Formular solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu — S.C. MAGONTEC S.R.L.

FORMULAR DE SOLICITARE REVIZUIRE AUTORIZATIE INTEGRATA DE MEDIU
SC MAGONTEC SRL

Intocmit in conformitate cu Ordinul 818/2003 cu modificirile si completirile ulterioare

Date de identificare a titularului de activitate:

S.C. MAGONTEC S.R.L.

Numele instalatiei:

Fabrica de reciclare magneziu /productie aliaje magneziu/ productie anozi magneziu

Numele solicitantului, adresa, nr. inregistrare Registrul Comertului:

S.C. MAGONTEC S.R.L.

Calea Hammerer, 3, Santana, jud. Arad, Romania.
Telefon: +40 (0)257/708173

Fax: +40 (0)257/708177

e-mail: ioan.peter@magontec.com

J02/412/2011

RO27768109

Activitatea conform cu anexa 1 la Legea 278/2013

Fabrica de prelucrare magneziu cu o capacitatea de topire a magneziului ce depaseste20 t/zi.
Desfasurarea unei astfel de activitati se realizeaza conform Directivei IPPC traspusa prin Legea
278/2013 si anume: Anexa 1, pct 2.5 Prelucrarea metalelor neferoase b) topirea, inclusiv alierea, de
metale neferoase, inclusiv de produse recuperate, si exploatarea de turnatorii de metale neferoase, cu
o capacitate de topire de peste 4 tone pe zi pentru plumb si cadmiu sau de 20 t/zi pentru toate
celelalte metale.

Alte activitati cu impact semnificativ desfésurate pe amplasament

Pe amplasament se desfasoard urmatoarele activitati:

COD CAEN:

2454 — turnarea altor metale neferoase

4672 — comert cu ridicata al metalelor si minereurilor metalice (feroase, neferoase)

3822 — recuperarea materialelor reciclabile sortate
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4677 — comert cu ridicata al deseurilor si resturilor

COD NOSE-P: nu se aplica
COD SNAP: nu se aplica

Numele si prenumele proprietarului:

S.C. MAGONTEC SRL

Numele si functia persoanei imputernicite sa reprezinte titularul activitatii pe tot parcursul derularii

procedurii de autorizare:

Peter loan

ioan.peter@magontec.com

Tel: 0741292966

Numele si prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protectie a mediului:

Vaduva Daniel -SC MAGONTEC SRL

daniel.vaduva@magontec.com
tel: 0755332703
SC IT & MEDIU SRL — PIRLEA HARIETA
Tel: 0722877728
e-mail: office@electro-mediu.ro, itmediu@electro-mediu.ro
In numele firmei mai sus mentionate, solicit prin prezenta revizuirea autorizatiei integrate de mediu
conform prevederilor Legii 278/2015 privind prevenirea si controlul integrat al poludrii.
Motivele revizuirii:
e Cresterea capacitatii de productie la 35 t/zi
e Achizitionarea de utilaje noi: 1 linie turnare anozi, conveior zgura
e Achizitionarea unui sistem de filtrare nou.
e Spatii noi de depozitare
Titularul de activitate/operatorul instalatiei isi asuma raspunderea pentru corectitudinea si
completitudinea datelor si informatiilor furnizate autorititii competente pentru protectia mediului in
vederea analizarii si demarérii procedurii de autorizare.
Nume: Peter loan
Functia: Plant Manager
Data: Semnatura si stampila

28.07.2020
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Glosar de Termeni

(An) Referinta la un punct de emisie in aer

(L n) Referinta la un punct de emisie in apa

(Wn) Referinta la sursa de deseuri

AEM Agentia Europeana de Mediu

BAT Cele Mai Bune Tehnici Disponibile

BPEO Cea Mai Buna Optiune de Mediu Practicabila
BREF Documentul de Referinta BAT

CCC Centrul Comun de Cercetare

CE Comisia Europeana

COV Compusi Organici Volatili

EIONet Reteaua Europeana de Informatii si Observatii
EIPPCB Biroul European IPPC

EMAS Schema de Audit si Management de Mediu

EPER Registrul European al Emisiilor Poluante

EUROStat Serviciul UE de Statistica

EWC Codul European al Deseurilor

EWC Catalogul European al Deseurilor

GTL Grupurile Tehnice de Lucru

IF Intrebari frecvente

IPPC Prevenirea si Controlul Integrat al Poluarii

NACE Nomenclatorul Activitatilor Comerciale

NOSE-P Clasificarea Eurostat a surselor de poluare — Procese
ONG Organizatii Non Guvernamentale

Program de Programul de masuri a caror implementare este obligatorie pentru a
conformare atinge BAT sau a respecta SCM

Program de Program de masuri pe care operatorul il identifica in cadrul
modernizare Sistemului de Management de Mediu

SCASO Substante care afecteaza stratul de ozon

SCM Standard de Calitate a Mediului

SNAP Nomenclatorul Inventarului Emisiilor

TA Luft Prevederile tehnice germane privind calitatea aerului
UE Uniunea Europeana

VLEs Valorile Limita de Emisie
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INFORMATIA SOLICITATA DELEGEA 278/2015 CU MODIFICARILE SI
COMPLETARILE ULTERIOARE, PRIVIND PREVENIREA SI CONTROLUL INTEGRAT

AL POLUARII
. Unde se regaseste in | Verificare
O descriere a: . <
formularul de solicitare | efectuata
. T Formularul de solicitare
- instalatiei si activitatilor sale . ’ Da
Sectiunea 4
- materiilor prime si auxiliare, altor substante si a energiei | Formularul de solicitare, Da
utilizate 1n sau generate de instalatie Sectiunea 3
. Formularul licitar
- surselor de emisii din instalatie ormuiary de solicitare, Da
Sectiunea 5
. - . Ra 1 de amplasament
- conditiilor amplasamentului pe care se afla instalatia ~ap ort}l de amplasame Da
si,Sectiunea 12
- naturii si a cantitatilor estimate de emisii din instalatie la .
. .. . Formularul de solicitare,
fiecare factor de mediu precum si identificarea efectelor o . Da
. . .. s Sectiunile 13 si 14
semnificative ale emisiilor asupra mediului
- tehnologiei propuse si a altor tehnici pentru prevenirea | Formularul de solicitare,
sau, unde nu este posibild prevenirea, reducerea emisiilor | Sectiunile 3.2,3.4.3,5.1 si Da
de la instalatie 13
- acolo unde nu este cazul, masuri pentru prevenirea i | Formularul de solicitare, Da
recuperarea deseurilor generate de instalatie Sectiunea 6
. . Formularul de solicitare
- programele de Conformare si Modernizare; . ’ Da
Sectiunea 15
- sunt luate toate madsurile adecvate de prevenire a .
ST . . . . Formularul de solicitare,
poluarii, in mod special prin aplicarea Celor Mai Bune o . Da
L g Sectiunile 3.2 si 13
Tehnici Disponibile
... . . Formularul de solicitare,
- nu este cauzatd nici o poluare semnificativa; . Da
Sectiunea 14
- este evitatd generarea de deseuri In conformitate cu
legislatia  specificd nationald in vigoare privind
deseurile(11);acolo unde sunt generate deseuri, acestea | Formularul de solicitare, Da
sunt recuperate sau, unde acest lucru nu este posibil | Sectiunea 6
d.p.v.tehnic sau economic, ele sunt eliminate astfel incat
sa se evite sau sd se reduca orice impact asupra mediului,
. e . Formularul de solicitare
- energia este utilizata eficient; . ’ Da
Sectiunea 7
- sunt luate masurile necesare pentru prevenirea | Formularul de solicitare, Da
accidentelor si limitarea consecintelor lor; Sectiunea 8
- sunt luate masurile necesare la incetarea definitiva a .
. . . ) . Formularul de solicitare,
activitatilor pentru a evita orice risc de poluare si de a . Da
s o Sectiunea 11
aduce amplasamentul la o stare satisfacatoare;
- masurile planificate pentru monitorizarea emisiilor in | Formularul de solicitare, Da
mediu; Sectiunea 10
. . . . Formularul de solicitare
- alternativele principale studiat licitant; . . ’ Da
¢ vele principale studiate de solic ’ Sectiunea 5.7, s1 12.2
- solicitarea de revizuire a autorizarii trebuie de asemenea .
o N . L. . Formularul de solicitare,
sd includd un rezumat netehnic al sectiunilor mentionate Da

mai sus

Sectiunea 1

Lista de verificare a componentei documentatiei de solicitare de revizuire a autorizatiei |
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Lista de verificare a componentei documentatiei de solicitare

Element Sectiunea Ve?it.”lcat de | Verificat
relevanta solicitant de APM
1. | Activitatea face parte din sectoarele incluse in DA
autorizarea integrata de mediu.
2. | Dovada ca taxa pentru etapa de evaluare a DA
documentatiei de solicitare a autorizatiei integrate a
fost achitata
3. | Formularul de solicitare a autorizatiei integrate de Da
mediu
4. | Rezumat netehnic Sectiunea 1
5. | Diagramele proceselor tehnologice (schematic), acolo | Sectiunea 4.5 | Anexa 5
unde nu sunt incluse in acest document, includeti | (daca este
punctele de emisie 1n toti factorii de mediu cazul)
6 Raportul de amplasament Sectiunea 12 | Revizuit
2020
7 | Analize cost-beneficiu realizate pentru evaluare BAT | - -
8 O evaluare BAT completa pentru intreaga instalatie Sectiunea 4.8 | Sectiunea
4.8
9 | Organigrama instalatiei Sectiunea 2.1 | Sectiunea
2.1
10 | Planul de situatie. Indicati limitele amplasamentului Formularul de | Anexa 2
solicitare
11 | Suprafete construite/betonate si suprafete libere/ verzi | Formularul de | Formularul
permeabile §i impermeabile solicitare de solicitare
12 | Locatia instalatiei Sectiunea 1.1 | Sectiunea
1.1
13 | Locatiile (partile din instalatie) cu emisii de mirosuri | Sectiunea 5.6 | Sectiunea
(Miros) 5.6
14 | Receptori sensibili-ape subterane, structuri, daca sunt | Sectiunea 5.5 | Sectiunea
descarcate direct sau indirect substantele peri-culoase 5.5
din Anexele 5 si 6 ale Legii 310/2004 pri-vind
modificarea si completarea Legii apelor 107/1996 in
apele subterane
15 | Receptori sensibili la zgomot Sectiunea 9.1 | Sectiunea
9.1
16 | Puncte de emisii continue si fugitive Sectiunea
5.2
17 | Puncte propuse pentru monitorizare/ automonitorizare | Sectiunea Sectiunea
14.2 14.2
18 | Alti receptori sensibili d.p.d.v. al mediului, inclusiv | Sectiunea Sectiunea
habitate si zone de interes stiintific. 14.5 14.5
19 | Planuri de amplasament ( combinati si faceti trimitere | Raportul de | Anexa 3 —
la alte documente dupa caz) aratdnd pozitia oricdror | amplasament | Plan retele
rezervoare, conducte si canale subterane sau a altor apa
structuri.
20 | Copii ale oricaror lucrari de modelare realizate. Sectiunea 14 | Nu este
cazul
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21 | Harta prezentand reteaua Natura 2000 sau alte arii sau Nu este
exemplare protejate cazul

22 | O copie a oricarei informatii anterioare referitoare la Nu este
habitate furnizatd pentru Acordul de Mediu sau cazul
pentru oricare alt scop.

23 | Studii existente privind amplasamentul si/sau Nu este
instalatia sau in legatura cu acestea. cazul

24 | Acte de reglementare ale altor autoritati publice DA
obtinute pana la data depunerii solicitarii si informatii
asupra stadiului de obtinere a altor acte de
reglementare deja solicitate.

25 | Orice alte elemente in care furnizati copii ale Nu este
propriilor informatii cazul

26 | Copii ale anuntului public N/A




Sectiunea 1 — Rezumat netehnic

[LREZUMAT NETEHNIC

Aceastd sectiune trebuie sa fie cat mai succintd, de obicei un paragraf pentru fiecare dintre
titluri, dar permitand in acelasi timp o prezentare suficientd a activitatilor.Este oportunitatea
dumneavoastra de a spune autoritatii responsabile de emitere a autorizatiei integrate de mediu cat de
bine va desfasurati activitatea si imbunatatirile pe care intentionati sd le faceti.Este preferabil sa
completati aceasta sectiune dupa ce ati elaborat intreaga documentatie de solicitare, deoarece veti sti
ce sa rezumati. Rezumatul va include:

1.Descriere

Activitatea principald este de prelucrare magneziu cu o capacitatea de topire a magneziului
de35 t/zi. Desfasurarea unei astfel de activitati se realizeazd conform Directivei IPPC traspusa prin
Legea 278/2013 si anume: Anexa 1, pct 2.5 Prelucrarea metalelor neferoase b) topirea, inclusiv
alierea, de metale neferoase, inclusiv de produse recuperate, si exploatarea de turnatorii de metale
neferoase, cu o capacitate de topire de peste 4 tone pe zi pentru plumb si cadmiu sau de 20 tone pe zi

pentru toate celelalte metale.

1.1. Conditii prezente in amplasament

In prezent, SC MAGONTEC SRL detine Autorizatia integratd de Mediu nr. 1/05.10.2015,
valabila pe perioada nedeterminatd cu conditia obtinerii vizei anuale, conform adresei APM ARAD

nr. 22512/23.12.2019.

Amplasare

S.C. MAGONTEC S.R.L este amplasatd in zona industriald a orasului Santana, judetul
Arad.Orasul SANTANA este situat in zona de N-V a judetului Arad la o distantd de 28 km de
Municipiul Arad si 22 km de orasul Chigineu-Cris. Intreg teritoriul orasului este asezat in Campia
Tisei latura estica a campiei Panoniei. Orasul este amplasat la intersectia D.J. 792 C pe directia E-V
Curtici -Santana -Pancota si D.J. 791 pe directia S-N Zimandul Nou-Cherelus.

Suprafata de teren ocupata de obiectivele in care isi desfasoara activitatea S.C. MAGONTEC
S.R.L este de 50000 mp

Coordonatele geografice de localizare, in sistem international, sunt:

Nr. pct N(x) m E(y) m

1. 542160.50 228254.04
2: 54224217 228361.84
3. 541925.29 228566.69
4, 541854.77 228451.67
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Obiectivele industriale aflate in vecinatatea amplasamentului S.C. MAGONTEC S.R.L sunt:
> in partea de NE : SANTANA
» in partea de SV: FABRICA DE ALUMINIU HAI
» 1n partea de SE : caramidarie

> In partea de NV: DJ791

Localitatile din imediata vecinatate a platformei societatii sunt:
e Arad-28km
. Pancota— 17 km
e  Oradea— 84 km

e  Timisoara — 80 km

Distanta fatd de arii protejate:

e ROSPAO0015 Campia Crisului Alb si Crisului Negru — 1 km
e ROSCI0231 Nadab-Socodor-Varsand — 4,5 KM

Informatii privind structura litologica a zonei

Localitatea Santana este situatd in partea centrala a judetului Arad, in cdmpia Aradului,
cuprinsaintreCrisul Alb si Mures, la est de DN 79 Oradea-Arad.Campia Aradului face parte din
Campia Tisei cares-a format din colmatarile 1n trepte ale lacului pleistocen.

Altitudinea medie a zonei este de 110 m, iar inclinatia este foarte mica si este orientatd pe directia de
la sud la nord. Zona Santana este in general pland, fard accidente de relief si fara diferente
microclimatice.

Din punct de vedere geomorfologic teritoriul administrativ al Santana se situeaza in Campia
Tisei, mai precis Tn Campia Comlausului pe interfluviul Mures-Crisul Alb, avand o altitudine medie
de 110 m. Unitatea majora de relief este Campia de Vest.

Campia de Vest a rezultat prin acumularea unor vaste conuri de aluviuni aduse de raurile
carpatice 1n pleistocenul superior-holocen in conditiile in care unele sectoare sufereau subsidente
active. Campiile inalte au devenit uscat succesiv in Pleistocen iar campiile joase si luncile in
Holocen. Este alcatuitd, la suprafata, din nisipuri, pietrisuri, loess (in campiile 1nalte) si aluviuni

recente (in campiile joase).
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Altitudinea medie este de aproximativ 100 m, altitudinea maxima fiind de 174 m (in Campia
Vingai), iar cea minima de 80 m pe cursul inferior al Timisului. Are o latime variabild (intre 20 si 80

km), in functie de patrunderea ei in zona dealurilor.

Informatii privind riscul seismic
Conform Normativ P100 — 1992 pentru protectia antiseismica a constructiilor, din punct de vedere

seismic oras Santana se caracterizeaza prin urmatoarele elemente:

Zona seismica de calcul: ,,E”.
Perioada de colt ,,Tc = 1,00”
Coeficient ,,Ks” = 0,12.

Intensitatea seismica: VIII grade MSK.

TEHNICI
Tehnici de management

SC MAGONTEC SRL SANTANA are o politici de mediu bine definitd cu responsabilititi
si procedure clare. Societatea are un sistem propriu al managementului de deseuri si gestioneaza
substantele si preparatele chimice periculoase conform legislatiei in vigoare.

Societatea are programe de revizii periodice ale utilajelor din dotare, precum si a
instalatiilor dedicate diminudrii poluarii.

Exista proceduri interne pentru rezolvarea neconformitatilor. Societatea are plan de reducere
a poludrilor accidentale si realizeazd periodic instruirea si auditarea personalului cu privire la

managementul deseurilor.

INTRARI DE MATERIALE

Gama de produse fabricate in cadrul S.C. MAGONTEC S.R.L, respectiv lingouri si anozi de
magneziu presupune o varietate relativ mica de substante chimice vehiculate in procesele de
fabricatie si In cantitati relativ mici.

S.C. MAGONTEC S.R.L mentine un program de gestionare a substantelor chimice
periculoase, in conformitate cu normativele in vigoare, respectiv:

- tine gestiunea preparatelor si substantelor chimice periculoase

- are fige de securitate pentru preparatele chimice utilizate si respectd masurile din acestea
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-asigura respectarea masurilor de management al riscurilor prevazute in scenariile de expunere

pentru fiecare substantd in parte.

Materiile prime folosite pentru procesul de productie — topire magneziu sunt:

v

R N N N N N N Y N N NN

Deseuri de magneziu cu continut de minim 90 % si aliaje primare de magneziu cu
puritate de minim 93 % din Clasa I — Deseuri curate, compacte, cu compozitie
cunoscutd, deseuri de la turnare neacoperite cu vopsea, lacuri sau substante de
acoperire.

Deseuri curate de la presare — Clasa 5 — zguri

Alte deseuri de magneziu (alte clase)

Magneziu pur — lingouri

Aliaj de magneziu AZ-63 — lingouri

Aliaj AIMn (element de aliere)

Aluminiu pur (element de aliere)

Zinc (element de aliere)

Insertii din otel (productie anozi)

Suruburi si piulite din otel (productie anozi)

Cabluri electrice flexibile, papucite (productie anozi)

Distantiere din material plastic (productie anozi)

Garnituri de cauciuc (productie anozi)

Deseurile utilizate ca materii prime sunt preluate de la terti in vederea reciclarii deseurilor de

magneziu — aproximativ 4140 t/an cruste si zguri, 2400 t/an deseuri interne de magneziu, 7500 t/an

deseuri si resturi de magneziu turnat, cu urmatoarele coduri:

v
v

AN

AN N N N NN

10 08 04—particule si praf, rezidu filtrate (hidroxid de calciu, carbon, praf de cuptor).
10 08 08* - zgura salina de la topirea primara si secundara.

10 08 10* - scorii si cruste care sunt inflamabile sau care emit, in contact cu apa, gaze
inflamabile in cantitati periculoase.

10 08 11 — scorii si cruste altele decat cele specificate la 10 08 10

10 10 03 — zgura de topitorie

10 10 99 — alte deseuri nespecificate

12 01 03 — pilitura si span neferos

12 01 04 — praf si particule de metale neferoase

12 01 21 - piese uzate de polizare maruntite si materiale de polizare maruntite,

10
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altele decat cele specificate la 12 01 20

NN NN

Materia prima este depozitatd in hald inchisd, betonatd, compartimentatd pentru depozitarea de

16 01 18 — metale neferoase
19 10 02 — deseuri neferoase

19 12 03 — metaleneferoase

12 01 99 — alte deseuri nespecificate

sorturi in functie de procentul de magneziu si procentul de impurificare.

Societatea utilizeaza si materii auxiliare:

10 03 19*- praf din gazele de ardere cu continut de substantepericuloase

Denumire materie Compozitie Clasificare Cantitate
prima
In procesul de productie

Dioxid de sulf Dioxid de sulf GHS 04, GHS 05, 20 t/an

GHS 06, H280, H331,

H314
Azot — stocat in Azot Nepericulos 350 t/an
rezervor de 10000 1,
prevazut cu sisteme
de siguranta
Aditiv filtrare — >20 % Ca(OH), H315, H318, H335 192 t/an
sorbacal L SP5 <30 % carbune
GPL Propan F+, R12 72000 m’/an
Saruri de topire Fluorura de calciu nepericulos 484 t/an
(fondant) Clorura de calciu

Clorura de magneziu
Clorura de sodiu

Lichide hidraulice si 4000 l/an
lubrifianti
Motorina Motorina Xn, R40 50t

R10-40-36

In activitatea de laborator

Oxid de crom (VI) Oxid de crom (VI) H271, H350, H340, 100 g/an

H361f, H330, H311,

H301, H372, H314,

H334, H317, H400,

H410
Acetat de etil Acetat de etil H225, H319, H336 20 1/an
Azotat de argint Azotat de argint H272, H314, H400, 100 g/an

H411
Clorura de sodiu Clorura de sodiu Nepericulos 20 kg/an
Acid citric 3000 kg

Minimizarea deseurilor ( minimizarea utilizarii materiilor prime )

11
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In cadrulS.C. MAGONTEC S.R.LSantana existi o preocupare continui pentru reducerea

cantitatilor de deseuri rezultate, prin minimizarea consumului de materii prime, auxiliare gi utilitati

folosite pentru fabricarea gamei de produse finite. S-au luat masurile necesare pentru diminuarea

deseurilor produse pe parcursul procesului tehnologic.

Utilizarea apei

Categoriile de apa utilizate de societate sunt:

PRINCIPALELE ACTIVITATI SI REDUCEREA EMISIILOR CATRE MEDIU

o apa potabila cu destinatie preponderenta este apa imbuteliata

o igienico-sanitara pentru personalul angajat in activitatile de productie si in cele

auxiliare: din foraj subteran de medie adancime H =50 m, D = 225 mm, Qs = 5,5 /s

o Alimentarea apei tehnologice se realizeaza din acceasi sursa de alimentare ca si apa

utilizatd in scop igienico — sanitar. Apa este folosita ca si agent de racire a lingourilor

si completare (in circuit Inchis, grad de recirculare de 99 %), spalare creuzete.

Principalele instalatii productive functionale pe amplasamentul S.C. MAGONTEC S.R.L.

SANTANA sunt:
Activitatea Anul Anul
Nr conf. Capacitate punerii | repornirii
) Instalatia Anexei I . . e Observatii
crt. . proiectata in /sistarii
din Legea functiune | activitatii
278/2013
Prelucrarea
metalelor
neferoase b)
topirea, inclusiv
alierea, de metale
neferoase, inclusiv
de produse . 1995- retehnologizare
recuperate, s1 (cu firma
1 | exploatarea de 52b >35 t/zi 2015 -
turnatorii de Mannesmann
DEMAG)

metale neferoase,
cu o capacitate de
topire de peste 4
tone pe zi pentru
plumb si cadmiu
sau de 20 tone pe
zi pentru toate

12
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celelalte metale. —
societatea
produce: lingouri
si anozi de
magneziu

Reducerea emisiilor din surse punctiforme in aer

Pentru reducerea emisiilor de poluanti gazosi in aer existd cosuri de dispersie a caror inaltime asigura
o dispersie eficienta a poluantilor.Cuptorul de topire a deseurilor de magneziu este dotat cu instalatie
de captare, retinere si neutralizare a noxelor provenite din procesul de topire. Acesastd instalatie este
formata din:

e 2 baterii de filtrare cu saci (150 buc/baterie) pentru retinerea prafului

e Amestec de gaze cu CaCO (95%) si praf de carbune (5%) — pentru neutralizarea noxelor

e 2 cosuri de dispersie a poluantilor, H = 8 m, ® = 600 mm, respectiv H = 6m, ® = 500 mm.

Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafati si in canalizare

Apele uzate rezultate din activitateaSC MAGONTEC SRL SANTANA sunt gestionate dupid cum
urmeaza:

» ape uzate tehnologic, care provin din spdlarea creuzetelor se aduna intr-un bazin etans
vidanjabil cu un volum de 3.5 m3 si din activitatea de laborator se aduna intr-un bazin etans
vidanjabil cu un volum de 3.5 m3. Bazinul este vidanjat cu S.C. DORNER S.R.L, in baza
contractului nr. 40/28.04.2016 pentru vidanjare si transport ape uzate la statia de epurare —
contract nr. 4/24.10.2011 cu COMPANIA DE APA ARAD.

» Apele pluviale
Apele pluviale rezultate de pe acoperisul cladirilor si de pe platformele si drumurile de incinta, sunt

colectate dupa cum urmeaza:

o apele pluviale rezultate de pe acoperisul clddirilor, considerate ape pluviale nepoluate,
sunt colectate separat printr-o canalizare intubatd montata subteran si racordate la statie
de epurare.

o apele pluviale de pe drumurile si platformele betonate, considerate ape poluate vor fi
colectate prin guri de scurgere cu sifon si depozit si vor fi trecute printr-un separator de
produse petroliere si de nisip inainte de descarcarea in statia de epurare.

> apoi deversate in canalul ANIF CS 7 in baza contractului de prestari servicii nr.
2012.05.092/30.05.2012 incheiat cu ANIF RA — SUCURSALA TIMIS - MURES INFERIOR —
UNITATEA DE ADMINISTRARE ARAD.
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> ape uzate menajere sunt dirijate in statia de epurare mecano-biologica de pe
amplasament si apoi deversate in canalul ANIF CS 7 in baza contractului de prestari servicii nr.
2012.05.092/30.05.2012 incheiat cu ANIF RA — SUCURSALA TIMIS - MURES INFERIOR —
UNITATEA DE ADMINISTRARE ARAD.

» Apele meteorice - Apele meteorice sunt evacuate in canalul ANIF CS7 in baza contractului de
prestari servicii nr. 2012.05.092/30.05.2012 incheiat cu ANIF RA Suc. Timis - Mures Inferior

— Unitatea de Administrare Arad.
Lungimea totald a conductelor si colectoarelor de canalizare este de L = 200 m pentru ape menajere si

L = 810 m pentru ape pluviale.

Controlul emisiilor fugitive in aer

In cadrul SC MAGONTEC SRL se realizeaza permanent un control al emisiilor difuze
prinmonitorizarea concentratiilor de poluanti prezenti in aerul locurilor de munca si prin monitorizarea

emisiilor de poluanti in aer. Analizele se efectueaza de citre laboratoare acreditate.

Controlul emisiilor fugitive in apa de suprafata, in canalizare si in ape subterane.

Calitatea apelor uzate epurate evacuate incanalul CS7, este monitorizatd de cétre laboratoare
acreditate — semestrial.

Calitatea apelor pluviale tratate este monitorizatd de cétre laboratoare acreditate — semestrial.

Apele uzate din bazinul etans vidanjabil sunt vidanjate cu firme specializate.

Calitatea apei subterane peamplasament este monitorizata o data la 5 aniin forajul existent.

Miros

Mirosurile ce pot fi generate pe amplasament sunt specifice activitatii de topire a magneziului.Nu
exista limitd maxima de expunere. Magneziul nu este clasificat periculos in conformitate cu legislatia

specifica.

Emisii in ape subterane

Sursele posibile de poluare a solului si implicit a apei subterane sunt reprezentate de:

e manipularea neglijentd a materiilor prime, materialelor si a produselor finite;

e pierderi de produse din instalatii si rezervoare, din cauza accidentelor tehnice $i mecanice;
e scurgerilede la statia locala de epurare ape uzate;

ecxfiltratii din reteua de canalizare ape uzate;

emanipularea neglijenta a deseurilor generate pe amplasament.
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Societate 1isi desfasoara activitatea cu respectarea strictd a regulilor specifice privind disciplina
tehnologica. Suprafetete pe care sunt depozitate materialele sunt betonate iar rezervoarele etanse.
Retelele de canalizare sunt periodic verificate si reparate, daca este cazul.

Deseurile generate pe amplasament sunt gestionate corespunzator, societatea nu detine bataluri sau

halde de deseuri.

1.2. Tehnologii alternative studiate

| Nu este cazul. Au fost studiate alternative in procedura de obtinere a acordului de mediu.

Manevrarea deseurilor

Deseurile rezultate din activitatile desfasurate in cadrul societétii sunt colectate, stocate si depozitate
temporar pe sortimente in locuri special amenajate si destinate acestui scop, pana la preluarea spre
valorificare sau eliminare.

Manevrarea i gestiunea deseurilor se realizeazd in conformitate cu cerintele legislative privind

protectia factorilor de mediu.

Recuperarea sau eliminarea deseurilor

Toate deseurile rezultate din activitatile desfasurate pe amplasamentul societdtii sunt evacuate
- deseuri valorificabile -depozitate temporar pe amplasament, pana la preluarea de catre firmele
specializate

- deseuri menajere — sunt preluate de firma autorizata

- deseurile periculoase — stocate temporar si predate unei firme specializate in colectarea deseurilor
periculoase, care detine autorizatie de mediu in acest sens.

Energie

Alimentarea cu energie electrica a societatii se face din Sistemul Energetic National prin postul de

transformare propriu. Societatea detine si generator propriu.

Accidentele si consecintele lor

Masurile de prevenire si interventie in caz de accident sunt prevazute in documentele specifice,
intocmite la nivelul societatii, respectiv:
Plan de interventie la incendiu;

Plan de prevenire §i combatere a poludrilor accidentale

Zgomot si vibratii
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Conform autorizatiei actuale, datorita amplasamentului, nu este necesara efectuarea analizelor de

zgomot perimetral.

MONITORIZARE

Monitorizarea evacudrilor de emisii poluante se realizeazd de catre laboratoare acreditate conform
prevederilor autorizatiei de mediu in viguare:

e Trimestrial — poluanti in aer: pulberi,

e Anual — poluanti in aer: NO2, SO2, CO

e Semestrial — ape menajere epurate, pentru urmatorii parametrii: pH, materii in suspensie,
CCOCr, CBO5, reziduu filtrat la 105°C, substante extractibile cu solventi organici, detergenti
sintetici, azot total, fosfor total, sulfati, cloruri.

e O data la 5 ani — apa freaticd din forajul de alimentare cu apd, pentru urmatorii indicatori:
conductivitate, pH, amoniu, clor liber, culoare, bacterii coliforme.

e O data la 10 ani analiza solului pentru parametrii: azot total, fosfor total si cloruri.

e Monitorizarea tehnologica pentru urmatorii parametrii: temperatura de topire a deseurilor de
magneziu, temperatura de topire a materiei prime pentru turnare anozi, cantitatea de topitura
incarcata in cuptorul de turnare anozi, procesul de turnare anozi.

e Monitorizarea deseurilor: pe tipuri de deseuri. Societatea are un registru pentru centralizarea
urmatoarelor date: cantitdtile si codurile de deseuri, numele transportatorului deseurilor si
detaliile de atestare si autorizare a acestuis, confirmarea scrisa privind acceptarea si eliminarea
/ recuperarea oricaror transporturi de deseuri periculoase 1n afara amplasamentului, detalii
privind expeditiile respinse.

Societatea a realizat masurdtorile conform autorizatiei integrate de mediu, cu laboratoare acreditate

RENAR.

DEZAFECTARE

La dezafectarea instalatiilor se vor respecta obligatiille de mediu stabilite in conformitate cu
prevederile legale. Societatea va lua toate masurile necesare pentru protectia factorilor de mediu si se
va avea In vedere respectarea tuturor normelor de protectie cerute de tipul de materiale/substante

vehiculate pe amplasament.

ASPECTE GENERALE PRIVIND INSTALATIA
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Societatea produce lingouri de magneziu si anozi de magneziu.

Proces de fabricare lingouri

Deseurile de magneziu din topitorii si lingouri de magneziu sunt procesate prin procese
metalurgice, de rafinare, de aliere si turnare in matrite. Lingourile astfel produse din magneziu aliat se
caracterizeaza print-o forma bine definitd si compozitie chimica cu un continut redus de oxizi. Oxizii
separati pe durata procesului de fabricatie sunt indepartati sub forma unei zguri.

Capacitatea:

Productia de lingouri in Romania are o capacitate de 11500 t / an, pentru doua linii de productie ce
contin fiecare: distribuitor de materie prima, un cuptor de topire, cuptoare de turnare lingouri si
conveior pentru lingourile turnate, unitate de filtre exhaustor, linie de racire cu apa, sistem distribitie si
amestec gaz N»/SO,. Acestea au urmatoarele caracteristici:

Distribuitor materie prima — consta dintr-un con cu jgheab vibrator la baza sa. Capacitatea acestuia
pentru deseuri de turnare magnaziu corespunde aproximativ umplerii unui creuzet (850 Kg).

Cuptor (furnal) de topire — inductie 500 kVA, capacitate efectiva 850 kg. Include sistem pentru apa
de ricire (trei serpentine cu apa de ricire cu ciptuseald refractara in interiorul acestora. Intregul cuptor
este basculat de un sistem hidraulic. Sistemul de racire a unui cuptor cu inductie are o performanta de
140 kW. Apa se recirculd si nu este tratati. Fluxul de apd de ricire este 5 m*/h. Temperatura apei de
ricire la iesirea din cuptor este de 65 °C si este racitd pana la 40°C.

Cuptor turnare — rezistenta incilzire 160kVA, capacitate efectiva 1100 kg. Intregul cuptor este
basculat de o unitate hidraulica.

Banda de turnare cu matrite — 83 matrite, a 8 kg fiecare.Matritele sunt incalzite de arzatoare de gaz
(GPL). Puterea arzatorului de gaz pentru incilzirea matritelor este de 200 kW.

Linie de racire a lingourilor cu apa si stivuire manuala.

Unitate de filtre exhaustor — filtrele de exhaustare capteazd particulele provenite de la creuzete
printr-o hotd. Aerul absorbit trece prin filtru care separa particulele si este dirijat in atmosfera prin
ventilator si un cos. Componentul aditiv principal al filtrului este oxidul de calciu hidratat, suflat in
gazele captate. Acesta patrunde In membrana filtrului si formeaza o peliculda pe suprafata acesteia.
Acesta asigura o captare eficientd a particulelor si mentine uscatd membrana filtrului. Datele tehnice

ale unitatii filtrului de exhaustare sunt:

- Flux: 20000 m*/h (2 ventilatoare a 10000 m*/h fiecare).
- Concentratia particulelor in aerul exhaustat: < 5mg/Nm”.
- Puterea ventilatoare — 18,5 kW/ buc x 2 buc

Sistem de distributie si amestec gaz N,/SO, —consta din 4 controleri de flux pentru azot si bioxid de
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sulf pentru alimentarea a 4 circuite avand continuturi diferite de SO, 0,5 — 3 %. Cele patru circuite
independente alimenteaza amestecul de gaz pentru unitatile de reciclare cat si pentru unitatile de
turnare anozi. Un sistem de distributie conduce fluxul amestecului de gaz la unitatile de lucru. La
posturile unde se lucreazi cu topituri de metal se afla instalat un sistem de ventilare. In interiorul halei
sunt montati senzori de masurare a continutului de SO, si gaz natural.
Durata medie a unui ciclu de turnare este de 90-100 min.
Zona de depozitare a deseurilor de magneziu este in interiorul cladirii, 640 mc cu o capacitate maxima
de 250 t deseu magneziu.
Spatii de depozitare exterioare :

Dimensiuni Boxe: 10m x 6m

Inaltime pereti: 4 m

Inaltime acoperis: 5 m

Numarboxe: 4 boxe

Suprafataconstruita: 240mp

Proces de fabricatie anozi:

Anozii sunt produsi dinaliaj de magneziu standard AZ63 sau produse interne, livrat in lingouri de 8
sau 12 kg. Anozii au forma de bare cu 16-40 mm diametru si 90-1600 mm lungime.
Lingourile sunt topite, turnate in matrite, prelucrate si asamblate conform cerintelor clientului pentru
fiecare tip de anod.
Productia de anozi se realizeazi in 4 unititi separate: turnare — 420 m?, ricire si stocare — 420 m?,
finisare — 430 m?, stocare — 520 m>, total 1790 m>.
Capacitate:
Productia de anozi in Romania are o capacitate de 1800 t / an produs finit si foloseste urmatoarele
echipamente:
1. Turnare piese:
e 4 linii automatizate de turnare cu 4 cuptoare de 110 kVA, 600 kg topiturd de magneziu
e 1 platforma de turnare manuala cu 1 cuptor de 110 kVA, 600 kg topitura.
2. Zona de finisare:
e 2 masind de debavurare
¢ 3 masini automate de taiat
e 2 masini de filetat — 1 automata si 1 manuala
e 2 statii de sudare — 1 semiautomata si 1 manuala

e 2 statii de prindere
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e 1 strung
e 2 fierastarie circulare
e Sistem de amestecare si distributia gazelor N»/SO, similar cu cea a unitatii de productie

lingouri

Selectarea amplasamentului

Nu este cazul -
Societatea isi desfasoara activitatea pe acest amplasament si detine autorizatie intergatd de mediu in

acest sens. Prin extinderea capacitatii a intervenit nevoia de revizuire a autorizatiei integrate de mediu.

EMISII
Inventarul emisiilor si compararea cu limitele admise

Conform Ordinului 462/1993 privind conditiile tehnice privind protectia atmosferei si norme
metodologice privind determinarea emisiilor de poluanti produsi de surse stationare emisiile in aer

rezultate de la turnarea magneziului in lingouri sau anozi vor resecta indicatorii de calitate

corespunzatori:
Valori maxime admise ale poluantilor din emisii
POLUANT VALOARE MAXIMA ADMISA
Pulberi 5 mg/Nmc
CcO 100 mg/Nmc
Oxizi de azot exprimati ca NO, 350 mg/Nmc
Oxizi de sulf exprimati ca SO, 350 mg/Nmce

Sociatatea a realizat analize pentru parametrii mai sus mentionati cu laboratorul acreditat
Renar SC LAJEDO SRL — LABORATOR ANALIZE MEDIU. Pentru aceasta s-au efecuat
determindri a compozitiei gazelor arse si pulberilor la cog evacuate de la cosul de fum cuptoare topire.
Numarul de puncte de prelevare / masurare a fost de 2 /14. Laboratorul a efectuat analize trimestriale

si pentru fiecare trimestru (set de analize) a emis un Raport de analize.
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Comparatie intre valori masurate si valori maxime admise

PARAMETRU VALOARE VALOARE VALOARE
OCTOMBRIE 2019 | IANUARIE 2020 | MAXIMA
Pulberi 1,34 mg/Nmc 1,41mg/Nmc 5 mg/Nmc
CcO 0,86mg/Nmc 1,15 mg/Nmc 100 mg/Nmc
Oxizi de azot exprimati ca NO, SLDmg/Nmc SLDmg/Nmc 350 mg/Nmc
Oxizi de sulf exprimati ca SO, SLD mg/Nmc SLD mg/Nmc 350 mg/Nmce

Din tabel se observa ca valorile se incadreaza in limitele prevazute de lege, deci tehnica de depoluare

este eficienta si conforma BAT.

Valorile emsiilor la cos sunt sub limita admisa. Prin modelare matematica se pot determina
concentratiile poluantilor la diferite distante.
Conform datelor obtinute in urma masuritorilor, concentratiile poluantilor NO,, CO, SO, si pulberi

din gazele reziduale evacuate nu depasesc VLE din legislatia in vigoare.

Emisii in APA

Societatea a realizat analize de ape conform cerintelor din autorizatia de mediu si nu s-au inregistrat
depasiri datorate activitatii. S-au realizat analize pentru urmatorii parametrii: pH, MS, CCOCr, CBOS,
Reziduu filtrant 105 °C, substante extractibile, Agenti de suprafatd anionici MBAS, azot total, fosfor
total, sulfati, cloruri.

De asemenea s-au realizat analize de ape din putul forat pentru urmatorii parametrii: conductivitate,
pH, amoniu (NH4"), clor liber (Cl,), culoare, bacterii coliforme.

Indicator de Metoda de analiza Unitate de Valori Valori max. Admise
calitate masura Lege 458/2002
republicatd 2011
Conductivitate SR EN 27888/97 uS/cm 646 2500
pH SR ISO 10523/2009 Unitati pH | 7,11 6,5-9,5
Amoniu (NH;") SR ISO 7150-1:2001 mg/l <0,01 0.5
Clor liber (Cly) SR EN ISO 7393-2:2002 mg/l <0,01 0,1 -0,5
Culoare SR EN ISO 7887:2002 - 0 AC
Bacterii coliforme | SR EN ISO 9308-1:2004 UFC/100 |0 0
/ AC:2009 ml
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Din buletinele prezentate reiese faptul ca apa din putul forat nu are depasiri fata de valorile
admise prin lege.

Evacuari de deseuri

- deseuri valorificabile: sunt stocate temporar pe amplasament, pand la preluarea de catre firmele
specializate

- deseuri menajere — sunt preluate de firma autorizata

- deseuri periculoase — stocate temporar si predate unor firme secializate.

Deseurile rezultate din procesele tehnologice desfasurate pe amplasament nu genereaza risc de poluare

a solului sau panzei freatice.

IMPACT

Evaluarea impactului

e AER
In cazul topirii si turnirii rezulta ca poluanti praf si compusi organici volatili. Este considerata tehnica

BAT utilizareaunuisistem de colectare a prafului cu saci textile si a carbonului. Deci instalatia de
tratare a gazelor este conform tehnicilor BAT.
Un sumar al nivelurilor de emisii asociate cu sistemele de epurare care sunt considerate a fi BAT - uri

pentru procedeele pentru metale neferoase este aratata in tabelul urmator:

Tehnici de epurare Domeniu asociat Observatii
Racitor, Filtru Hidrocarburi poliaromatice si
electrostatic, policiclice < 200 microgram C / Nm 3
absortie de var / Hidrocarburi ( volatile )
carbune si filtru <20mgC/Nm3
textile Hidrocarburi ( condensate )
<2mgC/Nm3

Sociatatea a realizat analize pentru parametrii mai sus mentionati cu laboratorul acreditat Renar SC
LAJEDO SRL — LABORATOR ANALIZE MEDIU. Pentru aceasta s-au efecuat determindri a
compozitiei gazelor arse si pulberilor la cos evacuate de la cosul de fum cuptoare topire. Valorile
emsiilor la cos sunt sub limita admisa.

Tinand cont de sursele de poluare a aerului prezentate anterior si de sistemele de depoluare, se

considera ca impactul asupra aerului este nesemnificativ.
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Principalele masuri de care trebuie sa se {ind cont pentru a se obtine un impact nesemnificativ asupra
mediului sunt:

> Intretinerea corectd si permanenti a utilajelor

» Curatarea filtrelor pentru praf

> Intretinerea sistemului de depoluare

In conditiile in care mdsurile impuse sunt respectate impactul rezidual asupra aerului va fi
nesemnificativ.

e APA

Valorile impuse prin HG 352/2005 — NTPA-001 pentru calitatea apelor uzate — au existat unele

depasiri minore din acuze independente de societate.

In perioada de functionare a fabricii masurile ce se impun pentru diminuarea impactului ipotetic sunt:
> Intretinerea bazinuluietans vidanjabil si vidanjarea acestuia cu firme specializate.

Intretinerea statiei de epurare

Gestionarea corecta a deseurilor.

Gestionarea corectd a apelor uzate provenite de la laborator.

YV V VYV V

Nu se vor evacua ape uzate neepurate in receptor natural si apa de suprafata.

Datorita faptului cd apa tehnologica este utilizata in circuit inchis nu rezultd ape uzate din procesul de
fabricare a magneziului, apele uzate sunt provenite doar de la spalarea creuzetelor si din activitatea de

laborator.

BAT-ul nu prevede specificatii in acest caz.

In conditiile in care sunt respectate toate masurile pentru protectia factorului de mediu apa analizele

parametrilor apei se vor incadra in limitele impuse de legislatia in viguare.

In conditiile in care mdsurile impuse sunt respectate impactul rezidual asupra apei va fi
nesemnificativ.

e SOL
Principalele masuri de reducere a impactului asupra solului sunt:

v’ cuptoarele de topire si fie dotate cu instalatie de desprafuire si retinere a poluantilor. Pentru
cuptorul existent existd o instalatie de depoluare conform BAT iar concentratiile poluantilor la
evacuare (emisii) in aer se incadreaza in limitele impuse de legislatie. Pentru cea de-a doua
linie de topire se va extinde instalatia de depoluare, asa incat nu vor exista depasiri ale

concentratiilor la evacuare, deci nu va fi nici solul afectat prin depunerea acestora.
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v’ deseurile utilizate ca materie prima sunt depozitate in spatii acoperite si betonate. Se va

mentine modul de depozitare, care este BAT.

v Materiile prime vor fi depozitate in spatii acoperite si betonate. Se va mentine modul de

depozitare, care este BAT
v' Inainte de sortare si depozitare, deseurile se descarca pe o platforma de beton

v' Apele pluviale de pe amplasament sunt trecute prin separatoare de hidrocarburi inainte de

deversare in canalul de desecare.

v Se va mentine modul de gestionare a deseurilor.

In conditiile in care masurile impuse sunt respectate impactul rezidual asupra solului va fi
nesemnificativ.

¢ ZGOMOT

Fabrica este situata in extravilanul localitatii Sintana, in zona industrial. Nivelul de zgomot din
zona fabricii este unul normal, tinidnd cont de faptul ca fabrica este limitrofa drumului judetean si se
gaseste In vecindtatea altei fabrici.

Surse de zgomot: utilajele implicate in procesul de productie, masini, motostivuitor. Societatea
a realizat masuratori de zgomot la limita incintei.
In AIM nu sunt previzule monitoriziri de zgomot.

In conditiile in care masurile impuse pe parcursul studiului sunt respectate impactul asupra

zgomotului va fi negativ nesemnificativ in perioada de functionare.

e BIODIVERSITATE
La alegerea amplasamentului s-a tinut cont de conditiile de mediu — clima, relief, retea hidrografica,

caracteristicile solului. Toate constructiile sunt acoperite, instalatia de topireeste prevazuta cu sistem
de filtrare, ce asigura dispersia si dilutia poluantilor. Apele deversate sunt doar ape menajere si
pluviale care sunt trecute prin statie de epurare inainte dedeversare in canalul de desecare.

Prin activitatea societiti nu se produc influente asupra speciilor de plante sau animale incluse in

Cartea Rosie sau cu importantd economica.

Managementul deseurilor

Societatea are elaborate proceduri operationale de gestionare a deseurilor, intocmite In conformitate
cu normele legislative specifice in vigoare.
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Habitate

SC MAGONTECSRL este amplasati pe platforma industriali SANTANA, in apropierea ciruia
nu existd arii naturale protejate, deci nici habitate protejate de lege, ariile protejate sunt la distanta de
amplasament.

Programul de retehnologizare

| Nu este cazul.

PLANUL DE ACTIUNI

| Conform autorizatiei integrate de mediu nu exista stabilt un plan de actiuni.
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2. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1. Sistemul de management

Tabelul 2-1 : Elemente generale privind sistemul de management de mediu al Companiei

Sunteti certificati conform ISO 14001 sau inregistrati
conform EMAS (sau ambele) — daca da, indicati aici

numerele de certificare/inregistrare

14001

Societatea este certificata conform ISO
9001 si nu este certificatd conform ISO

Furnizati o organigrama de
documentatia dumneavoastra de

pe care 1l veti atasa.

management in
solicitare(indicati
posturi si nu nume). Faceti aici referire la documentul

Organigrama societatii (anexa 1)

Tabelul 2-2 : Descrierea sistemului de management de mediu al companiei

Responsabilitati.
. Prezentati t
Documentul de referinta sau data cze satu ce pos
Nr. Cerinta caracteristici BAT bl pand la c are smteme.l e vor fi departament este
Nu aplicate ( valabile) respon-
sabil pentru fiecare
cerinta
0 |1 3 4
1 r/?(::?:l t(; E‘ﬁgfla?de e TeoL- Da Management intern de mediu Conducerea
; SC MAGONTEC SR
. Furnizori externi de
Aveti programe preventive de Programul de autorizare ISCIR Servicii
2. | Intretinere pentru instalatiile si Da | Programul de inspectie Conducerea societatii
Echipamentele relevante Program de intretinere i reparatii . "
Serviciul mentenanta
Aveti o metoda de inregistrare a Registru de evidentd a lucrarilor de Conducerea societitii
3 | necesitatilor de intretinere si intretinere si revizie. . . ’
o Dal| .. . Director Calitate
revizie? Fige de executie - repere
Registre de analize durata medie de ..
Performanta/acuartetea de cel . Laboratorul chimic
= monitorizare $i masurare Da viati a anodului
3 Standarde
Ave‘;l un sistem prin care 1Qen- Management intern de mediu Director General
5. | tificati principalii indicatori de D Furni ¢
performantd in domeniul mediului? a urnizor extern
Aveti un sistem prin care stabiliti si Oblect.lve.generale:
mentineti un program de masurare - Monitorizare Director General
si monitorizare a indicatorilor care - Control Responsabil mediu
6. | sd permitd revizuirea si imbunatatirea Da| Controlul dispozitivelor de masurare/ R P bil calitat
performantei/acuratetei? monitorizare csponsapll calitate
Planul de calitate
7 Aveti un plan de prevenire si com- Dal Plan de prevenire si combatere a Director General
" | batere a poluarilor accidentale? poludrilor accidentale. Responsabil mediu
] Daca raspunsul este DA, listati APA
Indicatorii dumneavoastra Da| e Ape uzat fecaloid-menajere sunt Director General
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principali

dirijate in statia de epurare mecano —
biologica si apoi pompate 1n canalul
de desecare ANIF CS7- Indicatori
monitorizati:pH,MS, CCO-Cr, CBOS,
filtrat 105°C, substante

extractibile, detergenti sintetici,

azot total, fosfor total, sulfati

cloruri — monitorizare trimestriala

e Apepluviale preepurate, evacuate in

canal de desecare - Indicatori

monitorizati:pH,MS, CCO-Cr, CBOS,
filtrat 105°C, substante

extractibile, detergenti sintetici,

azot total, fosfor total, sulfati

cloruri — monitorizare trimestriala.

e Apa freaticd din foraj— indicatori
monitorizati anual: NH4", bacterii
coliforme, Escherichia coli,
culoare, pH, conductivitate, clor
rezidual liber (daca este utilizat
clor in substante pentru dezinfectie

AER

e monitrizare trimestriala a pulberilor
si anuald a parametrilor: NO2, SO,,
CO.

Responsabil mediu

Instruire

Confirmati ca sistemele de instruire
sunt aplicate(sau vor fi aplicate si vor
incepe in intervalul de 2 luni de la emi-
terea autorizatiei) pentru intreg
personalul relevant,inclusiv
contractantii i cei carcachizitioneaza
echipament i materiale si care
cuprinde urmatoarele elemente:

# constientizarea implicatiilor
reglementarii date de Autorizatie
pentru activitatea companiei i pentru
sarcinile de lucru

4 constientizarea tuturor efectelor
potentiale asupra mediului rezultate
din functionarea in conditii normale si
exceptionale:

4 constientizarea necesitatii de a
raporta abaterea de la conditiile de
autorizare

# prevenirea emisiilor accidentale si
luarea de masuri atunci cand apar
emisii accidentale:

4 congstientizarea necesitatii de imple-
mentare si mentinere a evidentelor de
instruire

*Program de instruire a persona-
lului societatiipe linie de calitate
siprotectia mediului.

* Prelucrarea Planului de prevenire si
combatere apoludrilor accidentale.
*Prelucrarea datelor din Fisele
de securitate pentru materiile prime si
secundare utilizate in procesul de
productie si produsele finite
* Instructiuni de lucru / instalatii
si locuri de munca:

* Documente tehnice normative
pentru fiecare produs.

Responsabil de mediu
Director general
Responsabil Calitate
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Exista o declaratie clara a atributiilor

10 | si competentelor necesare pentru . . Biroul Resurse Umane
: : Da | Fisa postului
posturile cheie
) . - Politica de resurse umane
Care sunt standardele de instruire a societatii:
n t sector industrial a Ce .
11 | P H:u acest secto ,duf i . Personalului instruit i se Intocmeste Biroul Resurse Umane
exista)si in ce masura va conformati d ld :
lor osarul de persona
Aveti o procedura scrisa pentru mane- .
vrarea,investgarea,comunicarea $i ~Controlul si prevenirea - Inginer sef
raportare a incidentelor de neconfor- neconformitatilor;
1o, | mare actuald sau potentiald, incluzand - Preoitirea entn,,l situatii deurgent i Planului de Urgenta
"| luarea de masuri pentru reducerea Da g't ; (11) < & 3! Intern
oricarui impact produs si pentru capacitatea de raspuns
initiereasi aplicarea de masuri
preventive §i corective?
Aveti o procedur scrisd pentru Serviciul de protectia mediului este
evidenta,investigarea,comunicarea i externalizat — procedura in aprobare
13. | raportarea sesizarilor privind protectia N Actiuni corective i preventive. Responsabil Mediu
mediului, incluzand luarea de masuri Y| Monitorizarea si masurarea
corective si de prevenire a repetarii? performantei de mediu.
Aveti In mod regulat audituri indepen-
ity {(prsiferloil) paiin & vl ics S-au realizat audituri de catre Director general
14 | daca toate activitatile sunt realizate in societatea cu care existi contract Furnizor servicii
conformitate cu cerintele de mai sus? Da ¢ ue d tecti diului externe
(Denumiti organismul de auditare) pentru servicil de protectia mediuiul
. Director general
15 SIS G 6 i Da| Se fac anual Furnizor servicii
Odata pe an ? ’
externe
Revizuirea si raportarea performantelor
de mediu.
Este demonstrat in mod clar, printr-un
document, faptul cd managementul
le varf al companiei analizeaza
performanta de mediu si asigura luarea
masurilor corespunzatoare atunci cand in lucru
16 pste necesar sa se - . Director calitate
< . . . Nu| Analiza efectuatd de management
garanteze ca suntindeplinite angajamentele C 1ul deciziil
isumate prinpolitica de mediu si ca ontrolul decizitlor
aceasta politica ramane relevanta?
Denumiti postul cel mai important care
are in sarcind analiza performantei de
mediu.
Este demonstrat in mod clar, printr-un
document, faptul cd managementul de Analiza efectuatd de management si
varf analizeaza progresul programelor N s . N .
17 . Zeaza Progresu’ programe imbundtatire — parte integranta a Director General
de imbunatatire a calitatii mediului cel Da lizei de calitat
putin o datd pe an? analizei de calitate
18 Exista o evidentd demonstrabila(de ex. In lucru. Director general
Proceduri scrise) ca aspectele de Identificarea aspectelor de mediu si . .
) P NU p 3 Responsabil de mediu

mediu sunt incluse in urmatoarele do-

evaluarea impacturilor asociate.
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menii, agsa cum sunt cerute de [IPPC;

e controlul schimbarii procesului in

. Nu| Nu este cazul
Instalatie;
. Bugetul anual aprobat de conducerea | Director General
e aprobarea de capital; Da AP . .
societatil Director financiar
Resursele se aloca in functie de .
s A ’ Director general
e alocarea de resurse; Da | necesitati, urmand procedura de . .
s Director financiar
achizitii
. . Audit intern . .
e planificarea si programarea; Da . < Director calitate
P 3L Pros Analiza efectuatd de management
; . a Evacuari controlate in mediu .
eincluderea aspectelor de mediu in . < - Director general
. . Da| Plan de prevenire a poludrilor . .
procedurile normale de functionare; . Responsabil de mediu
accidentale
La aprovizionare se tine cont de . .
.. e o . Director Comercial
epolitica de achizitii; Da | performantele de mediu ale utilajelor - -
. .. Serviciul Aproviziona
Receptia produselor aprovizionate.
ecvidente contabile pentru costurile de Contabil sef
mediu comparativ cu procesele impli- . . Biroul Financiar
cate si nu cu cheltuielile(de regie); Da| Evidente contabile Contabil
* prmegtarea §110Sp cotarea noilor Noile instalatii sunt aprobate de firma
instalatii, echipamente sau altor Nu < g ’ .
: : i mama din Germania.
proiecte importante;
. ; i e Raportare lunara — analiza
ace compania rapoarte privind perfor- Management
mantele de mediu, bazate pe rezultate- e g g
19 . Da| Note de sedinta Responsabil mediu
le analizelor de management (anuale Societat > 1 < ctiril ¢
sau legate de ciclul de audit),pentru: ocietatea realizeaza raportarie cerute
de legislatia in viguare
oi ii solici i Raportéri lunare, semestriale si . .
informatii Sf)llCltate de Autoritatea de Da p , S Responsabil de mediu
Reglementare; anuale
ecficienta sistemului de management
fatd de obiectivele si scopurile compa- Da| Analiza de management Conducerea
niei si imbunatatirile viitoare planificate;
ri il pri Se fac raportdri catre institutiile . .
20 Se fac raportari externe, preferabil prin Da p t Responsabil de mediu

declaratii publice privind mediul?

staului cu attibutii in protectia mediulu

Tabelul 2-3 : Managementul documentatiilor si inregistrarilor

Cerinta caracteristica BAT

Unde este pastrata

Cum se
identifica

Cine este
responsabil

Managementul documentatiei
si registrelor.

Pentru fiecare dintre
urmatoarele elemente ale
sistemului d-voastra de
management dati informatiile
solicitate

e Avizier Politica de Director general
Politici : : '
calitate ti mediu
Responsabilitati Fise post —Serv. Resurse Cod /data/ Biroul. Resurse

Umane

Denumire post:

Umane
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Proceduri — Tehnic si calitate
Plan prevenire si combatere
poludri accidentale —
Responsabil mediu + furnizor
extern

1. Responsabil
resurse
umane

2. Director
calitate

3. Responsabil
mediu +
furnizor
extern

Director calitate

Responsabil mediu

Tinte

Format electronic - pe server

Manualul
calitatii

Director general

Evidentele de intretinere

Format electronic - pe server.

Registrul de
intretienere si
mentenanta

Director calitate

Proceduri

Format electronic - pe server.

Proceduri de
calitate
Proceduri de
mentenanta
Proceduri
tehnice
Proceduri de
mediu

Director calitate
Responsabil de
mediu

Registrele de monitorizare

Format electronic - pe server.
Registrul substante chimice-
laborator

Registru
monitorizare
factori de
mediu
Registru
monitorizare
zgura salind
Registru
substante
chimice

Responsabil de
mediu

Rezultatele auditurilor

Format electronic - pe server.

Dupa data

Conducere

Rezultatele reviziilor

Format electronic - pe server.

Dupa data

Serviciul
mentenanta

Evidentele privind sesizarile si
incidentele

Format electronic - pe server.

Dupa data

Responsabil de
mediu

Evidentele privind instruirile

Serv. Resurse Umane

Managementul
resurselor si
instruire

Sefi servicii si
ateliere;
Biroul Resurse
Umane
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ARI DE MATERII PRIME

.1.Selectarea materiilor prime

prime principale utilizate in in procesele tehnologice ale S.C. MAGONTEC S.R.L — caracteristici

lateriile prime folosite pentru procesul de productie — topire magneziu sunt:
v Deseuri de magneziu cu continut de minim 90 % si aliaje primare de magnaziu cu puritate de minim 93 % din Clasa I -

curate, compacte, cu compozitie cunoscutd, deseuri de la turnare neacoperite cu vopsea, lacuri sau substante de acoperire.

v" Deseuri curate de la presare — Clasa 5 — zguri

v' Alte deseuri de magneziu (alte clase)

eseurile utilizate ca materii prime sunt preluate de la terti In vederea reciclarii deseurilor de magneziu — aproximativ 4140 t/an
00 t/an deseuri interne de magneziu, 7500 t/an deseuri si resturi de magneziu turnat, cu urmatoarele coduri:

v

NN NN N

DN NI NN

10 08 10* - scorii si cruste care sunt inflamabile sau care emit, in contact cu apa, gaze inflamabile in cantitdti periculoase
10 08 11 — scorii si cruste altele decat cele specificate la 10 08 10

10 10 03 — zgura de topitorie

10 10 99 — alte deseuri nespecificate

12 01 03 — pilitura si span neferos

12 01 04 — praf si particule de metale neferoase

12 01 21 - piese uzate de polizare maruntite si materiale de polizare maruntite,

altele decat cele specificate la 12 01 20
12 01 99 — alte deseuri nespecificate

16 01 18 — metale neferoase
19 10 02 — deseuri neferoase
19 12 03 — metaleneferoase
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v 10 03 19*- praf din gazele de ardere cu continut de substantepericuloase

rimd este depozitata in hala inchisd, betonata, compartimentatd pentru depozitarea de sorturi n functie de procentul de magnez

| de impurificare.

Mod de stocare Ca
Ponderea m:
Principalele % in produs Impactul
PR 5 ST s . Fraze de
materii prime si Natura chimica/ | % in apa de suprafata asupra risc
uxiliare / utilizari compozitie % in canalizare mediului
% in deseuri pe sol
% in aer
1 2 3 4 5 6
eseuri de Deseuri solie cu -
1agneziu cu continut minim de Nepericulos. A A e
. .. . o - . In hala inchisa,
ontinut de minim | magneziu de 90 % In anumite <
o 1 ... betonata,
0 % si aliaje conditii se . <
. . - compartimentata
rimare de poate aprinde .
. pentru depozitarea
1agnaziu cu .
- .. de sorturi
uritate de minim
3 % din Clasa 1
Deseuri solie cu - Nepericulos. In hala inchisa,
) continut de In anumite betonata, 3
eseuri curate de la T - - . -
magneziu conditii se compartimentata
resare — Clasa 5 . .
poate aprinde pentru depozitarea
de sorturi
Ite deseuri de | Deseuri s(i)lie cu - Nepericulos. fn hald inchisa,
. continut de In anumite 5
1agneziu (alte o e betonatd,
magneziu conditii se - compartimentata
lase) poate aprinde pentru depozitarea
de sorturi
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ioxid de sulf Dioxid de sulf - emisii de dioxid de sulf i GHS 04 container inchis cu | 20t
m_ act S © 'reahzeaza Existd impact | GHS 05, | sistem de alarma,
masuratori periodice ale
acestor emsii in aer asupra GHS 06, controlat  automat
' sanatatii H280,
(toxic prin H331, sau manual.
inhalare) H314
zot 50-00-0 Este un gaz incolor, in rezervor de 350
inodor, insipid, de obicei nenericulos 10000 1, prevazut
inert, diatomic si p H280 cu sisteme de
nemetalic sigurantd
ditiv  filtrare — | > 20% Ca(OH); - - 192
orbacal L SP5 <30 % carbune Exista impact
H315, e
asupra H318 Hala inchisa si
sanatatii ’ betonata
. H335
(toxic prin
inhalare)
PL i F+, R12 | Rezervor de 3000 I 7230‘
Propan m’/e
aruri  de topire | Fluorura de calciu - 484
‘ondant) Clorura de calciu A e s
< . . Hala inchisa si
Clorura de nepericulos | nepericulos .
; betonata
magneziu
Clorura de sodiu
ichide hidraulice | - - i i Hala inchisa si 4001
| lubrifianti betonata
Totorind Motorina -lichid. Contine COV. In conditii 50t
opttillrinerde Xn, R40 rezervor metalic de
| STZAC 1 R10-40-36 2501
impactul este
negativ
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)xid de crom (VI) | Oxid de crom (VI) | - periculos pentru mediu H271, 100
H350,
H340,
H361f,
Toxic H330,
oxidan’t H311, N
periculo’s H301, in laborator
pentru mediu H372,
H314,
H334,
H317,
H400,
H410
cetat de etil Acetat de etil - Inflamabil . H225, in laborator 201
Inflamabil,
iritant H319,
H336
zotat de argint Azotat de argint Nu este cazul. Oxidant, H272, 100
coroziv, H314, .
periculos H400, in laborator
pentru mediu H411
lorurs de sodiu Clorura de sodiu nepericulos i 41 laborator 20 k
cid citric 300
/an
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finite realizate in fabrica S.C. MAGONTEC S.R.L — caracteristici

Natura Impactul Capaci
. o .o .« o Fraze
Produse finite chimica/ Caracteristici asupra . prodt
‘s e 1. de risc
compozitie mediului
1 2 3 4 5 6
Magneziu | Metal, solid, culoare argintie
.ingouri magneziu sub forma - - 1150C
de lingouri
\nozi Anozi d}n - anozi din magneziu i i 1800
magneziu
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3.2.Cerintele BAT

Responsabilitate.
Indicati persoana sau
Cerinta caracteristica a BAT Raspuns grupul de persoane
responsabil pentru

fiecare cerinta.

Exista studii pe termen lung, care sunt necesar a fi
realizate pentru a stabili emisiile Tn mediu §i impactul
materiilor prime si materialelor utilizate?Daca da, | Nu
faceti o lista a acestora si indicati in cadrul
programului de modernizare data la care acestea vor
fi finalizate.

Listati orice substitutii identificate si indicati data la | Nu este cazul
care acestea vor fi finalizate, in cadrul programului
de modernizare.

Confirmati faptul cad veti metine un inventar detaliat | Da Serviciul Aprovizionare
al materiilor prime utilizate pe amplasament?

Confirmati faptul ca veti metine proceduri pentru Biroul Aprovizionare
revizuirea sistematici 1n concordantd cu noile | Da Responsabil de mediu

progrese referitoare la materiile prime si utilizarea
unora mai adecvate, cu impact mai redus asupra
mediului?

Confirmati faptul ca aveti proceduri de asigurare a | Da Biroul Aprovizionare
calitatii pentru controlul materiilor prime? Aceste | Procedura
proceduri includ specificatii pentru evaluarea oricaror | aprovizionare
modificari referitoare la impactul asupra mediului, | si controlul
cauzat de impuritdtile continute de materiile prime si | calitatii materiilor
care modifica structura si nivelul emisiilor. prime

Minimizarea consumurilor de materii prime se face prin aplicarea cerintelor tehnice din
procesele tehnologice si a normelor de consum stabilite pentru fiecare tip de materie prima si pentru
fiecare instalatie.

Prin proiect, fiecare instalatie are stabilite consumurile specifice pentru materiile prime si
utilitdtile necesare obtinerii produselor finite.

3.3. Auditul privind minimizarea deseurilor(minimizarea utilizarii materiilor prime)

In tabelul urmitor sunt prezentate alte cerinte caracteristice BAT:

Responsabilitate.
Indicati persoana sau
Cerinta caracteristica a BAT Raspuns grupul de persoane
responsabil pentru
fiecare cerinta.

A fost realizat un audit al minimizarii deseurilor?
Indicati data si numdrul de inregistrare al | Da. Audit si | Director calitate
documentului. proiect

Nota: Referire la HG 856/2002 implementat
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pentru reducerea
cantitdtii de zgura

Listati principalele recomandari ale auditului si data
pana la care ele vor fi implementate.Anexati planul
de actiune cu masurile necesare pentru corectarea
neconformitatilor Inregistrate in raportul de audit.

Reducerea
cantitdtii de zgura
- implementat

Director calitate

Acolo unde un astfel de audit nu a fost realizat,
identificati principalele oportunitati de minimizare a
deseurilor si data pana la care ele vor fi
implementate.

Indicati data programati pentru realizarea viitorului
audit.

Confirmati faptul cd veti realiza un audit privind
minimizarea deseurilor cel putin o data la doi ani.
Prezentati procedura de audit si
rezultatele/recomandarile auditului precum si modul
de punere in practica a acestora in termen de 2 luni de
la incheierea lui.

DA

Director calitate
Responsabil de mediu

3.4. Utilizarea apei — corelare cu autorizatia de ape

3.4.1.Consumul de apd — conform AGA nr. 32/09.02.2018, valabila pana la data 09.02.2020.

Societatea este in curs de obtinere a unei noi autorizatii.

Sursa de Volum de apa Utilizari pe faze | % de % apa

alimentare cu apa Captat ale procesului recirculare | reintrodusd de la
mc a apei statia de epurare

in proces

Apa potabila- imbuteliatd | - Apa de consum

Alimentarea cu apa in Viima=7,7m Apa utilizata n -

scop igienico — sanitar - Vi med. = 6,4 m° scop igienico — -

foraj subteran de medie Vzimin= 4,5 m’ sanitar.

adancime H=50m, D =

225 mm, Qs =5,5 I/s.

Coordonatele in STEREO

70 ale forajului sunt:

X =1542202.81

Y =228362.09

Alimentarea apei - Vi max = 26,2 m° Apa este folosita | 99 % -

tehnologice foraj Vyimed. = 21,8 m’ ca si agent de pentru

subteran de medie Viimin= 15,5 m’ racire $i instalatia

adancime H=50m, D = completare (in de racire

225 mm, Qs =5,5I/s. circuit inchis,

Coordonatele in STEREO grad de

70 ale forajului sunt: recirculare de 99

X =542202.81 %), spalare

Y =228362.09 creuzete,
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activitate
laborator,
aspersoare
Apa pentru stingerea NA (neaplicabil) — | NA (neaplicabil)
incendiilor magneziul nu se - -
stinge cu apa

3.4.2. Compararea cu limitele existente

Norme de apa pentru principalele produse de fabricatie:

Nr. Produsul Productia Categorii de apa Consum Performanta
crt. anuala consumata BAT companiei
m’/t m’/t
1 Lingouri magneziu | 11500 t Apa de racire -
2 Anozi din | 1800 t Apa de racire -
magneziu

FORAJ

SCOP IGIENICO- Scop
SANITAR TEHNOLOGIC
D i INSTALATIE DE
SPALARE LABORATOR RACIRE (CIRCIUT
CREUZATE iNcHIS)
STATIE EPURARE | |
MECANO -
BIOLOGICA STOCARE BAZIN ETANS
| VIDANJABIL
DEVERSARE |
CANAL ANIF CS PREDARE FIRME -
VIDANJARE
7 SPECIALIZATE FIRME
SPECIALIZATE

Schema de bilant a apei de la prelevare piana la evacuare

3.4.3. Cerintele BAT pentru utilizarea apei

37



Sectiunea 3 — Intrari de Materii Prime

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate:

Cerinta caracteristica privind BAT

Raspuns

Responsabilitate. Indicati
persoana sau grupul de
persoane responsabil pentru
fiecare cerinta.

A fost realizat un studiu privind
utilizarea eficientd a apei? Indicati
data i numarul documentului
respectiv.

Autorizatia de gostodarire a
apelor nr. 32/09.02.2018

Responsabil de mediu

Listati principalele recomandari
ale acelui studiu si data pana la
care  recomandarile vor fi
implementate.

Daca un Plan de actiune este
disponibil, este mai convenabil ca
acesta sd fie anexat aici.

- volumele zilnice care
urmeazda a fi folosite 1in
desfasurarea activitatii. Se
atageaza autorizatia de
gospodarire a apelor.

Responsabil de mediu

Au fost utilizate tehnici de
reducere a consumului de apa?
Daca DA, descrieti succint mai jos
principalele rezultate.

DA.

-recircularea apei in instalatia
de racire

- controlul consumul de apa la
spalarea creuzetelor

Responsabil mentenanta

Acolo unde un astfel de studiu nu
a fost realizat, identificati
principalele oportunitati de
imbunatatire a utilizarii eficiente a
apei si data pana la care acestea
vor fi (sau au fost) realizate.

Indicati data pand la care va fi
realizat urmatorul studiu.

La revizuirea AGA

Director general
Responsabil de mediu

Confirmati faptul ca veti realiza un
studiu privind utilizarea apei cel
putin la fel de frecvent ca si
perioada de revizuire a autorizatiei
integrate de mediu si cd veti
prezenta metodologia utilizata si
rezultatele recomandarilor
auditului intr-un interval de 2 luni
de la incheierea acestuia.

DA

Conducerea SC MAGONTEC
SRL

3.4.3.1. Sistemele de canalizare

Categoriile de ape uzate rezultate

SRLSANTANA sunt:

din activitatile desfasurate pe amplasamentul SC MAGONTEC

> ape uzate tehnologic, care provin din spalarea creuzetelor se transforma in namol

care se gestioneaza cu firme specializate iar apa uzatd din activitatea de laborator se aduna intr-un

bazin etans vidanjabil cu un volum de 2 m3. Bazinul este vidanjat cu S.C. DONER SRL, in baza
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contractului nr. 40/28.04.2016 pentru vidanjare si transport ape uzate la statia de epurare — contract
nr. 4/24.10.2011 cu COMPANIA DE APA ARAD.

» Apele pluviale
Apele pluviale rezultate de pe acoperisul cladirilor si de pe platformele si drumurile de incinta, sunt

colectate dupa cum urmeaza:

o apele pluviale rezultate de pe acoperisul cladirilor, considerate ape pluviale nepoluate,
sunt colectate separat printr-o canalizare intubatd montata subteran si deversatd in
canalul ANIF CS7.

o apele pluviale de pe drumurile si platformele betonate, considerate ape poluate vor fi
colectate prin guri de scurgere cu sifon si depozit si vor fi trecute printr-un separator
de produse petroliere si de nisip Tnainte de descarcarea in statia de epurare.

apoi deversate 1n canalul ANIF CS 7 in baza contractului de prestari servicii nr.
2012.05.092/30.05.2012 incheiat cu ANIF RA — SUCURSALA TIMIS - MURES INFERIOR —
UNITATEA DE ADMINISTRARE ARAD.

> ape uzate menajeresunt dirijate In statia de epurare mecano-biologica de pe
amplasament si apoi deversate in canalul ANIF CS 7 in baza contractului de prestari servicii nr.
2012.05.092/30.05.2012 incheiat cu ANIF RA — SUCURSALA TIMIS - MURES INFERIOR -
UNITATEA DE ADMINISTRARE ARAD.

» Apele meteorice - Apele meteorice sunt evacuate in canalul ANIF CS7 in baza contractului
de prestari servicii nr. 2012.05.092/30.05.2012 incheiat cu ANIF RA Suc. Timis - Mures
Inferior — Unitatea de Administrare Arad.

Lungimea totala a conductelor si colectoarelor de canalizare este de L = 200 m pentru ape

menajere si L = 810 m pentru ape pluviale.

STATIA DE EPURARE MECANO - BIOLOGICA

Este o statie compactd, de tip AS MONOCOMP 40N. Se utilizeaza pentru ape uzate menajere. Are o
capacitate de 6,13 mc/zi. Statia este compusd din 2 cuve din polipropilend, compartimentate,
amplasate subteran, Principalele componente ale statiei sunt:

v Tanc de acumulare — egalizare

v Tanc de activare

v' Pélnie de sedimentare

v

Filtru de nisip
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v Tanc de ndmol
> Tratarea propriu-zisa a apei uzate este biologica si se realizeaza in tancul de activare,
prin intermediul unor microorganisme — bacterii. Oxigenul necesar procesului este generat de 2
suflante, care actioneaza alternativ si pompele pneumatice, care realizeaza transferul de fluide intre
copmartimentele statiei. Statia mentine in interior cantitatea optima de nadmol activ necesar
procesului de tratare. Namolul excedentar se stocheaza intr-un compartiment, in stare sem-lichida si

se vidanjeaza in functie de necesitate.

Retelele de canalizare ape uzate sunt in sistem divizor, in functie de categoria de apa uzata

preluata si modul de dirijare, astfel:

¢ Reteaua de ape chimic impure deserveste urmatoarele instalatii:
e laborator
+Apele pluviale sunt de pe platforma, trec prin separatorul de nisip si produse petrolieresi apoi

sunt deversate in canalul ANIF.

¢ Reteaua de ape igienico-sanitare deserveste toate cladirile (grupuri sociale si sanitare) aflate pe

amplasamentul societatii

3.4.3.2. Recircularea apei
Apa de ricire este recirculata in proportie de 99 % si se completeaza reteaua la nevoie.

3.4.3.3. Alte tehnici de minimizare a consumului de apa

Nu este cazul aplicarii altor tehnici de minimizare a consumului de apad deoarece au fost
aplicate toate metodele necesare unui consum cat mai mic de apa.

Cerintele de calitate a apei sunt urmarite prin analize de laborator.

Ca tehnici de minimizare a consumului de apa pe aplasament se pot nominaliza:

- recircularea apei in instalatia de racire;

- evitarea risipei de apa

- dotarea toaletelor cu robineti cu senzori

3.4.3.4.Apa utilizata la curatenie/ spalare
Acolo unde apa este folosita pentru curatire si spalare, cantitatea utilizatd trebuie minimizata

prin:
e aspirare, frecare sau stergere mai degraba decét prin spalare cu furtunul;
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In cadrul procesului se spald creuzetele. Este necesar consum de apa. Nu se poate utiliza tehnica
de aspirare sau stergere.

e cvaluarea scopului reutilizarii apei de spalare;
| Apele de spilare echipamente nu se reutilizeaza, se gestioneaza cu firme specializate. |

e controale stricte ale tuturor furtunelor si echipamentelor de spélare.
| Da, se aplica acest control la fiecare loc de munca, conform prevederilor din instructiunile de lucru. |
Defalcarea consumului de apa:

1. Apa in scop igienico-sanitar — 7,7m’/zi

2. Apa in scop industrial:
e Apa utilizata pentru completarea instalatiei de racire — 0,005 m’/zi
e Api utilizati in activitatea de spilat creuzete — 19 m*/zi
e Apa utilizata in activitatea de laborator — 0,1 m’/zi

e Apa utilizata pentru udarea peluzei — 10,385 m’/zi

Titularul activitatii are obligatia:

- sd exploateze constructiile si instalatiile de captare, aductiune, folosire , epurare si evacuare
a apelor uzate, precum si dispozitivele de masurare a debitelor si volumelor de apa in conformitate
cu prevederile regulamentulului de exploatare:

- sa reactualizeze, atunci cand este cazul, programul de prevenire si combatere a poludrilor
accidentale;

- sa detind mijloacele si materialele necesare in caz de poludri accidentale si sa actioneze in
conformitate cu prevederile planului mentionat mai sus;

- sd Intretind constructiile si instalatiile de captare, aductiune, folosire , epurare si evacuare a
apelor uzate in conditii tehnice corespuzatoare in scopul minimizarii pierderilor de apa;

- sa determine, prin masuratori,datele tehnice privind captarea, evacuarea si epurarea apelor.

- sa actioneze conform Planului de prevenire si combatere a poluarilor accidentale in cazul
producerii unor poludri in receptori, prin depasirea concentratiilor indicatorilor de calitate si sa
ingtiinteze imediat autoritatea competenta pentru protectia mediului si autoritatea de gospodarire a
apelor;

- sa efectueze monitoringul apelor uzate evacuate, in conformitate cu prevederile Autorizatiei
de mediu.

- sa nu spele obiecte, produse, ambalaje, materiale care pot produce impurificarea apelor de

suprafata;
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- s nu deverseze si sa nu depoziteze pe maluri, in albiile raurilor si in zonele umede si de
coasta deseuri de orice fel si sa nu inducd in ape substante explozive, tensiune electrica, substante

prioritare/prioritar periculoase.
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4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1. Inventarul proceselor

Nr.
crt.

Activitatea

Capacitate
proiectata

Anul
punerii
in
functiune

Anul
repornirii
/sistarii
activitatii

Observatii

Instalatii

rincipale

Prelucrarea
metalelor neferoase
b) topirea, inclusiv
alierea, de metale
neferoase, inclusiv
de produse
recuperate, si
exploatarea de
turnatorii de metale
neferoase, cu o
capacitate de topire
de peste 4 tone pe zi
pentru plumb si
cadmiu sau de 20
tone pe zi pentru
toate celelalte
metale. — socictatea
produce:

>

35 t/zi

2015

Societatea are in prezent
o capacitate de 29,33 t/zi

» lingouri de
magneziu

11500 t/an

» anozi de
magneziu

1800 t/an

Pentru buna desfasurare a proceselor tehnologice, in cadrul societatii mai functioneaza urmatoarele

sectil i servicii conexe:

laboratoare de analize

- biroul Programare/urmarire productie si consumuri

- departamentul de calitate

- departamentul financiar — contabil

- departamentul administrativ

- responsabil protectia mediului

atelier mecanic
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Activitatile se desfigsoard pe un amplasament cu suprafata de 50000 m’ cu o constructie

compartimentata astfel:

>

YV V V V V V V V VY

Y VY

depozitare materii prime (deseuri cu continut de magneziu)-doud compartimente, cu
pardoseala betonatd, care comunica intre ele.

reciclare magneziu — 2 linii reciclare

laborator spectrometrie

spatiu racire si impachetare lingouri

atelier mentenanta

spatiu depozitare lingouri (pe paleti), sorbalit, saruri si butoaie destinate zgurii fierbinti
spatiu turnare anozi — 4 platforme de turnare

laborator electro-chimic

spatiu depozitare produs intermediar (anozi) si debavurare

spatiu prelucrare finala anozi si montaj accesorii (taiere la lungime pe 2 masini de debitat,
sudare accesorii, montare accesorii, ambalare)

hala depozitare anozi

Spatii de depozitare:

- Boxe: dimensiuni 10m x 6m, Inaltime pereti: 4 m, Inaltime acoperis: 5 m,

Numarboxe: 4 boxe, Suprafata construita: 240mp

- Corturi 2 buc: dimensiuni 6x12x3 m inaltime, 6x6x3 m inaltime

Utilitati:
Alimentarea cu energie electricd — se realizeaza prin racord la reteaua nationald. Societatea
are contract pentru furnizarea energiei electrice. Energia electricd se utilizeaza pentru
functionarea utilajelor, iluminat si producere cédldurd — centrald electricd pentru incalzire
birouri.
Alimentarea cu gaze naturale — societatea are contract cu E-on. Gazul natural se utilizeaza
pentru trei incélzitoare pe gaz de 400 Kw fiecare, 2 utilizate pentru incélzire hala prelucrare
anozi si unul pentru incalzirea depozitului de produse finite anozi.
Alimentare cu apa — put forat, contract Administratia Bazinala de Apa.
Canalizare:

» apa provenita de la laborator — bazin etans vidanjabil — se vidanjeaza cu firme

specializate
» apa menajera — statie de epurare — deversare canal Anif CS7

» apa pluviala curata (acoperis) — canal Anif CS7
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» apa pluviala sin parcare — separator produse petroliere si nisip — canal Anif CS7

4.2. Descrierea proceselor in cadrul instalatiilor in functiune.
4.2.1. PRODUCTIE DE LINGOURI - CAPACITATE 11500 T/AN

Proces de fabricare lingouri

Deseurile de magneziu din topitorii si lingouri de magneziu sunt procesate prin procese
metalurgice, de rafinare, de aliere si turnare in matrite. Lingourile astfel produse din magneziu aliat
se caracterizeaza print-o forma bine definitd si compozitie chimica cu un continut redus de oxizi.

Oxizii separati pe durata procesului de fabricatie sunt indepartati sub forma unei zguri.

In fig. 1 este prezentat schematic procesul de productie.

@ ~Castip

Fig. 1 Procesulde fabricare a lingourilor de magneziu

Capacitatea:

Productia de lingouri in Romania are o capacitate de 11500 t / an, pentru douélinii de productie ce
contine fiecare: distribuitor de materie prima, un cuptor de topire, cuptor de turnare piese si
conveior pentru lingourile turnate, unitate de filtre exhaustor, sistem distribitie si amestec gaz

N,/SO,. Acestea au urmatoarele caracteristici:
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Distribuitor materie primd — consta dintr-un con cu jgheab vibrator la baza sa. Capacitatea acestuia
pentru deseuri de turnare magnaziu corespunde aproximativ umplerii unui creuzet (850 Kg).

Cuptor (furnal) de topire — inductie 500 kV A, capacitate efectiva 850 kg. Include sistem pentru apa
de ricire (trei serpentine cu apa de ricire cu ciptuseald refractard in interiorul acestora. Intregul
cuptor este basculat de un sistem hidraulic. Sistemul de racire a unui cuptor cu inductie are o
performantid de 140 kW. Apa se recirculd si nu este tratatd. Fluxul de apa de ricire este 5 m’/h.

Temperatura apei de ricire la iesirea din cuptor este de 65 °C si este ricitd pana la 40°C.

Cuptor turnare — rezistenta incilzire 160kVA, capacitate efectiva 1100 kg. Intregul cuptor este
basculat de o unitate hidraulica.

Banda de turnare cu matrite — 83 matrite, a 8 kg fiecare.Matritele sunt incalzite de arzatoare de
gaz (GPL). Puterea arzatorului de gaz pentru incalzirea matritelor este de 200 kW.

Linie de racire a lingourilor cu apa si stivuire manuala.

Unitate de filtre exhaustor — filtrele de exhaustare capteaza particulele provenite de la creuzete
printr-o hotd. Aerul absorbit trece prin filtru care separa particulele si este dirijat in atmosfera prin
ventilator si un cos. Componentul aditiv principal al filtrului este oxidul de calciu hidratat, suflat in
gazele captate. Acesta patrunde in membrana filtrului si formeaza o peliculd pe suprafata acesteia.
Acesta asigurd o captare eficientd a particulelor si mentine uscatd membrana filtrului. Datele tehnice

ale unitatii filtrului de exhaustare sunt:

- Flux: 20000 m’/h (2 ventilatoare a 10000 m*/h fiecare).
= Concentratia particulelor in aerul exhaustat: < 5mg/Nm”.
- Puterea ventilatoare — 18,5 kW/ buc x 2 buc

Sistem de distributie si amestec gaz N,/SO, —constd din 4 controleri de flux pentru azot si bioxid
de sulf pentru alimentarea a 4 circuite avand continuturi diferite de SO, 0,5 — 3 %. Cele patru
circuite independente alimenteazd amestecul de gaz pentru unitdtile de reciclare cat si pentru
unitdtile de turnare anozi. Un sistem de distributie conduce fluxul amestecului de gaz la unitatile de
lucru. La posturile unde se lucreaza cu topituri de metal se afld instalat un sistem de ventilare. In
interiorul halei sunt montati senzori de masurare a continutului de SO; si gaz natural.
Durata medie a unui ciclu de turnare este de 90-100 min.
Zona de depozitare a deseurilor de magneziu este in interiorul cladirii, 640 mc cu o capacitate
maxima de 250 t deseu magneziu.
Spatii de depozitare exterioare :

Dimensiuni Boxe: 10m x 6m

Inaltime pereti: 4 m
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Inaltime acoperis: 5 m
Numarboxe: 4 boxe
Suprafataconstruita: 240mp

Procesul de reciclare a deseurilor de magneziu este prezentat in schema urmatoare:

Production Process Flowchart

l Mzgnesium AMxx Ingot Production ,)/\
/ \\\ /1 “1k.Pure N g\

< 0. Mg scrap NulOK NotOK Al, AlMn, AlBe, -
check Refining —
\‘\(‘)\KT/ Supplier Claim / Tsaltpallet et~
Retum oK
1. Scaling Storage

Placing on Remelting
Area

4. .
<-i/,zﬂmpﬂsitin;\\\ Alloying

5. Melting

6. Adding alloying
elements

7. Transfer to casting
furnace

‘ B. Add cooling ingots

on casting furnace,

—~ 1
‘< Composition NotOK
Test
\ /
— .

‘ 11. Casting

T

12.

'(/ Composition \)NJLOK
\ /

Test

13. Temporary
storage: Coolirg

A Humidty S Ntk

P
\\ test

15. Visual check,
marking, packing

16. Storage and
Shipment

Fig. 2 Schema procesului de reciclare deseuri magneziu

Procesul tehnologic poate fi prezentat in detaliu pentru fiecare utilaj:

v" Cuptor topire:
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YV V V V V V V V V V V V V

Receptie si control a deseurilor de magneziu

Incarcare cuva

Mutarea cuvei in creuzet

Adaugare resturi magneziu

Adaugare sare aliere

Agitare cu N,

Se asteapta cresterea temperaturii probei

Se realizeaza raportul de aliere

Se aliaza cu aluminiu si mangan

Se ridicd temperatura la 730 °C

Se aliaza cu Al-Be

Se toarna piesele in creuzet

Se curata creuzetele si se indeparteaza produsul intermediar, care se raceste si apoi se
macind cu ajutorul unui melc, rezultdnd bucati mici de magneziu de diferite diametre
—cod deseu 19 12 03 si deseu cod 19 12 11*. Procesul de maruntire a zgurii a fost
prezentat APM in cadrul procedurii de obtinere a acordului de mediu pentru proiectul
Copertina de protectie si atelier concasare zgura, proiect ce a primit Decizia etapei de
incadrare din partea APM. Momentan procesul de méacinare (concasare) zgurd se va
realiza n interiorul fabricii, urmand ca in viitor sd se construiasca si acel atelier de

concasare.

v" Cuptor turnare:

>

YV V.V V V V V VY VY

Se adauga lingourile de racire

Se pregitesc creuzetele de turnare pentru transfer

Se izoleaza teava de transfer

Se realizeaza transferul

Se indeparteaza teava de transfer si se inchide cuptorul
Se curata suprafata magneziului lichid (topit)

Se toarna lingourile

Se separa ultimele 3 lingouri

Se curata creuzetele de turnare.

Se transfera in zona de racire si impachetare
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Deseurile de magneziu sunt livrate in special in containere. Receptia deseurilor incepe cu cantarirea,

apoi este basculat pe podea in zona de depozitare unde are loc verificarea vizuala.

Fig. 3 Zona de depozitare a deseurilor de magneziu

Cand deseurile sunt verificate si lansate in productie sunt manevrate cu escavator cu cupa. Inainte de
asezarea pe taba cu vibratii deseul este cantarit din nou cu un cantar integrat in incarcator. Cand se
umple creuzetul de turnare cu magneziu tava se deplaseaza spre incarcator si descarca deseurile.
Resturile de magneziu sunt topite in cuptor cu adaos de sare de aliere (aliaj) —Flux 5. Compozitia
sarii formeaza un eutectic (un amestec chimic care se topeste sau se solidifica la o temperatura
constanta, inferioara punctului de topire a fiecaruia din constituienti) cu punct de fierbere de 384 °C.
Sarea nu este amestecata cu magneziul lichid si formeaza in ciuda densitatii inalte, un strat protector
la suprafata de topire. Astfel metalul lichid este acum protejat Tmpotriva oxidarii pe perioada
procesului de topire.

Praful de topire rezultat este capturat prin capace in cuptor si este separat cu ajutorul unui filtru de

curentul de exhaustare.
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Fig. 5 Cos pentru evacuarea noxelor exhaiéiate |
Praful exhaustat are urmatoarea compozitie chimica:

MgCl, -39 %

KCI-23 %

NaCl - 28 %

CaF-5%

MgO -4 %

Sistemexhaustare
In instalatiile analizatese utilizeazadouainstalatii de filtrare cu saci din

tesatura. Pentrudistrugereamateriilororganice carescapa din faza de ardere se injecteaza in instalatia
de filtraresorbalitpraf(hidroxid de sodiu) sicarbuneactiv. Al doilea filtru este racordat la tubulatura
sistemului existent. Acest lucru ne ofera posibilitatea de a functiona in paralel cu ambele filtre
dubland capacitatea de absortie, dar in special, ne ofera posibilitatea de a opri un filtru fara a pierde
capacitatea de exaustare initiala, in cazul unor lucrari de mentenanta sau de avarii.

In cazul topirii si turnirii rezulti ca poluanti: praf si compusi organic volatili.

Este consideratatehnica BAT utilizareaunuisistem de colectare a prafuluisi a carbonului cu
sacitextili .

Deci instalatia de tratare a gazeloresteconformatehnicilor BAT.

Unsumar al nivelurilor de emisiiasociate cu sistemele de epurare care sunt considerate a fiBAT-

uripentruprocedeelepentrumetaleneferoase, estearatata in tabelul urmator:

Tehnici de epurare Domeniulasociat Observatii

Filtre cu saci Praf 1-5 mg/Nm3 Depinde de

caracteristicileprafului
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Injectievar Dioxine ; 0,1-0,5 ng/m3

Racitor, Filtru Hidrocarburipoliaromaticesi

electrostatic, policiclice< 200 microgram C / Nm 3

absorptie de var / Hidrocarburi ( volatile )

carbunesifiltru <20mgC/Nm3

textile Hidrocarburi ( condensate )
<2mgC/Nm3

Scruberalcalinsemiuscat SO2< 50-200 mg/Nm3

Instalatia de depoluare
Societatea utilizeaza ca tehnica de depoluare doua instalatii de filtrare, cu filtre textile pentru
absorbtia oxidului de calciu / carbon, tehnica considerata BAT.

Pentrureducereaemisiilor din procesultehnologic, instalatiaesteprevazuta cu doua instalatii
de filtrarecu saci.Prafulsigazelesuntabsorbite de hota care esteprevazutadeaupracuptoarelor de
topiresitransmiseprintubulatura la instalatiile de filtrare. In interiorul filtrelor acesteasunt mixate cu
aditivul de filtrare, care retincompusiiorganicisi SO2.Filtrele de
exhaustarecapteazaparticuleleprovenite = de  la  creuzete cu  ajutorul unor  hote.
Aerulabsorbittreceprinfiltre, care separaparticulelesiestedirijatinatmosferaprin doua ventilatoare si
doua cos-uri.Oxidul de calciuhidratatestedozat ca si component aditiv principal al
filtruluiinaerulabsorbit. Acestapatrundeinmembranafiltruluisiformeaza 0 pelicula (strat)
pesuprafataacesteia. Acestamaresteacolo 0 captareeficienta a
particulelorsimentineuscatimembranafiltrului. La  lucrari  decuratireaceststratimpreund cu
particulelecaptateestesuflat de  reguldprinimpulsuri cu un jet de  aercomprimat.
Aditivulfiltruluiestecolectatintr-un container la partea de jos a
filtruluisiresuflatinaerulcaptatpentrureconstruirea (refacerea)
stratuluipandcematerialulestedescarcatsiinlocuit cu unnouaditivproaspat.

Dateletehnice ale unitatiilorfiltrelor de exhaustaresunt:
FluxFiltru 1: 10000 m3/h

FluxFiltru 2: 10000 m3/h
Concentratiaparticulelorinaerulexhautat: <5 mg/Nm3
PutereaventilatoruluiFiltru 1: 18,5 kW
PutereaventilatoruluiFiltru 2: 22 kW

Filtruexaustare — SANU 2017
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Fig. 7 Parte sistem filtrare

Topitura se incalzeste pand la o temperaturd de 730 °C. Acesta este circulat in mod constant prin
agitare inductiva si barbotare de azot. Oxizii si sarea sunt astfel dispersate in topiturd. In timpul
procesului,sarea de rafinare leaga oxizii. Acesta este un proces de rafinare si se realizeaza pana la
legarea completa a tuturor oxizilor in metal. Pana ce sarea si oxizii nu sunt amestecati cu magneziu
lichid ele sunt separate: magneziul lichid este transferat in piese turnate iar ndmolul sarii raimane in
partea de jos a creuzetului de unde este varsata.

Cénd topitura ajunge la 680 °C mostra este analizatd chimic. Pe baza rezultatelor obtinute la
verificarea spetrometricd se calculeaza cantitatea de elemente de aliere necesare pentru a atinge
specificatia clientului.

Cand topitura atinge 730 °Cse transfera in creuzet de turnare prin teava de otel de transfer prin
inclinarea cuptorului de topire. Cuptorul de turnare este apoi acoperit cu un capac si interiorul
creuzetului incércat cu o protectie de gaz - dioxid de sulf ca gaz inert si azot ca gaz de transport, in
proportie de 2,5-97,5%.Stratul de oxid este stabilizat pe suprafata baii de metal si previne arderea
topiturii.
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Lingourile obtinute sunt ricite, controlate din punct de vedere al calitdtii, stocate temporar si
impachetate in vederea livrarii.Lingourile sunt ambalate pe paleti iar acestia sunt infoliati.
Conveior zgura — utilaj nou:

Melcul de zgura este un echipament de procesare a zgurii rezultate in urma topiirii
materialului de magneziu, din cuptoarele de inductie.

Melcul are rolul de a misca/macina zgura calda, pana ii scade temperatura suficient incat in
momentul in care zgura ajunge in bidonul de tabla, aceasta sa ramana fragmentata, sa nu se mai
formeze un bloc/corp comun, de forma bidonului.

Scopul implementarii acestui process, este de a recupera/reduce pierderile de material de
magneziu, care ajunge in zgura generate in urma procesului de reciclare;

Melcul de zguraesteechipat cu un motor de 1.1kw.

Acest motor angreneazaprintr-un reductor, doua axe melcate lungi de aproximativ 3m.

Descriereaprocesului de prelucrare a zgurii:
In urmafiecaruiproces de topire a scrap-ului de magneziu in creuzetelecuptoarelor de
inductie, rezultaunamestec de magneziusizgurasalina.
- Magneziulestetransferat in mare parte in cuptorul de turnaresiesteprocesat in continuare;
- Zgurasalinaamestecata cu diferenta de magneziu, esteturnatape o tavametalicasitransferata
manual cu lopata in melcul de zgurapentru a fi fractionate in bucati de dimensiune mica, in
acelasitimp in care se siraceste. Zguramacinataestepreluata manual siintrodusaintr-un bidon

metalic, cantaritsidepozitat in zona aferenta.
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Fig: 9 Conveior zgura

Creuzetele necesita a fi curdtate. Spélarea creuzetelor se realizeaza folosind o solutie de acid citric.
Solutia se stocheazad intr-un cub paletizat si se manipuleaza cu ajutorul unei pompe. Solutia se
utilizeaza la mai multe spalari. Namolul ramas pe fundul creuzetului se depoziteaza in butoaie de
metal, unde o parte din apa se evapord, rezultdnd un deseu solid, care este preluat de firma SC

INDECO GRUP SRL.

Zona de zpalare a creuzetelor este situatd in partea de sud-vest a cladirii.

Procesul de spilare a creuzetelor are loc pe cuve de retentie pentru a preveni scurgerile accidentale

pe suprafata betonata.

4.2.2. PRODUCTIE DE ANOZI - CAPACITATE 1800 T/AN

Anozii sunt produsi dinaliaj de magneziu standard AZ63 livrat in lingouri de 8 sau 12 kg. Anozii au

forma de bare cu 16-40 mm diametru si 90-1600 mm lungime.
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Lingourile sunt topite, turnate in matrite, prelucrate si asamblate conform cerintelor clientului

pentru fiecare tip de anod.

Fig. 10 Tipuri de anozi

Productia de anozi se realizeaza in 4 unititi separate: turnare — 420 m?, ricire si stocare — 420 m?,

finisare — 430 m?, stocare — 520 m?, total 1790 m’.

Capacitate:
Productia de anozi in Romania are o capacitate de 1800 t / an produs finit si foloseste urmatoarele
echipamente:
3. Turnare piese:
e 4 linii semi-automatizate de turnare cu 4 cuptoare de 110 kVA, 600 kg topitura de
magneziu
e 1 platforma de turnare manuala cu 1 cuptoare de 110 kVA, 600 kg topitura.
4. Zona de finisare:
e 2 masind de debavurare
e 2 masini automate de taiat
e 2 magini de filetat — 1 automata si 1 manuala
e 2 statii de sudare — 1 semiautomatd si 1 manuala

e 2 statii de prindere
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e 1 strung
e 2 fierastarie circulare
e Sistem de amestecare si distributia gazelor N,/SO; similar cu cea a unitatii de

productie lingouri

Pentru a asigura o productie continua si de calitate existd o zona de depozitare, dupa statia de
debavurare, cu o capacitate de 85 tone.

Procesul de fabricatie anozi poate fi redat in schema nr. 3

Incoming inspection

l/

Casting

"

[ Raw cast storage }‘ Side de-burring

|
y J

Cut to length J [ Cut + thread + welding J

W
[ Assembling ]

)[ Final check, packing, ]_,
dispatching

/
[ Delivery ]

Fig. 11 Schema de principiu a procesului de fabricare anozi

Lingourile de magneziu sunt livrate pe paleti impreund cu certificatele de calitate unde este
specificatd compozitia chimica. Insertiile si accesoriile sunt livrate in cutii si depozitate in depozit
pana vor fi utilizate in productie.

Productia de anozi incepe cu pregatirea si pre-incalzirea matritelor necesare (in functie de lungime
si diametru) si pregatirea insertiilor corespunzatoare.

Insertiile sunt pre-incilzite la minim 250 °C inainte de turnare. Intre timp temperatura lichidului de

magneziu este ajustatd intre 640 si 690 °C.
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Ipad — Presa turnat magneziu automata — utilaj nou
Productia de anozi incepe cu pregatirea si pre-incalzirea matritelor necesare in functie de lungime si

pregitirea insertiilor.Insertiile sunt pre-incilzite la minim 250 °C inainte de turnare. Intre timp

temperatura lichidului de magneziu este ajustata intre 640 si 690 °C.

-

-

3 o

Fig. 12 Masina de turnare (automata IPAD)

Pentru a preveni lipirea magneziului pesuprafata matritelor se aplicd un strat de lubrifiant pebaza de
grafit. Cand insertiile sunt pre-incélzite suficient operatorul le incarca in buncarul de alimentare
automat $i porneste turnarea. Pentru a preveni aprinderea magneziului in cuptor se utilizeaza un gaz
de acoperire N, cu maxim 2,5 % SO,. Cand turnarea este gata anozii sunt scosi din matrite, asezati

in raft, numarati, scalati s iexpediati in zona de racire.

Fig. 13 Masina de turnare (automata)
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Dupa racire bavurile se indeparteaza cu ajutorul unui utilej de debavurare. Dupa debavurare anozii
sunt mutati in zoa de productie pentru pentru operatii viitoare (tdiere, asamblare, etc) sau sunt
depozitati pentru a fi utilizati ulterior. Anozii sunt stocati in functie de lungime, tipul insertiei sau
diametru.
Operatiile ce se fac ulterior sunt :

e Taiere din lungime

e Taiere din lungime, filetare si sudare

e Taiere din lungime si asamblare
Taierea din lungime se realizeaza automat la una din cele 3 masini disponibile. La sfarsit rezulta
anozi de dimensiunea dorita. In acelasi timp capul anodului este tesit. In acest caz anozii sunt livrati

la clienti doar taiati, deci ambalarea se realizeaza la iesirea din masina de tdiat.

Fig. 15 Ma§1n de taiat Brio
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In cazul sudarii anozii sunt taiati la dimensiunea specificata si firul este montat la capat. Dupa aceea

operatorul asambleaza surubul si insertia anodului in masina de sudat unde sudarea se va realiza cu

fir continuu sub gaz inert CO; + Ar. Dupa sudare anozii sunt gata de livrare.

Taiere in lungime si asamblare — unele tipuri de anozi sunt livrati cu accesorii montate pe capul

anozilor (garniturd de cauciuc, mangon de izolare, piulitd hexagonald, conectori sau cabluri).

Operatia de asamblare se realizeaza manual cu cheie pneumatica.

La final anozii sunt transferati in zona de depozitare a produselor finite, sunt verificati si cutiile sunt

inchise. Anozii sunt uzual impachetati pe paleti cu cadru de lemn, cutii de carton sau tuburi

metalice, protejate cu folie de plastic.

¢ Materii prime:
Materiile prime folosite pentru procesul de productie — topire magneziu sunt:

v

v
v

Deseuri de magneziu cu continut de minim 90 % si aliaje primare de magnaziu cu
puritate de minim 93 % din Clasa I — Deseuri curate, compacte, cu compozitie
cunoscutd, deseuri de la turnare neacoperite cu vopsea, lacuri sau substante de
acoperire.

Deseuri curate de la presare — Clasa 5 — zguri

Alte deseuri de magneziu (alte clase)

Elemente de aliere

Deseurile utilizate ca materii prime sunt preluate de la terti in vederea reciclarii deseurilor de

magneziu — aproximativ 4140 t/an cruste si zguri, 2400 t/an deseuri interne de magneziu, 7500 t/an

deseuri si resturi de magneziu turnat, cu urmatoarele coduri:

v

NN N

10 08 10* - scorii si cruste care sunt inflamabile sau care emit, in contact cu apa,
gaze inflamabile 1n cantitati periculoase.

10 08 11 — scorii si cruste altele decat cele specificate la 10 08 10

10 10 03 — zgura de topitorie

10 10 99 — alte deseuri nespecificate

12 01 03 — pilitura si span neferos

12 01 04 — praf si particule de metale neferoase

12 01 21 - piese uzate de polizare maruntite si materiale de polizare maruntite,

altele decét cele specificate la 12 01 20
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12 01 99 — alte deseuri nespecificate
16 01 18 — metale neferoase
19 10 02 — deseuri neferoase

19 12 03 — metaleneferoase

NN NN

10 03 19*- praf din gazele de ardere cu continut de substantepericuloase

¢. Utilitati : GPL, apa de racire recirculata, energie electricd. Mentiondm ca societatea nu utilizeaza gaze
naturale, toate echipamentele din dotare functioneaza cu energie electrica.
¢. Alte dotari:

e Generator electric — cu rezervor cu o capacitate de 250 1 motorind. Este amplasat pe
platforma betonata.

e Doud laboratoare sectie, echipate cu: doud spectrofotometre, 2 etuve cu clima
controlatd, doud strunguri, nisd chimicd, desicator, aparat de curatat cu ultrasunete,
generator de curent electric, osciloscop, doua multimetre, microscop, banc de lucru,
bazin de retentie, sistem de purificare a apei, doud balante de precizie, scule de
mana.

e Atelier mecanic, echipat cu: aparaturd de sudurd, masind de giurit, fierastrau,
polizoare, scule de mana.

e 2 buc Incarcator frontal

e 2 motostivuitoare (cu butelii GPL), 1 motostivuitor pe curent electric

e Carucior

e Transportoare pe role

o Statie de epurare biologica

e Sistem exhaustare noxe

e 2 statii de compresoare, cu cate doud compresoare fiecare
4.3 Produse finite

Lingouri de magneziu — capacitate productie 11500 t/an

Anozi de magneziu — capacitate de productie 1800 t/an

4.4 Inventarul iesirilor

Numele Numele deseului | Codul Deseul, impactul | Cantitatea
procesului si denumirea | deseului emisiei
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Productie
lingouri
Productie anozi

emisiei
Deseuri menajere 2003 01 Impactul 2,5
deseurilor m’/luni
Deseuri de 10 08 15* asupra mediului 260
pulbere cu este unul negativ kg/an
continut de nesemnificativ,
substante deoarece  toate
periculoase tipurile de
Deseuri 15 02 02* deseuri sunt 1
absorbanti depozitate fara t/an
Deseuri ambalaje 1501 01 scurgeri in 12 t/an
carton mediu, in
Deseuri ambalaje 1501 03 recipienti 40 t/an
lemn specifici fiecarui
Deseu ambalaj 150102 tip de deseu si 7 t/an
plastic sunt gestionate
Deseu ambalaj 1501 04 cu firme 100 t/an
metalic specializate, ce
Deseu ambalaj 1501 10* | detin autorizatii 2 t/an
contaminat de mediu
Uleiuri minerale 1301 10* valabile. 2 t/an
hidraulice
neclorinate
Uleiuri hidraulice 130111 2 t/an
sintetice
Deseuri lichide 16 10 01* 5 t/an
apoase
Zgura salina de la 10 08 08* 1275 t/an
topire
Granule 1912 03 385
magneziu
Alte deseuri de la 1912 11* 895
tratarea
mecanica a
deseurilor cu
continut de
substante
periculoase
Namoluri de la 19 08 05 variabil
epurare ape
Emisii in aer de Impact negativ
praf si fum nesemnificativ
deoarece se
utilizeaza saci de
retinere a
prafului
Emisii in aer de Impact negativ
dioxid de sulf nesemnificativ
deoarece
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societatea
utilizeaza tehnici
de depoluare

Emisii in aer de nesemnificative
Cov
Emisii in aer de nesemnificative
NOx
Ape uzate Impact negativ
tehnologice si nesemnificativ
igienico — sanitare deoarece
societatea detine
mijloace de
reducere a
poluarii

Evacuari de poluanti in mediu si instalatii — dotari pentru reducerea efectului poluant:

Instalatiile si dotarile pentru reducerea poluantilor evacuati in mediu sunt :

instalatii si echipamente pentru colectare, trataresi dispersie a gazelor;
statie de epurare locald a apelor uzate igienico-sanitar, apelor pluviale

dotari si amenajari pentru protectia solului si subsolului.

A.1 Instalatii pentru colectare, reducere si dispersie gaze reziduale

Instalatia Nr. buc. | Inaltimea | Diametru | Utilajul | Nr. buc.

Sursa punctiforma de emisie de emisie | linterior de
(m) (mm) colectare

instalatie de filtrare, cu filtre
textile pentru absorbtia 1 cos 8 600 Ventilator 1
oxidului de calciu /carbon
instalatie de filtrare, cu filtre
textile pentru absorbtia 1 cos 6 800 Ventilator 1
oxidului de calciu /carbon

B.4 Surse de zgomot si vibratii

Activitatea

Surse de zgomot

continue

discontinue

Productie

lingouri si
anozi de

magneziu

- ventilatoare

- compresoare
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4.5.Diagramele elementelor principale ale instalatiei
Pentru a reduce poluarea mediului inconjurator, cea mai mare parte din instalatiile de pe platforma
sunt prevazute cu instalatii de retinere a poluantilor sau de dispersie a acestora.

1.Schema de flux tehnologic pentru procesul de productie a lingourilor si a anozilor este
prezentata in figurile anterioare. Evidentierea evacuadrilor cétre factorii de mediu apa, aer si sol este

prezentata in figurile 11 si 12.

Din procesul de obtinere a lingourilor de magneziu rezultd urmatoarele emisii in mediu:

e noxe in aer de la cuptorul de topire deseuri de magneziu: praf, SO, si NO, CO

e zgura de la topire
e ape uzate provenite de la spalarea creuzetelor

Cantarire deseu
magneziu

Client

Filtrare si

exhaustare noxe

Lingouri magneziu

Cuptor turnare

Cuptor de topire

i
* deseuri magneziu Reziduuri
*sare

* elemente de aliere

MENTENANTA

ultimele 2 lingouri

defecte de calitate

ZGURA

I T~

Apa uzata tehnologic

FIRME
SPECIALIZATE

Fig. 16 Schema procesului de obtinere a lingourilor de magneziu — cu evacuari in mediu

PRELUARE DESEURI]

Namol

spalare creuzete

l

I}

Firme preluare
déseuri periculoase

Firme preluare

déseuri periculoase

Din procesul de obtinere a anozilor rezultd urmatoarele noxe:

v' praf de la cuptoarele de topire

v’ zgura de la topire
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Receptie materie

prima
| /]

Turnare piese

Debavurare

N

Taiere pe lungime

asamblare

Emisii noxe necaptate

zgura Firma preluare

deseuri periculoase

Depozitare

Taiere+filetare+sudare

~

verificare finala,
impachetare, expeditie

livrare

Fig. 17 Schema procesului de obtinere a anozilor de magneziu — cu evacuari in mediu

Noxele provenite de la cutoarele de topire aferente linilor de producere anozi au valori mult
mai reduse fatd de cele provenite de la topirea deseurilor de magneziu in vederea obtinerii
lingourilor. Din acest motiv cuptoarele de topire aferente liniilor de producere anozi nu necesita
sistem de exhaustare si tratare a gazelor.

Emisiile in apa: in urma activitatii societatea genereaza ape uzate tehnologic provenite de la
activitatea de laborator.

Nu existd emisii in sol.

Echipamente de dispersie a poluantilor gazosi

Denumirea cosului sau Caracteristici Parametru masurat Nivelul maxim de
a evacuarii de poluanti | Cod sursa emisie
in atmosfera in anul 2020
mg/Nmc
Pulberi 1,8 mg/Nmc
. Cuptor H=8m
Cosuri de evacuare ) P ® = 600 > | CO 5,71 mg/Nme
aferent cuptorului de | 0PI — oYU MM 64571 de azot exprimati ca | 1,28 mg/Nme
. deseuri H=6 m NO,
topire . _ = —
magneziu | @ =800 mm | Oxizi de sulf exprimati ca | SLD mg/Nmc
SO,
Echipamente de retinere a apelor uzate
Denumire Cod sursa Caracteristici Destinatie apa uzata
echipament de echipament
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retinere

Bazin etans | Activitate de laborator 2m’ Vidanjare cu firme
vidanjabil specializate

Bazin etans | ape provenite de la | 3,5 m’ Vidanjare cu firme
vidanjabil spalare creuzete specializate

4.6.Sistemul de exploatare

Instalatiile utilizate de societate sunt dotate cu sisteme de siguranta speciale pentru exploatare,
controlul automat si inregistrarea parametrilor de proces, alarmare si oprire automata in caz de

nerespectare a parametrilor de proces.

Care este timpul de

Parametrul de Inregistr Alarma — actluI!e a procesului raspuns? (secunde/
at 1 | rezulta din feedback-ul .
exploatare (N/L/R) . minute/ ore daca nu este
Da/Nu acestui parametru? . .
cunoscut cu precizie)
Temperatura Da Da Opreste instalatia in caz de | secunde

supraincalzire

Informatii suplimentare despre sistemul de exploatare:
1.Instalatiile tehnologice din cadrul SC MAGONTEC SRL sunt dotate cu tablouri de comanda, in care
gradul de automatizare este foarte ridicat.

Reglarea parametrilor de proces este efectuatd la pornirea instalatiilor §i orice modificare a
regimului tehnologic 1n afara limitelor de lucru admisibile se face cu acordul departamentului de calitate.

Pe langd parametri de proces sunt monitorizate §i evacudrile catre mediu, care trebuie sa se
incadreze in limitele legale, conform legislatiei in viguare si cerintelor BAT.

In linia de turnare lingouri, procesul tehnologic este asistat de un calculator de proces.Cuptoarele
de turnare si topire sunt dotate cu PLC — uri, care controleaza temperatura. Sistemul este dotat cu sistem
de alarma pentru situatiile in care nu este optimd temperatura de turnare (nu corespunde programului
specific din calculator). Protectia si secventile de operare sunt controlate de controlere programabile
(PLC).

in sectia de producere anozi, procesul tehnologic este realizat, manual sau semiautomat. La o
paltforma de turnare (1 cuptor) procesul se realizeazd complet manual, iar la celelalte 4 procesul este
semiautomat: cuptorul de turnare este dotat cu un brat hidraulic ce functioneazd conform unui program

instalat pe calculator. Calculatorul coordodeaza cantitatea de topitura care se incarca in cuptor, precum si

' N=Fara alarma L=Alarma la nivel local ~R=Alarma dirijata de la distanta (camera de control)
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temperatura si turnarea in sine. Alimentarea cuptorului de topire si extragerea anozilor sunt operatiuni
care se realizeaza manual.

Presemnalizdrile sunt configurate in prin parametri de proces de intrare.Alarmele de avarie (oprire)
vor fi detectate de PLC. In scopul diagnosticarii, PLC-urile contin un sistem de detectare primari a
deficientelor pentru fiecare sectiune a instalatiei. Acestea identificd cauza oricarei opriri. Alarmele au un
nivel de prioritate ca linie principald pentru informarea urgentd, pentru interventia operatorului.

In instalatii se urmaresc, in principal, urmétorii parametri:

- temperatura de topire a deseurilor de magneziu

- temperatura de topire a materiei prime pentru turnare anozi

- cantitatea de topiturd incarcata in cuptorul de turnare anozi

- procesul de turnare a anozilor — pentru 3 linii

Conditii anormale

In continuare este descris modul in care este asigurata protectia in conditii anormale de functionare.

Modul in care este asigurata protectia in timpul conditiilor anormale de functionare este specificat
in Regulamentele de functionare ale instalatiilor, in Planul de prevenire si combatere a poludrilor
accidentale.

e in perioada de opriri accidentale sau intreruperi momentane sau la pornirea instalatiilor dupa
opririle accidentale, operatorii din tabloul de comandd executd manevrele necesare opririi sau
pornirii instalatiilor in conditii de sigurantd, asa cum sunt precizate in Regulamentele de
functionare ale instalatiilor respective.

e Operatiile de oprire sau pornire decurg cu variatia parametrilor de proces, care pot genera variatii
ale debitului si concentratiei poluantilor emigi in mediu. Pentru parametrii tehnologici urmariti din
tabloul de comanda, in Regulamentul de functionare al fiecarei instalatii este indicat domeniul de
variatie admis (valoare minima — valoare maximd) a acestora, pentru care nu apar reactii ale
sistemului de automatizare (interblocare).

e Atingerea valorilor minime $i maxime a parametrilor tehnologici declanseaza sistemul de alarma

optic si acustic — ce indicad necesitatea efectuarii corectiei valorii parametrului respectiv.

Pornirile instalatiilor dupa incidente, se efectueazd dupa inlaturarea cauzei generatoare si
verificarea instalatiilor in vederea repornirii. In instructiunile de lucru si Regulamentul de
functionare al fiecdrei instalatii sunt precizate manevrele de lucru pentru oprirea in conditii de

sigurantd a instalatiei, etapele de pornire dupd o oprire de scurtd sau lungd duratd precum si
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monitorizarea evacudrii catre mediu In aceste perioade de functionare exceptionald (dacd este

necesar).

Emisiile de poluanti si sistemul de monitorizare in situatiile de pornire a instalatiilor aplicate

de societate sunt :

-pornirea instalatiei de producere lingouri dureaza 2 h. Nu existd emisii de noxe In aer si nu se
fac monitorizari pentru aceste emisii.

Oprirea dureaza cca. 5-6 ore si cuprinde racirea lenta a echipamentelor. Nu sunt emisii in aceasta
perioada.

-pornirea instalatiilorde producere anozi dureazi4-5 h. Nu existd emisii de noxe 1n aer si nu se
fac monitorizari pentru aceste emisii.

Oprirea dureaza cca. 4-5 ore si cuprinde racirea lentd a echipamentelor. Nu sunt emisii n aceasta

perioada.

Conform procedurilor pentru situatii de oprire/pornire instalatii sau situatii incidentale, societatea
notifica:
- pornirile si opririle planificate ale instalatiilor cu24 de ore inainte de pornirea/oprirea

instalatiilor

Sistemul de inregistrare date prevede:

- datele privind desfasurarea activitatii: ore de functionare, opriri planificate si accidentale,
revizii §i reparatii,verificari, inspectii si controale;

- date privind intrarile §i iesirile: materii prime, materiale auxiliare, utilitati, produse finite,
deseuri (cantitati anuale, consumuri specifice realizate, comparatie cu valorile BREF/BAT)

- toate procedurile scrise, detinute de operator;

- prelevarile, analizele, masuratorile efectuate conform capitolului Monitorizare;

- buletinele de analiza cliberate de laboratoarele care au efectuat analizele;

- incidentele care afecteaza exploatarea normala a instalatiilor §i activitatii, ce pot crea risc
pentru mediu;

- reclamatiile de mediu.
Registrele si celelalte evidente sunt disponibile pe amplasament 1n orice moment pentru inspectiile

organelor de control.
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Se va tine la punctul de lucru un dosar de informare publica, disponibil publicului

4.7. Studii pe termen lung considerate a fi necesare
Rezumatul planului studiului

Proiecte curente in derulare

Nu

Societatea a realizat un studiu de evaluare a impactului asupra mediului in cadrul procedurii de
revizuire a acordului de mediu. In cadrul acestuia s-au facut analize ale valorilor parametrilor

surselor de emisie fixa si a concentratiilor de poluanti emisi si s-a evaluat impactului emisiilor de

noxe asupra mediului ambiant.

4.8. Cerinte caracteristice BAT
Magneziul este un important element de aliere pentru aliajele pe baza de aluminiu, pentru

aplicatii in domenii care utilizeaza piese turnate din metale usoare, ca de ex. industria de
automobile. Un alt domeniu de aplicare il reprezinta desulfurarea otelului, unde se utilizeaza
pulberea de magneziu. Utilizarea tot mai frecventd a magneziului secundar la desulfurarea otelului,

a redus consumul de pulbere de magneziu. Domeniile de utilizare a magneziului metalic sunt

prezentate mai jos:

Chemical "
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Metal Reduction
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Fig.13. Producerea magneziului din materii prime secundare

Datorita disponibilitatii crescute de deseuri de magneziu si de alte materii prime secundare ce contin

magneziu productia de magneziu secundar devine din ce in ce mai importantd. Deseuri de aliaje de
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magneziu pot fi reciclate pe loc sau pot fi trimise la o instalatie externa de reciclare. Dupa calitate

materialele reciclabile cu magneziu pot fi clasificate dupa cum urmeaza.

Tip de materie Clasificare | Descriere
prima secundari
Desewri magneziu | Tipl A Deseuri curate de inalt grad, de ex. desewri de furnare.
biscuifi
TiplB Degeuri curate cu suprafatd mare, de ex. piese subfiri

turnate. bavuri

Tip 2 Deseuri curate cu insertii de ofel/aluminiu. Nu sunt
contaminate cu cupru sau alama. in caz de contaminare cu
Cu sau alama. degeurile sunt tratate ca un caz special

Tip 3 Deseuri curate vopsite. cw/fard. insertii de otel/aluminiu.
Nu sunt contaminate cu cupru sau alami. In caz de
contaminare cu Cu sau alama. deseurile sunt tratate ca un
caz special

Alte materiale care | Tip 4 Deseuri metalice murdare, de ex. pline de ulei. contaminate
contin magnezin umed

Materialele pot confine:

+ Contaminare cu silicon: de ex., picaturi reci, nisip

+ Aliaje de Al

* Aliaje contaminate cu Cu

* Resturi non Mg

Tip5 A Aschii, Spanuri. curate si uscate, necontaminate

Tip5B Aschii. Spanuri. pline de ulei si/sau ude

Tip6 A Reziduuri fara fondant. de ex. reziduuri lichide de creuzet.
zgwrd etc. ce ar trebui sd fie uscate si fard silice

Tip6B Materiale cu reziduuri. de ex. reziduuri lichide de creuzet.

zourd ete. c2 ar trebui sa fie uscate s fara silice

O diagrama caracteristica a producerii de magneziului este prezentata in figura urmatoare.
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Fig.18 Diagrama caracteristica a producerii de magneziului
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Procesul incepe cu receptia diferitelor materii prime secundare. Dupd un control calitativ
pentru definirea tipului de deseu acesta este stocat separat pentru a stabili calea adecvata de
reciclare. Materia prima sortatd este trimisd la turnatorie. Topirea si alierea magneziului au loc in
cuptoare indirecte electrice (inductie) sau cu gaz. Pot fi folosite fondanti sau gaze inerte hexaflorura
de sulf (SF6). Metalul topit este apoi turnat in lingouri de magneziu secundar sau semifabricate.

SF6 si SO2 se folosesc ca si gaz de acoperire pentru a preveni oxidarea ( sau arderea)
magneziului topit. Intrucat SF6 este mai usor de manipulat decat SO2, desi toxic, a devenit gazul de
acoperire preferat dupa introducerea sa la jumatatea anilor’70. SF6 are un potential global de
incalzire (GWP) de 22200 (pentru un orizont temporal de 100 ani) si o durata de viata de 3200 ani
[194, UNEP IPCC, 2002]. In prezent utilizarea SF6 este permisa la o productie sub 500 t/an de
magneziu si 850 kg de SF6 utilizata/an. SF6 est substanta controlatd de Protocolul de a Kyoto si se
recomanda inlocuirea ei. Deci din punctual de vedere al societatii SC MAGONTEC SRL nu se
poate utiliza SF6 ci doar SO,.

Pana in prezent alternativa la SF6 este doar SO2. Intr-o topitura neperturbata utilizarea ar fi
specifica 1 - 3 % din amestecul azot-SO2, la un debit de 5 pana la 10 I/min. [182, Closset, 2002],
[218, Harnisch and Schwarz, 2003]

Comparand instalatia care se propune cu procesul BAT, aceasta corespunde celor mai bune tehnici
disponibile: deseurile sunt sortate pe categorii, se utilizeaza deseuri cu continuturi mici de
impuritati, topirea se realizeaza in cuptoare cu inductie, iar pentru prevenirea oxidarii si aprinderii

magneziului se utilizeaza amestec de azot cu SO2 in proportie de 1-3% SO2 si restul azot.

2.1.2. Emisii si niveluri de consum actuale

Emisiile toxice /nocive din topirea si tratarea metalelor sunt in general legate de folosirea aditivilor
si a combustibilor sau a impuritatilor din materialul de alimentare. Folosirea cocsului ca si
combustibil sau incalzirea creuzetelor cu gaz sau cu arzatoare alimentate cu motorina, toate acestea
pot cauza emisii ale produselor de combustie. De asemenea, utilizarea aditivilor in procesele de
tratare a metalelor genereaza produse de reactie. Prezenta impuritatilor (de ex ulei, vopsele, etc) in
rebuturile folosite pentru re-topire pot genera in mod potential producerea de produse cu combustie
incomplete sau recombinarea lor sau producerea prafului. De asemenea, orice praf poate contine
metale si oxizi ale metalelor. Evaporarea elementelor cu o presiune mare a vaporilor apare pe durata
topirii si mici particule de metal scapa din baie de topire. Particulele metalice sunt de asemenea

generate pe durata operatiunilor de sfaramare /macinare si finisare.
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Emisiile in aer

Potentialele emisii in aer sunt:
- praf'si fum

- componente ale metalelor

- dioxid de sulf

Depozitarea si manipularea materialelor

Pentru materiile prime secundare metoda de manipulare considerati BAT este folosirea
incdrcatoarelor mecanice iar metoda de depozitare consideratda BAT este depozitare in spatiu
deschis, fara posibilitatea de contaminare cu apa. Din aceste puncte de vedere activitatea desfasurata

de SC MAGONTEC SRL este BAT.

Controlul proceselor

Principiile celor mai bune tehnici disponibile includ conceptia proiectérii, operarii, controlului,
incadrarii cu personal si al intretinerii procesului. Acesti factori permit obtinerea unor performante
bune in termenii prevenirii $i minimalizarii emisiilor a eficientei procesului si a economisirii
costurilor. Se utilizeaza un bun control de proces pentru a atinge aceste castiguri si, de asemenea,
pentru a mentine conditii de securitate.

Se utilizeaza urmatoarele tehnici:

e Prelevarea esantioanelor si analiza materiilor prime pentru controlul conditiilor de
instalatiatie. Trebuie sa se obtind buna amestecare a diferitelor materiale de alimentare cu
scopul de a obtine o eficientd de conversie optima si pentru a reduce emisiile si rebuturile.

e Ultilizarea sistemelor de cantarire si contorizare a alimentarii.

e Utilizarea microprocesoarelor pentru controlul debitului de alimentare cu materiale pentru
procesele critice si conditiilor de combustie si a adaosurilor de gaze. Se pot masura cativa
parametri pentru a permite controlul proceselor, se prevad alarmari pentru parametri critici:

v Se monitorizeazd componentii gazosi (02, SO2, CO)
Societatea are sisteme de analizd a compozitiei materiei prime (% Mg) si respective
monitorizeazad componentii gazosi: SO, — monitorizare la cos si un sistem de senzori cu alarma
pentru concentratia SO, din hald. Din punctual de vedere al controlului proceselor unitatea este

conform BAT.
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Colectarea vaporilor si gazelor

Emisiile in aer apar datoritd etapelor de depozitare, manipulare, pretratare, pirometalurgice si
hidrometalurgice. Transferul materialului este de o importanta special. In aceste cazuri este posibila
reducerea impactului de mediu respectdnd hierarchia tehnicilor de colectare a gazelor de la
depozitarea si manipularea materialelor, reactoare si cuptoare si de la punctele de transfer ale
materialelor.

Trebuie avut in vedere emisiunile fugitive potentiale la proiectarea si dezvoltarea tuturor etapelor
procesului tehnologic. Hierarchia colectarii gazelor aplicabila societatii este:

» Utilizarea cuptoarelor etange sau a altor elemente de proces pentru a preveni emisiile fugitive,
pentru a permite recuperarea caldurii i colectarea gazelor de proces pentru alte scopuri (de ex. CO,
ca combustibil si SO2 ca acid sulfuric) sau pentru a fi reduse.

* Minimalizarea transferului de materiale intre procese.

* Proiectarea hotelor si a conductelor pentru captarea vaporilor degajati de metalul fierbinte,

transferul de mata sau zgura si evacuarea.

Unitatea realizeaza aceste tehnici deci este conforma BAT.

indepirtarea dioxidului de sulf

Cele mai bune tehnici disponibile pentru indepartarea dioxidului de sulf depind de gradul de
fixare a sulfului din mata sau zgura pentru a preveni formarea dioxidului de sulf si de taria gazului
produs. Pentru gaze de tarie foarte scazutd un epurator umed sau semiuscat, care produce ipsos
pentru vanzare, daca este posibil, este considerata tehnica cea mai buna disponibila.

Societatea nu detine instalatii pentru indepartarea dioxidului de sulf din gaze deoarece
nivelul acestui poluant este mult sub limita maxima admisa pentru procesul de topire, deci nu este

necesara o asemenea instalatie.

Depoluarea gazelor
Societatea utilizeaza ca tehnica de depoluare o instalatie de racire, filter textile pentru absorbtia
oxidului de calciu / carbon, tehnica considerata BAT.

Emisiile in aer provin de la fazele de productie pirometalurgice si hidrometalurgice, de la
depozitare si pretartare. Transferul materialelor este de obicei foarte important. Emisiile fugitive pot
fi mult mai mari decat cele care sunt captate sau epurate. In aceste cazuri este posibil de a reduce

impactul asupra mediului prin urmatoarele tehnici de colectare a gazelor rezultate in urma
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depozitarii si manipularii materialelor, a functionarii reactoarelor sau cuptoarelor si de la alte puncte
de transfer.

Sistem exhaustare
In instalatiileanalizatese utilizeazadouainstalatii de filtrare cu saci din

tesatura. Pentrudistrugereamateriilororganice carescapa din faza de ardere se injecteaza in instalatia
de filtraresorbalitpraf(hidroxid de sodiu) sicarbuneactiv. Al doilea filtru este racordat la tubulatura
sistemului existent. Acest lucru ne ofera posibilitatea de a functiona in paralel cu ambele filtre
dublandc apacitatea de absortie, dar in special, ne ofera posibilitatea de a opri un filtru fara a pierde
capacitatea de exaustare initiala, in cazul unor lucrari de mentenanta sau de avarii.

In cazul topirii si turnirii rezulti ca poluanti: praf si compusi organic volatili.

Este consideratitehnici BAT utilizareaunuisistem de colectare a prafuluisi a carbonului cu
sacitextili .

Deci instalatia de tratare a gazeloresteconformatehnicilor BAT.

Unsumar al nivelurilor de emisiiasociate cu sistemele de epurare care sunt considerate a fiBAT-

uripentruprocedeelepentrumetaleneferoase, estearatata in tabelul urmator:

Tehnici de epurare Domeniulasociat Observatii

Filtre cu saci Praf 1-5 mg/Nm3 Depinde de
caracteristicileprafului

Injectievar Dioxine ; 0,1-0,5 ng/m3

Racitor, Filtru Hidrocarburipoliaromaticesi

electrostatic, policiclice< 200 microgram C / Nm 3

absorptie de var / Hidrocarburi ( volatile )

carbunesifiltru <20mgC/Nm3

textile Hidrocarburi ( condensate )

<2mgC/Nm3

Scruber alcalin semiuscat S0O2< 50-200 mg/Nm3

Instalatia de depoluare
Societatea utilizeaza ca tehnica de depoluare doua instalatii de filtrare, cu filtre textile pentru
absorbtia oxidului de calciu / carbon, tehnica considerata BAT.

Pentrureducereaemisiilor din procesultehnologicinstalatiaesteprevazuta cu doua instalatii de
filtrarecu saci.Prafulsigazelesuntabsorbite de hota care esteprevazutadeaupracuptoarelor de
topiresitransmiseprintubulatura la instalatiile de filtrare. In interiorul filtrelor acesteasunt mixate cu

aditivul de filtrare, care retinompusiiorganicisi SO2. Filtrele de
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exhaustarecapteazaparticuleleprovenite =~ de la  creuzete cu  ajutorul unor  hote.
Aerulabsorbittreceprinfiltre, care separaparticulelesiestedirijatinatmosferdaprin doua ventilatoare si
doua cos-uri.Oxidul de calciuhidratatestedozat ca si component aditiv principal al
filtruluiinaerulabsorbit. Acestapatrundeinmembranafiltruluisiformeaza 0 pelicula (strat)
pesuprafataacesteia. Acestamaresteacolo 0 captareeficienta a
particulelorsimentineuscatimembranafiltrului. La  lucrdri  decuritireaceststratimpreund cu
particulelecaptateestesuflat de  reguldprinimpulsuri cu un jet de  aercomprimat.
Aditivulfiltruluiestecolectatintr-un container la partea de jos a filtrului
siresuflatinaerulcaptatpentrureconstruirea (refacerea)
stratuluipanacematerialulestedescarcatsiinlocuit cu unnouaditivproaspat.

Dateletehnice ale unitatiilor filtrelor de exhaustaresunt:

Flux Filtru 1: 10000 m3/h

FluxFiltru 2: 10000 m3/h

Concentratiaparticulelorinaerulexhautat: <5 mg/Nm3

PutereaventilatoruluiFiltru 1: 18,5 kW

PutereaventilatoruluiFiltru 2: 22 kW

Filtruexaustare — SANU 2017

WAl -

™
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BuncaraditivareFiltruexaustare — SANU 2017
[

Fluxul de la fiecare cuptor este de 1000 mc/h.Acesta este suplimentat cu un debit de aer de 3000
mc/h , care ajuta la captarea cu un randament de peste 90% a emisiilor de la cuptoare. Hota
absoarbe si emisiile de la banda de turnare. Pentru emisiile de SO2 care nu sunt captate de hota in
hala sunt montati senzori care indica daca se atinge o anumita concentratie care ar fi periculoasa
pentru personalul din sectie. Emisiile de SO2 din hala care nu sunt captate de hota sunt emisii
fugitive, nedirijate.

Conform Ordinului 462/1993 privind conditiile tehnice privind protectia atmosferei si norme
metodologice privind determinarea emisiilor de poluanti produsi de surse stationare emisiile in aer

rezultate de la turnarea magneziului in lingouri sau anozi vor resecta indicatorii de calitate

corespunzatori:
POLUANT VALOARE MAXIMA ADMISA
Pulberi 5mg/Nmc
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CcO 100 mg/Nmc
Oxizi de azot exprimati ca NO, 350 mg/Nmc
Oxizi de sulf exprimati ca SO, 350 mg/Nmc

Un sumar al nivelurilor de emisii asociate cu sistemele de epurare care sunt considerate a fi BAT - uri pentru

procedeele pentru metale neferoase este aratata in tabelul de mai jos.

Tehnici de epurare

Domeniul asociat

Observatii

Filtre cu saci

Praf 1-5 mg/Nm’

Depinde de caracteristicile prafului

Injectie var

Dioxine ; 0,1-0,5 ng/m3

Racitor, Filtru
electrostatic,
absorptie de var /

carbune si filtru

Hidrocarburi poliaromatice si
policiclice < 200 microgram C
/Nm 3

Hidrocarburi ( volatile )

textile <20mgC/Nm3
Hidrocarburi ( condensate )
<2mgC/Nm3

Scruber alcalin | SO,< 50-200 mg/Nm’

semiuscat

Sociatatea a realizat analize pentru parametrii mai sus mentionati cu laboratorul acreditat Renar SC

LAJEDO SRL — LABORATOR ANALIZE MEDIU. Pentru aceasta s-au efecuat determinari a

compozitiei gazelor arse si pulberilor la cos evacuate de la cosul de fum cuptoare topire. Numarul

de puncte de prelevare / masurare a fost de 4 / 12. Laboratorul a efectuat analize semestriale si a

emis un Raport de analize.In tabelul urmitor sunt redate citeva valori misurate raportat la valoarea

maxima admisa.

Valori masurate poluanti raportat la valoarea maxima admisa

Nr. | Noxa | Conditiile UM Valoarea | Valoarea | Valoarea | Valoarea | Valoarea
crt. de masuratid | masurata | masurati | masuratd | maxima
referinta trim I trim 11 trimIII | trim IV admisi

1 CO 100 Mg/Nm’ 0,84 1,12 s.l.d. 0,86 100
mg/Nmc

2. | SO, 35 Mg/Nm’ | s.ld s.1.d. s.1.d. s.1.d. 350
mg/Nmc

3. | NO, 350 Mg/Nm’ | s.ld. s.1.d. 3,29 s.1.d 350
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mg/Nmc
4. | Pulberi 20 Mg/Nm’ 1,29 1,55 1,38 1,34 5mg/
la cos Nmc

Din tabele se observa ca valorile se incadreaza in limitele prevdzute de lege si respectiv de

normativul BAT, deci tehnica de depoluare este eficienta si conforma BAT.

Asigurarea functionarii corespunzatoare prin:

4.8.1.

Implementarea unui sistem eficient de management al mediului.

In prezent, S.C. MAGONTEC S.R.L. nu are implementat un sistem de Management de Mediu

certificat dar s-au intocmit proceduri si instructiuni de lucru:

v

<

Regulamente de functionare care cuprind proceduri si instructiuni pentru operarea si
intretinerea instalatiilor in conditii de sigurantd, inclusiv a mediului;

Proceduri si instructiuni privind modul de instruire a personalului pe linie de protectie a
mediului;

Proceduri privind gestionarea deseurilor

Planul de prevenire si combatere a poludrilor accidentale la folosintele de apa potential
poluatoare - Gestionarea uleiurilor uzate

Planul calitatii

Proceduri de identificare sistematica a aspectelor semnificative de mediu

Regulamente de functionare care cuprind proceduri si instructiuni pentru operarea si
intretinerea instalatiilor in conditii de siguranta, inclusiv a mediului.

Auditare

In cadrul sistemului propriu de management al mediului vor fi asigurate:

% Respectarea tututor reglementarilor, normelor si a conditiilor lucru

% Monitorizarea factorilor de mediu in conformitate cu prevederile autorizatiei integrate de
mediu si legislatiei in vigoare si care controleaza emisiile de poluanti in aer si apa, in
vederea prevenirii accidentelor de mediu

¢ Identificarea neconformitatilor care se refera la emisiile de poluanti in mediu si la noxele
la locul de munca

% Gestionarea si raportarea deseurilor
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¢ Respectarea legislatiei in vigoare, implementarea legislatiei noi si previziunea legislatiei
ca urmare a alinierii la normativele europene

+» Comunicarea cu personalul societatii, cu autoritatile locale si societatea civila in ceea ce
priveste chestiunile legate de protectia mediului inconjurator.

¢ Operarea instalatiilor in conditii de siguranta si executarea in siguranta a tuturor
operatiilor prevazut in regulamentul de Functionare al fiecarei instalatii

% Managementul de mediu ce va fi implementat va include si un sistem al masuratorilor si

inregistrarilor care poate arata performanta societatii.

De asemenea, unitatea detine fise tehnice de securitate pentru substantele si preparatele chimice

utilizate.

4.8.2.Minimizarea impactului produs de accidente si de avarii printr-un plan de prevenire si

management al situatiilor de urgenta

Obiectivul S.C. MAGONTEC S.R.L.NU este clasificat cu risc major si NU intrd sub incidenta
reglementarilor si a dispozitiilor administrative de implementare a Legii 59/2016 cu modificarile si

completarile ulterioare.

Sistemul de management al securitatiiaplicat in societateprevede organizarea obiectivului in
vederea prevenirii accidentelor.
La baza politicilor de prevenire a accidentelor ale S.C. MAGONTEC S.R.L conform declaratiilor
persoanelor responsabile, stau:

» urmarirea modului de aplicare a regulamentelor de functionare a instalatiilor, instructiunilor

de lucru, instructiunilor de protectia muncii si PSI
» respectarea planului privind monitorizarea factorilor de mediu
» respectarea regulamentului privind fluxul informational in cazul depasirii accidentale a

indicatorilor de calitate pentru apele evacuate si situatii de avarii

Personalul implicat in managementul pericolelor la toate nivelele societatii are responsabilitati
stabilite n fisa postului conform planului de prevenire si combatere a poluarilor accidentale si va

interveni in conformitate cu prevederile acestora.

Pentru situatii neprevazute, societatea dispune de :
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Structuri interne si externe implicate in managementul situatiilor de urgenta.

Structura organizatorica a S.C. MAGONTEC S.R.L cuprinde :

Departament calitate
Responsabil Managementul Securitatii + serviciu extern
Responsabil de mediu + serviciu extern

Serviciu de paza si protectie - extern

Departament calitate :

organizeaza si asigura documentarea, introducerea, intelegerea, functionarea si mentinerea
SMQ (SISTEM DE MANAGEMENT AL CALITATII).

gestioneaza documentele SMQ, asigura identificarea, evidenta si distributia controlata a
acestora.

organizeaza controlul tehnic de calitate pentru materiile prime, fazele procesului de

fabricatie pe flux, si produsul finit

Responsabil Managementul Securitatii+ serviciu extern:

organizeaza, urmareste si controleaza activitatile de PM, PSI/situatii de urgenta potrivit
reglementarilor in vigoare

propune masuri pentru asigurarea sanatatii si securitatii personalului care isi desfasoara
activitatea in perimetrul societatii

organizeaza instruirea personalului pe linie de PM, situatii de urgenta

asigura obtinerea avizelor si autorizatiilor de functionare prevazute de lege

asigura informarile si raportarile specifice in termenele si conditiile cerute de lege

Responsabil de mediu +servicu extern:

v

asigura monitorizarea calitatii mediului prin analize efectuate cu laboratoare acreditate
Renar

organizeaza, urmareste si controleaza activitatile de protectia mediului potrivit
reglementarilor in vigoare

asigura instruirea personalului cu privire la posibilele accidente de mediu si modul de
prevenire a acestora.

asigura instruirea personalului cu privire la gestionarea corectd a deseurilor
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v’ asigura obtinerea avizelor si autorizatiilor de functionare prevazute de lege

v' asigura informarile si raportarile specifice in termenele si conditiile cerute de lege

4.8.3.Cerinte relevante suplimentare pentru activitatile specifice sunt identificate mai jos

Prevenirea poluarilor accidentale

a) In caz de accident in functionarea instaltiilor pe platforma societatii, vor fi luate masuri

corespunzatoare pentru ca sa nu fie posibila deversarea de substante/produse, care prin

caracteristicile lor si prin cantitati sa provoace consecinte notabile asupra mediului natural receptor.

Societatea a realizat urmatoarele masuri pentru prevenirea poluarilor accidentale:

e Instruirea personalului care spala creuzete cu privire la gestionarea apei uzate tehnologic

e Instruirea personalului care deserveste laboratorul de analize cu privire la locul de deversare

a apei uzate tehnologic

e Asigurarea perimetrald a rezervoarelor de GPL, Azot, si SO».

e Delimitarea unei zone specifice de depozitare a deseurilor si instruirea personalului cu

privire la gestionarea corecta a tuturor deseurilor.

e Depozitarea materiilor prime pe suprafete betonate

b) Zonele de incarcare si descarcare a vehiculelor cisterna, de stocare si manipulare a

produselor periculoare sau poluante, lichide (sau lichefiate) trebuie sa fie etanse, sa nu ia foc.

Da — sistemul se aplica

¢) Transportul produselor in interiorul platformei industriale trebuie efectuat astfel incat sa se

ia masurile necesare pentru a evita rasturnarea accidentala a unitatilor de ambalare.

Da — sistemul se aplica

5. EMISII SI REDUCEREA POLUARII

5.1 Reducerea emisiilor din surse punctiforme in aer

5.1.1 Emisii si reducerea poluarii

Cosuri pentru dispersia poluantilor la surse de emisie din procese tehnologice

. . Monitorizare/ reducerea | Puncte de
Proces Intrari Iesire s e
poluarii emisie
1 2 3 4 5
Instalatia  topire | Deseuri gaze de ardere: Monitorizare: 2 cos dispersie
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deseuri magneziu | Magneziu,
sare,
elemente
de aliere

- NOx
-CO
-S0O2

- Pulberi

semestriala
autorizatiei
mediu)

(conform
integrate de

Alimentare:

Cos evacuare noxe
neutralizate

Neutralizare gaze
(amestec cu CaO si praf
de carbune)

baterie de filtre cu
saci (150 buc) pentru
retinere pulbere

T

Exhaustare noxe

T

Cuptor de topire

* deseuri magnezin

* sare

* elemente de aliere

Fig. 19 Flux neutralizare noxe emise in aer

5.1.2 Securitatea si sanatatea muncii

Echipamentele de protectie ale personalului societatii sunt cele specifice profilului de
activitatea si locului demunca, corespunzator Legislatiei de Securitate si Sanatate in Munca.

In cadrul Societatii exista Responsabilintern de prevenire si protectie in domeniul sanatatii si
securitatii in munca si Serviciul extern de prevenire si protectie in domeniul sanatatii si
securitatii in munca a carui activitate se desfasoara conform cerintelor Legii 319/2006.

Periodic este realizata monitorizarea conditiilor la locurile de munca din instalatii, pentru
caracterizarea imapctului noxelor asupra santatii personalului din instalatiile fabricii.

5.1.3 Echipamente de depoluare

Faza de proces Punctul
emisie

de | Poluant

identificat

Echipament de depoluare

Propus sau
existent
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Pulberi, Sistem de filtre cu saci (150 | Existent

Productie Cuptor topire | NO,, SO,, | buc) x 2 filtre, neutralizare
lingouri — topire | deseuri CcO gaze cu amestec cu CaO si
deseuri magneziu praf de carbune, cos de
magneziu evacuare noxe H=8 m, ® =

600 mm si H=6 m, ® = 800

mm
Productie anozi | Cuptoare topire | Pulberi, Nu exista. Valoarea noxelor | -
— topire materie NO,, SO,, | este foarte mica deci nu
prima CcO necesita sistem de exhaustare
Producere Cuptor de Ape uzate | Gestionare cu firme | Existent
lingouri — topire si turnare specializate
spalare creuzete
Activitate de Activitate de | Ape uzate | Bazin etans vidanjabil, v = | Existent
laborator laborator 3,5m’, vidanjat cu firme

specializate

Emisiile in aer provin de la fazele de productie pirometalurgice si hidrometalurgice, de
ladepozitare si pretartare. Transferul materialelor este de obicei foarte important. Emisiile fugitive pot
fi mult mai mari decat cele care sunt captate sau epurate. In aceste cazuri este posibil de areduce
impactul asupra mediului prin urmatoarele tehnici de colectare a gazelor rezultate inurma depozitarii
si manipularii materialelor, a functionarii reactoarelor sau cuptoarelor si de laalte puncte de transfer.
Toate mijloacele de transport utilizate sunt echipate cu motoare Diesel. Timpul de functionare a
mijloacelor de transport sus mentionate in incinta amplasamentului esterelativ mic, iar regimul de
functionare a motoarelor este apropiat de regimul de mers in gol.Avand in vedere timpii scurti de
functionare a motoarelor Diesel in incinta analizatd,regimul lejer de functionare a motoarelor,
precum si faptul ca toate mijloacele de transport utilizatesunt autorizate de Registrul Auto Roman
pentru circulatia pe drumurile publice (in cadrul testelor deautorizare fiind incluse si masuratori
privitoare la emisiile de noxe 1n atmosfera prin gazele deesapament), considerdm ca noxele emise in
atmosfera prin gazele de esapament rezultate dinfunctionarea motoarelor Diesel nu sunt in masura sa
afecteze semnificativ calitatea aerului din zona.

Hala de topire-turnare
Potentialele emisii in aer sunt: -

- praf si fum
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- componente ale metalelor

- materiale organice (COV si dioxine) si CO.

- oxizi ai nitrogenului (NOx)

- bioxid de sulf

O cantitate semnificativa a emisiilor acestor substante este produsa de combustibilul utilizat si de
catreimpuritatile materialului de alimentare.

Praf si metale

In instalatia analizata se utilizeaza instalatia de filtrare cu saci din tesatura.Aceasta este prevazuta
cuo camera de post combustie pentru inlaturarea scanteilor.Pentru distrugerea materiilor organice
carescapa din faza de ardere se injecteaza in inftalatia de filtrare sorbalit praf(hidroxid de sodiu) si
carbune activ.

Energia gazelor evacuate este recuperata prin incalzirea aerului care este utilizat la arzatoare.

In cazul topirii si turnirii rezultd ca poluanti praf si compusi organic volatile. Este considerati
tehnica BAT utilizareaunuisistem de colectare a prafului cu saci textile si a carbonului. Deci
instalatia de tratare a gazelor este conform tehnicilor BAT.

Un sumar al nivelurilor de emisii asociate cu sistemele de epurare care sunt considerate a fiBAT - uri

pentru procedeele pentru metale neferoase este aratata in tabelul urmator:

Tehnici de epurare Domeniul asociat Observatii

Filtre cu saci Praf 1-5 mg/Nm3 Depinde  de
caracteristicile
prafului

Injectie var Dioxine ; 0,1-0,5 ng/m3

Racitor, Filtru Hidrocarburi poliaromatice si

electrostatic, policiclice <200 microgram C / Nm 3

absorptie de var / Hidrocarburi ( volatile )

carbune si filtru <20mg C/Nm3

textile Hidrocarburi ( condensate )

<2mgC/Nm3
Scruber alcalin semiuscat S0O2< 50-200 mg/Nm3

Sistemul de depoluare a fost descries mai sus.

5.1.4 Studii de referinta
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Studiu Data

Societatea se incadreaza in limitele legale. La punerea in | -s-a realizat la punerea in

functiune a instalatiilor noi societatea a realizat analize ale | functiune

a celor doua

noxelor si a reanalizat conformarea cu legislatia romaneascd si | instalatii - concluzia
cu BAT-urile. instalatia este conform BAT
5.1.5 COV
Componenta Punct de Destinatie Masa/umtate de mg/m’
evacuare timp

Din instalatiile functionale de pe platform nu rezulta emisii de COV.

5.1.6 Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV

data pana la care vor fi finalizate

Exista studii pe termen mai lung care necesita a fi efectuate pentru a stabili ce se intampla
in mediu si care este impactul materiilor prime utilizate? Daca d, enumerate-le si indicate

Studiu Data

Nu este cazul. -

5.1.7 Eliminarea penei de abur

Nu se aplica.

5.2 Minimizarea emisiilor fugitive in aer

In tabelul urmitor sunt furnizate informatii referitoare la emisiiloe fugitive.

Masa /
unitatea de
Sursa Poluanti timp unde

este
cunoscuta

% estimate din
evacuarile totale
ale poluantului
respective din
instalatie

Echipamente deschise (de ex.
stiatia de epurare a apelor uzate) -

Zone de depozitare (de ex.
containere, halda, lagune etc.)

Incarcarea si descarcarea
containarelor de transport

Transferarea materialelor dintr-un
recipient in altul (de ex. cisterne) -

Sisteme de transport; de ex. Benzi
transportoare;
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Sisteme de conducte si canale (de
ex. pompe, valve, flanse, bazine de
decantare, drenuri, guri de vizitare
etc.)
Deficiente de etansare /etansare
slaba
Posibilitatea de by-pass-are a
echipamentului de depoluare (in
aer sau in apa); Posibilitatea ca
emisiile sa evite echipamentul de -
depoluare a aerului sau a statiei de
epurare a apelor;
Pierderi accidentale ale
continutului instalatiilor sau - -
echipamantelor in caz de avarie

5.2.1 Studii

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a
emisiilor fugitive? Daca da, enumerati-le si indicate data pana la care vor fi finalizate pe durata
acoperita de planul de masuri obligatorii.

Studiu Data

Nu se au in vedere -

5.2.2 Pulberi si fum

Informatii legate de folosirea tehnicilor BAT:

e Acoperirea rezervoarelor;
| Rezervoarele sunt inchise etans. ‘

o Evitarea depozitarii exterioare sau neacoperite;

‘ Materiile prime sunt depozitate in hale acoperite; ‘

Acolo unde depozitarea exterioara este inevitabila, utilizati stropirea cu apa, material de
fixare, tehnici de management al depozitarii, paravanturi etc.;
Nu se depoziteaza materii prime in exterior.

e Curatarea rotilor autovehiculelor si curatarea drumurilor (evita transferul poluarii in apa si
imprastierea de catre vant);
Curatarea rotilor autovehiculelor si curatarea drumurilor de acces se efectueaza de cate
ori este necesar

e Benzile transportoare inchise, transport pneumatic (notati necesitatile energetic mai mari);
Nu este cazul

e curatenie sistematica,

Mentinerea starii de curatenie in platform este obligatie si permanenta pentru toti
angajatii;

e (Captarea adecvata a gazelor rezultate din proces.
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Gazele rezultate din proces — topire deseuri magneziu pentru producere lingouri - sunt
exhaustate cu un sistem de exhaustare, filtrate cu baterie de filtre cu saci ( 150 buc) si
neutralizate cu amestec de gaze cu CaO si praf de carbune. Gazele rezultate din proces —
topire deseuri magneziu pentru producere anozi — nu sunt captate.

5.2.3 COV

De la Catre Substante Te.hmc.l utlhza.t e“ pentru
minimizarea emisiilor

NU ESTE CAZUL

5.2.4 Sisteme de ventilare

Oferiti informatii despre sistemele de ventilare, dupa cum urmeaza:

Indentificati fiecare distem de ventilare

Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor

Instalatia de exhaustare noxe

Ventilatie laborator anali

z€

Nisa cu ventilatie si exhaustare

5.3 Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafata si canalizare

5.3.1 Sursele de emisie

Descriereasistemelor de epurare pentru fiecare sursa de apa uzata:

Sursa de apa uzata

Metode de
minimizare a
cantitatii de apa
consumata

Metode de
epurare

Punctul de evacuare

Spalarea creuzetelor

-rationalizare consum

Nu sunt epurate.
Apele uzate sunt
gestionate
periodic cu firme
specializate

Gestionare cu firme
specializate

Activitate de laborator

-rationalizare consum

Nu sunt epurate.
Apele uzate sunt
colectate intr-un
bazin etans
vidanjabil care
este vidanjat
periodic cu firme
specializate

Vidanjare cu firme
specializate
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Ape uzate igienico-sanitar | -rationalizare consum | Statie epurare Canal ANIF CS 7
mecano-biologica
Ape pluviale poluate (de pe | - Separator de nisip | Canal ANIF CS 7
drum, parcari, etc) si produse
petroliere.
Ape pluviale curate (de pe | - Statie de epurare | Canal ANIF CS 7
cladiri mecano-biologica

5.3.2 Minimizare

Consumul apei pe platforma societdtii este minimizat prin recircularea apei apei in instalatia de
racire si prin consumul eficient in activitatea de spalare creuzete si respective in scop igienico-

sanitar.Robinetii de la instalatiile sanitare sunt dotati cu senzori.

5.3.3. Separarea apei meteorice

Apele meteorice sunt colectate separate de apele uzate industriale, respective prin canalizarea
interna de ape meteorice si dirijate in colectorul comun(prin care se reunesc cu apele conventional
curate),fiind evacuare in emisar natural.

5.3.4 Justificare

Efluentii de ape igienico-sanitaresunt epurati in statia de epurare si evacuati, in canalul CS7.

5.3.4.1 Studii

Este necesar sa se efectueze studii pentru stabilitea celei mai adecvate metode in vedrea incadrarii
in valorile limita de emisie din Sectiunea 13? Daca da, enumerate-le si indicate data pana la care
vor fi finalizate

Studiu data

Studiul este necesar deoarece la unele rapoarte de incercare pentru apele evacuate in emisar natural

au existat depasiri ale valorilor maxim admise pentru parametrii prezentati mai sus.

5.3.5. Compozitie eflentulului

Pentru apa deversatd in canalul de desecare CS 7 s-au analizat urmatorii parametrii si au rezultat

urmatoarele valori:
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Nr. Parametru masurat Unitate de | Limite admise Evacurare finala — canal
crt masura conform ANIF — prelevare proba
NTPA 001 statia de epurare
1 |pH UnitatipH | 6,5—8,5 7
2 | MS mg/l 35 18
3 | CCOCr mg Oy/1 100 30
4 | CBOS mg Oy/1 20 <20(8)
5 | Reziduu filtrat 105 °C mg/l 1500 680
6 | Substante extractibile mg/l 15 8
7 | Agenti de suprafata anionici mg/l 0,4 0,24
MBAS
8 | Azot total mg/l 10 5,72
9 | Fosfor total mg/l 1 1
10 | Sulfati mg/l 400 18,2
11 | Cloruri mg/l 300 193

Apa uzatd provenitd de la laborator este preluatd intr-un bazin etans vidanjabil. Pentru
aceasta s-a realizat un Raport de incercare nr. 41T din 05.03.2014 pentru stabilirea calitatii apei

uzate.

Nr. | Indicator UM Valoare Metoda de analiza Limita admisa

crt. detrminata NTPA002

1 pH Unitati 6,62 SR EN ISO 10523/2012 6,5-8,5

pH

2 Materii  totale 1n | mg/l 80 SR EN 872/2005 350
suspensie

3 CCO-Cr mg Oy/1 209 SR ISO 6060/1996 500

4 CBO5 mg O,/1 96 SR EN 1899-1/2003 300

5 Amoniu mgl 21,75 SR ISO 7150-1/2001 30

6 Fosfor total mg/l 4,73 SR EN ISO 6878/2005 5

Din raporul de incercare emis de citre S.C. COMPANIA DE APA ARAD S.A reiese faptul
ca apa uzatd se incadreaza in limitele impouse de Normativul NTPA002.

5.3.5.1 Studii

Sunt necesare studii pe termen lung pentru a stabili destinatia in mediu si impactul acestor

evacuari? Daca da,enumerati-le si indicati datapanala care vor fi finalizate

Studiu

data

Studiul este necesar deoarece la unele rapoarte de incercare pentru apele evacuate in emisar natural

au existat depasiri ale valorilor maxim admise pentru parametrii prezentati mai sus.

5.3.6 Toxicitate
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Efluentul provine de la apele utilizate in scop igienico-sanitar, ape pluviale curate, ape

pluviale trecute prin separatorul de produse petroliere si ape meteorice si nu contine substante toxice.

5.3.7 Reducere CBO

Se va realiza un studio 1n acest sens.

5.3.8 Eficienta statie de epurare orasenesti

Nu este cazul. Societatea nu este legata la sistemul ordsenesc de calanizare.

5.3.9 By —pass —area si protectia statiei de epurare a apelor uzate

Societatea are posibilitatea de captare a apelor pluviale prin reteaua de ape conventional

curate, cu evacuarea in Canalul CS7, iar apele pluviale nu ajung in sistemul de canalizare al orasului.

5.3.9.1 Rezervoare tampon

Se poate afirma ca in acest moment capacitatea statiei de epurare locale nu este depasita in
conditii normale de functionare, astfel incat la evacuarea in emisar concentratia poluantilor din apa
uzatd evacuatd in canalul CS 7 sa nu depaseasca valorile limita admise prin Autorizatia de
Gospodarire a apelor in vigoare.

Nu este necesar rezervor tampon.

5.3.10 Epurarea pe amplasament

Pe amplasament preepurarea se realizeaza in cadrul instalatiilor:

STATIA DE EPURARE MECANO - BIOLOGICA

Este o statie compacta, de tip AS MONOCOMP 40N. Se utilizeaza pentru ape uzate menajere. Are o
capacitate de 6,13 mc/zi. Statia este compusa din 2 cuve din polipropilend, compartimentate,
amplasate subteran, Principalele componente ale statiei sunt:

v Tanc de acumulare — egalizare

v Tanc de activare

v' Pélnie de sedimentare

v' Filtru de nisip

v Tanc de ndmol
Tratarea propriu-zisi a apei uzate este biologica si se realizeaza in tancul de activare, prin

intermediul unor microorganisme — bacterii. Oxigenul necesar procesului este generat de 2 suflante,
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care actioneaza alternativ si pompele pneumatice, care realizeaza transferul de fluide intre

copmartimentele statiei. Statia mentine In interior cantitatea optima de namol activ necesar

procesului de tratare. Nimolul excedentar se stocheaza intr-un compartiment, in stare sem-lichida si

se vidanjeaza 1n functie de necesitate.

BAZIN ETANS VIDANJABIL

Este folosit pentru apele uzate tehnologice provenite de la alborator.

Societatea detine si un Separator de nisip si produse petroliere pentru ape pluviale.

Tehnici de epurare a efluentului - Statii de preepurare ape uzate

Parametri principali

Statie Obiective Tehnici Parametrii SEUAGE Parametri de Eficienta
roiectati cpurare performanta epurarii
P analizata
Redugg fea - Debit mediu
fluctuatiilor de . S
. Egalizarea . zilnic = 6,13
debit si Lo Capacitate Da 3, . -
. . debitului m’/zi
intensitate ale
efluentului
Prevenirea
. .. Rezervoare .
deteriorarii . Capacitate - - -
e de deviatie
s statiei de epurare
= Indepartarea
B solidelor de
e dimensiuni mari Capacitate
g si a unor poluanti Gratare p da - NU
R precum grasimi
uleiuri si
lubrifianti (GUL)
Centrifugar .
Indepartarea . £ Nu se aplica
lidelor in -
solide of Decantare Nu se aplica
suspensie /
Flotare .
vopselelor . Nu se aplica
pneumatica
o 8 CBO/CCO in
= 3 Indepartarea Epurare Valorile influent *Nedeterminat
2 § CBO aeroba CCO CBO/CCOin | *39/71
H 9 efluent
Epurare Nu se aplica
anaeroba
Tratarea si Conceptrar
eliminarea ©st Nu se aplica
. deshidratar
namolului .
m o o Reciclareaapei | Macrofiltra Nu se aplica
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re
Membrane Nu se aplica
Dezinfectie Nu se aplica

Pot fi unele etape ocolite/evitate? Daca da, cat de des se
intampla asta si care sunt masurile luate pentru

reducerea emisiilor?

NU

5.4 Pierderi si scurgeri in apa de suprafata, canalizare si apa subterana
5.4.1 Informatii despre pierderi si scurgeri dupa cum urmeaza:

Sursa

Poluanti

Masa/unitatea de timp
unde este cunoscuta

% estimate din
evacuarile totale ale
poluantului respective
din instalatie

Reteaua de canalizare a

platformei

Nu este cazul

Rezervoare stocare materii
prime lichide, conducte de

. . Nu
transport materit  prime

este cazul -

lichide

Nota:

Nu sunt posibile pierderi/scurgeri directe in apa de suprafata. Suprafetele ocupate de instalatii sunt

betonate, iar instalatiile tehnologice sunt racordate la sistemul de canalizare al platformei. Avand in

vedere faptul ca materialele din care sunt confectionate conductele de canalizare sunt rezistente la

coroziune si actiuni mecanice, se estimeaza ca pierderile in subteran datorate aparitiei de fisuri sunt

reduse.

Scurgeri de poluanti in apa subterana pot aparea accidental, din canalizari, sau in cazul unor ploi

torentiale care pot antrena poluantii din sol.

5.4.2. Structuri subterane

Cerinte caracteristica a BAT

Conformare cu BAT
DA/NU

Document de referinta

Daca nu va
conformati
acuma, data
pana la care
va puteti
conforma

Furnizari planul (planurile) de
amplasament care identifica
traseul tuturor drenurilor,
conductelor si canaleleor si al
rezervoarelor de depozitare
subterane din instalatie. (Daca
acestea sunt déja identificate in
planul de inchidere a

DA

Planul cu retelele de
canalizare
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aplasamentului sau in planul

raportului de amplasament,

faceti o simpla referire la

acestea)

Pentru  toate  conductele,

canalele si rezervoarele de

depozitare subterane

confirmati ca una din

urmatoarele  optiuni  este | Da Proiect de constructie

implementata: Nu si executie

-izolatie de siguranta -

-detectarea continua a|Da Programul de control

scurgerilor al serviciului control

-un program de inspectie si instalatii

intretinere
5.4.3. Acoperiri izolante

Daca nu,
Cerinta Da/nu data pana la
care va fi
Exista un proiect de program pentru asigurarea calitatii, | Da
pentru inspectic si intretinere a  suprafetelor
impermeabile si a bordurilor de protectie care ia in | -proceduri de inspectie
considerare: si reparatii-intretinere
-capacitati;
-Grosime;
-Precipitatii -reparatii  curente la
-Material nevoie
-Permeabilitate
-Stabilitate/consolidare; - revizie anuala la
-Rezistenta la atac chimic; nevoie
-Procedure de inspectie si intretinere; si asigurarea
calitatii constructiei
Au fost cele de mai sus aplicate in toate zonele de acest | da
fel?
5.4.4. Zone de poluare potentiala
Zone potentiale de poluare
Cerinta

Confirmati Depozitare Rezervoare Depozite produs Rampe de
conformarea sau materii prime produse auxiliare finit incarcare-
o data pentru descarcare

conformarea cu
prevederile
pentru:
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Daca exista motive special pentru care considerate ca riscul este suficient de scazut si nu impune

Sprafata de
contact cu solul
sau subsolul este
impermeabila

da

da

da

da

Cuve etanse de
retinere a
deversarilor

Nu

Imbinari etanse
ale constructiel

da

da

da

da

Conectarea la un
sistem etans de
drenaj

Da,legatura la
canalizare

Da, legatura la
canalizare

Da, legatura la
canalizare

Da, legatura la
canalizare

5.4.5. Cuve de retentie

In continuare sunt descrise sursele potentiale de scurgeri si dotarile cu cuve de retentie.

*Rezervor GPL

Cerinta

Tanc

Sa fie impermeabile si rezistente la materialele depozitate

Nu se aplica.

Sa nu aiba orificii de iesire (adica drenuri sau racorduri) sis
a se scurga colecteze catre
itneriorul cuvei de retentie

un punct de colectare din

Nu se aplica.

Sa aiba traseele de conducte in interiorul cuvei de retentiei
sa nu patrunda in suprafetele de siguranta

Nu se aplica.

Sa fie proiectat pentru captarea scurgerilor de la rezervoare
sau robinete

Nu se aplica.

Sa aiba o capacitate care sa fie cu 110% mai mare decat cel
mai mare rezervor sau cu 25% din capacitatea totala a
rezervoarelor

Nu se aplica.

Sa faca obiectul inspectiei vizuale regulate si orice
continuturi sa fie pompate in afara sau indepartate in alt
mod, sub control manual, in caz de contaminare

Nu se aplica.

Atunci cand nu este inspectat, in mod frecvent, sa fie
prevazut cu un sensor de nivel inalt si cu alarma, dupa caz

Nu se aplica.

Sa aiba puncte de umplere in interiorul cuvei de retentie
unde este posibil sau sa aiba izolatie adecvata

Nu se aplica.

Sa aiba un program sistematic de inspectie a cuvelor de
retentive, (in mod normal visual, dar care poate fi extins la
teste cu apa acolo unde integritatea structural este incerta )

Nu se aplica.

Nu se aplica pentru ca nu sunt sunt stocate lichide cidoar gaze lichefiate.
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*Rezervor ulei hidraulic

Cerinta

Tanc

Sa fie impermeabile si rezistente la materialele depozitate

da

Sa nu aiba orificii de iesire (adica drenuri sau racorduri) si
sa se scurga colecteze catre un punct de colectare din
itneriorul cuvei de retentie

da

Sa aiba traseele de conducte in interiorul cuvei de retentiei
sa nu patrunda in suprafetele de siguranta

nu

Sa fie proiectat pentru captarea scurgerilor de la rezervoare
sau robinete

da

Sa aiba o capacitate care sa fie cu 110% mai mare decat cel
mai mare rezervor sau cu 25% din capacitatea totala a
rezervoarelor

da

Sa faca obiectul inspectiei vizuale regulate si orice
continuturi sa fie pompate in afara sau indepartate in alt
mod, sub control manual, in caz de contaminare

da

Atunci cand nu este inspectat, in mod frecvent, sa fie
prevazut cu un sensor de nivel inalt si cu alarma, dupa caz

Nu e cazul

Sa aiba puncte de umplere in interiorul cuvei de retentie
unde este posibil sau sa aiba izolatie adecvata

nu

Sa aiba un program sistematic de inspectie a cuvelor de
retentive, (in mod normal visual, dar care poate fi extins la
teste cu apa acolo unde integritatea structural este incerta )

Nu e caul

* activitate spalare creuzete

Cerinta

Tanc

Sa fie impermeabile si rezistente la materialele depozitate

da

Sa nu aiba orificii de iesire (adica drenuri sau racorduri) si
sa se scurga colecteze catre un punct de colectare din
itneriorul cuvei de retentie

da

Sa aiba traseele de conducte in interiorul cuvei de retentiei
sa nu patrunda in suprafetele de siguranta

nu

Sa fie proiectat pentru captarea scurgerilor de la rezervoare
sau robinete

da

Sa aiba o capacitate care sa fie cu 110% mai mare decat cel
mai mare rezervor sau cu 25% din capacitatea totala a
rezervoarelor

da

Sa faca obiectul inspectiei vizuale regulate si orice
continuturi sa fie pompate in afara sau indepartate in alt
mod, sub control manual, in caz de contaminare

da

Atunci cand nu este inspectat, in mod frecvent, sa fie
prevazut cu un sensor de nivel inalt si cu alarma, dupa caz

Nu e cazul

Sa aiba puncte de umplere in interiorul cuvei de retentie
unde este posibil sau sa aiba izolatie adecvata

nu

Sa aiba un program sistematic de inspectie a cuvelor de
retentive, (in mod normal visual, dar care poate fi extins la
teste cu apa acolo unde integritatea structural este incerta )

Nu e caul
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5.4.6 Alte riscuri asupra solului
Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate in apa sau sol

Identificati orice alte structuri, aactivitati, | Tehnici implementate sau produse pentru
instalatii, conducte, care datorita scurgerilor, | prevenirea unei astfel de poluari

pierderilor, avariilor ar putea duce la poluarea
solului, a apelor subterane sau a cursurilor de
apa

Conducte de canalizare Program inspectie si interventie, daca este
cazul

5.5. Emisii in ape subterane

5.5.1 Exista emisii directe sau indirect de substante din Anexele 5 si 6 ale Legii 310/2004,
rezultate din instalatie, in apa subterana? - Nu

Nr. Denumire Substantele Amplasamentul Frecventa
crt. monitorizate punctelor de
monitorizare
1 Ce monitorizare a pH, amoniu, bacteria | Forajul de apa
calitatii apei coliforme, Escherichia
subterane este/ va fi coli, culoare, O data la 5
realizata conductivitate, clor ani
Analiza anuala a apei | residual liber
din foraj.
2 Ce masuri de Pentru a preveni poluarea cu poluantii specifici activitatii, sunt
precautie sunt luate luate urmatoarele masuri:
pentru prevenirea - amplasarea tuturor rezervoarelor pe platforme betonate
poluarii apei prevazute si sisteme de preluare a scurgerilor;
subterane - verificarea periodica a retelelor de canalziare ape uzate
- inspectia starii rezervoarelor,
- evitarea depozitarii materiilor prime si auxiliare, a produselor
finite sau deseurilor de orice nature in alte locuri, decat cele
destinate acestui scop.

5.5.2 Masuri de control intern si de service al conductelor de alimentare cu apa si de
canalizare, precum si al conductelor, recipientilor si rezervoarelor prin care tranziteaza,

respective sunt depozitate substante periculoase.

Exploatarea si intretinerea instaltiilor de gospodarire a apelor si a retelelor de canalizare se asigura de
catre personalul specializat:

- intretinerea si micile reparatii sunt efectuate de catre personalul specialist din cadrul unitatii;

- lucrarile de amploare se executa de catre personal de specialitate din afara unitatii.

Lucrarile care fac obiectul exploatarii si intretinerii retelelor de canalizare sunt:

- control periodic exterior si interior al retelelor;
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- intretinerea retelelor si constructiilor anexe;
- spalarea si curatirea retelelor;

-desfundarea canalelor si rigolelor.

Controlul periodic al retelelor de canalizare urmareste asigurarea functionarii normale a acestora si
consta in verificarea tehnica la exterior si la interior a retelelor, a tuturor constructiilor si instalatiilor

aferente, in vederea stabilirii masurilor de luat.

Controlul exterior se face prin parcurgerea la suprafata a traseelor canalelor. In cadrul controlului
exterior se desfac capacele tuturor caminelor de vizitare si se constata:

- daca pavajul sau terenul din jurul caminelor si al gurilor de scurgere este uscat si daca nu are
denivelari;

- daca gratarele/ capacele gurilor de scurgere nu sunt crapate sau daca nu sunt bucati de capac
sau de gratare sparte, care lasa guri periculoase pentru circulatie sau permit gunoaielor sa infunde
canalele.

La controlul interior al canalizarii, se face o verificare temeinica a starii caminelor de vizitare, a
gurilor de scurgere si canalelor si se stabileste necesitateapentru eventuale interventii de reparatii sau
curatire.

Controlul interior al colectoarelor vizitabile se face prin parcurgerea lor de catre echipele de control.
In cadrul controlului interior se constata:

- daca peretii caminelor de vizitare si al gurilor de curgere nu au suferit degradari;

- daca ramele capacelor si ale gratarelor, precum si treptele din camine sunt bine fixate;

- daca tuburile canalului nu prezinta fisuri sau deformari;

- daca scurgerea prin rigolele caminelor si a camerelor de racordare se face normal si nu se
produc depuneri care necesita curatirea.

In cazul unei defectiuni se izoleaza tronsonul defect si se intervine pentru reparatie

Sistemul de evidenta si informare cu privire la accidente/incidente
In exploatare corecta a retelelor de canalizare trebuie sa se tina la zi urmaoarele evidente:
- evidenta constructiilor si instalatiilor care alcatuiesc fiecare obiectiv in parte;
-evidenta parametrilor functionali cantitativi si calitativi.
Evidenta constructiilor si instalatiilor cuprinde : descrierea complete a componentei si a

modului de functionare a obiectuvului precum si releveele acestora.
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Evidenta parametrilor functionali cuprinde indicatori de calitate ai apei evacuate, pentru care
se intocmeste o un dosar de evidentd. Evidenta consumurilor efective de apa si a calitatii apelor
evacuate se asigura de catre personalul de exploatare a instaltiilor de alimentare si evacuate.

In cazul unor accidente, personalul de exploatare anunta seful ierarhic.

Evidenta tuturor defectiunilor si reparatiilor efectuate trebuie tinuta.

Incidentul cel mai des intalnit la retelele de canalizare este spargerea accidentala si obturarea,

urmate de deversarea apei si poluarea subsolului si a panzei freatice.

Masurile necesare, pentru a evita eventualele accidente soldate cu poluarea solului, subsolului si a
panzei freatice, sunt:

- urmarirea periodica a fenomenului de coroziune a conductelor si a constructiilor aferente;

- urmarirea starii de etenseitate a canalizarii;

- urmarirea depunerilor in canalizari sicamine si luarea de masuri pentru indepartarea lor;

- urmarirea calitatii apelor uzate, evacuate in canalizare.
5.6. Miros

5.6.1 Surse / emisii nesemnificative

Emisii cu impact nesemnificativ sunt emisiile fugitive provenite de la topirea materiei prime.
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Ce material . A e
. . . . Exista limite Descrieti
Descrieti mirositoare —_ Qs
. . . . pentru actiunile Descrieti
Descrieti emanarile sunt Se realizeaza o . . -
. ops o . . emanarile de intreprinse care tre
si sursele de fugitive sau alte utilizate sau | monitorizare . .
g L' c c mirosuri sau pentru pentru r
le emisii posibilitati de ce tip de continua sau cpes .
. . . . . alte conditii prevenirea sau | BAT — 1
punctiforme emanare mirosuri ocazionala? . .
- referitoare la minimizarea termenel
ocazionala sunt . c
aceste emanari | emanarilor
generate?
a. - - - - - - -

se de mirosuri (inclusiv actiuni intreprinse pentru prevenirea si/sau minimizarea acestora)

e informatii relevante pot fi date sau se paote face referire la ele aici. De ex. orice sursa care nu se afla in instalatie, dar si
nplasamente (de ex. care vor continua sa fie reglementate de legislatia referitoare la efecte neplacute)

azul
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Statia de epurare a apelor uzate poate sa nu fie detectabile dincolo de perimetrul
instalatiei Tn conditii normale de functionare, dar dacd au loc procese anaerobe, atunci ea
poate deveni o sursa de mirosuri.

5.6.3.Declaratie privind managementul mirosurilor
Nu este cazul.
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5.6.4. Managementul mirosurilor

Ce masuri au fost
implementate

. . . . Exista alte cerinte
Sursa/pu pentru prevenirea Ce se intampla . Cine este responsabil .
nct de Natura/cauza sau reducerea atunci cand se Ce masurl sunt lua;e pentru initierea SP ec1ﬁge cerute de
emanare avariei riscului de produce o avarie? atunci cand apare’ masurilor? autoritatea de
reglementare?
producere a
avariei?
@ () (9] ) (m) (n)
In cazul in care o
estimare este
Pentru Masuri active de posibila si are
fiecare sursa prevenire sau sens, indicati cat
— identificati minimizare de des poate De exemplu — orice
Ca cele dificultati trebuie sa fi fost aparea cerinta de a
mention specifice care deja conturate in evenimentul Ce masuri sunt luate? informa
ate in pot afecta “Tabelul surselor descris, cat de Descrieti masurile Autoritatea de
coloana generarea, de mirosuri” “mult” miros care au fost Reglementare intr-
(a), (b) reducerea sau coloana (g). poate fi emanat implementate pentru Cine (ca post) este un anumit interval
sau (c) transportul In acest tabel si durata reducerea impactului responsabil de initierea de timp de la
din /dispersia trebuie sa fie probabila a exercitat de masurilor descrise in aparitia
“Tabelul mirosurilor luate in evenimentului. producerea unei coloana precedenta? evenimentului sau
surselor in atmosfera considerare mai Nota: utilizarea avarii. masuri specifice
de (elemente pe larg scenarii aprecierilor de care trebuie luate
mirosuri specifice de de tip “ce se tip “mult”, sau cerinte de
”? topografie intampla daca” “mediu” si tinere a evidentei
pot juca un pentru “putin” poate fi avariilor etc.
rol important prevenirea folositoare daca
aici). avariilor. nu sunt
disponibile

informatii mai
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detaliate.
Este posibil sa
primiti sesizari?

Nu este
cazul

5.7.Tehnologii alternative de reducere a poluarii studiate pe parcursul analizei/ evaluarii BAT

Unitatea este conforma bAT
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IMIZAREA SI RECUPERAREA DESEURILOR

nrse de deseuri

1. Identificati sursele

2. Codurile

3. Identifcati fluxurile

4. Cuantificati

5. Care sunt modalitati

nta de deseuri (punctele deseurilor | de deseuri fluxurile de deseuri | actuale sau propuse de
ui din cadrul conform (ce deseuri sunt Cantitate maxima | manipulare a deseurilo
procesului) generate: -deseurile sunt colectat
(periculoase, separat?
nepericuloase, inerte) - traseul de eliminare e
mai apropiat posibil de
punctul de producere?
1 2 3 4 5 6
1de Bateria filtre cu saci Periculos 260 t/an Colectare selectiva stoca
> cu temporard. Eliminare cu
1t de 10 08 15%* specializate.
1te
oase
. - . Periculos 1,5 t/an Colectare selectiva stoca
1 Intretinere % e
nti 1502 02 temporgra. Eliminare cu
’ specializate.
le de Nepericulos 260 t/an Colectare selectiva stoca
Bateria filtre cu saci 10 08 04 temporara. Eliminare cu
specializate.
salind | Cuptor de topire 10 08 08* Periculos 1275 t/an Colectare selectiva stoca
pire temporara. Eliminare cu
specializate.
iuri 1301 10* Periculos 3 t/an Colectare selectiva stoca
rale . . temporard. Eliminare cu
. Intretinere T
ulice | = specializate.
rinate
iuri Intretinere 130111 Nepericulos 3 t/an Colectare selectiva stoca
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ulice temporara. Eliminare cu
tice specializate.
1 . Nepericulos 240 m3/an Colectare in containere
Deseu menajer
pale 20.03.01
cate
uri de | Statie epurare Nepericulos variabil Colectare in saci. Elimin
are 2003 04 prin firma de profil
i . . Nepericul 12t lect lectiva st
euri Ambalaje materii 1501 01 epericulos /an Colec are selectiva stoca
alaje e ST temporara. Valorificare «
auxiliare sau birotica L
ton firme specializate.
euri . . Nepericulos 40 t/an Colectare selectiva stoca
) Ambalaje materii ~ !
laje : P 1501 03 temporard. Valorificare ¢
prime si auxiliare .
nn firme specializate.
seu . . Nepericulos 7 t/an Colectare selectiva stoca
T Ambalaje materii 9 o
alaj e 1501 02 temporard. Valorificare «
. auxiliare L
Stic firme specializate.
seu Ambalaje materii Nepericulos 100 t/an Colectare selectiva stoca
alaj auxiliare 1501 04 temporard. Valorificare ¢
alic firme specializate.
seu Ambalaje materii Periculos 2 t/an Colectare selectiva stoca
alaj auxiliare 1501 10* temporard. Eliminare cu
minat specializate.
euri Spalare creuzete Periculos 5 t/an Colectare selectiva stoca
ide 16 10 01* temporara. Eliminare cu
ase specializate.
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6.2.Evidenta deseurilor—gestionarea se va realiza conform prevederilor normativelor in

vigoare.

Lista de verificare pentru cerintele
caracteristice BAT

Da/Nu

Este implementat un sistem prin care
sunt incluse in documente urmatoarele
informatii despre deseurile
(eliminatesau recuperate) rezultate din
instalatie

Da;Toate datele de mai jos sunt incluse/ descrise in:
-Procedura de gestiune a deseurilor;

-Instructiuni de lucru specifice;

-Inregistrari (registru evidentd deseuri, raport statistic)
-Evidente lunare

- Raportari semestriale si lunare

-Contracte incheiate cu agenti autorizati

-Acte financiar contabile ( facturi,bonuri de céntar, note
de predare/primire,fise de magazie)

Cantitate Da
Natura Da
Origine (acolo unde este relevant) Da
Destinatie (Obligatia urmaririi — daca Da
sunt trimise in afara amplasamentului)

Frecventa de colectare Da
Modul de transport Da
Metoda de tratare Da

Gestiunea deseurilor este realizata in cadrul societatii cu raportare anuald a situatiilor cétre

APM.
6.3.Zone de depozitare

Identificati zona | Deseurile Sunt ele identificate in | Proximitatea fata Amenajarile
depozitate mod clar, inclusiv de existente ale
capacitatea maxima de | cursuri de ape zonei de
depozitare si perioada | zone de interes depozitare
maxima de public
depozitare?*
Exterioara — Zgura —butoi | da nu Boxe,
deseuri tabla neagra, Cort
periculoase paleti lemn
Pulberi —
butoi sau big-
bag, paletizat
Exterioara — Deseuri Da Nu Containere,
deseuri metalice, big-baguri.
reciclabile ambalaj lemn,
plastic, hartie
si carton
Exterioara - Deseuri Da Nu Europubele
deseuri menajere
menajere
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Deseurile periculoase lichide: ape de spalare, uleiuri, namoluri sunt depozitate in zona
exterioard de depozitare, ce se gaseste pe o suprafatd betonatd, si sunt acoperite. Zona va fi

dotata cu cuve de retentie si ingradita.

Uleiurile sunt depozitate in butoaie metalice de 200 1, apa uzatd in IBC-uri iar ndmolul in

IBC-uri sau big-baguri.

6.4.Cerinte speciale de depozitare

Material Este zona de | Exista un Levigatul este | Exista protectie impotriva
s depozitare sistem de drenat si inundatiilor sau
E acoperita evacuare a | tratat inainte | patrunderii apei de la
3 « | (D/N) biogazului | de evacuare stingerea incendiilor
'g 2| sau (D/N) (D/N) D/N
éﬁ imprej m}lita
8 in intregime
()]
Nu este
cazul
A Aceste categorii necesita in mod normal depozitare in spatii acoperite.
AA  Aceste categorii necesita in mod normal depozitare in spatii imprejmuite.
B Aceste materiale este probabil sa degaje pulberi si sa necesite captarea aerului si
directionarea lui catre o instalatie de filtrare.
C Sunt posibile reactii cu apa. Nu trebuie depozitate in zone inundabile.
6.5.Recipienti de depozitare (acolo unde sunt folositi)
Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da / Nu
Sunt recipientii de depozitare:
. prevazuti cu capace, valve etc. si securizati; Da
. inspectati in mod regulat si inlocuiti sau reparati cand se
deterioreaza Da
(cand sunt folositi, recipientii de depozitare trebuie clar etichetati)
Este implementata o procedura bine documentata pentru cazurile Da
recipientilor care s-au deteriorat sau curg?

Nu este cazul si se aplice masuri de prevenire a emisiilor rezultate de la depozitarea sau

manevrarea deseurilor
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ecuperarea sau eliminarea deseurilor

aluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practice pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al protectiei mediu

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau propuse in

Daca optiu

Metale = este “Elil

asociat Optiuni o = precizati. (.l:

e/ s @ = P & care veti ir

. posibile S &= o

irilor | prezent Deseu - 2 = 2 . .. reutiliz:

2 PCB pentru 222 2 Specificati optiunea ‘

tratarea lor S 9= 7 | recuper:

sau & & = justificati d

azbest g sunt imposib

din punct

tehnic si ¢

11 Nu este - - - - -

ice cazul

 de - Uleiuri uzate Valorificare Reciclare Valorificare prin firme de -
| si profil, pe baza de contracte

re Al, Cu | Deseuri echipamente | Valorificare Recuperare Valorificare prin firme de -

electronice casate

profil, pe baza de contracte

107



Sectiunea 7 - Energie

7.ENERGIE
7.1.Cerinte energetice de baza
7.1.1. Consumul de energie

Consumul anual de energie al activitatilor este prezentat in tabelul urmator, in functie de sursa
de energie.

Consumurile de energie pentru anul 2019este prezentat in tabelul .

% din
Sursa de energie Consum 2019 Primara tota
1
Electricitate d11} reteaua 6299 Mwh 100
publica
Electricitate din sursa proprie Nu
Abur/apa fierbinte
achizitionata si nu
Nu
generata pe amplasament
(a)*
Gaze Nu se aplica Nu se aplica
Petrol (pacura) Nu se aplica Nu se aplica
Carbune Nu se aplica Nu se aplica
Energie termica din surse | Nu se aplica ..
.. Nu se aplica
proprii

Pentru anul 2019 inregistrarea consumului de energie s-a realizat defalcat pe cele doua tipuri
de activitate, astfel:

» Lingouri — 4832 Mwh

» Anozi— 1467 mwh

Listati mai jos activitatile Consum specific de energie Compararea cu limitele
de proiect/BAT
Productie lingouri Nu prevede Nu exista limite
Productie anozi Nu prevede Nu existd limite

7.1.2. Intretinere

Masurile fundamentale pentru functionarea si intretinerea eficienta din punct de vedere

energetic sunt descrise in tabelul de mai jos.

Exista masuri documentate Informatii suplimentare
defunctionare, intretinere si \u este (documentele de referinta, termenele la
gospodarire a energiei pentru | Da/Nu | relevan | care masurile vor fi implementate sau
urmatoarele componemte ? t motivul pentru care nu sunt
(acolo unde este relevant): relevante/aplicabile)
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Aer conditionat, proces de
refrigerare si sisteme de racire
(scurgeri, etansari, controlul
temperaturii, intretinerea
evaporatorului/condensatorului)

Functionarea motoarelor si
mecanismelor de antrenare

Sisteme de gaze comprimate
(scurgeri, proceduri de
utilizare);

Istructiuni de lucru

Sisteme de distributie a
aburului (scurgeri, izolatii);

Nu este cazul

Sisteme de incalzire a
spatiilor si de furnizare a apei
calde;

Instructiuni de folosire date de
producétor pentru boiler electric si
centrald termicad electrica

Lubrifiere pentru evitarea
pierderilor prin frecare;

Intretinerea boilerelor de ex.
optimizare excesului de aer;

Alte forme de intretinere
relevante pentru activitatile din
instalatie.

7.2.  Masuri tehnice

Masurile tehnice fundamentale pentru eficienta energetica sunt descrise in tabelul de mai jos

Confirmati ca urmatoarele
masuritehnice sunt implementate
pentru evitarea incalzirii excesive

sau pierderilor din procesul de
racire pentru urmatoarele aspecte:
(acolo unde este relevant):

Da/Nu

Nu
este

relevant

Informatii suplimentare

(termenele prevazute pentru
aplicarea masurilor sau motivul
pentru care nu sunt
relevante/aplicabile)

Izolarea suficienta a sistemelor
de abur, a recipientilor si
conductelor incalzite

Nu se aplica

Prevederea de metode de
etansare si izolare pentru
mentinerea temperaturii

Utilajele sunt izolate termic.

Senzori si intrerupatoare
temporizate simple sunt prevazute
pentru a preveni evacuarile inutile

de lichide si gaze incalzite.

Termostate la radiatoarele de
incalzire.

Alte masuri adecvate

Da

1. Dupa topirea magneziului in
cuptorul cu inductie, la temperatura
de 730°C se face transferul in
cuptorul de turnare. Temperatura
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optima de turnare este de 680°C, deci
metalul trebuie racit. Pentru a reduce
consumul de energie, racirea se face
adaugand lingouri de magneziu,
solide, care prin topire preiau o parte
din cdldura magneziului lichid si
astfel se raceste la temperatura de
turnare.

2. La productia de anozi se folosesc
si volane, care se preincalzescinainte
de a fi introduse in cuptorul de
topire.

3. Caloriferele sunt dotate cu
termostate  astfel 1incat centrala
electrica pentru incélzire se opreste si
porneste 1n functie de necesitati.

4. Corpurile de iluminat din indinta
exterioard sunt controlate cu o celula
fotovoltaica.

7.2.1. Masuri de service al cladirilor

Masuri fundamentale pentru eficienta energetica a service-ului cladirilor sunt descrise

in tabelul de mai jos:

nfirmati ca urmatoarele masuri de

Informatii suplimentare

T [ ny— 'Nu Nu documgntele de.: referipta, termenul'de
implementate pentru urmatoarele eSiEe punere in practica/aplicare a masurilor
aspecte (unde este relevant): relevant | sau motivul pentru care nu sunt
relevante)
Exista o iluminare artificiala
adecvata si eficienta din Da Tuburi de neon cu consum redus.
punct de vedere energetic
Exista sisteme de control al
climatului eficiente din punct de
vedere energetic pentru: Exista sisteme de control energetic
= Incalzirea spatiilor Da pentru: incalzire, apa calda,

= Apacalda

= Controlul temperaturii
= Ventilatie

= Controlul umiditatii

controlul temperaturii in cuptoare,
sistemul de ventilatie.

7.3. Eficienta Energetica
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Instalatia/utilaj | Daca exista Supraveghere Daca exista
documente de si verificare a documente de Observatii
referinta ale functionarii referinta,despre
instalatiei. intretinere,verifica
reparatii
0 1 2 3 4

Societatea este IMM, deci conform Legii 121/2014 nu are obligatia legala de a realiza audit

energentic.

Societatea a implementat cateva masuri proprii pentru eficientizarea energiei:

1. Dupa topirea magneziului in cuptorul cu inductie, la temperatura de 730°C se face

transferul in cuptorul de turnare. Temperatura optimd de turnare este de 680°C, deci

metalul trebuie racit. Pentru a reduce consumul de energie, racirea se face adaugand

lingouri de magneziu, solide, care prin topire preiau o parte din caldura magneziului lichid

si astfel se raceste la temperatura de turnare.

2. Laproductia de anozi se folosesc si volane, care se preincalzescinainte de a fi introduse in

cuptorul de topire.

3. Caloriferele sunt dotate cu termostate astfel incét centrala electricd pentru incalzire se

opreste si porneste in functie de necesitati.

4. Corpurile de iluminat din indinta exterioara sunt controlate cu o celula fotovoltaica

7.3.1. Cerinte suplimentare pentru eficienta energetica

Informatii despre tehnicile de recuperare a energiei sunt date in tabelul de mai jos;

Concluzii BAT pentru principiile de
recuperare/economisire a energiei

Este aceasta tehnica
utilizata in mod
curent in instalatie?

Daca NU explicati de
ce tehnica nu este
adecvata sau indicati

uscare si instalatia).

(D /N) termenul de aplicare
Recuperarea caldurii din diferite parti Nu Nu permite tehnologia.
ale proceselor

Tehnici de deshidratare de mare eficienta

pentru minimizarea energiei necesare Nu Nu este cazul
uscarii.
Minimizarea consumului de apa si utilizarea Da

sistemelor inchise de circulatie a apei.

Izolatie buna (cladiri, conducte, camera de Da

Amplasamentul instalatiei pentru reducerea
distantelor de pompare.

Nu este cazul

Optimizarea fazelor motoarelor cu comanda
electronica.

Da

Utilizarea apelor de racire reziduale (care au

Nu este cazul
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o temperatura ridicata) pentru recuperarea
caldurii.

Transportor cu benzi transportoare in locul
celui pneumatic (desi acesta trebuie protejat
impotriva probabilitatii sporite de producere a
evacuarilor fugitive)

Nu este cazul

Masuri optimizate de eficienta pentru
instalatiile
de ardere, de ex. preincalzirea
aerului/combustibilului, excesul de aer etc.

Nu este cazul

Procesare continua in loc de
procese discontinue

Nu se aplica

Valve automate

Da

Valve de returnare a condensului

Da

Utilizarea sistemelor naturale de uscare

Nu este cazul

Altele

Nu se aplica

BAT- ul referitor la topitorii — topire deseuri cu continut de magneziu nu prevede un consum
specific de energie si nu coreleaza productia de energia consumata.

Referitor la societatea SC MAGONTEC SRL in anul 2019 a realizat urméatoarea productie:

» Lingouri — 4832t
» Anozi: 14671t

Tinand cont de consumul de energie electrica in anul 2019 se constatd ca pentru o tond de

produs s-a consumat energie dupa cum urmeaza:
» Lingouri — 0,598 Mwh
» Anozi— 1,46 Mwh

7.4. Alternative de furnizare a energiei

Informatii despre tehnicile de furnizare eficienta a energiei sunt date in tabelul de mai jos

Este aceasta tehnica Daca NU explicati de ce
T gl e £ srearse utilizata tehnica nu este adecvata
in mod curent in instalatie? sau indicati termenul de
(D/N) aplicare
Utilizarea unitatilor de Nu
cogenerare;
Recup;rarea energiel Nu Nu este cazul
din deseuri
Utlhza.rea Qe CombUSFlblll Nu Nu se utilizeaza combustibili.
mai putin poluanti.
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8.Accidentele si consecintele lor

8.1. Controlul activititilor care prezinta pericole de accidente majore in care sunt implicate

substante periculoase — SEVESO

Se incadreaza instalatia in Directiva
SEVESO?

Da/N Da/Nu

Instalatia se incadreaza in categoria de
risc major conform prevederilor Legii
59/2016 ce transpune directiva
SEVESO

Nu | Daca da, ati depus raportul de Nu este cazul
securitate?

Instalatia se incadreaza in categoria de
risc minor conform prevederilor Legii
59/2016c¢e transpune directiva
SEVESO

Nu | Daci da, ati realizat Politica de Nu este cazul
Prevenire a Accidentelor Majore

8.2. Plan de management al accidentelor

Nu se aplica

Care dintre cele de mai sus considerati ca provoaca cele mai critice riscuri pentru

mediu?

Nu se aplica

8.3. Tehnici

| Raspuns

TEHNICI PREVENTIVE

Inventarul substantelor

A se vedea sectiunea 3.1

Trebuie s existe proceduri pentru
verificarea materiilor prime si
deseurilor pentru a ne asigura ca ele
nu vor interactiona, contribuind la
aparitia unui incident

Da. Controlul calitativ si cantitativ al materiilor prime,
subproduselor si produselor finite.

Depozitare adecvata

Da. Depozitarea materiilor prime, a produselor finite,
materialelor auxiliare se face controlat si adecvat.
A se vedea sectiunile 5.4 si 6.3

Alarme proiectate in proces,
mecanisme de decuplare si alte
modalitdti de control.

Da. In instalatiile de productie existd mecanisme
automate de decuplare (interblocare) pentru controlul
procesului, alarme optice si acustice in tablourile de
comanda.

Bariere si retinerea continutului.

Nu este cazul.

Cuve de retentie si bazine de
decantare.

Cuve de retentie pentru rezervouarele de ulei hidraulic.

Izolarea cladirilor

Cladirile in care sunt amplasate instalatiile, atelierele de
ambalare, depozitele de produse finite, magaziile, de
reparatii, statiile electrice, cladirile administrative, etc.
sunt construite astfel incat sa asigure izolarea hidro si
fonica. Intre instalatii sunt asigurate distantele necesare,
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pentru ca in caz de accident/avarie sa nu fie afectate
instalatiile din jur.

Asigurarea preaplinului rezervoarelor
de depozitare ( cu lichide sau pulberi),
de ex. Masurarea nivelului, alarme
care sa sesizeze nivelul ridicat,
intrerupatoare de nivel ridicat si
contorizarea incarcaturilor.

Nu este cazul

Sisteme de securitate pentru
prevenirea accesului neautorizat.

Da. Platforma este prevazuta cu sistem de securitate care
previne accesul neautorizat pe amplasament. Accesul se
face numai prin poarta de intrare, prin care se trece
numai pe baza actului de identitate si inregistrarea intr-un
registru de evidenta al intrarilor persoanelor fizice si a
autovehiculelor.

Societatea este monitorizatad video In spatiile de productie
si perimetral.

Registre pentru evidenta tuturor
incidentelor, esecurilor, schimbarilor
de procedura, evenimentelor
anormale si constatarile inspectiilor
de intretinere.

Da

Trebuie stabilite proceduri pentru a
identifica, a raspunde si a trage
invataminte din aceste incidente.

Exista proceduri

Rolurile si responsabilitatile
personalului implicat in
managementul accidentelor.

Nu este cazul

Proceduri pentru evitarea incidentelor
ce apar ca rezultat al comunicarii
insuficiente intre angajati in cadrul
operatiunilot de schimbare de tura, de
intretinere sau in cadrul altor
operatiuni tehnice

Da - instructaj

Compozitia continutului din
colectoarele de retentie sau din
colectoarele conectate la un sistem de
drenare este verificata inainte de
epurare sau de eliminare

Nu

Canalele de drenaj trebuie echipate cu
o alarma de nivel ridicat sau cu senzor
conectat la pompa automata pentru
depozitare (nu pentru evacuare);
trebuie sa fie implementat un sistem
pentru a asigura ca nivelurile
colectoarelor sunt mereu mentinute la
o valoare minima

Alarmele care sesizeaza nivelul
ridicat nu trebuie folosite in mod
obisnuit ca metoda primara de control
al nivelului

Nu este cazul
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ACTIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR

Indrumare privind modul in care
poate fi gestionat fiecare scenariu de | Nu se aplica
accident

Caile de comunicare trebuie stabilite
cu autoritatile de resort si cu serviciile | Nu se aplica
de urgenta

Izolarea scurgerilor posibile in caz de
accident de la anumite componente
ale instalatiei si a apei folosite pentru | Nu este cazul. Magneziul nu s estinge cu apa.
stingerea incendiilor de apa pluviala,
prin retele separate de canalizare

Alte tehnici specifice pentru sector -
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9. Zgomot si vibratii

9.1. Receptori

(Inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului si masurile existente pentru monitorizarea impactului)

Identificati si descrieti

Care este nivelul de

Existd un punct de
monitorizare speci-

Care este nivelul

Au fost aplicate

fiecare locatie sensibila zgo-mot de fond (sau Frecventa zgomotului cand .
. ficat care are ST . . limite pentru zgomot
la zgomot, care este ambiental) la fiecare oo monitorizarii instalatia o
o . . legatura cu . < sau alte conditii ?
afectata receptor identificat? functioneaza
receptorul?
. . . . Da

Popula‘fla Orasului 55 -65dB( A), zgomot Nu In caz d? Ma)‘(lm. 56,2 d]??(é) la 65dB(A) conform

Santana de fond, trafic reclamatii incinta fabricii

STAS 10009/88

Faptul ca amplasamentul societatii este la distantd mar de zone sensibile, face ca impactul generat de zgomotul produs de echipamentele
dinamice din instalatii s@ fie nesemnificativ, pe timpul functionarii normal .

9.2. Surse de zgomot

. . Monitorizare zgomot Descrieti actiunile Masuri care trebuie
Identificati fiecare ; intreprinse pentru luate pentru
sursd semnificativa N1ve(1d ) 1 : preI\)/enire;I: sau respegtarea

; zgomot (dB) | Pragul maxim N >At >
de zgo'mot‘§1/sau Punct de lucru A de atentionare Frecventa | minimizarea emisiilor de | BAT si a termenelor
vibratii : monitorizarii : mAsuri ilite 1
(instalatia ) La nivelul (dB) A zgomo"t si masurile de‘ stabl‘hte' in Planul .c.ie
anului 2019 protectie a personalului actiuni obligatorii
1 2 3 4 5 6 7
Hala montaj — la .
. . . . Purt 1 d
masina de debitat 85 Trimestrial urtare mijloace ¢e
anozi protectie
Hala produs 85 Trimestrial Purtare mijloace de
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intermediar protectie Intretinere
. Trimestrial | Purtare mijloace de corespunzatoare
Hala turanre anozi 85 . .
protectie echipamente
Trimestrial | Purtare mijloace de
Hala impachetare 25 protectie
lingouri
Purtare mijloace de
. tecti
Hala reciclare . . protectie
. A 85 Trimestrial

magneziu — langa
Autorizatia integratd de mediu nu prevede masuratori de zgomot.
9.3. Studii privind masurarea zgomotului in mediu
Furnizati detalii despre orice studii care au fost facute.
Referinta (Denumirea, Scop Locatii luate 1n Surse identificate sau | Rezultate, dB (A)
anul etc) studiului considerare investigate
respectiv
9.4. intretinere

Da | Nu | Dacd nu, indicati termenul de aplicare a procedurilor/

masurilor

Procedurile de intretinere identificd in mod precis cazurile in -
care este necesara Intretinerea pentru minimizarea emisiilor de
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zgomot ?
Procedurile de exploatare identifica in mod precis actiunile care - -
sunt necesare pentru minimizarea emisiilor de zgomot ?

9.5. Limite
Din tabelul 9.1. rezumati impactul zgomotului referindu-va la limite recunoscute.

In cazul in care nivelul zgomotului depaseste

Limite Nivelul zgomotului cind limitele fie justificati situatia, fie indicati

Receptor sensibil dB . . . < masurile si intervalele de timp propuse pentru
(A) instalatia functioncaza remedierea situatiei ( acestea au fost identificate
in tabelul 9,1,)
NA

9.6. Informatii suplimentare cerute pentru instalatiile complexe si/sau cu risc ridicat

Aceasta este o cerintd suplimentara care trebuie completatd cand este solicitatd de Autoritatea responsabild de emiterea autorizatiei integrate de
mediu. Aceasta poate fi de asemenea utila oricarui operator/ titular de activitate care are probleme cu zgomotul sau este posibil sa produca
disconfort cauzat de zgomot si/sau vibratii pentru a directiona sau ierarhiza activitatile.

Sursa Scenarii de Ce masuri au fost implementate | Care  este  impactul/rezultatul | Ce masuri sunt luate
avarie pentru prevenirea avariei sau | asupra mediului daca se producere | dacd apare si cine este
posibile pentru reducerea impactului ? o0 avarie ? responsabil ?

Nu este cazul, 1n situatia 1n care la limita incintei nu se depéseste nivelul de zgomot.

Minimizarea potentialului de disconfort datorat zgomotului, in special de la:
Utilaje de ridicat, precum benzi transportoare sau ascensoare.

| Nu este cazul
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Manevrare mecanica,

| Prin utilizarea echipamentului de protectie individuala

Deplasarea vehiculelor, in special incarcatoare interne precum autoincarcatoare

| Prin utilizarea echipamentului de protectie individuala

| Orice alte informatii relevante care nu au fost cerute in mod specific mai sus, trbuie date aici sau trebuie sa se faca referire la ele.
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(ITORIZARE

nitorizare si raportarea evacuarilor in atmosfera
[onitorizarea si raportarea emisiilor dirijate in atmosfera.

Autorizatiei de mediu nr.9762 din 08.08.2012, monitorizarea emisiilor din surse punctiforme,dirijate, se face conform tabelelor

Daca nu:
Frecventa Este El:oarea de. Metode si A.cretvhtare:
. . de Metoda de . masurare si | . tinuta de p)
metru | Punct de emisie e . echipamentul intervale de ..
monitoriza prelevare . eroarea vatorii de p
calibrat 9 corectare a .
re globala care o e si de
< calibrarii
rezulta. laboratoas
1 2 3 4 5 6 7 9
ii punctiforme,dirijate, de la instalatia de depoluare
Instalatia de | semestrial MADUR/GA-21 Da. - -
depoluare — cos Plus seria | Verificarea este
dispersie 21320040, TCR | asigurata de
T (2 buc.) TECORA Isostack | laboratorul de

Basic seria
1115912PT,

balantd  analitica
Precisa XR 125SM
cu S5 zecimale,
analizor
microclimate
specific Sper

Scientific 850070

masurare

nexa sunt atasate masuratori pentru toate emisiile de poluanti in aer, din surse punctiforme,efectuate de SC Lajedo SRL in anul
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Societatea are intocmite Regulamente de fabricatie pentru toate instalatiile care
functioneaza pe amplasanent.

Pentru toate situatiile care conduc la deranjamente in instalatiile societatiii, sunt
indicate cauzele si modul de remediere, daca este necesar modul de oprire a instalatiilor.

In instructiunile de lucru si Regulamentul de functionare al fiecarei instalatii sunt
precizate manevrele de lucru pentru oprirea in conditii de sigurantd a instalatiei, etapele de
pornire etapele de pornire dupa o oprire de scurtd sau lunga duratd precum si monitorizarea
evacuarii catre mediu in aceste perioade de functionare exceptionala ( daca este necesar).

Numarul documentului respectiv pentru | Regulamente de functionare a utilajelor.
informatii suplimentare pentru
monitorizarea §i raportarea emisiilor in aer.

10.1.2. Monitorizarea emisiilor nedirijate ( difuze si fugitive )

Se monitorizeazd noxele specifice la locurile de munci, conform prevederilor
legislatiei de sanatate si securitate Tn munca.
Evaluarea nivelului de poluare se face prin compararea cu valorile limita/CMA
prevazutE de STAS 12574/87 si Legea 104/2011

10.2. Monitorizarea emisiilor in apa

Societatea realizeaza masuratori pentru stabilirea calitatii apelor evacuate conform
cerintelor din autorizatia de mediu:

» semestrial — ape uzate menajere, evacuate in canalul de desecare: pH, MS,
CCOCr, CBOS3, reziduu filtrat 105 °C, substante extractibile, detergenti sintetici,
azot total, Fosfor total, sulfati, cloruri

» semestrial — ape pluvilae epurate, evacuate in canalul de desecare: pH, MS,
CCOCr, CBOS3, reziduu filtrat 105 °C, substante extractibile, detergenti sintetici,
azot total, Fosfor total , sulfati, cloruri

» O data la 5 ani — apa freatica din foraj — amoniu, bacterii coliforme, escherichia
coli, culoare, pH, conductivitate, clor rezidual liber (daca este utilizat clorul sau
substante clorigene pentru dezinfectie).
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10.2.1 Monitorizarea apei brute captata din foraf

DACA NU:
Frec- Sunt echipa- Metode si | Acreditarea detinuti
Denumir mentele/prele | Eroarea de | in-tervale de prelevatorii de
PTG e ven-fa Metoda de vatoarele de |m3 i i
Parametru monito- 3 de toda ma-surare si de co- probe si de 5
i sursav de ERNSITl monitorizare probe e-roarea rectare a | laboratoare sau detalii
apa Fi-zare /laboratoarele | globali care | cali-bririi despre per-sonalul
acreditate rezulti echipa- folosit si
mentelor instruire/competente
Conductivitate SR EN 27888/97 da
pH Foraj O data | SR ISO 10523/2009 da
Amoniu Foraj la5ani | SRISO 7150-1:2001 da
(NH4)
Clor liber (Cly) SR EN ISO 7393- da
2:2002
Culoare SR EN ISO 7887:2002 | da
Bacterii SR EN ISO 9308- da
coliforme 1:2004 / AC:2009
SR EN 27888/97 da
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10.2.2. Monitorizarea apelor evacuate in receptor — canalul. CS7

DACA NU:
Sunt echipa- .| Acreditarea detinutd
Denumi- | Frecventa mentele/prelev . Metode si de prelevatorii de
Punct de rea de Metoda de atoarele de Eroareade | in-tervale de be si d
Parametru ‘o T s ma-surare Si e-| co-rectare a probe 1 ¢e
emisie recepto- monitori- monitorizare probe g S laboratoare sau
rului zare /laboratoarele [[03r¢a globavla cah—braru detalii despre
acreditate | Care rezultd ech1pi<1 _ personalul folosit si
mentelor instruire /competente
pH Stas in viguare da - - -
MS Stas in viguare da - - -
CCOCr Canal Canal Semestrial | Stas in viguare da - - -
CBO5 CS7 CS7 Stas in viguare da - - -
Reziduu filtrat Stas 1n viguare da - - -
105 °C
Substante Stas 1n viguare da - - -
extractibile
Agenti de Stas in viguare da - - -
suprafata anionici
MBAS
Azot total Stas in viguare da - - -
Fosfor total Stas in viguare da - - -
Sulfati Stas in viguare da - - -
Cloruri Stas in viguare da - - -
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10.2.3. Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare

Nu este cazul
10.3. Monitorizarea panzei freatice din forajele de observatie

Nu este cazul

10.4. Monitorizarea si raportarea deseurilor

Monitorizarea deseurilor tehnologice generate consta in :

e tinereca evidentei deseurilor produse, conform Legii 211/2011: tipul deseului si codul
acestuia, provenienta — sectie/instalatie, cantitatea produsa, modul de stocare, valorificare, transport
si eliminare;

e colectarea selectiva a deseurilor, evitarea formarii de stocuri, predarea deseurilor reciclabile
la agenti economoci autorizati pentru valorificare;

e cfectuarea transportului de deseuri in conformitate cu prevederile Ordinului nr.1601/2010
privind transportul deseurilor pe teritoriul Romaniei.

e caracterizarea deseurilor periculoase conform Legii 211/2011

Uleiuri uzate ( HG 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate):

e asigurarea conditiilor de colectare a uleiurilor uzate pe tipuri ( recipienti, spatiu amenajat)
si predarea lor la unitatile autorizate in colectare/valorificare;

e inscriptionarea vizibild pe recipienti a categoriei de ulei uzat;

e nedeversarea pe sol, canalzare sau receptori naturali a uleiului uzat.

Ambalaje

e tinerea evidentei ambalajelor si deseurilor de ambalaje, conform HG 621/2005 cu
completarile si modificarile ulterioare: cantitate achizitionatd, cantitatea reutilizabild, cantitati
recuperate si eliminate.

Societatea are incheiat contract cu SC Ecologic 3r S.R.L. pentru transferul obligatiilor anuale
de valorificare si reciclare a deseurilor de ambalaje.

Societatea declara lunar la Administratia Fondului pentru Mediu cantitatile de ambalaje puse
pe piata roméneasca si cantititile de ambalaje valorificare prin reciclare si alte metode, conform

OUG 196/2005 cu modificarile si completarile ulterioare.
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10.5. Monitorizarea calitatii solului

Nu este cerutd monitorizarea solului prin autorizatia de mediu a societatii.

10.6. Montorizarea nivelului de zgomot

Nu este cazul. AIM nu prevede analize de zgomot.

10.7. Monitorizarea variabilelor de proces

Urmatoarele sunt exemple de variabile de
Proces care ar putea necesita monitorizare:

Descrieti masurile luate sau pe care
intentionati sa le aplicati

- materiile prime trebuie monitorizate din
punctul de vedere al poluantilor, atunci cand
acestia sunt probabili si informatia provenita
de la furnizor este necorespunzatoare;

Nu este cazul

1) amoniac, oxizi de azot, oxizi de sulf si
pulberi in emisiile de gaze;

Conform autorizatiei de mediu, emisiile
gazoase de pulberi, CO,NOx,SO;sunt monitorizate lunar.

2)eficienta instalatiei atunci cand este
importanta pentru mediu;

Randamentele instalatiei de tratare a noxelor sunt
calculate permanent.

3) consumul de energie in instalatie si la
punctele individuale de utilizare in
conformitate cu planul energetic (continuu si
inregistrat);

Consumul de energie este contorizat

- calitatea fiecarei clase de deseuri generate

Deseurile sunt stocate separat, pe tipuri, fiind inregistrate
in Registrul de evidenta a deseurilor.

Nu este necesara determinarea analitica a calitatii
deseurilor (in marea majoritate sunt reciclate prin firme
de profil).

Listati alte variabile de proces care pot fi
importante pentru protectia mediului.

- Nu este cazulcontinutul de azot amoniacal si azotati in ¢
gazoase si ape uzate

- variabilele de proces sunt tinute sub control prin sisteme
automatizate de control

Monitoringul tehnologic este o actiune distinctd §i are ca scop verificarea periodicd a

starii si functionarii instalatiilor din cadrul societatii.

Monitorizarea variabilelor de proces se face in conformitate cu prevederile procedurilor

operationale sau de sistem:

- prin nregistrari, in cadrul instalatiilor tehnologice, prin sisteme automate, inregistrari

in registrele fiecarei sectii si centralizat, de citre serviciile specifice ( productie, energetic,

dispecerat, control instalatii, ITQ)

- prin analize periodice, de catre factorii de raspundere , la nivelul sectiilor si la nivelul

societatii.
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Se Inregistreaza parametrii de proces, materiile prime,materialele auxiliare, utilitatile, in
conditii normale de functionare, precum si datele specifice de functionare in afara conditiilor
normale de operare.

La tabloul de comanda sunt centralizate toate regulatoarele importante, alarmele optice
si acustice, blocajele cu alarma, indicatoarele §i inregistratoarele de parametri, analizoarele,
butoanele de avarie, butoanele de actionare a ventilelor actionate electric, dispozitivele de
actionare a ventilelor pneumatice, actionate de la distanta.

Pe baza acestora se conduce procesul tehnologic si da posibilitatea personalului care
exploateaza instalatia sd ia masurile necesare in cazul in care apar abateri de la parametrii

prescrisi de functionare, sa inervina pentru prevenirea unor evenimente nedorite.

10.8. Monitorizarea pe perioadele de functionare anormala

Functionarea anormala a instalatiilor de pe platforma SC MAGONTEC SRL nu poate
conduce, dacd nu se intervine operativ, la accidente majore — emisiile de gaze toxice — oxizi
de azot, SO2. CO sunt nesemnificative.De aceea, in perioadele de oprire accidentald a
instalatiilor sau de o repornire, regulamentele de functionare al fiecarei instalatii precizeaza
toate manevrele si toate actiunile de monitorizare suplimentara care trebuie efectuate.
Instructiunile de lucru pentru conditii anormale contin toate informatiile necesare pentru

asigurarea conditiilor de protectie pentru factorii de mediu si factorul uman.

10.9. Monitoringul post — inchidere

Monitoringul post — inchidere va consta in derularea urmatoarele actiuni:

-monitorizarea deseurilor existente la momentul inchiderii si a celor generate de operatiunile
de sistare a activitatilor — gestionare conform prevederilor normativelor in vigoare;
-monitorizarea calitatii componentelor de mediu apa freatica, sol pe perioada prevazuta in

documentatiile de inchidere.

10.10. Mirosuri

e Mirosul specific pe platforma este provenit de la topirea magneziului.
e Titularul de activitate se va asigura ci toate operatiile de pe amplasament sa fie
realizate 1n asa fel incat emisiile si mirosurile sd nu determine o determine o deteriorare

semnificativa a calitatii aerului, dincolo de limitele amplasamentului;
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10.11. Monitorizarea mediului

Conform Autorizatiei de Mediu nr. 9762/08.08.2012, monitorizarea factorilor de mediu este
prevazuta atat in interiorul platformei, cat si in exteriorul acesteia.

Asfel, la limita sau in afara amplasamentului se monitorizeaza:

- calitatea apei evacuate in canalul CS7;

- nivelul zgomotului la limita amplasamentului.

¢ Monitorizarea variabilelor de proces se face in conformitate cu procedurile SMC, in
baza procedurilor operationale cau de sistem:

- prin inregistrari, in cadrul instalatiilor tehnologice, prin inregistrari in registrele
fiecarei sectii §i centralizat de catre serviciile specializate ( productie, energetic, control
instalatii, ITQ );

- prin analize periodice, de catre factorii de raspundere, la nivelul sectiilor si la nivelul
societatii. Se inregistreaza in registre speciale parametrii de proces, consumurile de materii

conditiilor normale de operare.

¢ Monitorizarea emisiilor:

Se face de catre operator prin:

- masuratori si analize efectuate de laboratorul societdtii comerciale S.C. LAJEDO SRL
— laborator acreditat Renar.

- inregistrarea, urmadrirea si interpretarea rezultatelor de cétre departamentul
Managementul Securitatii:

- raportarea catre autoritatile de protectie a mediului, conform cerintelor Autorizatiei de
Mediu.

¢Monitorizare ape

Monitorizarea apelor uzate evacuate se realizeza astfel:

- monitorizarea cantitativd a apelor uzate evacuate in emisarului natural se face cu
laborator acreditat Renar;

- monitorizarea calitativa a apelor uzate cu analizarea parametrilor stabiliti in AGA

Monitorizarea calitatii apelor subterane se face prin analizarea apei freatice din foraj.

Indicatorii analizati sunt stabiliti in Autorizatia de Mediu.

¢ Monitorizare deseuri
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Evidenta gestiunii deseurilor se tine lunar conform HG 211/2011.

Inregistrarile sunt pastrate pentru verificare de citre autoritatile de mediu.Deseurile vor

fi transportate de pe amplasament in conditii de sigurantd pentru mediu in conformitate cu

legislatia specifica in vigoare.

Inregistrarea rezultatelor monitorizdrii
Rezultatele sunt prezentate angajatilor societatii.

Monitorizarea mediului se realizeaza conform cerintelor din autorizatia de mediu:

& aer: sunt monitorizati urmatorii parametrii: pulberi, CO, SO2, NOx —frecventa

semestriala

+ ape menajere

epurate:

Analize apad: trimestrial — ape menajere

epurate evacuate in canal de desecare : pH, MS, CCOCr, CBOS5, reziduu filtrat
105 °C, substante extractibile, detergenti sintetici, azot total, fosfor total, sulfati,
cloruri.

Analize ape pluviale preepurate - pH, MS, CCOCr, CBOS, reziduu filtrat 105

°C, substante extractibile, detergenti sintetici, azot total, fosfor total, sulfati,

cloruri.

+ Analize ape : 0 datd la 5 ani — apa freatica din forajul de alimentare cu apa :

NH4+, bacterii colimerfe, Escherichia coli, culoare, pH, conductivitate, clor

rezidual (daca este utilizat clorul sau substante clorigene pentru dezinfectat)

+ Analize zgomot : nu prevede AIM.

Factorul de mediu aer

Emisii punctiforme din procesele tehnologice

Instalatia / Puncte de

Parametru Legislatie
prelevare
- Tehnica BAT;

- SR ISO 10396 —Emisii ale surselor fixe,
prelevarea pentru determinarea automata a

NO,. SO, concentratiilor de gaze;

Cuptor topire magneziu é’ o ISO 9096/2005- Emisii ale surselor fixe.
- cos dispersie noxe Pulberi Determinarea izocinetica a pulberilor

-H=8m, ® = 600 mm

- Ordin MAPPM 462/1993 — Conditii tehnice
privind
protectia atmosferei — Norma metodologica privind
determinarea emisiilor de poluanti atmosferici
produsi de surse stationare.

Factorul de mediu apa
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Instalatia/Puncte Parametru Legislatie
prelevare
Apd menajera epurata pH, MS, CCOCr, CBOS, | NTPA0O1
reziduu filtrat 105 °C,
substante extractibile,
detergenti sintetici, azot
total, fosfor total, sulfati,
cloruri.
Apa pluviald preepurata | pH, MS, CCOCr, CBOS, | NTPA 001
reziduu filtrat 105 °C,
substante extractibile,
detergenti sintetici, azot
total, fosfor total, sulfati,
cloruri.
Factorul de mediu apa subterana
Instalatia/Puncte Parametru Legislatie
prelevare
Apa subterana NH4+, bacterii colimerfe, - Legea 458/2002privind

- forajsubteran

Escherichia coli, culoare, pH,
conductivitate, clor rezidual
(daca este utilizat clorul sau
substante clorigene pentru

dezinfectat)

calitate apa potabila, cu
modificarile si completarile ulteriog

Monitorizarea calitatii solului este nu impusa prin Autorizatia de Mediu.

Conform Raportului de amplasament
Raportarile singulare,instiintarile catre autoritdtile de mediu sunt urmatoarele:

Autoritatea de
Nr. | . .. mediu .
crt Tip raport Data depunerii la care se depune Observatii
documentul
1. | Notificarea incidentelor si | - in cel mai scurt timpde | APM Arad
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avariilor aparute in la producere, dar nu mai | GNM-CJ Arad
functionarea sau mult de 2 ore — telefonic
exploatarea instalatiilor si In scris

APM Arad
Reclamatii, sesizari - ori de cate ori apar GNM-CJ Arad
Alte date, informatii - conform solicitarii Duni caz
solicitate autoritatii de mediu P
Notificarea schimbarii APM Arad
datelor de identificare a - ori de cate ori apar GNM-CJ Arad
titularului activitatii
Notificarea schimbarii
datelor care au la baza APM Arad
emiterii AIM, inclusiv a - ori de cate ori apar GNM-CJ Arad
celorlante autorizatii
detinute

Evidente

Titularul autorizatiei trebuie sa inregistreze:

- datele privind desfasurarea activitatii: ore de functionare, opriri planificate si
accidentale, revizii i reparatii,verificari, inspectii §i controale;

- date privind intrarile si iesirile: materii prime, materiale auxiliare, utilitati, produse
finite, deseuri ( cantitati anuale, consumuri specifice realizate, comparatic cu valorile
BREF/BAT)

- toate procedurile scrise, detinute de operator;

- prelevarile, analizele, masurdtorile efectuate conform capitolului Monitorizare;

- buletinele de analiza eliberate de laboratoarele care au efectuat analizele;

- incidentele care afecteazd exploatarea normald a instalatiilor si activitatii, ce pot crea
risc pentru mediu;

- reclamatiile de mediu, conform precizarilor din autorizatie-

Registrele si celelalte evidente vor fi disponibile pe amplasament in orice moment
pentru inspectie de catre APM Arad, GNM- CJ Arad si vor fi pastrate pe amplasament pentru
o perioadd de minim 5 ani.

Se va mentine la punctul de lucru un dosar de informare publica, care sa fie disponibil
publicului.

Titularul activitatii va mentine pe amplasament un exemplar al tuturor documentelor
relevante privind desfasurarea activitatii, precum si al:

- raportarilor transmise autoritdtilor de mediu;

- proceselor verbale de control pe linie de mediu;
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- corespondentei cu autoritdtile de mediu.
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11. DEZAFECTARE
11.1. Masuri de prevenire a poluarii luate inca din faza de proiectare — Nu este cazul

o Utilizarea rezervoarelor si conductelor subterane este evitata atunci cand este posibil
(doar daca nu sunt protejate de o izolatie secundara sau printr-un program adecvat de
monitorizare);

Da

o este prevazuta drenarea si curatarea rezervoarelor si conductelor inainte de demontare;

Da

o depozitele de deseuri sunt concepute avand in vedere eventuala lor golire si inchidere;

Da

e izolatia este conceputa astfel incat sa fie impermeabila, usor de demontat si fara sa
produca praf si pericol;

Da

o materialele folosite sunt reciclabile (luand in considerare obiectivele operationale sau
alte obiective de mediu).

Da

11.2.Planul de inchidere a instalatiei

PLAN DE DEZAFECTARE IN CAZUL INCETARII ACTIVITATII

1. Domeniul de aplicare

Acest plan se aplica in cazul in care din motive obiective S.C. MAGONTEC S.R.L
estenevoita sa-si inceteze activitatea.Inchiderea unitatii se poate face pe baza unui plan de
inchidere dar care trebuie sa aiba labaza un proiect de dezafectare a unitatii si de reabilitare a
factorilor de mediu. Se prezinta in

continuare fazele planului de inchidere.

2. Fazele planului de inchidere

ATENTIE! Inainte de dezafectarea structurilor subterane si supraterane se vaproceda la
decuplarea obiectivului de la reteaua de alimentare cu energie electrica si petoata durata
dezafectarii acestora se va avea in vedere respectarea regulilor de protectic amuncii.

Personalul care participa la aceasta activitate de dezafectare va fi instruit in acestsens.

2.1 Dezafectarea structurilor subterane
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Structurile subterane sunt reprezentate prin:

- 1 foraje de adancime utilizat in prezent;

- retea de alimentare cu apa de la foraj ;

- retea de apa uzata ;

Dezafectarea acestor instalatii si rezervoarele nu ridica probleme de poluare a solului

sisubsolului, deoarece odata cu incetarea activitatii acestea se vor goli.

Materiale rezultate din dezafectare

- apele din bazinul etans vidanjabil — se vidanjeaza;

- fierul vechi rezultat este valorificat;

- tevile din material plastic, folosite pentru transportul apei industriale si evacuarea apelor
pluviale si uzate, sunt vaiorificate in vederea reutilizarii;

- betonul armat este eliminat prin contracte cu firme specializate.

2.2. Dezafectarea structuriior supraterane

Constructiile de pe sol, respectiv halele de productie vor fi dezafectate pornind cu :

- intreruperea utilitatilor si dezafectarea instalatiilor;

- colectarea si trimiterea catre eliminare a substantelor periculoase ramase

- coectarea deseurilor periculoase si nepericuloase si gestionarea acestora cu firme
specializate

- demontarea utilajelor;

- demolarea constructiilor;

- evacuarea materialelor rezultate din demolare ;

Materiale rezultate din dezafectare:

a) Halele de productie si utilajele aferente:

- fierul vechi provenit din demontarea utilajelor este valorificat;
- utilajele se recupereaza in vederea valorificarii;

- Structura matalica a halelor este valorificata ca deseu metalic;

- Grinzile de beton din tavane pot fi valorificate in vederea reutilizarii acestora;

b) Depozitele de materii prime si produs finit:

- materiile prime se valorifica la terti;
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- structura metalica valorificata ca deseu metalic feros, iar molozul rezultat din

demolareacladirilor este eliminata cu firme specializate.

c) Platforma betonata pentru depozitare temporara a deseurilor industriale solide se
evacueaza, deseurile se gestioneaza cu firme specializate. Platforma fiind betonata se poate

curata foarte usor, neexistandcontact direct cu solul, iar impactul asupra mediului fiind minim.

d) Societatea nu dispune de depozite permanente de deseuri sau de rezervoare de stocare
acombustibililor lichizi sau uleiuri minerale uzate.

Se va realize un studiu cu o firma autorizata de Ministerul Mediului si aGospodaririi Apelor si
se vor efectua analize de calitate a solului pentru a constata gradul depoluare a acestuia si
masurile ce trebuiesc luate pentru refacerea acestuia si readucerea acestuiain circuitul

economic.

Activitati de conservare

1- Cladirile refolosibile: cladiri administrative, depozite acoperite, etc.,care datorita
destinatiei pe care au avut-o nu pot afecta starea mediului tsi sandtatea factorului uman, se
vor pastra ca atare pentru valorificare ulterioara, conform intereselor societatii.

2. Se va asigura conservarea ( izolarea impotriva umiditatii, protejarea impotriva
intemperiilor) si paza acestor cladiri.

3. Conservarea unor echipamente si/sau instalatii se va face pentru o perioada
definita de timp, perioada ce se va stabili astfel incat, durata sa nu afecteze stabilitatea fizica a
acestora sau sa nu permitd degradarea.

4. Conservarea implicd toate acele masuri de curdtire si/sau inertizare cerute de

specificul echipamentului conservat.

Activitati de demolare utilaje, echipamente si instalatii auxiliare
Dupa finalizarea tuturor operatiilor de curatare si/sau conservare, se poate trece la eventuala
demontare a utilajelor si echipamentelor.

1.Demontarea propriu-zisa a utilajelor si echipamentelor se va face utilizind metode
si tehnici in functie de tipul, marimea §i destinatia ulterioard a utilajului/echipamentului.
Utilajele metalice de marime relativ micd (pompe, ventilatoare, vase mai mici) se vor

demonta ca atare si se vor depozita pe pltformele betonate sau in depozitele existente.
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2. Utilajele si echipamentele care sunt in stare buna se vor valorifica ca atare, iar
utilajele care nu se mai pot utiliza vor fi valorifica prin vanzare la terti, ca fier vechi.

3. Se va demonta aparatura, in masura in care se asigurd garantie viitoare, va fi
valorificata.

4. Se vor demonta instalatiile electrice.Materialele metalice rezultate la demontarea
instalatiilor electrice (cabluri de cupru, Al, etc.) se vor depozita intr-o incépere inchisa, pana
la valorificarea acestora la firmele specializate.

5. Uleiurile uzate vor fi valorificate printr-o firma specializatd pentru regenerarea
lor.

6. Utilajele metalice de mari dimensiuni se vor dezmembra, bucatile de metal
rezultate depozitdndu-se temporar pe platforme betonate, pana la valorificarea lor ca deseuri

metalice.

Activitati de curatare si ecologizare a amplasamentului

1. Pe platforma propri-zisa, in locul unde existau echipamentele tehnologice, se vor
realiza investigatii analitice privind poluarea solului si a apei freatice. Poluantii investgati
sunt cei specifici fabricatiilor desfasurate pe amplasament, respectiv. Metodele de testare
utilizate pentru analizarea probelor de sol si apa subterand sunt conform standardelor
specifice in vigoare.

In cazul in care se va constata poluarea semnificativa a solului cu poluanti putin solubili, greu
levigabili, se va face ecologizarea in-situ a solului de pe suprafata poluata.

Pentru poluantii usor levigabili se va stabili un program de monitorizare pe termen lung
atat pentru sol cét si pentru apa freatica.

2. Suprafetele nepoluate, dar care nu mai au vegetatie, se vor inerba.

3. Se va verifica Intreaga retea de canalizare, atat din punct de vedere functional, cat si
din punct de vedere al poluantilor acumulati in canale. Canalele se vor curata, iar cele care
vor fi gasite nefunctionale, se vor inchide.

Se va realiza o hartd exacta a canalizarii rimasa fuctionala pe platforma.

Lucrérile se vor realiza numai cu firme specializate si personal calificat, dotat cu
echipament specific de protectie si de lucru.

In decursul intregului proces de dezafectare se va asigura paza continui a obiectivului,

pentru a impiedica furturile.
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Furnizati un Plan de Amplasament cu indicarea pozitiei tuturor
rezervoarelor, conductelor si canalelor subterane sau a altor structuri.
Identificati toate cursurile de apa, canalele catre cursurile de apa sau
acvifere. Identificati permeabilitatea structurilor subterane. Daca toate aceste
informatii sunt prezentate in Planul de Amplasament anexat Raportului de
Amplasament, faceti o referire la acesta.

Conform Raport
de Amplasament
— nu exista
structuri
subterane cu
exceptia retelelor
de canalizare si a
retelelor
electrice de
inalta tensiune

11.3.Structuri subterane

Pentru fiecare structura subterana identificata in planul de mai sus se prezinta pe scurt detalii
privind modul in care poate fi golita si curatata/decontaminata si orice alte actiuni care ar
putea fi necesare pentru scoaterea lor din functiune in conditii de siguranta atunci cand va fi

nevoie. Identificati orice aspecte nerezolvate.

Structuri subterane Continut Masuri pentru scoaterea din
functiune in conditii de
siguranta

Conducte de alimentare - apa industriala - golire, verificare, desfundare

cu apd (daca este cazul), spalare

Conducte de canalizare - ape uzate cu continut de | - golire, verificare, desfundare

substante periculoase si (daca este cazul ), spalare
nepericuloase

Bazinul etang vidanjabil | - ape uzate cu continut de | - golire, verificare, desfundare

substante periculoase si (daca este cazul ), spalare
nepericuloase (amoniu,
azotati, uree, cloruri, s.a.)

Statia de epurare Ape uzate igienico-sanitar | golire, verificare, desfundare
(daca este cazul ), spalare

Retele electrice - curent electric - scoaterea de sub tensiune

11.4.Structuri supraterane

Pentru fiecare structura supraterana identificati materialele periculoase (de ex. izolatiile de
azbest) pentru care ar putea fi necesara o atentie sporita la demontare si/sau eliminare. Orice
alte pericole pe care demontarea structurii le poate genera. Identificarea problemelor
potentiale este mai importanta decat solutiile, cu exceptia cazului in care dezafectarea este

iminenta.

Cladire sau alta structura | Materiale periculoase Alte pericole potentiale

Rezervoare depozitare Substante chimice Pericol de fisurare, spargere.
periculoase Pericol de poluare aer (emisie
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toxica).
Pericol de poluare sol/subsol.

Cladiri, depozite de
substante si periculoase.

Substante chimice si
periculoase

Pericol de fisurare, spargere.
Pericol de poluare aer (emisie
toxica).

Pericol de poluare sol/subsol.

Curent electric.
Uleiuri minerale.

Statii electrice

Pericol de electrocutare.
Pericol de poluare sol/subsol.

11.5.Lagune (iazuri de decantare, iazuri biologice) — nu este cazul

Lagune

Identificati toate lagunele (iazuri de decantare, iazuri
biologice

Nu este cazul.

Care sunt poluantii/agentii de contaminare din apa?

Cum va fi eliminata apa?

Care sunt poluantii/agentii de contaminare din
sediment/namol?

Cum va fi eliminat sedimentul/namolul?

Cat de adanc patrunde contaminarea?

Cum va fi tratat solul contaminat de sub laguna (iazuri
de decantare, iazuri biologice)?

Cum va fi tratata structura lagunei (iazuri de decantare,
iazuri biologice) pentru recuperarea terenului?

11.6.Depozite de deseuri — nu este cazul

Depozite de deseuri

Identificati metoda ce asigura ca orice depozit de
deseuri de pe amplasament poate indeplini conditiile
echivalente de incetare a functionarii;

Exista studiu de expertizare sau autorizatie de
functionare in siguranta?

Sunt implementate masuri de evacuare a apelor
pluviale de pe suprafata depozitelor?

11.7.Zone din care se preleveaza probe

Pe baza informatiilor cuprinse in Raportul de Amplasament si a operatiilor propuse
pentru prevenirea si controlul integrat al poluarii, identificati zonele care ar putea fi
considerate in aceasta etapa ca fiind cele mai importante pentru realizarea analizelor de sol si
de apa subterana la momentul dezafectarii. Scopul acestor analize este de a stabili gradul de
poluare cauzat de activitatile desfasurate si necesitatea de remediere pentru aducerea
amplasamentului intr-o stare satisfacatoare, care a fost definita in raporul initial de

amplasament.
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Zone/locatii in care se preleveaza | Motivatie
probe de sol/apa subterana

Probe de sol Nu este cazul
- Nu se aplica

Probe de apa subterana Verificarea calitdtii apei freatice
- foraj

Probe de apa evacuate 1n emisar natural: | Verificarea calitatii apei epurate
- gura de deversare canal CS7

Este necesara realizarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza
dezafectarea cu minimum de risc pentru mediu? Daca da, faceti o lista a acestora si
indicati termenele la care vor fi realizate.

Studiu Termen (anul si luna)

Nu

La inchiderea zonei trebuie sa se realizeze in principal urmatoarele:

- golirea completa a conductelor si vaselor de orice continut potential periculos urmata de
spalare, acolo unde este cazul;

- depunerea la Autoritatea competenta de protectia mediului a planurilor pentru conductele si
vasele subterane si a metodelor prin care acestea vor fi mentinute sau indepartate;

- indepartarea azbestului si a altor materiale potential periculoase;

- planificarea metodelor de demontare a constructiilor si a altor structuri, cu specificarea
masurilor pentru protectia apelor de suprafata si subterane in amplasament;

- investigarea solului pentru a determina gradul de poluare cauzat de activitatile derulate si
necesitatea oricarei remedieri, in vederea redarii zonei intr-o stare satisfacatoare, asa cum este

definita in raportul initial de amplasament.
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Sectiunea 12 — Aspecte legate de Amplasamentul pe care se afla instalatia

12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA

Sunteti singurul detinator de autorizatie
integrata de mediu pe amplasament?
Daca da, treceti la Sectiunea 13

Da

12.1. Sinergii

Luati in considerare si descrieti daca exista sau nu posibilitatea de aparitie a sinergiilor cu alti

detinatori de autorizatic de mediu fata de tehnicile prezentate mai jos sau alte tehnici care pot
avea influenta asupra emisiilor produse de instalatie.

In vecinitatea societitii SC MAGONTEC S.R.L. SANTANA existd alti detinitori de

autorizatie de mediu, care pot avea influientd asupra emisiilor produse in activitate.

Principalela firma din vecindtate este :fabrica de aluminiu HAI.

Tehnica

Oportunitati

1) proceduri de comunicare intre diferitii
detinatori de autorizatie; in special cele care
sunt necesare pentru a garanta ca riscul
producerii  incidentelor de mediu este
minimizat;

2) beneficierea de economiile de proportie
pentru a justifica instalarea unei unitati de
cogenerare,

3) combinarea deseurilor combustibile pentru
a justifica montarea unei instalatii in care
deseurile sunt utilizate la producerea de energie
/unei instalatii de co-generare;

4) deseurile rezultate dintr-o activitate pot fi
utilizate ca materii prime intr-o alta instalatie;

5) efluentul epurat rezultat dintr-o activitate
avand calitate corespunzatoare pentru a fi
folosit ca sursa de alimentare cu apa pentru o
alta activitate;

6) combinarea efluentilor pentru a justifica
realizarea unei statii de epurare combinate sau
modernizate;

7) evitarea accidentelor de la o activitate care
poate avea un efect daunator asupra unei
activitati aflate in vecinatate;

8) contaminarea solului rezultata dintr-o
activitate care afecteaza alta activitate — sau
posibilitatea ca un Operator sa detina terenul pe
care se afla o alta activitate;

9) Altele.

12.2. Selectarea amplasamentului — nu este cazul
Justificati selectarea amplasamentului propus (pentru instalatii noi)
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Sectiunea 13 — Limite de emisie

13. LIMITELE DE EMISIE

13.1. Inventarul emisiilor si compararea cu valorile limita de emisie stabilite/admise
13.1.1. Emisii in aer asociate cu utilizarea BAT-urilor.

I. Emisii din procesele tehnologice

Instalatia/ *Debit Valori limitd de| Termen .0 jimies de
Punct de Poluant Emisie cf. de . .
sursa de . . gaze . I emisie cf. BAT
emisie emisie (mc/h) emis Leg1slat13el conforma (mg /Nm3)
(mg/Nm) re
Cuptor de | Cos NOx 350 - NOy: nuse
topire H=8 m; - SOx 350 - aplica
magneziu D =600 mm CO 100 -
H=6 m; pulberi 5 -
D= 800 mm
I1. Emisii de la cazanele utilizate pentru producerea de abur. — Nu se aplica
Instalatia/ Debit Valori limita de |
sursa de Punct de aze Poluant | Emisie cf. AIM | Termen de emisie cf
. . emisie g emis 15/2007,rev.2008 conformare ’
emisie (mc/h) i /ng,) BAT
& (mg/Nm’)

13.1.2. Emisii de dioxid de carbon de la utilizarea energiei

Sursa de energie

Emisii anuale de CO, in mediu ( tone)

Electricitate din reteua publica

Electricitate din altd sursd

fierbinte

Abur adus din afara amplasamentului /apa

Gaz metan

Total emisii CO, 1n atmosfera 2014

4 specificati mai jos sursa si factorul pentru emisiile de dioxid de carbon.

| Nu este cazul.

13.2. Emisii in cursuri de apa de suprafata (dupa preepurare proprie)

Evacuare in canalul CS 7

Punct Limita de Unitate de | Masuritori Nivel de
Substanta de emisie cf. masura emisie cf.
emisie NTPAO001 BAT(mg/l)
(mng/l)
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Sectiunea 13 — Limite de emisie

pH

MS

CCOCr

CBO5

Reziduu filtrat 105
°C

Substante
extractibile

Agenti de suprafatd
anionici MBAS

Azot total

Fosfor total

Sulfati

Cloruri

Canal
CS7

6,5-8,5 Unitati pH 7
35 mg/1 18
100 mg O,/1 30
20 mg Oy/1 10

1500 mg/1 680
15 mg/l 8
0,4 mg/l 0,24

10(15) mg/1 5,72

1(2) mg/l 1

400 mg/1 18,2
300 mg/1 193

Nu exista stipulate limite BAT.
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Sectiunea 14 - Impact

14. IMPACT
14.1. Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului

Luand in considerare faptul ca au fost deja realizate fie un studiu de evaluare a
impactului asupra mediului fie un bilant de mediu, nivelul de detaliere din solicitare
trebuie sa corespunda nivelului de risc asupra mediului exercitat de emisiile rezultate
din activitati. Instalatiile care evacueaza emisii in receptori importanti sau sensibili
sau emit substante a caror natura si cantitate ar putea afecta receptorii din mediu pot
necesita o evaluare mai detaliata a efectelor potentiale. In cazul in care instalatiile
evacueaza doar un nivel scazut de emisii si nu exista receptori afectati sau sensibili,
aceste zone pot sa nu necesite o astfel de evaluare detaliata.

Operatorii trebuie sa aiba dovezi care sustin evaluarea impactului exercitat de
activitatile lorasupra mediului si acestea sa fie componente ale documentatiei de
solicitare. Indrumarul privind evaluarea BAT prezinta o metodologie pentru
efectuarea acestei evaluari, care ofera recomandari suplimentare privind natura
informatiilor si nivelul de detaliere necesar. De asemenea, ofera o metoda de stabilire
a importantei impactului unei evacuari asupra mediului receptor.

14.2.Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de
monitorizare

Trebuie anexate harti si planuri ale amplasamentului la scara corespunzatoare
pentru a indica in mod vizibil localizarile receptorilor, sursele si punctele de
monitorizare in care au fost facute masuratori pentru substantele evacuate sau pentru
impactul substantelor evacuate din instalatii. Extinderea zonei considerate poate fi la
nivel local, national sau international, in functie de marimea si natura instalatiei si de
natura evacuarilor.

In special, urmatorii receptori importanti si sensibili trebuie luati in considerare
ca parte a evaluarii:

e Habitate care intra sub incidenta Directivei Habitate, transpusa in
legislatia nationala prin Legea 462/2001, aflate la o distanta de pana la 20 km
de instalatie sau pana la 20 km de amplasamentul unei centrale electrice cu o
putere mai mare SOMWth

e Arii naturale protejate aflate la o distanta de pana la 20 km de instalatie

o Arii naturale protejate care pot fi afectate de instalatie

e Comunitati (de ex. scoli, spitale sau proprietati invecinate)

e Zone de patrimoniu cultural

e Soluri sensibile

e Cursuri de apa sensibile (inclusiv ape subterane)

e Zone sensibile din atmosfera (de ex. reducerea stratului de ozon din
stratosfera, calitatea aerului in zona in care SCM este amenintat)

Informatiile despre identificarea receptorilor importanti si sensibili trebuie
rezumate in tabelul de mai jos (extindeti tabelul daca este nevoie)’
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lentificarea receptorilor importanti si sensibili

p de
ceptor
re poate fi
ectat de
nisiile din
stalatie

Lista evacuarilor din instalatie
care pot avea un efect asupra
receptorului si parcursul lor.

Localizarea informatiei de suport privind impactul evacuarilor (de ex. rezul
evaluarii BAT, rezultatele modelarii detaliate, contributia altor surse — an
acestei solicitari)

ypulatia

n
calitatile
vecinate
onele
cuite sunt
uate la
stante

ari de
cietate)

- emisii in atmosfera de a,
pulberi, NOx, SO2, CO

Tinand cont de valorile mici ale acestor poluanti populatia din zona nu va fi afec
Valorile emsiilor la cog sunt sub limita admisd. Prin modelare matematica se pot
determina concentratiile poluantilor la diferite distante. Deoarece valoarea imisii
depinde de foarte multi parametrii, inclusiv de cei meteorologici ( temperatura,
directia si vitaza vantului, umiditate ) pentru a estima valoarea imisiilor datorate
societatii ar trebui sd se cunoasca implicit emisiile produse de societatea vecina
are obiect de activitate similara.
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pa
bterana

Poluarea acviferului freatic cu
compusi cu azot ca urmare a:
- migrarii poluantilor din sol
prin antrenarea acestora de
apele meteorice

-depozitarii necontrolate a
deseurilor.

-deteriorarilor din retelele de
canalizare.

Indicatorii de calitate pentru apa subterana se analizeaza anual.
Ca urmare a masurilor luate de:
» -spatii de depozitare amenajate corespunzator pentru materii prime,mate
produse finite si deseuri
» -urmarirea cu strictete a instructiunilor de lucru si a procedurilor specific
> Intretinerea bazinuluietans vidanjabil si vidanjarea acestuia cu
specializate.
> Intretinerea statiei de epurare
» Gestionarea corecta a deseurilor.

» Gestionarea corecta a apelor uzate provenite de la laborator.

Se poate estima ca impactul activitatilor derulate asupra acviferului freatic
zona de amplasament a societatii este nesemnificativ
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analul CS | -evacuari de ape uzate cu Tinand cont ca desi
poluate e Apele uzate menajere generate pe amplasament sunt evacuate Tn emisar, du
au fost epurate in statia de epurares-au remarcat depasiri ale indicatorilor de ca
urmariti.

Urmare a buletinelor de analiza realizate impactul este nesemnificativ.

Recomandari:

-0 atentie marita privind sursele accidentale de poluare a apelor uzate, stocat
directionarea acestora intr-o statie de preepurare;

-realizarea studiului de analizd a depasirilor si gasirea de solutii viabile p
remedierea situatiei.

ntificarea efectelor evacuarilor din instalatie asupra mediului.

ii/Titularii de activitate trebuie sa faca dovada ca o evaluare satisfacatoare a efectelor potentiale ale evacuarilor din activitatile
e a fost realizata si impactul este acceptabil. Acest lucru poate fi facut prin utilizarea metodologiei de evaluare a BAT si a altor
il suplimentare pentru a prezenta efectele asupra mediului exercitate de emisiile rezultate din activitati. Rezultatul evaluarii treb
solicitare si rezumat in tabelul 14.3.1 de mai jos

ezumatul evaluarii impactului evacuarilor (extindeti tabelul daca este nevoie)

Rezumatul evaluarii impactului

i evacuarile semnificative de Descrierea motivelor pentru Confirmati ca evacuarile semnificative nu au drept rez
ite si factorul de mediu in care elaborarea unei modelari detaliate, depasire a SCM prin listarea Concentratiei Preconize
evacuate, de ex. cele in care daca aceasta a fost realizata, si Mediu (CPM) ca procent din SCM pentru fiecare sub
yutia procesului (CP) este mai localizarea rezultatelor (anexate

mare de 1% din SCM* solicitarii)
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Factorul de mediu apa

acuare de ape uzatemenajere
epurate

area de ape pluviale preepurate

Hvacuarea de ape pluviale
impurificate

e uzate, dupa preepuraresunt

‘tate in reteaua de canalizate

itional curata si evacuate prin
canalul CS7.

Nu exista depasiri ale valorilor
unor parametrii ai apei menajere
epurate in canalul CS7

Valorile impuse prin HG 352/2005 — NTPA-001 nu
depasite.

ienta de mediu apa subterana

Societatea monitorizeaza calitatea
apelor subterane conform
Programului de  monitorizare
impus de autorizatia integratd de
mediu.

Apa fraticd este monitorizatd in
foraj.

Rezultatele  determindrilor  pe
probele de apa prelevate din foraj
indicdi un nivel crescut a
poluantilor specifici activitatii de
agricultura.

Calitatea apei freatice din forajulmonitorizat de societ:
comparatie cu limitele impuse prin Legea 458/2(
modificarile si completarile ulterioare, este corespunzat
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enta de mediu sol Conform buletinului de analiza | Nu este cazul.
realizat conform cerintelor AIM
calitatea solului nu a fost afectata
de activitatea societatii.

147



Sectiunea 14 - Impact

14.4. Managementul deseurilor

Referitor la activitatile care implica eliminarea sau valorificarea deseurilor, luati in
considerare obiectivele relevante in tabelul urmator si identificati orice masuri suplimentare
care trebuie luate in afara de cele pe care v-ati angajat deja sa le realizati, in scopul aplicarii
BAT- urilor, in aceasta Solicitare de obtinere a autorizatiei integrate de mediu.

Obiectiv relevant

Masuri suplimentare care trebuie luate

asigurarea ca deseul este recuperat sau eliminat fara
periclitarea sanatatii umane si fara utilizarea de
procese sau metode care ar putea afecta mediul si
mai ales fara:

Societatea are elaborat un sistem de gestiune
a deseurilor. Deseurile sunt colectate pe
tipuri de deseuri, functie de compozitia
calitativa, tinand cont si de toxicitatea
acestora si depozitate corespunzator, astfel
incat sd nu pericliteze sanitatea umana si sa
afecteze mediul;

Societatea a contactat firme de profil pentru
eliminare finala a deseurilor periculoase si
respectiv vasorificarea deseurilor
nepericuloase.

e risc pentru apa, aer, sol, plante sau animale;

Societatea dispune de spatii amenajate
corespunzator pentru depozitarea deseurilor
in conditii de siguranta pentru mediu

e cauzarea disconfortului prin mirosuri

Nu este cazul

o afectarea negativa a peisajului sau a
locurilor de interes special;

Nu este cazul

Referitor la obiectivul relevant

b) implementare, cat mai concret cu putinta, a unui plan facut conform prevederilor din Planul
Local de Actiune pentru protectia mediului completati tabelul urmator:

Identificati orice planuri de dezvoltare realizate
de autoritatea locala de planificare, inclusiv
planul local pentru deseuri

Faceti observatii asupra gradului in
care propunerile corespund cu
continutul unui astfel de plan

Planul de gestionare a deseurilor.

14.5. Habitate speciale

Cerinta Raspuns (Da/Nu / identificati / confirmati
includerea, daca este cazul)

Ati  identificat Situri de Interes | Nu.
Comunitar (Natura 2000), arii naturale
protejate, zone speciale de conservare,
care pot fi afectate de operatiile la care
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s-a facut referire in Solicitare sau in
evaluarea dumneavoastra de impact de
mai sus?

Ati furnizat anterior informatii legate de
Directiva Habitate, pentru SEVESO sau
in alt scop?

Da — Raport de amplasament

Exista obiective de conservare pentru Nu
oricare din zonele identificate? (D/N,

va rugam enumerati)

Realizand evaluarea BAT pentru emisii, | Nu

sunt emisiile rezultate din activitatile
dumneavoastra apropiate de sau
depasesc nivelul identificat ca posibil sa
aiba un impact semnificativ asupra
Zonelor Europene? Nu uitati sa luati in
considerare nivelul de fond si emisiile
existente provenite din alte zone sau
proiecte.

149




| Sectiunea15 — Programul pentru conformare si programul de modernizare |

15. PROGRAMUL PENTRU CONFORMARE SI PROGRAMUL DE MODERNIZARE

Nu este cazul.
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