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INTRODUCERE

Prezenta documentatie face parte din solicitarea de revizuire a autorizatiei
integrate de mediu nr. 6 din 27.06.2014, revizuita in data de 27.01.2022 emisa de
APM Arges pentru desfasurarea activitatilor de prelucrare mecanica prin tocare a
deseurilor nepericuloase in sat Valea Mare Pravat, comuna Valea Mare Pravat, jud.
Arges, avand ca titular de activitate SC HOLCIM (ROMANIA) SA.

Se solicita revizuirea autorizatiei integrate de mediu pentru urmatoarele

modificari:

¢ punerea in functiune a sistemului de transport al deseurilor tocate SRF de
la hala pre-procesare la uscatorul SRF;

e montarea unei noi statii de andocare camioane pentru descarcarea
automata a deseurilor solide nepericuloase langa hale de procesare
deseuri nepericuloase;

e montarea unui hidrofiltru pentru desprafuirea echipamentelor de tocare
deseuri;

e adaugarea de alte coduri de deseuri nepericuloase stocate temporar pe
platforma de anvelope.

Pentru montarea sistemului de transport al deseurilor tocate SRF de la hala

pre-procesare la uscatorul SRF a fost obtinuta Decizia etapei de incadrare nr.
448/06.07.2023.

Activitatea principala a fabricii consta in prelucrare mecanica prin tocare a
deseurilor nepericuloase.
Pentru prelucrarea mecanica prin tocare a deseurilor nepericuloase titularul
detine urmatoarele linii de fabricatie:
o Instalatia de tocare a deseurilor nepericuloase compusa din:
- Instalatie de tocare primara a deseurilor nepericuloase, cu capacitatea
proiectata de 35 t/h
- Instalatia de tocare a deseurilor nepericuloase fractie medie, cu
capacitatea proiectata de 25 t/h.
- Instalatia de tocare a deseurilor nepericuloase fractie usoara, cu
capacitatea proiectata de 15 t/h
« Instalatia de tocare anvelope si deseuri de cauciuc compusa din:
- Tocator de anvelope cu capacitatea de 5 t/h;
- Granulator cu capacitatea de 5 t/h;
« Instalatia de uscare SRF cu capacitatea de 15 t/h;
« Instalatii de descarcare a deseurilor din camioane tip walking-floor;
o Instalatii de transport a deseurilor tocate tip banda transportoare.
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Astfel, capacitatea de procesare a deseurilor nepericuloase este de 306.600
t/an, 840 t/zi, 35 t/h.

Cu ocazia acestei revizuiri se vor actualiza informatiile referitoare la
consumurile de materii prime, emisiile de poluanti, deseurile generate, impactul
activitatii etc.

Evaluarea nivelului impactului asupra mediului al activitatilor SC HOLCIM
(ROMANIA) SA - punct de lucru Campulung este realizata avand in vedere
cerintele legislative actuale prevazute in:

- OUGnr. 195/2005 privind protectia mediului, cu modificarile si completarile
ulterioare.

- Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale, cu modificarile si
completarile ulterioare.

- Ordin nr. 818/2003 pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei
integrate de mediu, cu modificarile si completarile ulterioare.

- Legea Apelor nr. 107/1996, cu modificarile si completarile ulterioare.

- HG nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de
descarcare in mediul acvatic a apelor uzate, cu modificarile ulterioare.

- HG nr. 570/2016 privind aprobarea Programului de eliminare treptata a
evacuarilor, emisiilor si pierderilor de substante prioritar periculoase si alte masuri
pentru principalii poluanti.

- Ordin nr. 1146/2002 pentru aprobarea Normativului privind obiectivele de
referinta pentru clasificarea calitatii apelor de suprafata.

- Ordin nr. 621/2014 privind aprobarea valorilor de prag pentru corpurile de
ape subterane din Romania

- HG nr. 53/2009 pentru aprobarea Planului national de protectie a apelor
subterane impotriva poluadrii si deteriorarii

- Ordin nr. 462/1993 pentru aprobarea conditiilor tehnice privind protectia
atmosferei si Norme metodologice privind determinarea emisiilor de poluanti
atmosferici produsi de surse stationare.

- Ordin nr. 756/1997 pentru aprobarea Reglementarii privind evaluarea
poluarii mediului.

- Legea nr. 104/2011 privind calitatea aerului inconjurator, cu modificarile si
completarile ulterioare.

- STAS 12574/1987 privind conditiile de calitate a aerului in zonele protejate.

- STAS10009/2017 - Acustica - limite admisibile ale nivelului de zgomot din
mediul ambiant.

- OUG nr. 92/ 2021 privind regimul deseurilor.

- H.G. nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea
listei cuprinzind deseurile, inclusiv deseurile periculoase.

- Legea nr. 360/2003 privind regimul substantelor si preparatelor chimice
periculoase, cu modificarile ulterioare.

- Regulament CE 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea
substantelor si a amestecurilor, de modificare si de abrogare a Directivelor
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67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si de modificare a Regulamentului CE nr.
1907 /2006, cu modificarile si completarile ulterioare.

- Legea nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major in
care sunt implicate substante periculoase.

- Best Available Techiques (BAT) Reference Document for Waste Treatment,
2018 (BREF WT).

- Decizia de punere in aplicare (UE) 2018/1147 A COMISIEI din 10 august 2018
de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru
tratarea deseurilor, in temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si
a Consiliului

1. REZUMAT NETEHNIC

' 1.1. DESCRIERE

‘ 1.1.1. Localizarea activitatii

Comuna Valea Mare - Pravat se afld in zona montana din nord-estul
judetului Arges, la nord-est de municipiul CAmpulung, pe cursul superior al raului
Argesel, la poalele Muntilor lezer. Este strabdtutd de soseaua nationald DN73 care
leaga Campulungul de Brasov. Langa Valea Mare-Pravdt, din acest drum se
ramificd DN72A, care duce spre sud-vest la Targoviste pe valea Dambovitei.

Se invecineazd cu comuna Rucdr la nord-est, cu comuna Dragoslavele si
comuna Stoenesti la est, cu comuna Mioarele la sud, iar cu municipiul Campulung
Muscel si comuna Leresti la vest.

Reteaua hidrografica a comunei Valea Mare - Pravat o formeaza raul Argesel
cu afluentul sau Valea Carstii si paraul Valea Mare. Toate cele trei cursuri de apa
fac parte din bazinul Argeselului si debitul lor prezinta o deplasare lina. Albiile sunt
putin adinci si inguste. Nu apar repezisuri si cascade, nici meandre. Raul Argesel
isi are izvorul in nordul comunei, in Muntii lezer-Papusa si curge spre sud prin
centrul ei.

Cele 8 satele ale comunei (Valea Mare - resedinta comunei, Bilcesti, Colnic,
Fantdnea, Gura Pravat, Namadesti, Pietroasa si Selari) se afld in partea de sud a
teritoriului administrativ, iar partea de nord mai ales, constd din paduri si munti.
Cel mai inalt varf a comunei este Papusa (2.391 m) din Muntii lezer-Papusa la
granita cu comunele Rucar si Leresti la nord.

Comuna Valea Mare Pravat are o suprafata totald de 6040 ha, din care 2771
ha teren agricol (arabil, livezi, pomi, pasuni, fanete) si 2788 ha paduri, 100 ha
drumuri, ape, etc. si o populatie de 4066 de locuitori inregistrati la recensamantul
din anul 2011.
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Figura nr. 1: Localizarea comunei Valea Mare Pravat

Amplasamentul instalatiilor de prelucrare mecanica prin tocare a deseurilor
nepericuloase ale SC HOLCIM (ROMANIA) SA Valea Mare Pravat se afla in partea
de est a comunei, in imediata vecinatate a fabricii de ciment Campulung, pe malul
stang al raului Argesel, la cca. 600 m aval de podul rutier de pe DN 73 Pitesti -
Brasov.

Amplasamentul are urmatoarele vecinatati:

* Nord: fabrica de ciment HOLCIM (ROMANIA) SA

* Sud: terenuri libere

e Est: terenuri libere, DN73;

* Vest: fabrica de ciment HOLCIM (ROMANIA) SA, fabrica de var

Carmeuse Holding SRL, terenuri libere, comuna Valea Mare Pravat
(aprox. 900 m)

Cea mai apropiata zona protejata de amplasamentul HOLCIM (ROMANIA)
SA - punct de lucru Campulung este ROSCI0381 Raul Targului - Argesel - Rausor
afata la o distanta de aproximativ 7,9 km N.

Distanta dintre fabrica si cele mai apropiate zone locuite este de aproximativ
900 m si asigura o zona de protectie pentru acestea.

Accesul in fabrica se realizeaza pe cale rutiera si printr-un drum de acces care
pleaca din DN73..
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Figura nr. 2: Amplasarea in zona a SC HOLCIM (ROMANIA) SA - punct
de lucru Campulung

lamander,

Zidul Rosu
— o

ntul Eroilor

1.1.2. Proprietatea actuala

Instalatia de procesare a deseurilor solide nepericuloase este amplasata pe
un teren in suprafata de 35 114 mp, aflat in satul Valea Mare, comuna Valea Mare
Pravat, judetul Arges, in imediata vecinatate a fabricii de ciment Holcim, pe malul
stang al raului Argesel, la cca. 600 m de podul rutier de pe DN 73 Pitesti -Brasov.

Instalatia de tocare a anvelopelor este amplasata pe un teren cu S= 4823 mp
denumit , Platforma de anvelope”, iar instalatia de uscare SRF este amplasata pe
un teren in suprafata de 4513 mp.

Toate terenurile sunt proprietatea societatii Holcim (Romania) S.A.

La momentul actual sunt executate, in baza autorizatiilor emise anterior,
halele de productie, constructiile auxiliare si spatiile de amenajare necesare
derularii activitatilor de productie si activitatilor administrative, in conditii optime
de productivitate, prevenire si protectie si protectia mediului.

Activitea se desfasoara pe suprafata de 44 480 mp din care:

- suprafata construita totala: 4554 mp;

- suprafata drumuri si platforme: 7813 mp.

Constructiile existente pe amplasament sunt:
hala de tocare si preomogenizare, cu Sc = 2972 mp;
hala de produs finit si extractie, cu Sc = 947 mp.
cladirea anexa pentru statia electrica cu S= 60 mp;
- cladire administrativa (parter + etaj) ce include: laborator, grup social,
birouri, cu S = 205 mp;
- gospodarie apa pentru stingerea incendiilor si rezervor stocare apa (S = 96

mp);
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- platforma pe care este montata instalatia de tocare deseuri de anvelope cu
S= 4823 mp,

- instalatia de uscare a combustibilor alternativi amplasata pe un teren in
suprafata de 4513 mp.

- statie de epurare;

- separator de hidrocarburi;

- platforme si cai de acces betonate;

Detalii ale delimitarii terenului din proprietatea actuala sunt aratate in Planul
de amplasament si Planul de situatie. Acestea arata de asemenea limitele instalatiei

pentru care s-a depus solicitarea.

1.1.3. Categoria de activitate si operatorul

Denumirea unititii: S.C. HOLCIM (ROMANIA) SA

Sediul social: Bucuresti, Sectorul 2, Sos. Pipera, nr. 46D-46E-48, Oregon Park -
cladirea B, etaj 6.

Adresa activitatii: Sat Valea Mare Pravat, comuna Valea Mare Pravat, Soseaua
Brasovului, nr. 68B, jud. Arges.

Activitati desfasurate:

- Colectarea deseurilor nepericuloase (deseuri solide) - cod CAEN 3811

- Colectarea deseurilor periculoase (broker) - cod CAEN 3812.

- Tratarea (maruntirea) si eliminarea deseurilor nepericuloase - cod CAEN
3821

- Recuperarea materialelor reciclabile sortate - cod CAEN 3832

Certificat de inmatriculare: J40/399/2002

Cod unic de inregistrare: RO12253732

Telefon: 0248 557 110/ 0751 090 473

Persoane de contact: Cristian POPA - Manager Operational Platforma AFR
e-mail: cristian.popa@holcim.ro

Principalul obiect de activitate pe care S.C. HOLCIM (ROMANIA) SA - punct
de lucru Campulung il desfasoara pe amplasamentul analizat este prelucrare
mecanica prin tocare a deseurilor nepericuloase.

Pentru prelucrarea mecanica prin tocare a deseurilor nepericuloase titularul
detine urmatoarele linii de fabricatie:

o Instalatia de tocare a deseurilor nepericuloase compusa din:

- Instalatie de tocare primara a deseurilor nepericuloase, cu capacitatea
proiectata de 35 t/h

- Instalatia de tocare a deseurilor nepericuloase fractie medie, cu
capacitatea proiectata de 25 t/h.

- Instalatia de tocare a deseurilor nepericuloase fractie usoara, cu
capacitatea proiectata de 15 t/h

« Instalatia de tocare anvelope si deseuri de cauciuc compusa din:
- Tocator de anvelope cu capacitatea de 5 t/h;
- Granulator cu capacitatea de 5 t/h;

11



Formular de solicitare
Instalatie de prelucrare mecanica prin tocare a deseurilor nepericuloase
SC HOLCIM (ROMANIA) SA - Valea Mare Pravat, jud. Arges

« Instalatia de uscare SRF cu capacitatea de 15 t/h;
o Instalatii de descarcare a deseurilor din camioane tip walking-floor;
o Instalatii de transport a deseurilor tocate tip banda transportoare.

Astfel, capacitatea de procesare a deseurilor nepericuloase este de 306.600
t/an, 840 t/zi, 35 t/h.

In consecinta, conform Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale,
activitatile S.C. HOLCIM (ROMANIA) SA - punct de lucru Campulung se
incadreaza astfel:

e Anexa 1, pct. 5.3. (b) Valorificarea sau o combinatie de valorificare si
eliminare a deseurilor nepericuloase cu o capacitate mai mare de 75 de
tone pe zi, implicand, cu exceptia activitatilor care intrd sub incidenta
prevederilor anexei nr. 1 la Hotdrarea Guvernului nr. 188/2002, cu
modificdrile si completdrile ulterioare, una sau mai multe din
urmadtoarele activitati:

(ii) pretratarea deseurilor pentru incinerare sau coincinerare.

Pe langa activitatile enumerate mai sus, pe amplasamentul S.C. HOLCIM
(ROMANIA) SA - punct de lucru Campulung se mai desfasoara si urmatoarele
activitati conexe:

- Stocarea deseurilor nepericuloase;

- Epurarea apei uzate;

- Producerea aerului comprimat;

- Laborator de analize fizico - chimice;

Operatorul instalatiilor este S.C. HOLCIM (ROMANIA) SA cu sediul in
Municipiul Bucuresti, Sectorul 2, Sos. Pipera, nr. 46D-46E-48, Oregon Park - cladirea
B, etaj 6.

Tabelul nr. 1: Incadrarea activitatilor desfasurate conform Directivei IED
si metodologiei EMEP / EA 2023

ac Cod
Activitatea Cod IED Cod PRTR | Cod NFR SNAP
Prelucrarea 5.3.b. - Valorificarea sau o
mecanica prin combinatie de valorificare si
tocare a deseurilor eliminare a deseurilor
nepericuloase nepericuloase cu o capacitate mai

mare de 75 de tone pe zi,
implicand, cu exceptia
activitatilor care intra sub
incidenta prevederilor anexei nr. - - -
1 la Hotdrarea Guvernului nr.
188/2002, cu modificarile si
completdrile ulterioare, una sau
mai multe din urmatoarele
activitati:

(ii) pretratarea deseurilor pentru
incinerare sau coincinerare
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Cod

Activitatea Cod IED Cod PRTR | Cod NFR SNAP

Manipularea apelor

uzate industriale - - 5.D.2 091001

NOTA: Celelalte activitati desfasurate nu sunt codificate conform metodologiilor specificate.

1.2. CONFORMAREA CU CERINTELE BAT

Tehnicile folosite in instalatiille HOLCIM (ROMANIA) SA - punct de lucru
Campulung respecta cerintele BAT (cele mai bune tehnici disponibile), astfel:

Tehnici de management

Politica manageriald a societatii HOLCIM (ROMANIA) SA Valea Mare
Pravat, este de a proteja sanatatea populatiei si factorii de mediu, prin luarea tuturor
madsurilor in vederea reducerii impactului de mediu si a riscului industrial.

Societatea a implementat un sistem de management integrat calitate - mediu,
fiind certificatd SR EN ISO 9001:2015 si SR EN ISO 14001:2015.

Operarea, constructia si proiectarea instalatiilor

De la punerea in functiune si pana in prezent, au fost identificate potentialele
aspecte de mediu si au fost prevazute actiuni pentru prevenirea poluarii: sisteme de
depoluare a emisiilor la cosuri, instalatii de epurare a apelor uzate, depozitarea
corespunzatoare a deseurilor. De asemenea sunt implementate proceduri privind
receptia deseurilor, operarea in siguranta a instalatiilor atat in conditii normale de
functiunare, cat si in conditii anormale de functionare (ex. modul de actiune in caz
de poluare accidentala), instruirea personalului, etc.

Programe de intretinere a instalatiilor
In vederea utilizarii in conditii optime a instalatiilor, sunt implementate
programe pentru intretinerea instalatiilor.

Emisii de ape uzate

Apele uzate menajere si rezultate din laboratorul de analize chimice sunt
tratate intr-o instalatie de neutralizare prin osmoza inversa si o statie de epurare
monobloc biologica, inainte de evacuarea in raul Argesel.

Emisii in aer

Sunt identificate toate sursele de emisie a poluantilor atmosferici. Periodic se
monitorizeaza concentratia poluantilor emisi. Sunt prevazute sisteme de reducere a
emisiilor.

Monitorizare

Sistemul de automonitorizare are doua componente principale :
e monitorizarea tehnologica ;

e monitorizarea factorilor de mediu in zona de influenta.
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Automonitorizarea tehnologica consta in verificarea permanenta a starii de
functionare a :

¢ instalatiilor si echipamentelor;

e sistemului de colectare si tratare a emisiilor atmosferice si apelor uzate.

Scopul acestor activitati este asigurarea functionarii in conditiile proiectate
ale tuturor echipamentelor si instalatiilor, avand ca rezultat reducerea consumurile
de utilitati si materii prime, precum si a riscurilor de accidente care pot avea efecte
negative pentru mediu si sanatatea oamenilor.

Monitorizarea factorilor de mediu conform autorizatiei integrate de mediu
nr. 6 din 27.06.2014, revizuita in data de 27.01.2022 consta in prelevarea si analizarea
emisiilor la cosurile de dispersie ale instalatiilor tehnologice, a calitatii apelor uzate
evacuate in raul Argesel si a solului de pe amplasament.

Analizele si determinarile sunt realizate de laboratoare acreditate.

Titularul activitatii raporteaza autoritatii teritoriale pentru protectia
mediului rezultatele activitatii de monitorizare.

Concluzii

Urmare a aplicarii tehnicilor BAT pentru tehnicile aplicate proceselor de
productie, sistemelor de tratare a emisiilor atmosferice si a apelor uzate si cu un
management adecvat al activitatii per ansamblu, activitatea desfasurata de SC
HOLCIM (ROMANIA) SA - punct de lucru Campulung la prelucrarea mecanica
prin tocare a deseurilor nepericuloase, nu va avea un impact negativ semnificativ
asupra mediului si poate primi autorizatia integrata de mediu.

1.3. PREZENTAREA CONDITIILOR PREZENTE ALE ‘
AMPLASAMENTULUI, INCLUSIV POLUAREA ISTORICA ‘

Instalatia de procesare a deseurilor solide nepericuloase este amplasata pe
un teren in suprafata de 35 114 mp, aflat in satul Valea Mare, comuna Valea Mare
Pravat, judetul Arges, in imediata vecinatate a fabricii de ciment Holcim, pe malul
stang al raului Argesel, la cca. 600 m de podul rutier de pe DN 73 Pitesti -Brasov.

Instalatia de tocare a anvelopelor este amplasata pe un teren cu S= 4823 mp
denumit , Platforma de anvelope”, iar instalatia de uscare SRF este amplasata pe
un teren in suprafata de 4513 mp.

Toate terenurile sunt proprietatea societatii Holcim (Romania) S.A.

Poluarea istorica

In istoricul instalatiei si pana in prezent nu s-au inregistrat incidente majore
avand ca urmari poluarea solului sau a apelor subterane.

Instalatia de prelucrare mecanica prin tocare a deseurilor nepericuloase este
amplasatd in zona industriala.

In vecinatatea amplasamentului analizat se regasesc S.C. Carmeuse
Holding S.R.L., care are ca obiect de activitate producerea varului cu continut
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ridicat de calciu si calcar, si fabrica de ciment S.C. Holcim (Romania) S.A., potentiali
poluatori ai factorilor de mediu.

Pe amplasamentul studiat nu au fost semnalate poluari semnificative ale

terenului, apelor de suprafata si nici poluari ale aerului.

Principalele cauze care ar putea conduce la prezenta poluantilor in ape, sol si

subsol sunt:

- manipularea neglijenta a deseurilor (depozitarea necorespunzaitoare a
deseurilor, nerespectarea procedurilor intocmite pentru manevrare si
depozitare temporara);

- pierderea de deseuri din instalatiile de transport;

- intrejcinerea necorespunzétoare a conductelor de canalizare;

Pentru accesul mijloacelor de transport auto sunt asigurate drumuri de acces

si platforme care sunt betonate.

1.3.1.Calitatea apelor epurate evacuate

Pentru determinarea calitatii apelor epurate evacuate in raul Argesel, anual
se preleveaza si se analizeaza in laborator extern acreditat ISO 17025 o proba de apa,
de la punctul de evacuare in emisar.

Conform Autorizatiei integrate de mediu nr. 6 din 27.06.2014, revizuita in
data de 27.01.2022 sunt analizati urmatorii indicatori de calitate: pH, materii in
suspensie, CCO-Cr, CBO5, azot amoniacal, reziduu fix, detergenti, substante
extractibile si produs petrolier.

Rezultatele obtinute sunt prezentate in tabelul urmator.

Tabelul nr. 2: Comparatia rezultatelor monitorizarii calitatii apei epurate
evacuate (2021 - 2022) cu valorile limita stabilite prin Autorizatia
integrata de mediu 6 din 27.06.2014, revizuita in data de 27.01.2022

Valoare limita Performanta titularului
Indicator UM conf. AIM
6/27.06.2014 rev 2022 2021 2022
Sectiunea iesire statie de epurare
pH (25 grd C) unit. pH 6,5-85 6,5 6,5
Materii in suspensie mg/ 1 60 6 8
CCO-Cr mg O,/ 1 125 52,73 32,1
CBO5 mg/ 1 25 20 11
Azot amoniacal mg/ 1 3,0 <0,08
Substante extractibile mg/ 1 20 <20
Detergenti mg/ 1 0,5 <0,1 <0,1
Reziduu fix mg/ 1 1000 74 376
Sectiunea iesire decantor
pH unit. pH 6,5-8,5
Materii in suspensie mg/ 1 60 6 4
Produs petrolier mg/ 1 5 0,273 <0,05
CCO-Cr mg O/ 1 125
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Se observa ca valorile determinate pentru concentratiile poluantilor in apele
epurate evacuate in raul Argesel se incadreaza in limitele impuse de Autorizatia
integrata de mediu nr. 6 din 27.06.2014, revizuita in data de 27.01.2022.

1.3.2. Concentratia poluantilor emisi la cosurile tehnologice

SC HOLCIM (ROMANIA) SA - punct de lucru Campulung in conformitate
cu prevederile Autorizatiei integrate de mediu nr. 6 din 27.06.2014, revizuita in data
de 27.01.2022, analizeaza trimestrial concentratiile poluantilor emisi la cosurile de
dispersie ale instalatiilor tehnologice.

Rezultatele obtinute sunt prezentate in tabelul urmator.

Tabelul nr. 3: Comparatia rezultatelor monitorizarii emisiilor la cosurile
tehnologice (2022 - 2023) cu valorile limita stabilite prin Autorizatia
integrata de mediu 6 din 27.06.2014, revizuita in data de 27.01.2022,

valorile BREF W1
Valoare Valoare Valoare limita Valoare
Cos tehnologic Indicatori | maxima medie AIM 6/2014 rev limita
(mg/Nm?) | (mg/Nmd) 2022 BREF WT
Cos instalatie de
desprafuire, hala Pulberi 4,6 3,59 5 2-5
tocare
Cos filtru zona de
stocare temporara a Pulberi 3,53 2,96 5 2-5
materialului maruntit
TCOV 24,20 20,91 30 -
Cos uscator V5P-FA1 Pulberi 3,19 2,70 5 ~
Amoniac 0,51 0,51 50 -
TCOV 31,90 23,59 30 -
Cos uscator V5P-FA2 Pulberi 2,56 2,29 5 _
Amoniac 0,62 0,59 50 -
TCOV 26,33 21,03 30 -
Cos uscator V5P-FA3 Pulberi 3,42 2,36 5 _
Amoniac 0,84 0,68 50 -

Se observa ca valorile determinate pentru concentratiile poluantilor la
cosurile tehnologice se incadreaza in limitele impuse de Autorizatia integrata de
mediu nr. 6 din 27.06.2014, revizuita in data de 27.01.2022 si valorile indicate de
BREF WT.

1.3.3. Calitatea solului de pe amplasament

SC HOLCIM (ROMANIA) SA - punct de lucru Campulung in conformitate
cu prevederile Autorizatiei integrate de mediu nr. 6 din 27.06.2014, revizuita in data
de 27.01.2022, analizeaza calitatea solului de pe amplasament o data la 10 ani. Se
preleveaza probe din vecinatatea halei de procesare deseuri nepericuloase si o
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proba martor in afara obiectivului, teren inierbat. Se analizeaza indicatorii: produse
petroliere totale, sulfuri, fluor si metale grele (Cu, Pb, As, Cd, Ni, Zn).
Rezultatele obtinute in anul 2021 sunt prezentate in tabelul urmator.

Tabelul nr. 4: Rezultatele monitorizarii calitatii solului de pe amplasament

in anul 2021
] ] Valori Valori Valoare prag de alerta
e U-M. determinate probe martor | Soluri maippufin sensibile
Sulfuri mg/kg S.U <0,5 <0,5 400
Fluoruri mg/kg S.U 2,47 2,30 500
Cu mg/kg S.U 62,7 57,97 250
Ni mg/kg S.U 74,55 62,02 200
Pb mg/kg S.U 31,39 37,38 250
Zn mg/kg S.U 133,84 117,93 700
Cd mg/kg S.U 2,26 1,73 5
As mg/kg S.U 21,08 24,27 25
Produse petroliere | mg/kgS.U. 16,84 10,43 1000

Se observa ca valorile determinate pentru indicatorii de calitate ai solului de
pe amplasament se incadreaza in limitele impuse de Ordin nr. 756/1997 si sunt
similare cu cei din proba martor.

1.4. ALTERNATIVE PRINCIPALE STUDIATE

Inca de la faza de proiectare si ulterior in etapele de dezvoltare /
modernizare, au fost analizate alternative referitoare la:

- amplasarea fabricii;

- capacitatea liniilor de productie;

- tehnicile BAT utilizate privind tehnicile aplicabile pentru tratarea si

stocarea deseurilor si tehnicilor privind epurarea aerului si apelor uzate.

Astfel, fabrica de prelucrare mecanica prin tocare a deseurilor nepericuloase
a fost amplasata in imediata apropiere a fabricii de ciment Holcim (Romania) SA
Campulung, deoarece aceasta furnizeaza combustibilul alternativ folosit la
fabricarea cimentului.

2. TEHNICI DE MANAGEMENT

‘ 2.1 SISTEMUL DE MANAGEMENT

‘ 2.1.1. Organizare

Operatorul instalatiilor este S.C. HOLCIM (ROMANIA) SA cu sediul in
Bucuresti, Sectorul 2, Sos. Pipera, nr. 46D-46E-48, Oregon Park - cladirea B, etaj 6.
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Personalul din fabrica de prelucrare mecanica prin tocare a deseurilor
nepericuloase era distribuit pe 3 schimburi. Conform practicii curente, in fabrica
sunt angajate persoane pentru urmatoarele departamente: Productie, Mentenanta,
Calitate, Laborator, Comercial.

Personalul de productie lucreaza in 3 schimburi, iar personalul TESA intr-un
singur schimb.

Se utilizeaza si prestatori de servicii pe baza de contract de exemplu pentru
paza, mentenanta, curatenie etc.
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2.1.2. Managementul de mediu

S.C. HOLCIM (ROMANIA) SA - punct de lucru Campulung are implementat un sistem de management integrat certificat:

- ISO 9001:2015 - Sistem de Management al calitatii;
- ISO 14001:2015 - Sistem de Management de Mediu;

Analiza conformarii cu cerintele BAT pentru tehnicile de management se prezinta in tabelul nr. 5.

Tabelul nr. 5. Conformarea cu cerintele generale BAT pentru tehnici de management

g Beris Conformare | Documentul de referinta sau termenul de ]
Cerinta caracteristica a BAT Responsabil
(Da/ Nu) conformare
Exista o politica de mediu recunoscuta oficial? Da Declaratia de politica referitoare la calitate, | Manager Calitate
mediu, sanatatii si securitatii ocupationale
Exista programe preventive/ de intretinere pentru instalatiile si Da Exista procedura de sistem Mentenanta Responsabilul cu
echipamentele relevante? planificata mentenanta
Exista o metoda de inregistrare a necesitatilor de intretinere si revizie? Planul de mentenanta a instalatiilor
Fise de reparatii
Monitorizarea si masurarea performantei in domeniul protectiei mediului Da Exista procedura de sistem Monitorizare si | Sef compartiment
Exista un sistem prin care identificati principalii indicatori de performanta in masurare productie
domeniul mediului? Se inregistreaza consumul de utilitati si Responsabilul
Exista un sistem prin care stabliti si mentineti un program de masurare si materii prime. mediu
monitorizare a indicatorilor care sa permita revizuirea si imbunatatirea Se monitorizeaza calitatea factorilor de
performantei/acuratetei? mediu: apa, emisii in aer, sol.
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Cerinta caracteristica a BAT Conformare | Documentul de referinta sau termenul de R
(Da/ Nu) conformare
Daca raspunsul de mai sus este DA listati indicatorii dumneavoastra Da Consumurile de utilitati (apa, energie Sef Compartiment
principali electrica, aer comprimat). productie
Pulberi, COV, amoniac pentru emisiile Responsabilul de
atmosferice. mediu
pH, materii in suspensie, reziduu fix, CCO-
Cr, CBO5, azot amoniacal, substante
extractibile si detergenti pentru apa uzata
epurata
pH, materii in suspensie, produs petrolier,
CCO-Cr pentru apa pluviala
Zn, Ni, Cd, As, Pb, Cu, fluor, sulfuri,
produse petroliere pentru sol
Confirmati ca sistemele de instruire se aplica (sau se vor aplica si vor incepe Da Planul anual de instruire a personalului Inspector resurse
in interval de 2 luni de la emiterea autorizatiei) pentru intreg personalul Fise individuale de instructaj umane
relevant, inclusiv contractantii si cei care achizitioneaza echipament si pentru protectia muncii si PSI Responsabilul SSM
materiale; si care cuprinde urmatoarele elemente:
1 Aducerea la cunostinta a conditiilor din Autorizatia de Mediu Integrata si
a implicatiilor acestora pentru intrega activitate a Companiei si pentru
sarcinile de lucru;
2. Constientizarea tuturor efectelor potentiale asupra mediului rezultate din
functionarea in conditii normale si exceptionale;
3. Constientizarea necesitatii de a raporta orice abatere de la conditiile de
autorizare;
4. Prevenirea emisiilor accidentale si actionarea cu masuri adecvate in
situatii de emisii accidentale;
5. Constientizarea necesitatii de implementare si mentinere a evidentelor de
instruire
Exista o declaratie clara a abilitatilor si competentelor necesare pentru Da Fisa postului Referent resurse
posturile cheie? umane
Care sunt standardele de instruire pentru acest sector industrial (daca exista) Da Legislatia de securitate si sanatatea in Responsabilul SSM
si in ce masura va conformati lor? munca si de mediu, cerintele standardelor Responsabilul de
de management mediu, calitate mediu
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Cerinta caracteristica a BAT Conformare | Documentul de referinta sau termenul de R
(Da/ Nu) conformare
8 | Aveti o procedura scrisa pentru actionare, investigare, comunicare si Da Plan de prevenire a poluarilor accidentale Responsabilul de
raportare in caz de neconformare efectiva sau potentiala, inclusiv luarea de Procedura de sistem Tratarea mediu
masuri pentru reducerea oricarui impact produs si pentru initierea si neconformitatilor
aplicarea de masuri preventive si corective?
9 | Aveti o procedura scrisa pentru evidenta, investigarea, comunicarea si Da Procedura de sistem Tratarea Responsabilul de
raportarea sesizarilor privind protectia mediului incluzand luarea de masuri Neconformitatilor: mediu
corective si de prevenire a repetarii? Procedura de sistem Situatii de Urgenta si
Capacitate de Raspuns;
Procedura de sistem Incidente si Accidente
Plan de prevenire si combatere a poludrilor
accidentale
Instructiuni de lucru
10 | Aveti in mod regulat audituri (preferabil) independente pentru a verifica Da Anual se fac audituri de supraveghere, la3 | Manager Calitate
daca toate activitatile sunt realizate in conformitate cu cerintele de mai sus? ani audituri de re-certificare a Sistemului Organism
(Denumiti organismul de auditare). de Management Integrat independent
Frecventa acestora este de cel putin o data pe an?
11 | Revizuirea si raportarea performantelor de mediu Da Procedura de sistem Analiza efectuata de Manager Calitate
Este demostrat in mod clar, printr-un document, faptul ca managementul de management;
varf al companiei analizeaza performanta de mediu si asigura luarea Raportul Anual de Mediu
masurilor corespunzatoare necesar astfel incat sa se garanteze indeplinirea
angajamentele asumate prin politica de mediu si relevanta acesteia?
Denumiti postul cel mai important care are in sarcina analiza performantei
de mediu
12 | Este demonstrat in mod clar, printr-un document, faptul ca managementul Da Procedura de sistem Analiza efectuata de Manager calitate
de varf analizeaza progresul programelor de imbunatatire a calitatii management;
mediului cel putin o data pe an? Raportul Anual de Mediu
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Cerinta caracteristica a BAT Conformare | Documentul de referinta sau termenul de R
(Da/ Nu) conformare
13 | Exista o evidenta demonstrabila (de ex. proceduri scrise) ca in urmatoarele Da Procedura de sistem Actiuni Preventive si Responsabil
domenii se tine seama de aspectele de mediu (conform cerintelor IPPC): Managementul Schimbarii in SMI mentenanta

¢ controlul schimbarii procesului in instalatie; Planul de mentenanta a instalatiilor Director Fabrica

e proiectarea si inspectarea noilor instalatii, echipamente sau altor Bugetul anual Director Financiar
proiecte importante; Procedura de sistem Contractare, colectare,

e aprobarea de capital; comandare deseuri

e alocarea de resurse; Procedura de sistem Receptie si Depozitare

e planificarea si programarea; Deseuri

e includerea aspectelor de mediu in procedurile normale de functionare; Raportari si inregistrari catre Autoritatea de

o politica de achizitii; mediu

o ovident tabile pentr turile de mediu comparativ . | Buletine de analiza factori de mediu
evidente contabile pentru costurile de mediu comparativ cu procesele
implicate si nu cu cheltuielile (de regie).

14 | Face compania rapoarte privind performantele de mediu, bazate pe Da Raportul anual de mediu Manager calitate
rezultatele analizelor de management (anuale sau legate de ciclul de audit) Analiza efectuata de management Responsabil de
pentru: Raportari si inregistrari catre Autoritatea de | mediu
- informatii solicitate de Autoritatea de Reglementare; mediu
- eficienta sistemului de management fata de obiectivele si scopurile Buletine de analiza factori de mediu

companiei si imbunatatirile viitoare planificate.

15 | Se fac raportari externe, preferabil prin declaratii publice privind mediul? Da Raportul de Dezvoltare Durabila, publicat | Responsabil de

la intervale de 2 ani de catre grupul Holcim | mediu

(Romania) SA
Raportul anual de mediu

Manager Asigurare
Calitate
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3. INTRARI DE MATERII PRIME SI AUXILIARE

‘ 3.1 SELECTAREA MATERIILOR PRIME SI AUXILIARE

Prin specificul activitatii, principala materie prima in fabrica HOLCIM
(ROMANIA) SA - punct de lucru Campulung sunt deseurile nepericuloase solide.

Deseurile nepericuloase solide colectate de la persoane juridice, sunt
aprovizionate vrac, cu mijloace auto. Inainte de intrarea pe fluxurile de procesare,
aceastea sunt supuse procedurii de receptie calitativa si cantitativa. Deseurile
neconforme sunt refuzate.

Anual se prelucreaza o cantitate de aproximativ 306.600 tone deseuri
nepericuloase, conform tabelului urmator.

Tipuri de deseuri intrate:

- deseu solid de la statile de sortare (aprox. 60 - 70 %), baloti si vrac;

- anvelope si deseuri de cauciuc cu sau fata insertie, in special din industria

de automobile;

- plastic, de asemenea din industria de automobile;

- diferite tipuri de textile, 60 % din industria de automobile;

- paleti de lemn;

- hartie (inclusiv baloti);

- polistiren;

- deseuri vegetale;

- diferite ambalaje;

Umiditate: aproximativ 20 — 50 %

Deseuri iesite din instalatiile de tratare (SRF):

- dimensiune < 80 mm (fara o distributie specifica a granulelor);

- densitatea 100 - 500 kg/mc;

- umiditatea <20 - 35%

Tabelul nr. 6: Materii prime - deseuri solide nepericuloase pentru
prelucrare mecanica (tocare)

Cod Cantitate
Denumire Deseu conform Deciziei Comisiei 2014/955/UE Masa Volum
Deseu
t/an (mc/an)
010504 | namoluri si deseuri de foraj pe baza de apa dulce 2000 3000
020103 | deseuri de tesuturi vegetale 10000 18000
020104 | deseuri de materiale plastice (cu exceptia ambalajelor) 1000 7000
020107 | deseuri din exploatarea forestierd 1000 2000
020303 | deseuri de la extractia cu solventi 1000 1500
020304 | materii care sunt improprii pentru consum ori procesare 1000 1800
020399 | deseuri nespecificate 500 900
0206 01 | materii care sunt improprii pentru consum ori procesare 500 900

23



Formular de solicitare
Instalatie de prelucrare mecanica prin tocare a deseurilor nepericuloase
SC HOLCIM (ROMANIA) SA - Valea Mare Pravat, jud. Arges

Cod Cantitate
Denumire Deseu conform Deciziei Comisiei 2014/955/UE Masa Volum
Deseu
t/an (mc/an)
020701 | deseuri de la spalarea, curatarea si prelucrarea mecanicd a 500 900
materiei prime
02 07 02 deseuri de la distilarea bauturilor alcoolice 500 900
02 07 03 deseuri de la tratamente chimice 500 900
020704 | materii care sunt improprii pentru consum ori procesare 500 900
030101 deseuri de scoartd si de pluta 5500 1000
030105 | rumegus, talas, aschii, resturi de placd aglomerata din lemn si 5500 10000
furnir, altele decat cele specificate la 03 01 04
03 03 01 deseuri de scoarta si de lemn 5500 100000
030307 | deseuri mecanice de la fierberea hartiei si cartonului reciclate 4500 100000
03 03 08 deseuri de la sortarea hartiei si cartonului destinate reciclarii 4500 10000
03 0310 rebuturi de fibre, ndmoluri de fibre, materiale de etansare si de 4500 10000
acoperire rezultate din separare mecanica
030311 | ndmoluri de la epurarea efluentilor in incintd, altele decat cele 4500 10000
specificate la 03 03 10
040108 | deseuri de piele tabacita (stuturi, rdzaturi, tdieturi, praf de 4500 10000
lustruit) cu continut de crom
04 0209 | deseuri de la materialele compozite (textile impregnate, 5000 10000
elastomeri, plastomeri)
04 0210 | materii organice provenite din produse naturale (de exemplu, 5000 10000
grasime, ceard)
040221 | deseuri de fibre textile neprocesate 5000 10000
040222 | deseuri de fibre textile procesate 1000 2500
050117 | bitum 1000 2500
050199 | deseuri nespecificate 1000 2500
05 06 04 deseuri de la coloanele de ricire 1000 2500
050699 | deseuri nespecificate 1000 2500
061303 | negru de fum 1000 2500
070213 | deseuri de materiale plastice 1000 2500
070299 | deseuri nespecificate 5000 12500
080112 | deseuri de vopsele si lacuri, altele decat cele specificate la 1000 2000
080111
080114 | ndmoluri de la vopsele sau lacuri, altele decat cele specificate 1000 2000
la 08 0113
080118 | deseuri de la indepdrtarea vopselelor sau lacurilor, altele decét 1000 2000
cele specificate la 08 01 17
08 0410 deseuri de adezivi si cleiuri, altele decat cele specificate la 1000 2000
08 04 09
080412 namoluri de adezivi si cleiuri, altele decat cele specificate la 1000 2000
080411
090107 | film si hartie fotograficd cu continut de argint sau compusi de 500 1200
argint
090108 | film si hartie fotografica fard argint sau compusi de argint 500 1200
100125 | deseuri de la depozitarea combustibilului si de la pregétirea 500 1200
carbunelui de ardere pentru instalatiile termice
1003 02 resturi de anozi 500 1200
100318 deseuri cu continut de carbon de la producerea anozilor, altele 500 1200
decat cele specificate la 10 03 17
100813 deseuri cu continut de carbon de la producerea anozilor, altele 500 1200
decat cele specificate la 10 08 12
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Cod Cantitate
Denumire Deseu conform Deciziei Comisiei 2014/955/UE Masa Volum
Deseu
t/an (mc/an)
10 08 14 resturi de anozi 500 1200
10 09 06 miezuri si forme de turnare care nu au fost folosite la turnare, 500 1200
altele decat cele specificate la 10 09 05
10 09 08 miezuri si forme de turnare care au fost folosite la turnare, 500 1200
altele decat cele specificate la 10 09 07
1010 06 miezuri si forme de turnare care nu au fost folosite la turnare, 500 1200
altele decat cele specificate la 10 10 05
1010 08 miezuri si forme de turnare care au fost folosite la turnare, 500 1200
altele decat cele mentionate la rubrica 0 10 07
110114 | deseuri de degresare, altele decat cele specificate la 11 01 13 500 1200
120105 | piliturd si span de materiale plastice 500 900
120199 | deseuri nespecificate 500 900
1501 01 ambalaje de hartie si carton 10000 24000
150102 | ambalaje de materiale plastice 10000 70000
150103 | ambalaje de lemn 550 1000
150105 | ambalaje de materiale compozite 550 1000
150106 | ambalaje amestecate 50000 15000
150109 | ambalaje din materiale textile 550 1000
150203 absorbanti, materiale filtrante, materiale de lustruire si 1000 1800
imbracaminte de protectie, altele decat cele specificate la
1502 02
16 0103 | anvelope scoase din uz 5000 22000
160115 | lichide antigel, altele decat cele specificate la 16 01 14 5000 22000
16 0119 | materiale plastice 500 3000
16 0199 | deseuri nespecificate( amestecuri de deseuri solide 500 3000
nepericuloase provenite din dezmembrarea autovehiculelor,
respectiv deseuri intregi sau tocate de plastic, cauciuc sau
textile)
160304 | deseuri anorganice, altele decat cele specificate la 16 03 03 500 3000
170201 | lemn 550 1000
170203 | materiale plastice 1500 10000
17 03 02 asfalturi, altele decat cele specificate la 17 03 01 100 5000
17 04 11 cabluri, altele decét cele specificate la 17 04 10 100 3000
17 09 04 deseuri amestecate de la constructii si demoliri, altele decat 100 3000
cele specificate la 17 09 01, 17 09 02 si 17 09 03
19 02 03 deseuri preamestecate contindnd numai deseuri nepericuloase 5500 12000
190210 deseuri combustibile, altele decat cele specificate la 19 02 08 si 1000 2200
190209
190802 | deseuri de la deznisipatoare 1000 2200
190904 | cdrbune activ uzat 1000 2200
19 09 05 rdsini schimbatoare de ioni saturate sau uzate 1000 2200
191201 hartie si carton 1000 2200
191204 | materiale plastice si de cauciuc 30000 200000
191207 lemn, altul decat cel specificat la 19 12 06 1000 2200
191208 | materiale textile 500 1200
191210 deseuri combustibile (combustibili derivati din rebuturi) 500 1200
191212 | alte deseuri (inclusiv amestecuri de materiale) de la tratarea 10000 22300
mecanicd a deseurilor,altele decét cele specificate la 1912 11
191302 deseuri solide de la remedierea solului, altele decat cele 100 3000
specificate la 19 13 01
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Cod Cantitate
Denumire Deseu conform Deciziei Comisiei 2014/955/UE Masa Volum
Deseu
t/an (mc/an)
200101 hartie si carton 1000 2200
200110 imbracaminte 100 3000
200111 Materiale textile 100 3000
2001 28 vopsele, cerneluri, adezivi si rdsini, altele decat cele specificate 100 3000
la 20 01 27
200132 | medicamente, altele decat cele specificate la 20 01 31 2 4
2001 38 lemn, altul decat cel specificat la 20 01 37 1000 2200
200139 | Materiale plastice 1000 67000
200199 | alte fractii nespecificate 20000 134000
2003 01 deseuri municipale amestecate 100 6700
20 03 07 deseuri voluminoase 10 2000

Cantitatile de deseuri ce sunt colectate si procesate sunt strict dependente de
deseurile disponibile in piata, de rezultatele analizelor fizico-chimice care vor stabili
compozitia amestecului de deseuri ce urmeaza a fi procesate si de contractele de
preluare a deseurilor, ce vor fi incheiate cu firmele generatoare de deseuri.

De asemenea, HOLCIM (ROMANIA) SA - punct de lucru Campulung
colecteaza si deseurile solide periculoase gata tocate care sunt descarcate din
autocamioane si transportate fara stocare, direct in cuptorul fabricii de ciment.
Aceste deseuri sunt:

-19 12 06* deseuri din lemn cu continut de substante periculoase - deseuri de
amestec lemn dupa sortarea traverselor si a pietrelor de pe calea ferata

- 19 12 11* alte deseuri (inclusiv amestecuri de materiale) rezultate din
tratarea mecanica a deseurilor cu continut de substante periculoase - amestec de
deseuri de la tocarea/ maruntirea deseurilor in instalatii corespunzatoare.

Pe langa materiile prime utilizate prezentate mai sus, pe amplasamentul
fabricii se mai utilizeaza materiale auxiliare precum saci filtranti si piese de schimb

pentru mentenanta echipamentelor.

Tabelul nr. 7: Materii auxiliare

Denumire Instalatia Cantitati Mod de

depozitare

Saci filtranti instalatiile de 100 buc/an magazia de
desprafuire depozitare

Piese de schimb instalatiile de variabila in functie de datele | magazia de
(lanturi, cutite, etc) tocare tehince ale instalatiei depozitare

Substante toxice si periculoase folosite in laboratorul propriu:

e Argon comprimat - 150 kg/ an; Azot comprimat - 100 kg/ an; Azot
lichefiat - 2700 kg/ an;

e Heliu comprimat - 250 kg/ an; Oxigen (lichefiat racit) - 950 kg/ an; Acid
acetic - 250 kg/ an;
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e Acid clorhidric pa - 100 kg/an; Acid nitric 65 % - 5 kg/an; Azotat de argint

-3 kg/ an;

e Alte substante: 4-clorobenzoic acid (C7H5ClO2), celuloza microcristalina,

aquagent medium K tricloromethane, imidazole, iodine, sulphuridioxide,

acetona p.a, n - hexan, apa standard 1%, hidroxid de sodiu.

Reactivii utilizati pentru efectuarea incercarilor de laborator sunt depozitati
intr-un dulap metalic prevazut cu ventilatie.

Selectarea materiilor prime

In contextul reglementdrii IPPC, managementul deseurilor este unic,
deoarece instalatia este o facilitate de pre-procesare, in care majoritatea materialelor
care intrd constd in deseuri reziduale care sunt pregatite pentru a fi co-valorificate
energetic si material in cuptorul pentru producerea clincherului.

Pe langa aceastd trasatura trebuie avute in vedere si alte particularitati ale
acestui tip de instalatie IPPC:

- intrdrile de materiale, cu exceptia materialelor auxiliare, reprezinta deja
deseuri, (,deseu” = orice substanta sau obiect pe care detinatorul il arunca ori are
intentia sau obligatia sa il arunce; Legea nr. 211/2011, Anexa 1, p.9) aduse in
amplasament pentru coprocesare;

- iesirile din amplasament sunt reprezentate doar de deseurile
amestecate/ mixate si tocate - care sunt echivalentul ,, produsului finit” al societatii;
deseuri tehnologice (deseuri care nu se preteaza coprocesarii, rezultate de la
separatoarele de metale sau de corpuri grele) sau emisii de poluanti atmosferici.

Deseurile nepericuloase care fac obiectul activitatii de pretratare sunt:

- deseuri municipale sortate;

- deseuri nepericuloase de orice altd origine, care satisfac criteriile de
acceptare a deseurilor si sunt prevazute in actul de reglementare al
societatii.

Inainte de contractare, sunt prelevate probe si analizate, iar daca rezultatele

se incadreaza in criteriile de acceptare, se incheie contractul.

Transportul deseurilor contractate este efectuat de catre firme autorizate,
conform cerintelor legale spre a fi predate in vederea co-incinerarii.

Pe langa activitatea de pretratare, Holcim (Romania) SA desfasoara si
activitati de brokeraj pentru deseuri periculoase. Pentru activitatea de brokeraj,
societatea a fost inregistrata in Registrul national al operatorilor economici care nu
se supun autorizarii de mediu conform prevederilor Legii nr. 211/2011 privind
regimul deseurilor, cu nr. RO-699-03.05.2019-B.

Deseurile periculoase contractate nu sunt descarcate in hala de procesare a
deseurilor solide nepericuloase si nu sufera procese de tratare fizico-chimica.
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Tabelul nr. 8: Materii prime si materiale

Ponder i g .
2 derea Impactul asupra mediului Exista o alternativa Cum sunt stocate?
% in produs . .
qq qg Vg acolo unde este cunoscut | adecvata (pentru cele | Poate constitui materialul un
Principalele Natura chimica/ % in apa de 5 . - g e .
g o (de ex. degradabilitate, cu impact potential risc semnificativ de accident
materiale/ compozitie suprafata . . A . : .
et . . bioacumulare potentiala, semnificativ) si va fi prin natura sa sau prin
utilizari (Fraze R) % in canalizare . . . o .
q q toxicitate pentru specii aceasta utilizata (daca cantitatea stocata? Error!
% in deseuri/pe sol .. =
iy relevante) nu, explicati de ce)? Reference source not found.
%0 in aer
Deseurile menajere
(includ deseurile din
resturi alimentare,
hartie si carton,
lastic, sticla, metale, . .
pias . Depozitare in hala de
textile, deseuri de .
. descarcare-preomogenizare a
gradina, cenusa, etc.) . ..
. ! ) . instalatiei.
Deseuri si deseuri Conform punctului 5.0 . - . .
. ) . Nu exista nici o Materialul depozitat nu poate
nepericuloase | nepericuloase de o din Raportul de . L : L
. ; . e 100% in produs alternativa constitui un risc semnificativ
solide orice altd origine, amplasament . . .
. - de accident de mediu prin
care satisfac criteriile . .
natura sa sau prin cantitatea
de acceptare a
. stocata.
deseurilor la
depozitul pentru
deseuri
nepericuloase
asimilabile
Dotarea spatiului de
depozitare cu cuve de
o . . . N retentie (tdvi metalice). C
Uleiuri de 100% in deseuri, Periculos in cazul Se a,s tre(zaza o ) Nu se stocheaza uleiuri pe
motor, de R45 R38, R41, sub forma de scurgerilor produsului p p amplasament, aceste
N L AN . < amplasament doar . e R
transmisie si R51/53 uleiuri uzate direct in cursuri de apa cantitati mici sau materiale achizitionandu-se in
de ungere sau pe sol. S cantitatile strict necesare.
foarte mici, strict 4
necesare activitatii
productive
Piese de Metale feroase si o . Nu exista nici o In magazia de materiale in
. 100 % in deseu nepericulos . . .
schimb neferoase alternativa ambalajele originale, se
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. /:)ionns:;flzs Impactul asupra mediului Exista o alternativa Cum s.un.t stocat'e?
Principalele i @t % in apa de acolo unde este cunoscut adec.vata (pentru c.ele Pf:)ate conﬁt{tulnmatenal'ul un
) compuozitie supratata (de ex. degradablhtafte, cu m.lp‘act ‘pote.ntlal' risc Sf:mmflcatlv de acc1.dent
atilizari (Fraze R) % in canalizare bloa‘(tl.lmulare potentla-l.a, semmflczft{v) si va fi PR natura sa sau prin
% in deseuri/pe sol toxicitate pentru specii aceasta utilizata (daca cantitatea stocata? Error!
%1 relevante) nu, explicati de ce)? Reference source not found.
0in aer
Mase plastice achizitioneaza in cantitati strict
Sticla necesare, evitandu-se stocarea
Componente pe termen lung
electrice si
electronice
3.2. CERINTELE BAT

Tabelul nr. 9: Alte cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate.

Cerinta caracteristica a BAT

Réaspuns

Responsabil

Existd studii pe termen lung care sunt necesare a fi realizate pentru a stabili
emisiile in mediul si impactul materiilor prime si materiilor utilizate?

Daca da, faceti o listd a acestora si indicati in cadrul programului de
modernizare data la care acestea vor fi finalizate.

Existd documentul de referinta privind cele mai bune
tehnici disponibile. Pe méasura aparitiei de noi tehnologii,
acestea vor fi implementate in fabrica, tinAnd seama de
balanta cost - beneficiu.

Responsabilul cu
protectia mediului

Listati orice substitutii identificate si indicati data la care acestea vor fi finalizate
in cadrul programului de modernizare.

Nu este cazul, deoarece instalatia proceseaza o gama mare
de deseuri

Confirmati faptul ca veti mentine un inventar detaliat al materiilor prime
utilizate pe amplasament?

Se tine exidenta gestiunii deseurilor pe fiecare cod intrat si
iesti din instalatii

Responsabilul cu
protectia mediului

Confirmati faptul ca veti mentine proceduri pentru revizuirea sistematica in
concordantd cu noile progrese referitoare la materiile prime si utilizarea unora
mai adecvate, cu impact mai redus asupra mediului?

Odata cu noile progrese inregistrate in acest domeniu.
Sunt implementate proceduri ale Sistemului de
Management Integrat

Conducerea societatii,

responsabilul cu
protectia mediului

Confirmati faptul ca aveti proceduri de asigurare a calitatii pentru controlul
materiilor prime? Aceste proceduri includ specificatii pentru evaluarea oricaror
modificdri referitoare la impactul asupra mediului cauzat de impuritatile
continute de materiile prime si care modificd structura si nivelul emisiilor.

Materiile prime sunt analizate la receptie.
Exista procedura pentru receptia materiilor prime.

Sectorul aprovizionare

Responsabilul cu
protectia mediului
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3.3. AUDITUL PRIVIND MINIMIZAREA DESEURILOR

Cerinta caracteristica a BAT

Réaspuns

Responsabil

A fost realizat un audit al minimizarii deseurilor?
Indicati data si numadrul de inregistrare al documentului.

Responsabilul cu
protectia mediului

Listati principalele recomandari ale auditului si data pana la
care ele vor fi implementate.

Anexati planul de actiune cu mésurile necesare pentru
corectarea neconformitdtilor inregistrate in raportul de audit.

Acolo unde un astfel de audit nu a fost realizat, identificati
principalele oportunitati de minimizare a deseurilor si data
pana la care ele vor fi implementate.

Au fost implementate masuri pentru minimizarea generarii deseurilor precum
introducerea acestora (acolo unde este posibil) in fluxul de materii prime.

Indicati data programata pentru realizarea viitorului audit.

Va fi stabilita in autorizatia integrata de mediu

Responsabilul cu
protectia mediului

Confirmati faptul ca veti realiza un audit privind minimizarea
deseurilor cel putin o datd la doi ani.

Prezentati procedura de audit si rezultatele / recomandarile
auditului precum si modul de punere in practicd a acestora in
termen de 2 luni de la incheierea lui.

Da. In realizarea auditului vor fi urmati pasii urmatori:
- Identificarea fiecarui tip (flux) de deseu generat cu intocmirea Fisei deseului;
- Descrierea procesului din care rezulta deseul;
- Descrierea modului actual de gestionare a deseului pe amplasament;
- Descrierea modului actual cunoscut de eliminare/valorificare a deseului pe
amplasament si in afara amplasamentului prin persoane terte autorizate;
- Pentru fiecare deseu, identificarea posibilitatilor suplimentare, daca exista, sub
forma de recomandari, pentru a obtine urmatoarele rezultate, in ordine
descrescdtoare din punct de vedere a preferintei, conform ierarhiei gestiunii
deseurilor (Lege 211/2011, art.4):

e Minimizarea (prevenirea) generarii deseului;

e Reutilizarea degeului;

e Valorificarea materiala a deseului (reciclare, recuperare);

e Valorificarea energetica a deseului;

e Alte modalitati de valorificarea a deseului;

¢ Eliminarea deseului;
Evaluarea aplicabilitatii masurilor propuse va tine cont de urmatoarele criterii:
cerintele de calitate produs, posibilitatea aplicarii tehnice tinand cont de
tehnologia utilizata, analiza cost-beneficii si evaluarea efectelor cross-media de
mediu.

Responsabilul cu
protectia mediului
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3.4. FOLOSIREA APEI

Principalele utilizari ale apei in cadrul obiectivului analizat sunt urmatoarele:
e scopuri igienico-sanitare;

e interventie in caz de incendiu;

¢ intretinere spatii verzi.

Apa nu se foloseste in procesele de prelucrare mecanica a deseurilor
neperoculoase.

3.4.1. Gospodaria de apa

Sursa de apa: Necesarul de apa pentru consum, intretinere spatii verzi si
interventie in caz de incendiu este asigurat din sistemul de alimentare cu apa al
fabricii de ciment Holcim.

Aductiunea apei pentru consum igienico-sanitar, intre caminul de racord si
reteaua interioara din camera de comanda, se realizeaza prin conducta PEHD (Dn
= 63 mm, L = 220 m). Aductiunea apei pentru interventie in caz de incendiu, intre
caminul de racord sirezervorul de inmagazinare, se realizeaza prin conducta PEHD
(Dn =150 mm , L =200 m).

Gospodaria de apa pentru incendiu cuprinde:

- rezervor de inmagazinare (V=450 mc)

- statie de pompare echipata cu 3 + 3R pompe (Q= 153,4 mc/h, H= 80 mCA),
o pompa pilot (Q= 6 mc/h, H= 100 mCA);

- pompa spumant (Q= 13 mc/h, H= 100 mCA);

- rezervor stocare spumant (V= 6,5 mc);

- retele de distributie (Dn= 125-150 mm) pentru alimentarea cu apa a
instalatiilor de stins incendiu (hidranti exteriori si interiori, sprinklere si drencere);

- sistem de detectie si stingere incendiu.

3.4.2. Modul de folosire al apei

Pe platforma societdtii, apa este utilizata in scop menajer, interventie in caz
de incendiu si intretinerea spatiilor verzi.
Nu exista instalatii de recircularea apei.

Necesarul de apa pentru consum igienico - sanitar:
Qzi max= 0,7 mc/zi (0,008 1/5s)

Qzi med= 0,6 mc/zi (0,007 1/5s)

Qzi min= 0,4 mc/zi (0,0046 1/s)

Van med= 216 mc.

Timp de functionare: 24 ore/zi, 360 zile/an

Necesarul de apa pentru probe hidranti si stropit spatii verzi:
Qzi max=1,0 mc/ zi (0,027 1/s)
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Qzi med= 0,5 mc/zi (0,014 1/s)
Van med= 90 mc.

Timp de functionare: 10 ore/zi, 180 zile/an
Debitul de apa necesar pentru refacerea rezervei de incendiu este Q=5,21/s
si este asigurat din reteaua de distributie apa industriala a fabricii de ciment Holcim.

3.4.3. Cerintele BAT pentru utilizarea apei

Tabelul nr. 10: Cerinte BAT pentru utilizarea apei

Cerinta caracteristici a BAT

Raspuns

Responsabil

A fost realizat un studiu privind utilizarea eficientd a
apei? Indicati data si numarul documentului respectiv.

Nu este cazul, deoarece
nu apa nu se utilizeaza
in scop tehnologic

Listati principalele recomandari ale acelui studiu si data
pané la care recomandarile vor fi implementate.

Dacéd un Plan de actiune este disponibil, este mai
convenabil ca acesta sd fie anexat aici.

Au fost utilizate tehnici de reducere a
consumului de apa? Dacd DA, descrieti succint mai jos
principalele rezultate.

Nu este cazul, deoarece
nu apa nu se utilizeaza
in scop tehnologic

Acolo unde un astfel de studiu nu a fost realizat
identificati principalele oportunitati de imbunatatire a
utilizarii eficiente a apei si data pana la care acestea vor
fi (sau au fost) realizate.

Nu este cazul, deoarece
nu apa nu se utilizeaza
in scop tehnologic

Indicati data pana la care va fi realizat urmatorul studiu.

Nu este cazul, deoarece
nu apa nu se utilizeaza
in scop tehnologic

Confirmati faptul cd veti realiza un studiu privind
utilizarea apei cel putin la fel de frecvent ca si perioada
de revizuire a autorizatiei integrate de mediu si ca veti
prezenta metodologia utilizatd si ca si rezultatele
recomandarilor auditului intr-un interval de 2 luni de la
incheierea acestuia.

Nu este cazul, deoarece
nu apa nu se utilizeaza
in scop tehnologic

3.4.4. Sistemele de canalizare

Platforma pe care se desfasoara procesele tehnologice de prelucrare mecanica
a deseurilor nepericuloase evacueaza apele in sistem divizor:
Apele uzate menajere si apele rezultate din laboratorul de analize chimice
epurate printr-o instalatie de neutralizare prin osmoza (Q=150 1/zi) sunt colectate
si transportate prin conducta PVC (Dn=125 mm, L=50 m) intr-o instalatie monobloc
de epurare biologica (Q=1,6-2,3 mc/zi, 11-15 L.e.) tip BIOCLAR. Apele epurate sunt
evacuate in raul Argesel printr-o conducta (Dn=125 mm, L=85 m).
Apele pluviale sunt colectate printr-un sistem de rigole, sunt epurate printr-
un decantor bicompartimentat (V=600 mc) si sunt evacuate in raul Argesel printr-o

rigola betonata (L=20 m).
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Apele pluviale cazute in zona estica a incintei (zona de manevra pentru
camioane) sunt colectate printr-un sistem de rigole, sunt epurate printr-o instalatie
de epurare si apoi sunt evacuate in sistemul de canalizare pluviala mentionat
anterior. Instalatia de epurare are in componenta:

- decantor separator de nisip (tricompartimentat);

- separator de hidrocarburi (Q=2,51/s) tip PLANOIL FC;

- reactor biologic tip OXIPLAN 10.

Apele pluviale cazute pe platforma betonata de depozitare anvelope si
tocarea acestora se colecteaza in rigole perimetrale si sunt conduse in decantoarele
fabricii de ciment Holcim.

Receptorul apelor evacuate

Apele epurate sunt evacuate in raul Argesel printr-o conducta (Dn= 125 mm,
L=85m).

Codul corpului de apa la evacuare: RW10.1.17.8.10_B2 - Argesel: localitatea
Namaiesti- confluenta raul Targului.

Volume si debite de apa evacuate

Qzi max= 0,7 mc/zi (0,008 1/5s)

Qzi med= 0,6 mc/zi (0,007 1/s)

Q orar max= 0,08 mc/zi (0,022 1/s)

Van med= 216 mc.

Timp de functionare: 24 ore/zi, 360 zile/an.

4. PRINCIPALELE ACTIVITATI
| 4.1. INVENTARUL PROCESELOR

Activitatea principala a fabricii consta in prelucrarea mecanica prin tocare a
deseurilor nepericuloase in scopul produserii de combustibil alternativ solid (SRF -
Solid Recovered Fuel) pentru fabrica de ciment Holcim.

Activitea se desfasoara pe suprafata de 44 480 mp din care:
- suprafata construita totala: 4554 mp;
- suprafata drumuri si platforme: 7813 mp.

Constructiile existente pe amplasament sunt:

- hala de tocare si preomogenizare, cu Sc = 2972 mp;

- hala de produs finit si extractie, cu Sc = 947 mp.

- cladirea anexa pentru statia electrica cu S= 60 mp;

- cladire administrativa (parter + etaj) ce include: laborator, grup social,
birouri, cu S = 205 mp;

- gospodarie apa pentru stingerea incendiilor si rezervor stocare apa (S = 96
mp);
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- platforma pe care este montata instalatia de tocare deseuri de anvelope cu

S= 4823 mp,

- instalatia de uscare a combustibilor alternativi amplasata pe un teren in
suprafata de 4513 mp.

- statie de epurare;

- separator de hidrocarburi;

- platforme si cai de acces betonate.

Pentru prelucrarea mecanica prin tocare a deseurilor nepericuloase titularul
detine urmatoarele linii de fabricatie:
o Instalatia de tocare a deseurilor nepericuloase compusa din:

Instalatie de tocare primara a deseurilor nepericuloase, cu capacitatea
proiectata de 35 t/h

Instalatia de tocare a deseurilor nepericuloase fractie medie, cu
capacitatea proiectata de 25 t/h.

Instalatia de tocare a deseurilor nepericuloase fractie usoara, cu
capacitatea proiectata de 15 t/h

« Instalatia de tocare anvelope si deseuri de cauciuc compusa din:

Tocator de anvelope cu capacitatea de 5 t/h;
Granulator cu capacitatea de 5 t/h;

 Instalatia de uscare SRF cu capacitatea de 15 t/h;

« Instalatii de descarcare a deseurilor din camioane tip walking-floor;

o Instalatii de transport a deseurilor tocate tip banda transportoare.

Pe langa activitatile enumerate mai sus, pe amplasamentul S.C. HOLCIM
(ROMANIA) SA - punct de lucru Campulung se mai desfasoara si urmatoarele
activitati conexe:

- Stocarea deseurilor nepericuloase;

- Epurarea apei uzate;

- Producerea aerului comprimat;

- Laborator de analize fizico - chimice.

Tabelul nr. 11: Principalele procese de productie

Numele . Capacitate Tip
. Descriere . .
procesului maxima activitate

Receptionarea | Receptia deseurilor se face din punct de vedere -
deseurilor calitativ si cantitativ.

Receptia calitativa se face prin prelevarea de probe si

analizarea acestora in laboratorul de analize fizico - Conexa

chmice propriu

Receptia cantitativa se face prin cantarirea mijloacelor

de tranport
Instalatii Descarcarea deseurilor nepericuloase si periculoase -
automate de solide din camioane tip walking-floor se realizeaza cu Leoata
descarcare a ajutorul a 2 echipamente de descarcare amplasate in te}%nic
deseurilor zona halei de procesare a deseurilor nepericuloase si

langa silozurile de stocare a deseurilor tocate
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Numele 5 Capacitate Tip
. Descriere . aq
procesului maxima activitate
Instalatia de Deseurile nepericuloase solide receptionate sunt 35t/h
tocare a prelucrate mecanic prin tocare cu ajutorul
deseurilor urmatoarelor instalatii:
nepericuloase | - Pod rulant cu cupa graifer
- Instalatie de tocare primara a deseurilor
nepericuloase, cu capacitatea de 35 t/h
- Instalatia de tocare a deseurilor nepericuloase fractie IED
medie, cu capacitatea de 25 t/h.
- Instalatia de tocare a deseurilor nepericuloase fractie
usoara, cu capacitatea de 15 t/h
- Separator cu aer
- Seprator magnetic
- Benzi transportoare si transportoare cu lant
Instalatia de Deseurile de anvelope si cauciuc sunt prelucrate 5t/h
tocare mecanic prin tocare cu ajutorul a 2 echipamente,
anvelope si montate pe platforma betonata: IED
deseuri de - Tocator de anvelope cu capacitatea de 5 t/h;
cauciuc - Granulator cu capacitatea de 5 t/h;
Instalatia de Uscatorul este compus dintr-un sistem de alimentare 15t/h
uscare SRF si de distribuire a materialului, o banda de uscare
care permite circulatia aerului, un snec de descarcare
si trei ventilatoare pentru eliminarea aerului rezidual
utilizat in uscare. Conexa
Pentru uscare se utilizeazd aerul cald (aprox. 1100C)
de la récitorul gréatar al fabricii de ciment, prelevat
dupa ventilatorul de proces si inainte de cosul de
evacuare a aerului in atmosfera.
Stocarea Deseurile nepericuloase sunt stocate temporar in 4200 tone
deseurilor urmatoarele spatii amenajate:
nepericuloase e Buncar materie prima pentru instalatia de
tocare a deseurilor nepericuloase
. ; Conexa
e Buncar deseuri nepericuloase tocate
e Hala instalatiei de tocare a deseurilor
nepericuloase
e Platforma de stocare a anvelopelor
Epurare apa Apele uzate menajere si apele rezultate din laboratorul | 216 m3/an
uzata de analize chimice epurate printr-o instalatie de
neutralizare prin osmoza (Q=1501/zi) sunt colectate si
transportate prin conducta PVC (Dn=125 mm, L=50 Conexa
m) intr-o instalatie monobloc de epurare biologica
(Q=1,6-2,3 mc/zi, 11-15 le.) tip BIOCLAR. Apele
epurate sunt evacuate in raul Argesel printr-o
conducta (Dn=125 mm, L=85 m).
Producerea de | Aerul comprimat necesar functionarii actionarilor | 7 m3/min Conexa

aer comprimat

pneumatice este produs cu ajutorul a 2 compresoare.

Program de lucru: 365 zile/an, 24 h/ zi.
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‘4.2. DESCRIEREA PROCESELOR TEHNOLOGICE

‘4.2.1. Receptia si acceptarea deseurilor

Procedura receptie si acceptare a deseurilor cuprinde urmatoarele etape:

verificarea documentelor de insotire a marfii

efectuarea inspectiei vizuale a incarcaturii

acordarea unui numdr de ordine probei prelevate pentru o identificare
facild a transportului pentru care se face verificarea.

prelevarea probelor de deseu

efectuarea de analize de laborator stabilite pentru receptia materiei prime
dispunerea depozitarii materiei prime receptionate in zona stabilita de
Managerul de Platforma.

mentinerea inregistrarilor specifice procesului de receptie si stocare

Deseurile ce urmeaza sa fie valorificate sunt colectate pe baza de contract de
la persoane juridice.

Deseurile acceptate in vederea procesarii mecanice in functie de gradul de
umplere al depozitelor si tipul deseurilor sunt depozitate temporar, astfel:

e deseurile nepericuloase (materie prima) in buncarul de receptie si

preomogenizare al instalatiei de tocare a deseurilor nepericuloase cu
capacitatea de 1800 tone;

deseurile nepericuloase tocate in cele 2 buncare de 400 tone fiecare, aflate
in hala de produs finit si extractie

deseurile nepericuloase (materie prima si tocate) in hala instalatiei de
tocare a deseurilor nepericuloase, capacitate de 1000 tone;

deseurile de cauciuc si anvelope uzate si deseurile din materie vegetala pe
platforma de stocare a anvelopelor, cu o capacitate de 400 tone.

4.2.2. Prelucrarea mecanica prin tocare a deseurilor nepericuloase

Instalatia de tocare a deseurilor nepericuloase este compusa din urmatoarele
componente:

Pod rulant cu cupa graifer

Instalatie de tocare primara a deseurilor nepericuloase, cu capacitatea
proiectata de 35t/h

Instalatia de tocare a deseurilor nepericuloase fractie medie, cu capacitatea
proiectata de 25 t/h.

Instalatia de tocare a deseurilor nepericuloase fractie usoara, cu
capacitatea proiectata de 15 t/h

Separator cu aer

Seprator magnetic

Benzi transportoare si transportoare cu lant
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Alimentarea instalatiei de tocare a deseurilor nepericuloase se face in guva
de alimentare a tocatorului primar, cu ajutorul podului rulant cu cupa graifer. Podul
rulant poate functiona in regim semi-automat sau operat de o persoana care sta intr-
o cabina inchisa deasupra buncarului de receptie a deseurilor.

Caracteristici tehnice ale podului rulant cu cupa graifer:

- Capacitate 200 m3/h;

Capacitate de ridicare 5 tone;

Inaltimea de ridicare 12 m;

Lungimea caii de rulare 36 my;

Latimea caii de rulare 19 m.

Capacitatea gurii de alimentare a tocatorului este de 19 m3.

Densitatea materialului manipulat in calculul capacitatii este de 0,2 t/m3.

Tocarea primara a deseurilor se realizeaza cu ajutorul unui tocator tip
Vecoplan VVZ 2500 cu capacitatea de 35 t/h si urmatoarele caracteristici:

Parametri intrare

- Densitate aproximativa 250 kg/mc

- Umiditate <45%

Parametri iesire (dupa maruntire)

- Dimensiune particule 95%<300 mm

- Densitate aproximativa 150 kg/mc

- Umiditate <45%

Materialul rezultat in urma operatiei de tocare primara este directionat cu
ajutorul unui transportor cu lant catre un separator cu aer in cu ajutorul caruia se
face separarea in 3 fractii:

- fractia medie (>80 mm) cu care se alimenteaza tocatorul pentru fractia

medie;

- fractia usoara (>30 mm) cu care se alimenteaza tocatorul pentru fractia
usoara;

- fractia neconforma cod 191212 (granulometrie mare >80 mm, fier, piatra,
bucati mari de material), ce este trimisa la un operator extern autorizat
pentru eliminare.

Tocatorul pentru fractia medie tip Vecoplan VNZ 2500 cu capacitatea de 25

t/h are urmatoarele caracteristici:

Parametri intrare

- Dimensiune particule 95%<300 mm

- Densitate aproximativa 250 kg/mc

- Umiditate <45%

Parametri iesire (dupa maruntire)

- Dimensiune particule 95%<80 mm

- Densitate aproximativa 150 kg/mc

- Umiditate <35%

Tocatorul pentru fractia usoara de tip Vecoplan VEZ 2500TT cu capacitatea
de 15 t/h are urmatoarele caracteristici:

Parametri intrare

- Dimensiune particule 95%<80 mm
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- Densitate aproximativa 250 kg/mc
- Umiditate <35%

Parametri iesire (dupa maruntire)

- Dimensiune particule 95%<30 mm
- Densitate aproximativa 150 kg/mc
- Umiditate <35%

Deseurile rezultate in urma operatiilor de tocare au urmatoarea destinatie:

- stocare temporara in interiorul halei de procesare;

- deseurile fractie usoara (<30 mm) sunt transportate cu ajutorul unui
transportor cu banda (care face obiectul revizuirii autorizatiei integrate de
mediu) la uscatorul SRF;

- deseurile fractie medie (<80 mm) sunt transportate pentru stocare
temporara in buncarul bicompartiment (2 x 400 tone) cu ajutorul unui
transportor cu banda si apoi se utilizeaza ca si combustibil solid alternativ
(SRF) in cuptorul fabricii de ciment Holcim.

Conform Anexei 3 din Legea nr. 211/2011 privind regimul deseurilor,
Holcim (Romania) SA efectueaza urmatoarea operatiune de valorificare a
deseurilor:

R12 - ,schimbul de deseuri in vederea expunerii la oricare dintre
operatiunile numerotate de la R1 la R11. In cazul in care nu exista niciun alt cod R
corespunzator, acesta include operatiunile preliminare inainte de valorificare,
inclusiv preprocesarea, cum ar fi, printre altele, demontarea, sortarea, sfaramarea,
compactarea, granularea, maruntirea uscata, conditionarea, reambalarea, separarea
si amestecarea inainte de supunerea la oricare dintre operatiunile numerotate de la
R1 la R11”.

4.2.3. Instalatia de tocare anvelope si deseuri de cauciuc

Deseurile de anvelope sunt prelucrate mecanic prin tocare cu ajutorul
urmatoarelor echipamente, montate pe platforma betonata cu suprafata de 4823 mp:

- tocator de anvelope tip Artech RS 85-110;

- granulator tip Artech 80/160;

- ciur de separare;

- benzi transportoare.

Deseurile de anvelope sunt incarcate cu ajutorul unui incarcator frontal
telescopic tip Manitou in cuva de alimentate a tocatorului.

Caracteristicile tocatorului de anvelope cu actionare electrica Artech RS 85-
110 sunt:

- dimensiune in zona de taiere 850 x 1100 mm;

- greutate 9t;

- putere maxima 90 kW;

- capacitate 5 t/h.
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Dupa tocarea primara, deseurile de cauciuc sunt prelucrate prin tocare
avansata (<40 mm) in granulatorul tip Artech 80/160 care are urmatoarele
caracteristici tehnice:

- greutate 31 t;

- putere maxima 315 kW;

- capacitate 5 t/h.

La finalul operatiilor de tocare, deseurile de cauciuc sunt stocate temporar
intr-o boxa acoperita cu pardoseala din beton si apoi sunt incarcate in camioane
pentru livrarea la cuptorul fabricii de ciment Holcim in vederea utilizarii ca si
combustibil solid alternativ.

Conform Anexei 3 din Legea nr. 211/2011 privind regimul deseurilor,
Holcim (Romania) SA efectueaza urmatoarea operatiune de valorificare a
deseurilor:

R12 - ,schimbul de deseuri in vederea expunerii la oricare dintre
operatiunile numerotate de la R1 la R11. In cazul in care nu exista niciun alt cod R
corespunzator, acesta include operatiunile preliminare inainte de valorificare,
inclusiv preprocesarea, cum ar fi, printre altele, demontarea, sortarea, sfaramarea,
compactarea, granularea, maruntirea uscata, conditionarea, reambalarea, separarea
si amestecarea inainte de supunerea la oricare dintre operatiunile numerotate de la
R1 la R11”.

4.2.4. Instalatia de uscare SRF

In vederea cresterii puterii calorice a deseurilor utilizate ca si combustibil
solid alternativ (SRF) la arzatorul principal al cuptorului din fabrica de ciment
Holcim, acestea sunt uscate in prealabil.

Materialul provenit din instalatiile de tocare SRF este adus la uscator prin
intermediul unui transportor cu banda de tip VRH 800 P. Acesta alimenteaza
benzile transportoare care aduc materialul umed intr-un buncar tampon, de unde
este descarcat in uscator prin intermediul unui snec dublu. Rolul buncarului
tampon este acela de a uniformiza alimentarea uscatorului, astfel incat grosimea
patului de material pe banda de uscare sa fie constanta. Buncarul este prevazut cu
un agitator pentru asigurarea unei curgeri cat mai bune, fara riscul infundarii cu
material.

Transportul SRF cu ajutorul benzii transportoare este asigurat impotriva
oricarui tip de poluare prin faptul ca este in regim inchis.

Instalatia de wuscare SRF (uscdtorul cu banda) asigura uscarea
combustibilului alternativ tocat (SRF) de la o umiditate de cca. 36% pana la 15%.
Pentru uscare se utilizeaza aerul cald (aprox. 110 °C) de la racitorul gratar al fabricii
de ciment, prelevat dupa ventilatorul de proces si inainte de cosul de evacuare a
aerului in atmosfera.

Uscatorul cu banda dispune de un senzor de umiditate instalat la iesire.
Acest senzor de umiditate controleaza viteza benzii. Prin controlul benzii, se poate
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controla continutul final de umiditate al produsului. Continutul final de umiditate
este de asemenea constant, singurul punct flexibil este debitul.

Uscatorul este compus dintr-un sistem de alimentare si de distribuire a
materialului, o banda de uscare care permite circulatia aerului, un snec de
descarcare si trei ventilatoare pentru eliminarea aerului rezidual utilizat in uscare.
Lungimea benzii uscatorului este 26000 mm, iar latimea 3000 mm si este amplasat
in vecinatatea statiilor de descarcare. Uscatorul cu banda are o capacitate de cca. 15
t/h.

Materialul uscat este transportat apoi prin intermediul unei instalatii de
transport si dozare catre cuptorul fabricii de ciment Holcim.

‘4.2.5. Activitati auxiliare

‘4.2.5.1. Stocarea deseurilor nepericuloase

Deseurile acceptate in vederea procesarii mecanice in functie de gradul de

umplere al depozitelor si tipul deseurilor sunt depozitate temporar, astfel:

e deseurile nepericuloase (materie prima) in buncarul de receptie si
preomogenizare al instalatiei de tocare a deseurilor nepericuloase cu
capacitatea de 1800 tone;

¢ deseurile nepericuloase tocate in cele 2 buncare de 400 tone fiecare, aflate
in hala de produs finit si extractie

e deseurile nepericuloase (materie prima si tocate) in hala instalatiei de
tocare a deseurilor nepericuloase, capacitate de 1000 tone;

e deseurile de cauciuc si anvelope uzate si deseurile din materie vegetala pe
platforma de stocare a anvelopelor, cu o capacitate de 400 tone.

4.2.5.2. Instalatii de descarcare a deseurilor
Pe amplasamentul analizat sunt montate instalatii automate de desecarcare
a deseurilor in urmatoarele zone :
- langa hala de de produs finit si extractie;
- langa hala de tocare si preomogenizare (face obiectul solicitarii de
revizuire a autorizatiei integrate de mediu).

Cele 2 instalatii automate de descarcare a deseurilor (docking station) sunt
compuse din :

* Sistem de descarcare deseuri solide din camioanele de tip walking-floor
(podea mobila)

Model: Vecoplan v.2018

Dimensiuni: 3490X1800 mm

Capacitate tehnica de descarcare: 3 t/h

Granulometrie material descarcat: max 80 mm

Actionare hidraulica/electrica

Motor: 9 kW, 400V /50Hz

Rezervor de ulei: 200 1
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* Banda transportoare care va transporta deseul descarcat din walking floor
la buncarul unde este stocat deseul tocat

Model Vecoplan KKF 850-2K-U

Latime: 850 mm

Capacitate: 15 m3/h

Viteza: 24 m/min

Actionare electrica, motor: 11 kW, 400V /50Hz.

4.2.5.3. Statii si instalatii de epurare ape uzate

Apele uzate menajere si apele rezultate din laboratorul de analize chimice
epurate printr-o instalatie de neutralizare prin osmoza (Q=150 1/zi) sunt colectate
si transportate prin conducta PVC (Dn=125 mm, L=50 m) intr-o instalatie monobloc
de epurare biologica (Q=1,6-2,3 mc/zi, 11-15 L.e.) tip BIOCLAR. Apele epurate sunt
evacuate in raul Argesel printr-o conducta (Dn=125 mm, L=85 m).

Apele pluviale sunt colectate printr-un sistem de rigole, sunt epurate printr-
un decantor bicompartimentat (V=600 mc) si sunt evacuate in raul Argesel printr-o
rigola betonata (L=20 m).

Apele pluviale cazute in zona estica a incintei (zona de manevra pentru
camioane) sunt colectate printr-un sistem de rigole, sunt epurate printr-o instalatie
de epurare si apoi sunt evacuate in sistemul de canalizare pluviala mentionat
anterior. Instalatia de epurare are in componenta:

- decantor separator de nisip (tricompartimentat);

- separator de hidrocarburi (Q=2,51/s) tip PLANOIL FC;

- reactor biologic tip OXIPLAN 10.

Apele pluviale cazute pe platforma betonata de depozitare anvelope si
tocarea acestora se colecteaza in rigole perimetrale si sunt conduse in decantoarele
fabricii de ciment Holcim.

Receptorul apelor evacuate

Apele epurate sunt evacuate in raul Argesel printr-o conducta (Dn=125 mm,
L=85m).

Codul corpului de apa la evacuare: RW10.1.17.8.10_B2 - Argesel: localitatea
Namaiesti- confluenta raul Targului.

‘4.2.5.4. Producere de aer comprimat
Pentru asigurarea aerului comprimat necesar functionarii echipamentelor
pneumatice, sunt instalate 2 compresoare cu urmatoarele caracteristici.

Tabelul nr. 12: Caracteristicile compresoarelor de aer

Tip compresor Capacitate Putere Presiune lucru
(mc¢/min) (kW) (bar)
Atlas Copco ZT 15-7,5 2,3 15 10
Atlas Copco ZT 30-7,5 4,7 30 8
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4.2.5.5. Laborator analize chimice si fizice

SC HOLCIM (ROMANIA) SA - punct de lucru Campulung are amenajat un
laborator de incercari fizico-chimice in care se realizeaza analize de calitate pentru
materiile prime si produsele finite.

Acest laborator este dotat cu aparatura necesara efectuarii acestor incercari.

Procesul de control al calitdtii pentru deseuri (materii prime alternative)
cuprinde intregul lant de la contactul cu posibilul client, la controlul de calitate al
materialelor receptionate, deseurilor procesate si livrarilor cdtre fabrica de ciment
Holcim (Romania) S.A.

Controlul de calitate este impartit in:

- procesul de pre-acceptare a deseurilor solide nepericuloase destinate a fi
prelucrate prin tocare in instalatia Holcim (Romania) SA, cat si analiza deseurilor
periculoase ce sunt transportate direct, fara stocare la fabrica de ciment Holcim
(Romania) SA.

- procesul de acceptare a unui deseu in vederea operatiunilor de brokeraj.
Holcim (Romania) SA efectueaza activitatea de brokeraj pentru deseuri periculoase
si nepericuloase.

- controlul deseurilor (SRF) livrate catre fabrica de ciment Holcim
(Romania) SA in vederea co-procesarii;

I. Pre-acceptarea deseurilor cuprinde urmadtoarele tipuri de deseuri
analizate:

- deseuri solide (ex: plastic, textil, cauciuc, hartie, biomasa solida, deseu
municipal sortat);

- lichide (ex: slamuri, uleiuri uzate, emulsii).

Parametrii analizati sunt: umiditate/continut de apa, puterea calorifica,
metale grele, continut de cenusa, continut de clor, continut de sulf, punct de
inflamabilitate, pH, PCB - uri.

II. Controlul livrarilor de deseuri se face in baza planului de calitate stipulat
in manualul de calitate si cuprinde:

- frecventa prelevarii probelor de laborator;

- frecventa incercdrilor de laborator mai sus mentionate.

III. Controlul de calitate al deseului procesat (SRF) presupune:

- stabilirea retetei de amestecare a deseurilor in vederea co-procesarii;

- efectuarea prelevarii de probe conform instructiunilor de lucru existente;

- efectuarea testelor de laborator in conformitate cu standardele de metoda,
procedurilor operationale, instructiunilor de lucru existente.

Reactivii utilizati pentru efectuarea incercdrilor de laborator sunt depozitati
intr-un dulap metalic prevazut cu ventilatie, care corespunde cerintelor legale de

depozitare si pdstrare a substantelor si preparatelor chimice periculoase.

Depozitarea contraprobelor de deseu (solide si lichide) se face intr-o magazie
de depozitare temporara a probelor, care corespunde cerintelor legale de depozitare
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si pdstrare a acestora. Termenul de pdstrare a acestor deseuri este descris in
manualul de calitate, astfel:

- probele preliminare sunt pastrate conform cerintelor interne din manualul
de calitate;

- probele provenite din receptii (solide si lichide), respectiv SRF, au termen
de pastrare 3 luni.

Dupa expirarea termenului de pastrare, probele sunt eliminate, dupd cum
urmeaza:

- solidele nepericuloase in instalatia de tocare a deseurilor nepericuloase;

- lichidele, periculoase sau nepericuloase, sunt co-procesate in instalatia de
procesare slam a fabricii de ciment Holcim (Romania) SA.

Substantele chimice rezultate in urma efectuarii incercarilor de laborator pe
chimie umeda sunt neutralizate in instalatia proprie de neutralizare.

Pentru efectuarea analizelor chimice, in cadrul laboratorului se folosesc
substantele chimice (reactivi) preventati in tabelul urmator.

Tabelul nr. 13: Substantele chimice utilizate in laborator

Denumire Mod de . Cantitati Cap‘ac1tate
. . . . | Concentratie anuale maxima de
comerciala a Fraze derisc | depozitare si
. (%) consumate stocare
substantei ambalare
(tone) (tone)
Argon comprimat H280 Butelie 100 015 0,05
metalica
Azot comprimat H280 Butelie 100 01 0,05
metalica
GHS04,
. . H281, P282, Butelie
Azot lichefiat P336+P351, metalica 100 3,3 0,3
P403
Heliu comprimat H280 Butelie 100 0,25 0,05
metalica
Oxigen (1.1chef1at 270, H280 Butel.le 99,5 0,9 0,05
racit) metalica
GHS02, Flacon
Acid acetic H226, laC(; 96 0,00025 0,00225
GHS05, H314 prastic
Acid clorhidric pa H314, H335 Flacon sticla 37 0,0001 0,0019
Acid nitric pa H272, H314 Flacon sticla 65 0,001 0
GHS03,
H272,
Azotat de argint GI_II_;?ZS’ Flacon sticla 99,8 0,003 0,002
GHS09,
H400, H410
4-clorobenzoic acid | H302, H315, .
(C7TH5CIO?) H319, H335 Flacon sticla 98+ 0,00018 0
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Denumire Mod de . Cantitati Cap:datate
. . . . | Concentratie anuale maxima de
comerciala a Fraze derisc | depozitare si
. (%) consumate stocare
substantei ambalare
(tone) (tone)
Celuloza GHS07, H335 | Facon plastic _ 0,00025 0
microcristalina
Aquagent medium | HR51, H373, .
K tricloromethane | H302, H315 | Tlaconsticla 99,99 0,001 0,004
Imidazole H314, H302
Iodine H400, H312,
H332 flacon sticla 99,99 0,001 0,004
. H280, H331,
Sulphuridioxide H314
GHS02,
H225, Flacon
Acetona p.a GHS07, plastic 99,8 0,0001 0,0004
H319, H336
GHS02,
H?225,
GHS08,
H361f, H373,
n - Hexan H304, Flacon sticla 96 0,0007 0,0003
GHS09,
HA411,
GHS07,
H315, H336
0 GHS02, .
Apa standard 1% H226, H319 Flacon sticla 99,6 0,00004 0,00036
Hidroxid de sodiu | H290, H314 Flacon 32,0 0,00025 0,002
plastic

Reactivii chimici sunt achizitionati de la furnizori autorizati pentru care este
tinuta o evidenta stricta.

In tabelul de mai jos sunt prezentati parametrii cheie care se au in vedere in
legatura cu impactul asupra mediului potential a fi generat de toate activitatile
HOLCIM (ROMANIA) SA - punct de lucru Campulung prin consum de resurse si
emisii poluante inclusiv miros si zgomot.

Tabelul nr.14: Parametrii cheie legati de mediu pentru activititile
desfasurate

Parametrii cheie legati de mediu

Activitatile principale
ivitatile princip Consum

Emisie potentiala

Manipularea deseurilor Energie electrica Emisii in aer: pulberi, mirosuri

Tocarea deseurilor Energie electrica Emisii in aer: pulberi, mirosuri

Uscarea deseurilor Energie electrica Emisii in aer: pulberi, mirosuri
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4.3. CERINTE CARACTERISTICE BAT

Concluziile privind BAT pentru tratarea deseurilor conform Deciziei de punere in aplicare (UE)2018/1147 a Comisiei din
10 august 2018

Tabelul nr. 15: Evaluarea conformarii cu cerintele BAT

| Tehnica | Descriere | Concluzia
BAT 2. Pentru imbunatatirea performantei generale de mediu a instalatiei, BAT consta in utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.
a) | Instituirea si punerea in aplicare a unor proceduri de caracterizare si | Dupa sosirea camioanelor si cantarirea lor se face
preacceptare a deseurilor verificarea documentelor de transport, cat si o verificare Conformare
b) | Instituirea si punerea in aplicare a unor proceduri de acceptare a vizuala a deseului transportat. In functie de natura cu BAT 2
deseurilor deseului si a clientului furnizor se preleveaza probe de
c) | Instituirea si punerea in aplicare a unui sistem de urmdrire sia unui | deseu, apoi camioanele sunt dirijate spre hala de
inventar al deseurilor descarcare.
Toate deseurile acceptate sunt introduse in sistemul de
evidenta a deseurilor receptionate si livrate catre fabrica
de diment.
d) | Instituirea si punerea in aplicare a unui sistem de management al Controlul de calitate al deseului procesat (SRF) Conformare
calitdtii deseurilor rezultate presupune: cu BAT 2
- stabilirea retetei de amestecare a deseurilor in vederea co-
procesarii;
- efectuarea prelevadrii de probe conform instructiunilor de
lucru existente;
-e fectuarea testelor de laborator in conformitate cu
standardele de metoda, procedurilor operationale,
instructiunilor de lucru existente.
e) | Asigurarea trierii deseurilor Deseurile sunt depozitate si tratate in functie de Conformare
caracteristicile lor. Nu se amesteca fluxuri de deseuri cu BAT 2
incompatibile.
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Tehnica Descriere Concluzia

f) Asigurarea compatibilitatii deseurilor inainte de amestecarea sau Inainte de amestecarea pentru tratare(tocare), deseurile Conformare

combinarea acestora sunt analizate intern in scopul asigurarii comapatibilitatii | cu BAT 2
lor si eliminarii oricaror evenimente nedorite.

g) | Sortarea deseurilor solide intrate Inainte de operatia de tocare a deseurilor, acestea trec prin | Conformare
zona de separare, cu rolul de a separa din deseu cu BAT 2
materialele neconforme grele (fier, piatra, bucati mari de
material).

BAT 3. Pentru a facilita reducerea emisiilor in apa si aer, BAT consta in intocmirea si mentinerea la zi a unui inventar al fluxurilor de ape uzate si

de gaze reziduale, care face parte din sistemul de management de mediu (a

se vedea BAT 1) si cuprinde toate elementele urmatoare:

(i) | informatii despre caracteristicile deseurilor care urmeaza sa fie tratate | Dupa sosirea camioanelor si cantarirea lor se face Conformare
si despre procesele de tratare a deseurilor, inclusiv: verificarea documentelor de transport, cat si o verificare cu BAT 3
(a) diagrame de flux simplificate ale proceselor, care s indice vizuala a deseului transportat. In functie de natura
originea emisiilor; deseului si a clientului furnizor se vor preleva probe de
(b) descrieri ale tehnicilor integrate in procese si ale tratdrii la sursa a | deseu, apoi camioanele vor fi dirijate spre hala de
apelor uzate/ gazelor reziduale, inclusiv ale rezultatelor lor; descarcare.
(if) | informatii referitoare la caracteristicile fluxurilor de ape uzate; de Nu se foloseste apa in instalatia de tocare (maruntire) a Conformare
exemplu: deseurilor nepericuloase. cu BAT 3
(a) valorile medii si variabilitatea debitului, a pH-ului, a temperaturii | Apele uzate menajere si apele rezultate din laboratorul de
si a conductivitatii; analize chimice epurate printr-o instalatie de neutralizare
(b)concentratia medie si valorile medii ale incarcaturii poluante a prin osmoza (Q=150 1/ zi), sunt colectate si transportate
substantelor relevante, precum si variabilitatea acestora (de exemplu, | prin conducta PVC (Dn=125 mm, L=50 m) intr-o instalatie
CCO/COT, compusi azotati, fosfor, metale, substante monobloc de epurare biologica (Q=1,6-2,3 mc/ zi, 11-15
prioritare/ micropoluanti); l.e.) tip BIOCLAR. Apele epurate sunt evacuate in raul
(c) date privind capacitatea de bioeliminare [de exemplu, CBO, Argesel printr-o conducta (Dn=125 mm, L=85 m).
raportul CBO/CCO, metoda Zahn-Wellens, potentialul de inhibitie
biologicd (de exemplu, inhibarea ndmolului activat)] (a se vedea BAT
52);
(iii) | informatii referitoare la caracteristicile fluxurilor de gaze reziduale; Depozitarea temporara si tratarea (tocarea) deseurilor se | Conformare
de exemplu: (a) valorile medii si variabilitatea debitului si a face in spatiu inchis dotat cu un sistem de desprafuire cu BAT 3

temperaturii;

care are filtru cu saci pe baza de aer comprimat si senzori
de monitorizare nivel- cate unul instalat in fiecare nivel al
filtrului.
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Tehnica Descriere Concluzia
(b)concentratia medie si valorile medii ale incarcaturii poluante a Instalatia de desprafuire asigura filtrarea
substantelor relevante, precum si variabilitatea acestora (de exemplu, | corespunzatoare a pulberilor, respectandu-se astfel
compusi organici, POP, cum ar fi PCB); valorile limita admise impuse de legislatie.
(c) inflamabilitatea, limitele de explozie inferioare si superioare,
reactivitatea;
(d) prezenta altor substante care ar putea sa afecteze sistemul de
tratare a gazelor reziduale sau siguranta instalatiei (de exemplu,
oxigen, azot, vapori de apd, pulberi).
BAT 4. Pentru a reduce riscul de mediu asociat depozitarii deseurilor, BAT consta in utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.
a) | Optimizarea amplasarii locului de depozitare Instalatia de procesare a deseurilor solide nepericuloase Conformare
prin tocare (maruntire) este amplasata in satul Valea cu BAT
Mare, comuna Valea Mare Pravat, judetul Arges, in
imediata vecinatate a fabricii de ciment Holcim
Campulung
b) | Capacitate de depozitare adecvata Capacitatea instalatiei de prelucrare mecanica prin tocare | Conformare
a deseurilor solide nepericuloase este de 250 000 t/an, 840 | cu BAT

t/zi, 35 t/ora deseuri

Deseurile acceptate in vederea procesarii mecanice in
functie de gradul de umplere al depozitelor si tipul
deseurilor sunt depozitate temporar, astfel:

e deseurile nepericuloase (materie prima) in buncarul de
receptie si preomogenizare al instalatiei de tocare a
deseurilor nepericuloase cu capacitatea de 1800 tone;

e deseurile nepericuloase tocate in cele 2 buncare de 400
tone fiecare, aflate in hala de produs finit si extractie

e deseurile nepericuloase (materie prima si tocate) in hala
instalatiei de tocare a deseurilor nepericuloase, capacitate
de 1000 tone;

e deseurile de cauciuc si anvelope uzate si deseurile din
materie vegetala pe platforma de stocare a anvelopelor, cu

o capacitate de 400 tone.
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Tehnica Descriere Concluzia
¢) | Functionare a depozitului in conditii de siguranta Echipamentele pentru incarcarea, descarcarea si Conformare
depozitarea deseurilor au carti tehnice, iar functionarea cu BAT
lor este autorizata conform normativelor specifice.
d) | Zond separatd pentru depozitarea si manipularea deseurilor Deseurile periculoase sunt aduse gata tocate si se descarca | Conformare
periculoase ambalate in instalatia de deseuri solide nepericuloase din camioane | cu BAT

de tip walking-floor formata din sistem de descarcare si
banda transportoare. Astfel prin intermediul instalatiei de
descarcare automata, deseurile periculoase tocate ajung
din camion direct la co-procesare, in cuptorul de clincher
al fabricii de ciment Holcim (Romania) S.A.

BAT 5. Pentru a reduce riscul de mediu asociat manipularii si transferului deseurilor, BAT consta in elaborarea si punerea in aplicare a unor
proceduri de manipulare si de transfer.

Procedurile de manipulare si de transfer au scopul de a asigura Moduri de operare a podului rulant cu cupa graifer: Conformare
manipularea si transferarea in sigurantd a deseurilor la locul - Manipularea materialului in interiorul halei de cu BAT
corespunzator de depozitare sau de tratare. Procedurile cuprind productie;
urmatoarele elemente: - Alimentarea tocatorului primar;
— manipularea si transferul deseurilor sunt realizate de personal - Regim de functionare complet automat, semi-automat si
competent; manual;
— manipularea si transferul deseurilor sunt documentate in mod - Selectarea regimului de operare se poate face prin
corespunzator, validate inainte de executare si verificate dupa radio-comanda.
executare;

— se jau médsuri pentru a preveni, detecta si diminua scurgerile;

— se iau madsuri de precautie la realizarea si conceperea operatiilor
de amestecare sau combinare a deseurilor (de exemplu, aspirarea
deseurilor sub forma de praf/pulberi).
Procedurile de manipulare si de transfer sunt bazate pe riscuri - iau
in considerare probabilitatea de producere a accidentelor si
incidentelor si impactul acestora asupra mediului.

Monitorizare
BAT 6. Pentru emisiile relevante in apa identificate in inventarul In prezent, societatea aplica un plan de verificare si Conformare
fluxurilor de ape uzate (a se vedea BAT 3), BAT constd in control a retelelor de canalizare pentru instalatiile de cu BAT

monitorizarea principalilor parametri de proces (de exemplu, debitul | canalizare cu o frecventa de o data/an. Verificarile
de ape uzate, pH-ul, temperatura, conductivitatea, CBO) in punctele- | constau in inspectarea structurilor constructive, caminelor
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Tehnica Descriere Concluzia
cheie (de exemplu, la intrarea/iesirea in/din instalatia de pretratare, | de acces, identificarea zonelor colmatate si supravegherea
la intrarea in instalatia de tratare finald, in punctul in care emisiile ies | functionarii aparaturii de contorizare a debitelor si
din instalatie). volumelor de alimentare.
Conform Autorizatiei Integrate de Mediu si Autorizatiei
de Gospodarire a Apelor, societatea monitorizeaza anual
calitatea apelor uzate evacuate in raul Argesel (in
sectiunea iesire statie de epurare si in sectiunea iesire
decantor).
BAT 7. BAT constd in monitorizarea emisiilor in ap4, cel putin cu Din procesele tehnologice nu se evacueaza ape uzate. Neaplicabil
frecventa indicatd mai jos si in conformitate cu standardele EN. Daca
nu sunt disponibile standarde EN, BAT consta in utilizarea
standardelor ISO, a standardelor nationale sau a altor standarde
internationale care asigura furnizarea de date de o calitate stiintifica
echivalenta.
BAT 8. BAT constd in monitorizarea emisiilor dirijate in aer, cel Conform Autorizatiei Integrate de Mediu, societatea Conformare
putin cu frecventa indicatd mai jos si in conformitate cu standardele monitorizeaza trimestrial emisiile de pulberi la instalatiile | cu BAT
EN. Dacéd nu sunt disponibile standarde EN, BAT consta in utilizarea | de desprafuire si pulberi, amoniac si TCOV la cosurile
standardelor ISO, a standardelor nationale sau a altor standarde instalatiei de uscare a deseurilor.
internationale care asigura furnizarea de date de o calitate stiintifica
echivalenta.
- Pulberi: o data la 6 luni
BAT 9. BAT constd in monitorizarea, cel putin o datd pe an, a emisiilor | Pe amplasament nu se trateaza astel de deseuri si nu se Neaplicabil
difuze in aer de compusi organici proveniti de la regenerarea | aplica aceste tehnici de tratare.
solventilor uzati, de la decontaminarea cu solventi a echipamentelor
care contin POP si de la tratarea fizico-chimica a solventilor pentru
recuperarea puterii lor calorifice, utilizdnd una dintre tehnicile
indicate mai jos sau o combinatie a acestora.
BAT 10. BAT consta in monitorizarea periodicd a emisiilor de mirosuri.
Emisiile de mirosuri pot fi monitorizate utilizand: Nu s-a facut monitorizarea mirosurilor deoarece NU au Neaplicabil
- standarde EN (de exemplu, olfactometria dinamicd conform EN | fost dovedite nepldceri cauzate de mirosuri la nivelul
13725, pentru a determina concentratia de miros, sau EN 16841 partea | receptorilor sensibili.
1 sau 2 pentru a determina expunerea la miros);
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Tehnica

Descriere

Concluzia

- standarde ISO, nationale sau alte standarde internationale care
asigurd furnizarea unor date de o calitate stiintificd echivalentd, atunci
cand se aplicd metode alternative pentru care nu sunt disponibile
standarde EN (de exemplu, estimarea impactului mirosului).
Frecventa de monitorizare se stabileste in planul de gestionare a
mirosurilor (a se vedea BAT 12).

Aplicabilitatea este limitatd la cazurile in care se preconizeazd si/sau
au fost dovedite nepléceri cauzate de mirosuri la nivelul receptorilor
sensibili.

BAT

cu o frecventa de cel putin o data pe an.

11. BAT consta in monitorizarea consumului anual de ap4, energie si materii prime, precum si a generarii anuale de reziduuri si de ape uzate,

Monitorizarea include mdsurdri directe, calcule sau inregistrari, de
exemplu utilizarea unor contoare corespunzitoare sau a facturilor.
Monitorizarea se detaliazd la cel mai adecvat nivel (de exemplu, la
nivel de proces sau de instalatie/echipament) si tine cont de orice
modificdri semnificative ale instalatiei.

Conform Autorizatiei de Gospodarire a Apelor,
societatea monitorizeaza:

- consumul anual de apa cu ajutorul unui debitmetru
montat pe conducta de aductiune;

- calitatea apelor uzate evacuate in raul Argesel (in
sectiunea iesire statie de epurare si in sectiunea iesire
decantor).

Exista contor pentru masurarea consumului de energie
electrica.

Consumul de materii prime este monitorizat prin
mentinerea contabila a stocurilor si a bilantului intrari -
iesiri.

Conformare
cu BAT

BAT

12. In vederea prevenirii sau, atunci cand acest lucru nu este posibil, a reducerii emisiilor de mirosuri, BAT constd in elaborarea, punerea in

aplicare si revizuirea cu regularitate a unui plan de gestionare a mirosurilor, in cadrul sistemului de management de mediu

Acest BAT trebuie sa includa elementele de mai jos:

— un protocol care sa contind masuri si grafice de aplicare;

— un protocol pentru monitorizarea mirosurilor conform celor
prevazute in BAT 10;

— un protocol de rdspuns in cazul incidentelor de miros identificate,
de exemplu in cazul reclamatiilor;

Nu s-a facut monitorizarea mirosurilor deoarece NU au
fost dovedite neplaceri cauzate de mirosuri la nivelul
receptorilor sensibili.

Neaplicabil
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Tehnica

Descriere Concluzia

— un program de prevenire si reducere a mirosurilor conceput sa
identifice sursa (sursele) acestora, sd caracterizeze contributiile
surselor si sd aplice méasuri de prevenire si/sau de reducere.
Aplicabilitatea este limitatd la cazurile in care se preconizeaza si/sau
au fost dovedite nepldceri cauzate de mirosuri la nivelul receptorilor
sensibili.

BAT

13. In vederea prevenirii sau, daca acest lucru nu este posibil, a reducerii emisiilor de mirosuri, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile
indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnici recomandate:

- reducerea la minimum a timpului de stationare a deseurilor
mirositoare;
- utilizarea tratarii chimice pentru a distruge compusii mirositori sau
pentru a limita formarea acestora;

- optimizarea tratarii aerobe a deseurilor.

de mirosuri:

deseurilor;

Sunt aplicate urmatoarele masuri de prevenire a emisiilor
- reducerea la minimum a timpului de stationare a

- optimizarea tratarii prin tocare a deseurilor.

Conformare
cu BAT

BAT

14. In vederea prevenirii sau, daca aceasta nu este posibila, a reduceri

i emisiilor difuze in aer, in special a pulberilor, a compusilor organici si
a mirosurilor, BAT consta in utilizarea unei combinatii adecvate a tehnicilor indicate mai jos

Tehnici recomandate:
- minimizarea numarului de surse potentiale de emisii difuze;

- selectarea si utilizarea de echipamente cu integritate ridicata;

Tratarea deseurilor prin tocare se realizeaza in interiorul
unei hale inchise, dotata cu un sistem de desprafuire;
Echipamentele de transport al deseurilor tocate sunt de
integritate ridicata si sunt verificate periodic

Conformare
cu BAT

- prevenirea coroziunii;

coroziune.

Toate echipamentele utilizate sunt protejate prin acoperire
cu vopsea. Suprafetele de depozitare si tratare deseuri
sunt platforme betonate impermeabilizate. Deseurile
tratate nu prezinta in nici o eventualitate caracter ridicat
coroziv, deci nu se impune utilizarea inhibitorilor de

Conformare
cu BAT

- izolarea, colectarea si tratarea emisiilor difuze;

Depozitarea temporara si tratarea deseurilor se face in
spatiu inchis dotat cu un sistem de desprafuire.

Instalatia de desprafuire asigura filtrarea corespunzatoare
a pulberilor, respectandu-se astfel valorile limita admise
impuse de legislatie.

Conformare
cu BAT

- umezirea surselor de emisii difuze;

Nu se foloseste apa in instalatia de tocare (maruntire) a
deseurilor nepericuloase.

Neaplicabil
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Tehnica Descriere Concluzia

- intretinerea echipamentelor surse de emisii difuze si a | Pentru linia de productie, benzi transportoare, instalatie Conformare

echipamentelor de protectie la emisii difuze; de desprafuire sau de stingere a incendjiilor se acorda o cu BAT
importanta deosebita mentenantei preventive.

Activitatile de mentenanta sunt efectuate atat de personal
propriu, cat si de personal tert specializat.

- curatarea zonelor de tratare si de depozitare a deseurilor; La sfarsitul fiecarui ciclu de tratare si de cate ori este Conformare
necesar sunt curatate caile de circulatie si platformele de cu BAT
depozitare si tratare.

- program de detectare si eliminare a scaparilor de gaze (LDAR). | Deseurile tratate si procedeele aplicate nu implica emisii de | Neaplicabil

(emisiile de compusi organici) compusi organici.

BAT 17. In vederea prevenirii sau, atunci cand acest lucru nu este Holcim (Romania) SA are implementat un sistem de Conformare

posibil, a reducerii emisiilor de zgomot si a vibratiilor, BAT constd in | management integrat calitate-mediu, in care sunt definite | cu BAT

elaborarea, punerea in aplicare si revizuirea cu regularitate a unui de catre conducerea la varf politica de mediu si sunt

plan de gestionare a zgomotului si vibratiilor, in cadrul sistemului de | implementate proceduri specifice acestei instalatii pentru

management de mediu, care sd includd toate elementele de mai jos: managementul integrat calitate-mediu, inclusiv politica de

I.  un protocol care sd contind masuri si grafice de aplicare mediu.

corespunzdtoare; Aceste proceduri vor fi actualizate si revizuite in

II. un protocol pentru monitorizarea zgomotului si a vibratiilor; conformitate cu modificarile survenite.

III. un protocol de rdspuns in cazul evenimentelor de zgomot si

vibratii identificate, de exemplu in cazul reclamatiilor;

IV. un program de reducere a zgomotului si a vibratiilor conceput sa

identifice sursa (sursele), sa masoare/ estimeze expunerea la zgomot

si la vibratii, sd caracterizeze contributiile surselor si sa aplice masuri

de prevenire si/sau de reducere.

BAT 18. In vederea prevenirii sau, dacd acest lucru nu este posibil, a | Echipamentele sunt silentioase, echipate pentru controlul | Conformare

reducerii emisiilor de zgomot si a vibratiilor, BAT consta in utilizarea | zgomotelor si al vibratiilor. cu BAT

uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a Distanta dintre halele de productie si cele mai apropiate

acestora: amplasarea corespunzatoare a echipamentelor si cladirilor, | locuinte este de cca. 900 m (in nord-vestul halelor).

masuri operationale, echipamente silentioase, echipamente pentru

controlul zgomotului si al vibratiilor, atenuarea zgomotului.

BAT 19. In vederea optimizirii consumului de ap4, a reducerii In procesul tehnologic nu se utilizeaza apa si nu sunt Conformare

volumului de ape uzate generate si a prevenirii sau, dacd aceasta nu | sisteme de recirculare a apei. cu BAT
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Tehnica Descriere Concluzia
este posibild, a reducerii emisiilor in sol si in apd, BAT constd in Apele uzate menajere si cele provenite de la laboratorul
utilizarea unei combinatii adecvate a tehnicilor indicate mai jos: de analize chimice sunt epurate printr-o instalatie de

- gestionarea apei prin optimizarea consumului; neutralizare prin osmoza inversa, sunt colectate si

- recircularea apei; transportate printr-o conducta PVC (Dn =125 mm, L = 50

- impermeabilizarea suprafetei; m) intr-o statie monobloc de epurare biologica. Apele

- tehnici pentru reducerea probabilitatii si impactului debordarilor si | epurate sunt evacuate in raul Argesel printr-o conducta

pierderilor din rezervoare si bazine; cu Dn=125 mm, L= 85 m.

- acoperirea zonelor de depozitare si tratare a deseurilor; Apele pluviale sunt colectate printr-un sistem de rigole,

- infrastructura de drenaj corespunzatoare; sunt epurate printr-un decantor bicompartimentat (V=600

- separarea fluxurilor de ape uzate; mc) si sunt evacuate in raul Argesel printr-o rigola

- detectarea si eliminarea scaparilor de gaze; betonata, L=20 m.

- capacitate de stocare adecvata a rezervorului tampon. Apele pluviale cazute in zona estica a incintei (zona de
manevra pentru camioane) sunt colectate printr-un sistem
de rigole, sunt epurate printr-o instalatie de epurare si
apoi sunt dirijate prin rigolele de canalizare pluviala spre
decantorul bicompartimentat (V=600 mc), apoi sunt in
evacuate in raul Argesel.

Apele pluviale, cazute pe platforma betonata de
depozitare anvelope si tocarea se colecteaza in rigole
perimetrale si sunt conduse in decantoarele fabricii de
ciment Holcim.

BAT 20. In vederea reducerii emisiilor in apd, BAT constd in tratarea | Apele uzate menajere si cele provenite de la laboratorul

apelor uzate prin utilizarea unei combinatii adecvate a tehnicilor | de analize chimice sunt epurate printr-o instalatie de

indicate mai jos. neutralizare prin osmoza inversa apoi sunt conduse intr-o

Tratare primara statie monobloc de epurare biologica, astfel apele epurate

- egalizare sunt evacuate in raul Argesel.

- neutralizare Apele pluviale sunt epurate printr-o instalatie de epurare

- separare fizica prin gratare, site, deznisipatoare, separatoare de si apoi sunt dirijate prin rigolele de canalizare pluviala

grasimi, separatoare de produse petroliere sau decantoare primara spre decantorul bicompartimentat (V=600 mc), apoi sunt
in evacuate in raul Argesel.

BAT 21. In vederea prevenirii sau a limitarii consecintelor asupra Este asigurata paza permanenta a obiectivului. Conformare

mediului ale accidentelor si incidentelor, BAT constd in utilizarea cu BAT
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Tehnica

Descriere

Concluzia

tuturor tehnicilor indicate mai jos, ca parte a planului de
management al accidentelor (a se vedea BAT 1):

- masuri de protectie;

- gestionarea emisiilor accidentale;

- sistem de inregistrare si evaluare a incidentelor/ accidentelor.

S-a implementat un Sistem de management de mediu si
proceduri aferente. Sunt respectate instructiunile de lucru
si regulamentele de exploatare.

Activitatea de monitorizare a emisiilor si a calitatii aerului
este organizata in cadrul societatii si este coordonata de
persoane numite cu decizie de catre conducerea unitatii.
Pentru prevenirea si stingerea incediilor, societatea are in
dotare un sistem de stingere care include mai multe
modalitati de stingere, acestea fiind:

- Sistem stingere cu apa pulverizata;

- Sistem stingere cu sprinklere deschise, cu apa si cu
spuma de joasa infoiere, cu formare de film;

- Sistem stingere cu spuma de inalta infoiere.

Sistemul de detectie si stingere incendiu este compus din:
- Cablu termo-sensibil instalat pe pereti prin intermediul
caruia se realizeaza detectarea liniara a temperaturii;

- Sistem de monitorizare cu scanare in infrarosu pentru
detectarea imediata a incendiului - prevazut cu camere
cu imagistica termica IR;

- Sistem de alarmare la incendiu pe platforma de tocare;

- Sistem de stingere incendiu, cu spuma de inalta
densitate;

- Sistem de stingere incendiu cu sprinklere in zona de
montaj a echipamentelor.

BAT 22. In vederea utilizirii eficiente a materialelor, BAT consta in
inlocuirea materialelor cu deseuri.

Procesele tehnologice au ca scot tocmai prelucrarea
deseurilor in vederea utilizarii acestora ca si combustibil
solid alternativ in cuptorul fabricii de ciment.

Conformare
cu BAT

BAT 23. Tehnici recomandate pentru utilizarea eficienta a energiei
- plan pentru eficienta energetica
- inregistrarea bilantului energetic

Activitatile desfasurate pe ampalsament utilizeaza energie
electrica pentru functionarea echipamentelor cu actionare
electrica cu consum redus.

Consumul de energie electrica este contorizat in vederea
efectuarii bilantului energetic.

Conformare
cu BAT
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BAT 24. In vederea reducerii cantitatii de deseuri trimise spre Ambalajele de lemn, ambalajele de hartie si carton si Conformare
eliminare, BAT constd in maximizarea reutilizarii ambalajelor, ca ambalajele de materiale plastice, sunt depozitate in cu BAT
parte a planului de management al reziduurilor. recipienti metalici si se introduc in instalatia de tocare.
BAT 25. In vederea reducerii emisiilor in aer de pulberi, particule de | Depozitarea temporara si tratarea deseurilor se face in Conformare
metal, PCDD/F si PCB-uri de tipul dioxinelor, BAT consta in spatiu inchis dotat cu un sisteme de desprafuire. cu BAT
aplicarea BAT 14d si in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai Sistemul este destinat desprafuirii zonelor de lucru si este
jos sau a unei combinatii a acestora: ciclon, filtru textil, epurare compus dintr-un filtru cu saci cu o capacitate de 43.000
umeda, injectare de apa in tocator. m3/h si conductele de desprafuire aferente.
Nivelul de emisii asociat BAT (BAT-AEL) pentru emisiile dirijate Rezultatele campaniilor de monitorizare confirma
in aer de pulberi provenite de la tratarea mecanica a deseurilor incadrarea emisiilor de pulberi sub valoarea de 5 Nm?3/h.
Pulberi: 2-5 mg/Nm?
BAT 26. In vederea imbunatatirii performantei generale de mediu si | In timpul operatiei de tocare, prin procesul de productie, | Conformare
pentru a preveni emisiile cauzate de accidente sau incidente, BAT pe langa produsul finit, respectiv deseul maruntit ce este | cu BAT
constd in utilizarea BAT 14g si a tuturor tehnicilor indicate mai jos: trimis la co-procesare, rezulta si o fractie de deseu
a) punerea in aplicare a unei proceduri detaliate de inspectare a neconform, sub cod 19 12 12, ce este trimis la un operator
deseurilor compactate inainte de maruntire; extern autorizat.
(b) indepdrtarea obiectelor periculoase din fluxul deseurilor intrate | Materialul rezultat in urma acestui proces este preluat de
si eliminarea acestora in sigurantd (de exemplu, butelii de gaz, VSU un transportor capsulat, care va duce materialul in zona
nedepoluate, DEEE nedepoluate, obiecte contaminate cu PCB sau cu | de separare, cu rolul de a separa din deseu materialele
mercur, obiecte radioactive); neconforme grele (fier, piatra, bucati mari de material).
(c) tratarea containerelor numai atunci cand sunt insotite de o Materialul este transportat intr-un buncar
declaratie privind curédtarea. bicompartimentat, amplasat la cca. 120 m de hala de
prelucrare a deseurilor solide, cu o banda cu covor de
cauciuc, capsulata, complet inchisa, amplasata partial pe o
estacada metalica. Din buncar, materialul maruntit este
extras si transportat catre co-procesare, printr-un alt
sistem de benzi transport, complet inchis.
BAT 27. In vederea prevenirii deflagratiilor si pentru a reduce Pentru prevenirea si stingerea incediilor, societatea are in | Conformare
emisiile la producerea deflagratiilor, BAT constd in utilizarea tehnicii | dotare un sistem de stingere care include mai multe cu BAT
(a) si a cel putin uneia dintre tehnicile (b) si (c): modalitati de stingere, acestea fiind:
- Plan de gestiune a deflagratiilor - Sistem stingere cu apa pulverizata;
- Clapete de eliberare a presiunii - Sistem stingere cu sprinklere deschise, cu apa si cu
- Maruntirea prealabila spuma de joasa infoiere, cu formare de film;
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Descriere

Concluzia

- Sistem stingere cu spuma de inalta infoiere.

Sistemul de detectie si stingere incendiu este compus din:
- Cablu termo-sensibil instalat pe pereti prin intermediul
caruia se realizeaza detectarea liniara a temperaturii;

- Sistem de monitorizare cu scanare in infrarosu pentru
detectarea imediata a incendiului - prevazut cu camere
cu imagistica termica IR;

- Sistem de alarmare la incendiu pe platforma de tocare;
- Sistem de stingere incendiu, cu spuma de inalta
densitate;

- Sistem de stingere incendiu cu sprinklere in zona de
montaj a echipamentelor.

BAT 28. in vederea utilizirii eficiente a energiei, BAT constd in
mentinerea unei alimentéri stabile a tocatorului.

Instalatia de tocare deseuri este alimentata continuu cu
ajutorul liniilor de transport cu lanturi si benzi rulante.

Conformare
cu BAT
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4.4. INVENTARUL IESIRILOR (DESEURILOR)

Tabelul nr. 16: Inventarul iesirilor

Numele si codul deseului . .. . e Cantitatea
3 5 A Refolosire, eliminare Deseul, impactul emisiei S
si denumirea emisiei estimata
. - In conditiile unei depozitari 3,5t/an
Deseuri municipale o ’ <
Eliminare D1 necorespunzatoare sunt o sursd de
amestecate, cod 20 03 01 C
poluare sol si apa de suprafata.
Ambalaje de materiale B In conditiile unei depozitari ) 0,8t/an
. Valorificare R12 necorespunzatoare sunt o sursd de
plastice, cod 15 01 02 ..
poluare sol si apa de suprafata.
Ambalaje de hartie si B In conditiile unei depozitari ) 1,5t/an
Valorificare R12 necorespunzatoare sunt o sursd de
carton, cod 15 01 01 o
poluare sol si apa de suprafata.
Ambalaje de lemn, cod 15 B In conditiile unei depozitari ) 25t/an
0103 Valorificare R12 necorespunzatoare sunt o sursd de
poluare sol si apa de suprafata.
Absorbanti, materiale In conditiile unei depozitari 0,5t/an
filtrante, materiale de necorespunzatoare sunt o sursd de
lustruire si 1mbracam1rA1te Valorificare R12 poluare sol si apa de suprafata.
de protectie, altele decat
cele specificate la 15 02 02,
cod 15 02 03
Deseuri metalice, cod 19 12 B In conditiile unei depozitari ) 7,5t/an
0”2 Valorificare R12 necorespunzatoare sunt o sursd de
poluare sol si apd de suprafata.
Alte deseuri (inclusiv In conditiile unei depozitari 15000 t/an
amestecuri de materiale) de necorespunzatoare sunt o sursd de
la trata}‘ea mecanica a Eliminare D1 poluare sol si apa de suprafata.
deseurilor, altele decat cele
specificate la 1912 11
(reject), cod 19 1212
Alte deseuri (inclusiv In conditiile unei depozitari
amestecuri de materiale) de necorespunzatoare sunt o sursd de
la trata}‘ea mecanica a Valorificare R12 poluare sol si apa de suprafata. 180 000
deseurilor, altele decat cele t/an
specificate la 19 12 11 (SRF),
cod 191210
Materiale plastice si de In conditiile unei depozitari
p Valorificare R12 necorespunzatoare sunt o sursd de 25000 t/an

cauciuc, cod 1912 04

poluare sol si apd de suprafata.
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4.5. DIAGRAMELE ELEMENTELOR PRINCIPALE ALE
INSTALATIEI

Figura nr. 3: Fluxul tehnologic de prelucrare mecanica a deseurilor
nepericuloase solide
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Material tocat — Material
Separare magnetica si
corpuri grele separat
pentru
tocare
secundara
deseuri de
productiev
(1912 12)
Material —> ~— SRF
separat Tocare m tocatorul Tocare 1.n tocat.orul
fractie usoara fractie medie
pentru tocare
secundara
Seful de SRF Proba SRF
schimb
preleveaza
probe de la Prelevare probe SRF
SRF conform
program de
esantionare,
masurare si
monitorizare
pentr SRF
Laborantul Proba SRF )
verifica dupa
realizarea )
analizelor de Nu Rezultate a.mah.ze
laborator pe conform crlterul(?r
de acceptare Holcim
probele SRF
Laborantul Rezultate Reteta
modifica laborator modificata
re’.teta B Schimbare mixtura si anuntare
mixturii Holcim
SRF

v

Transport catre
punctul de livrare

\4

Depozitare
intermediara

STOP
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4.6. SISTEMUL DE EXPLOATARE

Activitatile desfasurate in fabrica sunt in mare parte automatizate.
Se pastreaza inregistrari privind consumul de apa, energie electrica,
cantitatea de deseuri procesate si livrate, etc.

Care este timpul de
Parametrul | Inregistrat | Alarma Ce actim}e a procesului ra.spuns? (secunde/
controlat Da/Nu (N/L/R)! rezulta din feedback-ul minute/ ore daca nu
acestui parametru? este cunoscut cu
precizie)
Temperatura Da L R Modificarea parametrilor de permanent
Presiune Nu N lucru in vederea operdrii in
Nivel Da L, R conditii normale.
Compozitie Da “L, R Oprirea instalatiei/parti din
Debit Da L R instalatie, cu verificarea
cauzelor care au generat
poluare.
Sunt prevazuti senzori pentru
detectarea riscului de incendiu

4.6.1. Conditii anormale

Conditiile anormale de functionare sunt:

- avarie la sistemul de furnizare a energiei electrice;

- avarie la sistemele de desprafuire;

- avarie la sistemul de distributie a apei;

In general, aceste situatii anormale pot aparea pe intervale scurte de timp si
nu conduc la marirea substantiala a impactului fabricii asupra factorilor de mediu.

In regulamentul de functionare exista proceduri pentru conditii anormale,
prin care sunt prevazute operatiunile si modul de desfdsurare a acestora, astfel incat
sa se asigure elementele de protecjcie necesare pentru om, mediu,
echipamente/ utilaje, alte bunuri.

Aceste mdsuri sunt cuprinse in Planul de prevenire si combatere a poluarilor
accidentale.

Calitatea factorilor de mediu se urmareste si se verifica prin intermediul
analizelor efectuate de laboratoare autorizate si acreditate.

Situatiile anormale sunt raportate in cel mai scurt timp persoanelor de
conducere si decizie din cadrul companiei.

I N=Fara alarma L=Alarma lanivellocal R=Alarma dirijata de la distanta (camera de control)
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4.6.2 Minimizarea impactului produs de accidente si de avarii printr-un
plan de prevenire si management al situatiilor de urgenta

Sunt prevdzute madsurile corespunzatoare fiecdreia dintre situatiile de
urgentd, precum si instruirea responsabililor de punerea in practicd a acestor

masuri.

Societatea detine:

- Plan de prevenire si combatere a poludrilor accidentale;

- Scenariu de securitate la incendiu;

- Plan de interventie in caz de incendiu.

Documentatia Sistemului de Management Integrat cuprinde si procedura
Situatii de Urgenta si Capacitate de Raspuns. Procedura stabileste cadrul general de
management si interventie intr-o asemenea situatie, definind responsabilitatile cu
privire la pregatirea si organizarea interventiei.

Planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentale cuprinde:

surse potentiale de poluare

modul de actionare;

lista punctelor critice din unitate de unde pot proveni poluari accidentale;
fisa poluantului potential;

programul de madsuri si lucrdri in vederea prevenirii poludrii accidentale;
componenta echipelor de interventie;

lista dotdrilor si materialelor necesare pentru sistarea poludrii
accidentale;

lista unitatilor care acordd sprijin in cazul aparitiei unei poludri
accidentale;

lista folosintelor din aval care pot fi afectate.

Scenariul de securitate la incendiu cuprinde informatii despre:

caracteristicile constructiilor

riscul la incendiu

nivelurile criteriilor de performanta privind securitatea la incendiu
echiparea si dotarea cu mijloace tehnice de aparare impotriva incendiilor
conditii specifice pentru asigurarea interventiei in caz de incendiu
masuri tehnico - organizatorice.

Planul de interventie in caz de incendiu cuprinde:

masuri pentru evacuarea utilizatorilor, acordarea primului ajutor si
protejarea bunurilor

masuri pentru localizarea si lichidarea incendiului

masuri pentru protectia personalului de interventie

masuri pentru protectia vecinatatilor

masuri pentru limitarea si inlaturarea efectelor negative majore produse
de incendiu

fortele de interventie in caz de incendiu
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- sursele de alimnetare cu apa pentru stingerea incendiilor

- planul constructiilor

- sisteme, instalatii, aparate si dispozitive de semnalizare, alarmare si
alertare in caz de incendiu si sisteme si dispozitive de stingere si limitare
a propagarii incendiilor.

4.6.3. Cerinte relevante suplimentare pentru activitatile specifice

In cadrul sistemului de management al obiectivului, care include
managementul mediului si riscului, se analizeaza urmadtoarele aspecte si se
implementeaza proceduri operationale:

- criteriile si metodele necesare pentru a se asigura cd atat operarea, cat si
controlul procesului sa fie eficace eficace;

- disponibilitatea resurselor si informatiilor necesare pentru operarea si
monitorizarea procesului;

- monitorizarea si analizarea procesului;

- implementarea actiunilor necesare pentru a realiza rezultatele planificate si
imbunatatirea continud a procesului tehnologic.

Instalatiile de prelucrare mecanica a deseurilor nepericuloase solide prezinta
surse de riscuri industriale, dar prin respectarea tuturor procedurilor precum si prin
masurile luate pentru siguranta in exploatare, pentru diminuarea/eliminarea
aparitiei posibilelor accidente si pentru eliminarea posibilitatii producerii unui
impact semnificativ asupra sanatatii populatiei si factorilor de mediu, se va putea
reduce riscul aparitiilor la un nivel acceptabil.

Masuri de prevenire si stingere a incendiilor

In vederea prevenirii si combatere a incendiilor, fabrica este dotata cu mai
multe sisteme de detectie si stingere a incendiilor.

Rolul acestor sisteme constd in supravegherea permanenta a spatiului
protejat, in depistarea corecta si precoce a prezentei incendiului si in declansarea
sistemelor de alarmare si stingere cel mai bine adaptate unei interventii rapide si
eficiente.

Detectarea incendiilor trebuie sa fie precoce si lipsita de alarme false, precisg,
controlabild si inzestratd cu functiuni de autocontrol.

La aparitia unui semnal de incendiu, care poate proveni de la detectoarele
automate sau declansatoarele manuale de semnalizare, unitatea centrala a
sistemului declanseaza alarma de incendiu locala si la dispecerat. In situatia in care
nu se interpune o interventie umana (a operatorului centralei) intr-un timp
prestabilit, centrala de semnalizare isi continua programul, declansand alarma
generald de incendiu.

Aceasta declanseazd alarma externa de incendiu, acustica si opticd, destinata
avertizarii persoanelor din obiectiv si transmite un mesaj la dispeceratul fabricii,
prin intermediul unui comunicator GSM.

Concomitent cu executarea acestor operatii, instalatia poate executa, in
functie de complexitatea echipamentelor ce o compun si de programul prestabilit,
activarea comenzilor pentru dispozitive de alarmare si de evacuare, a dispozitivelor
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de protectie (inchiderea usilor antifoc, deschiderea trapelor de evacuare a fumului
si gazelor fierbinti, oprirea instalatiilor de productie, intreruperea alimentarii cu
energie electricd a utilajelor etc.) si declansarea instalatiilor de stingere prevazute.

Modalitati de stingere

* Sistem stingere cu apa pulverizata;

* Sistem stingere cu sprinklere deschise, cu apa si cu spuma de joasa infoiere
cu formare de film;

* Sistem stingere cu spuma de inalta infoiere.

Elementele sistemului de detectie si stingere incendiu

* Cablu termo-sensibil instalat pe pereti prin intermediul caruia se
realizeaza detectarea liniara a temperaturii;

* Sistem de monitorizare cu scanare in infrarosu pentru detectarea imediata
a incendiului - prevazut cu camere cu imagistica termica IR;

* Sistem de alarmare la incendiu pe platforma de tocare;

* Sistem de stingere incendiu, cu spuma de inalta densitate;

* Sistem de stingere incendiu cu sprinklere in zona de montaj a
echipamentelor.

Masuri specifice pentru prevenirea incendiilor

e utilizarea numai a sculelor care nu produc scantei;

e intretinerea in perfecta stare de functionare a instalatiilor si utilajelor;

¢ verificarea si curatirea utilajelor;

¢ se va asigura o ventilatie corespunzatoare a spatiilor;

e caile de acces vor fi libere si curatate permanent;

e verificarea periodica a instalatiilor de stingere a incendiilor;

e cunoasterea de catre tot perosnalul a masurilor de prevenire si stingere a
incendiilor.

‘ 5. EMISII SI REDUCEREA EMISIILOR

5.1. EMISII IN AER

Principala categorie de poluanti ai aerului din prelucrarea mecanica prin
tocare a deseurilor solide nepericuloase sunt pulberile in suspensie. Accidental, in
situatia gestionarii necorespunzatoare a activitatii, pot aparea emisii de miros.

Evaluarea conformarii tehnicilor utilizate in fabrica HOLCIM (ROMANIA)
SA - punct de lucru Campulung cu cerintele BAT indicate in BREF WT s-a realizat
in sectiunea 4.
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Tabelul nr. 17: Inventarul surselor de emisii atmosferice

Nr. Proces Intrari Iesiri Monltorlzare! r.c‘educere a Puncte de emisie
crt. poluarii
1 | Descarcarea Deseuri | Pulberi | Remorca se cupleaza la statia | Emisii difuze
deseurilor solide | solide de descarcare care este o
(Docking Station) incinta inchisa
2 | Tocarea Deseuri | Pulberi | 1 analizd/trimestru - emisii | Cos hidrofiltru
deseurilor solide | solide de pulberi
nepericuloase Sistem de exhaustare la
tocatoarele pentru fracita
medie si usoara dotat cu
hidrofiltru, cu capacitate de
11750 mc/h
3 | Separatorul cu aer | Deseuri | Pulberi [ 1analizd/trimestru - emisii | Cos instalatie
solide de pulberi desprafuire hala
Sistem de exhaustare de tocare
generala a aerului din hala
de procesare si din
separatorul cu aer, dotat cu
fitru cu saci, cu capacitate de
43 000 mc/h
4 | Transportarea Deseuri | Pulberi | Transportoare cu banda Cos dispersie
deseurilor tocate | solide incapsulate filtru
Filtru V8-BF11 cu capacitate
de 9000 mc/h
5 | Instalatia de Deseuri | Pulberi, | 1 analizd/trimestru - emisii 3 cosuri aferente
uscare SRF solide TCOV, de pulberi, TCOV, amoniac instalatiei de
amoniac uscare deseuri
6 | Buncare stocare Deseuri | Pulberi | 1 analizd/trimestru - emisii | Cos instalatie
temporara solide de pulberi desprafuire hala
deseuri Sistem de exhaustare dotat produs finit si
cu filtru cu saci extractie
7 | Instalatia de Deseuri | Pulberi | Sistem de exhaustare dotat Cos filtru
tocare a solide cu filtru cu cartus filtrant

anvelopelor uzate
si a deseurilor din
cauciuc

5.1.1. Reducerea emisiilor in aer

Pentru reducerea emisiilor, instalatiile sunt dotate cu sisteme de exhaustare
locale sau generale in hala de procesare. Aceste sisteme sunt prezentate mai jos.

Sistem desprafuire hala tocare deseuri solide nepericuloase

Sistemul este destinat retinerii pulberilor generate in tocatorul primar si in
separatorul cu aer, precum si pentru desprafuirea aerului din hala de procesare si
este compus din:
- tubulatura metalica
- filtru cu saci pe baza de aer comprimat, complet automat, adecvat pentru
functionare permanentd, cu urmatoarele caracteristici:
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e Volum de gaz 43.000 m3/h

e Tip de praf plastic, hartie, lemn, etc.
¢ Cantitate de praf <10 g/Nm3

e Temperaturd maximd mecanicd 50 °C

e Suprafata de filtrare minim 120 m?2

- senzori de monitorizare nivel - cate unul instalat in fiecare nivel al filtrului
si adecvati pentru zona ATEX 0/2

- ventilator radial

- sistem pentru reducerea nivelului sunetului la <85dB(A)

- sistem de conducte pentru SRF - Centrald (sistem de conducte pentru
boxele de depozitare - 3 puncte de desprafuire).

Hidrofiltru (constituie motiv de revizuire a autorizatiei integrate de

mediu)

Tocatoarele pentru fractia medie si usoara erau prevazute cu sisteme de
exhaustare si retinere a pulberilor intr-un filtru cu saci. Datorita faptului ca aerul
extras este umed, filtru cu saci se colmata relativ frecvent. Pentru cresterea eficientei
acestui sistem de captare si retinere a pulberilor, filtrul cu saci a fost inlocuit cu un
hidrofiltru tip RCN6D compus din:

> 1 corp principal cu doud compartimente (aer curat/aer murdar), echipat

cu flanse standard pentru racordarea la tubulatura de aer

> 1 sistem de centrifugare sinusoidala a apei cu pulberi

» 3 usi de inspectie

» 1rezervor de apa, V=12541

> 1 dispozitiv pentru mentinerea constanta a nivelului apei cu reglarea si

gestionarea acestuia prin sonda de nivel capacitivd si electrovalva de

alimentare cu apa.

» 1 racord pentru prea-plin de apa.

Principiul de functionare

Praful este separat de aer prin intermediul unei perdele de apa produsa de
aerul care trece printr-un sistem de sicana tip rotor, antrenand apa intr-un regim de
curgere turbulent. Forta centrifugd exercitatd face ca particulele de praf sa patrunda
in pelicula de apa si sa rdimand permanent prinse. Praful se depune in partea de jos
a colectorului cu apa, fiind drenat continuu sau intermitent prin intermediul unei
valve actionate manual.

Parametri de functionare:

- debit de lucru: 7150 - 11750 m3/h

- eficacitatea de filtrare: min. 99,5% (functie de dim. particulelor)
- masa totala (fara apa): 1850 kg

- consumul mediu de apa: aprox. 15 - 251/min

Sistem desprafuire hala stocare produs finit si extractie

Sistemul este destinat retinerii pulberilor generate din manipularea
deseurilor tocate si este compus din:
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- tubulatura metalica
- filtru cu saci pe baza de aer comprimat, complet automat, adecvat pentru
functionare permanentd, cu urmatoarele caracteristici:

e Volum de gaz 12.000 m3/h

e Tip de praf plastic, hartie, lemn, etc.
o Cantitate de praf <10 g/Nm3

e Temperaturd maximd mecanicd 50 °C

e Suprafata de filtrare minim 128 m?
- ventilator radial

- sistem pentru reducerea nivelului sunetului la <85dB(A).

Tabelul nr. 18: Instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in

aer

Faza de proces Punctul de emisie Poluant Echipament de depoluare identificat
Tocarea Cos hidrofiltru Pulberi Sistem de exhaustare la tocatoarele
deseurilor solide pentru fractia medie si usoara dotat cu
nepericuloase hidrofiltru, cu capacitate de 11 750

mc/h si cos de dispersie cu H =8 m si
@ =500 mm
Separatorul cu aer | Cos instalatie Pulberi Sistem de exhaustare generala a aerului
desprafuire hala de din hala de procesare si din separatorul
tocare cu aer, dotat cu filtru cu saci, cu
capacitate de 43 000 mc/h si cos de
dispersiecu H=15msi@d=13m
Stocarea deseurilor| Cos instalatie Pulberi Sistem de exhaustare generala a aerului
tocate desprafuire hala din hala de stocare deseu tocat, dotat cu
produs finit si filtru cu saci, cu capacitate de 12 000
extractie mc/h si cos de dispersie cu H = 15 m si
P=05m
Tocarea deseurilor | Cos filtru cu cartuse | Pulberi Cos de dispersie cu H =10 m si
de cauciuc si sectiunea de 500 x 500 mm
anvelope
Instalatia de uscare| 3 cosuri aferente Pulberi, 3 cosuri de dispersie fiecare cu H =18,6
SRF instalatiei de uscare | TCOV, msi@=2m
deseuri amoniac
Transportul Cos dispersie filtru | Pulberi Transportoare cu banda incapsulate;
deseurilor tocate Filtru V8-BF11 cu capacitate de 9000
mc/h cu H =15 m si si sectiunea de 500
x 500 mm

5.1.2. COV

Nu este cazul. Din procesele tehnologice nu sunt posibile emisii de COV. La
cosurile de dispersie ale uscatorului SRF se determina concentratia TCOV deoarece
gazele fierbinti utilizate la uscarea deseurilor datorita provenientei lor, pot contine
COV.
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5.1.3. Eliminarea penei de abur

Nu este cazul. Din procesele tehnologice nu sunt posibile emisii de abur in
atmosfera.

5.1.4. Minimizarea emisiilor fugitive in aer

5 Masa/unitatea de timp % estimat din
Sursa Poluanti < < .
’ unde este cunoscuta evacuadrile totale

Buncare stocare temporara | Pulberi, mirosuri Necuantificabile -
deseuri
Instalatia de tocare a Pulberi Necuantificabile -
anvelopelor uzate si a
deseurilor din cauciuc

5.1.5. Studii

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a
emisiilor fugitive? Daca da, enumerati-le si indicati data pand la care vor fi finalizate pe durata
acoperitd de planul de méasuri obligatorii.

Studiu Data

5.1.6. Pulberi si fum

Descrieti in urmatoarele casute pozitia actuald sau propusd cu privire la
urmatoarele cerinte caracteristice BAT descrise in indrumarul pentru sectorul
industrial respectiv. Demonstrati ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea
conformarii, fie prin justificarea abaterilor sau a utilizarii masurilor alternative;

Urmatoarele tehnici generale care ar trebui folosite acolo unde este cazul, de
exemplu:

- Retinerea pulberilor de la operatiile de lustruire. Posibilitatea de recirculare

a pulberilor trebuie analizata;

Nu este cazul.

- Acoperirea rezervoarelor si vagonetilor;

Da, se aplici (deseurile tocate sunt stocate in spatii acoperite, iar
transportarea se face cu benzi transportoare inchise).

- Evitarea depozitdrii exterioare sau neacoperite;

Se aplicd. acolo unde este posibil.

- Acolo unde depozitarea exterioara este inevitabild, utilizati stropirea cu

apd, materiale de fixare, tehnici de management al depozitarii, paravanturi

etc.;

Nu este cazul.
Curatarea rotilor autovehiculelor si curdtarea drumurilor (evitd transferul
poludrii in apa si impréastierea de cdtre vant);

Da.
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- Benzi transportoare inchise, transport pneumatic (notati necesitatile
energetice mai mari), minimizarea pierderilor;
Da.
- Curatenie sistematicd;
Se aplicd.
- Captarea adecvatd a gazelor rezultate din proces.
Da, existi sisteme de exhaustare si de retinere a pulberilor la sursele unde
sunt generate inainte de refularea in atmosferd.

5.1.7. Sisteme de ventilatie

Identificati fiecare sistem de ventilare Tehnici utilizate P?fltru funimizarea
i emisiilor

Sistem de exhaustare generala a aerului din hala de | Filtru cu saci si cos de dispersie cu H=5msi @
procesare si din separatorul cu aer, cu capacitate de | =1,3m
43 000 mc/h
Sistem de exhaustare la tocatoarele pentru fracita Hidrofiltru si cos de dispersiecu H=8 msi @ =
medie si usoara, cu capacitate de 11 750 mc/h 500 mm
Sistem de exhaustare generala a aerului din hala de | Filtru cu saci si cos de dispersie cu H =15 m si
stocare deseu tocat, cu capacitate de 12 000 mc/h J=05m

‘ 5.2. EVACUARI IN APE DE SUPRAFATA SI CANALIZARI

‘5.2.1. Sursele de emisie

Pe amplasamentul HOLCIM (ROMANIA) SA - punct de lucru Campulung
se genereaza urmatoarele categorii de ape:

- Ape uzate menajere - rezulta de la grupurile sanitare.

- Ape uzate de la laboratorul de analize chimice

- Apa pluviala.

Platforma pe care se desfasoara procesele tehnologice de prelucrare mecanica
a deseurilor nepericuloase evacueaza apele in sistem divizor:

Apele uzate menajere si apele rezultate din laboratorul de analize chimice
epurate printr-o instalatie de neutralizare prin osmoza (Q=150 1/zi) sunt colectate
si transportate prin conducta PVC (Dn=125 mm, L=50 m) intr-o instalatie monobloc
de epurare biologica (Q=1,6-2,3 mc/ zi, 11-15 Le.) tip BIOCLAR. Apele epurate sunt
evacuate in raul Argesel printr-o conducta (Dn=125 mm, L=85 m).

Apele pluviale sunt colectate printr-un sistem de rigole, sunt epurate printr-
un decantor bicompartimentat (V=600 mc) si sunt evacuate in raul Argesel printr-o
rigola betonata (L=20 m).

Apele pluviale cazute in zona estica a incintei (zona de manevra pentru
camioane) sunt colectate printr-un sistem de rigole, sunt epurate printr-o instalatie
de epurare si apoi sunt evacuate in sistemul de canalizare pluviala mentionat
anterior. Instalatia de epurare are in componenta:

- decantor separator de nisip (tricompartimentat);
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- separator de hidrocarburi (Q=2,51/s) tip PLANOIL FC;

- reactor biologic tip OXIPLAN 10.

Apele pluviale cazute pe platforma betonata de depozitare anvelope si
tocarea acestora se colecteaza in rigole perimetrale si sunt conduse in decantoarele
fabricii de ciment Holcim.

Receptorul apelor evacuate

Apele epurate sunt evacuate in raul Argesel printr-o conducta (Dn=125 mm,
L=85m).

Codul corpului de apa la evacuare: RW10.1.17.8.10_B2 - Argesel: localitatea
Namaiesti- confluenta raul Targului.

Volume si debite de apa evacuate

Qzi max= 0,7 mc/zi (0,008 1/s)

Qzi med= 0,6 mc/zi (0,007 1/s)

Q orar max= 0,08 mc/zi (0,022 1/s)

Van med= 216 mc.

Timp de functionare: 24 ore/zi, 360 zile/an.

Tabelul nr. 19: Surse de ape uzate

Metode de minimizare

Sursa dev apa a cantitatii de apa Metode de epurare Punctul de
uzata < evacuare
consumata
Ape uzate Evitarea pierderilor Statie de epurare biologica Q=1,6- raul Argesel
menajere necontrolate 2,3 mc/zi
Apele rezultate Evitarea pierderilor Instalatie de neutralizare prin | raul Argesel
din laboratorul de | necontrolate osmoza inversa Q=150 1/ zi
analize chimice
Ape pluviale - Decantor bicompartimentat (V=600 | raul Argesel
mc)

Instalatie de epurare compusa din:
- decantor separator de nisip
(tricompartimentat);

- separator de hidrocarburi (Q=2,5
1/s) tip PLANOIL FC;

- reactor biologic tip OXIPLAN 10.

5.2.2. Minimizare

Nu este cazul, deoarece nu se utilizeaza apa in procesele tehnologice. Sunt
aplicate tehnici BAT pentru reducerea consumului de apa:

- inregistrarea consumului de apa;

- detectarea si eliminarea scurgerilor de apa.
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5.2.3. Separarea apei pluviale

Apele pluviale sunt colectate prin retele de canalizare separate de apele uzate
menajere.

Apele pluviale sunt colectate printr-un sistem de rigole, sunt epurate printr-
un decantor bicompartimentat (V=600 mc) si sunt evacuate in raul Argesel printr-o
rigola betonata (L=20 m).

Apele pluviale cazute in zona estica a incintei (zona de manevra pentru
camioane) sunt colectate printr-un sistem de rigole, sunt epurate printr-o instalatie
de epurare si apoi sunt evacuate in sistemul de canalizare pluviala mentionat
anterior. Instalatia de epurare are in componenta:

- decantor separator de nisip (tricompartimentat);

- separator de hidrocarburi (Q=2,51/s) tip PLANOIL FC;

- reactor biologic tip OXIPLAN 10.

Apele pluviale cazute pe platforma betonata de depozitare anvelope si
tocarea acestora se colecteaza in rigole perimetrale si sunt conduse in decantoarele
fabricii de ciment Holcim.

5.2.4. Efluentul din instalatiile de tratare

Apele pluviale si cele epurate sunt evacuate in raul Argesel - cod corp de apa
la evacuare: RW10.1.17.8.10_B2 - Argesel: localitatea Namaiesti- confluenta raul
Targului.

5.2.5. Toxicitate

Indicatorii prezenti in efluentul final al societdtii, care ajung in emisar, raul
Argesel, sunt: pH, materii totale in suspensie, CCO-Cr, CBO5, azot amoniacal,
substante extractibile, detergenti, reziduu fix, produs petrolier. La evacuarea in
emisar se monitorizeaza concentratiile indicatorilor mai sus mentionati si se
compara cu limitele impuse de NTPA 001 (HG 188/2002, completata si modificata
cu HG 352/2005).

Monitorizarea se realizeaza anual, iar analizele sunt efectuate de catre un
laborator acreditat RENAR.

5.2.6. Reducere CBO

In vederea reducerii CBO sunt aplicate urmatoarele masuri:

- Apele uzate menajere si de la laboratorul de analize chimice sunt epurate
intr-o instalatie monobloc de epurare biologica (Q=1,6-2,3 mc/zi, 11-15
lL.e.) tip BIOCLAR.

- Apele pluviale potential contaminate sunt tratate intr-o instalatie de
epurare care are in componenta:

e decantor separator de nisip (tricompartimentat);
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e separator de hidrocarburi (Q=2,51/s) tip PLANOIL FC;

e reactor biologic tip OXIPLAN 10.
Performantele statiei arata la deversarea in raul Argesel valori ale CCOCr si
CBOs cu incadrarea in limitele NTPA - 001.

‘5.2.7. Rezervoare tampon

Nu este cazul, deoarece volumul apelor uzate generate este mic.

‘ 5.2.8. Epurarea pe amplasament

Apele uzate menajere si apele rezultate din laboratorul de analize chimice
epurate printr-o instalatie de neutralizare prin osmoza (Q=150 1/zi) sunt colectate
si transportate prin conducta PVC (Dn=125 mm, L=50 m) intr-o instalatie monobloc
de epurare biologica (Q=1,6-2,3 mc/zi, 11-15 L.e.) tip BIOCLAR. Apele epurate sunt
evacuate in raul Argesel printr-o conducta (Dn=125 mm, L=85 m).

Instalatia de neutralizare prin osmoza

Instalatia de neutralizare a apelor rezultate de la laboratorul de analize
chimice este compusa din:

- bazin de stocare din polipropilena de inalta densitate;

- mixer de omogenizare;

- pompa dozatoare si senzor de pH;

- hidrofor cu pompa din inox;

- osmoza inversa compusa din:

e filtru sediment de 5 microni pentru eliminarea suspensiilor solide;

e pre-filtru de carbune GAC;

e pre-filtru blocului de carbune, pre-filtrarea pentru protectia finala a
membranei;

e membrana de 50 GPD;

e post-filtru de carbon GAC;

e robinet ceramic;

e accesorii de instalare pentru alimentare si scurgere.

Apa provenita de la chiuvetele laboratorului de analize chimice este colectata
in bazinul de omogenizare, unde se face controlul si reglajul pH-ului cu ajutorul
pompei dozatoare controlata de analizorul de pH. Mixerul din bazin asigura
omogenizarea solutiei. La atingerea nivelului maxim din bazin, porneste pompa
booster, care pompeaza catre sistemul de filtrare si se opreste la atingerea nivelului
minim. Cele doua osmoze functioneaza simultan pentru a creste capacitatea de
filtrare. Apa filtrata (permeatul) merge catre canalizare, iar concentratul se intoarce
catre bazinul de omogenizare.

Parametrii tehnici de baza:

- salnitate maxima: 2500 ppm;
- clor maxim: 1 ppm;
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- fier, sulfat si mangan: 0 ppm;

-pH:6,5-9;

- productie maxima zilnica: 150 I;

- conversie de la 15 la 20% cu rezervor de acumulare inchis;
- eliminarea sarurilor in proportie de 90%.

Statia de epurare tip Bioclar 15 pentru epurarea apelor uzate menajere

Statia de epurare Bioclar este o statie de epurare pentru tratarea apei
menajere cu debite cuprinse intre 0,6 si 9,0 m3/zi. Statia face parte din categoria
statiilor mici, de epurare mecano-biologicd, compacte, in containere din
polipropilena. Epurarea are loc integral intr-un singur bioreactor.

Statia de epurare Bioclar este destinatd epurdrii anaerob-aerobe a apei uzate
menajere cu un numar de locuitori echivalenti intre 6 si 90 (se considera un consum
de 60g CBO5 /zi, respectiv 150 1/zi apd uzatd menajerd, pentru un locuitor
echivalent - le).

Statia de epurare este compactd, formatd dintr-un bioreactor din
polipropilend, compartimentat in spatii tehnologice. In acest container sunt
amplasate aeratoarele, sistemul de distributie al aerului si furtunele de aer. Tntreaga
statie de epurare este acoperita cu un capac demontabil.

Partea de baza a statiei compacte pentru tratarea apelor uzate este un reactor
biologic care integreaza intr-un bazin, o camera de activare, in care are loc un proces
de inlaturarea azotului cu ajutorul unui namol activ ce contine o cultura mixtd,
modificatd, aflatd in suspensie si o camerad pentru separarea namolului biologic
activ de apd tratata obtinuta, care se descarcd. Camera pentru activare este impartita
in zone si sectiuni cu conditii speciale pentru tratamentul biologic, de ex: zona de
fermentare - anaerobicd, zona pentru denitrificare si zona pentru nitrificare. Zonele
comunicd prin treceri, scurgeri si prin cdi pentru circulatie interna si recirculatie,
astfel proiectate pentru a asigura randamentul maxim al procesului. Amestecarea,
circularea si recircularea amestecului activat se obtine cu ajutorul unei suflante de
aer sub presiune sau a unui ventilator, care este singurul echipament in miscare al
acestei tehnologii. Sistemul din camera de activare asigurd o concentrare ridicatd de
ndmol activ 6-8 kg/m3, care permite un raport foarte scdzut de incdrcare al
namolului rezidual. Un alt efect al raportului scazut de incarcare si varsta ridicata a
namolului este ca namolul produs in exces este stabilizat aerobic, insemnand ca
namolul rezultat poate fi folosit ca ingrasamant fara probleme de miros. Alte parti
tehnologice ale procesului de tratare sunt pre-tratarea mecanicd, sistemul de
distributie al aerului, sistemele pentru alimentarea cu energie electrica si de control.

Pre-tratarea mecanicd consta intr-un cos de filtrare, care se poate scoate, ca
parte integrantd a bioreactorului. Cosul serveste ca un ecran (filtru) pentru
depozitarea materialelor mari, care nu sunt biodegradabile (materiale plastice,
cauciugc, etc) si ca un rezervor pentru materialele tot de dimensiuni mari care se
degradeaza mai incet (hartie, resturi organice). Continutul cosului este permanent
maruntit (transformat in pastd) hidropneumatic, apoi amestecat cu namolul activat
biologic, pentru asigurarea degradarii resturilor mari organice, rezultand o
substantiald reducere a tratamentului prin procesare.
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Aerarea in zona de nitrificare, circularea si re-circularea ndmolului activ in
interiorul reactorului se executd prin asigurarea unui circuit de aer sub presiune
livrat de una sau mai multe suflante. Functionarea suflantei si deci intensitatea
aerarii si a circulatiei se poate controla sau regla cu ajutorul unui microprocesor.

Reglarea cantitdtii de aer distribuitd in elementele de aerare si pompare se
executd prin intermediul unor valve automate, mecanice sau electrice.

Aerarea este asigurata prin elemente de aerare cu porozitate find, cu o durata
de serviciu mare si cu o mare eficientd in dizolvarea aerului. Toate conductele
pentru distributia aerului sunt din material plastic.

Parametrii tehnici de baza:
Capacitate (le): 11-15
Capacitate (mc/zi): 1,6-2,2
CBO5(g/ zi): 660-900

Apele pluviale sunt colectate printr-un sistem de rigole, sunt epurate printr-
un decantor bicompartimentat (V=600 mc) si sunt evacuate in raul Argesel printr-o
rigola betonata (L=20 m).

Apele pluviale cazute in zona estica a incintei (zona de manevra pentru
camioane) sunt colectate printr-un sistem de rigole, sunt epurate printr-o instalatie
de epurare si apoi sunt evacuate in sistemul de canalizare pluviala mentionat
anterior. Instalatia de epurare are in componenta:

- decantor separator de nisip (tricompartimentat);

- separator de hidrocarburi (Q=2,51/s) tip PLANOIL FC;

- reactor biologic tip OXIPLAN 10.

Reactor biologic tip OXIPLAN 10

Epuratorul biologic “OXIPLAN" este un sistem de epurare cu namol activ si
are in componenta sa un filtru percolator care garanteaza o eliminare a CBO5 de
pana la 80 %.

Capacitatea de epurare a sistemului este de 2,2 mc.

In conditii normale de utilizare, sistemul asigura incadrarea indicatorilor de
calitate ai apelor epurate in NTPA 001, aprobat prin HG nr. 188/2002, cu
modificarile si completarile ulterioare.
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Tabel nr. 20. Tehnici de epurare a efluentului

Parametrii principali

Statie Obiective Tehnici o : i 2
! techtv 1 Parametrii proiectati Statia de' CPUTATE | parametrii de performanta
analizata
Instalatie de Neutralizarea Osmoza inversa Apele rezultate din laboratorul | Instalatie de -

neutralizare prin
osmoza

apelor uzate
rezultate din
laboratorul de
analize chimice

de analize chimice sunt tratate
astfel incat acestea sa poata fi
tratate in statia de epurare
Bioclar

neutralizare prin
osmoza

Instalatie
monobloc de
epurare biologica

Epurarea apelor
uzate menajere si
a celor rezultate
din laboratorul de
analize chimice

Degradarea substantelor
organice si a unei parti din
materia solidd, prezente in
apele reziduale are loc prin
actiunea bacteriilor aerobe
care elimind substantele
poluante, epurand apele
reziduale.

Q=1,6-2,3 mc/zi, 11-15 Le.
Efluentul trebuie s& respecte
indicatorilor prevazuti in
actele de reglementare pentru
deversarea in raul Argesel

Instalatie
monobloc de
epurare biologica

Indicatorii de calitate se
incadreaza in limitele
impuse prin autorizatia de
gospodarire a apelor si
autorizatia integrata de
mediu

Decantor
bicompartimentat

Epurarea apelor
pluviale

Decantarea materiilor in
suspensie

V =600 mc

Efluentul trebuie sa respecte
indicatorilor prevazuti in
actele de reglementare pentru
deversarea in raul Argesel

Decantor
bicompartimentat

Indicatorii de calitate se
incadreaza in limitele
impuse prin autorizatia de
gospodarire a apelor si
autorizatia integrata de
mediu

Instalatie de
epurare ape
pluviale potential
contaminate

Epurarea apelor
pluviale potential
contaminate

Decantarea materiilor in
suspensie, separarea
produselor petroliere,
degradarea substantelor
organice

- decantor separator de nisip
(tricompartimentat);

- separator de hidrocarburi
(Q=2,51/s) tip PLANOIL FC;
- reactor biologic tip
OXIPLAN 10

Efluentul trebuie sa respecte
indicatorilor prevazuti in
actele de reglementare pentru
deversarea in raul Argesel

Instalatie de
epurare ape
pluviale potential
contaminate

Indicatorii de calitate se
incadreaza in limitele
impuse prin autorizatia de
gospodarire a apelor si
autorizatia integrata de
mediu
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5.2.9. Emisii fugitive / scapari in apele de suprafata, subterane si pe sol

Teoretic, pot sa apara astfel de infiltratii in sol si de aici in apele freatice prin
exfiltratii de ape uzate din sistemul pentru colectarea apelor uzate, din depozitarea
deseurilor si chimicalelor utilizate. Practic insa, prin masurile luate pana in prezent,
aceasta posibilitate este foarte redusa, conform celor prezentate in tabelul urmator.

Tabelul nr. 21: Instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia
poluantilor in apa subterana, apa de suprafata si sol

Sursa/ activitatea Noxe ev acuate/ Sisteme de control / retinere / dispersie
generatoare retinute
.. . COD, ..C.BO5' Amplasare in hale inchise sau pe platforme betonate
Instalatiile tehnologice materii in : . .
. cu rigole de colectare si tratarea a apelor pluviale
suspensie, etc.
. . COD, CBO5, ¢ Sisteme de transport etanse
Manipularea deseurilor in I, N
exterior materii in ¢ Platforme betonate pentru deplasarea si stationarea
suspensie, etc. mijloacelor de transport si manipulare a deseurilor
5.2.10. Structuri subterane
Daca nu va
Conformare Document de conformati acum
Cerinta caracteristica a BAT cu BAT . ¢
Da/Nu referinta data pana la care va
veti conforma
Furnizati planul (planurile) de amplasament DA Plan retele de
care identifica traseul tuturor drenurilor, canalizare
conductelor si canalelor si al rezervoarelor de
depozitare subterane din instalatie. (Daca
acestea sunt deja identificate in planul de
inchidere a amplasamentului sau in planul
raportului de amplasament, faceti o simpla
referire la acestea).
Pentru toate conductele, canalele si Programul de
rezervoarele de depozitare subterane inspectie
confirmati ca una din urmatoarele optiuni si intretinere al
este implementata: DA instalatiilor
* izolatie de siguranta NU
* detectare continua a scurgerilor DA
* un program de inspectie si intretinere, (de
ex. teste de presiune, teste de scurgeri,
verificari ale grosimii materialului sau
verificare folosind camera cu cablu TV -
CCTV, care sunt realizate pentru toate
echipamentele de acest fel (de ex. in ultimii 3
ani si sunt repetate cel putin la fiecare 3 ani).
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5.2.11. Acoperiri izolante

Daca nu, data
pana la care va fi

Da/Nu

Cerinta

Exista un proiect de program pentru asigurarea calitatii, DA
pentru inspectie si intretinere a suprafetelor impermeabile | Programul de
si a bordurilor de protectie care ia in cosiderare: inspectie si

* capacitati; intretinere al
* grosime; instalatiilor

* precipitatii;

¢ material;

* permeabilitate;

* stabilitate/consolidare;

¢ rezistenta la atac chimic;

¢ proceduri de inspectie si intretinere; si asigurarea
calitatii constructiei

Au fost cele de mai sus aplicate in toate zonele de acest DA
fel?

5.2.12. Zone de poluare potentiala

Punctele critice unde pot apdrea situatii de poluare accidentald au fost
identificate si este disponibild si lista poluantilor potentiali. De asemenea, in cadrul
Planului de prevenire si interventii in caz de poludri accidentale sunt prevazute
masuri privind prevenirea, limitarea si inldturarea urmarilor poludrilor accidentale
pentru punctele unde acestea pot aparea.

Zona potentiala de poluare a fost identificata in spatiul de productie, unde o
eventuala defectiune a sistemului hidraulic ar duce la scurgeri de produs petrolier
(lichid hidraulic). Marile suprafete betonate care incadreaza zona de productie fac
imposibila ajungerea acestuia in sol sau apa, impactul unei astfel de scurgeri fiind
minim.

. Instalatii Spatii de
Cerinta q depozitare a
tehnologice .
deseurilor
Confirmati conformarea sau o datd pentru conformarea cu
prevederile pentru:
- suprafata de contact cu solul sau subsolul este impermeabila DA DA
- cuve etange de retinere a deversarilor Nu este cazul | Nu este cazul
- Imbinari etanse ale constructiei DA DA
- conectarea la un sistem etans de drenaj DA DA

5.2.13. Cuve de retentie

Nu este cazul, deoarece nu exista rezervoare pentru stocarea produselor

lichide.
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5.2.14. Alte riscuri asupra solului

Structuri, activitati, instalatii, conducte etc. care,
datorita scurgerilor, pierderilor, avariilor ar
putea duce la poluarea solului/subsolului, a

apelor de suprafata.

Tehnici implementate sau propuse pentru
prevenirea unei astfel de poluari

Conducte de canalizare

Intretinerea curenta si planificarea conform
planurilor de reparatii. In caz de defectiuni
accidentale, se aplica remedieri imediate

- Statii de epurare

- Separator de hidrocarburi

(posibile pierderi datorate fisurilor in peretii
constructiilor/instalatiilor, conductelor de
transport si neetanseitatilor la imbinarile fixe)

Supravegherea starii tehnice a instalatiilor /
constructiilor de epurare

Identificarea si localizarea scurgerilor
Remedierea fisurilor in peretii instalatiilor /
constructiilor de epurare

Acoperiri de protectie ale peretilor instalatiilor /
constructiilor de epurare

Asigurarea etanseitatii la imbinarile conductelor
de transport

5.3. DESCARCARI IN APE SUBTERANE

Nu exista descarcari controlate in apele subterane iar posibilitatea aparitiei
unor scapari a fost analizata in subsectiunea 5.2.2.
In prezent nu exista emisii directe sau indirecte de substante poluante in apa

freatica.

5.3.1. Masuri de control intern si de service al conductelor de alimentare
cu apa si de canalizare, precum si al conductelor, recipientilor si
rezervoarelor prin care tranziteaza, respectiv sunt depozitate substantele

periculoase.

Exploatarea si intretinerea instalatiilor de alimentare cu apa si a retelelor de
canalizare precum si micile reparatii se asigurad de cdtre personalul specializat al
unitatii. Lucrarile de amploare mai mare se executa de catre personal de specialitate

din afara unitatii.

Reparatiile curente se executd in perioada dintre doud revizii, remediindu-se
defectiunile care nu sunt de naturd si producd intreruperea lucrului. In cadrul
reparatiilor curente se executd in principal: repararea fisurilor, inlocuirea
garniturilor de etansare, revizia si repararea vanelor, curdtirea conductelor, etc.

Lucrdrile care fac obiectul exploatdrii si intretinerii retelelor de canalizare,

sunt:

- controlul periodic exterior si interior al retelelor;
- intretinerea retelelor si construc’,ciilor anexe;

- spadlarea si curatirea retelelor;

- desfundarea canalelor si rigolelor.
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Controlul periodic al retelelor de canalizare urmareste asigurarea
functiondrii normale a acesteia si consta din verificarea tehnicd la exterior si la
interior a retelei, a tuturor constructiilor si instalatiilor aferente, in vederea stabilirii
masurilor de luat.

Controlul exterior se face prin parcurgerea la suprafata a traseelor canalelor.
In cadrul controlului exterior se desfac capacele tuturor ciminelor de vizitare si se
constata:

- daca pavajul sau terenul din jurul caminelor si al gurilor de scurgere este
uscat si daca nu are denivelari;

- daca gratarele/capacele gurilor de scurgere nu sunt crapate sau daca nu
sunt bucdti de capac sau de grdtare sparte, care lasd guri periculoase pentru
circulatie sau permit gunoaielor sa infunde canalele.

La controlul interior al canalizdrii, se face o verificare temeinicd a starii
caminelor de vizitare, a gurilor de scurgere si a canalelor si se stabileste necesitatea
curatirii si a eventualelor reparatii.

Controlul interior al colectoarelor vizitabile se face prin parcurgerea lor de
citre echipele de control. In cadrul controlului interior se constata:

- dacd peretii cdminelor de vizitare si al gurilor de scurgere nu au suferit
degradari;

- dacd ramele capacelor si ale gratarelor, precum si treptele din cdmine sunt
bine fixate;

- daca tuburile canalului nu prezinta fisuri sau deformatii;

- daca scurgerea prin rigolele cdminelor si a camerelor de racordare se face
normal si nu se produc depuneri care necesita curatirea.

In cazul unei defectiuni se izoleaza tronsonul defect si se intervine pentru
reparatie.

Sistemul de evidenta si informare cu privire la accidente/incidente
produse

In exploatarea corectd a retelelor de canalizare trebuie si se tind la zi
urmadtoarele evidente:

- evidenta constructiilor si instalatiilor care alcatuiesc fiecare obiectiv in parte;
- evidenta parametrilor functionali cantitativi si calitativi.

Evidenta constructiilor si instalatiilor cuprinde: descrierea completd a
componentei si a modului de functionare a obiectivului precum si releveele
acestora.

Evidenta parametrilor functionali cuprinde: indicatorii de calitate ai apei
evacuate si a energiei electrice.

Pentru fiecare categorie de parametri trebuie sa se tina o fisa de evidenta si
consemndri in registrul de evidentd. Evidenta consumurilor efective de apd si a
calitatii apelor evacuate se asigurd de catre personalul de exploatare a instalatiilor
de alimentare si evacuare.

In cazul unor accidente, personalul de exploatare anunta seful ierarhic.

78
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Evidenta tuturor defectiunilor si reparatiilor efectuate trebuie tinuta in
Raportul pe tura.

Incidentele cel mai des intdlnite la retelele de canalizare sunt spargerea
accidentald si obturare, urmate de deversarea apei si poluarea subsolului si a panzei
freatice.

Masurile necesare pentru a evita eventualele accidente soldate cu poluarea
solului, subsolului si a panzei freatice, sunt:

- urmdrirea periodicd a fenomenului de coroziune a conductelor si
constructiilor aferente;

- urmdrirea starii de etanseitate a canalizarii;

- urmdrirea depunerilor in canalizari si camine si luarea de masuri pentru
indepartarea lor;

- urmarirea calitatii apelor uzate evacuate in canalizare.

Existd sume in bugetul de cheltuieli care sa poata fi utilizate in caz de
interventie la conductele de apa si de canalizare.

5.4. MIROSURI

Din punct de vedere al mirosurilor neplacute generate ca urmare a
desfasurarii activitatii in cadrul instalatiei de prelucrare mecanica prin tocare a
deseurilor nepericuloase, acestea nu sunt de natura a crea o stare de disconfort
locuitorilor din locuintele invecinate.

5.4.1. Receptori

Distanta intre fabrica si cele mai apropiate asezdri umane invecinate asigura
o zona de protectie care protejeaza sanatatea populatiei din localitdtile invecinate.
Astfel, distanta fata de cea mai apropiata zona locuita este de aproximativ 900 m.

5.4.2. Surse / emisii nesemnificative

Procesele de tratare mecanica prin tocare a deseurilor solide nepericuloase in
general, nu constituie surse de mirosuri.

In situatia unei gestionari corespunzatoare, pot fi generate mirosuri din
urmatoarele potentiale surse:

- Buncarul de descarcare deseursi;

- Zonele de stocate temporara deseuri tocate;

- Zonele de stocare temporara deseu neconform (reject);

- Sistemele automate de descarcare a deseurilor solide;

- Cosurile de evacuare a gazelor de la uscarea SRF.

Masuri implementate pentru reducerea potentialelor emisii de miros

- stocatea temporara, tratarea si manipula