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I Denumirea proiectului 

 

„FABRICA PRODUSE DE INTRETINERE” 
 

II Titular  

Numele companiei SC TERRA TOJI COSMETICS AG SRL 

Adresa sediu / postal: Str. Prundu Mic nr. 8F, municipiul Pitesti, 
judetul Arges 

CUI / Nr. Reg. Com 27430409   /   J3/957/2010 

Nr. tel.:  

E-mail: toji.cosmetics@yahoo.com 

Numele persoanelor de contact Pour Farhad Reza - administrator 

 

III Descrierea caracteristicilor fizice ale întregului proiect 

a) Rezumat al proiectului: 
 

Societatea SC TERRA TOJI COSMETICS AG SRL s-a infiintat in anul 2010, si 
desfasoara activitate, sub principalul cod CAEN: 2041 - fabricarea sapunurilor, 

detergentilor si a produselor de intretinere 

 
Societatea doreste sa realizeze un proiect de investitie, utilizand o componenta de 

finantare nerambursabila prin PROGRAMUL REGIONAL 2021-2027, Operațiunea B - 

Intensificarea creșterii sustenabile și a competitivității microîntrepinderilor, 

întreprinderilor mici și întreprinderilor mijlocii din regiunea Sud-Muntenia. 

 
Societatea doreste sa dezvolte proiectul “Fabrica produse de intretinere”, pe terenul 

ce il detine in folosinta in suprafata de 10.155 mp, situat in Comuna Bradu, sat 
Geamana, Str DN 65B, Nr 6, NC 81259, judetul Arges. 

 
SC TERRA TOJI COSMETICS AG SRL doreste sa valorifice oportunitatile pietei 

produselor de intretinere in zona Munteniei si a tarii in general, care se dovedeste a fi 
in continua crestere, si sa investeasca intr-un proiect de investitie cu capacitatea 
nominala de productie de 20 to/zi :  
 

 Tip produs de intretinere  % din total productie  Cantititate neta (to)  

1 detergenti de rufe 20,00% 4.000 

2 detergenti de vase 8,00% 1.600 

3 balsam rufe 20,00% 4000 

4 inalbitori  20,00% 4.000 

5 solutii de curatat  parchet 8,00% 1.600 

6 solutii pardoseala 7,00% 1.400 

7 Solutii curatare aragaz, cuptoare 5,00% 1.000 

8 Solutii curatare geamuri 7,00% 1.400 

9 Solutii detartrare 5,00% 1.000 

 total productie / zi  100,00% 20.000 
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Plecand de la nivelul de dezvolatre al pietiei locale de produse de intretinere, asociatul 
unic al companiei SC TERRA TOJI COSMETICS AG SRL a ajuns la concluzia ca 

atingerea obiectivului de a obtinute un profit maximizat se poate realiza prin infiintarea 
unei unitati noi de fabricare produse de intretinere pe un nou amplasament liber de 
constructii si retele.    
 

Proiectul de investitie propus cuprinde : 
- investitii in active corporale finantabile prin ajutor de stat regional:  

 Lucrari de constructie care se supun autorizarii aferente investitiei initiale 
care vizeaza infiintarea si dotarea cu active a spatiilor de productie pentru 
obtinerea de detergenti si produse de curatenie si intretinere 

 Achizitionarea de utilaje si echipamente tehnologice pentru obtinerea de 
detergenti si produse de intretinere din urmatoarele categorii :  

o detergenti de rufe 
o detergenti de vase 
o balsam rufe 

o inalbitori  
o solutii de curatat  parchet 

o solutii pardoseala 
o Solutii curatare aragaz, cuptoare 
o Solutii curatare geamuri 

o Solutii detartrare 
 Achizitionarea de echipamente specifice pentru obtinerea unei economii de 

energie ( achizitionarea de panouri fotovoltauice pentru obtienrea de nergoe 
din surse regenerabile , achizitionarea de echipamente eficiente energetic 

asa cum sunt pompele de caldura si prin achizitionarea in cadrul proiectului 
de utilaje aflata in clasa A de energie inclusiv eficientizarea iluminatului in 
spatiile de productie si de becuri economice)  

 Achizitionarea de active necorporale de genul programelor informatice pentru 
planificarea productiei  

- investitii in active necorporale finantabile prin ajutor de stat regional. 

 
Prin urmare, SC TERRA TOJI COSMETICS AG SRL este o societate care propune prin 

actualul proiect investitii initiale  aferente infiintarii si dotarii unei fabrici pentru 
obtinerea de produse de intretinere , astfel incat sa fie organizata cu:  

- spatii de productie, receptie, depozitare, fabricare si fluxuri de 
circulatie a materiei prime, a semifabricatelor, a produselor finite , a 
materialelor, a deseurilor si a personalului, liniare, directe, firesti si cu 

drumuri cat mai scurte pentru obtinerea de produse de intretinere 
- Instrumente de promovare si comercializare a produselor 

 
Investitia urmeaza sa fie realizata in: 

 Tara             - Romania; 

 Regiunea   -  Regiunea de Dezvoltare Sud-Muntenia ; 
 Judet          - Arges; 

  Adresa investitiei: Com. Bradu, Sat Geamana, str. DN 65B, nr 6, NC 81259  
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SITUATIA EXISTENTA 
 

Suprafata terenului este de 10.155 mp. Terenul este in prezent liber de constructii 

si retele de utilitati. Accesul la imobilul ce face obiectul investitiei, se face direct din 
strada DN 65B, Nr 6, pe latura de Nord Est a amplasamentului.  

 
Bilant teritorial existent: 

 Suprafata terenului = 10.155 mp    

 Suprafata construita existenta = 0 mp 
 Suprafata desfasurata existenta = 0 mp 

 P.O.T. existent = 0 % 
 C.U.T. existent = 0 

 
SITUATIA JURIDICA 

 

Terenul propus investitiei, se afla in proprietatea SC TERRA TOJI COSMETIC AG SRL, in 
baza Contractului de Vanzare-Cumparare nr. 1544 din 18.06.2024, autentificat de BIN 
Pristavu Alexandra.  
 
REGIM ECONOMIC 

 
Terenul propus investitiei, in suprafata de 10.155 mp, se afla in intravilanul comunei 
Bradu, sat Geamana, str. DN65b, Nr. 6, judetul Arges, categoria de folosinta – arabil.   

 
 

SITUATIA PROPUSA: 

 

Se propune construirea unui fabric de productie detergenti si anexele caracteristice.  
 

TABEL CENTRALIZATOR  - OBIECTELE ALE INVESTITIEI 

Nr. 

cad. 

Nr. 

Crt. 
Denumire obiect Niveluri 

S. 

construita 

(mp) 

S. 

desfasurata 

(mp) 

NC. 

81259 

Ob.1 
FABRICA PRODUCTIE 

DETERGENTI 

P +1E 

(partial) 
2,712.00 3,299.00 

Ob.2 
GOSPODARIE DE APA SI 

INCENDIU 
P 191.96 191.96 

Ob.3 POST DE TRANSFORMARE P 8.00 8.00 

Ob.4 BAZIN VIDANJABIL subterana 

Ob.5 PLATFORME BETONATE 2629.19 mp 

Ob.6 IMPREJMUIRE 628.00 ml 

BILANT SUPRAFATA CONSTRUCTII NOI PROPUSE 2,911.96 3,498.96 

 

 
 

 
 
 

 
 

 
Au fost prevazute 2 locuri parcare 

BILANT TERITORIAL - propus 

Suprafata teren (mp) 10.155,00 

S. construit total propus (mp) 2.911,96 

S. desfasurat total propus (mp) 3.498,46 

S. Spatii Verzi  - min. 30% 3.046,50 

S. platform betonate 2.629,19 

P.O.T. 28,68% 

C.U.T. 0.34 
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Asigurare utilitati necesare obiectivului (alimentare cu apa, canalizare, 
alimentare cu gaz naturale, alimentare cu energie electrica, retea de hidranti, 

drumuri de acces) 

 

In cadrul investitiei se prevad urmatoarele lucrari: 
- drumuri de acces, alei carosabile si platforme (inclusiv platforma de deseuri 

menajere)  vor asigura accesul in incinta a mijloacelor de transport, materiale, 

personal angajat,etc.   
- retea de alimentare cu apa care va asigura legatura intre bransamentul de la  

gospodaria de apa si cladirea fabricii  
- retea exterioara de canalizare, care asigura colectarea apelor menajere, 

tehnologice si pluviale. Canalizare exterioara este formata din 3 inele separate : 

canalizare tehnologica, canalizare menajera si canalizare pluviala. Apele 
menajere si cele tehnologice vor fi directionate catre bazinul vidanjabil 

bicompartimentat. Apele pluviale vor fi coletate de pe platformele betonate  
printrun sistem de guri scurgere tip Geiger, trecute printrun separator de 
hidrocarburi si directionate catre 2 bazine de retentie ape pluviale. 

- retea de alimentare cu energie  ce va asigura legatura intre postul de 

transformare propus prin proiect  si toti consumatorii din incinta unitatii 
- retea distributie incendiu care asigura legatura intre rezerva intangibila la 

incendiu si hidrantii interiori, exteriori si sistemul de sprinklere; 
 

b) Justificarea necesitatii proiectului 

 
Prin aceasta investitie SC TERRA TOJI COSMETICS AG SRL are ca  obiective 
principale: 

- cresterea competitivitatii si a cifrei de afaceri. 
- realizarea productiei propuse si orientarea produselor obtinute in functie de 

tendintele previzionate ale pietei; 

- valorificarea materiei prime disponibile local  
- valorificarea bazinului local de recrutare resurse umane 

 
Investitia este oportuna pentru urmatoarele motive: 

- exista un raport favorabil intre cererea si oferta de pe piata interna si/sau 

europeana pentru produse de curatenie  

- activul de care dispune in punctul de lucru  din com. Bradu, sat Geamana, 

judetul Arges, pentru care SC TERRA TOJI COSMETICS AG SRL are un drept de 
proprietate, ofera toate conditiile necesare si permite infiintarea unei unitati de 

productie in domeniul produselor de curatenie.   

- Cofinantarea investitiei prin Programul Regional 2021-2027, 

oportunitatea care ofera posibilitatea infiintarii unei unitati de productie produse 
de curatenie, conforma cu normele UE,  in conditiile unei durate mai mici de 

recuperare a investitiei si un cost mai mic al capitalului investit.  

 
c) Valoarea investitiei 

 
Valoarea  intregului proiect este de 29.289.075 lei 
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d) Perioada de implementare propusă 

 
Perioada de implementare propusa pentru proiect este de 33 luni, incepand cu luna  

semnarii Contractului de Finantare, obtinerea Autorizatiei de Construire si inceperea 
lucrarilor. 

     
e) Planse reprezentand limitele amplasamentului proiectului, inclusiv 

orice suprafata de teren solicitata pentru a fi folosita temporar 

 
Plansele sunt anexate la prezentul memoriu. 

 
f) O descriere a caracteristicilor fizice ale întregului proiect, formele 

fizice ale proiectului (planuri, clădiri, alte structuri, materiale de 

constructie si altele). Se prezintă elementele specifice caracteristice 
proiectului propus: 

 

TABEL CENTRALIZATOR  - OBIECTELE ALE INVESTITIEI 

Nr. 

cad. 

Nr. 

Crt. 
Denumire obiect Niveluri 

S. 

construita 

(mp) 

S. 

desfasurata 

(mp) 

NC. 

81259 

Ob.1 
FABRICA PRODUCTIE 

DETERGENTI 

P +1E 

(partial) 
2,712.00 3,299.00 

Ob.2 
GOSPODARIE DE APA SI 

INCENDIU 
P 191.96 191.96 

Ob.3 POST DE TRANSFORMARE P 8.00 8.00 

Ob.4 BAZIN VIDANJABIL subterana 

Ob.5 PLATFORME BETONATE 2629.19 mp 

Ob.6 IMPREJMUIRE 628.00 ml 

BILANT SUPRAFATA CONSTRUCTII NOI PROPUSE 2,911.96 3,498.96 

 

 

Obiect 1 - FABRICA PRODUCTIE DETERGENTI - P+1E(partial) 

 

- Lungime  = 116.90 m 
- Latime  = 23.20 m  
- Regim de inaltime =  P+1E(partial) 

 

Lista spatiilor interioare (incaperilor) si suprafetele utile a acestora, grupate pe niveluri;  

 
Parter: 

LISTA INCAPERI 

Nr. Crt. Denumire Suprafata utila 

P-01 CASA SCARII 16.55 

P-02 PUNCT TERMIC 9.90 

P-03 T.E. 10.07 

P-04 E.C.S. 2.71 

P-05 A.C.S. 11.88 

P-06 CAMERA COMPRESOARE 13.59 

P-07 G.S. 7.12 

P-08 LIVRARE 118.14 

P-09 DEPOZIT PRODUS FINIT 2 76.88 

P-10 DEPOZIT PRODUSE FINITE 697.75 
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P-11 SPATIU PRODUCTIE 752.36 

P-12 CAMERA INCALZIRE SI CANTARIRE 34.30 

P-13 LABORATOR 19.60 

P-14 CAMERA SPALARE 24.75 

P-15 DEPOZIT MATERIE PRIMA 507.28 

P-16 HOL 47.58 

P-17 HOL 25.51 

P-18 LOC DE LUAT MASA 19.78 

P-19 DEPOZIT TAMPON 44.04 

P-20 RECEPTIE MATERIE PRIMA 84.82 

P-21 BIROU LIVRARE 8.11 

P-22 VESTIAR BARBATI 11.20 

P-23 G.S BARBATI 9.50 

P-24 G.S FEMEI 10.90 

P-25 VESTIAR FEMEI 13.60 

P-26 HOL 5.95 

P-27 ACCES SI CASA SCARII 9.85 

P-28 G.S DELEGATI 3.10 

 

Etaj: 
E-01 HOL SI CASA SCARII 38.04 

E-02 SECRETARIAT 11.43 

E-03 BIROU 25.20 

E-04 OFICIU 2.90 

E-05 GRUP SANITAR 4.54 

E-06 G.S. FEMEI 7.74 

E-07 G.S. BARBATI 8.22 

E-08 CORIDOR 13.98 

E-09 BIROU 16.00 

E-10 BIROU 16.00 

E-11 BIROU 13.22 

E-12 BIROU 16.39 

E-13 SALA CONFERINTE 73.47 

E-14 LOC DE LUAT MASA 27.17 

E-15 HOL SI CASA SCARII 33.44 

E-16 CAMERA 41.35 

E-17 BAIE 7.7 

E-18 WC 2.14 

E-19 LOC DE LUAT MASA 24.99 

E-20 HOL 9.18 

E-21 CAMERA 31 

E-22 BAIE 7.11 

E-23 WC 2.04 

E-24 HOL 6.41 

E-25 CAMERA 31.98 

E-26 BAIE 4.62 

E-27 WC 2.2 

E-28 HOL SI GARDEROBA 16.75 

E-29 CAMERA 30.57 

E-30 BAIE 3.78 

E-31 WC 2.13 

E-32 CORIDOR 17.50 
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Cladirea are urmatoarele caracteristici constructive : 
- fundatii izolate si grinzi de fundare din beton armat  
- structura din grinzi si stalpi metalici 

- circulatia verticala - sunt prevazute doua scari de acces catre etaj, scari din 
beton, in doua rampe si cu podest intermediar;  

 
Cladirea este impartita pe zone functionale, de la receptie materie prima, spatii depozite, 
spatiu productie, pana la livrare. Deasemenea la nivelul parterului, cladirea FABRICA 

PRODUCTIE DETERGENTI, mai cuprinde si spatiile tehnice (punct termic, T.E, E.C.S, 
A.C.S si camera compresoare), spatii utilitare necesare derularii optime a fluxului 

tehnologic si spatii destinate angajatilor (vestiare, grupuri sanitare si un loc de luat 
masa). 
 

Etajul este separat de restul podului tehnic prin structura usoara, care se afla la cota 
3.00 m (fata de cota de calcare etaj, respective 4.20 m); gradul de rezistenta la foc este 

fixat prin scenariu de securitate la incendiu. Accesul in podul tehnic se face prin 
intermediul a doua trape; este prevazut un gratar metalic pentru acces intretinere si o 
balustrada de protectie pentru a preintampina accidentele. 

 
Iluminatul si ventilarea incaperilor. 

Toate spatiile sunt luminate si ventilate natural si corespund coeficientului normat. S-a 
asigurat iluminatul natural al incaperilor prin ferestre. Suprafata ferestrelor corespunde 
relatiei dintre suprafata vitrata a acestora si suprafata interioara. Ventilarea incaperii se 

face natural prin fereastrele propuse cu deschidere oscilo-batanta. 
 
Finisaje interioare. 

Pardoselile vor fi elicopterizate cu adaos de quartz. 

Peretii si tavanele vor fi tencuiti, gletuiti, vopsitorie lavabila. La etaj si in spatiile sociale 
se va placa cu elemente din ceramica. 
 

 
Finisaje exterioare. 

Pereti exteriori din panouri tip sandwish si pereti rezistenti la foc - conform scenariului 
de securitate la incendiu. 
 

Tamplaria interioara si exterioara. 

Ferestrele de la constructia P+1(partial) vor fi din metal, usile interioare din zonele de 

depozitare si productie, precum si in zonele sociale vor fi din metal - conform scenariu 
de securitate la incendiu. 
Rezistenta la foc a usilor interioare va respecta prevederile scenariului de securtitate la 

incendiu, atasat la avizul PSI. 
 

Acoperisul si invelitoarea 

Acoperisul va fi in doua ape, pe structura metalica si cu invelitoare din panouri de tip 
sandwish, panouri transparente si panouri rezistente la foc - conform scenariu de 

securitate la incendiu. 
Scurgerea apelor meteorice se realizeaza prin intermediul jgheaburilor si burlanelor noi 

propuse. 
 
Trapele de fum:  

In planul invelitorii au fost prevazute trape de fum, dimensionate conform  
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suprafetelor pe care le deservesc - 8 trape (dimensiune trapa - 1.20 x1.20 m) in spatiul 

- DEPOZIT PRODUSE FINITE, 8 trape in SPATIU PRODUCTIE si 6 trape in spatiul - 

DEPOZIT MATERIE PRIMA. Deasemenea in planul fatadei, in spatiul - depozit produs finit 

2 si depozit tampon au fost prevazute trape de fum (dimensiune trapa = 1.00 x1.00 m). 
 

Obiect 2 - GOSPODARIE DE APA SI INCENDIU 

Cracteristici constructie: 

- Dimensiuni in plan ale rezervorelor de apa: Ø = 11.50 m; respectiv Ø = 8.40 m; 
- Suprafata construita totala = 191.88 mp (camera pompelor si rezervoarele); 
- Rezervorul este o constructie tip cuva, supraterana; Camera de pompe este o 

constructie supraterana cu structura de beton armat, pereti realizati din zidarie 
portanta, si invelitoare de tip terasa. Inaltimea la atic este de 2.60 m. Camera de 

pompe are latimea de 4.70 m si lungimea de 6.95 m. 
- Putul forat va avea instituita zona de protectie sanitara imprejmuita si marcata. 

 

Obiect 3 - POST DE TRANSFORMARE 

Constructie monobloc, supraterana. 

Cracteristici constructiei ingropate: 
- Dimensiuni in plan: l= 2.00 m; L= 4.00 m 
- Inaltime interna utila = 3.00 m 

- Suprafata construita = 8.00 mp 
- Numar niveluri: Parter 

 
Obiect 4 - BAZIN VIDANJABIL 

Constructia hidroedilitara subterana, tip cuva, din beton armat, cu bazin de colectare 

bicompatimentat. 
Cracteristici constructiei ingropate: 

- Dimensiuni in plan: l= 3.25 m; L= 3.95 m 
- Inaltime interna utila = 4.84 m, respectiv 5.94 m. 
- Suprafata construita = 12.84 mp 

- Numar niveluri: Subsol 
 

 
Obiect 5 - PLATFORME BETONATE 

Se vor realiza drumuri de acces pietonale si auto in incinta terenului aferent proiectului, 

platformele betonale avand o suprafata de 2629.19 mp.  
 

Obiect 6 - IMPREJMUIRE 

Se va realiza o imprejmuire din plase metalica - bordurata galvanizata, cu stalpi metalici 
de sustinere (interax de 2,70 m/2,40 m) si fundatii izolate. 
 

 
Echipamentele si utilajele / mijloacele de transport ce vor utila investitia, 
caracteristicile lor: 

 

Nr. 
Denumire/Tip utilaj/ 

echipament 
Buc Necesitate si Caracteristici functionale 

Dotări (active corporale) 

1 tanc pentru mixare 5000 l 2 

 Utilaj destinat pentru pregatirea solutiilor  
Caracteristici : 

- Confectionat din inox 
- Capacitate 5000 l 
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- Viteza 45-130 rpm 
Cu celula de sarcină si ecran pentru vizzualizare greutatea din 
interiorul rezervorului 

2 
linie de dozare lichide min 
2700 buc/ h, 8 duze pentru 
2l, tunel de uscare 

1 

 Utilaj desinat pentru dozarea solutiilor  
Caracteristici  
1 – LINIE DE ÎMBUTELIERE: 

 Corpul principal al mașinii si duzele confecționat din Oțel 
Inoxidabil AISI304 

- Proces de îmbutelietre automat prin sistemul linear 
- Duzele pot fi mutate în sus și în jos automat, în funcție de 

lungimea produsului care urmează să fie îmbuteliat 
- Rata de îmbuteliere: 200 cm3 - 2000 cm3, în funcție de gradul de 

vâscozitate al produsului 
- Numărul de duze de îmbuteliere: 8 
- Capacitate: 2700 – 3000 bucăți/h 
- Sistemul de îmbuteliere: scufundare și umplere 
- Touchscreen LCD  

2 – MAȘINĂ DE CAPSULAT 
- Mașina poate fi sinconizată cu mașina de îmbuteliere automată 
- Mașina poate lucra cu sticle de formă cilindrică, ovală, pătrată și 
dreptunghiulară fără a efectua modificări 
3 – MAȘINĂ DE APLICARE AUTOMATĂ A ETICHETEI 
TERMOCONTRACTABILE 
- Corpul principal al mașinii este confecționat din Oțel Inoxidabil 
AISI304, iar alte piese din aluminiu anodizat dur care are o rezistență 
ridicată la uzură 
- Mașina poate aplica eticheta termocontractabilă pe produse 
confecționate din sticlă, platic, PET, PE și metal. 
4 – TUNEL TERMIC CU ABURI 

- poate micșora etichetele termocontractabile pe produse 
confecționate din sticlă, PET, PE și metal 

- Tunelul poate fi sinconizat cu aplicatorul de etichete 
termocontractabile 

- Tunelul termic cu aburi conține 12 duze de aburi 
- La gura tunelului un reglator de presiune ajustabil pentru a 

asigura o presiune uniformă tuturor duzelor 
5 – SISTEM DE AJUSTARE AL FLACOANELOR (SEPARATOR) 
Sistemul va fi sincronizat cu Mașina de Aplicare a Etichetei 
Termocontractabile 
6 – SISTEM DE AJUSTARE AL ETICHETELOR TERMOCONTRACTABILE 
(SISTEM CU PERII) 
Sistemul va fi sincronizat cu Mașina de Aplicare a Etichetei 
Termocontractabile 
7 – MANDRINĂ- Piesa din oțel inoxidabil este folosită pentru a 
deschide eticheta termocontractabilă, pentru a fi pregătită pentru 
tăiere 
8 – GENERATOR DE ABUR ELECTRIC 

- Generator electric de 100 Kw 
- Capacitatea de abur: 140 Kg/h 
- Presiunea maximă de lucru: 4 bari 
- Volumul rezervorului: 200l 

9 – TUNEL DE USCARE 
- Procesul de uscare este realizat de două cuțite cu aer comprimat cu 
lungimea de 1500mm 
- Mașina poate usca produse realizate din sticlă, PET, PE și metal 
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3 
linie de dozare lichide min 
2700 buc/ h, 8 duze pentru 
2l  

1 

 Utilaj desinat pentru dozarea solutiilor  
Caracteristici  
1 – LINIE DE ÎMBUTELIERE: 
• Corpul principal al mașinii si duzele confecționat din Oțel 
Inoxidabil AISI304 
- Proces de îmbutelietre automat prin sistemul linear 
- Duzele pot fi mutate în sus și în jos automat, în funcție de 
lungimea produsului care urmează să fie îmbuteliat 
- Rata de îmbuteliere: 200 cm3 - 2000 cm3, în funcție de 
gradul de vâscozitate al produsului 
- Numărul de duze de îmbuteliere: 8 
- Capacitate: 2700 – 3000 bucăți/h 
- Sistemul de îmbuteliere: scufundare și umplere 
- Touchscreen LCD  
2 – MAȘINĂ DE CAPSULAT 
- Mașina poate fi sinconizată cu mașina de îmbuteliere automată 
- Mașina poate lucra cu sticle de formă cilindrică, ovală, pătrată și 
dreptunghiulară fără a efectua modificări 
3 – MAȘINĂ DE APLICARE AUTOMATĂ A ETICHETEI 
TERMOCONTRACTABILE 
- Corpul principal al mașinii este confecționat din Oțel Inoxidabil 
AISI304, iar alte piese din aluminiu anodizat dur care are o 
rezistență ridicată la uzură 
- Mașina poate aplica eticheta termocontractabilă pe produse 
confecționate din sticlă, platic, PET, PE și metal. 
4– SISTEM DE AJUSTARE AL FLACOANELOR (SEPARATOR) 
Sistemul va fi sincronizat cu Mașina de Aplicare a Etichetei 
Termocontractabile 
5– SISTEM DE AJUSTARE AL ETICHETELOR TERMOCONTRACTABILE 
(SISTEM CU PERII) 
Sistemul va fi sincronizat cu Mașina de Aplicare a Etichetei 
Termocontractabile 
6 – MANDRINĂ- Piesa din oțel inoxidabil este folosită pentru a 
deschide eticheta termocontractabilă, pentru a fi pregătită pentru 
tăiere 

4 

linie de dozare lichide min 
2700 buc/ h, 8 duze pentru 
2l , cu aplicator eticheta 
dubla  

1 

Utilaj desinat pentru dozarea solutiilor  
Caracteristici  
1 – LINIE DE ÎMBUTELIERE: 

• Corpul principal al mașinii si duzele confecționat din Oțel 

Inoxidabil AISI304 
- Proces de îmbutelietre automat prin sistemul linear 
- Duzele pot fi mutate în sus și în jos automat, în funcție de 
lungimea produsului care urmează să fie îmbuteliat 
- Rata de îmbuteliere: 200 cm3 - 2000 cm3, în funcție de 
gradul de vâscozitate al produsului 
- Numărul de duze de îmbuteliere: 8 
- Capacitate: 2700 – 3000 bucăți/h 
- Sistemul de îmbuteliere: scufundare și umplere 
- Touchscreen LCD  
2 – MAȘINĂ DE CAPSULAT 
- Mașina poate fi sinconizată cu mașina de îmbuteliere automată 
- Mașina poate lucra cu sticle de formă cilindrică, ovală, pătrată și 
dreptunghiulară fără a efectua modificări 
3- LIFT AUTOMAT DE DISTRIBUȚIE A CAPACELOR 

- Sincronizat cu masina de capsuilat 
4 – MAȘINĂ DE ETICHETARE PE DOUĂ FEȚE 
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- Procesul de etichetare realizat prin intermediul sistemului 
linear 

- Mașina poate fi sinconizată cu linia de îmbuteliere 
- Mașina poate lucra cu flacoane de formă cilindrică, ovală, 

pătrată și dreptunghiulară  
- Modul de etichetare (LABEL PACK) 

5 
linie de dozare lichide min 
1000 buc / h, 8 duze pentru 
5 l , cu aplicator eticheta 

1 

 Utilaj desinat pentru dozarea solutiilor  
Linia de dozare realizeaza : 
- imbutelirea detergent pe principiul de umplere la nivel 
constant tip over-flow  
- capuirea automata a recipientilor  
- aplicarea automata de etichete pe recipiente 
Componenta: 
- Instalatie automata de dozat cu 8 capuri de umplere simultana 
- Banda transportoare cu zale de plastic 
- Selector automat si elevator de capace 
- Dispozitiv automat pas cu pas de presare/ rasucire a 
capacelor 
- Instalatie automata de etrichetat cu doua etichete 
- Banda de stabilizare 
- Camera cu ferestre laterale 
- Rezervor tampon din inox, min 150 l 
- Masa de acumulare 
- Panou de comanda 

6 
masina de ambalat in bax 
uri in folie contractibila  10 
bax / ora  

1 

 Realizeaza bazarea recipientelor in Pachete multiple de diferite 
dimensiuni 
Alimentare semiautomata sau automata 
Dotata cu bara de etansare care la temperatura controlata taie si 
sigileaza filmul  
Tunel de contractie  
Ventilator de racire  
Timp de etansare reglabil electronic 

7 masina de infoliat  1 

 Ambaleaza incarcaturi paletizate cu masa rotativa de tip deschis  
Panou de control  
Gestiionata prin PLC  
Ciclu de lucru automat sau manual  
Inaltime ambalare min 2000 mm 

8 transpaleta manuala  4 

 Utilaj desinat pentru manipularea si transportarea produselor  
Pozitie operator – pedestru 
Spatiu manevra 1.4 m 
Capacitate 2500 kg 
H ridicare 0.2 m 

9 transpaleta electrica  2 

Utilaj desinat pentru manipularea si transportarea produselor  
Pozitie operator – la bord/ pedestru 
Spatiu manevra 2.2/2.6 m 
Capacitate 2000 kg 
H ridicare 0.2 m 

10 
electrostivuitor frontal  cu 4 
roti 

1 

 Utilaj desinat pentru manipularea si transportarea produselor  
- 4 roti  

Capacitate ridicare  2000 kg 
H ridicare 3300 mm  
Latime coridor 4009 mm 

11 
electrostivuitor frontal  cu 3 
roti 

1 

Utilaj desinat pentru manipularea si transportarea produselor  
- 3 roti  

Capacitate ridicare  1600 kg 
H ridicare 6000 mm  
Latime coridor 3415 mm  
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12 reach truck 1 

 Utilaj desinat pentru manipularea si transportarea produselor  
Capacitate ridicare  1200 kg 
H ridicare 7000 mm  
Latime coridor 2895 mm 

13 compresor aer  1 

 Utilaj care deserveste functionarea liniilor de dozare , ambalare si 
etichetare 
Debit nominal la 8 barr – 2.52 m3/ min  
Presiune relativa 8 barr 

14 
sistem de marcare / 
inscriptionare  

1 

 Imprimanta pentru etichetare, marcare si codificare industriala  
Contine  accesorii:  

- suport cap printare 

- Detector produs 

- Suport detector 

- Cerneala 

- Solvent 

- Solutie curatare 

15 incubator pentru laborator  1 

Destinat realizarii probelor de laborator 
Realizat din inox 
Dotat cu compresor pe freon si dublu evaporator 
Capacitate 70 l 
Interval temperatura 0-70 grade C 
Senzor de temperatura 

16 agitator magnetic 1 

 Destinat realizarii probelor de laborator 
Capacitate 20 l 
Vascozitate 10.000 mPa 
Viteza de agitare  reglabila 0-2200 rpm 

17 agitator mecanic 1 

 Destinat realizarii probelor de laborator 
Agitator digital vertical 
Capacitate 20 l 
Vascozitate 10.000 mPa 
Viteza de agitare  reglabila 0-2200 rpm 
Dotat cu bara de agitare, doua dimensiuni 35 si 40 cm , stativ 
metallic si mufa pentru rezistenta la sarcini ridicate 

18 cantar 300 kg 1 
Destinat cantaririi materiilor prime  
Digital , cu 4 celule de sarcina , unitatea de cantarire 1 gr  

19 refractrometru  1 

 Destinat realizarii probelor de laborator 
Digital portabil 
Include cutie depozitare, pipeta  
Corectie automata temperatura  
Afisaj LCD 

20 
platforma ridicare persoane 
cu disabilitati 

2 

 Destinata accesului persoanelor cu dizabilitati 
Caracteristici :  
- Elevator cu actionare tractioune rac-pinion 
- Asistata electronic 
- Sarcina utila  
- 1 persoana de 225 kg 
- Cu spatiu de siguranta inferior 
- Cu balustrada dubla  
- Cu punti la intervale de 60 cm  
- Sisteme de siguranmta antialunecare, antistrivire,antilovire 
- Comanda  cu butoane 
- Buton stop 

21 tocator / concasor plastic  1 

 Destinat pentru zdrobirea prin impact a materialelor plastice, 
deșeuri industriale curate sau ușor murdare. Tocatorul sa fie echipat 
cu o grila standard detasabila. Concasorul și cutia de depozitare sa 
fie echipate cu roți 
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22 sistem fotovoltaic  1 

 Destinat obtinerii de nergie lectric adin surseegenerabile , energia 
solara  
Panou fotovoltaic Ja solar 450Wp sau similar buc. 889 
Invertor Huawei SUN2000 100Kw sau similar buc. 4 
Structura support Structura montaj acoperis inclinat ans. 1 
Conexiune retea existenta Executie + pif ans. 1 
Cablu solar , conectori cablu solar Ø 4 / Ø 6 / Ø 10 mm2 (cf. proiect) 
m 6800 
complet echipat cf. proiect (conectica, prot. buc. 1 
scurtcircuit, supratensiune etc.) 
Tablou protectii DC/AC 
Centrala de masura centrala masura + tansformatori masura curent 
buc. 1 
Data logger / Conexiune date Data Manager buc. 1 

23 sistem de rafturi  1 

 Pentru depozitare : 
1164 paleti 800 x 1200 cu h = 1500 , 750 kg 
88 paleti 800x200 cu h = 1000 , 750 kg 
Realizat din otel galvanizat  
Dotat cu protectii de capat de rand, de picior si de colt 

24 vestiar pentru 6 persoane  6 
 Dotare necesara pentru mobilarea vestiarelor filtru , pentru 
depozitare hainelor de casa si a hainelor de lucru 
Sa fie organizat cu locasuri de depozitare pentru  6 persoane 

25 balanta analitica  1 

 Destinat realizarii probelor de laborator 
Balanta cu calibrare interna 
Afisaj LCD 
Rezolutie 0.0001 g 
Domeniu de tara – 220 g 
Linearitate 0.0003 g 
Memorie pt 99 retete cu 20 ingrediente 

26 tester PH 1 

 Destinat realizarii probelor de laborator 
Domeniul de masuara -2-16 pH  
Acuratete 0.05 pH 
Calibrare automata 

27 vascozimetru  1 

 Destinat realizarii probelor de laborator 
Afisaj LCD 
Domeniu de masura 1-2.000.000 mPas 
Precizie +- 1% 
Repetabilitate 0.5% 

28 
set containere colectare 
selectiva deseuri  

1 
 Destinate colectarii selective a deseurilor 
Containere de plastic pentru colectare selective , colorate diferit , cu 
capac capacitate min 1100 l 

 Active necorporale   

29 sistem ERP 1 

 Destinat digitalizarii activittaii unittaii de productie Sistem integrat 
cu functiuni pentru comert, gestiune, resusrse umane si productie  
Sa asigure extragerea de informatii filtrate sub foram de rapoarte 
sau grafice 
Sa aiba un grad ridicat de configurabilitate specifica activitatii 
societatii  
Sa contina urmatoarele aplicatii : 
-contabilitate generala si gestiune aresurselor 
-Personal, salarizare 
-mijloace fixe  
-Managementul masiniolor 
-Managementul productiei 
-Urmarirea contractelor 
-Punct de vanzare 
-Costuri productie 
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- profilul si capacitătile de productie; 

 

Activitatile vizate prin proiectul de investitii se vor realiza sun principalul cod CAEN: 

 2041 - Fabricarea sapunurilor, detergentilor si a produselor de întretinere 

 

Prin proiectul propus, in unitatea SC TERRA TOJI COSMETICS AG SRL se vor realiza 
20 to/zi produse de curatenie, astfel: 

  

 Tip produs de intretinere  % din total productie  Cantititate neta (to)  

1 detergenti de rufe 20,00% 4.000 

2 detergenti de vase 8,00% 1.600 

3 balsam rufe 20,00% 4000 

4 inalbitori  20,00% 4.000 

5 solutii de curatat  parchet 8,00% 1.600 

6 solutii pardoseala 7,00% 1.400 

7 Solutii curatare aragaz, cuptoare 5,00% 1.000 

8 Solutii curatare geamuri 7,00% 1.400 

9 Solutii detartrare 5,00% 1.000 

 total productie / zi  100,00% 20.000 

 

 
- descrierea instalatiei si a fluxurilor tehnologice existente pe 

amplasament (după caz); 

 

Nu este cazul, investitia este in curs de realizare 
 

- descrierea proceselor de productie ale proiectului propus, în functie de 
specificul investitiei, produse si subproduse obtinute, mărimea, 
capacitatea; 

 

Investitia este structurata pe construirea unei incinte cu destinatia fabrica produse de 

intretinere (curatenie), pe achizitia si montajul de utilaje si echipamente, achizitia de 
mijloace de transport/manipulare necesare pentru toate componentele  lantului de 
productie.  

 
 

DESCRIEREA PRINCIPALELOR FAZE DE FABRICATIE  
 
Societatea si-a propus sa obtina cca 20 to produse de intretinere /zi , motiv pentru 

care vor fi puse in miscare toate atuutile de care societatea dispune din punct de vedere 
productie, marketing si promovare prin brandul propriu, AVIAS, distributie si 

valorificare propriu zisa. 
 
Asa s-a ajuns la concluzia ca odata gasite solutiile de dezvoltare este necesar un efort 

financiar important pe care SC TERRA TOJI COSMETICS AG SRL trebuie sa l sustina 
intr-un proiect de investitie.  
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In domeniul fabricarii de detergenti, este un fapt mai putin cunoscut ca o parte 
semnificativa a detergentului lichid pentru rufe cuprinde apa - o resursa usor disponibila 
in majoritatea localitatilor. De aceea, cand este comparata cu productia contrapartidelor 
pudra, fabricarea detergentului lichid se bucura de un avantaj distinct: 
cheltuieli reduse de capital pe echipament.  

Procesul de productie simplificat necesita mai putine masinarii, minimizand astfel 

investitia initiala si costurile operationale. In consecinta, localizarea productiei de 
detergent lichid devine o strategie economica. Prin investitii strategice in infrastructura 
modesta si achizitionarea de materii prime la nivel international, producatorii pot 

valorifica avantajele intrinseci ale productiei regionale, asigurand 
rentabilitatea si competitivitatea pe piata. 

Liniile de productie a detergentului lichid 

O linie automatizata de productie a detergentului lichid este un sistem de fabricatie 

avansat meticulos elaborat pentru a eficientiza productia la scara larga a 
detergentelor lichide, minimizand totodata interventia manuala. Aceste linii de 

productie sunt echipate cu masinarii si tehnologii de automatizare de ultima generatie, 
menite sa sporeasca eficienta, productivitatea si uniformitatea produsului. 

Procesul automatizat de productie incepe de obicei cu manipularea materiilor prime, in 
care ingredientele precum surfactantii, aditivii, parfumurile si alte componente sunt 
dozate si masurate precis conform formularilor predefinite. Sistemele automate 

de dozare asigura proportii precise, reducand risipa de materiale si optimizand calitatea 

produsului. 

Ulterior, materiile prime sunt introduse in echipamente de amestecare si omogenizare, 
unde sunt supuse unei omogenizari temeinice pentru a obtine o solutie de detergent 
consistenta. Malaxoarele la viteza mare accelereaza procesul de amestecare, in timp 

ce controalele automate monitorizeaza si ajusteaza parametrii de procesare pentru a 
mentine uniformitatea. 

Dupa amestecare, solutia de detergent este supusa incalzirii sau racirii, dupa cum este 
necesar, pentru a obtine vascozitatea si temperatura dorite. Sistemele automate de 
control al temperaturii garanteaza un proces termic precis, imbunatatind astfel 

stabilitatea si durata de conservare a produsului. 

Odata finalizata formularea detergentului, acesta este transferat automat catre 
masinile de umplere si ambalare. Masinile automate de umplere distribuie 

detergentul lichid in sticle sau containere de dimensiuni variate, in timp ce 
sistemele automate de etichetare si sigilare simplifica procesul de ambalare. 

Pe parcursul ciclului de productie, sistemele automate de monitorizare si control 
al calitatii evalueaza continuu calitatea si uniformitatea produsului, asigurand 

respectarea standardelor reglementare si a specificatiilor clientilor. 

In concluzie, o linie automatizata de productie a detergentului lichid integreaza 
perfect masinarii sofisticate si tehnologii de automatizare pentru a produce 

eficient detergenti lichizi de inalta calitate la scara, aliniindu-se cu cerintele 

productiei industriale moderne. 
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Activitatea de” Fabricarea sapunurilor ,detergentilor si a produselor de intretinere” ,se 
desfasoara,conform unor procese tehnologice, pe diferite faze astfel: 

- Pregatirea utilajelor; 
- Prepararea produsului vrac; 

- Depozitarea produsului vrac; 
- Ambalarea produsului vrac ; 

- Marcarea produselor finite; 
- Stocarea temporara a produselor finite; 
- Livrarea produselor finite catre beneficiari. 

Pregatirea utilajelor: 
 

    Preparatorii  verifica starea de functionare,partea electrica , mecanica si starea de 

curatenie a utilajelor. 
 

In functie de cantitatea de vrac ce trebuie fabricata,preparatorul alege vasul de 
fabricatie optim. Daca este cazul, spala vasul cu apa. Vasul de fabricatie se va eticheta 
cu urmatoarele date: 

- denumirea produsului; 
- cantitatea(kg); 

- numar sarja/lot; 
- data fabricatiei; 
- numele preparatorului. 

-  
Prepararea produsului vrac: 

 

     In conformitatea cu reteta de fabricatie ,preparatorul calculeaza cantitatile de 
materii prime necesare fabricarii unei sarje,conform planului de productie. 

     Se aprovizioneaza cu materii prime de la depozitul de materii prime,se verifica din 
punct de vedere organoleptic,apoi se cantareste,conform necesarului. 

    
    In vasul de fabricatie se introduce  cantitatea de apa necesara fabricarii unei sarje 
de produs la care se adauga sub agitare usoara cantitatile de  substante denumite in 

continuare materii prime, cantarite conform retetei de fabricatie.Se continua 
omogenizarea si se lasa sa se solubilizeze complet.Se adauga colorantii si compozitia 

de parfumare.Se omogenizeaza amestecul conform retetelor de fabricatie intre 5 si 30 
min. pana la completa solubilizare     
Depozitarea produsului vrac: 

Produsul vrac se depoziteaza in vasul de stocare pana in momentul 
conditionarii(ambalarii) si va fi marcat cu o eticheta cuprinzand aceleasi mentiuni ca si 
pe vasul de fabricatie. 

Ambalarea produsului vrac: 

Se va face pe liniile de dozare si etichetare propuse a se achizitiona in cadrul proiectului 
in flacoane PET si HDPE  de diverse forme si dimensiuni in urma prognozei de productie. 

Marcarea produselor finite: 
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Se face pe liniile de dozare si etichetare prin etichetarea produsului ,eticheta ce cuprinde 
toate specificatiile tehnice si normele legale in vigoare. 

Stocarea tempoara a produselor finite: 

Dupa terminare procesului tehnologic rezulta un produs finit , ce este depozitat sub 

forma de bax sau cutie (formarea acestora se face pe diferite cantitati de flacoane,de 
la 6 la 18 buc/bax sau cutie)in depozitul societatii. 

Depozitarea acestora se face pe sortimente astfel sa poata fi identificate usor pentru 
livrare sau inventariere. 

Livrarea produselor finite la beneficiari: 

In urma contractelor semnate cu diversi beneficiari(magazine,distribuitori si en-gros-
isti)acestia din urma fac comenzi catre fabrica . Comenzile sunt procesate si duse in  
depozitul societatii,de unde incepe sortarea produselor de pe comanda si livrarea catre 

acestia ,ce se face cu ajutorul autovehiculelor detinute de societate. 

 
Monitorizare materie prima, produse intermediare si produse finite 

Controlul fluxului tehnologic de productie porneste de la receptia materiei prime si 
continua pana la obtinerea si depozitarea produselor finite, fazial pe parcursul 
procesului tehnologic, astfel: 

 verificarea la receptie a calitatii si salubritatii materiei prime .  

 verificarea respectarii retetelor de fabricatie din punct de vedere cantitativ si 
calitativ, atat pentru materiile prime principale cat si pentru materiile prime 
auxiliare. 

 utilizarea unor ambalaje adecvate scopului urmarit, ambalaje avizate sanitar. 
 urmarirea igienei spatiilor de productie si depozitare si a utilajelor prin control 

preoperational si operational; 
 definirea loturilor si recoltarea de probe pentru analize la un laborator neutru, 

din: produsele finite pe fiecare lot de fabricatie; 

 termenul de valabilitate este limita de timp stabilita de catre producator, in care 
produsul poate fi utilizat si in care trebuie sa-si mentina caracteristicile calitative 

prescrise, daca au fost respectate conditiile de transport, manipulare, depozitare. 
 Termenul de valabilitate se stabileste in functie de produs si tipul de ambalare. 

la livrare se verifica starea de igiena a mijlocului de transport, starea de igiena a 

depozitelor, etc.; 
 asigurarea trasabilitatii prin marcarea produselor: denumirea producatorului, 

sortimentul, data fabricatiei, lotul, conditiile de pastrare, perioada valabilitatii 
minimale. Fiecare lot de produse finite este insotit la livrare, de documentul de 
certificare a conformitatii. 

 
Monitorizarea  starii de igiena si sanatate 

 
a) Igiena utilajelor si spatiilor de fabricatie 

Pentru asigurarea conditiilor de igiena necesare, igienizarea pentru toate utilajele de 
prelucrare precum si pentru toate spatiile de productie se efectueaza conform unei 
proceduri documentate. 
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La alegerea solutiilor detergente si dezinfectante se au in vedere specificatiile prescrise 
in cartile tehnice ale utilajelor si instalatiilor. 

Inaintea inceperii procesului de productie, respectiv zilnic, se va face controlul 

preoperational al igenizarii, cand se inspecteaza starea de „curat fizic” a utilajelor, a 
spatiilor tehnologice, a grupurilor sociale etc., iar periodic, conform unui grafic, se va 

verifica prin analize de laborator starea de „curat chimic” si „curat microbiologic”. 
 
b) Igiena si sanatatea personalului  

In urma implementarii proiectului, societatea isi propune sa angajeje un numar de 21 
salariati 

Personalul este controlat periodic din punct de vedere al sanatatii, conform normativelor 
legale in vigoare si poarta haine de protectie. Echipamentul de protectie se va pastra in 
spatiile special amenajate pentru acest scop situate langa vestiarele tip filtru.  

Echipamentele de protectie vor avea culori diferite specifice locului unde vor fi folosite 
in conformitate cu un cod al culorilor ce va fi stabilit ulterior. (personal productiv, 

supervizori, personal de intretinere, personal de igienizare)  

Resursele umane implicate in activitatea de productie, vor fi selectate dupa o atenta 
examinare medicala, iar in perioadele de lucru se vor lua toate masurile necesare pentru 

pastrarea sanatatii acestora.   
 
 c) Dezinsectie – deratizare 

Spatiile de productie si depozitare sunt supuse periodic operatiilor de dezinsectie si 
deratizare, conform unei proceduri documentate privind combaterea daunatorilor. Mai 

mult de atat, in toate sasurile care corespund cu exteriorul sunt montate capcane de 
insecte si capcane de rozatoare. Aceste operatiuni se efectueaza astfel incat sa nu existe 

nici un pericol de contaminare a produselor cu substantele toxice utilizate 
 

 
- materiile prime, energia si combustibilii utilizati, cu modul de asigurare 

a acestora; 

 
Materiile prime  si materiile auxiliare necesare productiei de produse de curatenie– 

vor fi achizitionate de la producatori certificati a materiilor respective. 
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Energia si combustibili utilizati in procesele de productie, in asigurarea spatiilor sociale 
si a mijloacelor de transport, respectiv energia electrica, carburanti 
motorina/benzina/gaze naturale vor fi asigurate in baza unor contracte cu furnizori 

autorizati. 
 

- racordarea la retelele utilitare existente în zonă; 
 

In cadrul proiectului s-au luat in calcul toate posibilitattile de racordare la utilitati, dupa 

cum urmeaza: 
 
A.  Alimentarea cu apa  
 
Alimentarea cu apa a obiectivului se va realiza din trei puturi forate, ce vor 

alimenta gospodaria de apa si incendiu, propusa prin proiect. 

 
Puturi: 1 put de mare adancime si 4 puturi de mica adancime, echipate fiecare cu : 

- camin de put prefabricat 1.5 4 1.5 x 2.0 m 
- pompa de put Pp=5.5kW/400/50Hz 

- Vas hidrofor V=200l 
 
Gospodaria de apa, este compusa din : 

- Rezervor pentru alimentarea cu apa menajer si tehnologic V=300 mc 
- Rezervor metalic suprateran, rezerva intangibila la incendiu pentru hidranti 

interiori si exteriori V= 250 mc 
- Rezervor metalic suptrateran, rezerva intangibila la incendiu pentru sistemul de 

sprinklere in tavan V=500 mc 
- Casa pompelor 

Alimentarea rezervoarelor cu apa si a fabricii, se va realiza printro retea de tevi PEHD 
Ø 60mm, avand lungimea totala de 610 metri. 

Alimentarea retelei de hidranti exteriori se va realiza printro retea de tevi PEHD  
Ø 160mm, avand lungimea totala de 320 metri. 

Alimentarea retelei de sprinklere se va realiza printro retea de tevi PEHD Ø 225 mm, 
avand lungimea totala de 280 metri. 
 

B.  Colectarea si evacuarea  apelor menajere, tehnologice si pluviale  

 

Apele menajere si apele tehnologice uzate, vor fi colectate si dirijate separat, catre 
bazinul vidanjabil bicompartimentat, propus prin proiect, cu capacitatea de 100 mc 

 

Canalizarea apelor din incinta se va realiza in sistem divizor, prin doua retele distincte: 
- Retea de canalizare ape menajere printr-o conducta PVC Ø 200 mm cu racord la 

bazinul vidanjabil (compartiment 50 mc), avand lungimea totala de 230 metri. 

- Retea de canalizare ape tehnologice din procesul de fabricatie sau/si igienizari, 
prin conducta PVC Ø 250 mm, cu racord la bazinul vidanjabil (compatiment 50 mc), 
avand lungimea totala de 205 metri. 

 
 

Apele pluviale din incinta unitatii, se vor colecta prin 2 retele de conducte si vor fi 
directionate care 2 bazine de retentie cu capacitatea de 80 mc fiecare. 

1. Reteaua de colectare ape de pe acoperis, considerate conventional curate, vor fi 

directionate direct catre bazinele de retentie ape pluviale, printro retea de 
conducte din PVC Ø 250 mm, avand lungimea totala de 330 metri. 
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2. Reteaua de colectare ape de pe platformele betonate, vor fi colectare prinrun 
sistem de guri tip Geiger si directionate prin conducte PVC Ø 160 si PVC Ø 250 
catre separatorul de hidrocarburi si apoi catre bazinele de retentie ape pluviale, 
reteaua avand lungimea totala de 410 metri. 

 
C.   Alimentarea cu energie electrica  

 
In cadrul proiectului, alimentare cu energie electrica se va realiza din postul de 
transformare propus prin proiect, ce va avea capacitatea de 630 KVA, amplasat 

intrun echipament prefabricat, monobloc.  

Lungimea retelei de alimentare cu energie ce face legatura intre postul de transformare 
si tabloul general pentru consumatorii din incinta este de cca 4x70 metri.   
 

D.   Alimentarea cu energie termica    

 

Alimentarea incintei cu energie termica, pe partea de incalzire/racire spatii cat si 
producere apa calda menajera se va raliza cu ajutorul pompelor de caldura, asiatate de 
boilere si ventiloconvectoare. 

Instalatia de incalzire parter (zona de productie, depozitare si vestiare) 

Sursa de caldura formata din 2 pompe de caldura, avand o putere termica 

Qnom=132,8kW/fiecare, Qimin la – 15 grade = 80kW montate intr-o incapere special 
prevazuta. TOTAL incalzire pompe caldura:  179,0 kW 

Instalatia de incalzire/racire zona de etaj AX 1-3/A-D (birouri si Sali conferinta) 

Sursa de caldura formata dintr-o pompa de caldura, avand o putere termica 
Qimin=49,0kW,  montata intr-o incapere special prevazuta. TOTAL incalzire pompe 

caldura:   50,0 kW 

Apa caldă de consum menajer va fi preparată cu ajutorul boilerului propus, alimentat 

de la pompa de caldura avand o capacitate de 500l si o rezistenta electrica Q=6,0kW 
Instalatia de incalzire/racire zona de etaj AX 22-24/A-D (dormitoare si bai) 

Sursa de caldura formata dintr-o pompa de caldura, avand o putere termica 
Qimin=49,0kW, montate intr-o incapere special prevazuta. TOTAL incalzire pompe 
caldura:  53,0 kW 

Apa caldă de consum menajer va fi preparată cu ajutorul boilerului propus, alimentate 
de la pompa de caldura avand o capacitate de 500l si o rezistenta electrica Q=6,0kW. 
 

- căi noi de acces sau schimbări ale celor existente; 
 

Amplasamentul investitiei are acces direct la DJ 65B, prin partea de nord a terenului. 

Prin proiectul investitional propus nu se creaza noi cai de acces si nici nu se aduc 
schimbari celor existente. 

 
- resursele naturale folosite în constructie si functionare; 

 

In zona de amplasament a proiectului nu exista resurse naturale prin legislatia in 
vigoare care ar putea fi folosite in in procesul de construire sau functionare. 

 
- metode folosite în constructie/demolare; 

 
Infrastructura 

1. Se decapeaza stratul vegetal pe adancimea de 60 cm; 

2. Se executa sapaturile pentru realizarea fundatiilor izolate; 
3. Se monteaza armaturile din cuzine, ancorate in blocul de beton simplu; 
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4. Se toarna betonul simplu in gropile de fundatii izolate; 
5. Se realizeaza cofrajul cuzinetilor al platformelor de andocare si al cuzinetilor; 
6. Se monteaza armaturile din grinzile de fundatii, din platformele de andocare si 

din cuzineti, inclusiv carcasele de buloane pentru prinderea stalpilor; 
7. Se toarna betonul din cuzineti, platforme de andocare si grinzi perimetrale; 

8. Se realizeaza pardoselile cu straturile mentionate in documentatie; 
Suprastructura: 

9.  Se monteaza stalpii metalici prin prinderea in suruburile de fundatii; 

10. Se realizeaza cadrele transversale prin montarea grinzilor de cadru; 
11. Se leaga cadrele transversale intre ele prin montarea riglelor metalice 

longitudinale; 
12. Se monteaza contravantuirile verticale la peretii longitudinali; 
13. Se monteaza panele de acoperis; 

14. Se monteaza contravantuirile orizontale la acoperis; 
15. Se realizeaza planseul; 

16. Se monteaza panourile termoizolante la acoperis; 
17. Se monteaza elementele de sustinere ale panourilor termoizolante ale tavanului 

si peretilor; 

18. Se construieste zidaria la peretii perimetrali. 
 

- planul de executie, cuprinzând faza de constructie, punerea în  
functiune, exploatare, refacere si folosire ulterioară; 

 

Lucrarile de constructie  vor incepe imediat dupa obtinerea autorizatiei de constructie 
si a altor acte de reglementare, urmand ca durata de executie sa fie de pana la 33 luni.  

Organizarea de santier si managementul lucrarilor au in vedere afectarea suprafetei de 
teren numai in limitele arealului societatii, la sfarsitul lucrarilor de construire terenul 

fiind sistematizat si pus in folosinta in conformitate cu documentele elaborate de 
proiectant. 

 

- relatia cu alte proiecte existente sau planificate;   

 

Pe amplasament nu exista cladiri construite. Prezentul proiect nu relationeaza cu niciun 
proiect existent sau viitor. 
 

- detalii privind alternativele care au fost luate în considerare; 
 

Alternative studiate de titularul proiectului - nu este cazul. 
 

- alte autorizatii cerute pentru proiect. 

 

Pentru proiect au fost emise/realizate urmatoarele: 

- Decizia etapei de evaluare initiala nr. 9764/25.04.2024 emis de APM Arges 
- Certificat de urbanism nr. 380 din 17.07.2024 emis de Primaria Bradu 
- Studiu privin imunizarea la conditiile climatice 

- Studiul unic privind fezabilitatea utilizării sistemelor alternative de înaltă 
eficiență și cerințele minime de conformare a unei clădiri cu consum de energie 

aproape egal cu zero (NZEB), 
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     - alte activităti care pot apărea ca urmare a proiectului (de exemplu, 
extragerea de agregate, asigurarea unor noi surse de apă, surse sau linii de 
transport al energiei, cresterea numărului de locuinte, eliminarea apelor uzate 

si a deseurilor); 

 

Nu este cazul. 

IV Descrierea lucrărilor de demolare necesare: 

– planul de executie a lucrărilor de demolare, de refacere si folosire ulterioară a 
terenului;  - nu este cazul. 

– descrierea lucrărilor de refacere a amplasamentului; - nu este cazul. 

– căi noi de acces sau schimbări ale celor existente, după caz; - nu este cazul. 
– metode folosite în demolare; - nu este cazul. 
– detalii privind alternativele care au fost luate în considerare; - nu este cazul. 

– alte activităti care pot apărea ca urmare a demolării (de exemplu, eliminarea 
deseurilor). - nu este cazul. 

V Descrierea amplasării proiectului: 

– distanta fată de granite pentru proiectele care cad sub incidenta Conventiei 
privind evaluarea impactului asupra mediului în context transfrontieră, adoptată 

la Espoo la 25 februarie 1991, ratificată prin Legea nr. 22/2001, cu completările 
ulterioare; - nu este cazul 

 
– localizarea amplasamentului în raport cu patrimoniul cultural potrivit Listei 

monumentelor istorice, actualizată, aprobată prin Ordinul ministrului culturii si 

cultelor nr. 2.314/2004, cu modificările ulterioare, si Repertoriului arheologic 
national prevăzut de Ordonanta Guvernului nr. 43/2000 privind protectia 

patrimoniului arheologic si declararea unor situri arheologice ca zone de interes 
national, republicată, cu modificările si completările ulterioare; - nu este cazul 

 
– hărti, fotografii ale amplasamentului care pot oferi informatii privind 

caracteristicile fizice ale mediului, atât naturale, cât si artificiale, si alte 

informatii privind: 

• folosintele actuale si planificate ale terenului atât pe amplasament, cât si 
pe zone adiacente acestuia; - intravilan 

• politici de zonare si de folosire a terenului; - intravilan, arabil. 
• arealele sensibile; ; - nu este cazul 

 
– coordonatele geografice ale amplasamentului proiectului, care vor fi prezentate 

sub formă de vector în format digital cu referintă geografică, în sistem de 
proiectie natională Stereo 1970; 

     
Nr. x y 

1 495211.348 368363.671 

2 495243.02 368345.58 

3 495374.17 368592.98 

4 495341.142 368608.506 

5 495211.348 368363.671 

 

http://legislatie.just.ro/Public/DetaliiDocumentAfis/182265
http://legislatie.just.ro/Public/DetaliiDocumentAfis/182266
http://legislatie.just.ro/Public/DetaliiDocumentAfis/53576
http://legislatie.just.ro/Public/DetaliiDocumentAfis/53576
http://legislatie.just.ro/Public/DetaliiDocumentAfis/154941
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VI Descrierea tuturor efectelor semnificative posibile asupra mediului ale 
proiectului, în limita informatiilor disponibile: 

A. Surse de poluanti si instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia 

poluantilor în mediu: 

Pentru realizarea proiectului “Fabrica produse de intretinere” in etapa de executie 

se identifica ca surse potentiale de poluare a solului: depozitarea materialelor de 
constructii, depozitarea deseurilor, noxele mijloacelor de transport. Constructorul va 
aplica proceduri de lucru specifice si va adopta masuri tehnice pentru protectia solului 

in vederea prevenirii producerii de poluari accidentale pe parcursul realizarii lucrarilor 
propuse. In etapa de executie se prevede  un impact redus asupra mediului. 

a) Protectia calitatii apelor 

Sursele de poluanti ale factorului de mediu  apa, provenite in perioada lucrarilor de 
constructie pot fi: 

 posibilele scurgeri accidentale de lubrefianti sau carburanti care ar putea rezulta 
datorita functionarii utilajelor folosite in aceasta etapa  

 orice evacuare de ape uzate pe sol sau în apele subterane.  
In timpul desfasurarii operatiunilor de constructie este strict interzisa evacuarea apelor 

reziduale tehnologice în apele de suprafata sau subterane. 
Din procesul de construire nu vor rezulta substante care sa modifice calitatea apei, 
astfel ca se estimeaza un impact nesemnificativ asupra factorului de mediu, apa. 

In procesul de functionare va fi folosita o retea etansa de colectare ape menajere si 
tehnologice. 

b) Protectia aerului 

In perioada lucrarilor de construire surse de poluare ale factorului de mediu aer, pot fi: 
 Noxele utilajelor folosite la constructii. 

 Pulberi din activitatea de manipulare a materialelor de constructie si din 
tranzitarea zonei.  

 
In perioada de functionare a unitatii surse de poluare ale factorului de mediu aer, pot 
fi: 

 Mijloacele de transport  ce deservesc obiectivul sau personalul 
 

Masuri de reducere a emisiilor de poluanti in aer: 
- Reglarea corecta a regimurilor de functionare ale utilajelor; 
- Mentinerea in limitele normale a starii tehnice a motoarelor. 

- Utilarea cu echipamente performante prevazute cu filtre impotriva prafului 
cerealier rezultat din procesul de productie. 

O mare parte din materiale vor fi prefabricate si montate local, razultand ca sursele de 
emisie nedirijata ce pot aparea in timpul punerii in opera sa fie foarte mici si prin 
urmare, nu produc impact semnificativ asupra factorului de mediu aer. 
Se estimeaza ca impactul va fi strict local si de nivel redus. 
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c) Protectia impotriva zgomotului si vibratiilor 

In faza de construire, sursele de zgomot si vibratii sunt produse de actiunile propriu-
zise de munca mecanizata. Astfel in timpul executarii lucrarilor de organizare de santier, 

sursele de zgomot, sunt date de utilajele in functiune, ce deservesc lucrarile.  
Aceste activitati au un caracter discontinuu, fiind limitate in general numai pe perioada 

zilei.  
In perioada de functionare a unitatii, zgomotele si vibratiile pot fi date de utilajele si 
echipamentele ce deserves procesul de productie. 

Deoarece amplasamentul investitiei este intro zona industriala, la o distanta apreciabila 
fata de cea mai apropiata locuinta (aprox. 900 m) se estimeaza ca impactul va fi 

strict local si de nivel redus. 

d) Protectia impotriva radiatiilor 

Nu exista surse generatoare de radiatii. 

e) Protectia solului si subsolului 

Vor fi amenajate spatii speciale pentru colectarea si stocarea temporara a deseurilor 

(ambalaje ale materialelor de constructii, deseuri provenite din resturi ale materialelor 
de constructii), astfel incat deseurile nu vor fi niciodata depozitate direct pe sol. Toate 
deseurile vor fi eliminate controlat de pe amplasament in baza contractelor incheiate cu 

firme specializate. 

f) Protectia ecosistemelor terestre si acvatice 

Lucrarile prevazute in proiect nu vor afecta ecosistemele terestre si acvatice, intrucat 
instalatiile sunt amplasate in interiorul incintei societatii, amplasamentul nefiind situat 
in apropierea ariilor naturale. 

g) Protectia asezarilor umane si a altor obiective de interes public: 

Amplasamentul investitiei, se afla intro zona industriala a orasului Pitesti, fiind la o 

distanta de aproximativ 900 metri de cea mai apropiata locuinta, si la mare distanta de 
obiective de interes major, monumente istorice si de arhitectura, diverse asezaminte, 

zone de interes traditional sau fata de zone protejate. 
 

h) Prevenirea si gestionarea deseurilor generate pe amplasament în timpul 

realizării proiectului/în timpul exploatării, inclusiv eliminarea: 

Deseurile rezultate din procesul de construire cuprind deseuri inerte precum: 

Denumirea 
deseului 

Cantitatea 
prevazuta a 
fi generata 

Starea 
fizica (S, 

L, 
semisol– 

SS) 

Codul 
deseului 

 

Codul 
privind 

principala 
proprietate 
periculoasa 

Colectare 

Managemetul deseurilor 
- cantitatea prevazuta a fi generata – 

 

Valorificata Eliminata 
Ramasa 
in stoc 

Deseuri rezultate in perioada de executie 

Moloz, 
pamant 
excavat 

500 kg/an S 17 01 04 - - 

Reintroducere 
în lucrarile de 
sistematizare 

a terenului 

- - 

Deseuri 
menajere 

100 kg/an S 20 03 01 - europubele - 100kg/an - 

Deseuri 
metalice 500 kg/an S 

17 04 07 
17 04 05 

- 
spatii 

special 
amenajate 

500kg/an - - 
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Denumirea 
deseului 

Cantitatea 
prevazuta a 
fi generata 

Starea 
fizica (S, 

L, 
semisol– 

SS) 

Codul 
deseului 

 

Codul 
privind 

principala 
proprietate 
periculoasa 

Colectare 

Managemetul deseurilor 
- cantitatea prevazuta a fi generata – 

 

Valorificata Eliminata 
Ramasa 
in stoc 

Deseuri rezultate in perioada de functionare a obiectivului 

Deseuri 
menajere 

3000 kg/an S 20 03 01 - europubele - 
2000 
kg/an 

- 

Deseuri 
metalice 100 kg/an S 12 01 01 - 

spatii 
special 

amenajate 
- 

integral 
- 

 
Ambalaje 2000 kg/an S 

15 01 01 
15 01 02 
15 01 06 

- 
spatii 

special 
amenajate 

 
integral 

 

 
Masuri pentru minimizarea deseurilor produse: 

 se va realiza monitorizarea utilizarii eficiente a materialelor 
 identificarea continua si punerea in practica a posibilitafilor de prevenire a 

generarii deseurilor 

 participarea activa si angajamentul personalului de la toate nivelurile cu privire 
la minimizarea generarii deseurilor. 

Gestionarea colectarii si evacuarii deseurilor si resturilor de orice natura se va face strict 
in conformitate cu legislatia in vigoare. 

 
In perioada de functionare, deseurile menajere vor fi colectate in tomberoane si cele 
tehnologice in containere, asezate pe o platforma betonata de unde vor fi preluate de 

firme specializate. 

i) Gospodarirea substantelor si preparatelor chimice periculoase: 

Nu este cazul. 

B. Utilizarea resurselor naturale, în special a solului, a terenurilor, a apei si 

a biodiversitătii. 

Nu este cazul. 

VII Descrierea aspectelor de mediu susceptibile a fi afectate în mod 
semnificativ de proiect: 

– impactul asupra populatiei, sănătătii umane, biodiversitătii (acordând o atentie 

specială speciilor si habitatelor protejate), conservarea habitatelor naturale, a florei 

si a faunei sălbatice, terenurilor, solului, folosintelor, bunurilor materiale, calitătii si 

regimului cantitativ al apei, calitătii aerului, climei (de exemplu, natura si amploarea 

emisiilor de gaze cu efect de seră), zgomotelor si vibratiilor, peisajului si mediului 

vizual, patrimoniului istoric si cultural si asupra interactiunilor dintre aceste elemente. 

Natura impactului (adică impactul direct, indirect, secundar, cumulativ, pe termen 

scurt, mediu si lung, permanent si temporar, pozitiv si negativ); 

– extinderea impactului (zona geografică, numărul populatiei/habitatelor/speciilor 

afectate); 

– magnitudinea si complexitatea impactului; 

– probabilitatea impactului; 

– durata, frecventa si reversibilitatea impactului; 



MEMORIU DE PREZENTARE 

 

 28 

– măsurile de evitare, reducere sau ameliorare a impactului semnificativ asupra 

mediului; 

– natura transfrontalieră a impactului.  

 

Nu este cazul. Amplasamentul proiectului se afla la o distanta de apreciabila fata de cea mai 

apropiata locuinta (aprox. 900 m), nu se afla in apropierea niciunui habitat de flora sau fauna 

salbatica protejata, nu afecteaza patrimoniul istoric si cultural al zonei. Executia lucrarilor de 

constructie si functionarea obiectivului nu au efecte transfrontaliere.  

 

In timpul lucrarilor de construire si apoi in timpul functionarii unitatii, vor fi luate masuri specifice 

de reducere si evitare a impactului negativ asupra aerului, solului si subsolului. Dupa terminarea 

lucrarilor de construire, terenul va fi curatat de toate materialele si deseurile rezultate, si va fi 

sistematizat in concordanta cu peisajulul si mediul visual. 

 
Datorita tuturor masurilor luate in toate fazale de executie si functionare 
estimeaza ca impactul va fi strict local si de nivel redus. 

VIII . Prevederi pentru monitorizarea mediului - dotări si măsuri prevăzute 
pentru controlul emisiilor de poluanti în mediu, inclusiv pentru conformarea 

la cerintele privind monitorizarea emisiilor prevăzute de concluziile celor 
mai bune tehnici disponibile aplicabile. Se va avea în vedere ca 
implementarea proiectului să nu influenteze negativ calitatea aerului în 

zonă. 

- monitorizarea parametrilor calitativi ai apei potabile; 

 
Prin proiect se prevede realizarea unei gospodarii de apa, prevazuta ca un ansamblu de 
3 puturi forate, rezervor pentru ape menajere/tehnologice – 300 mc, rezervor apa 

pentru hidrantii interiori si exteriori – 250 mc, rezervor apa pentru sprinklere – 500 mc, 
grupuri pompare, hidrofoare, conducte, tevi, bransamente. Intreg ansamblu este 

asistat de filtre si contoare monitorizare consum. 
 

- monitorizarea restitutiei apei uzate; 

 

Apele uzate menajere si  tehnologice sunt colectate si dirijate separat catre bazinul 

vidanjabil bicompartimentat ce are capacitatea de 100 mc. 
 
Apele pluviale, atat cele conventional curate, colectate de pe acopreisul fabrici, cat si 

cele de pe platformele betonate (trecute printrun separator de hidrocarburi), vor fi 
directionate si stocate in cele 2 bazine de retentie ape pluviale propuse prin proiect. 

 
 

- colectarea si depozitarea corespunzatoare a tuturor tipurilor de deseuri 

generate; 

 

Managementul (circuitul si evacuarea) si economia circulara care presupune colectarea 
selectiva a desurilor in containere ce vor fi achizitionate prin proiect, precum si a unui 

tocator/ concasor de plastic/ lemn/ carton care va asigura maruntirea deseurilor 
rezultate in procesul de productie si reciclarea 
SC TERRA TOJI COSMETICS AG SRL deruleaza cu SC FINANCIAR RECYCLING SA un 

contract pentru “Implementarea obligatiilor privind raspunderea extinsa a 
producatorului“ si are ca obiectiv preluarea, valorificarea si reciclarea 

ambalajelor utilizate si colectate. 

Procesul de reciclare a deseurilor , partial externalizat vizeaza minim : 
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a) 60% din greutate pentru sticlă; 
b) 60% din greutate pentru hârtie/carton; 
c) 50% din greutate pentru metal; 

d) 15% din greutate pentru lemn; 
e) 22,5% din greutate pentru plastic, considerându-se numai materialul reciclat 

sub formă de plastic. 
 

- realizarea etanseitatii corespunzatoare a instalatiilor de colectare al 

apelor uzate si intretinerea adecvata a acestora in vederea evitarii 
poluarii subsolului si a apelor subterane; 

 

Prevenirea si controlul poluarii asupra apei, solului si protectia resurselor de apa  prin 
aplicarea unor solutii constructive ce vizeaza urmatoarele tipuri de lucrari:  

- lucrari de construire hidroedilitare aferente gospopdariei de apa (sursa de apa si 
depozitare) care prevad hidroizolatii cu solutii performante  

- lucrari de construire hidroedilitare aferente bazinului de retentie bicompartimentat 
ape uzate tehnologice si menajere care prevad hidroizolatii cu solutii 
performante  

- lucrari de construire hidroedilitare aferente colectarii de ape pluviale si a bazinului 
de retentie dotat cu separator de hgidrocarburi care prevad hidroizolatii cu 

solutii performante  

 
- automonitorizarea emisiilor in faza de executie (urmarirea 

concentratiilor de poluanti) are ca scop verificarea conformarii cu 
conditiile impuse de autoritatile competente si se va executa de catre 

seful de santier, dirigintele de santier si persoana insarcinata cu 
problemele de mediu in cadrul societatii.  

 
Asigurarea conditiilor de igiena prin promovarea unui lay-out si a unei dotari 
a fluxului de productie care sa asigure respectarea cerintelor cu privire la igiena 

obtinerii produselor de intretinere, manipularii, prelucrarii si depozitarii materiilor 
prime, semifabricatelor si produselor finite.  
 
Asigurarea calitatii produselor obtinute cu respectarea cerintelor de calitate si a 

trasabilitatii prin implementarea in unitatea de productie a celor mai bune practici de 

productie GMP si a unui sistem integrat calitate -protectia mediului –siguranta in 
munca avand ca referentiale (seria ISO 9000), al mediului (ISO 14001) si al Sanatatii 

si securitatii ocupationale (ISO 45001). 
 
Utilizarea de surse de energie curata astfel: 

- este bugetata o investitie pentru achizitionarea si montarea de panouri 
fotovoltaice pentru obtinerea de energie electrica prin utilizarea energiei 

solare 
- este bugetata o solutie te termoventilatie utilizand pompe de caldura in 

locul unei centrale termice care ar fi functionat cu combustibil fosil. 

 
 

 
 
 

 



MEMORIU DE PREZENTARE 

 

 30 

IX. Legătura cu alte acte normative si/sau 
planuri/programe/strategii/documente de planificare: 

A. Justificarea încadrării proiectului, după caz, în prevederile altor acte normative 

nationale care transpun legislatia Uniunii Europene: Directiva 2010/75/UE (IED) a 
Parlamentului European si a Consiliului din 24 noiembrie 2010 privind emisiile 

industriale (prevenirea si controlul integrat al poluării), Directiva 2012/18/UE a 
Parlamentului European si a Consiliului din 4 iulie 2012 privind controlul pericolelor de 
accidente majore care implică substante periculoase, de modificare si ulterior de 

abrogare a Directivei 96/82/CE a Consiliului, Directiva 2000/60/CE a Parlamentului 
European si a Consiliului din 23 octombrie 2000 de stabilire a unui cadru de politică 

comunitară în domeniul apei, Directiva-cadru aer 2008/50/CE a Parlamentului European 
si a Consiliului din 21 mai 2008 privind calitatea aerului înconjurător si un aer mai curat 
pentru Europa, Directiva 2008/98/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 19 

noiembrie 2008 privind deseurile si de abrogare a anumitor directive, si altele).   
Nu este cazul. 

 
B. Se va mentiona planul/programul/strategia/documentul de programare/planificare 

din care face proiectul, cu indicarea actului normativ prin care a fost aprobat.   
Nu este cazul. 
 

X. Lucrări necesare organizării de santier: 

Organizarea de santier va fi amplasata in incinta, pe o suprafata de 200 mp, suprafata 
libera de constructii. Avantajele pe care le reprezinta amplasarea organizarii de santier 

pe amplasament sunt: 
- costuri reduse pt transportul materiilor prime si a materialelor 

- utilizarea rationala a utilajelor sau instalatiilor. 
Dotarile aferente organizarii de santier, tinandu-se cont de durata lucrarilor, pot fi: 

- depozit de materiale; 
- sector de alimentare cu apa si energie 
- dotari PSI 

- sector de depozitare a deseurilor 
- sector de de depozitare a solului vegetal. 

Deseurile rezultate in perioada de constructie a silozurilor vor fi colectate si depozitate 
temporar in spatiile special destinate acestui scop din cadrul organizarii de santier. 
Depozitarea temporara a acestora va fi facuta numai in recipienti standardizati si 

adecvati tipului de deseu colectat. Aceste deseuri, periodic, vor fi predate catre societati 
autorizate. 

Va fi evitata utilizarea unor utilaje cu defectiuni si/sau exploatare in conditii anormale 
de functionare in vederea reducerii emisiilor atmosferice si a pulberilor de praf. 
Pe amplasament nu se vor depozita carburanti, alimentarea utilajelor se va realiza la 

statiile Peco. Avand in vedere masurile luate in cadrul organizarii de santier cat si 
caracterul temporar al acesteia se poate aprecia ca impactul generat de organizarea de 

santier va fi nesemnificativ pentru factori de mediu. 
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XI. Lucrări de refacere a amplasamentului la finalizarea investitiei, în caz 
de accidente si/sau la încetarea activitătii, în măsura în care aceste 
informatii sunt disponibile: 

Pentru prevenirea, reducerea si minimizarea efectelor adverse semnificative asupra 
mediului se vor efectua urmatoarele lucrari directe: 

- lucrari de nivelare a terenului (unde este cazul) 
- terenul ocupat de lucrari provizorii va fi curatat 

Organizarea de santier si managementul lucrarilor au in vedere afectarea suprafetei de 

teren numai in limitele arealului construit. Respectarea normelor de intretinere si 
reglare a parametrilor tehnici de functionare a echipamentelor utilizate limiteaza 

impactul acestora asupra mediului. 

XII. Anexe - piese desenate: 

1. planul de încadrare în zonă a obiectivului si planul de situatie, cu modul de 

planificare a utilizării suprafetelor; formele fizice ale proiectului (planuri, clădiri, alte 
structuri, materiale de constructie si altele); planse reprezentând limitele 

amplasamentului proiectului, inclusiv orice suprafată de teren solicitată pentru a fi 
folosită temporar (planuri de situatie si amplasamente); 

2.  schemele-flux pentru procesul tehnologic si fazele activitătii, cu instalatiile 

de depoluare; 
3. schema-flux a gestionării deseurilor; 

4. alte piese desenate, stabilite de autoritatea publică pentru protectia 
mediului. 

XIII. Pentru proiectele care intră sub incidenta prevederilor art. 28 din 

Ordonanta de urgentă a Guvernului nr. 57/2007 privind regimul ariilor 
naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei si faunei 

sălbatice, aprobată cu modificări si completări prin Legea nr. 49/2011, cu 
modificările si completările ulterioare, memoriul va fi completat cu 

următoarele: 

a) descrierea succintă a proiectului si distanta fată de aria naturală protejată 
de interes comunitar, precum si coordonatele geografice (Stereo 70) ale 

amplasamentului proiectului. Aceste coordonate vor fi prezentate sub formă de vector 
în format digital cu referintă geografică, în sistem de proiectie natională Stereo 1970, 

sau de tabel în format electronic continând coordonatele conturului (X, Y) în sistem de 
proiectie natională Stereo 1970; - Nu este cazul. 

b) numele si codul ariei naturale protejate de interes comunitar; - Nu este 

cazul. 

c) prezenta si efectivele/suprafetele acoperite de specii si habitate de interes 
comunitar în zona proiectului; - Nu este cazul. 

d) se va preciza dacă proiectul propus nu are legătură directă cu sau nu este 
necesar pentru managementul conservării ariei naturale protejate de interes comunitar; 
- Nu este cazul. 

e) se va estima impactul potential al proiectului asupra speciilor si habitatelor 
din aria naturală protejată de interes comunitar; - Nu este cazul. 

f) alte informatii prevăzute în legislatia în vigoare. - Nu este cazul. 
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XIV. Pentru proiectele care se realizează pe ape sau au legătură cu 
apele, memoriul va fi completat cu următoarele informatii, preluate din 

Planurile de management bazinale, actualizate: 

1. Localizarea proiectului: 
– bazinul hidrografic; 

– cursul de apă: denumirea si codul cadastral; 
– corpul de apă (de suprafată si/sau subteran): denumire si cod. 

2. Indicarea stării ecologice/potentialului ecologic si starea chimică a corpului 
de apă de suprafată; pentru corpul de apă subteran se vor indica starea cantitativă si 
starea chimică a corpului de apă. 

3. Indicarea obiectivului/obiectivelor de mediu pentru fiecare corp de apă 
identificat, cu precizarea exceptiilor aplicate si a termenelor aferente, după caz. 

Nu este cazul. 
 
 

XV. Criteriile prevăzute în anexa nr. 3 la Legea privind evaluarea 
impactului anumitor proiecte publice si private asupra mediului se iau în 

considerare, dacă este cazul, în momentul compilării informatiilor în 
conformitate cu punctele III-XIV 

Semnatura si stampila titularului 

 
……………… 
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GRAFICUL GENERAL  

de realizare a investiţiei publice 

 

 

 

 
Perioada de implementare este de 36 luni. Lucrarile sunt prognozate a se incheia in 33 de luni + 3 luni pentru obtinerea avizeler 

de functionare. 

Perioada proiectului

Anul de referinta 2019 ### 2020 2021 2022

Denumirea fazei de investitie/anul/luna executiei Ian Feb Mar Apr Mai Iun Iul Aug Sep Oct Nov Dec Ian Feb Mar Apr Mai Iun Iul Aug Sep Oct Nov Dec Ian Feb Mar Apr Mai Iun Iul Aug Sep Oct Nov Dec Ian Feb Mar Apr Mai Iun Iul Aug Sep Oct Nov Dec

 Elaborare Studiu de Fezabilitate, Documentatii, Studii si Obtinere de 

avize si acorduri 

 Depunerea Documentatiilor In vederea obtinerii finantarii 

 Evaluarea proiectului 

 Semnarea contractului de finantare 

 Elaborare Proiect - PAC si obtinerea Autorizatiei de Construire, 

elaborare Proiect de executie, Caiete de sarcini si Detalii de executie 

 Consultanta pentru elaborarea Documentatiei pentru licitatia de 

executie si implementarea proiectului 
0 0 0 0 0 P1 0 0 P2 0 0 P3 0 0 P4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 P5 0 0 0

 Licitatie executie 

 Dirigentie de santier 

 Lucrari conexe organizarii de santier 0 0 0 1 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

 Comisioane si taxe 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0

 Executie lucrari constructii 

 Executie montaj utilaj 

 Livrari echipamente si utilaje, inclusiv dotari 

 Diverse si neprevazute 

 Probe functionare si Punerea In functiune 

 Pregatirea personalului 

GRAFIC ACTIVITATI

Anul 1 imp Anul 2 imp Anul 3 imp
Perioada anterioara semnarii contractului de 

finantare



      FORMULARUL F6 

    
                                  
                                     OBIECTIV                                                                                                                                                            Proiectant,     
                    “Fabrica produse de intretinere”                                                                                                        SC Investments  Capital and Engineering SRL 
                                                                                                                                                                                                  RO 21875530,        J40/10905/2007 
                                    (denumirea)                                                                                                                            (denumirea personae juridice şi datele de identificare) 

 

GRAFICUL GENERAL  

de realizare a investiţiei publice 

 

Perioada proiectului

Anul de referinta 2023 2024 2025 2026 2027

Denumirea fazei de investitie/anul/luna executiei Dec Ian Feb Mar Apr Mai Iun Iul Aug Sep Oct Nov Dec Ian Feb Mar Apr Mai Iun Iul Aug Sep Oct Nov Dec Ian Feb Mar Apr Mai Iun Iul Aug Sep Oct Nov Dec Ian Feb Mar Apr Mai Iun Iul Aug Sep Oct Nov

 Elaborare Studiu de Fezabilitate, Documentatii, Studii si 

Obtinere de avize si acorduri 

 Depunerea Documentatiilor In vederea obtinerii finantarii 

 Evaluarea proiectului 

 Semnarea contractului de finantare 

 Elaborare Proiect - PAC si obtinerea Autorizatiei de 

Construire, elaborare Proiect de executie, Caiete de sarcini si 

Detalii de executie 

 Consultanta pentru elaborarea Documentatiei pentru licitatia 

de executie si implementarea proiectului 
0 0 0 0 0 P1 0 0 P2 0 P3 0 0 0 P4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 P5 0 0 0

 Licitatie executie 

 Dirigentie de santier 

 Lucrari conexe organizarii de santier 0 0 1 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

 Comisioane si taxe 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

 Executie lucrari constructii 

 Executie montaj utilaj 

 Livrari echipamente si utilaje, inclusiv dotari 

 Diverse si neprevazute 

 Probe functionare si Punerea In functiune 

 Pregatirea personalului 

GRAFIC ACTIVITATI

Anul 1 imp Anul 2 imp Anul 3 imp
Perioada anterioara semnarii contractului de 

finantare

 

Durata totala de executie a proiectului va fi de 33 de luni iar durata totala de implementare (incluzand perioada de decontare a ultimului 

dosar de plata) va fi de 36 de luni. 

                                                                                                                                                        Proiectant, 
 

                                                                                                                                                            ........................................ 

                                                                                                                                                                                                              (numele şi semnătura persoanei autorizate) 
































































