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A.   REZUMAT NETEHNIC

A.1. Conditiile prezente ale amplasamentului

A.1.1. Localizare

ABATORUL DE PASARI este amplasat in teritoriul administrativ al municipiului Bacau, pe Calea Moldovei nr. 230, in partea de nord a municipiului. Acesul la Abator se realizeaza printr-un drum betonat, cu latimea de 3,5 m, racordat la drumul national Bacau – Piatra Neamt . 

Suprafata totala de teren detinuta de societate conform Act de fuziune 2295/2005 este S = 39.174 mp.

Vecinatati:
- N – proprietati particulare



- S – proprietati particulare



- E – drum national Bacau – P. Neamt – Calea Moldovei



- V – Fabrica de praf oua – Agricola International
Abatorul de pasari din administrarea SC Agricola International SA are urmatoarele suprafete:

	Locatia
	Supr constr.

mp
	Cai de acces

mp
	Zona libera de constr.

mp
	Suprafata totala

mp

	Abator pasari
	12.369,5  
	25.804,74 
	1.000
	39.174 


A.1.2. 
Proprietatea actuala

este amplasat in teritoriul administrativ al municipiului Bacau, pe Calea Moldovei nr. 230, in partea de nord a municipiului. Acesul la Abator se realizeaza printr-un drum betonat, cu latimea de 3,5 m, racordat la drumul national Bacau – Piatra Neamt . 
Suprafata totala de teren detinuta de societate conform actului Act de fuziune 2295/2005 este S = 39.174 mp.

Functie de organizarea obiectivului suprafetele construite, caile de acces si zonele  libere de constructii se prezinta astfel:
	Locatia
	Supr constr.

mp
	Cai de acces

mp
	Zona libera de constr.

mp
	Suprafata totala

mp

	Abator pasari
	12.369,5  
	25.804,74 
	1.000
	39.174 


Terenul pe care functioneaza cele doua instalatii, in suprafata totala de 39.174 m2 este compusa din doua corpuri de proprietate amplasate in intravilan:

· un teren cu numarul cadastral 4013/1/2 cu suprafata de 461 m2,

· un teren cu numarul cadastral provizoriu 2934, cu suprafata de 38.713 m2 

Constructiile edificate pe acest amplasament sunt urmatoarele:

· 1 cladire in care se desfasoara activitatea de abatorizare pasari; 

· 1 cladire in care se desfasoara activitatea de fabricare faina proteica;

· statia de preepurare ape uzate;

· gospodarie apa (rezervor si statie de pompare cu hidrofor);

· retele electrice si telefonice;

· retele canalizare;

· alei, drumuri si platforme betonate intre halele de productie si restul cladirilor;
· imprejmuire din gard de beton; 
A.1.3. Categoria de activitate si operatorul

Operatorul activitatilor  de pe amplasamentul analizat este SC Agricola International SA Bacau, cu sediul in Bacau, Calea Moldovei nr. 94, inmatriculata la Registrul Comertului  sub  nr. J04/2214/1992.

Activitatea desfasurata in acest amplasament, conform legislatiei in vigoare, face parte din categoriile de activitati industriale pentru care este necesară obţinerea autorizaţiei integrate de mediu, incadrandu-se la pct.  6.4. a) Exploatarea abatoare cu o capacitate de procesare a carcaselor de animale mai mare de 50 tone/zi; din Anexa 1 din Legea 278/2013 privind emisiile industriale. 

· COD CAEN 1012 – Prelucrarea şi conservarea cărnii de pasare   
· Cod NOSE-P:  105.03
· COD SNAP 2: 0406 
A.2. CONFORMAREA CU CERINTELE BAT

Tehnicile folosite in abatorul de pasari  respecta recomandarile  din cele mai bune tehnici disponibile (BAT).
A.2.1. Tehnici de management 

La nivel de societate Agricola activitatea de protectie a mediului este in competenta Serviciului Achizitii din cadrul societatii, pentru Departamentul Abator de pasari fiind desemnat prin decizie un responsabil pentru probleme de protectie a mediului.

Desi nu s-a implementat un Sistem de Management de Mediu, in cadrul societatii se aplica proceduri de mediu care au fost impuse prin Sistemul de Calitate conform ISO 9001/2001 pentru care societatea noastra a fost certificata.
A.2.2. Materii prime si materiale

Materiiile  prime  folosite sunt: 

- Puii  de carne crescuti in fermele din departamentul Avicola. Capacitatea de abatorizare este de 8.000 capete/ora, respectiv 49.625to/an pui de carne in viu.

- Apa este asigurata din doua surse:

(i) prin racord la reteaua de alimentare cu apa potabila a municipiului Bacau, 

(ii) din sursa proprie 
(i) Alimentarea cu apa potabila de la reteaua de apa potabila a municipiului Bacau se realizeaza prin racord din conducta stradala din Calea Moldovei, printr-un camin de bransare, in baza Contractului nr. 135/29.06.2011, incheiat cu Compania Regional de Apa Bacau. Racordul de alimentare cu apa este executat dintr-o conducta Dn 219x6 mm care alimenteaza rezervorul de inmagazinare cu o capacitate de 2x750 mc, amplasat in incinta abatorului. Masurarea debitului de apa se realizeaza cu un debitmetru tip DN 100 serie 01WI0336605. 
(ii) Pentru alimentarea cu apa din sursa proprie, societatea are incheiat Contractul nr. 5001/1.01.2015, incheiat cu A.N.Apele Romane – Directia Apelor Siret Bacau. Apa preluata din sursa proprie este folosita pentru asigurarea necesarului de apa pentru centrala termica si statia de amoniac. Societatea are in dotare 3 foraje situate pe amplasament, cu o adancime de 10,0 m care capteaza apa din straturile acvifere formate din nisip si pietris interceptate intre adancimile 3,5–6,0 m si 6,7–8 m din lunca raului Siret. Caracteristicile hidrogeologice ale forajelor sunt urmatoarele:

· nivel hidrostatic                     3,0 m;

· nivel hidrodinamic                 6,0 m;

· debitul de exploatare foraj   6,0 – 8,0 mc/h
Masurarea debitului de apa se realizeaza cu un debitmetru tip WP-MFD22.

- Agentul termic este asigurat de centrala termica proprie care functioneaza pe gaze naturale, dotata cu trei cazane ABA.

- Frigul - Necesarul de frig este asigurat de centrala de frig din dotare pentru urmatoarele domenii: 

conditionare spatii tehnologice (4 - 8 0C); refrigerare (0 – 4 0C), congelare [(-12) – (- 20) 0C], congelare rapida [(-35) – (- 40) 0C]
- Alte materiale 
Substantele dezinfectante se utilizeaza in conformitate cu instructiunile inscrise in fisele de securitate corespunzatoare, sunt substante biodegradabile. Dezinfectantele se achizitioneaza in cantitatile necesare lunar si se stocheaza in magazie inchisa, in spatiu special amenajat si sunt folosite de personal specializat.
Ambalaje: hartie, carton, folie polietilena, polistiren
- Utilitati: 
- apa
- gaze naturale

- energie electrica

A.2.3. Folosirea apei

Sunt in uz toate tehnicile BAT de evitare a pierderilor de apa atat pentru consumul tehnologic cat si menajer si de asemenea pentru apa folosita in procesul de spalarea si igienizarea incintelor si utilajelor. Spalarea utilajelor si spatiilor de productie se   realizeaza cu o statie fixa booster si 18 sateliti amplasati in fiecare sectie pentru a putea executa in mod simultan igienizarea atat in timpul procesului de productie cat si la sfarsitul programului. Instalatia este sub presiune.
- Conditiile sanitar-veterinare referitoare la igiena personalului de lucru sunt respectate, fiind montate  20 spalatoare de maini si 3 ecluze igienice pentru accesul restrictionat al personalului in zona curata de lucru.

A.2.4. Procese tehnologice

Procesul de abatorizare pasari este un proces ce se desfasoara in flux continuu timp de 310 zile/an, 10 h/zi ca urmare a specificului de activitate.

Procesele operationale din cadrul Abatorului pot fi impartite in secvente dupa cum urmeaza.

Activitati propriu-zise de abatorizare, care la un anumit punct din fluxul tehnologic se separa pe doua linii, in functie de comenzi: refrigerare simpla si congelare 

· Receptia cantitativa si calitativa

· Asteptare

· Descarcare 

· Asomare

· Sacrificare

· Sangerare

· Oparire

· Deplumare;

· Eviscerare

· Spalare

· Racire 

· Transare-Dezosare

· Ambalare-etichetare

· Refrigerare

· Cogelare

· Ambalare

· Depozitare

· Livrare

Procesul tehnologic privind abatorizarea si prelucrarea carnii de pasare impune mai multe etape de procesare realizate cu ajutorul unor echipamente si utilaje STORK care corespund standardelor impuse de U.E.

Materia prima (pasari: broiler pui, gaini) provine din fermele proprii ale S.C. Agricola International S.A. Fluxul tehnologic al Abatorului de Pasari modernizat decurge in mai multe etape prezentate in continuare, are o capacitate de sacrificare de 8.000 capete/ora, 49.625 to/an pui de carne in viu.
Descrierea procesului tehnologic de abatorizare pasari

	Numele procesului
	Cod

proces
	Descriere
	Capacitate maxima

	Transport pasari vii 
	I
	Transportul pasarilor vii de la ferme se face in camioane speciale prevazute cu containere din plastic. 
	24containere/masina  250-300 pasari/container

	Receptie cantitativa si calitativa
	II
	Receptia cantitativa si calitativa a pasarilor vii urmata de o perioada de odihna cuprinsa intre 30 minute si trei ore se face in sectorul destinat receptiei. Aceasta este in incinta inchisa., prevazuta cu perdele de aer pentru indepartarea inesctelor
	8000 capete/ora

	Sacrificare
	III
	Sacrificarea pasarilor vii are loc in mai multe etape: asomare; sacrificare-sangerare; oparire; deplumare; separare cap, picioare de carcase; deschiderea cavitatii abdominale
	8000 capete/ora

	Eviscerare
	IV
	Operatiunea consta in extragerea pachetului intestinal , extragere gusa si trahee, separare organe (ficat, inima, pipota)  
	8000 capete/ora

	Preracire
	V
	Se realizeaza printr-un tunel cu trei nivele, prin sprayere, printr-un soc termic relizat prin schimbul de temperatura intre carcasa calda si aerul racit ajugand la o temperatura de 10-15°C de la 35°C. 
	8000 capete/ora

	Racire
	VI
	Procesul se desfasoara in patru tunele de racire cu doua nivele ale conveierului supraetajat unde are loc racirea astfel incat la iesirea din tunel carcasa atinge in interiorul pieptului 3÷4°C. 
	8000 capete/ora

	Transare
	VII
	Cu ajutorul modulelor de transare automate se pot detasa aripile, pieptul cu os, pulpele intregi sau anatomice, pulpele superioare si inferioare.
	8000 capete/ora

	Preambalare
	VII
	Ambalarea sortimentelor din carne de pasare, tip carcasa sau transate si dezosate se realizeaza intr-o gama variata in pungi  sau tavita.
	

	Refrigerare - Mentinere
	IX
	Produsele din carne de pasare ambalate in pungi, tavite, in cutii de carton sau vracuri sunt mentinute si lotizate la temperatura de 0÷2°C in camere de refrigerare. 
	

	Congelare
	X
	Congelarea produselor din carne de pasare ambalate se realizeaza ultrarapid la o temperatura a aerului de -35/-40°C intr-un timp scurt de aproximativ 3-6 ore 
	

	Ambalare finala
	XI
	Ambalarea finala a produselor congelate se realizeaza in cutii de carton sau in saci de polietilena stocate pe paleti metalici.

	

	Depozitare
	XII
	Depozitarea produselor din carne de pasare congelate se realizeaza prin stivuirea paletilor metalici intr-un depozit de capacitatea 200 tone la o temperatura de -18/-20°C pe sistem de rastele metalice 
	

	Lotizare
	XIII
	Pregatirea comenzilor pe clienti pentru carne congelatasi refrigerata
	

	Livrare produse congelate si/sau refrigerate
	XIII
	Livrarea se realizeaza cu masini proprii din cadrul departamentului transporturi pentru reteaua de magazine propriii dar si cu mijloace de trasport ale diversilor beneficiari.
	


Instalatii conexe:

1. Centrala frigorifica este destinata pentru asigurarea frigului necesar procesului tehnologic de abatorizare. Centrala este compusa din urmatoarele circuite:

a) Circuit de conditionare compus dintr-o instalatie pe freon ecologic A 404 si un circuit ce functioneaza pe monoetilenglicool  cu recirculare interioara.

b) Circuit de refrigerare carcase pui ce functioneaza pe amoniac si asigura temperatura de  (-10 ˚C) si trei camere de pastrare produse refrigerate : una functioneraza pe monoetilen glicool si doua functioneaza pe freon ecologic R 404 A.  

c) Circuit de pastrare produse congelate care functioneaza pe amoniac si asigura temperatura de (-30 ˚C) cu un depozit de mentinere care asigura temperatura de (-18˚C) 

d) Circuit de congelare produse care functioneaza pe amoniac si asigura temperatura la aspiratie de (-45 ˚C) iar in tunelul de congelare (-30 ˚C - (-35 ˚C) 

Toate utilajele necesare acestor circuite de racire sunt amplasate in incinta inchisa, in centrala frigorifica.

Modul de functionare, parametrii si interventiile sunt inscrise intr-un jurnal de bord care se afla in incinta centralei.

Depistarea pierderilor difuze se face permanent si se intervine acolo unde situatia o impune. Pentru utilajele aferente centralei exista un Plan de revizie si reparatie a utilajelor (compresoare) si un Plan de verificare a recipientilor de catre ISCIR. 

Se anexeaza copii dupa: - Fisa de parametri





- Proces verbal de urmarire a functionarii instalatiilor





- Fisa de mentenanta a utilajului



                     





- Proces verbal de verificare tehnica ISCIR

2. Centrala termica
Centrala termica este compusa din 3 cazane cazane:

· 3 cazane care functioneaza pe gaz metan

· statie de dedurizare apa

· punct termic: 3 schimbatoare de caldura cu placi si 2 rezervoare de stocare V = 5,0 mc fiecare, apa la temperatura de 40 0C si 60 0C


Caracteristici: 

· Bloc abur ABA de 2 tone/h la o presiune maxima de 8 barr;

· Puterea termica a unui cazan este de 2 Mw/h;

·  Cosurile (cate unul pentru fiecare cazan) au diametrul 400mm, inaltimea 18 m, cu trei drumuri de foc, circulatie fortata;

· Arzatoarele sunt de tip AMAG fabricatie ICMA Cluj Napoca, cu un consum de cca. 140 – 150 mc/h.

Cazanele sunt verificate tehnic, periodic, de catre IT ISCR – Inspectia Teritoriala Bacau,  

 3. Atelier intretinere
In cadrul atelierului se executa activitati de intretinere mici reparatii numai pentru utilajele din dotarea instalatiilor din amplasament.

	Atelierul este dotat cu:

· strung – 1 bucata

· freza – 1 bucata

· masina gaurit – 1 bucata

· polizor – 1 bucata


4. Statia de pre-epurare pentru apele uzate tehnologice

Amplasarea statiei de preepurare este in spatele Fabricii de Praf Oua, punct de lucru aflat tot in proprietatea societatii Agricola International, avand urmatoarele vecinatati:

N – strada Arinilor

S – proprietati particulare

E – Canal Bistrita

V – strada Calea Moldovei si proprietati particulare

Statia de pre-epurare este amplasata in apropierea limitei estice a incintei, fiind pozitionata la 7 m de canalul de fuga al raului Bistrita, la 10,15 m de proprietatile particulare aflate la limita de proprietate dispre NV, la 29,65 m de str. Arinilor, si la 2 m de aleea de acces in incinta Fabricii de Praf Oua. 

Acest amplasament al statiei de preepurare ofera urmatoarele facilitati:

· in vecinatate este o singura locuinta proprietate particulara, situata in zona opusa incintei statiei de epurare, avand si declaratia proprietarului precum ca nu este afectat de acesta investitie;

· in zona exista posibilitatea unei bune aerisiri a aerului intrucat dispersia aerului este inlesnita de amplasarea statiei in vecinatatea canalului de fuga al raului Bistrita si de lipsa constructiilor  ceea ce conduce la eliminarea situatiilor de disconfort;
· zona este prevazuta cu perdea de protectie, plantata si intretinuta de societatea noastra. 

	Echipamente statie preepurare

1) sistem filtrare-flotare:

    - pompa alimentare filtru

    - filtru rotativ cu tambur

    - pompa alimentare unitate flotare

    - unitate flotare

    - pompa namol

2) sistem tratare biologica

    - mixer bazin selectare

    - sisteme aerare-2 buc

    - sistem submersibil aerare

   - dispozitiv de control nivel bazin aerare

   - dispozitiv masura si control oxigen

   - instalatie evacuare apa tratata

   - pompa evacuare namol in exces

   - panou de comanda si control

3) sistem deshidratare

    - pompa spalare

    - tambur deshidratare


5. Laborator uzinal


5. Laborator uzinal


Echipamente laborator uzinal:

- Instalatie demineralizare proteina;

- Aparat de distilat azot;

- Aparat de extractie grasimi;

- Etuva;

- Balanta analitica 
A.2.5. Controlul emisiilor

Aer

· Procesul de abatorizare propriu zis nu contine surse punctiforme de emisii de poluanti in aer.

· Emisiile din activitatile conexe cum sunt centrala de frig (eventuale pierderi accidentale de amoniac prin neetanseitati), instalatia de producere a agentului termic si statia de epurare sunt nesemnificative. 
· Emisiile de la centrala termica - NOx, SO2, CO2 apar de la arderea gazului metan. Emisiile din procesele de combustie sunt nesemnificative. Centrala este dotata cu cosuri de dispersie cu H=18 m; Dn=400 mm.
Centrala termica care functioneaza pe gaz metan cu arzatoare performante si emisii de poluanti in limitele reglementate. Concentratiile maxime de poluanti admise sunt: 

apa subterana

· Emisiile necontrolate de poluanti in ape subterane sau pe sol nu exista, intrucat platforma este betonata in totalitate, iar retelele de canalizare din incinta nu prezinta pierderi.  

· Nu exista descarcari in ape de suprafata.

· Nu exista descarcari controlate in apele subterane
Un potential de poluare al solului si apelor subterane il poate reprezenta reteaua de canalizare ape uzate tehnologice si menajere care in cazul colmatarii sau  degradarii unor tronsoane de canalizare poate conduce la infiltratii de ape uzate in sol cu posibilitatea afectarii solului, subsolului si a panzei freatice.

Constructiile subterane din componenta statiei de epurare sunt constructii din beton armat, etanse si intretinute corespunzator pentru evitarea pierderilor.

Reteaua de canalizare interioara si exterioara este formata din tuburi de beton, aflata in stare buna. 

Vor fi necesare urmatoarele actiuni cu termen permanent:

· inspectarea periodica a retelei de canalizare interna si externa; 

· remedierea tronsoanelor deteriorate;

· intretinerea corespunzatoare a retelei de canalizare interna si externa si a bazinelor statiei 

Sol
Posibile surse de contaminare a solului sunt datorate: 

· nerespectarea fluxului tehnologic de depozitare a deseurilor; depozitarii necorespunzatoare a deseurilor; 

· eventuale fisuri ale retelei de canalizare – cu posibile efecte asupra solului

· scurgeri de uleiuri si motorina de la autovehiculele care asigura trafic auto in incinta amplasamentului.

· posibile evacuari necontrolate de ape uzate (exfiltratii, colmatari bazine de colectare).

A.2.6. Mirosuri

- Mirosul specific este diminuat prin faptul ca toata activitatea se desfasoara in hale inchise. 

- Zona de depozitare a deseurilor tehnologice este o incinta inchisa in care sunt amplasate containerele in care se depoziteaza deseurile; containerele sunt etanse si acoperite, se ridica zilnic de Protan Bucuresti  si se aduc in loc containere curate.

- Praf, miros, gaze de esapament pot sa apara din sectorul Receptie pasari. 
Ventilatia acestui sector se realizeaza cu doua ventilatoare de acoperis eliminand aerul din incinta si care asigura in acelasi timp si dispersia acestuia (praf, fum, gaze de esapament) cu capacitatea de 3.000 mc/h. 

- Aer viciat (mirosuri specifice) poate sa apara la sectorul Deplumare - eviscerare

Incaperea este prevazuta cu un ventilator de acoperis (Q=2.500 mc) care asigura eliminarea aerului din incinta si dispersia acestuia.
A.2.7. Deseuri

In amplasament rezulta urmatoarele tipuri de deseuri:

a) Deseurile provenite din procesul de abatorizare 

Deseurile rezultate din procesul de abatorizare sunt urmatoarele: pene, oase, sange, capuri, gheare, intestine, alte resturi.

Deseurile sunt transportate in spatiul de colectare de unde vor fi preluate de SC Protan SA Bucuresti, in baza contractului incheiat in vederea neutralizarii.
b) Mortalitatile aparute pe perioada transportului de la ferma la abator si confiscatele de pe fluxul tehnologic sunt predate la SC Protan SA in baza contractului nr. 116/28.05.2012.
c) Deseuri metalice provenite din activitatile de intretinere si reparatii care se predau spre valorificare la societati specializate SC REMAT SCHULTZ FILIALA MOLDOVA SRL – contract nr. 551/9.12.2010

d) Deseuri de hartie/carton provenite din circuitul interfazic se predau spre eliminare/valorificare la societati specializate – SC ANDISIMO SRL Bacau – contract nr. 256/2.03.2015;  
e) Deseuri de polietilena provenite din circuitul interfazic se predau spre eliminare la societati specializate – SC DEMECO SRL Bacau – contract nr. 969/7.11.2016

f) Deseuri de laborator SC OLE STAR SRL Bacau  (probe laborator)  nr. 421/27.12.2012 si SC CHEMICAL COMPANY SA Bacau  (reactivi) contract nr. 13697/21.12.2015.

g) Deseuri de hartie/caron, polietilena si poilistiren generate la consumator care se valorifica de catre SC ECO X Bucuresti Contract nr.  12390/03.10.2016 cu respectarea HG 621/2005.

h) Namol provenit de la statia de epurare de la instalatia de deshidratare namol care se elimina prin societatea SC DEMECO SRL Bacau – contract nr. 969/7.11.2016

i) Deseurile menajere se depoziteaza in containere metalice amplasate pe platforma betonata, in spatiu special amenajat  si preluate de societatea de salubritate.
A.2.8. Energie
Alimentarea cu energie electrica: pe baza de contract de la reteaua de distributie a Sistemului Energetic National.
Abatorul are in dotare un post de transformare medie tensiune. Transformatoarele aflate in dotarea societatii folosesc ca agent de racire uleiul de transformator aditivat cu antioxidant, din punct de vedere calitativ corespunzand STR 12780/1988 fara a contine compusi policlorurati.

Energia electrica si termica se foloseste eficient, in conformitate cu cerintele BAT.
A.2.9. Accidente
Masurile luate pentru intretinerea si exploatarea tuturor instalatiilor, asigura prevenirea accidentelor de tip industrial. 
A.2.10.  Zgomot
Masurile preventive pentru limitarea zgomotului si incadrarea nivelului de zgomot in limite admise respecta prevederile di recomandarile BAT.

Program de intretinere care implica controlul periodic si inlocuirea partilor componente in instalatii, inclusiv cele generatoare de zgomot.

Plasarea pompelor in bazine subterane si a celorlalte echipamente in cladiri inchise, izolarea antifonica a pardoselei in cladirea centralei de frig. 
In prezent nivelul zgomotului se incadreaza in limtele prevazute de STAS 10009/1988, la limita incintei. 
Masuratori ale nivelului de zgomot se efectueaza anual.

Raportul de incercare nr. 189/8.08.2017 intocmit in urma masuratorilor de zgomot efectuate de APM Bacau in data de 5.08.2017
Valorile obtinute se incadreaza in limitele prevazute de STAS 10.009/1988 si implicit in valorile impuse prin autorizatia integrata de mediu nr. 46/29.12.2006 Revizia 2 25.08.2008.
Referitor la zgomot, nu au fost inregistrate reclamatii nici la titular, nici catre autoritati. 
A.2.11.  Monitorizare; raportare

Monitorizarea este de asemenea in conformare cu cerintele BREF. Se realizeaza urmatoarele inregistrari si evidente curente:

· monitorizarea calitatii si volumului de apa potabila consumata. Calitatea apei potabile din sursa proprie este urmarita periodic de catre societate. Se anexeaza Buletinul de analize nr. 20825/10.03.2017 pentru analize bacteriologice si Buletinul de analize nr. 20927/17.03.2017 pentru analize chimice. 
Calitatea apei corespunde atat din punct de vedere chimic cat si din punct de vedere bacteriologic prevederilor Legii 458/2002 modificata si completata cu Legea 311/2004.

· monitorizarea apelor epurate in statia de epurare proprie evacuate la canalizarea municipiului Bacau;

Conform monitorizarii efectuate de laboratorul Companiei Regionale de Apa Bacau, calitatea apelor epurate se incadreaza in limitele NTPA 002/2002. Se anexeaza Buletinele de analize nr. 7/10.07.2017 si nr. 8/7.08.2017.
· monitorizarea si raportarea deseurilor;

· monitorizarea calitatii aerului la emisii centrala termica se face anual. 
· Conform rezultatului masuratorilor efectuate in data de 10.03.2016 de catre SC FAST TECHNICAL ASSISTANCE SRL Bacau, emisiile de la centrala termica se incadreaza in prevederile  Ordinului  462/1993

· monitorizarea zgomotului se face anual. Conform Raportului de incercare nr. 189/8.08.2017, emisiile se incadreaza in limitele admise. 
A.2.12. Scoaterea din functiune

Activitatea desfasurata nu este de natura sa conduca la poluarea chimica a amplasamentului. De asemenea, pe amplasament nu exista zone de depozitare a deseurilor periculoase.

Pentru incetarea activitatii se are in vedere redarea amplasamentului intr-o stare care sa permita utilizarea sa in viitor. In acest scop s-a elaborat Planul de inchidere al instalatiei care se bazeaza pe elementele identificate in Raportul de Amplasament anexat. 
A.2.13.  Reglementarile privind protectia habitatelor

Pe amplasament si in imprejurimile acestuia nu exista specii de plante sau animale protejate. 
A.3.  ALTERNATIVE STUDIATE

Nu au fost studiate alternative la tehnicile utilizate deoarece acestea sunt BAT si in plus, nu sunt depasite standardele de calitate a mediului.

Strategia societatii nu prevede modificarea amplasamentului, a profilului de activitate si a capacitatii de productie pentru Abator pasari.

A.4. EVALUAREA IMPACTULUI

Monitorizarea impactului

Prin amplasamentul fermelor cat si prin conditiile, dotarile si amenajarile existente obiectivele nu au un impact major asupra factorilor de mediu (apa aer, sol panza freatica, asezari umane):

· apa subterana - impact minim; Periodic se analizeaza calitatea apei potabile din panza freatica prin recoltare probe de apa din puturile proprii care sunt amplasate pe directia de curgere a apei din panza freatica. Se anexeaza Buletinul de analize nr. 20825/10.03.2017 pentru analize bacteriologice si Buletinul de analize nr. 20927/17.03.2017 pentru analize chimice. 
· aer - impact minim; Anual se analizeaza emisiile de la centrala termica care functioneaza pe gaze naturale. rezultatului masuratorilor efectuate in data de 10.03.2016 de catre SC FAST TECHNICAL ASSISTANCE SRL Bacau, emisiile de la centrala termica se incadreaza in prevederile  Ordinului  462/1993

· sol - impact redus. In conditii normale de functionare nu exista un potential de poluare a solului.
· apa de suprafata – fara impact; Nu sunt evacuari de ape uzate in apele de suprafata.
· monitorizarea zgomotului se face anual. Se anexeaza Raportulu de incercare nr. 189/8.08.2017, emisiile se incadreaza in limitele admise. 
Societatea, prin managementul de dezvoltare, are organizat un departament de protectie si securitate ce s-a ocupat cu intocmirea si obtinerea avizelor:

· Planul de prevenire şi stingere a incendiilor

· Planul de prevenire şi combatere a efectelor  fenomenelor meteorologice periculoase

· Procedură privind modul de acţiune în caz de producere a unei poluări accidentale sau a unui eveniment care poate conduce la o poluare.  

Societatea are desemnat un departament ce se ocupa cu instruirea personalului in acest sens şi urmarirea aplicarii masurilor din planurile aprobate.
A.4.1. Impactul asupra calitatii aerului
Nu exista emisii de poluanti in aer din procesul de abatorizare propriu zis. 
- NOx, SO2, CO2 apar de la arderea gazului metan in centrala termica. 

Emisiile din procesele de combustie sunt nesemnificative. Emisii punctiforme sunt de la centrala termica. Centrala este dotata cu cosuri de dispersie cu H=18 m; Dn=400 mm.

Centrala termica care functioneaza pe gaz metan cu arzatoare performante si emisii de poluanti in limitele reglementate. Concentratiile maxime de poluanti sunt in limitele admise.
Emisii difuze de praf, miros, gaze de esapament care pot sa apara din sectorul Receptie pasari sunt eliminate si dispersate cu doua ventilatoare de  acoperis cu capacitatea de 3.000 mc/h. 
Mirosurile specifice de la sectorul Deplumare – eviscerare sunt dispersate cu  un ventilator de acoperis (Q=2.500 mc).
Se apreciaza ca nu se genereaza impact negativ asupra factorului de mediu aer.  

A.4.2. Impactul generat de mirosuri
Pentru reducerea si eliminarea surselor potentiale de miros, societatea are implementate urmatoarele masuri:

· procesul tehnologic de abatorizare se desfasoara, in totalitate, in spatii inchise, etanse. Spatiile de productie sunt prevazute cu pardoseala in panta  cu suprafata plana, prevazuta cu sifoane de pardoseala care preiau scurgerile de apa; se asigura curatirea manuala frecventa a sifoanelor.
· Sub-produselor de origine animala (viscere,pene, sange) se transporta in cadrul instalatiei  in sistem inchis in containere etanse amplasate in cladirea pentru gestiunea deseurilor si se predau zilnic  la Protan.Cofiscatele se colecteaza in recipienti inchisi si se transporta la statie de neutralizare in afara amplasamentului

· Containerele aduse pentru colectarea deseurilor sunt spalate si igienizate;
· Sistemul de canalizare ape uzate este curatat si mentinut in stare buna de functionare.
· Fazele mecanica si fizica pentru epurarea apelor uzate sunt amplasate in incinta inchisa. Treapta bilogica este prevazuta cu aeratoare situate pe fundul bazinului tocmai pentru a preintampina emisia de mirosuri.
Prin lucrarile de modernizare executate in fluxul tehnologic de abatorizare pasari cat si investitia Statie de epurare executate si puse in functiune in anul 2008, au fost eliminat potentialele surse de mirosuri specifice acestei activitati.
Se apreciaza ca, prin respectarea masurilor mai sus nominalizate, mirosurile specifice abatorului de pasari nu constituie sursa de disconfort
A.4.3. Impactul produs asupra biodiversitatii

Abatorul de pasari functioneaza din anul 1976 cu acelasi profil de activitate. Pana in prezent nu s-au semnalat schimbari ale biodiversitatii.  

A.4.4. Impactul asupra solului si subsolului

Prin Autorizatia Integrata de Mediu precedenta, nr 46/29.12.2006 nu s-a solicitat monitorizarea factorului de mediu sol in amplasamentul abatorului intrucat nu exista probabilitatea afectarii acestuia.

Activitatile desfasurate in abator nu presupun depozitarea pe sol a deseurilor de abatorizare ci in recipienti etansi amplasati in incinta inchisa motiv pentru care se considera ca nu exista o sursa de poluare a solurilor in amplasamentul abatorului 

A.4.5. Impactul generat de zgomote si vibratii

Principalalele surse de zgomote si vibratii sunt: functionarea ventilatoarelor, a pompelor, traficul auto in incinta. 

Masurile preventive pentru limitarea zgomotului si incadrarea nivelului de zgomot in limite admise respecta prevederile din recomandarile BAT, astfel:

· Program de intretinere care implica controlul periodic si inlocuirea partilor componente in instalatii, inclusiv cele generatoare de zgomot

· Toate pompele de la statia de preepurare sunt amplaste in bazine subterane 

· Toate echipamentele de la statia de preepurare ( unitate de filtrare, unitate de flotatie, suflante sunt amplasate in incinta inchisa antifonata.

· Utilajele din fluxul de abatorizare sunt in incinta inchisa.

· In dreptul uzinei de frig, la o distanta de cca 8 m de limita de proprietate, este construit un panou fonoabsorbant   pentru a preintampina dispersia zgomotului spre zonele locuibile.

In aceste conditii se poate concluziona ca nu este impact din punct de vedere al zgomotului.

In prezent nivelul zgomotului se incadreaza in limtele prevazute de STAS 10009/1988. 

Masuratorile efectuate de APM Bacau arata ca nivelul de zgomot in cele doua puncte in care s-au efectuat masuratori se incadreaza in limitele normate.
A.4.6. Impactul produs asupra asezarilor umane

Prin dotarile si amenajarile existente si in conditiile respectarii fluxului tehnologic si instructiunilor de lucru pe fiecare etapa a acestuia, functionare obiectivul nu are impact major asupra asezarilor umane:

· apa subterana - impact minim

· aer, sol - impact - minim

In concluzie, se poate afirma ca prin activitatea desfasurata de Abatorul de pasari, impactul asupra mediului este redus pe plan local si fara consecinte in context transfrontiera.

B. TEHNICI DE MANAGEMENT

B.1.1. Sistemul de management

Societatea  este certificata conform ISO 9001. 
-Procedură privind modul de acţiune în caz de producere a unei poluări accidentale sau a unui eveniment care poate conduce la poluare

- Proceduri privind raportarea, gestionarea deşeurilor, a  fluxului informaţional şi operaţional

- Atributii specificate in fisa postului
Programul de intretinere si reparatii pentru toate utilajele si echipamentele din dotare. 

Procedura: Evidentierea  mentenantei utilajelor in cadrul sistemului ISO 9001.
	1
	2
	3
	4
	5

	1


	Aveţi o politică de mediu recunoscută oficial?
	DA
	Politica societatii este axata pe respectarea legislatiei de mediu
	Conducere societate 
Responsabil PMI

	2
	Aveţi programe preventive de întreţinere pentru instalaţiile şi echipamentele relevante?                  
	DA
	Programul de intretinere si reparatii pentru toate utilajele si echipamentele din dotare. 

Procedura: Evidentierea  mentenantei utilajelor in cadrul sistemului ISO 9001.
	Conducere departament abator

	3.
	Aveţi o metodă de înregistrare a necesităţilor de întreţinere şi revizie?
	DA
	- Program anual de revizii si reparatii 
	Ing. Sef mecanic 

Sef Abator

Responsabil PMI



	4.
	Performanţa/acurateţea de monitorizare şi măsurare
	DA
	- Monitorizare factori de mediu - aer, apa cu laboratoare accreditate. 
	Serviciul Achizitii

Responsabil PMI

	5.
	Aveţi un sistem prin care identificaţi principalii  indicatori de performanţă în domeniul mediului?           
	DA
	- Buletine de analiza

- Evidenţa consumurilor specifice, materii prime şi auxiliare 

- Evidenţa deşeurilor 
	Serviciul Achizitii

Responsabil PMI

	6


	Aveţi un sistem prin care stabiliţi şi menţineţi un program de măsurare şi monitorizare a indicatorilor care să permită revizuirea şi îmbunătăţirea performanţei?      
	DA
	- Evidenta statistica a evoluţiei concentraţiilor poluanţilor specifici 

- Procedurile ISO 9001 care este certificat 
	Serviciul Achizitii

Responsabil PMI I



	7


	Aveţi un plan de prevenire şi combatere a poluărilor accidentale?                                                 
	DA
	- Planul de Intervenţii in caz de calamităţi 

- Plan de prevenire incendii 

- Plan de intervenţii in caz de poluări accidentale
	Serviciul Achizitii

Responsabil PMI 

	8


	Dacă răspunsul de mai sus este DA listaţi indicatorii   principali folosiţi                                       
	DA
	- apariţia unor defecţiuni pe reţeaua de colectare ape uzate

- apariţia unor fisuri în pereţii bazinelor componenta statiei de epurare
- avarie in cazul instalaţiei de alimentare a gaze naturale
- incendii in cadrul abatorului
	Compartiment tehnic întreţinere

Compartiment protecţie si securitate 

Responsabil mediu

Serviciul Achizitii



	9


	Instruire:                                                                       

Confirmaţi că sistemele de instruire sunt aplicate (sau   vor fi aplicate şi vor începe în intervalul de 2 luni de  la emiterea autorizaţiei integrate de mediu) pentru întreg      personalul relevant, inclusiv contractanţii şi cei care   achiziţionează echipament şi materiale; şi care cuprinde             
următoarele elemente:                                                                  


▪ Conştientizarea implicaţiilor reglementării dată de Autorizaţia integrată de mediu pentru activitatea                                  companiei şi pentru sarcinile de lucru; 

▪Conştientizarea tuturor efectelor potenţiale asupra                     
mediului rezultate din funcţionarea în condiţii normale şi condiţii anormale;  

▪ Conştientizarea necesităţii de a raporta abaterea de la                
condiţiile de autorizare integrată de mediu; 

▪ Prevenirea emisiilor accidentale şi luarea de măsuri atunci când apar emisii accidentale;   

▪ conştientizarea necesităţii de implementare şi menţinere               
a evidenţelor de instruire;             
	DA

DA

DA

DA

DA

DA
	Proces verbal de instruire cu personalul de la fiecare loc de munca.

- Procedura privind fluxul operaţional şi informaţional

- Evidentele periodice de instruire a personalului pe linie de protectie a mediului 
- Procedura privind fluxul operaţional şi informaţional

- Procedura privind fluxul operaţional şi informaţional

- Regulamentul de intretinere si exploatare a instalatiilor din abatorului
-Informare APM si Garda de Mediu Bacau

-Procedură privind modul de acţiune în caz de producere a unei poluări accidentale sau a unui eveniment care poate conduce la poluare

- Proceduri privind raportarea, gestionarea deşeurilor, a  fluxului informaţional şi operaţional

- Atributii specificate in fisa postului
	Responsabil PMI

Sef Abator
Compartiment tehnic întreţinere

Compartiment protectie si securitate 

Responsabil mediu

Serviciul Achizitii

Compartiment protectie si securitate 

Responsabil mediu

Serviciul Achizitii

Compartiment tehnic intretinere

Compartiment protectie si securitate 

Responsabil mediu

Serviciul Achizitii

Responsabil mediu

Serviciul Achizitii

Departament tehnic de intretinere

Serviciul Achizitii

Responsabil PMI

Sef Abator
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	Există o declaraţie clară a calificărilor şi competenţelor                
necesare pentru posturile cheie?
	DA
	Fisa posturilor
	Conducere societate

Responsabil PMI



	
	Care sunt standardele de instruire pentru acest sector                  industrial (dacă există) şi în ce măsură vă conformaţi    lor?                                                      
	DA
	- Informari periodice privind performanta procesului de crestere

-standardele de calitate a materiilor prime, auxiliare si finite

-norme si reglementari privind protectia mediului.
	Serviciul Achizitii



	12
	Aveţi o procedură scrisă pentru rezolvare, investigare,    comunicare şi raportare a incidentelor de neconformare      actuală sau potenţială, incluzând luarea de măsuri pentru reducerea oricărui impact produs şi pentru iniţierea şi   aplicarea de măsuri preventive şi corective? 
	DA
	- Procedură privind fluxul operaţional şi informaţional


	Responsabil PMI

Sef Abator


	13
	Aveţi o procedură scrisă pentru evidenţa, investigarea,    comunicarea şi raportarea sesizărilor privind protecţia     mediului incluzând luarea de măsuri corective şi de         prevenire a repetării?
	DA
	- Procedură privind fluxul operaţional şi informaţional 

- Fisa privind evidenta sesizarilor de mediu
	Serviciul Achizitii

Responsabil PMI 

Sef Abator



	14
	Aveţi în mod regulat audituri independente (preferabil)   pentru a verifica dacă toate activităţile sunt realizate   în conformitate cu cerinţele de mai sus? (Denumiţi          organismul de auditare)                                   
	DA
	Se vor organiza audituri interne
	Serviciul Achizitii



	15
	Frecvenţa acestora este de cel puţin o dată pe an?        
	DA
	
	

	16
	Revizuirea şi raportarea performanţelor de mediu                     

 Este demonstrat în mod clar, printr-un document, faptul că managementul de vârf al companiei analizează performanţa  de mediu şi asigură luarea măsurilor corespunzătoare      
atunci când este necesar să se garanteze că sunt          îndeplinite angajamentele asumate prin politica de mediu şi că politica rămâne relevantă?                          
Denumiţi postul cel mai important care are în sarcină    analiza performanţei de mediu                             
	DA
	- Periodic, se analizeaza de catre factorii responsabili, performanta de mediu a activitatii. In cazul in care este necesar se stabilesc masuri printr-un plan de actiune pentru perioada  urmatoare.  

- Masurile stabilite se regasesc in Strategia de dezvoltare pe termen lung a societatii


	Serviciul Achizitii

Responsabil PMI 

	17
	Este demonstrat în mod clar, printr-un document, faptul că    managementul de vârf al companiei analizează progresul  programelor de îmbunătăţire a calităţii mediului cel puţin o dată pe an?                                             
	DA
	- Raportul anual privind PMI

- Stabilirea anuala a strategiilor de mediu


	Conducerea societatii

Serviciul Achizitii

Responsabil PMI 



	18
	Există o evidenţă demonstrabilă (de ex. proceduri scrise) că aspectele de mediu sunt incluse în următoarele domenii aşa cum sunt cerute de IPPC:                              
	DA
	
	

	
	▪ controlul modificării procesului în instalaţie;         
	DA
	Tehnologia de abatorizare
	Responsabil PMI

Sef Abator

	
	▪ proiectarea şi retrospectiva instalaţiile noi,  tehnologiei sau altor proiecte importante;              
	DA
	Proiectul tehnic 
	Serviciul Achizitii



	
	▪ aprobarea de capital;                                   ▪ alocarea de resurse;                                    
	DA
	-Devize economice

-Studii de fezabilitate
	Serviciul Achizitii

Departament financiar, contabilitate

	
	▪ planificarea şi programarea;  
	DA
	-Program de investitii
	Serviciul Investitii/Dezvoltare si PMI

	
	▪ includerea aspectelor de mediu în procedurile normale de  funcţionare;                                            
	DA
	Procedurile pe mediu
	Responsabil PMI

Sef Abator



	
	▪ politica de achiziţii;                                  
	DA
	- Procedură privind achiziţia de produse ambalate 
	Conducere societate

Serviciul Investitii/Dezvoltare si PMI

	
	▪ evidenţe contabile pentru costurile de mediu comparativ  cu procesele implicate şi nu cu cheltuielile (de regie).   
	DA
	Strategia de dezvoltare
	Financiar/ Contabilitate/Aprovizionare

	19
	Face compania rapoarte privind performanţele de mediu, bazate pe rezultatele analizelor de management (anuale sau  legate de ciclul de audit), pentru:                        ▪ informaţii solicitate de Autoritatea de Reglementare; 
	DA
	- Rapoarte anuale la autoritati

- Rapoarte periodice la conducere conducerea companiei in care se expune situatia existenta si se propun masuri de imbunatatire
	Serviciul Achizitii

Responsabil PMI

	
	▪ eficienţa sistemului de management faţă de obiectivele şi scopurile companiei şi îmbunătăţirile viitoare planificate.                                            
	DA
	-Respectarea reglementarilor in vigoare pe linie de protectia mediului

-Autorizatia Integrata de mediu
	Serviciul Achizitii

Responsabil PMI

	20
	Se fac raportări externe, preferabil prin declaraţii       publice privind mediul?                                   
	NU
	
	


Informatii suplimentare

Nu este cazul.

	Cerinta caracteristica a BAT

Managementul documentaţiei şi registrelor

Pentru fiecare    dintre următoarele elemente ale sistemului dumneavoastră    
de management daţi informaţiile solicitate
	Unde este pastrata
	Cum se identifica
	Cine este responsabil

	Politici
	Serviciul Achizitii
	Strategia de dezvoltare

Evidente Protectia Mediului
	Serviciul Achizitii

Responsabil PMI

Sef Abator

	Responsabilităţi  
	Serviciul Achizitii 
	Strategia de dezvoltare

Evidente Protectia Mediului
	Serviciul Achizitii

Responsabil PMI

	Ţinte     
	Serviciul Achizitii 
	Strategia de dezvoltare

Evidente Protectia Mediului
	Serviciul Achizitii

Responsabil PMI

	Evidenţele de întreţinere                                   
	Abator 
	Fisa de intretinere si reparatii
	Responsabil PMI

Sef Abator

	Proceduri
	Ferme 

Responsabil PMI
	Fise de proceduri
	Responsabil PMI

	Registrele de monitorizare                                  
	Ferme

Responsabil PMI
	Suport electronic

Evidente Protectia Mediului
	Responsabil PMI

	Rezultatele auditurilor                                     
	Responsabil PMI 
	Procese verbale de audit

Evidente Protectia Mediului
	Conducere

Responsabil PMI

	Rezultatele revizuirilor                                    
	Responsabil PMI, societate
	Suport electronic

Evidente Protectia Mediului
	Conducerea societatii

Responsabil PMI, societate

	Evidenţele privind sesizările şi incidentele
	Responsabil PMI
	Suport electronic

Evidente Protectia Mediului
	Responsabil PMI

	Evidenţele privind instruirile
	Serviciul Achizitii 
	Suport electronic

Evidente Protectia Mediului
	Serviciul Achizitii




Societatea nu are implementat un Sistem de Management de Mediu conform ISO 14001/ 2005, dar respecta cerintele autoritatilor pentru protectia mediului inclusiv cele privind managementul deseurilor si raportarea emisiilor de poluanti in aer pentru registrul poluantilor emisi.
C. INTRARI DE MATERII PRIME

C.1. Selectarea materiilor prime,  utilitati, materiale auxiliare 
Materiiile  prime  folosite sunt: 

- Puii  de carne crescuti in fermele din departamentul Avicola. Capacitatea de abatorizare este de 8.000 capete/ora, respectiv 49.625 to/an pui de carne in viu .

- Apa este asigurata din doua surse:

(i) prin racord la reteaua de alimentare cu apa potabila a municipiului Bacau, 

(ii) din sursa proprie 

(i) Alimentarea cu apa potabila de la reteaua de apa potabila a municipiului Bacau se realizeaza prin racord din conducta stradala din Calea Moldovei, printr-un camin de bransare, in baza Contractului nr. 135/29.06.2011, incheiat cu Compania Regionala de Apa Bacau. Racordul de alimentare cu apa este executat dintr-o conducta Dn 219x6 mm care alimenteaza rezervorul de inmagazinare cu o capacitate de 2x750 mc, amplasat in incinta abatorului. Masurarea debitului de apa se realizeaza cu un debitmetru tip Dn = 100 serie 01W0336605..

(ii) Pentru alimentarea cu apa din sursa proprie, societatea are incheiat Contractul nr. 5001/1.01.2015, incheiat cu ABA SIRET Bacau. Apa preluata din sursa proprie este folosita pentru asigurarea necesarului de apa pentru centrala termica si statia de amoniac. Societatea are in dotare 3 foraje situate pe amplasament, cu o adancime de 10,0 m care capteaza apa din straturile acvifere formate din nisip si pietris interceptate intre adancimile 3,5–6,0 m si 6,7–8 m din lunca raului Siret. Caracteristicile hidrogeologice ale forajelor sunt urmatoarele:

· nivel hidrostatic                     3,0 m;

· nivel hidrodinamic                 6,0 m;

· debitul de exploatare foraj   6,0 – 8,0 mc/h
Masurarea debitului de apa se realizeaza cu un debitmetru tip WP-MFD22.
- Agentul termic este asigurat de centrala termica proprie care functioneaza pe gaze naturale, dotata cu trei cazane ABA.

- Frigul - Necesarul de frig este asigurat de centrala de frig din dotare pentru urmatoarele domenii: 

conditionare spatii tehnologice (4 - 8 0C); refrigerare (0 – 4 0C), congelare [(-12) – (- 20) 0C], congelare rapida [(-35) – (- 40) 0C]
- Alte materiale 
Substantele dezinfectante se utilizeaza in conformitate cu instructiunile inscrise in fisele de securitate corespunzatoare, sunt substante biodegradabile. Dezinfectantele se achizitioneaza in cantitatile necesare lunar si se stocheaza in magazie inchisa, in spatiu special amenajat si sunt folosite de personal specializat.
Ambalaje: hartie, carton, folie polietilena, polistiren
- Utilitati: 
- apa

- gaze naturale


- energie electrica
C.1.1. Utilitati:

(i) APA

In cadrul abatorului se utilizeaza doua surse de apa:

· Apa potabila prin racord la reteaua de distributie apa potabila a municipiului Bacau;

· Alimentare din sursa proprie, prin foraje de mica adancime, pentru asigurarea necesarului de apa de completare la instalatiile de racire.

A. Alimentarea cu apa potabila de la reteaua de apa potabila a municipiului Bacau se realizeaza prin racord din conducta stradala din Calea Moldovei, printr-un camin de bransare, in baza Contractului nr. 135/29.06.2011, incheiat cu Regia Autonoma de Gospodarie Comunala Bacau. Racordul de alimentare cu apa este executat dintr-o conducta Dn 219x6 mm care alimenteaza rezervorul de inmagazinare cu o capacitate de 2x750 mc, amplasat in incinta abatorului. 
Pentru asigurarea debitului de apa si a presiunii necesare in reteaua de distibutie exista o statie de pompare echipata cu urmatoarele utilaje:

Pentru consum menajer si tehnologic:

· electropompa LOTRU 125, 3 bucati (2A + 1R) cu caracteristicile: Q = 80 mc/h; H = 45 mCA; P = 17 kw/h;

· electropompa SADU 100, 2 bucati (1A + 1R) cu caracteristicile: Q = 100 mc/h; H = 50 mCA; P = 17 kw/h. 

Pentru incendiu :

· electropompa SADU 125, 1 bucata  cu caracteristicile: Q = 100 mc/h; H = 50 mCA; P = 17 kw/h; 
· 2 rezervoare pentru stocare apa potabila 2 x 750 mc.
Pornirea si oprirea electropompelor este automatizata in functie de presiune si debitul necesar in reteaua de distributie din amplasament, cu ajutorul manometrelor de contact electric. Pompa de rezerva este prevazuta sa intre in functiune automat, in caz de incendiu, cu comanda locala la statia de pompare si comanda la distanta.

Distributia apei in incinta abator se realizeaza in sistem unitar de la statia de pompare printr-o conducta Dn 108x4 mm, montata la adancimea de 1,0 m de la sol. Pe traseul conductei sunt prevazute camine de sectionare in care sunt montate vane de sectionare si hidranti de incendiu.
In incinta, societatea este dotata cu hidranti cu un singur jet, reteaua avand diametrul Dn 3“, apa de incendiu este asigurata din aceeeasi retea de apa potabila din incinta.

B. Alimentarea apei din sursa proprie

Pentru alimentarea cu apa din sursa proprie, societatea are incheiat Contractul nr. 164/08.07.2008, incheiat cu A.B.A. Siret Bacau. Apa preluata din sursa proprie este folosita pentru asigurarea necesarului de apa pentru centrala termica si statia de amoniac. Societatea are in dotare 3 foraje situate pe amplasament, cu o adancime de 10,0 m care capteaza apa din straturile acvifere formate din nisip si pietris interceptate intre adancimile 3,5 – 6,0 m si 6,7 – 8,0 m din lunca raului Siret. Caracteristicile hidrogeologice ale forajelor sunt urmatoarele:

· nivel hidrostatic                     3,0 m;

· nivel hidrodinamic                 6,0 m;

· debitul de exploatare foraj   6,0 – 8,0 mc/h

(II)  GAZ METAN: cca. 817.680 mc Nmc/an; 

(III) ENERGIE ELECTRICA: cca. 9.164.798 kwh KWh/an;

C.1.2. Procesul de abatorizare pasari 

	Numele procesului
	Cod

proces
	Descriere
	Capacitate maxima

	Transport pasari vii 
	I
	Transportul pasarilor vii de la ferme se face in camioane speciale prevazute cu containere din plastic. 
	24containere/masina  250-300 pasari/container

	Receptie cantitativa si calitativa
	II
	Receptia cantitativa si calitativa a pasarilor vii urmata de o perioada de odihna cuprinsa intre 30 minute si trei ore se face in sectorul destinat receptiei. Aceasta este in incinta inchisa., prevazuta cu perdele de aer pentru indepartarea inesctelor
	8000 capete/ora

	Sacrificare
	III
	Sacrificarea pasarilor vii are loc in mai multe etape: asomare; sacrificare-sangerare; oparire; deplumare; separare cap, picioare de carcase; deschiderea cavitatii abdominale
	8000 capete/ora

	Eviscerare
	IV
	Operatiunea consta in extragerea pachetului intestinal , extragere gusa si trahee, separare organe (ficat, inima, pipota)  
	8000 capete/ora

	Preracire
	V
	Se realizeaza printr-un tunel cu trei nivele, prin sprayere, printr-un soc termic relizat prin schimbul de temperatura intre carcasa calda si aerul racit ajugand la o temperatura de 10-15°C de la 35°C. 
	8000 capete/ora

	Racire
	VI
	Procesul se desfasoara in patru tunele de racire cu doua nivele ale conveierului supraetajat unde are loc racirea astfel incat la iesirea din tunel carcasa atinge in interiorul pieptului 3÷4°C. 
	8000 capete/ora

	Transare
	VII
	Cu ajutorul modulelor de transare automate se pot detasa aripile, pieptul cu os, pulpele intregi sau anatomice, pulpele superioare si inferioare.
	8000 capete/ora

	Preambalare
	VII
	Ambalarea sortimentelor din carne de pasare, tip carcasa sau transate si dezosate se realizeaza intr-o gama variata in pungi  sau tavita.
	

	Refrigerare - Mentinere
	IX
	Produsele din carne de pasare ambalate in pungi, tavite, in cutii de carton sau vracuri sunt mentinute si lotizate la temperatura de 0÷2°C in camere de refrigerare. 
	

	Congelare
	X
	Congelarea produselor din carne de pasare ambalate se realizeaza ultrarapid la o temperatura a aerului de -35/-40°C intr-un timp scurt de aproximativ 3-6 ore 
	

	Ambalare finala
	XI
	Ambalarea finala a produselor congelate se realizeaza in cutii de carton sau in saci de polietilena stocate pe paleti metalici.

	

	Depozitare
	XII
	Depozitarea produselor din carne de pasare congelate se realizeaza prin stivuirea paletilor metalici intr-un depozit de capacitatea 200 tone la o temperatura de -18/-20°C pe sistem de rastele metalice 
	

	Lotizare
	XIII
	Pregatirea comenzilor pe clienti pentru carne congelatasi refrigerata
	

	Livrare produse congelate si/sau refrigerate
	XIII
	Livrarea se realizeaza cu masini proprii din cadrul departamentului transporturi pentru reteaua de magazine propriii dar si cu mijloace de trasport ale diversilor beneficiari.
	


C.2. Conformarea cu cerintele BAT pentru materii prime si materiale

	Cerinta caracteristica a BAT
	Raspuns
	Responsabilitate

Indicati persoana sau grupul de persoane responsabil pentru fiecare cerinta

	Există studii pe termen lung care sunt necesare a fi  realizate pentru a stabili emisiile in mediu şi   impactul materiilor prime şi materiilor utilizate?   Dacă da, faceţi o listă a acestora şi indicaţi în    cadrul programului de modernizare data la care acestea vor fi finalizate.
	Nu a fost cazul.

Efectul substantelor dezinfectante este descris in Fisele tehnice de securitate.
	-

	Listaţi orice substituţii identificate şi indicaţi   data la care acestea vor fi finalizate în cadrul programului de modernizare.                          
	Nu este cazul
	-

	Confirmaţi faptul că veţi menţine un inventar        detaliat al materiilor prime utilizate pe            amplasament                                      
	DA

Autorizatie Integrata de Mediu

Fisele de evidenta pentru materii prime
	Sef Abator
Responsabil PMI,

	Confirmaţi faptul că veţi menţine proceduri pentru   revizuirea sistematică în concordanţă cu noile progrese referitoare la materiile prime şi utilizarea unora mai adecvate, cu impact mai redus asupra mediului?                                     
	DA

Autorizatie Integrata de Mediu

Politica de reducere a poluarii in cadrul societatii
	Conducere societate

Responsabil PMI

Responsabil calitate

	Confirmaţi faptul că aveţi proceduri de asigurare a  calităţii pentru controlul materiilor prime?         

Aceste proceduri includ specificaţii pentru  evaluarea oricăror modificări referitoare la         impactul asupra mediului cauzat de impurităţile      conţinute de materiile prime şi care modifică  structura şi nivelul emisiilor. 
	Da

Proceduri in cadrul Sistemului ISO 9001/2001: Aprovizionarea si Receptia materialelor auxiliare, Receptia materiilor prime 

	Responsabil calitate

Responsabil PMI




C.3. Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)

In Abatorul de pasari principalele tipuri de deseuri (care intr-o instalatie IPPC se pot minimiza teoretic printr-o folosire judicioasa a materiilor prime) sunt cele din tabelul de mai jos.

	Principalele materii prime utilizate
	Natura chimica /compozitie (Fraze R)
	Inventarul complet al materialelor (calitativ si cantitativ)
	Ponderea

%in produs

%in apa de suprafata

%in canalizare

%in deseuri/pe sol

%in aer
	Impactul asupra mediului acolo unde este cunoscut (de exemplu, degradabilitate, bioacumulare potentiala, toxicitate pentru specii relevante)
	Exista o alternativa adecvata (pentru cele cu impact potential semnificativ) si va fi aceasta utilizata (daca nu explicati de ce) ?
	Cum sunt stocate ? (A-D)2
Poate constitui materialul un risc semnificativ de accident prin natura sa sau prin cantitatea stocata?

A se vedea sectiunea 8

	Pui de carne+

Gaini de carne
	-
	49.000 tone viu/an (valoare medie)


	75% in produs

28% in deseuri supuse neutralizarii in afara instalatiei
	Nu este cazul
	Nu este cazul
	Nu este cazul: pasarile vii stationeaza pe amplasament cca. 1 ora in spatiu cu destinatie speciala Receptie pasari 

	Ambalaje 
	polietilena
	63,6 tone/an
	95 % in produs

5 % in deseuri pe amplasament
	Nu este cazul
	Nu este cazul
	Se stocheaza in magazii special amenajate. Nu prezinta risc 

	Ambalaje
	carton
	556 tone/an
	95 % in produs

5 % in deseuri pe amplasament
	Nu este cazul
	Nu este cazul
	idem

	Ambalaje 
	polistiren
	120 tone/an
	100 % in produs
	Nu este cazul
	Nu este cazul
	idem

	Substante dezinfectie


	Calgonit 312 
	19.200 kg 
	100% in apa uzata 
	Nu prezinta risc semnificativ prin cantitatea utilizata 
	Se pot folosi si alte substante cu efecte de spalare sau desinfectie  similare, recunoscute si recomandate pentru acest domeniu industrial, care de asemenea nu prezinta riscuri pentru mediu 
	Se pastreaza in magazie inchisa, in spatiu special amenajat

Nu prezinta risc semnificativ prin cantitatea utilizata

	
	Calgonit 373 
	17.280 kg
	idem
	idem
	idem
	idem

	
	Calgonit 504 

	4.800 kg
	idem
	idem
	idem
	idem

	
	Calgonit 680

	3.480 kg.
	idem
	idem
	idem
	idem

	Gaze naturale
	-
	817.680 mc/an
	Nu este cazul
	Nu este cazul
	Nu este cazul
	Nu este cazul

	Energie electrica
	-
	9.164.798 kwh
	Nu este cazul
	Nu este cazul
	Nu este cazul
	Nu este cazul

	Apa potabila
	Vmax =

319.113,9 mc/an 
	-
	-
	-
	-
	-


	Nr. crt.
	Cerinta caracteristica a BAT
	Raspuns
	Responsabilitate

Indicati persoana sau grupul de persoane responsabil pentru fiecare cerinta

	1
	A fost realizat un audit al minimizării deşeurilor?                  Indicaţi data şi numărul de înregistrare al        documentului.                                      Notă: Referire la H.G. nr. 856/2005
	Da

Proceduri in cadrul Sistemului ISO 9001/2001 referitoare la aprovizionarea cu materii prime plus proceduri specifice: Controlul productiei (PPMC 14), Controlul produsului neconform (PSMQ 04)
	Responsabil Calitate

	2
	Listaţi principalele recomandări ale auditului şi  
data până la care ele vor fi implementate.         
Anexaţi planul de acţiune cu măsurile necesare                  
pentru corectarea neconformităţilor înregistrate în raportul de audit.                                 
	Nu a fost realizat un audit al minimizarii deseurilor

Managementul societatii se inscrie pe linia diminuarii cantitatii de deseuri 


	Conducere societate

Responsabil PMI

	3
	Acolo unde un astfel de audit nu a fost realizat,  
identificaţi principalele oportunităţi de          
minimizare a deşeurilor şi data până la care ele   
vor fi implementate.  


	Masura permanenta privind minimizarea deseurilor conform Planului privind gestiunea deseurilor
	Administrator societate



	4
	Indicaţi data programată pentru realizarea         
viitorului audit.                                  
	2018
	Administrator societate

	5
	Confirmaţi faptul că veţi realiza un audit privind minimizarea deşeurilor cel puţin o dată la doi ani

Prezentaţi procedura de audit şi rezultatele/      
recomandările auditului precum şi modul de punere  
în practică a acestora în termen de 2 luni de la   încheierea lui.      
	Da
	Conducere societate




C.4. Utilizarea apei

C.4.1. Consumul de apa

Datorita specificului activitatii, in general nu se practica recircularea sau reutilizarea apei in procesul tehnologic propriu zis. 

Transportul hidraulic al penelor rezultate din operatia de deplumare este singura operatie care permite reutilizarea partiala a apei: cca. 60% din apa ramasa dupa separarea penelor este reintrodusa in circuitul respectiv. 

Nu sunt estimate/masurate cantitatile de apa consumate pe faze ale procesului de abatorizare.  
C.4.2. Compararea cu limitele existente

Compararea cu cerintele BAT pentru consumul de apa

	Sursa BAT
	Valoarea indicativa cf. BAT

[l/tona carcasa]
	Valoarea realizata de operator

[l/tona carcasa]

	Receptia cantitativa si calitativa  
	0 – 1039 
	500

	Spalare custi  
	19 – 3786 
	600

	Asomare
	0 – 22 
	10

	Sangerare
	0
	0

	Oparire
	276 – 1000 
	300

	Deplumare
	90 – 1429 
	1000

	Eviscerare
	1300 – 2100 
	1500

	Racire
	714 – 1700
	1000

	Spalare - dezinfectie
	1973 – 2600
	2000

	Depozitare subproduse
	1100  
	500

	TOTAL
	5.070 – 67.400
	7.410


In cadrul abatorului se utilizeaza doua surse de apa:

· Apa potabila prin racord la reteaua de distributie apa potabila a municipiului Bacau;

· Alimentare din sursa proprie, prin foraje de mica adancime, pentru asigurarea necesarului de apa de completare la instalatiile de racire.

A. Alimentarea cu apa potabila de la reteaua de apa potabila a municipiului Bacau se realizeaza prin racord din conducta stradala din Calea Moldovei, printr-un camin de bransare, in baza Contractului nr. 135/29.06.2011, incheiat cu Regia Autonoma de Gospodarie Comunala Bacau. Racordul de alimentare cu apa este executat dintr-o conducta Dn 219x6 mm care alimenteaza rezervorul de inmagazinare cu o capacitate de 2x750 mc, amplasat in incinta abatorului. 
Pentru asigurarea debitului de apa si a presiunii necesare in reteaua de distibutie exista o statie de pompare echipata cu urmatoarele utilaje:

Pentru consum menajer si tehnologic:

· electropompa LOTRU 125, 3 bucati (2A + 1R) cu caracteristicile: Q = 80 mc/h; H = 45 mCA; P = 17 kw/h;

· electropompa SADU 100, 2 bucati (1A + 1R) cu caracteristicile: Q = 100 mc/h; H = 50 mCA; P = 17 kw/h. 

Pentru incendiu :

· electropompa SADU 125, 1 bucata  cu caracteristicile: Q = 100 mc/h; H = 50 mCA; P = 17 kw/h; 
· 2 rezervoare pentru stocare apa potabila 2 x 750 mc.
Pornirea si oprirea electropompelor este automatizata in functie de presiune si debitul necesar in reteaua de distributie din amplasament, cu ajutorul manometrelor de contact electric. Pompa de rezerva este prevazuta sa intre in functiune automat, in caz de incendiu, cu comanda locala la statia de pompare si comanda la distanta.

Distributia apei in incinta abator se realizeaza in sistem unitar de la statia de pompare printr-o conducta Dn 108x4 mm, montata la adancimea de 1,0 m de la sol. Pe traseul conductei sunt prevazute camine de sectionare in care sunt montate vane de sectionare si hidranti de incendiu.
In incinta, societatea este dotata cu hidranti cu un singur jet, reteaua avand diametrul Dn 3“, apa de incendiu este asigurata din aceeeasi retea de apa potabila din incinta.

B. Alimentarea apei din sursa proprie

Pentru alimentarea cu apa din sursa proprie, societatea are incheiat Contractul nr. 5001/1.01.2015, incheiat cu A.B.A. Siret Bacau. Apa preluata din sursa proprie este folosita pentru asigurarea necesarului de apa pentru centrala termica si statia de amoniac. Societatea are in dotare 3 foraje situate pe amplasament, cu o adancime de 10,0 m care capteaza apa din straturile acvifere formate din nisip si pietris interceptate intre adancimile 3,5 – 6,0 m si 6,7 – 8,0 m din lunca raului Siret. Caracteristicile hidrogeologice ale forajelor sunt urmatoarele:

· nivel hidrostatic                     3,0 m;

· nivel hidrodinamic                 6,0 m;

· debitul de exploatare foraj   6,0 – 8,0 mc/h

Lungimea retelei de alimentare cu apa potabila este de 1100 m.
Calitatea apei subterane se urmareste prin analiza apei din sursa proprie subterana- put forat, amplasarea putului fiind pe directia de curgere a apei din panza freatica.

Nu sunt disponibile analize privind apa subterana de la prima autorizare integrata de mediu.

Facem mentiunea ca dintotdeauna apa din panza freatica a fost urmarita din punct de vedere chimic si bacteriologic prin analize de laborator datorita faptului ca alimentarea cu apa a fermei se realizeaza din put forat si se utilizeaza ca apa potabila in procesul tehnologic. 

Calitatea apei potabile din sursa proprie este urmarita periodic de catre societate. Se anexeaza Buletinul de analize nr. 20825/10.03.2017 pentru analize bacteriologice si Buletinul de analize nr. 20927/17.03.2017 pentru analize chimice.

Conformarea cu cerintele BAT pentru utilizarea apei
	Cerinta BAT
	Situatia in unitate

	Cerinte pentru utilizarea eficienta a apei si reducerea cosumului de apa 

	Masurarea consumurilor de apa pe categorii de activitati (BREF SA, Sectiunea 4.1.4).
	- Sunt contorizate alimentarile cu apa potabila atat de la reteaua orasului cat si din sursa proprie.

- Se folosesc instalatii automate cu consum de apa comandat prin calculator de proces

	Renuntarea la utilizarea furtunului cu apa curgatoare; repararea robinetelor si instalatiilor de la toalete (BREF SA, Sectiunea 4.1.7).

Indepartarea oricaror robineti inutili din linia de abatorizare (BREF SA, Sectiunea 4.2.1.13).
	- Spalarea utilajelor si spatiilor de productie se   realizeaza cu o statie fixa booster si 18 sateliti amplasati in fiecare sectie pentru a putea executa in mod simultan igienizarea atat in timpul procesului de productie cat si la sfarsitul programului. Instalatia este sub presiune.
- Conditiile sanitar-veterinare referitoare la igiena personalului de lucru sunt respectate, fiind montate 20 spalatoare de maini si 3 ecluze igienice pentru accesul restrictionat al personalului in zona curata de lucru

	Instalatii cu curatare uscata si transportul uscat al sub-produselor (BREF SA, Sectiunea 4.1.12), urmata de curatarea sub presiune (BREF SA, Sectiunea 41.10) folosind furtunuri cu stuturi actionate manual (BREF SA, Sectiunea 4.1.9). 


	- Transportul pneumatic al viscerelor

- Instalatie performanata pentru spalare-dezinfectie spatii productie si utilaje:

- Sistem de igienizare cu spuma insemnand un punct fix de unde sunt alimentate 14 puncte de spalare cu apa sub presiune.

	Robineti controlati termostatic pentru abur si apa calda (BREF SA, Sectiunea 4.1.23)


	- Robineti controlati termostatic pentru cele trei circuite de apa calda, cu temperaturi diferite, folosite in proces 

	Refacerea si izolarea retelei de apa calda si de abur (BREF SA, Sectiunea 4.1.24)
	- In perioada de modernizare s-au refacut  izolatiile la  traseelor de agent termic

	Curatarea uscata a vehiculelor (BREF SA, Sectiunea 4.2.1.1) inainte de curatarea cu furtunul de inalta presiune (BREF SA, Sectiunea 4.2.1.2).

Proiectarea si/ sau construirea si utilizarea de vehicule, echipamente si incinte care sa permita o curatare facila (BREF SA, Sectiunea 4.1.30).
	- Vehicule pentru transportul pasarilor in  24 containere/masina  care sa asigure confortul pasarilor si curatarea facila dupa descarcarea acestora.

- Pardoseli refacute din materiale fara rugozitati, permitand o curatare eficienta si de caliatate; sifoane de pardoseala noi

	Colectarea uscata si selectiva a sub-produselor in lungul liniei de abatorizare (BREF SA, Sectiunea 4.2.1.6), in combinatie cu optimizarea sangerarii si colectarea sangelui (BREF SA, Sectiunea 4.2.2.2.1)

Folosirea unei drenari duble din halele de sangerare (BREF SA, Sectiunea 4.2.1.7)
	Se face o colectare selectiva a deseurilor de abatorizare: sange, viscere, capuri, gheare, pene si se predau la SC Protan SA Bacau pentru neutralizare.

	Oparirea in abur (BREF SA, Sectiunea 4.2.3.3.1); izolarea tancurilor de oparire acolo unde trecerea la oparirea cu abur nu este economic viabila (BREF SA, Sectiunea 4.2.3.3.2)
	Oparire prin imersie in apa la 50-52OC ; nivelul apei ramane constant datorita unor robineti cu flotor; temperatura se monitorizeaza automat

	Reducerea consumului de apa prin scoaterea din linia de abatorizare a echipamentului de spalare a carcaselor dupa deplumare si eviscerare (BREF SA, Sectiunea 4.2.3.3.1)
Folosirea unor capete de dus eficiente la spalarea pasarilor in timpul eviscerarii (BREF SA, Sectiunea 4.2.3.5.1)
	Spalare in masina automata de extragere gusa si trahee, realizandu-se totodata spalarea interioara si exterioara cu apa potabila sub presiune p=16 atm 


Cerinţa caracteristică a BAT   
	Cerinta caracteristica privind BAT
	Raspuns
	Responsabilitate

Indicati persoana sau grupul de persoane responsabil pentru fiecare cerinta

	A fost realizat un studiu privind utilizarea  eficientă a apei? Indicaţi data şi numărul           documentului respectiv.                              
	Raportul anual de mediu care analizeaza consumul de apa coform normelor admise

Fise consum apa 

	Responsabil de mediu

Manager Abator

	Listaţi principalele recomandări ale acelui studiu şi data până la care recomandările vor fi implementate. Dacă un Plan de acţiune este disponibil, este mai    convenabil ca acesta să fie anexat aici.
	-Spalarea utilajelor si spatiilor de productie se   realizeaza cu o statie fixa booster si 18 sateliti amplasati in fiecare sectie pentru a putea executa in mod simultan igienizarea atat in timpul procesului de productie cat si la sfarsitul programului. Instalatia este sub presiune pentru spalarea eficienta si consum redus de apa


	Mecanic sef

Responsabil PMI

Sef Abator

	Au fost utilizate tehnici de reducere a consumului de apă? Dacă DA, descrieţi succint mai jos principalele rezultate.                                           
	-  Pe toate fazele de productie, se folosesc instalatii automate cu consum de apa comandat prin calculator de proces

-Folosirea instalatiei de spalare sub presiune care asigura o spalare eficienta si consum redus de apa

-Plan de revizii si reparatii la traseele de apa
	Mecanic sef

Responsabil PMI

Sef Abator


Studii privind utilizarea eficientă a apei:

	Acolo unde un astfel de studiu nu a fost realizat  identificaţi principalele oportunităţi de îmbunătăţire a utilizării eficiente a apei şi data până la care acestea vor fi (sau au fost) realizate.
	Situatia actuala

	Indicaţi data până la care va fi realizat următorul  studiu.
	Nu este cazul


Utilizarea de tehnici de reducere a consumului de apă 

Dupa cum s-a mentionat mai sus, sunt practicate masurile pentru folosirea eficienta a apei si reducerea consumurilor de apa:

· Pe toate fazele de productie, se folosesc instalatii automate cu consum de apa comandat prin calculator de proces 

· Se folosesc instalatiei de spalare sub presiune care asigura o spalare eficienta si consum redus de apa
· Exista un plan de revizii si reparatii la traseele de apa ; permanent sunt urmarite traseele de apa si se intervine in momentul aparitiei unor deficiente care ar pute conduce la pierderi de apa
Identificarea principalelor oportunităţi de îmbunătăţire a utilizării eficiente a apei şi data până la care acestea vor fi realizate 

Nu este cazul, societatea a luat masuri de reducere a consumului de apa mentionate anterior.

C.4.3. Sistemele de canalizare

Obiectivul este dotat cu retele de canalizare


a) ape menajere;


b) ape uzate tehnologice ;


c) ape pluviale

Apele menajere rezulta de la grupurile sanitare de la personalul punctului de lucru care lucreaza in un schimb prelungit de 10 ore/zi in procesul de abatorizare si un schimb de 8 ore /zi pentru spalare-dezinfectie dupa finalizarea procesului de abatorizare.

Reteaua de ape menajere este separata de reteaua de ape uzate tehnologice. Apele uzate menajere se evacueaza separat tot in reteaua oraseneasca din zona. Aceasta se face pentru a nu ingreuna functionarea statiei de epurare. Aceasta a fost proiectata pentru preluarea volumului de ape uzate tehnologice.
Apele uzate tehnologice rezulta din procesul de productie atat pe perioada desfasurarii proceselor tehnologice cat si in perioada executarii operatiei de spalare dezinfectie a utilajelor si spatiilor de productie. 

Reteaua de canalizarea pentru colectarea apelor uzate tehnologice este formata din tuburi de beton cu diametrul Dn=400 mm,  bituminate in interior si exterior. Retelele de canalizare sunt structuri subterane impermeabilizate. Detectare continua a scurgerilor prin programul de inspectie si intretinere.

Apele uzate tehnologice astfel colectate sunt dirijate in statia de epurare proprie.
Apele pluviale din incinta unitatii sunt colectate printr-o retea de canalizare din tuburi de beton Dn 400-600 mm, cu panta i = 0,002, prevazute cu camine de vizitare. Apele pluviale colectate sunt deversate in reteaua de canalizare stradala.  Apele pluviale nu sunt impurificate in amplasament, activitatea, desfasurandu-se in  totalitate in incinte inchise.

Lungimea retelei de canalizare este de cca. 500 m

Colectarea apelor uzate din incinta se  realizeaza in sistem divizor, evacuarea acestora fiind tot in sistem divizor.
· Debitul de ape uzate tehnologice Quz zi max. tehnologic + spalare  = 999,83 = 11,6 l/s
· Debitul de ape uzate menajere Quz zi max = 19,5 mc/zi = 0,22 l/s 
· Debitul de ape pluviale este de Qpluv = 268 l/s 

Ca urmare a activitatii desfasurate in Abatorul de pasari rezulta urmatoarele categorii de ape uzate:

· ape uzate tehnologice provenite din procesul de productie atat pe perioada desfasurarii proceselor tehnologice cat si in perioada executarii operatiei de spalare dezinfectie a utilajelor si spatiilor de productie contin suspensii, substante organice, ioni amoniu, fosfor, substante extractibile. 

· ape menajer fecaloide provenite din activitatea administrativa si de igienizare  de la vestiare , birouri contin suspensii, substante organice, detergenti, ioni amoniu

· ape meteorice provenite de pe incinta construita si betonata ce contin suspensii.
In prezent din analiza dotarilor existente pe amplasamentu Abatorului de pasari se pot concluziona urmatoarele:

· reteaua de canalizare cu caminele aferente din ferma prezinta o stare tehnica corespunzatoare fiind igienizate, reparate si intretinute corespunzator;

· statia de epurare este in functiune cu toate obiectele din componenta; bazinele aferente statiei de epurare sun curatate si in buna stare de functionare.

Colectarea apelor uzate din incinta se  realizeaza in sistem divizor, evacuarea acestora fiind  tot in sistem divizor.

· Debitul de ape uzate tehnologice Quz zi max = 999.83 mc/zi = 11,6 l/s

· Debitul de ape uzate menajere Quz zi max = 19,5 mc/zi = 0,22 l/s 
· Debitul de ape pluviale este de Qpluv = 268 l/s 

C.4.4. Recircularea apei

Datorita specificului activitatii, in general nu se practica recircularea sau reutilizarea apei in procesul tehnologic propriu zis. 

Transportul hidraulic al penelor rezultate din operatia de deplumare este singura operatie care permite reutilizarea partiala a apei: cca. 60% din apa ramasa dupa separarea penelor este reintrodusa in circuitul respective

C.4.5.  Alte tehnici de minimizare

Prin dotarile existente in cadrul Abatorului de pasari, consumurile specifice de apa potabila se incadreaza in normele prevazute de BAT.
O alta posibilitate de minimizare a consumului de apa consta in utilizarea unor substante tensioactive cu capacitate de curatire crescuta ceea ce conduce la o reducere a consumului de apa de spalare a instalatiei si spatiilor de productie.
C.4.6.  Apa utilizata la spalare

Activitatile din abator sunt conforme cu toate cerintele BAT specifice acestui sector de activitate, descrise in documentul de referinta BREF SA si prezentate in tabelul de mai jos. 

 Conformarea cu cerintele BAT pentru utilizarea apei
	Cerinta BAT
	Situatia in unitate

	Cerinte pentru utilizarea eficienta a apei si reducerea cosumului de apa 


	Masurarea consumurilor de apa pe categorii de activitati (BREF SA, Sectiunea 4.1.4).
	- Sunt contorizate alimentarile cu apa potabila atat de la reteaua orasului cat si din sursa proprie.

- Se folosesc instalatii automate cu consum de apa comandat prin calculator de proces

	Renuntarea la utilizarea furtunului cu apa curgatoare; repararea robinetelor si instalatiilor de la toalete (BREF SA, Sectiunea 4.1.7).

Indepartarea oricaror robineti inutili din linia de abatorizare (BREF SA, Sectiunea 4.2.1.13).
	- Spalarea utilajelor si spatiilor de productie se   realizeaza cu o statie fixa booster si 18 sateliti amplasati in fiecare sectie pentru a putea executa in mod simultan igienizarea atat in timpul procesului de productie cat si la sfarsitul programului. Instalatia este sub presiune.
- Conditiile sanitar-veterinare referitoare la igiena personalului de lucru sunt respectate, fiind montate  20 spalatoare de maini si 3 ecluze igienice pentru accesul restrictionat al personalului in zona curata de lucru

	Instalatii cu curatare uscata si transportul uscat al sub-produselor (BREF SA, Sectiunea 4.1.12), urmata de curatarea sub presiune (BREF SA, Sectiunea 41.10) folosind furtunuri cu stuturi actionate manual (BREF SA, Sectiunea 4.1.9). 


	- Transportul pneumatic al viscerelor

- Instalatie performanata pentru spalare-dezinfectie a spatiilor de productie si utilajelor:

- Sistem de igienizare cu spuma insemnand un punct fix de unde sunt alimentate 14 puncte de spalare cu apa sub presiune.

	Robineti controlati termostatic pentru abur si apa calda (BREF SA, Sectiunea 4.1.23)


	- Robineti controlati termostatic pentru cele trei circuite de apa calda, cu temperaturi diferite, folosite in proces 

	Refacerea si izolarea retelei de apa calda si de abur (BREF SA, Sectiunea 4.1.24)
	- In perioada de modernizare s-au refacut  izolatiile la  traseelor de agent termic

	Curatarea uscata a vehiculelor (BREF SA, Sectiunea 4.2.1.1) inainte de curatarea cu furtunul de inalta presiune (BREF SA, Sectiunea 4.2.1.2).

Proiectarea si/ sau construirea si utilizarea de vehicule, echipamente si incinte care sa permita o curatare facila (BREF SA, Sectiunea 4.1.30).
	- Vehicule pentru transportul pasarilor in  24 containere/masina  care sa asigure confortul pasarilor si curatarea facila dupa descarcarea acestora.

- Pardoseli refacute din materiale fara rugozitati, permitand o curatare eficienta si de calitate; sifoane de pardoseala curatate periodic si bine intretinute; eficiente pentru retinerea partilor grosiere

	Colectarea uscata si selectiva a sub-produselor in lungul liniei de abatorizare (BREF SA, Sectiunea 4.2.1.6), in combinatie cu optimizarea sangerarii si colectarea sangelui (BREF SA, Sectiunea 4.2.2.2.1)

Folosirea unei drenari duble din halele de sangerare (BREF SA, Sectiunea 4.2.1.7)
	Se face o colectare selectiva a deseurilor de abatorizare: sange, viscere, capuri, gheare, pene si se predau la SC Protan SA Bacau pentru neutralizare.

	Oparirea in abur (BREF SA, Sectiunea 4.2.3.3.1); izolarea tancurilor de oparire acolo unde trecerea la oparirea cu abur nu este economic viabila (BREF SA, Sectiunea 4.2.3.3.2)
	Oparire prin imersie in apa la 50-52OC ; nivelul apei ramane constant datorita unor robineti cu flotor; temperatura se monitorizeaza automat

	Reducerea consumului de apa prin scoaterea din linia de abatorizare a echipamentului de spalare a carcaselor dupa deplumare si eviscerare (BREF SA, Sectiunea 4.2.3.3.1)
Folosirea unor capete de dus eficiente la spalarea pasarilor in timpul eviscerarii (BREF SA, Sectiunea 4.2.3.5.1)
	Spalare in masina automata de extragere gusa si trahee, realizandu-se totodata spalarea interioara si exterioara a carcasei cu apa potabila sub presiune p=16 atm 


D. PRINCIPALELE ACTIVITATI

D.1. Inventarul proceselor

	Numele procesului
	Cod

proces
	Descriere
	Capacitate maxima

	Transport pasari vii 
	I
	Transportul pasarilor vii de la ferme se face in camioane speciale prevazute cu containere din plastic. 
	24containere/masina  250-300 pasari/container

	Receptie cantitativa si calitativa
	II
	Receptia cantitativa si calitativa a pasarilor vii urmata de o perioada de odihna cuprinsa intre 30 minute si trei ore se face in sectorul destinat receptiei. Aceasta este in incinta inchisa., prevazuta cu perdele de aer pentru indepartarea inesctelor
	8000 capete/ora

	Sacrificare
	III
	Sacrificarea pasarilor vii are loc in mai multe etape: asomare; sacrificare-sangerare; oparire; deplumare; separare cap, picioare de carcase; deschiderea cavitatii abdominale
	8000 capete/ora

	Eviscerare
	IV
	Operatiunea consta in extragerea pachetului intestinal , extragere gusa si trahee, separare organe (ficat, inima, pipota)  
	8000 capete/ora

	Preracire
	V
	Se realizeaza printr-un tunel cu trei nivele, prin sprayere, printr-un soc termic relizat prin schimbul de temperatura intre carcasa calda si aerul racit ajugand la o temperatura de 10-15°C de la 35°C. 
	8000 capete/ora

	Racire
	VI
	Procesul se desfasoara in patru tunele de racire cu doua nivele ale conveierului supraetajat unde are loc racirea astfel incat la iesirea din tunel carcasa atinge in interiorul pieptului 3÷4°C. 
	8000 capete/ora

	Transare
	VII
	Cu ajutorul modulelor de transare automate se pot detasa aripile, pieptul cu os, pulpele intregi sau anatomice, pulpele superioare si inferioare.
	8.000 capete/ora

	Preambalare
	VII
	Ambalarea sortimentelor din carne de pasare, tip carcasa sau transate si dezosate se realizeaza intr-o gama variata in pungi  sau tavita.
	

	Refrigerare - Mentinere
	IX
	Produsele din carne de pasare ambalate in pungi, tavite, in cutii de carton sau vracuri sunt mentinute si lotizate la temperatura de 0÷2°C in camere de refrigerare. 
	

	Congelare
	X
	Congelarea produselor din carne de pasare ambalate se realizeaza ultrarapid la o temperatura a aerului de -35/-40°C intr-un timp scurt de aproximativ 3-6 ore 
	

	Ambalare finala
	XI
	Ambalarea finala a produselor congelate se realizeaza in cutii de carton sau in saci de polietilena stocate pe paleti metalici.

	

	Depozitare
	XII
	Depozitarea produselor din carne de pasare congelate se realizeaza prin stivuirea paletilor metalici intr-un depozit de capacitatea 200 tone la o temperatura de -18/-20°C pe sistem de rastele metalice 
	200 tone

	Lotizare
	XIII
	Pregatirea comenzilor pe clienti pentru carne congelata si refrigerata
	

	Livrare produse congelate si/sau refrigerate
	XIII
	Livrarea se realizeaza cu masini proprii din cadrul departamentului transporturi pentru reteaua de magazine propriii dar si cu mijloace de trasport ale diversilor beneficiari.
	


D
D.2. Instalatii conexe 

	Numele instalatiei
	Descrierea instalatiei

	Centrala de frig 


	Este amplasata in cladirea abatorului, in incinta separata si consta din:

· 3 turbocompresoare tip Maycon cu o capacitate totala de 2000 kw,

· 1 separator acumulator 

· 2 rezervoare 2x2000 litri NH3

· 2 pompe NH3 care realizeaza alimentarea cu NH3 pentru racirea tunelelor si depozitelor de refrigerare precum si a instalatiei de racire a glicolului care este agentul de racire pentru racitoare de aer din sectiile de productie, rampe de livrare si spatiile de lotizare si pastrare a produselor refrigerate.  

· 5 tunele refrigerare

· instalatie SABROE: 3 compresoare cu surub si 4 compresoare cu piston care realizeaza  frigul pentru tunel congelare si depozit de congelare
· Cantitatea de amoniac din instalatie este de 10 tone.

	Instalatie de abur tehnologic


	Centrala termica amplasata in cladire separata de cladirea abatorului:

· 3 cazane tip ABA Cluj, vechime 1977 (consum combustibil: 150 m3 gaze naturale/ ora; capacitate: 2 tone abur/ ora; randament: 85 %)

· statie dedurizare

· punct termic (3 schimbatoare de caldura cu placi, 2 rezervoare de stocare apa la temperatura 400C si 600C.

	Atelier de intretinere
	Atelier in care se desfasoara activitati de intretinere si mici reparatii pentru utilajele din dotare

	Statia de epurare ape uzate
	

	Post transformare


	Post transformare medie tensiune


Diagrama generala a procesului tehnologic este in anexa.

D.3. Descrierea proceselor de abatorizare si prelucrare carne de pasare

Procesul tehnologic privind abatorizarea si prelucrarea carnii de pasare impune mai multe etape de procesare realizate cu ajutorul unor echipamente si utilaje STORK care corespund standardelor impuse de U.E.

Materia prima (pasari: broiler pui, gaini) provine din fermele proprii ale S.C. Agricola International S.A. Fluxul tehnologic al Abatorului de Pasari modernizat decurge in mai multe etape prezentate in continuare, are o capacitate de sacrificare de 8000 capete/ora, cu greutatea medie de 2 kg/cap de pasare, respectiv 22.900 tone carne livrabila pe an. Capacitatea maxima:


Capacitate: 8.000 capete/ora respectiv  49.625to/an pui de carne in viu 
Produs obtinut: 36.616,2 tone/an (respectiv : 117,35 to/zi) din care organe (ficat, pipota, inima) 1.306,5 t/an
Produsul obtinut se livreaza dupa cum urmeaza:

· Refrigerat – 28.627,7 to/an din care 1.213 to/an organe.

· Congelat – 7.987, to/an din care 147,5 to/an organe.

Proces I. Transportul pasarilor vii din ferme la abator se realizeaza in containere cu respectarea normelor  U.E. privind "Bunastarea pasarilor". Incarcarea pasarilor vii se face de catre o echipa instruita astfel incat sa minimizeze stresul pasarilor.

Containerele din plastic au capacitatea de 640 kg/ container, asigurandu-se astfel un spatiu de 170 cmp/kg pui viu. Pe fiecare mijloc de transport sunt 24 containere de dimensiunea 2430x1200x1360mm; in fiecare container fiind transportati cca 250-300 pui vii. Pentru a asigura transportul de pui corespunzator unei zile de taiere este necesar un numar de 8 masini care vor efectua cate 1-2 curse/zi.
Proces II. Receptia cantitativa si calitativa a pasarilor vii se realizeaza la abator fiind urmata de o perioada de odihna cuprinsa intre 30 minute - 3 ore, necesara linistirii pasarilor inainte de sacrificare si descarcare din masini. De asemenea descarcarea si agatarea pasarilor se realizeaza de o echipa specializata si instruita privind "Bunastarea pasarilor" cu ajutorul unei rampe mobile care faciliteaza accesul operatorilor la fiecare nivel al containerelor si posibilitatea agatarii usoare pe conveierul de sacrificare.

Aceste operatii se realizeaza in Receptie care este prevazut cu ventilatie; perdele aer-usi; iluminat obscur (40 lucsi - lumina violeta). La intrare si iesire sunt prevazute doua perdele de aer ce creeaza o fanta de curent de aer puternica impiedicand intrarea insectelor iar ventilatia acestui sector se realizeaza cu doua ventilatoare de acoperis eliminand aeerul din incinta (praf, fum, gaze de esapament) cu capacitatea de 3.000 mc/h.

Dupa descarcare masinile de transport pasari vii sunt igienizate in statia de spalare, respectand etapele din normele sanitar-veterinare (dotata cu apa calda potabila T=83-85°C, presiune = 4 atm.; apa rece potabila si materiale necesare igienizarii). Igienizarea mijloacelor de transport consta in parcurgerea obligatorie a urmatoarelor etape:

a) clatire cu apa potabila rece;

b) spalare cu detergent: 
Timpul de contact al acestei substante sub forma de spuma este de 10 minute in asa fel incat sa cuprinda toate suprafetele mijlocului de transport.

c) clatirea finala a spumei si resturilor de impuritati care se realizeaza cu apa calda la temperatura de 40-60°C.

d) dezinfectia se realizeaza cu: Calgonit 312; Calgonit 373; Calgonit 504; Calgonit 680.

Timpul de contact intre substanta dezinfectanta si suprafetele mijloacelor de transport trebuie sa fie de cca. 10-15 minute.

e) clatirea finala se realizeaza cu apa rece 

Toate operatiunile de spalare dezinfectie se realizeaza cu ajutorul unei instalatii de spalare la presiune inalta – sistem de igienizare cu spuma. In urma igienizarii mijloacelor de transport rezulta apa uzata care se decanteaza intr-un separator -decantor, dupa care este dirijata la statia de epurare.

Proces III. Sacrificarea pasarilor vii impune mai multe etape tehnologice, si anume:

1. asomare - electrica - intr-un utilaj STORK reglat la urmatorii parametrii: U=90 V; frecventa = 380 Hz, in care pasarile sunt asomate. 

2. sacrificare-sangerare - se realizeaza printr-un taietor automat; procesul este asistat de doi operatori care realizeaza aceasta operatie in cazul in care ramane o pasare netaiata, astfel incat sa nu existe posibilitatea ca vreo pasare sa ajunga in oparitor nesacrificata. Sangele se colecteaza intr-un jgheab care are conexiune la un tanc colector de capacitate 2000 l de unde este pompat cisterna Protan amplasata in incinta special amenajata. Cantitatea de sange rezultata in urma sacrificarii a 64.000 pasari/zi este de 2,88 tone/zi.

3. oparire - Acest proces se realizeaza in doua bazine cu treceri duble ale conveierului astfel incat sa se realizeze o oparire la o temperatura de 50 - 52°C necesara obtinerii calitatii superioare a carnii de pasare refrigerata. Pasarile sunt imersate complet in apa, iar vaporii sunt aspirati si barbotati in masa de apa pentru uniformizarea temperaturii de oparire. Nivelul apei ramane constant datorita unor robineti cu flotor. Temperatura de oparire se monitorizeaza automat.

4. deplumare - Inlaturarea penelor se realizeaza cu ajutorul a trei deplumatoare prevazute cu degete de cauciuc care realizeaza o deplumare completa fara deteriorarea carcasei. Apa uzata rezultata in urma stropirii pasarilor se pompeaza impreuna cu penele catre un separator de pene. O parte din apa separata se recircula pentru a ajuta la transportul hidraulic al penelor. Cantitatea de pene rezultate in urma operatiei de deplumare a 80.000 pasari /zi este de cca. 9,6 tone/zi. Penele sunt transportate hidraulic cu o pompa de capacitate de 0,5 mc/h la Depozitul de deseuri. Deplumatoarele au urmatoarele caracteristici: lungime 3,1 m; motoare 8x2,2 kw. Necesarul de apa este de 0,7-2mc/h. Se separa penele cu umiditatea de 70% de apa uzata de transport, recirculandu-se in proportie de 60-70%, iar diferenta de 30-40% ajunge la statia de preepurare .

5. separarea cap, picioare de carcase - Capetele si picioarele se detaseaza de carcase cu ajutorul unui smulgator de capete si a unui taietor de picioare. Capetele si picioarele se pot folosi in sortimente de carne de pasare sau sunt dirijate cu vacuum catre Sector colectare deseuri. Cantitatea de capete si gheare rezultata este: cca. 9,45 tone/zi. Carcasa rezultata in urma sacrificarii este transferata pe conveerul de eviscerare.
Proces IV. Eviscerarea se realizeaza in mai multe etape:

1) deschiderea cavitatii abdominale - se execta cu ajutorul unei masini automate prevazuta cu 20 unitati (cutite rotative si lamelare). Masina este prevazuta cu duze pentru spalarea cutitelor iar apa uzata este drenata catre Statia de epurare. In urma eviscerarii a 80.000 capete/zi rezulta:


Capacitate: 8.000 capete/ora respectiv  49.625to/an pui de carne in viu 
Produs obtinut: 36.616,2 tone/an (respectiv : 117,35 to/zi) din care organe (ficat, pipota, inima) 1.306,5 t/an
Produsul obtinut se livreaza dupa cum urmeaza:

· Refrigerat – 28.627,7 to/an din care 1.213 to/an organe.

· Congelat – 7.987, to/an din care 147,5 to/an organe.

2) eviscerarea propriu-zisa - consta in extragerea pachetului intestinal cu organe si se realizeaza de o masina automata prevazuta cu 20 de unitati. Carcasa eviscerata ramane pe conveerul de eviscerare iar pachetul intestinal cu organe, corespunzator fiecarei carcase, este preluat de linia New-Tech. Intreg pachetul intestinal cu organe si carcasele eviscerate sunt controlate sanitar-veterinar. Carcasele eviscerate si controlate sanitar-veterinar ajng la masina automata de extragere gusa, trahee, realizandu-se totodata si spalarea interioara si exterioara cu apa potabila sub presiune p=16 atm. Apa uzata este dirijata catre Statia de epurare. Pachetul intestinal cu organe ajunge la masina de separare a fierii si intestinelor, urmand ca organele sa fie recoltate, curatate, spalate, racite si transportate catre ambalare. Fierea, intestinele, cuticula si continutul stomacal sunt transportate prin vacuum la Sectorul de colectare deseuri in containere.

 In sectia eviscerare exista trei puncte de evacuare pentru: cap si picioare, viscere, confiscate sanitar-veterinar. 

· Capul, picioarele si viscerele sunt transportate prin vacuum la  Sectorul de colectare deseuri in containere cu ajutorul unei pompe de capacitate 2000 kg/ora. 

· Confiscatele sunt trasportate printr-un sistem de vacuum la Sectorul de colectare deseuri in containere cu ajutorul unei pompe de capacitate 2000 kg/ora
Proces V. Preracirea - este o etapa importanta in operatia de refrigerare a carcaselor si se realizeaza printr-un tunel cu doua nivele, prin sprayere, printr-un soc termic realizat prin schimbul de temperatura intre carcasa calda si aerul racit ajungand la o temperatura de 10-15°C de la 35°C. Apa rezultata dupa sprayere se dreneaza la canalizare catre Statia de epurare.

Proces VI. Racirea - Racirea carcaselor se continua in cinci tunele de racire cu doua nivele ale conveierului supraetajat unde are loc odata cu racirea si un proces de maturare a carnii. Preracirea si racirea dureaza aproximativ 2,5 ore, timp in care la iesirea din tunel carcasa atinge in interiorul pieptului 3÷4°C. De pe conveerul de racire printr-un sistem de transfer pasarile pot fi sortate pe sapte calibre de greutate sau pot ajunge pe linia de transare. 

Preracirea si racirea carnii de pasare se realizeaza cu o instalatie formata din:

· 5 tunele (dimensiuni: 30x5m) 

· 38 baterii alimentate cu amoniac la temperatura de -14 °C deservite de un numar de 3 compresoare  

· cantitatea de amoniac necesara acestei operatii este de 5 tone care se recircula
Proces VII. Transare - Cu ajutorul modulelor de transare automate se pot detasa aripile, pieptul cu os, pulpele intregi sau anatomice, pulpele superioare si inferioare. Pieptul cu os, pulpele anatomice, pulpele superioare se pot dezosa fie manual fie automat, rezultand in urma dezosarii si produse secundare, produse din carne de pasare superior valorificate. Oasele de la piept pot fi prelucrate la masina de presat obtinandu-se MDM sau spre Depozitul de deseuri. Cantitatea de oase rezultate in urma dezosarii pieptului de pui este de 5,5 tone/zi, iar cantitatea de MDM rezultata este de 4 tone/zi. Oasele de la pulpe si oasele tocate rezultate prin presarea oaselor de la piept pot ajunge printr-un sistem de vacum la depozitul de deseuri. Oasele tocate reprezinta aproximativ 1,5 tone/zi. Deseurile necomestibile (sangerari, defecte ascunse ale produselor din carne de pasare) , dupa o prealabila stocare in cazane specifice inchise, marcate cu dunga galbena sunt dirijate la Depozitul de deseuri. 

Transarea se realizeaza in incaperi cu microclimat corespunzator (temperatura aproximativ = 10°C), monitorizarea temperaturilor realizandu-se automat (temperatura incintei, temperatura sterilizatoarelor).

Proces VIII. Preambalare - Ambalarea sortimentelor din carne de pasare, tip carcasa sau transate si dezosate, se realizeaza intr-o gama variata (punga, tavita) in functie de cerintele clientilor, cu ajutorul masinilor automate sau manuale de ambalat. Deseurile de ambalaje rezultate in urma ambalarii (hartie + cartoane, pungi, saci, folie, tavite) rezultate in timpul procesului de fabricatie sunt depozitate in containere speciale pe categorii si sunt expediate la societatile de valorificare a deseurilor. Cantitatea de deseuri rezultate in medie este de 0,006%.

Proces IX. Refrigerare-mentinere - Produsele din carne de pasare ambalate in pungi, tavite, in cutii de carton sau vracuri sunt mentinute si lotizate la temperatura de 0÷2°C in camere de refrigerare dotate cu aparate automate de mentinere a temperaturii (firma YORK) pe paleti de plastic sau lemn. Racirea carnii de pasare si mentinerea la temperatura de 0-4°C se realizeaza in trei camere de refrigerare. Agentul frigorific utilizat este freon ecologic tip 404 A. Cantitatea totala din instalatie este de 40 kg. Instalatia este noua, performanta, pusa in functiune in anul 2005, ca atare nu au fost depistate pierderi si implicit necesitatea completarii cu freon.

Proces X. Congelarea - Congelarea produselor din carne de pasare ambalate se realizeaza ultrarapid la o temperatura a aerului de -35/-40°C intr-un timp scurt de aproximativ 3-6 ore in functie de structura produselor. Instalatia de congelare este conform tehnologiei olandeze STORK si se compune din:

· 3 compresoare cu surub in doua trepte 

· 4 compresoare cu piston in doua trepte 

Cantitatea de amoniac existenta si recirculata este de aproximativ 5 tone. Gradul de etanseitate al instalatiei este mare, pierderile sunt nesemnificative. Instalatia de congelare deserveste tunelul de congelare:

· timpul de congelare fiind de 12-14 ore/zi, 

· capacitate frigorifica 80 kw/h  

In tunel recircularea aerului se realizeaza cu 60 ventilatoare cu o putere de 2,2 kw/h fiecare. Ventilatoarele sunt in incinta inchisa fapt pentru care functionarea acestora nu reprezinta un aport la cresterea nivelului de zgomot in zona. Zgomotul produs de ventilatoarele de recirculare a aerului se incadreaza in limitele admise. Apa rezultata din decongelarea vaporizatorilor este drenata la canalizare spre Statia de epurare.

Proces XI. Ambalarea finala - Ambalarea finala a produselor congelate se realizeaza in cutii de carton sau in saci de polietilena stocate pe paleti metalici.

Proces XII.
Depozitare - Depozitarea produselor din carne de pasare congelate se realizeaza prin stivuirea paletilor metalici intr-un depozit de capacitatea 200 tone, la o temperatura de -18/-20°C. Temperatura este asigurata instalatia fabricatie Stork de la faza Congelare. Instalatia functioneaza 10-12 ore/zi, avand o capacitate frigorifica de 170.000 kcal/h. Depozitarea respecta principiul FIFO (first in first out). La fel ca la tunelul de congelare ultrarapida, apa rezultata din decongelarea bateriilor vaporizatorilor este drenata la Statia de epurare.
Proces XIII. Lotizarea - Pregatirea comenzilor pe clienti pentru carne congelata si refrigerata
Proces XIV. Livrarea - Ultima etapa a procesului tehnologic o constituie livrarea produselor din carne de pasare fie congelate, fie refrigerate. La livrare se respecta conditiile sanitar-veterinare atat pentru producator cat si pentru transportator si beneficiari.

Igienizarea
Fluxul tehnologic va fi prevazut in cadrul proiectului cu un sistem de igienizare de inalta presiune (25 bar) care va fi deservit de o instalatie cu o statie fixa booster si 14 sateliti amplasati in fiecare sectie pentru a putea executa in mod simultam igienizarea atit in timpul procesului de productie cit si la sfirsitul programului. Instalatia prezinta avantajele unei igienizari corecte a tuturor suprafetelor, atit ale celor din spatiile de productie cit si a suprafetelor echipamentelor si utilajelor.

Pentru respectarea conditiilor sanitar-veterinare referitoare la igiena personalului de lucri se vor prevedea in cadrul proiectului 20 spalatoare de miini si o ecluza igienica pentru accesul restrictionat al personalului in zona curata de lucru.

Diagramele de proces pe fiecare etapa a fluxului tehnologic sunt anexate.
Dotarea cu utilaje

Pentru dotarea abatorului au fost alese utilaje care corespund normelor sanitar-veterinare in vigoare si directivelor UE, privitoare la acestea.

Toti recipientii, utilajele si instalatiile care vin in contact cu carnea si carcasele sunt din materiale inoxidabile. Carucioarele pentru carne transata sau organe sunt din inox. 

Structura de sustinere pentru echipamente si instalatiile sunt executate din elemente metalice preuzinate, zincate la cald.

Lista echipamentelor din Abatorul de pasari:

	Denumire proces 
	Echipamente

	I. Echipamente pentru linie receptie


	-containere transport pasari – 80 buc

	II. Echipamente linie taiere/asomare


	-conveior aerian-40 m cu 260 cirlige

-taietor automat

	III. Echipamente deplumare/oparire 


	-modul oparire-2 buc

-modul deplumare - 1 buc

-dispozitiv de gresare lant

-dispozitiv de spalare lant

-extractor automat de cap si trahee

	IV. Echipamente pentru linie eviscerare


	-conveior de eviscerare-105-110 m cu 720-750 cirlige

-masina de deschidere cloaca

-pompa de inalta presiune

-eviscerator automat

-smulgator de gituri

-masina de spalat interior/exterior

-spalator de cirlige

-dispozitiv de spalare lant

-conveior pentru organe 40-50 m cu 300-320 cirlige si dispozitiv de pozitionare cirlige

-statie de inspectie veterinara

-extractor de fiere

-instalatie de vacum pentru fiere

-Jgheab de transport organe

-statie de descarcare organe

	V. Echipamente pentru linie organe


	-racitor cu suport pentru ficat 

-racitor cu suport pentru inimi si pipote

-agitator

	VI. Echipamente pentru linie pre-racire (tunel soc) si refrigerare

	-conveior tunel refrigerare 25 m

-lant refrigerare 2000 m cu dispozitiv de ungere

-conveior tunel soc refrigerare 600-800 m cu 3000-5300 cirlige

-3 unitati de umidificare interior/exterior produs

-8 unitati de umidificare exterior produs

-sistem de racire dotat cu evaporatoare,valve si fitinguri, conducte si panou de comanda si control

	VII. Echipamente pentru linie calibrare 

	-sistem de transfer de pe linie refrigerare pe linie calibrare

-conveior calibare cu min400-max700 cirlige  si 70-100m lungime.

-statie de cintarire

-5 statii de descarcare

-dispozitiv degajare cirlige

-dispozitiv ungere lant



	VIII. Echipamente pentru linie transare-dezosare

	-sistem de transfer de pe linia de calibrare pe linia de transare

-conveior transare 65-75 m cu 230-270 cirlige si dispozitiv pozitionare cirlige

-panou comanda si control linie transare

-modul intindere aripi

-modul ghidare aripi

-modul taiere aripi

-modul taiere piept cu os

-modul taiere pulpe anatomice

-modul taiere pulpa inferioara/superioara

-dispozitiv gresare lant

-dispozitiv spalator cirlige

-sistem imprejmuire de protectie transare

-sistem de dezosare piept: depielitare, indepartare excrescente, scoatere os clavicula,taiere jumatati fileu,extragere fileu

	IX. Sistem de comanda si control proces abatorizare


	

	X. Echipamente evacuare deseuri din abatorizare

	

	XI. Echipamente ambalare, marcare si etichetare

	-masini automata ambalare carcasa si parti transate- 1 buc

- masini ambalare in folie stretch manuala carcasa si parti transate-1 buc

- cintare- 2 buc

	XII. Echipamente igienizare


	-statie spalare sub presiune cu 14 sateliti

-ecluza igienica

-spalatoare maini – 20 buc

	XIII. Echipamente laborator


	-analizator automat carne

-aparat pentru determinarea proteinei din carne


Instalatii conexe:

Centrala frigorifica este destinata pentru asigurarea frigului necesar procesului tehnologic de abatorizare. Centrala este compusa din urmatoarele circuite:

a) Circuit de conditionare compus dintr-o instalatie pe freon ecologic A 404 si un circuit ce functioneaza pe monoetilenglicool  cu recirculare interioara.

b) Circuit de refrigerare carcase pui ce functioneaza pe amoniac si asigura temperatura de  (-10 ˚C) si trei camere de pastrare produse refrigerate : una functioneraza pe monoetilen glicool si doua functioneaza pe freon ecologic R 404 A.  Freonul se recircula in instalatie, nu au fost pierderi ca atare nu a fost necesar sa se completeze Freon in instalatie.
Cantitatea de  freon ecologic R 404 A este de 40 kg. 
c) Circuit de pastrare produse congelate care functioneaza pe amoniac si asigura temperatura de (-30 ˚C) cu un depozit de mentinere care asigura temperatura de (-18˚C) 

d) Circuit de congelare produse care functioneaza pe amoniac si asigura temperatura la aspiratie de (-45 ˚C) iar in tunelul de congelare (-30 ˚C - (-35 ˚C) 
Amoniacul se recircula in instalatie, nu au fost pierderi ca atare nu a fost necesar sa se completeze ammoniac in instalatie.
Cantitatea de amoniac din instalate este 10 tone.

Toate utilajele necesare acestor circuite de racire sunt amplasate in incinta inchisa, in centrala frigorifica.

Modul de functionare, parametrii si interventiile sunt inscrise intr-un jurnal de bord care se afla in incinta centralei.

Depistarea pierderilor difuze se face permanent si se intervine acolo unde situatia o impune. Pentru utilajele aferente centralei exista un Plan de revizie si reparatie a utilajelor (compresoare) si un Plan de verificare a recipientilor de catre ISCIR. 

Se anexeaza copii dupa: - Fisa de parametri





- Proces verbal de urmarire a functionarii instalatiilor





- Fisa de mentenanta a utilajului



                     





- Proces verbal de verificare tehnica ISCIR

Centrala termica

Centrala termica este compusa din 3 cazane cazane:

· 3 cazane care functioneaza pe gaz metan

· statie de dedurizare apa

· punct termic: 3 schimbatoare de caldura cu placi si 2 rezervoare de stocare V = 5,0 mc fiecare, apa la temperatura de 40 0C si 60 0C


Caracteristici: 

· Bloc abur ABA de 2 tone/h la o presiune maxima de 8 barr;

· Puterea termica a unui cazan este de 2 Mw/h;

·  Cosurile (cate unul pentru fiecare cazan) au diametrul 400mm, inaltimea 18 m, cu trei drumuri de foc, circulatie fortata;

· Arzatoarele sunt de tip AMAG fabricatie ICMA Cluj Napoca, cu un consum de cca. 140 – 150 mc/h.

Cazanele sunt verificate tehnic, periodic, de catre IT ISCR – Inspectia Teritoriala Bacau,  

 Atelier intretinere

In cadrul atelierului se executa activitati de intretinere mici reparatii numai pentru utilajele din dotarea instalatiilor din amplasament.

Atelierul este dotat cu:

· strung – 1 bucata

· freza – 1 bucata

· masina gaurit – 1 bucata

· polizor – 1 bucata

Statia de preepurare pentru apele uzate tehnologice
sistem filtrare-flotare:

    - pompa alimentare filtru

    - filtru rotativ cu tambur

    - pompa alimentare unitate flotare

    - unitate flotare

    - pompa namol

2) sistem tratare biologica

    - mixer bazin selectare

    - sisteme aerare-2 buc

    - sistem submersibil aerare

   - dispozitiv de control nivel bazin aerare

   - dispozitiv masura si control oxigen

   - instalatie evacuare apa tratata

   - pompa evacuare namol in exces

   - panou de comanda si control

3) sistem deshidratare

    - pompa spalare

   

     - tambur deshidratare
Laborator uzinal


Echipamente laborator uzinal:

- Instalatie demineralizare proteina;

- Aparat de distilat azot;

- Aparat de extractie grasimi;

- Etuva;

- Balanta analitica 
D.4. Inventarul iesirilor: produse 

Cantitatile medii zilnice de produse de abatorizare, destinate consumului uman, 
Produs obtinut: 36.616,2 tone/an (respectiv: 117,35 to/zi) din care organe (ficat, pipota, inima) 1.306,5 t/an
Produsul obtinut se livreaza dupa cum urmeaza:

· Refrigerat – 28.627,7 to/an din care 1.213 to/an organe.

· Congelat – 7.987, to/an din care 147,5 to/an organe.

D.4.1. Inventarul iesirilor:deseuri, emisii

Tabelul nr. 10: Inventarul produselor

	Nume proces
	Nume si cod deseu sau denumirea emisiei
	Ref
	Impact potential
	Cantitatea

	1
	2
	3
	4
	5

	Descarcare, agatare conveer
	Praf
	HG 856/2002
	Nesemnificativ
	Nu se pot cuantifica

	
	Apa uzata de la spalare containere
	NTPA 002/2005
	Fara impact, se epureaza pe amplasament
	idem

	Eviscerare
	Gusa, trahee, fiere, viscere, cuticula, continut stomacal
	Ordin MAPAM 723/2003 (Subproduse animale de categ. 3)
	Fara impact direct, se neutralizeaza prin SC Protan SA Bucuresti 
	12,9 tone/zi

	
	Confiscate sanitar-veterinar
	Ordin MAPAM 723/2003 (Subproduse animale de categ. 2
	Fara impact direct, se neutralizeaza prin SC Protan SA Bucuresti
	10 tone/an

	
	Apa uzata 
	NTPA 002/2005
	Fara impact, se epureaza pe amplasament
	Nu se pot cuantifica

	Preracire
	Apa uzata 
	NTPA 002/2005
	Fara impact, se epureaza pe amplasament
	Nu se pot cuantifica

	Transare
	Oase
	Ordin MAPAM 723/2003 (Subproduse animale de categ. 3)
	Fara impact direct, se predau la SC Protan SA Bacau.
	Nu se pot cuantifica

	
	Apa uzata
	NTPA 002/2005
	Fara impact, se epureaza pe amplasament
	Nu se poate cuantifica

	Preambalare


	Deseuri ambalaje (PE, cutii carton, etichete, navete, banda pt. sigilat)
	HG 621/2005
	Fara impact, depozitare selectiva se predau la societati specializate
	Nu se pot cuantifica

	Refrigerare-Mentinere
	Deseuri ambalaje (PE,cutii carton, navete)
	HG 621/2005
	Depozitare selectiva, se predau la societati specializate 
	Nu se pot cuantifica

	Congelare
	Apa uzata
	NTPA 002/2005
	Fara impact, se epureaza pe amplasament
	Nu se poate cuantifica

	Ambalare finala
	Deseuri ambalaje

( PE )
	HG 621/2005
	Depozitare selectiva, se predau la societati specializate 
	Nu se pot cuantifica

	Depozitare
	Apa uzata
	NTPA 002/2005
	Fara impact, se epureaza pe amplasament
	Nu se poate cuantifica


D.4.2. Diagramele elementelor principale ale instalatiei

Diagramele anexate evidentiaza punctele cheie si parametrii de control tehnologic in cadrul instalatiei, care doar in mica masura acopera si cerinte de monitorizare a mediului. 
Compararea cu cerintele BAT pentru procesul de refrigerare

	Cerinta BAT
	Situatia in unitate

	Achizitionarea unei instalatii de refrigerare eficiente (BREF SA, Sectiunea 4.1.18), eventual cu recuperarea caldurii (BREF SA, Sectiunea 4.1.22).
	Instalatie moderna, de fabricatie olandeza STORK.

	Masuri adecvate de gospodarire, monitorizare, intretinere si control (BREF SA, Sectiunea 4.1.18). 
	In conformitate cu procedurile din sistemul caliatatii ISO 9000/2001.

	Exercitarea controlului asupra timpilor de functionare a instalatiei de refrigerare (BREF SA, Sectiunea 4.1.19).

Utilizarea intrerupatoarelor de inchidere a usilor la camerele de racire (Sectiunea 4.1.21).
	Instalatie cu functionare controlata automat.

	Refrigerarea prin imersie/spin chilling (Sectiunea 4.2.3.6.2)
	Refrigerare in tunel cu doua nivele, prin sprayere, printr-un soc termic realizat prin schimbul de temperatura intre carcasa calda si aerul racit.


D.5. UTILITATI
D.5.1. Alimentarea cu apă potabilă 
(i) APA

In cadrul abatorului se utilizeaza doua surse de apa:

· Apa potabila prin racord la reteaua de distributie apa potabila a municipiului Bacau;

· Alimentare din sursa proprie, prin foraje de mica adancime, pentru asigurarea necesarului de apa de completare la instalatiile de racire.

A. Alimentarea cu apa potabila de la reteaua de apa potabila a municipiului Bacau se realizeaza prin racord din conducta stradala din Calea Moldovei, printr-un camin de bransare, in baza Contractului nr. 135/29.06.2011, incheiat cu Compania de Apa Bacau. Racordul de alimentare cu apa este executat dintr-o conducta Dn 219x6 mm care alimenteaza rezervorul de inmagazinare cu o capacitate de 2x750 mc, amplasat in incinta abatorului. Masurarea debitului de apa se realizeaza cu un debitmetru DN 100 serie 01WI0336605.
Pentru asigurarea debitului de apa si a presiunii necesare in reteaua de distibutie exista o statie de pompare echipata cu urmatoarele utilaje:

Pentru consum menajer si tehnologic:

· electropompa LOTRU 125, 3 bucati (2A + 1R) cu caracteristicile: Q = 80 mc/h; H = 45 mCA; P = 17 kw/h;

· electropompa SADU 100, 2 bucati (1A + 1R) cu caracteristicile: Q = 100 mc/h; H = 50 mCA; P = 17 kw/h. 

Pentru incendiu :

· electropompa SADU 125, 1 bucata  cu caracteristicile: Q = 100 mc/h; H = 50 mCA; P = 17 kw/h; 
· 2 rezervoare pentru stocare apa potabila 2 x 750 mc.
Pornirea si oprirea electropompelor este automatizata in functie de presiune si debitul necesar in reteaua de distributie din amplasament, cu ajutorul manometrelor de contact electric. Pompa de rezerva este prevazuta sa intre in functiune automat, in caz de incendiu, cu comanda locala la statia de pompare si comanda la distanta.

Distributia apei in incinta abator se realizeaza in sistem unitar de la statia de pompare printr-o conducta Dn 108x4 mm, montata la adancimea de 1,0 m de la sol. Pe traseul conductei sunt prevazute camine de sectionare in care sunt montate vane de sectionare si hidranti de incendiu.
In incinta, societatea este dotata cu hidranti cu un singur jet, reteaua avand diametrul Dn 3“, apa de incendiu este asigurata din aceeeasi retea de apa potabila din incinta.

B. Alimentarea apei din sursa proprie

Pentru alimentarea cu apa din sursa proprie, societatea are incheiat Contractul nr. 5001/1.01.2015, incheiat cu A.B.A. Siret Bacau. Apa preluata din sursa proprie este folosita pentru asigurarea necesarului de apa pentru centrala termica si statia de amoniac. Societatea are in dotare 3 foraje situate pe amplasament, cu o adancime de 10,0 m care capteaza apa din straturile acvifere formate din nisip si pietris interceptate intre adancimile 3,5 – 6,0 m si 6,7 – 8,0 m din lunca raului Siret. Caracteristicile hidrogeologice ale forajelor sunt urmatoarele:

· nivel hidrostatic                     3,0 m;

· nivel hidrodinamic                 6,0 m;

· debitul de exploatare foraj   6,0 – 8,0 mc/h

Lungimea retelei de alimentare cu apa potabila este de 1.100 m.
D.5.2. Alimentarea cu energie electrică 

Abatorul de pasari cu energie electrica de la reteaua de distributie a Sistemului Energetic National in baza contractului incheiat cu EON Moldova. 
Corespunzator capacitatii de productie, consumul pentru anul 2016 a fost de 9.164.798 kwh KWh/an.

Alimentarea cu energie electrica este realizata prin intermediul unui post de transformare. Transformatoarele aflate in dotarea societatii folosesc ca agent de racire uleiul de transformator aditivat cu antioxidanti din punct de vedere calitativ corespunzand STR 12780/88 fara a contine compusi policlorurati. 
D.5.3. Alimentarea cu gaze naturale
Alimentarea cu gaze naturale se face din reteaua de gaze din zona, gazul metan fiind folosit la centrala termica din dotarea societatii.
Corespunzator capacitatii de productie, consumul de gaze naturale pentru anul 2016 a fost de 817.680 mc Nmc/an. 

D.6. Sistemul de exploatare
Tinand cont de conditiile de exploatare din punct de vedere al protectiei mediului sursele generatoare de emisii poluatoare sunt prevazute cu sisteme de informatii , control si monitorizare al mediului.

Sistemul de control 

Se mentioneaza ca emisiile din fluxul de abatorizare sunt in principal:

· apa uzata care nu produce impact direct asupra mediului fiind supusa procesului de epurare pe amplasament, si

· mirosuri din operatia de receptie pasari, care nu sunt de natura sa produca neplaceri in vecinatati.

In consecinta, sistemul de control consta in special in:

· masuri de management pentru reducerea la sursa a incarcarii apelor uzate cu poluanti; acestea sunt conforme cu cerintele BAT 

· tehnici de control end-of-pipe: statia de epurare ape uzate.
· deseurile specifice se colecteaza si se neutralizeaza in conditiile cerute de normele sanitar-veterinare (masuri conforme cu cerintele BAT).

D.6.1. Conditii anormale

Prin specificul activitatii, intreruperile procesului si repornirea acestuia, sunt controlabile si nu conduc la accidente sau emisii de poluanti in mediu.

D.7. Studii pe termen mai lung considerate a fi necesare

Nu este cazul.

D.8. Cerinte caracteristice BAT

Prin tehnologia de abatorizare aplicata cat si prin dotarile cu echipamente, acestea conduc la consumuri de materii prime, materiale auxiliare, utilitati, cantitati de deseuri generate, conform prevederilor din cele mai bune tehnici aplicate.

D.8.1. Implementarea unui sistem eficient de management al mediului

Societatea nu are implementat un Sistem de Management de Mediu conform ISO 14001/2005   dar aplica in ferme procedurile de bune practici in domeniul si respecta cerintele autoritatilor pentru protectia mediului inclusiv cele privind managementul deseurilor si raportarea emisiilor de poluanti in aer pentru registrul poluantilor emisi. 

Obiectivele societatii :
· Reducerea consumurilor specifice de utilitati - energie si apa;

· Gestionarea deseurilor si urmarirea minimizarii acestora;

· Urmarirea nivelelor de emisii prin monitorizarea punctelor generatoare in vederea eficientizarii sistemelor de depoluare si limitarea acestora;

· Dotarea instalatiilor conform celor mai bune tehnici disponibile cu echipamente ce folosesc controlul automat al parametrilor
D.8.2. Minimizarea impactului produs de accidente şi de avarii printr-un plan de prevenire şi management al situaţiilor de urgenţă

Societatea, prin managementul de dezvoltare, are organizat un departament de protectie si securitate ce s-a ocupat cu intocmirea si obtinerea avizelor :

· Planul de prevenire şi stingere a incendiilor 
· Planul de prevenire şi combatere a efectelor  fenomenelor meteorologice periculoase
· Procedură privind modul de acţiune în caz de producere a unei poluări accidentale sau a unui eveniment care poate conduce la o poluare.  

Societatea are desemnat un departament ce se ocupa cu instruirea personalului in acest sens şi urmarirea aplicarii masurilor din planurile aprobate.

D.8.3. Cerinţele relevante suplimentare pentru activităţile specifice sunt identificate mai jos:   

Nu este cazul.
D.9. MINIMIZAREA EMISIILOR DIN SURSE PUNCTIFORME IN AER 
Nu exista emisii de poluanti in aer din procesul de abatorizare propriu zis. 

· Emisii punctiforme sunt doar de la central termica prin arderea gazului metan. 
· Emisii difuze: - receptie pasari : paf, miros, gaze de esapament
- Deplumare – eviscerare- mirosuri specifice
- Bazine din statia de epurare a apelor uzate, camine de vizitare din reteaua de canalizare: metan, compusi organici volatili nonmetanici, amoniac



- Traficul auto: NO2, CO si SO2 si pulberi
D.9.1. Emisii si reducerea poluarii

Inventarul emisiilor in aer
	Proces
	Intrari
	Iesiri
	Tehnici de control

	Emisii din surse punctiforme

	Instalatia de producere a agentului termic (centrala termica)
	Gaze naturale
	NOx

SO2
	Cosuri de dispersie cu H=18 m; Dn=400mm

	Emisii difuze din procesul de abatorizare

	Receptie pasari
	-
	Praf, miros, gaze de esapament
	Ventilatia acestui sector se realizeaza cu doua ventilatoare de acoperis cu capacitatea de Q = 3000 mc/h. Acestea au rolul de a elimina aerul din incinta (praf, fum, gaze de esapament) asigurand in acelasi timp si dispersia acestuia.

	Deplumare -eviscerare
	-
	Aer viciat (mirosuri specifice)
	Ventilatia acestui sector se realizeaza cu un ventilator de acoperis cu capacitatea de Q =2500 mc/h. Acestea au rolul de a elimina aerul din incinta (mirosuri specifice) asigurand in acelasi timp si dispersia acestuia.

	Emisii difuze din procesul de epurare ape uzate

	Bazine din statia de epurare a apelor uzate, camine de vizitare din reteaua de canalizare
	
	metan, compusi organici volatili nonmetanici, amoniac
	Statie de epurare este dotata cu treapta mecanica si fizica (amplasate in cladire inchisa antifonata) si treapta biologica

	Emisii difuze din trafic auto

	Trafic auto
	
	NO2, CO si SO2 si pulberi
	se utilizeaza numai mijloace auto cu noxe reduse in limitele legale astfel incat emisiile nu sunt semnificative


Conform autorizatiei integrate de mediu monitorizarea se face anual.

Rezultatul masuratorilor efectuate in data de 10.03.2016 de catre SC FAST TECHNICAL ASSISTANCE SRL Bacau, emisiile de la centrala termica se incadreaza in prevederile  Ordinului  462/1993

	Sursa generatoare
	Poluant
	Cazan abur 2 t/h

2188/1976 – cos dispersie gaze

mg/mc
	Cazan abur 2 t/h

2065/1976 – cos dispersie gaze

mg/mc
	Ord. 462/1993

mg/mc

	Centrala termica 
	CO
	0,0
	0,0
	100

	
	SO2
	0,0
	0,0
	35

	
	NOX
	157
	144
	350


.

D.9.2. Protectia muncii si sanatatea publica

Descrieţi gradul de protecţie al echipamentelor care trebuie purtate în diferite zone ale amplasamentului. 
Se realizeaza prin urmatoarele actiuni:

· Monitorizarea noxelor la locul de munca: se face periodic de catre laboratorul de toxicologie din cadrul Directiei de Sanatate Publica Bacau, prin determinari de noxe, zgomot, microclimat;

· Echipamente de protectie: conform normelor de tehnica securitatii muncii (halate, bonete, manusi, cizme, masti, salopete, antifoane);

Monitorizarea ambientala (obligatoriu o data la fiecare 2 ani, si ocazional daca este cazul, in urma eventualelor reclamatii cu privire la mirosuri).  
D.9.3. Echipamente de depoluare

Pentru fiecare fază relevantă a procesului/punct de emisie şi pentru fiecare poluant, indicaţi echipamentele de depoluare utilizate sau propuse. Includeţi amplasarea sistemelor de ventilare şi supapele de siguranţă sau rezervele. Unde nu există, menţionaţi că nu există. 
Punctele de emisie pentru poluanti si echipamentele de depoluare utilizate sunt prezentate in tabelul de mai jos: 
	Faza de proces
	Punctul de emisie
	Poluant
	Echipament de depoluare identificat
	Propus sau existent

	Centrala termica 
	Cos evacuare 
	CO

NOx

SO2


	 Cosuri de dispersie cu H=18 m; Dn=400mm
	Existent

	Receptie pasari
	
	Praf, miros, gaze de esapament
	Ventilatia acestui sector se realizeaza cu doua ventilatoare de acoperis cu capacitatea de Q = 3000 mc/h.
	Existent

	Deplumare - eviscerare
	
	Aer viciat (mirosuri specifice)
	Ventilatia acestui sector se realizeaza cu un ventilator de acoperis cu capacitatea de Q =2500 mc/h. 
	Existent


D.9.4. 4.9.4  Studii de referinta

Există studii care necesită a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvată  metodă de încadrare în limitele de emisie stabilite în Secţiunea 13 a acestui formular? 

Dacă da, enumeraţi-le şi indicaţi data până la care vor fi  finalizate.                                                                   

Nu este cazul.

D.9.5.  COV

Acolo unde există emisii de COV, identificaţi principalii constituenţi chimici ai emisiilor şi evaluaţi ce se întâmplă cu aceste substanţe chimice în mediu. 
Nu este cazul
D.9.6. Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV

Nu este cazul.
D.10. MINIMIZAREA EMISIILOR FUGITIVE IN AER

Pentru reducerea emisiilor fugitive s-a  urmarit:

· Aplicarea unui program de curatire periodica a retelelor de canalizare si caminelor aferente; 
· Functionarea in parametri a statiei de preepurare;
D.10.1. Studii suplimentare
Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a emisiilor fugitive? Dacă da, enumeraţi-le şi indicaţi data până la care vor fi finalizate pe durata acoperită de planul de măsuri obligatorii.
Nu este cazul.

D.10.2. Pulberi si fum

Emisii fugitive de pulberi si fum pot sa apara numai din sectorul Receptie pasari unde stationeaza pentru o perioada de odihna cuprinsa intre 30 minute - 3 ore, necesara linistirii pasarilor inainte de sacrificare si descarcare din masini. De asemenea descarcarea si agatarea pasarilor se realizeaza de o echipa specializata si instruita privind "Bunastarea pasarilor" cu ajutorul unei rampe mobile care faciliteaza accesul operatorilor la fiecare nivel al containerelor si posibilitatea agatarii usoare pe conveierul de sacrificare. In acest fel se reduce agitatia pasarile si drept urmare se reduc emisiile de praf din penajul acestora.

Compararea cu cerintele BAT pentru privind emisiile fugitive de pulberi 

	Practici curente
	Cerinte BAT
	Situatia conformarii 
	Masuri necesare

	1
	2
	4
	5

	Doua ventilatoare de acoperis eliminand aerul din incinta (praf, fum, gaze de esapament) cu capacitatea de 3.000 mc/h, fara echipamente de retinere a prafului
	Ventilatie prevazuta cu filtre cu saci, scrubere umede sau site metalice lavabile. (BREF SA, Sectiunea 4.2.3.1.2, 4.2.3.1.3 si 4.2.3.1.4)
	Timpul de descarcare este redus: instalatia este noua in zona de receptie pasari vii, prevazuta cu 2 rampe pentru accesul camioanelor si deci, accesul rapid la conveerul aerian pentru agatarea pasarilor, timp redus de asteptare. Operatia se realizeaza in Receptie care este prevazuta cu ventilatie; perdele aer-usi; iluminat obscur (40 lucsi - lumina violeta). La intrare si iesire sunt prevazute doua perdele de aer ce creeaza o fanta de curent de aer puternica impiedicand intrarea insectelor iar ventilatia acestui sector se realizeaza cu doua ventilatoare de acoperis eliminand aerul din incinta (praf, fum, gaze de esapament).   

Iluminare este discreta (ferestre cu jaluzele sau vopsite in culoare albastra) cu rolul de a nu agita pasarile: se reduc astfel emisiile de praf din penajul acestora.

Vehicule pentru transportul pasarilor cu 80 containere moderne, care sa asigure confortul pasarilor (elimina stresul) Masinile fiind noi, emisiile de poluanti in gazele de esapament sunt conforme cu normele impuse.  
	Nu

este

 cazul


D.10.3. Oferiti informatii privind transferul COV dupa cum urmeaza:

Prin tehnologia aplicata cat si prin dotarile existente din cadrul fermelor concentratia de COV se situeaza sub valorile prevazute prin BAT-uri si spre limitele inferioare ale CMA prin normativele in vigoare.

D.10.4. Sisteme de ventilatie

Oferiţi informaţii despre sistemele de ventilare după cum urmează: 
	Zona din procesul tehnologic
	Sistem ventilatoare
	Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor

	Receptie 
	2 ventilatoare de acoperis eliminand aerul din incinta si care asigura in acelasi timp si dispersia acestuia (praf, fum, gaze de esapament
	Nu se evacueaza poluanti gazosi propriu zisi. 

Ventilatoarele sunt destinate reimprospatarii aerului din hale si aducerea acestuia in parametrii necesari de temperatura si umiditate

	Deplumare-Eviscerare


	1 ventilator aer proaspat

1 ventilator de acoperis care asigura  evacuarea si dispersia aerului viciat din hala 
	

	Transare


	1 instalatie conditionare cu trei compresoare capsulate cu freon R404 A

1 instalatie conditionare cu aer adaugat

	

	Spalare navete
	1 ventilator pt. introducere aer cald in vederea uscarii

1 ventilator evacuare aer viciat din hala
	

	Ambalare 
	1 instalatie conditionare
	

	Expeditie produse finite 
	4 ventilatoare pentru perdele de aer
	

	Centrala frig
	8 ventilatoare evacuare aer incinta
	


D.11. REDUCEREA EMISIILOR DIN SURSE PUNCTIFORME IN APA DE SUPRAFATA SI CANALIZARE
D.11.1.  Sursele de emisie

Cantitatile de ape uzate se prezinta astfel:

· cantitati medii zilnice de ape uzate menajere: 19,5 mc/zi se descarca separat in reteaua de canalizare oraseneasca.
· cantitati medii zilnice  de ape uzate tehnologice/ ape de spalare din procesul tehnologic:  999,83 mc/zi care sunt supuse procesului de epurare in statia de epurare proprie dupa care sunt evacuate in reteaua de canalizare oraseneasca.

Descrierea proceselor de epurare
Apele uzate colectate din abator sunt colectate strang intr-un bazin de pompare, V = 80 mc (5m x 4m x 4 m) in incinta amplasamentului Abator, de unde sunt pompate intr-un bazin de V = 80 mc (5m x 4m x 4 m) in incinta statiei de preepurare.

De aici, intr-un debit de 168 m3/ora, sunt pompate catre filtrul rotativ, pentru retinerea particulelor solide. Particulele solide, retinute de catre filtru cad intr-un recipient de colectare al deseurilor de filtrare, asezat langa filtrul rotativ. 
Dupa filtrare, apele cad gravitational, cu un debit de 126 m3/ora, in unitatea de flotatie. Aici are loc eliminarea  grasimilor si a unei parti a suspensiilor solide.

Unitatea de flotatie este echipata cu un sistem de injectare de aer, care produce bule fine. Aceste bule se ataseaza de particulele de grasime din apa si le ridica la suprafata apei. Uleiurile si grasimile care se ridica la suprafata vor fi permanent si continuu raclate de catre racleta unitatii de flotatie si deversate intr-un container alaturat, sub forma de namol de flotatie.

Din unitatea de flotatie, apa va curge gravitational intr-un bazin selector cu dimensiunile: 

5,0 m x 14,0 mx 4,5 m, volum = 315 mc, de unde va fi pompata, catre bazinul de tratament biologic format din doua compartimente.

In aceste bazine are loc tratamentul biologic ( reducerea incarcaturii poluante din apa, cu ajutorul bacteriilor , in prezenta oxigenului) .

Bazinul de aerare (biologic) este echipat cu un dispozitiv de masura a cantitatii de oxigen din apa. Atunci cand concentratia de oxigen in apa, necesara activitatii bacteriilor, a ajuns la nivelul necesar, unitatea de automatizare opreste aeratoarele,  pentru a nu se consuma energie.

Acestea repornesc automat atunci cand concentratia de oxigen din apa a scazut sub nivelul necesar.

Tratamentul biologic este de tip secvential, adica toate operatiunile au loc in acelasi bazin, in faze succesive: alimentare cu influent, aerare, denitrificare, decantare, evacuare apa epurata. Intreg ciclul de tratare are loc pe durata a 24 ore.

In faza de decantare, namolul se va depune cu rapiditate pe fundul bazinului iar apa tratata va ramane la suprafata.

Aceasta va fi  evacuata de catre unitatea plutitoare de evacuare apa tratata si va curge gravitational la canalizare iar pompele de namol vor evacua namolul in exces, direct catre unitatea de deshidratare namol. Namolul deshidratat va fi stocat (temporar) intr-un bazin de stocare namol si va fi folosit in agricultura.

Sistemul Aqua I.W. BIOART foloseste sedimentarea pentru a separa namolul activat de apa. Acest proces are loc in bazinul de aerare dupa oprirea sistemului de aerare si amestecare.Dupa ultima evacuare a apei curate, bazinul de aerare este gata sa primeasca ape reziduale brute (A). Namolul activ este putin mai greu decat apa si, prin natura sa, se va separa de apa prin sedimentare, cu toate ca tot ceea ce este nevoie pentru a-l tine suspendat este omogenizarea (B). De obicei, in bazinul de aerare exista multe turbulente care impiedica acest lucru: turbulente determinate de bulele de aer care se ridica si / sau de actiunea de amestecare. Pentru a fi posibila separarea efluentului, sunt oprite aerarea si amestecarea si, ca urmare, namolul activat va incepe sa se depuna (C).Namolul se va strange pe fundul bazinului de aerare, iar apa curata de la suprafata va fi scoasa (D). Dupa decantarea apei curate (“efluentul”), bazinul de aerare va fi gata sa primeasca din nou ape reziduale brute (A).

Procedeul si echipamentele folosite

· Filtrare initiala prin intemediul Filtrului rotativ, 

· Flotatie, 

· Biotratament aerobic discontinuu secvential, 

· Uscare (deshidratare) a namolului in exces provenit din faza de biotratament biologic

(i) Filtrul rotativ cu tambur

Filtrul rotativ cu alimentare exterioara are un tambur cu auto curatare. Particulele solide mai mari decat orificiile filtrului vor fi retinute pe suprafata filtrului, vor fi raclate (razuite) si vor cadea, printr-un jgheab, intr-un container colector. Toate particulele care raman dupa razuire vor fi antrenate si preluate de catre apa care trece prin filtru. In compartimentul de intrare este instalat un deversor de prea-plin  care va proteja filtrul de o alimentare excesiva cu apa si care va regla capacitatea filtrului. 

Specificatii destre filtru :

-     Suprafata de filtrare permanent reinnoita 

· Tamburul din sarma in forma de pana impiedica obturarea

· Un sistem unic de arcuri montat in exteriorul racletei pentru a impinge lama de raclare uniform

· necesita intretinere redusa

a) 1 Pompa de alimentare a filtrului


Tip:



submersibila centrifuga

Capacitate:


168 m³/ora

Material:


fonta

Include:


dispozitiv de control al nivelului

b)  1 Filtru rotativ cu tambur

Tip:



NRF 90/170

Material:


otel inox 304

Capacitate: 


168 m³/ora

Dimensiune ochi sita:
0,75 mm

Include:

· dispozitiv interior de curatare prin stropire cu valva solenoida pentru apa calda

· racleta

· suport de 1,5 m inaltime ( otel inox) pt. NRF 90/170

· deversor de prea-plin reglabil manual

(ii) Sistemul de flotatie tip IPF

Apa uzata  intra in unitatea de flotare. Particulele/flocoanele vor flota spre suprafata unde vor fi automat si continuu indepartate de un mecanism de raclare. Este instalat si un dispozitiv de eliminare a apei din namol (ingrosare a namolului). Acesta produce o consistenta optima a namolului. Unitatea de flotare este echipata cu un separator cu lamele care mareste suprafata de separare si astfel asigura ca si cele mai mici flocoane sa fie indepartate din apa uzata. Sistemul incorporat de recirculare/aerare  este echipat cu dispozitive de recirculare/aerare patentate pentru impiedicarea obturarii orificiilor, iar design-ul sau unic asigura formarea bulelor fine de aer necesare.  Unitatea de flotare include valve de drenare automate pentru indepartarea materiei sedimentate.

Caracteristicile specifice ale unitatii de flotare sunt:

· unitate compacta cu sistem de lamele

· flux laminar prin unitatea de flotare care asigura o eficienta maxima de indepartare a flocoanelor 

· unitatea poate opera o anumita cantitate de sedimente care este colectata si indepartata de valvele automate de drenare.

· sistem de aerare special proiectat care include o pompa centrifuga speciala si dispozitive de aerare special proiectate care impiedica obturarea orificiilor. Dispozitivele de aerare se auto-curata si nu necesita ajustari in timpul operarii 

· Datorita sistemului de aerare optim si a sistemului de ingrosare namol/raclare, se  ajunge la o concentratie mare de substanta uscata.

a) 1 Pompa de alimentare a unitatii de flotare:

Tip:



submersibila centrifuga

Capacitate:


129 m³/ora la 7mcw maxim

Material:


fonta

Include:


dispozitiv de control al nivelului

b) 1 Unitate de flotare

Tip: 



IPF 135 E-H 

Capacitate:



129 m³

Material:



otel inox  304

Include:

· pachet de lamele( GRP- fibra de sticla ranforsata)

· separator de namol pentru namolul flotant

· gratare de eliminare a apei din namol 

· Valve de indepartare a sedimentelor

· Pompa de recirculare 

· Sistem de aerare

· Panou de control pneumatic

c)  1 Pompa de namol





Tip:




pompa cu surub excentrica 


Capacitate:



4 m³/ora


Material:



fonta 


Include:



dispozitiv de control al nivelului


(iii) Bioreactor aerobic discontinuu secvential

Materia organica solubila din apa este indepartata prin tratament biologic. Biomasa transforma materia organica in apa, dioxid de carbon si o noua biomasa , cu ajutorul oxigenului. Bioreactor este aerob secvential. Ciclurile de tratament ale reactorului se intersecteaza in asa fel incat bioreactorul sa lucreze in flux continuu.

Bioreactorul secvential este foarte flexibil in operare si are avantaje specifice:

· toate operatiunile au loc intr-un singur bazin 

· operare si intretinere usoara
· o mare toleranta/flexibilitate pentru calitatea si cantitatea influentului. Deoarece este o operatiune discontinua, eventualele socuri/varfuri in incarcatura poluanta din apa pot fi usor operate.
· buna sedimentare a namolului 
· posibilitatea actionarii imediate si eficiente in cazul aparitiei unor probleme in cadrul procesului.

· Infuzia de aer se face prin aeratoare de adancime. Aerarea este controlata prin masurarea cantitatii de oxigen din bazinul de aerare, in asa fel incat consumul de energie sa fie minim.

a)  1 Mixer pentru bazinul de selectare:


Tip:




submersibil


Material:



otel inox

b) 1 Pompa de alimentare a influentului catre bazinul de aerare:

Tip:



submersibila centrifuga

Capacitate:


200 m³/ora la 7mcw maxim

Material:


fonta

Include:


dispozitiv de control al nivelului

c) Valva pentru returul namolului in bazinul selector

d)  Unitate de dozare chimicale pentru precipitantul P: 0-83 l/ora





e)  2 Sisteme de aerare:

Tip:



suflanta de adancime

capacitate:


1971 m3/ora fiecare, 6,5 m.w.c.

Include:


- atenuator de pulsatii





- filtru pentru aerul care intra





- carcasa pentru atenuarea zgomotului

f) 1 sistem submersibil de aerare 

g) 1 Dispozitiv de control al nivelului in bazinul de aerare:

Tip: 



senzor de presiune

Iesire:



0/4 20 mA

h) 1 dispozitiv de masura si control al O2 :  

Tip:
sonda in-line de masura a oxigenului, instalata in bazinul de aerare

Semnal de iesire:
0/4 - 20 mA

i) 1 Instalatie plutitoare de evacuare a apei tratate:

Tip:



NFD 250

Material:


otel inox AISI 304

Include:


- flotor din otel inox

- cuple

- valva fluture operata electric si manual

- by-pass

j) 1 Pompa de evacuare a namolului in exces:

Tip:



submersibila centrifuga

Capacitate:


20 m³/ora la 3 mwc

Material


fonta 

k) Tratamentul biologic se va realiza in urmatorele bazine: 

- 1 bazin selector: 5,0 m x 14,0 mx 4,5 m, volum = 315 mc;

- 1 bazin de aerare, format din doua compartimente, fiecare compartiment avand dimensiunile : 22,5 m x 22,5 m x 7,0 m, volum total =  7087,5 mc

(iv)  Deshidratarea namolului, tambur de deshidratare

Namolul in exces de la treapta de tratament biologic, este pompat direct in tamburul de deshidratare.

Acest sistem are urmatoarele caracteristici specifice:

- sistem continuu

- sistemul nu necesita adaugare de chimicale

- sistem complet automatizat

a)  1 Pompa spalare pentru tamburul de deshidratare:

Tip: 



centrifuga verticala

Capacitate:


3 m3/ora la 6 bari

b) 1 tambur de deshidratare:

Tip:



tambur de deshidratare

Capacitate:


20 m3/ora la 0,8 % materie uscata

(v) Panou electric pentru comanda si control sistem tratare

Panoul electric contine toate componentele necesare pentru comanda si controlul sistemului de tratare a apelor reziduale. Echipat cu automat programabil (PLC), panoul electric ofera toate posibilitatile de verificare si reglare a procesului. 

Pentru reglaje, ca interfata intre operator si PLC se foloseste un display tip touch-screen. Textul afisat  indica starea reala a pompelor, a senzorilor de nivel si afiseaza mesajele de alarma. In afara de functia de afisare, display-ul este folosit de asemenea pentru  modificarea setarilor, de exemplu parametrii senzorilor, setarile ceasului programabil, modul de functionare a pompelor (automat/manual) etc.

(vi) Panou operare cu ecran digital (touch screen)

Prin intermediul panoului de operare cu ecran digital, care este incorporat in panoul central de control, procesul de tratare a apelor reziduale poate fi monitorizat in mod simplu si facil.

Folosind acest sistem, se pot afisa toate nivelurile reale din bazine si mesajele de la diversele sisteme de masurare, ca de exemplu:

- pH

- nivel oxigen

- nivel apa detectat de senzorii de nivel

- contoare orare de functionare a motoarelor ( optional) care pot fi folosite pentru intretinerea preventiva

- mesaje alarma etc.

Panoul cu afisaj digital permite operatorului sa efectueze usor verificari rapide, sa schimbe parametrii relevanti ai procesului, ca si punctele de setare pentru senzorii de nivel, pompe etc. Prin valorile superioare si inferioare fixate se controleaza parametrii procesului, ceea ce limiteaza posibilele pagube, ca de exemplu la alimentarea corecta a pompelor. 

Pre-tratament

Capacitatea proiectata a statiei:
75 m3/ora pentru sistemul de filtrare






129 m3/ora pentru sistemul de flotatie






1032 m3/zi pentru sistemul biologic 

Sistemul biologic

Tip: 
alimentare-evacuare (reactor discontinuu secvential) 

Bazin de aerare

Sistem de aerare:


aerator de adancime cu bule fine

Putere:



aprox 110 kW total pentru aeratoare

Volumul bazinului:


3516 m3

Dimensiunile bazinului:

rotund: Ø 28,18 m x 5,67 m ( inaltime) 

Incarcatura namol (K):

0,08

CBO5 influent:


1177 mg/l, 1214 kg/zi

N influent:



85 mg/l; 87 kg/zi

Productie de namol in exces:

633 kg/zi materie solida

Productie namol umed 

80 m3/zi cu aprox. 1% materie uscata 

Ciclu tipic de tratament:

24 ore

Alimentare:



12 ore/ciclu

Aerare:



19,7 ore/ciclu ( incepe in timpul  alimentarii)

Denitrificare:



simultan

Sedimentare namol activ:

2 ore/ciclu

Eliminare efluent:


2 ore/ciclu

Eliminare efluent: 


500 m3/ora

Sistemul de deshidratare namol

Tip:




tambur de deshidratare

Namol umed:



80 m3/zi la 0,8-1% substanta uscata






633 kg/zi substanta uscata

Capacitate proiectata:

20 m3/ora la 0,8-1 % substanta uscata






80 kg/ora substanta uscata

Turta dupa deshidratare:

aprox 12,5 m3/zi la aprox 4-6% substanta uscata

Diagrama de flux

Pre-treatament 
Tratament biologic




Deshidratare namol

Conformarea cu cerintele BAT specifice pentru activitatea de abatorizare 

Practicile din abatorul SC AGRICOLA INTERNATIONAL SA prezentate in sectiunile 5.3.4 si 5.3.5 sunt conforme cu tehnicile inicate in  BREF SA pentru epurarea apelor uzate provenite din activitatea de abatorizare, incluse in tabelul urmator.

	Cerinte BAT 

	1. Folosirea unei instalatii flotante combinata, daca este posibil, cu utilizarea de floculanti, pentru indepartarea altor mateii solide (BREF SA, Sectiunea 4.1.43.10)

2. Folosirea de rezervoare sau tancuri cu capacitate suficienta pentru egalizarea/regularizarea debituluide ape uzate (BREF SA, Sectiunea 4.1.43.11)

3. Asigurarea unei capacitati de stocare de rezerva (BREF SA, Sectiunea 4.1.43.1)

4. Prevenirea scurgerilor lichide si a emisiilor urat mirositoare din rezervoarele instalatiei de epurare ape uzate prin etansarea bazei si peretilor si prin acoperirea rezervoarelor (BREF SA, Sectiunea 4.1.43.12 si 4.1.43.13)

5. Folosirea treptei de epurare biologica (sistemul de tratare aeroba si anaeroba aplicabil la apele uzate din abatoare si instalatii de procesare a deseurilor de origine animala sunt descrise in BREF SA, Sectiunea 2.3.1.2, 2.3.2.1.3, 4.1.43.14, 4.1.43.15, 4.2.6.2, 4.2.6.3 si 4.3.3.15)

6. Indepartarea azotului si fosforului (BREF SA, Sectiunea 2.3.1.2)

7. Indepartarea namolurilor produse si utilizarea lor conform cu conditiile impuse de legislatia sanitar-veterinara si (OM 723/2003) si de prevederile altor reglementari nationale, de ex. folosirea namolurilor de la statiile de epurare in agricultura

8. Valorificarea gazului metan produs prin fermentare anaeroba (biogaz)

9. Tratarea tertiara a efluentului

10. Monitorizarea calitatii efluentilor din statia de epurare (BREF SA, Sectiunea 4.1.43.2)




Compararea cu cerintele BAT privind epurarea apelor uzate
	Cerinta BAT
	Situatia in amplasament

	Folosirea unei instalatii flotante combinata, daca este posibil, cu utilizarea de floculanti, pentru indepartarea altor materii solide (BREF SA, Sectiunea 4.1.43.10) 
	Statia de preepurare este prevazuta cu o unitate de flotatie cu aer dizolvat eficienta in reducerea materiilor grase

	Folosirea de rezervoare sau tancuri cu capacitate suficienta pentru egalizarea/regularizarea debituluide ape uzate (BREF SA, Sectiunea 4.1.43.11)
	Statia de preepurare este prevazuta cu un bazin tampon unde se aduna apele uzate care sunt pompate in bazinul de aerare. Bazinul tampon are rol de egalizare a varfurilor de debit si concentratie.

	Asigurarea unei capacitati de stocare de rezerva (BREF SA, Sectiunea 4.1.43.1)
	Bazinul de aerare este prevazut cu doua compartimente care functioneaza alternativ

	Prevenirea scurgerilor lichide si a emisiilor urat mirositoare din rezervoarele instalatiei de epurare ape uzate prin etansarea bazei si peretilor si prin acoperirea rezervoarelor (BREF SA, Sectiunea 4.1.43.12 si 4.1.43.13)
	Caminele pompelor, bazinul tampon si bazinul de aerare sunt sunt betonate si impermeabilizate. 

	Folosirea treptei de epurare biologica (sistemul de tratare aeroba si anaeroba aplicabil la apele uzate din abatoare si instalatii de procesare a deseurilor de origine animala sunt descrise in BREF SA, Sectiunea 2.3.1.2, 2.3.2.1.3, 4.1.43.14, 4.1.43.15, 4.2.6.2, 4.2.6.3 si 4.3.3.15)
	Statia de preepurare este prevazuta cu treapta biologica prevazuta cu sistem de aerare amplasat pe fundul bazinului. 

	Indepartarea azotului si fosforului (BREF SA, Sectiunea 2.3.1.2)


	Statia este prevazuta cu treapata de denitrificare pentru indepartarea azotului. Pentru indepartarea fosforului este prevazut tratament cu clorura ferica

	Indepartarea namolurilor produse si utilizarea lor conform cu conditiile impuse de legislatia sanitar-veterinara si si de prevederile altor reglementari nationale, de ex. folosirea namolurilor de la statiile de epurare in agricultura
	Deseurile rezultate din statia de preepurare se gestioneaza astfel:

- deseuri de filtrare – predare la SC Protan

- deseuri de flotatie -  predare la SC Protan

- namol biologic in exces deshidratat – predare la SC Mondeco SRL

	Monitorizarea calitatii efluentilor din statia de epurare (BREF SA, Sectiunea 4.1.43.2)


	Dispozitive masurare oxigen, pH, temperatura – permanent 

Monitorizare de la toti parametrii de catre laboratorul Compania Regionala de Apa Bacau


D.11.2. Minimizarea cantitatilor de ape uzate tehnologice si a incarcarii acestora
Justificaţi cazurile în care consumul apei nu este minimizat sau apa uzată nu este reutilizată sau recirculată

Compararea cu cerintele BAT pentru managementul apelor uzate tehnologice

	Cerinte BAT
	Situatia in unitate

	Prevenirea stagnarii apelor uzate

(BREF SA,Sectiunea 4.1.43.3)


	Halele sunt dotate cu pardoseala in panta,  suprafata neteda si sifoane de scurgere.

Se asigura curatirea manuala frecventa a sifoanelor

	Retinerea prealabila a materialelor solide prin sitare (BREF SA, Sectiunea 4.1.43.4)
	Sitele sifoanelor din incintele de productie asigura retinerea particulelor solide. 

Statia de epurare este prevazuta cu o faza de filtrare – filtru rotativ – care are rolul de a separa partile grosiere cu diametrul mai mare de 0,75 mm.

	Indepartarea grasimii din apele uzate

(BREF SA, Sectiunea 4. 1.43.9)
	Vezi descrierea statiei de epurare. 
Statia de epurare este prevazuta cu o faza de flotatie unde are lor un proces de separare avansata a substantelor grase. 


In vederea aplicarii celor mai bune tehnici disponibile societatea urmareste mentinerea consumului de apa in limitele admise conform recomandarilor din BAT si a tehnologiilor de crestere aplicata.

· Monitorizarea consumurilor de apa, 

· Eficientizarea procesului de spalare prin utilizarea apei sub presiune si urmarirea consumurilor de substante chimice utilizate in acest sens, conduce la reducerea consumului de apa de spalare

· Incadrarea in normele BAT la folosirea apei in procesul tehnologic si a apei de spalare,

· Plan de revizii si reparatii la traseele de apa
Consumurile de apa se incadreaza in normele BAT.
D.11.3.  Separarea apei meteorice

Confirmaţi că apele meteorice sunt colectate separat de apele uzate industriale şi identificaţi orice zonă în care există un risc de contaminare a apelor de suprafaţă. 

Colectarea apelor in incinta este in sistem divizor, evacuarea realizandu-se tot in sistem divizor.

Compararea cu cerintele BAT pentru managementul apelor meteorice

	Cerinte BAT
	Situatia in unitate

	Separarea apelor conventional curate de cele contaminate
	Apele pluviale nu sunt impurificate in amplasament, activitatea, desfasurandu-se in totalitate in incinte inchise.

Apele pluviale se colecteaza si se evacueaza separat in colectorul de ape pluviale de pe Calea Moldovei 




D.11.4. Justificare

Zonele betonate din incinta au fost realizate cu pante, fiind prevazute cu rigole de colectare a apelor pluviale si preluare in reteaua de ape pluviale. Acestea se evacueaza separat in colectorul de ape pluviale de pe Calea Moldovei 
D.11.5.  Compozitia efluentului

Identificaţi principalii compuşi chimici ai efluentului preepurat (inclusiv sub forma de CCO) şi ce se întamplă cu ei în mediu. 

Apele uzate tehnologice sunt epurate in statia de prepurare proprie analizata anterior.

Calitatea apei epurate care se evacueaza in canalizarea oraseneasca:
	Indicator
	Unitate de masura
	Valori determinate
	Limita conform NTPA 002/ 2005

	
	
	10.07.2017
	7.08.2017
	

	Temperatura
	0C
	15
	21
	40

	pH
	unit. pH
	7,41
	7,54
	6,5-8,5

	materii in suspensie
	mg/l
	292
	256
	350

	CBO5
	mg/l
	135
	119,4
	300

	CCOCr
	mg/l
	422,92
	373,26
	500

	N aminiacal
	mg/l
	19,98
	12,25
	30

	Fosfor
	mg/l
	1,4
	2
	5

	sulfuri si hidrogen sulfurat
	mg/l
	2,959/0,414
	11,786/0,25
	  /1

	sulfati
	mg/l
	120,6
	118,8
	600

	Substante extractibile cu eter 
	mg/l
	24
	16,4
	30

	Detergenti sintetici
	mg/l
	2,862
	3,606
	25

	cloruri
	mg/l
	115,5
	180,1
	500


Calitatea apei epurate se incadreaza in limitele prevazute in NTPA 002/2005.
D.12. EMISII FUGITIVE/ PIERDERI SI SCURGERI IN APELE DE SUPRAFATA, IN APA SUBTERANA SI PE SOL

Nu este cazul
Oferiti informatii despre pierderi si scurgeri dupa cum urmeaza :

D.12.1.   Structuri subterane:

Compararea cu cerintele BAT privind pierderile si scurgerile de apa uzata

	Practici curente
	Cerinte BAT
	Situatia conformarii
	Masuri necesare
	Termene si responsabilitati

	1.
	2.
	3.
	4.
	5.

	Canalizare din tuburi de beton Dn=400 mm,  bituminate in interior si exterior 


	Structuri subterane impermeabilizate

Detectare continua a scurgerilor

Program de inspectie si intretinere
	Atat retelele de canalizare cat si caminele sunt din tuburi de beton bituminate interior si exterior pentru prevenirea scurgerilor

Exista un Plan de inspectie, intretinere si reparatii
	Nu este cazul
	Nu este cazul 


D.12.2. Zone de poluare potentiala

Pentru fiecare zonă în care există posibilitatea ca activităţile să polueze apa subterană, confirmaţi că structurile instalaţiei (drenuri, conducte, canale, rezervoare, batale) sunt impermeabilizate şi că straturile izolatoare corespund fiecăreia dintre cerinţele din tabelul de mai jos. 

Acolo unde nu se conformează, indicaţi data până la care se vor conforma. Introduceţi referinţele corespunzătoare instalaţiei dumneavoastră şi extindeţi tabelul dacă este necesar. 

Nu exista descarcari directe in apele subterane iar conformarea cu cerintele ABT pentru prevenirea unor eventuale scapari si scurgeri necontrolate a fost analizata in sectiunea anterioara. 
	Cerinta
	De ex. zona de descarcare a rezervoarelor
	De ex. depozit de materii prime
	De ex. depozit de produse
	De ex. depozit de deseuri

	Confirmaţi conformarea sau o dată pentru conformarea cu prevederile pentru:      
	
	
	
	

	▪ suprafaţa de contact cu solul sau     subsolul este impermeabilă            
	DA
	DA
	DA
	DA

	▪ cuve etanşe de reţinere a deversărilor
	DA
	DA
	DA
	DA

	▪ îmbinări etanşe ale construcţiei      
	DA
	DA
	DA
	DA

	▪ conectarea la un sistem etanş de       drenaj                                
	DA
	DA
	DA
	DA


D.12.3. Cuve de retentie

· Statia de preepurare este prevazuta cu un bazin tampon unde se aduna apele uzate care sunt pompate in bazinul de aerare. Bazinul tampon are rol de egalizare a varfurilor de debit si concentratie
· Bazinul de aerare este prevazut cu doua compartimente care functioneaza alternativ
· Caminele pompelor, bazinul tampon si bazinul de aerare sunt sunt betonate si impermeabilizate.
	Cerinta
	bazin tampon
 Bazinul de aerare

	Sa fie  impermeabile si rezistente la materialele depozitate.

Sa nu aiba orificii de iesire si sa se scurga-colecteze catre un punct de colectare din interiorul cuvei de retentie
	DA

	Sa aiba traseele de conducte in interiorul cuvei de retentie si sa nu patrunda in suprafetele de siguranta
	Nu este cazul

	Sa fie proiectat pentru captarea scurgerilor de la rezervoare sau robinete
	Nu este cazul

	Sa aiba o capacitate care sa fie cu 110% mai mare decat cel mai mare rezervor sau cu 25% din capacitatea totala a acestora
	Nu este cazul

	Sa faca obiectul inspectiei vizuale regulate si orice continuturi sa fie pompate in afara sau indepartate in alt mod , sub control manual in caz de contaminare
	DA - periodic conform programului de curatire si verificare

	Atanci cand nu este inspectat in mod frecvent sa fie prevazut cu un senzor de ridicare a nivelului si cu o alarma adecvata
	Nu este cazul

	Sa aiba puncte de umplere in interiorul cuvei de retentie, unde este posibil sau sa aiba izolatie adecvata
	Nu este cazul

	Sa aiba un program sistematic de inspectie a cuvelor de retentie (in mod normal vizula dar care poate fi extins la teste cu apa acolo unde integritatea structurala este incerta)
	DA


D.12.4.  Alte riscuri asupra solului

Pe amplasamentul Abatorului de pasari nu exista alte depozite pentru materiale ce ar putea constitui surse de poluare a solului si subsolului in conditiile respectarii masurilor de depozitare impuse. 

D.13. Emisii in ape subterane

Nu este cazul.
D.13.1.  Măsuri de control intern şi de service al conductelor de alimentare cu apă şi de canalizare, precum şi al conductelor, recipienţilor şi rezervoarelor prin care tranzitează, respectiv sunt depozitate substanţele periculoase. Este necesar să specificaţi: 

· Frecvenţa controlului şi personalul responsabil 

     Permanent, compartimentul de protectie si securitate ,responsabil PMI.

· Cum se face întreţinerea 

           Periodic, conform unui program stabilit 

· Există sume cu această destinaţie prevăzute în bugetul anual al firmei? 
         Da.

D.14. MIROSURI
 Mirosurile sunt generate, in principal, de:
- Praf, miros, gaze de esapament pot sa apara din sectorul Receptie pasari

- Transportul, incarcarea/descarcarea si depozitarea sub-produselor de origine animala 
- mirosuri specifice pote sa apara la sectorul Deplumare – eviscerare
- mirosuri de la statia de preepurare
In mare parte mirosul specific este diminuat prin faptul ca toata activitatea se desfasoara in hale inchise. 

· Praf, miros, gaze de esapament pot sa apara din sectorul Receptie pasari. Ventilatia acestui sector se realizeaza cu doua ventilatoare de acoperis eliminand aerul din incinta si care asigura in acelasi timp si dispersia acestuia (praf, fum, gaze de esapament) cu capacitatea de 3.000 mc/h
· Zona de depozitare a deseurilor tehnologice este o incinta inchisa in care sunt amplasate containerele in care se depoziteaza deseurile; containerele sunt etanse si acoperite, se ridica zilnic de Protan Bucuresti  si se aduc in loc containere curate.

· Aer viciat (mirosuri specifice) poate sa apara la sectorul Deplumare – eviscerare. Incaperea este prevazuta cu un ventilator de acoperis (Q=2.500 mc) care asigura eliminarea aerului din incinta si dispersia acestuia.
 Compararea cu cerintele BAT pentru managementul mirosurilor
	Cerinte BAT
	Situatia in unitate

	Prevenirea stagnarii apelor uzate

(BREF SA,Sectiunea 4.1.43.3)


	Halele sunt dotate cu pardoseala in panta, cu suprafata neteda si sifoane de scurgere pentru a evita stagnarii apelor uzate.
Se asigura curatirea manuala frecventa a sifoanelor

	Transportul, incarcarea/descarcarea si depozitarea sub-produselor de origine animala in recipienti inchisi (Sectiunea 4.1.29)
	Sub-produselor de origine animala (viscere si pene) se transporta in sistem inchis in containere etanse amplasate in cladirea pentru gestiunea deseurilor si se predau la Protan. Cofiscatele se colecteaza in recipienti inchisi si se preiau de catre Protan

	Refrigerarea sangelui cat de repede posibil si pentru perioade de timp cat se poate de scurte astfel incat sa se minimizeze descompunerea acestuia, daca nu este posibila tratarea inainte ca procesul de descompunere sa genereze mirosuri (BREF SA, Sectiunea 4.2.1.8) 
	Sangele se stocheaza in cisternaa cu ajutorul unei instalatii de tra transport pneumatic.si se preda zilnic la Protan, dupa finalizarea procesului de abatorizare. Intrucat nu se pastreaza in amplasament nu se impune refrigerarea acestuia.

	Prevenirea scurgerilor lichide si a emisiilor urat mirositoare din rezervoarele instalatiei de epurare ape uzate prin etansarea bazei si peretilor si prin acoperirea rezervoarelor (Sectiunea 4.1.43.12 si 4.1.43.13)
	Vezi descrierea statiei de epurare 
Fazele mecanica si fizica pentru epurarea apelor uzate sunt amplasate in incinta inchisa. Treapta biologica este prevazuta cu aeratoare situate pe fundul bazinului tocmai pentru a preintampina emisia de mirosuri.


D.14.1. Separarea instalatiilor care nu genereaza miros

Prin specificul activitatii de abatorizare pasarilor, nu se pot separa instalatiile generatoare de miros de cele care nu genereaza.
D.14.2.  Receptori

Intrucat amplasamentul este situat in intravilanul localitatii, fiind inconjurat pe doua laturi (nord si sud) de zona locuita; adiacent cu a treia latura (est) este strada Calea Moldovei (iesirea la DN Bacau-Piatra Neamt) , cu latime de cca. 20 m dincolo de care se afla de asemenea zona locuita; adiacent cu a patra latura (est) este zona industriala si dincolo de aceasta teren agricol, un studiu intitulat  „Impactul produs de SC AGRICOLA INTERNATIONAL SA asupra populatiei limitrofe”.

In cadrul studiului efectuat in iunie-iulie 2005 s-au realizat urmatoarele:

- determinari de amoniac, hidrogen sufurat

- sondaje in randul populatiei grupate pe sex, categorii de varsta, durata locuirii in cartier, ocupatie, numar membri familie, numar. camere de locuit, indice de aglomerare a locuintei, tip de combustibil folosit la incalzirea locuintei, dotarea locuintei cu utilitati.

Concluziile studiului au fost: unitatea nu are impact negativ asupra morbiditatii populatiei (pag.35).
Garda de mediu si APM au realizat in ianuarie-februarie 2006 testari olfactive simple si sondaje in randul populatiei din zona.
Concluzii: miros slab, sporadic (datorat de functionarea Fabricii de faina proteica care era in functiune la acea data).

Incepand cu luna noiembrie 2007, instalatia de Faina proteica a fost desfiintata iar in anul 2008 a fost modernizat in totalitate Abatorul de pasari si a fost construita statia de preepurare ape uzate.

Dupa aceste actiuni nu au mai fost sesizari pentru acest aspect.
D.14.3.  Declaratie privind managementul mirosurilor

Se impune respectarea 

· parametrilor de functionare a statiei de preepurare;
· respectarea programului si a conditiilor de livrare a deseurilor catre Protan;
· livrarea la timp a tuturor deseurilor din amplasament;
· respectarea programului de curatire a canalizarii si caminelor aferente;

· pastrarea in stare curata a bazinului de colectare a apelor uzate din incinta amplasamentului Abatorului de unde apele sunt pompate in statia de preepurare.

D.15. TEHNOLOGII ALTERNATIVE DE REDUCERE A POLUARII STUDIATE PE PARCURSUL ANALIZEI/ EVALUARII BAT

Prin finalizarea lucrarilor de modernizare a fluxului de abatorizare pasari si punerea in functiunea a statiei de epurare a apelor uzate din amplasament,  activitatea din abator se  conformeaza  pe deplin cu tehnicile BAT.
E. 
MINIMIZAREA SI RECUPERAREA DESEURILOR

E.1. Surse de deseuri

a) Deseurile rezultate din procesul de abatorizare sunt urmatoarele: pene, oase, sange, capuri, gheare, intestine, alte resturi, confiscatele.

Deseurile sunt transportate in spatiul de colectare de unde vor fi preluate de SC Protan SA Bucuresti, in baza contractului incheiat in vederea neutralizarii.

Pentru colectarea deseurilor tehnologice rezultate din procesul de abatorizare a fost amenajata o incapere. Incinta are amenajate spatiile pentru depozitarea pe categorii a deseurilor tehnologice.

Incinta are doua etaje amenajate astfel:

· La etajul 1 sunt amplasate urmatoarele utilaje: pompa vacuum cu trei cicloane pentru transportul vacumatic al deseurilor moi, jgheab pentru transport deseuri in container; separator pene, presa pene, banda de cauciuc si jgheab pentru transportul penelor in containerul de pene.

· La parter sunt amplasate containerele pentru colectare deseuri:

a) container pentru depozitare pene capacitate  - 15 mc;

b) container pentru depozitare deseuri moi  15 mc;

c) cisterna pentru colectarea sangelui 5 mc;

Containerele si cisterna sunt proprietatea prestatorului, sunt mobile, etanse, containerele prevazute cu capac etans. Containerele si cisterrna se ridica zilnic de catre societatea prestatoare SC Protan SA Bacau, aducandu-se in schimb cisterna si containere goale. 

· Sangele rezultat de la faza asomare-taiere se colecteaza printr-un jgheab in cisterna de capacitate  5 mc, amplasata la parterul cladirii.

· Pentru colectarea deseurilor rezultate din transare si eviscerare (deseuri moi) va fi prevazuta o instalatie separata de vacuum de capacitate min 2000 kg/ora cu 3 valve operate pneumatic si cutii de comanda aferente, tanc de colectare deseuri moi, tanc de colectare deseuri pipota, ciclon.

· Pompa pentru transport pene, presa de pene cu tablou de comanda inclus,  instalatie de vacuum de capacitate min.3000 kg/ora pentru transport deseuri din eviscerare dotata cu panou de control, 2 valve operate pneumatic cu cutii de comanda si doua cicloane. Pentru colectarea deseurilor vor mai fi prevazute 2 zdrobitoare cu 2 tancuri de colectare, 1 jgheab de transport si o banda orizontala de transport cu capac de protectie

b) Mortalitatile aparute pe perioada transportului de la ferma la abator si confiscatele de pe fluxul tehnologic sunt predate la SC Protan SA in baza contractului nr. 116/28.05.2012.
c) Deseuri metalice provenite din activitatile de intretinere si reparatii care se predau spre valorificare la societati specializate SC REMAT SCHULTZ FILIALA MOLDOVA SRL – contract nr. 551/9.12.2010

d) Deseuri de hartie/carton provenite din circuitul interfazic se predau spre eliminare/valorificare la societati specializate – SC ANDISIMO SRL Bacau – contract nr. 256/2.03.2015;  
e) Deseuri de polietilena provenite din circuitul interfazic se predau spre eliminare la societati specializate – SC DEMECO SRL Bacau – contract nr. 969/7.11.2016

f) Deseuri de laborator SC OLE STAR SRL Bacau  (probe laborator)  nr. 421/27.12.2012 si SC CHEMICAL COMPANY SA Bacau  (reactivi) contract nr. 13697/21.12.2015.

g) Deseuri de hartie/caron, polietilena si poilistiren generate la consumator care se valorifica de catre SC ECO X Bucuresti Contract nr.  12390/03.10.2016, cu respectarea HG 621/2005.

h) Namol provenit de la statia de epurare de la instalatia de deshidratare namol care se elimina prin societatea SC DEMECO SRL Bacau – contract nr. 969/7.11.2016

i) Deseurile menajere se depoziteaza in containere metalice amplasate pe platforma betonata, in spatiu special amenajat  si preluate de societatea de salubritate.

Unitatea, prin specificul activitatii anterioare si prezente, nu a depozitat substante chimice cu exceptia solutiilor utilizate la igienizari care nu vin in contact cu solul si prin natura lor nu pot contamina solul.
	      Referinta deseului
	  Identificati sursele de                       deseuri   (punctele din cadrul procesului)
	Codurile deseurilor conform EWC (Codul European al deseurilor)
	Identificati fluxurile de deseuri (ce deseuri sunt generate)

Periculoase, nepericuloase, inerte
	Cuantificati fluxurile de deseuri  m3/zi
	Care sunt modalitatile actuale sau propuse de manipulare a deseurilor?

-deseurile sunt colectate separat?

-traseul de eliminare este cat mai apropiat posibil de punctul de producere?

	1.
	Abatorizare 
	Deseuri de abatorizare (sange, viscere, pene) 

02 02 02; 02 02 03
	nepericuloase
	13.127 tone/an

	Se colecteaza separat si se predau spre valorificare la Protan

	2.
	Abatorizare
	Confiscate
02 02 02
	nepericuloase
	10 tone/an
	Se colecteaza separat si se predau spre valorificare la Protan

	3.
	Transport de la ferma la abator
	Cadavre pasari

02 01 02
	nepericuloase
	150 tone/an
	Se predau spre eliminare la Protan 

	4.
	Lucrari de intretinere si reparatii
	Deseuri metalice

17 04 05
	nepericuloase
	5 tone/an
	Sunt colectate separat si predate la SC REMAT SCHULTZ FILIALA MOLDOVA SRL 

	5.

	Circuit interfazic

(generate pe amplasament)
	Deseuri de polietilena

20 01 39
	nepericuloase
	3,6 tone/an 
	SC DEMECO SRL Bacau – contract nr. 969/7.11.2016



	
	
	Deseuri hartie

15 01 01
	nepericuloase
	36 tone/an


	Sunt colectate separat si predate la SC ANDISIMO SRL Bacau – contract nr. 256/2.03.2010

	6.
	Desfacere produse (generate la consumator)
	Deseuri polistiren

15 01 02
	nepericuloase
	120 tone/an 
	Ambalajele scoase pe piata interna odata cu produsele devin deseuri generate la consumator si sunt valorificate de catre SC ECO X Bucuresti Contract nr.  12390/03.10.2016, cu respectarea HG 621/2005

	
	
	Deseuri de materiale plastice

20 01 39
	nepericuloase
	60 tone/an 
	

	
	
	Deseuri hartie/carton
15 01 01
	nepericuloase
	520 tone/an 
	

	7.
	Statie de epurare 
	Namol de la statia de epurare – namol deshidratat
02 02 04
	nepericuloase
	24 t/an
	Se colecteaza separat si se preda spre eliminare la SC Demeco SRL Bacau

	8.
	Deseuri laborator
	probe laborator

02 02 02

	
	60 kg/an
	Se colecteaza separat si se preda spre eliminare la SC OLE STAR SRL Bacau  

	
	
	Reactivi

Cod 16.05.07*


	
	100 kg/an
	Se colecteaza separat si se preda spre eliminare la SC CHEMICAL COMPANY SA Bacau  

	9.
	Activităţi administrative
	Deşeuri menajere

Cod 20.01.01

20.01.02

20.01.08
	nepericuloase 
	600 mc/an
	In containere metalice, acoperite pe platforma, in zona special amenajata. betonata pana la eliminare


E.2. Evidenţa deşeurilor

Evidenta cu privire la gestionarea deseurilor este organizata in conformitate cu cerintele de raportare continute in HG 856/ 2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei cuprinzand deseurile.
E.2.1. Compararea cu cerintele BAT pentru  managementul deseurilor

	Cerinta BAT
	Situatia in unitate

	CERINTE BAT GENERALE
	

	Colectarea selectiva, in flux continuu, a deseurilor in procesul de tratare a subproduselor (BREF SA, Sectiunea 4.3.1.1). 
	- Sangele rezultat de la faza asomare-taiere se colecteaza printr-un jgheab in cisterna de capacitate  5 mc, amplasata la parterul cladirii.

- Pentru colectarea deseurilor rezultate din transare si eviscerare (deseuri moi) este o  instalatie separata de vacuum de capacitate min 2000 kg/ora cu 3 valve operate pneumatic si cutii de comanda aferente, tanc de colectare deseuri moi, tanc de colectare deseuri pipota, ciclon.

- Pompa pentru transport pene, presa de pene cu tablou de comanda inclus,  instalatie de vacuum de capacitate min.3000 kg/ora pentru transport deseuri din eviscerare dotata cu panou de control, 2 valve operate pneumatic cu cutii de comanda si doua cicloane. 

	 Folosirea unor instalatii inchise pentru stocarea, manevrarea si procesarea deseurilor (BREF SA, Sectiunea 4.3.1.3).
	 - Pentru colectarea deseurilor rezultate din transare si eviscerare (deseuri moi) este o  instalatie separata de vacuum de capacitate min 2000 kg/ora
- Pentru transport pene exista o instalatie de vacuum de capacitate min.3000 kg/ora 

	Refrigerarea subproduselor pe cat de repede posibil si pentru perioade scurte de timp, daca nu este posibila inceperea procesului de procesare inainte ca procesul de descompunere sa genereze mirosuri si alte probleme de calitate (BREF SA, Sectiunea 4.3.1.4).  
	Subprodusele rezultate din procesul de abatorizare se ridica zilnic de catre Protan, nu este necesara refrigerarea lor.



	 Daca se utilizeaza sau se produc substante urat mirositoare, gazele de intensitate mica / volum mare se vor trece printr-un biofiltru (BREF SA, Sectiunea  4.1..3..3.)
	 Nu este cazul

	 CERINTE BAT SUPLIMENTARE 


	

	 Inchiderea completa a liniei de neutralizare (BREF SA, Sectiunea 4.3..3.1). 
	 Pe amplasament nu exista instalatie de neutralizare a deseurilor



	Reducerea dimensiunii carcaselor si partilor de carcasa inainte de neutralizare la dimensiuni de 25-150 mm (BREF SA, Sectiunea 4.3.1.1). 
	Pentru colectarea deseurilor sunt prevazute 2 zdrobitoare cu 2 tancuri de colectare, 1 jgheab de transport si o banda orizontala de transport cu capac de protectie

	Neutralizarea in flux cortinuu, de ex. a pernelor, pentru a preveni aparitia mirosurilor (BREF SA, Sectiunea 4.3.3.3).  
	Pompa pentru transport pene, presa de pene cu tablou de comanda inclus,  instalatie de vacuum de capacitate min.3000 kg/ora pentru transport deseuri din eviscerare dotata cu panou de control, 2 valve operate pneumatic 

	 Indepartaea apei din sange (BREF SA, Sectiunea 4.3.3.4). 
	 Sngele rezultat din procesul de asomare nu se transporta hidraulic 


E.3. Cerinte speciale de depozitare

	Material
	Categoria de mai jos
	Este zona de depozitare acoperita (D/N)

Sau imprejmuita in intregime (I)
	Exista un sistem de evacuare a biogazului (D/N)
	Levigatul este drenat si tratat inainte de evacuare (D/N)
	Exista protectie impotriva inundatiilor sau patrunderii apei la stingerea incendiilor

D/N

	Deseuri metalice 
	AA, C

	I
	N
	N
	D

	Ambalaje uzate de polietilena si carton/hartie
	A
	D
	N
	N
	D

	Deseuri de abatorizare
	A
	D, I
	N
	N
	D

	Deseu menajer
	A
	N/I
	N
	N
	D


A - Aceste categorii necesită în mod normal depozitare în spaţii acoperite. 
AA - Aceste categorii necesită în mod normal depozitare în spaţii împrejmuite. 
B - Aceste materiale este probabil să degaje pulberi şi să necesite captarea aerului şi direcţionarea lui către o instalaţie de filtrare. 
C - Sunt posibile reacţii cu apa. Nu trebuie depozitate în zone inundabile. 
E.4. Recipienti de depozitare (acolo unde sunt folositi)

	Lista de verificare pentru cerinţele caracteristice BAT
	Da/Nu

	Sunt recipienţii de depozitare:                                             
▪ prevăzuţi cu capace, valve etc. şi securizaţi;
                            
▪ inspectaţi în mod regulat şi înlocuiţi sau reparaţi când se  deteriorează (când sunt folosiţi, recipienţii de depozitare trebuie          clar etichetaţi)                                                   
	DA-in cazul  deseului menajer

DA in cazul containerelor pentru deseuri de abatorizare
DA- recipientii de deseuri menajere sunt inlocuiti de catre unitatea de salubritate care le are in proprietate
DA- containerele de deseuri menajere sunt inlocuiti de catre Protan care le are in proprietate

	Este implementată o procedură documentată pentru cazurile  recipienţilor care s-au deteriorat sau curg?
	DA


E.5. Recuperarea sau eliminarea deseurilor

	Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practice pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al protectiei mediului

	Sursa deseurilor
	Metale asociate/prezenta PCB sau azbest
	Deseu
	Optiuni posibile pentru tratarea lor
	Detaliati optiunile utilizate sau propuse in instalatie

	
	
	
	
	Reciclare/

Recuperare/

eliminare
	Specificati optiunea
	Daca optiunea actuala este „eliminare”, precizati data pana la care veti implementa reutilizarea sau recuperarea sau justificati de ce acestea sunt imposibil de realizat din punct de vedere tehnic si economic

	Nu este cazul


E.6. Deseuri de ambalaje

	Tip de deseu
	Cantitate anuala

estimata
	Cod/ categorie
	Mod stocare

temporara
	Mod de recuperare/ eliminare

	Deseuri de polietilena
	3,6 tone/an

	20 01 39
	in loc special - magazie
	se livreaza la SC Mondeco SRL Bacau

	Deseuri hartie

15 01 01
	36 tone/an


	15 01 01
	in loc special - magazie
	se livreaza la  SC ANDISIMO SRL Bacau 


F. 
ENERGIE

F.1. Cerinte energetice de baza
F.1.1. Consumul de energie

La Abatorul de pasari se folosesc urmatoarele tipuri de energie de baza:

· energie electrica pentru iluminat interior/ exterior si actionarea utilajelor si instalatiilor electrice, a pompelor si ventilatoarelor: se preia din reteaua sistemului energetic national

· energie termica obtinuta prin combustia gazului metan in centrala termica proprie.

In cazuri de avarie/ intrerupere accidentala a alimentarii cu energie electrica din retea, se foloseste un grup electrogen care functioneaza pe motorina.

Consumul anual de energie al activitatilor este prezentat in tabelul urmator
	Sursa de energie
	

	
	Furnizata, KWh
	Primara, MWh
	% din total

	Electricitate din reţeaua publică
	9.164.798 kwh 

	
	100%

	Electricitate din altă sursă*)
	Grup electrogen propriu
	--
	--

	Abur/apă fierbinte achiziţionată şi nu   generată pe amplasament (a)*)            
	Se prepara in centrala termica proprie
	--
	--

	Gaze
	817680 mc/an 
	Nu se aplica
	

	Cărbune
	Nu
	Nu se aplica
	

	Altele (Operatorul/titularul activităţii trebuie să specifice)                    
	Nu
	
	


F.1.2. Energie specifica

Informaţii despre consumul specific de energie pentru activităţile din autorizaţia integrată de mediu sunt descrise în tabelul următor: 
Conformarea cu cerintele BAT pentru folosirea energiei electrice si termice

	Activitati cu consum de energie
	Sursa de energie
	Consum specific

de energie

[kWh/ tona carcasa]
	Consumuri specifice indicate in BREF SA (tabel nr. 3.4, pag 107) [kWh/ tona carcasa]

	Fazele din fluxul de abatorizare si din instalatiile conexe (centrala termica, centrala de frig, statia de epurare)
	reteaua publica de electricitate si gaze naturale
	270
	152 – 860 


F.1.3. Intretinere

Masurile fundamentale pentru functionarea si intretinerea eficienta din punct de vedere energetic, sunt descrise in tabelul de mai jos.

Conformarea cu cerintele BAT 

	Exista masuri documentate de functionare, intretinere si gospodarie a energiei pentru urmatoarele
	Da/ Nu


	Informatii suplimentare

(documentele de referinta) 

	Aer conditionat, proces de refrigerare si sisteme de racire (scurgeri, etansari, controlul temperaturii, intretinerea evaporatorului/condensatorului)
	Da
	Cartea tehnica

Evidente privind functionarea instalatiei

	Functionarea motoarelor si mecanismelor de antrenare
	Da
	Fise evidenta instalatie 

	Sisteme de gaze comprimate (scurgeri, proceduri de utilizare)
	Da
	Fise evidenta   

	Sisteme de distributie a aburului (scurgeri, izolatii)
	Da
	Carti tehnice ISCIR

	Sisteme de incalzire a spatiilor si de furnizare a apei calde
	Da
	Fisa utilajului

	Lubrefiere pentru evitarea pierderilor prin frecare.
	Da
	Fisa utilajului


    
F.2. Masuri tehnice

Măsurile tehnice fundamentale pentru eficienţa energetică sunt descrise în tabelul de mai jos 

	Confirmati ca urmatoarele masuri tehnice implementate pentru evitarea incalzirii excesive sau pierderilor din procesul de racire pentru  urmatoarele aspecte
	Da/ Nu


	Informatii suplimentare



	Izolarea suficienta a sistemelor de abur, a recipientilor si conductelor incalzite 
	Da
	

	Prevederea de metode de etansare si izolare pentru mentinerea temperaturii
	Da
	

	Sunt prevazute senzori si intrerupatoare temporizate simple pentru a preveni evacuarile inutile de apa calda.
	Da
	

	Alte măsuri adecvate -automatizarea sistemului de ventilatie              
	Da
	 Instalatia este automatizata
	


F.2.1. Masuri de service al cladirilor

Masuri fundamentale pentru eficienta energetica a service-ului cladirilor sunt descrise in tabelul de mai jos.

Conformarea cu cerintele BAT 

	Masuri de service al cladirilor sunt implementate pentru urmatoarele aspecte
	Da/ Nu


	Informatii suplimentare



	Exista o iluminare artificiala adecvata si eficienta din punct de vedere energetic 
	Da
	Sunt aplicate

	Exista sisteme de control al climatului eficiente din punct de vedere energetic pentru: 

· Incalzirea spatiilor

· Apa calda

· Controlul temperaturii

· Ventilatie

· Controlul umiditatii
	Da
Da

Da

Da

Da
	Sunt aplicate


F.3. Eficienta energetica

Un plan de utilizare eficientă a energiei este furnizat mai jos, care identifică şi evaluează toate tehnicile care să conducă la utilizarea eficientă a energiei, aplicabile activităţilor reglementate prin autorizaţie. 

In cadrul societatii se urmareste utilizarea eficienta a energiei cu incadrarea consumurilor specifice in limite si posibilitatea de reducere a acestora.

Societatea, prin managementul de dezvoltare, are prevazuta si urmarirea consumurilor specifice si diminuarea acestora cu incadrarea in limitele recomandate prin normele in vigoare.
F.3.1. Cerinte suplimentare pentru eficienta energetica

Nu este necesar.

G. ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR
G.1. ACCIDENTE DIN CAUZE NATURALE


Ferma este situata intr-o zona in care pana in prezent nu s-au inregistrat incidente legate de inundatii.

Cladirile sunt încadrate într-un areal amplasat in zona seismica D, caracterizata de o intensitate seismică de gradul VIII. 

G.2. ACCIDENTE INDUSTRIALE

Pe amplasamentul Abatorului de pasari nu se utilizeaza substante care sa determine incadrarea in categoriile de risc conform prevederilor Directivei  SEVESO.

Tipurile de accidente potentiale, marimea riscului estimat si tehnicile de prevenire instituite se prezinta in tabelul de mai jos 

Este in uz un un registru pentru evidenta urmatoarelor: accidente/ incidente, schimbari de procedura, evenimente anormale, constatarile inspectiilor de intretinere.
Tipuri de accidente 

	Scenariu de accident sau de evacuare anormala
	Probabilita

tea de producere
	Consecintele producerii
	Masuri luate sau propuse pentru minimizarea probabilitatii de producere
	Actiuni planificate in eventualitatea ca un astfel de eveniment se produce

	Avarii la instalatiile hidroedilitare
	Redusa
	Poluarea solului, subsolului si panzei freatice
	Intretinerea corespunzatoare, verificarea periodica a retelelor de canalizare, respectarea programului de curatire trasee si bazin stocare
	Unitatea are elaborat  un plan de interventii cu responsabilitati



	Explozie - Avarie la reteaua de gaz metan
	Redusa
	Pierderi umane

Pagube materiale
	Intretinere corespunzatoare a retelei; instruirea personalului
	Unitatea are elaborat  un plan de interventii cu responsabilitati



	Incendii
	Redusa
	Poluare atmosferica;

Impact vizual; Pagube materiale si/sau umane
	Se respectă instructiunile de prevenire si interventie in caz de incendii.

La acestea se adauga masurile de prevenire adoptate in faza de proiectare 
	Unitatea are elaborat  un plan de interventii cu responsabilitati




G.3. Plan de management al accidentelor

Masuri de prevenire a incendiilor adoptate in faza de proiectare

· Construcţiile sunt incadrate în Gradul I de rezistenţă la foc,  asigurându-se protecţia utilizatorilor şi a personalului de intervenţie.

· Clădirile au o amplasare favorabilă din punct de vedere al intervenţiei, asigurându-se accesul mijloacelor auto.

· Propagarea unui eventual incendiu în interiorul clădirilor este îngreunată: fundaţii din beton armat, elevaţii din cărămidă, pereţii portanţi din cărămidă, planşeuri din placă de beton armat, pardoseli din beton.

· Exista dotarea minima cu mijloacele de interventie conform normelor in vigoare.

Din analiza amplasamentului si a activitatii desfasurate in cadrul obiectivului, exista potentiale surse cauzatoare de accidente si avarii cu efecte asupra calitatii factorilor de mediu. In acest sens, prin managementul existent au fost evidentiate principalele surse potentiale de accidente, precum si masurile prin care impactul accidentelor si avariilor sa fie minimalizat.

G.4. Tehnici

Explicaţi pe scurt modul în care sunt folosite următoarele tehnici, acolo unde este relevant.

	TEHNICI PREVENTIVE
	RASPUNS

	inventarul substanţelor                                                      
	A se vedea sectiunea 3.1

	trebuie să existe proceduri pentru verificarea materiilor prime şi deşeurilor pentru a ne asigura că ele nu vor interacţiona contribuind la apariţia unui  incident      
	Da - in cazul materiilor prime prin procesul verbal de receptie si verificare a acestora. In cazul deseurilor prin respectarea conditiilor de gestionare de la producere pana la eliminare conform HG 856/2002

	depozitare adecvată      
	da

	alarme proiectate în proces, mecanisme de decuplare şi alte modalităţi de    control                                                                      
	da

	bariere şi reţinerea conţinutului  
	nu

	cuve de retenţie şi bazine de decantare  
	A se vedea descrierea instalatiei de preepurare

	izolarea clădirilor                                                          
	Da

	asigurarea prea plinului rezervoarelor de depozitare (cu lichide sau                      
pulberi), de ex. măsurarea nivelului, alarme care să sesizeze nivelul ridicat, întrerupătoare de nivel ridicat şi contorizarea încărcăturilor;     
	Nu este cazul

	sisteme de securitate pentru prevenirea accesului neautorizat                
	Da

	registre pentru evidenţa tuturor incidentelor, eşecurilor, schimbărilor de   
procedură, evenimentelor anormale şi constatărilor inspecţiilor de           întreţinere                                                            
	da

	trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a răspunde şi a trage învăţăminte din aceste incidente;               
	da

	rolurile şi responsabilităţile personalului implicat în managementul accidentelor                                                                 
	Manager Abator
Responsabil PMI si PSI

	proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al comunicării    insuficiente între angajaţi în cadrul operaţiunilor de schimbare de tură, de   întreţinere sau în cadrul altor operaţiuni tehnice  
	Da - predare, preluare schimb, raport de activitate pe schimb, 



	compoziţia conţinutului din colectoarele de retenţie sau din colectoarele    conectate la un sistem de drenare este verificată înainte de epurare sau     eliminare                                                                    
	Nu este cazul  

	canalele de drenaj trebuie echipate cu o alarmă de nivel ridicat sau cu      senzor conectat la o pompă automată pentru depozitare (nu pentru evacuare);  trebuie să fie implementat un sistem pentru a asigura că nivelurile   colectoarelor sunt mereu menţinute la o valoare minimă                       
	Nu este cazul

	alarmele care sesizează nivelul ridicat nu trebuie folosite în mod obişnuit ca metodă primară de control al nivelului                                    
	Nu este cazul

	ACŢIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR
	

	îndrumare privind modul în care poate fi gestionat fiecare scenariu de accident                                                                    
	Da - Departament protectia si securitatea muncii

	căile de comunicare trebuie stabilite cu autorităţile de resort şi cu serviciile de urgenţă  
	Da – responsabil PSI prin raportari telefonice si scrise;

	echipament de reţinere a scurgerilor de petrol, izolarea drenurilor, anunţarea autorităţilor de resort şi proceduri de evacuare
	Nu este cazul

	izolarea scurgerilor posibile în caz de accident de la anumite componente ale   instalaţiei şi a apei folosite pentru stingerea incendiilor de apă pluvială,   prin reţele separate de canalizare
	Nu este cazul

	Alte tehnici specifice pentru sector
	


G.5. Receptori

	Indentificati si descrieti fiecare locatie sensibila la zgomot, care este afectata
	Care este nivelul de zgomot de fond (sau ambiental) la fiecare receptor identificat
	Exista un punct de monitorizare specificat care are legatura cu receptorul?
	Frecventa monitorizarii?
	Care este nivelul zgomotului cand instalatia/sursa (sursele ) functioneaza?
	Au fost aplicate limite pentru zgomot sau alte conditii?

	- locuinte pe doua laturi -nord si sud - vest este strada Calea Moldovei cu latime de cca. 20 m dincolo de care se afla de asemenea zona locuita; 
- est este zona industriala si dincolo de aceasta teren agricol


	-
	(i) Limita incinta industriala pe strada Arinilor  in dreptul halei Receptie pasari - 58,4 db(A) – ora 455 - 525
(ii) Limita incinta locuinta str. Ecaterina Teodoroiu nr.20 - 43,2 db(A)

ora 533 – 610
	Anual
	
	noaptea – 65 db(A); ziua - 55 db(A) 


Valorile de mai sus sunt rezultatul  masuratorilor 2017 efectuate de laboratorul APM Bacau 

Raportul de incercare nr. 189/8.08.2017 intocmit in urma masuratorilor de zgomot efectuate de APM Bacau in data de 5.08.2017

Valorile obtinute se incadreaza in limitele prevazute de STAS 10.009/1988 si implicit in valorile impuse prin autorizatia integrata de mediu nr. 46/29.12.2006 Revizia 2 25.08.2008.

G.6. Surse de zgomot

	Sursa semnificativa de zgomot / vibratii
	Natura 

zgomotului/ vibratiei
	Frecventa 
	Puncte de monitorizare 
	Contributia la zgomotul ambiental

	Zona de receptie pasari


	Zgomot produs de pasari;

Trafic
	diurn
	zona locuita
	46 - 52 dB masurati in fata locuintei din dreptul sursei de zgomot

	Centrala de frig


	Vibratii de la compresoare
	diurn si nocturn
	zona locuita
	58 dB masurati la limita de proprietate in dreptul sursei de zgomot

49 dB masurati in fata locuintei din dreptul sursei de zgomot

	Gospodaria de apa


	Vibratii de la electropompe 
	diurn si nocturn
	zona locuita
	58 dB masurati la limita de proprietate in dreptul sursei de zgomot

	Statia de epurare 
	Vibratii de la electropompe si aeratoare
	diurn si nocturn
	zona locuita
	idem

	Transportul din incinta abatorului
	
	diurn
	zona locuita
	idem

	Instalatia de ventilatie
	Zgomot de la ventilatoare
	diurn

diurn si partial nocturn in unele puncte
	zona locuita
	58 dB masurati la limita de proprietate in dreptul sursei de zgomot




Conformarea cu cerintele BAT pentru managementul zgomotului

	Cerinte BAT

	Situatia in unitate

	Implementarea sistemului de management pentru zgomot (BREF SA, Sectiunea 4.1.36)
	Program de intretinere care implica controlul periodic si inlocuirea partilor componente in instalatii, inclusiv cele generatoare de zgomot



	Reducerea zgomotului in puncte ca de ex.: ventilatoare de coama, aeratoare/ suflante din iazurile biologice, instalatii de refrigerare (BREF SA, Sectiunile 4.1.3, 4.1.36, 4.1.37, 4.1.38, 4.1.39) prin actiuni ca:

· - identificarea punctelor de producere a zgomotului, frecventa si durata acestuia

· - izolare antifonica a surselor de zgomot 

· 
	- Toate pompele de la statia de preepurare sunt amplaste in bazine subterane 

- Toate echipamentele de la statia de preepurare 

( unitate de filtrare, unitate de flotatie, suflante sunt amplasate in incinta inchisa antifonata.

- Utilajele din fluxul de abatorizare sunt in incinta inchisa.

- In dreptul uzinei de frig, la o distanta de cca 8 m de limita de proprietate, este construit un panou fonoabsorbant   pentru a preintampina dispersia zgomotului spre zonele locuibile.




Conformarea cu cerintele BAT pentru managementul zgomotului

	Cerinte BAT
	Situatia in unitate

	Implementarea sistemului de management pentru zgomot (BREF SA, Sectiunea 4.1.36)
	Program de intretinere care implica controlul periodic si inlocuirea partilor componente in instalatii, inclusiv cele generatoare de zgomot


G.7. Studii privind masurarea zgomotului in mediu

Pentru autorizatia anterioara de mediu a fost efectuat un studiu intitulat „Impactul produs de SC AGRICOLA INTERNATIONAL SA asupra populatiei limitrofe”, efectuat in iunie-iulie 2005. In cadrul studiului  s-au facut masuratori de zgomot in urmatoarele puncte:

· Incinta abatorului, in dreptul statiei  frigorifice

· Intersectie Calea Moldovei cu str. Arinilor

· Str. Arinilor nr.nr.1 pana la nr. 19

· Intersectie Calea Moldovei cu str. Ecaterina Teodoroiu

· str. Ecaterina Teodoroiu nr. 2 pana la nr. 24

Rrezultate:

Zgomotul masurat a avut valoarea maxima de 58 dB la limita amplasamentului, 40 – 53 dB in dreptul locuintelor de pe str. Arinilor si Ecaterina Teodoroiu, 72 – 81 dB la Intersectie Calea Moldovei cu cele doua strazi;

Concluzii:

Zgomotul este in limite normale, cu exceptia punctelor de pe Calea Moldovei si a celor situate la intersectia acesteia cu strazile analizate, ca urmare a aportului de zgomot de la traficul de pe Calea Moldovei.

Aceste masuratori au fost efectuate inainte de modernizarea Abatorului de pasari.

Dupa modernizare, masuratorile di anul  2008 efectuate de APM Bacau: Buletin Z17/10.06.2008 concluzioneaza: ,,Nivelul de zgomot echivalent la limita incinta Abator nu depaseste nivelul admisibil de zgomot, conform STAS 10009/88” (vecinatate casa Fam. Zamfirache Str. Ec. Teodoroiu).

Anual, se fac masuratori de zgomot la limita incintei. Rezultatul ultimilor masuratori este mentionat la sectiunea G5.

G.8. Intretinere, REVIZII, REPARATII
Exista Plan anual de intretinere, revizii si reparatii.
	Proceduri
	Da
	Nu
	Daca nu, indicati termenul de aplicare a procedurilor/masurilor

	Procedurile de întreţinere identifică în mod precis cazurile în care este necesară întreţinerea pentru minimizarea                           
emisiilor de zgomot?                                        
	Da
	---
	----

	Procedurile de exploatare identifică în mod precis acţiunile care sunt necesare pentru minimizarea emisiilor de zgomot?
	Da
	---
	---


G.9. Limite PRIVIND ZGOMOTUL
	Receptor sensibil

	Zi/noapte
	Limite

De fond
	Absolut
	Nivelul zgomotului cand instalatia functioneaza
	In cazul in care nivelul zgomotului depaseste limitele fie justificati situatia, fie indicati masurile si intervalele de timp propuse pentru remedierea situatiei (acestea au fost poate indentificate in tabelul 9.1.)

	Zona locuita
	zi
	65 db (A)
	55
	65db (A)
	-

	
	Noapte
	55 db (A)
	45
	55 db
	-


G.10. Informatii suplimentare cerute pentru instalatiile complexe si/sau cu risc ridicat

Nu este cazul.

Minimizarea potenţialului de disconfort datorat zgomotului, în special de la: 

▪ Utilaje de ridicat, precum benzi transportoare sau ascensoare; 
Nu este cazul.
▪ Manevrare mecanică;

In spatii inchise

▪ Deplasarea vehiculelor, în special încărcătoare interne precum autoîncărcătoare;

Mijloace auto circula pe cai de acces continue.

H. MONITORIZARE

H.1. Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer

Nu exista emisii de poluanti in aer din procesul de abatorizare propriu zis. 

- NOx, SO2, CO2 apar de la arderea gazului metan in centrala termica. 

Emisiile din procesele de combustie sunt nesemnificative. Centrala este dotata cu cosuri de dispersie cu H=18 m; Dn=400 mm.

Centrala termica care functioneaza pe gaz metan cu arzatoare performante si emisii de poluanti in limitele reglementate. Concentratiile maxime de poluanti sunt in limitele admise. Conform autorizatiei integrate de mediu monitorizarea se face anual.

Rezultatul masuratorilor efectuate in data de 10.03.2016 de catre SC FAST TECHNICAL ASSISTANCE SRL Bacau, emisiile de la centrala termica se incadreaza in prevederile  Ordinului  462/1993

	Sursa generatoare
	Poluant
	Cazan abur 2 t/h

2188/1976 – cos dispersie gaze

mg/mc
	Cazan abur 2 t/h

2065/1976 – cos dispersie gaze

mg/mc
	Ord. 462/1993

mg/mc

	Centrala termica 
	CO
	0,0
	0,0
	100

	
	SO2
	0,0
	0,0
	35

	
	NOX
	157
	144
	350


Praf, miros, gaze de esapament care pot sa apara din sectorul Receptie pasari sunt eliminate si dispersate cu doua ventilatoare de  acoperis cu capacitatea de 3.000 mc/h. 

Mirosurile specifice de la sectorul Deplumare – eviscerare sunt dispersate cu  un ventilator de acoperis (Q=2.500 mc).
Masuratori de aer la imisii la indicatorul NH3 se fac doar la cererea autoritatilor. Intrucat nu au fost sesizari sau reclamatii pe aceasta tema nu s-au facut determinari 
Se apreciaza ca nu se genereaza impact negativ asupra factorului de mediu aer.  
H.2. Monitorizarea emisiilor in apa

Nu sunt emisii in apele de suprafata 
H.3. Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterana

Calitatea apei subterane se urmareste prin analiza apei din sursa proprie subterana- put forat, amplasarea putului fiind pe directia de curgere a apei din panza freatica.

Nu sunt disponibile analize privind apa subterana de la prima autorizare integrata de mediu.

Facem mentiunea ca dintotdeauna apa din panza freatica a fost urmarita din punct de vedere chimic si bacteriologic prin analize de laborator datorita faptului ca alimentarea cu apa a fermei se realizeaza din put forat si se utilizeaza ca apa potabila in procesul tehnologic. 

Calitatea apei potabile din sursa proprie este urmarita periodic de catre societate. Se anexeaza Buletinul de analize nr. 20825/10.03.2017 pentru analize bacteriologice si Buletinul de analize nr. 20927/17.03.2017 pentru analize chimice.

	Nr. Crt.
	Indicator
	Unitate de masura
	Rezultate obtinute 
	Valori admise conform Legii 311/2004

	1.
	amoniu
	mg/l
	Valoare necuantificabila
	0,5

	2.
	azotati
	
	17,79
	0,5

	3.
	azotiti
	
	Valoare necuantificabila
	50

	4.
	cloruri
	
	43,9
	250

	5.
	pH
	
	7,3
	6,5-9,5

	6.
	Examen organoleptic 
	
	Aspect limpede, fara particule in suspensie, fara modificari de culoare, fara modificari de miros, fara miros strain 
	

	7.
	Bacterii coliforme
	numar/100 ml
	0,0
	0,0

	8.
	Enterococi intestinali
	numar/100 ml
	0,0
	0,0

	9.
	Escherichia colli
	numar/100 ml
	0,0
	0,0


Calitatea apei corespunde atat din punct de vedere chimic cat si din punct de vedere bacteriologic prevederilor Legii 458/2002 modificata si completata cu Legea 311/2004.

 Avand in vedere cele mai sus mentionate se poate concluziona ca in amplasamentul Abatorului de pasari :

· nu se utilizeaza materiale/substante chimice care sa prezinte risc pentru sanatatea umana sau pentru mediu, care sa conduca la contaminarea apelor subterane;

· nu sunt amenajate depozite si nu sunt depozitari necontrolate de materiale sau deseuri care sa conduca la afectarea apei subterane. 
Se recomanda continuarea programului de urmarire a calitatii apei subterane la parametrii de potabilitate prevazuti de legislatia in vigoare cu atat mai mult cu cat apa din panza freatica este utilizata ca apa potabila.

Analizand cele mai sus mentionate, se apreciaza ca nu sunt necesare masuri suplimentarea pentru protectia apei subterane.

H.4. Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare

· Apele epurate in statia de preepurare sunt evacuate in reteaua de canalizare oraseneasca in baza Contractului incheiat cu Compania Regionla de Apa Bacau.

· Se monitorizeaza si se raporteaza de 3-4 ori/luna indicatorii prevazuti in autorizatia de gospodarire a apelor, pentru compararea cu limitele din NTPA 002/2005:

· Masuratorile se efectueaza prin prelevarea de probe in punctul de descarcare in retea, situat in ultimul camin amplasat in incinta abatorului; 

· Analizele se efectueaza de catre laboratorul Regiei Autonome de Gospodarie Comunala Bacau

Calitatea apei epurate care se evacueaza in canalizarea oraseneasca:

	Indicator
	Unitate de masura
	Valori determinate
	Limita conform NTPA 002/ 2005

	
	
	10.07.2017
	7.08.2017
	

	Temperatura
	0C
	15
	21
	40

	pH
	unit. pH
	7,41
	7,54
	6,5-8,5

	materii in suspensie
	mg/l
	292
	256
	350

	CBO5
	mg/l
	135
	119,4
	300

	CCOCr
	mg/l
	422,92
	373,26
	500

	N aminiacal
	mg/l
	19,98
	12,25
	30

	Fosfor
	mg/l
	1,4
	2
	5

	sulfuri si hidrogen sulfurat
	mg/l
	2,959/0,414
	11,786/0,25
	  /1

	sulfati
	mg/l
	120,6
	118,8
	600

	Substante extractibile cu eter 
	mg/l
	24
	16,4
	30

	Detergenti sintetici
	mg/l
	2,862
	3,606
	25

	cloruri
	mg/l
	115,5
	180,1
	500


Calitatea apei epurate se incadreaza in limitele prevazute in NTPA 002/2005. Nu sunt necesare masuri suplimentare
H.5. Monitorizarea si raportarea deseurilor   
	Parametru
	Unitatea de masura
	Punct de emisie
	Frecventa de monitorizare
	Metoda de monitorizare

	Deseuri de abatorizare (sange, viscere, pene) 

02 02 02; 02 02 03
	t/an
	Abatorizare 
	Inregistrare lunara
	Cantarire

Evidenta statistica

	Confiscate

02 02 02
	t/an
	Abatorizare
	Inregistrare lunara
	Cantarire

Evidenta statistica

	Cadavre pasari

02 01 02
	t/an
	Transport de la ferma la abator
	Inregistrare lunara
	Cantarire

Evidenta statistica

	Deseuri metalice

17 04 05
	t/an
	Lucrari de intretinere si reparatii
	Inregistrare lunara
	Cantarire

Evidenta statistica

	Deseuri de polietilena

20 01 39
	t/an
	Circuit interfazic

(generate pe amplasament)
	Inregistrare lunara
	Cantarire

Evidenta statistica

	Deseuri hartie

15 01 01
	t/an
	
	Inregistrare lunara
	Cantarire

Evidenta statistica

	Deseuri polistiren

15 01 02
	t/an
	Desfacere produse (generate la consumator)
	Inregistrare lunara
	Cantarire

Evidenta statistica

	Deseuri de materiale plastice

20 01 39
	t/an
	
	Inregistrare lunara
	Cantarire

Evidenta statistica

	Deseuri hartie/carton

15 01 01
	t/an
	
	Inregistrare lunara
	Cantarire

Evidenta statistica

	Namol de la statia de epurare – namol deshidratat

02 02 04
	t/an
	Statie de epurare 
	Inregistrare lunara
	Cantarire

Evidenta statistica

	probe laborator

02 02 02


	kg/an
	Deseuri laborator
	Inregistrare lunara
	Cantarire

Evidenta statistica

	Reactivi

Cod 16.05.07*


	kg/an
	
	Inregistrare lunara
	Cantarire

Evidenta statistica

	Deşeuri menajere

Cod 20.01.01

20.01.02

20.01.08
	mc/an
	Activităţi administrative
	Inregistrare lunara
	Cantarire

Evidenta statistica


H.6. Monitorizarea mediului
H.6.1. Contributia la poluarea mediului ambiant

Este cerută monitorizarea de mediu în afara amplasamentului instalaţiei?

Din punct de vedere aer

In autorizatia integrata de mediu nu este prevazuta monitorizarea in afara amplasamentului. Masuratori la imisii se fac doar la cererea autoritatilor in momentul inregistrarii unor sesizari. Intrucat nu au fost inregistrate sesizari nici la operator si nici la autoritati nu au fost efectuate masuratori la imisii.
Din punct de vedere zgomot

Masuratori ale nivelului de zgomot se efectueaza anual.

Masuratori 2017 efectuate de laboratorul APM Bacau 

Raportul de incercare nr. 189/8.08.2017 intocmit in urma masuratorilor de zgomot efectuate de APM Bacau in data de 5.08.2017, pune in evidenta urmatoarele valori:

	Punct masurare
	Surse de zgomot
	Ora masuratorilor
	Rezultat masuratori

nivel mediu
	STAS 10.009/1988

	
	
	
	
	zi
	noapte

	Limita incinta industriala pe strada Arinilor  in dreptul halei Receptie pasari
- 5 m de de limita incintei industriale

- 3 m fata de limita de proprietate de pe strada Arinilor
	-sistem ventilatie hala receptie pasari

- sistem ventilatie container racire viscere

- activitati de deservire a depozitului de deseuri

- instalatie CTA hala eviscerare pasari

- trafic rutier pe strada Arinilor

- trafic masini Agricola intrucat drumul principal era blocat din cauza lucrarilor de reabilitare
	455 - 525
	58,4 db(A)
	65 db(A)
	55 db(A)

	Limita incinta locuinta str. Ecaterina Teodoroiu nr.20, in dreptul centralei frigorifice

- distanta fata de limita incintei locuintei - 3 m 

- distanta fata de limita incintei industriale - 66 m  
	- centrala frigorifica

- centrala termica

- rampa livrare

- trafic rutier in zona


	533 – 610
	43,2 db(A)

	
	


Valorile obtinute se incadreaza in limitele prevazute de STAS 10.009/1988 si implicit in valorile impuse prin autorizatia integrata de mediu nr. 46/29.12.2006 Revizia 2 25.08.2008.

H.6.2. Monitorizarea impactului

Descrieţi orice monitorizare a mediului realizată sau propusă în scopul evaluării efectelor emisiilor :

	Parametru/factor de mediu
	Studiu/metoda de monitorizare
	Concluzii (daca au fost formulate)

	Ape epurate in staita de preepurare proprie
	Analize periodice

- pH, suspensii, SET, CCOCr, CBO5, ioni amoniu, P
	Se incadreaza in prevederile Normativului NTPA 002/2005

	Apa din sursa proprie subterana SC  AGRICOLA INTERNATIONAL – calitatea apei potabile
	Analize periodice

- pH, CCOCr, NH4, NO3, NO2, 
	Calitatea apei potabile se incadreaza i prevederile Legii 458/2002 modificata si completata cu Legea 311/2004.

	Aer - emisii de la centrala termica 
	CO, SO2, NOX
	emisiile de la centrala termica se incadreaza in prevederile  Ordinului  462/1993

	Zgomot
	
	Nivelul de zgomot la limita incintei se incadreaza in limitele prevazute de STAS 10.009/1988


Frecventa este stabilita prin Autorizatia Integrata de Mediu, valorile fiind inregistrate la sediul societatii si raportate la ARPM Bacau.

H.7. Monitorizarea variabilelor de proces

Descrieti monitorizarea variabilelor de proces

Procesul tehnologic nu contine puncte in care monitorizarea variabilelor de proces sa fie semnificativa pentru protectia mediului, cu exceptia celor prezentate in tabelul de mai jos

Monitorizarea variabilelor de proces

	Variabile de proces care necesita monitorizare
	Cum se monitorizeaza
	Masuri luate sau propuse

	Viabilitatea pasarilor aduse pentru sacrificare
	Vizual
	Nu este cazul

	Microclimatul in halele de productie pe linia de abatorizare
	Instalatie controlata prin   microcomputer in tot fluxul 
	Nu este cazul

	Consumul de energie electrica si gaze naturale 
	Cu contoare specifice
	Nu este cazul

	Compatibilitatea carcaselor cu cerintele pentru consumul uman
	Vizual
	Nu este cazul


H.8. Monitorizarea pe perioadele de functionare anormala

Nu este cazul.

I. DEZAFECTARE

I.1. Masuri de prevenire a poluarii luate inca din faza de proiectare

(Pentru o instalaţie nouă) descrieţi modul în care au fost luate în considerare următoarele etape în faza de proiectare şi de execuţie a lucrărilor :

    ▪ Utilizarea rezervoarelor şi conductelor subterane este evitată atunci când este posibil (doar dacă nu sunt protejate de o izolaţie secundară sau printr-un program adecvat de monitorizare); 

Nu este cazul

   ▪ este prevăzută drenarea şi curăţarea rezervoarelor şi conductelor înainte de demontare; 

Nu este cazul

▪ lagunele şi depozitele de deşeuri sunt concepute având în vedere eventuala lor golire şi închidere;

Nu este cazul

   ▪ izolaţia este concepută astfel încât să fie impermeabilă, uşor de demontat şi fără să producă praf şi pericol;

Nu este cazul

    ▪ materialele folosite sunt reciclabile (luând în considerare obiectivele operaţionale sau alte obiective de mediu). 

Nu este cazul

I.2. Planul de inchidere a instalatiei

· Curătarea şi dezinfectarea halelor si instalatiei tehnologice
Inchiderea completa a activitatii va fi precedata de curatarea si dezinfectarea halelor de productie si instalatiei tehnologice respectandu-se aceeasi tehnologie 

· Spălarea şi igienizarea retelelor de canalizare si a caminelor de vizitare aferente 

· Epurarea apelor uzate pana la epuizarea acestora

· Curatirea instalatiilor din statia de preepurare

· Demontarea instalatiilor tehnologice

· Demolarea halelor si a celorlalte structuri supraterane.

In functie de destinatia ulterioara a amplasamentului, este posibil sa se doreasca demolarea tuturor structurilor supraterane. In acest caz:

· se va elabora un proiect de demolare;

· se va obtine autorizatia de demolare;

· actiunile propriu-zise se vor desfasura pe baza proiectului si in conformitate cu toate normele de securitate specifice;

· deseurile de constructie vor fi manevrate si eliminate in conformitate cu regulile aplicabile pentru gestionarea deseurilor, in baza prevederilor din proiectul de demolare. 

· Gestionarea materialelor de constructie periculoase.

Nu au fost evidentiate materiale periculoase in componenta cladirilor de pe amplasament.

Daca in cursul demolarii se vor gasi materiale periculoase, manevrarea si eliminarea acestora se va face in conformitate cu regulile aplicabile pentru gestionarea deseurilor periculoase.

· Colectarea şi evacuarea din incintă a tuturor deşeurilor menajere şi industriale.
De asemenea in baza prevederilor din proiectul de demolare, toate deseurile ramase in incinta vor fi colectate si eliminate corespunzator. 

Furnizaţi un Plan de Amplasament cu indicarea poziţiei tuturor rezervoarelor,  conductelor şi canalelor subterane sau a altor structuri. Identificaţi toate cursurile de apă, canalele către cursurile de apă sau acvifere.  Identificaţi permeabilitatea structurilor subterane
Vezi Plan retele de canalizare anexat Raportului de amplasament.
I.3. Structuri subterane

Pentru fiecare structură subterană identificată în planul de mai sus se prezintă pe scurt detalii privind modul în care poate fi golită şi curăţată/decontaminată şi orice alte acţiuni care ar putea fi necesare pentru scoaterea lor din funcţiune în condiţii de siguranţă atunci când va fi nevoie. Identificaţi orice aspecte nerezolvate.

	Structuri subterane
	Continut
	Masuri pentru scoaterea din functiune in conditii de siguranta

	Retea de canalizare interioara si exterioara.


	Ape uzate rezultate din procesul de abatorizare si igienizare
	- Golirea preliminara, spalarea si igienizarea retelei de canalizare

	Camine de vizitare
	Ape uzate rezultate din procesul de abatorizare si igienizare 
	Golirea preliminara, spalarea si igienizarea caminelor

	Bazine de colectare ape uzate , bazinele de epurare biologica
	Ape uzate rezultate din procesul de abatorizare si igienizare  
	Golirea preliminara, spalarea si igienizarea bazinelor 


I.4. Structuri supraterane 

	Cladire sau alta structura
	Materiale periculoase
	Alte pericole potentiale

	Hale de productie, alte cladiri.
	Nu
	Nu exista alte pericole potentiale pentru mediu 


I.5. Lagune (iazuri de decantare, iazuri biologice) – nu este cazul
I.6. Depozite de deseuri

Nu sunt depozite de deseuri in amplasament.
I.7. Zone din care se preleveaza probe

Pe baza informaţiilor cuprinse în Raportul de Amplasament şi a operaţiilor propuse pentru prevenirea şi controlul integrat al poluării, identificaţi zonele care ar putea fi considerate în această etapă ca fiind cele mai importante pentru realizarea analizelor de sol şi de apă subterană la momentul dezafectării. Scopul acestor analize este de a stabili gradul de poluare cauzat de activităţile desfăşurate şi necesitatea de remediere pentru aducerea amplasamentului într-o stare satisfăcătoare, care a fost definită în raportul iniţial de amplasament. 

	Zone/locatii in care se preleveaza probe de sol/apa subterana
	Motivatie

	Eventual, din jurul structurilor subterane actuale 
	Prelevarea de probe de sol din jurul structurilor subterane 


Este necesară realizarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza dezafectarea cu minimum de risc pentru mediu? Dacă da, faceţi o listă a acestora şi indicaţi termenele la care vor fi realizate.   

Nu sunt necesare studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza incetarea activitatii cu minimum de risc pentru mediu.

Inainte de data prevazuta pentru scoaterea din functiune, se va inainta ARPM Bacau solicitarea de obtinere a autorizaţiei pentru încetarea activităţii.
J.  ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA       

	Sunteţi singurul deţinător de autorizaţie integrată de mediu pe amplasament?

Dacă da, treceţi la Secţiunea 13
	DA


J.1. Sinergii

Luaţi în considerare şi descrieţi dacă există sau nu posibilitatea de apariţie a sinergiilor cu alţi deţinători de autorizaţie de mediu faţă de tehnicile prezentate mai jos sau alte tehnici care pot avea influenţă asupra emisiilor produse de instalaţie.
Nu este cazul.
J.2. Selectarea amplasamentului

Justificaţi selectarea amplasamentului propus (pentru instalaţii noi).

- nu este cazul

K. LIMITELE DE EMISIE

K.1. Emisii in aer asociate cu utilizarea BAT-urilor
K.1.1. Emisii de solventi

Prin natura activitatii nu se utilizeaza solventi organici.
K.1.2. Emisii de dioxid de carbon de la utilizarea energiei

Emisii rezultate de la centrala termica ce functioneaza pe gaze naturale.
K.1.3. Evacuari in reteaua de canalizare proprie

In canalizarea proprie se e colecteaza urmatoarele tipuri de ape:

· Ape uzate tehnologice – se dirijeaza in statia de preepurare proprie si se epureaza dupa care se evacueaza in reteaua oraseneasca

· Ape uzate menajere care se evacueaza separat in canalizarea oraseneasca, 

· Ape pluviale care se colecteaza in reteaua propriesi se evacueaza separat in reteaua oraseneasca
K.2. Emisii în reţeaua de canalizare orăşenească sau cursuri de apă de suprafaţă (după preepurarea proprie) 
Nu sunt emisii in apa de suprafata.
Emisii in reteaua de canalizare oraseneasca depa epurare in statia de preepurare proprie
Calitatea apei epurate care se evacueaza in canalizarea oraseneasca:

	Indicator
	Unitate de masura
	Valori determinate
	Limita conform NTPA 002/ 2005

	
	
	10.07.2017
	7.08.2017
	

	Temperatura
	0C
	15
	21
	40

	pH
	unit. pH
	7,41
	7,54
	6,5-8,5

	materii in suspensie
	mg/l
	292
	256
	350

	CBO5
	mg/l
	135
	119,4
	300

	CCOCr
	mg/l
	422,92
	373,26
	500

	N aminiacal
	mg/l
	19,98
	12,25
	30

	Fosfor
	mg/l
	1,4
	2
	5

	sulfuri si hidrogen sulfurat
	mg/l
	2,959/0,414
	11,786/0,25
	  /1

	sulfati
	mg/l
	120,6
	118,8
	600

	Substante extractibile cu eter 
	mg/l
	24
	16,4
	30

	Detergenti sintetici
	mg/l
	2,862
	3,606
	25

	cloruri
	mg/l
	115,5
	180,1
	500


Calitatea apei epurate se incadreaza in limitele prevazute in NTPA 002/2005. NU sunt necesare masuri suplimentare
L. IMPACT

L.1. Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului

L.1.1. Impactul asupra calitatii apelor de suprafata

Ca urmare a modului de colectare şi evacuare a apelor uzate, nu este influenţată calitatea apelor de suprafata.
L.1.2. Impactul asupra calitatii apelor subterane
Prin masurile de prevenire si control al poluarii apelor subterane cat si prin dotarile si amenajarile efectuate in cadrul obiectivului acestea conduc la eliminarea impactului asupra calitatii freaticului, avand in vedere ca acesta constitue sursa de apa potabila in abator.

Se va respecta programul de curatire al bazinelor, a retelelor de canalizare si a caminelor aferente.  
L.1.3. Impactul asupra calitatii aerului
Nu exista emisii de poluanti in aer din procesul de abatorizare propriu zis. 
- NOx, SO2, CO2 apar de la arderea gazului metan in centrala termica. 

Emisiile din procesele de combustie sunt nesemnificative. Emisii punctiforme sunt de la centrala termica. Centrala este dotata cu cosuri de dispersie cu H=18 m; Dn=400 mm.

Centrala termica care functioneaza pe gaz metan cu arzatoare performante si emisii de poluanti in limitele reglementate. Concentratiile maxime de poluanti sunt in limitele admise.
Emisii difuze de praf, miros, gaze de esapament care pot sa apara din sectorul Receptie pasari sunt eliminate si dispersate cu doua ventilatoare de  acoperis cu capacitatea de 3.000 mc/h. 
Mirosurile specifice de la sectorul Deplumare – eviscerare sunt dispersate cu  un ventilator de acoperis (Q=2.500 mc).
Se apreciaza ca nu se genereaza impact negativ asupra factorului de mediu aer.  
L.1.4. Impactul generat de mirosuri
Emisiile atmosferice provenite din activitatea obiectivului sunt emisii difuze de miros ; acestea sunt locale, sporadice si de mica intensitate.

Prin dotarile existente, ventilatoare, coşuri de dispersie nu se creaza un impact asupra calitatii aerului. 
Pentru reducerea si eliminarea surselor potentiale de miros, societatea are implementate urmatoarele masuri:

· procesul tehnologic de abatorizare se desfasoara, in totalitate, in spatii inchise, etanse. Spatiile de productie sunt prevazute cu pardoseala in panta  cu suprafata plana, prevazuta cu sifoane de pardoseala care preiau scurgerile de apa; se asigura curatirea manuala frecventa a sifoanelor.
· Sub-produselor de origine animala (viscere,pene, sange) se transporta in cadrul instalatiei  in sistem inchis in containere etanse amplasate in cladirea pentru gestiunea deseurilor si se predau zilnic  la Protan.Cofiscatele se colecteaza in recipienti inchisi si se transporta la statie de neutralizare in afara amplasamentului

· Containerele aduse pentru colectarea deseurilor sunt spalate si igienizate;
· Sistemul de canalizare ape uzate este curatat si mentinut in stare buna de functionare.
· Fazele mecanica si fizica pentru epurarea apelor uzate sunt amplasate in incinta inchisa. Treapta bilogica este prevazuta cu aeratoare situate pe fundul bazinului tocmai pentru a preintampina emisia de mirosuri.
Prin lucrarile de modernizare executate in fluxul tehnologic de abatorizare pasari cat si investitia Statie de epurare executate si puse in functiune in anul 2008, au fost eliminat potentialele surse de mirosuri specifice acestei activitati.
Se apreciaza ca, prin respectarea masurilor mai sus nominalizate, mirosurile specifice abatorului de pasari nu constituie sursa de disconfort
L.1.5. Impactul produs asupra biodiversitatii

Abatorul de pasari functioneaza , fara intreruper, din anul 1976 cu acelasi profil de activitate, pana in prezent nu s-au semnalat schimbari ale biodiversitatii. 
L.1.6. Impactul asupra solului si subsolului

Prin vechea autorizatie integrata de mediu nu s-a impus monitorizarea calitatii solului intrucat toata activitatea se desfasoara in interiorul spatiilor de productie iar zona de acces auto este in totalitate betonata.

Activitatile desfasurate in abator nu presupun depozitarea pe sol a deseurilor de abatorizare ci in recipienti etansi amplasati in incinta inchisa motiv pentru care se considera ca nu exista o sursa de poluare a solurilor in amplasamentul abatorului 

Prin dotarile, amenajarile si masurile luate s-a instituit o supraveghere continua si eliminarea potentialelor surse de poluare a solului.

- activitatea de abatorizare se desfasoara in totalitate in incinte inchise

- reteaua de canalizare este betonata si impermeabilizata

- bazinele aferente statiei de preepurare sunt betonate si perfect impermeabilizate.

In ultimii 10 ani de functionare nu au fost inregistrate sesizari, reclamatii, efecte negative asupra zonei.
L.1.7. Impactul vizual

Amplasamentul Abatorului de pasari se incadreaza in peisajul zonei si respecta normele de urbanism ale localitatii.

L.1.8. Impactul generat de zgomote si vibratii

Conform autorizatiei de mediu 46/29.12.2006 urmarirea nivelului de zgomot se face anual.

Ultimele masuratori au fost efectuate efectuate de APM Bacau in data de 5.08.2017.

Raportul de incercare nr. 189/8.08.2017 intocmit in urma masuratorilor de zgomot efectuate arata ca valorile obtinute se incadreaza in limitele prevazute de STAS 10.009/1988 si implicit in valorile impuse prin autorizatia integrata de mediu nr. 46/29.12.2006 Revizia 2 25.08.2008.
Intrucat:

- toate pompele de la statia de preepurare sunt amplaste in bazine subterane 

- toate echipamentele de la statia de preepurare ( unitate de filtrare, unitate de flotatie, suflante sunt amplasate in incinta inchisa antifonata.

- utilajele din fluxul de abatorizare sunt in incinta inchisa.

- in dreptul uzinei de frig, la o distanta de cca 8 m de limita de proprietate, este construit un panou fonoabsorbant   pentru a preintampina dispersia zgomotului spre zonele locuibile
- exista un program de intretinere care implica controlul periodic si inlocuirea partilor componente in instalatii, inclusiv cele generatoare de zgomot

Se poate aprecia ca sunt luate masuri care conduc la diminuarea  posibilitatii aparitiei unui disconfort datorita zgomotului.
L.1.9. Impactul produs asupra asezarilor umane

Prin amplasamentul fermelor cat si prin conditiile, dotarile si amenajarile existente, obiectivul nu are impact major asupra asezarilor umane:

· apa subterana - impact minim

· apa de suprafata - impact redus
· aer - impact  minim 

· sol - impact redus

L.2. Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de monitorizare.

· Habitate care intră sub incidenţa Sit Natura 2000 ROSPA 0063 - Lacurile de acumulare Buhusi-Bacau-Beresti Bistrita – 0,6 km 

· Arii naturale protejate care pot fi afectate de instalaţie- nu este cazul 
· Comunităţi (de ex. şcoli, spitale sau proprietăţi învecinate) – nu este cazul 
· Zone de patrimoniu cultural - nu este cazul 

· Soluri sensibile - nu este cazul 
· Cursuri de apă sensibile (inclusiv ape subterane) – nu este cazul 
· Zone sensibile din atmosferă (de ex. reducerea stratului de ozon din stratosferă, calitatea aerului în zona în care SCM este ameninţat) - nu este cazul 

L.2.1. Identificarea receptorilor importanti si sensibili

Nu este cazul.
L.3. Identificarea efectelor evacuarilor din instalatie asupra mediului.

Activitatea de abatorizare pasari a functionat continuu si a detinut autorizatie integrata de mediu, a fost monitorizata de autoritatea in domeniu neinregistrandu-se abateri de la aceasta si nu au fost inregistrate sesizari. 

In baza analizei efectuate, activitatea desfasurata in cadrul Abatorului de pasari se constituie intr-o activitate cu impact minim asupra mediului. 

Prin dotarile si echipamentele cu care este prevazuta unitatea, prin masurile de monitorizare a consumurilor specifice, a cantitatilor de materii prime, materii auxiliare, utilitati, precum si prin gestionarea deseurilor unitatea se inscrie pe linia respectarii celor mai bune tehnici disponibile.

L.4. Managementul deseurilor

    

Referitor la activităţile care implică eliminarea sau valorificarea deşeurilor, luaţi în considerare obiectivele relevante în tabelul următor şi identificaţi orice măsuri suplimentare care trebuie luate în afară de cele pe care v-aţi angajat deja să le realizaţi, în scopul aplicării BAT-urilor, în această Solicitare de obţinere a autorizaţiei integrate de mediu. 

	Obiectiv relevant
	Măsuri suplimentare                                                          care trebuie luate

	Asigurarea că deşeul este recuperat sau eliminat fără  periclitarea sănătăţii umane şi fără utilizarea de procese  sau metode care ar putea afecta mediul şi mai ales fără:  
	Respectarea programului de gestiune a deseurilor

	▪ risc pentru apă, aer, sol, plante sau animale; sau
	DA

	▪ cauzarea disconfortului prin zgomot şi mirosuri; sau
	DA

	▪ afectarea negativă a peisajului sau a locurilor de   interes special;                                     
	NU


Deseurile sunt gestionate de la producere pana la evacuare cu respectarea reglementarilor in vigoare evitandu-se crearea de stocuri ce ar putea genera un impact asupra factorilor de mediu.

L.5. Habitate speciale

	Cerinţă
	Răspuns                                       (Da/Nu/identificaţi/confirmaţi                                                             includerea, dacă este cazul)

	Aţi identificat Situri de Interes Comunitar (Natura 2000),  arii naturale protejate, zone speciale de conservare, care  pot fi afectate de operaţiile la care s-a făcut referire în                                 
Solicitare sau în evaluarea dumneavoastră de impact de mai sus?                                                          
	NU

	Aţi furnizat anterior informaţii legate de Directiva Habitate, pentru SEVESO sau în alt scop?    
	NU

	Există obiective de conservare pentru oricare din zonele  identificate? (D/N, vă rugăm enumeraţi)     
	NU

	Realizând evaluarea BAT pentru emisii, sunt emisiile rezultate   din activităţile dumneavoastră apropiate de, sau depăşesc                                   nivelul identificat ca posibil să aibă un impact semnificativ asupra ariilor protejate?                                                                
Nu uitaţi să luaţi în considerare nivelul de fond şi emisiile existente provenite din alte zone sau proiecte.
	NU
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