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1.  INTRODUCERE

1.1 CONTEXT 

Raportul privind situatia de referinta  este elaborat pentru:
Numele :  ROMCHIM PROTECT S.R.L.
Adresa: sat Filipesti, com. Filipesti, nr. 340A,  jud. Bacau.

Telefon : 0234215990; 0726 555 894

Fax : 0235215516
E- mail: contact@romchimprotect.ro 

Certificat de înmatriculare ORC: J4/101/1998
Cod Unic de Inregistrare: 10167619 

Forma de proprietate : cu capital privat

Raportul privind situatia de referinta  este întocmit de :

Numele societăţii : BIG INTERNAŢIONAL 9001 S.R.L. 

Adresa societăţii: str. Calea Slanicului, nr. 55 A, loc. Oneşti, jud. Bacău

Telefon : 0744179174

E- mail: biginternational_9001@yahoo.com
[bookmark: _Hlt122590221]BIG INTERNATIONAL 9001 S.R.L. este inscris in Registrul National al elaboratorilor de studii pentru protectia mediului la pozitia nr. 50 pentru RIM, BM, RA, RS.

Raportul privind situatia de referinta a amplasamentului a fost întocmit ca parte a documentelor care constituie solicitarea de emitere a Autorizaţiei integrate de mediu, în conformitate cu cerinţele legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale (art. 22, alin. 2).


Raportul privind situatia de referinta  are ca scop evidentierea starii amplasamentului in care se desfasoara categoriile de activitati:   

· Conform  Anexei 1 la Legea nr. 278/2013:

4.  Industria chimica

4.1(j)Producerea de vopsele si pigmenti
4.3 Producerea de ingrasaminte pe baza de fosfor, azot sau potasiu, ingrasaminte simple sau complexe

- Conform Anexei I la Regulamentului (CE) nr. 166/2006:

4.  Industria chimica

4(c) Instalatii chimice de productie pe scara industriala de ingrasaminte pe baza de fosfor ,azot sau potasiu (ingrasaminte simple sau compuse)  

· Cod NFR (cf. Ordinului nr. 3299/2012):

2B. Industria chimica

2B.5.a  Alte procese din industria chimica

· Cod CAEN:    2030 – Fabricarea vopselurilor, lacurilor, cernelii tipografice si masticurilor 
[bookmark: _Toc79039417][bookmark: _Toc86663364]Documentaţia este elaboratã pentru o “instalaţie existentă” si tratata ca un tot unitar.
Instalatie existenta este o instalatie in functiune, autorizata sau care face obiectul unei cereri de autorizare/reautorizare.
Raportul privind situația de referință conține informațiile necesare pentru stabilirea stării de contaminare a solului și a apei subterane, astfel încât să se poată face o comparație cuantificată cu starea în momentul încetării definitive a activității.
	Toate datele cuprinse in Raportul privind situatia de referinta  au fost furnizate de catre beneficiar care isi asuma intreaga responsabilitate si au fost culese in urma  vizitelor efectuate pe amplasament.



1.2   OBIECTIVE

Principalul obiectiv al Raportului privind situaţia de referinţă este constituirea unui punct de plecare atât pentru stabilirea condiţiilor de conformare, cât şi pentru evaluări ulterioare ale conformării cu prevederile legale privind emisiile industriale. Pentru realizarea acestui obiectiv, Raportul trebuie: 
- să formeze punctul de referinţă pentru evaluările ulterioare ale amplasamentului; 
· să furnizeze informaţii asupra caracteristicilor fizice ale terenului şi ale vulnerabilităţii sale; 
· să furnizeze dovezi ale investigaţiilor şi măsurilor întreprinse anterior în domeniul protecţiei mediului. 
Evaluarea amplasamentului are în vedere realizarea următoarelor obiective specifice: 
- analiza utilizărilor anterioare şi actuale ale terenului pentru identificarea potenţialilor poluanţi; 
- elaborarea modelului conceptual pentru determinarea căilor de propagare în mediu a potenţialilor poluanţi; 
-  identificarea zonelor efectiv sau potenţial contaminate;
- evaluarea stării de calitate a solului şi a apelor subterane, în cazul identificării unor zone poluate sau potenţial poluante. 
Zona analizată cuprinde amplasamentul instalaţiei şi vecinătăţile acestuia care pot fi afectate de activitatea desfăşurată pe amplasament. Raportul a fost întocmit pe baza datelor existente privind starea anterioară şi actuală a terenului precum şi pe baza investigaţiilor suplimentare efectuate în zona amplasamentului.

Acest raport constituie un punct de referinţã pentru evaluarea calitãţii mediului la nivelul amplasamentului, pânã la o nouã evaluare a impactului produs de activitãţile desfãşurate pe amplasament, în scopul solicitãrii emiterii Autorizatei integrate de mediu.



1.3 SCOP ŞI ABORDARE

1.3.1 Scop
Raportul privind situatia de referinta  reprezintã o parte a documentaţiei pe care instalatia   o va supune analizei pentru solicitarea emiterii autorizaţiei integrate de mediu.
Scopul Raportului privind situatia de referinta   il constituie cunoasterea starii terenului din zona amplasamentului.
Raportul privind situatia de referinta  întocmit pentru o viitoare autorizare va permite titularului activitãţii şi autoritãţii de reglementare sã stabileascã dacã în intervalul de timp dintre cele douã analize de autorizare s-a produs impact major asupra mediului în timpul funcţionãrii şi dacã sunt necesare lucrãri de remediere. 

1.3.2 Mod de abordare
Cadrul pentru culegerea datelor necesare realizarii acestui raport a fost impartit in trei faze din care doua cu caracter informativ – teoretic, de birou (Faza 1a, Faza 1b) si Faza 2 (constand in investigatii in teren); fiecarei faze  ii sunt specifice alte obiective, dupa cum urmeaza:

Faza 1a:
· analiza istoricului activitatilor si a utilizarilor anterioare pana la situatia actuala a amplasamentului pentru identificarea si delimitarea evolutiei in timp si spatiu a unor  posibile zone poluate;
· analiza informatiilor se face in raport cu conditiile de mediu din zona de amplasament, in vederea intelegerii naturii, extensiunii  si comportamentului poluarii ce ar putea fi depistata;
· analiza informatiilor despre amplasament reiesite din faza 1a, care sa permita dezvoltarea initiala a unui model conceptual al conditiilor din teren referitoare la amplasamentul obiectivului si a imprejurimilor sale. Termenul de “model conceptual” se utilizeaza cu sensul de prezentare in imagini sau text, care sa descrie clar relatiile dintre toate elementele mediului, receptori si poluare care pot exista pe amplasament.


Faza 1 b:
· Imbunatatirea  „modelului conceptual”  elaborat in Faza 1 a, pentru a intelege mai bine caracteristicile amplasamentului si poluarea prezenta pe acesta; se realizeaza prin continuarea documentarii din arhive si presupune colectarea de noi informatii despre conditiile naturale si identificarea surselor de poluare pentru intelegerea comportamentului si efectelor acestora. 

Faza 2:
· Culegerea de informatii si date suplimentare prin investigatii in teren.

Pentru realizarea fazei 1 („a” si „b”) , in etapa de colectare de informatii din faza de birou s-au consultat urmatoarele documente (documentatii si studii existente) in arhiva unitatii, anterioare ca data realizarii prezentei documentatii :

· Acord de mediu nr. 2 din 11.04.2018 (anexa) pentru proiectul “ Fabricarea ingrasamintelor si produselor azotoase” emis de APM Bacau;

· Autorizatie de gospodarire a apelor nr. 68/13.03.2019 (anexa), emisa de ABA”Siret”


[bookmark: _Toc79039419][bookmark: _Toc86663366]
2.   DESCRIEREA TERENULUI
[bookmark: _Toc79039420][bookmark: _Toc86663367]2.1    LOCALIZAREA TERENULUI
Amplasamentul studiat se află în partea de nord-est a intravilanului satului Filipeşti, la sud de drumul comunal DC 11 spre satul Cotu Grosului, la cca. 900 m est de D.N. 2 (E 85) Bacău - Roman şi la cca. 100 m de ultimele locuinţe, gospodării ale satului de pe traseul menţionat. 
		Coordonatele topografice ale obiectivului sunt:
 46º44’35” 	latitudine Nordica  
 26º53’12” 	longitudine Estica,

Coordonatele de delimitare a amplasamentului în sistem de proiecție STEREO ‘70 sunt prezentate în tabelul de mai jos:

	Nr. pct.
	X
	Y

	1.
	645036
	584092

	2.
	644966
	584090



Vecinătăţile amplasamentului sunt: 

Sud: 		teren proprietate particulara  și teren rezervă Primărie 
Nord :        drum comunal DC11, urmat de teren proprietate particulara  
Est: 	          teren proprietate particulara  

Vest: 	teren proprietate particulara  

Amplasamentul este imprejmuit cu gard din plasa de sarma, cu stâlpi metalici şi fundaţii izolate din beton.
Accesul la amplasament se face din DN 2 (E 85), pe drumul comunal  DC 11.

[bookmark: _Toc79039421][bookmark: _Toc86663368]2.2    PROPRIETATEA  ACTUALA
Actualul drept de proprietate asupra amplasamentului studiat în suprafaţă de 22.772 mp, il detine  ROMCHIM PROTECT S.R.L. conform Contract de vanzare – cumparare cu incheiere de autentificare nr. 304/03.02.2011(anexa) şi Contract de vanzare – cumparare cu incheiere de autentificare nr. 686/01.04.2013(anexa).
Planul de amplasament (anexa) pune in evidenta delimitarea proprietatii, amplasamentul constructiilor si amenajarile de pe teren pentru care s-a depus solicitarea de emitere a autorizatiei integrate de mediu.
2.3 [bookmark: _Toc79039422][bookmark: _Toc86663369]UTILIZAREA ACTUALA  A TERENULUI
ROMCHIM PROTECT S.R.L. utilizează terenul de amplasament pentru desfăşurarea activităţilor de productie, axată pe fabricarea de produse chimice   speciale utilizate in constructii (solutii de ignifugare, vopseluri lavabile, epoxidice, de marcaj rutier), in agricultura (ingrasaminte si biostimulatori), in aviatie (produse pentru degivrare) si agent termic pentru instalatiile de incalzire (antigel).
Activitatea se desfăşoara cu regimul de lucru 8 h/zi, cu sambata, duminica si sarbatorile legale liber.
	Pentru desfasurarea activitatilor de productie si administrative, conform Organigramei  aprobate (anexa), personalul este format din 54 salariati.
	Terenul în suprafaţă de 22.772 mp este proprietatea ROMCHIM PROTECT S.R.L. iar modul de ocupare a suprafeţelor este:
  - suprafata ocupata de constructii 					 3800 mp
   - suprafata ocupata de alei, cai de comunicatie si platforme 	 6550 mp
  - suprafata libera, spatii verzi 	 					12422 mp

Actualmente, conform Planului de situatie (anexa) pe amplasament se afla :
 1. Cladire corp C1					
 2. Cladire corp C2
 3. Cladire corp C3					
 
2.3.1 DOTARI 

2.3.1.1 Cladire corp C1	

	Cladirea  corp C1 este o constructie cu regim de inaltime P si partial P+1, avand doua functionalitati:
- hala de productie cu regim de inaltime P 
- sediu administrativ cu regim de inaltime P+1.
Corpul P+1 aflat către drum, are două accese, unul principal la scara ce duce la  etajul 1, şi unul secundar pentru salariaţi, aceştia având astfel acces la vestiare, grupurile sanitare şi sală de mese şi de aici în hala de producţie.
Etajul adăposteşte spaţii pentru birouri, sala de conferinte şi grupurile sanitare.
Compartimentarea parterului cladirii corp C1 este:

	Nr.
	Funcţiune
	Suprafaţă
(mp)

	1.
	Wind-fang
	6,98

	2.
	Coridor
	31,85

	3.
	Vestiar femei
	20,06

	4.
	Grup sanitar femei
	8,46

	5.
	Grup sanitar bărbaţi
	8,46

	6.
	Vestiar bărbaţi
	18,15

	7.
	Sala de mese
	17,82

	8.
	Camera CT
	24,31

	9.
	Camera statie dedurizare si statie demineralizare apă flux tehnologic
	39,44

	10.
	Arhivă probe materii prime
	24,41

	11.
	Arhivă probe degivranţă
	44,25

	12.
	Staţie colorare comenzi (show-room probe)
	105,87

	13.
	Wind-fang
	6,97

	14.
	Hol + scară acces etaj
	47,89

	15.
	Hol etaj
	36,66

	16.
	Coridor
	13,79

	17.
	Laborator verificarea produselor
	105,87

	18.
	Laborator cercetare, inovare
	104,46

	19.
	Magazie materiale
	24,88

	20.
	Depozit 
	23,07

	21.
	Spatiu oficiu calcul
	37,37

	22.
	Oficiu
	14,28

	23.
	Grupuri sanitare
	12,12

	24.
	Oficiu
	6,88

	25.
	Grup sanitar
	7,37

	26.
	Spaţiu descărcare materii prime
	296,55

	27.
	Hala producţie
	1364,12

	28.
	Spatiu paletizare şi livrare produse finite
	381,51



Camera CT
In camera CT in suprafata de 24,31 mp, se afla un cazan producere apa calda  si un generator de aer cald, ambele functionand pe combustibil solid - lemn. 
Intrarea in camera CT se face numai din exterior.

 Cazan producere apa calda, produs de Termofarg SRL Romania si are o putere termica P = 106 kW. Apa calda produsa de cazan este utilizata ca agent termic, recirculat in circuit inchis la caloriferele din birourile aferente sediului administrativ. Cazanul functioneaza doar in perioada rece a anului (6 luni/an)
[image: ]

Generator de aer cald tip F 350, produs de Fabbri Termomeccanica SRL, Italia, putere termica P = 407 kW; 350.000Kcal/h
Aerul cald produs este utilizat la incalzirea halei de productie. Generatorul functioneaza doar in perioada rece a anului (6 luni/an).
[image: ]

Cazanul de producere apa calda si generatorul de aer cald au cos de dispersie  gaze arse comun, realizat din caramida, H = 6 m, L = 0,5 m.
Atat cazanul de producer apa calda cat si generatorul de aer cald utilizeaza combustibil sold, lemnul.
Cazanul de producere apa calda si generatorul de aer cald au alimentare dubla la energia electrica, odata de la reteaua de energie electrica, iar in caz de intrerupere a curentului se trece la alimentarea de la grupul de cogenerare. 
Camera statie dedurizare si statie demineralizare apă flux tehnologic
In aceasta camera se afla: 
· o statie de dedurizare apa tehnologica, Q=0,6 mc/h apa dedurizata
· o statie de demineralizare apa tehnologica, Q=0,3 mc/h apa demineralizata
Apa tehnologica preluata din forajul de alimentare este supusa procesului de dedurizare sau de demineralizare.
Statia de dedurizare, Q=0,6 mc/h apa dedurizata, este formata din:
· doua coloane cu umplutura din  rasina cationica
· vas cu solutie de clorura de sodiu, din polietilena
· pompa dozatoare clorura de sodiu
· valva automata cu programator
[image: ]

Principiul de functionare. Functie de duritatea apei se fixeaza ciclurile de regenerare a rasinii cationice. Rasina cationica detine pe legaturile chimice, sodiu. In timpul functionarii cationul atrage ionii de calciu si magneziu, eliberand in schim sodiul. Dupa o anumita cantitate de apa tratata, capacitate de schimb se epuizeaza si este necesara regenerarea rasinii cationice. Regenerarea se realizeaza prin introducerea de solutie de saramura 8 – 10 % peste rasina cationica. Saramura necesara regenerarii este preluata din vasul de saramura, cu ajutorul pompei dozatoare, printr-un furtun de legatura.
Periodic, in vasul de saramura se introduce pastile de sare. Pastilele sunt aprovizionate in saci PE de 25 kg. 
In timpul regenerarii, rasina atrage sodiul si elibereaza calciul si magneziul care sunt drenati cu apa, la canalizare.
Trecerea din circuitul de regenerare in circuitul de functionare a coloanei se face in mod automat prin intermediul valvei  automate cu programator.

Statia de demineralizare cu osmoza inversa, Q=0,3 mc/h apa demineralizata,  
este formata din:
· panou frontal pe care sunt amplasate instrumente de masura si control
· baterie filtre cu nisip cuartos 
· baterie filtre cu carbune activ
· membrane osmotice
· electropompa

[image: ]

Principiul de functionare. Osmoza inversă este un proces natural, extrem de eficient, care folosește o membrană semi-permeabilă pentru a filtra apa, reducând contaminanții în proporții de 90-99%.
Filtrele de nisip sunt folosite pentru înlăturarea materiilor solide aflate în suspensie şi a compuşilor care produc turbiditatea apei.
Filtrele de cărbune activ sunt folosite pentru a înlătura clorul și materiile organice, îmbunătăţind considerabil calitatea apei prin eliminarea gustului și mirosurilor neplăcute.
Membranele sintetice sunt utilizate in sistemele de tratare a apei care functioneaza pe principiul osmozei inverse. Aceste membrane sunt permeabile pentru moleculele de apa. Continutul de materiale dizolvate in apa sunt pastrate de catre membrana. Presiunea inalta face ca solutia concentrata (de ex: apa potabila sau apa tratata) sa curga prin aceste membrane. Rezultatul este o separare a acestei solutii intr-un flux partial de apa in care continutul de materiale sunt retinute si amplasate (concentrat).

Hala de producţie
Hala de producţie in suprafata de 1364,12 mp adăposteşte utilajele necesare fabricarii de  îngrăşăminte foliare, substante ignifuge de acoperire, substante de degivrare, agent termic (antigel), agenti de deszapezire, vopseluri, tencuieli decorative si imbuteliere solutie SILICAT PROTECT.
Hala este compartimentata in:
- spaţiul destinat descărcării de materii prime (între axele 1 - 3),
- sectia de producţie (între axele 4 – 11),
- spaţiul destinat ambalării şi paletizării de produse finite (între axele 11-13).

Pentru accesul materiilor prime există două porţi industriale secţionale în axele 1 şi 2. Descărcarea din camion către locurile special amenajate şi marcate se face cu motostivuitoare. Spaţiul de descărcare materii prime este separat de secţia de producţie cu panouri din plasă de sârmă.
Suprafaţa spaţiului de paletizare şi livrare de produse finite este marcată pe pardoseală cu căile de acces pentru motostivuitoare şi zonele permit stivuirea europaleţilor cu marfă pe trei nivele. Expedierea produselor se face din această zonă prin intermediul a două părţi secţionale industriale aflate în axul 13.
Spaţiul destinat paletizării şi livrării produselor finite este separat de sectia de producţie cu panouri din plasă de sârmă.
În cadrul secţiei de producţie întregul proces de dozare, urmărire fabricaţie, control a cantităţii dozate, se realizează în sistem automat, prin intermediul unui calculator de proces montat în camera şefului de secţie, cameră situată în imediata apropiere. In sectia de productie  se afla doua linii de productie, astfel:

[bookmark: _Hlk7085954]Linia 1 de productie pentru fabricarea :
· solutiei ignifuge pentru lemn, 
· solutiei ignifuge nepigmentate pentru metal, 
· solutiei ignifuge pigmentate pentru metal,
· ingrasaminte lichide
· agenti de degivrare pentru piste si avioane
· agent termic (antigel)
· agent de deszapezire lichid
· vopsele lavabile
· vopsele lavabile antimicrobiene
· tencuieli decorative
· vopsea alba rutiera de marcaj 
· vopsele epoxidice
[bookmark: _Hlk7086852]Linia 1 de productie este formata din:
· mixere, V = 600 l   fiecare		       				 	2 buc.
· mixere, V = 5.000 l fiecare 					  		2 buc.
· mixer,   V = 10.000 l					  			1 buc.
· Mixer pentru componente solide, V = 1000 kg				1 buc.
· vas tampon, V=10.000 l					  		1 buc.
· vase stocare aditivi,     V = 1.000 l fiecare				12 buc.
· vase stocare pasta pigmenti, V = 300 l fiecare 			12 buc.
· rezervoare cu agitator, V = 5.000 l fiecare	  	  		6 buc.
· spectrofotometrul prevăzut cu cititor şi software care 
urmăreşte colorarea soluţiei ignifuge în funcţie de nuanţa dorită	1 buc.
· rezervor depozitare rasini acrilice, V = 20.000 l	   		1 buc.
· rezervor depozitare MEG, V = 20.000 l			   		1 buc.
· rezervor depozitare apa dedurizata , V = 20.000 l	      	 	1 buc.
· rezervor depozitare apa demineralizata, V = 20.000 l  	   	1 buc.
· rezervoare depozitare agent degivrare, V = 30 mc fiecare 	2 buc.
· dispozitiv de filtrare motorizat, cu autocurățire
· linia de îmbuteliere prevăzută cu maşină volumetrică care permite reglaje pentru ambalare în recipienţi cu capacitatea de 250 ml – 20 l; 
· sistem de retinere pulberi format din:
· tubulatura metalica Dn 300 mm,
· filtre saci
· ventilator de exhaustare
Sistemul de filtrare este ciclonic, suprafața filtrelor este de 26 m2, emisiile de praf sunt < 10 mg/Nm3, volumul de aer  este de 1.500 m³/ h
· mașină de descărcat Big-Bags cu macara și șnec vertic și orizontal, capacitatea 2000 kg, 
· mașină de cântărit electronică model NE-G

Linia 1 de productie  mai  cuprinde  linii  de  conducte si  pompe  pneumatice  care  asigură transportul   substantelor   între   etapele   procesului   tehnologic, procesele fiind  coordonate computerizat.
Linia de producție este racordată la statia de dedurizare apa ce are un debit de         0,6 mc/h si la  statie de demineralizare a apei ce are un debit de 0,3 mc/h.





Linia 1 de productie ingrasaminte foliare, substante ignifuge de acoperire si a solutiilor de degivrare

[image: ]
	Mixerele verticale  sunt alcătuite din: vase de inox, scripeți, curele de transmisie, capac, zonă de încărcare, motor cu arbore mixer, motor cu arbore  racletă,  dispozitiv  de  siguranță,  motor  cu  arbore  dispersor,  ax  mixer,  paletă  spiralată, dispozitiv fixare raclete, axul dispersorului, disc rotativ dințat, racletă, zonă de încărcare si sunt dotate cu senzor de nivel.
Mașină de descărcat Big-Bags cu macara și șnec vertical și orizontal este alcătuită din: dispozitiv de descărcare Big-Bags cu capacitatea 2000 kg, macara, șnec închis în tub orizontal și șnec închis în tub vertical.
Dispozitiv de filtre motorizat cu autocurățire alcătuit din: suport cu roți; panou de control; filtru, motor actionare grup pneumatic, pompă de transfer. 
Filtrul este destinat  pentru filtrarea substantelor lichide,  în principal vopsele pe bază de apă, dintr-un mixer către o facilitate de stocare (rezervor)  sau către  o  linie  de  îmbuteliere.  
	Linia de imbuteliere este formată din: platforma mașinii de imbuteliat; bandă de tranport containere de     ambalare; panou de operare.
Masina de  îmbuteliat este alcătuită din: 
· dispozitiv umplere containere format din: valve de dozare, valve cu sertar,  suport dispozitiv de umplere si mașină electronică de cântărire
· grup de închidere containere de ambalare prevazut cu  presă închidere capace
Vase stocare, V =300 l (12 buc) – de formă cilindrică, vertical cu fund conic, din inox, pentru stocare pasta pigmenti
Vase stocare, V = 1000  l (12 buc) – de formă cilindrică, vertical cu fund conic, din inox, pentru stocare aditivi
Mixere, V = 5000 l (2 buc) - de formă cilindrică, vertical cu fund conic, din inox, pentru stocarea substanțelor chimice.  Este dotat cu agitator tip Ancora cca 30 rpm și izolație termică 50 mm din vată mineral bazaltică.
Mixer, V = 10000 l (1 buc) - de formă cilindrică, vertical cu fund conic, din inox, pentru stocarea substanțelor chimice. Este dotat cu agitator tip Ancora cca 30 rpm și izolație termică 50 mm din vată mineral bazaltică.
Rezervor de stocare, V = 20.000 l  (4 buc) - de formă cilindrică, vertical cu fund conic, din inox, pentru stocarea substanțelor chimice. Rezervorul este dotat cu: gură de vizitare ovala, valvă admisie/evacuare aer; suport de intrare scară; robinet de prelevare probe1/2"; robinet fluture intrare/ieșire produs DN 50; idicator de nivel tub acrilic; ieșire totală produs cu robinet fluture DN 80.
Ventilatoare centrifugale elicoidale (2 buc.) 
Șnecuri închise (4 buc.)
 Mașină de cântărit electronică model NE-G este legată de cuplarea la mașina automată de ambalare și asigură dozarea materialelor de tipul pulberilor și a granulelor. 
Functie de produsul fabricat si a retetei de fabricatie a acestuia se introduce in circuitul de productie, unul sau mai multe utilaje din dotarea liniei 1 de productie.
Utilajele introduse in circuitul de fabricatie a produsului respectiv sunt specificate in cadrul descrierii proceselor tehnologice.

[bookmark: _Hlk7086066]Linia 2 de productie este pentru fabricarea:
- solutiei ignifuge pigmentate pentru suprafete anorganice;
· agent de deszapezire solid 
[bookmark: _Hlk7087484]Linia 2 de productie este formata din:

- 3 padocuri exterioare, realizate din beton, pentru depozitare nisip, V=60 mc fiecare; Padocurile sunt amplasate in exteriorul cladirii corp C1.
- 2 silozuri metalice cu capacitatea de 53 mc, pentru depozitare ciment. Silozurile sunt amplasate in exteriorul cladirii corp C1 si sunt prevazute cu cicloane pentru retinerea pulberilor; 
- palnie de alimentare cu nisip a instalatiei
- benzi transportoare închise tip şnec pentru transferul materiilor prime pulverulente din zona de alimentare către vasul de amestec; 
- echipament de descărcare saci pentru alimentarea instalaţiei cu materiale pulverulente (motostivuitoare); 
- vas amestec, mixer, cu capacitatea de 5.000 l;
- vas amestec, mixer, cu capacitatea de 5.000 l;
 - sistem de retinere pulberi legat la instalatie, format din:
· tubulatura metalica Dn 300 mm
· filtre saci
· ventilator de exhaustare 
- linia de ambalare automata Paglierani prevăzută cu unitate de dozare care permite reglaje pentru ambalare produs finit în saci plastic cu capacitatea de 5, 10,      20 si 25 kg; 
Linia de ambalare automată Paglierani este tip VT 600 DOUBLE BAG, care permite realizarea unui pachet dublu compartimentat, cu ajutorul a trei bobine de folii din tip filă plată și o pungă cu patru laterale sigilate. Materialele ce pot fi împachetate sunt de tipul pulberilor și granulelor.


2.3.1.2 Cladire corp C2	

	Cladirea are un regim de inaltime P, fiind o construcție metalică, cu pereti si invelitoare din panouri termoizolante tip sandwich, cu tâmplăria exterioară din PVC cu geam termopan. Infrastructura este din beton armat.
Are urmatoarele caracteristici tehnico – constructive:
· suprafata construita 			Sc = 855 mp
· suprafata utila				Sc = 843 mp
· inaltimea la cornisa				Hcornisa  = 4,50 m
· inaltimea la coama				Hcoama   = 8,32 m

	Cladirea are urmatoarele functionalitati:
· hala de productie ingrasaminte solide si depozitare materii prime pulberi
· magazie, ce deserveste hala de productie

	Hala de productie
 	
[bookmark: _Hlk7087727][bookmark: _Hlk7086261]	In hala se afla  instalația DH 650 pentru obținerea îngrășămintelor granulare hidrosolubile de tip AGRISOL si a degivrantului solid pentru piste aeroportuare ADD-F16.
[bookmark: _Hlk7088058]Caracteristicile instalatiei DH 650 sunt următoarele:
· umiditatea pulberilor granulate :	≤1%
· capacitatea de productie : 	0,8-1,0 t/ora;
· dimensiunea granulelor: 		1-6 mm;
· forma granulelor: 			neregulată;
· duritatea granulelor: 			≥ 28N;
· consum de energie: 			175 kW.
Componentele liniei de producție granulare si caracteristicile tehnice, sunt:


	[bookmark: _Hlk7087825]Nr
crt
	Component
	Specificatii produs
	Cantitate
(buc)

	1
	Mixer
	Φ : 1600
Putere: 7,5 KW
	1

	2
	Transportor cu melc
	Tip: CX 300
Putere: 2,2 KW
	1

	3
	Elevator
	Tip: HL -250
Putere:5,5 KW
	1

	4
	Celula de încărcare

	Φ: 1300
	1

	
5
	
Compactor
	Diametru role Φ 650 
Viteza role :10-25 rpm 
Presiune formare: 2100 KN
Putere: 90-110KW
	
1

	6
	Concasor
	Tip: SLJ-500
Putere: 7,5-15KWx 3
	1

	7
	Ecran vertical
	Tip: SF-1200
Putere:0,35x2KW
	1

	8
	Transportor cu melc
	Tip: CX300
Putere:5,5KW
	1

	9
	Elevator
	Tip: HL250
Putere:5,5KW
	1

	10
	Ciur rotativ
	Tip: HZS-1.0
Putere: 2,2KW
	1

	11
	Masina automa          de ambalat
	Putere:4,5KW
	1

	12
	Sistem retinere pulberi format din:
-ciclon,Dn700mm
-filtre saci
-ventilator de exhaustare
-tubulatura metalica exhaustare, Dn 320 mm
	Tip: GMC-60
P = 0,6 – 0,7 MPa
Q = 3 m3/min
	1

	13
	Cabina de control

	Tip: GMC-60
	1



Principiul de funcționare al instalației este simplu și constă în compresia pulberilor cu o umditate sub 1% în baghete, care apoi sunt sparte și triate pentru a obține granulația dorită.


Instalația DH 650 pentru obținerea îngrășămintelor granulare
	[image: ]
	[image: ]



Magazie
Magazia este o constructie cu regim de inaltime P, are infrastructură din beton armat, suprastructură metalică, pereţi şi învelitoare din structură de tip sandwich. Magazia deserveste hala de productie, materiile prime utilizate fiind depozitate în saci big-bag de 500 sau 1000 kg.

2.3.1.3 Cladire corp C3	
	Cladirea este o constructie cu regim de inaltime P, metalică, cu pereti si invelitoare din panouri termoizolante tip sandwich, cu tâmplăria exterioară din PVC cu geamuri termopan. Infrastructura este din beton armat.
	Frontal, cladirea este un sopron cu patru compartimente pentru depozitare nisipului si a altor materiale (lemn) iar in continuare este hala in constructie, ce detine Autorizatie  de construire nr. 5/15.02.2019 (anexa).	
Cladirea ocupa o suprafata construita de 660 mp. 
2.3.2  PREZENTAREA ACTIVITATII DESFASURATE

Activitatea principala  desfasurata pe amplasament este:
· fabricarea de substanţe ignifuge pentru acoperirea suprafeţelor de lemn, metalice şi a suprafeţelor anorganice (tencuieli, zidării din piatră, BCA, cărămizi, beton)
· fabricarea de îngrăşăminte lichide 
· fabricare agenti de degivrare
· fabricarea agentului termic pentru instalatii
· fabricare agenti de deszapezire
· fabricarea de vopseluri  si tencuieli decorative
· fabricarea ingrasamintelor granulare hidrosolubile
· imbuteliere solutie silicat de sodiu sub denumirea de solutie SILICAT PROTECT

Pentru desfasurarea activitatilor pe amplasament, ROCHIM PROTECT S.R.L. detine Acord de functionare nr. 4/04.02.2019(anexa), eliberata de primarul comunei Filipesti. 
Instalaţiile sunt de capacitate mică, utilizand procese de chimie industrială fină. Cantitaţile de materii prime si produse finite sunt mici.
Procesele tehnologice pentru fabricarea produselor finite sunt discontinue, producţia realizandu-se in sarje. Operatiile de pornire si oprire  fac parte din exploatarea normala a utilajelor si nu au ca efect  evacuari  de emisii in mediu. 
Procesele tehnologice au fost implementate numai dupa ce au fost atent si indelung studiate in sectorul propriu de cercetare.
Deservirea instalaţiilor si respectiv conducerea si supravegherea proceselor tehnologice se face de către personal inalt calificat, dupa proceduri tehnologice scrise.
Flexibilitatea instalatiilor este o caracteristica de baza si permite desfasurarea proceselor tehnologice in mai multe utilaje, sau grupuri de utilaje fara ca acestea sa fie dedicate unui singur produs, pe toata durata anului calendaristic.
Flexibilitatea instalatiilor este necesara pentru acoperirea comenzilor pe masura ce ele sunt solicitate de clienti. 
Astfel, pe linia  1 de productie aflata in hala de productie aferenta corpului C1 se fabrica:
· solutie ignifuga pentru lemn, 
· solutie ignifuga nepigmentata pentru metal, 
· solutie ignifuga pigmentata pentru metal,
· ingrasaminte lichide
· agent de degivrare piste si aeronave
· agent termic
· agent de deszapezire lichid
· vopsele lavabile
· vopsele lavabile antimicrobiene
· tencuieli decorative
· vopsea alba rutiera de marcaj 
· vopsele epoxidice
[bookmark: _Hlk7086685]Produsele mentionate se fabrica in sarje, prin introducerea in circuit a utilajelor necesare fabricarii acelui tip de produs, astfel  nu se pot fabrica in acelasi timp mai multe  tipuri de produse.
La descrierea procesului tehnologic pentru fabricarea fiecare produs sunt mentionate utilajele care se introduce in circuit. 

Pe linia  2 de productie aflata in hala de productie aferenta corpului C1 se fabrica solutie ignifuga pigmentata pentru suprafete anorganice si agent de deszapezire solid pe baza de clorura de calciu granule.
In hala de productie C1 se imbuteliaza silicat de sodiu solutie sub denumirea de solutie SILICAT PROTECT. 

Pe linia de granulare echipată cu un granulator de tip DH 650, amplasata in hala de productie cladire corp C2 se fabrica:
·  ingrasaminte hidrosolubile tip AGRISOL
·  agent degivrant solid pentru piste aeroportuare ADD-F16, cand nu se fabrica ingrasamintele


A.  FABRICAREA PRODUSELOR PE LINIA 1 DE PRODUCTIE

2.3.2.1 Activitatea de fabricare a substantelor ignifuge

Procesul tehnologic obţinere soluţie ignifugă pentru suprafeţe lemnoase 

Capacitatea maximă de producție: 10.000 litri/zi.
Procesul de obtinere a solutiei ignifuge pentru suprafete lemnoase cuprinde următoarele etape:
- introducere acid fosforic şi apă dedurizata, conform reţetei, în mixer cu capacitatea de 5000 l;
- introducere apă dedurizata şi hidroxid de potasiu, conform reţetei, în al doilea mixer cu capacitatea de 5000 l;
- transvazarea soluţiilor din cele două mixere într-un mixer cu capacitatea de 10000 l, unde se adaugă colorantul alimentar şi conservantul de peliculă, menţinându-se o temperatură de 30 – 40°C; 
- soluţia ignifugă astfel obţinută se trece într-un vas de transfer de 10.000 l, de unde cu ajutorul unei pompe se trimite către linia de îmbuteliere;
- ambalarea produsului finit în recipienţi din plastic, cu capacitatea 250 ml–10 l;
- baxare, foliere şi stivuire recipienti pe europaleţi, pentru livrare.

[image: ]

Procesul tehnologic de obţinere soluţie ignifugă nepigmentată pentru suprafeţe metalice 

Capacitatea maximă de producție: 10.000 litri/zi.

Procesul de obtinere a soluţiei ignifuge nepigmentată pentru suprafeţe metalice cuprinde următoarele etape:
- etapa 1: introducere materii prime pulbere barita, carbonat de calciu, melamină, polifosfat de amoniu conform rețetei în 2 mixere cu capacitatea de 5 mc fiecare; instalaţia este prevăzută cu echipament de descărcare a sacilor cu material pulverulent, în sistemul de alimentare a instalaţiei. In aceasta etapa nu au loc reactii chimice, doar o omogenizare a componentilor; 
- transferul materiilor prime pulberi omogenizate către două mixere, V = 5 mc fiecare, cu ajutorul transportoarelor tip şnec; transportoarele sunt închise etanş, pulberile antrenate sunt aspirate şi colectate în saci de unde se reintroduc în procesul de producţie;
- etapa 2: Se adauga apă dedurizata, antideponent, agent dezaerare şi răşină acrilică cu obţinerea soluţiei ignifuge nepigmentată care se va trimite către linia de îmbuteliere. 
In aceasta etapa are loc o omogenizare si dizolvare a componentelor. Nu au loc reactii chimice, nu se degaja compusi in atmosfera;
- ambalare produs finit în recipienţi metalici cu capacitatea de 1l, 2l, 3l, 4l, 21l;
 -  baxare, foliere şi stivuire recipienti pe europaleţi, pentru livrare.
         
          Etapa 1					Etapa 2

		[image: ]

Proces tehnologic obţinere soluţie ignifugă pigmentată pentru suprafeţe metalice

Capacitatea maximă de producție: 10.000 litri/zi.

Procesul de obtinere a soluţiei ignifuge pigmentată pentru suprafeţe metalice cuprinde următoarele etape:
- introducere pastă pigment în unitatea de dozare compusă din 12 vase de inox cu capacitatea de 300 l;
- amestecare soluţie ignifugă nepigmentată pentru suprafete metalice obtinuta in procesul tehnologic anterior cu pasta de pigment functie de nuanta dorita, utilizand spectrofotometrul prevăzut cu cititor şi software. Amestecarea se  realizeaza in cate un vas de inox cu capacitatea de 5000 l, prevăzut cu sistem de agitare, obţinându-se soluţie ignifugă pigmentată. Instalatia dispune de 6 vase de 5.000 l fiecare, putandu-se obtine 6 nuante de culoare.
In aceasta faza are loc o omogenizare a componentelor. Nu au loc reactii chimice, nu se degaja compusi in atmosfera;
- soluţie ignifugă pigmentată, dupa amestecare se trimite la linia de imbuteliere
- ambalare produs finit în recipienţi metalici cu capacitatea de 1l, 2l, 3l, 4l, 21l;

[image: ]

2.3.2.2 Activitatea de fabricare a ingrasamintelor si produselor azotoase lichide
Hala producţie și linia de productie sunt aceleași cu cele utilizate pentru obținerea soluțiilor ignifuge.

   Procesul tehnologic de obtinere a biostimulatorului universal ASFAC BCO-4
Capacitatea maximă de producție: 10.000 litri /2 șarje/zi.
Într-un vas de 5000 litri se introduce apa dedurizată și acidul 4-clor-2 amidosulfonil- fenoxiacetic, se lasă să se dizolve timp de 2-3 ore. 
După dizolvarea acidului 4-clor-2 amidosulfonil-fenoxiacetic prin agitare, se adauga hidroxid de potasiu până pH-ul soluției ajunge 8-10. În urma reacției, rezultă 4-clor 2 amidosulfonil-fenoxiacetat de potasiu, o soluție incoloră sau slab gălbuie. 

Odată soluția obținută sub agitare, se adaugă colorantul alimentar și conservantul de peliculă. 
[image: ]

Astfel, biostimulatorul ASFAC BCO-4 soluție, se trece în vasul transfer de 10.000 litri de unde cu ajutorul unei pompe se trimite la linia de îmbutelire.
Linia de imbuteliere  include o mașina volumetrică de ambalare a produsului fabricat care permite reglaje pentru ambalare în recipient între 250 ml – 10 l cu productivități mari.
Imbutelierea se face în recipiente cu capacitate cuprinsa între 250 ml – 10 l.
 	Aprovizionarea ambalajelor din zona de materii prime către zona de ambalare se va face cu manipulatorul de greutate, care va circula pe traseele de circulație, strict marcate pe pardoseala. Ambalajele umplute vor fi baxate, foliate și stivuite pentru livrare.
Europaleții încărcați cu marfa (cutii pline) vor fi transportați în zona de paletizare unde vor fi înfoliați și expediați.


Procesul tehnologic de obtinere a ingrasamantului foliar MESSIS  PORUMB
Capacitate maximă de productie: 5000 litri /zi.
		
		Intr-un mixer de 5000 litri se adaugă: apă dedurizată peste care se introduce sub agitare hidroxid de potasiu, dupa care se răcește la temperatura de   20-25°C. 
		În alt mixer de 5000 litri se adaugă, în porțiuni, acid fosforic 85%, diluat în prealabil cu apă, păstrând temperatura sub 50°C. 
		Cele două soluții sunt apoi adaugate în mixerul de 10.000 litri, rezultă o soluția care conține 30% P2O5 și 20%K2O.
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În alt vas de 5000 litri se introduce apă dedurizată în care se dizolvă acid citric și apoi se adaugă, în porțiuni oxid de magneziu agitând continu până la obținerea unei soluții clare. Se remarcă o ușoară încălzire a soluției apoase fără a necesita răcire. În continuare se adaugă în soluția obținută restul de acid citric și se continuă agitarea pentru dizolvarea acestuia,după care se adaugă în porțiuni hidroxid de sodiu. În soluția obținută continuând agitarea se adaugă în porțiuni sulfat de zinc hidratat, apoi în ordinea prezentată se adaugă sulfat de cupru, sulfat de mangan, sulfat de fier, așteptând la fiecare adaugare să se dizolve sulfatul adaugat. În continuare se adaugă acid boric continuând agitarea până la dizolvarea acestuia. Se obține o soluție clară care conține microelementele chelatate. În continuare se adaugă sulfat de amoniu, iar după dizolvarea acestuia se adaugă în porțiuni uree. 
Soluția obținută în mixerul de 5.000 litri se adaugă peste soluția de fosfat de potasiu obținută inițial în mixerul de 10.000 litri. Rezultă soluția finală care reprezintă îngrășământul foliar gata de aplicare prin dizolvarea în apa în raport de 300 l apa la un litru de îngrășămant foliar.
Ingrășământul foliar MESSIS PORUMB obtinut se trece în vasul transfer de 10000 litri, de unde, cu ajutorul unei pompe se trimite la linia de îmbutelire.
Imbutelierea se face în recipiente cu capacitate cuprinsa între 250 ml – 10 l.
 Aprovizionarea ambalajelor din zona de materii prime către zona de ambalare se va face cu manipulatorul de greutate, care va circula pe traseele de circulație, strict marcate pe pardoseala. Ambalajele umplute vor fi baxate, foliate și stivuite pentru livrare.
Europaleții încărcați cu marfa (cutii pline) vor fi transportați în zona de paletizare unde vor fi înfoliați și expediați.

Procesul tehnologic de obtinere a ingrasamantului foliar MESSIS  20.20.20
Capacitate maxima productie: 5.000 litri/zi
1. Sursele de N,P,K
Într-unul dintre mixerele componente ale liniei de mixere de 5000 litri se introduce apa dedurizată. Se pornește agitarea și se introduc, în porțiuni monoamoniu fosfat conform rețetei și se lasă timp de 30-45 minute până se dizolvă.
 După terminarea adaugării MAP-ului, în soluția obținută se adaugă azotat de potasiu, se lasă în continuare și se agită până se obține o soluție, clară, limpede de pH 7-7,5.

2. Soluția de microelemente  chelatizate
Într-un vas de 600 litri se adaugă apă dedurizată apoi se introduc hidroxid de sodiu se agită pentru dizolvare apoi se adaugă EDTA disodic, se agită până se obține o soluție clară limpede, după care se adaugă, sub agitare microelementele în ordinea: sulfat feros, sulfat de zinc, sulfat de cupru, sulfat de mangan, azotat de magneziu și în final acid boric. Se agită pentru omogenizare.
Peste soluția surselor N,P,K (obținută la punctul 1) se adaugă soluția de microelemente chelatizate (2 ) și apoi cantitatea de uree și se lasă timp 30 min la maxim 30°C. În final se adaugă soluția de ASFAC BCO-4 conform rețetei, obtinandu-se o soluție apoasă de aminoacizi, săruri, ioni chelați de metale, uree hidrolizată, colorant alimentar și conservat de peliculă - solutia de MESSIS 20.20.20 . 
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Ingrășământul foliar MESSIS 20.20.20 obținut se trece în vasul transfer de 10000 litri, de unde cu ajutorul unei pompe se trimite la linia de îmbutelire.
Imbutelierea se face în recipiente cu capacitate cuprinsa între 250 ml – 10 l.
Aprovizionarea ambalajelor din zona de materii prime către zona de ambalare se va face cu manipulatorul de greutate, care va circula pe traseele de circulație, strict marcate pe pardoseala. Ambalajele umplute vor fi baxate, foliate și stivuite pentru livrare.
Europaleții încărcați cu marfa (cutii pline) vor fi transportați în zona de paletizare unde vor fi înfoliați și expediați.


Procesul tehnologic de obtinere a ingrasamantului foliar EMBRYO
Capacitate maxima productie: 5.000  litri/zi

1. Obtinerea solutiei de aminoacizi
Într-un mixer de 5.000 litri din lina de mixere se introduce apă dedurizată. Se pornește agitarea și se introduc, în porțiuni aminoacizii: acid glutamic, acid aspartic, lisină, metionină, tryptofan și valina conform rețetei și se lasă timp de 30-45 minute până se dizolvă. După terminarea adaugării aminoacizilor, în soluția obținută se adaugă uree, se lasă în continuare și se agită până se obține o soluție, clară, limpede.

2. Obtinerea soluției de microelemente chelatizate
În vasul de 600 litri se adaugă apă dedurizată apoi se introduc hidroxid de sodiu se agită pentru dizolvare apoi se adaugă EDTA disodic, se agită până se obține o soluție clară limpede, după care se adaugă, sub agitare microelementele în ordinea: sulfat de zinc, sulfat de mangan și în final acid boric. Se agită pentru omogenizare.

Peste soluția de aminoacizi (obținută la punctul 1) se adaugă soluția de microelemente chelatizate și se lasă la maxim 30°C. În final se adaugă soluția de ASFAC BCO-4 conform rețetei,  obținandu-se  o soluție apoasă de aminoacizi, săruri, uree hidrolizată, ioni chelați de metale, colorant alimentar și conservat de peliculă - solutia de EMBRYO.
		Ingrășământul foliar EMBRYO obtinut se trece în vasul transfer de 10 000 litri de unde cu ajutorul unei pompe se trimite la linia de îmbutelire.
		Imbutelierea se face în recipiente cu capacitate cuprinsa între 250 ml – 10 l.
Aprovizionarea ambalajelor din zona de materii prime către zona de ambalare se va face cu manipulatorul de greutate, care va circula pe traseele de circulație, strict marcate pe pardoseala. Ambalajele umplute vor fi baxate, foliate și stivuite pentru livrare.
Europaleții încărcați cu marfa (cutii pline) vor fi transportați în zona de paletizare unde vor fi înfoliați și expediați.
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		Procesul tehnologic de obtinerea biostimulatorului RERUM
Capacitate maximă de producție: 5.000 litri/zi
1. Obtinerea solutiei de aminoacizi
În mixerul de 5000 litri din linia de mixere, se introduce apa dedurizată. Se pornește agitarea și se introduc, în porțiuni aminoacizii: acid glutamic, acid aspartic, lisina, metionina, tryptofan și valina conform rețetei și se lasă timp de 30-45 minute până se dizolvă. După terminarea adaugării aminoacizilor, în soluția obținută se adaugă uree, se lasă în continuare și se agită până se obține o soluție, clară, limpede.

2. Obtinerea soluției de microelemente chelatizate
În vasul de 600 litri se adaugă apă dedurizată apoi se introduc hidroxid de sodiu se agită pentru dizolvare apoi se adaugă EDTA disodic, se agită până se obține o soluție clara limpede, după care se adaugă, sub agitare microelementele în ordinea: sulfat de zinc, sulfat feros, sulfat de cupru, sulfat de cobalt, molibdat de amoniu, sulfat de mangan și în final acid boric. Se agită pentru omogenizare.
Peste soluția de aminoacizi se adaugă soluția de microelemente chelatizate și se lasă timp de la maxim 30°C. În final se adaugă soluția de ASFAC BCO-4 conform rețetei obținandu-se  o soluție apoasă de aminoacizi, săruri, uree hidrolizată, ioni chelați de metale, colorant alimentar și conservat de peliculă - solutia RERUM.
Ingrașământul foliar RERUM obținut se trece în vasul transfer de 10.000 litri de unde cu ajutorul unei pompe se trimite la linia de îmbutelire.
Imbutelierea se face în recipiente cu capacitate cuprinsa între 250 ml–10 l.
Aprovizionarea ambalajelor din zona de materii prime către zona de ambalare se va face cu manipulatorul de greutate, care va circula pe traseele de circulație, strict marcate pe pardoseala. Ambalajele umplute vor fi baxate, foliate și stivuite pentru livrare.
Europaleții încărcați cu marfa (cutii pline) vor fi transportați în zona de paletizare unde vor fi înfoliați și expediați.
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Procesul tehnologic de obtinere a ingrasamantului foliar MESSIS BOR
Capacitate maximă de producție: 5.000 litri/zi

Într-un mixer de 5000 litri se adaugă apă dedurizată peste care se introduce sub agitare acid citric, se lasă timp de 30 minute, până la dizolvare. Se adaugă în continuare, sub agitare, în porțiuni, oxidul de magneziu, până se obține o soluție clară, limpede.
În alt vas de 5000 litri se introduce apă dedurizată în care se dizolva acid citric și apoi se adaugă, în porțiuni hidroxid de sodiu tehnic, agitând continuu până la obținerea unei soluții clare. Se adaugă în continuare sulfatul de mangan, hexamolibdatul de amoniu și sulfatul de amoniu. 
Soluția obținută se trece în mixerul de 10000 litri peste care se adaugă soluția de acid citric dizolvata în primul mixer. 
Soluția finală care reprezintă îngrășămantul foliar MESSIS BOR se va aplica prin dizolvarea în apa în raport de 300 l apă la un litru de îngrășământ foliar .
Ingrășământul foliar MESSIS BOR obținut se trece în vasul transfer de 10000 litri de unde cu ajutorul unei pompe se trimite la linia de îmbutelire.
Imbutelierea se face în recipiente cu capacitate cuprinsa între 250 ml – 10 l.
Aprovizionarea ambalajelor din zona de materii prime către zona de ambalare se va face cu manipulatorul de greutate, care va circula pe traseele de circulație, strict marcate pe pardoseala. Ambalajele umplute vor fi baxate, foliate și stivuite pentru livrare.
Europaleții încărcați cu marfa (cutii pline) vor fi transportați în zona de paletizare unde vor fi înfoliați și expediați.


[image: ]
Procesul tehnologic de obtinere a ingrasamantului foliar MESSIS GRAU
Capacitate maximă de producție: 5.000 litri/zi
1. Sursele de N,P,K.
Într-unul dintre mixerele componente ale liniei de mixere de 5000 litri se introduce apa dedurizată. Se pornește agitarea și se introduc, în porțiuni monoamoniu fosfat conform rețetei și se lasă timp de 30-45 minute până se dizolvă. După terminarea adaugării MAP-ului, în soluția obținută se adaugă azotat de potasiu, se lasă în continuare și se agită până se obține o soluție, clară, limpede de pH 7-7,5.

2. Soluția de microelemente  chelatizate
Într-un vas de 600 litri se adaugă apă dedurizată apoi se introduc hidroxid de sodiu se agită pentru dizolvare apoi se adaugă EDTA disodic, se agită până se obține o soluție clară limpede, după care se adaugă, sub agitare microelementele în ordinea: sulfat feros, sulfat de zinc, sulfat de cupru, sulfat de mangan, azotat de magneziu și în final acid boric. Se agită pentru omogenizare.
Peste soluția surselor N,P,K (obținută la punctul 1) se adaugă soluția de microelemente chelatizate (2 ) și apoi cantitatea de uree și se lasă timp 30 min la maxim 30°C. În final se adaugă soluția de ASFAC BCO-4 conform rețetei, obtinandu-se o soluție apoasă de aminoacizi, săruri, ioni chelați de metale, uree hidrolizată, colorant alimentar și conservat de peliculă - solutia de MESSIS GRAU 
Ingrășământul foliar MESSIS GRAU obținut se trece în vasul transfer de 10.000 litri, de unde cu ajutorul unei pompe se trimite la linia de îmbutelire.
Imbutelierea se face în recipiente cu capacitate cuprinsa între 250 ml – 10 l.
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2.3.2.3 Activitatea de fabricare agenti de degivrare
 
		Proces tehnologic obtinere agent de degivrare piste decolare – aterizare ADD-PROTECT,    DEZAP ON II G,    ADD-FORTE

Capacitate maximă de producție: 10.000 litri/zi
Tehnologia de obținere a produselor de degivrare piste decolare-aterizare pe bază de acetat de potasiu se realizează în mai multe etape care decurg într-un mixer din oțel inoxidabil având capacitatea de 5.000 l (din linia de mixere). 
Materiile prime: acidul acetic de concentrație 79-80%  si hidroxid de potasiu de concentrație 90%.
Procesul de fabricatie începe cu dozarea la rece a acidului acetic care este introdus în mixer. Se pornește agitarea și se introduce în continuare în mixer cantitatea de apă necesară conform bilanțului de materiale. În continuare începe dozarea și introducerea în mixer a hidroxidului de potasiu cu un debit controlat funcție de temperatura din reactor care nu trebuie să depășească valoarea de 55-60°C. Procesul de dozare a hidroxidului de potasiu se realizeza în cca.1,5-2 ore. 
După terminarea procesului de dozare a hidroxidului de potasiu se continuă agitarea încă 35-45 minute, timp în care temperatura scade la 35-36°C, moment în care se verifică pH-ul din mixer și se corectează valoarea pH-ului până la norma prescrisă. Se mai agită 20-25 minute după care are loc aditivarea cu cei doi aditivanți care asigură caracterul anticoroziv al produselor. După aditivare se continuă agitarea timp de 25-30 minute pentru omogenizarea compoziției din reactor. După aceasta se preleveaza probe și se fac analizele pentru caracterizarea calitativă a produsului obținut.
În final masa de reacție este pompată într-un vas de transfer cu capacitatea de 10.000 l de unde cu ajutorul unei pompe se trimite la linia de îmbutelire sau la rezervorul de stocare, V = 30 mc.
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		Proces tehnologic de obtinere a degivrantului pentru aeronave ADD-TYPE I, ADD-TYPE II

		Capacitate maximă de producție: 10.000 litri/zi.

		Tehnologia de fabricaţie presupune o succesiune de operaţii de dozare a componentelor, adăugare a acestora într-o anumită ordine şi în final ambalarea solutiei obtinute in IBC 1000l. 
		Ordinea de dozare este următoarea: apa dedurizata, ingrosator, monopropilenglicol (MPG), inhibitorilor de coroziune, aditivi  si colorant.
		Operaţia de amestecare are loc într-un vas cilindric prevăzut cu agitator de capacitate 10.000 l şi cu dozatoare pentru apă şi monopropilenglicol (MPG).
		În vasul de amestecare de 10.000 litri din linia de mixere se introduce apă dedurizată dozată prin apometru, se porneşte agitatorul după care se deschide ventilul de alimentare cu monopropilenglicol dozat prin dozimetru.
		Se amestecă 15 minute la rece. Se adaugă ingrosator,  inhibitorii de coroziune aditivii și colorantul. Se agită până la omogenizarea perfectă iar în final se trimite cu ajutorul unei pompe într-un rezervor intermediar, din care prin dozatorul de lichide se dozează în ambalaje IBC de 1000 l .
		Ambalajele umplute se depozitează în depozitul de produs finit.




2.3.2.4 Activitatea de fabricare a agentului termic pentru instalatii (antigel)
Capacitate maximă de producție: 10.000 litri/zi.
Tehnologia de fabricaţie presupune o succesiune de operaţii de dozare a componentelor, adăugare a acestora într-o anumită ordine şi în final dozarea soluţiei în ambalaje de 10 l. 
Ordinea de dozare este următoarea: apa dedurizata, monoetilenglicol (MEG), inhibitorilor de coroziune si colorant.
Operaţia de amestecare are loc într-un mixer prevăzut cu agitator de capacitate 10.000 l şi cu dozatoare pentru apă şi monoetilenglicol.
În vasul de amestecare de 10.000 litri din linia de mixere se introduce apă dedurizată dozată prin apometru, se porneşte agitatorul după care se deschide ventilul de alimentare cu monoetilenglicol dozat prin dozimetru.
Se amestecă 15 minute la rece. Se adaugă inhibitorii de coroziune și colorantul. Se agită până la omogenizarea perfectă iar în final se trimite cu ajutorul unei pompe într-un rezervor intermediar din care prin dozatorul de lichide se dozează în ambalaje de 10 l .
Ambalajele umplute se depozitează în depozitul de produs finit.
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2.3.2.5 Activitatea de fabricare agent de deszapezire lichid pe baza de clorura de calciu solutie 30%
Capacitate maximă de producție: 5.000 litri/zi.

		Tehnologia de fabricare a agentului de deszapezire lichid, presupune operatia de amestecare a solutiei de clorura de calciu 30%  achizitionata vrac, cu inhibitorul de coroziune, benzotriazol, intr-un mixer de 5000 l.
		Solutia de clorura de calciu 30% este achizitionata in IBC-uri din PE cu capacitatea de 1000 l.
		Mixare  se face timp de 30 minute pana se obtine un produs omogen. In aceasta faza are loc o omogenizare a componentelor. Nu au loc reactii chimice, nu se degaja compusi in atmosfera
	Produsul astfel obtinut se trimite către linia de îmbuteliere, pentru a fi ambalat in recipiente PE de 10 l
Ambalajele umplute sunt baxate, foliate și stivuite pentru livrare.


  2.3.2.6  Activitatea de fabricare a vopselurilor lavabile si a vopselurilor lavabile antimicrobiene
Capacitate maximă de producție: 5.000 litri/zi.

Vopselele lavabile  sunt produse de acoperire a suprafeţelor din beton, zidărie, azbociment şi gips ce se obţin printr-un proces fizic de amestecare a unor componente ca: agenţi de îngroşare, agenţi de umectare, aditivi, pigmenţi anorganici, latex şi agenţi antispumare. Dispersia are loc  în mediu apos. 
		Se fabrica pe instalatia de obtinere solutiilor ignifuge nepigmentate pentru suprafete metalice.
Tehnologia de fabricare a vopselelor lavabile presupune o succesiune de operaţii de  dozari si amestecari de materii prime intr-un mixer de 5.000 l, astfel:
· dozare apa dedurizata,
· dozare agent de îngroşare(cîntarirea) NATRASOL sau WALOCEL,
· dozare amoniac pana cand solutia are un pH=7,5-8,5.
· dozare aditivi (pigment VERTEILLERS, PREVENTOL D6, ANFOAM S sau TEGOFAMEX K3, WHITE SPIRT, BUTILGLICOL).,
· dozare pigmenţi (ACRONAL sau PRIMAL),
Vopseaua lavabila  astfel obţinută, cu ajutorul unei pompe se trimite către linia de îmbuteliere unde are loc  ambalarea produsului finit în recipienţi din plastic, cu capacitatea de de  5; 15; 25 kg.
		
		La cerere, vopseau lavabila obtinuta este tratata cu  TROYSAN 80, maxim 0,035%, obtinandu-se vopsea lavabila antimicrobiana BIOCIN.


2.3.2.7 Activitatea de fabricare a tencuielilor decorative
Capacitate maximă de producție: 5.000 litri/zi.

		Tencuielile decorative  sunt produse de acoperire a suprafeţelor din beton, zidărie, azbociment şi gips ce se obţin printr-un proces fizic de amestecare a unor componente ca: agenţi de îngroşare, agenţi de umectare, aditivi, pigmenţi anorganici, latex şi agenţi antispumare. Dispersia are loc  în mediu apos. 
		Se fabrica pe instalatia de obtinere solutiilor ignifuge nepigmentate pentru suprafete metalice.
		Tehnologia de fabricare a tencuielilor decorative presupune o succesiune de operaţii de dozari de materii prime intr-un mixer de 5.000 l, astfel:
· dozare apa dedurizata,
· dozare agent de îngroşare(cîntarirea) NATRASOL sau WALOCEL,
· dozare apa amoniacala 25% pana cand solutia are un pH=7,5-8,5.
· dozare aditivi (OROTAN , PREVENTOL D6, ANFOAM S sau TEGOFAMEX K3, WHITE SPIRT, BUTILGLICOL).,
· dozare pigmenţi ( dioxid de titan)
· dozare materiale de umplutura : carbonat de calciu de diverse granulatii(2 μ, 5 μ, 130 μ, 1-1,5 mm , 1,5-2 mm, etc)
· dozare rasina acrilica sau acrilo-stirenica 
		Tencuiala decorativa   astfel obţinută se trimite cu ajutorul unei pompe lalinia de îmbuteliere unde are loc  ambalarea produsului finit în recipienţi din plastic, cu capacitatea de  25 kg.



2.3.2.8 Activitatea de fabricare a vopselei albe de marcaj rutier
Capacitate maximă de producție: 10.000 litri/zi.
Se fabrica pe instalatia de obtinere solutiilor ignifuge pigmentate pentru suprafete metalice.
Procesul de obtinere a vopselei albe pentru marcaj rutier metalice presupune o succesiune de operaţii de dozari de materii prime intr-o anumita ordine si mixare, intr-un mixer de 5.000 l, astfel:
· dozarea pigmentilor: dioxid de titan
· dozarea adjuvantilor: adid 130, metiletilcetoxima
· dozarea solventilor:solvent TBA (3%), acetat de butil, alcool izopropilic
· dozarea rasinii acrilice
· dozarea materialului de umplutura: iocal, zetatalc
· mixare  timp de 45-50 minute pana se obtine un produs omogen. In aceasta faza are loc o omogenizare a componentelor. Nu au loc reactii chimice, nu se degaja compusi in atmosfera;
- ambalare produs finit în recipienţi metalici cu capacitatea de 5 kg,10kg,15 kg, 20 kg, 30 kg.

2.3.2.9 Activitatea de fabricare a vopselelor epoxidice 
Capacitate maximă de producție: 1.800 litri/zi.

Tehnologia de fabricatie a vopselei epoxidice  EPOXI-RP presupune o serie de operatii de dozare a componentelor  cu adaugarea acestora intr-o anumita ordine.
Vopseaua epoxidica se fabrica pe mixerul de 600 l, doar cantitatea de vopsea comandata de beneficiar fara a se face stocuri..
		In mixerul de 600 l se dozeaza materiile prime astfel: rasina epoxidica si aditivii  TEGOAIREX, TEGOGLIDE , TEGODISPERS. Se omogenizeaza timp de 10-15 minute, dupa care se introduc ceilalti componenti solizi : faina de silice, plastorit, barita si pigment. Se mixeaza  timp de 45-50 minute pana se obtine un produs omogen.
Vopseaua astfel obţinută, se imbuteliaza manual in galeti metalice de 5, 10, 15, 20,30 kg.


B.  ACTIVITATEA DE IMBUTELIERE SOLUTIE SILICAT DE SODIU  35% SUB DENUMIREA DE SILICAT PROTECT
Capacitate maximă de producție: 1.000 litri/zi.
		
		Activitatea  presupune imbutelierea solutiei apoase de silicat de sodiu 35%   achizitionata vrac, in recipiente PE de 1 l sau 2 l, sub denumirea de solutie  SILICAT PROTECT.
	Solutia apoasa de silicat de sodiu 35 % este achizitionata in IBC-uri din PE cu capacitatea de 1000 l, prevazute cu canea si robinet .
IBC-ul este asezat pe un stativ cu ajutorul motostivuitorului. Sub stativ este amplasata o tava metalica si un cantar.
Recipientul PE de 1 l sau de 2 l etichetat,  se aseaza pe cantar sub IBC, se deschide robinetul IBC-ului, se dozeaza solutia de silicat de sodiu, se inchide robinetul. 
Ambalajele umplute sunt baxate, foliate și stivuite pentru livrare.

	
C. FABRICAREA PRODUSELOR PE LINIA 2  DE PRODUCTIE

Activitatea de fabricare soluţie ignifugă pigmentate pentru suprafeţe anorganice


Capacitatea maximă de producție:   20 t/zi.

Procesul de obtinere a soluţiei ignifuge pigmentată pentru suprafeţe anorganice cuprinde următoarele etape:
	- transferul nisipului din padocuri la palnia de alimentare a transportorului tip snec cu ajutorul unui buldexcavator; 
- transferul materiilor prime pulberi către mixer cu ajutorul transportoarelor tip şnec; transportoarele sunt închise etanş, pulberile antrenate sunt aspirate şi colectate în saci de unde se reintroduc în procesul de producţie;
- introducere materii prime pulbere: nisip, ciment, hidroxid de aluminiu şi plastorit într-un mixer cu capacitatea de 5 mc; instalaţia este prevăzută cu echipament de descărcare a sacilor cu material pulverulent, în sistemul de alimentare a instalaţiei. 
- omogenizarea materiilor prime.  In aceasta etapa nu au loc reactii chimice, doar o omogenizare a componentilor;
- transferul produselor de la mixer la unitatea de ambalare cu ajutorul transportoarelor tip şnec;
- ambalare produs finit în saci de plastic cu capacitatea de 5, 10, 20 si 25 kg; 
- baxare, foliere şi stivuire sacii cu produs finit pe europaleţi, pentru livrare.
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		Activitatea de fabricare agent deszapezire solid, pe baza de clorura de calciu granule
[bookmark: _Hlk6944217]Capacitate maximă de producție: 1.575 kg/zi

		Tehnologia de fabricare a agentului de deszapezire solid presupune o succesiune de operaţii de dozari si amestecari de materii prime intr-un mixer cu capacitatea de 1.000 l, astfel:
· dozare clorura de galciu granule
· dozare formiat de sodiu
· dozare inhibitor de coroziune (benzotriazol)
· mixare componenti
Dupa mixare, agentul de deszapezire solid  astfel obtinut se imbuteliaza in galeti de 3 kg.





D. FABRICAREA PRODUSELOR   PE LINIA  DE GRANULARE

Activitatea de fabricare a ingrasamintelor hidrosolubile 100% tip AGRISOL
Capacitate maximă de producție: 8 t/zi

		Îngrăşămintele hidrosolubile se produc pe linia de granulare echipată cu un granulator de tip DH 650, amplasata in hala de fabricatie cladire corp C2.
Materiile prime, pulberi, de tipul azotatului de potasiu, clorurii de potasiu, uree, monoamoniu fosfat se introduc conform rețetei în mixer, unde timp de 15-20 minute sunt omogenizate. În funcție de rețetă mai pot fi introduse: sulfat de zinc, acid boric, sulfat de mangan, molibdat de amoniu.
Acestea cu ajutorul transportorului cu melc sunt împinse până în elevator și apoi în celula de încărcare unde cu ajutorul compactorului, se compactează pulberea sub forma unor baghete. Aceste baghete sunt trimise în concasor unde sunt sparte în granule cu dimensiuni cuprinse între 1 și 6 mm. Acestea cu ajutorul transportorului cu melc ajung în elevator care prezintă o sită cu diametrul 2-4 mm.
[bookmark: _GoBack]Granulele de 2-4 mm trec prin sita și de acolo la mașina automată de ambalat. Microgranulele se culeg într-o cuvă de unde se ambaleaza pentru comercializare. Granulele care depășesc diametrul de 4 mm se reîntorc în concasor pentru o micșorare a dimensiunilor de la sita elavatorului – ajung direct în concasor printr-un sistem de tuburi. 
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[bookmark: _Hlk6943323]Activitatea de fabricare a degivrantului solid pentru piste aeroportuare ADD-F16

Capacitate maximă de producție: 8 t/zi

In sezonul rece cand nu se fabrica ingrasamintele hidrosolubile, se produce degivrantul solid pentru piste aeroportuare ADD-F16, functie de comenzi.
Materiile prime sub forma de pulberi, formiatul de sodiu si inhibitorul de coroziune, benztriazolul se introduc conform rețetei în mixer, unde timp de 15-20 minute sunt omogenizate. 
Amestecul obtinut este transportat cu ajutorul transportorului cu melc la elevator și apoi în celula de încărcare unde cu ajutorul compactorului, se compactează pulberea sub forma unor baghete. Aceste baghete sunt trimise în concasor unde sunt sparte în granule cu dimensiuni cuprinse între 1 și 6 mm. Acestea cu ajutorul transportorului cu melc ajung în elevator care prezintă o sită cu diametrul 2-4 mm.Granulele de 2-4 mm trec prin sita și de acolo la mașina automată de ambalat, ambalarea realizandu-se in saci PE de 25 kg. 
Granulele care depășesc diametrul de 4 mm se reîntorc în concasor pentru o micșorare a dimensiunilor. 

2.3.3  UTILITATI NECESARE IN PROCESUL DE PRODUCTIE
[bookmark: _Toc79039423][bookmark: _Toc86663370]In desfasurarea procesului de productie se folosesc urmatoarele utilitati: apa, energie electrica, aer comprimat, energie termica. 

2.3.3.1 Apa 
	
	Necesarul de apa potabila pentru salariati este asigurat din comert.

Sursa de alimentare cu apă tehnologica este putul sapat tip cheson,            Dn = 3000 mm, H=12 m,  amplasat in partea de vest a incintei.
	Putul este echipat cu 2 pompe tip hidrofor cu ejector (una activă şi una de rezervă) cu caracteristicile: Q=7,6 mc/h şi H=46 mCA, amplasate in statia de pomapre.  
Preluarea apei din putul forat se face in baza Actului aditional nr.1/2019 la Abonamentului de utilizare/ exploatare a resurselor de apa nr. 5559/01.10.2015 (anexa).  Apa preluata din put este utilizata:
· in scop igienico - sanitar 
· in procesul de fabricatie, pentru preparare solutii
· in scop PSI la alimentarea retelei de hidranti exteriori si interiori 
· la completarea apei recirculate la centrala termica 

Cerinta de apa la nivel de societate este :
Vzi max = 70,703 mc/zi 	2,46 l/s		Van max = 18.380 mc/an
Vzi med = 52,773 mc/zi 	1,83 l/s		Van med = 13.710 mc/an
Vzi min  = 22,729 mc/zi 	0,79 l/s		Van max =   5.910 mc/an

Statia pompare
 Langa putul forat se afla statia de pompare in care sunt amplasate:
· 2 pompe tip hidrofor cu ejector (1A+1R) cu caracteristicile: Q=7,6 mc/h şi H=46 mCA.  
· grup pompare pentru asigurarea presiunii de apa in reteaua PSI, format din:
· pompă orizontală (1A + 1R), cu caracteristicile:  Q=42 mc/h, H=57m şi 
  P=7,5 kw; 
· pompă pilot cu caracteristicile: Q=2,8 mc/h, H=44 m şi P=0,75 kw.

Reteaua de distributie apa tehnologica
Apa preluata din putul tip cheson este refulata de  pompa hidrofor printr-o conducta realizata din PEHD, Dn 75 mm, in lungime de cca. 32 m pana la  cladirea corp C1, de unde este distribuita la grupurile sanitare de la parter si etajul cladirii si la statia de dedurizare, demineralizare. Apa dedurizata este utilizata in procesele tehnologice de fabricare produse si la completarea apei recirculate la centrala termica. Apa demineralizata este utilizata la prepararea agentului termic.

Retea apa  PSI
Apa necesara unui eventual incendiu este asigurata di putul sapat tip cheson.
Datorita transmisivitatii ridicate a stratului acvifer freatic  din zona de amplasament, putul are o capacitate de inmagazinare de 67 mc. 

· reţeaua de hidranţi exteriori, este realizata din PEHD, Dn 110 mm. Presiunea in retea este asigurata de un grup pompare alcătuit din pompă orizontală activă şi una de rezervă, cu caracteristicile:  Q=42 mc/h, H=57m şi P=7,5 kw; deoarece acţionarea pompei este automată, presiunea în reţea se asigură cu o pompă pilot cu caracteristicile: Q=2,8 mc/h, H=44 m şi P=0,75 kw.
	Pe retea sunt amplasati 4 buc. hidranti exteriori, Dn 100 mm. 

· reţeaua de hidranţi interiori: reţeaua de hidranţi interiori este comună cu reţeaua de apă pentru consum menajer; Presiunea in retea este asigurata de o pompă de tip hidrofor cu ejector, cu  caracteristicile: Q=7,6 mc/h, H=46 m şi P=1,1kw.
Pe retea sunt amplasati 10 buc. hidranti interiori, Dn 50 mm.
    Amplasarea hidrantilor este prezentata in plansa “Retele hidranti de incendiu interior-exteriori” (anexa).

2.3.3.2 Energie electrica
Energia electrica necesară desfăşurării activităţii pe amplasament este asigurată de statia electrica aparținând E-on Moldova Furnizare Romania SA.
Energia electrica este furnizata conform Contractului de furnizare a energiei electrice nr. 1001762837/01.08.2017 (anexa)
Cantitatea anuala de energie electrica consumata este de 234 MWh.
Pentru a preîntâmpina eventualele situatii când energia electrică funizată de SEN este întreruptă, a fost amplasat un grup electrogen cu o putere maximă de cca. 350 KW, ce porneste automat.

2.3.3.3 Aer comprimat 
Aerul comprimat este produs de un compresor cu surub Kaeser, avand caracteristicile: Qaer=236 Nm3/h, Paer comprimat = 11bari, Pmotor=55 kW.

2.3.3.4 Energie termica
 	Energia termica este produsa de centrala termica si generatorul de aer cald din dotare, ce functioneaza cu combustibil solid - lemn.
	Lemnul se depoziteaza intr-un compartiment  al sopronului aferent cladirii corp C3. Anual se consuma 20 t lemn.



2.4   FOLOSIREA DE TEREN DIN IMPREJURIMI
2.4.1. Folosinţele actuale ale terenului din împrejurime
Amplasamentul analizat se află în partea nord-estică a intravilanului satului Filipeşti, pe partea dreapta a drumului comunal DC 11  in sensul de mers Filipesti - Cotu Grosului, la cca. 900 m est de D.N. 2 (E 85) Bacău – Roman.
Terenurile din imprejurimile amplasamentului sunt folosite ca si terenuri agricole. In partea de vest la cca. 100 m se afla ultimele locuinţe - gospodării ale satului Filipesti. 
 In ceea ce priveste activitatea viitoare, obiectivul isi va pastra profilul de activitate, procesele tehnologice utilizate fiind adaptabile la noile tehnologii disponibile
[bookmark: _Toc79039424][bookmark: _Toc86663371]2.4.2  Amenajări viitoare în zonă 
Nu sunt prevăzute amenajări viitoare în zonă, mai cu seama pentru folosinţă rezidenţială, sau care ar putea avea de suferit având în vedere activităţile industriale.

2.5    UTILIZARE CHIMICA
Scopul societatii este de fabricarea produse speciale de protectie a suprafetelor, ingrasaminte, produse azotoase,  produse pentru degivrare, agent termic, agenti de deszapezire, vopsele lavabile, vopsele rutiere de marcaj, vopsele epoxidice, tencuieli decorative si imbuteliere solutie Silicat Protect..

2.5.1  Materii prime si materiale auxiliare
Principalele materiile prime utilizate, natura chimica, cantitati, modul de stocare si clasificarea lor sunt prezentate in tabelul urmator: 

[bookmark: _Hlk6916355]2.5.1.1 Materii prime utilizate în scopul obţinerii de substanţe ignifuge

	


Nr. Crt.
	



Denumire
	
Cantitate
	



UM
	


Natura chimică/ compoziție
	


Destinație/ Utilizare
	


Mod de depozitare
	Clasificarea şi etichetarea substanţelor sau preparatelor chimice 

	
	
	
	
	
	
	
	Categorie Periculoase/
Nepericuloase (P/N)
	Fraza pericol cf. Reg. 1272/2008
	Fraza risc cf. Directivei 67/548/CEE


	1.
	ciment
	1277
	t/an
	clincher, gips, calcar, filer
	producere soluţie ignifugă pentru suprafeţe
anorganice
	2 silozuri metalice cu capcitatea de
53 mc
	P
iritant
	H315,H317 H318,H335
	R37/38; R41 R43

	2.
	nisip
	2555
	t/an
	siliciu
	producere soluţie ignifugă pentru suprafeţe
anorganice
	3 padocuri, betonate amplasate în
spaţiu deschis
	N
	-
	-

	3.
	hidroxid de aluminiu
	36
	t/an
	Al2(OH)3
bază
	producere soluţie ignifugă pentru suprafeţe
anorganice
	saci de plastic de 25 kg,
stocaţi în
spaţiu închis
	N
	-
	-

	4.
	plastorit
	55
	t/an
	silicat mineral de magneziu
	producere soluţie ignifugă pentru suprafeţe
anorganice
	saci de plastic de 25 kg,
stocaţi în
spaţiu închis
	N
	-
	-

	5.
	acid fosforic
	254
	t/an
	H3PO4
acid
	producere soluţie ignifugă pentru suprafeţe
din lemn
	recipienţi PE cu capacitatea de 1 mc sau    35 l, mplasati în spaţiu închis
	P
coroziv
	H290
	R35

	6.
	hidroxid de potasiu
	236
	t/an
	KOH
bază
	producere soluţie ignifugă pentru suprafeţe
din lemn
	saci de plastic de 25 kg,
stocaţi în
spaţiu închis
	P
coroziv

	H290;H302
H314
	
R35

	7.
	detercrom green (colorant
alimentar)
	0,025
	t/an
	colorant pe bază de
combinaţii
complexe
	producere soluţie ignifugă pentru suprafeţe
din lemn
	saci de plastic de 25 kg,
stocaţi în
spaţiu închis
	N
	-
	-

	8.
	parmetol (conservant peliculă)
	2
	t/an
	soluţie apoasă de alcool şi cetone
	producere soluţie ignifugă pentru suprafeţe
din lemn
	recipienţi de plastic cu capacitatea de 
1 mc, amplasaţi în spaţiu închis
	P
iritant, periculos pentru mediu 
	H314; H317,
H332; H410 
	R36, R38, R43, R52/53

	9.
	barita
	82
	t/an
	sare de bariu, siliciu cristalin
	producere soluţie ignifugă pentru suprafeţe
din metal.
	saci de plastic de 25 kg,
stocaţi în
spaţiu închis
	N
	-
	-

	10.
	melamină
	255
	t/an
	C3H6N6, amine
	producere soluţie ignifugă pentru suprafeţe
din metal.
	saci de plastic de 25 kg,
stocaţi în
spaţiu închis
	N
	-
	-

	11.
	răşină acrilică şi acrilo-
stirenică
	511
	t/an
	polimer acrilic
	producere soluţie ignifugă pentru suprafeţe
din metal.
	rezervor de inox cu capacitatea de 20 mc, amplasat în spaţiul de
producţie.
	P
Toxic, Nociv, inflamabil, 
iritant
	H304; H350; H226; H340; H315;H372
	-

	12.
	solvent TBA 

	66
	t/an
	Tert butyl alcool
	producere soluţie ignifugă pentru suprafeţe
din metal.
	recipient metalic cu capacitatea de 200 l, amplasat în spaţiu închis.
	P
foarte inflamabil, toxic pt reproducere, nociv,iritant
	H225; H319 
H332; H335
	R 11; R 63
R48/20-65 
R 38

	13.
	carbonat de calciu
	93
	t/an
	CaCO3
sare
	producere soluţie ignifugă pentru suprafeţe
din metal.
	big-baguri plastic cu capacitatea de 1 tonă, amplasate în
spaţiu închis
	N
	-
	-

	14.
	gelquest sol  (antidepon
ent)
	12
	t/an
	alchili cuaternari de amoniu, siliciu
cristalin
	producere soluţie ignifugă pentru suprafeţe
din metal.
	saci de plastic de 25 kg,
stocaţi în
spaţiu închis
	N
	-
	-

	15.
	EFKA 3778 (agent dezaerare)
	1,8
	t/an
	solvent nafta, trimetilbenzen
	producere soluţie ignifugă pentru suprafeţe
din metal.
	recipient metalic cu capacitatea de 18 kg,
amplasat în
spaţiu închis.
	P
nociv
inflamabil periculos pentru mediu
iritant
	H226:H304H336;H351
H411
	R22, R41, R65, 66, 67 R10 R51/53
R37

	16.
	oxizi de fier
- pigment
	44
	t/an
	pulbere insolubilă
	colorant pentru soluţia ignifugă
	saci de plastic de 25 kg,
stocaţi în
spaţiu închis
	P
iritant
	
H315; H319
H335
	
R36, R37, R38

	17.
	dioxid de titan - pigment
	26
	t/an
	pulbere insolubilă
	colorant pentru soluţia ignifugă
	saci de plastic de 25 kg,
stocaţi în
spaţiu închis
	N
	-
	-

	18.
	polifosfat de amoniu
	255
	t/an
	polifosfat
	producere soluţie ignifugă pentru suprafeţe
din metal.
	saci de plastic de 25 kg,
stocaţi în
spaţiu închis
	N
	-
	-


2.5.1.2 Materii prime necesare pentru obținerea îngrășămintelor lichide
	

Nr. Crt.
	


Denumire
	
Cantitate
	


UM
	

Natura chimică/ compoziție
	

Mod de depozitare
	Clasificarea şi etichetarea substanţelor sau preparatelor chimice

	
	
	
	
	
	
	Categorie Periculoase/
Nepericuloase (P/N)
	Fraza pericol cf. Reg. 1272/2008
	Fraza risc cf. Directivei 67/548/CEE


	1.
	EDTA
	1.478
	t/an
	Na2C10H14N2O
pulbere
hidrosulubilă
	Saci de 25 kg,
40 buc/palet
stocaţi în spaţiu închis
	P
Coroziv pt. metale
	H290
	R35

	2.
	Monoamoniu fosfat
	6.935
	t/an
	pulbere
hidrosulubilă
	Saci 25 kg,
40 buc/palet
stocaţi în spaţiu închis
	N
	-
	-

	3.
	Uree
	7.446
	t/an
	CH4N2O
granule hidrosolubile
	Big-bags 500 kg
stocaţi în spaţiu închis
	N
	-
	-

	4.
	Azotat de potasiu
	78.475
	t/an
	KNO3
pulbere
hidrosulubilă
	Saci 25 kg,
40 buc/palet
stocaţi în spaţiu închis
	P
oxidant
	H272
	R8

	5.
	Sulfat de zinc
	2.505
	t/an
	ZnSO4
Sare, pulbere hidrosulubilă
	Saci 25 kg,
40 buc/palet
stocaţi în spaţiu închis
	P
Nociv, periculos pentru mediu
	H302:H318
H410:
	R22,R41 R50/53

	6.
	Molibdat de amoniu
	91 
	t/an
	(NH4)6Mo7O24 x4H2O
sare, pulbere hidrosulubilă
	Saci 25 kg,
40 buc/palet
stocaţi în spaţiu închis
	N
	-
	-

	7.
	Sulfat de mangan
	525
	t/an
	MnSO4
sare, pulbere hidrosulubilă
	Saci 25 kg,
40 buc/palet
stocaţi în spaţiu închis
	P
Nociv, periculos pentru mediu
	H373;H411
	R48/20/22 R51/53

	8.
	Acid boric
	743
	t/an
	H3BO3
acid,pulbere hidrosulubilă
	Saci 25 kg,
40 buc/palet
stocaţi în spaţiu închis
	P

	H360FD
	-

	9.
	Sulfat feros
	245
	t/an
	FeSO4
sare, pulbere hidrosulubilă
	Saci PE 25 kg,
40 buc/palet
stocaţi în spaţiu închis
	P
Nociv, iritant
	H302;H315  H319
	R22; R36/38

	10.
	Acid citric
	1.788
	t/an
	C6H8O7
acid,pulbere hidrosulubilă
	Saci PE 25kg,
40 buc/palet
stocaţi în spaţiu închis
	P
iritant
	H319
	R36

	11.
	Sulfat de amoniu
	1.126
	t/an
	(NH4)2SO4
sare, pulbere sau granule hidrosulubile
	Big-bags 500 kg
stocaţi în spaţiu închis
	N
	-
	-

	12.
	Hidroxid de potasiu
	73 
	t/an
	KOH
bază, pulbere hidrosulubilă
	Saci PE 25 kg,
40 buc/palet
stocaţi în spaţiu închis
	P
Coroziv, iritant
	H290; H302; H314
	R35

	13.
	Biostimulator(acid 4clor-2- amidosulfonil
fenoxiacetic)
	23
	t/an
	acid, pulbere hidrosulubilă
	Saci 25 kg, ambalati in cutii de carton
stocaţi în spaţiu închis
	P
Nociv, iritant
	H302;H315; H319; H335
	R22; R36/38

	14.
	Acid glutamic
	192
	t/an
	C5H9NO4
aminiacid, pulbere hidrosulubilă
	Saci PE 25 kg
stocaţi în spaţiu închis
	N
	-
	-

	15.
	Acid aspartic
	14,6
	t/an
	C4H7NO4
aminoacid, pulbere hidrosulubilă
	Saci PE 25 kg
stocaţi în spaţiu închis
	N
	-
	-

	16.
	Lizina
	27
	t/an
	C6H14N2O2
Aminoacid, pulbere
	Saci PE 25 kg
stocaţi în spaţiu închis
	N
	-
	-

	17.
	Metionina
	9
	t/an
	C5H11NO2S
Aminoacid, pulbere
	Saci 25 kg
stocaţi în spaţiu închis
	N
	-
	-

	18.
	Triptofan
	1,8
	t/an
	C11H12N2O2
Aminoacid, pulbere
	Saci PE 25 kg
stocaţi în spaţiu închis
	N
	-
	-

	19.
	Valina
	1,8
	t/an
	C5H11NO2
Aminoacid, pulbere
	Saci PE 25 kg
stocaţi în spaţiu închis
	N
	-
	-

	20.
	acid fosforic
	8
	t/an
	H3PO4
acid, lichid
	canistra 35 kg,
30 buc/palet
stocate în spaţiu închis
	N
	H290
	R34

	21.
	oxid de magneziu
	81
	t/an
	MgO
oxid, pulbere hidrosulubilă
	saci de hartie de 
25 kg,40 buc/palet
stocaţi în spaţiu închis
	N

	-
	-

	22.
	azotat de magneziu
	1.879
	t/an
	MgNO3
sare, pulbere hidrosulubilă
	saci PE 25 kg, 
40 buc/palet
stocaţi în spaţiu închis
	N
	-
	-

	23.
	hidroxid de sodiu
	1,8
	t/an
	NaOH
bază, pulbere hidrosulubilă
	saci PE 25 kg,
40 buc/palet
stocaţi în spaţiu închis
	P
coroziv
	H290
	R 35

	24.
	sulfat de cupru
	16
	t/an
	CuSO4
sare, pulbere hidrosulubilă
	saci rafie 25 kg,
40 buc/palet
stocaţi în spaţiu închis
	P
nociv iritant periculos
pentru mediu
	H302:H315
H319: H400
H410
	R 22; R36/38 R50/53

	25.
	sulfat de cobalt
	1,8
	t/an
	CoSO4
sare, pulbere hidrosulubilă
	saci PE 25 kg,
40 buc/palet
stocaţi în spaţiu închis
	P
nociv iritant periculos
pentru mediu
	H302:H317
H400; H410
	R 22; R36/38 R50/53



2.5.1.3 Materii prime pentru obținerea îngrășămintelor granulare

	

Nr. Crt.
	


Denumire
	
Cantitate 
	


UM
	

Natura chimică/ compoziție
	

Mod de depozitare
	Clasificarea şi etichetarea substanţelor sau preparatelor chimice

	
	
	
	
	
	
	Categorie Periculoase/
Nepericuloase (P/N)
	Fraza pericol cf. Reg. 1272/2008
	Fraza risc cf. Directivei 67/548/CEE


	1.
	Clorura         de    potasiu
	1.460 
	t/an
	KCl
sare, pulbere hidrosulubilă
	Big-bags de 
500 kg
	N
	-
	-

	2.
	Monoamoniu fosfat
	11.242 
	t/an
	pulbere
hidrosulubilă
	Saci PE de 25 kg, 
40 buc/palet
	N
	-
	-

	3.
	Uree
	18.980 
	t/an
	CH4N2O
granule hidrosolubile
	Big-bags 500 kg
	N
	-
	-

	4.
	Azotat de potasiu
	9.700
	t/an
	KNO3
Sare, pulbere hidrosulubilă
	Saci PE de 25 kg, 
40 buc/palet
	P
oxidant
	H272
	R8

	5.
	Sulfat de zinc
	1,5
	t/an
	ZnSO4
Sare, pulbere hidrosulubilă
	Saci PE de 25 kg, 
40 buc/palet
	P
Nociv, periculos pentru mediu
	H302;H318 H410
	R22,R41 R50/53

	6.
	Molibdat de amoniu
	0,5
	t/an
	(NH4)6Mo7O24 x4H2O
Sare, pulbere hidrosulubilă
	Saci PE de 25 kg
	N
	-
	-

	7.
	Sulfat de mangan
	1,5
	t/an
	MnSO4
Sare, pulbere hidrosulubilă
	Saci PE de 25 kg
	P
Nociv, periculos pentru mediu
	H373,H411
	R48/20/22 R51/53

	8.
	Acid boric
	0,5
	t/an
	H3BO3
acid, pulbere hidrosulubilă
	Saci PE de 25 kg
	N
	-
	-



2.5.1.4 Materii prime pentru obținerea agentului de degivrare piste decolare-aterizare Add-Protect, Dezap ON II G, Add-Forte

	


Nr. Crt.
	


Denumire
	
Cantitate 
	


UM
	


Natura chimică/ compoziție
	


Mod de depozitare
	Clasificarea şi etichetarea substanţelor sau preparatelor chimice

	
	
	
	
	
	
	Categorie Periculoase/ Nepericuloase (P/N)
	Fraza pericol cf. Reg. 1272/2008
	Fraza risc cf. Directivei 67/548/CEE


	1.
	acid acetic
	396
	t/an
	CH3COOH
Soluție lichidă, 79-80%, 
	Bidoane de plastic
	P
Inflamabil
Coroziv
	H226;H314
	R34

	2.
	hidroxid de potasiu
	730
	t/an
	KOH
Bază,pulbere hidrosulubilă
	saci de plastic de 
25 kg,
stocaţi în spaţiu închis
	P
Coroziv

	H290; H302; H314
	R35

	3.
	aditivi care asigura caracterul anticoroziv
substanțe din grupa triazolilor benzotriazol,
toliltriazol
	5,5
	t/an
	baza amina
	saci de plastic de 
25 kg,
stocaţi în spaţiu închis
	P
nociv iritant periculos
pentru mediu
	H319,H400 H411
	R22 R36 R51/53



2.5.1.5 Materii prime obținere agent de degivrare aeronave  Add-TYPE I,  Add-TYPE II
	


Nr. Crt.
	


Denumire
	
Cantitate 
	


UM
	


Natura chimică/ compoziție
	


Mod de depozitare
	Clasificarea şi etichetarea substanţelor sau preparatelor chimice

	
	
	
	
	
	
	Categorie Periculoase/ Nepericulos (P/N)
	Fraza pericol cf. Reg. 1272/2008
	Fraza risc cf. Directivei 67/548/CEE


	1.
	monopropilen glicol
(MPG)
	830
	t/an
	C3H8O2
Soluție lichidă
	  Rezervor fibra de sticla, 
V = 30 mc, amplasat in exterior langa hala de productie C1
	N 
	-
	-

	2.
	Benzotriazol
	2,7
	t/an
	C6H5N3
Soluție lichidă
	Bidoane de plastic
	P 
Nociv
Toxic pentru mediul acvatic
	H302+H332
H319: H411:

	R22, R36, R52/53

	3.
	Detercrom yelow
	0,03
	t/an
	colorant pe bază de combinaţii complexe
	saci de plastic de 
25 kg,
stocaţi în
spaţiu închis
	N
	-
	-

	4.
	Parmetol
	0,27
	t/an
	soluţie apoasă de alcool şi cetone
	recipienţi de plastic, ranforsati, cu capacitatea de 
1 mc, amplasaţi în spaţiu închis
	P
Iritant, periculos pentru mediu 
	H314;H317
H332;H410
	R36, R37,      R38, R43, R52/53




2.5.1.6 Materii prime pentru obținerea agentului de degivrare piste aeroportuare ADD-F16  
	


Nr. Crt.
	


Denumire
	
Cantitate 
	


UM
	


Natura chimică/ compoziție
	


Mod de ambalare/
depozitare
	Clasificarea şi etichetarea substanţelor sau preparatelor chimice

	
	
	
	
	
	
	Categorie Periculoase/ Nepericuloase (P/N)
	Fraza pericol cf. Reg. 1272/2008
	Fraza risc cf. Directivei 67/548/CEE


	1.
	Formiat de sodiu

	390
	t/an
	CHNaO2
pulbere
	Saci PE de 25 kg, 
40 buc/palet
	N
	-
	-

	2.
	Benzotriazol
	10
	t/an
	C6H5N3
pulbere
	Saci PE de 25 kg
	P 
Nociv
Toxic pentru mediul acvatic
	H302+H332
H319: H411:

	R22, R36, R52/53





2.5.1.7 Materii prime necesare pentru obținerea agentului termic

	[bookmark: _Hlk6155728]


Nr. Crt.
	


Denumire
	
Cantitate 
	


UM
	


Natura chimică/ compoziție
	


Mod de depozitare
	Clasificarea şi etichetarea substanţelor sau preparatelor chimice

	
	
	
	
	
	
	Categorie Periculoase/ Nepericuloase (P/N)
	Fraza pericol cf. Reg. 1272/2008
	Fraza risc cf. Directivei 67/548/CEE


	1.
	Monoetilenglicol
(MEG)
	830
	t/an
	C2H6O2
Soluție lichidă
	  Rezervor inox, 
V = 20 mc, amplasat in hala de productie C1
	P
Nociv 
	H302; H373
	R 22

	2.
	Benzotriazol
	2,7
	t/an
	C6H5N3
Soluție lichidă
	Bidoane de plastic
	P 
Nociv
Toxic pentru mediul acvatic
	H302+H332
H319: H411:

	R22, R36, R52/53

	3.
	Detercrom green
	0,03
	t/an
	colorant pe bază de combinaţii complexe
	saci PE de 
25 kg,
stocaţi în
spaţiu închis
	N
	-
	-

	4.
	Parmetol
	0,27
	t/an
	soluţie apoasă de alcool şi cetone
	recipienţi de plastic, ranforsati, cu capacitatea de 
1 mc, amplasaţi în spaţiu închis
	P
Iritant, periculos pentru mediu 
	H314;H317
H332;H410
	R36, R37,      R38, R43, R52/53



[bookmark: _Hlk7030484]2.5.1.8 Materii prime necesare pentru obținerea agentului de deszapezire solid si lichid
	


Nr. Crt.
	


Denumire
	
Cantitate 
	


UM
	


Natura chimică/ compoziție
	


Mod de ambalare/depozitare
	Clasificarea şi etichetarea substanţelor sau preparatelor chimice

	
	
	
	
	
	
	Categorie Periculoase/ Nepericuloase (P/N)
	Fraza pericol cf. Reg. 1272/2008
	Fraza risc cf. Directivei 67/548/CEE


	1.
	Clorura de calciu granule
	95
	t/an
	CaCl2
granule
	  Saci PE de 25 kg
	P
Iritant
	H319
	R36

	2.
	Formiat de sodiu
	4
	t/an
	CHNaO2
pulbere
	  Saci PE de 25 kg
	N
	-
	-

	3.
	Clorura de calciu solutie
	30
	t/an
	CaCl2
Solutie
apoasa 30%
	Recipienti PE, ranforsati,  cu capacitatea de 
1000 l
	P
Iritant
	H319
	R36

	4.
	Benzotriazol
	1,9
	t/an
	C6H5N3
pulbere
	Saci PE de 25 kg
	P 
Nociv
Toxic pentru mediul acvatic 
	H302+H332
H319: H411:

	R22, R36, R52/53


[bookmark: _Hlk7019914][bookmark: _Hlk7030722]2.5.1.9  Solutie de silicat de sodiu 35% aprovizionat pentru imbuteliere
	 


Nr. Crt.
	


Denumire
	
Cantitate 
	


UM
	


Natura chimică/ compoziție
	


Mod de depozitare
	Clasificarea şi etichetarea substanţelor sau preparatelor chimice

	
	
	
	
	
	
	Categorie Periculoase/ Nepericuloase (P/N)
	Fraza pericol cf. Reg. 1272/2008
	Fraza risc cf. Directivei 67/548/CEE


	1.
	Silicat de sodiu solutie 35%
	
20 
	
t/an
	
	Na2O x nO2Si

	Solutie apoasa silicat de sodiu



	recipienţi PE, ranforsati, cu capacitatea de1000 litri, amplasaţi în spaţiu închis
	P
Iritant
	H315, H319, 
H335
	-


2.5.1.10 Materii prime necesare pentru obținerea vopselei lavabile, tencuielii, ignifuganti pentru interior ( ANTIFLAM, IGNILEM ON 2000), vopsea de marcaj rutier,  vopsele  epoxidice 
	


Nr. Crt.
	


Denumire
	
Cantitate 
	


UM
	


Natura chimică/ compoziție
	


Mod de depozitare
	Clasificarea şi etichetarea substanţelor sau preparatelor chimice

	
	
	
	
	
	
	Categorie Periculoase/ Nepericuloase (P/N)
	Fraza pericol cf. Reg. 1272/2008
	Fraza risc cf. Directivei 67/548/CEE


	1.
	Apa amoniacala
	4115 
	t/an
	NH4OH
Soluție lichidă
	recipienţi PE, ranforsati, cu capacitatea de1000 litri, amplasaţi în spaţiu închis
	P
Coroziv
Periculos pentru mediu
	H314,H400
	R34, R50

	2.
	Acid fosforic 
	3442 
	t/an
	H3PO4
acid
	canistre metalice de 35 kg sau recipienţi de plastic, ranforsati, cu capacitatea de     1 mc, amplasaţi în spaţiu închis
	P
Coroziv
	H290
	R35

	3.
	Rasina alchidica grasa
	657
	t/an
	rasina
	butoi metallic cu capacitatea de 200L, amplasaţ în spaţiu închis
	P
Toxic, inflamabil
	H304;H350; H226; H340; H372
	-

	4.
	Diluant WS
	164
	t/an
	Amestec omogen de solventi organici
	butoi metallic cu capacitatea de 200L, amplasaţi în spaţiu închis
	P
foarte inflamabil, toxic pt reproducere, nociv,iritant
	H225;H319 
H332; H335
	R 11; R 63
R48/20-65 
R 38

	5
	Octoat de Zr
	8,76
	t/an
	(C16H30O2)ZrO
Solutie organica sicativa
	butoi metallic cu capacitatea de 200L, amplasat în spaţiu închis
	P
Inflamabil
Iritant
	H226,H315
H319,H335

	-

	6
	Octoat de Co
	11 
	t/an
	(C7H15COO)2Co
solutie organica sicativa
	butoi metallic cu capacitatea de 200L, amplasat în spaţiu închis
	P
Toxic pt. mediu acvatic
	H410;H317 
	-

	7
	Octoat de Ca
	3,9
	t/an
	solutie organica sicativa
	butoi metallic cu capacitatea de 200L, amplasaţi în spaţiu închis
	N
	-
	-

	8
	Chemalemn
	262
	t/an
	Ignifugant tip parafina, 
	butoi metallic cu capacitatea de 200L, amplasaţi în spaţiu închis
	N
	-
	-

	9
	Acid acetic 
	22 
	t/an
	CH3COOH
Soluție lichidă 80%, 
	recipienţi PE, ranforsati, cu capacitatea de  1 mc, amplasaţi în spaţiu închis
	P
Inflamabil
Coroziv
	
H226,H314
	R34

	10
	Esenta pin
	1
	t/an
	-
	bidon PE cu capacitatea de 10L
	N
	-
	-

	11
	Rasina epoxidica
EPIKOTE
	547
	t/an
	Polimer epoxi
	butoi metallic cu capacitatea de 200L, amplasaţi în spaţiu închis
	P
Iritant
Periculos pentru mediu
	H411;H317
H315;H319

	R36/38
R43; R51/53

	12
	Efka 2722
	2,2
	t/an
	solvent nafta, trimetilbenzen
	Recipient metallic, capacitatea de  18 kg
	P
Nociv
inflamabil periculos pentru mediu
iritant
	H226:H304
H336;H351H411
	R22, R41, R65, 66, 67 R10 R51/53
R37

	13
	Efka 3778
	2,2
	t/an
	solvent nafta, trimetilbenzen
	Recipient metallic, capacitatea de  18 kg
	P
nociv
inflamabil periculos pentru mediu
iritant
	H226: 304.
H336;H351
H411
	R22, R41, R65, 66, 67 R10 R51/53
R37

	14
	Tego dispers
	1
	t/an
	Concentrat al acizilor grasi
	Recipient metallic, capacitatea de  18 kg
	N
	-
	-

	15
	Faina de silice
	175 
	t/an
	SiO2
	big-bag 1200KG
	N
	-
	-

	16
	Barita
	82
	t/an
	BaSO4
	Saci 25 kg,
40 buc/palet
	N
	-
	-

	17
	Plastorit
	55
	t/an
	Mineral(quartz, silice)
	Saci 25 kg,
40 buc/palet
	N
	-
	-

	18
	Pigment
	44 
	t/an
	-
	Saci 25 kg,
40 buc/palet
	N
	-
	-

	19
	Intaritor
	269
	t/an
	-
	butoi cu capacitatea de 200 kg, 
4 buc/palet
	N
	-
	-

	20
	Clorura de calciu
	25 915
	t/an
	CaCl2
	Saci 25 kg,
40 buc/palet
	P
Iritant
	H319
	-

	21
	Alcool izopropilic
	60
	t/an
	C3H8O

	butoi metallic cu capacitatea de 200L, amplasaţi în spaţiu închis
	P
Lichid si vapori foarte inflamabile
Iritant
	H225;H319 H336
	R11, R36, R67

	22
	Rasina acrilica
	504 
	t/an
	Polimer acrilic
	Rezervor de inox cu capacitatea de 
20 mc amplasat în spaţiul de producţie.
	P
Toxic, Nociv, inflamabil, 
iritant
	H304; H350; H226; H340; H315;H372
	-

	23
	Solvent TBA
	66
	t/an
	Tert butyl alcool
solvent
	recipient metalic cu capacitatea de 200 l, amplasat în spaţiu închis.
	P
foarte inflamabil, toxic pt reproducere, nociv,iritant
	H225; H319 
H332; H335
	R 11; R 63
R48/20-65 
R 38

	24
	Benzotriazol
	18
	t/an
	C6H5N3
	saci de PEde 25 kg,
stocaţi în
spaţiu închis
	P
Nociv, Iritant,
Toxic pt. mediul acvatic 
	H302,H319 H411
	R22, R36, R52/53


Toate materiile prime utilizate detin Fise cu date de securitate care se gasesc la sediul societatii, de unde pot fi consultate sau preluate daca este necesar pe suport de hartie sau electronic.
Condiţii de preluare, transport, manipulare, depozitare
[bookmark: _Toc86551876]Toate materiile prime  folosite în procesul de producţie sunt achiziţionate numai de la furnizori autorizaţi, cu care au fost ȋncheiate contracte de furnizare şi pentru care este ţinutǎ o evidenţă strictǎ.
Toate operaţiile privind recepţia, descărcarea, depozitarea şi livrarea materiilor prime, a materialelor auxiliare şi a substanţelor chimice, se realizeaza în condiţii conforme cu prevederile din fişele de securitate, cu respectarea normelor privind utilizarea acestor substanţe, pentru a preveni efectele negative asupra mediului şi a sănătăţii.
	La recepţia materiilor prime/auxiliare, în cadrul Comisiei de recepţie se analizează documentele de însoţire ale produselor şi serviciilor furnizate din exterior şi, după caz, produsele, se confruntă toate documentele transmise de furnizor şi se întocmeşte Nota de intrare – recepţie pe care semnează toţi membrii Comisiei de recepţie. 
Aprovizionarea se face numai cu cantităţile necesare de materii prime şi materiale, astfel încât să se evite generarea de stocuri şi transformarea acestora în deşeuri. 
Materiile prime sunt procurate în cantitățile necesare realizării produselor propuse pentru fiecare interval din an (astfel, în principal, iarna se produc agenți de degivrare și agent termic; primăvara se produc îngrășăminte lichide, vara și toamna se vor produce vopsele ignifuge).
Pentru a limita efectele nocive asupra factorilor de mediu generate de scurgerile accidentale de substanţe, societatea deţine în stoc materiale absorbante sau de neutralizare.
Clasificarea, etichetarea şi ambalarea substanţelor şi amestecurilor se va face în conformitate cu Regulamentul 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea şi ambalarea substanţelor şi amestecurilor.
Ambalajele care conţin substanţe sau amestecuri periculoase trebuie să respecte următoarele cerinţe:
- să fie proiectate şi realizate în aşa fel încât să împiedice orice pierdere de conţinut, cu excepţia cazurilor în care sunt prescrise alte dispozitive de siguranţă mai specifice;
- materialele de confecţie a ambalajelor şi a sistemelor de închidere să nu fie susceptibile de a fi atacate de conţinut, nici să formeze cu aceştia compuşi periculoşi;
- ambalajele şi sistemele de închidere să fie rezistente şi solide, astfel încât să fie exclusă orice posibilitate de pierdere de produs şi să îndeplinească criteriile de siguranţă în condiţii normale de manipulare;
- ambalajele prevăzute cu un sistem de închidere demontabil să fie proiectate în aşa fel încât ambalajul să poată fi reînchis de mai multe ori, fără pierdere de conţinut.
Recipienţii care conţin substanţe toxice şi periculoase vor purta inscripţii de identificare, avertizare, prescripţii de siguranţă şi folosire.
Depozitarea substanţelor şi amestecurilor chimice periculoase se va face ţinând cont de compatibilităţile chimice ale acestora şi de condiţiile impuse de furnizori.

Comercializarea preparatelor periculoase se poate realiza numai dacă eticheta ambalajelor include următoarele indicaţii lizibile care nu pot fi şterse:
· denumirea comercială sau destinaţia preparatului;
· numele şi adresa completă, inclusiv numărul de telefon, ale celui care răspunde de introducerea pe piaţă, respectiv producătorul, importatorul, distribuitorul;
· denumirea chimică a componentelor clasificate ca substanţe periculoase;
· simbolurile referitoare la pericol şi dacă este cazul, indicaţii despre pericolele rezultate din folosirea preparatului;
· fraze-tip specifice utilizării preparatelor periculoase, referitoare la riscurile care pot apărea la utilizarea preparatului periculos (fraze R);
· una sau mai multe fraze-tip indicând recomandări referitoare la prudenţa cu care trebuie utilizat preparatul periculos (fraze S);
· una sau mai multe fraze-hazard (fraze H);
· cantitatea nominală (masa nominală sau volumul nominal) a conţinutului, în cazul substanţelor chimice periculoase comercializate către persoane fizice.
Achizitionarea substanţelor/amestecurilor chimice periculoase se va face în condiţiile în care producătorul, importatorul sau distribuitorul furnizează Fişa cu date tehnice de securitate, care va permite utilizatorului să ia toate măsurile necesare pentru protecţia mediului, a sănătăţii şi pentru asigurarea securităţii la locul de muncă. Orice furnizor al unei substanţe, pune la dispoziţia beneficiarului numărul de înregistrare REACH.
Utilizarea substanţelor periculoase se va face cu respectarea prevederilor din fişele de securitate. 





Selecţia materiilor prime
In cadrul societatii   exista   o preocupare permanenta de introducere în procesul de fabricaţie şi în activităţile auxiliare a materiilor prime şi materialelor mai puţin periculoase pentru mediu.

2.5.2  Produse obtinute
Produsele finite se fabrica functie de cerintele pietii. Gama de produse ce se poate obtine, este:
	[bookmark: _Hlk6916897]
Denumire produs
	
Cantitate
	
UM
	
Utilizare
	
Mod de ambalare

	Clasificarea şi etichetarea substanţelor

	
	
	
	
	
	Categorie Periculoase/ Nepericuloase (P/N)
	Fraza pericol cf. Reg. 1272/2008
	Fraza risc cf. Directivei 67/548/CEE


	SUBSTANTE IGNIFUGE

	Soluţie ignifugă pt.  suprafeţe din lemn 
· SPI-T 120 L; 

· ANTIFLAM ON 99

· IGNILEM ON 2000-Sistem ignifug pentru interiorul si exteriorul constructiilor din lemn de brad si pal
	


55



10


10

	


t/luna



t/luna


t/luna
	
material ignifug pentru suprafeţe din lemn
	
Recipienţi plastic de 250ml, 500ml,1l, 4l,10l


Bidoane 10 kg


Solutia A-bidon 10,21 kg
Solutia B: cutii metalice 9, 15 kg


	
N



N

P
	
-



-

H332; H304, H350; H340
H362; H410 H372
	
-



-

-

	 SPI-T 120 M - soluţie ignifugă pentru suprafeţe metalice
	
42
	
t/luna
	material ignifug pentru suprafeţe din metal
	Recipienţi metalici de 4l, 10l, 21l
	N
	-
	-

	 SPI-T-120 T- soluţie ignifugă pentru suprafeţe anorganice
	420 
	t/luna
	Material  ignifug pentru suprafeţe anorganice (tencuieli, zidării        din piatră, cărămizi, beton)
	
	P
Iritant
	H315: H319:
H335

	

	SOLUTII DE DEGIVRARE

	 SOLUȚIE DEGIVRARE TIP ADD-ROTECT,  DEZAP ON II G, ADD-FORTE,
	3 650 000
	l/an
	Aeroporturi, degivrare piste
	Bidoane PE de 10l
	N
	-
	-

	SOLUTII DE DEGIVRARE DE TIP ADD TYPE I, ADD TYPE II
	1 825 000
	l/an
	Aeroporturi, degivrare aeronave
	IBC 1000 l
	N
	-
	-

	DEGIVRANT SOLID, TIP ADD F16
	400.000
	Kg/an
	Aeroporturi, degivrare piste
	Saci PE  de 25 kg
	N
	-
	-

	

INGRASAMINTE LICHIDE, PRODUSE AZOTOASE

	AGRISOL 20.20.20,
AGRISOL 27.15.15,
AGRISOL 38.6.6, 
AGRISOL 3.37.37, 
AGRISOL 20.10.10+10S
AGRISOL 20.5.10+14,5S
AGRISOL 15.3.15+20S
AGRISOL 20.5.25
AGRISOL 10.10.30+7,5S
AGRISOL 10.7,5.28,5
AGRISOL 41.0.3
AGRISOL 0.15.15+15Ca
	
120 000
	
t/luna
	îngrășăminte solide pt agricultură hidrosolubile,
granule
	Big bags de 400 kg
Saci de 40 kg
	N
	-
	-

	ASFAC BCO-4-BIOSTIMULATOR
	70 000
	l/luna
	agricultura, foliare
	Flacoane PE 250ml, 500ml, 1l
Bidoane PE de 10l
	N
	-
	-

	MESSIS 20.20.20, 
MESSI GRAU, 
MESSIS PORUMB,
MESSIS BOR, KETTE ZN, KETTE B
	50 000
	l/luna
	agricultura, foliare
	Flacoane PE 250ml, 500ml, 1l
Bidoane PE de 10 l
	N
	-
	-

	EMBRYO, 
RERUM
	25 000
	l/an
	agricultura, foliare
	Flacoane PE 250ml, 500ml, 1l
Bidoane PE de 10l
	N
	-
	-

	 AGENT TERMIC
	1 825 000
	l/an
	Instalații termice
industriale și casnice
	Bidoane PE de 10l
	P
Nociv
	H302; H373
	R22


	AGENT DESZAPEZIRE

	Agent deszapezire solid
	100.000
	Kg/an
	Deszapezire cai rutiere
	Galeti PE de 3 kg
	P
Iritant
	H319
	R36

	Agent deszapezire lichid
	30.000
	l/an
	Deszapezire cai rutiere
	Bidoane PE 
de 10 l
	P
Iritant
	H319
	R36

	VOPSELE LAVABILE
	30 000
	kg/luna
	Constructii
	Galeti PE
 5,15,25 Kg
	N
	-
	-

	TENCUIELI DECORATIVE
	60 000
	kg/luna
	Constructii
	Galeti 25Kg
	N
	-
	-

	VOPSEA ALBA DE MARCAJ RUTIER
	20 000
	kg/an
	Marcarea drumurilor
	Cutii metalice 5, 10,15, 30 Kg
	P
	H351;H310;
H318;H317;
H225;H319;
H361;H304;
H373; H315;
H336

	-

	VOPSELE ALCHIDICE
	5 000
	Kg/luna
	Constructii
	Cutii metalice 4, 10,20 Kg
	P
Inflamabil
	H226; H315;
H336; H304;
H411

	-

	VOPSELE EPOXIDICE
	10 000
	Kg/luna
	Constructii
	Cutii metallice 5,10,20,30 Kg
	P
Toxic pt. mediu acvatic
	H411;H317;
[bookmark: _Hlk7001639]H315; H319

	-

	Solutie SILICAT PROTECT
	20.000
	l/an
	Constructii
	Bidoane PE de 
1 l si 2 l
	P
Iritant
	H315; H319
H335
	-



[bookmark: _Toc68356021][bookmark: _Toc59337253]Toate produsele obtinute detin Fise cu date de securitate care se gasesc la sediul societatii, de unde pot fi consultate sau preluate daca este necesar pe suport de hartie sau electronic.
Orice producător, distribuitor, importator de substanţe chimice periculoase are obligaţia ca la prima livrare a acestor substanţe sau chiar înainte de această livrare, să trimită destinatarului o fişă tehnică de securitate. Aceasta fişă trebuie să conţină toate informaţiile reale disponibile, necesare pentru a se asigura protecţia omului şi a mediului.
Ulterior producătorul, distribuitorul, importatorul trebuie să aducă la cunostinţa destinatarului fişei tehnice de securitate orice informaţii noi de care acesta a luat cunostinţă. 
Întocmirea fişei tehnice de securitate a produselor chimice se va face în conformitate cu Anexa II din Regulamentul nr. 453/2010 care modifica Regulamentul (CE) nr. 1907/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului privind înregistrarea, evaluarea, autorizarea şi restricţionarea substanţelor chimice – REACH. Informaţiile prezentate în fişele cu date de securitate sunt utilizate astfel: 
- la evaluarea riscurilor la locul de muncă şi în cadrul altor acţiuni; 
- la elaborarea instrucţiunilor de securitate, 
- la formarea şi informarea lucrătorilor, 
- în caz de urgenţă. 
Produsele finite sunt fabricate numai la comanda, nu se fac stocuri.
Livrarea produselor finite se face in loturi, dupa ambalare si analiza finala in cadrul laboratorului.
2.5.4 Identificarea substantelor chimice periculoase relevante  
Legea care reglementează activităţile care implică cantităţi de substanţe periculoase care depăşesc anumite cantităţi (cantităţi relevante) este Legea nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante periculoase.
Din tabelele de materii prime si produse obtinute s-au inventariat toate substanţele periculoase  si s-au clasificat functie de categoriile de pericol, prevazute in Anexa 1, Partea 1, coloana1:

· pericole pentru sanatate “H”
· H1:	Toxicitate acuta cat. 1, toate caile de expunere
· H2:	Toxicitate acuta cat. 2, toate caile de expunere
· H3:	Toxicitate acuta cat. 3, cai de expunere – prin inhalare
· pericole fizice “P”
· P1a   Explozivi
· P1b   Explozivi
· P2 	Gaze inflamabile
· P3	Aerosoli inflamabili
· P4	Gaze oxidante
· P5	Lichide inflamabile
· P6	Substanţe şi amestecuri autoreactive şi peroxizi organici
· P7	Lichide si solide piroforice
· P8	Lichide si solide oxidante

· pericole pentru mediu “E”
· E1	Periculoase pentru mediu acvatic in categoria acut 1 sau cronic 1
· E2	Periculoase pentru mediu acvatic in categoria cronic 2

· alte pericole “O”
· O1	Substante sau amestecuri cu fraza de pericol EUH014
· O2	Substante sau amestecuri care in contact cu apa emit gaze inflamabile
· O3	Substante sau amestecuri cu fraza de pericol EUH029

		Frazele de pericol/fraze de risc sunt preluate din Fisele cu date de securitate care se gasesc la sediul societatii si pot fi puse la dispozitie de catre acestia.
Cantităţile care trebuie luate în considerare pentru aplicarea articolelor relevante sunt cantităţile maxime prezente sau care ar putea exista/ar putea fi prezente la un moment dat.
În situaţia unui amplasament în care nicio substanţă periculoasă individuală nu este prezentă într-o cantitate mai mare sau egală cu cantităţile relevante pentru încadrare, se aplică următoarea regulă pentru a se stabili dacă amplasamentul intră sub incidenţa cerinţelor relevante:
· amplasamentul este de nivel superior dacă suma: 
q1/QU1 + q2/QU2 + q3/QU3 + ... q(x)/QUX + ...             este egală sau > 1, unde: 
qx = cantitatea de substanţă periculoasă x (sau categoria de substanţe periculoase) inclusă în partea 1 sau partea 2 din Anexa nr.1; 
QUX = cantitatea relevantă pentru încadrare pentru substanţa periculoasă sau categoria x din coloana 3, partea 1 sau din coloana 3, partea a 2-a din Anexa 1; 
· amplasamentul este de nivel inferior dacă suma: 
q1 / QL1 + q2 / QL2 + q3 / QL3 + q4 / QL4 + q5 / QL5 + .....   este egală sau > 1, unde:
 qx = cantitatea de substanţă periculoasă x (sau categoria de substanţe periculoase) inclusă în partea 1 sau în partea 2 din Anexa 1 
QLX = cantitatea relevantă pentru încadrare pentru substanţa periculoasă sau categoria x din coloana 2, partea 1, sau din coloana 2, partea 2 din Anexa 1
Această regulă se utilizează pentru evaluarea pericolelor pentru sănătate, pericolele fizice şi pericolele pentru mediu. Prin urmare, ea trebuie aplicată de trei ori.
Situatia substantele periculoase care intra sub incidenta categoriilor de pericol prevazute in Anexa 1 a Legii 59/2016 ,  cantitatile de substante periculoase detinute la un moment dat si cantitatile relevante sunt prezentate in tabelul urmator:


RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA  PENTRU “FABRICA DE PRODUSE SPECIALE, DE PROTECTIE A    SUPRAFETELOR, INGRASAMINTE, PRODUSE AZOTOASE SI SUBSTANTE DE DEGIVRARE” SAT FILIPESTI, COMUNA FILIPESTI, JUD. BACAU
Beneficiar: ROMCHIM PROTECT S.R.L. 
Executatnt: BIG INTERNATIONAL 9001 S.R.L. 


RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA  PENTRU “FABRICA DE PRODUSE SPECIALE, DE PROTECTIE A    SUPRAFETELOR, INGRASAMINTE, PRODUSE AZOTOASE SI SUBSTANTE DE DEGIVRARE” SAT FILIPESTI, COMUNA FILIPESTI, JUD. BACAU
Beneficiar: ROMCHIM PROTECT S.R.L. 
Executatnt: BIG INTERNATIONAL 9001 S.R.L. 
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Sectiunea “H” – Pericole pentru sanatate


	Nr. crt.
	Denumire
	Nr. CAS
	
Categoria de pericol cf. Regulamentului 1272/
	Capacitate stocare
(t)
	Cantitati relevante cf. Legii 59/2016 (tone)
	
qx/QUX
	
qx/QLX

	
	
	
	
	
	Nivel inferior
	Nivel superior
	
	

	1.
	Rasina acrilica si acrilo-stirenica
	-
	H304 Poate fi mortal in caz de inghitire sau patrundere in caile respiratorii
H350 Poate provoca cancer
H226 Lichid sau vapori inflamabili.
H340 Poate provoca anomalii genetice
H315 Provoacă iritarea pielii
H372 Provoaca leziuni ale organelor in caz de expunere prelungita sau repetata

	20
	50
	200
	0,4
	0,1

	2
	Rasina alchidica grasa
	-
	H304 Poate fi mortal in caz de inghitire sau patrundere in caile respiratorii
H350 Poate provoca cancer
H226 Lichid sau vapori inflamabili.
H372 Provoaca leziuni ale organelor in caz de expunere prelungita sau repetata

	
0,8

	50
	200
	0,016
	0,004

	∑
	0,416
	0,104


Amplasamentul nu intra sub incidenta Legii 59/2016 (nu  se incadreaza la amplasament de nivel inferior sau superior), pentru sectiunea “H” – Pericole pentru sanatate, deoarece:

q1/QU1 + q2/QU2 + q3/QU3 + ... q(x)/QUX + ....   = 0,416 < 1

q1 / QL1 + q2 / QL2 + q3 / QL3 + q(x) / QLX + .....= 0,104 < 1

Sectiunea “P” -  Pericole fizice
	Nr. crt.
	Denumire
	Nr. CAS
	
Categoria de pericol cf. Regulamentului 1272/
	Capacitate stocare
(t)
	Cantitati relevante cf. Legii 59/2016 (tone)
	
qx/QUX
	
qx/QLX

	
	
	
	
	
	Nivel inferior
	Nivel superior
	
	

	1.
	TBA (Tert butil alcool)
	75-65-0
	H225 Lichid si vapori foarte inflamabile
H319 Provoaca o iritare grava a ochilor
H332 Nociv in caz de inhalare
H335 Provoaca iritarea cailor respiratorii
	0,8
	5.000
	50.000
	0,00016
	0,000016

	2.
	Azotat de potasiu
	7757-79-1
	H272 Oxidant. Poate agrava un incendiu
	20
	5.000
	10.000
	0,004
	0,002

	3.
	Acid acetic
	64-19-7
	H226 Lichid sau vapori inflamabili.
H314: Provoaca arsuri grave ale pielii si lezarea ochilor
	24
	5.000
	50.000
	0,0048
	0,00048

	4.

	Diluant WS
	-
	H225; Lichid si vapori foarte inflamabile 
H319: Provoacă o iritare gravă a ochilor
H332; Nociv in caz de inhalare
H335: Poate provoca iritarea cailor respiratorii
	
0,8
	5.000
	50.000
	0,00016
	0,000016

	5.
	Octoat de zirconiu
	22464-99-9
	H226: Lichid si vapori inflamabile 
H315: Provoacă iritarea pielii
H319: Provoacă o iritare gravă a ochilor 
H335: Poate provoca iritarea cailor respiratorii
	
0,2
	5.000
	50.000
	0,00004
	0,000004

	6.
	Alcool izopropilic
	67-63-0
	H225: Lichid si vapori foarte inflamabile 
H319: Provoacă o iritare gravă a ochilor 
H336:Poate provoca somnolenta sau ameteala
	
0.4
	5.000
	50.000
	0,00008
	0,000008

	∑
	0,00924
	0,002524


Amplasamentul nu intra sub incidenta Legii 59/2016 (nu  se incadreaza la amplasament de nivel inferior sau superior), pentru sectiunea “P” – Pericole fizice, deoarece:
q1/QU1 + q2/QU2 + q3/QU3 + ... q(x)/QUX + ....   = 0,00924  < 1

q1 / QL1 + q2 / QL2 + q3 / QL3 + q(x) / QLX + ..... = 0,002524< 1
Sectiunea “E” – Pericole pentru mediu
	Nr. crt.
	Denumire
	Nr. CAS
	
Categoria de pericol cf. Regulamentului 1272/

	Capacitate stocare
(t)
	Cantitati relevante cf. 
Legii 59/2016 (tone)
	
qx/QUX
	
qx/QLX

	
	
	
	
	
	Nivel inferior
	Nivel superior
	
	

	2.
	Parmetol
	61840-41-3
	H410: Foarte toxic pentru mediul acvatic cu efecte pe termen lung.
H314: Provoaca arsuri grave ale pielii si lezarea ochilori 
H317: Poate provoca o reactie alergica a pielii
H332; Nociv in caz de inhalare
	1,0
	200
	500
	0,005
	0,002

	4.
	EFKA (agent dezaerare)
	-
	H411 Toxic pentru organismele acvatice cu efecte de lungă durată.
H226 Lichid sau vapori inflamabili.
H304 Poate fi mortal în caz de înghiţire şi de pătrundere pe căile respiratorii.
H336 Poate provoca somnolenţă sau ameţeală.
H351 Suspectat de efect cancerigen.
	0,072
	200
	500
	0,00036
	0,00014

	6.
	Sulfat de zinc
	7733-02-0
	H410: Foarte toxic pentru mediul acvatic cu efecte pe termen lung.
H302: Nociv în caz de înghiţire. 
H318: Provoacă leziuni oculare grave. 
	3,0
	200
	500
	0,015
	0,006

	7.
	Sulfat de mangan
	7785-87-7
	H411: Toxic pentru mediul acvatic cu efecte pe termen lung
H373: Poate provoca leziuni ale organelor în caz de expunere prelungită sau repetată. .
	20
	200
	500
	0,1
	0,04

	9.
	Sulfat de cupru
	7758-98-7
	H400 Foarte toxic pentru mediul acvatic
H410 Foarte toxic pentru mediul acvatic cu efecte pe termen lung
H302: Nociv în caz de înghiţire. 
H315: Provoacă iritarea pielii
H319: Provoacă o iritare gravă a ochilor.
	1,0
	200
	500
	0,005
	0,002

	10.
	Sulfat de cobalt
	10124-43-3
	H400: Foarte toxic pentru mediul acvatic
H410: Foarte toxic pentru mediul acvatic cu efecte pe termen lung
H302: Nociv în caz de înghiţire.
H317: Poate provoca o reactie alergica a pielii  
	0,05
	200
	500
	0,00025
	0,0001

	
	Aditivi, subst. din grupa triazolilor, benzotriazoli, toliltriazoli
	-
	H400: Foarte toxic pentru mediul acvatic
H411: Toxic pentru mediul acvatic cu efecte pe termen lung
H319: Provoacă o iritare gravă a ochilor.
	0,1
	200
	500
	0,0005
	0,0002

	13.
	Benzotriazol
	95-14-7
	H411: Toxic. pentru mediul acvatic cu efecte pe termen lung
H302+H332 Nociv în caz de înghiţire sau inhalare
H319: Provoacă o iritare gravă a ochilor
	0,2
	200
	500
	0,001
	0,0004

	14.
	Apa amoniacala
	-
	H400: Foarte toxic pentru mediul acvatic
H290: Poate fi coroziv pentru metale
H314: Provoacă arsuri grave ale pielii şi lezarea ochilor. 
	1,0
	200
	500
	0,005
	0,002

	16.
	Octoat de cobalt
	-
	 H410: Foarte toxic pentru mediul acvatic cu efecte pe termen lung
H317: Poate provoca o reactie alergica a pielii  
	0,2
	200
	500
	0,001
	0,0004

	
	Rasina epoxidica
	-
	H411: Toxic. pentru mediul acvatic cu efecte pe termen lung
H317: Poate provoca o reactie alergica a pielii  
H315: Provoacă iritarea pielii
H319: Provoacă o iritare gravă a ochilor
	2,0
	200
	500
	0,01
	0,004

	
	∑
	0,14311
	0,05724


Amplasamentul nu intra sub incidenta Legii 59/2016 (nu  se incadreaza la amplasament de nivel inferior sau superior), pentru sectiunea “E” – Pericole pentru mediu, deoarece:
q1/QU1 + q2/QU2 + q3/QU3 + ... q(x)/QUX + ....   = 0,14311 < 1
q1 / QL1 + q2 / QL2 + q3 / QL3 + q(x) / QLX + ..... = 0,05724 < 1

[bookmark: _Toc79039425][bookmark: _Toc86663372]Fabricarea  produselor speciale nu reprezintă o sursă majoră de riscuri industriale sau ecologice, măsurile avute în vedere pentru diminuarea posibilelor impacturi reducând nivelul riscului la un nivel minim acceptabil.

2.6  TOPOGRAFIE SI SCURGERE 

Amplasamentul studiat este situat în Culoarul Văii Siretului caracterizat printr-o lărgime mare de 10-15 km, prezenţa teraselor şi a versanţilor.
Malul stâng are aspect de versant înalt şi mai abrupt (pe alocuri cuestiform). Prezintă fragmente de terasă nedefinită, stadiu de preterase şi procese de versant active (alunecări de teren, eroziuni plane şi torenţiale).
Malul drept are altitudini mai reduse, cu o energie de relief mai mică. Geomorfologic, acest mal are aspectul unor terase de 15 – 20 m şi 35 – 40 m care au o extindere mare.
Altitudinea absolută a terenului este de circa 164 m.
Terenul de amplasament se prezinta ca o suprafata cvasiorizontala, fara denivelari semnificative, incinta fiind in majoritatea betonata, prevazuta cu retea de canalizare pentru colectarea apelor uzate menajere.
Pe amplasament cat si in vecinatate nu au fost interceptate conuri de dejectie, alunecari de teren, fenomene de solifluxiune, hrube sau alte deranjamente naturale sau artificiale.

[bookmark: _Toc68356023]2.7. GEOLOGIE ŞI HIDROGEOLOGIE

2.7.1 Elemente de Geologie
Din punct de vedere geo-tectonic zona este situată într-o depresiune formată între Platforma Rusă, Carpaţii Orientali şi Unitatea Nord Dobrogeană în care s-au depus sedimente pliocene şi cuaternare.
Din punct de vedere geologic zona în care este amplasată localitatea Filipești face parte din Platforma Moldovenească, aflându-se în partea vestică a acesteia. Fundamentul este cutat metamorfozat de vârstă precambriană şi este acoperit de o cuvertură de depozite sedimentare de vârstă Triasică, Cretacică, Eocenă, Tortoniană, Sarmaţiană şi Meoţiană. Întrucât aceste depozite sunt monoclinale, în zona aflorează numai depozitele sarmaţiene reprezentate printr-o alternanţă de argile, marne, nisipuri, gresii şi cinerite.


Subzona Miocena este constituita din depozite ce apartin Oligocenului, Aquitanianului, Burdigalianului, Helvetianului si Tortonianului. Aceasta cuprinde doua serii stratigrafice:
- o formatiune inferioara alcatuita din marne, argile, gresii si gips, in general bituminoase, continand formatiuni de sare,
- o formatiune superioara alcatuita din conglomerate de Pietricica asezate transgresiv peste formatiunile mai vechi, deasupra carora urmeaza depozite lagunare constituite din marne, gresii, nisipuri, gips si tuf dacitic.
Subzona Sarmato-Pliocena cuprinde formatiunile:
- Sarmatiene, bine desvoltate, formate din marne, argile, conglomerate, gresii si nisipuri.
- Meotiene, uneori concordant peste deopozitele Sarmatiene alteori aparand transgresiv peste subzona salifera, formate din nisipuri, gresii, marne, argile si cenusa andezitica.
- Depozite Levantine asezate transgresiv peste Meotian, datorate unei scufundari a regiunii la sfarsitul Dacianului cand apele lacului Pliocen inainteaza din nou spre Carpati. Sunt formate din argile si pietrisuri in alternanta cu nisipuri in care pot sa apara strate de lignit.
De-a lungul cursului Siretului peste depozitele sarmaţiene au fost depuse pe areale filiforme discontinue cele mai tinere depozitate din zonă reprezentate prin acumulări aluvionare de vârstă pleistocenă şi holocenă care cuprind pietrişuri, bolovănişuri, nisipuri şi loessuri.
	In luna noiembrie 2018, s-a realizat un Studiu hidrogeologic de catre S.C. HIDROGEOECOTECH SRL, in scopul identificarii stratelor acvifere ce vor fi interceptate la executarea unui foraj de hidroobservatie.
	Conform studiului hidrogeologic, litologia subsolului pe amplasament, este:
	0,00 –   1,50 m 		umplutura: argila neagra, gleica
	1,50 –   6,00 m 		nisip prafos 
	6,00 –   9,50 m 		pietris cu nisip mare
	9,50 – 10,00 m 		argila cenusie

2.7.2  Elemente de  Hidrogeologie
Zona studiată face parte din lunca râului Siret, fiind localizată pe malul drept al acestuia (la cca. 2 km față de râul Siret). Pe amplasamentul studiat se remarcă urme ale reliefului fluviatil creat de râul Siret, reprezentate prin brațe părăsite, vechi canale de desecare colmatate sau resturi de grinduri.
Lunca Siretului în această zonă se caracterizează printr-o umiditate crescută, care a fost pusă în evidență în timpul perioadelor cu precipitații crescute cantitativ din anii anteriori.
Hidrogeologia zonei a fost studiată prin intermediul acviferelor de mică și medie adâncime, acestea fiind singurele acvifere care prezintă importanță. 
Datele referitoare la structurile acvifere au fost preluate din caracterizarea hidrogeologică a forajului de alimentare cu apă existent pe amplasamentul beneficiarului – F1, în amonte de construcțiile de pe amplasament, pe sensul de curgere al apelor subterane.
Din analizarea datelor referitoare la structurile acvifere traversate prin forajul de alimentare cu apă mai sus menționat s-a constatat că de mare importanță este acviferul freatic având o grosime cca. 4m, care a fost interceptat sub stratele de roci coezive, impermeabile constituite dintr-o argilă neagră, plastică tare, gleică.
Structura acviferului freatic a fost interceptată începând cu adâncimea de 4,80 m și este constituită din roci poros-permeabile reprezentate prin pietrișuri, nisipuri și bolovani. 
Rocile care alcătuiesc acviferul freatic sunt constituite din depozitele aluvionare aduse în loc de către râul Siret în decursul timpului și fiind reprezentate prin depozite de pietrișuri, nisipuri, rar bolovani, alături de resturi de roci metamorfice transportate de către afluenții râului Siret din zona cristalină a Carpaților Orientali.  
Conform Studiului hidrogeologic realizat in noiembrie 2018, se consideră că stratul freatic ar putea fi interceptat începând cu adâncimea de 1,50-5,00 m. 
Referitor la calitatea fizico-chimică a apei interceptate, se poate menţiona faptul că în zonă, până la adâncimea de 20-30m poate fi interceptat acviferul freatic, caracterizat printr-un conţinut ridicat de săruri. Pentru acviferele de adâncime medie și mare, au fost semnalate conţinuturi ridicate de ioni NH4+. 
Calitatea apei din forajul de hidroobservație se va stabili numai prin analize fizico-chimice efectuate în laboratoare specializate.

[bookmark: _Toc79039427][bookmark: _Toc86663374]2.8  HIDROLOGIE
2.8.1 Apa de suprafata
Localitatea Filipești este situată în bazinul hidrografic al râului Siret care izvăreşte din Carpaţii Păduroşi (Ucraina) şi drenează prin reţeaua sa hidrografică partea central estică a Carpaţilor Orientali, Subcarpaţii şi Podişul Moldovei iar apele de suprafaţă, de natură pluvială, se infiltrează în majoritate în profilul solurilor. Râul Siret (la Drăgesti vis-a-vis de localitatea Hîrleşti) are un debit mediu multianual de 76,1 mc/s, iar scurgerea medie specifică este de 4,82 l/s/km2. La vărsare debitul râului Siret este de 210 mc/s fiind cel mai mare din râurile României.
Scurgerea medie specifică bazinelor montane este relativ ridicată: 
7-12 l/s/km2pe raul Suceava; 8-11 l/s/km2pe raul Moldova; 11 l/s/ km2 pe raul Moldoviţa; 14-15 l/s/km2 pe raul Bistriţa;  8-9 l/s/km2 pe raul Trotuş;              9 l/s/km2pe raul Oituz; 6 l/s/km2 pe raul Putna;  6 l/s/km2 pe raul Buzău. 
Se observă o diminuare a valorii scurgerii medii specifice de la nord către sud.
În medie în anotimpul de iarnă scurgerea apei reprezintă 11,33 %. Primăvara rezervele de apă din zăpada acumulată iarna, se eliberează în perioade foarte scurte şi, asociindu-se cu ploile căzute în aceast interval, produc cele mai mari volume sezoniere care pot ajunge până la 41,95 %.
 Pe lângă apele mari de primăvara în regimul hidrologic al râului Siret se pot constata, în ultimii ani, existenţa unor viituri de vară ca urmare a debitului autohton.
Chimismul apelor de regulă este neutru, pH-ul fiind cuprins între 6,6-7,9; un reziduul fix de la 304-624 mg/l, dintre anioni predomină ionul SO42- având valori cuprinse între 16-181 mg/l, urmat de ionul Cl- având valori cuprinse între 23-149 mg/l, iar dintre cationi predomină Ca (29-85 mg/l) şi Mg (8-24).
Amplasamentul studiat se afla pe malul drept al raului Siret, care curge la cca. 2.000 m, pe directia est.

2.8.2  Apele freatice
Stratele acvifere de adâncime medie însoţesc culoarul râului Siret pe segmentul cuprins între localităţile Paşcani şi Focşani, fiind prezente şi pe teritoriul localităţii Filipești. Chimismul apelor acestor acvifere este nefavorabil exploatării lor ca ape potabile.
Acviferele de mică adâncime sunt reprezentate se stratele freatice ale luncii şi teraselor Siretului, care comunică între ele. Din acest motiv zona de alimentare directă şi indirectă a acviferelor din cuveta de luncă a Siretului este foarte largă, ele concentrând infiltraţia de o suprafaţă de cca 170 m2.
Stratele acvifere ale unităţilor de terasă şi luncă joasă este cel mai important acvifer de mică adâncime din zonă. Acest strat freatic are o extindere continuă în toată suprafaţa unităţilor morfologice din zonă, el circulând sub presiune în stratul de aluviuni necoezive ale terasei joase şi terasei de luncă.
Nivelul apei subterane în zona amplasamentului se situează la adâncimi cuprinse între 1,50 - 5,00 m, directia de curgere a apei subterane este NW – SE.

	
2.9 [bookmark: _Toc79039428][bookmark: _Toc86663375]  AUTORIZATII CURENTE
Autorizatiile detinute de ROMCHIM PROTECT S.R.L. sunt: 

· Acord de mediu nr. 2 din 11.04.2018 (anexa) pentru proiectul “ Fabricarea ingrasamintelor si produselor azotoase” emis de APM Bacau;

· Autorizatie de gospodarire a apelor nr. 68/13.03.2019 (anexa), emisa de ABA”Siret”

-  Autorizatie de securitate la incendiu nr. 518/17/SU-BC din 27.11.2017, eliberata de Inspectoratul pentru Situatii de Urgenta “Maior Constantin Ene” al judetului Bacau (anexa);

· Acord de functionare nr. 4/04.02.2019 (anexa), eliberat de primarul  comunei Filipesti, jud. Bacau;

[bookmark: _Toc79039429][bookmark: _Toc86663376]S.C. ROMCHIM PROTECT S.R.L. pentru activitatile desfasurate pe amplasament,  are implementat :
· Sistemul de Management de Mediu conform SR EN ISO 14001:2015 pentru care s-a emis Certificat nr. 1368 din 18.06.2018 (anexa);

· Sistemul de Management al Calitatii conform SR EN ISO 9001:2015, pentru care s-a emis Certificat nr. 3856 din 18.06.2018 (anexa);

· Sistemul de Management al Sanatatii si Securitatii Ocupationale conform SR OHSAS 18001:2008, pentru care s-a emis Certificat nr. 2483 din 18.06.2018(anexa).

2.10 DETALII DE PLANIFICARE A MONITORIZĂRII PENTRU SUPRAVEGHEREA CALITĂȚII AMPLASAMENTULUI
	Politica managerială a societăţii este de a proteja mediul şi factorul uman, prin luarea tuturor măsurilor în vederea reducerii impactului de mediu şi a riscului industrial.
	Pentru a planifica masurile ce trebuie sa se ia pentru prevenirea poluarii, mai intai s-au identificat sursele de poluare pentru fiecare factor de mediu.  


a).  Factorul de mediu SOL si PANZA FREATICA
	
[bookmark: _Hlk7032662]	Sursele potentiale de poluare a solului si subsolului pot fi:
· depozitarea necorespunzatoare a materiilor prime si auxiliare;
· depozitarea necorespunzatoare a deseurilor generate; 
· manipularea necorespunzatoare a substantelor chimice;
· rezervoarele de depozitare materii prime
· reteaua de canalizare ape uzate menajere;
Masurile luate in vederea eliminarii posibilităţilor de apariţie a unor evenimente nedorite cu impact asupra solului, subsolului şi a panzei freatice, sunt:
- hala de productie cladire corp 1 are pardoseala protejată cu membrană epoxidică rezistentă la acţiunea substanţelor chimice.
- hala de  productie cladire corp 2 este prevazuta cu pardoseala betonata integral;
-  urmarirea starii de etansare a vaselor cu agitare;
-  urmarirea fenomenului de coroziune la toate utilajele din hala de productie 
-  magazia de materii prime este prevazuta cu pardoseala betonata;
-  urmărirea stării de etanşeitate a canalizării;
· urmărirea periodică a fenomenului de coroziune a conductelor şi construcţiilor aferente;
-  betonarea cailor de acces interioare si a platformelor si urmarirea starii  
   stratului de beton (sa fie fara fisuri, crapaturi);
· colectarea si depozitarea selectiva a categoriilor de deseuri generate;
· instruirea personalului societăţii privind modul de gestionare a deşeurilor;
· inspectarea periodică a stării fiecărui spaţiu de stocare deşeu; 
· montarea rezervoarelor suprateran,  pe pardoseala/platforma betonate astfel incat sa se observe  imediat orice scurgere de produs
·  realizarea de cuva de retentie la rezervoarele de depozitare degivrant.
Monitorizare sol si panza freatica
	Avand in vedere masurile luate si ca intreaga activitate se desfasoara pe platforma betonata, apreciem ca activitatea ce se desfasoara  pe amplasament nu afecteaza solul, subsolul si panza freatica.
	In luna noiembrie 2018, s-a realizat un Studiu hidrogeologic de catre S.C. HIDROGEOECOTECH SRL, in scopul identificarii stratelor acvifere ce vor fi interceptate la executarea unui foraj de hidroobservatie.
	Conform studiului hidrogeologic, directia de curgere a apei subterane este NW – SE, iar acviferul freatic se afla la adancimi de 1,5 – 5,0 m fata de CTN.
	In luna decembrie 2018, s-a executat forajul de hidroobservatie F2, pe latura estica a amplasamentului, aval de halele de productie, foraj ce va avea drept scop monitorizarea panzei freatice.
	Pe amplasament exista un foraj de alimentare cu apa tehnologica F1, realizat pe latura vestica, amonte de halele de productie.
Prin intermediul celor doua foraje se va analiza starea actuală a apelor subterane, efectuându-se în acest sens analize fizico-chimice  în laboratoare autorizate.
[bookmark: _Hlk7094447]Rezultatele analizelor de la forajul F1 se vor constitui probe martor pentru forajul F2, amplasat in aval. Prin comparatie intre rezultatele analizelor forajului F2 cu analizele forajului F1, se va constata daca panza freatica este afectata de activitatea desfasurata pe amplasament.

 b).   Factorul de mediu APĂ
[bookmark: _Hlk7032608]Sursele si tipurile de apa evacuate sunt:
· grupuri sanitare:  					ape uzate menajere
· spalare utilaje, linie 1 de productie		ape de spalare 
· cladiri si platforma betonata			ape pluviale 
 
Masurile luate in vederea eliminarii posibilităţilor de apariţie a unor evenimente nedorite cu impact asupra apei de suprafata:
 - canalizare menajera pentru preluarea apei uzate menajere, cu evacuare in reteaua de canalizare a comunei Filipesti si de acolo in statia de epurare;
- colectarea apelor de spalare in cuburi din material plastic si reutilizarea lor in procesul tehnologic;
Monitorizare pe uzate
Avand un vedere tipurile de ape evacuate si modul lor de colectare/ evacuare, nu este necesara o monitorizare a apelor uzate.
	

c)    Factorul de mediu AER
	
[bookmark: _Hlk7031877]	Sursele potentiale de poluare a aerului sunt prin surse punctuale si prin surse difuze.

	Emisii prin surse punctuale 
	Sursele de emisii punctuale, poluantii generati si modul de evacuare sunt prezentate in tabelul urmator:



	Nr. Crt
	Activitatea generatoare /
Sursa punctiforma de emisie
	Coordonate surse emisii
	Tip poluant
	Evacuare

	1.
	

Incalzire spatii 
	1 buc. cazan producere apa calda, produs TERMOFARG SRL Romania, P = 106 kW
Cazanul functioneaza cu combustibil solid - lemn
	

X:   645032,98
Y:  584178,01
	
Gaze arse cu continut de NO2, SO2, CO, pulberi
	
1 buc. cos comun  din caramida, H=15 m,      L = 0,5 m 

	2.
	
	1 buc. generator aer cald tip F350, producator FABBRI TERMOMECCANICA SRL Italia, P = 407 kW
Generatorul functioneaza cu combustibil solid - lemn
	
	
	



	Emisii prin surse difuze
	Emisiile prin surse difuze si poluantii evacuati sunt:

	Sursa de emisii / 
Activitatea 
	Dotari pentru protectia factorului de mediu Aer
	Poluanti evacuati

	Aprovizionarea/manipularea nisipului
	Nisipul este stocat in 3 padocuri, betonate,               H= 1,0 m.
Padocurile pe trei laturi sunt inchise cu tabla, numai latura frontala este deschisa.
Padocurile sunt acoperite cu tabla cutata. 
Nisipul este preluat de un transportor închis tip şnec pana la vasul de amestec;
	Pulberi

	Aprovizionarea/manipularea cimentului
	Cimentul este depozitat in 2 silozuri metalice cu capcitatea de 53 mc fiecare. 
Silozurile de stocare ciment sunt dotate cu filtre.
Cimentul este preluat din silozuri de un transportor închis tip şnec pana la vasul de amestec
	Pulberi

	Linia 2 de productie pentru:
 -fabricarea solutiei ignifuge pigmentate pentru suprafete anorganice
- fabricare agent deszapezire solid pe baza de clorura de calciu granule
	
Sistem de retinere pulberi format din:
-tubulatura metalica Dn 300 m
-filtre saci
-ventilator de exhaustare 
Hevacuare = 6,0 m
	Pulberi

	Instalația DH 650 pentru:
· fabricare îngrășăminter granulare de tip  AGRISOL;
· fabricare degivrant solid pentru piste
	Sistem retinere pulberi, tip GMC 60 format din:
-ciclon,Dn700mm
-filtre saci
-ventilator de exhaustare
-tubulatura metalica exhaustare, Dn 320 mm
Hevacuare = 6,0 m

	Pulberi

	
Mijloace auto 
	Catalizatori
Utillizarea de carburanti cu sulf <10 ppm

	Gaze de esapament cu continut de CO2, CO,  SO2, NOx , particule, hidrocarburi,


	
	Masurile luate in vederea eliminarii posibilităţilor de apariţie a unor evenimente nedorite cu impact asupra factorului de mediu aer:
	- evacuarea gazelor de ardere se face printr-un cos cu inaltimea de 15 m, ceea ce asigura o buna dispersie;
	- revizia tehnica anuala a cazanului de producere apa calda si reglarea arzatoarelor, cu incheiere de Raport de verificarI/incercari si probe (anexa);
	- intretinerea curenta a sistemelor de retinere a pulberilor

	 Monitorizarea emisiilor 
	Monitorizarea emisiilor in cadrul societatii se realizeaza astfel:
		
	Emisii punctuale


	Punct emisie
	Noxe
	Frecventa

	Cos comun centrala termica si generator de aer cald
	NO2, SO2, CO, pulberi
	La verificarea tehnica a centralei


	
	Imisii
	
	Punct emisie
	Noxe
	Frecventa

	Limita incinta societate – directia Sud-Vest, langa poarta principala de acces
	Pulberi
	Anual



Zgomotul

Sursele potentiale de zgomot sunt :
· utilajele  dinamice: pompe, compresoare, ventilatoare, transportoare  aferente liniilor de productie;
· instalația DH 650 pentru obținerea îngrășămintelor granulare hidrosolubile de tip AGRISOL
· mijloacele auto ce intra si ies de pe amplasament

Masurile luate in vederea reducerii nivelului de zgomot sunt:
· activitatea de productie se realizeaza in halele de productie aferente cladirilor C1 si C2 ce sunt realizate din panouri sandwich tristrat, ceea ce opreste propagarea zgomotului in exterior;
· intretinerea corespunzatoare a utilajelor;
· fundatie proprie a instalației DH 650;
· ungerea utilajelor dinamice;
· oprirea motorului la mijloacele auto ce stationeaza la incarcare/descarcare
Sursele de zgomot au influenţă numai asupra personalului care deserveşte utilajele. Nivelul de vibraţii este redus. 

Monitorizarea si raportarea zgomotului
Activitate de productie se desfasoara in spatii inchise, si conform masuratorilor realizate, nivelul de zgomot la limita incintei nu depaseste valoarea de 65 dBA si nu este necesara monitorizarea.


 d)    DEŞEURILE
	Evidenţele legate de gestionarea deşeurilor se înregistreaza conform H.G. nr. 856/2002 şi se raportează trimestrial şi anual (în RAM).
	În vederea minimizării impactului asupra factorilor de mediu şi a gradului de poluare ce poate fi produs prin depozitarea deşeurilor, societatea are în vedere următoarele măsuri specifice cu caracter permanent: 
- amplasarea spaţiilor de stocare a deşeurilor în locuri amenajate; 
- inspectarea periodică a stării fiecărui spaţiu de stocare deşeu; 
- stocarea deşeurilor se realizează, astfel încât să nu blocheze căile de acces în unitate; 
- gestionarea spaţiilor de stocare temporară a deşeurilor se face în baza unei evidenţe a stocului de deşeuri colectate, transportate, depozitate, valorificate, etc. şi a cheltuielilor legate de gestiunea deşeurilor ;
- valorificarea deşeurilor cu scopul reducerii cantităţilor de deşeuri stocate; 
- instruirea personalului societăţii privind modul de gestionare a deşeurilor,

	


Monitorizarea deseurilor
[bookmark: _Toc79039430][bookmark: _Toc86663377]
	Parametru
	Unitate de masura
	Punct de emisie
	Frecventa de monitorizare
	Metode de monitorizare

	Deseuri municipale amestecate (deseuri menajere)
	kg/an
	Activitati social - administrative
	La generare/depozitare
Evidenta lunara/anuala la nivel de societate
	Cantitate generata si preluata de o societate autorizata

	Ambalaje dle hârtie și carton
	kg/an
	
	La stocare/preluare
Evidenta lunara/anuala la nivel de societate
	Cantitate generata si preluata de o societate autorizata

	Ambalaje de materiale plastice necontaminate
	kg/an
	
	La stocare/preluare
Evidenta  anuala la nivel de societate
	Cantitate generata si preluata de o societate autorizata

	Deşeuri metalice
	kg/an
	Reparatii utilaje, 
	La stocare/preluare
Evidenta lunara/anuala la nivel de societate
	Cantitate generata si preluata de o societate autorizata

	Ambalaje care conțin reziduuri sau sunt contaminate cu subst, periculoase
	kg/an
	Procese de productie
	La stocare/preluare
Evidenta lunara/anuala la nivel de societate
	Cantitate generata si preluata de o societate autorizata

	Deseuri de ambalaje de lemn (paleti)
	kg/an
	Procese de productie
	La stocare/preluare
Evidenta lunara/anuala la nivel de societate
	Cantitate generata si preluata de o societate autorizata

	Cenușă zburătoare de la arderea lemnului netratat
	kg/an
	Functionarea centralei termice si a generatorului de aer cald
	La stocare/preluare
Evidenta lunara/anuala la nivel de societate
	Cantitate generata si preluata de o societate autorizata

	
Tuburi fluorescente

	buc/an
	
	La stocare/preluare
Evidenta lunara/anuala la nivel de societate
	Cantitate generata si preluata de o societate autorizata

	Absorbanți, materiale filtrante, materiale de lustruire,îmbră căminte de protecție contaminată cu subst.periculoase
	kg/an
	Procese de productie
	La stocare/preluare
Evidenta lunara/anuala la nivel de societate
	Cantitate generata si preluata de o societate autorizata

	Suspensii apoase cu continut de vopsele,lacuri, solvent organici sau alte subst. periculoase*
	mc/an
	Procese de productie
	La stocare/preluare
Evidenta lunara/anuala la nivel de societate
	Cantitate generata si preluata de o societate autorizata

	
Solutii apoase de spălare*
	mc/an
	Procese de productie
	La stocare/preluare
Evidenta lunara/anuala la nivel de societate
	Cantitate generata si preluata de o societate autorizata




2.11  INCIDENTE DE POLUARE

In perioada de funcţionare a fabricii nu s-au înregistrat, până în prezent, incidente legate de poluare. 
Având în vedere gradul ridicat de periculozitate al unor substanţe chimice utilizate se recomandă instruirea permanentă a personalului privind caracteristicile chimice, frazele de risc si de pericol ale substantelor, depozitarea / manipularea în condiţii de securitate cat  şi respectarea normelor de securitatea şi sănătate in munca pentru a preveni riscurile asupra sănătăţii umane, mediului şi bunurilor material.

[bookmark: _Toc79039431][bookmark: _Toc86663378]2.12   VECINATATEA CU SPECII SAU HABITATE PROTEJATE SAU ZONE SENSIBILE
[bookmark: _Hlk6844668]Amplasamentul fabricii  este situat în vecinătatea sitului Natura 2000 - ROSPA0072 Lunca Siretului Mijlociu.
ROSPA0072 Lunca Siretului Mijlociu a fost desemnat pe baza Directivei Păsări (Directivei Consiliului 79/409/CEE), prin H.G. nr. 1284/2007 privind declararea ariilor de protecţie specială avifaunistică ca parte integrantă a reţelei ecologice europene Natura 2000 în România, modificată şi completată de H.G. nr. 971/2011.
 Suprafaţa sitului este de 10.329 ha.
ROSPA0072 Lunca Siretului Mijlociu a fost desemnată pentru protecţia a 46 specii de avifaună.
Speciile de păsări (26) menţionate în Anexa I a Directivei Consiliului 2009/147/EC care constituie obiectivele de conservare ale ROSPA0072 Lunca Siretului Mijlociu: Botaurus stellaris (buhai de baltă), Caprimulgus europaeus (caprimulg), Chlidonias hybridus (chirighiţă cu obraz alb), Dendrocopos leucotos (ciocănitoarea cu spate alb), Dendrocopos syriacus (ciocănitoarea de grădini), Falco peregrinus (şoim călător), Falco vespertinus (vânturel de seară), Ficedula albicollis (muscar gulerat), Ficedula parva (muscar mic), Pernis apivorus (viespar), Phalacrocorax pygmeus (cormoran mic),Philomachus pugnax (bătăuş), Platalea leucorodia (lopătar), Tringa glareola (fluierar de mlaştină), Ciconia nigra (barza neagră), Lanius minor (sfrâncioc cu frunte neagră), Lanius collurio (sfrâncioc roşiatic), Alcedo atthis (pescăraş albastru), Gavia arctica (cufundar polar), Gavia stellata (cufundar mic), Mergus albellus (ferestraş mic), Anthus campestris (fâsă de câmp), Lullula arborea (ciocârlie de pădure), Nycticorax nycticorax (stârc de noapte), Crex crex (cristel de câmp), Ciconia ciconia (barza albă).
Speciile de avifaună (20) cu migraţie regulată, menţionate în Anexa I a Directivei Consiliului 2009/147/EC: Anas platyrhynchos (raţă mare), Anas querquedula (rață cârâitoare), Aythya ferina (rață cu cap castaniu), Buteo buteo (şorecar comun), Calidris ferruginea (fugaci roşcat), Calidris minuta (fugaci mic), Calidris temminckii (fugaci pitic),Charadrius dubius (prundăraş gulerat mic), Falco subbuteo (şoimul rândunelelor), Falco tinnunculus (vânturel roşu), Fulica atra (lişiţa), Merops apiaster (pigorie), Podiceps cristatus (corcodel mare), Podiceps grisegena (corcodel cu gât roşu), Tringa erythropus (fluierar negru), Tringa nebularia (fluierar cu picioare verzi), Tringa totanus (fluierar picioare roșii), Vanellus vanellus (nagâțul comun), Mergus merganser (ferestraş mare), Anser anser (gâscă de vară).
Studiile ulteriore, realizate pentru întocmirea Planului de managamenet al sitului, au identificat 50 de specii de păsări menţionate la art. 4 Directivei Consiliului 2009/147/EC și specii enumerate în anexa II la Directiva 92/43/CEE. Speciilor enumerate anterior li s-au adăugat următorii taxoni: Anser anser, Falco vespertinus, Mergus merganser și Circus cyaneus.
Alte caracteristici ale sitului: Situl include porţiuni de luncă înaltă, neinundabilă, cu vegetaţie caracteristică (şleauri de luncă, zăvoaie de plop şi salcie, şi luncă joasă, inundabilă, soluri cu textură grosieră.
Flora este de tip Carex – Agrostis şi Rubus – Aegopodium. Dintre speciile lemnoase, cele mai frecvente sunt: plop alb, plop negru, salcie, frasin, stejar, ulm şi plop euroamerican.
Zonele de luncă inundabilă la debite mari reprezintă habitatul preferat al speciilor de avifaună caracteristice zonelor umede.
 Importanţa acestui sit constă în faptul că reprezintă una din principalele zone de hrănire şi odihnă pentru unele populaţii de păsări acvatice care urmăresc extremitatea estică a arcului carpatic şi se concentrează pe valea şi lunca Siretului, în drumul lor spre bălţile Dunării (toamna), sau, spre teritoriile de cuibărit din nord (primăvara).
Vulnerabilitate – starea de conservare a sitului este afectată de: braconaj piscicol, braconaj cinegetic, inundaţii, management forestier defectos, abandonarea diferitelor categorii de deşeuri, poluarea apei, vandalism şi culturi agricole.
Managementul sitului se realizează de către AVPS Roman, în baza Convenţiei de custodie încheiată în martie 2010, cu Ministerul Mediului şi Pădurilor.
Planul de management al ROSPA0072 a fost aprobat prin O.M. 1971/14.12.2015.
[bookmark: _Hlk6844916]In anul 2017 a fost intocmit Raportul privind impactul asupra mediului pentru proiectul “Fabricarea ingrasamintelor si a produselor azotoase” de catre dr. biolog Zaharia Lăcrămioara si  biolog Tudor Andrei Anca, in care, la capitolul IV.9 Biodiversitatea s-a analizat influenta activitatii desfasurate asupra sitului ROSPA0072.
Pe baza ecologiei speciilor, observațiilor din teren (realizate atât în cadrul studiilor pentru elaborarea Planului de management al sitului, cât și ca urmare a celor efectuate pentru proiectul analizat) și caracteristicilor activităților propuse se poate afirma că proiectul propus de S.C. ROMCHIM PROTECT S.R.L. are asupra speciilor de păsări de interes conservativ care fac obiectul protecției în ROSPA 0072 Lunca Siretului Mijlociu următorul impact :
· impact neutru (nici un impact) asupra unui număr de 21 specii de păsări (enumerate mai sus) ;
· pe suprafața amplasamentului și în vecinătatea acestuia nu au fost observate cuiburi sau zone de cuibărire ale speciilor de păsări de interes conservativ în perioada realizării observațiilor în teren ;
· proiectul propus nu determină reducerea habitatelor utilizate pentru hrănire, odihnă și reproducere utilizate de cele 21 de specii de interes conservativ și nici nu are consecințe asupra mărimii populațiilor acestor specii emisiile rezultate de pe amplasamentul fabricii nu determină modificări ale calității factorilor de mediu care să aibă efect asupra speciilor de importanță comunitară pentru care a fost declarată ROSPA0072.
[bookmark: _Toc79039432][bookmark: _Toc86663379]2.13  CONDITIILE  CLADIRILOR 
Amplasarea cladirilor in incinta este identificata prin numere in Planul de situatie (anexa).
Cladirile de  pe amplasament sunt constructii metalice, tip hale de productie.Infrastructurile sunt alcătuite din fundaţii izolate rigide sub stâlpii metalici şi grinzi de fundare care descarcă pe cuzinetul fundaţiilor izolate. 
	Închiderile exterioare şi învelitoarea sunt realizate din panouri termoizolante tristrat, iar tâmplăria exterioară din PVC cu geam termopan.

	[image: ]
	[image: ]



[image: ]

Din observatiile de pe teren s-a facut o evaluare aproximativa a starii cladirilor,  acestea fiind in stare foarte buna si  foarte bine intretinute.

[bookmark: _Toc79039433][bookmark: _Toc86663380]2.14  RASPUNS DE URGENTA
ROMCHIM PROTECT S.R.L.  are întocmite urmatoarele proceduri de intervenţie în situaţii de urgenţă în conformitate cu cerinţele prevederilor legislative în vigoare:
- Program  pentru  situaţii  de  urgenţă  şi  capacitate  de  răspuns;
- Plan  de simulare pentru situaţii de urgenţă şi capacitate de răspuns.
· Plan de evacuare 
· Plan de prevenire si combatere a poluarii accidentale

Societatea are numita prin decizia nr. 07/08.06.2016 (anexa) personalul cu atributii de prevenire, aparare si interventii in situatii de urgenta.

 Masuri de prevenire si control al riscului  
Pentru reducerea riscului de producere a accidentelor sunt luate o serie intreaga de masuri generale de protectie pasive si/sau active, care includ si masurile specifice.
	Aceste masuri duc la reducerea unuia sau ambilor factori care definesc riscul (frecventa evenimentelor si severitatea consecintelor).
	Dintre masurile pasive se pot enumera:
 utilizarea echipamentelor electrice anti-ex. Hala de productie este amenajata pentru respectarea fluxului tehnologic fiind echipata ATEX. Toate legaturile electrice si toate echipamentele sunt supuse reglementarilor ATEX . 
	 organizarea intretinerii preventive a tuturor utilajelor si echipamentelor;
	 instruirea personalului pentru utilizarea procedurilor standard de operare si intretinere, stipulate in instructiunile de exploatare;
	 implementarea masurilor de securitate a incintei impotriva actelor de vandalism, terorism, sabotaj, incendiere deliberata;
	Masurile active sunt:
	 dotarea cladirii corp C1 cu instalatie de detectare, semnalizare, alarmare la incendiu, compusa din: 
· sistem de detectare incendiu: detectoare de incendiu si bariere de fum
· sistem de alarmare incendiu: declansatoare manuale, sonerii de alarmare interioare si exterioare
· sistem automat acustic: sirene acustice si luminoase amplasate la interior/exterior. La exterior sunt amplasate 2 buc. sirene cu flash si la interior sunt amplasate 6 buc, sirene.
Societatea are incheiat un protocol de asigurare a mentenantei pentru  instalatie de detectare, semnalizare, alarmare la incendiu, precum si personal instruit care verifica buna functionare a instalatiei.

 dotarea cladirii Corp C1  cu retea apa PSI cu 10 hidranti interiori, Dn50 mm si 4 hidranti exteriori, Dn100 mm;

 amplasarea pe cladirea Corp C1  a unui paratrasnet cu dispozitiv de amorsare tip PREVECTRON 3S 50

 amplasarea de stingatoare portabile cu pulbere  conform Planului  de evacuare si amplasare a mijloacelor de interventie  
 verificari permanente ale echipamentelor de controlare a incendiilor, ca raspuns in cazul procedurii evenimentului;
 verificarea anuala a instalatiei electrice 
 verificarea anuala  a  prizelor de pamant, 
 oprirea proceselor in caz de alarmare;
	Pentru evitarea producerii unor evenimente susceptibile sa declanseze un accident major, fiecare salariat poate indeplini atributiunile de servici numai dupa ce a fost instruit si si-a insusit temeinic urmatoarele :
- instructiunile de lucru specifice locului de munca ;
- instructiunile de protectia muncii, aparare impotriva incendiilor si protectie civila specifice locului de munca ;
- cunoasterea caracteristicilor substantelor periculoase utilizate la locul de munca si a echipamentelor individuale de protectie si de lucru necesare eliminarii sau diminuarii efectelor posibile ale acestor substante asupra organismului
In conformitate cu Legea 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt implicate substanţe periculoase, societatea se incadreaza in obiectiv fara risc, avand in vedere cantitatile mici de materii prime utilizate.
Pentru toate materiile prime si auxiliare societatea  detine  Fise cu date de securitate   ( anexa). 
Pe durata desfășurării activității de către S.C. ROMCHIM PROTECT  SRL nu s-au înregistrat accidente/incidente, deversări directe de substante periculoase relevante în sol . Nu se evacuează ape uzate în cursuri de apă sau în subteran.

[bookmark: _Toc79039434][bookmark: _Toc86663381]
3.    ISTORICUL TERENULUI
[bookmark: _Toc79039435]
Pana la inceperea lucrarilor de constructie a fabricii, terenul a avut ca  destinatie pasune.
 In anul 2011, ROMCHIM PROTECT S.R.L. achizitioneaza o suprafata de teren de 13.036 mp conform Contract de vanzare – cumparare cu incheiere de autentificare nr. 304/03.02.2011(anexa) şi in anul 2013 mai achizitioneaza o suprafata de teren de 9.736 mp, conform Contract de vanzare – cumparare cu incheiere de autentificare nr. 686/01.04.2013(anexa).
Pe aceasta suprafata de teren s-au construit halele de productie, in anul 2015 ROMCHIM PROTECT S.R.L si-a mutat sediul pe acest amplasament, cand s-a inceput si productia.


[bookmark: _Toc86663382]4.  RECUNOASTEREA TERENULUI
[bookmark: _Toc79039436][bookmark: _Toc86663383]4.1      PROBLEME  IDENTIFICATE  SI   RIDICATE 
In cadrul elaborării prezentului raport, recunoașterea terenului a presupus o analiză a amplasamentului, cu accent pe următoarele direcţii:
• identificarea și cunoașterea activităţilor practicate pe amplasament și a spaţiilor de depozitare;
• analiza mecanismelor de transfer a poluanţilor către zonele adiacente,
• identificarea unor receptori sensibili;
• identificarea vizuală a calităţii factorului de mediu sol;
• identificarea și localizarea locurilor potenţial contaminate
[bookmark: _Hlk7032957]Din verificarea efectuată pentru tot amplasamentul a rezultat următoarele:
- terenul pe care se desfășoară activitatea este împrejmuit și păzit;
- terenul nu prezenta poluare vizibilă, situație care este de așteptat în condițiile în care cca. 80% este betonat;
- în condiții normale de funcționare nu există surse de poluare a solului;
- clădirile în care sunt instalații în funcțiune sunt în stare f. bună;
- toate caile de acces si platformele sunt betonate integral iar terenul liber de constructii este amenajat ca spatiu verde.
- toate deșeurile rezultate din fabricație și operații de întreținere sunt
depozitate temporar conform legislației în vigoare;
- pe amplasament nu sunt depozite de deșeuri periculoase;
- spatiile de depozitare materii prime si produse fabricate au pardoseala betonată ,fără canalizare;
- materiile prime și auxiliare sunt depozitate în spații închise în ambalajele originale; 
- reteaua  de canalizare este numai pentru ape uzate menajere

Din analiza amplasamentului si din investigatiile efectuate, nu s-au identificat zone cu impact de mediu in urma desfasurarii activitatii.

4.2   DESEURI

4.2.1  Gestionarea deseurilor
Gestionarea şi monitorizarea deşeurilor rezultate din procesele de productie  şi din alte activităţi auxiliare desfăşurate se realizează în conformitate cu:
· Legea 211/2011 privind regimul deşeurilor;
· Hotărârea Guvernului nr. 856/2002 privind evidenţa gestiunii deşeurilor şi pentru aprobarea listei  cuprinzând deşeurile, inclusiv deşeurile periculoase;
[bookmark: _Hlk7035773]	Deşeurile rezultate in urma activitatilor desfasurate, sunt:

	Denumire deseu generat
	Sursa de generare deseu
	Cod deseu
	Cantitate deseuri generate
	Mod de colectare/ depozitare /evacuare

	Deseuri municipale amestecate (deseuri menajere)
	Activitate administrativă, angajați
	
200301
	

1440 kg/an
	Sunt colectate selectiv în în containere de plastic, amplasate pe platformă betonată, sunt preluate de către S.C. Soma S.R.L.  cf. Contractului de vanzare-cumparare a deseurilor si resturilor tehnologice nr. 3374/ 19.05.2015(anexa)

	Ambalaje de hârtie și carton
	Activitatea de producție, personalul care deservește amplasamentul
	150101
	1260 kg/an
	Sunt colectate selectiv în coșuri amplasate în incinta halelor, apoi sunt depozitate în containere până la preluarea de către S.C. Soma S.R.L. cf. Contractului de vanzare-cumparare a deseurilor si resturilor tehnologice nr. 3374/19.05.2015 (anexa)

	Ambalaje de materiale plastice necontaminate
	Activitatea de producție, personalul care deservește amplasamentul
	
150102
	
8400 kg/an
	Sunt colectate selectiv în coșuri amplasate în incinta halelor, apoi sunt depozitate în containere până la preluarea de către Soma S.R.L. cf. Contractului de vanzare-cumparare a deseurilor si resturilor tehnologice nr.3374/19.05.2015(anexa)

	Deşeuri metalice
	Activitatea de producție
	150104
	2400 kg/an
	Depozitare temporara pe platforma betonata, pana la valorificare de catre. Demeco           S.R.L. cf. Contract de prestari servicii nr. 851/01.12.2010, prelungit cu Act aditional nr. 6 din 08.03.2019 (anexa)

	Ambalaje care conțin reziduuri sau sunt contaminate cu substante periculoase
	Activitatea de producție
	150110*
	1440 kg/an
	Sunt colectate în container de plastic închis și apoi preluate  de          către         S.C. Demeco S.R.L. cf. Contract de prestari servicii nr. 851/ 01.12.2010, prelungit cu Act aditional nr. 6 din 08.03.2019 (anexa)

	Deseuri de ambalaje de lemn (paleti)
	
Activitatea de producție
	
150103
	
1800 kg/an
	Sunt stivuite pe platformă betonată în incinta amplasamentului și apoi predate la societăţi  autorizate    în   colectarea /  valorificarea   acestora                                                                      

	Cenușă zburătoare de la arderea lemnului netratat
	Centrala termica si generator de aer cald
	
100103
	
2 mc/an
	Este colectată într-un container închis și apoi preluată de S.C. Soma S.R.L.

	
Tuburi fluorescente

	Intretinere instalație de iluminat
	
200121*
	
2 kg/an
	Sunt colectate într-un container de plastic și apoi preluate de către S.C. Demeco S.R.L. cf. Contract de prestari servicii nr. 851/01.12.2010, prelungit cu Act aditional nr. 6 din 08.03.2019 (anexa)

	Absorbanți, materiale filtrante, materiale de lustruire, îmbră căminte de protecție contaminată cu substante periculoase
	Personalul angajat, instalație
	
150203*
	
30 kg/an
	Sunt colectate într-un container de plastic și apoi preluate  de   către  S.C. Demeco S.R.L. cf. Contract de prestari servicii nr. 851/01.12.2010, prelungit cu Act aditional nr. 6 din 08.03.2019 (anexa)

	Suspensii apoase cu continut de vopsele si lacuri si solventi organici sau alte subst. periculoase*
	Activități de curățare a instalației după șarjele de vopsele ignifuge
	
080119*
	
4 mc/an
	Sunt colectate în recipiente din plastic etanșe, cu schelet metalic (cuburi PE) si fi preluate de către S.C. Demeco S.R.L. cf. Contract de prestari servicii nr. 851/01.12.2010, prelungit cu Act aditional nr. 6 din 08.03.2019 (anexa)

	
Solutii apoase de spălare*
	Activități de curățare  linie după fabricarea îngrășămintelor foliare lichide, a agentului de degivrare și a agentului termic
	
070101*
	
4 mc/an
	Sunt colectate în recipiente din plastic etanșe, cu schelet metalic (cuburi PE) si preluate de către S.C. Demeco   S.R.L. cf. Contract de prestari servicii nr. 851/01.12.2010, prelungit cu Act aditional nr. 6 din 08.03.2019 (anexa)


 	
Pe amplasament nu exista depozite definitive de deşeuri (halde, batale, etc.)
Deşeurile generate sunt colectate selective si stocate temporar, în spaţii special amenajate.
Societatea are numita prin decizia nr. 857/28.12.2015 (anexa) responsabil cu gestionarea deseurilor
	În vederea minimizării impactului asupra factorilor de mediu şi a gradului de poluare ce poate fi produs prin depozitarea deşeurilor, societatea are în vedere următoarele măsuri specifice cu caracter permanent: 
- amplasarea spaţiilor de stocare a deşeurilor în locuri amenajate; 
- inspectarea periodică a stării fiecărui spaţiu de stocare deşeu; 
- stocarea deşeurilor se realizează, astfel încât să nu blocheze căile de acces în unitate; 
- personalul operator respectă măsurile de igienă şi normele de sănătate şi securitate în muncă; 
- gestionarea spaţiilor de stocare temporară a deşeurilor se face în baza unei evidenţe a stocului de deşeuri colectate, transportate, depozitate, valorificate, etc. şi a cheltuielilor legate de gestiunea deşeurilor.
Societatea respectă prevederile Legii nr. 211/2011 privind regimul deşeurilor, tinandu-se evidenţa cantitativă de deşeuri depozitate prin  fişele interne de gestiune a deşeurilor.


4.2.2  Gestiune ambalaje
	
Tipurile si cantitatile de ambalaje utilizate pentru ambalarea produselor finite sunt prezentate in tabelul urmator:
	Tip ambalaj/Capacitate
	Cantitate 
 (bc/an)
	Observatii 
(loc depozitare)

	Ambalare substante ignifuge

	· recipienti din PE de  10l
	3.000.000

	recipienţii pe sunt ambalaţi în cutii de carton sau paleţi, amplasaţi în spaţiu închis

	-recipienţi metalici de 4l, 10l, 21 l

	182.500

	recipienţii metalici sunt paletizaţi, amplasaţi în spaţiu închis


	· folie plastic utilizata pentru baxare (role)
	200
	rolele folie plastic sunt depozitate vrac în spaţiu închis

	Ambalare ingrasaminte lichide

	· bidoane PE de 10 l
	2.281.250
	 bidoanele PE sunt paletizate, 100 buc/palet,amplasate în spaţiu închis

	· recipienti din PE de 250 ml, 500 ml si 1 l
	1.478.250

	recipientii PE sunt baxati, amplasati in spatiu  inchis

	Ambalare ingrasaminte  granulare

	· Big – bags PE
	3.000 
	impachetate si legate cu sfoara


	· saci folie PE
	100 kg/an
	sub forma de role

	Ambalarea agentului termic 

	
· bidoane PE de 10 l
	182.500
	bidoanele sunt paletizate, 100buc/palet, amplasate în spaţiu închis

	Ambalare solutie degivrare aeronave ADD – TIPE I si II

	· IBC, ranforsate metalic
	100
	amplasate in spatiu inchis,  hala
productie C1      

	Ambalare solutie degivrare piste tip ADD-F16

	· Saci PE
	16.000
	amplasati in spatiu inchis,  hala
productie C2        

	Ambalare agent deszapezire solid

	· Galeti PE de 3 kg
	30.000
	amplasate in spatiu inchis,  hala productie C1  




	Ambalare agent deszapezire lichid

	· Recipienti PE de 10 l

	3.000

	amplasati in spatiu inchis,  hala
productie C1 
       

	Ambalare solutie SILICAT PROTECT

	· Recipienti PE de 1 l
· Recipienti PE de 2 l
	12.000
4.000
	amplasati in spatiu inchis,  hala productie C1        

	Ambalare vopseluri lavabile 

	· galeti PE  3 l, 8 l, 11 l, 17 l
	30.000
	galetiile sunt paletizate, 300buc/palet, amplasate in spatiu inchis 


	Ambalare tencuieli decorative

	· galeti PE 17 l

	25.000
	galetiile sunt paletizate, 300 buc/palet, amplasate in spatiu inchis


	Ambalarea vopsea alba de marcaj rutier

	· cutii metalice 5kg, 10 kg, 


	3.000
	cutiile metalice sunt paletizate, 200 buc/palet, amplasate in spatiu inchis 

	Ambalare vopsele epoxidice

	· cutii metalice 4l, 21l

	3.000
	cutiile metalice sunt paletizate, 200 buc/palet, amplasate in spatiu inchis




Societatea  respecta prevederile legale in vigoare privind evidenta ambalajelor si a deseurilor de ambalaje conform Legii 249/2015  cu modificarile si completarile ulterioare, tinandu-se evidenţa cantitativă a ambalajelor aprovizionate.
Pentru valorificarea si reciclarea deseurilor de ambalaje de la clienti, societatea are incheiat contract cu S.C. ECO-ROM AMBALAJE S.A. (anexa).
S.C. ECO-ROM AMBALAJE S.A. a preluat responsabilitatea privind modul de gestionare a indeplinirii obligatiilor de valorificare si reciclare a ambalajelor introduse pe piata  de ROMCHIM PROTECT SRL



4.3   SISTEM DE CANALIZARE
De pe amplasament rezulta ape uzate menajere si ape pluviale.
Din procesul de producţie nu rezultă ape uzate tehnologice. La spalarea utilajelor aferente liniei 1 de productie, la schimbarea produsului, rezulta ape de spalare ce sunt colectate in cuburi PE si reutilizate in procesul de productie a acelui tip de produs.

Ape uzate menajere
Pentru evacuare apelor uzate menajere societatea dispune de retea de canalizare menajera.
Canalizarea menajeră preia apele uzate menajere rezultate de la grupurile sociale aferente birouri, vestiar printr-o retea de canalizare interioara realizata din tuburi de polipropilena ignifuga, cu diametre variabile de la 50 la 110 mm si descarcate in reteaua de canalizare menajera exterioara, realizata din PVC, Dn 200 mm, in lungime totala de 110 m.
Din reteaua de canalizare exterioara, apele uzate menajere sunt descarcate in colectorul localitatii Filipesti, realizat din PVC, Dn 300 mm cu evacuare directa in statia de epurare a comunei Filipesti.
Preluarea apelor uzate menajere in canalizarea comunei Filipesti se face in baza Contractului de prestare a serviciului de canalizare nr. 3047 /16.05.2018 (anexa)

Ape pluviale
Apele pluviale de pe acoperisuri se colecteaza prin sifoane de terasa cu coloane de scurgere PVC, Dn 100 mm, sustinute pe langa grinzi si stalpi cu console si bride, de unde se scurg pe terenurile adiacente.
Apele pluviale de pe platformele din beton, se scurg si se infiltreaza in spatiul verde.

4.4    INSTALATII DE TRATARE 
	Pe amplasament nu sunt instalatii de tratare a apelor uzate menajere.

4.5 [bookmark: _Toc79039438][bookmark: _Toc86663385] ARIA INTERNA DE DEPOZITARE 
[bookmark: _Toc79039439][bookmark: _Toc86663386]	Pe amplasament, societatea  deţine spaţii organizate ca depozite, adecvate capacităţilor de stocare, dotate cu echipamentele necesare operării şi transportului în siguranţă.




Magazia materii prime  solide
Magazia are o suprafata de 855 mp, in cadrul cladirii C2,  unde se depoziteaza materiile prime solide.
Magazia este delimitata pe zone pentru depozitarea fiecarui tip de materie prima in parte.  Unele zone sunt prevazute cu rafturi pentru depozitarea materiilor prime aprovizionate in ambalaje de capacitate mica.
Magazia are pardoseala betonata pentru prevenirea poluarii solului in caz de spargere a unui ambalaj in mod accidental.
Toate materialele depozitate sunt trecute în registre speciale (pentru cele cu grad ridicat de toxicitate şi in fişe de magazie).

[image: ]

Spatiu descarcare materii prime
In cadrul cladirii C1 se afla un spatiu de descarcare materii prime in suprafata de 296,55 mp. 
Spatiul este delimitat pe zone pentru depozitarea fiecarui tip de materie prima in parte.  


Magazia materiale 
Magazia are o suprafata de 24,88 mp in cadrul cladirii C1, unde se depoziteaza materiile prime lichide.
Magazia este prevazuta cu rafturi pentru depozitarea materiilor prime aprovizionate in bidoane de capacitate mica, cu etichete pe care sunt înregistrate : numele, cod magazie, data primirii şi a expirării
Magazia are pardoseala betonata pentru prevenirea poluarii solului in caz de spargere a unui ambalaj in mod accidental.



Depozit 
Depozitul are o suprafata de 23,07 mp in cadrul cladirii C1, unde se depoziteaza probele martor.
Depozitul are pardoseala betonata pentru prevenirea poluarii solului in caz de spargere a unui ambalaj in mod accidental.

Spatiu paletizare si livrare produse finite
In cadrul cladirii C1 se afla un spatiu de depozitare si livrare produse finite in suprafata de 381,51 mp. 
Spatiul este delimitat pe zone pentru depozitarea fiecarui tip de materie prima in parte.  
Suprafaţa spaţiului de paletizare şi livrare de produse finite este marcată pe pardoseală cu căile de acces pentru motostivuitoare şi zonele permit stivuirea europaleţilor cu marfă pe trei nivele.
	Societatea dispune de spaţii corespunzătoare pentru depozitare, acestea fiind conforme cu cerinţele impuse produselor depozitate. 
	Gradul de poluare, indus factorilor de mediu sol şi pânză freatică, prin stocarea materiilor prime si a produselor finite, este inexistent, deoarece suprafaţa amplasamentului este cca. 80% betonată.

[bookmark: _Toc79039443][bookmark: _Toc86663390]4.6   ALTE DEPOZITARI CHIMICE SI ZONE DE FOLOSIRE
	Pentru depozitarea materiilor prime, produselor finite, utilitati, pe amplasament mai sunt :
· rezervoare de depozitare
· silozuri stocare ciment
· padocuri pentru depozitarea nisipului
	Rezervoare de depozitare
	Rezervor
	Nr. 
buc.
	Loc amplasare
	Produs depozitat
	Dotari

	Rezervoare stocare,V=20 mc
[image: ]
	
4
	
In hala productie cladire corp C1

	Apa demineralizata
	Rezervoarele sunt din inox, dotate cu: 
- gură de vizitare ovala, 
-valvă admisie/evacuare aer; 
-suport de intrare scară; 
-robinet de prelevare probe1/2"; 
-robinet fluture intrare/ieșire produs DN 50; 
-indicator de nivel tub acrilic; ieșire totală produs cu robinet fluture DN 80.

	
	
	
	Apa dedurizata

	

	
	
	
	Rasina acrilostirenica
	

	
	
	
	Monoetilengliol (MEG)
	

	Rezervoare de stocare          
V = 30 mc fiecare
[image: ]
	2
	 Pe platforma betonata, pe lateralul halei de productie aferenta cladirii corp C1.
Rezervoarele sunt prevazute cu cuva de retentie din beton,  h=60 cm
	· Agent de degivrare piste decolare/ aterizare
· Monopropilenglicol (MPG)
	Rezervoarele  sunt realizate din fibra de sticla,  amplasate suprateran, dotate cu:
-gură de vizitare ovala, 
-valvă admisie/evacuare aer; 
-robinet prelevare probe 1/2"; 
-robinet cu bilă intrare/ieșire produs DN 50; 
-indicator de nivel tub acrilic; 
-ieșire totală produs cu robinet fluture DN 50; 



	Silozuri stocare ciment
	Pe amplasament, langa hala  de productie aferenta cladirii corp C1 sunt doua silozuri de stocare ciment, V = 53 mc fiecare. Langa silozuri se afla gura de descarcare nisip.
	
[image: ]
	Padocuri depozitare nisip
	Nisipul este stocat in 3 padocuri betonate, H= 1,0 m. Pe trei laturi sunt inchise cu tabla, numai latura frontala este deschisa.
Padocurile sunt acoperite cu tabla cutata.

[image: ]


[bookmark: _Toc79039444][bookmark: _Toc86663391]4.7  ALTE POSIBILE  IMPURIFICARI REZULTATE DIN FOLOSINTA ANTERIOARA
	
	Solul din incinta amplasamentului şi din zona învecinată a fost folosit iniţial în scop de pasune. 
	Prin trecerea suprafetei de teren pe care isi desfasoara activitatea ROMCHIM PROTECT SRL în domeniul industriei, terenul de amplasament face parte din categoria de teren cu folosinţă mai puţin sensibilă.
	Nu se cunoaste calitatea solului, apei  subterane si aerului din faza de executie a lucrarilor de constructie.



5. INFORMATII PRIVIND REZULTATELE DETERMINARILOR REALIZATE IN CEEA CE PRIVESTE FACTORII DE MEDIU CARE REFLECTA STAREA ACESTORA LA DATA ELABORARII RAPORTULUI PRIVIND STAREA DE REFERINTA
	In cele ce urmează sunt furnizate informaţiile necesare pentru stabilirea stării de contaminare a aerului, solului, panzei freatice, astfel încât să se poată face o comparaţie cuantificată cu starea acestora la data încetării definitiva a activităţii.
	Planul de prelevare a probelor de apa subterana, aer, zgomot, sol este prezentat in anexa.

5.1  AER

	Emisii prin surse punctuale 
ROMCHIM PROTECT SRL  efectueaza la doi ani,  verificarea tehnica in functionare a centralei termice din dotare, cu masurarea gazelor arse rezultate si eliberarea de Raport de verificare, incercare si probe (anexa) .
Poluantii evacuati in atmosfera si valorile medii ale concentratiilor de noxe sunt prezentate in tabelul urmator:

	Surse
punctuale
	Poluanti
	Concentratia
(ppm)
	Concentratia 
(mg/Nm3
	Limite admisibile
conform Ord.462/93
raportat la 6% vol O2


	Cos comun evacuare gaze arse cazan si generator aer cald
	NO2
	87
	163,68
	500

	
	SO2
	-
	-
	2000

	
	CO
	75,7
	85,89
	250

	
	Pulberi
	-
	-
	100



Emisiile evacuate se incadreaza din punct de vedere al concentratiilor poluantilor evacuati in atmosfera in limitele CMA conform Ordinului 462/1993 la indicatorii analizati. 
[bookmark: _Hlk7094881]Avand in vedere ca centrala termica si generatorul de aer cald sunt de puteri mici, nu se impune monitorizarea gazelor de ardere anual, aceasta realizandu-se la revizia tehnica periodica (2 ani).
	
	Imisii 
	In data de 18.02.2019 s-au realizat masuratori de imisii de pulberi la limita incintei societatii, pentru timp de mediere de 30 minute si 24 ore.
[bookmark: _Hlk7092780]	Masuratorile  au fost efectuate  de ALS Life Scinces Romania S.R.L., care a emis Rapoarte de incercare nr.PI1900637/25.02.2019 si PI1900638/ 25.02.2019 (anexa). 	Rezultatele analizelor pentru imisiile de pulberi (PM10) masurate la limita incintei  sunt  prezentate in tabelul urmator:

	Nr. Crt.
	Locul determinarii
	Noxa analizata
	Valori determinate
(mg/mc)

	
	
	
	Timp de mediere 30 min
	Timp de mediere 24 h

	1.

	Limita incinta societate
Coordonate: 46.741790 N si
                     26.895813 E
	
PM10
	
0,0480
	
0,0400

	Limite maxim admisibile cf. STAS 12574/87
	PM10

	0,5
	0,15


	
	Rezultatele analizelor confirma faptul ca, cantitatile de pulberi eliberate in atmosfera sunt mici si nu produc impact asupra factorului de mediu Aer.
	
	Zgomotul
	Pentru a urmari nivelului de zgomot datorat activitatii desfasurate pe amplasament s-au realizat masuratori la limita amplasamentului, in zona halelor de productie.
	Masuratorile  au fost efectuate  de ALS Life Scinces Romania S.R.L., care a emis Raport de incercare nr. PI1900635/15.02.2019 (anexa).
[bookmark: _Hlk7093341]	Rezultatele analizelor pentru nivelul de zgomot masurat la limita incintei,  sunt  prezentate in tabelul urmator:

	Punct de masurare
	Tip masuratoare
	U.M.
	Valoare masurata
Laeq
	Valoare limita cf. SR 10009/2017

	La limita amplasamentului, in zona halelor de productie
Coordonate loc masuratoare 
46.741790 N
26.895813 E

	
Masuratori sonometrice de zi
(11:24 – 11:29)
	
dB(A)
	
37,5
	
65



Se constata ca la limita amplasamentului, nivelul de zgomot este sub limita nivelului de zgomot de 65 dB(A) pentru incinte industriale.

	Activitatea desfasurata pe amplasament nu produce impact la nivelul de zgomot.

5.2  PANZA FREATICA
[bookmark: _Hlk7094357]	Pentru a stabili nivelul de poluare a panzei fratice de pe amplasament, s-au recoltat probe de apa din forajele de observatie F1 si F2  aflate in incinta societatii. Forajul F2 s-a dat in exploatare in decembrie 2018.
	Punctele de recoltare probe sunt prezentate in plansa Plan general (anexa).
[bookmark: _Hlk7094540]	Probele de apa din cele doua foraje  au fost analizate de catre Laboratorul de calitate a apei Bacau, ABA “Siret” care a emis Raport de incercare nr. 50/ 12.02.2019 (anexa) si nr. 51/12.02.2019 (anexa).
	Rezultatele analizelor sunt prezentate in tabelul urmator:

	
Nr.crt.
	Indicator analizat
	UM
	Valori determinate
Foraj F1
	Valori determinate
Foraj F2
	Limita de cuantificare 
(LOQ)

	[bookmark: _Hlk6834647]1.
	pH(la 25°C)
	unit. pH
	7,4
	7,6
	2,0

	2.
	Conductivitate electrica
	μS/cm
	1283
	1308
	10

	3.
	Reziduu filtrabil la 105°C
	mg/l
	834
	852
	2,0

	4.
	Suspensii
	mg/l
	3,2
	31
	3,0

	5.
	Consum biochimic de oxigen, CBO5
	mg O2/l
	0,58
	3,8
	5,0

	6.
	Consum chimic de oxigen CCO-Cr
	mg O2/l
	<LOQ
	11,15
	0,032

	7.
	Azot amoniacal/Amoniu
	mg/l
	0,107
	0,074
	0,020

	8.
	Azotiti
	mg/l
	<LOQ
	0,085
	0,088

	9.
	Azotati
	mg/l
	101
	3,104
	0,015

	10.
	Fosfati
	mg/l
	<LOQ
	0,219
	3,0

	11.
	Sulfati
	mg/l
	60,43
	103,2
	10

	12.
	Cloruri
	mg/l
	80
	94,1
	5,0

	13.
	Cadmiu
	µg/l
	<LOQ
	<LOQ
	0,15

	14.
	Nichel
	µg/l
	<LOQ
	<LOQ
	2,0

	15.
	Plumb
	µg/l
	<LOQ
	<LOQ
	1,0

	16.
	Cupru
	µg/l
	8,346
	12,17
	0,5

	17.
	Zinc
	µg/l
	140,1
	<LOQ
	50,0

	18.
	Crom total
	µg/l
	<LOQ
	<LOQ
	1,0

	19.
	Arsen
	µg/l
	<LOQ
	<LOQ
	2,0

	20.
	Fier dizolvat
	µg/l
	21,97
	476
	10

	21.
	Indice de fenol
	mg/l
	0,004
	<LOQ
	0,004


	
	
	Rezultatele analizelor de la forajul F1 se vor constitui probe martor pentru forajul F2, amplasat in aval. Prin comparatie intre rezultatele analizelor forajului F2 cu analizele forajului F1, se va constata daca panza freatica este afectata de activitatea desfasurata pe amplasament.

5.4   SOLUL
	Pentru a stabili nivelul de poluare a solului pe amplasament, s-a recoltat o proba de sol din zona halelor de productie, la adancimea de 5 cm.
	Coordonatele locului de prelevare proba de sol sunt:  26.897535 E si 46.741068 N.
	Proba de sol a fost recoltata si analizata de catre ALS Life Scinces Romania S.R.L. care a emis Raport de incercare nr. PI1900634/27.02.2019 (anexa).
	Rezultatele analizelor sunt prezentate in tabelul urmator:

		
Parametru analizat
	
U.M.
	
Valori determinate
	VLE cf. Ord. 756/1997 pt. soluri cu folosinta mai putin sensibile

	
	
	
	VN
	PA
	PI

	Metale Total / Cationi majoritari

	Arsen (As)
	mg/kg su
	7,30
	5
	25
	50

	Bariu (Ba)
	mg/kg su
	108
	200
	1000
	2000

	Cadmiu (Cd)
	mg/kg su
	0,835
	1
	5
	10

	Cobalt (Co)
	mg/kg su
	1,97
	15
	100
	250

	Crom total (Cr)
	mg/kg su
	16,1
	30
	300
	600

	Cupru (Cu)
	mg/kg su
	38,0
	20
	250
	500

	Mangan (Mn)
	mg/kg su
	1240
	900
	2000
	4000

	Molibden (Mo)
	mg/kg su
	1,07
	2
	15
	40

	Nichel (Ni)
	mg/kg su
	31,4
	20
	200
	500

	Plumb (Pb)
	mg/kg su
	18,5
	20
	250
	1000

	Seleniu (Se)
	mg/kg su
	<0,667
	1
	10
	20

	Stibiu (Sb)
	mg/kg su
	1,06
	-
	-
	-

	Vanadiu (Va)
	mg/kg su
	18,5
	50
	200
	400

	Zinc (Zn)
	mg/kg su
	97,3
	100
	700
	1500

	Beriliu (Be)
	mg/kg su
	<3,30
	1
	7,5
	15

	Taliu (Tl)
	mg/kg su
	<3,30
	0,1
	2
	5

	Staniu (Sn)
	mg/kg su
	<3,30
	20
	100
	300

	Parametru anorganic, Nemetalic

	Sulfat ca SO4 solubil
	mg/kg su
	65
	2000
	10000
	50000

	Metale dizolvate/Cationi

	Crom hexavalent, Cr6+
	mg/kg su
	0,283
	1
	10
	20

	Metale - Cationi

	Bor (B)
	mg/kg su
	21,5
	1
	5
	10

	Mercur (Hg)
	mg/kg su
	0,042
	0,1
	4
	10


[bookmark: _Hlk6842622]	
	Valorile determinate pentru proba de sol recoltata si analizata se vor constitui  valori de referinta pentru urmatoarele determinari.

[bookmark: _Toc79039445][bookmark: _Toc86663392]6.  INTERPRETARI  ALE  INFORMATIILOR SI RECOMANDARI
	
Situaţia actuala a amplasamentului se consideră stare de referinţă pentru investigaţiile viitoare şi pentru măsurile necesare a fi luate la momentul dezafectării instalaţiei. 
Operatorul are obligatia ca la incetarea activitatii sa demonstreze autoritatilor competente ca starea amplasamentului, calitatea solului si a apelor subterane, nu a fost modificata ca urmare a activitatii desfasurate; in caz contrar, vor fi necesare masuri de aducere a amplasamentului la starea initiala.
Se defineşte astfel un moment de la care se pot cuantifica potenţialele efecte ale activităţii viitoare.
[bookmark: _Hlk6844511]Activitatea desfasurata in societate  are un impact nesemnificativ asupra factorilor de mediu in conditiile in care se respecta procesele tehnologie de fabricatie si modul de manipulare si depozitare a materiilor prime si a produselor finite obtinute.
	Recomandam ca in procesul de fabricare sa se utilizeze cele mai noi materii prime aparute pe piata. 
	Recomandam autorizarea activitatii desfasurate de ROMCHIM PROTECT S.R.L. pe amplasament.
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