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Introducere

Context



Prezentul raport are drept scop evidentierea starii amplasamentului pe care isi desfasoara activitatea societatea EDS ROMANIA SRL. In cadrul acestei societati se desfasoara activitati de productie in domeniul tipografiei. In conformitate cu statutul unitatii, profilul de activitate  a  SC EDS ROMANIA SRL este: Alte activitati de tiparire  cod caen 1812
Activitatile specifice  realizate in unitate sunt: 

· Tipărirea revistelor 

· Tipărirea plianţilor si a reclamelor  


Raportul de amplasament a fost elaborat de catre Smart Sorting Solution prin Valentin Rusu avand calitatea de  expert evaluator de mediu principal.. 

Obiectivul este amplasat in incinta Parcului Industrial Ghimbav, conform Planului de situatie si a Planului de incadrare in zona anexate.
SC EDS ROMANIA SRL detine Autorizatia Integrata de Mediu nr. BV 06 DIN 26.02.2020. De la aceasta data pana in prezent au mai fost facute modificari si completari in cadrul proceselor de productie si pe cale administrativa, motiv pentru care, in vederea revizuirii Autorizatiei de Mediu, a fost intocmit prezentul Raport de Amplasament pentru evidentierea starii actuale a amplasamentului si a modificarilor aparute.
Raportul de amplasament a luat in considerare instalatiile care se afla sub incidenta Legii 278/2013, instalatii de tiparire, dar si toate activitatile desfasurate pe amplasament. Amplasarea instalatiei pentru care se solicita reactualizare AUTORIZATIE INTEGRATA DE MEDIU este prezentata in planul de situatie anexat.

Raportul de amplasament prezinta situatia actuala a calitatii terenului pe care sunt situate instalatiile aflate sub incidenta Legii 278/2013, Anexa 1 si a instalatiilor adiacente acestora ; prezinta situatia actuala a calitatii terenului pe care este situata SC EDS ROMANIA SRL, radiografia calitatii actuale a amplasamentului constituind o referinta pentru evolutia calitatii platformei in viitor.

Acest raport a fost intocmit pentru a indeplini cerintele de prevenire, reducere si control a poluarii, conform Legii 278/2013, astfel incit sa ofere informatii relevante, de sprijin pentru solicitarea autorizatiei integrate de mediu.

Nivelul actual de poluare a amplasamentului, evidentiat prin masuratori periodice, constituie calitatea factorilor de mediu in faza initiala, pentru autorizatia integrata de mediu si pentru momentul sistarii activitatii din cadrul SC EDS ROMANIA SRL.

Obiective

Principalele obiective ale Raportului de amplasament, in conformitate cu prevederile normelor in vigoare referitoare la prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluarii, sunt urmatoarele :

· Investigarea calitatii actuale a factorilor de mediu in zona amplasamentului instalatiei

· Evidentierea rezultatelor investigatiilor privind calitatea factorilor de mediu astfel incit acestea sa constituie punctul initial pentru solicitarea autorizatiei integrate de mediu si pentru raportarea in viitor a calitatii factorilor de mediu pe amplasament

· Sa furnizeze informatii despre caracteristicile fizice ale terenului si despre vulnerabilitatile amplasamentului

· Sa prezinte utilizarile anterioare ale amplasamentului, pentru a identifica daca exista zone cu potential de contaminare

· Sa prezinte informatiile cu privire la natura terenului, pentru a fundamenta intelegerea dispersiei poluantilor, in situatia unei contaminari

· Elaborarea unui « Model conceptual initial » al terenului si imprejurimilor sale, pentru descrierea interactiunii dintre factorii de mediu de pe teren

Acest raport este in legatura cu aria de instalare si cu aria din jurul instalatiei, care poate fi afectata de zona de instalare.

Scop si abordare 

Prezentarea datelor despre amplasament s-a realizat in raport in urmatoarea structura:

Capitolul 1 - Prezentarea titularului de activitate

Capitolul 2 - Descrierea terenului – localizare, utilizatori actuali

Capitolul 3 - Istoricul terenului – descrierea trecutului terenului

Capitolul 4 - Recunoasterea terenului - descrierea unor aspecte de mediu

          identificate

Capitolul 5 - Interpretarea informatiilor - prezentarea si intrerpretarea

          informatiilor generale si locale despre amplasament, model conceptual

Capitolul 6 - Investigatii efectuate-prezentarea investigatiilor efectuate asupra

          terenului - Interpretarea rezultatelor analizei

Capitolul 7 – Concluzii si Recomandari 

1. Prezentarea titularului de activitate

1.1 Titular de activitate/operator:

Beneficiar: SC EDS ROMANIA SRL 

J40/4559/2011, cod de inregistrare fiscala RO 23846743
Sediu social: Sediul social este in Bucuresti, Str. Pictor Ioan Negulici nr. 4, sector 1

 
Tel. +40 374 460 280, fax: +40 374 460 281 

Punct de lucru Ghimbav, Parcul Industrial Brasov, str. Hermann Oberth nr 23  Hala 2, judetul Brasov, Romania, 

tel.: +40 374 460 300, fax +40 374 460 302.
1.2 Proprietarul terenului:

Numele detinatorului titlului de proprietate asupra terenului conform extrasului de CF anexat este: SC “UNICREDIT LEASING CORPORATION IFN ” SA  
         1.3 Profil de activitate

Activitati (conform cod CAEN): coduri CAEN actualizate conform Ord. INS nr. 337/2007, Rev. 2:

Cod CAEN:

Activitate principala:
CAEN 1812 Alte activitati de tiparire n.c.a

Activităţi secundare:
CAEN 1811 Tiparirea ziarelor




CAEN 1813 Servicii pregatitoare pentru tipografie





CAEN 1812 legatorie si servicii conexe
In tabelul urmator este prezentat modul de incadrare a activitatilor desfasurate la SC”EDS ROMANIA”SRL in cadrul legislatiei in vigoare.

	Directiva

EUROPEANA
	Legislatie


	Mod de incadrare conform legislatiei
	Observatii privind incadrea /Justificare

	Directiva 2010/75/UE –“IED” privind emisiile industriale (Directiva IPPC-Recast) 
	Legea 278/2013

Cap.II

Anexa 1, 

Categoriile de activitati mentionate la Art.10

(vechea Directiva IPPC, Ord.152/2005)
	6. Alte activitati
6.7. Tratarea suprafeţelor materialelor, a obiectelor sau a produselor utilizând solvenţi organici, în special pentru apretare, imprimare, acoperire, degresare, impermeabilizare, glazurare, vopsire, curăţare sau impregnare, cu o capacitate de consum de solvent organic mai mare de 150 kg pe oră sau mai mare de 200 de tone pe an 
	Activitatea se incadreaza in Legea 278/2013 , Anexa 1, punctul 6.7 

Consumul total de solvenţi organici cu compuşi organici volatili: 583.6 to 

	EMEP/EEA 
	2009
	NFR 3D - Utilizarea altor produse

3.D.1 Tiparire
	

	
	2013
	NFR 2D - Utilizare solventi si alte produse

2.D.3.h Tiparire
	

	
	2016
	NFR 2D - Utilizare solventi si alte produse

2.D.3.h Tiparire
	

	
	
	Cod NOSE-P 

060403
	



Categoria de activitate conform:

Anexei 1 la Legea 278/2013 privind emisiile industriale: 
	Nr. Crt.
	Cod activitate IED
	Denumire activitate IED
	SNAP
	NFR

	1
	6.7
	Tratarea suprafeţelor materialelor, a obiectelor sau a produselor utilizând solvenţi organici, în special pentru apretare, imprimare, acoperire, degresare, impermeabilizare, glazurare, vopsire, curăţare sau impregnare, cu o capacitate de consum de solvent organic mai mare de 150 kg pe oră sau mai mare de 200 de tone pe an
	060403
	2.D.3.h

	2
	
	Transport intern - motostivuitoare
	080800
	1.A.2.fii

	3
	
	Ardere combustibil in centrale termice-comercial
	020103
	1.A.4.a.i


Anexei I la Regulamentul (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi: 
	Activitate IED
	Activitate PRTR
	Denumire activitate PRTR

	6.7
	9.(c)
	Instalaţii pentru tratarea suprafeţei materialelor, obiectelor sau produselor utilizând solvenţi organici, în special pentru gresare, impermeabilizare, apretare, glazurare, vopsire, curăţare sau impregnare 

cu o capacitate de consum de 150 Kg/oră sau 200 t/an


In tabelul urmator este prezentata incadrarea societatii in directivele SEVESO si COV.

	Directiva

EUROPEANA
	Legislatie

romanesca


	Cod de incadrare activitate
	Mod de incadrare conform legislatiei
	Observatii privind incadrea /Justificare

	1.Directiva 96/82/EC- “SEVESO” (privind prevenirea accidentelor industriale datorate utilizarii de substante toxice si periculoase)
	Legea 59/2016
	Anexa nr.1
	Prevederile se aplica amplasamentelor in cadrul carora sunt prezente substante periculoase in cantitati egale sau mai mari decit cele relevante prevazute in Anexa nr.1din HG 804/2007 sau daca prin aplicarea regulei sumei proportiilor coeficientul rezultat este >1
	Nu se incadreaza  sub incidenta Directivei SEVESO 

In urma calculelor pentru limita inferioara a cantitatilor relevante specifice coeficientul rezultat este < 1 pentru oricare dintre sumele obtinute



	2.Directiva 1999/13/EC-“COV” (privind limitarea emisiilor anumitor compusi organici volatili proveniti din utilizarea solventilor organici in anumite instalatii
	L egea 278/2013
	Partea a 2-a

Anexa 2. punctul 1 


	Tiparire pe rotativa ofset cu uscare prin incalzire 

(>25)
	Se incadreaza in Directiva COV 

Conform continutului de COV din preparatele utilizate. cantitatea de solvent organic utilizata este > 25 t/an 



 
1.4. Forma de proprietate: Privata

1.5. Activitatea desfasurata


EDS România este specializată în tipărirea de broşuri comerciale şi reviste mass market. 


EDS România pe lângă tipar realizeaza o întreaga gamă de servicii complementare precum prepress, capsare, înfoliere, precum şi  împachetare şi transport către destinaţia specificată prin comandă.

Tehnologia tipografică utilizata de EDS ROMANIA este cea ofset, o tehnologie tipografică care se bazează pe expunerea materialul de tipărit pe plăci de aluminiu presensibilizate.

Tehnologia tipografică ofset este o tehnologie indirectă, cerneala fiind transferată pe suprafaţa hârtiei prin aşternuturi de cauciuc, aşternutul preluând în prealabil cerneala de pe suprafaţa plăcilor ofset.

Această tehnologie tipografică planografică se bazează pe o placă de aluminiu presensibilizată şi tratată chimic, suprafaţa "purtătoare de imagine" fiind alcătuită din "suprafeţe tipăribile" şi "non-tipăribile".

Suprafeţele non-tipăribile vor rămâne libere (fără cerneală), datorită faptului că resping cerneala, iar suprafeţe tipăribile vor atrage cerneala. Pentru a obţine acest rezultat, suprafaţa non-tipăribilă a plăcilor de aluminiu presensibilizate este tratata-spălata cu o soluţie apoasă, respingând cerneala. 

Tehnologia rotativă heat-set ofset este denumita astfel: “rotativa” - datorită modului de alimentare a maşinii şi a tipului hârtiei: din role, iar denumirea "heat-set" provine de la modul de uscare a suprafeţei hârtiei tipărite - prin trecerea hârtiei tipărite printr-un agregat de uscare la înaltă temperatură: 250°C.

Operaţii tehnologice de baza 
- Pregătirea şi prelucrarea plăcilor ofset
Pregătirea şi prelucrarea plăcilor se realizează în departamentul special al unităţii cu ajutorul unui Computer to plate.

Computer- to-plate ( CTP ) este o tehnologie de imagistică utilizată în procesele de imprimare moderne. În această tehnologie, o imagine creată într -o aplicație Desktop Publishing ( DTP ) este transpusa direct pe o placă de imprimare. Unitatea automata developeaza, clateste, aplica guma si apoi usca placa. 

O pompă de fluid atrage substanta de developare din rezervor si o pompează continuu printr-un filtru pentru barele de pulverizare.

La prelucrarea plăcilor ofset se folosesc produse chimice sub formă de soluţii de developare care au un caracter alcalin şi pot conţine resturi de produse chimice periculoase de aceea ele sunt colectate şi depozitate.

La anumite intervale de timp, cand revelatorul nu mai poate fi utilizat, acesta este colectat in rezervoarele cu omogenizare in vederea preepurarii in statia de preepurare detinuta de societate. 

După terminarea operaţiilor principale plăcile sunt spălate cu apa - apa de spălare fiind colectata tot in vederea preepurarii, după care plăcile sunt uscate şi trimise la maşinile de imprimat. 

- Imprimare. 

Etapele de baza ale procesului de imprimare, indiferent de tipul maşinilor si genul de tipar la care are loc imprimarea sunt : 

· Frecarea cernelii si depunerea acesteia pe forma de tipar. 

· Alimentarea cu hârtie si aducerea acesteia la forma de tipar.

· Imprimarea propriu zisa. 

· Eliminarea imprimatelor si fixarea cernelii pe imprimat.

Imprimarea poate fi mono sau policroma. Prin imprimare policroma se realizaeza imaginea in culori complexe obţinute prin sinteza de culoare prin suprapunerea pe aceeaşi suprafaţa imaginilor parţiale ale culorilor fundamentale. 
Imprimarea policroma se realizează :   

· prin juxtapunerea imaginilor parţiale de culoare 

· prin suprapunerea imaginilor parţiale de culoare

La imprimare prin juxtapunere fiecare culoare  este imprimata cu cerneala colorata in culoarea respectiva, alături de alte zone colorate, imprimate deasemenea, fiecare cu o alta cerneala. Fiecare culoare a desenului va fi realizata prin tipărirea unei forme speciale pentru aceasta culoare, acoperita cu o cerneala in culoarea respectiva. In acest caz imprimarea policroma se va realiza prin juxtapunerea unori imagini monocrome, tiparul fiind asemănător cu tiparul alb- negru obişnuit. 

Obţinerea pe cale grafica a culorilor unei imagini colorate oarecare se realizează printr-o sinteza complexa utilizând patru culori fundamentale: magenta, cian, galben si negru. Acestor patru culori le corespund patru forme de tipar, formate din clişee autotipice, care se tipăresc una după alta pe aceasi suprafaţa de hârtie.
Capacitate de productie: 


Capacitatea de productie maxima data de productivitatea masinilor de tiparit este conform tabelului urmator

	Nr. crt
	Capacitate de productie/consum

	1
	37 500  tone tiparituri/an

	2
	1400 -1500 tone cerneala tipografica /an

	3
	583.6 tone solventi organici/an 

	4
	180 000 exemplare tiparituri /ora


Regim de funcţionare: 360 zile/an, 24 ore/zi, 4 schimburi la program de lucru inegal 

Numar de personal 104 total din care:  TESA 20 si direct productivi 84
Descrierea principalelor activităţi şi procese

Activitatea  desfasurata in cadrul SC EDS ROMANIA SRL cuprinde activitati de productie propriu-zise si activitati conexe:

Activitati de productie:

· Aprovizionarea cu materii  prime si auxiliare 

· Pregătirea si computerizarea comenzilor

· Prelucrarea purtătorului de imagine 

· Montaj tipografic 

· Pregătirea hârtiei si tipărirea propriu zisa
· Finisare
Activitati conexe:
· Pregatirea apei tehnologice prin demineralizare;
· Epurarea apelor uzate  tehnologice;
· Epurarea emisiilor gazoase;
· Valorificarea deşeurilor;  

· Intretinerea si repararea utilajelor; 
· Producerea apei calde menajere.
CATEGORIA DE ACTIVITATE
	Activitate IED
	Capacitate maximă proiectată a instalației
	UM

	6.7.
	Consumul total de solvenţi organici cu compuşi organici volatili: 583.6 to/an.
	to/an


	Tip produs/

subprodus
	Denumire produs/

subprodus
	Cantitatea
	UM
	Destinatia

	Alte produse
	tiparituri
	37 500  
	Tone/an
	Diverse


Utilaje, maşini , instalaţii din dotare 

Principalele utilaje tehnologice din dotare:

Maşini de imprimat de diferite tipuri, activitatea pe instalaţie fiind tipărire pe rotative ofset cu uscare prin încălzire. 

Utilaje tehnologice de bază: 

· 1 buc maşina de tipărit ofset Lithoman III 
· 1 buc maşina de tipărit ofset Lithoman IV-1 

· 1 buc maşina de tipărit ofset Lithoman IV-2 

Tipărire
Echipament tipografic MAN Roland Lithoman III:
• 32 pagini A4 short grain
• Lăţime max web 1260 mm
• Lăţime min web (full web) 630 mm
• Circumferinţa utilă cilindru 890 mm
• Greutate min hârtie: 35g/sqm
• Greutate max hârtie: 130g/sqm
• 4+4 culori
• Înregsitrare şi control al densităţii culorii automate
• Echipament de faltuire cu unitate de capsare încorporată 
• Viteza max: 65000 rph 

Echipament tipografic MAN Roland Lithoman IV-1
• 48 pagini A4 long grain
• Lăţime max web 1460 mm
• Lăţime min web (full web) 700 mm
• Circumferinţa utilă cilindru 1260 mm
• Greutate min hârtie: 35g/sqm
• Greutate max hârtie: 130g/sqm
• 4+4 culori
• Viteza max: 42000 rph

Eechipament tipografic MAN Roland Lithoman IV-2
• 48 pagini A4 long grain
• Lăţime max web 1460 mm
• Lăţime min web (full web) 700 mm
• Circumferinţa utilă cilindru 1260 mm
• Greutate min hârtie: 35g/sqm
• Greutate max hârtie: 130g/sqm
• 4+4 culori
• Viteza max: 39000 rph

Masinile de tiparit sunt dotate cu instalatii de oxidare termică regenerativă DUAL–DRY TNV 15.3 (parte componenta cu maşinile de imprimat) care asigura arderea compuşilor volatili emisi cu randament de pana la 99 %, asigurând ca noxele emise în aerul atmosferic sub forma de COV să se încadreze în valorile limită de emisie prevăzute în Legea 278/2013 partea a 2-a anexa 7, pct.1, adică valoarea limită de emisie de COV în gaze reziduale să fie sub 20 mgC/Nmc.
Alte maşini şi utilaje: 

· computer to plate;

· copiatoare;
· maşini de foliat, tăiat, maşini de capsat, maşini de legat, ghilotine, prese; 

· dozatoare vopsea, amestecător vopsea; 

· maşini de împachetat, maşini de legat pachete; 

· presa de balotat deşeuri de hârtie;

· autostivuitoare; 
· autovehicule de transport extern.
Prepress
Ultimele versiuni de software pentru linie de lucru Prinergy.
• Poofer-e Epson Stylus Pro 4880 supervizate de EFI Color Proof XF 3.1 Proofing System.
• Echipament de măsurare X-rite.
• Plotter HP Designjet Z6100 60" pentru mostre de culoare şi layout. 
• Monitoare profesionale QUAT calibrate la echipamentul de proofing şi tipărire.

 
Producţia cu plăci se bazează pe două linii Computer to Plate:
• Kodak MAGNUS VLF 5183 Quantum S (an de fabricaţie 2008), linie CTP pentru format foarte mare şi cuptor de uscare

· procesor de developare Glunz &Jensen HDX 165 T avand urmatoarele beneficii fata de sistemul traditional :

· proceseaza placi termale care pot fi supuse in functie de tirajul final, unor temperaturi de coacere mai mici, 

· reduce consumul de revelator prin asigurarea unui consum mai mic de regenerare si prin marirea intervalului de schimbare a revelatorului ; 

· cresterea vitezei de procesare a placilor

• Creo VLF Trendsetter 5067 (an de fabricaţie 2000), linie de backup cu developer off line.

Finisare
Linie de capsare Muller Martini Prima S:
• 6 unităţi de alimentare 
• Unitate de alimentare pentru copertă
• Max patru capete de capsare 
• Viteza max: 12000 cph.
• Formate: A3,A4,A5, A5 paralelă dublă 
• Nr. max. de pagini în funcţie de grosimea hârtiei 

Linie de capsare Muller Martini Prima:
• 6 unităţi de alimentare 
• Max patru capete de capsare 
• Viteza max: 12000 cph.
• Formate: A3,A4,A5, A5 paralelă dublă 
• Nr. max. de pagini în funcţie de grosimea hârtiei 

2 Linii de inserare, înfoliere şi adresare Buhrs 4000, fiecare avand:
• 8 unităţi de alimentare rotative 
• Unitate de înfoliere cu sigilare laterală 
• Viteza max: 18000 cph
• Format maxim: 420 x 300 mm
• Format minim: 160 x 100 mm
• Linie de tipărire de rezoluţie ridicată, cu jet de cerneală pentru adresare şi alte aplicaţii

Schema fluxului tehnologic

	Denumirea procesului
	Descrierea procesului si a etapelor/fazelor
	Instalatii/Echipamente/Parametrii specifici de operare

	Pre-press (pregatirea pentru productie)
	· Pregatirea si computerizarea imaginilor: primirea prin Internet (server) sau pe suport magnetic a materialului de tipărit.

· Prelucrarea purtatorului de imagine: se expune materialul de tipărit pe plăcile ofset (placi de aluminiu), totodată se printează „printuri plotter” pentru verificarea calitativă şi ordinea paginilor.


	Ultimele versiuni de software pentru linie de lucru Prinergy.
• Poofer-e Epson Stylus Pro 4880 supervizate de EFI Color Proof XF 3.1 Proofing System.
• Echipament de măsurare X-rite.
• Plotter HP Designjet Z6100 60" pentru mostre de culoare şi layout. 
• Monitoare profesionale QUAT calibrate la echipamentul de proofing şi tipărire.

 Producţia cu plăci se bazează pe două linii Computer to Plate:
• Kodak MAGNUS VLF 5183 Quantum S, linie CTP pentru format foarte mare cu developer în line şi cuptor de uscare, prevazut cu procesor de developare Glunz &Jensen model HDX 165 T
• Creo VLF Trendsetter 5067, linie de backup cu developer off line.

11000 mp placi ofset/an

	Tiparire rotativa ofset head-set
	- Tehnologia tipografică ofset este o tehnologie indirectă, cerneala fiind transferată pe suprafaţa hârtiei prin aşternuturi de cauciuc, aşternutul preluând în prealabil cerneala de pe suprafaţa plăcilor ofset.

- Alimentarea masinilor de tiparit se face cu role de hirtie iar modul de uscare a suprafetei hirtiei tiparite este prin trecerea printr-un agregat de uscare la temperatutra de 250°C.

În procesul de tipărire rotativă materialele prime folosite sunt hârtia (role) şi cerneala tipografică în cele patru culori de bază. Maşinile tipografice rotative efectuează şi operaţii de finisare, astfel produsul finit în acest departament este coala tipărită, îndoită, tăiată şi dacă e cazul, lipită.
	Echipament tipografic MAN Roland Lithoman III:
• 32 pagini A4 short grain
• Lăţime max web 1260 mm
• Lăţime min web (full web) 630 mm
• Circumferinţa utilă cilindru 890 mm
• Greutate min hârtie: 35g/sqm
• Greutate max hârtie: 130g/sqm
• 4+4 culori
• Înregsitrare şi control al densităţii culorii automate
• Echipament de faltuire cu unitate de capsare încorporată 
• Viteza max: 65000 rph 

Echipament tipografic MAN Roland Lithoman IV-1
• 48 pagini A4 long grain
• Lăţime max web 1460 mm
• Lăţime min web (full web) 700 mm
• Circumferinţa utilă cilindru 1260 mm
• Greutate min hârtie: 35g/sqm
• Greutate max hârtie: 130g/sqm
• 4+4 culori
• Viteza max: 42000 rph

Eechipament tipografic MAN Roland Lithoman IV-2
• 48 pagini A4 long grain
• Lăţime max web 1460 mm
• Lăţime min web (full web) 700 mm
• Circumferinţa utilă cilindru 1260 mm
• Greutate min hârtie: 35g/sqm
• Greutate max hârtie: 130g/sqm
• 4+4 culori
• Viteza max: 39000 rph

100000 exemplare/h

	Finisare produse
	Operaţiile care se vor efectua în acest departament vor fi efectuate conform comenzilor înaintate de clienţi: capsare, infoliere cu adresare
	Linie de capsare Muller Martini Prima S:
• 6 unităţi de alimentare 
• Unitate de alimentare pentru copertă
• Max patru capete de capsare 
• Viteza max: 12000 cph.
• Formate: A3,A4,A5, A5 paralelă dublă 
• Nr. max. de pagini în funcţie de grosimea hârtiei 

Linie de capsare Muller Martini Prima:
• 6 unităţi de alimentare 
• Max patru capete de capsare 
• Viteza max: 12000 cph.
• Formate: A3,A4,A5, A5 paralelă dublă 
• Nr. max. de pagini în funcţie de grosimea hârtiei 

2 Linii de inserare, înfoliere şi adresare Buhrs 4000, fiecare avand:
• 8 unităţi de alimentare rotative 
• Unitate de înfoliere cu sigilare laterală 
• Viteza max: 18000 cph
• Format maxim: 420 x 300 mm
• Format minim: 160 x 100 mm
• Linie de tipărire de rezoluţie ridicată, cu jet de cerneală pentru adresare şi alte aplicaţii


	Ambalare
	Paletizare, infoliere si depozitare in vederea expeditiei.
	


Activităţi conexe fluxului tehnologic:

	Denumirea procesului
	Descrierea procesului si a etapelor/fazelor
	Instalatii/Echipamente/Parametrii specifici de operare

	Preepurarea apelor uzate  tehnologice
	Statia de preepurare ape tehnologice SPLIT O MAT 1500 functioneaza pe principiul epurarii fizico-chimice a apelor in sarje controlate automat, prin coagulare cu FeCl3, neutralizare cu H2SO4 si floculare cu agent de floculare Envifloc 1010. 
Datorita agentilor chimici de coagulare se obtin flocoane primare. Materiile in suspensie sunt inglobate in aceste flocoane primare. 

Prin actiunea componentei de floculare, microflocoanele se aglomereaza si se transforma in macro-flocoane care vor duce la conditii bune de sedimentare in urmatoarele trepte de tratare.

Amestecul de apa si namol obtinut este pompat prin filtrul banda unde namolul este separat de faza apoasa limpede. Filtrul cu banda indeparteaza particulele ramase si functioneaza ca o treapta de finisare.

Apa epurata este descarcata in sistemul de canalizare a parcului Industial. Statia de preepurare este prevazuta cu robinet de prelevare probe.
Namolul filtrat impreuna cu filtrele banda epuizate se incarca in butoaie etanse depozitate temporar in incinta obiectivului intr-un spatiu special amenajat in depozitul de materii prime, apoi eliminati prin firme specializate.
	Statie de prepurare ape tehnologice SPLIT O MAT 1500
Capacitatea maxima a statiei de preepurare este de 4 mc/zi si are un regim de functionare discontinuu.
Ins

Volumul apelor tehnologice preepurate este de max. 4mc/zi

Instalatia se compune din:

-rezervoare tampon, 2bucx3mc, echipate cu pompa de alimentare cu P=0.93 kW

-vas de reactie, 1 bucx500 l, prevazut cu agitator, sonda pH, senzor nivel si pompa evacuare apa tratata;

-vase dozare: coagulant (solutie FeCl3, sol. Al2(SO)4, acid (sol. H2SO4) sol (HCL), baza (sol NaOH), sol Ca(OH)2) floculant (sol. Envifloc) fiecare fiind prevazute cu senzor de nivel;

Filtru banda (in care este pompata apa tratata din vasul de reactie), tip ECE 61, L1250x61 cm;

Rezervor apa tratata, prevazut cu sonda de pH;

-sistem automat programabil de comanda si alarma (SCADA)

	Epurarea emisiilor gazoase;
	Oxidare termica a compusilor organici volatili
Instalaţiile de tipărire ofset cu uscare prin încălzire tip Lithoman III şi Lithoman IV conţin fiecare în furnitura agregatului instalaţii de incinerare ulterioara a COV din gazele reziduale evacuate de la uscare –
	 tipul instalaţiei uscare incinerare DUAL –DRY TM- TNV, care asigura un randament de incinerare a COV de cca 97 %.

Emisii COV max: 20mgC/mc

	Colectare deseuri harie
	Pentru colectarea deşeurilor de hârtie (căzături) la diferite faze unitatea dispune de un sistem de transport pneumatic adecvat la toate operaţiile de generare, deseurile mari de hârtie sunt presate in containere etanse de 6 mc care sunt ridicate de catre firmele colectoare cu care EDS are contract. Praful de hârtie este reţinut prin filtre saci cu scuturare automata.

Revistele neconforme, rezultate ca maculatura din procesul tehnologic de tiparire sunt introduse intr-un tocator care poate marunti la capacitate maxima - 1600 kg  deseu hartie pe ora. Straifurile rezultate in urma procesului  de tocare impreuna cu cele din procesul de finisare a revistelor, taierea pe trei laturi, sunt transportate pneumatic la separatorul de straifuri Hocker Polytechnik  (existent) si apoi presate sub forma de baloti cu ajutorul a doua prese de hartie. 
Presele de balotat hartie preseaza straifurile de hartie. Fiecare presa are o putere instalata de 31 kw si poate procesa la capacitate maxima circa 6000 kg baloti de hartie  de dimensiunile 75 x 110  x 120 cm pe ora.

  Functie de tipul de hartie un balot cantareste circa 500 kg.
	filtru saci cu scuturare automata tip HOCKER POLITEHNIK cu un debit de 30000 mc/h, suprafata de filtrare 363 mp si cu o concentratie de praf in aerul evacuat prin cosul de dispersie <1 mg/mc. In functie de anotimp aerul este evacuat in atmosfera sau este reintroduce in hala de productie. Materialul retinut in filtre este brichetat si depozitat in containere etanse de 1 mc, amplasate pe platforma betonata pina la ridicarea lor de firme specializate.

	Producerea apei calde menajere
	Preparare agent termic prin combustia gazului metan in centrala termica
	Centrala termica tip Viessmann- Vitoplex 100, compusa din doua cazane de 900 kW si doua boilere de 1000 l pentru prepararea apei calde menajere. 
Consumul total de gaze naturale pentru incalzire este cca 72.8 mii mc/an

	Pregatirea apei tehnologice prin demineralizare;
	Preparare apa demineralizata.

Apa utilizata in scop tehnologic este demineralizata intr-o instalatie de tratare de osmoza reversibila 
	Instalatie de producere a apei demineralizate. 
Filtru cu carbune activ, duplex ACM 361 Q=1.4 mc/h

Instalatie de dedurizare tip SN 82SE10-24 cu capacitatea de 1000 l/h prevazuta cu 4 membrane

Instalatie de demineralizare prin osmoza inversa tip RO 041-5 cu capacitate de 1000 l/h prevazuta cu 4 membrane




2. Descrierea terenului  

2.1 Localizarea terenului

Terenul pe care este amplasata societatea se afla pe teritoriul administrativ al orasului Ghimbav, intravilan, in Parcul Industrial Ghimbav pe partea stinga a DJ ce leaga localitatea Ghimbav de Intreprinderea IAR – Ghimbav.

Destinatia terenului stabilita prin documentatia de urbanism: zona de mica industria, depozite.

[image: image1]
Coordonatele geografice ale amplasamentului studiat sunt:
	Coordonate geografice
	WGS84
	STEREO 70

	Longitudine
	45.6819625 o N

45.6815652o N

45.6805346 o N

45.6809169 o N
	X=540454.89

X=540501.97

X=540390.74

X=540344.50

	Latitudine
	25.5175173o E

25.5181181o E

25.5166805o E

25.5160904o E
	Y=464817.39

Y=464773.55

Y=464658.30

Y=464700.48


2.2 Dreptul de proprietate actual

Activitatea societatii se desfasoara intr-un spatiu proprietate ICCO PARC INDUSTRIAL SRL, in baza Contractului de inchiriere nr. 42/24.09.2008, Act aditional nr.2/15.01.2014. Spatiul consta intr-o hala industriala din Parcul Industrial Ghimbav, (Hala nr.2). Hala este dotata cu instalatii de curent, gaz metan, apa, aer comprimat, incalzire si este conectata la infrastructura platformei industriale si a zonei, conform contractelor detinute de proprietarul acesteia.
2.3 Folosirea de teren din imprejurime

Adresa SC EDS ROMANIA SRL Punct de lucru Ghimbav este urmatoarea: 

Parcul Industrial Brasov, str. Hermann Oberth nr 23 Hala 2, judetul Brasov,
In cadrul Parcului Industrial Ghimbav,  SC”EDS ROMANIA” SRL este amplasata in Hala H2, inchiriata de la proprietarul spatiului SC”ICCO PARC INDUSTRIAL”SRL. Accesul in societate se face pe poarta Parcului Industrial Ghimbav, de pe drumul DJ 103C. 

[image: image2]
Vecinatati:
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Vecinatati imediate:

Hala are ca vecinatati hale industriale, mai putin in partea de sud-vest, unde se  invecineaza cu DE 164 si teren agricol.

In prezent, pe amplasamentul Parcului Industrial Ghimbav, mai sunt identificate urmatoarele societati:

· S.C.”JOHNSON METTAL”SRL cu profil de activitate – turnatorie neferoase (Hala nr.4).
· S.C.”BENCHMARK”SRL- cu profil de activitate – echipamente electronice (Hala nr.3).

· S.C.”PREH”SRL-cu profil de activitate – echipamnte electronice (Hala nr.5).

· S.C.”VP INDUSTRIES ROMANIA”SRL - cu profil de fabricare confectii metalice (Hala 1 si partial in Hala 2)

· SC”CONTINETAL”SRL cu profil de activitate-fabricare de componente electromecanice (pompe de alimentare si subansamble) (Hala nr.6)
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


[image: image8.wmf]Plan de amplasare  in Parcul Industrial Ghimbav
Vecinatati pe o raza de cca. 3 km :
· Piriul Barsa este la o distanta de cca. 1.5 km in partea de vest.

· Piriul Ghimbasel este la o distanta de cca. 2 km in partea de est.

· Cartierul Stupini din cadrul municiupului Brasov se afla la o distanta de 2 km

· Localitatea Ghimbav este la o distanta de 2 km

· SC IAR SA Ghimbav, la o distanta de cca. 2 Km

SC”EDS ROMANIA”SRL  este amplasata la o distanta destul de mare de cartiere rezidentiale, obiective social - culturale sau folosinte „sensibile” din punct de vedere al protectiei mediului.

Fata de asezamintele de interes istoric si cultural din judetul Brasov, prin amplasarea obiectivului la o distanta apreciabila fata de acestea, el nu va putea genera un impact negativ care sa se repercuteze asupra acestora.
SC”EDS ROMANIA”SRL nu se afla intr-o zona de interes major din punct de vedere al biodiversitatii. In vecinatatea amplasamentului nu exista arii protejate.
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Relatia cu ariile natural protejate din judetul Brasov  
Teritoriul orasului Ghimbav se afla la distante mari (peste 4 km) fata de ariile natural protejate si de ariile siturilor de interes comunitar din judetul Brasov, in acest caz activitatile ce se desfasoara in teritoriul sau nu au un impact direct asupra starii naturale a acestor arii.

· Sit Complex Dumbravita – Rotbav – Magura – Codlei IBA (Complex piscicol Dumbravita) – este amplasat la o distanta de aproximativ 4-5 km de teritoriul orasului Ghimbav. Statut: Arie de Protectie Speciala avifaunistica, conf. HG nr. 2154/2004; Sit RAMSAR – Zona Umeda de Importanta Internationala conform HG nr. 1586/2006; arie naturala protejata conform HG 1284/2007 privind declararea ariilor de protectie speciala avifaunistica, ca parte integranta a retelei ecologice europene Natura 2000 in România;

· Dealul Cetatii Lempes (sit de importanta comunitara) – situat la peste 9 km  fata de teritoriul administrativ al orasului Ghimbav, conform ord. 776/2007 a fost declarat sit de importanta comunitara, ca parte integranta a retelei ecologice europene Natura 2000 in Romania; zona protejata listata in Aexa nr. 1 a Legii nr.5 privind aprobarea planului de amenajare a teritoriului national – sectiunea III-a – zone protejate)

· Dealul Ciocas – Dealul Vitelului (sit de importanta comunitara conf. Ord. 776/2007) – este situat la peste 12 km de teritoriul orasului Ghimbav.

· Padurea si mlastinile eutrofe de la Prejmer (sit de importanta comunitara conf. Ord. 776/2007; zona protejata listata in Aexa nr. 1 a Legii nr.5 privind aprobarea planului de amenajare a teritoriului national – sectiunea III-a – zone protejate).

· Muntele Tampa – este situat la peste 7 km de teritoriul orasului Ghimbav (sit de importanta comunitara conf. Ord. 776/2007; zona protejata listata in Anexa nr. 1 a Legii nr.5 privind aprobarea planului de amenajare a teritoriului national – sectiunea III-a – zone protejate).

· Parcul national Piatra Craiului – este situat la peste 20 km de teritoriul administrativ al orasului Ghimbav (sit de importanta comunitara conf. Ord. 776/2007; zona protejata listata in Aexa nr. 1 a Legii nr.5 privind aprobarea planului de amenajare a teritoriului national – sectiunea III-a – zone protejate).
· Piatra Mare – este situat la peste 12 km de teritoriul orasului Ghimbav (sit de importanta comunitara conf. Ord. 776/2007).

Hala de productie H2 este o constructie cu suprafata construita de 10235 mp. si regimul de inaltime;  P si P+1, in zona birourilor.  Structura de rezistenta este formata din fundatii de beton armat, stilpi metalici, grinzi de acoperis, metalice.

Din punct de vedere antiseismic, amplasamentul este situat in zona de macroseismicitate de grad 7, conform prevederilor STAS 11100/1-78, si in zona D de  seismicitate, caracterizata prin Ks=0.16, si perioada de colt Tc=1.0, prevazute in  normativul  P10-92.

In conformitate cu prevederile normativului  P100-92, tabel 5.1, constructia  se  incadreaza in clasa III de importanta,  (constructii  de  importanta  normala), iar  dupa  HG 766-97 in categoria de importanta C, (conform Regulamentului-Ordin. MLPAT nr.31/N/02.10. ‘95.  

Cota  +- 0.00,  este cota suprafetei finite a pardoselii .
2.4 Utilizarea actuala a terenului

Amplasamentul de operare al obiectivului analizat (hala de Tipografie) este in cadrul unei hale din incinta Parcului Industrial Ghimbav cu o suprafata de 29 ha proprietatea SC ICCO SRL Brasov.

Suprafata totala a halei H2 in care se amplaseaza EDS ROMANIA SRL este de 10664 mp din care 9620 mp este ocupata cu constructii, iar restul cu drumuri si platforme betonate si spatii verzi.  
Platformele din afara halei de productie, drumurile de acces, parcarile si spatiile verzi nu sunt cuprinse in contractul de inchiriere pe care SC EDS ROMANIA SRL il  are cu SC ICCO SRL.
In hala de productie sunt amplasate utilajele si instalatiile conform planului de situatie anexat.

Compartimentele interioare ale halei constau in :

la parter 
- depozitele de materii prime si deseuri 
- spatii de receptie, birouri si grupuri sanitare
- spatii tehnice : centrala termica, posturi trafo, atelier mecanic, magazie piese de schimb 
- laboratorul pre-pres 
- spatiul pentru amenajarea statiei de preepurare
la etaj : 

- birouri si grupuri sanitare


In exteriorul halei de productie pe platforma betonata din partea de sud a halei sunt amplasate instalatia pneumatica de transport si prelucrare deseuri de hirtie, instalatia de aer conditionat. Tot in aceasta parte are loc accesul in hala pentru receptia produselor finite si pentru aprovizionarea materiilor prime.


In partea de nord a halei este amenajata o parcare pentru masini pentru angajati si vizitatori, spatiu verde de-a lungul halei si drumuri de acces. Toate acestea sunt in administrarea ICCO SRL.
Utilitati

Necesarul de utilitati va fi asigurat pe baza contractelor incheiate de catre SC “EDS ROMANIA” SRL cu SC  ICCO SRL. 

Racordarea la utilitati: apa, canal, energie electrica, gaz metan s-a facut din retelele existente in cadrul Parcului Industrial Ghimbav, in baza unor contracte incheiate cu gestionarul acestora, SC ICCO-EN EG SRL. 

Necesarul de utilitati pentru desfasurarea activitatii de productie este prezentat in tabelul urmator.
	Consum anual
	Energie electrica

MWh/an
	Gaz metan

gcal/an
	Apa potabila

m3/an

	2023
	10915.27
	14018.45
	10977

	
	
	
	


Apa  


Alimentarea cu apă potabila se realizează de la cele doua puturi forate situate in incinta Parcului Industrial Ghimbav, pe baza contractului de furnizare/prestare a serviciului de apa canalizare nr. 275/20.11.2008 încheiat cu SC ICCO ENERG SRL. 

Instalatiile de captare sunt realizate printr-un bransament existent la conducta de distributie PEHD Dn 160 mm a Parcului Industrial Ghimbav, realizat din conducta PEHD Dn 63 mm. In spatiul tehnic este amplasat intre doua vase de inchidere/deschidere aparatul de contorizare a debitului de apa prelevata din retea.


Pe retelele de alimentare cu apa sunt montate urmatoarele echipamente:
· Filtru cu carbune activ duplex ACM361 cu Q=1.4mc/h
· Instalatie de dedurizare tip SM82SE10-24 cu capacitate de 5 mc/h

· Instalatie de demineralizare prin osmoza inversa tip RO 01-5 cu capacitate de 1000 prevazuta cu 4 membrane

Pentru obiectivul analizat Hala TIPOGRAFIE apa potabilă se foloseşte pentru:
· consum igienico- sanitar;

· consum tehnologic:  
· La masina KODAK MAGNUS VLF 5183 Quantum S(spalare placi Al) 

Q zi max=4,0 mc/zi; Q zi med= 3 mc/zi; Q zi min= 2.0 mc/zi

· La masinile de tiparit LITHOMAN (pentru prepararea solutiei de umezire a hirtiei ),
Q zi max=5,0 mc/zi; Q zi med= 5 mc/zi; Q zi min= 5 mc/zi

· La completarile turnului de racire

Q zi max ev=23 mc/zi; Q zi med ev= 22 mc/zi; Q zi min ev= 21mc/zi


Apa pentru stingerea incendiilor este asigurata din reţeaua Parcului Industrial Ghimbav prin bazinul de beton pentru apă cu capacitate de 327 mc. În zona halei de productie sunt instalati şi hidranti exteriori. Hala de producţie este  prevăzuta cu sisteme de stingere a incendiilor tip spinklere.

Ape pluviale, menajere si ape uzate tehnologice

Apele pluviale vor fi colectate prin receptori de terasa respectiv prin rigole si guri de scurgere si vor fi descarcate in reteaua de canalizare ape pluviale a Parcului Industrial.

Apele tehnologice epurate in statia proprie vor fi descarcate in reteaua de canalizare a Parcului Industrial. Apele menajere vor fi deasemenea descarcate in reteaua existenta pe amplasament.


Energia electrica
Energia electrica este utilizata in principal la actionarea instalatiilor din cadrul halei de productie precum si la iluminat.

Consumatorii de energie electrica din cadrul investitiei sunt:

Masina de tiparit Lithoman III


Masina de tiparit Lithoman IV-1

Masina de tiparit Lithoman IV-2


Linia de procesare placi

    

Compresoare


  

Masini de capsat

Masini de infoliat


    

Iluminat hala

   
Consumul total de energie electrica in prezent este de 8300 Mwh/an. Consumul total de energie electrica pentru dupa intrarea in parametrii proiectati a ins talatiei de tiparire Lithoman IV-2 va fi de cca.12450 MWh/an

Alimentarea cu energie electrica definitiva se face la tensiunea de 20 kV din statia de transformare 110/20 2x16 MVA din parcul Industrial ICCO.

Alimentarea cu energie electrica se realizeaza din doua transformatoare 20/04 kV 2000 kVA care sunt amplasate in boxe create special in incinta halei. Linga cele doua posturi trafo este amplasata camera de medie tensiune.

 
Aer comprimat


Aerul comprimat necesar la functionarea instalatiilor din fluxul tehnologic este realizat cu trei compresoare Keiser amplasate in hala de productie intr-o camera special amenajata.
Gaz metan
Consumatorii de gaz metan sunt:

· Masina de tiparit Lithoman III 

· Masina de tiparit Lithoman IV-1 

· Masina de tiparit Lithoman IV-2

· Centrala termica 

 Fiecare masina de imprimat are instalaţie de uscare individuală echipata cu arzătoare pentru gaze naturale. Prin folosirea sistemului de ardere a COV şi de regenerare a căldurii gazelor emise de la uscător, o parte din arzătoare sunt utilizate numai la pornirea utilajelor. În regimul normal de funcţionare atât energia termică pentru uscătoare cât şi pentru încălzirea spaţiilor de lucru inclusiv apă caldă menajeră se asigura din sistemul regenerativ de la maşinile de imprimat. Solventul organic cu conţinut de C.O.V din cerneala tipografică (uleiul mineral) este eliminat în timpul procesului de uscare şi este îndepărtat cu aerul cald care este ars în instalaţia de incinerare a utilajului. Energia termica produsa este recuperata si este folosita parţial pentru încălzirea aerului necesar uscării în maşina de tipărit cât şi în scopul încălzirii spatiilor de lucru sau a apei calde menajere. Gazele reziduale din instalaţia de regenerare sunt evacuate în aer printr-un cos metalic, cu un conţinut foarte redus de compuşi organici volatili, sub 20 mgC/ Nmc.


Încălzirea spatiilor de producţie de la hala de fabricaţie se face cu aeroterme folosind energia termica recuperata de la instalaţia de incinerare COV a maşinilor de imprimat, deci nu va fi necesar consum suplimentar de gaze naturale. 


Hala de productie este dotata si cu o centrala termica proprie Viessmann- Vitoplex 100, compusa din doua cazane de 900 kW si doua boilere de 1000 l pentru prepararea apei calde menajere. Parametrii agentului termic sunt de 80/60°C, pentru tur respectiv retur. Centrala termica este amplasata intr-un spatiu tehnic. Combustibilul utilizat este gazul metan. 


Consumul total de gaze naturale pentru incalzire este cca 72.8 mii mc/an.  
	Tip combustibil
	Combustibil
	Cantitate
	UM
	Tipul centralei
	Puterea nominală a centralei (MW)

	Gazos
	Gaz natural
	72800
	Nmc/an
	Centrala termica tip Viessmann- Vitoplex 100, compusa din doua cazane 
	0.87 MW




Transportul si circulatia in interiorul intreprinderii


Transportul in interiorul intreprinderii SC “EDS ROMANIA” SRL se face cu ajutorul a 3 motostivuitoare cu propan, 1 stivuitor cu motorina si cu doua transpalete electrice. Acestea au motoare performante si filtre pentru gazele de esapament. 
Buteliile cu propan au o capacitate de 26 l si sunt depozitate pe un stativ  amplasat pe rampa, langa filtul de la transportul pneumatic staifuri de hartie (maxim 20 butelii cca. 300kg)
Motorina este aprovizionata in canistre de 20 l care se depoziteaza in containerul interior dotat cu sistem antifoc si ventilatie.Cantitatea maxima stocata este de100 l.

2.5 Utilizarea chimica

Materiile prime

Consumurile de materii prime estimate dupa realizarea proiectului si intrarea in parametri proiectati a noii instalatii sunt prezentate in tabelul urmator.

	Nr. crt.
	Denumire material
	UM
	Consum

anual 

	1
	Hârtie tipărit
	to
	35000-37500

	2
	Cerneala tipografică 
	to
	1400-1500

	3
	Adaus de umezire WASSERTOP
	to
	50-75

	4
	Soluţie silicon SURFSPEED
	to
	90-135

	5
	Adaus redurizare apa CALCICOT
	to
	9-12

	6
	Sare pentru dedurizare apa 
	to
	2-2.5

	7
	Aşternut cauciuc
	buc
	270-410

	8
	Adeziv lichid
	to
	35-42

	9
	Revelator KODAK
	to
	5-8

	10
	Placi offset aluminiu
	buc
	22000

	11
	Guma de ardere placi 
	to
	0.2-0.3

	12
	Ulei  mentenanta grupuri de tiparire
	l
	1500-1800


Caracteristicile materiilor prime folosite

Hârtia de tipar. 


La imprimarea hârtiei are o importanţă deosebită caracterul suprafeţei hârtiei şi în special microstructura a acesteia, care se exprimă prin netezime. Cu cât netezimea suprafeţei este mai mare cu atât contactul acesteia cu forma este mai deplină, iar capacitatea ei de reproduce elementele fine ale formei este mai mare. Netezimea hârtiei determină claritatea, precizia şi contrastul textului şi a ilustraţiilor pe hârtie. 


O altă caracteristică importanta a hârtiei este capacitatea ei de a absorbi (liantul cernelii accelerează procesul de fixare a cernelii pe suprafaţa hârtiei). 


Hârtiile folosite la imprimare pe maşini rotative trebuie să aibă rezistenta mare la rupere în special în direcţia longitudinală pentru a nu se produce ruperea acestora în maşina de tipar, când hârtia este supusă tracţiunii. 


În ţara hârtia se livrează în calitate conform prevederilor STAS –urilor in vigoare iar cele din import în conformitate cu contractele încheiate. 

Cerneala de tipar. 


Cerneala de tipar este o suspensie cu o concentraţie înalta de pigmenţi într-un liant cu o structura spaţială mai mult sau mai puţin distinctă. 


Cernelurile sunt formate din două componente: una fluidă continuă (liantul) şi una solidă discontinuă (pigmentul). Liantul înconjoară particulele de pigmenţi umplând spaţiile goale dintre acesteia. 


Când cerneala vine în contact cu hârtia cu pori mari, liantul şi o parte din pigment penetrează prin porii hârtiei; când porii hârtiei sunt mici o parte din liant pătrunde în porii a acestuia pe când particulele de pigmenţi rămân pe suprafaţa.( prin fenomenul de filtrare).


Proprietăţile principale ale cernelii determina comportarea acesteia în procesul de imprimare. Cerneala trebuie să permită o frecare corecta în aparatul de cerneala al maşinii, să transmită bine de pe forma pe hârtie (respectiv în cazul ofsetului, de pe forma pe cauciucul de imprimare, şi aceasta pe hârtie) şi să fixeze pe suprafaţa hârtiei. Cerneala de tipar trebuie să asigure un tipar intens la un transfer minim de hârtie. 


La alegerea materiilor prime si auxiliare s-a tinut cont de : 

· Utilizarea substanţelor mai puţin periculoase, a acelora care sunt biodegradabile si bioeliminabile, cu efecte minime asupra mediului;
· Alegerea şi folosirea materiilor prime şi auxiliare care pe lângă necesitatea obţinerii de produse finite calitative să faciliteze eliminarea riscurilor pentru mediu, fără conţinut de CMR (componente periculoase specificate în Directiva Solvenţilor);

·  Alegerea auxiliarilor chimici pentru procedura de umidificare, se ţine cont ca acestia să aibă un conţinut cât mai redus de componenţi COV;
· Un raport optim al concentraţiei produselor cu conţinut COV în soluţii de umidificare (IPA 8-10 %).

Modul de depozitare a materiilor prime şi auxiliare 

· Hârtia tipografică soseşte în suluri cu dimensiuni de D= 1250 mm, H= 45-1250 mm, greutate 800-1500 kg. Ele se depozitează în stive suprapuse pe 6 rânduri în depozitul de hârtie. 
· Cerneala tipografică Ofset soseşte în conteinere metalice închise de 1000 kg şi se depozitează în magazia de materii prime intr-un spatiu special amenajat 

· Soluţiile de developare sunt aprovizionate în bidoane de mase plastic de 10, 25 l – 20 l, se păstrează în magazia de chimicale, la fel si soluţiile de spălare si aditivul pentru apa – in magazia de chimicale. Aceste produse sunt păstrate in ambalajul original sau in rezervoare speciale pentru aceste materiale si sunt etichetate corespunzător. 

· Depozitarea, dozarea si folosirea chimicalelor se face conform fiselor de securitate ale fiecărui produs.

In tabelul urmator este prezentata detaliat situatia materiilor prime si auxiliare cu modul de stocare/depozitare si capacitatile maxime de depozitare.
	Denumireamateriei prime, a substanţeisau a preparatului
	Cantitatea preconizata

anul 2017
tone
	Mod de stocare/loc de stocare

	Instalatii de tiparire
	 
	 

	Cerneala tipografică
	1441.86
	In containere IBC  de 1000  kg amplasate in depozitul de materii prime 

	Adaos de umezire WASSERTOP HS3001
	28.5
	In containere IBC  de 1000  kg amplasate in depozitul de materii prime 

	Adaos de umezire WASSERTOP HS3002
	45
	In containere IBC  de 1000  kg amplasate in depozitul de materii prime 

	Soluţie de spalare automata cauciuc Walzenwaschmittlel
	11.1
	 In butoaie plastic de 200 l amplasate in depozitul de materii prime 

	Spalare manuala
	0.15
	 In bidoane  plastic de 20l amplasate in depozitul de materii prime 

	Soluţie de spalare cauciuc EUROSTAR NV5
	18.75
	In containere IBC  de 1000  kg amplasate in depozitul de materii prime  

	Solutie de silicon Surfspeed 4.3.
	132
	In containere IBC  de 1000  kg amplasate in depozitul de materii prime  

	Solutie curatare
	0.06
	 In bidoane  plastic de 20l amplasate in depozitul de materii prime 

	Adaos redurizare apa Calcilot
	11.85
	 In butoaie plastic de 200 l amplasate in depozitul de materii prime  

	Adeziv pentru hirtie ADHESIN A7235 
	41.67
	 In bidoane  plastic de 20l amplasate in depozitul de materii prime 

	Alcool Izopropilic
	0.0375
	In bidon tip PET 10litri  amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc

	Contra Re paste
	0.0135
	 In tub aluminiu 150 ml  amplasate in depozitul de materii prime 

	Laborator procesare placi
	 
	 

	Revelator Kodak Goldstar Premium
	7.2
	 In bidoane  plastic de 20l amplasate in depozitul de materii prime 

	Guma de ardere
	0.21
	 In bidoane  plastic de 10l amplasate in depozitul de materii prime 

	PLATE KLEANER K2000
	0.1725
	In bidoane  plastic de 2 l amplasate in depozitul de materii 

	281 Machine CLEANER
	0.06
	 In bidoane  plastic de 10l amplasate in depozitul de materii prime 

	Statie de preepurare
	 
	 

	Cloruraferica
	0.8475
	In bidoane  plastic de 35l amplasate in depozitul de materii prime in zona special amenajata inchisa tinut sub cheie

	Acid sulfuric
	2.325
	In bidoane  plastic de 35l amplasate in depozitul de materii prime in zona special amenajata inchisa tinut sub cheie

	Enviflok 5100
	0.69
	In saci 20 kg  amplasate in depozitul de materii prime depozitate pe raft metalic

	ECSO 8690-30%
	2.265
	In bidoane  plastic de 35l amplasate in depozitul de materii prime in zona special amenajata inchisa tinut sub cheie

	Infoliere
	 
	

	WL -0029- WASH
	0.3315
	In bidoane  plastic de 1 l amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc

	BK0028L MAKE UP
	2.4555
	In bidoane  plastic de 1 l amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc

	BK0027L PRINTING INK
	0.1455
	In bidoane  plastic de 1 l amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc

	HANDIPAK
	0.075
	 In bidoane  plastic de 5kg amplasate in depozitul de materii prime 

	Mentenanta
	 
	

	Spray cu ulei Wurth HHS
	0.12
	In flacon metalic ( tip spray 300ml  ) amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc

	Spray degripant Wurth
	0.1269
	In flacon metalic ( tip spray 300ml  ) amplasate in depozitul de materii prime in container ermeticcuprotectie la foc

	Spray contact electric Wurth
	0.1152
	In flacon metalic ( tip spray 300ml  ) amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc

	Spray Decapant
	0.08505
	In flacon metalic ( tip spray 300ml  ) amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc

	spray GRESARE  CU TEFLON
	0.02115
	In flacon metalic ( tip spray 300ml  ) amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc

	FIN GREASE CU TEFLON
	0.012
	In flacon metalic ( tip spray 300ml  ) amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc

	AeroShell Grease 5/1cutie =3kg
	0.027
	In cutie  metalica 3kg  amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc

	Uleisiliconat VP880/ LFC7038
	0.0225
	In bidon plastic 5 l  amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc

	Ulei special pentruinele
	0.0375
	In bidon plastic 5 l  amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cuprotectie la foc

	fin degrEM30
	0.15
	In bidon plastic 10 l  amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cuprotectie la foc


	Tip
	Denumire
	Incadrare
	Cantitate
	UM
	Natura chimica/

Compozitie
	Destinatie
	Mod de  depozitare
	Periculozitate

	INSTALATII DE TIPARIRE
	
	
	
	
	
	

	Amestec
	Hartie tipar offset
	Materii prime
	35000-37500
	to/an
	Hartie/ fibre de celuloza
	Instalatii de tiparire
	Hârtia tipografică soseşte în suluri cu dimensiuni de D= 1250 mm, H= 45-1250 mm, greutate 800-1500 kg. Ele se depozitează în stive suprapuse pe 6 rânduri în depozitul de hârtie.
	Nepericulos

	Amestec
	Cerneala tipografica:
	Materii prime
	1441.86
	to/an
	Cerneluri/
-Hydrocarbons, C14-C18, n-alkanes,isoalkanes, cyclics,

aromatics >=10 - <20%
-distillates (petroleum), acidtreated middle <10%
-distilate medii (petrol), rafinate cu solvenţi <10%
	Instalatii de tiparire
	containere IBC  de 1000  kg amplasate in depozitul de materii prime 
	Periculos

	Amestec
	WASSERTOP HS3001
	Material auxiliar
	28.5
	to/an
	Produs organic/

-2-(2-Butoxyethoxy)

ethanol >= 10 < 25 %

- Bro
nopol (INN) 

>= 0,01 < 0,1 %

- A mixture of: 5-Chloro-2-methyl-2h-isothiazol-3-one and 2-Methyl-2H-isothiazol-

3-one  >= 0,0015 < 0,06 %
	Adaos de umezire – in grupul de Tehnotrans al instalatiilor de tiparire.

Asigură o a doua etapă de reglare a PH-ului şi a durităţii apei cu care este alimentată maşina de tipar.


	In containere IBC  de 1000  kg amplasate in depozitul de materii prime 
	Periculos

	Amestec
	WASSERTOP HS3002
	Material auxiliar
	45
	to/an
	Produs organic/

-2-(2-Butoxyethoxy)

ethanol >= 10 < 25 %

- 2-Butoxyethyl acetate 

>= 1 < 10 %

- 2-Butoxyethanol >= 1 < 9 %

- Bronopol (INN) >= 0,01 < 0,1 %

- A mixture of: 5-Chloro-2-methyl-2h-isothiazol-3-one [EC-no. 247-500-7] and 2-Methyl-2H-isothiazol-

3-one [EC-no. 220-239-6] (3:1)

 >= 0,0015 < 0,06 %
	Adaos de umezire – in grupul de Tehnotrans al instalatiilor de tiparire.

Asigură o a doua etapă de reglare a PH-ului şi a durităţii apei cu care este alimentată maşina de tipar.


	In containere IBC  de 1000  kg amplasate in depozitul de materii prime 
	Periculos

	Amestec
	Walzenwaschmittlel 
	Altele
	11.1
	to/an
	Produs organic/

-Naphtha (Erdöl), hydrodesulfurierte schwere = 80-<100%
	Solutie de spalare automata cauciuc/valuri de cerneala -  Se utilizează la operaţia de spălare a valurilor de cerneală, la finalizarea procesului de tipărire
	 In butoaie plastic de 200 l amplasate in depozitul de materii prime 
	Periculos

	Amestec
	Rolomat ECO 1.0 
	Altele
	0.15
	to/an
	Produs organic/

-Propan-2-ol = 30-50%

-1-Methoxy-2-Propanol = 30-50%
	Solutie de spalare manuala

Se utilizează pentru spălarea manuală a valurilor de umezire, doar la operatiile de mentenanta
	 In bidoane  plastic de 20l amplasate in depozitul de materii prime 
	Periculos

	Amestec
	Eurostar NV5
	Altele
	18.75
	to/an
	Produs organic/

Naphtha (Erdöl), hydrodesulfurierte schwere 15-30%
	Solutie de spalare cauciuc

Asigură spălarea automată a cauciucurilor care în caz contrar s-ar supraîncărca cu cerneală şi ar afecta calitatea finală a produsului finit
	In containere IBC  de 1000  kg amplasate in depozitul de materii prime  
	Periculos

	Amestec
	Solutie de silicon Surfspeed 502
	Altele
	132
	to/an
	Produs organic/

-Fettalkoholethoxylate = < 1,5%
	In instalatiile de tiparire, la sistemul de dozare silicon

Asigură menţinerea hârtiei la un nivel de umiditate optim astfel încât aceasta să poată fi supusă operaţiilor  de procesare a produsului finit şi anume operaţiilor de îndoire a hârtiei, uscare şi răcire a acesteia
	In containere IBC  de 1000  kg amplasate in depozitul de materii prime  
	Nepericulos 

	Amestec
	DEXCEL PRINT 
	Altele
	0.06
	to/an
	Produs organic/

-amestecuri fara componente periculoase
	Solutie curatare

Se utilizează pentru spălarea manuală a cauciucurilor
	 In bidoane  plastic de 20l amplasate in depozitul de materii prime 
	Nepericulos 

	Amestec
	Macnilot 
	Altele
	11.85
	to/an
	Produs organic/

-Amestec de 5-clor-2-metil-2H-izotiazol-3-ona și 2-metil-2H -izotiazol-3-ona  (3: 1)  <0,0015%
	Aditiv pentru industria grafica

Adaos redurizare apa 

Utilizat la grupul de OSMOZA al masinilor de tipar

Asigură o prima etapă de reglare a durităţii apei cu care este alimentată maşina de tipar.
	 In butoaie plastic de 200 l amplasate in depozitul de materii prime  
	Nepericulos

	Substanta chimica
CAS
	Sare tablete

CAS 7647-14-5
	Altele
	2-2.5
	to/an
	Produs anorganic/

Clorura de natriu 
	Dedurizare apa
	
	Nepericulos

	Amestec
	ADHESIN A7235 LV
	Altele
	41.67
	to/an
	Produs organic/

-copolimer vinilacetat - etilena 
	Adeziv pentru hirtie

Asigură finisarea produsului finit prin lipire, se utilizeaza doar in cazul produselor care sunt finisate prin lipire 
	In bidoane  plastic de 20 l amplasate in depozitul de materii prime 
	Nepericulos

	Substanta chimica periculoasa

CAS 
	Alcool Izopropilic 

CAS 67-63-0
	Altele
	0.0375
	to/an
	Substanta organica/ 
Alcool Izopropilic
	Se utilizeaza la masinile de tipar, la spalarea cilindrilor de placa si a cilindrilor de cauciuc, la schimbarea foliei autoadezive peste care se monteaza placa de tipar 
*inainte de utilizarea alcoolului  izopropilic, se curata cu spray decapant – se iau impuritatile mari -adezivul de sub folie, cerneala uscata, iar cu alcoolul izopropilic se face curatarea finala

*alcoolul izopropilic se evapora repede, suprafata ramane uscata si astefl se poate alimenta repede placa de tipar


	
	Periculos

	Amestec
	Contra Re paste
	Altele
	0.0135
	to/an
	Produs organic/

Amestec de agenti tensioactivi non-si anionici, hidrocarburi alifatice, pamint argilos si apa
	Mentenanta masini de tipar

Substanta de curatare valuri de cerneala
	
	Nepericulos

	LABORATOR  PROCESARE PLACI
	
	
	
	
	
	

	Amestec
	Goldstar Premium Revelator Kodak
	Material auxiliar
	7.2
	to/an
	Produs anorganic/

-Acid silicic, sare de sodiu 5-<10%
	Pentru Computer To Plate  (CTP)

Se utilizează la procesarea plăcii de tipar (forma de tipărire)
	In bidoane  plastic de 20 l amplasate in depozitul de materii prime 
	Periculos

	Amestec
	Guma de ardere
	Material auxiliar
	0.21
	to/an
	Produs anorganic/

-disodium (mono/di)
hexadecyldifenoloxide

disulfonate 5-10%

-Potassium dihydrogen
orthophosphate 1-5%
	Pentru Computer To Plate  (CTP)

Se utilizează la procesarea plăcii de tipar pentru creşterea rezistenţei acesteia
	
	Periculos

	Amestec
	PLATE KLEANER K2000
	Material auxiliar
	0.1725
	to/an
	Suspensie/

- elmente insolubile in solutie alcalina
	Substanta de curatare placi offset, in caz de stationari, se indeparteaza cerneala uscata pe placa
	
	Periculos

	Substanta chimica periculoasa

CAS 
	281 Machine CLEANER 

CAS 5329-14-6
	Material auxiliar
	0.06
	to/an
	Acid/

- acid sulphamidic 10 - 15 

	Pentru Computer To Plate

Agent de curatare automata tanc si circuit revelator
	
	Nepericulos

	Amestec 

	Placi aluminiu offset
	Material auxiliar
	22000
	buc
	Produs anorganic/

-aluminiu
	Pentru Computer To Plate  (CTP)

Procesarea placilor presupune expunerea materialului de tiparit pe plăci de aluminiu presensibilizate
	
	Nepericulos

	Amestec
	Asternut cauciuc
	Material auxiliar
	410
	buc
	Produs organic/

-cauciuc
	Pentru masinile de tipar

Cerneala este transferată pe suprafaţa hârtiei prin aşternuturi de cauciuc, aşternutul preluând în prealabil cerneala de pe suprafaţa plăcilor offset.
	
	Nepericulos

	STATIE PREEPURARE
	
	
	
	
	
	

	Substanta chimica periculoasa

CAS 
	Clorura ferica 

CAS 7705-08-0
	Altele
	0.8475
	to/an
	Produs anorganic/

-Clorura ferica 


	Epurare apa reziduala

Prin adaugarea de substantei de precipitare se reduce, pe de o parte, valoarea pH-ului apei, si pe de alta parte are loc o descarcare electrostatica a substatelor solide dispersate, astfel ca in procesele de tratare ce urmeaza, este posibila o separare . 
	In bidoane  plastic de 35l amplasate in depozitul de materii prime in zona special amenajata inchisa tinut sub cheie
	Periculos

	Substanta chimica periculoasa

CAS 
	ECSO 8685 25%
CAS 766493-9
	Altele
	2.33
	to/an
	Produs anorganic/

-Acid sulfuric25%
	Epurare apa reziduala

Pentru ape alcaline se poate reduce valoarea pH-ului dupa adaugarea substantei de precipitare prin dozare de acid.
	In bidoane  plastic de 35l amplasate in depozitul de materii prime in zona special amenajata inchisa tinut sub cheie
	Periculos

	Amestec
	Enviflok 5100
	Altele
	0.69
	to/an
	Produs anorganic
floculant
	Epurare apa reziduala 

Adaugarea de mijloc de floculare in final ajuta la cumularea microflocoanelor in macroflocoane ce sedimenteaza foarte bine .

Dupa faza de sedimentare urmeaza separarea in apa clara si namol.
	In saci 20 kg  amplasate in depozitul de materii prime depozitate pe raft metalic
	Nepericulos

	Substanta chimica periculoasa

CAS 
	ECSO 8690-30%
CAS 1310-73-2 
	Altele
	2.27
	to/an
	Produs anorganic/

-Soda caustica 45%
	Epurare apa reziduala

Prin adaugare de soda are loc precipitarea in forma de flocoane de hidroxid. Suprafata mare a acestor flocoane permite o legare adsorptiva a substantelor poluante ce sunt emulgate sau dispersate. In continuare prin adaugarea de soda se ridica valoarea pH-ului la valoarea permisa pentru deversare si se precipita eventuale metale grele dizolvate prezente in apa.
	In bidoane  plastic de 35l amplasate in depozitul de materii prime in zona special amenajata inchisa tinut sub cheie
	Periculos

	INFOLIERE
	
	
	
	
	
	

	Amestec
	WL -0029- WASH

	Altele
	0.3315
	to/an
	Produs organic/

-acetona 90-100%
-etanol 1-5%
	Linie de infoliere si adresare

Solutie de spalare/curatare cerneala, se utilizeaza inainte si dupa pornire si la probleme.
	In bidoane  plastic de 1 l amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc
	Periculos

	Amestec
	BK0028L MAKE UP
	Altele
	2.4555
	to/an
	Produs organic/

-acetona 50-70%

-propilacetat 30-50%
	Linie de infoliere si adresare

Agent de diluare a cernelii specifice operatiei de tiparire pe folie, la fiecare 3 ore se adauga 1 litru de Make -Up, mentine vascozitatea cernelii
	In bidoane  plastic de 1 l amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc
	Periculos

	Amestec
	BK0027L PRINTING INK


	Altele
	0.1455
	to/an
	Produs organic/

-acetone 30-50%

-Chromium complex dye mixture 5-10%

- propyl acetate 30-50%
	Linie infoliere si adresare

Cerneala speciala pentru tiparirea pe folie
	In bidoane  plastic de 1 l amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc
	Periculos

	BIOCIZI TURNURI RACIRE
	
	
	
	
	
	

	Amestec 
	HANDIPAK
	Altele
	0.075
	
	Produs organic/

- acid fosfonic

(1-hydroxyethylidene)

bis tetrasodium salt 

10 - < 25 %

- sare de sodiu de

tolitriazol 10 - < 25%

- polymaleic acid

sodium salt 10 - < 25%

- phosphonobutane

tricarboxylic acid

sodium salt 10 - < 25%
- hydroxyphosphono

acetic acid sodium

salt 5 - < 10%
- sodium hydrogen

maleate 0,25-<1%
	La turnurile de racire

*Inhibitor solid pentru turnurile de răcire
	
	Periculos

	MENTENANTA
	
	
	
	
	
	

	Amestec Aerosol 
	Spray cu ulei Wurth HHS

COV 75.11
	Altele
	0.12
	to/an
	Produs organic/

- Fractia nafta (petrol),

fractiune usoara
hidrotratata >= 35 - < 40%
-isobutan >= 25 - < 35%
-propan >= 3 - < 5%
-n-hexan >= 1,5 - < 2%
-butan >= 1,5 - < 2%
	Mentenanta la masinile de tipar

Agent de polizare şi de lubrifiere

Vaselina pentru ungere pistoane
	In flacon metalic (tip spray 300ml) amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc
	Periculos

	Amestec Aerosol 
	Spray degripant Wurth
	Altele
	0.1269
	to/an
	Produs organic/

-Fractia nafta (petrol), grea tratata cu hidrogen >= 70 - < 75 %
-isobutan >= 7 - < 10% 

-n-octan >= 7 - < 10 %
-propan >= 1 - < 1,5% 

-zinc bis[O,O-bis(2-ethylhexyl)] bis(dithiophosphate) 

 >= 0,2- <0,5 %
-Carbon dioxid 

>= 1 - < 1,5%
	Mentenanta la masinile de tipar

Utilizat pentru deblocare de suruburi, eliminare rugina, indepartare lipici in falt, indepartare cerneala uscata
	In flacon metalic (tip spray 300ml) amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc
	Periculos

	Amestec Aerosol
	Spray contact electric Wurth
	Altele
	0.1152
	to/an
	Produs organic/

-Fractia nafta (petrol),

fractiunea grea hidro desulfurata >= 15 - < 20%
-propane >= 15 - < 20%
-kerosen (petrol) >= 15 - < 20%
-Fractia nafta (petrol),

fractiune usoara
hidrotratata >= 7 - < 10%
-methyl salicylate 
>= 1,5 - < 2%
-xylene >= 1 - < 1,5%
-1,2,4-trimethylbenzene >= 0,2 - < 0,5%
-Poly(oxy-1,2-ethan ediyl), alpha. -tridecyl-.omega.-hydroxy- >= 0,2 - < 0,5%
-ethylbenzene >= 0,2 - < 0,5%
	Agent de polizare şi de lubrifiere

Mentenanta la masinile de tipar

Elimina oxidarea la circuitele electrice, relee, butoane, contacte


	In flacon metalic (tip spray 300ml) amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc
	Periculos

	Amestec Aerosol tehnic
	Spray Decapant
	Altele
	0.08505
	to/an
	Produs organic/

-Acetona 25 - 50%
-Ciclohexanon 2,5 -10%
-2-(2butoxyethoxy) ethanol < 3 %
-Oxid de dimetil 25 - 50%
-1-metoxipropan-2-ol  2,5 - 10%
	Decapant 

Mentenanta la masinile de tipar

Ajuta la curatarea lipiciului in falt, la curatarea adezivului ramas pe cilindrii de placa sau de cauciuc, dupa indepartarea foliei autoadezive

Mai intai se face curatarea cu spray decapant pentru indepartarea impuritatilor mari, apoi se curata cu alcool izopropilic
	In flacon metalic (tip spray 300ml) amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc
	Periculos

	Amestec Aerosol
	FIN Gease OG
	Altele
	0.02115
	to/an
	Produs organic/ 
Naphtha (petroleum), hydrotreated light 10-25%

Octylated/butylated diphenylamine 2.5%
	Lubrifiant 

Mentenanta la masinile de tipar

Utilizat pentru gresare


	In flacon metalic (tip spray 300ml) amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc
	Periculos

	Amestec

Aerosol
	FIN GREASE AEROSOL
	Altele
	0.012
	to/an
	Produs organic/

Complexe koolwaterstof 10-25%
	Lubrifiant 

Mentenanta la liniile de infoliere cu adresare

spray cu aer comprimat, se da pe capul de imprimare, se creaza o pelicula de gheata cu care se indeparteaza cerneala uscata, impuritatile
	In flacon metalic (tip spray 300ml) amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc
	Periculos

	Amestec
	AeroShell Grease 5/1cutie =3kg
	Altele
	0.027
	to/an
	Produs organic/

-ulei mineral extrem de rafinat ingrosat cu argila, care contine aditivi
	Lubrifiant 

Pentru instalatiile de tipar

Vaselina folosita pentru gresarea motoarelor de la cuptor
	In cutie  metalica 3kg  amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc
	Nepericulos

	Amestec
	Ulei siliconat VP880/ LFC7038
	Altele
	0.0225
	to/an
	Produs organic/ nu are componente periculoase
	Lubrifiant

La masina de tiparire Lithoman 3

Asigura ungerea automata a echipamentului de capsare incorporat in instalatia de tiparire cu finisare prin capsare/sau lipire
	In bidon plastic 5 l  amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc
	Nepericulos

	Amestec
	Ulei spec pt inele VP785
	Altele
	0.0375
	to/an
	Produs organic/

-zincalchilditiofosfat 

1-10%
-amin-fosfat <1%
-mod.(amino-metil) tolutriazol <1%
	Mentenanta la masinile de tipar


	In bidon plastic 5 l  amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc
	Periculos

	Amestec 
	fin degrEM30
	Altele
	0.15
	to/an
	-Hydrocarbons, C9-C11, n-alkanes, isoalkanes, cyclics, <2% aromatics 

50-100%
-1-methoxy-2-propanol
25-50%
	Mentenanta masini de tipar

Degresant 

Solutie de curatare manuala a valurilor, gratarelor, aparatorilor
	In bidon plastic 10 l  amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc
	Periculos

	Substanta chimica periculoasa

CAS
	GAZ NATURAL

CAS 74-82-8
	Altele
	910000
	Nmc/an
	Gaz natural/

-Metan
	Combustibil


	Conducta de  distribuitie DN60 montata pe peretele halei -pentru alimentare centrala termica si masini de tiparit .

(Nu se stocheaza)
	Periculos

	Substanta chimica periculoasa

CAS
	Propan

CAS 74-8-6


	Altele
	90
	to/an
	Gaz combustibi comprimat, lichefiatl/

dimetiletan
	Combustibil
	Butelii de 9.6 kg (26 l)  amplasate pe un stativ exteriorpe rampa lde livrare langa usa de acces
	Periculos

	Substanta chimica periculoasa

CAS
	Motorina

CAS 68334-30-5


	Altele
	3600
	l/an
	Combustibil lichid/

Hidrocarburi C9-C20
	Combustibil
	Canistre de 20 l amplasate in depozitul de materii prime in container ermetic cu protectie la foc
	Periculos


Gospodarirea substantelor si preparatelor chimice periculoase
Substantele toxice si periculoase se depoziteaza centralizat de unde sunt eliberate cantitatile minim necesare. Pentru fiecare substanta folosita exista o fisa de securitate pentru a permite utilizatorului industrial sa ia toate masurile necesare pentru protectia mediului. Aceasta fisa contine toate informatiile reale disponibile necesare pentru a asigura protectia omului si a mediului inconjurator. 

	Nr. 

crt.
	Denumirea materiei prime. a substantei  sau preparatului chimic
	Csum anual 

tone
	Cantitatea  maxima posibil a fi deţinută

tone
	Cf. Directivei EC 67/548/EEC
	Cf. Regulamentului (EC)

 nr. 1272/2008 (CLP)

	
	
	
	
	Periculozitate
	Fraza de risc
	Clasa si categoria de pericol
	Fraza de pericol

	
	INSTALATII DE TIPARIRE
	
	
	
	
	

	1
	Cerneala tipografica:
	1441.86
	50
	Xn
	R65. R66
	Asp. Tox. 1
	H304

EUH066

	2
	Adaos de umezire

WASSERTOP HS3001
	28.5
	5
	Xi
	R36.R43
	Eye irrit. 2

Skin sens 1
	H319 

H317 

	3
	Adaos de umezire

WASSERTOP HS3002
	45
	5
	Xi
	R36.R43
	Eye irrit. 2

Skin sens 1
	H319 

H317 

	4
	Walzenwaschmittlel -Solutie de spalare automata cauciuc 
	11.1
	0,8
	Xn
	R65. R66
	Asp. Tox. 1
	H304 

EUH066

	5
	Rolomat ECO 1.0 Spalare manuala
	0.15
	0,02
	Xi
	R10. R36. R67
	-Flam. Fl. 3; 

-irit. pentru ochi.2;

-STOT SE. 3;
	H226

H319
H336 

	6
	Eurostar NV5 -Solutie de spalare cauciuc
	18.75
	5
	Xn
	R65. R66
	Asp. Tox. 1 
	H304

EUH066

	7
	Alcool Izopropilic
	0.0375
	0,01
	F+. Xi 
	R11. R36. R67
	Lichid infl. 2

Eye irrit. 2

STOT SE 3
	H225

H319
H336

	
	LAB. PROCESARE PLACI
	
	
	
	
	

	8
	Goldstar Premium Revelator Kodak
	7.2
	0.8
	Xi
	R36/38
	Eye irrit. 2

Skin Irrit.2
	H319
H315

	9
	Guma de ardere
	0.21
	0.03
	Xi
	R36
	Eye irrit. 2
	H319

	10
	PLATE KLEANER K2000
	0.1725
	0.03
	Xi
	R43
	Skin sens 1
	H317

	
	STATIE PREEPURARE
	
	
	
	
	

	11
	Clorura ferica
	0.8475
	1
	Xi
	R38.R41
	Skin Irrit.2

Eye Dam 1
	H315

H318

	12
	Acid sulfuric ECSO 8685 25%
	2.33
	1
	C
	R35
	Skin Corr.1A
	H314

	13
	ECSO 8690-30% Soda caustica
	2.27
	1
	C
	R35
	Skin Corr.1A
	H314

	
	INFOLIERE
	
	
	
	
	
	

	14
	WL -0029- WASH
	0.3315
	0,1
	F. Xi
	R11.R36.R66. R67
	Lichid infl. 2

Eye irrit. 2

STOT SE 3
	H225

H319
H336

EUH066

	15
	BK0028L MAKE UP
	2.4555
	0,1
	F; Xi
	R11. R36. R66. R67
	Lichid infl. 2

Eye irrit. 2

STOT SE 3
	H225

H319
H336

EUH066

	16
	BK0027L PRINTING INK

COV 100%
	0.1455
	0,1
	F. Xi
	R11. R36. R52/53. R66. R67
	Lichid infl. 2

Eye irrit. 2

STOT SE 3

Aqut. Chr.3
	H225

H319
H336

EUH066

	
	BIOCIZI TURNURI RACIRE 
	
	
	
	
	

	17
	HANDIPAK
	0.075
	0.075
	C
	R34
	Skin Corr.1B
	H314

	
	MENTENANTA
	 
	
	
	
	
	

	18
	Spray cu ulei Wurth HHS

COV 75.11
	0.12
	0.02
	F+; N. Xi
	R12. R38. R51/53.R67
	Flam. Liq. 1

Aqut. Chr.2 

Skin Irrit.2

STOT SE 3
	H242

H411

H315 

H336

	19
	Spray degripant Wurth
	0.1269
	0.02
	F+
	R12. R66.R67
	Flam. Liq. 1

STOT SE 3
	H242

H336 

EUH066

	20
	Spray contact electric Wurth
	0.1152
	0.02
	F+; N
	R12.R51/53.R67
	Flam. Liq. 1

Aqut. Chr.2 

STOT SE 3
	H242

H411

H336

	21
	Spray Decapant
	0.08505
	0.02
	F+; Xi
	R12. R36.R66.R67
	Flam. Liq. 1

Eye Irrit. 2

STOT SE 3
	H242

H319

H336

EUH066

	22
	spray GRESARE  CU TEFLON
	0.02115
	0.02
	F+
	R12. R52/53. R67


	Lichid infl. 1

-STOT SE. 3
	H220

H319
H336

	23
	FIN GREASE CU TEFLON
	0.012
	0.02
	F+
	R12. R66
	Flam. Liq. 1

STOT SE 3
	H280

H336 

	24
	Ulei spec pt inele VP785
	0.0375
	0.03
	Xi
	R52/53
	
	H319

	25
	fin degrEM30
	0.15
	0.03
	Xn
	R65. R10-66-67
	Lichid infl. 3

Asp. Tox. 1

-STOT SE. 3
	H226

H304

H336

	26
	Gaz natural/-Metan
	910000Nmc/an
	0.00002
	F+
	R12
	Flam Gaz 1
	H220

	27
	Propan
	90
	0.3
	F+
	R12
	Flam Gaz 1
	H220

	28
	Motorina
	3.0
	0.1
	Xn, N
	R20,R38,R40,R65, R51/53
	Acute Tox. 4
Carc. 2 

Flam. Liq. 3

Skin Irrit. 2

Asp. Tox. 1

STOT RE 2

Aquatic Chronic 2
	H332
H351

H226

H315

H304

H373

H411


Incadrare in directiva SEVESO
Conform Legii nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante periculoase, Anexa 1, cantităţile care trebuie luate în considerare pentru punerea în aplicare a articolelor relevante sunt cantităţile maxime, prezente sau posibil a fi prezente. Substanţele periculoase existente pe amplasament în cantităţii egale cu sau mai mici de 2% din cantitatea relevantă pentru incadrare nu sunt luate in considerare la calcularea cantitatii totale existente, dacă localizarea lor in cadrul amplasamentului este de asa natura incat sa nu poata provoca/initia un accident major in alta zona a amplasamentului respectiv. 
In tabelul urmator este prezentata situatia cantitatilor de substante periculoase incadrate in Legea 59/2016, comparativ cu cantitatile relevante (2% din coloana 2). 
	Denumirea substantei periculoase
	Cantitatea  maxima posibil a fi deţinută

to
	Incadrare conform Anexa I 

Legea 59/2016
	Cantitate relevanta 

corespunzatoare incadrarii

Nivel inferior

to
	2% 

din nivelul inferior

to
	Obs.

	
	
	Partea 1
	Partea 2
	
	
	

	Rolomat ECO 1.0 
	0.02
	P5c
	
	5000
	100
	<2%

	Alcool Izopropilic
	0.01
	P5b
	
	50
	1
	<2%

	WL -0029- WASH
	0.10
	P5c
	
	5000
	100
	<2%

	BK0028L MAKE UP
	0.10
	P5c
	
	5000
	100
	<2%

	BK0027L PRINTING INK
	0.10
	P5c
	
	5000
	100
	<2%

	Spray cu ulei Wurth HHS
	0.02
	P3a
	
	150
	3
	<2%

	Spray Decapant
	0.02
	P3a
	
	150
	3
	<2%

	spray gresare  cu teflon
	0.02
	P3a
	
	150
	3
	<2%

	fin grease cu teflon
	0.02
	P3a
	
	150
	3
	<2%

	fin degrEM30
	0.03
	P5c
	
	5000
	100
	<2%

	gaz natural
	0.0002
	
	Pct.18
	50
	1
	<2%

	propan
	0.3
	
	Pct.18
	50
	1
	<2%

	motorina
	0.1
	
	Pct.34
	2500
	50
	<2%


Din tabelul anterior se constata ca, toate cantitatile de substante periculoase incadrate in anexa 1 din Legea 59/2016 sunt cu mult sub 2% din cantitatile relevante prevazute pentru aceasta lege.

Incadrare in directiva COV
In tabelul urmator sunt prezentate centralizat date referitoare la continutul de COV si substante solide determinate pe baza informatiilor compozitionale asupra ingredientelor din preparatele utilizate, prezentate in fisele de securitate anexate. Cantitatile de preparate cu continut de solventi sunt cele aferente perioadei 01.01.2016-31.12.2016  pe cele trei instalatii de tiparit LITHOMAN doua existente si o instalatie de tiparit LITHOMAN IV noua.

	Nr. crt.
	Denumire preparat cu continut de solventi organici
	Cantitatea anuala preconizata

t/an


	Continut de solventi organici volatili

-%-
	Intrari anuale de COV

I1
t/an
	Continut de solide

t/an

	 
	INSTALATII DE TIPARIRE
	 
	 
	 
	 

	1
	Cerneala tipografica
	1441.87
	39.00
	562.3
	285.5

	2
	Adaos de umezire WASSERTOP HS3001
	28.50
	13.00
	3.7
	 

	3
	Adaos de umezire WASSERTOP HS3002
	45.00
	13.00
	5.9
	 

	4
	Walzenwaschmittlel-Soluţie de spalare automata cauciuc 
	11.10
	100.00
	11.1
	 

	5
	Rolomat ECO 1.0 Spalare manuala
	0.15
	80.00
	0.1
	 

	6
	Alcool Izopropilic
	0.04
	100.00
	0.0
	 

	 
	 
	 
	 
	583.1
	285.5

	 
	MENTENANTA pentru inst. de tiparire
	 
	 
	 
	 

	1
	Spray cu ulei Wurth HHS
	0.12
	75.11
	0.1
	 

	2
	Spray degripant Wurth
	0.13
	84.50
	0.1
	 

	3
	Spray contact electric Wurth
	0.12
	44.60
	0.1
	 

	4
	Spray Decapant
	0.09
	97.30
	0.1
	 

	5
	spray GRESARE  CU TEFLON
	0.02
	67.60
	0.0
	 

	6
	fin degrEM30
	0.15
	98.00
	0.1
	 

	 
	 
	 
	 
	0.5
	 

	 
	TOTAL
	 
	 
	583.6
	285.5


Intrarile de Compusi organici volatili in instalatiile de tiparire din cadrul SC EDS ROMANIA SRL vor fi de 583.6 t/an 

Se poate concluziona faptul ca activitatea desfasurata in cele trei instalatii de tiparire depaseste valoarea de prag maxima pentru consumul de solventi cu continut de compusi organici volatili. de 15 tone/an . prevazuta in anexa nr.7 L 278/2013 partea a 2-a. punctul 1. Tiparire pe rotativa ofset cu uscare prin incalzire. 
Pentru estimarea conformitatii fata de directiva COV dupa realizarea investitiei a fost facut un bilant masic de solventi a carui concluzii sunt:
- Emisia efectiva (E) este mai mica decit valoarea tinta calculata (Vt) (20.43 t/an < 149.84 t/an) si prin urmare conformitatea este indeplinita. Societatea nu are nevoie de un plan de reducere a emisiilor care sa prevada o diminuare a continutului mediu de solventi organici din cantitatea totala utilizata si/sau o crestere a eficientei utilizarii substantelor solide. in vederea realizarii unei reduceri a emisiilor totale de compusi organici volatili provenite din instalatii.
- Solventii utilizati nu au frazele de risc care afecteaza sanatatea prin efect cancerigen. mutagen sau toxic pentru reproducere (nu intra in categoria substantelor CMR) deci nu este necesara substituirea.

In tabelul urmator sunt prezentate date referitoare la continutul de COV din preparatele utilizate in cadrul liniei de infoliere si adresare
	Nr. crt.
	Denumire preparat cu continut de solventi organici
	Cantitatea anuala preconizata

t/an


	Continut de solventi organici volatili

-%-
	Intrari anuale de COV

I1
t/an

	 
	IFOLIERE
	 
	 
	 

	1
	WL -0029- WASH
	0.3315
	100
	0.3315

	2
	BK0028L MAKE UP
	2.4555
	100
	2.4555

	3
	BK0027L PRINTING INK
	0.1455
	50
	0.0727

	 
	TOTAL
	 
	 
	2.86


Se poate concluziona faptul ca activitatea desfasurata in cele 2 Linii de inserare, înfoliere şi adresare Buhrs 4000 nu depaseste valoarea de prag maxima pentru consumul de solventi cu continut de compusi organici volatili de 25 tone/an (2.86<25)  prevazuta in anexa nr.7 L 278/2013 partea a 2-a. punctul 2.
2.6 Topografie si canalizare

Topografia terenului pe care se afla amplasata hala H2, respectiv Parcul Industrial Ghimbav, este plata, cu o inclinare usoara pe latura lunga de cca. 0.15%, dinspre NE spre SV si 0.5% pe latura scurta. Cota medie a terenului este de 541.50 m.

Traseele retelelor de canalizare strabat incinta obiectivului analizat conform planului de retele apa-canal, urmind panta terenului.

Sistemul de canalizare pe amplasamentul Parcului Industrial Ghimbav unde este amplasat si obiectivul analizat este divizor, cu retele distincte pentru canalizarea apelor uzate menajere si a apelor meteorice.

In zona amplasamentului, drenarea apelor pluviale de pe suprafata urmareste structura retelei de canalizare. Scurgerea de suprafata din incinta Platformei Industriale Ghimbav nu prezinta risc de inundare pentru  unitatile din incinta.

Apele pluviale sunt colectate prin receptori de terasa respectiv prin rigole si guri de scurgere si vor fi descarcate in reteua de canalizare ape pluviale a parcului industrial, astfel:
· Apele pluviale conventional curate, provenite de pe acoperisuri, sunt colectate prin receptori de terasa racordate la colectoarele realizate din tuburi PVC si se descarca prin intermediul unor camine in colectorul de canalizare ape pluviale ce sunt descarcate in bazinul de retentie si filtrare de pe amplasamentul Parcului Industrial Ghimbav.

· Apele pluviale provenite din parcari si drumuri betonate sunt colectate prin guri de scurgere si rigole tip ACO, trecute prin separatoare de hidrocarburi tip ACO Oleopator si apoi descarcate in colectorul de canalizare ape pluviale. Dupa separare, apele pluviale de pe parcari impreuna cu apele pluviale conventional curate sunt descarcate in bazinul de retentie si filtrare de pe amplasamentul Parcului Industrial Ghimbav.

Apele uzate menajere provenite din grupuri sanitare (toalete, vestiare, dusuri, chiuvete, etc.) sunt evacuate in reteaua interioara de canalizare ape menajere racordata la reteaua exterioara ce descarca apele menajere uzate prin intermediul unui camin de racord in colectorul de canalizare al parcului industrial spre a fi epurate in statia de epurare mecano-biologica impreuna cu apele uzate menajere rezultate de la alte societati care isi desfasoara activitatea in cadrul Parcului Industrial Ghimbav. Statia de epurare a parcului industrial Ghimbav este gestionata de S.C.”ICCO PARC INDUSTRIAL” SRL. Dupa epurare apele sunt evacuate in piriul Barsa

Apele tehnologice epurate in statia proprie sunt descarcate in reteaua de canalizare menajera a Parcului Industrial. 

2.7 Geologie si hidrogeologie
Din punct de vedere geomorfilogic, amplasamentul studiat se afla pe terasa Ghimbaselului, iar intr-un cadru mai general, in depresiunea Brasovului. Aceasta depresiune s-a format prin umplerea unei cuvete de virsta Cretacica cu sedimente Daciene, Romaniene, Pleistocene, acestea din urma cu grosimi de ordinul sutelor de metri.

Din punct de vedere litologic, formatiunile intilnite pe aceasta terasa de virsta cuaternara se compun din pietris, bolovanis si nisip, iar la suprafata, pe o grosime relativ redusa dintr-o patura de alterare a acestora, patura fiind constituita la rindul ei dintr-un material coroziv-nisipos-prafos, nisip argilos.
Terenul este relativ plat, cu o usoara inclinare spre nord.

Din punct de vedere hidrologic-hidrogeologic nu exista probleme deosebite. 
Sondajele efectuate nu au intilnit apa subterana, iar adincimea acesteia, data fiind permeabilitatea mare a depozitelor de terasa se estimeaza a fi de peste 10 m.

2. 8 Hidrologia

Din punct de vedere hidrologic, zona studiata este drenata de paraul Ghimbasel si paraul Barsa. Sondajele efectuate pe amplasament nu au intalnit apa subterana pina la adincimea lor finala. Nivelul apei subterane se gaseste la adincimi mai mari de 10 m. Adincimea maxima de inghet este, in zona studiata, de 1,0 metri. Piriul Barsa este la o distanta de cca. 1.5 km in partea de vest. -Piriul Ghimbasel este la o distanta de cca. 2 km in partea de est.

Amplasamentul este situat in bazinul hidrografic: Raul Olt, paraul Barsa, cod cadastral VIII-I.50.

Teritoriul orasului Ghimbav face parte din Depresiunea Brasov si respectiv din punct de vedere a apelor subterane din corpul de apa ROOT002.
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2.9 Autorizatii  si contracte actuale
Contract de inchiriere incheiat intre SC EDS ROMANIA SRL si SC ICCO SRL nr.42/24.09.2008
Contracte preluare deseuri :
Nr. 139/01.02.2021incheiat cu Comprest S.A.
Nr. 476/29.03.2010 – incheiat cu Danubiatec S.R.L.

Nr. 110 /10.08.2018 – incheiat cu Excel Metal
Nr. 191/07.09.2016 – incheiat cu MNV Lemn Brasov
Nr. 798/29.07.2009- incheiat cu Rian Consult

Autorizatie de Gospodarire a Apelor nr.32/26.02.2020 eliberat de SGA Brasov
Autorizatie de securitate la incendiu nr. 712/28.01.2020 eliberat de Inspectoratul pentru situatii de Urgenta « TARA BARSEI » Brasov 
2.10 Detalii de planificare pentru supravegherea calitatii

        amplasamentului


Societatea are planificate o serie de activitati si masuri pentru urmarirea efectelor negative datorate poluarii factorilor de mediu cit si pemtru rezolvarea deficientelor cum sunt ;

· Monitorizarea periodica a concentratiilor de poluanti emisi in atmosfera

· Monitorizarea periodica a apelor uzate
· Monitorizarea periodica a nivelului de zgomot echivalent la limita incintei functionale a obiectivului analizat
· Monitorizarea tehnologica in ceeace priveste riscurile implicate de posibilitatile de incendiu, colmatatea sistemelor de drenaj, etc


Se va asigura tinerea sub control a tuturor proceselor/activitatilor din cadrul societatii, din punct de vedere al aspectelor de mediu generate in situatii normale si anormale de functionare, precum si in situatii de urgenta potentiale.

Pentru supravegherea calitatii amplasamentului sunt prevazute urmatoarele actiuni:

-Pentru a determina calitatea apei uzate deversate in canalizarea menajera a Parcului Industrial Ghimbav, sunt prelevate probe de ape uzate dupa statia de preepurare 

-indicatori de analizat: 

- pH, materii totale in suspensie, reziduu filtrabil la 105 grd.C, CBO5, CCO-Cr, extractibile cu eter de petrol,.

-periodicitatea prelevarii si analizarii probelor de apa uzata – trimestrial

-Prelevarea si analizarea de probe de aer la emisie, la cosurile de dispersie pentru urmatoarele surse de COV :

-cosurile de dispersie noxe de la instalatiile de tiparire (Lithoman III si Lithoman IV) prevazute cu oxidare termica   ;

-Prelevarea si analizarea de probe de aer la emisie, la cosurile de dispersie pentru urmatoarele surse de gaze arse :
- centrala termica 

-periodicitatea prelevarii si analizarii probelor de COV la emisie trimestrial ; gaze arse la emisie-anual.
-

2.11 Incidente provocate de poluare


Nu au fost identificate incidente legate de poluare
2.12 Specii sau habitate sensibile sau protejate care se afla in apropiere

Obiectivul nu se afla in vecinatatea unor habitate importante sau valoroase de specii rare sau ocrotite de flora sau fauna terestra sau acvatica.

2.13 Conditii de constructie

Hala de productie este are o suprafata desfasurata de 10664 mp cu o structura de rezistenta formata din fundatii de beton armat, stilpi de beton armat prefabricat, grinzi de acoperis metalice. Structura corpului de birouri si spatii tehnice din cadrul halei este formata tot din beton armat. Compartimentarile interioare sunt din gips carton de diferite grosimi si straturi, in functie de gradul de rezistenta la foc care trebuie asigurat. Zona tehnica de la parter are peretii de inchidere din caramida de 25 cm. Hala are 3 deschideri de 20 m si 13 travei de 12 m. Intre axele A-B1, 2-13 se afla o structura etajata care la parter contine o zona tehnica, spatii de receptie, birouri si grupuri sanitare iar la etaj sunt birouri si grupuri sanitare.
Inchiderile sunt din casete de tabla cu termoizolatie de vata bazaltica. Invelitoarea este formata din tabla cutata, vata minarala si folie Sika.

Suprafata aferenta SC EDS ROMANIA SRL este betonata in proportie de 100%, toate operatiile tehnologice efectuindu-se numai in zona betonata. 
3. Trecutul terenului


In documentatia PUG, Municipiul Ghimbav, zona in care se afla amplasat obiectivul analizat apare ca teren arabil, dar in extrasele de carte funciara, folosinta terenului este de teren pentru constructii. Destinatia lui, in urma elaborarii documentatiei PUZ este de « Parc Industrial ».
4. Recunoasterea terenului

4.1 Probleme ridicate

Activitatea desfasurata de EDS ROMANIA SRL nu ridica probleme deosebite din punct de vedere al poluarii amplasamentului.

Intreaga activitate de productie se desfasoara in interiorul halei de productie,  sau in instalatii amplasate pe suprafete betonate. 

Pentru accesul mijloacelor de transport sunt asigurate drumuri de acces si platforme care sunt betonate. 

In incinta intra autovehiculele proprii si cele ale beneficiarilor venite pentru aprovizionare cu produse finite si a furnizorilor pentru aprovizionare cu materii prime. 

Pe amplasament nu au fost observate urme sau indicii ale unor poluari ale solului.

4.2 Deseuri

Executarea proiectului va implica generarea mai multor tipuri de deseuri atit in faza de constructie cit si in timpul functionarii.

La SC “EDS ROMANIA” SRL se pune accent pe sortarea exacta a deseurilor, pe catalogarea lor cit si pe eliminarea lor corecta in conformitate cu legislatia in vigoare. Personalul este pregatit sa sorteze deseurile chiar la locurile unde sunt generate si deci catalogarea lor este foarte corect executata.

Deseurile rezultate in timpul functionarii sunt:

- deseuri industriale

- deseuri menajere

Deseurile sunt colectate selectiv la locul de generare:  
· deseurile de  hartie se preseaza in containere, 

· deseurile de praf de hirtie se bricheteaza 

· deseul menajer se colecteaza in conteinere, 
· uleiul uzat si emulsiile uleioase uzate se colecteaza in butoaie etanse,
· mediile uzate se colecteaza selectiv cele cu substante periculoase fata de cele inerte si se depoziteaza in containere

· namolul din statia de preepurare se filtreaza si impreuna cu filtrele se depoziteaza in containere etannse

· ambalajele  (rezervoarele de cerneluri) goale sunt returnate la furnizori
Deseurile sunt lichidate prin agenti economici autorizati sa desfasoare activitati de colectare, transport, depozitare temporara, valorificare si eliminare a deseurilor.

Deseurile toxice si periculoase produse sunt depozitate intr-un container special securizat, cu senzori de gaze si ventilatie amplasat in hala 

La SC EDS ROMANIA SRL este respectata legislatia de mediu privind regimul deseurilor. 
Categoriile de deseuri rezultate cu specificarea surselor generatoare si a modului de gestionare sunt prezentate in tabelulul urmator.
	Cod 

deseu
	Denumire

deseu
	Sursa

 generatoare
	Cantitate

medie

anuala
	UM
	Operatiune valorificare / eliminare
	Cod operatiune 

 cf. Legii 211/2011, Anexa 2 si Anexa 3
	Denumire operatiune cf. Legii 211/2011, Anexa 2 si Anexa 3
	Agentul economic care preia deseurile
	Agentul economic care executa operatiunea de valorificare/eliminare deseuri

	20 01 01


	Hartie si carton
	Instalatii de tiparire/ Deseu hartie straifuri 
	2930.58
	t
	valorificare
	R12/R3
	Schimb de deseuri intre detinatori, pentru a fi supuse uneia dintre operatiunile la pct. 1-11 /

/Reciclarea/valorificarea substantelor organice care nu sunt utilizate ca solventi (inclusiv compostarea si alte procese de transformare biologica). Aceasta include si gazeificarea si piroliza care folosesc componentele ca produse chimice
	SC DANUBIATEC SRL
	SC DANUBIATEC SRL

	
	
	Instalatii de tiparire/ Deseu hartie maculatura 
	1525.4205
	t
	valorificare
	R12/R3
	Reciclarea/valorificarea substantelor organice care nu sunt utilizate ca solventi (inclusiv compostarea si alte procese de transformare biologica). Aceasta include si gazeificarea si piroliza care folosesc componentele ca produse chimice
	SC DANUBIATEC SRL
	SC DANUBIATEC SRL

	20 03 01
	Deseuri muncipale amestecate
	Activitati de productie si administrative Deseuri muncipale amestecate 
	25.86
	t
	eliminare
	R12/D5
	Depozite special construite, de exemplu, depunerea in compartim.

separate etanse, care sunt acoperite si izolate unele fata de celelalte si fata de mediul inconjurator si altele asemenea
	SC COMPREST S.A.
	SC COMPREST S.A.

	15 01 01


	Ambalaje de hârtie si carton
	Instalatii de tiparire/ Deseu hartie alba decojita de pe rola
	137.049
	t
	valorificare
	R12/R3
	Reciclarea/valorificarea substantelor organice care nu sunt utilizate ca solventi (inclusiv compostarea si alte procese de transformare biologica). Aceasta include si gazeificarea si piroliza care folosesc componentele ca produse chimice
	SC.DANUBIATEC S.R.L.
	SC.DANUBIATEC S.R.L.

	
	
	Instalatii de tiparire/ Deseu hartie role
	113.8815
	t
	valorificare
	R12/R3
	Reciclarea/valorificarea substantelor organice care nu sunt utilizate ca solventi (inclusiv compostarea si alte procese de transformare biologica). Aceasta include si gazeificarea si piroliza care folosesc componentele ca produse chimice
	SC.DANUBIATEC S.R.L.
	SC.DANUBIATEC S.R.L.

	
	
	Instalatii de tiparire/ Deseu hartie alba taiata de pe con
	13.704
	t
	valorificare
	R12/R3
	Reciclarea/valorificarea substantelor organice care nu sunt utilizate ca solventi (inclusiv compostarea si alte procese de transformare biologica). Aceasta include si gazeificarea si piroliza care folosesc componentele ca produse chimice
	SC.DANUBIATEC S.R.L.
	SC.DANUBIATEC S.R.L.

	
	
	Instalatii de tiparire/ Deseu carton /husa rola 
	168.852
	t
	valorificare
	R12/R3
	Reciclarea/valorificarea substantelor organice care nu sunt utilizate ca solventi (inclusiv compostarea si alte procese de transformare biologica). Aceasta include si gazeificarea si piroliza care folosesc componentele ca produse chimice
	RIAN CONSULT 
	RIAN CONSULT 

	
	
	Instalatii de tiparire/ Deseu tuburi carton 
	94.302
	t
	valorificare
	R12/R3
	Schimb de deseuri intre detinatori, pentru a fi supuse uneia dintre operatiunile la pct. 1-11
	RIAN CONSULT 
	RIAN CONSULT 

	
	
	Instalatii de tiparire/ Deseu carton 
	24.03
	t
	valorificare
	R12/R3
	Reciclarea/valorificarea substantelor organice care nu sunt utilizate ca solventi (inclusiv compostarea si alte procese de transformare biologica). Aceasta include si gazeificarea si piroliza care folosesc componentele ca produse chimice
	RIAN CONSULT 
	RIAN CONSULT 

	20 01 40


	Metale
	Lab. procesare placi/

Deseu placi AL mici
	16.5
	t
	valorificare
	R12/R4
	Reciclarea/valorificarea metalelor si compusilor metalici
	EXCEL METAL 
	EXCEL METAL 

	
	
	Lab. procesare placi/

Deseu placi AL mici
	16.5
	t
	valorificare
	R12/R4
	Reciclarea/valorificarea metalelor si compusilor metalici
	EXCEL METAL 
	EXCEL METAL 

	
	
	Laborator procesare placi/deseu  metal 
	3.24
	t
	valorificare
	R12/R4
	Reciclarea/valorificarea metalelor si compusilor metalici
	EXCEL METAL 
	EXCEL METAL 

	14 06 03*
	Alti solventi si amestecuri de solventi
	Instalatii de tiparire / solutie spalare 

OXY DRY
	24.132
	t
	valorificare
	R12/R1
	Intrebuintarea in principal drept combustibil sau ca alta sursa de energie
	SC Rian Consult SRL
	SC Rian Consult SRL

	15 02 02*
	Absorbanti. materiale filtrante. materiale de lustruire. imbracaminte de protectie contaminata cu substante periculoase
	Intretinere /

textile impregnate
	36.123
	t
	valorificare
	R1
	Intrebuintarea in principal drept combustibil sau ca alta sursa de energie
	SC Rian Consult SRL
	SC Rian Consult SRL

	08 03 13
	Deseuri de cerneluri. altele decat cele specificate la 08 03 12
	Instalatii de tiparire / deseu cerneala tipografica
	3.8280
	t
	valorificare
	R12/R1
	Intrebuintarea in principal drept combustibil sau ca alta sursa de energie
	SC Rian Consult SRL
	SC Rian Consult SRL

	15 01 10*


	Ambalaje care contin reziduuri sau sunt contaminate cu substante periculoase
	General/ ambalaje  plastic contaminate 
	4.2150
	t
	eliminare
	R12/R1
	Intrebuintarea in principal drept combustibil sau ca alta sursa de energie
	SC Rian Consult SRL
	SC Rian Consult SRL

	
	
	General / ambalaje  metal contaminate 
	0
	t
	eliminare
	R12/R4
	Reciclarea/valorificarea metalelor si compusilor metalici
	SC Rian Consult SRL
	SC Rian Consult SRL

	16 03 05*
	Deseuri organice cu continut de substante periculoase
	Lab. procesare placi/

deseu cauciuc  contaminat
	0.7245
	t
	valorificare
	R12/R1
	Intrebuintarea in principal drept combustibil sau ca alta sursa de energie
	SC Rian Consult SRL
	SC Rian Consult SRL

	13 02 08*
	Alte uleiuri de motor. de transmisie si de ungere
	Intretinere /Uleiuri uzate
	0.123
	t
	valorificare
	R12/R9
	Rerafinarea petrolului sau alte reutilizari ale petrolului
	SC Rian Consult SRL
	SC Rian Consult SRL

	08 03 14*
	Namoluri de cerneluri cu continut de substante periculoase
	Instalatii de tiparire / Namol contaminat
	13.815
	t
	valorificare
	R12/R1
	Intrebuintarea in principal drept combustibil sau ca alta sursa de energie
	SC Rian Consult SRL
	SC Rian Consult SRL

	15 01 02
	Ambalaje de materiale plastice
	General / deseu folie
	9.645
	t
	valorificare
	R12/R1

	Intrebuintarea in principal drept combustibil sau ca alta sursa de energie
	SC Rian Consult SRL
	SC Rian Consult SRL


In tabelul urmator este prezentat modul si locul de depozitare temporara in cadrul SC EDS ROMANIA SRL.
	Denumire deseu dupa Anexa nr.2. HG 856/2002
	Cod deseu dupa Anexa nr.2. HG 856/2002
	Mod de depozitare/loc de depozitare

	Hartie si carton
	20 01 01
	Transport pneumatic, presat in containere de 6 mc

Praf de hirtie retinut in filtru cu saci, brichetat si depozitat in containere etanse de 1 mc.  

Magazia deşeuri hartie . cartoane balotate . deseu hartie balotate.  

	Deseuri muncipale amestecate
	20 03 01
	Deseul menajer colectat in conteiner de 3 mc pe platforma betonata in afara halei de productie  

	Ambalaje de hârtie si carton
	15 01 01


	Transport pneumatic, presat in containere de 6 mc

Praf de hirtie retinut in filtru cu saci, brichetat si depozitat in containere etanse de 1 mc.  

Magazia deşeuri hartie . cartoane balotate . deseu hartie balotate.  

	Metale
	20 01 40
	Containere

Magazie deseuri

	Alti solventi si amestecuri de solventi
	14 06 03*
	Deşeurile uleioase de la spalare asternut de cauciuc se colecteaza in butoaie de 200l inchise amplasate in containerul de deseuri periculoase din afara halei

	Absorbanti. materiale filtrante. materiale de lustruire. imbracaminte de protectie contaminata cu substante periculoase
	15 02 02*
	Containere 

amplasate in containerul de deseuri periculoase din afara halei

	Deseuri de cerneluri. altele decat cele specificate la 08 03 12
	08 03 13
	Deşeurile se colecteaza in butoaie de 200l inchise amplasate in containerul de deseuri periculoase din afara halei

	Deşeu ambalaje cu conţinut de substanţe periculoase
	15 0110 *
	Containerele de cerneluri  sunt depozitate in  depoziul de produse finite si apoi aunt valorificate prin reutilizare de catre furnizori

Butoi inchis de 100 l

amplasat in containerul de deseuri periculoase din afara halei 

	Deseuri organice cu continut de substante periculoase
	16 03 05*
	Containere 

amplasate in containerul de deseuri periculoase din afara halei

	Alte uleiuri de motor. de transmisie si de ungere
	13 02 08 *
	Uleiul hidraulic se depoziteaza in butoi etans 

amplasate in containerul de deseuri periculoase din afara halei

	Namoluri de cerneluri cu continut de substante periculoase
	08 03 14*
	Conteinere IBC 1000 l
amplasate in containerul de deseuri periculoase din afara halei

	Ambalaje de materiale plastice
	15 01 02
	Pe paleti infoliati pe platforma exerioara


4.3 Depozite

In incinta halei au fost amenajate trei depozite : depozitul de materii prime si materiale, depozitul de produse finite si depozitul de deseuri. Pentru depozitarea materiilor prime este amenajat un spatiu de 960 mp separat de restul halei de productie prin pereti de rigips. Depozitarea produselor finite se face in spatiul liber din capatul halei de productie pe o suprafata de cca. 2000.mp. Depozitarea se face pe categorii de materiale, pe suprafete betonate si acoperite astfel incit sa nu existe nici un risc pentru mediul inconjurator. Locurile de depozitare sunt figurate in planul de situatie cu amplasarea depozitelor, anexat, iar in tabelul urmator este centralizat modul de depozitare.

	Material depozitat
	Mod de depozitare
	Cantitate maxima depozitata

	-role de hirtie
	în stive suprapuse pe 6 rânduri în depozitul de hârtie
	2000 to

	-cerneluri


	In containere de 1000  kg prevazute cu cuve de retentie amplasate in depozitul de materii prime
	50 to

	-materialeauxiliare
	In bidoane de plastic pe rafturi in depozitul de materii prime
	20 to

	-placi de Al
	Pe rafturi in depozitul de materii prime
	1000 mp

	-mase plastice
	Pe rafturi in depozitul de materii prime
	5 to

	-uleiuri mentenanta
	In butoaie de 200 l, pe platforma exterioara in container inchis de 24 mc
	400 l

	-pliante

-reviste
	Pe paleti in depozitul de produse finite
	500 to

	-paleti de lemn
	In depozitul de produse finite
	10 to

	-deseuri de hirtie


	In containere de 24 mc amplasatepeplatforma betonata din afara halei
	24 mc

	-bricheti de praf de hirtie
	In containere de 1 mc amplasate pe platforma betonata din afara halei
	1 mc

	-containere cerneluri
	In depozitul de materii prime in vedereapredarii la furnizorul de cerneluri
	20 buc

	-uleiuri uzate
	In butoaie etanse de 200 l, pe platforma exterioara in container inchis de 24 mc
	200 l

	-solutii de spalare asternut de cauciuc uzate
	In rezervoare de tip IBC de 1 mc in depozitul de deseuri
	1000 l

	-namol statie preepurare

-ambalaje

-medii uzate
	In containere de tip IBC de 1 mc pe platforma exterioara in container inchis de 24 mc
	6 to


Modul de depozitare 
· Hârtia tipografică soseşte în suluri cu dimensiuni de D= 1250 mm, H= 45-1250 mm, greutate 800-1500 kg. Ele se depozitează în stive suprapuse pe 6 rânduri în depozitul de materii prime. 
· Cerneala tipografică Ofset soseşte în conteinere metalice închise de 1000 kg şi se depozitează în magazia de materii prime intr-un spatiu special amenajat cu cuve de retentie in locul in care este si instalatia de dozare
· Soluţiile de developare sunt aprovizionate în bidoane de mase plastic de 10, 25 l se păstrează în depozitul de materii prime pe rafturi prevazute cu cuve de retentiein zona de chimicale , la fel si soluţiile de spălare si aditivul pentru apa. Aceste produse sunt păstrate in ambalajul original sau in rezervoare speciale pentru aceste materiale si sunt etichetate corespunzător. 

· Depozitarea, dozarea si folosirea chimicalelor se face conform fiselor de securitate a fiecărui produs .
· La locurile de depozitare si folosire a substanţelor chimice sunt prevăzute vase cu absorbanţi, care sunt folositi in cazul imprastierii accidentale.

· Produsele finite se păstrează într-un spatiu amenajat in interiorul halei de productie. 

· Deşeurile periculoase, sunt colectate in butoaie etanşe, depuse intr-un container special amplasat pe platforma betonata di afara halei de productie in vederea ridicarii de firme specializate

· Ambalajele cu continut de substante periculoase containerele pentru cerneluri sunt returnate la furnizori
· Emulsiile de spălare asternut de cauciuc epuizate cu continut de substanţe periculoase sunt colectate in rezervoare de 1000l sunt depozitate in depozitul de deseuri in vederea preluarii de firme specializate.

· Solutiile de developare uzate si apele de spalare de la CTP sunt depozitate in rezervoare cu agitator de unde prin pompare sunt transvazate la statia de preepurare

Substantele toxice si periculoase sunt depozitate in spatii special amenajate in concordanta cu prescriptiile din fisele tehnice de securitate.


 Unitatea va respecta regimul substanţelor toxice şi periculoase prescrise de legislaţia în vigoare.


Toate produsele chimice folosite sunt achizitionate numai de la furnizori autorizati pentru care este tinuta o evidenta. Fisele de securitate pentru produse sunt  obtinute de la fabricanti si tinute intr-un dosar de evidenta totodata sunt distribuite celor care le utilizeaza, efectuind instructajulde speciliate la toate locurile de munca. Sunt prelucrate pt a fi cunoscute frazele de risc R , cat si frazele S pentru produsele respective 


Pentru fiecare produs folosit in proces este intocmit si afisat un document privind riscul si siguranta chimica. Acelea care prezinta un potential de poluare au fost identificate conform prevederilor legislative in vigoare 


Produsele chimice folosite sunt pastrate intr-un spatiu special amenajat. Produsele chimice sunt pastrate in ambalaje originale in depozit iar in sectia de productie sunt transportate numai cantitatile care se folosesc in momentul respectiv  .

4.4 Instalatii generale de evacuare 

Din activitatea obiectivului analizat rezulta emisii in atmosfera  sub forma de gaze, pulberi totale si ape uzate.

Evacuarea de noxe in atmosfera
Noxele rezultate din procesul tehnologic sunt emise in atmosfera prin surse dirijate astfel :

Cos de dispersie aferent instalatiei de tiparire Lithoman III

Cos de dispersie aferent instalatiei de tiparire Lithoman IV-1

Cos de dispersie aferent instalatiei de tiparire Lithoman IV-2

Cosuri de dispersie aferente cazanelor cantralei termice Wiessman

Caracteristicile cosurilor de dispersie sunt prezentate in tabelul urmator :

	Nr.

crt.
	Sursa de poluare
	Noxe
	Tip instalatie de depoluare
	Caracteristici tehnice

	
	
	
	
	Debit ventilator

mc/h
	Diametru cos dispersie

m
	Inaltime cos dispersie

m

	1
	Instalatie de tiparit Lithoman III

            
	COV

Gaze de ardere
	instalaţie de oxidare termica regenerativa tip DUAL –DRY TM- TNV
	8320
	0.7
	14

	2
	Instalatie de tiparit Lithoman IV
	COV

Gaze de ardere
	instalaţie de oxidare termica regenerativa tip DUAL –DRY TM- TNV
	8320
	0.7
	14

	3
	Instalatie de tiparit Lithoman IV-2
	COV

Gaze de ardere
	instalaţie de oxidare termica regenerativa tip DUAL –DRY TM- TNV
	8320
	0.7
	14

	4
	Instalatie transport pneumatic deseuri de hirtie
	Pulberi totale
	Filtru cu saci jet puls tip HOCKER POLITEHNIK
	30000
	1
	6

	5
	CT Wiessman
	Gaze de ardere
	Arzatoare cu NOx scazut
	2200
	0.3
	14



Masinile de tiparit Lithoman III si Lithoman IV sunt prevazute cu instalatii de oxidare termică regenerativă DUAL–DRY TNV 15.3 (parte componenta cu maşinile de imprimat) care asigura arderea compuşilor volatili emisi cu randament de 99 %, asigurând ca noxele emise în aerul atmosferic sub forma de COV să se încadreze în valorile limită de emisie prevăzute în HG nr. 699/2003 modificata si completata cu HG 1902/2004, tabel nr. 1. punct 10, adică valorile limită de emisie a COV în gaze reziduale să fie sub 20 mgC/Nmc.

Existenta sistemelor de oxidare termica regenerativa la utilajele de tiparire, pe lângă faptul ca asigura reducerea compuşilor organici volatili COV din gazele reziduale sub valorile limita admise, prin sistemele adoptate se recupereaza energia care rezulta din arderea COV-urilor. Energia recuperata se foloseste pentru uscarea propriu –zisa şi la încălzirea spatiilor de lucru. Instalaţiile utilizeaza gaze naturale numai în timpul pornirilor;  în regimul normal se foloseste energia termica recuperata. 


Pentru colectarea deşeurilor de hârtie (căzături) la diferite faze unitatea dispune de un sistem de transport pneumatic adecvat la toate operaţiile de generare, deseurile mari de hârtie sunt presate in containere etanse de 6 mc care vor fi ridicate de catre firmele colectoare cu care EDS are contract. Praful de hârtie este reţinut prin filtre saci cu scuturare automata tip HOCKER POLITEHNIK cu un debit de 30000 mc/h, suprafata de filtrare 363 mp si cu o concentratie de praf in aerul evacuat prin cosul de dispersie <1 mg/mc. In functie de anotimp aerul va fi evacuat in atmosfera sau se va reintroduce in hala de productie. Materialul retinut in filtre va fi brichetat si depozitat in containere etanse de 1 mc, amplasate pe platforma betonata pina la ridicarea lor de firme specializate.
Evacuarea apelor uzate

Sistemul de canalizare pe amplasamentul Parcului Industrial Ghimbav unde este amplasat si obiectivul analizat este divizor, cu retele distincte pentru canalizarea apelor uzate menajere+ tehnologice si a apelor meteorice.


Apele uzate tehnologice sunt colectate de retele separate de canalizare si dupa epurarea intr-o instalatie cu treapta chimica de tip SPLIT O MAT 1500 cu Qmax=4mc/zi sunt descarcate in colectorul de canalizare menajera a parcului Industrial Ghimbav.

Din zona Pre-pres la productia de placi, respectiv la masina Kodak MAGNUS VLF 5183 Quantum S (apa de spalare a placilor de Al) rezulta ape uzate tehnologice care sunt stocate in doua bazine de omogenizare cu capacitatea de 3 mc fiecare, transvazate in statia de preepurare dupa care sunt descarcate in colectorul de canalizare menajera a parcului Industrial Ghimbav


Q zi max.ev=4.0 mc/zi

Q zi med.ev=3.0 mc/zi

Q zi min. ev=2.0 mc/zi

Apele uzate menajere provenite de la grupurile
 sanitare ale halei sunt colectate de o retea interioara de canalizare ape menajere realizata din teava PVC – KG cu diametre cuprinse intre Dn 110 mm si Dn 50 mm racordata la reteaua exterioara de canalizare di PVC –KG Dn 110 mm in lungime de L=20 m care descarca apele uzate menajere prin intermediul un camin de racord in colectorul de canalizare al parcului Industrial spre a fi epurate in statia de epurare mecano-biologica a Parcului Industrial Ghimbav. 

Statia de epurare este de tip SPLIT-O-MAT SOM 1500 realizata de firma ENVIROCHEMIE care a mai amplasat statii similare la tipografii din Elvetia si Germania. 

In carul instalatiei de preepurare vor fi denocivizate urmatoarele ape uzate:


 Capacitatea maxima a statiei de preepurare este de maxim 4 mc/zi, respectiv 500 l/sarjax8sarje/24 h. 


Instalatia se compune din:

· Rezervoare tampon, 2 bucx3mc, echipate cu pompa de alimentare cu P=0.93 kW

· Vas de reactie, 1 bucx500 l, prevazut cu agitator, sonda pH, senzor de nivel si pompa evacuare apa tratata

· Vase dozare (prevazute cu senzori de nivel) agenti chimici folositi in cadrul statiei de preepurare sunt:

· Agent de floculare: Envifloc

· Agenti de coagulare: sol. FeCl3, sol.Al2(SO)4, sol. Fe(SO)4

· Agenti de neutralizare: sol. H2SO4, sol. HCl, sol. NaOH, sol. Ca(OH)2

-    Filtru banda tip ECE 61

-    Rezervor apa tratata prevazut cu sonda pH

-    Sistem automat programabil de comanda si alarma (SCADA)


Instalatia de preepurare ocupa o suprafata de 220x97x175 cm .

Namolul filtrat impreuna cu filtrele banda epuizate se incarca in butoaie etanse care sunt depozitate temporar in incinta obiectivului intr-un spatiu special amenajet si apoi eliminat prin firme specializate  

Principalii parametrii de evacuare a apelor uzate sunt monitorizaţi prin prelevări şi analize efectuate în laboratoare acreditate. 

Conform Autorizatiei de Gospodarire a Apelor pentru Parcul Industrial Ghimbav, in cadrul caruia se afla si obiectivul analizat, apele uzate sunt colectate si deversate astfel :

- Evacuarea apelor uzate fecaloide se realizează direct în canalizarea menajeră din cadrul Parcului Industrial care are o statie de epurare biologica inainte de deversarea in receptorul de suprafata piriul Barsa. Evacuarea apelor menajere din hala de Tipografie se realizeaza printr-o instalatie de canalizare din tuburi de polipropilena avind diametre cuprinse intre De-40 mm si De110mm.Conductele de canalizare sunt executate din polipropilena.

- Apele pluviale conventional curate, provenite de pe acoperisuri, sunt colectate prin receptori de terasa racordate la colectoarele realizate din tuburi PVC si se descarca prin intermediul unor camine in colectorul de canalizare ape pluviale
- Apele pluviale provenite din parcari si drumuri betonate sunt colectate prin guri de scurgere si rigole tip ACO, trecute prin separatoare de hidrocarburi tip ACO Oleopator KNG 30 si apoi descarcate in colectorul de canalizare ape pluviale cu DN 800 mm. Dupa separare, apele pluviale de pe parcari impreuna cu apele pluviale conventional curate sunt descarcate in bazinul de retentie si filtrare cu capacitatea de 3300 mc de pe amplasamentul Parcului Industrial Ghimbav. De apele pluviale raspunde ICCO SRL.
4.5 Gropi -  Zona interna de depozitare

In incinta SC EDS ROMANIA SRL exista spatii amenajate pentru depozitarea deseurilor astfel:

Deseurile menajere sunt depozitate in containere metalice amplasate pe platforma betonata

Deseurile industriale sunt depozitate astfel:

-deseurile de hartie presate in containere de 6 mc si brichetii de praf de hirtie in containere de 1 mc sunt depozitate pe plaforma exterioara linga instalatia de presat, respectiv brichetat.

- deseurile de metale neferoase, materiale plastice, ambalaje etc. sunt depozitate intr-un spatiu amenajat din cadrul depozitului de materii prime

-deseurile etichetate toxice si periculoase sunt depozitate intr-un container specialpe platforma exterioara halei si intr-un spatie special amenajat in cadrul depozitului de materii prime

4.6 Sistem de scurgere a apelor pluviale


 Retelele de ape uzate din cadrul amplasamentului studiat sunt prezentate in planul retele apa canal anexat
· Apele pluviale conventional curate, provenite de pe acoperisuri, sunt colectate prin receptori de terasa racordate la colectoarele realizate din tuburi PVC si se descarca prin intermediul unor camine in colectorul de canalizare ape pluviale

· Apele pluviale provenite din parcari si drumuri betonate sunt colectate prin guri de scurgere si rigole tip ACO, trecute prin separatoare de hidrocarburi tip ACO Oleopator si apoi descarcate in colectorul de canalizare ape pluviale a Parcului Industrial.

4.7 Alte posibile impuritati din folosinta anterioara a amplasamentului


Nu exista date privitoare la eventuale poluari ale amplasamentului produse in ultimii ani destinatia anterioara a terenului fiind de teren agricol.

5. Modelul conceptual, interpretarea datelor si recomandari

5.1 Modelul conceptual

Scopul raportului de amplasament este acela de a stabili calitatea mediului de pe amplasament si imprejurimi datorat desfasurarii activitatii si a modului in care ar putea evolua. In acest scop se efectueaza investigatii si analize pentru determinarea calitatii componentelor mediului si se fac prognoze pentru arealul influentat de poluarea generata; rezultatele se compara cu valorile limita de emisie prevazute in reglementarile nationale si, respectiv, cu standardele de calitate a mediului.

Consideratii generale

Factor de mediu aer

Emisiile posibil a fi evacuate in atmosfera in urma activitatii de productie desfasurata in cadrulnoii investitii, cuprind urmatoarele substante poluante: 

· emisii de gaze de ardere de la uscătoarele maşinilor de imprimat cu conţinut de COV, rezultat din evaporarea solvenţilor cernelurilor tipografice, emise în aer prin puncte fixe – coşuri de evacuare,
· gaze de ardere: CO2, CO, SO2, NOx rezultate din arderea  gazului metan in centrala termica;

· pulberi totale: rezultate de la instalatia de taiere deseuri de hirtie

· gaze reziduale: CO, SO2, NOx, COV rezultate prin combustia combustibilului lichid, utilizat de mijloacele de transport intern.

· COV fugitive rezultate din cadrul operatiilor in interiorul halei de productie evacuate nedirijat prin usi, ferestre, trape. etc.

Surse de poluare a aerului
Principalele surse de poluare din carul halei de Tipografie sunt:  

Surse stationare dirijate

· Uscatoarele aferente instalatiilor de tiparit Lithoman 

· Centrala termica
· Transport pneumatic si prelucrare deseuri de hirtie
Surse mobile rezultate de la gazele de esapament ale mijloacelor de transport
Surse nedirijate fugitive prin ventilaţie generala, uşi şi trape de aerisire
In tabelul urmator sunt prezentate instalatiile tehnologice si instalatiile de depoluare conectate la acestea, din cadrul EDS ROMANIA SRL. 

	Activitate IED
	Denumire si descriere cos
	Înăltime (m)
	Diametru bază (m)
	Diametru vârf (m)
	Poluant
	Echipament depoluare recomandat BREF
	Echipament depoluare
	Eficietă (%)
	X (Stereo 70)
	Y (Stereo 70)

	6.7
	Cos dispersie Instalatie de tiparit Lithoman III
	14
	Ø 

0.7 
	Ø 

0.7
	- COV

Gaze de ardere: CO, NOx, SO2.
pulberi
	. 
Cf. BAT 20.11 Tratarea gazelor reziduale

se folosesc următoarele sisteme de tratare gaze:

20.11.4.2 Oxidarea termică
20.11.4.3 Oxidare termică regenerativa

20.11.4.4 Oxidarea termică regenerativa - pat dublu

	instalaţie de oxidare termica regenerativa tip DUAL –DRY TM- TNV  


	97-99
	540412.08
	464751.6

	6.7
	Cos dispersie Instalatie de tiparit Lithoman IV-1
	14
	Ø 

0.7 
	Ø 

0.7
	- COV

Gaze de ardere: CO, NOx, SO2.
pulberi
	
	instalaţie de oxidare termica regenerativa tip DUAL –DRY TM
	97-99
	540440.22
	464728.46

	6.7
	Cos dispersie Instalatie de tiparit Lithoman IV-2
	14
	Ø 

0.7 
	Ø 

0.7
	- COV

Gaze de ardere: CO, NOx, SO2.
pulberi
	
	instalaţie de oxidare termica regenerativa tip DUAL –DRY TM
	97-99
	540426.36
	464740.03

	-
	Conducta evacuare Instalatie transport pneumatic deseuri de hirtie
	6
	1
	1
	Pulberi totale
	
	Filtru cu saci jet puls tip HOCKER POLITEHNIK
	95
	
	

	-
	Cos dispersie CT Wiessman
	14
	Ø 0,3
	Ø 0,3
	Gaze de ardere: CO, NOx, SO2. pulberi
	-
	-
	-
	540403.65
	464761.54


Nota: Filtrul cu saci jet puls tip HOCKER POLITEHNIK nu are cos de dispersie , evacuarea se face printr-un orificiu direct din instalatie
Factor de mediu apa


Sursele de poluanţi pentru ape provenite din activitatile ce se desfasoara la SC EDS ROMANIA SRL sunt: 

· Ape uzate provenite de la instalaţiile igienico-sanitare. 

· Ape uzate tehnologice din laborator pre-press. 

· Ape conventional curate de la purja turnului de racire 


Apa tehnologică, cea din laboratorul ofset, se evacuează în canalizarea menajera după preepurare intr-o statie de preepurare proprie.

Sistemul de canalizare pe amplasamentul Parcului Industrial Ghimbav unde este amplasat si obiectivul analizat este divizor, cu retele distincte pentru canalizarea apelor uzate menajere+ tehnologice si a apelor meteorice.

	
Sursa de apa uzata
	Indicatori analizati
	Metode de colectare/

evacuare

	Ape uzate menajere.
	pH

Suspensii

CCOCr

CBO5

Rezidiu filtrabil la 150 grd
Extractibile cu solventi organici

	In canalizarea menajera a Parcului Industrial Brasov si statia de epurare biologica a parcului
Descarcarea finala se face in paraul Barsa

	Ape uzate tehnologice de la statia de preepurare
	pH

Suspensii

CCOCr

CBO5

Rezidiu filtrabil la 150 grd
Extractibile cu solventi organici

	In canalizarea menajera a Parcului Industrial Brasov si statia de epurare biologica a parcului
Descarcarea finala se face in paraul Barsa

	Ape pluviale ce provin de pe acoperisul halei de productie 
	pH

Suspensii

Rezidiu filtrabil la 150 grd

Extractibile cu solventi organici


	In colectorul pluvial al Parcului Industrial

Descarcarea finala se face in paraul Barsa

	Ape pluviale de pe platformele betonate din afara halei
	pH

Suspensii

Rezidiu filtrabil la 150 grd

Extractibile cu solventi organici


	In colectorul pluvial al Parcului Industrial

Descarcarea finala se face in paraul Barsa


Factor de mediu sol

In cadrul SC EDS ROMANIA SRL suprafetele betonate pe care se desfasoara activitatea de tipografie sunt  in proportie de 100%. 


Surse de poluare ale solului


În cadrul SC EDS ROMANIA SA surse potenţiale de poluare a solului sunt  reprezentate de: 
· activităţi de transport şi manipulare a materialelor din incita în special al cernelurilor tipografice, a soluţiilor de spălare, cât şi a deşeurilor lichide; 

· accidente tehnice neprevăzute. 

· emisiile de substante nocive in atmosfera, care depasesc limitele admise si care se pot depune pe sol, in urma dispersiei;
· retelele de canalizare, in cazul in care nu sunt intretinute corespunzator;
· infiltratiile in sol, in cazul degradarii suprafetelor betonate
· depozitarea necorespunzatoare a materiilor prime si a deseurilor periculoase.
· activităţile de parcare a autovehiculelor; 

Poluarea sonora 
Procesul tehnologic de tipografie din cadrul EDS ROMANIA SRL este un proces tehnologic continuu . 

Principalele surse de zgomot sunt utilajele tehnologice din fluxurile de fabricatie amplasate in spatii inchise, respectiv deschise, mijloacele de transport auto si mijloacele de transport uzinal.

 Operatiile din cadrul halei de fabricatie sunt operatii la care nivelul de zgomot este ridicat.


Tinind cont de faptul ca majoritatea operatiilor din cadrul fluxurilor tehnologice se desfasoara, in interiorul unei platforme industriale si in incinte inchise se poate aprecia ca nivelul de zgomot nu influenteaza semnificativ, receptorii din zona amplasamentului analizat. 


Impactul zgomotului poate fi semnificativ la anumite operatii pentru lucratori. In aceste conditii trebuiesc respectate normele de protectia muncii, personalul fiind dotat cu echipament corespunzator.

Zgomotul rezultat din procesul tehnologic perceput in exteriorul unitatii nu depaseste limita impusa de lege de 65dB(A) pentru zonele industriale.


Utilajele folosite sunt certificate conform ISO14001.  Toate utilajele generatoare de zgomot sunt capsulate si amplasate in spatii inchise iar nivelul de zgomot, conform fiselor de utilaje, nu depaseste limita de 87dB(A).   

Nivelul de zgomot din afara cladirilor este redus si prin limitarea vitezei mijloacelor de transport in incinta fabricii si prin stabilirea intervalelor orare de primire respectiv livrare a marfurilor.
5.2 Valori de referinta - reglementari conform legislatiei romanesti


Reglementari pentru evaluarea poluarii apei

Apele uzate care vor fi evacuate din incinta societatii, menajere + tehnologice, trebuie sa respecte conditiile de calitate impuse de SGA Brasov prin Autorizatia de Gospodarire Ape si de HG 352/2005, privind conditiile de evacuare a apelor uzate in retelele de canalizare ale localitatilor. Indicatorii de calitate prevazuti sunt prezentati in tabelul urmator:
	Tipul de apa
	INDICATORI DE CALITATE
	Valori maxim admise conform

Aut. SGA 
	U.M

	apele uzate tehnologice ( dupa preepurare) in reteua de canalizare ape menajere a Parcului Industrial Ghimbav
	pH
	6.5-8.5
	unitati pH

	
	Rezidiu fitrabil la 105 C
	2000.00
	mg/l

	
	Suspensii
	250.00
	mg/l

	
	CCOCr
	500.00
	mg/l

	
	CBO5
	300.00
	mg/l

	
	Extractibile cu solventi organici
	30.00
	mg/l


Conform Autorizatie SGA. Nr.32/26.02.2020 indicatorii apelor reziduale evacuate vor fi :

a.) Apele uzate menajere si tehnologice preepurate descarcate in colectorul menajer al Parcului Industrial Ghimbav se vor incadra in prevederile HG nr. 188/2002 modificat si completat cu HG. Nr. 352/2005-NTPA 002

	INDICATORI DE CALITATE
	Valori maxim admise conform

Autorizatie SGA  
	U.M

	pH
	6.5-8.5
	unitati pH

	Suspensii
	350
	mg/l

	CCOCr
	500
	mg/l

	CBO5
	300
	mg/l

	Rezidiu fitrabil la 105 C
	2000
	mg/l

	Extractibile cu solventi organici
	30
	mg/l


b.) Limitele indicatorilor de calitate a apelor pluviale si conventional curate vor fi in conformitate cu prevederile HG nr. 188/2002 modificat si completat cu HG. Nr. 352/2005-NTPA 001
	INDICATORI DE CALITATE
	Valori maxim admise conform

Autorizatie SGA  
	U.M

	pH
	6.5-8.5
	unitati pH

	Suspensii
	25
	mg/l

	Rezidiu fitrabil la 105 C
	750
	mg/l

	Extractibile cu solventi organici
	5
	mg/l


Reglementari pentru evaluarea poluarii aerului

Evaluarea poluarii aerului va fi facuta in conformitate cu prevederile legislatiei in vigoare:

1. Ordinul 462/1993 “Conditii tehnice privind protectia atmosferei”, “Norma metodologica privind determinarea emisiilor de poluanti in atmosfera, produsi de surse stationare”.

2. Legea 278/2013, partea a 2-a anexa 7 privind stabilirea unor masuri pentru reducerea emisiilor de compusi organici volatili datorate utilizarii solventilor organici in anumite activitati si instalatii,  

3. STAS 12574/1987-“Aer din zonele protejate”.

4. Legea 104/2011 privind calitatea aerului inconjurator
Conform Ordinului 462/93-anexa 2, pentru poluantii din atmosfera rezultati in procesul de ardere a combustibilului gazos folosit (gazul metan), se prevad urmatoarele valori limita de emisie :

· Poluanti rezultati in procesul de ardere in focare alimentate cu gaze naturale 
	Nr. crt
	Noxa
	Valori limita de emisie conform Ord.462/93 (mg/mc)

	1.
	Pulberi din gazele de ardere
	5*

	2.
	Monoxid de carbon CO
	100*

	3.
	Oxizi de azot (NOx) exprimati in NO2
	350*

	4.
	Oxizi de sulf (SOx) exprimati in SO2
	35


*Valorile limita se raporteaza la un continut de oxigen al efluentilor gazosi de 3% vol.

Conform Lege 278/2013, partea a 2-a anexa 7 daca este depasita valoarea de prag pentru consumul de solventi cu continut de compusi organici volatili, valorile limita la emisie si valorile emisiilor fugitive sunt :

	Nr. crt
	Activitate /

Valorile prag pentru consumul de solventi organici ci continut de COV, 

-tone/an-
	Valorile limita de emisie  de COV 

in gazele reziduale

-mgC/Nmc-
	Valorile emisiilor fugitive de COV 

% din cantitatea de solvent utilizata

-%-

	1
	Tiparire pe rotativa ofset cu uscare prin incalzire (>15)
	20
	30


V
alorile imisiilor substantelor poluante rezultate in urma desfasurarii activitatii in hala de productie trebuie sa se incadreze in limitele prevazute in STAS 12574/87 si in legea 104/2011 conform tabelelor urmatoare.

	Nr. crt.
	NOXA
	CMA STAS 12574/87

[mg/mc]

	
	
	30 minute
	zilnica

	1.
	Pulberi în suspensie
	0.5
	-

	2.
	CO
	6
	-

	5.
	NOx
	0.3
	0.1


	Noxa
	Valori limita Legea 104/2011

mg/mc

	
	ORARA
	ZILNICA
	ANUALA

	
	Valoare limita 
	Valoare limita 
	Valoare limita 

	
	
	
	

	CO
	-
	10.00
	-

	NOx
	0.20
	-
	0.04

	SO2
	0.35
	0.125
	0.02

	Pulberi in suspensie
	-
	0.05
	0.04



Factorul de mediu SOL

Valorile indicatorilor de calitate pentru probele de sol sunt impuse de ordinul MAPPM nr. 756/1997 " Reglementari privind evaluarea poluarii mediului" pentru "folosinta mai putin sensibila a terenurilor"  

Reglementari pentru evaluarea Zgomotului


Valoarea admisă a zgomotului la limita incintei, nu va depăşi nivelul de zgomot echivalent continuu de 65 dB(A), la valoarea curbei de zgomot CZ 60 dB, conform STAS 10009/88- Acustica în construcţii- Acustica urbană- limite admisibile ale nivelului de zgomot.  
La limita receptorilor protejaţi zgomotul datorat activităţii pe amplasamentul SC EDS ROMANIA SRL nu va depãşi nivelul admis: de 55 dB in perioada de zi si 45 dB in perioada noptii, conform OM nr. 119/ 2014 pentru aprobarea normelor de igienă şi sănătate publică privind mediul de viaţă al populaţiei
Reglementari privind gestionarea deseurilor
Va fi respectata legislatia de mediu privind regimul deseurilor. 

Contribuţia la registrul european al poluanţilor emişi  şi transferaţi (PRTR)
Poluanţii specifici activităţii desfăşurate de operator încadrată în Anexa 1 a Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi, la activitatea principala: 9.c)- Instalaţii pentru tratarea suprafeţei materialelor, obiectelor sau produselor utilizând solvenţi organici, în special pentru gresare, impermeabilizare, apretare, glazurare, vopsire, curăţare sau impregnare cu o capacitate de consum de 150 Kg/oră sau 200 t/an, care trebuie raportaţi în cazul în care valorile prag sunt depăşite sunt următorii: 
	 Numărul CAS
	Poluanţi /substanţe
	Valoarea prag pentru emisiile

Cf. Anexa 1, Reg.(CE) 166/2006

	
	
	Aer,(kg/an)
	Apa(kg/an)
	Sol(kg/an)

	630-08-0
	Monoxid de carbon 
	500.000
	-
	-

	124-38-9
	Dioxid de carbon 
	100.000.000
	-
	-

	-
	Compusi organici volatili NMVOC)
	100.000
	-
	-

	-
	Oxizi de azot (NO2/ NOX)
	100.000
	-
	-

	-
	Oxizi de sulf (SO2 /SOX)
	150.000
	-
	-

	-
	Pulberi in suspensie (PM 10)
	50.000
	-
	-


5.3 Cerinte BAT

Cerinte BAT generale:

Reducerea consumurilor energetice si de combustibil

Reducerea cantitatii de deseuri, tratarea deseurilor 

Recuperarea deseurilor in procesul tehnologic

Tinerea evidentei si a gestiunii deseurilor

Utilizarea unor echipamente eficiente pentru optimizarea procesului de control

Echiparea utilajelor cu: filtre pentru retinerea COV-urilor, a pulberilor  etc

Recircularea apelor de racire si a apelor de spalare

BAT este de a implementa si a adera la un Sistem de Management de Mediu (SMM) care include, după caz, la circumstanțele individuale, următoarele caracteristici: 

- Definirea unei politici de mediu pentru instalarea de top management (angajament din top managementul este considerat ca o condiție prealabilă pentru o aplicație de succes de alte caracteristici ale EMS)

- Planificarea si stabilirea procedurilor necesare

- Punerea în aplicare a procedurilor, acordând o atenție deosebită


• Structura si responsabilitate


• Instruire, conștientizare și competență


• Comunicare


• Implicarea angajaților


• Documentație


• Controlul eficient proces


• Program de întreținere


• Pregătirea, intervenția


• Respectarea legislației de mediu.

- Performanță verificarea si luarea de măsuri corective, acordând o atenție deosebită

• monitorizare și măsurare 
• acțiuni corective si preventive

• întreținerea înregistrărilor
- Dezvoltarea de tehnologii curate

- În cazul în care este posibil, aplicarea benchmarking sectoriale în mod regulat, inclusiv

de eficiență energetică si de conservare a energiei activitati, alegerea materialelor de intrare, emisiile de aer, evacuările de apă, consumul de apă si generarea de deșeuri.

Dezafectarea

BAT este de a aplica toate măsurile necesare pentru a preveni poluarea la dezafectare. Acestea includ:

- Minimizarea riscurilor ulterioare și costurile de proiectare atent la faza de proiectare inițială

- Elaborarea și implementarea unui program de îmbunătățire pentru instalațiile existente

- Dezvoltarea și menținerea unui plan de închidere pentru instalațiile noi si existente.

La alegerea instalaţiilor, maşinilor de imprimare, cât şi a proceselor tehnologice aferente proiectului SC EDS ROMANIA SRL respecta cerinţe BAT DECIZIA DE PUNERE ÎN APLICARE (UE) 2020/2009 A COMISIEI din 22 iunie 2020 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), în temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European și a Consiliului privind emisiile industriale, pentru tratarea de suprafață utilizând solvenți organici, inclusiv conservarea lemnului și a produselor din lemn cu produse chimice-  specifice pentru domeniul de tipărire şi procese de utilizare şi gospodărire a solvenţilor organici, concretizat prin: 

· Tehnici pentru reducerea consumurilor de materiale şi de energie, ex tehnologii fara alcool izoprilic 

· Aplicarea sistemelor de oxidare termică regenerativă la toate instalatiile de tiparire ofset cu recuperarea energiei termice 

· Gestionarea corespunzătoare a deşeurilor generate.


În cazul special de utilizare a tehnicilor de tipărire heat-set, (tipărire cu uscare ulterioară la temperatura ridicată): 

· Aplicarea tehnologiilor folosind cerneluri cu conţinut mai redus de solvent . 

· Alegerea şi folosirea materiilor prime şi auxiliare care pe lângă necesitatea obţinerii de produse finite calitative să faciliteze eliminarea riscurilor pentru mediu, fără conţinut de CMR (componente periculoase specificate în Directiva Solvenţilor). 

·  Alegerea auxiliarilor chimici pentru procedura de umidificare, se ţine cont ca acestea să aibă un conţinut cât mai redus de componenţi COV - un raport optim al concentraţiei produselor cu conţinut COV în soluţii de umidificare (IPA 8-10 %). 

· Aplicarea sistemului de pulverizare a soluţiilor de umezire. 

· Răcirea soluţiei de umezire. 
· Filtrarea şi reutilizarea soluţiei de umezire. 
· Sistem centralizat de dozare a soluţiei de umezire. 
· Demineralizarea apei pentru soluţii de umezire. 
· Folosirea sistemelor de tratament oxidativ final cu recuperarea energiei termice.


Toate cerintele BAT sunt indeplinite si in tehnologia de fabricatie adoptata de EDS Romania care este o tehnologie de ultima generatie cu utilaje si instalatii performante.


Valorile limită a emisiilor atinse prin tehnicile propuse de titular şi prin cele mai bune tehnici disponibile sunt prezentate in tabelul urmator:

	Parametru
	U/M
	Valori limita

	
	
	Tehnici aplicate de titular
	Prin cele mai bune tehnici disponibile

	Emisii poluanţi atmosferici 
	NOx
	mg/Nm3
	28
	40 

	
	CO
	mg/Nm3
	10
	50 

	
	COV 
	mgC/Nm3
	<20 

Emisii fugitive <10 % 
	<20 

Emisii fugitive cca.30 %

	Emisii de poluanţi în apă 
	Suspensii 
	mg/l 
	250
	300

	
	CBO5
	mg/l 
	300
	350

	
	CCO-Cr
	mg/l
	500 
	500

	
	Sulfaţi 
	mg/l
	600
	600

	Deşeuri generate
	Hârtie şi cartoane
	%
	12.5%
	14%


Tehnici aplicate de societate pentru conformare cu noile cerinţele BAT pentru activitatea de tratarea de suprafață a substanțelor, a obiectelor sau a produselor utilizând solvenți organici, mai ales pentru învelire, imprimare, acoperire, degresare, impermeabilizare, glazurare, vopsire, curățare sau impregnare, cu o capacitate de consum de solvent organic mai mare de 150 kg pe oră sau mai mare de 200 de tone pe an
1.1.1. Sistemele de management de mediu

CERINTA BAT 1. Pentru îmbunătătirea performanței generale de mediu, BAT constă în elaborarea si punerea în aplicare a unui sistem de management de mediu (EMS) care are toate  caracteristicile următoare:

(i) angajament, asumarea rolului de lider și responsabilitate din partea conducerii, inclusiv a conducerii superioare, în ceea ce privește punerea în aplicare a unui EMS eficient;
(ii) o analiză care să includă determinarea contextului organizației, identificarea nevoilor și a așteptărilor părților interesate, identificarea caracteristicilor instalației care sunt asociate cu posibilele riscuri pentru mediu (sau pentru sănătatea umană), precum și a cerințelor legale aplicabile în ceea ce privește mediul;
(iii) elaborarea unei politici de mediu care să includă îmbunătățirea continuă a performanței de mediu a instalației;
(iv) stabilirea obiectivelor și a indicatorilor de performanță în ceea ce privește aspectele de mediu  semnificative, inclusiv asigurarea respectării cerințelor legale aplicabile;
(v) planificarea și punerea în aplicare a procedurilor și acțiunilor necesare (inclusiv acțiuni corective și preventive, acolo unde este necesar) pentru a atinge obiectivele de mediu și a evita riscurile de mediu;
(vi) determinarea structurilor, a rolurilor și a responsabilităților legate de aspectele și obiectivele de mediu si asigurarea resurselor financiare și umane necesare;
(vii) asigurarea faptului că personalul a cărui activitate poate afecta performanța de mediu a instalației este competent și conștient de rolul său (de exemplu, prin furnizarea de informații și formare profesională);
(viii) comunicarea internă și externă;
(ix) încurajarea implicării angajaților în bune practici de management de mediu;
(x) stabilirea și păstrarea a unui manual de management și a unor proceduri scrise pentru controlul activităților cu impact semnificativ asupra mediului, precum și a unor înregistrări relevante;
(xi) planificare operațională și control al proceselor, eficace;
(xii) punerea în aplicare a unor programe de întreținere corespunzătoare;
(xiii) protocoalele de pregătire și răspuns la situații de urgență, inclusiv de prevenire și/sau de atenuare a impactului negativ (asupra mediului) al situațiilor de urgență;
(xiv) la (re)proiectarea unei instalații (noi) sau a unei părți a acesteia, luarea în considerare a efectelor sale asupra mediului de-a lungul duratei sale de viață, care include construirea, întreținerea, exploatarea și dezafectarea;
(xv) punerea în aplicare a unui program de monitorizare și de măsurare; dacă este necesar, se pot găsi informații în Raportul de referință privind monitorizarea emisiilor în aer și în apă provenite de la instalațiile prevăzute în Directiva privind emisiile industriale;
(xvi) realizarea, cu regularitate, a unor evaluări comparative sectoriale;
(xvii) audit intern periodic independent (în măsura posibilului) și audit extern periodic independent pentru a evalua performanțele de mediu și pentru a determina dacă EMS este sau nu conform cu măsurile planificate și a fost pus în aplicare și menținut în mod corespunzător;
(xviii) evaluarea cauzelor neconformităților, punerea în aplicare a acțiunilor corective ca răspuns la neconformități, revizuirea eficacității acțiunilor corective și stabilirea existenței sau a posibilității de apariție a unor neconformități similare;
(xix) revizuirea periodică, de către conducerea superioară, a EMS și a conformității, a adecvării și a eficacității continue a acestuia;
(xx) urmărirea și luarea în considerare a dezvoltării unor tehnici mai curate.

MOD DE CONFORMARE:  

EDS ROMANIA detine certificat ISO in conformitate cu standardul SR EN ISO 14001:2015 - Certificat nr. 5329 valabil pana la 11.09.2024. 

Prima certificare a societatii in baza standardului de manegementu al mediului a avut loc in 10.11.2010. In conformitate cu standarul 14001:2015, societatea a implementat un sistem de management integrat calitate si mediu, care are la baza un manual de management integrat completat de proceduri de sistem, de calitate si de mediu. Pentru mentinerea sistemului de management integrat, se realizeaza anual audituri interne dar si audituri externe din partea organismului de certificare pentru asigurarea implementarii cerintelor standardului si asigurarea unei imbunatatiri continue. 

EDS ROMANIA a implementat o documentatie a sistemului de management integrat calitate si mediu, in conformitate cu standardele ISO 9001 si 14001, in cadrul caruia managementul a semnat o declaratie de angajament cu privire la implicarea in implementarea sistemului si conformarea la cerinte
	Aspect
	Conformare

	angajament, asumarea rolului de lider și responsabilitate din partea conducerii, inclusiv a conducerii superioare, în ceea ce privește punerea în aplicare a unui EMS eficient;

	DA – exista o declaratie de politica de mediu in cadrul careia managementul isi declara angajamentul pentru conformarea cu cerintele legale in vigoare si cu alte cerinte aplicabile, stabilirea si actualizarea obiectivelor si  tintelor de mediu pentru a asigura o imbunatatire continua a performantei de mediu,  controlul si reducerea impactului negativ asupra mediului,  prevenirea poluarii mediului inconjurator; imbutatatirea continua a sistemului de management integrat in scopul cresterii performantelor de mediu.

EDS ROMANIA a implementat o documentatie a sistemului de management integrat calitate si mediu, in conformitate cu standardele ISO 9001 si 14001, in cadrul caruia managementul a semnat o declaratie de angajament cu privire la implicarea in implementarea sistemului si conformarea la cerinte

	(ii) o analiză care să includă determinarea contextului organizației, identificarea nevoilor și a așteptărilor părților interesate, identificarea caracteristicilor instalației care sunt asociate cu posibilele riscuri pentru mediu (sau pentru sănătatea umană), precum și a cerințelor legale aplicabile în ceea ce privește mediul;

	EDS ROMANIA  identificat in cadrul sistemului  integrat calitate si mediu contextul organizatiei:

Contextul organizatiei

4.1. Intelegerea organizatiei si a contextului sau

EDS Romania a determinat aspectele interne si externe care sunt relevante pentru scopul ei si directiile ei strategice si care pot afecta atingerea rezultatelor anuale prestabilite. In stabilirea programului anual de management, alaturi de directiile strategice, obiectivele stabilite pentru anul in curs, sunt identificati si factorii interni si externi care pot influenta atingerea rezultatelor si anume eventualele modificari legislative, aspectele tehnologice, schimbarile in piata si la nivelul competitorilor, aspectele social-economice, aspectele interne legate de cultura organizationala care pot afecte rezultalele scontate.

4.2. Nevoile si asteptarile partilor interesate

EDS ROMANIA a stabilita partile interesate relevante pentru sistemul de management al calitatii :

· Actionarii  si administratorii societatii

· Clientii societatii

· Furnizorii solicetatii

· Organismele de reglementare si control locale si nationale

· Angajatii societatii

· Comunitatea locala

Cerintele partilor interesate sunt dupa cum urmeaza :

Parti interesate

Cerinte

Riscuri si oportunitati

Actionari si administratori

-profitabilitate si eficienta

- cota de piata

- atingerea bugetului de venituri si cheltuieli

- numarul de clienti/lucrari

- respectarea manualelor de protectie a mediului, de sanatate si securitate in munca, de protectia la incendiu impuse la nivel de grup (siguranta afacerii) 

Riscuri :

· Perceptie negativa cu privire la mediul economic din Romania- blocaje birocratice

· Perceptie negativa generata de multitudinea schimbarilor legislative

Oportunitati :

· Putere financiara 

· Implementarea la EDS Romania a bunelor practici din celelalte tipografii din grup

Clientii societatii

· Cerinte de calitate

· Incadrare in termene

· Raport calitate/prêt

· Cerinte legate de detinerea de certificari in domeniul mediului (ecolabel, certificari ISO calitate si mediu, detinerea de certificari in domeniul lantului de custodie a hartiei) 

Riscuri :

·  Exploatarea oricarei neconformitati pentru scadearea pretului, bunusuri la tiraj

·  Cerinte de finisare peste capacitate care necesita subconstractarea (ex. inserarea)

· Capacitatea de a trece la competitori in cazul nesatisfacerii cerintelor

Oportunitati :

- cresteri de tiraj

- decalare lucrari la probleme tehnice neprevazute care ar afecta incadrarea in termenele de livrare

- flexibilitate la nivel de termene

-flexibilitatea pentru o parte din clienti in a accepta ca atare produse cu mici neconformitati

Furnizorii societatii

· Comenzi clare si ferme

· Contracte pe termen lung

· Respectarea conditiilor de plata

Riscuri :

· Elemente de captivitate (furnizori unici pe anumite servicii/produse)

· Furnizori impusi la nivel de grup (nu exista posibilitate de negociere invividuala)

Oportunitati :

· Dezvoltarea relatiei client/furnizor de la zona de servicii tehnice la servicii de consultanta tehnica

· Dezvoltarea relatiei cu furnizori specializati pe anumite domenii pentru transfer de cunoastere

Organisme de reglementare si control

· Respectarea cerintelor legale si a cerintelor stabilite in actele de reglementare (avize, autorizatii, procese verbale de control, etc)

Riscuri :

 -nu ofera consultanta pe probleme juridice

-neconcordanta intre institutii pe probleme de reautorizare

-lipsa personal specializat la institutii care determina decalari de termene

Oportunitati :

-utilizarea serviciilor unor consultanti cu care reprezentantii institutiilor de reglemenetare colaboreaza mai des

-utilizarea datelor din istoricul inspectiilor, istoricul situatiilor de reautorizare

Angajatii societatii

· Respectarea conditiilor prezentate in contractele individuale de munca, contracte colective de munca

· Conditiile de munca satisfacatoare

· Mediu de lucru eficient

· Utilizarea de substante chimice fara efecte negative pentru sanatate si securitate 

Riscuri :

-perceptia unui tratament diferentiat, discriminatoriu

- cerinte in crestere ca urmare a pietei muncii locale

- situatii de dependenta de anumiti angajati cu specializari

Oportunitati :

-posibilitate de promovare a personalului cu potential de dezvoltare

-transfer de cunostinte/competente de la cei experimentati

-utilizarea de date legate de performante pe echipe/individuale

Comunitatea locala

· Imbunatatirea mediului de afaceri local

· Cresterea eficientei  economice a zonei

· Scaderea somajului

· Consum redus de resurse naturale, efecte minime asupra poluarii aerului si solului

Riscuri :

-perceptie deformata cu privire la firma datorata mesajului celor care au parasit organizatia

- perceptie negativa cu privire la utilizarea de substante toxice in cadrul firmei



	elaborarea unei politici de mediu care să includă îmbunătățirea continuă a performanței de mediu a instalației;
	DA 

Declaratie de politica a EDS Romania

DECLARAŢIA DE POLITICA ÎN DOMENIUL CALITĂŢII SI MEDIULUI

EDS ROMANIA este angajată în imbunatatirea continuă a calităţii produselor şi serviciilor prestate, respectiv tipărirea, capsarea si/sau infolierea de broşuri comerciale. Organizaţia urmăreşte creşterea eficienţei activităţilor pentru satisfacerea exigenţelor clienţilor şi competitivităţii proprii faţă de concurenţi. Totodata, protecţia mediului constituie o parte integrantă a activităţii EDS ROMANIA, organizaţia urmărind să reducă impactul negativ al activităţilor sale asupra mediului precum şi sa reduca cantitatea de deşeu rezultată din activitate. 

În acest scop, managementul EDS ROMANIA se angajează:

· Sa dezvolte, sa implementeze si sa imbunatateasca continuu sistemul de management al calităţii;
·  Sa satisfaca cerinţele clientilor; 
·  Sa se conformeze cu cerintele legale in vigoare si cu alte cerinte aplicabile;

· Sa stabileasca si sa actualizeze obiectivele si  tintele de mediu pentru a asigura o imbunatatire continua a performantei de mediu; 

·  Sa controleze si sa reduca impactul negativ asupra mediului,  sa previna poluarea mediului inconjurator; 
· Sa urmareasca implementarea unui management durabil al utilitatilor.
· Sa imbutatateasca continuu sistemul de management integrat in scopul cresterii performantelor de mediu.
Managementul EDS ROMANIA este angajat in implementarea prezentei politici si asigura resursele umane, financiare si materiale necesare funcţionarii şi îmbunătăţirii continue a sistemului de management al calitatii si mediului.

	stabilirea obiectivelor și a indicatorilor de performanță în ceea ce privește aspectele de mediu semnificative, inclusiv asigurarea respectării cerințelor legale aplicabile;
	EDS ROMANIA stabileste obiective anuale de mediu, in conformitate cu aspectele de mediu semnificative

obiective:

Tinta

Indicator de performanta

Masuri

Reducerea valorii indicatorului CCO Cr  cu 2%

indicatorii de apa

▪Analiza comparativa a rezultatelor obtinute cu privire la indicatorii de apa ca urmare a unor masuratori succesive


coeficient energie electrica/volum productie <22
(mai mic cu 1 fata de coeficientul prag stabilit pentru anul precedent)


consumul energetic raportat la volumul productiei

▪Postarea de afise legate de protectia mediului + aspecte legate de consumul de energie electrica


coeficient energie termica/volum productie <14 
(mai mic cu 1 fata de coeficientul prag stabilit pentru anul precedent)


consum energetic (gaz) raportat la volumul productiei

▪Postarea de afise legate de protectia mediului + aspecte legate de consumul de energie termica


coeficient consum apa/volum productie <0,14


consum apa raportat la volumul productiei

▪Postarea de afise legate de protectia mediului + aspecte legate de consumul de apa

mai mic cu 0,1 fata de coeficientul prag stabilit pentru anul precedent

nivel de noxe

▪Analiza comparativa a rezultatelor obtinute cu privire la indicatorii de noxe ca urmare a unor masuratori succesive



	planificarea și punerea în aplicare a procedurilor și acțiunilor necesare (inclusiv acțiuni corective și
preventive, acolo unde este necesar) pentru a atinge obiectivele de mediu și a evita riscurile de mediu;
	DA 

EDS Romania a implementat in cadrul sistemului integrat, proceduri dupa cum urmeaza:

-procedura Aspecte de mediu

- procedura Evaluarea riscurilor

- procedura Evaluarea conformarii

- procedura “Cerinte legale si alte cerinte”

- Procedura – “Consultare si comunicare”

-Procedura Managementul deseurilor

- procedura Mangementul substantelor periculoase

- procedura Reducerea consumurilor energetice

- procedura indentificarea si tratarea incidentelor de mediu

	determinarea structurilor, a rolurilor și a responsabilităților legate de aspectele și obiectivele de mediu și
asigurarea resurselor financiare și umane necesare
	DA – in cadrul procedurilor si planurilor de actiuni sunt definite roluri clare cu privire la urmarirea implementarii procedurilor si atengerea obiectivelor de mediu

EDS Romania a desemnat un responsabil cu managementul deseurilor si un responsabil de mediu, ambii ocupanti ai posturilor avand competente in domeniu

Sarcinile si responsabilitatile fiecarui angajat cu roluri in implementarea sistemului integrat calitate si mediu sunt precizate in fise de post si in procedurile aferente sistemului implementat

	asigurarea faptului că personalul a cărui activitate poate afecta performanța de mediu a instalației este competent și conștient de rolul său (de exemplu, prin furnizarea de informații și formare profesională)
	DA – anual se realizeaza instruiri avand la baza procedurile stabilite in cadrul sistemului, instruiri la actualizarea legislatiei in domeniu daca este cazul, instruiri la aparitia de evenimente/reclamatii

EDS Romania a desemnat un responsabil cu managementul deseurilor si un responsabil de mediu, ambii ocupanti ai posturilor avand competente in domeniu

 Periodic se realizeaza instruiri cu angajatii cu privire la procedurile interne

	comunicarea internă și externă;
	DA -exista procedura In EDS Romania se implementeaza o procedura – “Consultare si comunicare”, parte a sistemului de management integrat calitate si mediu

	încurajarea implicării angajaților în bune practici de management de mediu
	DA – se fac informari/afise legate de modul de reducere a utilizarii resurselor naturale

La nivelul grupului de firme din care face parte si EDS Romania exista manuale implementate cu privire la protectia mediului, protectia la incendiu si sanatatea si siguranta ocupationala, manual in care sunt prevazute obligatii care redau bunele practici in sectorul tipografic

	stabilirea și păstrarea a unui manual de management și a unor proceduri scrise pentru controlul
activităților cu impact semnificativ asupra mediului, precum și a unor înregistrări relevante
	DA  - exista un manual de management integrat si procedure de sistem, mediu si calitate

EDS Romania a implementat in cadrul sistemului integrat, un manual de management integrat si o serie de proceduri dintre care amintim:

-procedura Aspecte de mediu

- procedura Evaluarea riscurilor

- procedura Evaluarea conformarii

- procedura “Cerinte legale si alte cerinte”

- procedura – “Consultare si comunicare”

-procedura Managementul deseurilor

- procedura Mangementul substantelor periculoase

- procedura Reducerea consumurilor energetice

- procedura indentificarea si tratarea incidentelor de mediu

	planificare operațională și control al proceselor, eficace
	DA – exista proceduri pentru managementul deseurilor si managementul substantelor periculoase

Incidentele de mediu sunt identificate in cadrul programelor de control intern, in cadrul auditurilor interne tematice sau in cadrul auditurilor externe. Exista procedure specific pentru managementul deseurilor si managementul substantelor periculoase

	punerea în aplicare a unor programe de întreținere corespunzătoare;
	DA – in cadrul procedurii de mentenanta sunt stabilite aspecte legate de stablirea si implementarea de programe de intretinere 

In cadrul EDS Romania exista planuri de mentenanta si programe de intretinere corespunzatoare

	protocoalele de pregătire și răspuns la situații de urgență, inclusiv de prevenire și/sau de atenuare a impactului negativ (asupra mediului) al situațiilor de urgență
	DA – exista planuri de actiune in cazul unor situatii de urgenta si in caz de deversari accidentale, se efectueaza instruiri si exercitii

	la (re)proiectarea unei instalații (noi) sau a unei părți a acesteia, luarea în considerare a efectelor sale asupra
mediului de-a lungul duratei sale de viață, care include construirea, întreținerea, exploatarea și dezafectarea;
	DA

	punerea în aplicare a unui program de monitorizare și de măsurare; dacă este necesar, se pot găsi informații în Raportul de referință privind monitorizarea emisiilor în aer și în apă provenite de la instalațiile prevăzute în Directiva privind emisiile industriale;
	DA – exista program de monitorizare, corelat cu planul de management si cu obiectivele anuale stabilite

EDS Romania are programe de monitorizare in conformitate cu obiectivele de mediu prestabilite si cu obligatiile impruse prin autorizatia integrata de mediu

	realizarea, cu regularitate, a unor evaluări comparative sectoriale;
	

	audit intern periodic independent (în măsura posibilului) și audit extern periodic independent pentru a evalua performanțele de mediu și pentru a determina dacă EMS este sau nu conform cu măsurile planificate și a fost pus în aplicare și menținut în mod corespunzător;
	Da – se efectueaza anual

In cadrul EDS Romania se realizeaza annual audituri interne si externe privind conformarea societatii la cerintele standarelor 9001 si 14001

	Evaluarea cauzelor neconformităților, punerea în aplicare a acțiunilor corective ca răspuns la
neconformități, revizuirea eficacității acțiunilor corective și stabilirea existenței sau a posibilității de
apariție a unor neconformități similare;
	DA – exista procedura de tartare a evenimentelor de mediu

Conform procedurii privind indentificarea si tratarea incidentelor de mediu, in cazul indentificarii unor incidente, se evalueaza cauzele, se stabilesc actiuni corective si preventive

	revizuirea periodică, de către conducerea superioară, a EMS și a conformității, a adecvării și a eficacității
continue a acestuia;
	DA  - se efectueaza in cadrul anuditurilor interne si externe efectuate de catre organismul de certificare

In urma realizarii auditurilor interne si a raportului annual de management, sistemul este revizuit si se stabileste daca acesta este adevcat si eficace

	urmărirea și luarea în considerare a dezvoltării unor tehnici mai curate.
	DA – in special in cazul unor noi investitii dar si la alegerea substantelor periculoase

EDS Romania detine si certificat Ecolabel.
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1.1.2. Performanța generală de mediu

CERINTA BAT 2. În vederea îmbunătățirii performanței generale de mediu a instalației, în special în ceea ce privește emisiile de COV și consumul de energie, BAT constă în:
— identificarea zonelor/secțiunilor/etapelor de activitate care contribuie cel mai mult la emisiile de COV și consumul de energie și care prezintă cel mai mare potențial de îmbunătățire;
— identificarea și punerea în aplicare a unor acțiuni de reducere la minimum a emisiilor de COV și a consumului de energie;
— actualizarea periodică (cel puțin o dată pe an) a situației și monitorizarea punerii în aplicare a acțiunilor identificate.

MOD DE CONFORMARE: 

EDS Romania are obligatia de a efectua anual un bilant de solventi in cadrul caruia se identifica activitatile/zonele de activitate care contribuie cel mai mult la emisiile de COV si la consumul de energie. Toate masinile de tiparit detinute de catre societate sunt dotate cu sisteme de oxidare regenerativa a COV, inglobate in structura masinilor, sisteme cu o eficienta de pana la 95-97%. Semestrial se masoara emisiile de COV pentru a se asigura mentinerea in limitele de emisie stabilite de normele legale si pentru a urmari eficienta activitatilor de mentenanta a sistemelor de depoluare.

Cele trei masini de tiparit existente– una de tip Lithoman III si doua de tip Lithoman IV existente, sunt dotate cu instalatii de oxidare termică regenerativă DUAL–DRY TNV 15.3 (parte componenta cu maşinile de imprimat) care asigura arderea compuşilor volatili emisi cu randament de pana la 97 %, asigurând ca noxele emise în aerul atmosferic sub forma de COV să se încadreze în valorile limită de emisie prevăzute în Legea 278/2013 partea a 2-a anexa 7, pct.1, adică valoarea limită de emisie de COV în gaze reziduale să fie sub 20 mgC/Nmc.Semestrial, conform obligatiilor impuse in autorizatia integrata de mediu, se realizeaza masuratori de COV – Nu au existat depasiri ale limitei impuse

1.1.3. Selectarea materiilor prime

CERINTA  BAT 3. Pentru prevenirea sau reducerea impactului asupra mediului pe care îl au materiile  prime utilizate, BAT constă în utilizarea ambelor tehnici indicate mai jos.

	Tehnica
	Descriere
	Aplicabilitate
	Mod de conformare

	Utilizarea unor materii
prime cu impact scăzut asupra  mediului
	Ca parte a EMS (a se vedea BAT 1), evaluarea
sistematică a impactului negativ asupra mediului
pe care îl au materialele utilizate (în special
substanțele care sunt cancerigene, mutagene și
toxice pentru reproducere, precum și substanțele
care prezintă motive de îngrijorare deosebită) și
înlocuirea lor cu alte materiale care nu afectează
mediul sau sănătatea sau care au un impact scăzut
asupra mediului și sănătății, dacă este posibil,
ținând seama de cerințele privind calitatea
produselor sau de specificațiile produsului.
	General aplicabilă.
Domeniul de aplicare (de
exemplu, nivelul de
detaliere) și natura
evaluării vor fi, în general,
corelate cu natura,
dimensiunea și
complexitatea instalației,
cu gama de efecte pe
care aceasta le poate
avea asupra mediului,
precum și cu tipul și
cantitatea de materiale
utilizate.
	La alegerea instalaţiilor, maşinilor de imprimare, cât şi a proceselor tehnologice aferente proiectului SC EDS ROMANIA SRL respecta Cerinţele BAT specifice pentru domeniul de tipărire şi procese de utilizare şi gospodărire a solvenţilor organici care sunt concretizate prin: 

· Managementul de mediu

· Monitorizare 

· Tehnici pentru reducerea consumurilor de materiale şi de energie.

· Tratarea gazelor reziduale, în vederea reducerii emisiilor de COV. 

· Aplicarea sistemelor de oxidare termică regenerativă. 

· Recuperarea solvenţilor suplimentari. 

· Gestionarea corespunzătoare a deşeurilor generate.

În cazul special de utilizare a tehnicilor de tipărire heat-set, (tipărire cu uscare ulterioară la temperatura ridicată), tehnica abordata si de catre SC EDS ROMANIA, cerintele BAT sunt: 

· Folosirea sistemelor de tratament oxidativ final cu recuperarea energiei termice.

· Aplicarea tehnologiilor folosind cerneluri cu conţinut mai redus de solvent. 

· Alegerea şi folosirea materiilor prime şi auxiliare care pe lângă necesitatea obţinerii de produse finite calitative să faciliteze eliminarea riscurilor pentru mediu, fără conţinut de CMR (componente periculoase specificate în Directiva Solvenţilor ). 

· Alegerea auxiliarilor chimici pentru procedura de umidificare, se ţine cont ca acestia să aibă un conţinut cât mai redus de componenţi COV - un raport optim al concentraţiei produselor cu conţinut COV în soluţii de umidificare (IPA 8-10 %). 

· Aplicarea sistemului de pulverizare a soluţiilor de umezire. 

· Răcirea soluţiei de umezire. 

· Filtrarea şi reutilizarea soluţiei de umezire. 
· Sistem centralizat de dozare a soluţiei de umezire. 
· Demineralizarea apei pentru soluţii de umezire. 
Toate cerintele BAT sunt indeplinite si in tehnologia de fabricatie adoptata de EDS Romania care este o tehnologie de ultima generatie cu utilaje si instalatii performante.

	Optimizarea utilizării
solvenților în proces
	Optimizarea utilizării solvenților în proces prin
tr-un plan de management [ca parte a EMS (a se
vedea BAT 1)] care vizează identificarea și punerea
în aplicare a acțiunilor necesare (de exemplu,
dozarea culorilor, optimizarea pulverizării).
	General aplicabilă.
	· Aplicarea tehnologiilor folosind cerneluri cu conţinut mai redus de solvent . 

· Alegerea şi folosirea materiilor prime şi auxiliare care pe lângă necesitatea obţinerii de produse finite calitative să faciliteze eliminarea riscurilor pentru mediu, fără conţinut de CMR (componente periculoase specificate în Directiva Solvenţilor ). 

· Alegerea auxiliarilor chimici pentru procedura de umidificare, se ţine cont ca acestia să aibă un conţinut cât mai redus de componenţi COV - un raport optim al concentraţiei produselor cu conţinut COV în soluţii de umidificare (IPA 8-10 %). 

- Tehnologia tipografică ofset este o tehnologie indirectă, cerneala fiind transferată pe suprafaţa hârtiei prin aşternuturi de cauciuc, aşternutul preluând în prealabil cerneala de pe suprafaţa plăcilor ofset.

- Alimentarea masinilor de tiparit se face cu role de hirtie iar modul de uscare a suprafetei hirtiei tiparite este prin trecerea printr-un agregat de uscare la temperatutra de 250°C.

În procesul de tipărire rotativă materialele prime folosite sunt hârtia (role) şi cerneala tipografică în cele patru culori de bază. Maşinile tipografice rotative efectuează şi operaţii de finisare, astfel produsul finit în acest departament este coala tipărită, îndoită, tăiată şi dacă e cazul, lipită.

Cerneala este pompata automat la masinile de tiparit si este transportata in proces pentru-un sistem de tevi. Dozarea acesteia se face automat, pentru fiecare lucrare stabilindu-se un sistem « reteta » de presetare a masinii, aceasta presetare presupunand totodata si dozajul necesar de cerneala

Exista sisteme de masurare a densitatii cernelii si se efectueaza in permanenta masuratori de desitate.

EDS ROMANIA realizeaza anual -Planuri de gestionare a solventilor organici

- Bilanturi masice anuale ale solventilor.  Nu au existat situatii in care emisia totala de COV sa depaseasca valoarea limita impusa. 

Pentru mentirea certificarii ECOLABEL, EDS Romania utilizeaza materii prime cu impact scazut asupra mediului – NU SE utilizeaza substante cancerigene, mutagene și toxice pentru reproducere, precum și substanțele care prezintă motive de îngrijorare deosebită


CERINTA BAT 4. Pentru reducerea consumului de solventi, a emisiilor de COV și a impactului general  asupra mediului pe care îl au materiile prime utilizate, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile  indicate mai jos sau a unei combinații a acestora.

	Tehnica
	Descriere
	Aplicabilitate
	Mod de conformare

	Utilizarea unor vopsele/
preparate de acoperire/
lacuri/cerneluri/adezivi
pe bază de solvenți cu un conținut ridicat de materii solide
	Utilizarea unor vopsele, preparate de acoperire,
cerneluri lichide, lacuri și adezivi care conțin o
cantitate mică de solvenți și au un conținut ridicat
de materii solide.
	Selectarea tehnicilor de tratare de suprafață poate fi restricționată de tipul de activitate, de tipul și forma substratului, de
cerințele privind calitatea produselor, precum și de nevoia de a asigura faptul că materialele utilizate,
tehnicile de aplicare a
preparatului de  acoperire, tehnicile de uscare/întărire și sistemele de tratare
a efluenților gazoși sunt compatibile reciproc.
	Cerneala de tipar este o suspensie cu o concentraţie înalta de pigmenţi într-un liant cu o structura spaţială mai mult sau mai puţin distinctă. 

Cernelurile sunt formate din două componente: una fluidă continuă (liantul) şi una solidă discontinuă (pigmentul). Liantul înconjoară particulele de pigmenţi umplând spaţiile goale dintre acesteia. 

Când cerneala vine în contact cu hârtia cu pori mari, liantul şi o parte din pigment penetrează prin porii hârtiei; când porii hârtiei sunt mici o parte din liant pătrunde în porii hirtiei pe când particulele de pigmenţi rămân pe suprafaţa ( prin fenomenul de filtrare).

Proprietăţile principale ale cernelei determina comportarea acesteia în procesul de imprimare. Cerneala trebuie să permită o frecare corecta în aparatul de cerneala ale maşinii, să transmită bine de pe forma pe hârtie (respectiv în cazul ofsetului, de pe forma pe cauciucul de imprimare, şi aceasta pe hârtie ) şi să se fixeze pe suprafaţa hârtiei. Cerneala de tipar trebuie să asigure un tipar intens la un transfer minim de hârtie. 

La alegerea si folosirea materiilor prime si auxiliare se are in vedere pe lângă necesitatea obţinerii de produse finite de calitate deosebita la costuri  acceptabile si considerente legate de implementarea principiilor de reducere si chiar eliminarea riscurilor pentru mediu. 

Conform declaratiei furnizorului, cerneala contine COV in procente cuprinse intre 25-35% si continutul de materii solide este de 45-55%, in conditiile ultilizarii tehnologiei de urscare prin incalzire (Heatset)

	Utilizarea unor adezivi
cu două componente,
fără solvenți
	Utilizarea unor materiale adezive cu două componente, fără solvenți, formate dintr-o rășină și un
agent de întărire.
	
	Adevizul utilizat pentru producerea brosurilor tiparite este unul pe baza de apa si nu contine COV.


1.1.4. Depozitarea și manipularea de materii prime

CERINTA BAT 5. Pentru prevenirea sau reducerea emisiilor fugitive de COV în timpul depozitării și al manipulării materialelor care conțin solvenți și/sau a materialelor periculoase, BAT constă în aplicarea principiilor bunei organizări interne, prin utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.

	Tehnica
	Descriere
	Aplicabilitate
	Mod de conformare

	Tehnici de gestionare

	Elaborarea și punerea în aplicare a unui plan
pentru prevenirea și
controlul scurgerilor și
al deversărilor
	Un plan pentru prevenirea și controlul scurgerilor și al deversărilor face parte din EMS (a se vedea BAT 1) și include următoarele elemente, fără a se limita la acestea:
— planuri pentru incidente pe amplasament, pentru deversări mici și mari;
— identificarea rolurilor și a responsabilităților persoanelor implicate;
— asigurarea faptului că personalul conștientizează aspectele legate de mediu și este instruit pentru a preveni/a gestiona incidentele de
deversare;
— identificarea zonelor cu risc de deversări și/sau scurgeri de materiale periculoase și clasificarea acestora în funcție de risc;
— în zonele identificate, asigurarea faptului că
există sisteme de izolare adecvate, de exemplu,
podele impermeabile;
— identificarea echipamentelor adecvate de izolare și curățare a deversărilor și asigurarea
periodică a faptului că acestea sunt disponibile,sunt în bună stare de funcționare și se află
aproape de punctele în care se pot produce aceste incidente;
— orientări privind gestionarea deșeurilor pentru deșeurile rezultate din controlul deversărilor;
— inspecții periodice (cel puțin o dată pe an) ale zonelor de depozitare și de producție, testarea și calibrarea echipamentelor de detectare a
scurgerilor și eliminarea rapidă a scurgerilor de la supape, presetupe, flanșe etc. (a se vedea BAT 13).
	General aplicabilă.
Domeniul de aplicare (de exemplu, nivelul de detaliere) al planului va fi, în general, corelat cu natura, dimensiunea și complexitatea instalației, precum
și cu tipul și cantitatea de materiale utilizate
	EDS ROMANIA detine un plan de prevenire a poluarilor accidentale in care sunt precizate zonele cu risc de deversare de substante, rolurile si responsabilitatile persoanelor implicate pentru reducerea impactului asupra mediului. 

In cadrul auditurilor interne si actiunilor aferente controlui intern, este verificat si modul in care functioneaza sistemele de dozare a cernelii, sistemele de transvazare a substantelor de curatare.

Cerneala tipografică Offset este receptionata în containere metalice închise de 1000 kg şi se depozitează în magazia de materii prime intr-un spatiu special amenajat cu cuve de retentie, in locul in care este amplasata si instalatia de dozare. In procesul de tiparire, cerneala este trasferata la masinile de tipar printr-un sistem de pompare.

In cazul susbtantelor care sunt receptionate in butoaie de 200 l, pentru utilizarea lor, se utilizeaza sisteme de transvazare, la locul in care se realizeaza acest lucru existand cuve de retentie pentru evitarea poluarilor accidentale.

Intraga pardoseala este betonata, exista zone in care pardoseala a fost refacuta pentru evitarea infiltratiilor

	Tehnici de depozitare

	Sigilarea sau acoperirea
recipientelor și zona de depozitare îngrădită
	Depozitarea solvenților, a materialelor periculoase,
a solvenților uzați și a agenților de curățare uzați în
recipiente sigilate sau acoperite, adecvate pentru
riscul asociat și menite să reducă emisiile la mini
mum. Zona de depozitare a recipientelor este
îngrădită și are o capacitate adecvată.
	General aplicabilă.
	Cerneala tipografică Ofset soseşte în conteinere metalice închise de 1000 kg şi se depozitează în magazia de materii prime intr-un spatiu special amenajat cu cuve de retentie in locul in care este si instalatia de dozare.

Depozitarea, dozarea si folosirea chimicalelor se face conform fiselor de securitate a fiecărui produs.

La locurile de depozitare si folosire a substanţelor chimice sunt prevăzute vase cu absorbanţi, care sunt folositi in cazul imprastierii accidentale.



	Reducerea la minimum
a depozitării materiale
lor periculoase în
zonele de producție
	Materialele periculoase sunt prezente în zonele de
producție numai în cantitățile necesare pentru
producție; cantitățile mai mari sunt depozitate
separat.
	
	Cerneala este pompata automat in masinile de tiparit, operatii de manipulare a containerelor de cerneala se fac doar in momentul alimentarii sistemelor de pompare. In zona de productie nu se depoziteaza cerneala.

Pentru celelalte substante si materiale chimice utilizate in proces, in zonele de productie se depoziteaza doar cantitatile necesare pentru 24 de ore de productie.

	Tehnici pentru pomparea și manipularea lichidelor

	Tehnici pentru preveni
rea scurgerilor și a
deversărilor în timpul
pompării
	Scurgerile și deversările se previn prin utilizarea
unor pompe și garnituri adecvate pentru materialul
manipulat și care asigură o etanșeitate adecvată.
Acest lucru include echipamente precum
motopompe încapsulate, pompe cu cuplaj
magnetic, pompe cu mai multe etanșări mecanice
și cu sistem de răcire sau tampon, pompe cu mai
multe etanșări mecanice și etanșări uscate, pompe
cu membrană sau pompe cu burduf.
	General aplicabila
	Cerneala tipografica este livrata de catre furnizor in containere metalice prevazute la partea superioara cu o gura de incarcare cu capac cu inchidere etansa si cu un robinet de descarcare de 4 toli la partea inferioara si cu un capac filetat sau flansa oarba de siguranta la scurgere accidentala.

In tipografie este o statie de alimentare cu cerneala ce consta in doua serii de cate patru containere stationare pentru cerneala, fiecare prevazut cu o pompa Bitz. Din patru containere, fiecare pentru o culoare, se alimenteaza masinile cu cerneala cu ajutorul pompelor, celelate patru sunt in asteptare ca back up in caz de defectiune

Containerele de la furnizor se pun deasupra containerelor stationare si se descarca gravitational. Aceste containere dupa golire se returneaza la furnizor. De aici cerneala ajunge in pompe si prin conducte este trimisa la fiecare masina de tipar. Pompele sunt prevazute cu sistem de semnalizare acustica si luminoasa in caz de defectiune. Pompa de back up este pornita iar cea defecta este reparata si trecuta in asteptare.

Cerneala transportata prin conducte alimenteaza jgheaburile de cerneala de la fiecare masina de tipar. Fiecare jgheab este prevazut cu un senzor de nivel cu ultrasunete care in functie de nivelul cernelii in jgheab deschide si inchide un elecroventil aflat pe conducta de alimentare. Lipsa cernelii in jgheab sau supraincarcarea acestuia este semnalizata prin mesaj de eroare la pupitrul masinii si in final duce la oprirea acesteia.

 

	Tehnici pentru preveni
rea debordărilor în timpul pompării
	Acest lucru include asigurarea, de exemplu, a faptului că:
— operațiunea de pompare este supravegheată;
— pentru cantități mai mari, rezervoarele de
depozitare în vrac sunt prevăzute cu alarme
acustice și/sau optice de înalt nivel, cu sisteme
de închidere, dacă este necesar.
	
	

	Captarea vaporilor de COV în timpul livrării de
materiale care conțin solvenți
	Atunci când se livrează materiale în vrac ce conțin
solvenți (de exemplu, încărcarea sau descărcarea
rezervoarelor), vaporii evacuați din rezervoarele
receptoare sunt captați, de obicei folosind un sistem
antiretur.
	Poate să nu se aplice pentru solvenții cu pre
siune scăzută a vaporilor
sau din considerente de cost.
	

	Izolarea pentru deversări și/sau absorbția rapidă atunci când sunt
manipulate materiale care conțin solvenți
	Atunci când sunt manipulate materiale care conțin
solvenți din recipiente, posibilele deversări se evită
prin asigurarea izolării, de exemplu, utilizând
cărucioare, paleți și/sau stative cu izolare încorporată (de exemplu, „recipiente colectoare”) și/sau cu
absorbție rapidă utilizând materiale absorbante.
	General aplicabilă
	


1.1.5. Distributia materiilor prime

CERINTA BAT 6. Pentru reducerea consumului de materii prime si a emisiilor de COV, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinații a acestora.

	Tehnica
	Descriere
	Aplicabilitate
	Mod de conformare

	Furnizarea centralizată
de materiale care conțin
COV (de exemplu, cer
neluri, preparate de
acoperire, adezivi,
agenți de curățare)
	Furnizarea de materiale care conțin COV (de
exemplu, cerneluri, preparate de acoperire, adezivi,
agenți de curățare) în zona de aplicare prin con
ducte directe cu tubulaturi circulare, inclusiv cu o
curățare a sistemului, cum ar fi godevilarea sau
curățarea cu jet de aer.
	Poate să nu se aplice în
cazul unor schimbări
frecvente ale cernelurilor/
vopselelor/preparatelor
de acoperire/adezivilor
sau solvenților.
	Tehnologia tipografică utilizata de EDS ROMANIA este cea offset, o tehnologie tipografică care se bazează pe expunerea materialul de tipărit pe plăci de aluminiu presensibilizate.

Tehnologia tipografică offset este o tehnologie indirectă, cerneala fiind transferată pe suprafaţa hârtiei prin aşternuturi de cauciuc, aşternutul preluând în prealabil cerneala de pe suprafaţa plăcilor offset.

Această tehnologie tipografică planografică se bazează pe o placă de aluminiu presensibilizată şi tratată chimic, suprafaţa "purtătoare de imagine" fiind alcătuită din "suprafeţe tipăribile" şi "non-tipăribile".

Suprafeţele non-tipăribile vor rămâne libere (fără cerneală), datorită faptului că resping cerneala, iar suprafeţe tipăribile vor atrage cerneala. Pentru a obţine acest rezultat, suprafaţa non-tipăribilă a plăcilor de aluminiu presensibilizate sunt tratate-spălate cu o soluţie apoasă, respingând cerneala care are ca si component principal, uleiul mineral.

Tehnologia rotativă heat-set ofset este denumita astfel: “rotativa” - datorită modului de alimentare a maşinii şi a tipului hârtiei: din role, iar denumirea "heat-set" provine de la modul de uscare a suprafeţei hârtiei tipărite - prin trecerea hârtiei tipărite printr-un agregat de uscare la înaltă temperatură: 250°C.

- Imprimarea 

Etapele de baza ale procesului de imprimare, indiferent de tipul maşinilor si genul de tipar la care are loc imprimarea sunt: 

· Frecarea cernelii si depunerea acesteia pe forma de tipar. 

· Alimentarea cu hârtie si aducerea acesteia la forma de tipar.

· Imprimarea propriu zisa. 

· Eliminarea imprimatelor si fixarea cernelii pe imprimat.

Imprimarea poate fi mono sau policroma. Prin imprimare policroma se realizeaza imaginea in culori complexe obţinute prin sinteza de culoare, prin suprapunerea pe aceeaşi suprafaţa a imaginilor parţiale ale culorilor fundamentale. Imprimarea policroma se realizează:   

· prin juxtapunerea imaginilor parţiale de culoare 

· prin suprapunerea imaginilor parţiale de culoare

La imprimare, prin juxtapunere, fiecare culoare este imprimata cu cerneala colorata in culoarea respectiva, alături de alte zone colorate, imprimate deasemenea, fiecare cu o alta cerneala. Fiecare culoare a desenului va fi realizata prin tipărirea unei forme speciale pentru aceasta culoare, acoperita cu o cerneala in culoarea respectiva. In acest caz imprimarea policroma se va realiza prin juxtapunerea unor imagini monocrome, tiparul fiind asemănător cu tiparul alb- negru obişnuit. 

Obţinerea pe cale grafica a culorilor unei imagini colorate oarecare se realizează printr-o sinteza complexa utilizând patru culori fundamentale: magenta, cyan, galben si negru. Acestor patru culori le corespund patru forme de tipar, formate din clişee autotipice, care se tipăresc una după alta pe aceasi suprafaţa de hârtie.
Cerneala este transferata la grupurile de tiparire direct din spatial de depozitare printr-un sistem de tevi prin care cerneala este pompata. Masina de tiparit este presetata pentru anumite tipuri de lucrari, aceasta presetare electronica insemnand “impunerea” si a unei retete de dozare a culorilor/cernelurilor utilizate. 

Sistemul de circulatie a cernelii de la zona de depozitare la zona de imprimare este un sistem inchis. Schimbarea dozajului de la o lucrare la alta se realizeaza electronic.

Masinile de tiparit din dotare sunt dotate cu sisteme automate de spalare, in functie de gradul de incarcare a grupurilor de imprimare cu cerneala si praf de hartie, se actioneaza butonul de spalare automata, pentru asigurarea unei imprimari de calitate.

Din jgheabul de la masina de tipar, cerneala ajunge pe un cilindru metalic numit ductor de cerneala. Cantitatea de cerneala ce trece din jgheab pe ductor este controlata cu ajutorul unor lamele metalice de cate 3 cm latime care impart ductorul pe lungimea lui respectiv latimea benzii de hartie in mai multe zone de cerneluire Aceste benzi de cerneala permit reglarea variabila a cantitatii de cerneala care ajunge pe ductor respectiv pe cilindrul de tipar  si pe hartie functie de suprafata acoperita cu cerneala.

Fiecare lama formeaza o fanta cu ductorul prin care ajunge cerneala pe acest cilindru, functie de deschiderea acestei fante, adica distanta dintre lama si cilindru, este controlta cantitatea de cerneala necesara pentru acea latime. Cerneala aflata pe ductor este transferata printr-un lant de valuri cauciucate si valturi metalice pentru uniformizare si omogenizare si ajunge pe cilindrul port cauciuc de unde imaginea este transferata prin presare pe hartie la fiecare miscare de revolutie a acestuia.

Paginile tehnoredactate sunt trimise de beneficiar si functie de modul de indoire a hartiei in final pentru a rezulta succesiunea fireasca a paginilor, sunt plasate dupa o schema de montaj pe placa metalica de aluminiu ( matrita ) care reprezinta forma de tipar. Aceasta placa functioneaza pe principiul hartiei fotografice si in urma unui proces de expunere cu lumina de la o sursa laser si prelucrare chimica rezulta imaginea care urmeaza sa fie tiparita. Aceasta imagine , text si fotografii, este scanata si cu ajutorul unui program specializat si este calculata suprafata procentuala acoperita de cerneala pe fiecare zona de tipar respectiv pentru fiecare lamela de pe ductor. Aceste lamele sunt apropiate sau indepartate de cilidru fiecare in parte cu ajutorul unui servomotor functie de necesarul de cerneala.

Profilul de cerneala adica cantitatea de cerneala pentru fiecare zona este trimis de la calculatorul  de la pregatire a formelor de tipar la calculatorul masini de tiparit si este incarcat in programul masinii odata cu comanda de tipar si parametrii acesteia, numar de pagini, latimea benzii de hartie, tiraj

Inaintea inceperii tiparului masina isi regleaza cantitatea de cerneala  pentru fiecare latime de trei centimetri prin actionarea fiecarui servomotor in parte.

Pupitrul masinii de tipar este prevazut cu un panou cu semnalizare luminoasa care reda cantitatea de cernela reglata pe toata latimea benzii de hartie pentru fiecare segment in parte O data pornit procesul de tiparire tipograful face o ajustare finala a cernelii pe fiecare latime in parte prin perechi de butoane +-  ce actioneaza servomotoarele de la jgheabul de cerneala. 

Acest intreg proces are loc pentru fiecare grup de tipar adica pentru fiecare culoare in parte folosita in procesul de tiparie: negru, cyan, magenta, galben 

 Fiecare masina de tipar este prevazuta cu un sistem automat de control a tiparului realizat de firme diferite dar care functioneaza pe acelasi principiu. Dupa ce este tiparita banda de hartie este monitorizata de un densitometru  pozitionat in masina ce masoara densitate optica Aceasta informatie ajunge in timp real la calculatorul masinii si dupa un algoritm  trimite comanda la fiecare servomotor sa mai deschida/inchida lamele astfel incat sa mentina parametrii constanti in procesul de tiparire  

Sistemele montate pe masinile noastre de tipar sunt produse de firme renumite specializate in astfel de echipamente:

Masina                           echipament control cerneala

Lithoman 4.1.                                      QTI

Lithoman 4.2.                                       QI

Lithoman 3                           Graphicontrol

Odata reglat tiparul la pornirea tirajului, aceste echipamente sunt activate si pastreaza constanti parametrii de lucru.  In caz de defectiune sau depasire a parametrilor posibil de reglat echipamentul emite un mesaj de eroare si pana la remediere procesul este controlat de tipograf.

	Sisteme de amestecare
avansate
	Echipamente de amestecare controlate prin inter
mediul computerului pentru a obține vopseaua/
preparatul de acoperire/cerneala/adezivul dorit/
dorită.
	General aplicabilă.
	

	Furnizarea de materiale care conțin COV (de
exemplu, cerneluri,
preparate de acoperire,
adezivi, agenți de curățare) la punctul de aplicare utilizând un sistem
închis
	În cazul unor schimbări frecvente ale cernelurilor/
vopselelor/preparatelor de acoperire/adezivilor sau
solvenților ori pentru utilizare la scară mică,
furnizarea de cerneluri/vopsele/preparate de acoperire/adezivi și solvenți din mici recipiente de transport amplasate în apropierea zonei de
aplicare, utilizând un sistem închis.
	
	

	Automatizarea schimbării culorii
	Schimbarea automată a culorii și purjarea liniei de
cerneală/vopsea/preparat de acoperire, cu captarea
solvenților.
	
	

	Gruparea culorilor
	Modificarea secvenței de produse pentru a obține
secvențe mari cu aceeași culoare.
	
	

	Purjarea ușoară în
pulverizare
	Reumplerea pistolului de pulverizare cu o nouă
vopsea, fără clătire intermediară.
	
	


1.1.6. Aplicarea preparatului de acoperire

CERINTA BAT 7. Pentru reducerea consumului de materii prime și a impactului general asupra mediului pe care îl au procesele de aplicare a preparatelor de acoperire, constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinații a acestora.

	Tehnica
	Descriere
	Aplicabilitate
	Mod de conformare

	Tehnici pentru aplicarea fără pulverizare

	Aplicare cu tamburul
	Aplicare în care sunt utilizați tamburi pentru a
transfera sau a doza preparatul de acoperire lichid
pe o bandă mobilă.
	Se aplică numai pentru
substraturile plate
	Tehnologia tipografică utilizată este cea „offset”, tehnologie care se bazează pe expunerea materialului de tiparit pe plăci de aluminiu presensibilizate. Cerneala este transferată pe suprafaţa hârtiei prin aşternuturi de cauciuc, aşternutul preluând în prealabil cerneala de pe suprafaţa plăcilor offset. Această tehnologie tipografică planografică se bazează pe o placă de aluminiu presensibilizatăşi tratată chimic, suprafaţa „purtatoare de imagine” fiind alcatuită în urma tratării chimice, din „suprafeţe tipăribile” şi „suprafeţe non-tipăribile”.

Suprafeţele non–tipăribile vor ramâne libere (fără cerneală), datorită faptului că resping cerneala, iar suprafeţele tipăribile vor atrage cerneala.

Pentru obţinerea acestui rezultat, suprafaţa non-tipăribilă a plăcilor de aluminiu presensibilizate este tratată (spalată) cu o soluţie apoasa. Efectul tratarii acestei suprafete cu soluţie apoasă este acela ca respinge cerneala, aceasta avănd ca şi component principal uleiul mineral.
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Placa de tipar prezinta, cum spuneam mai sus, doua zone: o zona oleofila si una oleofoba. Zona oleofila este cea cu desenul util. In timpul procesului de tipar, placa trece prin zona valurilor de umezire, care umezesc placa si curatand zonele oleofobe si depunand pe ele o pelicula foarte subtire de solutie de umezire si de asemenea, pregatind zonele oleofile pentru aderarea cernelii, lucru care se petrece in momentul imediat urmator, cand placa ajunge in dreptul valurilor de cerneluire. Dupa acest moment, zonele oleofile, cu cerneala pe ele, ajung in zona cauciucului, intra in contact cu acesta si ii transfera cerneala. De pe asternutul de cauciuc, cerneala este transferata ulterior pe hartie.

Solutia de umezire este un amestec realizat din apa si un ph buffer, respectiv o solutie careaduce ph-ul solutiei de umezire la valori cuprinse intre 4,9 si 5,5 si il stabilizeazain timpul procesului de tipar intre aceste valori. Unph prea mic va creste risculcoroziunii premature a placii, iar un ph prea mare poate conduce la formarea decruste pe valuri, atit cele de umezire cit si cele de cerneluire. Din cauza ca Solutia de umezire ajunge pe placa intr-o pelicula/cantitate foarte mica, spunem ca exista posibilitatea ca acesta solutie de umezire sa ia contact cu hartia in timpul tiparirii, insa ea nu se regaseste in produsul finit.

	Racletă deasupra
tamburului
	Preparatul de acoperire se aplică pe substrat
printr-un spațiu dintre o racletă și un tambur. La
suprapunerea preparatului de acoperire peste
substrat, surplusul este eliminat.
	General aplicabilă.
	

	Aplicare fără clătire
(uscare pe loc) la
acoperirea bobinelor
	Aplicarea acoperirilor prin conversie, care nu
necesită o clătire suplimentară cu apă, utilizând o
mașină cu valțuri (chemcoater) sau rulouri cu
inserție de cauciuc.
	General aplicabilă.
	

	Acoperire în stil perdea
(turnare)
	Piesele de prelucrat sunt trecute printr-o peliculă
laminată de preparat de acoperire, evacuată din
tr-un rezervor de alimentare.
	Se aplică numai pentru
substraturile plate
	

	Electroacoperire
	Particulele de vopsea dispersate într-o soluție pe
bază de apă se depun pe substraturile imersate sub
influența unui câmp electric (depunere
electroforetică)
	Se aplică numai pentru
substraturile metalice (
	

	Inundare
	Piesele de prelucrat sunt transportate cu ajutorul
unor sisteme transportoare într-un canal închis,
care apoi este inundat cu materialul de acoperire
prin intermediul unor tuburi de injectare. Mate
rialul în exces este colectat și reutilizat
	General aplicabilă.
	

	Coextrudare
	Substratul imprimat este cuplat cu o peliculă de
plastic lichefiat cald și, ulterior, este răcit. Această
peliculă înlocuiește stratul de acoperire
suplimentar necesar. Aceasta poate fi utilizată între
două straturi diferite de purtători diferiți, acționând
ca adeziv.
	Nu se aplică atunci când
este necesară o rezistență
mare a legăturii sau o
rezistență ridicată la
temperatura de
sterilizare
	

	Tehnici de atomizare a pulverizării

	Pulverizare fără aer,
pneumatică
	Se utilizează un flux de aer (aer modelator) pentru a
modifica conul de pulverizare al unui pistol de
pulverizare fără aer.
	General aplicabila
	

	Atomizare pneumatică
cu gaze inerte
	Aplicarea pneumatică a vopselei cu gaze inerte sub
presiune (de exemplu, azot, dioxid de carbon).
	Poate să nu se aplice
pentru acoperirea supra
fețelor din lemn (1
)
	

	Atomizare cu
volum mare la presiune
scăzută (HVLP)
	Atomizarea vopselei într-o duză de pulverizare
prin amestecarea vopselei cu volume mari de aer la
o presiune scăzută (max. 1,7 bari). Pistoalele HVLP
au o eficiență a transferului vopselei > 50 %.
	General aplicabila
	

	Atomizare
electrostatică (complet
automatizată)
	Atomizarea cu discuri sau clopote rotative de mare
viteză și modelarea jetului de pulverizare cu câm
puri electrostatice și aer modelator
	General aplicabila
	

	Pulverizare cu sau fără
aer asistată electrostatic
	Modelarea jetului de pulverizare pentru atomizare
pneumatică sau fără aer cu un câmp electrostatic.
Pistoalele pentru vopsire electrostatică au o efi
ciență a transferului > 60 %. Metodele electrostatice
fixe au o eficiență a transferului de până la 75 %.
	General aplicabila
	

	Pulverizare la cald
	Atomizarea pneumatică cu aer cald sau vopsea
încălzită.
	Poate să nu se aplice
pentru schimbarea frec
ventă a culorii (1
	

	Aplicarea de tip „pulve
rizare, raclare și clătire”
în acoperirea bobinelor
	Pulverizarea se utilizează pentru aplicarea agenților
de curățare și de pretratare și pentru clătire. După
pulverizare, instrumentele cu inserție de cauciuc sunt utilizate pentru a reduce la minimum descărcarea soluției, care este urmată de clătire.
	General aplicabila
	

	Automatizarea aplicării prin pulverizare

	Aplicarea cu ajutorul
roboților
	Aplicarea preparatelor de acoperire și a materiale
lor de etanșare cu ajutorul roboților pe suprafețe
interne și externe.
	General aplicabila
	

	Aplicarea cu ajutorul
mașinilor
	Utilizarea mașinilor de vopsit pentru manipularea capului de pulverizare/ pistolului de pulverizare/duzei.
	General aplicabila
	


1.1.7. Uscarea/întărirea

BAT 8. Pentru reducerea consumului de energie și a impactului general asupra mediului pe care îl au procesele de uscare/întărire, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinații a acestora.

	Tehnica
	Descriere
	Aplicabilitate
	Mod de conformare

	Uscare/întărire prin
convecția gazelor inerte
	Gazul inert (azot) este încălzit în cuptor, permițând
încărcarea cu solvenți peste LIE. Sunt posibile încărcări ale solvenților cu azot > 1 200 g/m 3.
	Nu se aplică atunci când uscătoarele trebuie să fie deschise periodic (1)
	Tehnologia rotativă heat-set ofset este denumita astfel: “rotativa” - datorită modului de alimentare a maşinii şi a tipului hârtiei: din role, iar denumirea "heat-set" provine de la modul de uscare a suprafeţei hârtiei tipărite - prin trecerea hârtiei tipărite printr-un agregat de uscare la înaltă temperatură: 250°C.

Dupa tiparirea propriuzisa, hartia tiparita este supusa unui proces de uscare. 

In timpul procesului de uscare se petrec urmatoarele fenomene: in prima faza, o mica parte din uleiurile din cerneala patrund in capilarele suportului (hartiei), favorizand fixarea, asa incat cantitatea de uleiuri din stratul superficial scade si este favorizata uscarea prin oxidare a stratului superficial. In acest moment, capacitatea de absortie a capilarelor suportului se satureaza si uleiurile migreaza spre exterior, inmuind stratul superficial al cernelii. Dupa acest moment, uleiurile incep sa se evapore, rasinile care compun cerneala se combina cu oxigenul din atmosfera si transforma cerneala lichida intr-un film solid, procesul de uscare devenind ireversibil. 



	Uscare/întărire prin
inducție
	intărirea sau uscarea directă la cald cu ajutorul unor
bobine de inducție electromagnetică ce produc
căldură în interiorul piesei metalice de prelucrat printr-un câmp magnetic oscilant.
	Se aplică numai pentru
substraturile metalice 1).
	

	Uscarea cu microunde și
de înaltă frecvență
	Uscarea utilizând microunde sau radiații de înaltă
frecvență.
	Se aplică numai pentru
preparatele de  acoperire și cernelurile pe bază de apă și pentru substraturile nemetalice ( 1).
	

	Întărirea cu radiații
	Întărirea cu radiații se aplică pe bază de rășini și
diluanți reactivi (monomeri) care reacționează la
expunerea la radiații [infraroșii (IR), ultraviolete
(UV)] sau la fascicule de electroni (EB) de mare
energie
	Se aplică numai pentru
preparate de acoperire și cerneluri specifice (1).
	

	Uscare combinată prin 
convecție/radiații IR
	Uscarea unei suprafețe umede cu o combinație de
curent de aer cald (convecție) și un radiator cu
infraroșii.
	General aplicabila


	

	Uscare/întărire prin
convecție combinată cu
recuperarea de căldură
	Căldura provenită de la efluenții gazoși este recu
perată [a se vedea BAT 19 (e)] și utilizată pentru a
preîncălzi aerul de intrare al uscătorului cu convecție/cuptorului de întărire.
	General aplicabila


	


1.1.8. Curățarea

BAT 9. Pentru reducerea emisiilor de COV din procesele de curățare, BAT constă în reducerea la minimum a utilizării agenților de curățare pe bază de solvenți și în utilizarea unei combinații a tehnicilor indicate mai jos.

	Tehnica
	Descriere
	Aplicabilitate
	Mod de conformare

	Protecția zonelor și a echipamentelor de pulverizare 
	Zonele și echipamentele de aplicare (de exemplu, pereții cabinei de vopsire prin pulverizare și roboții de pulverizare) care pot fi expuse la un surplus de pulverizare și la picurare etc. sunt acoperite cu huse textile sau cu folii de unică folosință, rezistente la sfâșiere sau uzură. 
	Selectarea tehnicilor de curățare poate fi restricționată de tipul de proces, de substratul sau de echipamentele care urmează să fie curățate, precum și de tipul de contaminare.
	In cadrul EDS Romania se utilizeaza solutii de spalare automata si foarte rar solutii de spalare manuala, cele din urma fiind folosite cu precadere in cadrul operatiile de intretinere si mentenanta a echipamentelor tipografice.

Spalarea automata se executa in functie de lucrarile care se tiparesc, gradul de incarcare cu impuritati/praf de hartie,  a valurilor de cerneala.

Agentii de curatare sunt unii utilizati in spalarea automata a valurilor. Recipientii in care sunt achizitionati agentii de spalare sunt adusi in zona de alimentare, cuplati la sistemele de spalare cu care sunt dotate masinile de tipar si de acolo utilajul preia automat agentul de spalare. 

- EDS Romania a implementat o procedura privind manipularea, depozitarea, modul de actiune in cazul deversarilor accidentale, procedura este conforma cu specificatiile prezentate in fisele de Securitate ale substantelor si angajatii sunt periodic instruiti pentru asigurarea respectarii obligatiilor prevazute.

Colile tipărite imediat după efectuarea operaţiilor de spălare automată/manuală intră la maculatură (rebut) şi ele conţin toate impurităţile de pe valuri (inclusiv produsul de spălare). Procedeul de uscare a cernelii pe coala tiparită este cel prin termofixare, iar acest procedeu face ca produsele de spălare şi solutia de umezire să se evapore în momentul uscării colilor tipărite. 

Din acest motiv, spunem ca solutiile de spalare şi adaosul de umezire, intrucât iau contact cu hârtia in procesul de tipârire, sunt consumabile care ar putea teoretic să ajungă în produsul finit însă în mod practic, ele intră în maculatură şi/sau se evaporă ca urmare a procesului de uscare a cernelii pe hârtie.



	Eliminarea materiilor solide înainte de finalizarea curățării 
	Materiile solide sunt eliminate sub formă concentrată (uscată), de obicei manual, cu sau fără ajutorul unor mici cantități de degresant. Acest lucru reduce cantitatea de materiale care trebuie să fie eliminată cu solvent și/sau apă în următoarele etape de curățare și, prin urmare, cantitatea de solvent și/sau de apă utilizată. 
	
	

	Curățarea manuală cu șervețele preimpregnate
	Pentru curățarea manuală se utilizează șervețele preimpregnate cu agenți de curățare. Agenții de curățare pot fi pe bază de solvenți, solvenți cu volatilitate scăzută sau fără solvenți.
	
	

	Utilizarea agenților de curățare cu volatilitate scăzută
	Aplicarea solvenților cu volatilitate scăzută ca agenți de curățare, pentru curățarea manuală sau automată, cu putere mare de curățare.
	
	

	Curățarea pe bază de apă
	Pentru curățare se utilizează detergenți pe bază de apă sau solvenți miscibili în apă, cum ar fi alcoolii sau glicolii.
	
	

	Mașini de spălat închise
	Degresarea/curățarea automată în loturi a preselor/ pieselor de prese în mașini de spălat închise. Acest lucru se poate efectua utilizând: (a) solvenți organici (cu extracție a aerului urmată de reducerea COV și/sau de recuperarea solvenților utilizați) (a se vedea BAT 15) sau (b) solvenți fără COV sau (c) agenți de curățare alcalini (cu epurarea externă sau internă a apelor uzate).
	
	

	Purjarea cu recuperarea solvenților
	Colectarea, depozitarea și, dacă este posibil, reutilizarea solvenților utilizați pentru a purja pistoalele/dispozitivele de aplicare și liniile între operațiunile de schimbare a culorilor.
	
	

	Curățarea cu pulverizator de apă cu presiune ridicată
	Pulverizatoarele de apă cu presiune ridicată și sistemele pe bază de bicarbonat de sodiu sau alte sisteme similare sunt utilizate pentru curățarea automată în loturi a pieselor de prese/mașini.
	
	

	Curățarea cu ultrasunete
	Curățarea într-un lichid folosind vibrații de frecvență ridicată pentru dizolvarea contaminării aderate.
	
	

	Curățarea cu gheață carbonică (CO2)
	Curățarea pieselor echipamentelor și a substraturilor metalice sau plastice prin sablarea cu fulgi de CO2 sau zăpadă carbonică.
	
	

	Curățarea prin sablare cu particule plastice
	Surplusul de vopsea acumulată este eliminat de pe dispozitivele de fixare a panourilor și de pe transportatoarele caroseriilor (sănii) prin sablarea cu particule plastice.
	
	


1.1.9. Monitorizare 

1.1.9.1. Bilanțul masic al solvenților

BAT 10. BAT constă în monitorizarea emisiilor totale și fugitive de COV prin efectuarea, cel puțin o dată pe an, a unui bilanț masic al solvenților la intrarea solvenților în instalație și la ieșirea acestora din instalație, conform definițiilor din partea 7 punctul 2 din anexa VII la Directiva 2010/75/UE, precum și în reducerea la minimum a incertitudinii datelor privind bilanțul masic al solvenților utilizând toate tehnicile indicate mai jos.

	Tehnica
	Descriere
	Mod de conformare

	Identificarea completă și cuantificarea intrărilor și ieșirilor de solvenți relevante, inclusiv a incertitudinii asociate
	Aceasta include: — identificarea și documentarea intrărilor și ieșirilor de solvenți (de exemplu, emisiile din gazele reziduale, emisiile din fiecare sursă de emisii fugitive, solvenții care rezultă în deșeuri); — cuantificarea demonstrată a fiecărei intrări și ieșiri de solvenți relevante și înregistrarea metodologiei utilizate (de exemplu, măsurare, calcul utilizând factori de emisie, estimare pe baza parametrilor de funcționare); —identificarea principalelor surse de incertitudine în ceea ce privește cuantificarea menționată anterior, precum și punerea în aplicare a unor acțiuni corective pentru reducerea incertitudinii; — actualizarea periodică a datelor privind intrările și ieșirile de solvenți
	Anual  se realizeaza Bilantul de solvent conform prevederilor legislative. 

Sistemele de oxidare regenerative a COV-urilor sunt incluse in planurile de mentenanta si se urmareste in permanenta buna functionare a acestora.

Se mentine o evidenta clara a consumurilor, atat pentru substantele chimice care contin solvent cat ssi pentru celelalte substante care se utilizeaqza in cadrul proceselor de tiparire.



	Punerea în aplicare a unui sistem de urmărire a solvenților
	Un sistem de urmărire a solvenților are scopul de a păstra controlul atât asupra cantităților de solvenți utilizate, cât și asupra celor neutilizate (de exemplu, prin cântărirea cantităților neutilizate returnate în zona de depozitare din zona de aplicare).
	

	Monitorizarea modificărilor care pot influența incertitudinea datelor privind bilanțul masic al solvenților
	Se înregistrează orice modificare ce ar putea influența incertitudinea datelor privind bilanțul masic al solvenților, cum ar fi: — defecțiunile sistemului de tratare a efluenților gazoși: data și durata; —modificări ce pot influența debitul de aer/gaz, de exemplu, înlocuirea ventilatoarelor, a tamburilor de acționare, a motoarelor; data și tipul modificării.
	


1.1.9.2. Emisiile din gazele reziduale

BAT 11. BAT constă în monitorizarea emisiilor din gazele reziduale cel puțin cu frecvența indicată mai jos și în conformitate cu standardele EN. Dacă nu sunt disponibile standarde EN, BAT constă în utilizarea standardelor ISO, a standardelor naționale sau a altor standarde internaționale care asigură furnizarea de date de o calitate științifică echivalentă
EDS Romania realizeaza semestrial masuratori de COV in gazelle reziduale la fiecare masina de tipar. Nu au existat depasiri are limitelor impuse prin autorizatia integrate de mediu.

1.1.9.3. Emisii în apă

BAT 12. BAT constă în monitorizarea emisiilor în apă, cel puțin cu frecvența indicată mai jos și în conformitate cu standardele EN. Dacă nu sunt disponibile standarde EN, BAT constă în utilizarea standardelor ISO, a standardelor naționale sau a altor standarde internaționale care asigură furnizarea de date de o calitate științifică echivalentă.

Monitoriozarea emisiilor in apa se face conform obligatiilor stabilite in cadrul autorizatiei integrate de mediu si a autorizatiei de gospodarire a apelor – trimestrial 

- pH, materii totale in suspensie, reziduu filtrabil la 105 grd.C, CBO5, CCO-Cr, extractibile cu eter de petrol,.

-periodicitatea prelevarii si analizarii probelor de apa uzata – trimestrial

Nu au existat depasiri are limitelor impuse prin autorizatia integrate de mediu.

1.1.10. Emisiile în timpul OTNOC 

BAT 13. Pentru a reduce frecvența apariției OTNOC și pentru a reduce emisiile în timpul OTNOC, BAT constă în utilizarea ambelor tehnici indicate mai jos.

	Tehnica
	Descriere
	Mod de conformare

	Identificarea echipamentelor critice
	Echipamentele critice pentru protecția mediului („echipamentele critice”) sunt identificate pe baza unei evaluări a riscurilor. În principiu, acest lucru se referă la toate echipamentele și sistemele care gestionează COV (de exemplu, sistemul de tratare a efluenților gazoși, sistemul de detectare a scurgerilor).
	Toate masinile de tiparit detinute de catre societate sunt dotate cu sisteme de oxidare regenerative a COV, inglogate in structura masinilor, sisteme cu o eficienta de pana la 95-97%. Semestrial se masoara emisiile de COV pentru a se asigura mentinerea in limitele de emisie stabilite de normele legale si pentru a urmari eficienta activitatilor de mentenanta a sistemelor de depoluare.

Cele trei masini de tiparit existente– una de tip Lithoman III si doua de tip Lithoman IV existente, sunt dotate cu instalatii de oxidare termică regenerativă DUAL–DRY TNV 15.3 (parte componenta cu maşinile de imprimat) care asigura arderea compuşilor volatili emisi cu randament de pana la 97 %, asigurând ca noxele emise în aerul atmosferic sub forma de COV să se încadreze în valorile limită de emisie prevăzute în Legea 278/2013 partea a 2-a anexa 7, pct.1, adică valoarea limită de emisie de COV în gaze reziduale să fie sub 20 mgC/Nmc.Semestrial, conform obligatiilor impuse in autorizatia integrata de mediu, se realizeaza masuratori de COV – Nu au existat depasiri ale limitei impuse

Intretinerea, inspectia si monitorizarea acestor sisteme fac parte din planurile de mentenanta care se implementeaza la nivelul organizatiei. 

	Inspecție, întreținere și monitorizare
	Un program structurat pentru a maximiza disponibilitatea și performanța echipamentelor critice, care include proceduri standard de operare, întreținere preventivă, întreținere periodică și neplanificată. Se monitorizează perioadele, durata, cauzele OTNOC și, dacă este posibil, emisiile pe durata producerii OTNOC.
	


1.1.11. Emisiile din gazele reziduale 

1.1.11.1. Emisiile de COV

BAT 14. Pentru reducerea emisiilor de COV din zonele de producție și depozitare, BAT constă în utilizarea tehnicii (a) și a unei combinații adecvate a celorlalte tehnici indicate mai jos.

	Tehnica
	Descriere
	Mod de conformare

	Selectarea, proiectarea și optimizarea sistemelor
	Un sistem de efluenți gazoși este selectat, proiectat și optimizat ținând seama de parametri precum: — cantitatea de aer extras; — tipul și concentrația solvenților din aerul extras; — tipul de sistem de tratare (specific/centralizat); — sănătate și siguranță; — eficiență energetică. Pentru selectarea sistemelor, poate fi luată în considerare următoarea ordine de prioritate: — separarea efluenților gazoși cu concentrații ridicate și scăzute de COV;

—tehnicile de omogenizare și creștere a concentrației de COV [a se vedea BAT 16 (b) și (c)]; — tehnicile pentru recuperarea solvenților din efluenții gazoși (a se vedea BAT 15); — tehnicile de reducere a COV cu recuperare de căldură (a se vedea BAT 15); — tehnicile de reducere a COV fără recuperare de căldură (a se vedea BAT 15).
	Toate masinile de tiparit detinute de catre societate sunt dotate cu sisteme de oxidare regenerative a COV, inglogate in structura masinilor, sisteme cu o eficienta de pana la 95-97%. Semestrial se masoara emisiile de COV pentru a se asigura mentinerea in limitele de emisie stabilite de normele legale si pentru a urmari eficienta activitatilor de mentenanta a sistemelor de depoluare.

Cele trei masini de tiparit existente– una de tip Lithoman III si doua de tip Lithoman IV existente, sunt dotate cu instalatii de oxidare termică regenerativă DUAL–DRY TNV 15.3 (parte componenta cu maşinile de imprimat) care asigura arderea compuşilor volatili emisi cu randament de pana la 97 %, asigurând ca noxele emise în aerul atmosferic sub forma de COV să se încadreze în valorile limită de emisie prevăzute în Legea 278/2013 partea a 2-a anexa 7, pct.1, adică valoarea limită de emisie de COV în gaze reziduale să fie sub 20 mgC/Nmc.Semestrial, conform obligatiilor impuse in autorizatia integrata de mediu, se realizeaza masuratori de COV – Nu au existat depasiri ale limitei impuse

Intretinerea, inspectia si monitorizarea acestor sisteme fac parte din planurile de mentenanta care se implementeaza la nivelul organizatiei.

	Extracția aerului cât mai aproape de punctul de aplicare al materialelor care conțin COV
	Extracția aerului cât mai aproape de punctul de aplicare cu închiderea totală sau parțială a zonelor de aplicare a solvenților (de exemplu, mașini de cretare, mașini/dispozitive de aplicare, cabine de vopsire prin pulverizare). Aerul extras poate fi tratat cu ajutorul unui sistem de tratare a efluenților gazoși.
	

	Extracția aerului cât mai aproape de punctul de pregătire a vopselelor/ preparatelor de acoperire/adezivilor/ cernelurilor
	Extracția aerului cât mai aproape de punctul de pregătire a vopselelor/preparatelor de acoperire/ adezivilor/cernelurilor (de exemplu, zona de amestecare). Aerul extras poate fi tratat cu ajutorul unui sistem de tratare a efluenților gazoși.
	

	Extracția aerului din procesele de uscare/ întărire
	Cuptoarele de întărire/uscătoarele sunt dotate cu un sistem de extracție a aerului. Aerul extras poate fi tratat cu ajutorul unui sistem de tratare a efluenților gazoși.
	

	Reducerea la minimum a emisiilor fugitive și a pierderilor de căldură din cuptoare/uscătoare fie prin etanșarea intrării și a ieșirii cuptoarelor de întărire/uscătoarelor, fie prin aplicarea unei presiuni inferioare celei atmosferice la uscare
	Intrarea în cuptoarele de întărire/uscătoare și ieșirea din acestea sunt etanșate pentru a reduce la minimum emisiile fugitive de COV și pierderile de căldură. Etanșarea poate fi asigurată cu ajutorul unor jeturi de aer sau cuțite de aer, uși, perdele metalice sau din material plastic, raclete etc. În mod alternativ, cuptoarele/uscătoarele sunt păstrate sub o presiune inferioară celei atmosferice.
	

	Extracția aerului din zona de răcire
	Atunci când are loc răcirea substratului după uscare/întărire, aerul din zona de răcire este extras și poate fi tratat printr-un sistem de tratare a efluenților gazoși.
	

	Extracția aerului din zonele de depozitare a materiilor prime, a solvenților și a deșeurilor care conțin solvenți
	Aerul din depozitele de materii prime și/sau din recipientele individuale pentru materii prime, solvenți și deșeuri care conțin solvenți este extras și poate fi tratat printr-un sistem de tratare a efluenților gazoși.
	

	Extracția aerului din zonele de curățare
	Aerul din zonele în care piesele de mașini și echipamentele sunt curățate cu solvenți organici, fie în mod manual, fie în mod automat, este extras și poate fi tratat printr-un sistem de tratare a efluenților gazoși.
	


BAT 15. Pentru reducerea emisiilor de COV din gazele reziduale și cresterea eficientei utilizării resurselor, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

	Tehnica
	Descriere
	Mod de conformare

	Oxidare termică
	Oxidarea COV prin încălzirea efluenților gazoși cu aer sau oxigen la o temperatură superioară celei de autoaprindere într-o cameră de ardere și prin menținerea la o temperatură ridicată pe o durată suficient de lungă încât să aibă loc o ardere completă a COV cu rezultarea de dioxid de carbon și apă.
	Oxidare termica a compusilor organici volatili
Instalaţiile de tipărire ofset cu uscare prin încălzire tip Lithoman III şi Lithoman IV conţin fiecare în furnitura agregatului instalaţii de incinerare ulterioara a COV din gazele reziduale evacuate de la uscare –

Fiecare masina de imprimat are instalaţie de uscare individuală echipata cu arzătoare pentru gaze naturale. Prin folosirea sistemului de ardere a COV şi de regenerare a căldurii gazelor emise de la uscător, o parte din arzătoare sunt utilizate numai la pornirea utilajelor. În regimul normal de funcţionare atât energia termică pentru uscătoare cât şi pentru încălzirea spaţiilor de lucru inclusiv apă caldă menajeră se asigura din sistemul regenerativ de la maşinile de imprimat. Solventul organic cu conţinut de COV din cerneala tipografică (uleiul mineral) este eliminat în timpul procesului de uscare şi este îndepărtat cu aerul cald care este ars în instalaţia de incinerare a utilajului. Energia termica produsa este recuperata si este folosita parţial pentru încălzirea aerului necesar uscării în maşina de tipărit cât şi în scopul încălzirii spatiilor de lucru sau a apei calde menajere. Gazele reziduale din instalaţia de regenerare sunt evacuate în aer printr-un cos metalic, cu un conţinut foarte redus de compuşi organici volatili, sub 20 mgC/ Nmc.

Încălzirea spatiilor de producţie de la hala de fabricaţie se face cu aeroterme folosind energia termica recuperata de la instalaţia de incinerare COV a maşinilor de imprimat, deci nu va fi necesar consum suplimentar de gaze naturale. 


BAT 16. Pentru reducerea consumului de energie al sistemului de reducere a COV, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinații a acestora.

	Tehnica
	Descriere
	Mod de conformare

	Menținerea concentrației de COV transmise la sistemul de tratare a efluenților gazoși utilizând ventilatoare centrifugale cu frecvență variabilă
	Utilizarea unui ventilator centrifugal cu frecvență variabilă cu sistemele centralizate de tratare a efluenților gazoși pentru a modula fluxul de aer astfel încât să corespundă evacuării prin echipamentul care se poate afla în funcțiune.
	Turatia ventilatorului de exhaustare respectiv debitul evacuat sunt controlate automat de programul de operare dintr-un PLC Siemens S7 prin intermediul unui convertizor de frecventa Gazele din uscare sunt recirculate in postardere astel obtinand o reducere a consumului energetic si emisia de gaze



	Concentrația internă de solvenți din efluenții gazoși
	Efluenții gazoși sunt recirculați în cadrul procesului (la nivel intern) în cuptoarele de întărire/uscătoare și/sau în cabinele de vopsire prin pulverizare; așadar, crește concentrația de COV din efluenții gazoși și sporește eficiența sistemului de tratare a efluenților gazoși în ceea ce privește reducerea.
	

	Concentrația externă de solvenți din efluenții gazoși, prin adsorbție
	Concentrația de solvenți din efluenții gazoși este sporită printr-un flux circular continuu de aer de proces din cabina de vopsire prin pulverizare, eventual combinat cu efluenții gazoși din cuptorul de întărire/uscător, prin echipamentul de adsorbție. Acest echipament poate să includă: — adsorbant cu pat fix, cu cărbune activ sau zeolit; — adsorbant cu pat fluidizat, cu cărbune activ; — adsorbant cu rotor, cu cărbune activ sau zeolit; — sită moleculară.
	

	Tehnica cu galerie de evacuare pentru reducerea volumului de gaze reziduale
	Efluenții gazoși din cuptoarele de întărire/uscătoare sunt trimiși într-o cameră mare (galerie de evacuare) și sunt recirculați parțial ca aer de admisie în cuptoarele de întărire/uscătoare. Aerul în exces din galeria de evacuare este trimis în sistemul de tratare a efluenților gazoși. Acest ciclu crește conținutul de COV din aerul aflat în cuptoarele de întărire/uscătoare și scade volumul de gaze reziduale.
	


1.1.11.2. Emisiile de NOX și de CO 

BAT 17. Pentru reducerea emisiilor de NOX din gazele reziduale limitând în același timp emisiile de CO rezultate din tratarea termică a solvenților din efluenții gazoși, BAT constă în utilizarea tehnicii (a) sau a ambelor tehnici indicate mai jos.

	Tehnica
	Descriere
	Mod de conformare

	Optimizarea condițiilor de tratare termică (proiectare și funcționare)
	Proiectarea adecvată a camerelor de ardere, a arzătoarelor și a echipamentelor/dispozitivelor asociate este combinată cu optimizarea condițiilor de ardere (de exemplu, controlând parametrii de ardere, precum temperatura și timpul de staționare) cu sau fără utilizarea unor sisteme automate și cu întreținerea planificată periodică a sistemului de ardere conform recomandărilor furnizorilor
	Cuptoarele sunt prevazute cu sistem integrat de oxidare folosind tehnologia de recuperare termica  Aerul incarcat cu vapori de solventi VOC este directionat prin tuburile de inox si carcasa schimbatorului de caldura in camera de combustie unde este transformat in substante mai putin nocive Aerul purificat este reintors in cuptor pentru a incalzi hartia furnizand cea mai mare parte din caldura necesara uscarii acesteia



	Utilizarea arzătoarelor cu conținut redus de NOX
	Temperatura maximă a flăcării în camera de ardere este redusă, întârziind, dar finalizând arderea și sporind transferul de căldură (emisivitate crescută a flăcării). Tehnica este combinată cu creșterea timpului de staționare pentru a obține distrugerea dorită a COV.
	


1.1.12. Eficiența energetică BAT 19. În vederea utilizării eficiente a energiei, BAT constă în utilizarea tehnicilor (a) și (b) și a unei combinații adecvate a tehnicilor (c)-(h) indicate mai jos.

	Tehnica
	Descriere
	Mod de conformare

	Plan pentru eficiență energetică
	Un plan pentru eficiență energetică face parte din EMS (a se vedea BAT 1) și implică definirea și calcularea consumului specific de energie al activității, stabilirea anuală a indicatorilor-cheie de performanță (de exemplu MWh/tonă de produse) și planificarea obiectivelor de îmbunătățire periodică și a acțiunilor conexe. Planul se adaptează la particularitățile instalației în ceea ce privește procesul (procesele) realizate, materialele, produsele etc.
	· Aplicarea sistemelor de oxidare termică regenerativă la instalatiile de tiparire ofset cu recuperarea energiei termice 

Energia recuperata se foloseste pentru uscarea propriu –zisa şi la încălzirea spatiilor de lucru. Instalaţiile utilizeaza gaze naturale numai în timpul pornirilor;  în regimul normal se foloseste energia termica recuperata.

· Societatea beneficiaza de servicii de management energetic, respectiv:
· Reprezentarea în relația cu Direcţia de Eficienţă Energetică din cadrul Ministerului Energiei (denumită în continuare „DEE-ME”), conform Legii Eficienţei Energetice;

· Raportarea "Declarației de consum total anual de energie” şi a „Chestionarului de analiză energetică” până la data de 30 Iunie a fiecărui an care intră sub incidența contractului;

· Întocmirea anuală, de rapoarte privind eficienţa energetică. Aceste rapoarte pot să includă: analiza evoluției consumurilor de energie, evoluția consumurilor specifice, oportunitatea implementării unor măsuri/proiecte de eficienţă energetică, achiziția unor echipamente eficiente energetic etc.);

· Raportarea "Programului de îmbunătăţire a eficienţei energetice", până la data de 30 Septembrie a fiecărui an care intră sub incidența contractului;

· Propunerea spre implementare de măsuri fără cost, cu cost redus sau măsuri ce presupun investiții;

· Analiza stadiului de realizare a programului de măsuri de eficienţă energetică şi monitorizarea implementării măsurilor de eficienţă energetică incluse în acesta;

· Calcularea şi analiza indicatorilor specifici de eficienţă energetică; propunerea de măsuri pentru îmbunătățirea acestor indicatori

· Asistarea conducerii executive în analizele energetice organizate cu departamentele de producție pentru problemele energetice în cadrul susținerii Programului de eficienţă energetică;

· Definirea conturului de audit necesar şi participarea la susținerea acestuia conform Legii Eficienţei Energetice;

· Verificare şi suport în alinierea procedurilor de achiziții şi calitate conform Legii Eficienţei Energetice;

· Informarea asupra modificărilor legislative în domeniul Eficienței Energetice şi consultanță în aplicarea acestuia;

· Instruirea personalului de exploatare privind culegerea datelor de importanţă deosebită conform Legii Eficienţei Energetice;

· Asistență în vederea creării/actualizării procedurilor de achiziție a echipamentelor eficiente energetic astfel încât să se verifice încadrarea acestora în cerințele stabilite de regulamentele europene de ecoproiectare;

· Consultanță online privind modul de aplicare a legislației şi reglementărilor în vigoare privind eficiența energetică;
In cadrul societatii se efectueaza periodic audituri energetice. 

	Întocmirea bilanțului energetic
	Întocmirea o dată pe an a unui bilanț energetic care prezintă o defalcare a consumului și a producerii de energie (inclusiv a exportului de energie) pe tipuri de surse (de exemplu, energie electrică, combustibili fosili, energie din surse regenerabile, căldură și/sau răcire importată). Aceasta include: (i) definirea limitei de energie a activității de TSSO; (ii)informații privind consumul de energie, exprimat ca energie furnizată; (iii) informații privind energia exportată din instalație; (iv)informații privind fluxul energetic (de exemplu, diagrame Sankey sau bilanțuri energetice) care indică modul de utilizare a energiei pe tot parcursul procesului. Întocmirea bilanțului energetic se adaptează la particularitățile instalației în ceea ce privește procesul (procesele) realizat(e), materialele etc.
	

	Izolarea termică a rezervoarelor și a cuvelor care conțin lichide răcite sau încălzite, precum și a sistemelor de ardere și de abur
	Acest lucru se poate realiza, de exemplu: — utilizând rezervoare cu pereți dubli; — utilizând rezervoare preizolate; — efectuând izolarea echipamentelor de ardere, a conductelor de abur și a conductelor care conțin lichide răcite sau încălzite.
	

	Recuperare de căldură prin cogenerare – CHP (producere combinată de energie electrică și energie termică) sau CCHP (trigenerare)
	Recuperare de căldură (în principal de la sistemul de abur) pentru a produce apă caldă/abur care să fie utilizat(ă) în procesele/activitățile industriale. CCHP (denumită, de asemenea, trigenerare) este un sistem de cogenerare cu un răcitor cu absorbție care utilizează căldură la temperatură joasă pentru a produce apă răcită.
	

	Recuperare de căldură de la fluxurile de gaze fierbinți
	Recuperarea de căldură de la fluxurile de gaze fierbinți (de exemplu, de la uscătoare sau din zonele de răcire), de exemplu, prin recircularea lor ca aer de proces, prin utilizarea unor schimbătoare de căldură, în procese sau la nivel extern.
	

	Reglarea debitului aerului de proces și al efluenților gazoși
	Reglarea debitului aerului de proces și al efluenților gazoși în funcție de nevoi. Acest lucru include reducerea ventilării aerului în timpul funcționării la ralanti sau al lucrărilor de întreținere.
	

	Recircularea efluenților gazoși proveniți de la cabina de vopsire prin pulverizare
	Captarea și recircularea efluenților gazoși proveniți de la cabina de vopsire prin pulverizare în combinație cu separarea eficientă a surplusului de pulverizare cu vopsea. Consumul de energie este mai mic decât în cazul utilizării aerului proaspăt.
	

	Circulația optimizată a aerului cald într-o cabină de întărire cu volum mare, utilizând un generator de aer turbulent
	Aerul este suflat într-o singură parte a cabinei de întărire și este distribuit utilizând un generator de turbulență de aer, care transformă fluxul de aer laminar în fluxul turbulent dorit.
	


Nivelurile de performanță de mediu asociate BAT (BAT-AEPL) pentru consumul specific de energie

	Sector
	Tip Produs
	unitate
	BAT medie anuala
	Mod de conformare

	Tipărire pe rotativă ofset cu uscare prin încălzire
	Toate tipurile de produse
	Wh/m2 de suprafață tipărită
	4-14
	Consum hartie m2= 
1326598

Consum energie = 14608000 Wh

Coeficient Wh/m2 de suprafață tipărită=11,01



1.1.13. Consumul de apă și generarea de ape uzate 

BAT 20. Pentru reducerea consumului de apă și a generării de ape uzate ca urmare a proceselor în mediu apos (de exemplu, degresare, curățare, tratare de suprafață, separare umedă), BAT constă în utilizarea tehnicii (a) și a unei combinații adecvate a celorlalte tehnici indicate mai jos.

	Tehnica
	Descriere
	Mod de conformare

	Plan de gestionare a apei și audituri în domeniul apei
	Un plan de gestionare a apei și auditurile în domeniul apei fac parte din EMS (a se vedea BAT 1) și includ: — diagrame flux și un bilanț masic al apei pentru instalație; — stabilirea unor obiective de utilizare eficientă a apei;
	Alimentarea cu apă potabila se realizează printr-un bransament la reteaua de distributie a Parcului Industrial Ghimbav, in baza contractului de furnizare/prestare a serviciului de apa si canalizare nr. 171 din 19.02.2006 incheiat cu SC ICCO PARC INDUSTRIAL S.R.L., operatorul retelelor hidroedilitare din Parcul Industrial Ghimbav.

Instalatiile de captare sunt constituite din bransament la conducta de distributie PEHD Dn 160mm a Parcului Industrial Ghimbav, realizat din conducta PEHD Dn 63mm. In spatiul tehnic este amplasat intre doua vane de inchidere/deschidere aparatul de contorizare a debitului de apa prelevat din retea. 
In cadrul SC EDS ROMANIA SRL apa potabilă se foloseşte pentru:
· consum igienico- sanitar;

· consum tehnologic: maşini de imprimat (răcire, umezire hirtie), laborator (spalare placi Al), spălări igienizări; 

· scopuri P.S.I.


Apa necesara pentru maşinile de imprimat se adaugă în sistemul special realizat care asigura recircularea apelor şi răcirea acestora în sistem închis – completând pierderile de apa prin adaos din sistem. 


Apa pentru stingerea incendiilor este asigurata printr-un bransament la reteaua inelara a Parcului Industrial Ghimbav, realizata din conducta PEHD SDR17, PN10, de ϕ160mm. Bransamentul de alimentare cu apa a instalatiei de hidranti este pozat ingropat si este realizat din conducta PEID 75mm. În zona halei de productie sunt instalati şi hidranti exteriori. Hala de producţie este  prevăzuta cu sisteme de stingere a incendiilor tip spinklere, Rezerva de apa pentru instalatia de sprinklere este stocata intr-un rezervor exterior suprateran, protejat la inghet, cu o capacitate de 223m3.

Alimentarea cu apa

Sursa: pentru hala EDS existenta exista bransament (PEHD Dn 63 mm) la reteaua de distributie (PEHD Dn 160 mm) a Parcului Industrial in baza contractului de furnizare/prestare a serviciului de apa si canalizare nr.171 din 19.02.2006 incheiat cu SC ICCO Parc Industrial SRL, operatorul retelelor hidroedilitare din Parcul Industrial Ghimbav. In spatiul tehnic este amplasat intre doua vane de inchidere/deschidere aparatul de contorizare a debitului de apa prelevat din retea.

In prezent, in hala exista retea de distributie a apei reci. Aceasta este de tip ramificat si alimenteaza consumatorii, imprimantele rotative existente.

Instalatii de tratare existente:

· filtru cu carbune active ACM361 cu Q=1,4 mc/h, mediu filtrant carbune active 90 l, pietris tip C 7 l, debit 0,6 -1,4 mc/h;

· instalatie de dedurizare tip SM 82, compusa din coloanal 1 a+1 r, cu capacitatea de 3,5 mc/h, volum rasina schimbatoare de ioni 80 l; regenerarea rasinei schimbatoare de ioni cu solutie de clorura de sodiu.

· instalatie de demineralizare prin osmoza inversa existenta tip RO01-4 cu capacitatea de 1000 l/h prevazuta cu 4 membrane.Din instalatie rezulta 1mc/h permeat (filtrata si demineralizata) si 0,4 mc/h concentrate. 

Retele de distributie: retele interioare de distributie realizate din conducte PEHD, PVC U si PPR cu diameter cuprinse intre Dn 20 si Dn 50 mm.

Gradul de recirculare interna a apei tehnologice:

Turnuri de racire apa recirculata, 3 buc, model VFL 963-P, dimensiuni L1 x L2 x L x H 5480 x 3650 x 2400 x 2350 mm, debit aer 27,9 mc/h, Paer=30 kW, debit apa 24,2 l/s, Papa=2,2 kW, volum apa 556 l.

Situatia existenta pentru necesarul de apa- instalatii P.S.I:

Hidranti interiori : bransament la reteaua inelara a Parcului Industrial Ghimbav, realizata din conducta PEHD SDR 17, PN 10, DE 160 mm. Bransamentul de alimentare cu apa a instalatiei cu hidranti interiori este pozat ingropat si este realizat din conducta PEHD 75 mm.

Reteaua interioara este din teava de otel Ø2 ½” si este pozata apparent, in sistem inelar, dispus in plan orizontal pe care sunt sunt montati 34 hidranti interiori.

Instalatia de sprinklere: bransament la reteaua inelara a Parcului Industrial Ghimbav, realizata din conducta PEHD SDR 17, PN 10, DE 160 mm. Rezerva de apa de incendiu pentru instalatia de spinklere este stocata intr-un rezervor exterior suprateran protejat la inghet, cu o capacitate de 223 mc. Rezervorul de inmagazinare este echipat cu statie de pompare cu urmatoarele caracteristici tehnice:

· grupul de pompare este alimentat printr-o conducta de DN150;

· grupul de pompare este alcatuit din 3 pompe electrice (doua pompe active si una de rezerva) si o pompa pilot:

· debit pompe active = 96mc/h la o presiune de 4, 10 bar;

· debit pompa de rezerva = 96mc/h la o presiune de 4, 10 bar;

· debit pompa pilot = 1 mc/h la o presiune de 5, 10 bar;

Numar sprinklere = 800 buc.

Evacuarea apelor uzate 

Apele uzate menajere provenite de la grupurile sanitare ale halei sunt colectate de o retea interioarã de canalizare ape menajere realizatã din PVC-KG, cu diametre cuprinse între Dn 50 ÷110 mm racordatã la o reţea exterioarã de canalizare din conductă PVC-KG Dn 110 mm, în lungime de L = 20 m ce  descarcã apele uzate prin intermediul unui cãmin de racord în colectorul de canalizare menajera al Parcului Industrial Ghimbav.

Apele uzate tehnologice de la productia de placi, respectiv masina Kodak Magnus VLF 5183, sunt colectate de reţele separate de canalizare în lungime de L = 20 m şi dupã preepurarea lor intr-o instalaţie  cu treaptã chimicã,  de tip SPLIT O MAT 1500 cu Qmax = 4,0 m3/zi, sunt descãrcate în colectorul de canalizare menajera al Parcului Industrial Ghimbav prin caminul de racord  comun cu apele menajere.

Apele conventional curate de la purja turnurilor de racire, sunt descarcate printr-o rigola in canalizarea pluviala a Parcului Industrial Ghimbav.
Apele pluviale sunt colectate prin receptori de terasa respectiv prin rigole si guri de scurgere si sunt descarcate in reteua de canalizare ape pluviale a parcului industrial Ghimbav, astfel:
· Apele pluviale conventional curate, provenite de pe acoperisuri, sunt colectate prin receptori de terasa racordate la colectoarele realizate din tuburi PVC si se descarca prin intermediul unor camine in colectorul de canalizare ape pluviale ce sunt descarcate in bazinul de retentie si filtrare I de pe amplasamentul Parcului Industrial Ghimbav.

· Apele pluviale provenite din parcari si drumuri betonate sunt colectate prin guri de scurgere si rigole tip ACO, trecute prin separatoarele de hidrocarburi tip ACO Oleopator ale parcului industrial si apoi descarcate in colectorul de canalizare ape pluviale. Dupa separare, apele pluviale de pe parcari impreuna cu apele pluviale conventional curate sunt descarcate in bazinul de retentie si filtrare I de pe amplasamentul Parcului Industrial Ghimbav.

In incinta exista retea de canalizare pluviala, operatorul retelelor hidroedilitare fiind SC ICCO PARC INDUSTRIAL SRL.

Statii si instalatii de epurare/preepurare
Instalatia de preepurare Split O Mat 1500 cu dimensiunile 220 x 97 x 175 cm (L x L x h). Capacitate maxima este de 4 mc /zi , respectiv 500 l/sarja x 8 sarje/24 ore, conform prescriptiilor producatorului EnviroChemie precizate in baza rapoartelor de incercari efectuate pe apa uzata la intrarea in instalatia de preepurare. Instalatia se compune din:

· Rezervoare tampon, 2 buc x 3 mc, echipate cu pompa de alimentare cu P=0,93 kW;

· Vas de reactie, 1 buc x 500 l, prevazut cu agitator, sonda pH, senzor de nivel si pompa evacuare apa tratata;

· Vase dozare: coagulant (solutie FeCl3, solutie Al2(SO4)3, solutie Fe(SO4) ), acid ( solutie H2SO4, solutie HCl), baza (solutie NaOH, solutie Ca(OH)2), floculant ( solutie Envifloc) fiecare fiind prevazute cu senzor de nivel;

· Filtru banda ( in care este pompata apa tratata din vasul de reactie), tip ECE 61, LxL 250 x 61 cm;

· Rezervor apa tratata, prevazut cu sonda de pH;

· Sistem automat programabil de comanda si alarma (SCADA);

	Clătire în cascadă inversă
	Clătirea în mai multe etape în care apa curge în direcția opusă pieselor de prelucrat/substratului. Aceasta permite un grad ridicat de clătire cu un consum mic de apă.
	

	Reutilizarea și/sau reciclarea apei
	Fluxurile de apă (de exemplu, apa de clătire uzată, efluentul scruberului umed) sunt reutilizate și/sau reciclate, dacă este necesar după tratare, utilizând tehnici precum schimbul ionic sau filtrarea (a se vedea BAT 21). Gradul de reutilizare și/sau reciclare a apei este limitat de bilanțul apei caracteristic instalației, de conținutul de impurități și/sau de caracteristicile fluxurilor de apă.
	


1.1.14. Emisii în apă 

BAT 21. Pentru reducerea emisiilor în apă și/sau pentru facilitarea reutilizării și a reciclării apei din procesele în mediu apos (de exemplu, degresare, curățare, tratare de suprafață, separare umedă), BAT constă în utilizarea unei combinații a tehnicilor indicate mai jos.

	Tehnica
	Descriere
	Mod de conformare

	Egalizare
	Echilibrarea fluxurilor și a încărcărilor cu poluanți prin utilizarea rezervoarelor sau a altor tehnici de gestionare.
	Statia de preepurare ape tehnologice SPLIT O MAT 1500 functioneaza pe principiul epurarii fizico-chimice a apelor in sarje controlate automat, prin coagulare cu FeCl3, neutralizare cu H2SO4 si floculare cu agent de floculare Envifloc 1010. 

Datorita agentilor chimici de coagulare se obtin flocoane primare. Materiile in suspensie sunt inglobate in aceste flocoane primare. 

Prin actiunea componentei de floculare, microflocoanele se aglomereaza si se transforma in macro-flocoane care vor duce la conditii bune de sedimentare in urmatoarele trepte de tratare.

Amestecul de apa si namol obtinut este pompat prin filtrul banda unde namolul este separat de faza apoasa limpede. Filtrul cu banda indeparteaza particulele ramase si functioneaza ca o treapta de finisare.

Apa epurata este descarcata in sistemul de canalizare a parcului Industial. Statia de preepurare este prevazuta cu robinet de prelevare probe.
Namolul filtrat impreuna cu filtrele banda epuizate se incarca in butoaie etanse depozitate temporar in incinta obiectivului intr-un spatiu special amenajat in depozitul de materii prime, apoi eliminati prin firme specializate.

Instalatia de preepurare Split O Mat  1500 are dimensiunile 220 x 97 x 175 cm (Lxlxh).

Capacitate maxima este de  4 mc/zi , respectiv 500 l/sarja x 8 sarje/24 ore, conform prescriptiilor producatorului EnviroChemie. Instalatia se compune din:

rezervoare tampon, 2 buc. x 3 mc, echipate cu pompa de alimentare cu P = 0,93 kW;

· vas de reactie, 1 buc x 500 l, prevazut cu agitator, sonda pH, senzor nivel si pompa evacuare apa tratata;

· vase dozare: coagulant (solutie FeCl3, sol. Al2(SO4)3, sol. Fe(SO4) ), acid (sol. H2SO4, sol. HCl), baza (sol.NaOH, sol. Ca(OH)2), floculant (sol. Envifloc), fiecare fiind prevazute cu senzor de nivel;

· filtru banda ( in care este pompata apa tratata din vasul de reactie), tip ECE 61, L x l 250 x 61 cm;

· rezervor apa tratata, prevazut cu sonda de pH;

· sistem automat programabil de comanda si alarma (SCADA).

Agentii chimici folositi in cadrul statiei de preepurare sunt:

· Agent de floculare 

· Agent de coagulare 

· Agent de neutralizare

Instalatia de preepurare se compune dintr-un reactor cu sarje cu functionare automata. Reactorul va fi umplut automat iar agentii chimici vor fi dozati automat si omogenizati intens cu apa reziduala. Acest bazin dispune de un senzor de nivel cu alarma optica. O pompa comandata de nivelul din bazin pompeaza apa reziduala in instalatia de tratare tip sarja.


Dozarea reactivilor se face automat cu ajutorul unor pompe dozatoare. Reactivul consta de regula din: sulfat de aluminiu, hidroxid de calciu, adjuvant de floculare si corector de pH, toate substante necesare pentru indepartarea poluantilor din apa uzata. 


Amestecul de apa si namol obtinut este pompat prin filtrul banda unde namolul este separat de faza apoasa limpede. Filtrul cu banda indeparteaza particulele ramase si functioneaza ca o treapta de finisare.


Apa tratata chimic este colectata intr-un bazin de apa curata prevazut cu preaplin automat si apoi pompata la reteaua de canalizare. Principalii parametrii de evacuare a apelor uzate sunt monitorizaţi prin prelevări şi analize efectuate în laboratoare acreditate.



	Neutralizare
	Ajustarea pH-ului apelor uzate la o valoarea neutră (aproximativ 7).
	

	Separarea fizică, de exemplu, utilizând grătare, site, deznisipatoare, decantoare primare, și separare magnetică
	
	

	Adsorbție
	Eliminarea substanțelor solubile (solvați) din apele uzate prin transferarea acestora pe suprafața unor particule solide, foarte poroase (de obicei cărbune activ)
	

	Distilare la vid
	Eliminarea poluanților prin tratarea termică a apelor uzate sub presiune redusă.
	

	Precipitare
	Transformarea poluanților dizolvați în compuși insolubili prin adăugarea de agenți de precipitare. Precipitatele solide formate sunt ulterior separate prin sedimentare, flotație sau filtrare.
	

	Reducere chimică
	Reducerea chimică reprezintă transformarea poluanților în compuși similari, dar mai puțin nocivi sau mai puțin periculoși, cu ajutorul unor agenți chimici reducători.
	

	Schimb ionic
	Reținerea poluanților ionici din apele uzate și înlocuirea lor cu ioni mai acceptabili utilizând o rășină schimbătoare de ioni. Poluanții sunt reținuți temporar și apoi sunt eliberați într-un lichid de regenerare sau de spălare în contracurent.
	

	Stripare
	Îndepărtarea din faza apoasă a poluanților care pot fi purjați, cu ajutorul unei substanțe aflate în fază gazoasă (de exemplu, abur, azot sau aer) care este trecută prin lichid. Eficiența îndepărtării poate fi sporită prin creșterea temperaturii sau prin scăderea presiunii.
	

	Tratare biologică
	Utilizarea microorganismelor pentru epurarea apelor uzate (de exemplu, tratament anaerob, tratament aerob).
	

	Coagulare și floculare
	Coagularea și flocularea sunt utilizate pentru a separa materiile solide în suspensie de apele uzate și se realizează adesea în etape succesive. Coagularea se realizează prin adăugarea de coagulanți cu sarcini opuse celor ale materiilor solide în suspensie. Flocularea este o etapă de amestecare ușoară, astfel încât coliziunile microflocoanelor să determine gruparea acestora pentru a produce flocoane de dimensiuni mai mari. Aceasta poate fi asistată prin adăugarea de polimeri.
	

	Sedimentare
	Separarea particulelor solide în suspensie prin decantare gravitațională.
	

	Filtrare
	Separarea particulelor solide prezente în apele uzate prin trecerea acestora printr-un mediu poros, de exemplu, filtrare prin straturi de nisip, nanofiltrare, microfiltrare și ultrafiltrare
	

	Flotație
	Separarea particulelor solide sau lichide prezente în apele uzate prin atașarea lor la bule fine de gaz, în general aer. Particulele plutitoare se acumulează la suprafața apei și sunt colectate cu separatoare.
	


1.1.15. Gestionarea deșeurilor 

BAT 22. Pentru reducerea cantității de deșeuri trimise spre eliminare, BAT constă în utilizarea tehnicilor (a) și (b) și a uneia dintre tehnicile (c) și (d) sau a ambelor tehnici (c) și (d) indicate mai jos.

	Tehnica
	Descriere
	Mod de conformare

	Plan de gestionare a deșeurilor
	Un plan de gestionare a deșeurilor face parte din EMS (a se vedea BAT 1) și constă într-un set de măsuri care au ca scop: 1) reducerea la minimum a generării deșeurilor, 2) optimizarea reutilizării, a regenerării și/sau a reciclării deșeurilor și/sau valorificarea energetică a deșeurilor, precum și 3) asigurarea eliminării adecvate a deșeurilor.
	Deseurile sunt colectate selectiv la locul de generare:  

· uleiul uzat si emulsiile uleioase uzate se colecteaza in butoaie etanse,

· mediile uzate se colecteaza selectiv cele cu substante periculoase fata de cele inerte si se depoziteaza in containere

· namolul din statia de preepurare se filtreaza si impreuna cu filtrele se depoziteaza in comtainere etannse

· ambalajele  (rezervoarele de cerneluri) goale vor fi returnate la furnizori
Pentru depozitarea deseurilor industriale va fi amenajat la SC “EDS ROMANIA” SRL un depozit special.

Deseurile sunt lichidate prin agenti economici autorizati sa desfasoare activitati de colectare, transport, depozitare temporara, valorificare si eliminare a deseurilor.

Deseurile toxice si periculoase produse sunt depozitate in incinte special amenajate si acoperite.

Evidentele si raportarile legate de deseurile generate si valorificate se realizeaza conform legislatiei in vigoare.

EDS Romania a desemnat un responsabil cu managementul deseurilor si un responsabil de mediu, ambii ocupanti ai posturilor avand competente in domeniu



	Monitorizarea cantităților de deșeuri
	Înregistrarea anuală a cantităților de deșeuri generate pentru fiecare tip de deșeuri. Conținutul de solvenți din deșeuri se determină periodic (cel puțin o dată pe an) prin analiză sau calcul.
	

	Recuperarea/reciclarea solvenților
	Tehnicile pot include: —recuperarea/reciclarea solvenților din deșeuri lichide prin filtrare sau distilare pe amplasament sau în afara acestuia; —recuperarea/reciclarea conținutului de solvenți al șervețelelor prin scurgere gravitațională, stoarcere sau centrifugare.
	

	Tehnici specifice fluxului de deșeuri
	Tehnicile pot include: —reducerea conținutului de apă al deșeurilor, de exemplu utilizând un filtru-presă pentru tratarea nămolurilor; —reducerea cantității de solvenți din nămoluri și deșeuri generați, de exemplu prin reducerea numărului de cicluri de curățare (a se vedea BAT 9); — utilizarea unor recipiente reutilizabile, reutilizarea recipientelor în alte scopuri sau reciclarea materialelor recipientelor; — trimiterea pietrei-de-var uzate, rezultate din procedeul de desulfurare uscat, la un cuptor de var sau de ciment.
	


1.1.16. Emisiile de mirosuri 

BAT 23. Pentru prevenirea sau, dacă aceasta nu este posibilă, pentru reducerea emisiilor de mirosuri, BAT constă în elaborarea, punerea în aplicare și revizuirea periodică a unui plan de gestionare a mirosurilor, ca parte a sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1), care include toate elementele de mai jos: 

— un protocol care să conțină măsuri și calendare de realizare; 

— un protocol de răspuns în cazul incidentelor identificate care implică degajarea de mirosuri, de exemplu în cazul reclamațiilor; 

— un program de prevenire și reducere a mirosurilor conceput să identifice sursa (sursele) acestora, să caracterizeze contribuțiile sursei (surselor) și să aplice măsuri de prevenire și/sau de reducere.

Nu este cazul

1.8. Concluzii privind BAT pentru acoperirea materialelor textile, a foliilor și a hârtiei

Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT- AEL) pentru emisiile fugitive de COV provenite de la acoperirea materialelor textile, a foliilor și a hârtiei

	Parametru
	unitate
	BAT medie anuala
	Mod de indeplinire

	Emisii fugitive de COV calculate prin bilanțul masic al solvenților
	Procentul (%) cantității de solvenți utilizate
	< 1-5
	Emisii fugitive=6.12 tone anul 2022

Cantitate totala de solvent utilizata= 556.80 tone

% = 1,10%




Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT- AEL) pentru emisiile de COV din gazele reziduale provenite de la acoperirea materialelor textile, a foliilor și a hârtiei

	Parametru
	unitate
	BAT medie zilnica sau medie pe perioada de prelevare
	Mod de indeplinire

	COVT
	mg C/Nm3
	5–20 (1) (2)
	Nu exista depasiri ale pragului stabilit


1.11. Concluzii privind BAT pentru tipărirea pe rotativă ofset cu uscare prin încălzire 

Concluzia privind BAT din prezenta secțiune se aplică tipăririi pe rotativă ofset cu uscare prin încălzire și se aplică în plus față de concluziile generale privind BAT indicate în secțiunea 1.1. 

BAT 28. Pentru reducerea emisiilor totale de COV, BAT constă în utilizarea unei combinații a tehnicilor indicate mai jos.

	Tehnica
	Descriere
	Aplicabilitate
	Mod de conformare

	Utilizarea unor aditivi cu conținut scăzut de IPA sau fără IPA în soluțiile de umezire
	Reducerea sau evitarea izopropanolului (IPA) ca agent de umezire în soluțiile de umezire, prin înlocuirea cu amestecuri de alți compuși organici care nu sunt volatili sau care au o volatilitate scăzută.
	Aplicabilitatea poate fi limitată de cerințele tehnice și de cerințele privind calitatea produselor sau de specificațiile de produs.
	In timpul tiparirii, solutia de umezire se contamineaza cu praf de hartie si o mica cantitate de cerneala. Aceasta solutie poate contine si compusi organici halogenati cu o concentratie > 1 mg/l dar si cantitati mici de metale cum ar fi aluminiul, cupru, zinc, cobalt, mangan, toate in concentratie aproximativa de 0.1 g/l. In mod normal, acest deseu de solutie de spalare este eliminat in urma unui proces de tratare. Aditivii utilizati in solutia de umezire, cu o concentratie de 3% pot contine cantitati mici de biocide. Concentratia uzuala a biocidelor este de aprox. 0.1- 0.2% ceea ce indica o concentratie finala a acestor biocide in solutia de umezire neglijabila. În mod normal, tipografiile nu sunt echipate cu instalații de tratare a apelor reziduale și evacueaza direct in sistemele municipale de canalizare. În cazul în care evacuările nu pot fi permise din cauza unor niveluri excesive de contaminare, eliminarea acestora ca deșeuri periculoase constituie o alternativa.

Se aplica tehnologii fara alcool izoprorilic
Se realizeaza filtrarea se reutilizarea solutiei de umezire. De doua ori pe luna soutia de umezire uzata se evacueaza ca deseu

Alegerea şi folosirea materiilor prime şi auxiliare care pe lângă necesitatea obţinerii de produse finite calitative să faciliteze eliminarea riscurilor pentru mediu, fără conţinut de CMR (componente periculoase specificate în Directiva Solvenţilor ). 

 Alegerea auxiliarilor chimici pentru procedura de umidificare, se ţine cont ca acestea să aibă un conţinut cât mai redus de componenţi periculosi
EDS ROMANIA utilizeaza:

WASSERTOP HS3001 - Adaos de umezire

-2-(2-Butoxyethoxy)

ethanol >= 10 < 25 %

- Bronopol (INN) 

>= 0,01 < 0,1 %

- A mixture of: 5-Chloro-2-methyl-2h-isothiazol-3-one [EC-no. 247-500-7] and 2-Methyl-2H-isothiazol-

3-one [EC-no. 220-239-6] (3:1)

 >= 0,0015 < 0,06 %

Adaos de umezire

WASSERTOP HS3002 -2-(2-Butoxyethoxy)

ethanol >= 10 < 25 %

- 2-Butoxyethyl acetate 

>= 1 < 10 %

- 2-Butoxyethanol >= 1 < 9 %

- Bronopol (INN) >= 0,01 < 0,1 %

- A mixture of: 5-Chloro-2-methyl-2h-isothiazol-3-one [EC-no. 247-500-7] and 2-Methyl-2H-isothiazol-

3-one [EC-no. 220-239-6] (3:1)

 >= 0,0015 < 0,06 %

Nu se utilizeaza alcool izopropilic

	Imprimare ofset uscată
	Modificarea procedeelor de presare și prepresare pentru a permite utilizarea unor plăci ofset acoperite în mod special, eliminând necesitatea umezirii.
	Poate să nu se aplice pentru tirajele lungi deoarece este necesară schimbarea mai frecventă a plăcilor.
	

	Utilizarea solvenților fără COV sau a solvenților cu volatilitate scăzută pentru curățarea automată a straturilor
	Utilizarea unor compuși organici care nu sunt volatili sau care au o volatilitate scăzută ca agenți de curățare pentru curățarea automată a straturilor
	General aplicabilă.
	

	Uscător cu rotativă ofset cu unitate de tratare a efluenților gazoși integrată
	Un uscător cu rotativă ofset cu o unitate de tratare a efluenților gazoși integrată, care permite amestecarea aerului de intrare din uscător cu o parte din gazele reziduale provenite de la sistemul de tratare termică a efluenților gazoși.
	Se aplică la instalațiile noi sau la cele supuse unor modernizări semnificative.
	

	Extracția și filtrarea aerului din secția de presare sau încapsularea presei
	Dirijarea aerului extras din secția de presare sau de la încapsularea presei către uscător. Prin urmare, o parte a solvenților evaporați din secția de presare sau de la încapsularea presei sunt reduși prin tratare termică (a se vedea BAT 15) în aval față de uscător.
	General aplicabilă.
	


Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT- AEL) pentru emisiile totale de COV provenite de la tipărirea pe rotativă ofset cu uscare prin încălzire

	Parametru
	unitate
	BAT medie anuala
	Mod de indeplinire

	Emisii totale de COV calculate prin bilanțul masic al solvenților
	kg COV per kg de cerneală consumată
	< 0,01-0,04 (1)
	Emisie totala de COV = 10.02 TONE

Consum total de cerneala = 1410,59 tone

Emisie totala de COV/ Consum total de cerneala = 0.01


Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT- AEL) pentru emisiile fugitive de COV provenite de la tipărirea pe rotativă ofset cu uscare prin încălzire

	Parametru
	unitate
	BAT medie anuala
	Mod de indeplinire

	Emisii fugitive de COV calculate prin bilanțul masic al solvenților
	Procentul (%) cantității de solvenți utilizate
	< 1-10 (1)
	Emisii fugitive=6.12 tone anul 2022

Cantitate totala de solvent utilizata= 556.80 tone

% = 1,10%


Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT- AEL) pentru emisiile de COV din gazele reziduale provenite de la tipărirea pe rotativă ofset cu uscare prin încălzire

	Parametru
	unitate
	BAT medie zilnica sau medie pe perioada de prelevare
	Mod de indeplinire

	COVT
	mg C/Nm3
	1-15
	Nu exista depasiri ale pragului


6. Investigatii efectuate

Investigatiile privitoare la calitatea amplasamentului Halei de Tipografie, apartinind SC ‘EDS ROMANIA’’ SRL au constat din :

6.1 Referitor la calitatea aerului


Emisii de substanţe organice sub forma COV din procese tehnologice 

Emisiile in aer de la masinile de tiparit contin: gaze de ardere rezultate din arderea gazului natural folosit pentru incalzirea aerului de uscare, vapori de apa, bioxid de carbon rezultat in procesul de oxidare termica a compusilor organici volatili in timpul incinerarii. Ele sunt evacuate in aer, concentratia compusilor organici volatili nu depaseste la emisie  20 mg C/Nmc.  

· Instalaţiile de tipărire ofset cu uscare prin încălzire tip Lithoman III şi Lithoman IV conţin fiecare în furnitura agregatului instalaţii de incinerare ulterioara a COV din gazele reziduale evacuate de la uscare – tipul instalaţiei uscare incinerare DUAL –DRY TM- TNV, care asigura un randament de incinerare a COV de 97-99%, deci concentraţia COV în gazele finale evacuate se va încadra în normele legale 
· Din Fişele tehnice de securitate ataşate rezultă ca cernelurile tipografice folosite nu conţin componenţi periculoşi cu fraze de risc R40, R45, R46, R49, R60, R61. 
Au fost facute determinari ale emisiilor de COV la cosurile de dispersie ale instalatiilor de tiparire. conform programului de monitorizare impus prin AIM nr.BV 06/26.02.2020. Masuratorile au fost facute de catre firme acreditate RENAR pentru acest tip de determinari. Valorile ultimilor determinari efectuate semestrial sunt prezentate in buletinele anexate si centralizate in tabelul urmator.

	Denumire sursa / 

Loc de

masurare
	NOXA
	UM
	Concentratie medie masurata
	VLE

	
	
	
	27.04.2023
	16.10.2023
	AIM nr.BV 06/26.02.2020
	LEGE 278/2013, Anexa 7, partea 2, pct.1

	Cos dispersie masina de tiparit Lithoman 3
	COV
	mgC/Nmc
	14
	11.70
	20
	20

	Cos dispersie masina de tiparit Lithoman 4
	COV
	mgC/Nmc
	14.93
	9.50
	20
	20

	Cos dispersie masina de tiparit Lithoman 4-2
	COV
	mgC/Nmc
	11.17
	13.08
	20
	20


Din rezultatele analizelor se desprind urmatoarele concluzii: 




Instalaţiile de tipărire ofset cu uscare prin încălzire tip Lithoman III şi Lithoman IV conţin fiecare în furnitura agregatului instalaţii de incinerare ulterioara a COV din gazele reziduale evacuate de la uscare – tipul instalaţiei uscare incinerare DUAL –DRY TM- TNV, care asigura un randament de incinerare a COV de cca 97%. Masuratorile de COV la cosurile de dispersie ale instalatiilor de tiparire efectuate au demonstrat ca valorile masurate nu au depasit limitele admise de L 278/2013 de 20 mgC/mc.


Emisi rezultate la arderea gazului metan  



Debitele gazelor arse, rezultate la arderea gazului metan in uscatoarele din instalatiile de tiparit au fost calculate in functie de debitul de combustibil utilizat, temperatura gazelor de ardere, volumul teoretic al gazelor de ardere rezultat la arderea unui metru cub de gaz natural. 


Pentru estimarea emisiilor de poluanti rezultati din arderea gazului natural in instalatiile de tiparire au fost luati in considerare factorii de emisie conform CORINAIR90 pentru surse punctiforme. Rezultatele estimarilor sunt prezentate centralizat in tabelul urmator .

	NOXA
	Concentratii calculate

mg/Nmc
	VLE conf. Ord.462/93
mg/Nmc

	
	Instalatie de tiparit Lithoman III
	Instalatie de tiparit Lithoman IV-1
	Instalatie de tiparit Lithoman IV-2
	

	SO2
	0.4530
	0.4667
	0.4602
	35

	NOx
	23.6196
	24.3370
	23.9971
	350

	CO
	7.7654
	8.0012
	7.8894
	100

	
	
	
	
	



Din calculele efectuate pentru determinarea emisiilor rezultate de la instalatiile de tiparire din cadrul SC “EDS ROMANIA” SRL se constata ca valorile medii la emisie calculate cu factorii de emisie CORINAIR nu depasesc valorile limita la emisie, VLE, conform Ordinului nr. 462/93 

Au fost facute determinari ale emisiilor de gaze arse la cosul de dispersie centralei termice conform programului de monitorizare impus prin AIM nr.BV 06/26.02.2020. Masuratorile au fost facute anual de catre firme acreditate RENAR pentru acest tip de determinari. Valorile ultimelor determinari efectuate sunt prezentate in centralizat in tabelul urmator.

	Denumire sursa / 

Loc de

masurare
	NOXA
	UM
	Concentratie medie masurata
	VLE

	
	
	
	26.06.2023
	AIM nr.BV 06/26.02.2020
	Ord. 462/1993



	Cos dispersie centrala termica
	CO*
	mg/Nmc
	2.0
	100
	100

	
	NOx*
	mg/Nmc
	123.7
	350
	350

	
	SO2*
	mg/Nmc
	6
	35
	35

	
	Pulberi*
	mg/Nmc
	2.47
	5
	5


Nota : *valorile obtinute prin masuratori sunt raportate la 3% oxigen

Masuratorile periodice efectuate la cosul centralei termice au condus la rezultate sub VLE conform ord. 462/1993 pentru toti indicatorii analizati.


Pulberi totale

Pentru colectarea deşeurilor de hârtie (căzături) la diferite faze unitatea dispune de un sistem de transport pneumatic adecvat la toate operaţiile de generare, deseurile mari de hârtie sunt presate in containere etanse de 6 mc care sunt ridicate de catre firmele colectoare cu care EDS are contract. Praful de hârtie este reţinut prin filtre saci cu scuturare automata tip HOCKER POLITEHNIK cu un debit de 30000 mc/h, suprafata de filtrare 363 mp si cu o concentratie de praf in aerul evacuat prin cosul de dispersie <1 mg/mc. In functie de anotimp aerul este evacuat in atmosfera sau este reintroduce in hala de productie. Materialul retinut in filtre este brichetat si depozitat in containere etanse de 1 mc, amplasate pe platforma betonata pina la ridicarea lor de firme specializate.
 Au fost facute determinari ale emisiilor de pulberi totale conform programului de monitorizare impus prin AIM nr.BV 06/26.02.2020. Rezultatele determinarilor efectuate in 2023 sunt prezentate in tabelul urmator :
	Denumire sursa / 

loc de masurare
	Noxa
	Concentratie masurata 

mg/mc
	VLE

	
	
	08.12.2023
	AIM nr.BV 06/26.02.2020
mg/Nmc
	Ord. 462/1993

mg/Nmc

	Conducta evacuare filtru cu saci cu scuturare automata tip HOCKER POLITEHNIK
	Pulberi totale
	2.17
	5
	50


Nota : determinarile nu pot fi facute in conditii izocinetice pentru ca filtrul prin constructia lui nu are un cos de dispersie evacuarea aerului se face direct printr-o gura de evacuare.

6.2 Referitor la calitatea apei


Pentru a determina calitatea apei uzate deversate in emisar, respectiv canalizarea oraseneasca, se preleveaza periodic probe de apa uzata in sectiunea de control si anume, la iesirea din statia de preepurare inainte de descarcarea in reteaua de canalizare menajera aferenta Parcului Industrial.

Metodele de masurare si analiza folosite la determinarea calitatii apei uzate, sunt prevazute in standardele romanesti (SR) si standardele europene (ISO) 

Rezultatele ultimilor determinari efectuate de firme acreditate RENAR (Compania APA Brasov si Laboratoarele TONIE) sunt prezentate centralizat in tabelul urmator: 
	INDICATORI DE CALITATE
	U.M
	Rezultate determinari
	Valori maxim admise conform

Aut. SGA  
	Conc. Admise conf. NTPA 002/2002

	
	
	21.03.2023
	27.06.2023
	29.09.2023
	
	

	pH
	unitati pH
	6.7
	6.5
	6.7
	6.5-8.5
	6.5-8.5

	Rezidiu fitrabil la 105 C
	mg/l
	235
	244
	239
	2000.00
	-

	Suspensii
	mg/l
	<10
	<10
	<10
	250.00
	350

	CCOCr
	mg/l
	25.2
	48.6
	35.9
	500.00
	500

	CBO5
	mg/l
	<10
	17
	15.4
	300.00
	300

	Extractibile cu solventi organici
	mg/l
	<20
	<20
	<20
	30.00
	30



Din rezultatele obtinute se constata ca nu sunt depasiri ale concentratiilor admise, conform NTPA 002/2002 si Aut SGA, pentru indicatorii analizati.
6.3 Referitor la calitatea solului

Procesul de productie din cadrul SC EDS ROMANIA SRE se desfasoara intr-o hala inchisa.

Pentru diminuarea impactului asupra solului au fost prevazute urmatoarele masuri:

· Achizitionarea de masini de tiparit performante cu emisii de COV in atmosfera, reduse

· Suprafeţe betonate în hala de producţie, depozite.

· Transportul şi depozitarea cernelurilor, în conteinere metalice etanşe. Sisteme de dozare ale acestora fără transvarzari suplimentare.
· Amplasarea substantelor toxice si periculoase in container securizat si izolat 

· În cazul unor scurgeri accidentale de produse chimice, cerneala, sau alte produse chimice se utilizează absorbanţi pentru a fi curăţate, acesta fiind considerat deşeu toxic. 

· Deşeurile lichide sunt colectate în sisteme etanşe, depozitate în locuri special amenajate (container exterior); valorificarea şi eliminarea este după un program întocmit de unitate 

· Nămolul colectat si filtrat de la statia de preepurare, fiind considerat deşeu periculos, este eliminat prin firme specializate
· Deşeurile de producţie şi menajere sunt colectate selectiv şi stocate intermediar pe platforme betonate, iar cele periculoase în vase închise păstrate în spatii închise. 


.

În cazul exploatării normale a instalatiilor, şi respectarea instrucţiunilor de manevrare, transport şi utilizare a produselor chimice şi deşeurilor solul şi subsolul nu va fi poluat.


În acest context, se poate concluziona, că activitatea din cadrul amplasamentului analizat, are un impact redus asupra factorului de mediu sol şi subsol.

6.4 Referitor la poluarea sonora

Evaluarea nivelului de poluare sonora s-a facut in conformitate cu:

· STAS 10009/1988 - Acustica urbana. Limite admisibile ale nivelului de zgomot;

In conformitate cu STAS 10009 valoarea admisibila a nivelului de zgomot la limita zonelor functionale pentru incinte industriale este de 65 dB(A), Din punct de vedere al zgomotului la locul de munca, limita maxima admisa in apropierea utilajelor este de 87 dB(A), conform NRPM/2002.


Tinind cont de faptul ca majoritatea operatiilor din cadrul fluxurilor tehnologice se desfasoara, in interiorul unei platforme industriale si in hale inchise se poate aprecia ca nivelul de zgomot nu influenteaza semnificativ, receptorii din zona amplasamentului analizat. 


Impactul zgomotului poate fi semnificativ la anumite operatii pentru lucratori. In aceste conditii trebuiesc respectate normele de protectia muncii, personalul fiind dotat cu echipament corespunzator.

Zgomotul rezultat din procesul tehnologic perceput in exteriorul unitatii nu depaseste limita impusa de lege de 65dB(A) pentru zonele industriale.


Utilajele folosite sunt certificate conform ISO14001.  Toate utilajele generatoare de zgomot sunt capsulate si amplasate in spatii inchise iar nivelul de zgomot, conform fiselor de utilaje, nu depaseste limita de 87dB(A).   

Nivelul de zgomot din afara cladirilor este redus si prin limitarea vitezei mijloacelor de transport in incinta fabricii si prin stabilirea intervalelor orare de primire respectiv livrare a marfurilor.

In anul 2023 a fost facut un audit de zgomot in cadrul caruia au fost facute determinari ale nivelului de zgomot la limita incintei. Valorile inregistrate nu au depasit limita de 65 dB(A) conform cu  limita din STAS 10009.

6.5 Raport privind situatia de referinta

Conform Art.22, alin (2) din Legea 278/2013 privind emisiile industriale, continutul „ raportului privind situatia de referinta” este stabilit prin „Ghidul Comisiei Europene cu privire la rapoartele privind situatia de referinta prevazute la art.22, alin(2) din Direectiva 2010/75/UE privind emisiile industriale”. Ghidul nu constituie o interpretare obligatorie din punct de vedere juridic a Directivei privind emisiile industriale. Singurul text obligatoriu din punct de vedere juridic rămâne Directiva privind emisiile industriale. 

In ghid sunt furnizate clarificari privind termenii utilizati. 

„Substante periculoase relevante” se referă la substantele sau amestecurile, astfel cum sunt definite în articolul 3 din Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si amestecurilor (Regulamentul CEA), care, ca rezultat al periculozitătii, mobilitătii, persistentei si biodegradabilitătii acestora (precum si a altor caracteristici), au capacitatea de a contamina solul sau apele subterane si sunt utilizate, produse si/sau emise de instalatie. 

„Posibilitatea de contaminare a solului si a apelor subterane pe amplasamentul instalatiei” se referă la o serie de elemente importante. 


În primul rând, într-un raport privind situatia de referintă ar trebui să se tină seama de cantitătile de substante periculoase în cauză – în cazul în care pe amplasamentul instalatiei sunt utilizate, produse sau emise cantităti foarte mici, atunci este probabil ca posibilitatea de contaminare să fie nesemnificativă în scopul elaborării unui raport privind situatia de referintă. 


În al doilea rând, rapoartele privind situatia de referintă trebuie să evalueze caracteristicile amplasamentului în ceea ce priveste solul si apele subterane, precum si impactul caracteristicilor respective asupra posibilitătii de producere a contaminării solului si a apelor subterane. 
În al treilea rând, pentru instalatiile existente, caracteristicile acestora pot fi luate în considerare în cazul în care acestea sunt de o asemenea natură încât, în practică, este imposibilă producerea unei contaminări. 

Se consideră că „Informatiile necesare pentru stabilirea stării de contaminare a solului si a apelor subterane” includ cel putin următoarele două elemente:

· informatii privind utilizarea actuală si, dacă sunt disponibile, privind utilizările din trecut ale amplasamentului. În contextul acestei cerinte, termenul „dacă sunt disponibile” ar trebui înteles ca implicând posibilitatea accesului operatorului instalatiei la aceste informatii, tinându-se cont în acelasi timp de fiabilitatea unor astfel de informatii privind utilizările din trecut.

· informatii privind concentratiile în sol si în apele subterane ale substantelor periculoase care urmează să fie utilizate, produse sau emise de instalatie. În cazul în care evolutiile viitoare ale amplasamentului cunoscute la momentul întocmirii raportului pot avea drept rezultat utilizarea, producerea sau emisia unor substante periculoase suplimentare, este recomandabil să se includă, de asemenea, informatii privind concentratiile în sol si apele subterane ale substantelor periculoase relevante respective. Dacă astfel de informatii nu există încă, ar trebui efectuate noi măsurători în cazul în care există posibilitatea contaminării solului si a apelor subterane cu substantele periculoase respective care urmează să fie utilizate, produse sau emise de instalatie.

Raportul privind situatia de referinta s-a intocmit conform Ghidului Comisiei Europene art 22 aliniatul 2 din Directiva 2010/75/UE privind emisiile industriale.
Ghidul oferă informatii despre dispozitiile legale referitoare la un raport privind situatia de referintă si acoperă următoarele elemente care ar trebui abordate în raportul privind situatia de referintă:
-stabilirea necesitătii elaborării unui raport privind situatia de referintă;

-proiectarea investigatiilor de referintă;

-conceperea unei strategii de prelevare a probelor;

-elaborarea raportului privind situatia de referintă.

Pentru a stabili daca este necesar sa se intocmeasca un raport privind situatia de referinta pentru o anumita situatie, cat si in vederea intocmirii acestuia, daca este cazul,  trebuie intreprinse o serie de activitati:

In cadrul acestui proces au fost identificate opt etape, acoperind următoarele elemente principale:

Etapele 1-3: pentru a stabili daca este necesar un raport privind situatia de referinta; 

Etapele 4-7: pentru a determina modul in care trebuie pregatit raportul privind situatia de referinta;

Etapa 8: pentru a stabili continutul raportului.

In cadrul prezentei documentatii au fost parcurse etapele preliminare 1-3 
Etapa 1: Identificarea substantelor periculoase utilizate, produse sau emise în prezent în cadrul instalatiei


Pentru determinarea potentialului de poluare al substantelor periculoase utilizate pe amplasamentul SC EDS ROMANIA SRL, au fost preluate informatiile din fisele cu date de securitate,.
Identificarea substantelor periculoase utilizate folosite in cadrul SC EDS ROMANIA SRL a fost facuta la cap. 2.5 Utilizarea chimica

In urma proceselor de productie nu rezulta substante sau preparate periculoase iar emisiile rezultate din instalatii datorita masurilor luate vor fi sub VLE admise conform legislatiei in vigoare. 

Deseurile rezultate, natura lor, cantitatile si locurile de producere au fost detaliate la capitolul 4.2. 
Etapa 2: Identificarea substantelor periculoase relevante
In tabelul urmator sunt prezentate caracteristicile substantelor folosite la SC EDS ROMANIA SRL pentru a stabili dacă substanta în cauză are sau nu potentialul de a cauza poluarea solului si a apelor subterane (compozitia chimica, starea de agregare precum si informatii legate de ecotoxicitate)
	Nr.

Crt.
	Denumire produs
	Consum mediu
	Stare

fizica
	Compozitie

%
	Informatii ecologice

	
	
	
	
	
	Toxicitate
	PBT
	vPvB
	Alte efecte

	INSTALATII DE TIPARIRE
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Cerneala tipografica
	1441.86
	L 
	-Hydrocarbons, C14-C18, n-alkanes,

isoalkanes, cyclics,

aromatics >=10 - <20

-distillates (petroleum), acidtreated middle <10

-distilate medii (petrol), rafinate cu solvenţi <10
	
	indisponibil
	indisponibil
	Potential ridicat de bioacumulare

	2
	WASSERTOP HS3001 - Adaos de umezire


	28.5
	L
	-2-(2-Butoxyethoxy)

ethanol >= 10 < 25 %

- Bronopol (INN) 

>= 0,01 < 0,1 %

- A mixture of: 5-Chloro-2-methyl-2h-isothiazol-3-one [EC-no. 247-500-7] and 2-Methyl-2H-isothiazol-

3-one [EC-no. 220-239-6] (3:1)

 >= 0,0015 < 0,06 %
	
	nedeterminat
	nedeterminat
	Nu se permite infiltrarea in sol, caile navigabile sau canal. apelor uzate. Evitati eliberarea in atmosfera

	3
	Adaos de umezire

WASSERTOP HS3002 -


	45
	L
	-2-(2-Butoxyethoxy)

ethanol >= 10 < 25 %

- 2-Butoxyethyl acetate 

>= 1 < 10 %

- 2-Butoxyethanol >= 1 < 9 %

- Bronopol (INN) >= 0,01 < 0,1 %

- A mixture of: 5-Chloro-2-methyl-2h-isothiazol-3-one [EC-no. 247-500-7] and 2-Methyl-2H-isothiazol-

3-one [EC-no. 220-239-6] (3:1)

 >= 0,0015 < 0,06 %
	
	nedeterminat
	nedeterminat
	Nu se permite infiltrarea in sol, caile navigabile sau canal. apelor uzate. Evitati eliberarea in atmosfera

	4
	Walzenwaschmittlel - Soluţie de spalare automata cauciuc 


	11.1
	L
	-Naphtha (Erdöl), hydrodesulfurierte schwere = 80-<100%
	Toxic pentru organismele acvatice 
	Nu se aplica
	Nu se aplica
	A nu se deversa in apele freatice, de suprafata sau în canalizare

	5
	Rolomat ECO 1.0 Spalare manuala


	0.15
	L
	-Propan-2-ol = 30-50%

-1-Methoxy-2-Propanol = 30-50%
	Toxic pentru organismele acvatice
	Nu se aplica
	Nu se aplica
	-Ușor biodegradabil

-potențial de bioacumulare scazut

-A nu se infiltra în apele freatice, în rețeaua de apă sau canalizare. -La patrundere in canalizare explozie!

	6
	Eurostar NV5 Soluţie de spalare cauciuc
	18.75
	L
	Naphtha (Erdöl), hydrodesulfurierte schwere 15-30%
Alkani, izoalkani

aromatice
	
	Nu se aplica
	Nu se aplica
	A nu se deversa in apele freatice, de suprafata sau în canalizare

	LAB. PROCESARE PLACI
	
	
	
	
	
	
	

	7
	Revelator Kodak Goldstar Premium
	7.2
	L
	-Acid silicic, sare de sodiu 5-<10%
	
	Nu se aplica
	Nu se aplica
	

	8
	PLATE KLEANER K2000
	0.1725
	L
	suspensie elmente insolubile in solutie alcalina
	
	Nu se aplica
	Nu se aplica
	A nu se arunca in sistemul de canalizare

	STATIE PREEPURARE
	
	
	
	
	
	
	

	9
	Clorura ferica
	0.8475
	L
	Clorura ferica 40%
	
	Nu se aplica
	Nu se aplica
	

	10
	ECSO 8685 25%
	2.325
	L
	Acid sulfuric 25%
	Toxic pentru organismele acvatice
	Nu se aplica
	Nu se aplica
	Nu se va deversa in apele de suprafaa sau in sistemul de

canalizare.

	11
	ECSO 8690
	2.265
	L
	Hidroxid de sodiu 45%
	
	Nu se aplica
	Nu se aplica
	Nociv pentru organismele acvatice, poate provoca efecte adverse pe ter

men lung in mediul acvatic.

	INFOLIERE
	 
	
	
	
	
	
	

	12
	WL -0029- WASH


	0.3315
	L
	-acetona 90-100%


	
	
	
	

	13
	BK0028L MAKE UP


	2.4555
	L
	-acetona 50-70%

-propilacetat 30-50%


	Nociv pentru organismele acvatice
	neclasificata
	neclasificata
	Evitati deversarea in mediul acvatic

	14
	BK0027L PRINTING INK 


	0.1455
	L
	-acetone 30-50%

-Chromium complex dye mixture 5-10%

- propyl acetate 30-50%
	Nociv pentru organismele acvatice, poate provoca efecte adverse pe termen lung asupra mediului acvatic
	neclasificata
	neclasificata
	Evitati deversarea in mediul acvatic

	BIOCIZI TURNURI RACIRE
	 
	
	
	
	
	
	

	15
	HANDIPAK
	0.075
	L
	sare de sodiu de tolitriazol
	ConŃine substantă(e) cunoscută ca periculoasă pentru mediul acvatic
	Componentele din această formulă nu îndeplinesc criteriile de clasificare ca PBT sau vPvB
	Componentele din această formulă nu îndeplinesc criteriile de clasificare ca PBT sau vPvB
	

	MENTENANTA
	 
	
	
	
	
	
	

	16
	Fin degrEM30
	0.15
	L
	-Hydrocarburi, C9-C11, n-alkane, isoalkane, cyclice, <2%

aromatice; 50-100%
- 1-methoxy-2-propanol 25-50%
	
	neaplicabil
	neaplicabil
	Se poate infiltra în apele freatice, în reţeaua de apă şi în canalizare numai dacă a fost diluat

	17
	Ulei siliconat VP880/ LFC7038
	0.0225
	L
	nu are componente periculoase
	
	Nu este clasificata ca BPT
	
	Nu sunt disponibile date

	18
	Ulei spec pt inele VP785
	0.0375
	L
	-zincalchilditiofosfat 

1-10%

-amin-fosfat <1%

-mod.(amino-metil) tolutriazol <1%
	
	Nu este clasificata ca BPT
	
	Nociv pentru organismele acvatice, poate provoca efecte adverse pe ter

men lung in mediul acvatic


In urma proceselor de productie nu rezulta substante sau preparate periculoase iar emisiile rezultate din instalatii datorita masurilor luate sunt cu mult sub VLE admise conform legislatiei in vigoare. 

Deseurile rezultate, natura lor, cantitatile si locurile de producere au fost detaliate la capitolul 4.2. Prin masurile luate nu exista posibilitatea poluarii solului si a apelor subterane cu componente periculoase din deseuri. 

Informaţii suplimentare despre toate substanţele periculoase prezente pe amplasament se găsesc în fişele tehnice de securitate. 

In urma analizarii substantelor folosite in cadul SC EDS ROMANIA SRL se constata ca nu exista substante persistente, bioacumulative si toxice (substante PBT) si nici substante foate persistente si foarte bioacumulative (substante vPvB). O parte din substante sunt toxice pentru organismele acvatice asa cum reiese din analiza fiselor de securitate dar prin masurile luate nu prezinta risc de poluare.
Etapa 3: Identificarea posibilitatilor reale de afectare a solului si apei subterane pe amplasamentul instalatiei

Depozitarea substantelor si a preparatelor cu un potential de poluare al solului si al apelor subterane se face selectiv, in spatii de depozitare special amenajate, in incinta unitatii. Depozitarea se face in concordanta cu prescriptiile din fisele de securitate. Situatia spatiilor de depozitare din cadrul SC EDS ROMANIA SRL cu suprafetele aferente si caracteristicile acestora a fost prezentata detaliat la pct. 4.3 din prezentul Raport de Amplasament.

Concluzii privind situatia de referinta

· Din analiza etapelor 1, 2, 3 rezulta ca in conditiile actuale nu exista posibilitatea poluarii solului  si a apelor subterane.

· Prin masurile luate substantele periculoase identificate pe amplasamentul analizat nu constituie o sursa de poluare a solului si a apelor subterane.

· Toate procesele de productie se desfasoara in spatii amenajate corespunzator  fara a exista posibilitatea poluarii solului si a apelor subterane. Chiar si in cazul unor deversari accidentale substantele sunt colectate astfel incit nu pot sa patrunda in panza freatica sau sa polueze solul
· In urma proceselor de productie nu rezulta produse cu caracter de substante periculoase

· Emisiile rezultate din instalatii, prin masurile luate sunt sub VLE admise conform legislatiei in vigoare.

· Prin masurile luate nu exista posibilitatea poluarii solului ai a apelor subterane cu componente periculoase din deseuri. Deseurile periculoase sunt depozitate separat intr-un depozit acoperit si prevazut cu sistem de colectare deversarilor accidentale

In aceste conditii, si parcurgind etapele 1-3 din Ghid, se apreciaza ca nu este necesara intocmirea unui Raport privind situatia de referinta pentru obiectivul SC EDS ROMANIA SRL.

7. Concluzii si recomandari

7.1. Calitatea aerului

Emisiile in aer de la masinile de tiparit contin: gaze de ardere rezultate din arderea gazului natural folosit pentru incalzirea aerului de uscare, vapori de apa, bioxid de carbon rezultat in procesul de oxidare termica a compusilor organici volatili in timpul incinerarii si concentratii reduse de COV. 


Compusi Organici Volatili
· Instalaţiile de tipărire ofset cu uscare prin încălzire tip Lithoman III, Lithoman IV-1 şi Lithoman IV-2 conţin fiecare în furnitura agregatului instalaţii de incinerare ulterioara a COV din gazele reziduale evacuate de la uscare – tipul instalaţiei uscare incinerare DUAL –DRY TM- TNV, care asigura un randament de incinerare a COV de cca 97 %, ceeace conduce la o concentraţie de COV în gazele finale evacuate sub limitele admisibile (<20 mg/mc).  
· Emisiile de COV  rezultate de la instalatiile de tiparit in conditii normale de functionare nu depasesc limita de  20 mgC/Nmc (valori masurate cuprinse intre 7-11 mgC/Nmc)
· Din Bilantul masic de solventi – întocmit pentru activitatea SC EDS ROMANIA SRL rezulta urmatoarele:
· Emisia efectiva (E) este mai mica decit valoarea tinta calculata (Vt) (20.43 t/an < 149.84 t/an) si prin urmare conformitatea este indeplinita.
· Solventii utilizati nu au frazele de risc care afecteaza sanatatea prin efect cancerigen. mutagen sau toxic pentru reproducere (nu intra in categoria substantelor CMR) deci nu este necesara substituirea. 
· Emisiile fugitive de COV se situeaza sub limita admisibila de 30%, procent din cantitatea de solvent utilizata. 


Pulberi totale 


Praful de hârtie este reţinut prin filtre saci cu scuturare automata tip HOCKER POLITEHNIK cu un debit de 30000 mc/h, suprafata de filtrare 363 mp si cu o concentratie de praf in aerul evacuat prin cosul de dispersie <1 mg/mc. In functie de anotimp aerul este evacuat in atmosfera sau se reintroduce in hala de productie. Concentratiile de pulberi rezultate din masuratori sunt sub 5 mg/mc.
Noxe din gazele de ardere


Din calculele efectuate pentru determinarea emisiilor rezultate de la sursele de poluare dirijate aferente SC “EDS ROMANIA” SRL se constata ca valorile medii la emisie calculate cu factorii de emisie CORINAIR nu depasesc VLE, conform Ordinului nr. 462/93 

Masuratorile periodice efectuate la cosul centralei termice au condus la rezultate sub VLE conform ord. 462/1993 pentru toti indicatorii analizati.

Pentru sursele de poluare mobile rutiere emisiile de poluanti se limiteaza cu caracter preventiv prin conditiile tehnice prevazute la omologarea pentru circulatie a autovehiculelor rutiere, cit si prin conditiile tehnice prevazute la inspectiile tehnice ce se efectueaza periodic pe toata durata utilizarii.

Pentru reducerea gradului de poluare atmosferica se recomanda urmatoarele masuri:

· intretinerea permanenta a instalatiilor de tiparire si urmarirea periodica a caracteristicilor tehnice in vederea realizarii unui randament maxim de oxidare a COV-urilor.

· mentinerea parametrilor de control ai instalatiilor la valori apropiate de cele optime;

· monitorizarea emisiilor de COV de la instalatiile de tiparire;

· monitorizarea emisiilor de gaze de ardere de la centrala termica

· realizarea obiectivelor managementului de mediu; 

· urmarirea consumurilor specifice de materie prima, energie electrica, apa, combustibil,;

7.2 Calitatea apelor


Existenţa staţiei de preepurare a apelor uzate tehnologice în unitate, cât existenta unei staţii de epurare mecano - biologica pentru Parcul Industrial Ghimbav unde se evacuează apele uzate menajere şi tehnologice preepurate face ca impactul activitatilor care se vor desfăşura în cadrul obiectivului analizat asupra calităţii apelor subterane şi a apelor de suprafaţa din zona sa fie redus. 


Un impact semnificativ poate rezulta numai in cazul unei poluari accidentale. 

Surse potenţiale de poluare accidentala pot fi reprezentate de: 

· Disfuncţionalităţi în cadrul instalaţiei de colectare şi preepurare ape uzate tehnologice, ce ar duce la descărcarea în reţeaua menajera a apelor uzate cu încărcări peste limitele autorizate. 

· Scurgeri accidentale de cerneala tipografică sau chimicale pe platforme exterioare şi spălarea acestora în ape pluviale sau menajere 

· Gospodărirea necorespunzătoare a deşeurilor rezultate în unitate şi pătrunderea acestora în canalizări.
· Depozitarea necorespunzatoare a substantelor toxice si periculoase 

Poluarea asupra factorului de mediu aer este redusa avand in vedere urmatoarele aspecte:
· apele uzate tehnologice sunt preepurate într-o staţie de preepurare, prin tratare chimica şi separarea precipitatului, apoi evacuate în canalizarea menajera şi apoi epurate în staţia de epurare a Parcului Industrial Ghimbav

· apele fecaloid menajere sunt colectate şi evacuate impreuna cu apele tehnologice preepurate în canalizarea menajera a Parcului Industrial şi epurate în staţia de epurare biologica existenta pe amplasament. 

·  apele pluviale colectate de pe acoperişurile, clădirilor platforme betonate, spatii verzi, fără a fi poluate cu produse chimice sau produse petroliere sunt colectate şi evacuate în canalizarea pluviala de pe amplasament.

· procesele tehnologice se desfasoara în spatii închise, materiile prime cât şi cernelurile tipografice şi celelalte chimicale sunt păstrate în conteinere închise –in magazii închise, cu pardoseală betonată, iar dozarea chimicalelor se face prin instalaţii de dozare automate.
In ceea ce priveste calitatea apelor se recomanda:

· Intretinerea la parametrii optimi de functionare a statiei de preepurare;

· Urmarirea functionarii instalatiilor de canalizare interioara si curatarea periodica a caminelor de vizitare;

· Respectarea şi aplicarea proceselor tehnologice de exploatare şi intretinere a capacităţilor de transport şi preepurare a apelor uzate 
· Depozitarea în siguranţa a chimicalelor folosite, respectarea normelor de transport manipulare şi utilizarea acestora 
· Monitorizarea efluentului şi corectarea automata a calităţii apelor uzate astfel încât să se respecte limitele maxime admisibile 
· Aplicarea BAT cu privire la calitatea apelor uzate evacuate şi a reducerii poluării prin utilizarea de chimicale cu impact redus asupra mediului. 
· Implementarea şi respectarea planurilor de prevenire şi răspuns în situaţii de urgenta în cazul unor poluări accidentale pentru ape. 

Prin măsurile de securitate luate privind gestionarea substanţelor folosite şi a deşeurilor rezultate, precum si printr-o buna intretinere a instalatiei de preepurare, nu vor fi descărcări accidentale de substanţe poluante în canalizarea Parcului Industrial Ghimbav. 

Având în vedere amplasarea obiectivului analizat, evacuarea apelor uzate preepurate şi epurate nu va avea un impact transfrontier asupra calităţii apelor. 
7.3 Calitatea solurilor

Dupa cum s-a aratat, incinta este betonata 100%. În cazul exploatării normale a instalatiilor, şi respectarea instrucţiunilor de manevrare, transport şi utilizare a produselor chimice şi deşeurilor solul şi subsolul nu va fi poluat.

Pentru diminuarea impactului asupra solului, prin proiect au fost prevazute urmatoarele:

· Achizitionarea de masini de tiparit performante cu emisii de COV in atmosfera, reduse

· Suprafeţe betonate în hala de producţie, depozite.
· Transportul şi depozitarea cernelurilor, în conteinere metalice etanşe. Sisteme de dozare ale acestora fără transvarzari suplimentare.
· Amplasarea substantelor toxice si periculoase in container securizat si izolat 
· În cazul unor scurgeri accidentale de produse chimice, cerneala, sau alte produse chimice se utilizează absorbanţi pentru a fi curăţate, acesta fiind considerat deşeu toxic. 
· Deşeurile lichide sunt colectate în sisteme etanşe, depozitate în locuri special amenajate (container exterior); valorificarea şi eliminarea este după un program întocmit de unitate 
· Nămolul colectat si filtrat de la statia de preepurare, fiind considerat deşeu periculos, este eliminat prin firme specializate
· Deşeurile de producţie şi menajere sunt colectate selectiv şi stocate intermediar pe platforme betonate, iar cele periculoase în vase închise păstrate în spatii închise. 


7.4 Poluarea sonora


Tinind cont de faptul ca majoritatea operatiilor din cadrul fluxurilor tehnologice se desfasoara, in interiorul unei platforme industriale si in spatii inchise se poate aprecia ca nivelul de zgomot nu influenteaza semnificativ, receptorii din zona amplasamentului analizat. 


Impactul zgomotului poate fi semnificativ la anumite operatii pentru lucratori. In aceste conditii trebuiesc respectate normele de protectia muncii, personalul fiind dotat cu echipament corespunzator.

Utilajele folosite sunt certificate conform ISO14001.  Toate utilajele generatoare de zgomot sunt capsulate amplasate in spatii inchise iar nivelul de zgomot, conform fiselor de utilaje, nu depaseste limita de 87dB(A).   
Zgomotul rezultat din procesul tehnologic perceput in exteriorul unitatii nu va depasi limita impusa de lege de 65dB(A) pentru zonele industriale.


Nivelul de zgomot din afara cladirilor este redus si prin limitarea vitezei mijloacelor de transport in incinta fabricii si prin stabilirea intervalelor orare de primire respectiv livrare a marfurilor.


7.5 Monitorizarea activitatii


Prin compararea cu cele mai bune tehnici disponibile existente la nivel european rezulta ca instalatiile din cadrul SC “EDS ROMANIA” SRL sunt in concordanta cu instalatii similare la care face referire BAT-ul in domeniul studiat.

Ocrotirea mediului inconjurator este rezolvata de catre compartimentul de mediu, care a elaborat:

Regulamente interne ale intreprinderii

Regulamente de functionare

Directive pentru controlul continuu si periodic

Regulamente interne si prevederi pentru cazurile de avarii etc.

Monitorizarea aerului

Monitorizeaza emisiilor in atmosfera de catre SC EDS ROMANIA SRL se face conform AIM nr.BV 06/26.02.2020 dupa cum este prezentata in tabelul urmator.
	Activitate IED
	Denumire cos
	Poluant
	Tip de monitorizare
	Metodă de analiză


	Perioada de mediere
	Frecventa de monitorizare
	Conditii de referintă

	6.7
	Cos dispersie Instalatie de tiparit Lithoman III
	COV
	Discontinuu
	SR EN 15267

SR EN 14181

SR EN 12619
	Medie zilnica*
	Semestrial
	Condiţii standard: 

-T= 273 K, 

-P=101,3 kPa, 

gaz uscat

	6.7
	Cos dispersie Instalatie de tiparit Lithoman IV-1
	COV
	Discontinuu
	SR EN 15267

SR EN 14181

SR EN 12619
	Medie zilnica*
	Semestrial
	Condiţii standard: 

-T= 273 K, 

-P=101,3 kPa, 

-gaz uscat

	6.7
	Cos dispersie Instalatie de tiparit Lithoman IV-2
	COV
	Discontinuu
	SR EN 15267

SR EN 14181

SR EN 12619
	Medie zilnica*
	Semestrial
	Condiţii standard: 

-T= 273 K, 

-P=101,3 kPa, 

-gaz uscat

	-
	Cos dispersie CT Wiessman
	NOx
	Discontinuu
	SR EN 15267

SR EN 14181
	Medie zilnica*
	Anual
	Condiţii standard: 

-T= 273 K, 

-P=101,3 kPa, 

-gaz uscat

3%O2 de referinta

	
	
	SO2
	
	SR EN 15267

SR EN 14181 
	
	
	

	
	
	CO
	
	SR EN 15267

SR EN 14181
	
	
	

	
	
	Pulberi
	
	SR EN 15267

SR EN 14181 

SR EN 13284-2
	
	
	


Pentru monitorizarea pulberilor se propune efectuarea determinailor periodice de pulberi in suspensie sau pulberi sedimentabile in zona filtrului cu saci jet puls tip HOCKER POLITEHNIK deoarece nu se pot efectua determinari la emisie in conditii izocinetice.

Monitorizarea apelor

Societatea va monitoriza indicatorii de calitate ai apelor tehnologice uzate preepurate, conform Autorizatie de Gosposdarire a Apelor Nr. 32/26.02.2020 privind sistemul de alimentare cu apa si de evacuare ape uzate la SC EDS ROMANIA SRL:
	Loc de prelevare
	Natura apei
	Indicator de calitate
	Tip de monitorizare
	Frecventă
	Metodă de analiză

	La evacuarea din statia de pre-epurare 
	Ape tehnologice care necesita epurare(dupa pre-epurare) + menajere 


	pH 
	Discontinua


	trimestrial
	Pentru efectuarea determinarilor se vor aplica metodele de analiza descrise in standardele in vigoare la momentul efectuarii incercarilor.

	
	
	CCO Cr 
	
	
	

	
	
	CBO5 
	
	
	

	
	
	suspensii 
	
	
	

	
	
	reziduu filtrabil 1050 C    
	
	
	

	
	
	substante extractibile cu solventi organici    
	
	
	


	Loc de prelevare
	Natura apei
	Indicator de calitate
	Tip de monitorizare
	Frecventă
	Metodă de analiză

	La evacuarea in canalizarea pluviala a Parcului Industrial Ghimbav 
	Ape pluviale si conventional curate 


	pH 
	Discontinua


	anual
	Pentru efectuarea determinarilor se vor aplica metodele de analiza descrise in standardele in vigoare la momentul efectuarii incercarilor.

	
	
	suspensii
	
	
	

	
	
	reziduu filtrabil 1050 C    
	
	
	

	
	
	substante extractibile cu solventi organici    
	
	
	


Monitorizarea deseurilor

Monitorizarea privind regimul deseurilor se va face in conformitate cu legislatia in vigoare si Directivele UE in domeniul analizat.
Raportul de amplasament prezentat a fost intocmit conform Ghidului Tehnic General pentru aplicarea prevederilor OUG 152/2005 privind prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluarii.
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MAGURA CODLEI





MUNTELE TAMPA





COMPLEX DUMBRAVITA
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