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Ministerul Mediului

Agenţia Naţională pentru Protecţia Mediului
	AGENŢIA PENTRU PROTECŢIA MEDIULUI BRASOV


AUTORIZAŢIE INTEGRATĂ DE MEDIU
nr. BV nr.1 din 18.07.2014, revizuita la data de...........
1.1 Titular de activitate/operator TC "1.1 Titular de activitate/operator" \f C \l "2" :

Operator:  SC IAR SA 
Adresa: 

Sediul social: localitate Ghimbav, str. Hermann Oberth nr.34, jud.Brasov
Punct de lucru: localitate Ghimbav, str. Hermann Oberth nr.34, jud.Brasov
Locaţia activităţii: localitate Ghimbav, str. Hermann Oberth nr.34, jud.Brasov
Categoria de activitate conform:

Anexei 1 la Legea 278/2013 privind emisiile industriale: 

	Nr. Crt.
	Cod activitate IED
	Denumire activitate IED
	SNAP
	NFR

	1
	2.6
	Tratarea de suprafata a metalelor sau a materialelor  plastice prin  procese electrolitice sau chimice, in care volumul cuvelor de tratare este mai mare 30 mc
	040308
	2C7c


Anexei I la Regulamentul (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi:  

	Activitate IED
	Activitate PRTR
	Denumire activitate PRTR

	2.6
	2 (f)
	Instalatii pentru tratarea suprafetelor metalice si din materiale plastice prin folosirea proceddelor electrolitice sau chimice .

Limita de capacitate: la care volumul total al cuvelor de tratare este egal cu 30mc


Cod CAEN  activitate principala: 3030 – Fabricarea de aeronave si nave spatiale
Emisă de : APM Brasov

Prezenta autorizatie de mediu isi pastreaza valabilitatea pe toata perioada in care beneficiarul acesteia obtine viza anuala.
Data emiterii: 18.07.2014
Data revizuirii: 

DATE  DE  IDENTIFICARE A TITULARULUI  ACTIVITĂŢII
Operator:  SC IAR SA
Sediul social:orasul Ghimbav, str. Hermann Oberth nr.34, jud.Brasov
Certificat de inregistrare: Seria B nr.3450226
Cod unic de înregistrare: 1132930
Numărul de ordine în Registrul Comerţului: J08/4/21.01.1991
Compania părinte: -
2. TEMEIUL LEGAL

Ca urmare a cererii adresate de IAR SA amplasat in Ghimbav, strada Hermann Oberth nr.34,  jud.Brasov, înregistrată la APM Brasov cu nr. 2362/12.02.2018 cu completari sub nr.10156/28.06.2018, 17014/05.11.2018, 19278/12.12.2018.; 

· în baza analizării documentaţiei de susţinere a solicitării pentru revizuirea Autorizaţiei  integrate de mediu, a comentariilor, sesizărilor, punctelor de vedere înregistrate în timpul derulării procedurii;

· în urma consultării publicului şi a organizării şedinţei de dezbatere publică la Primăria Ghimbav din data de 10.01.2019;

· în lipsa oricărui comentariu din partea publicului interesat;

· în urma evaluării condiţiilor de operare şi a respectării cerinţelor Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale;

· în baza OUG nr. 195/2005 privind Protectia Mediului, aprobata cu modificari si completari prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare;

· în baza O.M. nr. 818/2003, pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizaţiei integrate de mediu, cu modificările şi completările ulterioare;

· în baza H.G. nr. 38/2015 privind organizarea şi funcţionarea Ministerului Mediului, Apelor şi Pădurilor;

· în baza H.G. nr. 1000/2012 privind reorganizarea şi funcţionarea Agenţiei Naţionale pentru Protecţia Mediului şi a instituţiilor publice aflate în subordinea acesteia;

Ţinând cont de recomandările documentelor de referinţă privind cele mai bune tehnici disponibile (BREF): Reference document on on Best Available Technique for the Surface Treatment of Metals and Plastics
în condiţiile în care orice emisie rezultată în urma activităţii va fi în conformitate şi nu va depăşi cerinţele legislaţiei de mediu din România, armonizată legislaţiei Uniunii Europene şi prevederilor prezentei autorizaţii,

In conditiile respectarii cerinţelor legale prevăzute de:

· OUG nr. 195/2005 privind Protectia Mediului, aprobata cu modificari si completari prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare;
· Legea  nr. 278/2013 privind emisiile industriale;
· Legea  nr. 104/2011 privind calitatea aerului înconjurător, actualizată 2017
· STAS 12574/1987  Conditii de calitate pentru aerul din zonele protejate
· SR 10009/2017 privind acustica – limite admisibile ale nivelului de zgomot din mediul ambiant;
· OMS 119/2014 pentru aprobarea Normelor de igienă şi sănătate publică privind mediul de viaţă al populaţiei;
· Legea Apelor nr. 107/1996 cu modificările şi completările ulterioare;
· H.G. nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind condiţiile de descărcare în mediul acvatic a apelor uzate cu modificările şi completările ulterioare;
· Legea 211/2011 privind regimul deşeurilor, republicata;
· H.G. nr. 856/2002 privind evidenţa gestiunii deşeurilor şi pentru aprobarea listei cuprinzând deşeurile, inclusiv deşeurile periculoase, modificata si completata;  
· Ordinul M.M.G.A./M.A.I. 1121/2006 privind stabilirea modalităţilor de identificare a containerelor pentru diferite tipuri de materiale în scopul aplicării colectării selective; 
· Legea nr. 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor şi a deşeurilor de ambalaje;
· H.G. nr. 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate;
· H.G. nr. 170/2004 privind gestionarea anvelopelor uzate;
· H.G. nr. 1132/2008 privind regimul bateriilor şi acumulatorilor şi al deşeurilor de baterii şi acumulatori, modificata si completata;
· H.G. nr.1061/2008 privind transportul deşeurilor periculoase şi nepericuloase pe teritoriul României;
· O.U.G. 68/2007 privind răspunderea de mediu cu referire la prevenirea şi repararea prejudiciului asupra mediului, cu modificarile si completarile ulterioare;
· H.G. nr. 1408/2008 privind clasificarea, etichetarea şi ambalarea substanţelor şi preparatelor chimice periculoase;  
· Legea nr. 360/2003 privind regimul substanţelor şi preparatelor periculoase, completată şi modificată prin Legea nr. 263/2005;
· Regulamentul (CE) nr. 1.907/2006 al Parlamentului European și al Consiliului privind înregistrarea, evaluarea, autorizarea și restricționarea substanțelor chimice (REACH), cu modificarile si completarile ulterioare;
· Regulamentului (CE) nr. 1.272/2008 al Parlamentului European şi al Consiliului din 16 decembrie 2008 privind clasificarea, etichetarea şi ambalarea substanţelor şi a amestecurilor, de modificare şi de abrogare a directivelor 67/548/CEE şi 1999/45/CE, precum şi de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1.907/2006;
· OUG 5/2015 privind deseurile de echipamente electrice si electronice;
· Ordinul comun nr. 1223/715/2005 al Ministrului Mediului si Gospodaririi Apelor si al Ministrului Economiei si Comertului privind procedura de inregistrare a producatorilor si raportare a datelor privind echipamentele electrice si electronice si deseurile de echipamente electrice si electronice;

· Ordinul nr. 1281/2005 privind stabilirea modalitatilor de identificare a containerelor pentru diferite tipuri de materiale in scopul aplicarii colectarii selective 
· HG 937/1/2010 privind clasificarea, ambalarea si etichetarea la introducerea pe piata a preparatelor periculoase;
· HG nr. 173/2000 pentru reglementarea regimului special privind gestiunea şi controlul bifenililor policlorurati şi ale altor compuşi similari cu modificarile si completarile ulterioare;
· Directiva 96/59/CE a Consiliului din 16 septembrie 1996 privind eliminarea bifenililor policlorurați și a terfenililor policlorurați (PCB și PCT);
· Regulamentul (CE) nr. 1907/2006 privind înregistrarea, evaluarea, autorizarea şi restricţionarea  substanţelor şi preparatelor chimice (REACH); 
· Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi
· HG nr. 124/2003 privind prevenirea, reducerea si controlul poluarii mediului cu azbest, modificata  si  completata  de  HG 734/2006  si  HG 210/2007;

· Legea 226/2009  privind  organizarea statisticii oficiale in  Romania;
· HG nr. 788/2007 privind stabilirea unor măsuri pentru aplicarea <LLNK 832006R1013           75>Regulamentului Parlamentului European şi al Consiliului (CE) nr. 1.013/2006 privind transferul de deşeuri, cu modificarile si completarile ulterioare.
· Lg. nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt implicate substanţe periculoase.
· OUG nr. 75/2018 pentru modificarea şi completarea unor acte normative în domeniul protecţiei mediului;
· OM 1171/2018 privind aprobarea Procedurii pentru  aplicarea vizei anuale a autorizației de mediu și autorizației integrate de mediu;
Ca urmare a implementarii proiectelor:

·  „Amenajarea unui spatiu existent in Atelier pentru decapare structuri aeronave si piese simple”, executat in baza Deciziei etapei de incadrare nr.240/I din 18.05.2016, emisa de Agentia de Protectia Mediului Brasov.
· „Modernizarea centralei termice si a instalatiilor de incalzire”, executata in baza Deciziei etapei de incadrare nr.14541/09.03.2012, emisa de Agentia Regionala de Protectia Mediului Sibiu.
se  emite:     

 AUTORIZAŢIA INTEGRATĂ  DE MEDIU 

nr. BV nr.1 din 18.07.2014, revizuita la data de...................... 

Pentru functionarea instalatiei: fabricatie, întreţinere, reparaţii,  reparaţii capitale, modernizări şi încercări la sol şi în zbor elicoptere
Amplasată în: localitatea Ghimbav, strada  Hermann Oberth nr.34, judetul Brasov

Operator: IAR SA
Autorizaţia include condiţiile necesare pentru asigurarea că:
· sunt luate toate măsurile adecvate de prevenre a poluării, în special prin aplicarea celor mai bune tehnici disponibile;

· nu va fi cauzată nici o poluare semnificativă;

· este evitată generarea deşeurilor, iar acolo unde deşeurile sunt produse ele sunt recuperate sau în cazul în care recuperarea este imposibilă din punct de vedere tehnic şi economic, deşeurile sunt eliminate evitând sau reducând orice impact asupra mediului;

· sunt luate măsuri necesare pentru a preveni accidentele şi a limita consecinţele lor;

· este minimizat impactul semnificativ de mediu produs de anumite condiţii altele decît cele normale de funcţionare;

· sunt luate măsurile necesare pentru ca în cazul încetării definitive a activităţii să se evite orice risc de poluare şi să se refacă amplasamentul la o stare satisfăcătoare; 

· sunt luate măsurile necesare pentru utilizarea eficientă a energiei.

Autorizaţia integrată de mediu conţine cerinţe de monitorizare adecvate descărcărilor de poluanţi care au loc, cu specificarea metodologiei şi frecvenţei de măsurare şi obligaţia de a furniza autorităţii competente datele solicitate de aceasta pentru verificarea conformării cu autorizaţia. 
Conform prevederilor O.U.G nr. 195/2005 aprobată prin Legea nr. 265/2006, cu modificările şi completările ulterioare, nerespectarea prevederilor autorizaţiei integrate de mediu atrage suspendarea şi/sau anularea acesteia, după caz.
Titularul autorizaţiei integrate de mediu este obligat să respecte legislaţia de mediu în vigoare, cu toate modificările/completările intervenite ulterior emiterii actului de reglementare, până la expirarea valabilităţii acesteia.
Verificarea conformării cu prevederile prezentului act de reglementare se face de către Agenţia pentru Protecţia Mediului Brasov, Garda Naţională de Mediu – Comisariatul General - Serviciul Comisariatul Judeţean Brasov.
3. CATEGORIA DE ACTIVITATE : 

	  Activitate IED


	Capacitate maximă proiectată a instalatiei/activitătii
	UM

	2.6. Tratarea de suprafata a metalelor sau a materialelor  plastice prin  procese electrolitice sau chimice, in care volumul cuvelor de tratare este mai mare 30 mc
	111,93*
	mc/instalatie


-*- Volum total al bailor bailor de tratare prin procese chimice si electrochimice
Avand in vedere activitatile (non-IED) desfasurate pe amplasamentul IAR SA, prezenta autorizatie se poate aplica, in cazul depasirii pragurilor stabilite prin Lg.278/2013, Anexa 7, (Dispozitii tehnice referitoare la instalatiile si la activitatile care utilizeaza solventi organici), Partea a 2-a, si pentru urmatoarele activitati:

Categorii de activitati prevazute in Anexa 7, a Lg.278/2013 privind emisiile industriale, Partea a 2-a, respectiv: 
· Pct 4: “Curăţarea suprafeţelor utilizând compuşi menţionaţi la art. 59 alin. (8) (> 1 to)”
· Pct 8: “Alte tipuri de acoperire, inclusiv acoperirea metalelor, materialelor plastice, tesaturilor, filmului si hartiei (> 5 to)”
· Pct 5: “Alte tipuri de curăţare a suprafeţelor (>2 to)”

Observatii Conform ultimului bilant estimativ solicitat de APM:
	Nr. Activitate

/denumire interna
	Mod de incadrare in

Legea 278/2013, Anexa 7, Partea a 2-a
	Intrari anuale de COV 

(estimat)
tone/an
	Observatii/

Mod de incadrare Lg.278/2013, Anexa 7, Partea a2-a



	
	Denumire activitate
	Prag de consum al solventilor organici

tone/an
	
	

	Activitatea 1 

(acoperire suprafete) 
	Pct 8: Alte tipuri de acoperire, inclusiv acoperirea metalelor, materialelor plastice, tesaturilor, filmului si hartiei
	5-15 sau 

> 15
	<5 tone/an
	Consumul de solventi organici estimat in cadrul activitatii 1 nu depaseste valoarea de prag pentru consumul de solventi cu continut de compusi organici volatili, prevazuta in anexa nr.7 L 278/2013 partea a 2-a. punctul 8, Alte tipuri de acoperire, inclusiv acoperirea metalelor, materialelor plastice, textilelor, tesaturilor, filmului si hirtiei. Vezi Tab.1

	Activitatea 2 

(degresare)
	Pct 4:Curăţarea suprafeţelor utilizând compuşi menţionaţi la art. 59 alin. (8)
	1
	>1 tone/an
	Consumul de solventi organici estimat in cadrul activitatii 2 depaseste valoarea de prag pentru consumul de solventi cu continut de compusi organici volatili  prevazuta in anexa nr.7 L 278/2013 partea a 2-a. Punctul 4, “Curăţarea suprafeţelor utilizând compuşi menţionaţi la art. 59 alin. (8) ; Vezi.Tab.2

	Activitatea 3 

(curatare suprafete)
	Pct 5:Alte tipuri de curăţare a suprafeţelor
	2
	<2 tone/an
	Consumul de solventi organici estimat in cadrul activitatii 2 nu depaseste valoarea de prag pentru consumul de solventi cu continut de compusi organici volatili prevazuta in anexa nr.7 L 278/2013 partea a 2-a. Punctul 5, “Alte tipuri de curăţare a suprafeţelor” . Vezi Tab.3


Activitate IED : Ca parte a procesului de fabricatie, reparatii si intretinere aeronave, metalele sunt tratate pentru modificarea suprafetei lor pentru decorare, duritate sporita si rezistenta la uzura, prevenirea coroziunii si ca baza de imbunatatire a aderentei altor tratari, cum ar fi vopsirea. In cadrul Atelierului  de tratamente de suprafata (TS) se executa mai multe tipuri de tratamente de suprafata in conformitate cu necesitatile de protectie anticoroziva ale aeronavalor sau componentelor de aeronave intrate la intretinere, reparate sau modernizate, etc. Astfel, pe amplasament sunt instalate  linii de tratamente chimice si electrochimice, impartite pe categorii astfel:

· 1.LINIA A: ALODINARE, DECAPARE SUDURA PRIN PUNCTE;  Linia contine bai de: degresare cu solvent, degresare alcalina, spalare rece, spalare rece, decapare sulfocromica, spalare rece, alodinare, spalare rece, decapare sudura prin puncte, spalare rece, decapare complementara, spalare rece, uscare
· 2.LINIA B: UZINARE CHIMICA; Linia contine bai de: dezoxidare (decapare), spalarerece, mascare, scurgeremasc, uzinare chimica, spalare rece, albire, spalare rece
· 3.LINIA C: ELOXARE CROMICA, ELOXARE SULFURICA (OAC,OAS); Linia contine bai de: spalare rece, eloxare cromica,  colmatare, eloxare cromica, spalare rece, elxare sulfurica, spalare rece
· 4.LINIA D: PASIVARE INOX, DECAPARE  TITAN; Linia contine bai de: decapare inox, spalare rece, pasivare inox, decapare titan , spalare rece, decapare titan 

· 5.LINIA E: CUPRARE,ARGINTARE, NICHELARE;  Linia contine bai de: cuprare, spalare rece, argintare, nichelare, spalare rece, spalare calda

· 6.LINIA F: CADMIERE;  Linia contine bai de: degresare alcalina, spalare rece, degresare electrochimica, spalare rece, activare, spalare rece, spalare rece, cadmiere, spalare rece, cadmiere, spalare rece, finisare, spalare rece,spalare rece, spalare calda, uscare
· 7.LINIA : FOSFATARE, BRUNARE; Linia contine bai de: spalare rece, spalare calda, decalaminare, spalare rece, spalare calda, fosfatare I, fosfatare II, spalare rece, spalare calda, pasivare, spalare rece,spalare calda, brunare, spalare rece, spalare calda, uleiere, scurgere ulei

· 8.LINIA K: COSITORIRE; Linia contine bai de: spalare calda, spalare rece, cositorire, spalare rece

· 9.LINIA J: FINISARE PRIN COLORARE DUPA ELOXARE SULFURICA ;Linia contine bai de: colorare monobloc,  spalare rece, spalare calda, colorare negru, colorare rosu

· 10.LINIA N: ALODINARE, DECAPARE SUDURA PRIN PUNCTE; Linia contine bai de: degresare alcalina, spalare rece, degresare sulfocromica calda, spalare rece, alodinare, spalare rece, decapare sudura prin puncte, spalare rece 

Volum total al bailor bailor de tratare prin procese chimice si electrochimice este de 139.82 mc (Volum util 111,93 mc) .
Alte activitati desfasurate: 

a) Activitati de productie:

· Executie piese si subansamble, cum sunt: 

· piese si subansamble din tabla, conducte flexibile si rigide, subansamble si ansamble de tip “coca” sau sudate; 

· piese si subansamble din materiale  compozite si geamuri; 
· scule si dispozitive   verificatoare de uz general sau specifice constructiilor de aeronave;

· Vopsire piese simple, subansamble, aeronave; 
· Tratamente termice aliaje de aluminiu si otel; 
· Curatare piese (activitati ocazionale);
· Decapare structuri aeronave si piese simple;
· Montaj general aeronave 
· Probe si incercari aparate de bord, echipamente electrice si electronice, echipamente hidraulice, aeronave la sol,  aeronave in zbor;

b) Activitati conexe :

· Producerea aburului, a apei calde tehnologice si a agentului de incalzire a spatiilor de lucru. 
· Epurarea apelor uzate menajere si tehnologice; 

· Depozitare  materii prime si auxiliare, carburanti, etc
· Activitati administrative si de cercetare-proiectare. 
4. DOCUMENTAŢIA  DE SOLICITARE
· Formular de solicitare înregistrat la A.P.M. Braşov cu nr. 2362/12.02.2018   

· Raport de amplasament elaborat in conditiile art. 21, alin. (1) din OUG. nr. 195/2005 privind protectia mediului aprobată prin Legea nr. 265/2006, cu modificările şi completările ulterioare, [care contine si capitolul Raport privind situatia de referinta (intocmit cu respectarea prevederilor Lg. Nr.278/2013 privind emisiile industrile, art.22, alin (2))], înregistrat la A.P.M. Brasov cu nr. 2362/12.02.2018 completat cu nr. 19278/12.12.2018 
· Dovada mediatizarilor anuntului privind depunerea solicitarii de revizuire a autorizatiei integrate de mediu, in ziarul Transilvania Expres și difuzare la radio TEX FM Guerrilla Brasov, din data de 9.02.2018 și 12.02.2018; proces verbal de afisare la sediul Primăriei nr. 1592/20.02.2018
· Dovada achitarii tarifului in vederea parcurgerii etapei de analiza preliminara;

· Certificat de înregistrare la Oficiul Registrului Comerţului de pe lângă Tribunalul Brasov nr. J08/4/21.01.1991, cod unic de înregistrare RO 1132930;
· Act de proprietate
· Deciziei etapei de incadrare nr. 240/I din 18.05.2016 pentru proicetul  „Amenajarea unui spatiu existent in atelier pentru decapare structuri aeronave si piese simple” 

· Proces verbal de verificare a conformitatii incheiat in data de 29.06.2017 de APM Brasov, cu privire la finalizarea proiectului „Amenajarea unui spatiu existent in atelier pentru decapare structuri aeronave si piese simple” executat in in baza deciziei etapei de incadrare nr. 240/I din 18.05.2016 
· Procese verbale de verificare a amplasamentului, a modului de delimitare/identificare a instalatiei si de indeplinire a masurilor impuse, inregistrate la APM Brasov cu nr. 6449/19.04.2018
· Proces verbal CAT din data de 23.04.2018 etapa de analiza detaliata a solicitarii de obtinere a autorizatiei integrate de mediu si lista participantilor;

· Raport nr. 2362/27.04.2018 privind analiza detaliata a documentaţiei de revizuire a autorizaţiei integrate de mediu, dupa sedinta colectivului de analiză tehnică din data de 23.04.2018;

· Autorizatie de Gospodarire a Apelor nr. 26 din 10.03.2017 emisa de SGA Brasov;

· Documente  doveditoare  privind  achitarea  taxelor şi  tarifelor  aferente  procedurii  de revizuire a autorizatiei integrată de mediu;

· Documente doveditoare cu privire la invitarea membrilor CAT la sedinta de dezbatere publica, inregistrate la APM Brasov cu nr. 288/08.01.2019;

· Dovada mediatizarilor anuntului privind organizarea sedintei de dezbatere publica in ziarul Transilvania Expres și difuzare la radio TEX FM Guerrilla Brasov, din data de 21.12.201 și 22-23.12.2018; 
· Proces verbal intocmit cu ocazia dezbaterii publice din data de 10.01.2019 organizata la Primaria Ghimbav, inregistrat la APM Brasov cu nr.612/10.01.2019;
· Proces verbal CAT din data de ............. – etapa de analiza a proiectului autorizatiei integrate de mediu si lista participantilor;
· Decizia privind revizuirea autorizaţiei integrate de mediu emisa de APM Brasov cu nr. .........../................;
· Dovada mediatizarilor anuntului privind revizuirea autorizatiei integrate de mediu, inregistrata la APM Brasov cu nr. .................../................;
ANEXE :
· Plan de situatie

· Plan Atelier TS
· Schema de flux a apei

· Plan retele apa si canal si amplasare puncte de amplasare foraje de observatie si puncte de monitorizare ape uzate epurate si pluviale
· Scheme bloc
5. MANAGEMENTUL ACTIVITĂŢII

5.1. Acţiuni de control 

5.1.1. Operatorul va lua toate măsurile care să asigure că nicio poluare importantă nu va fi cauzată.
5.1.2. Operatorul va lua toate măsurile de prevenire eficientă a poluării, în special prin recurgerea la cele mai bune tehnici disponibile.
5.1.3. Operatorul trebuie să ia măsuri astfel încât toate activităţile ce se desfăşoară pe amplasament să nu determine deteriorarea sau perturbarea semnificativă a factorilor de mediu din afara limitelor acestuia.
5.1.4. Operatorul are obligaţia să respecte condiţiile prevăzute în prezenta autorizaţie integrată de mediu.
5.1.5. In cazul constatării oricăror  neconformităţi cu prevederile AIM, operatorul are următoarele obligaţii:

a) să informeze imediat ACPM cu emiterea AIM;

b) să ia toate măsurile necesare pentru restabilirea conformităţii, în cel mai scurt timp posibil, potrivit condiţiilor din AIM;

c) să ia orice măsură suplimentară pe care ACPM o consideră necesară pentru restabilirea conformităţii;

d) să întrerupă operarea instalaţiei în totalitate sau a unor părţi relevante din aceasta, în cazul în care neconformitatea constatată reprezintă un pericol imediat pentru sănătatea umană sau are un impact advers semnificativ asupra mediului, pînă la restabilirea conformităţii.  
5.1.6. Operatorul trebuie să stabilească şi să menţină un Sistem de Management al Autorizaţiei de Mediu (SMA), care trebuie să îndeplinească cerinţele prezentei autorizaţii. SMA va evalua toate operaţiunile şi va revizui toate opţiunile accesibile pentru utilizarea unei tehnologii mai curate,  evitarea producerii şi/sau minimizarea cantităţilor de deşeuri.
5.1.7. Sistemul de management de mediu va include cel puţin:

· implementarea unei ierarhii transparente a atribuţiilor personalului responsabil cu sistemul de management;

· pregătirea şi publicarea unui raport anual al performanţelor de mediu;

· stabilirea unor norme de mediu interne, care vor fi revizuite în mod regulat şi publicate în raportul anual;

· evaluarea riscului în mod regulat pentru a identifica pericolele unor accidente asupra factorilor de mediu;

· compararea cu limitele admise şi înregistrarea datelor cu privire la consumul de energie şi apă, generarea deşeurilor;

· implementarea unui program adecvat de instruire pentru personal;

· aplicarea bunelor practici de întreţinere pentru a asigura buna funcţionare a mecanismelor tehnice.
5.1.8. Operatorul va stabili şi menţine proceduri de identificare şi păstrare a înregistrărilor privitoare la mediu cuprinzând:

· responsabilităţi;

· evidenţele de întreţinere;

· registre de monitorizare;

· rezultatele analizelor; 

· rezultatele auditurilor;

· evidenţa privind sesizările şi incidentele;

· evidenţe privind instruirile.
5.2. Conştientizare şi instruire

5.2.1. Operatorul trebuie să stabilească şi să menţină proceduri pentru realizarea de instruiri adecvate privind protecţia mediului pentru toţi angajaţii a căror activitate poate avea efect semnificativ asupra mediului, asigurând păstrarea documentelor privind instruirile efectuate. 

5.2.2. Personalul, care are sarcini clar desemnate, trebuie să fie calificat conform specificului instalaţiei, pe bază de studii, instruiri şi/sau experienţă adecvată. 
5.2.3. Personalul care are sarcini clar desemnate în domeniul gestiunii deşeurilor, inclusiv al deşeurilor periculoase, trebuie să fie instruit în acest domeniu, ca urmare a absolvirii unor cursuri de specialitate, conform prevederilor art. 22 alin (4) din Legea 211/2011 privind regimul deşeurilor.

5.2.4. Un exemplar din prezenta autorizaţie trebuie să rămână, în orice moment, accesibil personalului desemnat cu atribuţii în domeniul protecţiei mediului. 
5.3. Plan de acţiuni : nu este cazul.
6. Materii  prime  şi materiale  auxiliare

6.1. Operatorul va utiliza următoarele materii prime descrise în documentaţie, conforme cu cele mai bune practici disponibile aplicabile, atât în ceea ce priveşte cantităţile, cât  şi modul  de depozitare. 

	Nr. crt
	Denumire
	Incadrare
	Cantitate anuala 
	UM
	Utilizare


	Natura chimica/

 compozitie/
	Mod de stocare/Conditii de stocare 
	Periculozitate


	1
	Oteluri
	Mat. Prime/ Altele
	20
	t
	Fabricare, intretinere, reparatii elicoptere
	Otel
	In funcţie de tipodimensiuni in containare metalice sau in rafturi metalice verticale, in magazia centrala.
	Nepericulos

	2
	Aluminiu si aliaje de aluminiu 
	Mat. Prime/ Altele
	10
	t
	-„-
	Metale neferoase
	In funcţie de tipodimensiuni ,in containare metalice sau in rafturi metalice verticale, in magazia centrala.
	Nepericulos

	3
	Bronzuri si alame
	Mat. Prime/ Altele
	85
	kg
	-„-
	Metale neferoase
	In funcţie de tipodimensiuni ,in containare metalice sau in rafturi metalice verticale, in magazia centrala.
	Nepericulos

	4
	Sirma otel 
	Altele
	15
	kg
	-„-
	Otel
	Colaci sau mosor, pe rafturi, in magazia centrala.
	Nepericulos

	5
	Sarma aluminiu
	Altele
	14
	kg
	-„-
	Aluminiu
	Colaci sau mosor, pe rafturi, in magazia centrala.
	Nepericulos

	6
	Fibra de sticla 
	Altele
	250
	m2
	-„-
	Fibra de sticla
	In ambalaje din hârtie sau polietilena, pe rafturi, in magazia centrala.
	Nepericulos

	7
	Polimetacrilat de metil (plexiglas)
	Altele
	100
	kg
	-„-
	Plexiglas
	Placi protejate cu hârtie, in rafturi verticale, in magazia centrala.
	Nepericulos

	8
	Placi poliamida
	Altele
	45
	kg
	-„-
	Poliamida
	In rafturi verticale, in magazia centrala.
	Nepericulos

	9
	Placi PVC
	Altele
	90
	kg
	-„-
	PVC
	In rafturi verticale, in magazia centrala.
	Nepericulos

	10
	Imitatie piele
	Altele
	50
	kg
	-„-
	Piele
	In ambalaje din hârtie, pe rafturi, in magazia centrala.
	Nepericulos

	11
	Tesatura cauciucata (fabricatie rezervoare combustibil)
	Altele
	20
	m 2
	-„-
	Tesatura cauciucata
	In ambalaje din hârtie, pe rafturi, in magazia centrala.
	Nepericulos

	12
	Tesatura poliamidica cauciucata (inlocuitor azbest)
	Altele
	2
	m
	-„-
	Tesatura poliamidica
	Role, pe rafturi, in magazia centrala.
	Nepericulos

	13
	Cauciuc nevulcanizat (amestecuri)
	Altele
	20
	Kg
	-„-
	Cauciuc
	In ambalaje din hârtie, pe rafturi, in magazia centrala.
	Nepericulos

	14
	Electrozi de sudura
	Altele
	35
	Kg
	-„-
	Metal+alte materiale solidificate
	In cutii de carton, pe rafturi, in magazia centrala.
	Nepericulos

	15
	Bara poliamida
	Altele
	3,5
	Kg
	-„-
	Poliamida
	In rafturi verticale,, in magazia centrala.
	Nepericulos

	16
	Sticlostratitex
	Altele
	25
	Kg
	-„-
	Sticlostratitex
	In rafturi verticale,, in magazia centrala.
	Nepericulos

	17
	Banda teflon
	Altele
	1,5
	Kg
	-„-
	Teflon
	In ambalaje din hârtie sau polietilena, pe rafturi, in magazia centrala.
	Nepericulos

	18
	Tesaturi textile
	Altele
	250
	Kg
	-„-
	Textile
	In ambalaje din hârtie sau polietilena, pe rafturi, in magazia centrala.
	Nepericulos

	19
	Piele
	Altele
	7,5
	Kg
	-„-
	Piee
	In ambalaje din hârtie sau polietilena, pe rafturi, in magazia centrala.
	Nepericulos

	20
	Granule poliamida
	Altele
	7
	Kg
	-„-
	Poliamida
	In saci din polietilena, pe rafturi, in magazia centrala.
	Nepericulos

	21
	Granule polietilena
	Altele
	6
	Kg
	-„-
	Polietilena
	In saci din polietilena, pe rafturi, in magazia centrala.
	Nepericulos

	22
	Tub rilsan
	Altele
	14
	m
	-„-
	Amestec
	Pe rafturi în magazia centrală
	Nepericulos

	23
	Tub siliconic
	Altele
	35
	m
	-„-
	Silicon
	Pe rafturi în magazia centrală
	Nepericulos

	24
	Material de aport pentru aluminiu
	Altele
	12
	Kg
	-„-
	Amestec
	În tub de carton sau colaci, în magazia centrală
	Nepericulos

	25
	Material de aport pentru otel
	Altele
	22
	Kg
	-„-
	Amestec
	In tub de carton sau colaci, in magazia centrala.
	Nepericulos

	26
	Placi cauciuc
	Altele
	10
	Kg
	-„-
	Cauciuc
	In ambalaje din hârtie, pe rafturi, in magazia centrala.
	Nepericulos

	27
	Clorura de sodiu
	Altele
	30
	t
	-„-
	Sare
	In saci de polietilena, in depozitul de chimicale
	Nepericulos

	28
	Banda Linatex
	Altele
	150
	m
	-„-
	Metal
	In ambalaje din hârtie, pe rafturi, in magazia centrala.
	Nepericulos

	29
	Banda Velcro
	Altele
	300
	m
	-„-
	Metal
	In ambalaje din hârtie, pe rafturi, in magazia centrala.
	Nepericulos

	30
	Mocheta
	Altele
	40
	m2
	-„-
	Textile
	Pe rafturi, in magazia centrala.
	Nepericulos

	31
	Prelata
	Altele
	30
	m
	-„-
	Textile
	Pe rafturi, in magazia centrala.
	Nepericulos

	32
	Panza cort
	Altele
	80
	m
	-„-
	Textile
	Pe rafturi, in magazia centrala.
	Nepericulos

	33
	Vata Therwoolin
	Altele
	100
	m2
	-„-
	Vata minerala
	In ambalaje din hârtie sau polietilena, pe rafturi, in magazia centrala.
	Nepericulos

	34
	Ata relon
	Altele
	20
	Kg
	-„-
	Ata
	Mosor in ambalaj din polietilena, pe rafturi, in magazia centrala.
	Nepericulos

	35
	Banda Kingsley
	Altele
	21
	m
	-„-
	Diverse
	Role in ambalaj din polietilena, pe rafturi, in magazia centrala
	Nepericulos

	36
	Film CN-AF 3024-25
	Altele
	1,5
	m2
	-„-
	Diverse
	Role in ambalaj din polietilena, in frigider.
	Nepericulos

	37
	Film Metlbond 1113-C2-06
	Altele
	60
	m2
	-„-
	Diverse
	Role in ambalaj din polietilena, in frigider.
	Nepericulor

	38
	Grund P50 6840B(05829)

(Metal Primer 5Lt)
	Mat.

Auxiliare
	30
	L
	vopsire
	Amestec/

-etanol- ≥25 - ≤50

-toluen- ≥25 - ≤50

-cromat de zinc- ≥5.0 - ≤10

-propan-2-ol - ≥5.0 - <10

-metanol- ≥0.30 - ≤2.3


	Mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 5 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata 
	Periculos

	39
	Diluant P50 6940

(Reactive Thinner 6940B 5Lt)
	Mat.

Auxiliare
	30
	L
	vopsire
	Amestec/

-etanol ≥50 - ≤75

-2-metilpropan-1-ol- ≥10 - ≤25

-metanol- ≥1.0 - <5.0

-acid fosforic- ≥1.0 - ≤5.0

-propan-2-ol- ≥1.0 - ≤5.0
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 1 L sau de 5 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	40
	Primaire epoxy  7835

(Primer 7835 Yellow Green 5Lt)
	Mat.

auxiliare
	120
	L
	vopsire
	Amestec/

-4-metil, 2-pentanona ≥10 - <20

-produs de recţie: bisfenol A cu epiclorhidrină; răşină epoxidică cu greutate moleculară medie >700 -< 1100 ≥10 - ≤25

- cromat de strontiu ≥10 - ≤20

- săruri de bariu ≥5.0 - ≤7.8

- acetat de 2-metoxi-1-metiletil ≥1.0 - ≤5.0

- Phenol, polymer with

formaldehyde, glycidyl ether (MW

<=700) ≥1.0 - ≤5.0

-Toluen ≥1.0 - ≤5.0

-1-metoxi-2-propanol ≥1.0 - ≤5.0

- trizinc bis(ortofosfat) ≤0.24
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 5 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	41
	 Catalizator epoxy 7835C

(Activator 7835C 5Lt)
	Mat.

auxiliare
	120
	L
	vopsire
	Amestec/

-xilen ≥50 - ≤75

- Fatty acids, C18-unsatd., dimers, oligomeric reaction products with tall-oil fatty acids and triethylenetetramine ≥10 - <25

-etilbenzen ≥10 - ≤16

- propan-2-ol ≥5.0 - ≤10

- 2,4,6-tris(dimetilaminometil)fenol ≥1.0 - ≤5.0

- Toluen <1.0

- stiren <1.0

- Amines, polyethylenepoly- triethylenetetramine fraction ≤0.30
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 5 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	42
	Diluant  7928

(Thinner 7928 5Lt)
	Mat.

auxiliare
	85
	L
	vopsire
	Amestec/

-xilen ≥25 - ≤39

- butan-1-ol ≥25 - ≤39

- Solvent nafta (petrol), uşor aromatic nota/note P ≥10 - ≤25

-1,2,4-trimetilbenzen ≥10 - ≤14

- etilbenzen ≥1.0 - ≤6.7

- Toluen ≤0.30
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 15 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	43
	Grund 3204

(Grund anticoroziv 3204)
	Mat.

auxiliare
	250
	K
	vopsire
	Amestec/

-butanol 5-7

-Metil  Propilen glicol 1-2 

- toluen 10-20
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 5 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	44
	Intaritor 3325
	Mat.

auxiliare
	63
	Kg
	vopsire
	Amestec/

-răşină epoxidică cu greutate moleculară medie ≤700, 70-80

-butanol 5-10

-toluen 5-10
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 17 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	45
	Diluant 309 
	Mat.

auxiliare
	100
	K
	vopsire
	Amestec/

-butanol 30-35

-Metil Propilen glicol 35-40

-toluen 25-35
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 10 L sau 20L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	46
	Apret 8620A 

( HS PU Sanding Surfacer Beige clair 2Lt)
	Mat.

auxiliare
	20
	L
	vopsire
	Amestec/

-n-butyl acetate ≥5.0 - ≤10

-4-methylpentan-2-one ≥5.0 - <10

-2-methoxy-1-methylethyl acetate ≥1.0 - ≤5.0

- pentane-2,4-dione ≥1.0 - ≤5.0
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 4 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	47
	Vopsea  gama 4080 
	Mat.

Auxiliare
	180
	L
	vopsire
	Amestec/

-toluen 25 -<35

-acetat de n-butil <15

- 4-metilpentan-2-onă 5- <7

- 1-butanol 3 - <5

- butanonă 1 - <5

- acetat de etil 1 - <5
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 5 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	48
	Diluant 4980

(Thinner 4980 5Lt)
	Mat.

Auxiliare
	180
	L
	vopsire
	Amestec/

-toluen >=50 -<75

-acetat de n-butil >=15-<20
-4-metil, 2-pentanona >=7 -<10
-butan-1-ol >=7 -<10

- butanonă >=1 -<5
- acetat de etil >=1 -<5
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 5 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	49
	Lac VERNELLEC 43022 incolor 
	Mat.

auxiliare
	3
	L
	Fabricatie piese, vopsire, montaj
	Amestec /

-1,3-Propanediol, 2-ethyl-2-(hydroxymethyl)-, polymer with 1,3-diiso-cyanatomethylbenzene and 2,2'-oxybis [ethanol] >=25 - <35

-Solvent naphtha (petroleum), light arom >=15 - <20

-2-ethoxy-1-methylethyl Acetate <15

-4-methylpentan-2-one >=7 - <10

-ethyl acetate >=5 - <10

-3-Isocyanatomethyl-3, 5,5-trimethylcyclohexyl isocyanate, oligomers >=5 - <10

-xylene >=1 - <5

-2-methoxy- 1-methylethyl acetate >=1 - <5

-4-methyl-m-phenylene Diisocyanate >=0,1 - <0,25
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 1 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	50
	Mastic PR1829B2 (1U=baza 100g+intaritor10g) 
	Mat.

auxiliare
	40
	U
	-„-
	Amestec /

-alumine hydratee10 <= x % < 25

-dioxyde de titane1 <= x % < 2.5

calcium carbonate10 <= x % < 25
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip seringi masa plastica de 0,1 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Nepericulos

	51
	Mastic PR1771B2 (1U=baza 100g+intaritor 10g)

	Mat.

auxiliare
	250
	U
	-„-
	Amestec /

-polymere polysulfide 25 <= x % < 50

-ethyl acetate 2.5 <= x % < 10

-calcium carbonate 2.5 <= x % < 10

-dioxyde de titane 2.5 <= x % < 10

-trizinc bis(orthophosphate 0 <= x % < 2.5

-zinc oxide 0 <= x % < 2.5

-ferbam (iso) 0 <= x % < 2.5
	Mag. chimicale / 
ambalaj original tip seringi masa plastica de 0,1 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos


	52
	Mastic PR1428B2 (1U=baza250g+intaritor 25g) 
	Mat.

auxiliare
	6
	U
	vopsire
	Amestec /

-manganese dioxide 25 <= x % < 50

-terphenyl hydrogene 25 <= x % < 50

-talc 10 <= x % < 25

-terphenyles 0 <= x % < 2.5
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 0,25 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	53
	PR 1776 S - F Base
	Mat.

auxiliare
	15
	U
	fabricatie piese, vopsire
	Amestec /

-Propane, 1,2,3-trichloro-, polymer with 1,1'-[methylenebis(oxy)]bis [2-chloroethane] and sodium sulfide (Na2(Sx)), reduced ≥25 - ≤50

-ethyl acetate≥10 - <20

-titanium dioxide ≥1.0 - ≤5.0

-Phenol-formaldehyde resin ≤0.30 

-zinc bis(dibutyldithiocarbamate) ≤0.30

-2,2'-thiodiethanethiol ≤0.30

-thiram (ISO) ≤0.10
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 0,4 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante
	Periculos

	54
	PR1005 
	Mat.

auxiliare
	40
	L
	fabricatie conducte flexibile, vopsire
	Amestec/

-Butanone 50 <= x % < 70

-propan-2-ol 10 <= x % < 25

-isobutyl methyl ketone 10 <= x % < 25

-phenol 0 <= x % < 2.5
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 0,5 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	55
	Decapant SOCOSTRIP
	Mat.

auxiliare
	1400
	L
	decapare piese si subansamble
	Amestec/

-BENZYL ALCOHOL:50-60%

- hydrogen peroxide Solution:.7-10%

- HYDROCARBONS, C10-C13, N-ALKANES, ISOALKANES, CYCLICS, <2% AROMATICSs-1-3% 
	Mag. chimicale /

ambalaj original de masa plastica 20 l sau 190 l/ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	56
	Decapant COMORCAP t 4551
	Mat.

Auxiliare
	150
	L
	decapare piese si subansamble
	Amestec/

-benzyl alcohol: 20-25%

-potassium3,5,5-trimethilhexanoate:5-7%

-ammonia: 3-5% 
	Mag. chimicale /

ambalaj original de masa plastica 20 l sau 210 l / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	57
	Degresant HYSO99 


	Mat.

Auxiliare
	60
	L
	vopsire
	Amestec/

-hydrocarbons, C7-C9, N-alkanes, isoalkanes, cyclics>= 90%
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip butoi metalic de 20 L /

ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	58
	Vopsea gama AEROMAP 1500M diverse culori (RAL1027,RAL6020,RAL6025,2280,GRI2765..) 
	Mat.

auxiliare
	80
	L
	vopsire
	Amestec/

-Dioxyde de titane 25 <= x % < 50

-2-ethoxy-1-methylethyl acetate 10 <= x % < 25

-n-butyl acetate 10 <= x % < 25

-2-methoxy-1-methylethyl acetate 2.5 <= x % < 10

-xylene 0 <= x % < 2.5

-bis(1.2.2.6.6-pen

Tmethyl-4-piperidyl)sebacate 0 <= x % < 2.5

-sebacate de methyle et de

1.2.2.6.6-pentamethyl-4-piperidyle 0 <= x % < 2.5
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 1 L sau 5 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	59
	Intaritor A1500 M
	Mat.

auxiliare
	80
	L
	vopsire
	Amestec/

-1,3,5-tri(6-isocanatohexy-2-propyle,xylene 25 <= x % < 50

-Ethyl acetate 25 <= x % < 50

-N-butyl acetate 10 <= x % < 25

-2-methoxy-1-methylethyl acetate 10 <= x % < 25

-Xylene 10 <= x % < 25

-Tosyl isocyanate 0 <= x % < 2.5
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 1 L sau 5 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	60
	Diluant  P2
	Mat.

auxiliare
	50
	L
	vopsire
	Amestec/

- n-butyl acetate- 50 <= x % < 100

- 2-ethoxy-1-methylethyl acetate- 10 <= x % < 25

- 2-methoxy-1-methylethyl acetate- 10 <= x % < 25

- cyclohexanone- 10 <= x % < 25
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 1 L sau 5 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	61
	FINITION FR2-55 BASE


	Mat.

auxiliare
	40
	Kg
	vopsire
	Amestec/

-titanium dioxide >= 20% -

< 25%

-talc >= 2.5%- < 5%

-silicium dioxide chimically prepared >= 0.5%< 2.5%

-silane,dichlorodimethyl-, reaction prodcuts with silica >= 0.5%< 2.5%

-parrafin and hydrocarbure waxes >= 0.5%< 2.5%
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie masa palstica de 1 kg sau cutie metalica de 5 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Nepericulos

	62
	Intaritor FR2/55


	Mat.

auxiliare
	9
	K
	vopsire
	Amestec/

- hexamethylene diisocyanate, oligomers >= 50%

- 2-ethoxy-1-methylethyl acetate; 2PG1EEA >= 25% -< 50%

- hexamethylene-diisocyanate < 0.1%
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie masa plastica de 1 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	63
	SURFACER 03-49 HARDENER
	Mat.

auxiliare
	20
	Q
	vopsire
	Amestec/

-barium sulfate >= 50%

-benzyl alcohol >= 5% -< 10%

-butan-2-ol >= 5% -< 10%

-Talc >= 5% -< 10%

- titanium dioxide >= 2.5%- < 5%

- 2,4,6- tris(dimethylaminomethyl) phenol >= 2.5%- < 5%

- silicium dioxide chimically prepared >=.5%- < 2.5%

- amine,polyéthylénepoly-, Fraction triéthylénetétramine >=.5%- < 2.5%
	Mag. chimicale / ambalaj original tip

cutie metalica de 0,5 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	
	Mastic  Mapaero 03-49 (1Q=0,35 kg baza+0,15 0kg Intaritor) 
	Mat.

auxiliare
	
	
	vopsire
	Amestec/

-barium sulfate >= 50%

-reaction product: bisphenol-A-

(epichlorhydrin); epoxy resin (number

average molecular weight <= 700)- >= 10% -< 20%

-talc >= 10% -< 20%

- titanium dioxide >= 5% -< 10%

- 2,3-epoxypropyl Neodecanoate >= 2.5%< -5%

-benzyl alcohol >= 2.5%< -5%

-3-(oxiranylméthoxy) propyl-triméthoxy-silane>= 2.5%< -5%

- silicium dioxide chimically prepared >= 0.5%- < 2.5%

- hydrocarbons, C10- C13, n-alkanes,

isoalkanes, cyclics, < 2% 

-aromatics >= 0.5%- < 2.5%
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 0,5 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	64
	Vopsea FR280 antiderapanta negru 3603


	Mat.

Auxiliare
	5
	Kg
	vopsire
	Amestec/

-dioxid de titan 10<=x%<25

-talc 2.5<=x%<10

-SiO2 0<=x%<2.5
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 5 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Nepericulos

	65
	Vopsea antiderapanta CA8335A3603


	Mat.

Auxiliare
	16
	L
	vopsire
	Amestec/

-3-Oxazolidineethanol, 2-

(1-methylethyl)-, 3,3'-carbonate ≥1.0 - ≤4.8

-heptan-2-one ≥1.0 - ≤5.0

-4-methylpentan-2-one ≥1.0 - ≤5.0

-n-butyl acetate ≥1.0 - ≤5.0

-bis(1,2,2,6,6-pentamethyl- piperidyl) sebacate ≤0.20
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 4 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	66
	Activator CA8310B 


	Mat.

auxiliare
	3
	L
	vopsire
	Amestec/

-Hexamethylene diisocyanate, Oligomers ≥50 - ≤75

-xylene ≥10 - ≤17

-2-methoxy-1-methylethyl acetate ≥10 - ≤25 

-ethylbenzene ≥1.0 - ≤3.6

-hexamethylene-di-isocyanate ≤0.48
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 1 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	67
	Protectii

Temporare
	Mat.

auxiliare
	15
	L
	Decapare,vopsire
	Amestec/

-tertiary alcanolamine <5

-benzotriazol <1.5
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie masa plastica de 19 L sau 20 L /

ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	68
	Detergent Synclair A/C
	Mat.

auxiliare
	30
	L
	decapare,

vopsire
	Amestec/

-izotridecanoletoxylat tetrapotasic >= 7% -< 10%

-pirofosfat tetrapotasic >= 3% -< 5%

-disodiu metasilicat >= 1% -< 3%
	Mag. chimicale /

ambalaj original tip butoi masa plastica de 20 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	69
	Produs Prestoblack
	Mat.

auxiliare
	2
	Kg
	tratament de suprafata
	Amestec/

-water 60-100

-cupric sulfate 5-10

-selenious acid 1-5

-nitric acid 1-5
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie masa plastica de 1 galon (3,79 L) /

ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	70
	Vaselina Shell Gadus S2A
	Mat.

auxiliare
	55
	Kg
	Fabricatie geamuri
	Amestec/

-naftenat de zinc 0,25 - 0,9 


	mag. chimicale /

ambalaj original tip butoi masa plastica de 18 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	71
	Rasina Araldite AW106
	Mat.

auxiliare
	15
	Kg
	Fabricatie piese,fab piese mat moderne,montaj 
	Amestec/

-bisphenol A-(epichlorhydrin) ; epoxy

resin (number average molecular weight <700) 60-100

-formaldehyde, oligomeric reaction

products with 1-chloro- 2,3-epoxypropane and Phenol 7-13

-bisphenol A – epoxy resins, number

average MW >700 -<1100 3-7
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 1 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	72
	Intaritor HV953U


	Mat.

auxiliare
	12
	Kg
	Fabricatie piese,fab piese mat moderne,montaj 
	Amestec/

-trietilentetramina 3-7
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 0,8 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	73
	Rasina AY103
	
	3
	Kg
	Fabricatie piese mat moderne
	Amestec/

-bisphenol A- (epichlorhydrin); epoxy

resin (number average molecular weight <

700) 60-100

-Bis(isopropyl)Naphthalene 13-30 


	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 1 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	74
	Rasina AV121


	Mat.

Auxiliare
	10
	K
	Fabricatie piese mat moderne
	Amestec/

-bisphenol A- (epichlorhydrin); epoxy

resin (number average molecular weight <

700); 13-30

-bisphenol A - epoxy resins, number average MW >700 -<1100; 7-13

-quartz (SiO2)7-13
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 1 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	75
	Intaritor HY951
	Mat.

Auxiliare
	1.5
	Kg
	Fabricatie piese mat moderne
	Substanta/

- Amines, polyethylenepoly-, triethylenetetramine fraction; 60-100

CAS: 90640-67-8
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie masa plastica de 0,5 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	76
	Adeziv AV123
	Mat.

auxiliare
	5
	Kg
	Fabricatie piese mat moderne
	Amestec/

-bisphenol A- (epichlorhydrin); epoxy

resin (number average molecular weight <700); 30-60

-bisphenol A - epoxy resins, number average MW >700 -<1100; 7-13
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 1 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	77
	Intaritor HV953B
	Mat.

auxiliare
	5
	Kg
	Fabricatie piese mat moderne
	Amestec/

-N'-(3-Aminopropyl)-N,

N-dimethylpropane-1, 3-diamine; 7-13
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 1 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	78
	Adeziv  SPECIAL CARE  P10 (ex ALTUGLAS P10)
	Mat.

auxiliare
	1
	Kg
	Fabricatie geamuri
	Amestec/

-polymere de methacrylate de methyle >25

-méthacrylate de méthyle >50

-Poly(oxy-1,2-ethanediyl), α,α'-[[(4- methylphenyl)imino]di- 2,1-ethanediyl]bis[ω-hydroxy 0.25-1
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 1 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	79
	ADEZIV EC2216A/B  (1Q=0,8 L A+0,8 L B)
	Mat.

auxiliare
	6
	Q
	Fabricatie piese, fab piese mat moderne,montaj
	Amestec/

- acizi grasi C18-nesaturaŃi, dimeri cu 3,3'-[oxibis (2,1-etandiiloxi)] bis[1-propanamina] 40-70

-Silicat de aluminiu 30-60

- 3,3'-oxibis(etilenoxi) bis(propilamina) 5-10

- Toluen 0.1-1
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 1,6 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	
	
	Mat.

auxiliare
	
	
	
	Amestec/

Rasina epoxidica 70-90

Silicat de aluminiu 10-30
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 0,8 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	80
	Clei EC 2141 1U=900ml
	Mat.

auxiliare
	6
	U
	Fabricatie piese ,montaj
	Amestec/

-toluene 30 - 40 

-magnesium resinate 10 - 25 

-petroleum distillates 15 - 25 

-polychloroprene 9010-98-4 10 - 20 

-acetone 10 - 20 

-n-hexane 3 - 8 

-glycerol esters of rosin acids 1 - 5 

-rosin  0.1 - 1 

-zinc oxide 0.1 - 1 

-ethylbenzene 0.1 - 1 

-xylene 0.1 - 1 
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 0,9 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	81
	Clei  EC 847 1U=0.9kg
	Mat.

auxiliare
	8
	U
	Fabricatie piese,fab piese mat moderne,montaj 
	Amestec/

-Acetona 60-70

- Polimer Butadien-Acrilonitrilic 10-20

- glicerol ester pe baza de Colofoniu 5-10

-Rasina fenol-formaldehida 1-10

- Acid salicilic<5

- Oxid de zinc <2.5

- p-Tert-Butilfenol <0.5
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 0,9 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	82
	Grund EC 3909
	Mat.

Auxiliare
	5
	Kg
	Vopsire
	Amestec/

-Metil Etil Cetona 40-70

-Alcool etilic 7-20

-Bisfenol A diglicidileter-bisfenol  Acopolimer 3-7

-Acetat de etil 4-7

-Formaldehida, polimer cu 3-clor-1-propena si fenol 1-5

-Fenol, polimer cu formaldehida 0.5-1.5

-Xilen 0.5-1.5

-Fenol <0.5

-Formaldehida <0.1
	mag. chimicale /

ambalaj original tip recipient sticla de 0,9 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	83
	Demulant Moldwiz F57
	Mat.

Auxiliare
	4
	Kg
	Fabricatie piese mat moderne
	Amestec/

- xylene 10 – 25% 

- toluene 10 – 25%
-nafta petrol light aliph 10-25

- nafta petrol light arom. 10 – 25%

-acetone 10% 

1,2,4-trimethylbenzene 2.5 – 10% 

-Distillates (petroleum), hydrotreated light 2.5 – 10% 

-cumene ≥ 0.1 – ≤ 2.5%
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 3,1 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	84
	Adeziv primaire SW EC3901 1U=0,23L
	Mat.

auxiliare
	8
	U
	Vopsire
	Amestec/

-Methyl Alcohol 99-99.9

- Amino Silane
	mag. chimicale /

ambalaj original tip recipient sticla de 0,23 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	85
	Promotor de aderenta 86A
	Mat.

auxiliare
	2
	L
	Fabricatie piese mat moderne
	Amestec/

-solvent 55-65

-solvent 30-40

-Rasina poliamidica 5-10

-apa 1-5
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 0,473 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	86
	Adeziv HYSOL EA9396A+B (1Q=1kg A+0,3kg  B)
	Mat.

auxiliare
	7
	Q
	Fabricatie piese mat moderne
	Amestec/

-Tetraglycidyl diaminodiphenylmethane 50-60

-Epichlorohydrin-4,4'-isopropylidene

diphenol resin 30-40

-Modified epoxy resin 10-20
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 1,3 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	87
	Vopsea STANDOFLEET PU HS
	Mat.

auxiliare
	40
	L
	vopsire
	Amestec/

-Butyl acetate 26-37

-Aromatic hydrocarbon 4-15 

-1,2,4-trimethyl benzene 3

-Cumene 0.1

-Amine 0.0-1.0

-Bis(1,2,2,6,6-pentamethyl-4-piperidinyl) sebacate 0.0-1

-Decanedioic acid, methyl 1,2,2,6,6-pentamethyl- 4-piperidinyl ester 0.0-1

-Neodecanoic acid, 2,3,-epoxypropyl ester 0.0-1
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 1 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	88
	Intaritor  2K
	Mat.

auxiliare
	13
	L
	vopsire
	Amestec/

-Aliphatic polyisocyanate resin 70

-2-butoxyethyl acetate 6

-Butyl acetate 4-15 

-Ethyl 3-ethoxy propionate 4-15

-Propylene glycol monomethyl -ether acetate 4-15

-1,2,4-trimethyl benzene 1 

-Aromatic hydrocarbon 1-4

-1,6-hexamethylene diisocyanate 0.1
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 1 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	89
	Diluant 2K
	Mat.

auxiliare
	13
	L
	vopsire
	Amestec/

-2-butoxyethyl acetate 30

-Butyl acetate 15-26

-Xylene 14

-1,2,4-trimethyl benzene 6

-Aromatic hydrocarbon 4-15

-Propylene glycol monomethyl ether acetate 4-15

-Ethylbenzene 3.5

-1,3,5-trimethyl benzene 1-4

-Aromatic hydrocarbon 1-4

-Cumene 0.3
	mag. Chimicale vopsitorie /

ambalaj original tip cutie metalica de 1 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	90
	ULEI AIR 3525
	Mat.

auxiliare
	300
	L
	montaj
	Amestec/

-Distilate (petroliere), parafinice grele deparafinate cu solvent 50-100

-Distilate (petroliere), parafinice grele hidrotratate 2.5-10

-polysulfures, di-tert-butyl- 0-2.5
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 5 L sau de 20 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	91
	Ulei Hidr. AIR3520 (FH 51) 
	Mat.

Auxiliare
	320
	L
	montaj
	Amestec/

-Distilate (petroliere), fracţiuni medii hidrotratate 50 - 100
-2,6-di-tert-butyl-p-cresol 0- 2,5

-Phenol,isopropylated, phosphate 0 - 1
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 5 L sau de 20 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	92
	Creion BONDERITE 1132, 35g 
	Mat.

Auxiliare
	2
	U
	tratament de suprafata
	Amestec/

Chromium III chromate 0.1-1 
	mag. chimicale /

ambalaj original tip creion de 0,35 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	93
	Bonderite MCR 1200 (ex A1200) 
	Mat.

auxiliare
	10
	Kg
	tratament de suprafata
	Amestec/

-Tetrafluoroborat de sodiu 40- 60 % 

-trioxid de crom 20- 40 % 

-Hexacianoferat de tripotasiu  10- < 20% 

-Hexafluorozirconat de dipotasiu  10- 20%
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 10 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	94
	Bonderite 9H (ex. TURCOFORM 9H)
	Mat.

auxiliare
	300
	Kg
	tratament de suprafata
	Amestec/

-Sodium hydroxide 80-100

-Sodium hydrogensulphide 1-<5

-Sulfur  1-<5

-Disodium sulphide 0.1-<1
	mag. chimicale / 
ambalaj original tip saci de 25 kg /

ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	95
	Mask  537-42
	Mat.

auxiliare
	100
	L
	tratament de suprafata
	Amestec/ 

Tetrachloroethylene 60-80


	mag. chimicale

ambalaj original tip butoi metallic de 50 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	96
	Mastic Soft Spachtel  U1090 , 1U=2kg
	Mat.

auxiliare
	25
	U
	Vopsire materiale moderne
	Amestec/ 

-Talc 40-50

-barium sulphate, natural 10-20

-Styrene 10-20

-Titanium dioxide 5-10

-Light yellow lemon yellow oxide pigment 0.3-1

-magnesium carbonate 0.3-1

-aluminium hydroxide 0.1-0.3

-amorphous Silica 0.1-0.3
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 2 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	97
	Mastic KS35 A/B

(1Q=1kgA+0,5kg)
	Mat.

auxiliare
	2
	Q
	vopsire
	Amestec/ 

-Formaldehyde, oligomeric reaction products with 1-chloro-2, 3-epoxypropane and phenol ≥25 - ≤50

-3-butoxypropan-2-ol ≥1.0 - ≤5.0
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 1 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	
	KS35B Activator
	Mat.

auxiliare
	
	
	
	Amestec/ 

-benzyl alcohol ≥10 - ≤25

N-(3-(trimethoxysilyl)propyl)

-Ethylenediamine ≥1.0 - ≤5.0

-2,4,6-tris(dimethylaminomethyl) Phenol ≥1.0 - ≤5.0

-3,6-diazaoctanethylene diamin ≥1.0 - <5.0

butan-1-ol ≥1.0 - ≤3.7

methanol ≤1.0
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 0,5 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	98
	Adeziv EC1300L
	Mat.

auxiliare
	4
	L
	montaj
	Amestec/ 

-Methyl ethyl ketone 20-30

-Hexane 10-25

-Polychloroprene 5-15

-Heptane 1-11

-Methylcyclopentane 1-11

-Toluene 4.5-9.5

-2-methylpentane 2-6

-3-methylpentane 2-6

-Cyclohexane <5

-Magnesium oxide 1-5

-Rosin <1

-2,3-dimethylbutane 0.1-0.9

-Zinc oxide 0.1-0.7

-Ethylbenzene 0.01-0.35

-P-tert-butylphenol <0.15

-Talc <0.1

-Benzene <0.05

-Formaldehyde <=0.1
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 1 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	99
	Diluant 510E 
	Mat.

Auxiliare
	1000
	L
	decapare,vopsire, fabricatie piese mat moderne
	Amestec/

-Toluen >95

-Acetat de n-butil < 5
	magazie/

ambalaj original tip  butoaie metalice de 220 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata, tava retentie
	Periculos

	100
	Metiletilcetona
	Mat.

Auxiliare
	1000
	L
	decapare,vopsire, fabricatie piese mat moderne 
	Substanta/

Metil-etil-cetonă (2 butanonă) <=100

CAS nr. 78-93-3
	mag. chimicale /

ambalaj original tip butoaie metalice de 160 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata, tava retentie
	Periculos

	101
	Acetona
	Mat.

auxiliare
	660
	L
	vopsire, fabricatie mat moderne
	Substanta/

-acetonă 

CAS nr. 67-64-1 


	mag. chimicale /

ambalaj original tip  butoaie metalice de 220 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata, tava retentie
	Periculos

	102
	Diluant  209E
	Mat.

auxiliare
	440
	L
	vopsire
	Amestec/

-Solvent nafta petroleum rafinat usor> 25%.

-Acetat de n-Butil < 35 %.

-Acetat de etil c4> 5%.

-Acetat de 1-Metoxi-2

-Propanol 5< 1%.

-n-Butanol 6< 10%.

-Aceton 7> 10%.
	mag. chimicale /

ambalaj original tip butoaie metalice de 220 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata, tava retentie
	Periculos

	103
	Diluant 104 E (white spirit)
	Mat.

auxiliare
	220
	L
	curatare piese
	Amestec/

-Nafta petroleum greu hidrotratat, desulfurat cu punct de fierbere scazut < 97%

-Acetat de n-Butil > 1 %.
-Acetat de etil 4> 1 %.
-Acetat de 1-Metoxi-2-Propanol 5< 1%.
	mag. chimicale /

ambalaj original tip butoaie de 220 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata, tava retentie

	Periculos

	104
	Molykote 
	Mat.

auxiliare
	2
	L
	vopsire
	Amestec/

-Butan-1-ol >= 20 - < 30 

-Xilen >= 10 - < 20 

-Produs de reacţie: bisfenol-A-(epiclorhidrină); răşină epoxidică (masă molecular medie numerică > 700 - 1200)  >= 1 - < 10 

-Etilbenzen >= 2,5 - < 10 

-Metanol >= 0,1 - < 1 

-Formaldehidă < 0,1 
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 0,5 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata

	Periculos

	105
	Lac PE4748
	Mat.

auxiliare
	40
	L
	Fabricatie geamuri
	Amestec /

Nepericulos 
	mag. chimicale /

ambalaj original tip butoi masa plastica de 30 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Nepericulos

	106
	Adekit H9952BK (A)

420ml (1U=baza 280 ml+ intaritor 140 ml)
	Mat.

auxiliare
	20
	U
	Fabricatie piese mat moderne
	Amestec /

-bisphenol-F-epichlorhydrine ; epoxy resins (molecular weight <700), 25-50

-bisphenol A-(epichlorhydrin); epoxy resin (number average molecular weight < 700),10-25

-[3-(2,3-epoxypropoxy) propyl]trimethoxysilane <2.5

-Ester phosphonat <.5

-bisphenol-F-epichlorhydrine ; epoxy resins (molecular weight <700) <.5

-oxirane, mono[(C12-14-alkyloxy)methyl] derivs <2.5
	mag. chimicale /

ambalaj original tip seringi de 0,28 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata

	Periculos

	107
	Adekit H9952BK (B)


	Mat.

auxiliare
	
	
	
	Amestec /

-Polyoxyalkyleneamine 10-25

-2,4,6-tris(dimethylaminomethyl)phenol 2.5-10

-3,6-diazaoctanethylenediamin 2.5-10

-Polyoxyalkyleneamine 2.5-10

-Salicylic acid <2.5

-3-aminomethyl-3,5,5-trimethylcyclohexylamine <2.5

-3-(trimethoxysilyl)propylamine <2.5

-phenol, styrenated <25
	mag. chimicale /

ambalaj original tip seringi de 0,14 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata

	Periculos

	108
	Adeziv JFM 1675B2 1U=100ml
	Mat.

Auxiliare
	5
	U
	Fabricatie piese mat moderne
	Amestec /

-Propane, 1,2,3-trichloro-, polymer

with 1,1'-[methylenebis(oxy)]bis

[2-chloroethane] and sodium

sulfide (Na2(Sx)), reduced ≥50 - ≤75

-toluene ≥1.0 - ≤5.0

-titanium dioxide ≥1.0 - ≤5.0

-Formaldehyde, polymer with methylphenol and phenol ≥1.0 - ≤5.0

-phenol <1.0

-Phenol-formaldehyde resin ≤0.30
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 0,1 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata

	Periculos

	109
	Vaselina Aeroshell 14 MIL G
	Mat.

Auxiliare
	20
	K
	montaj
	Amestec /

uleiuri minerale extrem de rafinate şi aditivi.
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 3 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Nepericulos

	110
	Ulei TURBO 13B AIR3514


	Mat.

auxiliare
	150


	L


	montaj


	Amestec /

-Diphenylamine; 1-2.5

-Phenol,isopropylated, phosphate; 0-1
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 5 L sau canistra de 20 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	111
	Percloretilena


	Mat.

auxiliare
	1000
	Kg
	Curatarepiese,tratament de suprafata
	Substanta  /

Tetracloretilena

CAS nr. 127-18-4
	mag. chimicale /

ambalaj original tip butoaie de 330 L /ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	113
	Fosfat trisodic
	Mat.

auxiliare
	300
	Kg
	Tratament de suprafata
	Substanta/ 

Fosfat trisodic 98%

CAS nr. 10101-89-0
	mag. chimicale /

ambalaj original tip

sac de 25 kg /

ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	114
	Carbonat de sodiu
	Mat.

auxiliare
	200
	K
	Tratament de suprafata
	Substanta/

- Carbonat de sodiu

CAS nr. 497-19-8
	mag. chimicale /

ambalaj original tip sac de 25 kg /

ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	115
	Acid sulfuric
	Mat.

auxiliare
	3000
	L
	Tratament de suprafata
	Substanta/

Acid sulfuric ≥ 75%

CAS nr.  7664-93-9
	tratament de suprafata/

ambalaj original tip cub de 1000 L /

ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	116
	Acid clorhidric
	Mat.

auxiliare
	1000
	L
	Tratament de suprafata
	Substanta/

-acid clorhidric ≥ 33

Produsul HCl –forma hidratata nu figureaza in registrul CAS
	tratament de suprafata/

ambalaj original tip cub de 1000 L /

ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	117
	Acid azotic


	Mat.

Auxiliare
	500
	Kg
	Tratament de suprafata
	Substanta/

-Acid nitric 65-70 %

CAS nr. 7697-37-2


	mag. chimicale /

ambalaj original tip butoi metalic de 30 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	118
	Acid fluorhidric
	Mat.

Auxiliare
	10
	Kg
	Tratament de suprafata
	Substanta/

Acid fluorhidric 47 – 51%

CAS nr. 7664-39-3
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie masa plastica de 1 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	119
	Anhidrida cromica


	Mat.

auxiliare
	100
	Kg
	Tratament de suprafata
	Substanta/

-anhidrida cromica, 99.8

CAS nr. 1333-82-0


	mag. chimicale /

ambalaj original tip

butoi metallic de 50 kg /

ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	120
	Sulfit de sodiu
	Mat.

auxiliare
	1200
	Kg
	Tratament de suprafata
	Substanta/

-sulfit de sodiu, <=100

CAS nr. 7757-83-7


	mag. chimicale /

ambalaj original tip saci polietilena de 25 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Nepericulos

	121
	Hipoclorit de sodiu
	Altele
	1300
	Kg
	Tratament de suprafata
	Substanta/

-hipoclorit de sodiu solutie 12.5%, 

CAS nr.7681-52-9
	tratament de suprafata

ambalaj original tip

cub de 1000 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	122
	Azotit de sodiu
	Mat.

auxiliare
	25
	Kg
	Tratament de suprafata
	Substanta/

Azotit de sodiu 98%, cryst

CAS nr. 7632-00-0


	mag. chimicale /

ambalaj original tip saci de 25 kg /

ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	123
	Azotat de sodiu
	Mat.

auxiliare
	25
	Kg
	Tratament de suprafata
	Substanta/

 Azotat de sodiu >= 99 %
CAS nr. 7631-99-4
	mag. Chimicale/

ambalaj original tip saci de 25 kg /

ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	124
	Azotat de argint


	Mat.

auxiliare
	1
	Kg
	Tratament de suprafata
	Substanta/

-azotat de argint >95% 

CAS nr.7761-88-8
	mag. chimicale/

ambalaj original tip flacon de polietilena cu sigiliu, cu un continut net de 1 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	125
	Bicromat de sodium
	Mat.

auxiliare
	5
	Kg
	Tratament de suprafata
	Substanta/

Bicromat de sodium 100%
CAS nr. 7789-12-0
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie masa plastica de 5 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	126
	Bicromat de potasiu


	Mat.

Auxiliare
	2
	Kg
	Tratament de suprafata
	Substanta/ 

Bicromat de potasiu 99.8% min.

CAS-Nr. 7778-50-9;
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie masa plastica de 1 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	127
	Hidroxid de sodiu
	Mat.

Auxiliare
	1500
	Kg
	tratament de suprafata
	Substanta/

Hidroxid de sodiu ≥ 98.5

CAS nr.1310-73-2
	mag. chimicale /

ambalaj original tip saci de 25 kg /

ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	128
	Cianura de sodiu
	Mat.

auxiliare
	14
	Kg
	Tratament de suprafata
	Substanta/

-cianura de sodiu 100%

CAS nr. 143-33-9
	mag. chimicale / 

ambalaj original tip butoi metalic de 50 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	129
	Cianura de potasiu
	Mat.

auxiliare
	1,5
	Kg
	Tratament de suprafata
	Substanta/

-cianura de potasiu 100%

CAS nr. 151-50-8
	mag. chimicale /

ambalaj original tip

cutie metalica de 1 kg /

ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	130
	Stanat de sodiu


	Mat.

auxiliare
	15
	Kg
	Tratament de suprafata
	Substanta/

- Sodium stannate trihydrate 100%

CAS nr. 12027-70-2
	mag. chimicale /

ambalaj original tip

cutie metalica de 1 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	131
	Acetate de sodiu
	Mat.

auxiliare
	4


	Kg


	Tratament de suprafata

	Substanta/

Acetate de sodiu 

CAS nr. 127-09-3


	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie metalica de 1 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Nepericulos

	132
	Sulfat de nichel
	Mat.

auxiliare
	20
	Kg
	Tratament de suprafata

	Substanta/

-sulfat de nichel 100%

CAS nr. 10101-97-0
	mag. chimicale /

ambalaj original tip sac de 25 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	133
	Clorura de nichel
	Mat.

auxiliare
	10
	Kg
	Tratament de suprafata
	Substanta/

- Nickel(II) chloride hexahydrate  <=100%

CAS nr. 7791-20-0
	mag. chimicale

ambalaj original tip sac de 25 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	134
	Acid boric


	Mat.

auxiliare
	3
	Kg
	Tratament de suprafata
	Substanta/

Acid boric

CAS nr. 10043-35-3
	mag. chimicale /

ambalaj original tip pungă de 1 kg 

ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	135
	Gardobond  Z3480A
	Mat.

Auxiliare
	40
	L
	Tratament de suprafata
	Amestec/

-Azotat de calciu >= 10 - < 25

-Fosfat bi acid de zinc >= 10 - < 25

-Azotat de zinc >= 5 - < 10

-Acid ortofosforic >= 5 - < 10
	mag. chimicale /

ambalaj original tip butoi metallic de 20 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	136
	Gardobond additive H7000
	Mat.

Auxiliare
	0.050
	Kg
	Tratament de suprafata
	Substanta/ 

Azotit de sodiu <= 100
	mag. chimicale /

ambalaj original tip sac de 25 kg /

ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	137
	Gardobond G4010E
	Mat.

auxiliare
	50
	L
	Tratament de suprafata
	Amestec/

-Manganese bis(dihydrogen

phosphate) >= 20 - < 25

-Acid ortofosforic >= 5- < 10

-Azotat de mangan >=1-< 2.5

-Azotat de nichel >= 0.5-< 1
	mag. chimicale /

ambalaj original tip butoi metallic de 25 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	138
	Gardobond additive H7101
	Mat.

auxiliare
	4
	L
	Tratament de suprafata
	Amestec/

-nitrat de sodiu >= 25 - < 50
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie masa plastica de 25 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	139
	Sulfat de sodiu
	Mat.

auxiliare
	50
	Kg
	Tratament de suprafata
	Substanta/

Sulfat de sodiu 

CAS-No:7757-82-6
	mag. chimicale /

ambalaj original tip sac de 25 kg /

ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Nepericulos

	140
	Loctite 
	Mat.

auxiliare
	0.250
	L
	Fabricatie piese si subansamble, montaj
	Amestec/

-3,3,5 Trimethylcyclohexyl methacrylate 25- 50 % 

-Dimetacrilat de 2,2'-etilendioxidietil 5- < 10 % 

-hidroperoxid de cumen 1- < 2,5 % 

-acid maleic 0,1- < 1 % 

-Acetic acid, 2-phenylhydrazide 0,1- < 1 % 

-1,4-Naphthalenedione 100- < 250 PPM 
	mag. chimicale /

ambalaj original tip cutie masa plastica de 0,05 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	141
	Argon 
	Altele
	180
	Nmc
	sudura
	Substanta/

Argon : 100 % 

CAS nr. 7440-37-1
	ambalaj original tip

butelie de 10,8 V /

ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	142
	Oxigen 
	Altele
	110
	Nmc
	sudura
	Substanta/

Oxigen 100%

CAS nr. 7782-44-
	mag. Sudura /

ambalaj original tip butelie de 10,5 V / ventilatie artificiala, supraf. betonata
	Periculos

	143
	Azot 
	Altele
	10
	Nmc
	montaj
	Substanta/

Azot comprimat 100%

CAS nr. 7727-37-9
	mag. Montaj /

ambalaj original tip butelie de 9,6 V / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	144
	Bioxid de carbon 
	Altele
	30
	Kg
	montaj
	Substanta/

Bioxid de carbon 100%

CAS nr. 124-38-9
	mag. Montaj /

ambalaj original tip butelie de 10 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	145
	Acetilena 
	Altele
	125


	Kg
	sudura
	Substanta/

Acetilena : 100 % 

CAS nr.74-86-2


	mag. Sudura /

ambalaj original tip butelie de 6 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	146
	PETROL TIP JET A1
	Altele
	50000
	Kg
	probe la sol si in zbor elicoptere
	Amestec/

-kerosen (petrol) 0,00 - 100,00

-kerosen (petrol), hidrodesulfurat 0,00 - 100,00
	Statie de carburant. (2 rezervoare cilindrice supraterane cu  V= 22 mc)  Fiecare rezervor este prevazut cu: cuva de retentie, dispozitive de limitare a umplerii 
	Periculos

	147
	Vaseline
	Altele
	15
	Kg
	Fabricatie piese si  subansamble, montaj 
	Amestec/

-Uleiuri minerale inalt rafiate
	mag. chimicale / 

ambalaj original tip

cutie metalica de 1 kg / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Nepericulos

	148
	Pasta CA1010 1U=160ML
	Mat.auxiliare
	3
	U
	Fabricatie piese si subansamble, montaj
	Amestec/

-acetat de etil ≥5.0 - <10
	mag. chimicale /

ambalaj original tip flacon de 0,16 L / ventilatie artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos

	149
	Decalminox
	Mat.

auxiliare
	300
	l
	Tratament de suprafata
	Amestec

Acid clorhidric <10%

Acid sulfuric >15%
	mag. chimicale /

ambalaj original / ventilatie naturala + artificiala, mat. absorbante, supraf. betonata
	Periculos


6.2. Se vor lua toate măsurile necesare privind recepţia, descărcarea, depozitarea şi livrarea materiilor prime, a materialelor auxiliare şi a substanţelor chimice pentru a se preveni efectele negative asupra mediului, în special poluarea aerului, solului, apei de suprafaţă şi subterane, precum şi mirosurile, zgomotele şi riscurile directe asupra sănătăţii populaţiei.
6.3. Operatorul are obligaţia menţinerii evidenţei materiilor prime, materialelor şi substanţelor chimice utilizate şi întocmirea de proceduri pentru revizuirea sistematică în concordanţă cu noile progrese referitor la materiile prime şi utilizarea de materii prime adecvate, cu impact mai redus asupra mediului.
6.4. Se vor afla în stoc materiale absorbante sau de neutralizare a scurgerilor accidentale.
6.5. Operatorul va asigura aprovizionarea cu cantităţile necesare de materii prime şi materiale astfel încât să se evite generarea de stocuri şi transformarea acestora în deşeuri.
6.6. Orice modificare a tipului materiilor prime şi a substanţelor utilizate va fi notificată autorităţii competente pentru protecţia mediului.

6.7. Substanţe şi preparate chimice periculoase folosite în procesul de producţie 

	Tip
	Substanta chimica periculoasa/Categorie de amestec
	Cantitate anuala estimata
	UM
	Clasa de pericol, Categorie de pericol/ Fraza de pericol

	0
	1
	2
	3
	6

	Amestec
	Grund P50 6840B(05829)

(Metal Primer 5Lt)
	30
	L
	Flam. Liq. 2, H225

Skin Irrit. 2, H315

Skin Sens. 1, H317

Carc. 1A, H350

Repr. 2, H361d (Făt)

STOT SE 3, H336

STOT RE 2, H373

Aquatic Chr. 2, H411

	Amestec
	Diluant P50 6940

(Reactive Thinner 6940B 5Lt)
	30
	L
	Flam. Liq. 2, H225

Skin Corr. 1, H314

Eye Dam. 1, H318

STOT SE 2, H371

STOT SE 3, H335

STOT SE 3, H336

	Amestec
	Primaire epoxy  7835

(Primer 7835 Yellow Green 5Lt)
	120
	L
	Flam. Liq. 2, H225

Skin Irrit. 2, H315

Eye Irrit. 2, H319

Skin Sens. 1, H317

Carc. 1B, H350

Repr. 2, H361d (Făt)

Aquatic Chr 2, H411

	Amestec
	 Catalizator epoxy 7835C

(Activator 7835C 5Lt)
	120
	L
	Flam. Liq. 2, H225

Acute Tox. 4, H312

Acute Tox. 4, H332

Skin Irrit. 2, H315

Eye Dam. 1, H318

STOT SE 3, H335

STOT RE 2, H373

Asp. Tox. 1, H304

Aquatic Chronic 3, H412

	Amestec
	Diluant  7928

(Thinner 7928 5Lt)
	85
	L
	Flam. Liq. 3, H226

Skin Irrit. 2, H315

Eye Dam. 1, H318

STOT SE 3, H335

STOT SE 3, H336

STOT RE 2, H373

Asp. Tox. 1, H304

Aquatic Chronic 2, H411

	Amestec
	Grund 3204

(Grund anticoroziv 3204)
	250
	K
	Flam. Liq. 3H226

Acute Tox. 4 H315/317

STOT SE 3H336

	Amestec
	Intaritor 3325
	63
	Kg
	Flam. Liq. 3, H226

Skin Irrit. 2,H315

Eye Irrit. 2, H319

Skin Sens. 1, H317

STOT SE 3, H336

Aquatic Chr. 2, H411

	Amestec
	Diluant 309 
	100
	K
	Flam. Liq. 3

Acute Tox. 4 

STOT SE 3

	Amestec
	Apret 8620A 

( HS PU Sanding Surfacer Beige clair 2Lt)
	20
	L
	Flam. Liq. 3, H226

	Amestec
	Vopsea  gama 4080 
	180
	L
	Flam. Liq. 2, H225

Skin Irrit. 2, H315

Eye Dam. 1, H318

Repr. 2, H361d (Făt)

STOT SE 3, H336

STOT RE 2, H373

	Amestec
	Diluant 4980

(Thinner 4980 5Lt)
	180
	L
	Acute Tox. 4, H302,, H332 

Asp. Tox. 1, H304 

Eye Dam. 1, H318 

Eye Irrit. 2, H319 

Flam. Liq. 2, H225 

Flam. Liq. 3, H226 

Repr. 2, H361d 

Skin Irrit. 2, H315 

STOT RE 2, H373 

STOT SE 3, H335

H335 ,H336

	Amestec
	Lac VERNELLEC 43022 incolor 
	3
	L
	Flam. Liq. 2, H225

Acute Tox. 4, H332

Eye Irrit. 2, H319

Resp. Sens. 1, H334

Skin Sens. 1, H317

STOT SE 3, H335 and H336 

Aquatic Chr. 3, H412

	Amestec
	Mastic PR1829B2 (1U=baza 100g+intaritor10g) 
	40
	U
	Nepericulos

	Amestec
	Mastic PR1771B2 (1U=baza 100g+intaritor10g


	250
	U
	Aquatic Chr. 3 H412


	Amestec
	Mastic PR1428B2 (1U=baza250g+intaritor25g) 
	6
	U
	Acute Tox. 4, H302

Acute Tox. 4, H332

Aquatic Chronic 3, H412

	Amestec
	PR 1776 S - F Base
	15
	U
	Eye Irrit. 2, H319

Aquatic Chronic 3, H412

	Amestec
	PR1005 
	40
	L
	Flam. Liq. 2, H225

EUH066)

Eye Irrit. 2, H319

STOT SE 3, H336

	Amestec
	Decapant SOCOSTRIP
	1400
	L
	Acute toxicity 4, H302, H332, 

Eye Irrit 2-H319

Aquatic Chr.3-H412

	Amestec
	Decapant COMORCAP t 4551
	150
	L
	Skin Corr 1B-H314

EyeDam 1-H318

Aquatic Chron.3-H412

	Amestec
	Degresant HYSO99 


	60
	L
	Flam. Liq. 2 H225,.

Repr. 2, H361

STOT SE 3,.H336

Asp. Tox. 1 H304

Aquatic Chronic 2 H411

	Amestec
	Vopsea gama AEROMAP 1500M diverse culori (RAL1027,RAL6020,RAL6025,2280,GRI2765..) 
	80
	L
	Flam. Liq. 3, H226

EUH208)

STOT SE 3, H336

Aquatic Chronic 3, H412

	Amestec
	Intaritor A1500 M
	80
	L
	Flam. Liq. 2, H225

EUH066

EUH204

Eye Irrit. 2, H319

Skin Sens. 1, H317

STOT SE 3, H336

	Amestec
	Diluant  P2
	50
	L
	Flam. Liq. 3, H226

EUH066 

STOT SE 3, H336.

	Amestec
	Intaritor FR2/55


	9
	K
	Acute Tox. 4, H332

Skin Sens. 1, H317

STOT SE 3, H335

STOT SE 3, H336

	Amestec
	SURFACER 03-49 HARDENER
	20
	Q
	Skin Irrit. 2, H315

Eye Irrit. 2, H319

Skin Sens. 1, H317

	
	Mastic  Mapaero 03-49 (1Q=0,35 kg baza+0,15 0kg Intaritor) 
	
	
	Skin Irrit. 2, H315

Eye Dam. 1, H318

Skin Sens. 1, H317

Aquatic Chronic 3, H412

	Amestec
	Vopsea antiderapanta CA8335A3603


	16
	L
	Flam. Liq. 3, H226

Eye Dam. 1, H318

	Amestec
	Activator CA8310B 


	3
	L
	Flam. Liq. 3, H226

Acute Tox. 4, H332

Skin Irrit. 2, H315

Eye Irrit. 2, H319

Skin Sens. 1, H317

STOT SE 3, H335

STOT RE 2, H373

	Amestec
	Protectii Temporare
	15
	L
	Irit. piele. 2 H315

	Amestec
	Detergent Synclair A/C
	30
	L
	Skin Corr. 1A, H314

Eye Dam. 1,H318

	Amestec
	Produs Prestoblack
	2
	Kg
	Acute tox. 3, H301

Skin corr. 1B, H314

STOT RE 2, H373   

Ox.Liq . 3, H272

H410 Aquatic Chronic1

	Amestec
	Vaselina Shell Gadus S2A
	55
	Kg
	Tox. Cron. Acv. 3, H412

	Amestec
	Rasina Araldite AW106
	15
	Kg
	Skin Irrit. 2, H315

Eye Irrit. 2, H319

Skin Sens. 1, H317

Aqua. Chr. 2, H411

	Amestec
	Intaritor HV953U


	12
	Kg
	Skin Corr. 1C, H314

Eye Dam. 1, H318

Skin Sens. 1, H317

	Amestec
	Rasina AY103
	3
	Kg
	Skin Irrit. 2, H315

Eye Irrit. 2, H319

Skin Sens. 1, H317

Aqua. Chr. 2, H411

	Amestec
	Rasina AV121


	10
	K
	Skin Irrit. 2, H315

Eye Irrit. 2, H319

Skin Sens. 1, H317

Aquat. Chr. 2, H411

	Substanta

CAS: 90640-67-8
	Intaritor HY951

- Amines, polyethylenepoly-, triethylenetetramine fraction; 60-100


	1.5
	Kg
	Acute Tox. 4, H302

Acute Tox. 4, H312

Skin Corr. 1B, H314

Eye Dam. 1, H318

Skin Sens. 1, H317

Aquatic Chronic 3, H412

	Amestec
	Adeziv AV123
	5
	Kg
	Skin Irrit. 2, H315

Eye Irrit. 2, H319

Skin Sens. 1, H317

Aquatic Chronic 2, H411

	Amestec
	Intaritor HV953B
	5
	Kg
	Skin Corr. 1C, H314

Eye Dam. 1, H318

Skin Sens. 1, H317

	Amestec
	Adeziv  SPECIAL CARE  P10 (ex ALTUGLAS P10)
	1
	Kg
	Liq. inflam, 2, H225

Irrit. cutanée, 2, H315

Sens. cutanée 1, H317

STOT SE, 3, H335

	Amestec
	ADEZIV EC2216A/B  (1Q=0,8 L A+0,8 L B)
	6
	Q
	Eye Dam. 1; H318

Skin Corr. 1B; H314

Skin Sens. 1B; H31

	
	
	
	
	Eye Irrit. 2; H319

Skin Corr. 1B; H314

Skin Sens. 1B; H317

Aquatic cronic, 2-H411

	Amestec
	Clei EC 2141 1U=900ml
	6
	U
	Flam. Liquid: 2.H225

Eye Irrit. 2; H319

Skin Corr: 2.-H314

Skin Sens: 1.  H317

Repr Tox. 1B.H360F

Carc. Cat 2.-H350i

STOT 3.-H336

STOT RE 1.-H372

	Amestec
	Clei  EC 847 1U=0.9kg
	8
	U
	Flam. Liq. 2; H225

Eye Irrit. 2; H319

STOT SE 3; H336

Aquatic Chronic 3; H412

	Amestec
	Grund EC 3909
	5
	Kg
	Flam. Liq. 2; H225

Eye Irrit. 2; H319

Skin Sens. 1B; H317

STOT SE 3; H336

	Amestec
	Demulant Moldwiz F57
	4
	Kg
	Flam. Liq. 2 H225

Carc. 2 H351

Repr. 2 H361

STOT RE 2 H373

Asp. Tox. 1 H304

Acute Tox. 4 H332 

Skin Irrit. 2 H315 

Eye Irrit. 2A H319

STOT SE 3 H336 

	Amestec
	Adeziv primaire SW EC3901 1U=0,23L
	8
	U
	Flamm. Liq 2. H225

Acute Tox.: 3.H331

Acute Tox.): 4.H312

Eye Damage/Irri.: 2B.

Skin Sens,1 H317

Repr. Toxicity: 2. H361f

STOT SE 1.H370

	Amestec
	Promotor de aderenta 86A
	2
	L
	Flam. Liq. 2 H225 

Eye Dam. 1 H318    

STOT SE 3 H336

	Amestec
	Adeziv HYSOL EA9396A+B (1Q=1kg A+0,3kg  B)
	7
	Q
	Skin Irrit 2 H315

Eye Irrit 2A H319

Skin Sens 1 H317

STOT SE 3 H336

	Amestec
	Vopsea STANDOFLEET PU HS
	40
	L
	Flam. liq 3 H226

Skin sens 1 H 317

STOT SE 3 H336

	Amestec
	Intaritor  2K
	13
	L
	Flam. Liq. 3 H226

Resp. sens. 1 H 334

Skin sens. 1 H17

STOT SE 3 H336

	Amestec
	Diluant 2K
	13
	L
	Flam. Liq.3 H226

Acute oral tox.4 H332

Skin cor.2

Eye dam./eye irrit. 2A-H319

Asp. Tox.1 H304

	Amestec
	ULEI AIR 3525
	300
	L
	Skin Sens. 1, H317

Aquatic Chronic 3, H412

	Amestec
	Ulei Hidr. AIR3520 (FH 51) 
	320
	L
	Acute Tox. 4 H332

Skin Irrit. 2 H315

Asp. Tox. 1 H304

Aquatic Chronic 2 H411

	Amestec
	Creion BONDERITE 1132, 35g 
	2
	U
	Skin  sens. 1 H317

Carc.  1A H50i

	Amestec
	Bonderite MCR 1200 (ex A1200) 
	10
	Kg
	Ox. Liq. 1 H271 

Acute tox. 3 H301 

Acute tox. 2 H310 

Acute tox. 4 H332 

Skin corr. 1 H314 

Eye dam. 1 H318 

Resp. sens. 1 H334 

Skin sens 1H317

Muta. I B H340

Carc. 1A H350

Repr. 2 H361F

STOT SE 3 H335

STOT RE 1 H372

Aquatic acute 1 H400

Aquatic cronic 1 H410 

	Amestec
	Bonderite 9H (ex. TURCOFORM 9H)
	300
	Kg
	Acute tox. 4, H302

Corr. metals 1, H290 

Skin corr. 1A H314

	Amestec
	Mask  537-42
	100
	L
	Carc. 2  H351
Category 2 

Aquatic Chr. 2 H411

	Amestec
	Mastic Soft Spachtel  U1090 , 1U=2kg
	25
	U
	Flam. Liq. 3.1C

Skin cor. 6.3A   

Eye irrit. 6.4A

Tox. Reprod. 6.8B

STOT RE 6.9A0.1-0.3

	Amestec
	Mastic KS35 A/B(1Q=1kgA+0,5kgB)
	2
	Q
	Skin Irrit. 2, H315

Skin Sens. 1, H317

Aquatic Chronic 2, H411

	
	KS35B Activator
	
	
	Flam. Liq. 3, H226

Skin Corr. 1C, H314

Eye Dam. 1, H318

Skin Sens. 1, H317

	Amestec
	Adeziv EC1300 L
	4
	L
	Flam. Liq. 2. H225

Eye Irrit. 2A. H319 

Repr. Tox.1B. H360f

Carc. 2. H351

STOT SE 3 H336

STOT RE 1.H372

	Amestec
	Diluant 510E 
	1000
	L
	Flam. Liq. 2 / H225, Repr.2/H361d

Tox. asp. 1/ H304, 

Skin irrit. 2/ H315, STOT RE2/ H373, 

STOT SE3/ H336

	Substanta 

CAS nr. 78-93-3
	Metiletilcetona
	1000
	L
	Flam. Liq. 2 / H225

Eye Irrit. 2, H319

STOT SE3, H336

	Substanta/

CAS nr. 67-64-1 


	Acetona
	660
	L
	Flam. Liq. 2 H225 

Eye Irrit. 2 H319 

STOT SE 3 H336

	Amestec
	Diluant  209E
	440
	L
	Flam. Liq. 2 / H225

Acut. Tox.4 /H302

Tox. asp. 1/ H304

Skin irrit. 2/ H315

Eye irrit.2/ H319

	Amestec
	Diluant 104 E (white spirit)
	220
	L
	Flam. Liq. 2 / H225

Skin irrit. 2/ H315

Tox.Asp.1/ H304

Acv. Cr.2/ H411

STOT SE3/ H336

	Amestec
	Molykote 
	2
	L
	Flam. Liq. 3 , H226

Skin Irrit. 2 , H531

Eye Dam.1,H318

Skin Sens.1, H317

STOT SE 3, H336

STOT SE 3, H335

STOT RE 2, H373

	Amestec
	Adekit H9952BK (A)

420ml (1U=baza 280 ml+ intaritor 140 ml)
	20
	U
	Skin Irrit. 2 H315

Eye Irrit. 2 H319.

Skin Sens. 1 H317.

Aqu. Chr. 2 H411
EUH205

	Amestec
	Adekit H9952BK (B)


	
	
	Skin Corr. 1B H314 .

Eye Dam. 1 H318 

Skin Sens. 1 H317

	Amestec
	Adeziv JFM 1675B2 1U=100ml
	5
	U
	Skin Sens. 1, H317

Repr. 2, H361d (Unborn child)

Aquatic Chronic 3, H412

	Amestec
	Ulei TURBO 13B AIR3514
	150
	L
	Aquatic Chronic 3 H412

	Substanta  /

CAS nr. 127-18-4
	Percloretilena
	1000
	Kg
	Carc. 2; H351

Aquatic Chr. 2; H411

	Substanta/ 

CAS nr. 10101-89-0
	Fosfat trisodic
	300
	Kg
	Eye Irrit. 2 H319

	Substanta/

CAS nr. 497-19-8
	Carbonat de sodiu
	200
	K
	Eye Irrit. 2 H319



	Substanta/

CAS nr.  7664-93-9
	Acid sulfuric
	3000
	L
	Skin Corr. 1A H314

	Substanta


	Acid clorhidric
	1000
	L
	Skin Corr 1B H 314 

STOT SE 3 H 335 

Met. Corr. 1 H 290

	Substanta/

CAS nr. 7697-37-2


	Acid azotic


	500
	Kg
	Ox.Liq.3, H272

Skin Cor.1A, H290

Corod./irit. Piele 1A, H314

Irit. Ochi 1, H318

	Substanta/

CAS nr. 7664-39-3


	Acid fluorhidric
	10
	Kg
	Acute Tox. 2 H300

Acute Tox. 1 H310

Acute Tox. 2 H330

Skin Corr. 1A H314

Eye Dam. 1 H31

	Substanta/

CAS nr. 1333-82-0


	Anhidrida cromica


	100
	Kg
	Ox. Sol.1; H271

Carc.1A; H350

Muta 1B; H340

Repr.2; H361f

Acute Tox.1; H330

Acute tox.3; H311, H301

Skon.Cor.1A; H 314

Resp Sens.1; H334

Skin sens. 1, H317

STOT SE 3, H335
STOT RE 1, 372

Aquatic Acute 1; H400

Aquatic Chr.1; H410

	Substanta/

CAS nr.7681-52-9
	Hipoclorit de sodiu
	1300
	Kg
	Met. Corr 1 H 290.

Skin Corr. 1B H 314 

Eye Dam. 1 H 318

Aquatic Acute 1 H 400

	Substanta/

CAS nr. 7632-00-0


	Azotit de sodiu
	25
	Kg
	Ox. Sol. 3 H272; 

Acute Tox. 3 H301; 

Aquatic Acute 1 H400

	Substanta/

CAS nr. 7631-99-4
	Azotat de sodiu
	25
	Kg
	Ox. Sol. 3 H272 

Eye Irrit. 2 H319 

	Substanta/

CAS nr.7761-88-8
	Azotat de argint


	1
	Kg
	Ox.Sol. 2 H272

Met. Cor. 1 H290

Skin corr. 1B H314

Eye dam. 1 H318

Aquatic Acute 1 H400

Aquatic Chronic 1 H410

	Substanta/

CAS nr. 7789-12-0


	Bicromat de sodium
	5
	Kg
	Ox. Sol. 2 H272

Acute Tox. 3 H301

Acute Tox. 4 H312

Acute Tox. 2 H330

Skin Corr. 1B H314

Eye Dam. 1 H318

Resp. Sens. 1 H334

Skin Sens. 1 H317

Muta. 1B H340

Carc. 1B H350

Repr. 1B H360FD

STOT SE 3 H335

STOT RE 1 H372

Aquatic Acute 1 H400

Aquatic Chr. 1 H410

	Substanta/ 

CAS-Nr. 7778-50-9;


	Bicromat de potasiu


	2
	Kg
	Ox. Sol. 2 H272

Acute Tox. 3 H301

Acute Tox. 4 H312

Acute Tox. 2 H330

Skin Corr. 1B H314

Resp. Sens. 1 H334

Skin Sens. 1 H317

Muta. 1B H340 

Carc. 1B H350

Repr. 1B H360FD

STOT RE 1 H372

Aquatic Acute 1 H400

Aquatic Chr. 1 H410

	Substanta/

CAS nr.1310-73-2
	Hidroxid de sodiu
	1500
	Kg
	Skin Corr. 1A H 314

Met. Corr. 1 H 290   

	Substanta/

CAS nr. 143-33-9
	Cianura de sodiu
	14
	Kg
	Met. Cor. 1H290

Acute tox. 1 H300

Acute tox. 1 H310

Acute tox. 1 H330

STOT RE 1 H372

Acvatic acut 1 H400

Acvatic Chr.1 H 410

	Substanta/

CAS nr. 151-50-8
	Cianura de potasiu
	1,5
	Kg
	Met. Cor. 1H290

Acute tox. 1 H300

Acute tox. 1 H310

Acute tox. 1 H330

STOT RE 1 H372

Acvatic acut 1 H400

Acvatic Chronic.1 H 410

	Substanta/

CAS nr. 12027-70-2
	Stanat de sodiu


	15
	Kg
	R38- Irritating to skin.

R41- Risk of serious damage to eyes

(Fisa USA)

	Substanta/

CAS nr.10101-97-0
	Sulfat de nichel
	20
	Kg
	Carc. 1A H350i, 

Muta. 2 H341,

Repr. 1B H360D, 

Acute Tox. 4 H302, 

Acute Tox. 4 H332,

STOT RE 1 H372, 

Skin Irrit. 2 H315, 

Resp. Sens. 1 H334, 

Skin Sens. 1 H317,

Aquatic Acut. 1 H400 

Aquatic Chr.1 H410 

	Substanta/

CAS nr. 7791-20-0
	Clorura de nichel
	10
	Kg
	Acute Tox. 3; H331
Acute Tox. 3; H301

Skin Irrit. 2; H315

Resp. Sens. 1 H334

Skin Sens. 1; H317, 

Muta. 2; H341

Carc. 1A; , H350i

Repr. 1B; , H360D

STOT RE 1; H372

Aquatic Acute 1; H400

Aquatic Chr. 1; H410

	Substanta/

CAS nr. 10043-35-3
	Acid boric


	3
	Kg
	Repr. 1A H360FD



	Amestec
	Gardobond  Z3480A
	40
	L
	Met. Cor. 1H290

Acute tox. 4 H302
Skin Corr. 1B H 314

Aquatic Chr.3; H412

	Substanta
	Gardobond additive H7000
	0.050
	Kg
	Ox. Sol. 2; H272

Acute Tox. 3; H301

Eye Irrit. 2; H319

Aquatic Acute 1 H400

	Amestec


	Gardobond G4010E
	50
	L
	Met. Cor. 1H290

Skin Corr. 1B H 314

Skin Sens. 1 H317

Carc. 1A H350i 

Repr. 1B H360D

STOT RE H373

Aquatic Chr.3; H412

	Amestec


	Gardobond additive H7101
	4
	L
	Ox. Sol. 2; H272

Eye Irrit. 2; H319

	Amestec


	Loctite 
	0.250
	L
	Skin Irrit. 2  H315 

Skin Sens. 1 H317. 

Eye Irrit. 2; H319

STOT SE 3 H335. 

Aquatic Chr.3 H412 

	Substanta/

CAS nr. 7440-37-1
	Argon 
	180
	Nmc
	Press. Gas - H280

	Substanta/

CAS nr. 7782-44-7
	Oxigen 
	110
	Nmc
	Ox.Gas 1,H270

Press. Gas - H280: 

	Substanta/

CAS nr. 7727-37-9
	Azot 
	10
	Nmc
	Press. Gas - H280

	Substanta/

CAS nr. 124-38-9
	Bioxid de carbon 
	30
	Kg
	Press. Gas - H280

	Substanta/

CAS nr.74-86-2
	Acetilena 
	125


	Kg
	Flam gas 1, H220

Press. Gas - H280

	Amestec


	PETROL TIP JET A1
	50000
	Kg
	Flam. Liq. 3 H226,

Skin Irrit. 2 H315,

Asp. Tox. 1 H304, 

STOT SE 3 H336, 

Aquatic Chr. 2 H411,

	Amestec
	Pasta CA1010 1U=160ML
	3
	U
	Flam. Liq. 3, H226

	Amestec


	Decalminox
	300
	l
	Skin cor.1A -H314

Corr.metals - H290


Utilitati

	Substanta /

CAS 74-82-8
	Gaznatural/metan
	718000
	Nmc/an
	Flam Gaz 1-H220


6.7.1. Operatorul utilizează în cadrul proceselor substanţe chimice periculoase ambalate, etichetate, clasificate în conformitate cu HG 1408/2008 privind clasificarea, ambalarea, etichetarea substanţelor şi preparatelor chimice periculoase. Titularul va deţine pe amplasament fişele cu date de securitate pentru substanţele şi preparatele chimice periculoase pe care le utilizează, editate în limba română, conform Regulamentului CE 1907/2006 REACH privind înregistrarea, evaluarea, autorizarea şi restricţionarea substanţelor chimice. 
6.7.2. Titularul va solicita de la furnizorii substanţelor şi preparatelor chimice utilizate  dovada preînregistrării/înregistrării la Agenţia Europeană de Chimicale, conf. Regulamentului 1907/2006/CEE privind înregistrarea, evaluarea, autorizarea şi restricţionarea substanţelor chimice (REACH). 
6.7.3. Substanţe şi preparate chimice periculoase folosite în laborator: nu este cazul
7. RESURSE: APA, ENERGIE, GAZE NATURALE 
7.1. APA
Sistemul de alimentare cu apă şi de evacuare ape uzate este reglementat prin Autorizaţia de Gospodărire a Apelor nr. 26 /10.03.2017 valabilă până la data de 10.03.2020, emisă de A.N. Apele Române, Administraţia Bazinală de Apă Olt, S.G.A. Braşov. 
7.1.1  Alimentarea cu apă 

7.1.1.1 Alimentarea cu apă in scop potabil si tehnologic
Sursa apă: front de 3 foraje subteran pârâul Bârsa  Qinst.= 216 mc/h (60 l/s)

Instalaţii de captare: Alimentarea cu apă industrială, potabilă şi rezerva intangibilă pentru stingerea incendiilor se face din sursă proprie – 3 puţuri subterane – care au următoarele caracteristici : 

	Nr. Crt
	Metoda de execuţie
	Amplasament
	H (m)

	F1
	Forat  Ø16½ „
	NV, exterior societate
	35

	F2
	Forat  Ø16½ „
	V, exterior societate
	35

	F3
	Forat  Ø16½ „
	SV, exterior societate
	35


Fiecare puţ este dotat cu o cabină, având aceleaşi caracteristici. Cabina puţului, cu dimensiunile 2m x 2m x 2m este o construcţie din beton armat, hidroizolată, sub cota +/-0,00 a terenului natural. În interiorul cabinei se află plasată dotarea tehnică, care cuprinde: un tablou de comandă/protecţie a pompei submersibile, o instalaţie hidraulică (vane, coloană refulare, etc) şi mijloace de măsură a debitelor - apometre, montate la nivelul fiecărui foraj.

Fiecare foraj are perimetrul de protecţie sanitară materializat cu gard din plasă de sârmă.

Instalaţii de tratare a apei de alimentare

Instalatiile de tratare a apei de alimentare prevazute sunt in functie de modul de folosire, astfel:

· Apa folosita in scop potabil este supusă unui proces de clorinare, in cele doua bazine de inmagazinare, unde este tratata cu CaOCl2, controlandu-se concentratia clorului remanenet la 30 minute.

· Apa utilizata in anumite procese tehnologice este supusa unor procese de tratare pentru utilizarea ca apă tehnologică : demineralizare (apa utilizată în Atelierul TS) şi dedurizare-decarbonatare (pentru apă de adaos la Centrala termică - CT)
Instalaţii de aducţiune şi înmagazinare:
De la fiecare din cele trei foraje, prin câte o conductă metalica cu diametrul D = 100 mm si lungimea L = 500 m, apa este condusa in doua rezervoare de inmagazinare, a cate 1000 mc fiecare, cu rol de  rezervoare de stocare, amplasate in partea de sud – vest , pozate semiîngropat, executate din beton armat. In rezevoare se stocheaza rezerva intangibila pentru apa de incendiu –1600 mc, rezerva de apa in caz de avarie la sursa de alimentare si volumul de compensare orar.

Pomparea apei este realizată prin intermediul unei staţii de pompare prevăzută cu pompe tip Criş si hidrofoare . 

Staţia de pompare funcţionează automat, parametrul de automatizare fiind presiunea reţelei.

Reţeaua de distribuţie a apei:

Reteaua de distributie a apei captate din cele trei foraje este o retea inelara din care se alimenteaza consumatorii interni si externi (aflati in exteriorul societatii). Din aceasta retea se face distributia apei de alimentare pentru consumul tehnologic, igienico – sanitar si stingerea incendiilor. Reteaua inelara este constituita din conducte de fonta si otel zincat, cu diametre cuprinse intre D200 si D400 si lungimea   L=4 km. 

7.1.1.2 Apa pentru stingerea incendiilor: Reteaua de distributie a apei pentru stingerea incendiilor, respectiv pentru hidrantii interiori si exteriori, este in fapt aceeasi retea inelara descrisa anterior. Racordarea hidrantilor exteriori, subterani la reteaua de alimentare se face prin racorduri cu diametrul D100, conform STAS 695-69. Volumul intangibil pentru apa de incendiu este de 1600 mc, asigurat din cele doua rezervoare de inmagazinare de 2x 1000 mc.
Modul de folosire a apei

In timpul exploatarii apa va fi utilizata astfel:

a) Pentru consum propriu :

Consum menanajer - Apa potabila : Consumul de apa potabila provine din necesitatea satisfacerilor nevoilor domestice ale angajatilor. 
Consum industrial (tehnologic), astfel: 

· Asigurarea necesarului de preparare a agentului termic, a apei calde si a adaosului necesar pentru completarea pierderilor pe retelele Centralei termice  (Staţia de dedurizare CT);
· Preparare solutii bai (apă demineralizată – Staţia de demineralizare apă – Atelier TS), spalari piese, spalari bai la Atelier TS si la statia de neutralizare ;

· Spalare piese in circuit inchis (Masina ecologica tip Bio Clin) ;

· Spalare piese dupa decapare;

· La racirea unor componente de utilaje (apa de alimentare este dedurizata in statia de tratare apa de la Centrala termica) ;

· Spalari bazin aerare decantare (Statia de epurare mecano – biologica ) si camera umeda (Statia de pompare) ;

· Calirea pieselor la tratamentul termic- consum redus (apa se utilizeaza in  circuit inchis completandu-se apa evaporata)
Consumul de apa pentru stingerea incendiilor provine din nevoia de a asigura rezerva intangibila de incendiu, stocata in rezervoarele de inmagazinare mentionate anterior. Volumul intangibil pentru apa pentru stingerea incendiilor este de 1600 m3 asigurat în cele 2 bazine a câte 1000 m3 fiecare. Hidranţii exteriori şi interiori sunt amplasaţi pe reţeaua de distribuţie a apei. Nu există reţea independentă de hidranţi.
Pentru terti : S.C. IAR S.A. livrează apă în scop potabil şi tehnologic si pentru alti agenţi economici de pe platformă.

Necesarul  total de apa (IAR SA)
Necesarul total de apă:

            Qzi max. =1296 mc/zi; 
 Qzi med. =576 mc/zi; 
  Qzi min. = 518 mc/zi

Cerinţa totală de apă:

             Qzi med. = 2368 mc/zi; Qzi min=1414 mc/zi;
Gradul de recirculare al apei:

La nivelul societatii exita mai multe sisteme de recirculare a apei tehnologice astfel:

Sistem de racire recirculare la nivelul societatii compus din:

· 2 turnuri de răcire (ventilaţie forţată cu debitul Q = 250 mc/h) , 

· staţie de pompare automată, amplasată în obiectivul Centrală termică, situată în partea centrală a societăţii  

· instalaţie de distribuţie a apei recirculate tur-retur, formată din conducte de oţel pentru construcţii cu diametre cuprinse intre 133 si 159 mm. 

Debitul de apa recirculata este Q=224 mc/h. Pierderile in cadrul reţelei de distribuţie apa recirculata, datorita defecţiunilor, in conformitate cu datele prezentate de beneficiar  sunt de 0,2 mc/h. Gradul de recirculare internă a apei, realizabil in prezent este de cca. 78%. 

Sisteme de recirculare la nivel local . La nivel local exista circuit de recirculare apa tehnologica, utilizata la masina ecologica de spalat piese tip Bio-Clin .
7.1.2. Ape subterane: nu este cazul
7.2. Utilizarea eficientă a energiei 
7.2.1.  Operatorul trebuie să ia măsuri pentru a minimiza consumul de energie de orice tip.
7.2.2. Operatorul trebuie sa identifice şi să implementeze tehnicile de eficientizare energetică, conform celor mai bune tehnici disponibile, optimizarea izolaţiilor pentru evitarea pierderilor de caldură.
7.2.3. Operatorul va înregistra anual consumul total de energie (electricitate, gaz) utilizată pe amplasament.
Alimentarea cu energie electrica: 
Alimentarea cu energie electrică se realizează din reţeaua de medie tensiune a sistemului energetic zonal a  S.C. F.F.E.E. „ELECTRICA FURNIZARE TRANSILVANIA SUD” S.A. Necesarul de utilităţi va fi asigurat pe baza contractelor încheiate cu unităţile de specialitate.
Consumul de energie electrica este de cca. 2965 MWh/an
7.3. Gaze naturale/Combustibili
Alimentarea cu gaz metan  se face din reţeaua de distribuţie gaz metan a S.C. GDF SUEZ Energz România S.A. Necesarul de utilităţi va fi asigurat pe baza contractelor încheiate cu unităţile de specialitate.

Consum gaz metan: 718000 Nmc/an
Alimentarea cu energie termica: 

Alimentarea cu energie termica se face din surse proprii, astfel:

	Denumire cazan
	Mod de utilizare
	Nr .buc
	Putere termica nominala

(MW)

	Cazan apă caldă tip HOVAL THW-I 35/25 NTE
	Distributie apa calda pentru incalzire
	1 buc. 
	2.5

	Cazan apa calda tip HOVAL THW-I 35/25 NTE (rezerva)
	
	1 buc. 
	2,5

	Cazan  abur tehnologic tip UH-D 3200 BOSCH
	Producere abur tehnologic pentru atelierul  de “Tratamente de suprafata”
	1 buc. 
	2,135

	OHA 150/200 tip SYSTEMA Italia
	Instalatii de incalzire cu tuburi radiante
	8 buc.
	1,6

	OHA 300 tip SYSTEMA Italia
	
	4 buc.
	1,116

	Cuptor Tratament termic
	Instalatii tehnologice
	1 buc.
	0,2

	Generator  endotermic
	
	1 buc.
	0,1


8. DESCRIEREA INSTALAŢIEI ŞI A FLUXURILOR TEHNOLOGICE EXISTENTE PE AMPLASAMENT

8.1. Descrierea amplasamentului
 Coordonatele geografice ale amplasamentului: 

	Coordonate geografice
	WGS84
	STEREO 70

(m)

	Longitudine
	25°31'49.55"E
	466395.460

	Latitudine
	45°41'43.07"N
	541720.944


Amplasare in teritoriu: Amplasamentul analizat este situat in localitatea Ghimbav, judetul Brasov, str.Hermann Oberth, nr.34.  

Accesul in incinta societatii se face din drumul DJ 103C ce leagă localitatea Ghimbav de Brasov .
Vecinatati: 

· pe direcţie Nord: terenuri pentru construcţia Aeroportului Internaţional Ghimbav;

· pe direcţie Vest: terenuri pentru construcţia Aeroportului Internaţional Ghimbav, 

· pe direcţie Sud: teren agricol, Statia IRE (Intreprinderea Retele Electrice), la cca.1000.m se afla  Parcul Industrial ICCO Ghimbav;
· pe direcţie Est: teren agricol în administrarea Institutului Naţional de Cercetare şi Dezvoltare pentru Cartof şi Sfecla de Zahăr, 
· pe directia Nord-Est: societati industriale amplasate in Parcul Industrial IAR, in spatii inchiriate (Premium Aerotec, BWB-Surfaces Tehnologi, România, Airbus Helicopters Industri), teren neconstruit,
Unităti structurale pe amplasament : 

In spaţiile de lucru ale SC IAR SA sunt amplasate următoarele obiective care asigură funcţionarea activitatii: 

· Hale de productie (utilizate partial) in care sunt organizate spatii de lucru, astfel:

· Atelier Prelucrari mecanice, fabricare piese elementare, tinichigerie;
· Atelier mase plastice, (fibra de sticla, structuri fagure, lipiri);

· Atelier tapiterie aeronave;

· Atelier Tratamente de suprafata (TS);

· Atelier decapare; 

· Atelier vopsitorie (vopsiri, curatare piese, decapari vopsea);

· Sectia montaj general;

· Atelier aparate de bord şi radio

· Atelier vulcanizare;

· Atelier echipamente electrice si hidraulice;

· Atelier sudura;

· Atelier tratamente termice (aluminiu si otel);

· Heliport - Platforma  pentru probe, incercari la sol si in zbor aeronave + hangar pentru probe;

· Punct de control-Poarta;

· Pavilion administrativ;

· Centrala termica 
· Depozit carburanti compus din trei rezervoare cilindrice orizontale din otel-carbon, (doua de cate 22 mc, din otel-carbon si unul de 24 mc) amplasate suprateran, prevazute fiecare cu cuva de retentie, pompa de transvazare, pompa distributie carburanti, limitator de umplere, supapa de aerisire, sistem de masura si control nivel combustibil, pichet PSI, etc; 
· Gospodaria de apa compusa din instalatii de captare (3 foraje de mica adancime prevazute cu perimetru de protectie sanitara), echipate cu pompe submersibile, instalatii de dedurizare  si decarbonatare pentru apa tehnologica , instalatii de clorinare pentru apa folosita in scop potabil, rezervoare de inmagazinare semiigropate din beton armat, statii de pompe, turnuri de racire apa recirculata, etc;
· Statia de preepuare ape uzate tehnologice provenite de la Atelierul tratamente de suprafata (TS) si Atelierul de decapare,  compusa din rezervoare pentru colectarea si tratarea apelor nocive pe categorii (cromice, cianurice, acido-bazice), instalatii de dozare reactivi, camera de comanda, , decantor, filtru presa;
· Remiza PSI

· Depozit chimicale

· Depozit materiale de vopsire

· Statie de epurare mecano-biologica cu namol activ cu stabilizare aeroba a namolului pentru tratarea apelor preepurare tehnologice si a apelor uzate menajere compusa din bazin modular de epurare biologica, decantare,  platforme de deshidratare namol, statie de pompare, etc;

· Depozit deseuri periculoase, securizat

· Depozite materii prime si materiale auxiliare

· Depozit materiale laminate

· Depozit table, bare

· Atelier auto

· Depozit deseuri feroase

· Instalatie de producere aer comprimat 
Pe platforma industriala IAR, in spatiile neutilizate de fabrica IAR SA, in baza unor contracte de inchiriere/superficie incheiate cu terti funcţionează mai multe societati comerciale din care cele mai importante sunt: PREMIUM AEROTEC SRL, BWB SURFACE TECHNOLOGY SRL, AIRBUS HELICOPTERS SRL .

Cu aceste societati SC IAR SA are incheiate contracte de furnizare servicii de alimentare cu apă şi canalizare menajeră şi pluvială 

8.2.Descrierea principalelor activităţi şi procese:

Activitatatile desfasurate in acest scop au la baza o serie de procese de productie si activitati conexe cum sunt: 

a)Activitati de productie:

· Executie piese si subansamble, cum sunt: 

· piese si subansamble din tabla, conducte flexibile si rigide, subansamble si ansamble de tip“coca” sau sudate; 
· piese si subansamble din materiale compozite si geamuri; 
· scule, dispozitive verificatoare de uz general sau specifice constructiilor de aeronave
· Vopsire piese simple, subansamble, aeronave; 
· Tratamente termice aliaje de aluminiu si otel; 
· Curatare piese (activitati ocazionale);
· Decapare structuri aeronave si piese simple;
· Acoperiri electrochimice si chimice a reperelor din otel, aluminiu si aliaje de aluminiu, cupru si aliaje, titan, inox (Activitate IED); (Ca parte a procesului de fabricatie, reparatii si intretinere aeronave, metalele sunt tratate pentru modificarea suprafetei lor pentru decorare, duritate sporita si rezistenta la uzura, prevenirea coroziunii si ca baza de imbunatatire a aderentei altor tratari, cum ar fi vopsirea. Referitor la capacitatea activitatii de acoperiri electrochimice si chimice a reperelor din otel, aluminiu si aliaje de aluminiu instalate pe amplasament, activitate ce se incadreaza in Directiva IED (pct. 2.6. – Tratarea de suprafata a metalelor sau a materialelor plastice prin procese electrolitice sau chimice in care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30 mc,(pragul stabilit prin Anexa 1, din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale.),  volumul băilor active  fiind de  139.82 mc (Volum util 111,93 mc) ; 
· Montaj general aeronave; 
· Probe si incercari aparate de bord, echipamente electrice si electronice, echipamente hidraulice, aeronave la sol,  aeronave in zbor.

b)Activitati conexe :

· Producerea aburului, a apei calde tehnologice si a agentului de incalzire a spatiilor de lucru. 
· Epurarea apelor uzate menajere si tehnologice, epurare gaze reziduale; 

· Depozitare  materii prime si auxiliare, carburanti, etc
· Activitati administrative si de cercetare-proiectare. 
8.2.1 Schema fluxului tehnologic

A) Activitati de productie:

	Denumirea procesului


	Descrierea procesului si a etapelor/fazelor
	Instalatii/Echipamente/Parametrii specifici de operare

	 Executie piese si subansamble
	Fabricatie piese si subansamble din tabla, conducte flexibile si rigide, subansamble si ansamble de tip “coca” sau sudate, astfel:

Fabricatia de piese simple si subansamble poate cuprinde, in functie de tipul piesei, urmatoarele operatii:

· debitare material

· frezare contur

· formare piesa pe masina de tras profile, pe masina de tras invelisuri, indoit profile sau presa cu covor de cauciuc.

Fabricatia conductelor cuprinde:

· debitareteava la dimensiune

· formare conducta

· sertizare capete

Fabricataia pieselor sudate cuprine:

· ajustare piese simple

· punctare prin sudura 

· sudura 
	· masini de debitat tip ghilotina, 

· masini de frezat pe contur, 

· masina de tras profile “HUFFORD” de 6 m, 

· masina de tras invelisuri “VERSA” de 6 m, 

· presa cu covor de cauciuc de 8 000 t.f., 

· presa de tip “DUALFORM”, 

· presa de indoit profile de 6 m, 

· presa cu dublu efect de 400 t.f.,

· masina de format conducte “PINES”.

· aparat de sudura in argon, aparat de sudura oxiacetilenica, aparat de sudura electrica

	
	Executie piese si subansamble din materiale moderne si geamuri

In cadrul atelierului de materiale moderne se executa: 

· panouri fagure prin lipire la cald cu film adeziv si invelisuri metalice,

· geamuri de plexiglas prin mulare la cald sau debitare/ ajustare, 

· piese din tesaturi de fibra de sticla impregnata cu rasina, polimerizare la cald,

· piese prin mulare fibra de sticla la rece,

· conducte flexibile,

· reparatii piese si subansamble prin lipire cu rasina si tesaturi de fibra de sticla cu polimerizare la rece,

· piese de cauciuc realizate prin vulcanizare sau extrudare, piese de masa plastica realizate prin injectie, reparatii rezervoare din cauciuc. 
	· autoclava 3 x 9 m, 

· presa cu incalzire 3 x 1,5 m,

· camera climatizata, pentru fabricatie si reparatii piese din structuri fagure, 

· cuptoare cu infrarosii pentru formare geamuri; 

· scule, dispozitive, verificatoare si gabarite, mic utilaj si intreg setul de echipament necesar fabricatiei oricarui tip de componente din materiale compozite.

· masina de extrudare cauciuc

· valt de improspatare cauciuc

· autoclava de vulcanizare profile de cauciuc

· masini de injectie mase plastice

· prese de vulcanizare cauciuc

· 1 presa de bachelita

	
	Executie scule, dispozitive   verificatoare de uz general sau specifice constructiilor de aeronave

Executia dispozitivelor poate cuprinde, functie de categoria dispozitivului urma toarele operatii:

· fabricatie piese simple pe masina

· asamblare

· marcare dispozitiv
	· masini prelucrari mecanice prin aschiere (strunguri 10 buc., freze 14 buc.,masini de rectificat 15 buc., masini de gaurit 11 buc), 

· masini de ascutit 5 buc., 

· polizoare 5 buc.,

· pantograf 2 buc., 

· masina de prelucrat prin electroeroziune 2 buc.

	Executie tratamente termice aliaje de aluminiu
	Tratamentul termic al pieselor din aliaje de aluminiu cuprinde operaţiile de călire, recoacere, revenire şi detensionare.
Operaţia de călire în baia de săruri parcurge următoarele etape:

· legare piese cu sârmă de aluminiu

· îndepărtare capac baie 

· pornire înregistrare

· introducere piese în baie şi menţinere 

· scoatere piese, scurgere rapidă a sărurilor   -  introducere rapidă în bazinul de răcire

· acoperire baie cu capac

Călirea în cuptorul  Ripoche are următoarele etape:

· formare şarjă de tratament,funcţie de  material, dimensiune şi temperatură

· legare piese cu sârmă de aluminiu

· aşezare piese în coş

· încălzire cuptor la temperatura de lucru

· reglare temperatură şi pornire înregistrare

· introducere coş în cuptor cu deschiderea şi     închiderea rapidă a uşii

· menţinere la temperatură în timpul prevăzut 

· deschidere rapidă a uşii şi tragere rapidă a coşului 

· acţionare rapidă a levierului de c-dă pneumatic pentru imersarea şarjei în bazinul de răcire

· scoaterea şarjei prin acţionarea levierului de c-dă 
	· cuptor Ripoche (150 – 550(C; dimensiuni 1500 x 1700 x 4000), 

· etuva electrică EN 1000 (50–300(C, dimensiuni 1490 x 690 x 940 ), 

· baie electrica saruri Ripoche( < 550 (C )

	 Executie tratamente termice oţel
	Tratamentul termic al pieselor din oţel cuprinde operaţiile de călire în atmosferă ENDO, recoacere, revenire, normalizare şi detensionare.

Execuţia tratamentului termic cuprinde următoarele etape:

· formare şarjă de tratament, funcţie de  material, dimensiune şi temperatură

· legare piese cu sârmă oţel şi aşezare în coşuri

· pregătire atmosferă Endo şi introducere în cuptor după atingerea temperaturii de lucru

· introducere şarjă în cuptor cu coşul şi platoul cuptorului 

· menţinere la temperatura de austenitizare, urmată de imersarea şarjei în bazinul de ulei

· scoatere coş din cuptor, urmat de introducerea în maşina de spălat.
	· cuptor Barfield orizontal (incalzire cu gaz),

· cuptor Barfield vertical (electric), 

· generator atmosfera controlata, 

· cuptor recoacere cu vid,

· bazin degresare, 

· cuptor forja (cu gaz ); 

· ciocan pentru forja 150 kgf.

	Executie operatii de vopsire piese simple, subansamble, aeronave; 
	Operatiile de vopsire se executa prin pulverizare manuala  in cabine individuale de vopsire a pieselor, cabinele fiind prevazute cu sistem de ventilatie.

Fluxul tehnologic de vopsire cuprinde urmatoarele operatii :

· degresare suprafete de vopsit

· mascare zone care nu se vopsesc

· asperizare suprafete cu hartie  abraziva

· degresare

· grunduire

· chituire, etansare

· slefuire suprafete chituite

· degresare

· grunduire,vopsire, inscriptionare

La IAR se executa vopsirea pieselor elementare, subansamblelor  de aeronave precum si vopsirea finala a acestora.
	· standuri de vopsire (3 bucati), 

· spatiu  de pregatire piese



	Curatare piese (activitati ocazionale)
	Dupa demontarea de pe elicopter, piesele  cu grad ridicat de murdarire sunt curatate in vederea triajului, prin spalare in masina ecologica BIOCIRCLE sau in spatiul  de spalare cu solvent.
	· masina  ecologica tip BIO-Circle pentru spalat piese cu detergent, (in circuit inchis -cu recircularea agentului de spalare), 

· cuva spalare piese cu solvent

	Decapare structuri aeronave si piese simple
	Fluxul tehnologic al operatiei de decapare cuprindeurmatoarele operatii:

· spalare,degresare

· mascare suprafete care nu se decapeaza

· aplicare decapant sau imersie

· curatare vopsea atacata de decapant cu spaclu

· repetare operatii de aplicare decapant si curatare pana la eliminarea completa a stratului de vopsea de eliminat

· spalare cu apa sub presiune

· degresare locala daca este cazul

· protectie temporara
	· spatiul de decapare asigura conditii de temperatura, ventilatie specifice operatiei de decapare

· subansamblele mari intra la decapare pe dispozitive speciale iar piesele si subansamblele mici se decapeaza pe mese de lucru sau prin imersie in bai 

· 1 baie metalica pentru decapare prin imersie prevazuta cu capac si  cu hota de ventilatie 

· 1 masa de lucru  prevazuta cu hota de ventilatie



	Activitate IED :

Acoperiri electrochimice si chimice a reperelor din otel, aluminiu si aliaje de aluminiu, cupru si aliaje, titan, inox
	Activitatea de acoperire electrochimica si chimica consta, la modul general,  din urmatoarele operatii :

· legare piese si/sau montare pe dispozitive speciale

· degresare, spalare
· decapare, spalare
· executie tratament de suprafata, spalare
· finisare, (daca este cazul) spalare
· uscare
· dezlegare piese, demontare de pe dispozitiv
· control tratament de suprafata
In cadrul atelierului de tratament de suprafata se realizeaza protectia de suprafata a pieselor metalice executate in cadrul IAR si care necesita o protectie anticoroziva foarte buna. Tratementul de suprafata obtinut asigura fie suportul pentru grunduire si vopsire al reperelor fie protectia anticoroziva definitiva  a acestora. Din Atelierul TS reperele sunt trimise  in atelierul de vopsitorie sau in atelierul de executie pentru finalizarea executiei.

Fluxuri  tehnologice:

-Alodinare: examinare piese, prindere piese, predegresare cu solvent organic, degresare alcalina, spalare, degresare sulfocromica, spalare, alodinare, spalare, uscare, control.

-Uzinare chimica: examinare piese, prindere piese, predegresare cu solvent organic, degresare alcalina, spalare, dezoxidare, spalare, mascare, uscare mask, trasare+indepartare mask in zonele de atac, uzinarechimica, spalare, albire, spalare, uscare, demascare integrala, control

-OAC,OAS :examinare piese, prindere piese, predegresare cu solvent organic, degresare alcalina, spalare, degresare sulfocromica, spalare , OAC(OAS), spalare,

Colmatare sau colorare,control

-Pasivare inox: examinare piese, prindere piese, degresare cu solvent organic, mascare, degresare alcalina, spalare, decapare fluonitrica , spalare rece, pasivare, spalare, uscare, degazare(daca este cazul), control

-OAS, decapare titan: examinare piese, prindere piese, predegresare cu solvent organic, degresare alcalina, spalare, sablare umeda (daca este necesar), spalare, decapare fluonitrica titan, spalare,OAS (daca este cazul)

-Sudura prin puncte: examinare piese, prindere piese, predegresare in solvent organic, degresare alcalina, spalare, decapare sulfocromica, spalare, decapare sudura prin puncte , spalare, uscare,control

-Cadmiere:examinare piese, prindere piese, decapare/sablare umeda, spalare, uscare, degresare in solvent organic (dacaestecazul), mascare, degresare alcalina, spalare,degresare electrochimica, activare, spalare, cadmiere, demascare,  degazare(daca este cazul) finisare, uscare.

-Fosfatare:examinare piese, prindere piese, decapare/sablare umeda, spalare, uscare,degresare in solvent organic (daca este  cazul), mascare, degresare alcalina,  spalare, fosfatare(cu Zn sauMn), spalare pasivanta pentruI, spalare calda, uscare, demacare, degazare (dacaestecazul), uleiere (dacaestecazul), control 

-Brunare: examinare piese, prindere piese, degresare in solvent organic (dacaestecazul), degresarealcalina, spalare, sablare umeda, spalare, brunare, degresare, uleiere, control 
-Cositorire(stanare): examinare piese, legare piese, predegresare in solvent organic, degresare alcalina, spalare, decapare/sablareumeda, spalare, degresare electrochimica, cositorire, spalare , uscare, control

-Argintare: examinare piese, legare piese, predegresare in solvent organic, degresare alcalina, spalare, degresare

Electrochimica, spalare, activare, spalare,

Nichelare (dacaestecazul) argintare, spalare, pasivare,

uscare, control

-Cuprare: examinare piese, legare piese, predegresare in solvent organic, degresare alcalina, spalare, degresare electrolitica, spalare, activare, spalare, cuprare, spalare, uscare, degazare, control
	1.LINIA A: ALODINARE, DECAPARE SUDURA PRIN PUNCTE; 

Linia contine bai  de: degresare cu solvent, degresare alcalina, spalare rece, spalare rece, decapare sulfocromica, spalare rece, alodinare, spalare rece, decapare sudura prin puncte, spalare rece, decapare complementara, spalare rece, uscare
2.LINIA B : UZINARE CHIMICA ; Liniacontinebai de: dezoxidare (decapare), spalarerece, mascare, scurgeremasc, uzinare chimica, spalare rece, albire, spalare rece
3.LINIA C: ELOXARE CROMICA, ELOXARE SULFURICA (OAC,OAS); 

Linia contine bai de: spalare rece, eloxare cromica,  colmatare, eloxare cromica, spalare rece, eloxare sulfurica, spalare rece
4.LINIA D: PASIVARE INOX, DECAPARE TITAN ; Linia contine bai de: decapare inox, spalare rece, pasivare inox, decapare titan , spalare rece, decapare titan 

5.LINIA E: CUPRARE,ARGINTARE, NICHELARE; 

Linia contine bai de: cuprare, spalare rece, argintare, nichelare, spalare rece, spalare calda
6.LINIA F : CADMIERE; 

Linia contine bai de: degresare alcalina, spalare rece, degresare electrochimica, spalare rece, activare, spalare rece, spalare rece, cadmiere, spalare rece, cadmiere, spalare rece, finisare, spalare rece,spalare rece, spalare calda, uscare
7.LINIA : FOSFATARE, BRUNARE; 

Linia contine bai de: spalare rece, spalare calda, decalaminare, spalare rece, spalare calda, fosfatare I, fosfatare II, spalare rece, spalare calda, pasivare, spalare rece,spalare calda, brunare, spalare rece, spalare calda, uleiere, scurgere ulei

8.LINIA K : COSITORIRE; 

Linia contine bai de: spalare calda, spalare rece, cositorire, spalare rece

9.LINIA J: FINISARE PRIN COLORARE DUPA ELOXARE SULFURICA ;

Linia contine bai de: colorare monobloc,  spalare rece, spalare calda, colorare negru, colorare rosu

10.LINIA N: ALODINARE, DECAPARE SUDURA PRIN PUNCTE ; 

Linia contine bai de : degresare alcalina, spalare rece, degresare sulfocromica calda, spalare rece, alodinare, spalare rece, decapare sudura prin puncte, spalare rece

11.INSTALATIE DE SABLARE UMEDA cu  amestec  de electrocorindon si apa in circuit inchis.

Cuptor degazare piese

	Montaj general
	Fluxul tehnologic:

· receptie aeronava 

· demontare generala 

· triaj

· reparatii echipamente si agregate in laboratoarele specializate

· montare elicopter

· probe mecanice si electrice la sol

· control final

· predare pista
	Laboratoare specializate amenajate si dotate cu instalatii, scule, dispozitive, bancuri si valize de testare, necesare executiei, verificarii reparatiilor si incercarilor pentru cablaje electrice, instalatii electrice, instalatii de semnalizare luminoasa si acustica.




8.2.2 Activităţi conexe fluxului tehnologic:
	Denumirea procesului


	Descrierea procesului si a etapelor/fazelor
	Instalatii/Echipamente/Parametrii specifici de operare

	Preepurarea apelor uzate tehnologice provenite de la Atelierul tratamente de suprafata (TS) si Atelierul de decapare
	Preepurarea apelor uzate tehnologice provenite de la Atelierul tratamente de suprafata (TS) si Atelierul de decapare:

In vederea neutralizarii, apele uzate de spalare, intra in statia de neutralizare prin trei linii distincte si anume : Linia de ape acide + alcaline , Linia de ape cromice  si Linia de ape cianurice.  Tot pe trei linii distincte intra in statia de neutralizare si apele concentrate nocive.

Apele uzate sunt neutralizate in cele trei bazine, pe specific de apa uzata, si apoi sunt dirijate gravitational in decantor pentru separarea suspensiilor .

Fluxul de tratare a apelor uzate:  

· Tratarea apelor cianurice: Operatia de neutralizare consta in oxidarea cianurilor cu hipoclorit de sodiu in exces în mediu alcalin,  pana la oxidarea totală a cianaţilor în N2 şi CO2; 

· Tratarea apelor cromice: Operatia de neutralizare consta in reducerea cromului hexavalent la crom trivalent in mediu puternic acid cu sulfit de sodiu sau sulfit acid de sodiu; 

· Tratarea  apelor alcaline + acide: Apele de spalare acide + alcaline – impreuna cu apele tratate cromice si cianurice sunt amestecate si neutralizate in bazinele de neutralizare. Neutralizarea se face prin adaos de reactivi (H2SO4  30 %, cand pH-ul depaseste valoarea 8 si NaOH 30 %, cand pH-ul scade sub 6,5).

· Decantarea apelor neutralizate:  Din bazinele de tratare chimica apele trec prin curgere gravitationala in decantorul de sedimentare din vecinatatea  statiei de neutralizare unde particule de precipitare foarte fine sunt retinute. Apa neutralizată şi liberă de suspensii trece, prin cădere, într-un cămin de control, în care se verifică valoarea pH-ului. Din căminul de control, apa se evacuează gravitaţional în canalizarea comuna pentru ape tehnologice preepurate si menajere. Suspensiile sedimentate în decantor sunt evacuate periodic (ca să nu depăşească înălţimea de 1 m) cu ajutorul unor tuburi „SOKOLOV” la care sunt racordate pompe LOTRU 65 b.

· Filtrarea nămolului: Solidele eliminate din efluentul epurat prin precipitare si decantare sunt concentrat cu ajutorul unui filtru-presa pentru obtinerea unui material aglomerat care poate fi manipulat ca solid. Nămolul deshidratat se elimina printr-un jgheab într-o benă care se transporta  la societatea care efectuează eliminarea acestuia. 
Apele tehnologice uzate preepurate sunt evacuate in bazinul colector al statiei de pompare  ape uzate, unde sunt amestecate cu apele uzate menajere si apoi sunt conduse in statia de epurare mecano-biologica,  in vederea epurarii finale 
	Statia de neutralizare (cu aparatura tip Blasberg), 

Q max = 566 mc/zi
Statia de preepurare ape uzate tehnologice este alcătuită din:
· 3 rezervoare de colectare de cate 10 mc pentru colectare  ape uzate cromice, cianurice si acido-bazice; 
· Rezervoare de tratare ape cianurice, (2 buc : un rezervor V=2m3 dotat cu amestecator turbina şi un rezervor V=5m3 pentru definitivarea procesului de oxidare am cianurilor);
· Rezervor de tratare ape cromice (1 buc cu V= 2 mc, prevazut cu agitator);

· Rezervor de tratare ape acido-bazice, (2 buc cu V=10mc, prevazute cu agitator ) pentru tratarea apelor acido-bazice si a celor provenite din apele diluate cromice si cianurice tratate;
· Instalatii de dozare reactivi de tratare si neutralizare (camera de dozare in care se găsesc patru rezervoare cu reactivi (NaOH, H2SO4, Na2SO3, NaOCl);

· Camera de comandă cu posibilitatea de comandă manuală sau automată;
· Camera de pompare a reactivilor necesari neutralizării.

	Epurare mecano-bilogica ape  uzate 


	Epurarea apelor uzate menajere si tehnologice provenite de pe amplasament (altele decat cele provenite de la Atelierul TS si Atelierul de decapare) si a apelor preepurate tehnologic (provenite de la Atelierul TS si Atelierul de decapare) se face intr-o statie de epurare mecanbo-bilogica. 

Procesele tehnologice in statia de epurare mecano-biologica sunt:

· Pomparea automată a amestecului de ape uzate fecaloid-menajere si ape uzate industriale preepurate  catre statia de epurare mecano-biologica.
· Epurare biologică cu namol activ cu stabilizare aerobă a nămolului. Recircularea namolului activ din decantoarele secundare in bazinul de epurare biologică este realizată de circulatia hidraulică produsă de aeratoarele mecanice. Pentru recircularea namolului  există o fantă de trecere de 15cm,  la baza bazinului, realizată de  peretele semiscufundat de separare a celor doua zone de epurare si decantare

· Epurarea terţiară  pentru eliminarea suplimentara a azotului, a mirosului şi a nămolului activ produs în exces, prin utilizarea micoorganismelor naturale. Se realizează în zona de aerobă a bazinului biologic (Metoda Ydro).

· Decantare secundară a amestecului de apă epurată si namol activ se realizează in cele doua zone de decantare din modulul de epurare biologică. 

· Evacuarea gravitatională a apei uzate epurate in emisar (paraul Beselcin) si masurarea debitului de apă uzată epurată cu debitmetru automat cu canal Parshall existent. 

· Ingrosarea namolului biologic si evacuarea a namolului biologic in exces stabilizat, prin pompare si deshidratarea naturală pe platforme de namol. Ingrosarea namolului se va realiza prin oprirea sistemului de aerare timp de 1-2 ore, in perioada in care nu functionează statia de pompare de alimentare a bazinului modular.  In perioada de ingrosare, datorita comunicării pe la partea inferioară, intre cele doua zone  de decantare si de aerare, namolul va decanta si se va uniformiza in ambele zone, astfel incat se poate evacua namolul exces direct din bazinul de epurare biologică (zona de aerare). 

· Recircularea apei drenate de la platformele de namol, in bazinul de epurare biologică, prin pompare. Pomparea se va realiza automat in functie de nivelul in chesonul statiei de pompare.  
	Statie de epurare mecano-biologica cu namol activ cu stabilizare aeroba a namolului compusa din  

-Bazin modular de epurare biologică, cu dimensiunile interioare LxlxH=16mx8mx3,55m, Hu=2,73 Vu=345mc. 
-Decantoare secundare (2 buc). Fiecare decantor secundar are suprafata Lxl=16mx3,3m, S=52,8mp,  H=3,55m, iar radierul este inclinat pe partea  exterioară a bazinului modular.  Recircularea namolului activ din decantoarele secundare in bazinul de epurare biologică este realizată de circulatia hidraulică produsă de  aeratoarele mecanice.  .

-Platforme de deshidratare namol (2 buc.), fiecare cu suprafata Su=48 mp, LxI=8x6m prevazute cu dren dirijat la statia de pompare apa drenata. (In vederea recircularii apei drenate de la platforma de deshidratare namol la bazinul de epurare biologica s-a montat o statie de pompare prevazuta cu pompa submersibila pentru apa drenata Q= 10 mc/h). 

	Producerea energiei termic.
	Activitati desfasurate: producerea agentului termic de incalzire (sezon rece), a apei calde tehnologice si a aburului tehnologic (functionare discontinua in functie de realizarea contractelor/comenzilor) .

Echipamentele termice functioneaza prin utilizand drept combustibil gazul natural.
Gazele de ardere sunt evacuate prin cosuri de dispersie, cate unul pentru fiecare instalatie.


	· 2 cazane pentru producerea apei calde pentru incalzire (2 buc HOVAL de cate 2,5MW din care una rezerva)  

· 1 cazan pentru producerea aburului tehnologic pentru Atelierul tratamente de suprafata (1 buc. UH-D 3200 BOSH de 2,135MW) 
· 12 tuburi radiante pentru incalzirea spatiilor de lucru (8 buc.tip OHA 150/200 SYSTEMA in total de 1,6MW) + 8 buc.tip OHA 300 SYSTEMA  in total de 1,116MW)



	Numele procesului


	Numele produsului
	Cantitate de produs

	Fabricatie si reparatii elicoptere
	Elicoptere, piese, subansamble, cablaje, agregate
	In functie de tipul si numarul comenzilor

	Modernizare elicoptere
	Piese, subansamble, cablaje, amenajari, aparatura de bord
	

	Productie piese de schimb pentru elicoptere 
	Piese de schimb
	


	Tip combustibil
	Combustibil
	Cantitate
	UM
	Tipul centralei
	Puterea nominală a centralei (MW)

	Gazos
	Gaz natural
	718000
	Nmc/an
	Cazan apă caldă-1 buc. HOVAL THW-I 35/25 NTE
	2.5

	
	
	
	
	Cazan apa calda(rezerva) -1 buc. HOVAL
	2,5

	
	
	
	
	Cazan  abur tehnologic-1 buc. UH-D 3200 BOSCH
	2,135

	
	
	
	
	OHA 150/200 SYSTEMA Italia- 8 buc.
	0.2x8=1,6

	
	
	
	
	OHA 300 SYSTEMA Italia-4buc
	0.279x4=1,116

	
	
	
	
	Cuptor Tratament termic-1 buc
	0,2

	
	
	
	
	Generator  endotermic-1 buc
	0,1


8.2.3 Alte conditii de functionare decat cele normale 
În situatiile in care instalatiile de productie sau cele auxiliare functioneaza in afara parametrilor normali de operare, se vor aplica procedurile de interventie stabilite pentru fiecare tip de avarie si instalatie.

In cazuri de incidente, avarii, care pot produce sau au produs accidente, operatorul va reduce sau va opri activitatea care a provocat accidentul imediat ce este posibil, pana la restabilirea functionarii normale.                 

Modul în care este asigurată protecţia în timpul condiţiilor anormale de funcţionare este specificat în regulamentul de funcţionare al instalaţiei si în Planul de prevenire şi combatere a poluărilor accidentale.                 
Pornirile instalatiilor după incidente, se efectuează dupa inlaturarea cauzei generatoare si verificarea instalaţiilor în vederea reporniri. 
Se va asigura tinerea sub control a tuturor proceselor/activitatilor din cadrul societatii, din punct de vedere al aspectelor de mediu generate in situatii normale si anormale de functionare, precum si in situatii de urgenta potentiale.
În situatiile in care instalatiile de productie sau cele auxiliare functioneaza in afara parametrilor normali de operare, se vor aplica procedurile de interventie stabilite pentru fiecare tip de avarie si instalatie.

In cazuri de incidente, avarii, care pot produce sau au produs accidente, operatorul va reduce sau va opri activitatea care a provocat accidentul imediat ce este posibil, pana la restabilirea functionarii normale.

În perioada de opriri accidentale sau întreruperi momentane sau la pornirea instalaţiilor după opririle accidentale, operatorii execută manevrele necesare opririi sau pornirii instalaţiilor în condiţii de siguranţă, asa cum sunt precizate în Regulamentele de funcţionare.

Pornirile instalațiilor după incidente, se efectuează dupa inlaturarea cauzei generatoare si verificarea instalaţiilor în vederea repornirii. 

În instrucţiunile de lucru şi Regulamentul de funcţionare al fiecărei instalaţii sunt precizate manevrele de lucru pentru oprirea în condiţii de siguranţă a instalaţiei, etapele de pornire după o oprire de scurtă sau lungă durată precum şi monitorizarea evacuării către mediu în aceste perioade de funcţionare excepţională (dacă este necesar).
8.3. Tehnici aplicate de societate pentru conformare cu cerinţele BAT pentru activitate

Tehnicile aplicate de societate pentru conformarea cu cerintele BREF „Reference document on on Best Available Technique for the Surface Treatment of Metals and Plastics” sunt prezentate in Anexa nr.1, Cap.17, pct.17.1
9. INSTALAŢII PENTRU EVACUAREA, REŢINEREA ŞI DISPERSIA POLUANŢILOR ÎN MEDIU
9.1. EMISII ÎN ATMOSFERĂ

9.1.1 Emisii dirijate 

	Nr. cos
	Sursa generare poluanti
	Poluanti
	Echipamente de depoluare existente si propuse

	I  INSTALATII DE PREPRARE ABUR TEHNOLOGIC, APA CALDA SI INCALZIRE SPATII

	S1

(1 cos)
	Cazan  apa calda tip HOVAL-2,5 MW
	Gaze de ardere (CO, NOx) 
	Tubulatura, ventilator, cos de dispersie

	S2

(1 cos)
	Cazan apa calda tip HOVAL-2,5 MW (rezerva)
	Gaze de ardere (CO, NOx)
	Tubulatura, ventilator, cos de dispersie

	S3

(1 cos)
	Cazan abur tehnologic tip  UH-D 3200 BOSCH  2,135 MW  
	Gaze de ardere (CO, NOx)
	Tubulatura, ventilator, cos de dispersie

	S4(S11

(8 cosuri)
	Tub radiante tip OHA 150/200 SYSTEMA  (total 1,6MW) nr.1(8  
	Gaze de ardere (CO, NOx)
	Cosuri de dispersie

	S12(S15

(4 cosuri)
	Tub radiante tip OHA 300 SYSTEMA  (total 1,116MW) nr.1(4  
	Gaze de ardere (CO, NOx)
	Cosuri de dispersie

	II INSTALATIE DE ACOPERIRE ELECTROCHIMICA SI CHIMICA-10 LINII

	S16

S17

S18

(3 zone de evacuare cu cate 4 cosuri fiecare:

S16 /1,2,3,4

S17 /1,2,3,4

S18 /1,2,3,4)

	Bai de tratare electrochimica si chimica cu evacuare fortata in distribuitorul comunal intregului sistem de ventilatie spre 3 zone de evacuare, fiecare zona fiind prevazuta  cu cate 4 cosuri de evacuare fiecare .
	-vapori  acizi (SO42)

-vapori alcalini (NaOH)

-acid clorhidric

- vapori cu continut de cianură (CN-)

- vapori cu continut de crom (Cr6+), crom total

-Nichel

-Cadmiu


	Baile de reactie sunt prevazute cu sistem local de captare a poluantilor generati de la suprafata bailor (hote laterale) . Epurarea aerului captat  se face cu  8 (opt) epuratoare umede prevazute cu filtru din material fibros pentru retimerea picaturilor   Transportul noxelor se face prin tiraj fortat cu 8 ventilatoare  prin cele 8 epuratoare pentru retinerea noxelor.  
Epuratoarele functioneaza pe principiul spalarii gazelor impurificare prin pulverizare apei  in contracurent si retinerea picaturilor cu un filtru din material fibros.  

Evacuare gazelor epurate se face fortat in distribuitorul comunal intregului sistem de ventilatie spre 3 zone de evacuare fiecare zona fiind prevazuta cu cate 4 cosuri de evacuare fiecare.

	III INSTALATII DE VOPSIRE
	

	S19

S20

S21

(3 cosuri)
	Stand vopsire finala nr. 1-3 (3 cosuri ) 


	COV
	Instalatie de exhaustare fortata prin pardoseala cu ventilator si cos de dispersie.

	S22

(1 cos)


	Stand de vopsire piese elementare si subansamble
	COV
	Instalatie de exhaustare fortata prin pardoseala cu ventilator si cos de dispersie.

	S23

(1 cos)
	Cabina de uscare
	COV
	Instalatie de exhaustare fortata prin pardoseala cu ventilator si cos de dispersie.

	S24

(1 cos)
	Stand pregatire si spalare piese
	COV
	Instalatie de exhaustare

	IV
	TRATAMENT TERMIC
	
	

	S25

(1 cos)
	Cuptor tratament termic cu atmosfera controlata
	CO, NOx
	Cos de dispersie

	VI
	DECAPARE
	
	

	S26

(1 cos comun de dispersie)
	Decapare
	COV
	Zona de decapare este  prevazuta cu o instalatie de exhaustare compusa din hote de captare (2 buc.) prevăzute cu ventilatoare exhaustoare antiex, echipamente de prefiltrare de tip G4 din material textil (pentru retinere particule) și echipamente de filtrare cu cărbune activ (pentru retinere emisii gazoase). Evacuarea se face prin cos comun . 


	Activitate IED
	Denumire si descriere cos
	Înăltime (m)
	Diametru bază (m)
	Diametru vârf (m)
	Poluant
	Echipament depoluare recomandat BREF
	Echipament depoluare
	Eficietă (%)
	Coordonate STEREO 70

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	X
	Y

	-
	Sursa S1-Cazan  apa calda tip HOVAL-2,5MW
	14
	Ø 0,6
	Ø 0,6
	Gaze de ardere (CO, NOx)
	-
	Tubulatura, ventilator, cos de dispersie
	-
	541458
	466133

	-
	Sursa S2- Cazan apa calda tip HOVAL-2,5MW (rezerva)
	14
	Ø 0,6
	Ø 0,6
	Gaze de ardere (CO, NOx)
	-
	Tubulatura, ventilator, cos de dispersie
	-
	541458
	466133

	-
	Sursa S3-Cazan abur tehnologic tip UH-D 3200 BOSCH-2,135MW  
	14
	Ø0,6
	Ø0,6
	Gaze de ardere (CO, NOx)
	-
	Tubulatura, ventilator, cos de dispersie
	-
	541458
	466133

	-
	Sursele S4(S11 (8 cosuri)-

Tuburi radiante tip OHA 150/200 SYSTEMA  (total 1,6MW) nr.1(8  )
	10
	Ø 0,15
	Ø 0,15
	Gaze de ardere (CO, NOx)
	-
	Cosuri de dispersie
	-
	541458
	466133

	-
	Sursele S12(S15(4 cosuri) 

Tuburi radiante tip OHA 300 SYSTEMA  (total 1,116MW) nr.1(4  
	10
	Ø 0,15
	Ø 0,15
	Gaze de ardere (CO, NOx)
	-
	Cosuri de dispersie
	-
	541458
	466133

	2.6
	Sursele S16; S17; S18

(3 zone de evacuare cu cate 4 cosuri fiecare:

S16 /1,2,3,4

S17 /1,2,3,4

S18 /1,2,3,4) 

Bai de tratare electrochimica si chimica cu evacuare fortata in distribuitorul comunal intregului sistem de ventilatie spre 3 zone de evacuare, fiecare zona fiind prevazuta  cu cate 4 cosuri de evacuare fiecare .
	10
	( 0,5 x7 m


	( 0,5 x7 m


	-vapori  acizi (SO42)

-vapori alcalini 

-acid clorhidric

- vapori cu continut de cianură (CN)

- vapori cu continut de crom (Cr6+), crom total

-Nichel

-Cadmiu


	Scruber umed cu separator de picaturi 

Cf. BAT 2.13.3.4 Tratarea gazelor reziduale

Se folosesc următoarele sisteme de curătare:

-separatoare de picături care utilizează un material de umplere pentru condensarea aerosolilor si a picăturilor. 

-scrubere umede pentru aerul de evacuare. Acestea pot fi:

-epuratoare cu material de umplere fibros din pâslă fibroasă, .etc.

Apa sau solutiile chimice specifice sunt pulverizate în scruberele umede în general  în contra-curent cu fluxul de gaz.
	Epurarea aerului captat prin hote se face cu  8 (opt) epuratoare umede prevazute cu filtru din material fibros pentru retimerea picaturilor   

Epuratoarele functioneaza pe principiul spalarii gazelor impurificare prin pulverizare apei  in contracurent si retinerea picaturilor cu un filtru din material fibros.  

Evacuare gazelor epurate se face fortat in distribuitorul comunal intregului sistem de ventilatie spre 3 zone de evacuare fiecare zona fiind prevazuta cu cate 4 cosuri de evacuare fiecare.
	cf.Bref CWW-2014, Tab.3.1, (=99%
	541456
	466130

	-
	Sursele S19;S20;S21 (3 cosuri)

Stand vopsire finala nr.1-3 
	12
	Ø0,8
	Ø0,8
	COV (exprimat sub forma de COT)
	-
	Instalatie de exhaustare fortata prin pardoseala cu ventilator si cos de dispersie.
	-
	541456
	466130

	-
	Sursa S22 (1 cos)

Stand de vopsire piese elementare si subansamble
	12
	Ø0,8
	Ø0,8
	COV (exprimat sub forma de COT)
	-
	Instalatie de exhaustare fortata prin pardoseala cu ventilator si cos de dispersie.
	-
	541456
	466130

	-
	Sursa S23 (1 cos)

Cabina de uscare
	12
	Ø0,8
	Ø0,8
	COV (exprimat sub forma de COT)
	-
	Instalatie de exhaustare fortata prin pardoseala cu ventilator si cos de dispersie.
	-
	541456
	466130

	-
	Sursa S24 (1 cos)

Stand pregatire si spalare piese
	12
	Ø0,8
	Ø0,8
	COV 
	-
	Instalatie de exhaustare
	-
	541456
	466130

	-
	Sursa S25 (1 cos)

Cuptor tratament termic cu atmosfera controlata
	10
	Ø0,2
	Ø0,2
	Gaze de ardere (CO, NOx)
	-
	Tubulatura, ventilator, cos de dispersie
	-
	541456
	466130

	-
	Sursa  S26 (1 cos)
(conducta  de evacuare)

Decapare


	12
	Ø0,8
	Ø0,8
	COV
	-
	Hote de captare,  ventilator, 

echipamente de prefiltrare de tip G4 din material textil si

echipemente de filtrare cu cărbune activ, cu o eficienta in reținerea gazelor poluante de până la 99 %
	(=99%

(Cf.proiect)
	541458
	466133


In functie de categoria procesului, se disting urmatoarele surse de emisii:

Emisii dirijate provenite de la urmatoarele categorii de procese: 

· a1)Proces tehnologic de acoperiri metalice de protectie (Activitate IED). Sursele de emisii  sunt baile de acoperire metalica propriu-zisa,  baile de decapare, baile de de degresare si anumite procese de antrenare si clatire. Emsiile in aer provin de la sistemele de aspiratie cu care sunt dotate baile de proces. Susbtantele prezente in aerul evacuat constau in majoritate din  gaze si aerosoli ai solutiilor de proces. Substantele nocive sunt emise in aer sub forma de  gaze si aerosoli incarcati cu substante acide (SO42- - sulfati din acid sulfuric), sau alcalinie (hidroxid de sodiu), compusi cu crom (VI, crom total), cianuri,  acid clorhidric. (Emisia este discontinua, maxim 4-6 zile/luna, procesul tehnologic desfasurandu-se in fuinctie de comenzi). 

· Masuri: Pentru epurarea emisiilor rezultate de la atelierul de galvanizare,  pe traseul de evacuare al poluantilor sunt prevazute 8 epuratoare umede in care apa este pulverizata in contrac-curent cu fluxul de gaze pentru retinerea noxelor.  In plus pentru retinerea picaturilor de dimensiuni mici in vederea evitarii antrenarii fazei lichide in curentul de gaze epurate la iesirea din epuratoare, in partea superioara epuratoarele umede sunt prevazute cu cate un separator de picaturi din material fibros. Baile de reactie sunt prevazute cu sistem local de captare a poluantilor generati de la suprafata bailor (hote laterale). Transportul noxelor se face prin tiraj fortat cu 8 ventilatoare (Qv1= 31.000 mc/h; Qv2= 31.000 mc/h;  Qv3= 28.000 mc/h;  Qv4= 31.000 mc/h;  Qv5= 31.000 mc/h;  Qv6= 42.000 mc/h;  Qv7= 31.000 mc/h;  Qv8= 31.000 mc/h) prin tubulaturi spre cele 8 epuratoare pentru retinerea noxelor.  Epuratoarele umede functioneaza sub forma unor perdele de apa care circula in contracurent cu gazele impurificate + material fibros pentru retinerea picaturilor .Evacuarea se face in distribuitorul comun al întregii ventilaţii (toate aflate în interiorul clădirii) şi  final în atmosferă prin 3 zone  de evacuare, fiecare zona fiind prevazutra cu cate 4 cosuri de evacuare. Spalarea la umeda sau absorbtia reprezinta un transfer de masa intre un gaz solubil si un solvent, cel mai adesea apa, care vin in contact unul cu altul. Absorbtia fizica este o metoda de purificare a substantelor chimice cand este necesara eliminarea sau reducerea compusilor gazosi. Efluentul gazos patrunde pe la partea inferioara iar lichidul absorbant pe la partea superioara parcurgind traseul in contracurent dupa care lichidul este repus in circulatie din nou prin pompare in injectoarele din capat. In timpul functionarii sistemului apa de spalare capata o concentratie depoluant  tot mai mare si de aceea periodic o cota parte din lichidul de spalare este scurs si trimis  la faza preepurare. In partea superioara epuratoarele umede sunt prevazute cu un separator de picaturi din material fibros eficinet in ceea ce priveste functionarea pentru instalatia de coalescenta a picaturilor de dimensiuni mici in vederea evitarii antrenarii fazei lichide in curentul de gaze epurate la iesirea din epuratoare.

· a2) Producere abur tehnologic, apa calda tehnologica si incalzire spatii de productie. Sursele de emisii sunt cazanele termice din cadrul centralei si tuburile radiante(12 bucati). Emisiile sunt sub forma de gaze de ardere rezultate din combustia gazului natural: CO, NOX, SO2, CO2, pulberi . Evacuarea gazelor de ardere se face dirijat prin cosuri de dispersie, cate unul pentru fiecare instalatie . Din procesul de combustie al gazului natural rezulta gaze  de ardere (CO, NOx, SO2, pulberi). Cele mai importante emisii in aer provenite de la arderea gazului natural si/sau a grasimii tehnice sunt NOx si CO. Celelalte substante precum SO2, pulberile (PM10), compusii organici volatili fara metan (NMVOC) sunt emise in cantitati extrem de mici. Gazul natural este considerat in general fara continut de sulf.  Prin urmare, utilizarea combustibilului gazos, va conduce la emisii de SO2 aproape nule; De asemenea, arderea gazului natural nu reprezinta o sursa semnificativa de emisii de pulberi. Nivelurile emisiei de pulberi, in acest caz, sunt in mod normal sub 5 mg/Nmc fara a se lua alte masuri tehnice suplimentare).  

· a3) Vopsire piese.  Sursele de emisie sunt cabinele si standurile de vopsire.  Emisiile sunt sub forma de compusi organici volatili (in functie de compozitia preparatul utilizat la vopsire). Evacuara noxelor se face fortat prin  absorbtie prin pardoseala, ventilatoare si cosuri de dispersie. 
·    a4)Spalare piese.  Sursa de emisie este standul de pregatire si spalare piese. Emisiile sunt sub forma de compusi organici volatili. Evacuara noxelor se face fortat prin intermediul unei instalatii de exhaustare compusa din hota, ventilator si conducta de evacuare.
·   a5)Decapare piese. Sursa de emisie este zona de decapare. Emisiile sunt sub forma de compusi organici volatili.  Pentru emisiile de compusi organici volatili provenite de la atelierul de decapare (COV), zona de lucru a fost prevazuta cu o instalatie de exhaustare compusa din hote de captare (2 buc.) prevăzute cu ventilatoare exhaustoare antiex cu debitul de 7000 m3/h fiecare, echipamente de prefiltrare de tip G4 din material textil (pentru retinere particule) și echipemente de filtrare cu cărbune activ pentru reținerea emisiilor gazoase, cu o eficienta in reținerea gazelor poluante de până la 99 %.  Evacuarea se face prin cos comun de evacuare.  
· a6)Tratamente termice. Sursele de emisie sunt cuptoarele de tratament termic. Emisiile sunt sub forma de gaze reziduale(CO, NOx) provenite in principal, de la arderea  combustibilul utilizat (gazul natural) la incalzirea pieselor in procesul de productie.  Evacuarea gazelor se face dirijat prin cosuri de dispersie. 
Emisiile au un caracter discontinuu in functie de comenzi.

9.1.2. Emisii  difuze: Nu este cazul
9.1.3. Este obligatoriu să nu existe alte emisii în aer, semnificative pentru mediu, cu excepţia celor reglementate prin prezenta autorizaţie.
9.1.4. Titularul de activitate are obligaţia de a lua toate măsurile care se impun în vederea limitării emisiilor de poluanţi în atmosferă, inclusiv prin colectarea şi dirijarea emisiilor fugitive şi utilizarea unor echipamente de reţinere a poluanţilor la sursă, după caz.
9.1.5. Titularul este obligat să întreţină echipamentele de reţinere, evacuare şi dispersie a poluanţilor în stare optimă de funcţionare.
9.1.6. Este interzisă evacuarea gazelor reziduale fără reţinere şi sau/dispersie.
9.1.7. In cazul funcţionării necorespunzătoare sau a defectării echipamentelor de reducere a emisiilor, operatorul are următoarele obligaţii:

· să sisteze funcţionarea instalaţiei/părţii din instalaţie la care a survenit defecţiunea în cel mai scurt timp posibil din punct de vedere tehnologic;

· să notifice în cel mai scurt timp: ACPM şi GNM- Comisariatul Judeţean Brasov, în legătură cu defecţiunea, durata acesteia, modul de remediere şi data prevăzută pentru repunerea în funcţiune a instalaţiei/ echipamentului de depoluare, perioada în care s-a funcţionat fără sistem de depoluare;

· să reia activitatea în instalaţia la care s-a produs defecţiunea, numai după remedierea acesteia.
9.1.8. Se vor menţine înregistrări referitoare la situaţii de funcţionare altele decât cele normale a instalaţiilor de depoluare /evacuare a poluanţilor (sistem de depoluare defect, descriere defecţiune, data defectării, timp de funcţionare fără instalaţie de depoluare, data repunerii în funcţiune, etc.).

9.2. Emisii în apă 
9.2.1. Surse de ape uzate
	Sursa de apa uzata
	Componenta
	Sistem de colectare/

preepurare/epurare finala
	Punct de

evacuare

final

	Consum menajer
	Ape uzate menajere de la vestiare, grupuri sociale, birouri (cu continut de CBO5, CCO-Cr, MTS, ubst.extractibile, detergenti, azotati, azotiti, azot total)
	· canalizarea industrial-menajera,

· gratar pentru retinerea grosierelor 

· deversare in camera umeda a statiei de pompare  ape uzate.

· canalizare comuna ape uzate  menajere  si  tehnologice prepurate  spre statia de epurare mecano-biologica

· statie de epurare mecano-biologica
	Evacuare

in paraul 

Beselcin 

	Proces tehno-

logic de acoperiri electrochimice si chimce  si procesul de decapare

(Atelierul TS si Atelierul  decapare)
	Ape uzate tehnologice chimic impure din activitatea de la galvanizari

(ape cu modificare pH, ape uzate acide, bazice, cromice, cianurice, cu continut de metale grele,  sulfati,azotati, urme de prod.petroliere )
	· canalizarea industriala, 

· sac din geotextil care retine slamul si materialul solid de la atelierul de decapare (inainte de evacuarea in canalizarea industriala)

· statia de neutralizare fizico-chimica

· decantor 

· deversare in in camera umeda a statiei de pompare  ape uzate.

· canalizare comuna ape uzate  menajere  si  tehnologice prepurate  (inclusiv alte ape tehnologice preepurate decat cele de la Atelierul TS) spre statia de epurare mecano-biologica

· statie de epurare mecano-biologica
	Evacuare

in paraul 

Beselcin

	Activitati tehnologice (altele decat cele de la Atelierul TS de acoperiri chimice si elctrochimice)
	Ape uzate industriale, impurificate cu grasimi si uleiuri (MTS, reziduu fix, urme de prod.petroliere)
	· canalizarea industrial-menajera,

· separatoare de grasimi,

· gratar pentru retinerea grosierelor

· deversare in in camera umeda a statiei de pompare  ape uzate.

· canalizare comuna de ape menajere  si  tehnologice preepurate (inclusiv ape preepurate  de la Atelierul TS) spre statia de epurare mecano-biologica

· statie de epurare mecano-biologica
	Evacuare

 in paraul 

Beselcin

	Reteaua de canalizare a 

apelor pluviale
	Ape incarcate cu suspensii 
	· canal colector ape pluviale

· separator de produse petroliere

· desnisipator
	Evacuare

in paraul 

Beselcin      


9.2.2. Debite de evacuare ape uzate autorizate
debitele prevăzute în Autorizaţia de Gospodărire a Apelor nr.26/10.03.2017 (include noua decapare) eliberată de Administraţia Naţională Apele Române, SGA Bv, sunt următoarele:

	Categoria apei
	Receptori autorizaţi
	Volum total evacuat - zilnic 

(mc)

	
	
	max.
	mediu
	min

	Ape menajere şi tehnologice epurate
	pârâul Beselcin
	1037
	500
	312

	Ape pluviale
	pârâul Beselcin
	1460 l/s


9.2.3. Pretratare:
	Denumire
	Detalii

	Pretratare ape industriale în amplasament
	DA

	Statie de preepuare/neutralizare
	Pe amplasament

	Management sedimente rezultate din pretratare
	Pe amplasament

	Detalii 
	Namolul produs în instalatia de tratare a apelor uzate este concentrat prin filtru presa.

	Operator prelucrare sedimente
	Namolul rezultat dupa filtrare este eliminat cu societati autorizate


9.2.4. Tratare:
	Denumirea procesului


	Descrierea procesului si a etapelor/fazelor
	Instalatii/Echipamente/Parametrii specifici de operare

	Preepurarea apelor uzate tehnologice 
	Preepurarea apelor uzate tehnologice provenite de la Atelierul tratamente de suprafata (TS) si Atelierul de decapare:

In vederea neutralizarii, apele uzate de spalare, intra in statia de neutralizare prin trei linii distincte si anume : Linia de ape acide + alcaline , Linia de ape cromice  si Linia de ape cianurice.  Tot pe trei linii distincte intra in statia de neutralizare si apele concentrate nocive.

Apele uzate sunt neutralizate in cele trei bazine, pe specific de apa uzata, si apoi sunt dirijate gravitational in decantor pentru separarea suspensiilor .

Fluxul de tratare a apelor uzate:  

- Tratarea apelor cianurice: Operatia de neutralizare consta in oxidarea cianurilor cu hipoclorit de sodiu in exces în mediu alcalin,  pana la oxidarea totală a cianaţilor în N2 şi CO2; 

- Tratarea apelor cromice: Operatia de neutralizare consta in reducerea cromului hexavalent la crom trivalent in mediu puternic acid cu sulfit de sodiu sau sulfit acid de sodiu; 

- Tratarea  apelor alcaline + acide: Apele de spalare acide + alcaline – impreuna cu apele tratate cromice si cianurice sunt amestecate si neutralizate in bazinele de neutralizare. Neutralizarea se face prin adaos de reactivi (H2SO4  30 %, cand pH-ul depaseste valoarea 8 si NaOH 30 %, cand pH-ul scade sub 6,5).

- Decantarea apelor neutralizate:  Din bazinele de tratare chimica apele trec prin curgere gravitationala in decantorul de sedimentare din vecinatatea  statiei de neutralizare unde particule de precipitare foarte fine sunt retinute. Apa neutralizată şi liberă de suspensii trece, prin cădere, într-un cămin de control, în care se verifică valoarea pH-ului. Din căminul de control, apa se evacuează gravitaţional în canalizarea comuna pentru ape tehnologice preepurate si menajere. Suspensiile sedimentate în decantor sunt evacuate periodic (ca să nu depăşească înălţimea de 1 m) cu ajutorul unor tuburi „SOKOLOV” la care sunt racordate pompe LOTRU 65 b.

- Filtrarea nămolului: Solidele eliminate din efluentul epurat prin precipitare si decantare sunt concentrat cu ajutorul unui filtru-presa pentru obtinerea unui material aglomerat care poate fi manipulat ca solid. Nămolul deshidratat se elimina printr-un jgheab într-o benă care se transporta  la societatea care efectuează eliminarea acestuia. 
Apele tehnologice uzate preepurate sunt evacuate in bazinul colector al statiei de pompare  ape uzate, unde sunt amestecate cu apele uzate menajere si apoi sunt conduse in statia de epurare mecano-biologica,  in vederea epurarii finale 
	Statia de neutralizare (cu aparatura tip Blasberg), 

Q max = 566 mc/zi
Statia de preepurare ape uzate tehnologice este alcătuită din:
- 3 rezervoare de colectare de cate 10 mc pentru colectare  ape uzate cromice, cianurice si acido-bazice; 
- Rezervoare de tratare ape cianurice, (2 buc : un rezervor V=2m3 dotat cu amestecator turbina şi un rezervor V=5m3 pentru definitivarea procesului de oxidare am cianurilor);
- Rezervor de tratare ape cromice (1 buc cu V= 2 mc, prevazut cu agitator);

- Rezervor de tratare ape acido-bazice, (2 buc cu V=10mc, prevazute cu agitator ) pentru tratarea apelor acido-bazice si a celor provenite din apele diluate cromice si cianurice tratate;
- Instalatii de dozare reactivi de tratare si neutralizare (camera de dozare in care se găsesc patru rezervoare cu reactivi (NaOH, H2SO4, Na2SO3, NaOCl);

- Camera de comandă cu posibilitatea de comandă manuală sau automată;
- Camera de pompare a reactivilor necesari neutralizării.

	Epurare mecano-bilogica ape  uzate (menajere+tehnologice preepurate)
	Epurarea apelor uzate menajere si tehnologice provenite de pe amplasament (altele decat cele provenite de la Atelierul TS si Atelierul de decapare) si a apelor preepurate tehnologic (provenite de la Atelierul TS si Atelierul de decapare) se face intr-o statie de epurare mecanbo-bilogica. 

Procesele tehnologice in statia de epurare mecano-biologica sunt:

- Pomparea automată a amestecului de ape uzate fecaloid-menajere si ape uzate industriale preepurate  catre statia de epurare mecano-biologica.

- Epurare biologică cu namol activ cu stabilizare aerobă a nămolului. Recircularea namolului activ din decantoarele secundare in bazinul de epurare biologică este realizată de circulatia hidraulică produsă de aeratoarele mecanice. Pentru recircularea namolului  există o fantă de trecere de 15cm,  la baza bazinului, realizată de  peretele semiscufundat de separare a celor doua zone de epurare si decantare. (In vederea incadrarii in indicatorii de calitate al efluentului, la varsarea in paraul Beselcin, IAR SA implementeaza metoda Ydro Process, in vederea reducerii si controlului concentratiei de azot amoniacal si azot total in apa epurata. Metoda consta din dozarea controlata a unor microorganisme (un preparat natural) astfel incat indicatorii de calitate ai efluentului inregistrati la iesirea din statia de epurare biologica sa se incadreze in valorile limita admise cf. Aut.SGA si NTPA 001).

- Decantare secundară a amestecului de apă epurată si namol activ se realizează in cele doua zone de decantare din modulul de epurare biologică. 

- Evacuarea gravitatională a apei uzate epurate in emisar (paraul Beselcin) si masurarea debitului de apă uzată epurată cu debitmetru automat cu canal Parshall existent. 

- Ingrosarea namolului biologic si evacuarea  namolului biologic in exces stabilizat, prin pompare si deshidratarea naturală pe platforme de namol. Ingrosarea namolului se va realiza prin oprirea sistemului de aerare timp de 1-2 ore, in perioada in care nu functionează statia de pompare de alimentare a bazinului modular.  In perioada de ingrosare, datorita comunicării pe la partea inferioară, intre cele doua zone  de decantare si de aerare, namolul va decanta si se va uniformiza in ambele zone, astfel incat se poate evacua namolul exces direct din bazinul de epurare biologică (zona de aerare). 

- Recircularea apei drenate de la platformele de namol, in bazinul de epurare biologică, prin pompare. Pomparea se va realiza automat in functie de nivelul in chesonul statiei de pompare.  
	Statie de epurare mecano-biologica cu namol activ cu stabilizare aeroba a namolului compusa din  

-Bazin modular de epurare biologică, cu dimensiunile interioare LxlxH=16mx8mx3,55m, Hu=2,73 Vu=345mc. 
-Decantoare secundare (2 buc). Fiecare decantor secundar are suprafata Lxl=16mx3,3m, S=52,8mp,  H=3,55m, iar radierul este inclinat pe partea  exterioară a bazinului modular.  Recircularea namolului activ din decantoarele secundare in bazinul de epurare biologică este realizată de circulatia hidraulică produsă de  aeratoarele mecanice.  .-Metoda Ydro in curs de implementare

-Platforme de deshidratare namol (2 buc.), fiecare cu suprafata Su=48 mp, LxI=8x6m prevazute cu dren dirijat la statia de pompare apa drenata. (In vederea recircularii apei drenate de la platforma de deshidratare namol la bazinul de epurare biologica s-a montat o statie de pompare prevazuta cu pompa submersibila pentru apa drenata Q= 10 mc/h). 


9.2.5. Nu este permisă evacuarea nici unei substanţe sau materii care poluează mediul în apele de suprafaţă sau canalele de scurgere a apei pluviale de pe amplasament sau din afara acestuia.
9.2.6. Operatorul trebuie să ia toate măsurile necesare pentru a preveni şi minimiza emisiile în apă, în special prin structurile subterane.
9.3. Emisii în sol , ape subterane          
9.3.1. Surse posibile de poluare  
Surse posibile de poluare care ar produce un impact negativ asupra solului si a apelor subterane ar putea fi:

· infiltratii cu solutii sau ape uzate tehnologice, puternic poluate cu substante chimice –metale si pH neconform;

· scurgeri accidentale de la diverse transvazari care au loc in timpul procesului de tratare chimica sau electrochimica , defectiuni la reteaua de canalizare.
· accidente/incidente cum sunt de exemplu, scurgerea unei bai, ruperea unor conducte, deversare accidentala, scurgeri ca urmare a unor fisuri , etc

· operatiuni de rutina, cum sunt scapari minore in timpul lucrului sau la imbinarile conductelor, varsarea unor cantitati mici in timpul transferului de solutii, fisuri ale suprafetelor betonate
· gestionarea necorespunzatoare a apelor uzate rezultate de pe amplasament prin evacuarea/infiltrarea accidentala a apei posibil contaminate in sol, precum si existenta unor conducte subterane, canale perimetrale si bazine neetanse;

· managementul necorespunzator al deseurilor: stocare/manevrare necorespunzare, ;

· gestionarea necorespunzatoare a substantelor periculoase si materialelor auxiliare utilizate pe amplasament.

9.3.2. Măsuri  pentru eliminarea/minimizarea emisiilor pe sol, ape subterane:

Limitarea scurgerilor accidentale: ca masura de protectie si de interventie si pentru limitarea consecinelor unor scapari accidentale de solutii cu continut de substante periculoase sunt prevazute urmatoare masuri:

· Ca masura de protectie si de interventie si pentru limitarea consecinelor unor scapari accidentale de substante/preparate cu continut de substante periculoase, baile de tratare chimica si electrochimica sunt realizate din structuri metalice captusite si sunt prevazute cu canale de recuperare scurgeri (base de colectare) racordate la rezervoarele de neutralizare ape uzate. Controlul proceselor tehnologice se face monitorizînd compoziţia bailor prin analize de laborator si prin sistemul de reglare automata a temperaturii pentru baile active. Gradul de umplere al băilor este de  80% din volumul activ pentru asigurarea spaţiului de eventuală spumare şi evitarea deversărilor la tratarea gabaritelor – volum luat în calcul.
· Depozitul de carburanti, pentru alimentarea cu combustibil a aeronavelor (petrol JET A1) este compus compus din doua rezervoare cilindrice orizontale, supraterane (de cate 22 mc), din otel-carbon, amplasate sub copertina, prevazute cu cuvă de reţinere scurgeri , canal colector pentru ape pluviale, separator de hidrocarburi cu conectarea la sistemul de canalizare existent în zonă; sistem masura si control nivel combustibil; limitatator de preaplin la incarcarea rezervorului;  pistoale cu dispozitiv de inchidere la plin la alimentarea helicopterelor; 

Depozitarea substantelor periculoase: depozitul de substante periculoase este incuiat, accesul fiind limitat numai la personalul desemnat. In stoc se vor afla materiale absorbante si de neutralizare a scurgerilor accidentale.

Operatorul are obligaţia aplicării următoarelor măsuri:

· depozitarea substanţelor chimice periculoase în recipienţi/rezervoare din materiale adecvate, rezistente la coroziunea specifică, pe suprafeţe betonate, protejate anticoroziv;

· transferul substanţelor periculoase lichide de la recipienţii de depozitare la instalaţii prin reţele de conducte adecvate din punct de vedere al rezistenţei la coroziunea specifică, etanşeităţii şi a siguranţei în exploatare;

· desfăşurarea activităţii pe suprafeţe betonate;

· manipularea de materiale, materii prime şi auxiliare, deşeuri trebuie să aibă loc în zone desemnate, protejate împotriva pierderilor prin scurgeri accidentale;

· se vor evita deversările accidentale de produse şi deşeuri care pot polua solul şi implicit migrarea poluanţilor în mediul geologic; în cazul în care se produc, se impune îndepărtarea urmărilor intervenite şi restabilirea condiţiilor anterioare producerii deversărilor;

· structurile subterane (reţeaua de canalizare şi rezervoarele de stocare) vor fi verificate periodic, iar lucrările de întreţinere se vor planifica şi efectua la timp;

· se va asigura în depozite/magazii o cantitate corespunzătoare de substanţe absorbante şi substanţe de neutralizare, potrivite pentru controlul oricărei deversări accidentale de produse;

· se va planifica şi realiza, periodic, activitatea de revizii şi reparaţii la elementele de construcţii subterane, respectiv conducte, cămine şi guri de vizitare etc.

10. CONCENTRAŢII DE POLUANŢI ADMISE  LA EVACUAREA ÎN MEDIUL ÎNCONJURĂTOR, NIVEL DE ZGOMOT 

10.1. Aer
10.1.1. Nici o emisie în aer nu trebuie să depăşească valoarea limită de emisie stabilită în prezenta autorizaţie.
10.1.2. Emisii din surse dirijate
în condiţii normale de funcţionare operatorul va respecta următoarele valori limită de emisie, stabilite pe baza valorilor de emisie asociate celor mai bune tehnici disponibile, caracteristicilor tehnice ale instalaţiilor şi condiţiilor locale de mediu: 
	Act. IED
	Denumire si descriere cos
	Poluant
	UM
	VLE
	Conditii de referinta
	Valori de referinta

	-
	Sursa S1-(1 cos)
Cazan  apa calda tip HOVAL-2,5 MW
	CO
	mg/Nmc
	100
	-Conditii standard:

T=273°K; P=101,3kPa; gaz uscat

-Raportare la 3% O2
	-Ord.462/1993, Anexa nr.2, pct.4.1 (focare alimentate cu gaze naturale)

v. Nota (1)

	
	
	NOx
	mg/Nmc
	350
	
	

	-
	Sursa S2-(1 cos) 

Cazan apa calda tip HOVAL 2,5MW (rezerva)
	CO
	mg/Nmc
	100
	-Conditii standard:

T=273°K; P=101,3kPa; gaz uscat

-Raportare la 3% O2
	-Ord.462/1993., Anexa nr.2, pct.4.1 (focare alimentate cu gaze naturale)

v. Nota (1)

	
	
	NOx
	mg/Nmc
	350
	
	

	-
	Sursa S3-(1 cos)
Cazan abur tehnologic tip UH-D 3200 BOSCH-2,135 MW  
	CO
	mg/Nmc
	100
	-Conditii standard:

T=273°K; P=101,3kPa; gaz uscat

-Raportare la 3% O2
	-Ord.462/1993, Anexa nr.2, pct.4.1 (focare alimentate cu gaze naturale)

v. Nota (1)

	
	
	NOx
	mg/Nmc
	350
	
	

	-
	Sursele S4(S11 (8 cosuri)- 

Tuburi radiante tip OHA 150/200 SYSTEMA  (total 1,6MW) nr.1(8 
	CO
	mg/Nmc
	100
	-Conditii standard:

T=273°K; P=101,3kPa; gaz uscat

-Raportare la 3% O2
	-Ord.462/1993, Anexa nr.2, pct.4.1 (focare alimentate cu gaze naturale)

v. Nota (1)

	
	
	NOx
	mg/Nmc
	350
	
	

	-
	Sursele S12(S15(4 cosuri) 

Tuburi radiante tip OHA 300 SYSTEMA  (total 1,116MW) nr.1(4  
	CO
	mg/Nmc
	100
	-Conditii standard:

T=273°K; P=101,3kPa; gaz uscat

-Raportare la 3% O2
	-Ord.462/1993, Anexa nr.2, pct.4.1 (focare alimentate cu gaze naturale)

v. Nota (1)

	
	
	NOx
	mg/Nmc
	350
	
	

	2.6
	Sursele S16; S17; S18 

Trei zone de evacuare cu cate 4 cosuri fiecare:

S17 /1,2,3,4; S18 /1,2,3,4; S19 /1,2,3,4) 

Bai de tratare electrochimica si chimica cu evacuare fortata in distribuitorul comunal intregului sistem de ventilatie spre 3 zone de evacuare, fiecare zona fiind prevazuta  cu cate 4 cosuri de evacuare fiecare .
	SOx

(SO2)
	mg/Nmc
	10
	Conditii standard:

-T=273°K; 

-P=101,3kPa

-gaz uscat


	-BAT-STM, Cap.5.1.10, Tab.5.4-

v. Nota (5)

-Ordinul 462/1993- Anexa 1 (pct.5.1, 6.1,8.1)

v. Nota(6)

	
	
	HCl
	mg/Nmc
	10
	
	

	
	
	HCN
	mg/Nmc
	3
	
	

	
	
	Cd
	mg/Nmc
	0.2
	
	

	
	
	Ni
	mg/Nmc
	0.1
	
	

	
	
	Cr 6+
	mg/Nmc
	0.2
	
	

	
	
	Cr.tot
	mg/Nmc
	0.2
	
	

	-
	Sursele S19; S20; S21 (3 cosuri)

Stand vopsire finala nr. 1-3 
	COV (exprimat sub forma de COT)
	mg/Nmc
	75


	Conditii standard:

-T=273°K; 

-P=101,3kPa

-gaz uscat


	Legea 278/2013, Anexa 7, Partea a 2-a, Pct.(8) -in cazul in care este depasita valoarea de prag de 5 t /an (solventi organici) 

v. Nota (7)

	
	
	
	mg/Nmc
	150
	
	Ord.462/1993, Anexa 1, pct.7.1 

(in functie de clasa compusilor organici din substantele sau amestecurile utilizate)  

 v. Nota (8)

	-
	Sursa S22 (1 cos)

Stand de vopsire piese elementare si subansamble
	COV (exprimat sub forma de COT)
	mg/Nmc
	75
	Conditii standard:

-T=273°K; 

-P=101,3kPa

-gaz uscat


	Legea 278/2013, Anexa 7, Partea a 2-a, Pct.(8) -in cazul in care este depasita valoarea de prag de 5 t /an (solventi organici) 

v. Nota (7)

	
	
	
	mg/Nmc
	20-150
	
	Ord.462/1993, Anexa 1, pct.7.1 

(in functie de clasa compusilor organici din substantele sau amestecurile utilizate)  

 v. Nota (8)

	-
	Sursa S23 (1 cos)

Cabina de uscare
	COV (exprimat sub forma de COT)
	mg/Nmc
	50 


	Conditii standard:

-T=273°K; -P=101,3kPa

-gaz uscat


	Legea 278/2013, Anexa 7, Partea a 2-a, Pct.(8) -in cazul in care este depasita valoarea de prag de 5 t /an (solventi organici) 

v. Nota (7)

	
	
	
	mg/Nmc
	20÷ 150


	
	Ord.462/1993, Anexa 1, pct.7.1 

(in functie de clasa compusilor organici din substantele sau amestecurile utilizate)  

 v. Nota (8)

	-
	Sursa S24 (1 cos)

Stand pregatire si spalare piese
	COV 
	mg/Nmc
	20 (2)


	Conditii standard:

-T=273°K; 

-P=101,3kPa

-gaz uscat


	Legea 278/2013, Anexa 7, Partea a 2-a, Pct.(4) -in cazul in care este depasita valoarea de prag de 1 t/an (solventi organici incadrati cf. Art.59 alin.8) 

v. Nota (7)

	
	
	
	mg/Nmc
	20÷ 150


	
	Ord.462/1993, Anexa 1, pct.7.1 (in functie de clasa compusilor organici din substantele sau amestecurile utilizate)  

 vezi Nota (8)

	-
	Sursa S25 (1 cos)

Cuptor tratament termic cu atmosfera controlata
	NOx
	mg/Nmc
	
	Conditii standard:

-T=273°K; -P=101,3kPa

-gaz uscat

-fara raportare la 3% O2
	Ord.462/1993, Anexa nr.2, pct.4.1 (focare alimentate cu gaze naturale)

v. Nota (3)

	-
	Sursa  S26 (1cos)
(conducta  de evacuare)

Decapare


	COV
	mg/Nmc
	20 (2)


	Conditii standard:

-T=273°K; 

-P=101,3kPa

-gaz uscat


	Legea 278/2013, Anexa 7, Partea a 2-a, Pct.(4) -in cazul in care este depasita valoarea de prag de 1 t/an (solventi organici incadrati cf. Art.59 alin.8) 

-v. Nota (7)

	
	
	
	mg/Nmc
	20÷ 150


	
	Ord.462/1993, Anexa 1, pct.7.1 (in functie de clasa compusilor organici din substantele sau amestecurile utilizate)  

 -v. Nota (8)


Note explicative: 

Nota (1) Referitor la emisiile provenite de la de la producerea aburului, producerea apei calde tehnologice si incalzirea spatiilor de productie: Evacuarea gazelor de ardere rezultate din combustia gazului natural, provenite de la producerea aburului, producerea apei calde tehnologice si incalzirea spatiilor de productie se face dirijat prin cosuri de dispersie, cate unul pentru fiecare instalatie. Din procesul de combustie al gazului natural rezulta gaze  de ardere (CO, NOx, SO2, pulberi). Cele mai importante emisii in aer provenite de la arderea gazului natural sunt NOx si CO. Celelalte substante precum SO2, pulberile (PM10), compusii organici volatili fara metan (NMVOC) sunt emise in cantitati extrem de mici. Gazul natural este considerat in general fara continut de sulf.  Prin urmare, utilizarea combustibilului gazos, va conduce la emisii de SO2 aproape nule; De asemenea, arderea gazului natural nu reprezinta o sursa semnificativa de emisii de pulberi. Nivelurile emisiei de pulberi, in acest caz, sunt in mod normal sub 5 mg/Nmc fara a se lua alte masuri tehnice suplimentare. Din considerentul specificat anterior se considera ca monitorizare pulberilor rezultate din combustia gazului metan nu este necesara. (De altfel, acest lucru este confirmat prin rezultatele monitorizarilor la pulberi efectuate la cosurile centralelor termice si  specificate in rapoartele de incercari, concentratiile de pulberi determinate fiind sub limita de detectie a aparatelor).
Nota (2) -Referitor la emisiile provenite de la Atelierul de acoperiri de suprafata: Evacuare gazelor epurate se face fortat in distribuitorul comunal intregului sistem de ventilatie spre 3 zone de evacuare, fiecare zona fiind prevazuta cu cate 4 cosuri de evacuare . Avand in vedere ca nu exista separatie pentru evacuarea  gazelor pe fiecare cos, acestea preluand gaze reziduale din colectorul comun de gaze epurate, monitorizarea fiecarul cos de dispersie din grupul celor 3 zone de evacuare nu este necesara, concentratiile de poluanti fiind aceleasi. Se propune monitorizarea noxelor la un singur cos al fiecarei zone de evacuare. (De altfel, acest lucru este sustinut si de rezultatele masurarilor efectuate pana acum la fiecare din cele 12 cosuri aferente celor trei zone de evacuae (3 x 4 =12 cosuri) din care rezulta valori ale concentratiei de poluanti  cu diferente foarte mici  intre ele si in plus mult sub limita admisa.  Valorile inregistrate la  SC IAR SA  in perioada anilor 2015-2016-2017,   sunt  sub limita de detectie a metodei de analiza, cu exceptia acidului clorhidric, unde valorile masurate sunt detectabile, fiind insa extrem de scazute (0.24÷0,31 mg/Nmc fata de valoare limita asociata BAT de 30 mg/Nmc).
Nota (3) Referitor la emisiile provenite de la cuptorul de tratament termic in atmosfera controlata: In Ordinul 462/1993 nu sunt stabilite limite pentru emisiile  provenite din activitati unde au loc procese mixte  (ardere + proces tehnologic) cum poate fi considerat procesul de tratament termic in atmosfera controlata. De asemenea nici in documentele BREF nu s-au gasit limite specifice pentru aceste procese. Cuptorul de tratament termic cu atmosfera controlata nu este doar o instalatie de combustie. Procesele de tratament termic cu atmosfera controlata au loc in cuptor sub actiunea temperaturii furnizate prin arderea gazului natural si actiunea atmosferei controlate. (Pentru evitarea unor procese nedorite  si pentru crearea unor efecte specifice tipului de tratament termic necesar, in cuptoare este creata o atmosfera controlatra in functie de scopul tratamentului termic.  Amestecul pentru crearea atmosferei controlate se introduce in cuptor gata format intr-un generator de atmosfere pentru tratare termica). Prin urmare gazele rezultate din procesul de tratament termic cu atmosfera controlata sunt gaze  rezultate din procesul de combustie + gaze ce provin din procesul tehnologic de tratament termic propriu-zis. Cosul de exhaustare de la cuptorul de tratament termic evacueaza atat gaze rezultate de la combustia gazului metan cat si gaze rezultate din incinta de tratament termic cu atmosfera controlata si in plus fluxul tehnologic se desfasoara  cu aport semnificativ de aer deci nu se poate face nimic in privinta  controlarii volumului de oxigen. In aceste conditii, pentru cuptoarele de tratament termic in atmosfera controlata, tinad cont de cele specificate anterior, de faptul ca nu este aplicabila raportarea la 3% O2 (% specificat in Ordinului 462/1993 dar strict  pentru instalatii de combustie a gazului natural, acolo unde are loc consum de oxigen in procesul de ardere), se propune ca singura limita de emisii, valoarea de  350mg/Nmc pentru NOX  - fara raportare la O2 de referinta. 
Nota (4) Referitor la emisiile provenite de la tuburile radiante utilizate la incalzirea spatiilor de productie: Puterea termica nominala a fiecarei surse este < 0,3 MW , valoare la care debitul total al gazelor de ardere  este redus pentru fiecare sursa in parte. Consideram debitul de gaze reziduale nesemnificativ si in plus sursele au functionarea discontinua si numai in timpul iernii.

Nota (5) -Cf. BAT “Reference document on on Best Available Technique for the surface Treatment of Metals and Plastics”:Referitor la emisiile in aer de la instalatiile de acoperire metalica , conform BREF-capitolul 5.1.10-tabelul nr.5.4-„Intervale indicative de emisii in aer, obtinute in unele instalatii”:

	Emisii


	Intervale de emisii pentru anumite instalaţii

Cf. BAT STM- Tab.5.4

(mg/Nm3)

	Oxizi de azot(acid total care se formează ca NO2)
	( 5 - 500

	Acid clorhidric
	(0,3 - 30

	SOx – sub formă de SO2
	1,0 - 10

	Acid cianhidric (CN-)
	0,1 – 3,0

	Crom (VI)
	(0,01 – 0,2

	Crom total
	(0,1 – 0,2

	Nichel
	(0,01 – 0,1

	Particule
	(5  – 30


Nota (6)-  Cf.Ord. 462/1993, “Conditii tehnice privind protectia atmosferei”,“Norma metodologica privind determinarea emisiilor de poluanti in atmosfera, produsi de surse stationare”;

Anexa nr.1, punctul 5.1  Substante anorganice  aflate in principal sub forma de pulberi

	Nr. crt.
	Substanta
	Debit masic

(g/h)
	Concentratie emisie

(mg/mc)

	CLASA  1-a
	
	

	
	Cadmiu si compusii sai
	(1
	0,2

	CLASA 2-a
	
	

	
	Nichel si compusii sai
	(5
	1

	CLASA  a 3-a
	
	

	
	Crom si compusii sai (Cind nu este usor solubil)
	(25
	5

	
	Cianura
	(25
	5

	
	Cupru si compusii sai
	(25
	5


Anexa nr.1, punctul 6.1  Substante anorganice sub forma de gaze sau vapori:
	Nr. crt.
	Substanta
	Debit masic

(g/h)
	Concentratie emisie

(mg/mc)

	CLASA a 2-a
	
	

	1
	Acid cianhidric
	(300
	30

	2
	Clor
	(300
	30

	CLASA a 4-a
	
	

	1
	Oxizi de azot (monoxid de azot si dioxid de azot) exprimati in dioxid de azot
	(5000
	500

	2
	Oxizi de sulf (anhidrida sulfuroasa si anhidrida sulfurica) (exprimati in anhidrida sulfuroasa)
	
	


Anexa nr.1, punctul 8.1  Substante cancerigene:

	Nr. crt.
	Substanta
	Debit masic

(g/h)
	Concentratie emisie

(mg/mc)

	CLASA  a 2-a
	
	

	1
	Compusi de crom hexavalent (sub forma respirabila)
	(5
	1

	2
	Nichel (sub forma de pulberi sau aerosoli respirabili de nichel metalic, sulfura de nichel, etc)
	(5
	1


Nota (7) Conform Legii 278/2013  privind emisiile industriale, (in cazul in care sunt depsite valorile de prag pentru consumurile de solventi organici);
Extras din Anexa  nr.7, partea 2, punctul 8 si punctul 4.

	Nr. crt
	Activitate (valori de prag de consum al solvenţilor organici în tone/an)
	Valori de prag (prag de consum al solvenţilor organici în tone/an)
	Valori-limită de emisie în gazele reziduale

(mg C/Nm3)
	Valorile-limită pentru emisiile fugitive (procentaj din cantitatea de solvent utilizată)
	Dispoziţii speciale

	8 
	Alte tipuri de acoperire, inclusiv acoperirea metalelor, materialelor plastice, textilelor(5), ţesăturilor, filmului şi hârtiei (> 5) 
	5-15

> 15 
	100(1) (4) 

50/75(2) (3) (4) 
	25(4) 

20(4) 
	(1) Valoarea-limită de emisie se aplică proceselor de acoperire şi de uscare desfăşurate în condiţii controlate. (2) Prima valoare-limită de emisie se aplică proceselor de uscare, iar a doua se aplică proceselor de acoperire. 

(3) Pentru instalaţiile de acoperire a textilelor care utilizează tehnici ce permit reutilizarea solvenţilor recuperaţi, valoarea-limită de emisie aplicată proceselor integrate de acoperire şi uscare este de 150 mg C/Nm3. (4) Conform art. 59 alin. (6), activităţile de acoperire care nu se pot efectua în condiţii controlate (de exemplu, construcţii navale, vopsirea aeronavelor) se exceptează, după caz, de la aplicarea acestor valori. 

(5) Tipărirea serigrafică în rotativă la textile este inclusă la activitatea nr. 3. 

	4
	Curăţarea

suprafeţelor

utilizând compuşi

menţionaţi la art.

59 alin. (8) (> 1)
	1-5

> 5
	20(1)
20(1)
	10

15
	(1) Valoarea-limită se referă la masa compuşilor în mg/Nm3, şi nu la cantitatea totală de carbon.


Daca sunt utilizati compusi organici volatili ce apartin  claselor de substante cancerigene, mutagene si toxice pentru reproducere (CMR). 

In conformitate cu prevederile Art.58,  din Legea nr.278/2013, compusii organici volatili daunatori sanatatii carora le sunt atribuite urmatoarele fraze de risc:

- H350 (R45): poate produce cancerul; 

- H340 (R46): poate provoca daune ereditare;

- H350i (R49): poate produce cancerul la inhalare; 

- H360F (R60): poate afecta reproducerea; 

- H360D (R61): poate dauna fatului; 

se inlocuiesc in procesele tehnologice, in masura in care este posibil, cu substante sau preparate chimice mai putin nocive.

In conformitate cu prevederile Art.59 alin.8 din Legea nr.278/2013, se prevede: Emisiile de compuşi organici volatili cărora le sunt atribuite sau care se încadrează în frazele de pericol H340, H350,H350i, H360D ori H360F sau emisiile de compuşi organici volatili halogenaţi cărora le sunt atribuite sau care se încadrează în frazele de pericol H341 ori H351 sunt verificate în condiţii controlate, în măsura în care acest lucru este fezabil din punctde vedere tehnic şi economic, cu scopul de a proteja sănătatea publică şi mediul şi nu trebuie să depăşească valorile-limită de emisie relevante prevăzute în anexa nr. 7 partea a 4-a

 (Valoarea limita de emisie se raporteaza la suma concentratiei masice a tuturor compusilor organici volatili din emisii)
Valori limita cf. Anexa 7, Partea a 4-a: 

a) Pentru COV cu frazele de risc H350 (R45), H340 (R46), H350i (R49), H360F (R60), H360D (R61)

Concentratia in gazul rezidual:

(valoarea limita de emisie): <2 mgCOV CMR/m3 pentru un debit masic > 10 gCOV CMR/h.

b) Pentru COV suspecti de daune ireversibile H341(R68) ori H351 (R40) :

Concentratia in gazul rezidual :

(valoarea limita de emisie):< 20 mgCOV H341(R68) ori H351 (R40) /m3 pentru un debit masic > 100 gCOV H341(R68) ori H351 (R40) /h.

Nota (8):   Cf. Ord.462/1993, “Conditii tehnice privind protectia atmosferei”,“Norma metodologica privind determinarea emisiilor de poluanti in atmosfera, produsi de surse stationare”, Anexa nr.1, punctul 7.1, 

Alin.(1) Concentratia emisiilor nu trebuie sa depaseasca valorile din tabelel de mai jos:

	Nr. crt.
	Substanta
	Debit masic

(g/h)
	Concentratie emisie

(mg/mc)

	CLASA a 1-a
	
	

	1
	COV -Punctele 1-43 (in functie de compusul organic utilizat)
	(0,1
	20

	CLASA a 2-a
	
	

	1
	COV -Punctele 1-37 (in functie de compusul organic utilizat)
	(2,0
	100

	CLASA a 3-a
	
	

	1
	COV -Punctele 1-22 (in functie de compusul organic utilizat)
	(3,0
	150


Alin.(3) Daca efluentii gazosi contin mai multe substante care apartin aceleasi clase, valoarea limita se aplica la totalitatea acestor substante

Alin.(4) Daca efluentii gazosi contin substante care apartin divereslor clase, totalitatea substantelor cu un debit masic > 3 Kg/h trebuie sa satisfaca nu numai cerintelor aliniatelor (1) si (2), ci sa fie <150mg/mc

Nota (9):  Referitor la sursele  Sursele S19; S20; S21 (3 cosuri (Stand vopsire finala nr. 1-3) evacuarea noxelor se face din aceeasi incinta. Consideram necesara monitorizarea la un singur cos din cele trei cu care este dotat standul de vopsire.

Alte conditii de functionare decat cele normale: nu este cazul
10.2. Calitatea aerului
10.2.1. Activitatea desfăşurată pe amplasament nu trebuie să conducă la o deteriorare a calităţii aerului prin depăşirea valorilor  limită la imisie  stabilite prin Legea 104/2011 privind aerul înconjurător la indicatorii de calitate specifici activităţii şi cele stabilite prin STAS 12574/87.
10.3.   Apa
10.3.1. Nici o emisie nu trebuie să depăşească valorile limită  de emisie stabilite în prezenta autorizaţie şi în autorizaţia de gospodărire a apelor. 
10.3.2. Valori limită pentru indicatorii de calitatea ai apelor uzate evacuate
Conform Autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 26 din 10.03.2017 emisa de SGA Brasov valorile limita pentru indicatorii de calitate ai apelor uzate menajere si tehnologice care necesita preepurare, inainte de evacuarea lor in reteaua de canalizare se vor incadra in limitele indicate in tabelul urmator:
	Loc prelevare
	Natura apei
	Indicator de calitate
	SURSA VALORILOR LIMITA
	UM

	
	
	
	Cf. Aut.SGA

Nr. 26 din 10.03.2017
	

	Punctul 1 
evacuare ape pluviale in paraul Beselcin 

(ultimul camin inainte de deversarea in paraul Beselcin)
	Ape pluviale
	PH 
	6,5÷8,5
	(unitati pH)

	
	
	Suspensii 
	35
	(mg/l)

	
	
	CCOCr
	40
	(mg/l)

	
	
	CBO5 
	25
	(mg/l)

	
	
	Reziduu filtrabil la 105°C
	1000
	(mg/l)

	
	
	Substante extractibile cu solvent organic 
	10
	(mg/l)

	
	
	Produse petroliere
	1
	(mg/l)

	Punctul 2  

evacuare ape uzate tehnologice si menajer epurate in paraul Beselcin

(camin iesire statie de epurare)


	Ape uzate 

menajere +tehnologice epurate final


	PH 
	6.5-8.5
	(unitati pH)

	
	
	Suspensii 
	35
	(mg/l)

	
	
	CCOCr
	125
	(mg/l)

	
	
	CBO5 
	25
	(mg/l)

	
	
	Reziduu filtrabil la 105°C
	1000
	(mg/l)

	
	
	Azot amoniacal
	2
	(mg/l)

	
	
	Cianuri totale
	0.1
	(mg/l)

	
	
	Sulfuri si hidrogen sulfurat
	0.5
	(mg/l)

	
	
	Crom trivalent
	1
	(mg/l)

	
	
	Crom hexavalent 
	0.1
	(mg/l)

	
	
	Cadmiu
	0.2
	(mg/l)

	
	
	Cupru 
	0.5
	(mg/l)

	
	
	Fier 
	3
	(mg/l)

	
	
	Nichel 
	0.1
	(mg/l)

	
	
	Zinc 
	0.5
	(mg/l)

	
	
	Aluminiu
	2
	(mg/l)


Concentraţii maxime admise pentru apa subterană 

Evaluarea se poate face prin comparare cu valorile de prag stabilite prin Ord. 621/2014  (privind aprobarea valorilor de prag pentru corpurile de ape subterane din România), pentru corpul de apă subterana Cod- ROOT002  si/sau prin observarea evolutiei in timp a parametrilor monitorizati .

	Corpul de ape subterane
	NH4 (mg/l)
	Cl  (mg/l)
	SO4   (mg/l)
	NO2 (mg/l)
	PO4   (mg/l)
	Cr    (mg/l)
	Ni   (mg/l)
	Cu   (mg/l)
	Zn (mg/l)
	Cd (mg/l)
	Hg (mg/l)
	Pb (mg/l)
	As  (mg/l)

	ROOT02
	1.6
	250
	250
	0.5
	0.5
	0.05
	0.02
	0.1
	5.0
	0.005
	0.001
	0.01
	0.01


10.4. Sol
10.4.1. Valorile concentraţiilor agenţilor poluanţi specifici activităţii prezenţi în solul terenurilor   aferente societăţii nu vor depăşi pragul de alertă pentru terenuri de folosinţă mai puţin sensibile prevăzute de Ordinul nr. 756/1997.

10.4.2. Valori admise pentru sol 

	Nr. Crt
	Poluant
	UM
	Prag de alerta/Prag de interventie 

(pentru tipul de folosinte-soluri mai putin sensibile)

Cf. Ord.756/1997

	1
	Produse petroliere
	mg / kg s.u.
	1000/2000

	2
	Nichel
	mg / kg s.u.
	200/500

	3
	Cadmiu
	mg / kg s.u.
	5/10

	4
	Crom Total
	mg / kg s.u.
	300/600

	5
	Zinc
	mg / kg s.u.
	700/1500

	6
	Plumb
	mg / kg s.u.
	250/1000

	7
	Cupru
	mg / kg s.u.
	250/500

	8
	Sulfati
	mg / kg s.u.
	5000/50000

	9
	Cianuri libere
	mg / kg s.u.
	10/20

	10
	pH
	Unit.pH
	nn


10.5. Zgomot
10.5.1 Valoarea admisă a zgomotului la limita incintei industriale, nu va depăşi nivelul de presiune acistica continuu echivalent ponderat A, LaeqT de  65dB(A), conform SR 10009-2017  -Acustica . Limite admisibile ale nivelului de zgomot din mediul ambiant. 
10.5.2. La limita receptorilor protejaţi zgomotul datorat activităţii pe amplasamentele autorizate nu va depãşi nivelul admis: de 55 dB in perioada de zi si 45 dB in perioada noptii, conform OM nr. 119/2014 pentru aprobarea normelor de igienă şi sănătate publică privind mediul de viaţă al populaţiei.
10.5.3. în emisiile de zgomot provenite de la activităţile desfăşurate pe amplasament  nu trebuie să existe nici un element de zgomot perturbator continuu sau intermitent la nici o locaţie sensibilă la zgomot.
11. GESTIUNEA DEŞEURILOR 
11.1. Deşeuri  produse 

	Codul deşeu


	Denumirea deşeului
	Sursa generatoare
	Cant. Generata


	UM
	Loc de depozitare
	Operatiune valorificare/ eliminare
	Cod operatiune cf. L.211/2011, Anexa 2 si 3

	11 01 09*
	nămoluri și turte de filtrare cu conținut de substanțe periculoase  
	Atelierul TS

(Slam de la tratarea suprafetelor metalice prin procedee chimice si electrochimice)
	0.4


	t/an
	Depozitul de deseuri periculoase securizat (acoperit si betonat) /Depozitat in butoaie metalice etichetate 
	Eliminare
	 D15

	19 02 05*
	nămoluri rezultate din tratarea fizico-chimică, cu conținut de substanțe periculoase
	Statie de neutralizare (Nămol de la staţia de neutralizare provenit de la filtru presa -namol deshidratat)
	0,8


	t/an
	Magazie statie de epurare/

Depozitarea se face in  in butoaie metalice


	Eliminare
	D15

	16 05 06*
	substanțe chimice de laborator constând din substanțe periculoase sau conținând substanțe periculoase, inclusiv amestecurile de substanțe chimice de laborator 
	Laborator 

(Deseuri de substante chimice periculoase , inclusiv amestecuri de substante chimice provenite de la laborator)
	0.2
	t/an
	Depozitarea se face in recipienti de laborator
	Eliminare
	D15

	08 01 11*


	deșeuri de vopsele și lacuri cu conținut de solvenți organici sau alte substanțe periculoase 


	Atelier vopsire (Deseuri de materiale cu continut de solventi organici neutilizabile (rasini si vopsele intarite, rasini expirate, solventi de curatire epuizati, etc)
	0,5
	t/an
	Depozitul de deseuri periculoase securizat (acoperit si betonat) / Depozitarea se face in bidoane metalice


	Eliminare
	D15

	15 02 02*
	absorbanți, materiale filtrante (inclusiv filtre de ulei nespecificate în altă parte), materiale de lustruire și îmbrăcăminte de protecție contaminate cu substanțe periculoase 
	Intretinere (Absorbanti, filtre, carpe de stergere impregnate cu susbtante periculoase)
	1


	t/an
	Depozitul de deseuri periculoase securizat (acoperit si betonat) /Depozitarea se face in polietilena, butoaie metalice
	Eliminare
	D15

	08 01 17*
	deșeuri care provin din decaparea vopselelor sau lacurilor cu conținut de solvenți organici sau alte substanțe periculoase
	Atelierul de decapare si vopsitorie (Slam 

rezultat de la decaparea vopselelor)
	1
	t/an
	Depozitul de deseuri periculoase securizat (acoperit si betonat) /Depozitarea se face in polietilena, butoaie metalice
	Eliminare
	D15

	16 02 09 *


	transformatoare și condensatoare cu conținut de PCB 
	Statia de transformatoare electrice (Echipamente cu conţinut de PCB)
	In statie mai sunt 25 buc. care vor fi eliminati la sfarsitul existetei lor utile
	 Buc.
	Container securizat si etichetat, in spatiu securizat (in incinta statiei de transformormare, pana la eliminare prin firme autorizate cf. planului  etapizat asumat)
	Eliminare
	D10

	13 02 08*
	alte uleiuri de motor, de transmisie și de ungere
	Intretinere

(Ulei uzat de la intretinere)
	0,2


	t/an
	 Depozitul de deseuri periculoase securizat (acoperit si betonat) /

In  butoaie metalice, pe platforma betonata, acoperita
	Eliminare
	R13

	12 01 01
	pilitură și șpan feros
	Hala de productie

(Span de otel de la prelucrari mecanice)
	2,5


	t/an
	Depozitul de metale feroase si neferoase (acoperit si betonat)/ 

Depozitarea se face in containere metalice 
	Valorificare
	R4, R12

	12 01 03
	pilitură și șpan neferos
	Hala de productie

(Span aluminiu de la prelucrari mecanice)
	1
	t/an
	Depozitul de metale feroase si neferoase (acoperit si betonat)/ 

Depozitarea se face in containere metalice
	Valorificare
	R4, R12

	17 04 05
	fier și oțel
	Hala de productie

(Fier vechi de la intretinere şi dezmembrări casări de mijloace fixe )
	25


	t/an
	Depozitul de metale feroase si neferoase (acoperit si betonat)/ 

Depozitarea se face in containere metalice
	Valorificare
	R4, R12

	15 01 10*
	ambalaje care conțin reziduuri de substanțe periculoase sau sunt contaminate cu substanțe periculoase
	Aprovizionare

(Deşeuri de ambalaje

contaminate cu substante periculoase)
	0,5
	t/an
	Depozitul de deseuri periculoase securizat (acoperit si betonat) /

Saci de polietilena
	Eliminare
	D15

	15 01 01
	ambalaje de hârtie și carton
	Aprovizionare

(Deşeuri hârtie si carton)
	2
	t/an
	Depozitul de hartie si carton (acoperit si betonat)/ Depozitarea se face in containere 
	Valorificare
	R13, R3

	19 08 06*
	rășini schimbătoare de ioni saturate sau uzate
	Statie demineralizare apa

(Rasini schimbatoare de ioni epuizate de la demineralizarea apei)
	2,5

(O dată la 4-5 ani)
	t/an
	Depozitul de deseuri periculoase securizat (acoperit si betonat) /

In butoaie metalice
	Eliminare
	D15

	12 01 09*
	emulsii și soluții de ungere uzate fără halogeni
	Intretinerere (Deseuri de emulsii de la prelucrari mecanice)
	0,2


	t/an
	Depozitul de deseuri periculoase securizat (acoperit si betonat) /

In butoaie metalice
	Eliminare
	D15

	20 01 39
	Materiale plastice
	Atelier confectionat piese si subansamble din materiale compozitae, mase plastice

(Deseuri de mase plastice )
	0,8


	t/an
	Depozitul de deseuri periculoase securizat (acoperit si betonat) /Saci de polietilena
	Valorificare
	R13

	19 12 04


	materiale plastice și de cauciuc
	Atelierul de vulcanizare (Deseuri de cauciuc de la Atelierul de vulcanizare)
	0.2


	t/an
	Depozitul de deseuri periculoase securizat (acoperit si betonat) /

Saci de polietilena
	Valorificare
	R13, R3

	20 03 01
	deșeuri municipale amestecate
	Activitati administrative

(Deşeuri menajere) 
	24
	t/an
	Containere 
	Eliminare
	D5

	16 02 14
	echipamente casate, altele decât cele specificate la 16 02 09 -16 02 13
	Intretinere si reparatii

(Deseuri de echipamente electrice si IT)
	0,5


	t/an
	Magazie/

Container
	Eliminare
	D15

	16 01 03
	anvelope scoase din uz
	Intretinere 

(Anvelope scoase din uz)
	0,5


	t/an
	Depozitul de deseuri periculoase securizat (acoperit si betonat)/ Container 
	Valorificare
	R3, R13

	19 08 12
	namoluri rezultate din epurarea biologica a apelor reziduale industriale, altele decat cele specificate la 19 08 11
	Statie de epurare biologica

(Namol rezultat de la statia de epurare biologica)
	1


	t/an
	Pe platforma de deshidratare a statiei de epurare biologica (pana la eliminare prin firme autorizate)
	Valorificare
	R13

	11.01.13*
	deseuri de degresare cu continut de substante periculoase
	Degresare 

(Namol de la degresare)
	0.9


	t/an
	In bazinul de recuperare al baii  (pana la eliminare prin firme autorizate)
	Eliminare
	D15


11.2. Deşeuri colectate/stocate temporar: nu este cazul.
11.3. Deşeuri tratate:  nu este cazul.
11.4. Operatorul activităţii are obligaţia evitării producerii deşeurilor, în cazul în care aceasta nu poate fi evitată, valorificarea lor, iar în cazul de imposibilitate tehnică şi economică, neutralizarea şi eliminarea acestora, evitandu-se sau reducându-se impactul asupra mediului.
11.5. Deşeurile vor fi transportate de pe amplasament la destinaţie într-o manieră care nu va afecta negativ mediul şi în acord cu legislaţia naţională şi europeană.
11.6. Nu trebuie eliminate/depozitate alte deşeuri nici pe amplasament, nici în afara amplasamentului fără a informa în prealabil autoritatea competentă pentru protecţia mediului şi fără acordul scris al acesteia. 
11.7. Gestionarea tuturor categoriilor de deşeuri se va realiza cu respectarea strictǎ a prevederilor Legea nr. 211/2010 privind regimul deseurilor. Deşeurile vor fi colectare şi depozitate temporar pe tipuri şi categorii, fǎrǎ a se amesteca.
11.8. Deşeurile industriale recuperabile: hârtie, ambalaje PET, metale uzate, uleiuri uzate, baterii - vor fi colectate separat şi valorificate în conformitate cu legislaţia  în vigoare: 

· HG. 166/2004  modificată şi completată cu HG 989/2005 privind aprobarea proiectului „Dezvoltarea sistemului de colectare a deşeurilor de  ambalaje PET postconsum în vederea reciclării”;
· HG. 170/2004 privind gestionarea anvelopelor uzate, cu modificările şi completările ulterioare;

· Legea nr. 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor şi a deşeurilor de ambalaje;
· HG 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate;
· HG. 1132/2008 privind regimul bateriilor şi acumulatorilor şi a deşeurilor de baterii şi acumulatori cu modificările şi completările ulterioare.
11.9. În conformitate cu H.G.124/2003 privind prevenirea, reducerea şi controlul poluării mediului cu azbest, modificatǎ cu H.G. 734/2006, începând cu data de 1 ianuarie 2007 se interzic toate activităţile de comercializare şi de utilizare a azbestului şi a produselor care conţin azbest, cu precizarea din H.G. 734/2006, art.13 „Produsele care conţin azbest şi care au fost instalate sau se aflau în funcţiune înainte de data de 1 ianuarie 2005 pot fi utilizate pânǎ la încheierea ciclului de viaţǎ al acestora.” Materialele de construcţie cu conţinut de azbest vor fi eliminate în conformitate cu prevederile Ordinului 95/2005, privind stabilirea criteriilor de acceptare şi procedurilor preliminare de acceptare a deşeurilor la depozitare şi lista naţională de deşeuri acceptate în fiecare clasă de depozit de deşeuri.
11.10. Deşeurile transportate în afara amplasamentului pentru recuperare sau eliminare trebuie transportate doar de un operator autorizat pentru astfel de activităţi cu deşeuri. 
11.11. Operatorul autorizaţiei trebuie să se asigure că deşeurile transferate către o altă persoană sunt ambalate, identificate şi inscripţionate în conformitate cu standardele naţionale, europene şi cu oricare standarde în vigoare privind  o astfel de inscripţionare. Până la colectare, recuperare sau eliminare, toate deşeurile trebuie depozitate în zone desemnate, protejate corespunzator împotriva dispersiei în mediu. Deşeurile trebuie clar identificate, inscripţionate şi separate corespunzător.

12.INTERVENŢIA RAPIDĂ, PREVENIREA ŞI MANAGEMENTUL SITUAŢIILOR  DE URGENŢĂ

Instalaţia nu intră sub Directiva SEVESO
12.1. Pe amplasament se utilizează substanţe chimice periculoase dar, prin cantităţile prezente, nu intră sub incidenţa Legii 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt implicate substanţe periculoase.
12.2. Plan operativ de prevenire şi management al situaţiilor de urgenţă
12.2.1. Operatorul deţine un Plan operativ de prevenire şi management al situaţiilor de urgenţă, plan care trateazǎ pericolele de pe amplasament, în special în legătură cu prevenirea accidentelor cu un posibil impact asupra mediului, care conţine cel puţin:

· Planul reţelelor de alimentare cu apǎ şi punctele de racord la aceste reţele;

· Planul reţelelor de canalizare;

· Identificarea pericolelor posibile din cadrul instalaţiei;

· Evaluarea riscurilor, accidentelor şi consecinţelor posibile;

· Implementarea mǎsurilor de reducere a riscurilor de accidente şi consecinţele lor;

· amplasarea şi caracteristicile echipamentelor care pot fi utilizate în situaţii de urgenţǎ.

12.2.2. Planul operativ de prevenire şi management al situaţiilor de urgenţă trebuie să includă prevederi pentru minimizarea efectelor asupra mediului apărute în urma oricărei situaţii de urgenţă.

12.2.3. Planul operativ de prevenire şi management al situaţiilor de urgenţă trebuie să fie revizuit anual şi actualizat după cum este necesar. El trebuie să fie disponibil pe amplasament în orice moment pentru inspecţie de către personalul cu drept de control al autorităţilor de specialitate.

12.2.4. Operatorul trebuie să deţină mijloacele materiale necesare în caz de poluări accidentale şi să acţioneze în conformitate cu prevederile planului mai sus menţionat.

12.3. Program de revizii şi reparaţii a utilajelor şi instalaţiilor din dotare 

12.3.1. Operatorul trebuie să întocmeascã şi sã implementeze un Program anual de revizii şi reparaţii pentru utilajele şi instalaţiile din dotarea societăţii, contribuind în acest fel la reducerea riscului apariţiei unor situaţii neprevăzute, cu consecinţe grave asupra mediului înconjurător.

12.3.2. Planul de întreţinere şi reparaţii trebuie să cuprindă toate utilităţile de care dispune amplasamentul (depozitele pentru materii prime şi auxiliare, instalaţii de alimentare cu apă şi combustibil, clădiri, instalaţii de ventilaţie, incălzire şi iluminat, depozite de deşeuri, etc.)

12.3.3. Periodicitatea operaţiilor de întreţinere şi reparaţii trebuie să corespundă cu prescripţiile furnizorului de echipamente.

12.3.4. Activităţile prevăzute în Planul de înteţinere şi reparaţii va fi consemnat într-un registru. Acesta va cuprinde minim următoarele date:

· obiectivul supus reparaţiei sau verificării;

· data efectuării intervenţiei;

· felul intervenţiei (planificată sau neplanificată);

· tipul operaţiei executate;

· responsabilul execuţiei lucrării;

· fonduri repartizate reparaţiilor sau intervenţiilor.

13. MONITORIZAREA ACTIVITĂŢII
13.1.   Prevederi generale privind monitorizarea

13.1.1. Operatorul are obligaţia să monitorizeze nivelul emisiilor de poluanţi conform prezentei autorizaţii integrate de mediu şi să raporteze datele de monitorizare către autoritatea competentă de protecţie a mediului. 
13.1.2. Monitorizarea fiecǎrei emisii trebuie realizată aşa cum s-a precizat în prezenta autorizaţie, respectând condiţiile generale prevăzute de standardele specifice.
13.1.3. Prelevarea şi analiza probelor pentru monitorizarea factorilor de mediu se va realiza prin laborator propriu sau de către laboratoare acreditate, prin metode de analiză conform standardelor de metodă.
13.1.4. Echipamentele de monitorizare şi analiză trebuie exploatate şi întreţinute astfel încât monitorizarea să reflecte cu precizie emisiile sau evacuările. 
13.1.5. Operatorul trebuie să înregistreze într-un registrul special punctele de prelevare a probelor, analizele, măsurătorile, metodele de determinare, condiţiile de prelevare, condiţiile atmosferice în care se face prelevarea, rezultatul măsurătorilor şi date privind eroarea de măsurare şi incertitudinea măsurătorilor. 
13.1.6. Operatorul are obligaţia sa înregistreze şi sa arhiveze buletinele de analizǎ emise de terţi.
13.1.5. Monitorizarea emisiilor se va realiza astfel încît valorile determinate să poată fi comparate cu valorile limită impuse prin prezenta autorizaţie.
13.1.7. Toate rezultatele măsurătorilor trebuie prelucrate şi prezentate într-o formă adecvată pentru a permite ACPM să verifice conformitatea cu condiţiile de funcţionare autorizate şi valorile limită de emisie  stabilite.
13.1.8. Titularul autorizaţiei trebuie să asigure accesul sigur şi permanent la toate puncte de prelevare şi monitorizare.
13.1.9. Operatorul va asigura si monitorizarea tehnologică/monitorizarea variabilelor de proces, in conformitate cu specificul activitatii.
13.1.10. Frecvenţa, metodele şi scopul monitorizării, prelevării şi analizelor, aşa cum sunt prevăzute în prezenta autorizaţie, pot fi modificate doar cu acordul scris al autorităţii competente pentru protecţia mediului.
13.2.  Monitorizarea emisiilor în aer
Monitorizarea emisiilor gazoase se va face în conformitate cu prevederile SR EN-15259/2008-Calitatea aerului, mǎsurarea emisiilor surselor fixe, cerinţe referitoare la secţiuni şi amplasamente de mǎsurare, precum şi la obiectivul, planul şi raportul de mǎsurare.
13.2.1. emisii din surse dirijate 
	Act. IED
	Denumire sursa
	Poluant
	Tip de monitorizare
	Frecventa de monitorizare
	Metoda de analiza
	Perioada de mediere
	Conditii de referinta

	-
	Sursa S1-Cazan  apa calda tip HOVAL-2,5 MW
	Gaze de ardere (CO, NOx)

 v.Nota(1)
	Discont.
	Anual
	Metode standardizate
	Perioada de esan-tionare
	-Conditii standard:

T=273°K; P=101,3kPa; gaz uscat

-Raportare la 3% O2

	-
	Sursa S2- Cazan apa calda tip HOVAL-2,5 MW (rezerva)
	Gaze de ardere (CO, NOx)

v.Nota(1)
	Discont.
	Anual
	Metode standardizate
	-“-
	-Conditii standard:

T=273°K; P=101,3kPa; gaz uscat

-Raportare la 3% O2

	-
	Sursa S3-Cazan abur tehnologic tip UH-D 3200 BOSCH 
	Gaze de ardere (CO, NOx)

v.Nota(1)
	Discont.
	Anual
	Metode standardizate
	-“-
	-Conditii standard:

T=273°K; P=101,3kPa; gaz uscat

-Raportare la 3% O2

	-
	Sursele S4(S11 (8 cosuri)-

Tuburi radiante tip OHA 150/200 SYSTEMA  (total 1,6MW) nr.1(8 
	Gaze de ardere (CO, NOx)

v.Nota(4)
	-
	Fara monitorizare
	Metode standardizate
	-“-
	-Conditii standard:

T=273°K; P=101,3kPa; gaz uscat

-Raportare la 3% O2

	-
	Sursele S12(S15 (4 cosuri) 

Tuburi radiante tip OHA 300 SYSTEMA  (total 1,116MW) nr.1(4 
	Gaze de ardere (CO, NOx)

v.Nota(4)
	-
	Fara monitorizare
	Metode standardizate
	-“-
	-Conditii standard:

T=273°K; P=101,3kPa; gaz uscat

-Raportare la 3% O2

	2.6
	Sursele S17; S18; S19 

(3 zone de evacuare cu cate 4 cosuri fiecare:

S16 /1,2,3,4

S17 /1,2,3,4

S18 /1,2,3,4) 

Bai de tratare electrochimica si chimica cu evacuare fortata in distribuitorul comunal intregului sistem de ventilatie spre 3 zone de evacuare, fiecare zona fiind prevazuta  cu cate 4 cosuri de evacuare fiecare .
	-SOx sub forma de SO2

-acid clorhidric

-acid cianhidric

-Cadmiu

-Nichel

-Crom hexavalent

-Crom total

V. Nota (2)
	Discont.
	Anual
	Metode standardizate
	-“-
	Conditii standard:

T=273°K; 

P=101,3kPa; 

gaz uscat



	-
	Sursele S19; S20; S21 (3 cosuri)

Stand vopsire finala nr. 1-3 (3 cosuri ) 
	COV (exprimat sub forma de COT)

v.Nota(9)
	Discont.
	Anual (pentru un cos)


	Metode standardizate
	-“-
	Conditii standard:

-T=273°K; P=101,3kPa

-gaz uscat

	-
	Sursa S22 (1 cos)

Stand de vopsire piese elementare si subansamble
	COV (exprimat sub forma de COT)
	Discont.
	Anual
	Metode standardizate
	-“-
	Conditii standard:

-T=273°K; P=101,3kPa

-gaz uscat

	-
	Sursa S23 (1 cos)

Cabina de uscare
	COV (exprimat sub forma de COT)
	Discont.
	Anual
	Metode standardizate
	-“-
	Conditii standard:

-T=273°K; P=101,3kPa

-gaz uscat

	-
	Sursa S24 (1 cos)

Stand pregatire si spalare piese
	COV 
	Discont.
	Anual
	Metode standardizate
	-“-
	Conditii standard:

-T=273°K; P=101,3kPa

-gaz uscat

	-
	Sursa S25 (1 cos)

Cuptor tratament termic cu atmosfera controlata
	Gaze de ardere (CO, NOx)

v.Nota(3)
	Discont.
	Anual
	Metode standardizate
	-“-
	-Conditii standard:

T=273°K; P=101,3kPa; gaz uscat

-Fara raportare la 3% O2

	-
	Sursa  S26
(conducta  de evacuare)

Decapare
	COV
	Discont.
	Anual
	Metode standardizate
	-“-
	Conditii standard:

-T=273°K; P=101,3kPa

-gaz uscat


Note explicative: 

Nota (1) Referitor la emisiile provenite de la de la producerea aburului, producerea apei calde tehnologice si incalzirea spatiilor de productie: Evacuarea gazelor de ardere rezultate din combustia gazului natural, provenite de la producerea aburului, producerea apei calde tehnologice si incalzirea spatiilor de productie se face dirijat prin cosuri de dispersie, cate unul pentru fiecare instalatie. Din procesul de combustie al gazului natural rezulta gaze  de ardere (CO, NOx, SO2, pulberi). Cele mai importante emisii in aer provenite de la arderea gazului natural sunt NOx si CO. Celelalte substante precum SO2, pulberile (PM10), compusii organici volatili fara metan (NMVOC) sunt emise in cantitati extrem de mici. Gazul natural este considerat in general fara continut de sulf.  Prin urmare, utilizarea combustibilului gazos, va conduce la emisii de SO2 aproape nule; De asemenea, arderea gazului natural nu reprezinta o sursa semnificativa de emisii de pulberi. Nivelurile emisiei de pulberi, in acest caz, sunt in mod normal sub 5 mg/Nmc fara a se lua alte masuri tehnice suplimentare. Din considerentul specificat anterior se considera ca monitorizare pulberilor rezultate din combustia gazului metan nu este necesara. (De altfel, acest lucru este confirmat prin rezultatele monitorizarilor la pulberi efectuate la cosurile centralelor termice si  specificate in rapoartele de incercari, concentratiile de pulberi determinate fiind sub limita de detectie a aparatelor).
Nota (2) -Referitor la emisiile provenite de la Atelierul de acoperiri de suprafata: Evacuare gazelor epurate se face fortat in distribuitorul comunal intregului sistem de ventilatie spre 3 zone de evacuare, fiecare zona fiind prevazuta cu cate 4 cosuri de evacuare . Avand in vedere ca nu exista separatie pentru evacuarea  gazelor pe fiecare cos, acestea preluand gaze reziduale din colectorul comun de gaze epurate, monitorizarea fiecarul cos de dispersie din grupul celor 3 zone de evacuare nu este necesara, concentratiile de poluanti fiind aceleasi. Se propune monitorizarea noxelor la un singur cos al fiecarei zone de evacuare. (De altfel, acest lucru este sustinut si de rezultatele masurarilor efectuate pana acum la fiecare din cele 12 cosuri aferente celor trei zone de evacuae (3 x 4 =12 cosuri) din care rezulta valori ale concentratiei de poluanti  cu diferente foarte mici  intre ele si in plus mult sub limita admisa.  Valorile inregistrate la  SC IAR SA  in perioada anilor 2015-2016-2017,   sunt  sub limita de detectie a metodei de analiza, cu exceptia acidului clorhidric, unde valorile masurate sunt detectabile, fiind insa extrem de scazute (0.24÷0,31 mg/Nmc fata de valoare limita asociata BAT de 30 mg/Nmc).
Nota (3) Referitor la emisiile provenite de la cuptorul de tratament termic in atmosfera controlata: In Ordinul 462/1993 nu sunt stabilite limite pentru emisiile  provenite din activitati unde au loc procese mixte  (ardere + proces tehnologic) cum poate fi considerat procesul de tratament termic in atmosfera controlata. De asemenea nici in documentele BREF nu s-au gasit limite specifice pentru aceste procese. Cuptorul de tratament termic cu atmosfera controlata nu este doar o instalatie de combustie. Procesele de tratament termic cu atmosfera controlata au loc in cuptor sub actiunea temperaturii furnizate prin arderea gazului natural si actiunea atmosferei controlate. (Pentru evitarea unor procese nedorite  si pentru crearea unor efecte specifice tipului de tratament termic necesar, in cuptoare este creata o atmosfera controlatra in functie de scopul tratamentului termic.  Amestecul pentru crearea atmosferei controlate se introduce in cuptor gata format intr-un generator de atmosfere pentru tratare termica). Prin urmare gazele rezultate din procesul de tratament termic cu atmosfera controlata sunt gaze  rezultate din procesul de combustie + gaze ce provin din procesul tehnologic de tratament termic propriu-zis. Cosul de exhaustare de la cuptorul de tratament termic evacueaza atat gaze rezultate de la combustia gazului metan cat si gaze rezultate din incinta de tratament termic cu atmosfera controlata si in plus fluxul tehnologic se desfasoara  cu aport semnificativ de aer deci nu se poate face nimic in privinta  controlarii volumului de oxigen. In aceste conditii, pentru cuptoarele de tratament termic in atmosfera controlata, tinad cont de cele specificate anterior, de faptul ca nu este aplicabila raportarea la 3% O2 (% specificat in Ordinului 462/1993 dar strict  pentru instalatii de combustie a gazului natural, acolo unde are loc consum de oxigen in procesul de ardere), se propune ca singura limita de emisii, valoarea de  350mg/Nmc pentru NOX  - fara raportare la O2 de referinta. 
Nota (4) Referitor la emisiile provenite de la tuburile radiante utilizate la incalzirea spatiilor de productie: Puterea termica nominala a fiecarei surse este < 0,3 MW , valoare la care debitul total al gazelor de ardere  este redus pentru fiecare sursa in parte. Consideram debitul de gaze reziduale nesemnificativ si in plus sursele au functionarea discontinua si numai in timpul iernii.

Nota (5) -Cf. BAT “Reference document on on Best Available Technique for the surface Treatment of Metals and Plastics”:Referitor la emisiile in aer de la instalatiile de acoperire metalica , conform BREF-capitolul 5.1.10-tabelul nr.5.4-„Intervale indicative de emisii in aer, obtinute in unele instalatii”:

	Emisii


	Intervale de emisii pentru anumite instalaţii

Cf. BAT STM- Tab.5.4

(mg/Nm3)

	Oxizi de azot(acid total care se formează ca NO2)
	( 5 - 500

	Acid clorhidric
	(0,3 - 30

	SOx – sub formă de SO2
	1,0 - 10

	Acid cianhidric (CN-)
	0,1 – 3,0

	Crom (VI)
	(0,01 – 0,2

	Crom total
	(0,1 – 0,2

	Nichel
	(0,01 – 0,1

	Particule
	(5  – 30


Nota (6)-  Cf.Ord. 462/1993, “Conditii tehnice privind protectia atmosferei”,“Norma metodologica privind determinarea emisiilor de poluanti in atmosfera, produsi de surse stationare”;

Anexa nr.1, punctul 5.1  Substante anorganice  aflate in principal sub forma de pulberi

	Nr. crt.
	Substanta
	Debit masic

(g/h)
	Concentratie emisie

(mg/mc)

	CLASA  1-a
	
	

	
	Cadmiu si compusii sai
	(1
	0,2

	CLASA 2-a
	
	

	
	Nichel si compusii sai
	(5
	1

	CLASA  a 3-a
	
	

	
	Crom si compusii sai (Cind nu este usor solubil)
	(25
	5

	
	Cianura
	(25
	5

	
	Cupru si compusii sai
	(25
	5


Anexa nr.1, punctul 6.1  Substante anorganice sub forma de gaze sau vapori:
	Nr. crt.
	Substanta
	Debit masic

(g/h)
	Concentratie emisie

(mg/mc)

	CLASA a 2-a
	
	

	1
	Acid cianhidric
	(300
	30

	2
	Clor
	(300
	30

	CLASA a 4-a
	
	

	1
	Oxizi de azot (monoxid de azot si dioxid de azot) exprimati in dioxid de azot
	(5000
	500

	2
	Oxizi de sulf (anhidrida sulfuroasa si anhidrida sulfurica) (exprimati in anhidrida sulfuroasa)
	
	


Anexa nr.1, punctul 8.1  Substante cancerigene:

	Nr. crt.
	Substanta
	Debit masic

(g/h)
	Concentratie emisie

(mg/mc)

	CLASA  a 2-a
	
	

	1
	Compusi de crom hexavalent (sub forma respirabila)
	(5
	1

	2
	Nichel (sub forma de pulberi sau aerosoli respirabili de nichel metalic, sulfura de nichel, etc)
	(5
	1


Nota (7) Conform Legii 278/2013  privind emisiile industriale, (in cazul in care sunt depsite valorile de prag pentru consumurile de solventi organici);
Extras din Anexa  nr.7, partea 2, punctul 8 si punctul 4.

	Nr. crt
	Activitate (valori de prag de consum al solvenţilor organici în tone/an)
	Valori de prag (prag de consum al solvenţilor organici în tone/an)
	Valori-limită de emisie în gazele reziduale

(mg C/Nm3)
	Valorile-limită pentru emisiile fugitive (procentaj din cantitatea de solvent utilizată)
	Dispoziţii speciale

	8 
	Alte tipuri de acoperire, inclusiv acoperirea metalelor, materialelor plastice, textilelor(5), ţesăturilor, filmului şi hârtiei (> 5) 
	5-15

> 15 
	100(1) (4) 

50/75(2) (3) (4) 
	25(4) 

20(4) 
	(1) Valoarea-limită de emisie se aplică proceselor de acoperire şi de uscare desfăşurate în condiţii controlate. (2) Prima valoare-limită de emisie se aplică proceselor de uscare, iar a doua se aplică proceselor de acoperire. 

(3) Pentru instalaţiile de acoperire a textilelor care utilizează tehnici ce permit reutilizarea solvenţilor recuperaţi, valoarea-limită de emisie aplicată proceselor integrate de acoperire şi uscare este de 150 mg C/Nm3. (4) Conform art. 59 alin. (6), activităţile de acoperire care nu se pot efectua în condiţii controlate (de exemplu, construcţii navale, vopsirea aeronavelor) se exceptează, după caz, de la aplicarea acestor valori. 

(5) Tipărirea serigrafică în rotativă la textile este inclusă la activitatea nr. 3. 

	4
	Curăţarea

suprafeţelor

utilizând compuşi

menţionaţi la art.

59 alin. (8) (> 1)
	1-5

> 5
	20(1)
20(1)
	10

15
	(1) Valoarea-limită se referă la masa compuşilor în mg/Nm3, şi nu la cantitatea totală de carbon.


Daca sunt utilizati compusi organici volatili ce apartin  claselor de substante cancerigene, mutagene si toxice pentru reproducere (CMR). 

In conformitate cu prevederile Art.58,  din Legea nr.278/2013, compusii organici volatili daunatori sanatatii carora le sunt atribuite urmatoarele fraze de risc:

- H350 (R45): poate produce cancerul; 

- H340 (R46): poate provoca daune ereditare;

- H350i (R49): poate produce cancerul la inhalare; 

- H360F (R60): poate afecta reproducerea; 

- H360D (R61): poate dauna fatului; 

se inlocuiesc in procesele tehnologice, in masura in care este posibil, cu substante sau preparate chimice mai putin nocive.

In conformitate cu prevederile Art.59 alin.8 din Legea nr.278/2013, se prevede: Emisiile de compuşi organici volatili cărora le sunt atribuite sau care se încadrează în frazele de pericol H340, H350,H350i, H360D ori H360F sau emisiile de compuşi organici volatili halogenaţi cărora le sunt atribuite sau care se încadrează în frazele de pericol H341 ori H351 sunt verificate în condiţii controlate, în măsura în care acest lucru este fezabil din punctde vedere tehnic şi economic, cu scopul de a proteja sănătatea publică şi mediul şi nu trebuie să depăşească valorile-limită de emisie relevante prevăzute în anexa nr. 7 partea a 4-a

 (Valoarea limita de emisie se raporteaza la suma concentratiei masice a tuturor compusilor organici volatili din emisii)
Valori limita cf. Anexa 7, Partea a 4-a: 

c) Pentru COV cu frazele de risc H350 (R45), H340 (R46), H350i (R49), H360F (R60), H360D (R61)

Concentratia in gazul rezidual:

(valoarea limita de emisie): <2 mgCOV CMR/m3 pentru un debit masic > 10 gCOV CMR/h.

d) Pentru COV suspecti de daune ireversibile H341(R68) ori H351 (R40) :

Concentratia in gazul rezidual :

(valoarea limita de emisie):< 20 mgCOV H341(R68) ori H351 (R40) /m3 pentru un debit masic > 100 gCOV H341(R68) ori H351 (R40) /h.

Nota (8):   Cf. Ord.462/1993, “Conditii tehnice privind protectia atmosferei”,“Norma metodologica privind determinarea emisiilor de poluanti in atmosfera, produsi de surse stationare”, Anexa nr.1, punctul 7.1, 

Alin.(1) Concentratia emisiilor nu trebuie sa depaseasca valorile din tabelel de mai jos:

	Nr. crt.
	Substanta
	Debit masic

(g/h)
	Concentratie emisie

(mg/mc)

	CLASA a 1-a
	
	

	1
	COV -Punctele 1-43 (in functie de compusul organic utilizat)
	(0,1
	20

	CLASA a 2-a
	
	

	1
	COV -Punctele 1-37 (in functie de compusul organic utilizat)
	(2,0
	100

	CLASA a 3-a
	
	

	1
	COV -Punctele 1-22 (in functie de compusul organic utilizat)
	(3,0
	150


Alin.(3) Daca efluentii gazosi contin mai multe substante care apartin aceleasi clase, valoarea limita se aplica la totalitatea acestor substante

Alin.(4) Daca efluentii gazosi contin substante care apartin divereslor clase, totalitatea substantelor cu un debit masic > 3 Kg/h trebuie sa satisfaca nu numai cerintelor aliniatelor (1) si (2), ci sa fie <150mg/mc

Nota (9):  Referitor la sursele  Sursele S19; S20; S21 (3 cosuri (Stand vopsire finala nr. 1-3) evacuarea noxelor se face din aceeasi incinta. Consideram necesara monitorizarea la un singur cos din cele trei cu care este dotat standul de vopsire.
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13.2.1.1. La efectuarea măsurătorilor pentru emisiile efluenţilor gazoşi se vor determina şi debitele masice, continutul in umiditate, viteza şi temperatura gazelor. 
13.2.1.2. Monitorizarea emisiilor se va efectua în condiţii de funcţionare normală a instalaţiilor, în faza tehnologică în care emisia poluantului măsurat este maximă.
13.2.1.3.Pentru determinările de emisii gazoase, în toate cazurile rezultatele măsurătorilor vor fi recalculate pentru condiţii standard, 293K şi 101,3 kPa.
13.2.2. Monitorizarea calităţii aerului - Nu este cazul.
13.3.   Monitorizarea emisiilor în apă

13.3.1. Monitorizarea apei

	Loc prelevare
	Natura apei
	Indicator de calitate
	Tip de monitorizare
	Frecventă
	Metodă de analiză*

	Punctul 1 
evacuare ape pluviale in paraul Beselcin 

(ultimul camin inainte de deversarea in paraul Beselcin)
	Ape pluviale
	PH 
	Discontinua
	Semestrial
	Metode standardizate

(prin laborator acreditat RENAR)

	
	
	Suspensii 
	
	
	

	
	
	CCOCr
	
	
	

	
	
	CBO5 
	
	
	

	
	
	Reziduu filtrabil la 105°C
	
	
	

	
	
	Substante extractibile cu solvent organic 
	
	
	

	
	
	Produse petroliere
	
	
	

	Punctul 2  

evacuare ape uzate tehnologice si menajer epurate in paraul Beselcin

(camin iesire statie de epurare)


	Ape uzate 

menajere +tehnologice epurate final


	PH 
	Discontinua
	Trimestrial
	Metode standardizate

(prin laborator acreditat RENAR)



	
	
	Suspensii 
	
	
	

	
	
	CCOCr
	
	
	

	
	
	CBO5 
	
	
	

	
	
	Reziduu filtrabil la 105°C
	
	
	

	
	
	Azot amoniacal
	
	
	

	
	
	Cianuri totale
	
	
	

	
	
	Sulfuri si hidrogen sulfurat
	
	
	

	
	
	Crom trivalent
	
	
	

	
	
	Crom hexavalent 
	
	
	

	
	
	Cadmiu
	
	
	

	
	
	Cupru 
	
	
	

	
	
	Fier 
	
	
	

	
	
	Nichel 
	
	
	

	
	
	Zinc 
	
	
	

	
	
	Aluminiu
	
	
	

	Deversarea apelor tehnologice chimice preepurate

(la iesirea din statia de neutralizare fizico-chimica)
	Ape uzate tehnologice preepurate (provenite de la atelierul TS si atelierul de decapare) 

	pH, CN-, Cr6+, Cr.tot., Zn, Ni, Cd, Al, Cu
	Discontinuu
	Zilnic
	Metode de laborator 

(prin laborator propriu)


* Pentru efectuarea determinarilor se vor aplica metodele de analiza descrise in standardele in vigoare la momentul efectuarii incercarilor. Se pot aplica alte standarde internaţionale sau naţionale care vor asigura furnizarea de date de o calitate ştiinţifică echivalentă.

13.4. Monitorizarea pânzei freatice:
	Loc prelevare
	Natura apei
	Indicator de calitate
	Tip de monitorizare
	Frecventă
	Metodă de analiză

	Foraj de observatie 

P1- situat intre atelierul de galvanizare si statia de neutralizare, cu adancimea de 4,26 m


	 Ape subterane
	Unit.pH
	Discontinua
	Semestrial
	Metode standardizate

(prin laborator acreditat RENAR)

	
	
	Mat. in suspensii
	
	
	

	
	
	Cianuri totale
	
	
	

	
	
	Cianuri usor eliberabile
	
	
	

	
	
	Crom total
	
	
	

	
	
	Cr (VI)
	
	
	

	
	
	Cadmiu
	
	
	

	
	
	Cupru
	
	
	

	
	
	Fier
	
	
	

	
	
	Nichel
	
	
	

	
	
	Zinc
	
	
	

	
	
	Aluminiu
	
	
	

	Foraj de observatie 

P2-situat dupa  statia de neutralizare, cu adancimea de 4,16 m


	 Ape subterane
	Unit.pH
	Discontinua
	Semestrial
	Metode standardizate

(prin laborator acreditat RENAR)

	
	
	Mat. in suspensii
	
	
	

	
	
	Cianuri totale
	
	
	

	
	
	Cianuri usor eliberabile
	
	
	

	
	
	Crom total
	
	
	

	
	
	Cr (VI)
	
	
	

	
	
	Cadmiu
	
	
	

	
	
	Cupru
	
	
	

	
	
	Fier
	
	
	

	
	
	Nichel
	
	
	

	
	
	Zinc
	
	
	

	
	
	Aluminiu
	
	
	

	Foraj de observatie 

P3- situat in zona rezervoarelor de carburanti cu adancimea de 4,06 m
	 Ape subterane
	Unit.pH
	Discontinua
	Semestrial
	Metode standardizate

(prin laborator acreditat RENAR)

	
	
	Suspensii  
	
	
	

	
	
	Produse petroliere
	
	
	


13.5. Monitorizarea solului: 
O data la cinci ani se vor preleva  probe de sol din incinta societatii , astfel:

	Loc de prelevare
	Indicator analizat
	Tip de monitorizare
	Frecventă
	Metodă de analiză

	PS1 - Langa hala. CONSTRUCTII AERONAUTICE S.A.
PS2  -Langa hala INTERCOM  S.A.

v.Nota(1)
PS3 -Langa STATIA DE NEUTRALIZARE, in zona decantorului
PS4 -Langa rezervoarele subterane de combustibil v.Nota (1)
	Produse petroliere

Nichel

Cadmiu

Crom Total

Zinc

Plumb

Cupru

Sulfati

Cianuri libere

pH
	Discontinua
	O data la cinci ani
	Prelevarea probelor de sol se va face in conformitate cu prevederile Ord. 184/1997 privind procedura de realizare a bilanturilor de mediu.Analiza probelor se va realiza utilizand metode analitice (standarde) agreate la nivel international.Rezultatele urmand a constitui referinta pentru evaluarile ulterioare


Propunere: Nota(1) Avand in vedere ca activitatea IAR SA se desfasoara, in prezent, doar in zona punctelor de monitorizare PS1si PS3, se propune renuntarea  la punctele de monitorizare PS2 si PS4.

13.6. Monitorizare tehnologică

13.6.1 Operatorul are obligaţia să monitorizeze parametrii tehnologici specifici fluxului tehnologic şi să menţină înregistrări corespunzătoare.
13.6.2. Parametrii tehnologici monitorizati/frecventa de monitorizare a acestora:
Se va asigura tinerea sub control a tuturor proceselor/activitatilor din cadrul societatii, din punct de vedere al aspectelor de mediu generate in situatii normale si anormale de functionare, precum si in situatii de urgenta potentiale.
Monitorizarea variabilelor de proces consta in:

· Monitorizarea parametrilor tehnologici (temperatura, nivel, concentratii). 
· Evidenta consumurilor de materii prime si energetice 
· Controlul periodic al echipamentelor in ceea ce priveste riscurile implicate de posibilitatile de scurgeri, colmatarea sistemelor de drenaj, etc.
· Controlul final  al apelor uzate tehnologice preepurate (pH, Cianuri, Crom total, Crom hexavalent, Cadmiu, Cupru, Fier, Nichel, Zinc, Aluminiu)  
13.7.  Monitorizarea deşeurilor

13.7.1. deşeuri tehnologice

13.7.1.1 Monitorizarea deşeurilor se va realiza lunar, pe tipuri de deşeuri generate în conformitate cu prevederile HG 856/2002 privind evidenţa gestiunii deşeurilor şi pentru aprobarea listei ce cuprinde deşeuri, inclusiv deşeurile periculoase, cu modificarile si completarile ulterioare.  
13.7.1.2. Operatorul are obligaţia întocmirii unui registru complet cu aspecte şi probleme legate de operaţiunile şi practicile de management a deşeurilor de pe amplasament, care trebuie pus la dispoziţia persoanelor autorizate ale autorităţii competente pentru protecţia mediului şi ale autorităţii cu atribuţii de control. Acest registru trebuie să conţină minimum detalii cu privire la:

· cantităţile şi codurile deşeurilor;

· numele transportatorului deşeurilor şi detaliile de atestare şi de autorizare ale acestuia;

· confirmarea scrisă privind acceptarea şi eliminarea/recuperarea oricăror transporturi de deşeuri periculoase în afara amplasamentului;

· detalii privind expediţiile respinse;

· detalii privind orice amestecare a deşeurilor.

Aceste date trebuie raportate ACPM, ca parte a RAM.
13.8. Ambalaje şi deşeuri de ambalaje
Gestionarea ambalajelor şi a deşeurilor de ambalaje se va realiza în conformitate cu prevederile LegII nr. 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor şi a deşeurilor de ambalaje. 
13.8. Monitorizare zgomot: Nu este cazul
13.9. Monitorizare miros- Nu este cazul
13.10. Monitorizare substanţe şi preparate chimice periculoase

13.10.1. Operatorul va realiza monitorizarea substantelor periculoase pe cantităţi şi tipuri de substanţe folosite.

13.11.   Monitorizarea post – închidere

13.11.1. În cazul încetării definitive a activităţii vor fi realizate şi urmărite acţiunile conform planului de închidere.
Lucrarile constau, in general, in efectuarea unor operatii de dezafectare intr-o anumita ordine astfel incit actiunea sa se desfasoare in conditiile neafectarii mediului inconjurator si in deplina siguranta pentru cei ce efectueaza aceste operatii. 

Materialele periculoase vor fi indepartate primele, in vederea reducerii riscurilor pentru operator si pentru a nu exista riscul amestecarii cu deseurile nepericuloase, reciclabile.

Dupa recuperarea eventualelor materiale periculoase, se vor demonta toate elementele care pot fi reutilizate. Materiale care din punct de vedere tehnic sau economic nu se mai POT valorifica vor fi eliminate cu societati autorizate din punct de vedere al protectiei mediului.
Statia de epurare ape uzate tehnologice se va dezafecta ultima, numai dupa decontaminarea tuturor apelor uzate ce pot rezulta din dezafectarea instalatiei.

Pentru dezafectare se vor parcurge urmatoarelor etape:

· Etapa I – Lucrari pregatitoare, care consta in stabilirea unui plan de actiune.
· Etapa II- Dezafectarea propriu-zisa, care consta in operatii indepartare a materialeor periculose, curatare, dezafectare propriu-zisa si indepartare controlata  a echipamentelor si deseurilor rezultate. Se vor realiza urmatoarele actiuni:

· deconectarea tuturor instalatiilor de alimentare cu energie electrica, gaz metan, apa, agent termic ;

· golirea instalatiilor existente pe amplasament, a bazinelor si traseelor de conducte, inclusiv camine de vizitare si decontaminarea si spalarea acestora;

· transportul oricaror tipuri de deseuri de pe amplasament in vederea valorificarii/ eliminarii  cu societati autorizate ;

· demontarea utilajelor si a instalatiilor aferente;
· colectarea pe categorii de deseuri a deseurilor rezultate din dezafectarea utilajelor si a instalatiilor aferente si evacuarea prin firme autorizate;
· curatarea pardoselilor cladirilor si a platformei betonate; 
· Etapa III - Refacerea terenului, care consta in stabilirea gradului de poluare rezultat in urma activitatilor anterioare de pe amplasament si ecologizarea  acestuia daca este cazul.

14. RAPORTĂRI CĂTRE AUTORITATEA COMPETENTĂ PENTRU PROTECŢIA MEDIULUI ŞI PERIODICITATEA ACESTORA
14.1. Date generale

14.1.1. Formatul tuturor registrelor cerute de prezenta autorizaţie trebuie să asigure înregistrarea tuturor datelor specifice necesare raportării rezultatului monitorizării. Registrele trebuie pǎstrate pe amplasament pe durata valabilităţii autorizaţiei integrate de mediu  şi trebuie sǎ fie disponibile pentru inspecţie de cǎtre personalul cu drept de control al autoritǎţilor de specialitate,  în orice moment. 
14.1.2. Operatorul, prin persoana împuternicitǎ cu atribuţii în domeniul protecţiei mediului, va transmite ACPM raportarile solicitate la datele stabilite.
14.1.3. Operatorul trebuie sǎ înregistreze toate accidentele/incidentele care afecteazǎ exploatarea normalǎ a activitǎţii şi care pot crea un risc de mediu. Această înregistrare trebuie să includă detalii privind natura, extinderea şi impactul incidentului, precum şi circumstanţele care au dat naştere incidentului. Inregistrarea trebuie să includă toate măsurile corective luate asupra mediului şi evitarea reapariţiei incidentului. După notificarea accidentului, titularul trebuie să depună la sediile: ACPM şi GNM – Comisariatul judeţean Brasov, raportul privind incidentul.
14.1.4. Operatorul trebuie sǎ înregistreze toate reclamaţiile de mediu legate de exploatarea instalatiei. Fiecare astfel de înregistrare trebuie sǎ ofere detalii privind data şi ora reclamaţiei, numele reclamantului şi informaţii cu privire la natura reclamaţiei, mǎsura luatǎ în cazul fiecarei reclamaţii. Operatorul  trebuie sǎ depunǎ un raport la agenţie în luna urmǎtoare primirii reclamaţiei, oferind detalii despre orice reclamaţie care apare. Un rezumat privind numǎrul şi natura reclamaţiilor primite trebuie inclus în RAM.
14.2. Raportarea datelor de monitorizare

14.2.1. Operatorul va raporta anual datelele de monitorizare în conformitate cu planul de monitorizare stabilit la cap.13 la: ACPM şi la primăria Brasov.
14.2.2. Raportarea va cuprinde cel puţin următoarele:


· date privind operatorul: nume, sediu;

· date privind instalaţia la care se efectuează monitorizarea (pentru fiecare instalaţie monitorizată):

· numele instalaţiei;

· locaţia instalaţiei;

· sursa de emisie;

· condiţii de operare a instalaţiei în timpul efectuării măsurătorii;

· instalaţii de reţinere a poluanţilor (dacă există) şi starea acestora în momentul măsurătorii;

· pentru fiecare poluant monitorizat:

· tipul poluantului;

· felul măsurătorii: continuu, momentan;

· cine a efectuat prelevare şi măsurarea;

· metoda de măsurare utilizată - descriere conceptuală;

· condiţii de prelevare: locul prelevarii, condiţii meteorologice; metoda de prelevare; etc.

· aparatura de măsurare utilizată (cu referire la avizarea metrologică);

· rezultatul măsurătorii: valori măsurate, eroarea/incertitudinea de măsurare, valori prelucrate (formula, programul utilizat), comparaţie cu CMA şi VLE conform cap. 10. (în cazul măsurătorilor cu frecvenţă mare se vor prezenta şi prelucrări în Excel a rezultatelor măsurătorilor, comparativ cu CMA şi VLE).
pentru emisiile gazoase se va respecta Standardul EN 15259:2007.
14.2.3. Datele de raportare cuprinse la punctul 14.2.2 vor fi solicitate de operator terţilor cu care se contractează monitorizarea.
14.3.  Contribuţia la registrul european al poluanţilor emişi  şi transferaţi (PRTR) 
14.3.1. Operatorul are obligaţia de a raporta la ACPM, conform  Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi şi modificarea Directivelor Consiliului 91/689/CEE şi 96/61/CE adoptat prin HG 140/2008, cantitãţile anuale, împreunã cu precizarea cã informaţia se bazeazã pe mãsurãtori, calcule sau estimãri a urmãtoarelor:

a) emisiile în aer, apă sau sol, a oricărui poluant specificat în Anexa II Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 pentru care valoarea de prag corespunzătoare din anexa II este depăşită;

b) transferurile în afara amplasamentului de deşeuri periculoase care depăşesc 2 tone/an sau de deşeuri nepericuloase care depăşesc 2000 tone/an, pentru orice operaţie de valorificare sau eliminare, cu excepţia celor menţionate în Registru poluanţilor şi pentru transferurile transfrontieră de deşeuri periculoase. 
14.3.2. Operatorul trebuie să colecteze informaţiile necesare cu o frecvenţă adecvată pentru a stabili care dintre emisiile şi transferurile în afara amplasamentului fac obiectul cerinţelor de raportare în conformitate cu prevederile paragrafului 1.
14.3.3. La pregătirea raportului, operatorul trebuie să utilizeze cele mai bune informaţii disponibile ce pot include date de monitorizare, factori de emisie, ecuaţii de bilanţ de masă, monitorizarea indirectă sau alte tipuri de calcule, raţionamente tehnice şi alte metode în conformitate cu Art. 9 (1) din  Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 şi în concordanţă cu metodologiile internaţionale aprobate, unde acestea sunt disponibile.
14.3.4. Operatorul trebuie să asigure calitatea informaţiilor prezentate în raportul transmis autorităţii de mediu.
14.3.5. Operatorul  trebuie să păstreze şi să pună la dispoziţia autorităţilor competente ale Statelor Membre înregistrările datelor din care au rezultat informaţiile raportate, pe o perioada de 5 ani începând cu sfârşitul anului de raportare în cauză. Aceste înregistrări trebuie de asemenea să descrie metodologia utilizată pentru colectarea datelor.
14.3.6. Poluanţii specifici activităţii desfăşurate de operator mentionati în Anexa 1 a Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi, care trebuie raportaţi daca valorile de prag sunt depăşite sunt următorii:  

	Numărul CAS
	Poluanţi /substanţe
	Valoarea prag pentru emisiile

Cf. Anexa 1, Reg.(CE) 166/2006

	
	
	Aer  (kg/an)
	Apa kg/an)
	Sol (kg/an)

	630-08-0
	Monoxid de carbon (CO)
	500.000
	-
	-

	124-38-9
	Dioxid de carbon (CO2)
	100.000.000
	-
	-

	-
	Compusi organici volatili (NMVOC)
	100.000
	-
	-

	-
	Oxizi de azot (NO2/ NOX)
	100.000
	-
	-

	-
	Oxizi de sulf (SO2 /SOX)
	150.000
	-
	-

	-
	Pulberi in suspensie (PM 10)
	50.000
	-
	-

	7440-43-9
	Cadmiu si compusi (exprimati in Cd)
	10
	5
	5

	7440-47-3
	Crom si compusi (exprimati in Cr)
	100
	50
	50

	7440-50-8
	Cupru si compusi (exprimati in Cu)
	100
	50
	50

	7440-02-0
	Nichel si compusi (exprimati in Ni)
	50
	20
	20

	7440-66-6
	Zinc si compusi (exprimati in Zn)
	200
	100
	100

	74-90-8
	Acid cianhidric (HCN)
	200
	-
	-

	-
	Clor si compusi anorganici ai clorului (exprimati in HCl)
	10.000
	
	


14.3.7. Datele de emisie mǎsurate, estimate sau calculate, transferurile de deşeuri în afara amplasamentului, se raportează  de către operatorul respectând formatul din anexa A III a Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi,  împreună cu celelalte informaţii  solicitate prin aceasta.
14.4. Raportul  anual de mediu

14.4.1. Raportului de mediu (RAM) va cuprinde date privind:

· activitatea de producţie în anul încheiat: producţia obţinută, modul de utilizare a materiilor prime, a materiilor auxiliare şi a utilităţilor (consumuri specifice, eficienţa energetică);

· sistemul de management de mediu şi modul de implementare a politicii de prevenire a accidentelor generate de substanţele periculoase;

· impactul activităţii asupra mediului: poluarea aerului, apei, solului, subsolului, pânzei freatice, nivelul zgomotului ( date de monitorizare sau estimate);

· date de monitorizare a emisiilor pe factori de mediu;

· raportarea PRTR;

· plan operativ de prevenire şi management al situaţiilor de urgenţă;

· sesizări şi reclamaţii din partea publicului şi modul de rezolvare a acestora. 

· gestiunea deşeurilor şi ambalajelor;

· intrările de substanţe şi preparate chimice periculoase.
14.4.2. Raportului  de mediu  va fi transmis la ACPM pentru anul de raportare n-1.
14.5. Alte raportări   
Operatorul va transmite la ACPM, conform solicitării autorităţii de mediu şi în cadrul RAM:

· inventarul emisiilor de poluanţi atmosferici, conform Chestionarului-Declaraţie;

· reclamaţii (dacă ele există) - in luna următoare primirii acestora

· raportarea investiţiilor şi cheltuielilor de mediu -in luna următoare realizării acestora

· orice efecte  negative semnificative constatate prin programul de monitorizare - când se produc

· raportarea incidentelor semnificative - prin notificare în maxim 2 ore de la producere

· plan de închidere definitiva (dezafectare) a instalatiei - odata cu cererea pentru Acord de mediu pentru dezafectare

· Raportare  privind  substantele  chimice  periculoase/amestecurile  de  substante  utilizate, la solicitarea APM Brasov;
14.6. Mod de raportare

	Nr. Crt.
	Denumire raport
	Frecvență de raportare
	Perioada depunerii raportului
	Acces aplicații SIM

	
	Raport privind conformarea instalatiei cu prevederile autorizatiei integrate de mediu -Registrul IPPC
	anual
	Perioada 1aprilie - 30 mai pentru anul de raportare n-1
	Registrul Integrat: IPPC

	
	Raportul anual pentru Registrul European al Poluantilor Emisi si Transferati conform HG nr. 140/2008 - Registrul EPRTR
	anual
	Perioada 1aprilie - 30 mai pentru anul de raportare n-1
	Registrul Integrat: EPRTR

	
	Raportare inventare locale de emisii in conformitate cu Ordinul nr. 3299/2012
	anual
	15 ianuarie - 15 martie
	Inventare locale de emisie

	
	Substante chimice periculoase - Import/productie/utilizare substante/ amestecuri periculoase si artricole cu substante restrictionate
	anual
	1 februarie - 15 iunie
	Substante Chimice Periculoase

	
	Statistica deseurilor: Chestionar 4: PRODDES – completat de producatorii de deseuri.
	anual
	1 februarie - 15 iunie
	Chestionar 4: PRODDES – completat de producatorii de deseuri.


	Nr. Crt.
	Denumire raport
	Frecventă raportare
	Data depunerii raportului

	1
	Raportul Anual de mediu (RAM)
	Anual
	01 martie 

	2
	Efectuarea auditului privind eficienţa energetică
	4 ani
	

	3
	Audit privind utilizarea apei
	3ani
	

	4
	Audit privind minimalizarea deşeurilor generate
	2ani
	

	5
	Formular de raportare EPRTR
	Anual pentru anul de raporatre n-1
	30 aprilie


15. OBLIGAŢIILE OPERATORULUI

15.1. Obligaţiile de bază ale operatorului privind exploatarea instalaţiei, conform Legii 278/2013 privind emisiile industriale, sunt următoarele:

· luarea tuturor măsurilor de prevenire eficientă a poluării în special prin recurgerea la cele mai bune tehnici disponibile;

· luarea măsurilor care să asigure că nicio poluare importantă nu va fi cauzată;

· evitarea producerii de deşeuri şi, în cazul în care aceasta nu poate fi evitată, valorificarea lor, iar în caz de imposibilitate tehnică şi economică, luarea măsurilor pentru neutralizarea şi eliminarea acestora, evitându-se sau reducându-se impactul asupra mediului;

· utilizarea eficientă a energiei; 

· luarea măsurilor necesare pentru prevenirea accidentelor şi limitarea consecinţelor acestora;

· luarea măsurilor necesare, în cazul încetării definitive a activităţilor, pentru evitarea oricărui risc de poluare şi pentru aducerea amplasamentului şi a zonelor afectate într-o stare care să permită reutilizarea acestora.
15.2 Orice modificare faţǎ de datele înscrise în documentaţia depusă de operator la solicitarea actualizării autorizaţiei integrate trebuie notificată autorităţii competente de protecţia mediului, în scris, imediat ce intervine:

· modificări privind numele sub care societatea este înregistrată la Registrul Comerţului, adresa sediului social al operatorului;

· modificări privind deţinătorul instalaţiei;  

· măsuri luate privind intrarea în proces de lichidare.
In conformitate cu prevederile art. 10 (2) din OUG 195/2005 privind protecţia mediului, cu modificările şi completările ulterioare, în termen de 60 de zile de la data semnării/emiterii documentului care atestă încheierea uneia dintre procedurile de vânzare a pachetului majoritar de acţiuni, vânzare de active, fuziune, divizare, concesionare ori în care implică schimbarea titularului activităţii, precum şi în cazul de dizolvare urmată de lichidare, lichidare, faliment, încetarea activităţii, părţile implicate transmit în scris autoritaţii competente pentru protecţia mediului obligatiile asumate privind protectia mediului, printr-un document certificat pentru conformitate cu originalul. 
15.3. Operatorul este obligat să respecte condiţiile din autorizaţia integrată de mediu în desfăşurarea activităţii din instalaţie.
15.4. Nu se va realiza nici o modificare a instalaţiei sau a modului de exploatare a acesteia fără notificarea din timp a ACPM.
15.5. In cazul oricărei situaţii de mai jos trebuie trimisă o notificare scrisă ACPM, Gărzii Naţionale de Mediu - Comisariatul Judeţean Brasov:

· încetarea permanentă a exploatării oricărei părţi sau a întregii instalaţii autorizate;

· încetarea funcţionǎrii oricărei părţi sau a întregii instalaţii autorizate pentru o perioadă care poate depăşi un an;

· reluarea exploatării oricărei părţi sau a întregii instalaţii autorizate după oprire.
15.6. Operatorul este obligat să raporteze cu regularitate la autoritatea competentă pentru protecţia mediului, datele cuprinse la capitolul 14 al prezentei autorizaţii, rezultatele monitorizării emisiilor şi în termenul cel mai scurt, despre orice incident sau accident care  afectează semnificativ mediu.
15.7. Operatorul trebuie să notifice ACPM şi GNM – CJ Brasov  prin fax şi electronic, dacă este posibil, imediat ce se confruntă cu oricare din următoarele situaţii:

· orice emisie în aer, semnificativă pentru mediu, de la orice punct potenţial de emisie;

· orice funcţionare defectuoasă a echipamentului de control care poate duce la pierderea controlului oricărui sistem de reducere a poluării de pe amplasament;

· orice incident cu potenţial de contaminare a apelor de suprafaţă şi subterane sau care poate reprezenta o ameninţare de mediu pentru aer sau sol sau necesită un răspuns urgent din partea agenţiei;

· orice emisie care nu se conformează cu cerinţele autorizaţiei. 

Notificarea va cuprinde: data şi ora incidentului, detalii privind natura oricărei emisii şi a oricărui risc creat de incident şi măsurile luate pentru minimizarea emisiilor şi evitarea reapariţie.
15.8. În cazul oricărui incident sau situaţie de urgenţă, persoanele autorizate de operator vor anunţa, după caz, şi alte autorităţi, în cel mai scurt timp posibil:

· în cazul contaminării solului, apelor subterane, apelor de suprafaţă: Administraţia Naţională  „Apele Romane” Administratia Bazinala de Apa Olt – Sistemul de Gospodarire a Apelor Brasov ; 

· în cazul incendiilor: Inspectoratul pentru Situaţii de Urgenţă „Tara Barsei” Brasov;

· în caz de îmbolnăviri ale personalului: Direcţia de Sănătate Publică, Inspectoratul Teritorial de Muncă.
15.9. Operatorul trebuie să menţină un dosar pentru informarea publică, care să fie disponibil publicului, la cerere. Acest dosar trebuie să conţină următoarele:

· autorizaţia; 

· solicitarea; 

· raportarea anuală privind aspectele de mediu netehnice;

· raportul anual de monitorizare;

· alte aspecte pe care operatorul le consideră adecvate.
15.10. În conformitate cu prevederile OUG 195/2005 privind protecţia mediului, aprobată şi modificată prin Legea 265/2006, modificată şi completată de OUG 164/2008 conducerea IAR SA, prin persoana desemnată cu atribuţii în domeniul protecţiei mediului, va asista persoanele împuternicite cu activităţi de inspecţie punîndu-le la dispoziţie evidenţa măsurătorilor proprii şi toate celelalte documente şi le va facilita controlul activităţii precum şi prelevarea de probe. Va asigura, de asemenea, accesul persoanelor împuternicite la instalaţiile tehnologice, la echipamentele şi instalaţiile de depoluare precum şi în spaţiile sau în zonele potenţial generatoare de impact asupra mediului. 
15.11. Operatorul are obligaţia de a realiza măsurile impuse anterior de persoane împuternicite cu inspecţia. Măsurile impuse de aceste autorităţi, modul de realizare a acestora şi data realizării acestora vor fi raportate la  ACPM şi autoritatea care a impus măsurile, imediat după realizarea lor.
15.12.  În conformitate cu OUG 196/2005, aprobată de Legea105/2006 privind fondul de mediu, operatorul are obligaţia să declare, să calculeze şi să achite taxele aferente fondului de mediu pentru ambalajele introduse pe piaţa internă şi emisiile atmosferice din surse fixe şi mobile.
15.13. Operatorul are obligaţia de a întreţine în mod corespunzător întregul amplasament conform art. 70, lit.i din OUG 195/2005 privind protecţia mediului, aprobată şi modificată prin Legea 265/2006, cu toate completările si modificările ulterioare.   
15.14. Operatorul are obligaţia să pună la dispozitia publicului pe suport de hârtie/ electronic, pentru a putea fi consultate, datele referitoare la emisiile provenite de la instalaţii, la sediul ACPM sau/şi la sediul administraţiei locale în a cărei rază se află instalaţia, conform art. 53 din Ord. 818/2003  pentru aprobarea procedurii de emitere a autorizaţiei integrate de mediu. 

16. MANAGEMENTUL ÎNCHIDERII INSTALAŢIEI, MANAGEMENTUL REZIDUURILOR

16.1. În cazul în care operatorul urmează să deruleze sau să fie supus unei proceduri de vânzare a pachetului majoritar de acţiuni, vânzare de active, fuziune, divizare, concesionare ori în alte situaţii care implică schimbarea titularului activităţii, precum şi în caz de dizolvare urmată de lichidare, lichidare, faliment, încetarea activităţii, acesta are obligaţia de a notifica autoritatea competentă pentru protecţia mediului. Autoritatea competentă pentru protecţia mediului informează operatorul cu privire la obligaţiile de mediu care trebuie asumate de părţile implicate, pe baza evaluărilor care au stat la baza emiterii actelor de reglementare existente.

 În termen de 60 de zile de la data semnării/emiterii documentului care atestă încheierea uneia dintre proceduri, părţile implicate transmit în scris autorităţii competente pentru protecţia mediului obligaţiile asumate privind protecţia mediului, printr-un document certificat pentru conformitate cu originalul. Clauzele privind obligaţiile de mediu cuprinse în actele întocmite au un caracter public.
Îndeplinirea obligaţiilor de mediu este prioritară în cazul procedurilor de: dizolvare urmată de lichidare, lichidare, faliment, încetarea activităţii.

16.2. În cazul încetării temporare sau definitive a activităţii întregii instalaţii sau a unor părţi din instalaţie, operatorul trebuie să respecte Planul de închidere a instalaţiei întocmit şi agreat de ACPM. Scopul planului de închidere trebuie să respecte prevederile Ghidului Tehnic General (punctul nr.18). Planul de închidere include cel  putin următoarele:

· planuri ale tuturor conductelor instalaţiilor şi rezervoarelor;

· orice măsură de precauţie specifică necesară pentru asigurarea faptului că demolarea clădirilor sau a altor structuri nu cauzează poluare în aer, apă sau sol;

· măsuri de eliminare şi acolo unde este cazul, spălare a conductelor şi a rezervoarelor şi golirea completă de conţinutul potenţial periculos;

· eliminarea substanţelor potenţial dăunătoare, dacă nu s-a stabilit că este acceptabil a se lăsa astfel de obligaţii viitorilor proprietari;

· oprirea alimentării cu utilităţi: apă, energie electrică şi combustibil a instalaţiilor;

· demontarea instalaţiilor şi transportul materialelor rezultate, spre destinaţiile anterior stabilite;

· dezafectarea depozitelor;

· determinarea gradului de afectare a solului;

· măsuri pentru reconstrucţia ecologică a terenului afectat istoric prin activităţile  desfăşurate pe amplasament.
16.3. Operatorul are obligaţia să asigure resursele necesare pentru punerea în practică a Planului de închidere şi să declare mijloacele de asigurare a disponibilităţii acestor resurse, indiferent de situaţia sa financiară. 

16.4. Operatorul are obligaţia ca în cazul încetării definitive a activităţii să ia măsurile necesare pentru evitarea oricărui risc de poluare şi de aducere a amplasamentului şi a zonelor afectate într-o stare care să permită reutilizarea acestora.
Verificarea conformării cu prevederile prezentului act se face de către reprezentanţii Gărzii Naţionale de Mediu - Comisariatul General – Serviciul Comisariatul Judeţean Brasov şi  Agenţia pentru Protecţia Mediului Brasov

Prezenta autorizaţie integrată de mediu a fost emisă în 3 (trei) exemplare, fiecare exemplar având un număr ............... (................) pagini semnate şi ştampilate.
....
DIRECTOR   EXECUTIV,

   Ciprian BĂNCILĂ
 








                  SERVICIUL A.A.A.,
Daniela BIRĂU
            ÎNTOCMIT,

Consilier Daniela LUNGU
17.ANEXE

17.1 Tehnicile aplicate de societate pentru conformarea cu cerintele BREF „Reference document on on Best Available Technique for the Surface Treatment of Metals and Plastics” 
BAT- Cap.5.1.1.-Tehnici de gestionare
	BAT -STM
	Mod de aplicare la 

 IAR SA 

	5.1.1. Tehnici de gestionare

5.1.1.1. Gestionarea mediului

BAT trebuie implementate pentru a adera la Sistemul de Gestionare a Mediului (SGM), care include urmatoarele:

· definirea unei politici de mediu de catre conducerea executiva;

· planificarea si stabilirea procedurilor;
· implementarea procedurilor, acordandu-se o atentie deosebita urmatoarelor: structura si responsabilitatea,instruirea, constientizarea si competenta, comunicarea,implicarea angajatilor, documentarea, controlul eficient al proceselor,  programele de intretinere, masurile care se impun in caz de urgenta si capacitatea de raspuns, respectarea legislatiei in domeniul protectiei mediului.

· verificarea performantei si adoptarea masurilor corective corespunzatoare, acordandu-se o atentie deosebita urmatoarelor: monitorizarea si masurarea, masurile corective si preventive, tinerea evidentei, auditarea interna independenta (cand este posibil) pentru a se stabili daca sistemul de gestionare a mediului este sau nu conform cu masurile planificat si daca acesta a fost implementat si intretinut in mod corespunzator

· Alte caracteristici ale SGM, importante:

· impactul asupra mediului din exploatarea si eventuala oprire definitiva a instalatiei

· dezvoltarea si utilizarea unor tehnologii mai curate

· atunci cand este fezabil, aplicarea cu regularitate a sistemului de analize comparative specifice sectorului, inclusiv in domeniul eficientei energetice si economisirii energiei, eficientei si economisirii apei, consumului de materii prime si alegerii materialelor de intrare, emisiilor in aer, deversarilor in apa si producerii deseurilor.

5.1.1.2. Administrarea si intretinerea

BAT consta in implementarea unui program de administrare si intretinere care va include instruirea si masurile preventive pe care lucratorii trebuie sa la intreprinda pentru a diminua riscurile specifice.

5.1.1.3. Diminuarea efectelor de retratare

BAT este diminuarea  impacturilor pe care actiunile de retratare le au asupra mediului prin intermediul unor sisteme de gestionare, care sa presupuna reevaluarea specificatiilor si controlul calitatii de catre client alaturi de operator.

5.1.1.4. Evaluarea instalatiei

BAT este stabilirea normelor de referinta (sau a valorilor de referinta) care permit  monitorizarea instalatiei in permanenta, precum si in raport cu valorile de referinta externe. Domeniile esentiale pentru stabilirea valorilor de referinta sunt:

· consumul de energie

· consumul de apa

· consumul de materii prime

Inregistraea si monitorizarea consumului de utilitati, pe tipuri: electricitate gaze, etc. Detaliile  si perioada de inregistrare, cum ar fi pe ora, pe tura de lucru, pe saptamana, pe mp sau in functie de alta masura vor fi stabilite in functie de dimensiunea procesului si de importanta relativa a masurii respective. 

BAT este optimizarea continua a consumului de intrari (materii  prime si utilitati) in raport cu valorile de referinta.Sistemul de inregistrare a datelor va include:

· identificarea unei persoane sau a unor persoane responsabile cu evaluarea si manipularea datelor;

· actiunile intreprinse pentru informarea responsabililor cu performanta instalatiei, inclusiv pentru alertarea agentilor economici, in mod rapid si eficient, in cazul abaterilor de la performanta normala;

· alte investigatii care sa explice de ce s-au inregistrat abateri de la performanta normala, respectiv de la valorile de referinta externe.

5.1.1.5. Optimizarea si controlul  liniei tehnologice

BAT este optimizarea fiecarei activitati in parte si a liniei tehnologice prin calcularea intrarilor si iesirilor teoretice si prin compararea cu cele obtinute efectiv. 


	Activitatea de protectie a mediului este integrata in Sistemul de Management al Calitatii din cadrul intreprinderii, certificat  ISO 9100.
Sistemul de calitate implementat este certificat in conformitate cu:

· SR EN ISO 9001 si

· SR EN 9100 Aerospatiale Series de catre AEROQ

Unitatea are implementat Program de administrare si întreţinere, care include

instruirea si măsurile preventive, pe care lucrătorii trebuie să le întreprindă pentru a diminuarea riscurile specifice mediului.
In scopul prevenirii producerii accidentelor si incidentelor de mediu si al asigurarii securitatii muncii, a fost implementata instructiunea interna IP-35-000: Managementul produselor toxice si periculoase, precum si  Instructiuni de lucru specifice pentru fiecare substanta si preparat.

La nivelul societatii, politica de prevenire si management a situatiilor de urgenta in ce priveste protectia mediului  se materializeaza in procedura de mediu: IM-44-02: Prevenirea si combaterea poluarilor accidentale precum si in „Planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentale“

Responsabilitatea realizarii obiectivelor de mediu si securitate revine tuturor functiilor relevante din cadrul uzinei si se regasesc in obiectivele individuale ale acestora.

Constientizarea si instruirea pentru toti angajatii a caror activitate poate avea efect semnificativ asupra mediului se realizeaza prin Proceduri si Instructiuni de instruire specifice, precum si printr-o comunicare permanenta intre responsabilul de mediu si  conducatorii locurilor de munca din societate.

Exista un program de intretinere a instalatiei , de asemenea un program de instruire a lucratorilor cu privire la masurile preventive necesare prevenirii riscurilor specifice.

Se înregistrează si se monitorizează consumul de utilităţi pe tipuri la nivelul întregii unităţi

Instalatia va fi monitorizata in permanenta  privind consumul de energie, consumul de apa si consumul de materii prime, aceste fiind importante in costurile de productie.

Functionarea instalatiei are la baza un calcul teoretic a intrarilor si iesirilor, facut de specialistii firmei. 


BAT Cap.5.1.2. Proiectarea, construirea si exploatarea instalatiei

	BAT -STM
	Mod de aplicare la 

 IAR SA 

	5.1.2. Proiectarea, construirea si exploatarea instalatiei

 BAT este proiectarea, construirea si exploatarea instalatiei astfel incat sa se previna poluarea, prin identificarea pericolelor si a cailor, clasificarea riscurilor posibile si implementarea unui plan, in vederea prevenirii poluarii.


	Linia este testata cu succes de la instalare pana in prezent .

· Instalatia este prevazuta cu:

· Instalatii de epurare pentru factorul de mediu apa si factorul de mediu aer. Acestea sunt  conforme cu cerintele BAT-STM.
· Masuri pentru prevenirea scurgerilor accidentale de substante chimice ( base de colectare, hidroizolatii, suprafete protejate anticoroziv)

· La nivelul societatii, politica de prevenire si management a situatiilor de urgenta in ce priveste protectia mediului  se materializeaza in procedura de mediu: IM-44-02: Prevenirea si combaterea poluarilor accidentale precum si in „Planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentale“
· Constientizarea si instruirea pentru toti angajatii a caror activitate poate avea efect semnificativ asupra mediului se realizeaza prin Proceduri si Instructiuni de instruire specifice, precum si printr-o comunicare permanenta intre responsabilul de mediu si  conducatorii locurilor de munca din societate.

· Exista un program de intretinere a instalatiei , de asemenea un program de instruire a lucratorilor cu privire la masurile preventive necesare prevenirii riscurilor specifice.

	5.1.2.1 Stocarea substanţelor chimice şi a pieselor de tratat/bazelor
· evitarea producerii gazelor cianurice libere, prin stocarea separată a gazelor si a cianurilor

· stocarea separată a acizilor si a alcalilor

· reducerea riscului de incendiu prin stocarea separată a substanţelor chimice inflamabile si a agenţilor oxidanţi

· reducerea riscului de incendiu prin stocarea tuturor substanţelor chimice combustibile spontan când sunt umede în condiţii uscate si separat de agenţii oxidanţi.  Marcarea zonei de stocare a acestor substanţe chimice, pentru a se evita utilizarea apei în acţiunile de stingere a eventualelor incendii.

· evitarea contaminării solurilor si apelor cu pierderi sau scurgeri de substanţe chimice

· evitarea sau prevenirea corodării recipientelor de stocare, a reţelei de conducte, a sistemelor de livrare si a sistemelor de comandă de către substanţele chimice sau aburii corozivi.

	Stocarea produselor chimice se face în zone  asigurate,  pe categorii,  in functie de specificatiile din fisele tehnice cu date de securitate.

Mod de stocare:
· materiale pentru acopriri de suprafata electrochimice si chimice, rasini, vaselina,  adezivi, detergenti, etansanti, produse de curatare, decapanti, vaseline, materiale chimice utilizate in laborator sunt depozitate in conditii de siguranta in depozitul de chimicale prevazut cu ventilatie si pardoseala rezistenta la agenti chimici.
· grunduri, vopsele, diluanti (utilizate la vopsitorie) sunt depozitate in ambalajul original (cutii metalice) pe rafturi. Diluantii sunt depozitati in spatiu delimitat, in  ambalajele originale (butoaie) amplasate in tavi de retentie. Magazia este betonata, prevazuta cu ventilatie artificiala, detector de gaze explozive si senzori de fum.
· carburantul tip Kerosen JET A1 este depozitat in doua rezervoare cilindrice orizontale, din otel carbon, (doua de cate 22 mc) amplasate suprateran, prevazute cu cuva de retentie, pompa de transvazare, pompa distributie carburanti, limitator de umplere, supapa de aerisire, sistem de masura si control nivel combustibil, dotari PSI .

· butelii de gaze tehnologice cum sunt: oxigen, acetilena, argon. Acestea sunt depozitate in butelii de gaze comprimate amplasate in  stelaje asigurate si semnalate corespunzator in cadrul atelierului de sudura. Aprovizionarea se face la limita de consum.

· solutii de acoperire de suprafata chimica sau electrochimica . Stocarea solutiile se face direct in baile liniilor de acoperire de suprafata chimica sau electrochimica. Pentru prevenirea poluarii solului, subsolului si panzei freatice, liniile de acoperiri metalice sunt prevazute cu base de colectare cu directionarea scurgerilor accidentale la statia de neutralizare ape tehnologice uzate.



BAT Cap.5.1.3 Agitarea soluţiilor de tratare

	BAT -STM
	Mod de aplicare la 

IAR SA 

	 5.1.3 Agitarea soluţiilor de tratare
BAT este agitarea soluţiilor de tratare, pentru a asigura deplasarea soluţiei proaspete pe feţele de Reper.  Acest lucru este posibil printr-unul din mijloacele de mai jos

sau prin combinarea acestora:

· turbulenţa hidraulică

· agitarea mecanică a pieselor de tratat

· sistemele de agitare a aerului la presiune scăzută în: 
· soluţiile în care aerul ajută la răcirea prin evaporare, în special atunci sunt utilizate cu recuperarea materialelor  anodizare

· alte procese care necesită o turbulenţă mare pentru a atinge un grad înalt de calitate

· soluţiile care necesită oxidarea aditivilor 
· atunci când este necesar să se îndepărteze gazele reactive (precum hidrogenul).

Nu este BAT să se utilizeze sisteme de agitare a aerului la presiune scăzută în cazul:

· soluţiilor încălzite în care efectul de răcire din evaporare creste necesarul de energie

· soluţiilor cianurice, deoarece accelerează formarea carbonatului

· soluţiilor care conţin substanţe vizate, în acest caz sporind emisiile în aer ţ

Nu este BAT să se utilizeze sisteme de agitare a aerului la presiune mare din cauza consumului energetic crescut.
	Agitarea soluţiilor de tratare se realizeză prin  barbotare de aer de presiune scazuta prin tevi amplasate la fundul bailor de tratare.

Nu se utilizeaza sistemul de agitare la baile  cu  solutii cianurice si cu cadmiu



BAT-Cap.5.1.4 Utilitatile-energie-apa

	BAT -STM
	Mod de aplicare la 

 IAR SA 

	5.1.4 Utilitatile-energie-apa

Încălzirea
Diferitele tehnici de încălzire sunt descrise în Secţiunea 4.4.2. există 4 tehnici:

· utilizarea apei fierbinţi la mare presiune;

· apă firbinte fără presiune;

· fluide termice – uleiuri;

· încălzire directă a bazinelor individuale cu încălzitoare electrice (termoplonjoare) sau arzătoare instalate direct în cuvele de tratare a suprafeţelor. Termoplonjoarele sunt deseori folosite pentru suplimentarea sistemelor indirecte.

Atunci când se utilizează încălzitoare electrice cu imersiune sau încălzire directă aplicată unui

bazin, BAT constă în prevenirea incendiilor prin supravegherea manuală sau automată a bazinului, pentru a se asigura că acesta nu se usucă
Reducerea pierderilor de căldură
BAT este reducerea pierderilor de căldură prin :  

· căutarea oportunităţilor de recuperare a căldurii

· reducerea cantităţii de aer aspirat din soluţiile încălzite, prin intermediul uneia din tehnicile descrise în Secţiunile 4.4.3 si 4.18.3

· optimizarea compoziţiei soluţiilor de tratare si a domeniului temperaturii de lucru. 

· monitorizarea temperaturii proceselor si controlul în aceste domenii optimizate ale procesului.

· izolarea bazinelor de soluţii încălzite, printr-una sau mai multe din tehnicile următoare:

· utilizarea bazinelor cu învelis dublu

· utilizarea bazinelor pre-izolate

· aplicarea unui strat de izolaţie

· izolarea suprafeţei bazinelor încălzite, prin utilizarea secţiunilor de izolaţie flotantă, sferice sau hexagonale. Excepţie fac cazurile în care:

· piesele de tratat sau stativele sunt mici sau usoare, utând fi deplasate de izolaţie

· piesele de tratat sunt suficient de mari pentru a prinde secţiunile izolaţiei  

· secţiunile izolaţiei pot masca sau afecta în alt mod tratamentul efectuat în bazin.

Nu este BAT utilizarea sistemelor de agitare a aerului în cazul soluţiilor de tratare încălzite, când evaporarea generată duce la cresterea necesarului de energie.  

Răcirea
BAT constă în:

· prevenirea răcirii excesive, prin optimizarea compoziţiei soluţiilor de tratare si a domeniului temperaturii de lucru. Monitorizarea temperaturii proceselor si controlul în aceste domenii optimizate ale procesului. 

·  utilizarea sistemului închis de răcire frigorifică, pentru sistemele de răcire noi sau de înlocuire

·  îndepărtarea surplusului de energie din soluţiile de tratare prin evaporare   în cazul în care:

· există necesitatea de a reduce volumul de soluţie pentru substanţele chimice de completare

· evaporarea poate fi combinată cu sisteme de clătire cu apă în cascadă si/sau reduse, în vederea diminuării deversărilor de apă si materiale din proces 

·  instalarea unui sistem de evaporatoare, care este de preferat unui sistem de răcire, în situaţia în care calculul bilanţului energetic indică un necesar de energie mai mic în cazul evaporării forţate decât în cel al răcirii suplimentare, si când compoziţia chimică a soluţiei este stabilă .

BAT este proiectarea, amplasarea si întreţinerea sistemelor deschise de răcire, pentru a se preveni formarea si transmiterea bacteriilor .

Nu este BAT utilizarea sistemelor de răcire cu apă cu circuit deschis, cu excepţia cazurilor în care resursele locale de apă permit acest lucru sau când apa poate fi reutilizată .
	Tehnici aplicate:

- bai cu serpentine cu apa supraincalzita

- incalzire electrica 

- bai cu manta de apa supraincalzita
Tehnici aplicate:

· instalarea sistemelor de monitorizare si control al temperaturii proceselor
· izolarea termica a bailor calde prin captusire cu vata de sticla
Tehnici aplicate: utilizarea sistemului închis de răcire frigorifică instalarea sistemelor de monitorizare si control al temperaturii proceselor




BAT Cap.5.1.5 Reducerea la minim a risipei de apa si materiale 

	BAT -STM
	Mod de aplicare la 

 IAR SA 

	5.1.5 Reducerea la minim a risipei de apa si materiale 

5.1.5.1 Reducerea la minimum a cantitatilor de apa in cadrul proceselor

BAT este reducerea consumului de apa prin:

· monitorizarea tuturor punctelor de consum de apa si materiale din cadrul unei instalatii, inregistrarea cu regularitate a informatiilor privind consumul si activitatea de control. Informatiile sunt utilizate pentru realizarea analizelor comparative si pentru sistemul de gestionare a mediului;

· recuperarea apei din solutiile de clatire

· se poate folosi apa reciclata pentru racire si pentru spalarea podelelor

· clatirea ecologica sau prescufundare : unele pierderi prin antrenare din solutiile de tratare pot fi recuperate cu ajutorul unei singure statii de clatire in care sarja este cufundata inainte si dupa tratare. Procedeul poate fi aplicat la atacarea cu acizi sau degresare, la liniile de nichelare. Bazinul de eco clatire poate fi folosit impreuna cu alte optiuni de reducere a consumului de apa;

· clatirea in cascada: apa curge dintr-o cuva in alta in sens opus miscarii pieselor. In cazul clatirii in mai multe etape se obtineun grad ridicat de clatire cu ajutorul unei cantitati reduse de apa. 

· evitarea nevoii de clatire intre activitati, prin utilizarea unor substante chimice compatibile cu celelalate activitati
	Tehnica aplicata:

- monitorizarea tuturor punctelor de consum de apă si materiale din cadrul instalaţiei,  înregistrarea cu regularitate a informaţiilor necesare, privind consumul si activitatea de control .

Se utilizeaza clatirea “statica.”.



	Consumul de apa (BAT 3.2.2.)

Apa este utilizata direct pentru clatire sau ca si completare pentru recircularea sistemelor de apa de clatire, si in cantitati mici pentru completarea pierderilor prin evaporare din bazinele de tratare

Consumul :

· 40-50 l/mp de suprafata tratata 

· maxim 8l/mp la fiecare etapa de clatire 

Cf. BAT CAP.3.1.3.1- calcularea suprafetei este dificila
	Avand in vedere ca activitatea propusa va servi la acoperirea de suprafata de piese de diferite forme si dimensiuni provenite de la terti, calcularea suprafetei de acoperire este dificila. 

Se  face monitorizarea consumurilor de apa.

	5.1.5.3 Reducerea solutiilor antrenate

 BAT consta in utilizarea uneia sau mai multor tehnici pentru reducerea antrenarii materialelor dintr-o solutie de tratare.

La liniile cu stativ BAT este prevenirea antrenarii solutiilor de tratare prin:

· aranjarea pieselor de tratat astfel incat sa se evite retinerea de lichide din proces prin dispunerea stativelor la un anumit unghi de inclinare si prin dispunerea componentelor in forma de cupa cu fata in jos;

· cresterea timpului de golire la retragerea stativelor;

· inspectarea si intretinerea cu regularitate a stativelor pentru a se evita eventualele fisuri care ar putea retine solutiile de tratare si pentru a se asigura ca straturile aplicate isi pastreaza proprietatile hidrofobe;

· montarea unor paliere de golire intre bazine, inclinate spre bazinul de tratare.

La liniile cu tambur BAT este prevenirea antrenării solutiilor de tratare din liniile de prelucrare cu tambur, prin combinarea tehnicilor de mai jos 

· realizarea tamburelor dintr-un plastic neted hidrofob si inspectarea cu regularitate, pentru depistarea eventualelor zone uzate, deteriorări, adâncituri sau umflături care pot reTine soluTie de tratare

· asigurarea că alezajul găurilor din carcasele tamburelor are o suprafaTă suficientă a secTiunii transversale, în raport cu grosimea cerută a panourilor, în vederea reducerii efectelor capilare

· asigurarea că proporTia găurilor din carcasele tamburelor este cât mai mare pentru a garanta golirea si păstrarea, în acelasi timp, a rezistenTei mecanice 

· înlocuirea găurilor cu dopuri cu sită (desi acest lucru s-ar putea să nu fie posibil în cazul pieselor grele).

	Pentru prevenirea antrenarii solutiilor de tratare se lasa un timp suficient pentru scurgerea solutiilor, stativele sunt verificate permanent.

Aranjarea pieselor pe stativ se face astfel incat sa se evite retinerea de lichide

	5.1.5.4 Clătirea

BAT este reducerea consumului de apă, prin utilizarea tehnicilor de clătire în mai multe etape.

Clătirea ecologică poate fi combinată cu alte etape de clătire, în vederea sporirii eficienţei sistemului de clătire în mai multe etape. 

În cazul utilizării unei combinaţii de BAT pentru reducerea consumului de apă, valoarea de referinţă a apei deversate din proces este de 3 – 20 l/m2/etapă de clătire.  

BAT este conservarea materialelor utilizate în proces, prin readucerea apei din prima clătire în soluţia de tratare .

Reducerile cantităţilor de apă deversată la valorile mai scăzute din aceste intervale pot fi limitate din motive ecologice locale, din cauza concentraţiilor de:bor, fluorură, sulfat, clorură.

Efectele încrucisate ale consumului crescut de energie si produse chimice, utilizate pentru tratarea acestor substanţe, depăsesc avantajele reducerii cantităţilor de apă deversată în partea mai scăzută a intervalului.

Excepţie de la această BAT de reducere a consumului de apă fac:

- reacţia la suprafaţă necesită a fi oprită prin diluarea rapidă în timpul:

· pasivizării cromului hexavalent

· gravării, lustruirii si etansării aluminiului, magneziului si a altor aliaje

· imersiunii în zincat

· decapării

· pre-scufundării la activarea plasticului

· activării înainte de cromare

· deschiderii la culoare după zincarea alcalină
-  cazurile când există o pierdere de calitate din cauza clătirii excesive .
	Tehnica aplicata:

Utilizarea tehnicii de clatire in doua etape pentru procedeele: fosfatare si brunare


 BAT Cap. 5.1.6. Recuperarea materialelor si gestionarea deseurilor

	BAT -STM
	Mod de aplicare la 

 IAR SA 

	5.1.6. Recuperarea materialelor si gestionarea deseurilor

BAT este prevenirea, reducerea, reutilizarea, reciclarea, recuperarea

Dintre acestea prioritare sunt prevenirea si reducerea tuturor pierderilor de materiale. Pierderea metalelor si a componentelor nemetalice poate fi prevenita sau redusa considerabil prin utilizarea BAT in procesele de productie. 

Metalele din namoluri pot fi recuperate extern.
	Se face monitorizarea concentratie de substante chimice utilizate in proces .

Recuperarea metalelor este neaplicabila. 

Turtele de filtrare sunt valorificte prin societati autorizate care pot realiza recuperarea externa a metalelor, daca acest lucru este fezabil.


BAT Cap.5.1.7 Intretinerea generala a solutiilor utilizate in proces

	BAT -STM
	Mod de aplicare la 

 IAR SA 

	5.1.7 Intretinerea generala a solutiilor utilizate in proces

BAT este prelungirea duratei de viată a băii, precum si mentinerea calitătii de iesire, în special în cazul sistemelor operate în apropierea sau la închiderea circuitului de materiale prin:

· determinarea parametrilor critici de control

· mentinerea acestora în limitele acceptabile prevăzute, prin îndepărtarea elementelor ontaminante.
	Tehnica aplicata:

-monitorizarea concentraţiei substanţelor chimice utilizate în proces

-înregistrarea si utilizarea analizelor comparative  

-raportarea abaterilor de la valorile de referinţă către persoana responsabilă si luarea tuturor măsurilor necesare pentru menţinerea soluţiei în valorile limită optime

-se urmareste prelungirea duratei de viata a solutiilor, prin mentinerea lor in limitele acceptabile. 


BAT -5.1.8 Emisiile in apele uzate

	BAT -STM
	Mod de aplicare la 

 IAR SA 

	5.1.8 Emisiile in apele uzate

Instalatiile de tratare a suprafetelor prin procese chimice si electrolitice sunt in general pe baza de apa si genereaza  efluenti care contin poluanti.  Cea mai eficienta metoda de prevenire a penetrarii poluantilor in mediul acvatic este:

- reducerea pierderilor de material

- tratarea apelor uzate
5.1.8.1 Diminuarea fluxurilor si materialelor care necesită tratarea

BAT este reducerea consumului de apă în toate procesele. Există însă situatii locale în care reducerea consumului de apă pate fi limitată de concentratia (concentratiile) de anioni în crestere si dificil de tratat, a se vedea Sectiunea 5.1.5.

BAT este eliminarea sau diminuarea consumului si pierderilor de materiale, în special a substantelor cu prioritar periculoase.

5.1.8.2 Testarea, identificare si separarea fluxurilor cu probleme

La schimbarea tipurilor si surselor de solutii chimice si înainte de folosirea în productie, BAT este să se testeze impactul acestora asupra sistemelor existente (interne) de tratare a apelor uzate

Dacă testul indică un risc potential, există două posibilităti:

· respingerea solutiei 

· modificarea sistemului de tratare a apelor uzate, astfel încât acesta să poate face fată solutiei respective.

5.1.8.3 Deversarea apelor uzate

BAT constă în monitorizarea si deversarea apelor uzate .

Apele uzate sunt contaminate de reactivii utilizati si de produsii de descompunere din procese BAT asociate cu valorile de emisii sunt preconizate pentru probe de amestecuri zilnice

Nivelurile de emisii asociate cu anumite instalaTii care utilizează o serie de BAT

Aceste valori sunt valabile pentru amestecurile zilnice nefiltrate înainte de analiză si prelevate după tratare si înainte de orice fel de diluare, cum ar fi cu apă de răcire, alte ape tehnologice sau apecolectoare
Parametrul

Acoperiri în stativ, tambur, proces continuu la

scară mică, industria automobilă, fabricarea

plăcilor cu circuite imprimate si alte activităti, cu exceptia otelului în bobine de mari dimensiuni
Deversarile in reteaua publica de canalizare (RPC sau in apele de suprafata (AS)

(mg/l)

Substante suplimentare ce trebuie determinate, numai in cazul deversarilor in apele de suprafata

(mg/l)

Ag

0,1 -0,5

-

Al

-

1 - 10

Cd

0,1 – 0,2

-

CN liber

0,01 – 0,2

-

Cr (VI)

0,1 – 0,2

-

Cr total

0,1 – 2,0

-

Cu 

0,2 – 2,0

-

F

-

10 - 20

Fe

-

0,1 - 5

Ni

0,2 – 2,0

Fosfat ca fosfor total 

-

0,5 - 10

Pb

0,05 – 0,5

-

Sn

0,2 - 2

-

Zn 

0,2 – 2,0

-

COD

-

100 - 500

Total hidrocarburi 

-

1 - 5

Compuşi organici halogenaţi 

-

0,1 – 0,5

Particule in suspensie

5 - 30

Tabelul 5.2: Intervalele de emisii în apă, asociate cu o serie de BAT pentru anumite instalatii

5.1.8.4 Tehnicile de emisii zero

Emisiile zero nu constituie BAT, deoarece presupun, în general, un consum ridicat de energie si pot produce deseuri dificil de înlăturat. Combinarea tehnicilor necesare pentru atingerea unui nivel de emisii zero presupune, de asemenea, costuri de capital si cheltuieli de exploatare ridicate. Acestea sunt utilizate numai în cazuri izolate, din motive specifice.
	Mod de aplicare :

Se face epurarea apelor reziduale uzate cu ajutorul unei statii de epurare conforme cu normele BAT. 

Fluxurile de ape uzate sunt separate pentru tratări individuale (ape cianurice, ape cromice, ape acido-bazice) 
Deversarea apelor tratate  se face discontinuu (in sarje) cu verificarea in prealabil a parametrilor cheie.(pH, CN-, Cr6+, Cr.tot., Zn, Ni, Cd, Al, Cu).

Valorile masurate in perioada 2015-2016-2017 (pentru indicatorii mentionati in BAT-Tab.nr.5.2) , se incadreaza in valorile asociate BAT. 



	2.13.1.1 Tehnici de tratare

Apele uzate sunt contaminate de reactivii utilizati si de produsii de descompunere din procese.Compusii principali vizati sunt ionii metalici (cationii), care sunt remanenti si anionii toxici, cum ar fi cianura sau cromatul.

Toti contaminantii necesita unul sau mai multe procese:

· tratamentul chimic pentru distrugerea sau modificarea lor in susbtante chimice controlate sau eliminabile
· separarea din apă la nivele pre-determinate. Eliminarea factorilor contaminanti din apă se poate face prin tehnici de filtrare si/sau decantare, urmate de floculare la un pH corect si decantare.
În unele cazuri, întreaga instalatie de tratare a apelor uzate poate functiona cu fluxuri mixte de deseuri. În cazul anumitor substante, este de preferat să se separe fluxurile de ape uzate pentru tratări individuale înainte de evacuarea separată sau tratarea mixtă ulterioară.
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Tratarea apelor uzate care contin metale grele si alte substante poluante periculoase se face in etape

· Tratament preliminar: colectare pe categorii in rezervoare de stocare separate (Cromice, cianurice , acido-bazice) Ionii de crom VI trebuie sa fie redusi la ioni de crom III, iar cianurile se distrug prin oxidare.

· Tratament principal:precipitarea ionilor metalici urmata de sedimentare si filtrare. Filtrarea se face de obicei in filtru presa.

· Tratament secundar: apa uzata epurata este introdusa inca intr-o etapa de epurare care foloseste filtre cu pietris si daca este cazul, schimbatori selectivi de ioni pentru indepartarea anumitor ioni metalici.

Tratarea se poate face în proces discontinuu sau continuu pentru tot fluxul sau portiuni ale fluxului. Tratarea în proces discontinuu poate fi mai usor de controlat si supravegheat dar necesită o mai mare capacitate a instalatiei pentru fluxul care va fi tratat si poate necesita un interval mai mare de supraveghere directă. Tratarea în proces continuu necesită sisteme de control mai sofisticate si întretinere.
	Mod de aplicare:

Apele uzate sunt contaminate de reactivii utilizati si de produsii de descompunere din procese. Compusii principali vizati sunt ionii metalici (cationii), care sunt remanenti si anionii toxici, cum ar fi cianura sau cromatul.

Fluxurile de ape uzate sunt separate pentru tratări individuale (ape cianurice, ape cromice, ape acido-bazice) 
Toti contaminantii necesita unul sau mai multe procese:

· tratamentul chimic pentru distrugerea sau modificarea lor in susbtante chimice controlate sau eliminabile
· separarea din apă la nivele pre-determinate. Eliminarea factorilor contaminanti din apă se face prin tehnici de floculare la un pH corect si decantare.
Apele uzate sunt tratate intr-o statie de preepurare unde au loc urmatoarele etape: 

· Tratament preliminar: colectare pe categorii in rezervoare de stocare separate (CromIce cianurice , acido-bazice) Ionii de crom VI sunt redusi la ioni de crom III, iar cianurile se distrug prin oxidare.

· Tratament principal: precipitarea ionilor metalici urmata de sedimentare in decantor si filtrare in filtru presa 
· Tratament secundar: apa uzata este epurata final in statia de epurare mecano-biologica.

Tratarea se face in proces discontinuu, mai usor de controlat si supravegheat.

	4.16.13 Monitorizarea , controlul final si deversarea apelor uzate

Deversarea apelor se poate face: 

· continuu (cu monitorizarea continua  online sau manuala  a parametrilor cheie cum sunt pH, metale, etc) ;

· discontinuu (cu verificarea in prealabil a parametrilor cheie cum sunt pH, metale, etc)
	Deversarea apelor tratate  se face discontinuu (in sarje) cu verificarea in prealabil a parametrilor cheie.(pH, CN-, Cr6+, Cr.tot., Zn, Ni, Cd, Al, Cu).


BAT Cap.5.1.9 Deseurile

	BAT -STM
	Mod de aplicare la 

 IAR SA 

	5.1.9 Deseurile 

4.17.1 Generarea si gestionarea deseurilor

În urma proceselor de clătire, efectuate în instalatiile de tratare a suprafetelor, rezulte ape uzate de clătire, care contin concentrate. În afară de apele uzate de clătire, metalele mai pot fi prezente si în următoarele fluxuri de ape uzate:

· solutiile de tratare uzate, provenite din procesele electrochimice (electroliti)

· solutiile de tratare uzate, provenite din procesele chimice de acoperire

· solutiile de tratare uzate, provenite din operatiunile de pre-tratare sau post-tratare (curătare, decapare, fosfatare si conversie chimică)

· solutiile provenite din procesele de separare si regenerare, cum ar fi schimbul de ioni, retardarea, dializa, electroliza

· solutiile provenite din activităTile conexe, cum ar fi scruberele si filtrele, precum si din curătarea instalatiei.

În general, soltTiile si efluentii sunt deversati în sistemul de tratare a efluentilor. Prin tratarea fluxurilor care contin metal în sistem, ionii metalici sunt precipitati sub formă de compu si insolubili. Prin precipitarea normală cu solutie de sodă caustică si/sau var, metalele sunt precipitate sub formă de hidroxizi si/sau hidrati de oxid. Precipitarea poate avea loc si sub formă de carbonati sau sulfuri. Nămolul generat are un continut de apă de peste 95 %, în mod normal, si este drenat cu ajutorul filtre-preselor, până ajunge la un continut de apă de aproximativ 60 %, fiind apoi înlăturat ca nămol.
4.17.3 Reutilizarea si reciclarea deseurilor

Obiectivul preferat este recuperarea, în vederea utilizării, a materiilor prime, adică recuperarea metalelor cupru, nichel si zinc din electroliTii redundanTi. Această tehnică poate fi aplicată, în principiu, si în cazul semi-concentratelor, cum ar fi conTinuturile clătirilor statice. Ar putea fi avantajos ca aceste soluTii puternice să fie concentrate mai departe, prin evaporare sau alte tehnici de concentrare, în acest mod reducându-se costurile de transport si sporindu-se conTinutul de material util.
	Minimizarea volumului de desuri periculoase se face prin deshidratarea namolului de la statia de neutralizare utilizand un filtru presa
Turtele de filtrare sunt eliminate prin firme autorizate. 

Recuperarea metalelor din deseuri, pe plan local nu este fezabila .




BAT Cap.5.1.10 Emisiile in aer

	BAT -STM
	Mod de aplicare la 

 IAR SA 

	BAT 5.1.10 Emisiile in aer 

Extras din Tab.5.3:

Necesita aspirare:

· activitatea de galvanizare cu utilizare de crom hexavalent in solutii de acoperire electrolitica cu incalzire sau autoinclzire; 

· activitatea de galvanizare cand sunt utilizate solutii de nichel cand sunt agitate cu aer

· procesele cu acid azotic, in sotite de emisii de NOX la lustruirea chimica a aluminiului, decaparea lucioasa a aliajelor din cupru, decaparea cu solutii de acid azotic, care pot contine acid florhidric, etc

· decaparea si striparea cu solutii de acid clorhidric cand HCl este concentrat (  >36%) si utilizat la temperaturi  ridicate.

· decaparea si striparea cu solutii de acid clorhidric cand acidul clorhidric este utilizat la temperaturi mai mari de 60°C

· curatarea cu solutii apoase alcaline , care functioneaza la temperaturi > 60°C, care pot genera vapori de apa, care trebuie aspirati pentru confortul operatorului si prevenirea coroziunii .

In cazul activitatilor de acoperire in stativ, cel mai des utilizate sunt hotele de aspirare amplasate pe  o latura pentru bazinele cu o latime <0,5 m si pe doua laturi pentru bazinele cu o latime >0,5 m

Cf.BAT, Cap.5.1.10- Tab.5.4 Nivel emisii:

[image: image4.wmf]
[image: image5.wmf]
Cf. BAT 2.13.3.4 Tratarea gazelor reziduale

Se folosesc următoarele sisteme de curătare:

-separatoare de picături care utilizează un material de umplere pentru condensarea aerosolilor si a picăturilor. Condensul este în general tratat într-o instalatie de tratate a apelor uzate.

- scrubere umede pentru aerul de evacuare. Acestea pot fi:

· epuratoare cu material de umplere fibros din pâslă fibroasă

· epuratoare cu un strat mobil de umplutură, în general sfere de plastic de mică densitate, care se deplasează liber între grilele de sustinere

· epuratoare cu strat de umplutură cu un strat fix format din materiale de umplutură de diverse forme

· epuratoare cu plăci de impact

· turnuri de pulverizare.

Apa sau solutiile chimice specifice sunt pulverizate în scruberele umede în general (dar nu întotdeauna ) în contra-curent cu fluxul de gaz.

Dacă este necesar, poluantii emisi odată cu aerul de evacuare sunt separati, în vederea respectării normelor de emisii, cu ajutorul următoarelor dispozitive de epurare a aerului evacuat:

· scrubere de aer aspirat cu materiale de umplutură si separatoare de picături ;

· scrubere de aer aspirat cu următoarele combinatii:

· separarea cianurii si acidului într-un scruber alcalin;

· oxizii de azot si acidul fluorhidric într-un scruber acid;

· aerul evacuat cu continut de Cr(VI) prin separatoare de picături;

· filtre de ceată, utilizate pentru aerosoli si picături, cum ar fi Cr(VI);
· separatoare de picături pentru aerosoli si picături, cum ar fi Cr(VI), urmate eventual de filtre;
· cicloni, pricipitatoare electrostatice sau filtre (pentru prafuri rezultat din lustruirea mecanică.
BAT 4.18- Tehnici de reducere a emisiilor in aer

Atunci când se aplică măsura de aspirare, BAT este utilizarea tehnicilor în vederea reducerii la minimum a cantitătilor de aer care urmează să fie evacuat
BAT 4.18.3 

Reducerea volumului de aer aspirat prin:

· Sistemul de aspirare –suflare (crearea unui flux de aer deasupra suprafetei baii de tratare- hota aspiranta, dispuse in fata unei suflante).

· Reducerea suprafetei libere de deasupra bazinelor prin acoperirea bazinelor, atunci când fie perioada de imersiune a unui stativ sau a unui tambur trebuie prelungită, fie când băile nu sunt utilizate, se reduc emisiile în atmosfera de la locul de muncă si, deci, în mediu.
· Imprejmuirea liniei de acoperire-amplasarea in interiorul incintei, in timp ce toate operatiunile specifice instalatiei, sistemele de gestionare si rampele de incarcare/descarcare sunt amplasate in exteriorul acesteia. Întrucât este în continuare nevoie de un volum considerabil de aer aspirat, pentru a preveni corodarea echipamentelor din incintă, nu se poate preconiza o economisire a energiei mai mare decât în cazul altor tehnici.IN acest caz intertinerea instalatiei este mai complicata.
· Utilizarea de aditivi pentru suprimarea de aerosoli . Se face mentiunea ca agentii reducători sunt pe bază de PFOS (perfluorooctant sulfonat), care este toxic si persistent, solutii mai bune fiind in curs de investigare la nivel european).  Agentii reducători de aburi pot fi folositi pentru controlul formării spumei si pentru reducerea cantitătii de aerosoli împreună cu evacuarea aburilor sau separat . (BAT 4.9.2)


	Mod de aplicare:

Baile de reactie sunt prevazute cu sistem local de captare a poluantilor generati de la suprafata bailor (hote laterale). Epurarea aerului captat  se face cu  8 (opt) epuratoare umede prevazute cu filtru din material fibros pentru separarea picaturilor   Epuratoarele umede functioneaza sub forma unor perdele de apa care circula in contracurent cu gazele impurificate + material fibros pentru retinerea picaturilor..) 

In timpul functionarii sistemului apa de spalare capata o concentratie de poluanti  tot mai mare si de aceea periodic o cota parte din lichidul de spalare este scurs si trimis  la faza de epurare. In partea superioara  epuratorul este prevazuta cu un material fibros pentru retinerea picaturilor de dimensiuni mici in vederea evitarii antrenarii fazei lichide in curentul de gaze epurate la iesirea din epurator.

Referitor la emisiile provenite de la activitatea IED (acoperiri de suprafata chimice si electrochimice) valorile inregistrate la   IAR SA  in perioada anilor 2015-2016-2017,   sunt  sub limita de detectie a metodei de analiza, cu exceptia acidului clorhidric, unde valorile masurate sunt detectabile, fiind insa extrem de scazute (0.24-0,31 mg/Nmc fata de valoare limita asociata BAT de 30 mg/Nmc).
Se efectuează verificarea temperaturii băilor pentru garantarea condiţiilor optime ale procesului, în aşa fel încât ca energia necesară să fie la un nivel minim şi inclusiv emisiile băilor.



BAT Cap.5.1.11- Zgomotul

	BAT -STM
	Mod de aplicare la 

 IAR SA 

	BAT 5.11 Zgomotul 

BAT este identificarea surselor semnificative de zgomot si a Tintelor potenTiale din comunitatea locală. BAT este reducerea zgomotului acolo unde impactul va fi unul considerabil, prin aplicarea unor măsuri corespunzătoare de control (a se vedea SecTiunea 4.19), cum ar fi:

· exploatarea eficientă a instalaTiei, de exemplu prin: închiderea usilor halelor si reducerea livrărilor si ajustarea termenelor de livrare, a se vedea SecTiunea 4.18

·  instalarea unor sisteme tehnice de control, cum ar fi amortizoarele de zgomot la suflante sau utilizarea izolaTiilor fonice, când este posibil, pentru echipamentele cu niveluri ridicate sau tonale de zgomot etc.
	Nu exista impact considerabil asupra factorului de mediu zgomot.

Principala sursa de zgomot si vibratii este reprezentata de sistemele de evacuare ale poluantilor rezultati din procesele de ardere si procesele tehnologice desfasurate pe amplasamentul societatii, la care se adauga celelalte activitati de pe amplasament (functionare turnuri de racire, circulatia autovehiculelor, activitati de intretinere etc).

De asemenea o sursa importanta de zgomot este reprezentata de elicopterele care sunt supuse testelor de verificare dupa ce au fost reparate in societate. 
Cea mai apropiată zonă locuită este la o distanta mai mare de 1km, iar obiectivul se află amenajat într-o incintă industrială ceea ce face ca zonele locuite să nu fie afectate prin poluare fonică/zgomot. 



BAT Cap.5.1.12- Protejarea apelor subterane si inchiderea definitiva a unitatii
	BAT -STM
	Mod de aplicare la 

 IAR SA 

	5.1.12 Protejarea apelor subterane si inchiderea definitiva a unitatii

BAT este protejarea apelor subterane si sprijinirea activitătilor de închidere definitivă a unitătii prin următoarele:

· eventuala închidere definitivă a unitătii trebuie avută în vedere încă din faza de proiectarea sau de îmbunătătire a instalatiei;

· materialele trebuie dispuse în incinte închise, conform proiectului de exploatare si pe baza tehnicilor de prevenire a accidentelor si de manipulare;

· înregistrarea istoricului (în măsura în care acesta este cunoscut) substantelor chimice prioritare si periculoase din instalatie, precum si a locurilor unde acestea au fost utilizate si depozitate

· actualizarea acestor informatii în fiecare an, conform SGM;

· utilizarea informatiilor obtinute pentru sprijinirea activitătilor de închidere a instalatiei, îndepărtarea echipamentelor, onstructiilor si reziduurilor de pe amplasament;

·  întreprinderea actiunilor necesare de remediere în cazul unei eventuale contaminări a apelor subterane sau a solurilor 


	Titularul are un „Plan de inchidere” a instalatiei pentru situatia unei eventuale incetari a activitatii.

La inchidere se va reface Raportul de Amplasament si daca se constata poluari datorate activitatii se vor intreprinde lucrari de remediere.

Din procesele tehnologice desfasurate nu rezulta emisii directe sau indirecte de substante periculoase pe sol sau in apele subterane din cadrul amplasamentului. 
Substantele periculoase sunt depozitate in incaperi care respecta conditiile legale de depozitare, sunt etichetate conform prevederilor legale si sunt gestionate de persoane instruite, care cunosc masurile ce trebuie luate in cazul unui accident. Spatiile de depozitare sunt semnalizate si dotate cu materiale de neutralizare a posibilelor  scurgeri accidentale.

Referitor la limitarea scurgerilor accidentale: 
· Ca masura de protectie si de interventie si pentru limitarea consecinelor unor scapari accidentale de substante/preparate cu continut de substante periculoase, baile de tratare chimica si electrchimica sunt realizate din structuri metalice captusite si sunt prevazute cu canale de recuperare scurgeri (base de colectare) racordate la rezervoarele de neutralizare ape uzate. Controlul proceselor tehnologice se face monitorizînd compoziţia bailor prin analize de laborator si prin sistemul de reglare automata a temperaturii pentru baile active.  Gradul de umplere al băilor  este de  80% din volumul activ pentru asigurarea spaţiului de eventuală spumare şi evitarea deversărilor la tratarea gabaritelor – volum luat în calcul.
· Depozitul de carburanti, pentru alimentarea cu combustibil a aeronavelor (petrol JET A1) este compus compus din trei rezervoare cilindrice orizontale (doua de cate 22 mc, din otel-carbon si unul de 24 mc), amplasate sub copertina, prevazute cu cuvă de reţinere scurgeri , canal colector pentru ape pluviale, separator de hidrocarburi cu conectarea la sistemul de canalizare existent în zonă; sistem masura si control nivel combustibil; limitatator de preaplin la incarcarea rezervorului;  pistoale cu dispozitiv de inchidere la plin la alimentarea helicopterelor; 

Referitor la deseuri:  Deseurile periculoase sunt depozitate in incaperi special amenajate inchise sau in rezervoare care asigura etanseitatea. Depozitul de deseuri periculoase va fi prevazut cu cuve de retinere a scurgerilor accidentale. 

Referitor la emisiile in atmosfera: avand in vedere racordarea echipamentelor la instalatii de epurare gaze reziduale si tinanad cont de faptul ca substantele/amestecurile chimice periculoase in stare gazoasa cu densitate mai mica sau apropiate cu a aerului detin un potential redus de a ajunge in sol sau in ape subterane, se considera ca nu pot ajunge la suprafata solului sau in apele subterane si in plus, concentratiile de noxe din gazele reziduale emise, conform rapoartelor de incercare anexate, sunt foarte mici  si sunt dispersate in atmosfera prin cosuri de evacuare.  Referitor la emisiile provenite de la activitatea IED (acoperiri de suprafata chimice si electrochimice) valorile inregistrate  in perioada anilor 2015-2016-2017,   sunt  sub limita de detectie a metodei de analiza, cu exceptia acidului clorhidric, unde valorile masurate sunt detectabile, fiind insa foarte scazute (0.24-0,31 mg/Nmc fata de valoare limita admisa de 10 mg/Nmc)
Referitor la apele uzate tehnologice provenite de la Atelierul acoperiri de suprafaţă  si Atelierul de decapare. Evacuarea  apelor uzate tehnologice se face in canalizarea industriala spre statia de preepurare (neutralizare) fizico-chimica. Apa preepurata este epurata final  in statia de epurare  mecano-biologica si apoi evacuata in receptorul autorizat (paraul Beselcin).  Prin tratarea corespunzatoare a apelor tehnologice uzate se elimina posibilitatea evacuarii in mediu a substantelor/amestecurilor chimice periculoase odata cu descarcarea apelor uzate epurate. 

La nivelul societatii, politica de prevenire si management a situatiilor de urgenta in ce priveste protectia mediului  se materializeaza in procedura de mediu: IM-44-02: Prevenirea si combaterea poluarilor accidentale precum si in „Planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentale“ . 
Monitorizarea apelor subterane se face semestrial, prin intermediul a trei foraje  de observatie, astfel:

P1- situat intre atelierul de galvanizare si statia de neutralizare, cu adancimea de 4,26 m

P2- situat dupa  statia de neutralizare, cu adancimea de 4,16 m

P3- situat in zona rezervoarelor de carburanti cu adancimea de 4,06 m .




BAT Cap.5.2.5- Inlocuirea si/sau controlul substantelor periculoase
	BAT
	Situatia IAR SA/

Mod de aplicare

	5.2.5.Inlocuirea si/sau controlul substantelor periculoase

 5.2.5.7 Inlocuirea cromului hexavalent 

Înlocuirea substanţelor chimice periculoase cu produse analoage cu un grad de periculozitate redus: Înlocuirea cromului hexavalent: înlocuirea, acolo unde este posibilă, sau reducerea concentraţiilor de utilizare a cromului hexavalent, având în vedere cerinţele comisiei . Există o serie de limitări generale ale acestei înlocuiri: cromul trivalent nu a fost utilizat la scară economică în procesele de acoperire a otelului în bobine de mari dimensiuni si nu poate fi utilizat pentru aplicatiile cu crom dur. Anodizarea cu acid cromic are o utilizare limitată, de obicei, la aplicatiile aerospatiale, electronice si alte aplicatii specializate. Nu există metode de înlocuire.

5.2.5.3 Inlocuirea cianurilor
 Aplicabilitate: Nu exista nici un inlocuitor chimic al cianurii viabil (pentru ca ar diminua calitatea  stratului de acoperire iar capacitatea de degresare electrolitica fara cianuri este mai slaba)

5.2.7.2 (2.3.3 ; 4.9.14.2) Degresarea cu solventi se face de obicei cu hidrocarburi clorurate (CHC), alcool, terpene, cetona, alcool mineral, hidrocarburi .

Hidrocarburile clorurate (CHC)  sunt folosite pentru  buna eficientă de clătire si aplicabilitatea universală, precum si uscarea lor rapidă si incombustibilitatea, dar utilizarea lor este limitată de legislatia de mediu si de sănătate.

Solventii clorurati nu au puncte de inflamabilitate.

Datorită clasificării anumitor CH-uri ca materii cu potential cancerigen, cu potential de punere în pericol a apelor si cu probleme de emisie în aer, utilizarea lor este reglementată foarte strict

Majoritatea celorlalti solventi sunt fie inflamabili, fie nu se usucă automat.

	Nu exista nici un inlocuitor chimic eficient.
Necesitatea  realizarii unei protectii anticorozive foarte bune si implicit a diminuarii coroziunii in industria aeronautica, lipsa unor tratamente de suprafata mai putin toxice, similare din punct de vedere calitate cu tratamentele de suprafata cu crom hexavalent (ex alodinare,oxidare anodica cromica...), face ca utilizarea celor din urma sa  fie inca acceptata  in industria aeronautica.

Nu exista nici un inlocuitor viabil chimic al cianurii .




18. DICŢIONAR  DE  TERMENI

	1
	Autoritatea competentă pentru protecţia mediului (ACPM)
	Agenţia pentru Protecţia Mediului Brasov



	2           
	Autoritatea cu atribuţii de control, inspecţie şi sancţionare în domeniul protecţiei mediului 
	Serviciul Comisariatul Judeţean Brasov al Gărzii Naţionale de Mediu                 

	3
	Autoritatea centrală de protecţie a mediului 
	Ministerul Mediului, Apelor și Pădurilor

	4
	Operator                      
	Persoană fizică sau juridică, care operează ori deţine controlul instalaţiei, aşa cum este prevăzut în legislaţia naţională, sau care a fost investită cu putere economică decisivă asupra funcţionării tehnice a instalaţiei, respectiv 

	5
	BAT
(cele mai bune tehnici disponibile)
	Stadiul de dezvoltare cel mai avansat şi eficient înregistrat în dezvoltarea unei activităţi şi a modurilor de exploatare, care demonstrează posibilitatea practică a tehnicilor specifice de a constitui referinţă pentru stabilirea valorilor limită de emisie în scopul prevenirii poluării, iar în cazul în care acest fapt nu este posibil, pentru a reduce în ansamblu emisiile şi impactul asupra mediului, în întregul său

	6
	CAT
	Colectiv tehnic de avizare

	7
	CBO5
	Consumul biochimic de oxigen  la 5 zile

	8
	CCOCr
	Consumul chimic de oxigen – metoda cu dicromat de potasiu

	9
	COV
	Compuşi organici volatili

	10
	dB(A)
	Decibeli (curba de zgomot A).

	11
	IPPC
	Prevenirea, reducerea şi controlul integrat al poluării

	12
	Instalaţie IPPC
	Orice instalaţie tehnică staţionară, în care se desfăşoară una sau mai multe activităţi prevăzute în Anexa 1 din Legea 278/2013, precum şi orice altă activitate direct legată, sub aspect tehnic, de activităţile desfăşurate pe acelaşi amplasament, susceptibilă de a avea efecte asupra emisiilor şi poluării

	13
	RAM
	Raport anual de mediu

	14
	PRTR
	H.G. nr. 140/2008 privind stabilirea unor măsuri pentru aplicarea prevederilor Regulamentului (CE) al Parlamentului European şi al Consiliului nr. 166/2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi şi modificarea Directivelor Consiliului 91/689/CEE şi   96/61/CE.

	15
	R
	Fraza de risc este o frază care exprimă o descriere concisă a riscului prezentat de substanţele şi preparatele chimice periculoase  pentru  om şi  mediul  înconjurător  conform  SR 13253/1996 

	16
	H
	Fraza da pericol este o frază alocată unei clase şi categorii de pericol care descrie natura pericolelor prezentate de o substanţă sau de un amestec periculos inclusiv, când este cazul, gradul de periculozitate

	
	SMA
	Sistem de management al autorizaţiei

	
	Cod CAEN
	Clasificarea activităţilor din economia naţională

	
	Prejudiciu
	O schimbare negativă măsurabilă a unei resurse naturale sau o deteriorare măsurabilă a unui serviciu legat de resursele naturale, care poate surveni direct sau indirect

	
	Ameninţare iminentă 

cu un prejudiciu  
	O probabilitate suficientă de producere a unui prejudiciu asupra mediului în viitorul apropriat

	
	Prejudiciul asupra mediului
	a)prejudiciul asupra speciilor şi habitatelor naturale protejate – orice prejudiciu care are efecte semnificative negative asupra atingerii sau menţinerii unei stări favorabile de conservare a unor astfel de habitate sau specii; caracterul semnificativ al acestor efecte se evaluează în raport cu starea iniţială, ţinând cont de criteriile prevăzute în anexa nr. 1; prejudiciile aduse speciilor şi habitatelor naturale protejate nu includ efectele negative identificate anterior, care rezultă din acţiunile unui operator care a fost autorizat în mod expres de autorităţile competente în concordanţă cu prevederile legale în vigoare

 b) prejudiciul asupra apelor – orice prejudiciu care are efecte adverse semnificative asupra stării ecologice chimice si/sau cantitative şi/sau potenţialului ecologic al apelor în cauză, astfel cum au fost definite în Legea nr. 107/1996, cu modificările şi completările ulterioare, cu excepţia efectelor negative pentru care se aplica art. 27 din Legea nr. 107/1996, cu modificările şi completările ulterioare 
c) prejudiciul asupra solului – orice contaminare a solului, care reprezintă un risc semnificativ pentru sănătatea umană, care este afectată negativ ca rezultat al introducerii directe sau indirecte a unor substanţe, preparate, organisme sau microorganisme în sol sau în subsol. 


19. ABREVIERI
	1
	A.P.M.   Brasov
	Agenţia pentru Protecţia Mediului Brasov

	2
	SRAPM
	Secretariat de Risc al Agenţiei pentru Protecţia Mediului Brasov

	3
	A.C.P.M.
	Autoritatea competentă pentru protecţia mediului

	4
	S.C.J. Brasov  al G.N.M.
	Serviciul Comisariatului Judeţean Brasov al  Gărzii Naţionale de Mediu          

	5
	ISUJ
	Inspectoratul judetean pentru situatii de urgenta

	6
	CAT
	Colectiv tehnic de avizare

	7
	CBO5
	Consumul biochimic de oxigen  la 5 zile

	8
	CCOCr
	Consumul chimic de oxigen – metoda cu dicromat de potasiu

	9
	COV
	Compuşi organici volatili

	10
	dB(A)
	Decibeli (curba de zgomot A).

	11
	IPPC
	Prevenirea, reducerea şi controlul integrat al poluării

	12
	RAM
	Raport anual de mediu

	13
	PRTR
	Registru European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi şi modificarea Directivelor Consiliului 91/689/CEE şi  96/61/CE.

	14
	SMA
	Sistem de management al autorizaţiei

	15
	Cod CAEN
	Clasificarea activităţilor din economia naţională

	16
	BREF 
	Reference Document on Best Available Techniques for Intensive Rearing of Poultry and Pigs (iulie 2003)

	17
	SGA Brasov
	Sistemul de Gospodarire a Apelor Brasov
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