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Ministerul Mediului, Apelor și Pădurilor

Agenţia Naţională pentru Protecţia Mediului
	AGENŢIA PENTRU PROTECŢIA MEDIULUI BRAȘOV


AUTORIZAŢIE INTEGRATĂ DE MEDIU
  nr. BV 1 din 02.02.2016

Revizuita la data de......       
Operator: S.C. PUROLITE S.R.L.

Adresa: Strada Aleea Uzinei, nr. 11, orasul Victoria, jud. Brasov
- Tel/Fax: 0268243004 pana 243010/0268243002 pana 243003

- E-mail:  office@purolite.ro
Punct de lucru: S.C. PUROLITE S.R.L.

Locaţia activităţii: Strada Aleea Uzinei, nr. 11, orasul Victoria, jud. Brasov
Categoria de activitate conform Legii nr.278/2013 privind emisiile industriale, Anexa 1: 
Anexa nr. I la Regulamentul (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi,
	Nr. Crt.
	Cod activitate IED
	Denumire activitate IED
	SNAP
	NFR
	Data reviz.

	1
	Pct. 4.1.h) 
	4. Industria chimica

4.1. Producerea compuşilor chimici organici, cum sunt: 

h) materiale plastice (polimeri, fibre sintetice şi fibre pe bază de celuloză).
	0405 
	2.B.5.a
2.B.5.b

1.A.2.c
	


Categoria de activitate conform Anexei I la Regulamentul (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi:  
	Activitate IED
	Activitate PRTR
	Denumire activitate PRTR
	Data revizuirii

	Pct. 4.1.h)
	Pct. 4 (a) (viii)
	Instalaţii chimice pentru producerea la scară industrială a substanţelor chimice organice de bază, cum ar fi: materiale plastice de bază (polimeri, fibre sintetice şi fibre pe bază de celuloză)
	


Clasificării activităţilor din economia naţională CAEN rev. 2: 2016 – Fabricarea materialelor plastice in forme primare.
Emisă de: APM Braşov

Activitatea poate fi desfășurată pe teritoriul județului Brașov
Data emiterii:  02.02.2016
Data revizuirii:  .........
Autorizația integrată de mediu își păstrează valabilitatea pe toată perioada în care beneficiarul acesteia obține viza anuală.
Prezenta autorizaţie integrată de mediu a fost emisă în 3 exemplare, fiecare exemplar având un număr de 193 (o suta nouazeci si trei) pagini semnate şi ştampilate.

DIRECTOR EXECUTIV,
                                            Ciprian BANCILA

                                                                                                                                                                                                                                                          ȘEF SERVICIU A.A.A.,

                                                                                       Codruța SAUCA

1. DATE DE  IDENTIFICARE A TITULARULUI  ACTIVITĂŢII
Operator: S.C. PUROLITE S.R.L.
Sediul social: Strada Aleea Uzinei, nr. 11, orasul Victoria, jud. Brasov
Cod unic de înregistrare: RO 6039433
Numărul de ordine în Registrul Comerţului: J08/446/21.04.1995
- PUROLITE Ltd. cu sediul in Unit D, Llantrisant Business Park, Llantrisant, Rhondda Cynon Taff CF72 8LF Marea Britanie, ce detine 13.500 parti sociale, reprezentand 65,85% din capitalul social, reprezentata de Stefan E. Brodie

- Bro-Tech Limited, cu sediul in Unit D, Llantrisant Business Park, Llantrisant, Rhondda Cynon Taff CF72 8LF Marea Britanie, ce detine 5.200 parti sociale, reprezentand 25,37% din capitalul social, reprezentata de Stefan E. Brodie

- Purolite Corporation, cu sediul in 150 monument Road, Bala Cynwyd, Philadelphia, U.S.A., ce detine 1.798 parti sociale, reprezentand 8,77% din capitalul social, reprezentata prin Stefan E. Brodie

- Stefan E. Brodie, cu domiciliul în Philadelphia, 210 Rittenhouse Square, USA, posesorul paşaportului seria P nr. 113156211, eliberat de eliberat de autorităţile din Pensilvania USA la data de 25.07.2005, ce deţine 1 parte socială, reprezentând 0,005% din capitalul social

- Don Benjamin Brodie, cu domiciliul în 215 Curwen Road Philadelphia Rosemon, USA, posesorul paşaportului seria P nr. 113298652, eliberat de eliberat de autorităţile din Pensilvania USA, la data de 18.05.2008, ce deţine 1 parte socială, reprezentând 0,005% din capitalul social.
Număr angajaţi: 295 persoane, din care: 

· productie: 171 persoane

· intretinere – reparatii: 26 persoane

· materii prime: 4 persoane

· utilitati: 9 persoane

· Laborator (QC+QA+R&D+TS): 44 persoane

· TESA (Birouri): 41 persoane

An punere în funcţiune instalaţie: 1997

2.TEMEIUL LEGAL
Ca urmare a cererii adresate de S.C.  PUROLITE S.R.L., înregistrată la APM Brasov cu nr. 16127/15.10.2018, completata cu nr. 16408/22.10.2018 si nr. 4706/11.03.2020.
· în baza analizării documentaţiei de susţinere a solicitării de revizuire a Autorizaţiei  integrate de mediu, a comentariilor, sesizărilor, punctelor de vedere înregistrate în timpul derulării procedurii;

· în urma consultării publicului şi a organizării şedinţei de dezbatere publică din 04.08.2021, cu proces verbal .
· cu luarea în considerare a comentariilor şi observaţiilor publicului privind impactul asupra mediului la această fază;

· în urma evaluării condiţiilor de operare şi a respectării cerinţelor Legii  nr. 278/2013 privind emisiile industriale;
· în baza O.U.G. nr. 195/2005, privind protecţia mediului, aprobată prin Legea nr. 265/2006 cu modificările şi completările ulterioare;
· în baza Legii nr. 219/2019 pentru modificarea și completarea art. 16 din OUG nr. 195/2005 privind protecția mediului;

· în baza Ordinului nr. 1150/2020 privind aprobarea Procedurii de aplicare a vizei anuale a autorizației de mediu și autorizației integrate de mediu;

· în baza O.M. nr. 818/2003, pentru aprobarea procedurii de emitere a autorizaţiei integrate de mediu, modificat şi completat;             

· H.G. nr. 43/2020 privind organizarea şi funcţionarea Ministerului Mediului, Apelor și Pădurilor;
· în baza H.G. nr. 1000/2012 privind reorganizarea şi funcţionarea Agenţiei Naţionale pentru Protecţia Mediului şi a instituţiilor publice aflate în subordinea acesteia, cu modificările și completările ulterioare;
· în baza O.M. nr. 169/02.03.2004, pentru aprobarea, prin metoda confirmării directe a documentelor de referinţa privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), aprobate de Uniunea Europeană;
· în baza Ordinului MAPAM nr. 36/2004, pentru aprobarea ghidului tehnic general pentru aplicarea procedurii de emitere a autorizaţiei integrate de mediu,
· HG nr. 788/2007 privind stabilirea unor măsuri pentru aplicarea Regulamentului Parlamentului European şi al Consiliului (CE) nr. 1.013/2006 privind transferul de deşeuri, cu modificarile si completarile ulterioare

· Legea nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt implicate substanţe periculoase, actualizata;

· Legea nr. 188/2018 privind limitarea emisiilor in aer ale anumitor poluanti proveniti de la instalatii medii de ardere;

· Ord. 1446/2020 privind aprobarea instructiunilor pentru masurarea si raportarea emisiilor de poluanti in aer de la instalatiile de ardere;

· în baza O.M. nr. 169/02.03.2004, pentru aprobarea, prin metoda confirmării directe a documentelor de referinţa privind cele mai bune tehnici disponibile (BREF), aprobate de Uniunea Europeană;
· Ţinând cont de recomandările documentelor de referinţă privind cele mai bune tehnici disponibile (BREF): 

· “Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers”, august 2007;
· „Best Available Techniques (BAT) Reference Document FOR the Large Volume Organic Chemical Industry (LVOC), 2017;
· DECIZIA DE PUNERE IN APLICARE (UE) 2017/2117 A COMISIEI din 21 noiembrie 2017 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), in temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului, pentru productia de compusi chimici organici in cantitati mari
· „Reference Document on Best Available Techniques for the Manufacture of Organic Fine Chemicals”, August 2006;
· “Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage”, July 2006;
· “Conclusions on BAT from the Emissions from Storage BAT Reference Document”
· „Best Available Techniques (BAT) Reference Document for Common Waste Water and Waste Gas Treatment/Management Systems in the Chemical Sector (CWW)”, 2016
· DECIZIA DE PUNERE IN APLICARE (UE) 2016/902 A COMISIEI din 30 mai 2016 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru sistemele comune de tratare/gestionare a apelor reziduale si a gazelor reziduale in sectorul chimic, in temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului
· “Reference Document on Best Available Techniques for the Waste Treatments”, Octombrie 2017;
· DECIZIA DE PUNERE IN APLICARE (UE) 2018/1147 A COMISIEI din 10 august 2018 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru tratarea deseurilor, in temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului
· Reference Document on Best Available Techniques for Energy Efficiency”, February 2009;
· “JRC Reference Report on Monitoring of Emissions to Air and Water from IED Installations”, 2018;
· DIRECTIVA 2010/75/UE A PARLAMENTULUI EUROPEAN SI A CONSILIULUI din 24 noiembrie 2010 privind emisiile industriale (prevenirea si controlul integrat al poluarii) (reformare)

în condiţiile în care orice emisie rezultată în urma activităţii va fi în conformitate şi nu va depăşi cerinţele legislaţiei de mediu din România, armonizată legislaţiei Uniunii Europene şi prevederilor prezentei autorizaţii,

în condițiile respectării cerinţelor legale prevăzute de:
- Legea nr. 104/2011 privind calitatea aerului înconjurător, actualizata, cu modificarile si completarile ulterioare;  
- OM 3299/2012 pentru aprobarea metodologiei de realizare şi raportare a inventarelor privind emisiile de poluanţi în atmosferă;  

- STAS 12574/1987 Conditii de calitate pentru aerul din zonele protejate;
- SR 10009/2017 privind acustica urbană – limite admisibile ale nivelului de zgomot;
- OMS 119/2014 pentru aprobarea Normelor de igienă şi sănătate publică privind mediul de viaţă al populaţiei, actualizata 2018;

- Legea Apelor nr. 107/1996 cu modificările şi completările ulterioare;
- H.G. nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind condiţiile de descărcare în mediul acvatic a apelor uzate cu modificările şi completările ulterioare;
- Legea nr. 458/2002 privind calitatea apei potabile, republicata si actualizata;
- Ord. 2/2021 privind depozitarea deşeurilor;
- O.M.M.G.A. nr. 95/2005 privind stabilirea criteriilor de acceptare a procedurilor preliminare de acceptare a deşeurilor la depozitare şi lista naţională de deşeuri acceptate în fiecare clasă de depozit de deşeuri, actualizat, cu modificarile si completarile ulterioare; 

- Ord. 92/2021 privind regimul deşeurilor;
- H.G. nr. 856/2002 privind evidenţa gestiunii deşeurilor şi pentru aprobarea listei cuprinzând deşeurile, inclusiv deşeurile periculoase, modificata si completata;  

- Ordinul M.M.G.A./M.A.I. 1121/2006 privind stabilirea modalităţilor de identificare a containerelor pentru diferite tipuri de materiale în scopul aplicării colectării selective; 

- LEGE 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a deseurilor de ambalaje;
- H.G. nr. 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate;
- H.G. nr. 170/2004 privind gestionarea anvelopelor uzate;

- H.G. nr. 1132/2008 privind regimul bateriilor şi acumulatorilor şi al deşeurilor de baterii şi acumulatori, modificata si completata;
- H.G. nr.1061/2008 privind transportul deşeurilor periculoase şi nepericuloase pe teritoriul României;

- O.U.G. 68/2007 privind răspunderea de mediu cu referire la prevenirea şi repararea prejudiciului asupra mediului, cu modificarile si completarile ulterioare

- H.G. nr. 1408/2008 privind clasificarea, etichetarea şi ambalarea substanţelor şi preparatelor chimice periculoase;  

- Legea nr. 360/2003 privind regimul substanţelor şi preparatelor periculoase, completată şi modificată prin Legea nr. 263/2005 republicata;
- Regulamentului (CE) nr. 1.272/2008 al Parlamentului European şi al Consiliului din 16 decembrie 2008 privind clasificarea, etichetarea şi ambalarea substanţelor şi a amestecurilor, de modificare şi de abrogare a directivelor 67/548/CEE şi 1999/45/CE, precum şi de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1.907/2006;

- H.G. nr. 661/2011, privind stabilirea unor măsuri pentru asigurarea aplicării la nivel naţional a prevederilor Regulamentului (CE) nr. 66/2010 al Parlamentului European şi al Consiliului din 25 noiembrie 2009 privind eticheta UE ecologică;
- H.G. nr. 140/2008 privind stabilirea unor masuri pentru aplicarea prevederilor Regulamentului (CE) al Parlamentului European si al Consiliului nr. 166/2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi şi modificarea directivelor Consiliului 91/689/CEE şi 96/61/CE;

- O.U.G. nr. 68/2007 privind răspunderea de mediu cu referire la prevenirea şi repararea prejudiciului asupra mediului, aprobată prin Legea nr. 19/2008, cu modificările şi completările ulterioare;

- Legea nr. 105/2006 pentru aprobarea O.U.G. nr. 196/2005 privind Fondul pentru mediu, cu modificările şi completările ulterioare;

- H.G. nr. 878/2005 privind accesul publicului la informaţia privind mediul, modificata si completata;

- Legea nr. 86/2000 pentru ratificarea Convenţiei privind accesul la informaţie, participarea publicului la luarea deciziei şi la accesul în justiţie în probleme de mediu, semnată la Aarhus la 25.01.2000, modificata si completata.
MOTIVUL REVIZUIRII:

ca urmare a implementarii la punctul de lucru mentionat a proiectelor:

· Decizia etapei de incadare nr. 251/17.10.2011 pentru investitia ”Modernizarea parcului de materii prime in scopul refolosirii acidului sulfuric rezidual prin utilizarea oleumului de 65%” emis de APM Brasov;

· Decizia etapei de incadare nr. 700/I/ 26.11.2014 pentru investitia ”Modificare instalatie existenta de producere copolimer stirenic” emis de APM Brasov;
· Imbunatatirea instalatiei existente de cationit slab acid
· Optimizarea tehnologica a instalatiei de copolimeri

· Decizia etapei de incadrare nr. 61/I din 14.02.2016 pentru investitia “Extindere hale existente in incinta Purolite” emis de APM Brasov
in vederea asigurarii conformitatii cu prevederile Legii 278/2013 (actualizata) privind emisiile industriale:

se  revizuieste:     

AUTORIZAŢIA INTEGRATĂ  DE MEDIU 
Pentru functionarea instalatiei S.C. PUROLITE S.R.L. 

Amplasată în: Strada Aleea Uzinei, nr. 11, orasul Victoria, jud. Brasov 

Operator: S.C. PUROLITE S.R.L.
Autorizaţia include condiţiile necesare pentru asigurarea că:
· sunt luate toate măsurile adecvate de prevenre a poluării, în special prin aplicarea celor mai bune tehnici disponibile;

· nu va fi cauzată nici o poluare semnificativă;

· este evitată generarea deşeurilor, iar acolo unde deşeurile sunt produse ele sunt recuperate sau în cazul în care recuperarea este imposibilă din punct de vedere tehnic şi economic, deşeurile sunt eliminate evitând sau reducând orice impact asupra mediului;

· sunt luate măsuri necesare pentru a preveni accidentele şi a limita consecinţele lor;

· este minimizat impactul semnificativ de mediu produs de anumite condiţii altele decît cele normale de funcţionare;

· sunt luate măsurile necesare pentru ca în cazul încetării definitive a activităţii să se evite orice risc de poluare şi să se refacă amplasamentul la o stare satisfăcătoare; 

· sunt luate măsurile necesare pentru utilizarea eficientă a energiei.

· sunt respectate principiile BAT. Aceste tehnici includ tehnologia utilizată, construcţia instalaţiilor, întreţinerea, exploatarea.


Autorizaţia integrată de mediu conţine cerinţe de monitorizare adecvate descărcărilor de poluanţi care au loc, cu specificarea metodologiei şi frecvenţei de măsurare şi obligaţia de a furniza autorităţii competente datele solicitate de aceasta pentru verificarea conformării cu autorizaţia.
Societatea intra sub actiunea Legii 188/2018 privind limitarea emisiilor in aer ale anumitor poluanti proveniti de la instalatii medii de ardere. 

· Conform art. 5 din Legea 188/2018, operarea instalatiilor medii de ardere existente cu o putere termica nominala mai mare sau egala cu 1 MWt si mai mica de 20 MWt este permisa cu conditia inregistrarii acestora in conformitate cu procedura de inregistrare prevazuta la sectiunea A din anexa nr. 4, începând cu 1 ianuarie 2029, pentru instalatiile medii de ardere existente, cu o putere termica nominala mai mica sau egala cu 5 MW si cu 1 ianuarie 2024 pentru instalaţiile medii de ardere existente, cu o putere termică nominală mai mare de 5 MW.

· Conform  art. 5 din Legea 188/2018, operarea instalaţiilor medii de ardere noi cu o putere termică nominală mai mare sau egală cu 1 MWt şi mai mică de 20 MWt este permisă cu condiţia înregistrării acestora în conformitate cu procedura de înregistrare prevăzută la secţiunea A din anexa nr. 4.

· Conform art. 7  aveti obligatia sa depuneti la APM Brasov  o notificare cu privire la operarea instalatiilor medii de ardere si inregistarea acestora in Registrul  instalatiilor medii de ardere

· Titularul/operatorul activitatii are obligatia sa respecte conditiile impuse prin prezenta autorizatie si va initia investigatii si actiuni de remediere in cazul unor neconformitati cu prevederile acesteia;

· Conform art. 11, alin. (5) din Legea 188/2018, operatorul unei instalatii medii de ardere trebuie sa detina urmatoarele documente:

· autorizatia de mediu sau documentul de confirmare a inregistrarii instalatiei medii de ardere si, dupa caz, versiunile actualizate si informatiile conexe;

· rezultatele monitorizarii si informatiile prevazute la alin. (3) si (4);

· evidenta a orelor de functionare anuala a instalatiei in cazul aplicarii prevederilor art. 20 sau art. 27;

· evidenta a tipului si a cantitatilor de combustibili utilizati in cadrul instalatiei, precum si a oricarei functionari defectuoase sau defectiuni a echipamentului secundar de reducere a emisiilor;

· evidenta a evenimentelor de neconformare si a masurilor luate, prevazute la art. 13 alin. (2)

Datele si informatiile prevazute la alin. (5) lit. b)-e) se pastreaza de catre operator pe o perioada de cel putin 6 ani.

· Conf. art. 13 din Legea 188/2018, alin. (1), in cazul nerespectarii valorilor-limita de emisie prevazute in anexa nr. 2, operatorul ia masurile necesare pentru a asigura restabilirea conformitatii in cel mai scurt timp posibil, fara a aduce atingere masurilor prevazute la art. 14;

· Operatorul are obligatia sa ia masurile necesare ca operatiunile de pornire si oprire a instalatiilor medii de ardere sa se desfasoare intr-un interval de timp cat mai scurt;

· Operatorul are obligatia sa informeze, fara intarziere, autoritatea publica teritoriala pentru protectia mediului in a carei raza de competenta se afla cu privire la orice modificari planificate la instalatiile medii de ardere care ar afecta valorile-limita de emisie stabilite in documentul de confirmare a inregistrarii potrivit prevederilor anexei nr. 4 sau in autorizatia de mediu.

Prezenta autorizatie integrata de mediu este valabila de la data de ................., data revizuirii, si isi pastreaza valabilitatea pe toata perioada in care beneficiarul acesteia obtine viza anuala, conform prevederilor legislatiei de mediu in vigoare.

Titularul va solicita obtinerea vizei, in fiecare an, cu maximum 90 de zile şi de minimum 60 de zile înainte de ziua şi luna corespunzătoare zilei şi lunii în care a fost emisă autorizaţia de mediu, in conformitate cu prevederile Ordinului MMAP nr. 1150/2020 privind aprobarea Procedurii de aplicare a vizei anuale  a autorizatiei de mediu si autorizatiei integrate de mediu.

In cazul nerespectarii termenului de solicitare a vizei anuale, respectiv minimum 60 de zile înainte de ziua şi luna corespunzătoare zilei şi lunii în care a fost emisă autorizaţia de mediu, APM suspenda autorizatia de mediu pe o perioada echivalenta cu perioada de intarziere fata de termen si informeaza Garda Nationala de Mediu.


În situația modificării actelor normative menționate în prezenta autorizație integrata de mediu, titularul are obligația să se supună prevederilor noilor acte normative intrate în vigoare, ce modifică, completează sau abrogă actele normative vechi.


Conform prevederilor O.U.G nr.195/2005 aprobată prin Legea nr.265/2006, cu modificările şi completările ulterioare, nerespectarea prevederilor autorizaţiei integrate de mediu revizuita atrage suspendarea şi/sau anularea acesteia, după caz.

Conform art. 21, alin.(4) din OUG nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobată cu modificări si completări prin Legea nr. 265/2006, cu modificările si completările ulterioare ”răspunderea pentru corectitudinea informaţiilor puse la dispoziţia autorităţilor competente pentru protecţia mediului şi a publicului revine titularului activitatii”.

Pentru legalitatea si autenticitatea documentelor depuse la dosar se face raspunzatoare societatea.

Titularul autorizaţiei integrate de mediu este obligat să respecte legislaţia de mediu în vigoare, cu toate modificările/completările intervenite ulterior emiterii actului de reglementare, până la expirarea valabilităţii acesteia.

Verificarea conformării cu prevederile prezentului act de reglementare se face de către Agenţia pentru Protecţia Mediului Brasov, Garda Naţională de Mediu – Comisariatul General - Serviciul Comisariatul Judeţean Brasov.

   
Litigiile generate de emiterea, revizuirea, suspendarea sau anularea prezentei autorizații se soluționează de instanțele de contencios administrativ competente, potrivit Legii contenciosului administrativ nr. 554/2004, modificată și completată prin Legea nr. 262/2007.

        Nerespectarea prevederilor prezentei autorizaţii integrate de mediu se sancţionează conform prevederilor legale în vigoare.

3. CATEGORIA DE ACTIVITATE : Industria chimica
	Activitate IED
	Capacitate maximă proiectată a instalatiei/activitătii
	UM
	Data revizuirii

	4.1.h)
	18.000 rasini schimbatoare de ioni din care: 

6.000 anioniti, 

12.000 cationiti
	mc

mc

mc
	


Intermediar se obtin 6.000 copolimeri stiren-divinilbenzenici utilizatt pentru obtinerea anionitului si cationitului.
Autorizaţia se referă la o instalaţie IED formată din:

Activitate (IED) Industria chimica:

· producerea copolimerilor, stiren – divinilbenzenici; 

· producerea cationitilor; 

· producerea anionitilor.

Activitati legate tehnic de activitatea de productie:

· depozitari si manipulari materii prime lichide;

· depozitari si manipulari materii prime solide;

· obtinere apa calda si abur; 

· obtinere apa demineralizata; 

· obtinere aer comprimat;

· depozitari si manipulari produse finite;

· obtinere gaze industriale - azot lichid; 

· obtinere apa de racire;

· activitati in tehnologia informatiilor;

· distributia energiei electrice;
· obtinere apa refrigerata si glicol.

Activitatea conexe fluxului tehnologic:

· activitati si testari si analize;

· activitati de intretinere si reparatii;

· activitati administrative;

· activitati de colectarea deseurilor;

· activitati transportuti interne.
Alte activitati:

· obtinerea amestecului de cationit si anionit denumit pat mixt
· obtinerea amestecului de cationit si anionit, de tratare si uscare rasina (sectia Speciale)

· obtinerea rasinilor schimbatoare de ioni uscate si macinate (sectia Speciale 1 - FARMA) 

4. DOCUMENTAŢIA SOLICITĂRII

Documentaţia  înaintată de S. C. PUROLITE S.R.L. cuprinde:
· Formular de solicitare înregistrata la A.P.M. Braşov cu nr. 16127/15.10.2018, completata cu nr. 16408/22.10.2018, nr. 4706/11.03.2020 si 9726/03.06.2021;   

· Extras de carte funciara nr. 100112, emis de OCPI; 
· Raport  CAT-uri din 10.12.2018 si din data de 04.08.2021privind revizuirea AIM de continuare a procedurii ;    

· Raport de amplasament, înregistrat la A.P.M. Braşov cu nr. 16127/15.10.2018, completata cu nr. 16408/22.10.2018, nr. 4706/11.03.2020 si 9726/03.06.2021;
· Certificat de înregistrare la Oficiul Registrului Comerţului de pe lângă Tribunalul Braşov nr. J08/446/21.04.1995, cod unic de înregistrare 6039433/11.08.1994;
· Fişe de securitate pentru substanţele si preparatete utilizate în procese.

· Decizia etapei de incadare nr. 251/17.10.2011 pentru investitia ”Modernizarea parcului de materii prime in scopul refolosirii acidului sulfuric rezidual prin utilizarea oleumului de 65%” emis de APM Brasov ;
· Decizia etapei de incadare nr. 700/I/ 26.11.2014 pentru investitia ”Modificare instalatie existenta de producere copolimer stirenic” emis de APM Brasov ;

· Autorizatie de gospodărirea apelor nr. 124/25.10.2021, emisă de A.N.Apele Române, Direcţia Bazinală de Apă Olt, Sistemul de Gospodărire a Apelor Braşov; 
· Avizul nr. 03/22.02.2019 emis de Ocolul Silvic Rasinari R.A.
· Contract de furnizare/prestare serviciu de alimentare cu apa nr. 230/06.02.2013 incheiat cu S.C. Aromapa Serv S.R.L.;

· Contract de prestari servicii nr. 2/2020, Act Aditional nr. 1/12.08.2020 incheiat cu S.C. Viromet S.A.;

· Contract de vanzare-cumparare a energiei electrice nr. C-00053076/06.12.2008, Act Aditional nr. 4/C-00060034/15.11.2019, incheiat cu ELECTRICA S.A.;

· Contract de vanzare-cumparare gaze naturale nr. 3005957850/27.09.2012, Actului Aditional nr. 1/25.07.2013 incheiat cu GFD SUEZ ENERGY ROMANIA S.A..;

· Contract de prestari servicii nr. 379/024.05.2014 incheiat cu ECOSISTEM Victoria S.R.L. – deseuri reciclabile;
· Contract de prestari servicii nr. 539/2322.06.2018 incheiat cu RIAN CONSULTING S.R.L. – deseuri industriale;

· Contract nr. 506/15.05.2015 incheiat cu AVIS D’OR ECOLOGIC S.R.L. – deseuri industriale reciclabile;
· Contract de prestari servicii nr. 3930/10.05.217 incheiat cu S.C. SETCAR S.A. de preluare, transport si eliminare a amoniacului din apele uzate;
· Protocol de colaborare incheiat cu Asociatia RECOLAMP preluare surse de iluminat;
· Rapoarte de incercare emisii dirijate poluanti din surse fixe;
· Rapoarte de incercare foraje monitorizare;
· Rapoarte de incercare ape uzate;

· Raport de securitate editia 2017, revizia 1, 2020;

· Plan de urgenta intern 2020;

· Studiu HAZOP 2013

· Documente doveditoare privind mediatizarea repetată a solicitării autorizaţiei integrate şi a etapelor procedurii de autorizare;

ANEXE:

· Plan de incadrare in zona

· Plan de situatie 

· Schema flux 

· Plan de inchidere

5. MANAGEMENTUL ACTIVITĂŢII

Titularul de activitate/operatorul aplică un sistem de management de calitate conform ISO 9000 si ISO 14001 si detine o declaratie de Politica de mediu, având planificate o serie de activităţi şi măsuri privind:

- aplicarea procedurilor sistemul de management de mediu;

- mentinerea sistemul de management al calităţii;

- pregătirea profesională în domeniile tehnice specifice;

- controlul tehnologic al întreprinderii;

- monitorizarea periodică a emisiilor din instalaţie;

- monitorizarea tehnologică.

5.1. Acţiuni de control 

5.1.1. Operatorul va lua toate măsurile care să asigure că nicio poluare importantă nu va fi cauzată.
5.1.2. Operatorul va lua toate măsurile de prevenire eficientă a poluării, în special prin recurgerea la cele mai bune tehnici disponibile.

5.1.3. Operatorul trebuie să ia măsuri astfel încât toate activităţile ce se desfăşoară pe amplasament să nu determine deteriorarea sau perturbarea semnificativă a factorilor de mediu din afara limitelor acestuia.

5.1.4. Operatorul are obligaţia să respecte condiţiile prevăzute în prezenta autorizaţie integrată de mediu.

5.1.5. In cazul constatării oricăror neconformităţi cu prevederile AIM, operatorul are următoarele obligaţii:

a) să informeze imediat ACPM cu emiterea AIM;

b) să ia toate măsurile necesare pentru restabilirea conformităţii, în cel mai scurt timp posibil, potrivit condiţiilor din AIM;

c) să ia orice măsură suplimentară pe care ACPM o consideră necesară pentru restabilirea conformităţii;

d) să întrerupă operarea instalaţiei în totalitate sau a unor părţi relevante din aceasta, în cazul în care neconformitatea constatată reprezintă un pericol imediat pentru sănătatea umană sau are un impact advers semnificativ asupra mediului, pînă la restabilirea conformităţii.  

5.1.6. Operatorul trebuie să stabilească şi să menţină un Sistem de Management al Autorizaţiei de Mediu (SMA), care trebuie să îndeplinească cerinţele prezentei autorizaţii. SMA va evalua toate operaţiunile şi va revizui toate opţiunile accesibile pentru utilizarea unei tehnologii mai curate, evitarea producerii şi/sau minimizarea cantităţilor de deşeuri.

5.1.7. Sistemul de management de mediu va include cel puţin:

· implementarea unei ierarhii transparente a atribuţiilor personalului responsabil cu sistemul de management;

· pregătirea şi publicarea unui raport anual al performanţelor de mediu;

· stabilirea unor norme de mediu interne, care vor fi revizuite în mod regulat şi publicate în raportul anual;

· evaluarea riscului în mod regulat pentru a identifica pericolele unor accidente asupra factorilor de mediu;

· compararea cu limitele admise şi înregistrarea datelor cu privire la consumul de energie şi apă, generarea deşeurilor;

· implementarea unui program adecvat de instruire pentru personal;

· aplicarea bunelor practici de întreţinere pentru a asigura buna funcţionare a mecanismelor tehnice.

5.1.8. Operatorul va stabili şi menţine proceduri de identificare şi păstrare a înregistrărilor privitoare la mediu cuprinzând:

· responsabilităţi;

· evidenţele de întreţinere;

· registre de monitorizare;

· rezultatele analizelor; 

· rezultatele auditurilor;

· evidenţa privind sesizările şi incidentele;

· evidenţe privind instruirile.

5.2. Conştientizare şi instruire

5.2.1. Operatorul trebuie să stabilească şi să menţină proceduri pentru realizarea de instruiri adecvate privind protecţia mediului pentru toţi angajaţii a căror activitate poate avea efect semnificativ asupra mediului, asigurând păstrarea documentelor privind instruirile efectuate. 

5.2.2. Personalul, care are sarcini clar desemnate, trebuie să fie calificat conform specificului instalaţiei, pe bază de studii, instruiri şi/sau experienţă adecvată. 

5.2.3. Personalul care are sarcini clar desemnate în domeniul gestiunii deşeurilor, inclusiv al deşeurilor periculoase, trebuie să fie instruit în acest domeniu, ca urmare a absolvirii unor cursuri de specialitate, conform prevederilor art. 22 alin (4) din Legea 211/2011 privind regimul deşeurilor.

5.2.4. Un exemplar din prezenta autorizaţie trebuie să rămână, în orice moment, accesibil personalului desemnat cu atribuţii în domeniul protecţiei mediului. 

5.2.5. Personalul trebuie să cunoască şi să respecte normele P.S.I. şi de protecţia muncii în vigoare.
5.2.6. Persoanele care desfăşoară o activitate într-o instalaţie trebuie să fie instruite corespunzător, instruirea bazându-se pe următoarele aspecte:

- drepturile, obligaţiile şi responsabilităţile personalului pentru fiecare loc de muncă;

- cerinţele de securitate şi sănătate în muncă şi prevenirea incendiilor;

- echipamentul de protecţie necesar;

- amplasarea mijloacelor de combatere a incendiilor;

- măsurile de prim-ajutor;

- alte cerinţe specifice fiecărui loc de muncă (instalaţii, utilaje).
5.2.7.Titularul autorizaţiei trebuie să asigure accesul publicului interesat la informaţiile privind performanţele de mediu ale instalaţiei care face obiectul prezentei autorizaţii

5.3. Plan de acţiuni 

Nu este cazul.
 6. Materii prime şi materiale auxiliare
6.1. Operatorul va utiliza următoarele materii prime descrise în documentaţie, conforme cu cele mai bune practici disponibile aplicabile, atât în ceea ce priveşte cantităţile, cât şi modul de depozitare 

	Materii prime/ auxiliare/cantitati
	Natura chimică/

compoziţie
	Destinaţie
	Mod de depozitare
	Periculozitate
	Obs.

	MATERII PRIME:

	Apa industrial

1.571.700 mc
	H2O
	Activitatea igienico-sanitara

Spalare produs
	Retea alimentare
	Nepericulos
	-

	Acid clorhidric

4.167.600 kg
	Substanta chimica

HCl
	Producere anionit 
	Rezervor 50 mc
	Periculos: 
H314

H335

H290
	Rezervor metalic, situat in cuva betonata prevazuta cu basa de colectare in caz de accidente.

	Acid peracetic

103.500 kg
	Substanta chimica

CH3CO3H
	Producere cationit
	Bidon plastic 30 l 
	Periculos
H271

H242

H301

H312

H330

H314

H318

H335

H400

H410

H290
	Depozitat in zona inchisa in magazia de materii prime sub instalatie de stins incendiu tip drencer

	Acid azotic


	Substanta chimica

HNO3
	Sectia speciale 
	Bidon plastic 50 l
	Periculos

	Magazia de materii prime

	Alcool izobutilic

52.100 kg
	Substanta chimica

(CH3)2CHCH2OH
	Producere copolimer 
	Rezervor 30 mc + vas 2,4 mc + 1 vas 6,8 mc
	Periculos
H318

H315

H226

H336

H335
	Rezervor metal in cuva beton cu basa colectare pentru accident, depozitat in conditii atmosferice cu ventilatie la neutralizer, racit cu apa

	Izooctan*
56.180 kg
	Substanta chimica

(CH3)2CHCH2C(CH3)3
	Producere copolimer 
	Butoi tabla 140 l
	Periculos
H304

H400

H410

H315

H336
	Magazia de materii prime

	Alcool izopropilic

IPA
	Substanta chimica

C3H8O
	Producere copolimer 
	1 rezervor 43,4 mc + 1 vas masura 3 mc
	Periculos

H225

H319

H336
	Rezervor la presiune atmosferica in cuva de retentie, inertizare cu azot, depozit in sectia  CR4

	Acid sulfuric

4.489.300 kg
	Substanta chimica

H2SO4
	Producere cationit + Producere anionit + Sectia speciale
	Rezervor 30 mc + reactoare – capacitate 7 mc, respectiv 8,5 mc - Sectia Cationit + Vas de masura acid sulfuric de 0,4 mc - Sectia ANIONITI + Vas masura acid sulfuric de 1,0 mc - INSTALATIA SPECIALE
	Periculos: 

H290

H314

H318
	Rezervor metalic in cuva de retentie betonata, potejata antiacid, prevazut cu incalzire cu abur

Reactoare emailate cu manta exterioara

	Azotat de sodiu

0 kg
	Substanta chimica

NaNO3
	Producere cationit 
	Bidon plastic 25 l
	Periculos: 

H272
H319
	Magazia de materii prime

	Acid clorosulfonic

2.773.410 kg
	Substanta chimica

HSO3Cl
	Producere anionit 
	Rezervor 38 mc + Vas de masura acid clorsulfonic de 6,5 mc - Sectia ANIONITI
	Periculos:

H314

H335

EUH014
	Rezervor metal in cuva beton cu basa colectare pentru accident si Depozitat in conditii atmosferice cu ventilatie la sistem de neutralizare

	Azotat de argint

230 kg
	Substanta chimica

AgNO3
	Producere copolimer 
	Bidon plastic 25 l
	Pericculos: 

H271

H290

H314

H318

H400

H400
	Magazia de materii prime

	Bentonita 

80 kg
	Substanta chimica

Na0,5Al2,5Si3,5O10(OH)2·(H2O)
	Producere anionit 
	Bidon plastic 50 l
	Nepericulos 
	Magazia de materii prime

	Bicarbonat de sodiu

360.000 kg
	Substanta chimica

NaHCO3
	Producere anionit 
	Bidon plastic 25 l
	Nepericulos 
	Magazia de materii prime

	Clorura ferica

111.120 kg
	Substanta chimica

FeCl3
	Producere anionit 
	Rezervor 19 mc
	Periculos: 

H290

H302 

H315 

H317

H318
	Rezervor metalic, situat in cuva betonata prevazuta cu basa de colectare in caz de accidente, prevazut cu incalzire cu insotitor electric

	Clorura de sodiu

0 kg
	Substanta chimica

NaCl
	Producere copolimer
	Rezervor 22,6 mc
	Nepericulos
	Rezervor metalic, situat in cuva betonata prevazuta cu basa de colectare in caz de accidente.

	Clorura de calciu

186.760 kg
	Substanta chimica

CaCl2
	Producere anionit 
	Rezervor 22,8 mc
	Periculos: 


	Rezervor metalic, situat in cuva betonata prevazuta cu basa de colectare in caz de accidente.

	Carbonat de calciu

4.000 kg
	Substanta chimica

CaCO3
	Producere cationit 
	Bidon plastic 50 l
	Nepericulos
	Magazia de materii prime

	Dimetilamina 60%

75.700 kg
	Substanta chimica

(CH3)2NH
	Producere anionit 
	Rezervor 30 mc + 1 vas barbotare 3 mc
	Periculos: H224
H302

H332

H314

H335
	Rezervor metal in cuva beton cu basa colectare pentru accident si depozitat cu ventilatie la neutralizare, racit cu sola glicol. - 5ºC

	Dimetiletanolamina 

15.800 kg
	Substanta chimica

C4H11NO(CH3) 2NCH2CH2OH
	Producere anionit 
	Rezervor 30 mc
	Periculos: H226

H302

H312

H331

H314

H318
	Rezervor metal in cuva beton cu basa colectare pentru accident, depozitat cu ventilatie la neutralizare, racit cu apa refrig. + 5ºC

	Divinilbenzen 

276.100 kg
	Substanta chimica

C10H10
	Producere copolimer
	Rezervor 43,4 mc + 1 vas măsura 1 mc
	Periculos: 

H410

H335

H361d

H315

H317

H319
	Rezervor metal in cuva beton cu basa colectare pentru accident, depozitat cu ventilatie la neutralizare, racit cu apa prin pulverizare, cu parasolar

	Hidroxid de sodiu

5.380.300 kg
	Substanta chimica

NaOH
	Producere cationit, anionit 
	Trei rezervoare 30 mc
	Periculos

H315

H318

H335
	Rezervor metalic,situat in cuva betonata prevazuta cu basa de colectare in caz de accidente, incalzire cu abur

	Hidroxid de potasiu

4.000 kg
	Substanta chimica

KOH
	Producere cationit 
	Bidon plastic 50 l
	Periculos: 

H290
H302

H314 

H318
	Magazia de materii prime

	Hidroxid de litiu

1.050 kg
	Substanta chimica

LiOH
	Sectia speciale 
	Bidon plastic 50 l
	Nepericulos
	Magazia de materii prime

	Metanol

1.550.500 kg
	Substanta chimica

C7H8O
	Producere anionit 
	Rezervor 51 mc
	Periculos: 

H225

H301

H311

H331

H370
	Rezervor metal in cuva beton cu basa colectare pentru accident, depozitat in conditii atmosferice cu ventilatie la sistem de neutralizare

	Metilal 

78.000 kg
	Substanta chimica

C3H8O2
	Producere anionit 
	Rezervor 38 mc
	Periculos: 

H225

H302

H371
	Rezervor metalic, situat in cuva betonata prevazuta cu basa de colectare in caz de accidente. Rezervor racit cu apa + 50C in serpentina exterioara

	Oleum 

6.270.800 kg
	Substanta chimica

H2SO7
	Producere copolimer
	Rezervor 83,5 mc
	Periculos: 

H314

H335

EUH 014

H225

H302
	Rezervor metalic, situat in cuva betonata prevazuta cu basa de colectare in caz de accident; depozitat in conditii atmosferice, incalzire cu abur (automat)

	Oxid de calciu

5.135.400 kg
	Substanta chimica

CaO
	Producere cationit
	Rezervor 30 mc 
	Periculos: 

H 315

H318

H335
	Rezervor metalic, situat in cuva betonata prevazuta cu basa de colectare in caz de accidente.

	Paraformaldehida 

820.000 kg
	Substanta chimica

OH(CH2O)nH (n=8-100)
	Producere anionit
	Butoiaie metalice
	Periculos

H332

H302

H351

H315

H319

H317

H228

H335
	Magazie de materii prime

	Peroxid de benzoil Luperox A75, CHIMOX 77
15.000 kg
	Substanta chimica

C14H10O4
	Producere copolimer
	cutii 26,67 kg
	Periculos 

H242

H319

H317

H400
	Spatiu refrigerat special destinat securizat si cu temperatura controlata

	Tert-butil 3,5,5- LUPEROX® (Peroxid de dilauroil)

0,72 t
	Substanta chimica

C24H46O4
	Producere copolimer
	Canistre 25 kg
	Periculos:

H242
	Spatiu refrigerat special destinat securizat si cu temperatura controlata

	Stiren

3.775.000 kg
	Substanta chimica

C8H8
	Producere copolimer
	2 Rezervor de 92 mc
	Periculos: 

H332

H412

H304

H319

H226

H315

H372

H335
	Rezervor metalic, situat in cuva betonata prevazuta cu basa de colectare in caz de accidente, racit cu apa pulverizata

	Sulfat de sodiu

0 kg
	Substanta chimica

Na2SO4
	Spalare produs
	Bidon de plastic 25 l
	Nepericulos
	Magazia de materii prime

	Trietilamina

11.000 kg
	Substanta chimica

C6H15N
	Producere anionit
	butoi 200 l
	Periculos
H225

H302

H311

H331

H314

H335
	Magazia de materii prime

	Trietilentetramina

22.400 kg
	Substanta chimica

(H2NCH2CH2NHCH2)2
	Producere anionit
	Butoaie tabla de 200 l
	Periculos: H302

H312

H314

H317

H412
	Magazie special amenajata

	Trimetilamina

347.100 kg
	Substanta chimica

N(CH3)3
	Producere anionit
	Rezervor 38 mc
	Periculos: 

H224

H302

H332

H314

H335
	Rezervor metalic, situat in cuva betonata prevazuta cu basa de colectare in caz de accidente. Rezervor racit cu glicol la –50C in serpentina exterioara

	Metaform

5,7 t
	Substanta chimica

C7H8O
	Producere anionit
	Rezervor 30 mc
	Periculos:

 H226

H301

H311

H331

H314

H317

H351

H370

H335
	Rez. metalic in cuva inchisa cu basa colectoare, incalzire cu insotitor electric

	Hidroxid de calciu

17 mc
	Substanta chimica

Ca(OH)2
	Producere cationit
	Rezervor 30 mc
	Periculos

H315

H318

H335
	Rezervor metalic, situat in cuva betonata prevazuta cu basa de colectare in caz de accidente

	1,2 diclopropan 
46.000 kg
	Substanta chimica

C3H6Cl2
	Producere cationit
	Rezervor 30 mc
	Periculos

H225

H350

H302

H332
	Rezervor la presiune atmosferică in cuva de retentie, cu supapa de respiratie legată la neutralizare, inertizare cu azot, răcire cu apă pulverizată

	Cloroform

200 to
	Substanta chimica

CHCl3
	Producere cationit
	Rezervor 22 mc
	Periculos

H302

H315

H351

H373
	Rezervor metalic, situat in cuva betonata prevazuta cu basa de colectare in caz de accidente, racit prin pulverizare apa

	Acid acetic

9 t
	Substanta chimica

C2H4O2
	Producere anionit
	canistre 32 l
	Periculos

H226

H314
	Spatiu destinat inchis in magazia de materii prime

	BTC 1218-50

3,2 t
	Substanta chimica H2SO4 x SO3
	Producere anionit
	Bidon plastic 200 l
	Periculo

H314 

H302

H400

H410
	Magazine materii prime. Depozitat 4 butoaie pe palet magazine materii prime

	Lithium 7

0,24 t
	Substanta chimica

Li3N
	Producere anionit
	butoaie plastic 15 kg
	Periculos

H225

H304

H400

H410

H315

H336
	Spatiu refrigerat special destinat securizat si cu temperatura controlata

	Metil isobutil carbinol / MBIC

4-Metil-2-pentanol

6 t
	Substanta chimica

C6H14O
	Producere copolimer
	butoaie metalice 200 l
	Periculos

H226

H319

H335
	Spatiu destinat inchis in magazia de materii prime

	AIBN percadox

2,2'-dimethyl-2,2'-

Azodipropiononitrile

0,01 t
	Substanta chimica

C8H12N4
	Producere copolimer
	cutie 20 kg
	Periculos

H242

H302

H332

H412
	Spatiu destinat inchis in magazia de materii prime

	Butilmetacrilat – BMA

0,555 t
	Substanta chimica

C8H14O2
	Producere copolimer
	butoi 200 l
	Periculos 

H226

H315

H317

H335
	Spatiu destinat inchis in magazia de materii prime

	Breox (n Butanol etoxilat, propoxilat)

7,673 t
	Substanta chimica

C8H14O2
	Producere copolimer
	butoi 200 l
	Periculos 

H330
	Spatiu destinat inchis in magazia de materii prime

	Acetat de butil (Butil acetat)

0,99 t
	Substanta chimica

C6H12O2
	Producere copolimer
	butoi 200 l
	Periculos 

H226

H336
	Spatiu destinat inchis in magazia de materii prime

	Acetona

0,818 t
	Substanta chimica

C3H6O

	Producere copolimer
	IBC 1000 litr
	Periculos 

H225

H319
	Spatiu destinat inchis in magazia de materii prime

	Cristal violet (Gentian Violet)

0,003 t
	Substanta chimica

C25N3H30Cl

	Producere copolimer
	cutie carton
	Periculos 

H302

H315

H318

H351

H400

H410
	Spatiu destinat inchis in magazia de materii prime

	Ciclohexan

0
	Substanta chimica
C6H12

	
	butoi 200 l
	Periculos 

H225

H315

H336

H304

H400

H410
	Spatiu destinat inchis in magazia de materii prime

	Epiclorohidrin (1-chloro-2,3-epoxypropane)

0
	Substanta chimica

C3H5ClO
	
	butoi 230 kg
	Periculos 

H226

H301

H311

H331

H350

H314

H317
	Spaţiu special in magazia de materii prime destinate securizat si cu temperatura controlată

	Etanol (Alcool etilic)

0,48
	Substanta chimica

C2H5OH


	
	IBC 1000l
	Periculos 

H225

H319
	Spaţiu special in magazia de materii prime destinate securizat si cu temperatura controlată

	Etilendiamina (EDA)

0
	Substanta chimica

C2H8N2

	Laborator
	butoi 200 l
	Periculos 

H226

H302

H332

H311

H314

H318

H334

H317

H412
	Spaţiu special in magazia de materii prime destinate securizat si cu temperatura controlată

	Glutaraldehida 50% (UCARCIDE™ 50 Antimicrobial)

0
	Substanta chimica

CH2(CH2CHO)2


	
	butoi 225 kg
	Periculos 

H301

H331

H314

H334

H317

H335

H411
	Spaţiu special in magazia de materii prime destinate securizat si cu temperatura controlată

	Metil Isobutil Ketona (MIBK) (4-Metil-2-pentanona)

0
	Substanta chimica

C6H12O

	
	butoi 160 kg
	Periculos 

H225

H332

H319

H335
	Spaţiu special in magazia de materii prime destinate securizat si cu temperatura controlată

	Metil Metacrilat (MMA) (Metacrilat de metil)

1,3 t
	Substanta chimica

C5H8O2

	Producere cationiti
	IBC 900 kg
	Periculos 

H225

H335

H315

H317
	Spaţiu special in magazia de materii prime destinate securizat si cu temperatura controlată

	Oxid de argint

0,05 t
	Substanta chimica

Ag2O

	
	butoaie caton 50 kg
	Periculos 

H271

H318

H400

H410
	Spaţiu special in magazia de materii prime destinate securizat si cu temperatura controlată

	Azotit de sodiu

0,025 t
	Substanta chimica

NaNO2

	
	saci 25 kg
	Periculos

H272

H301

H319

H400
	Spaţiu special in magazia de materii prime destinate securizat si cu temperatura controlată

	Toluen

0,8 t
	Substanta chimica

C7H8

	
	butoi 200 l


	Periculos

H225

H361d

H373

H304

H315

H336
	Spaţiu special in magazia de materii prime destinate securizat si cu temperatura controlată

	Tributilamina

0
	Substanta chimica

C12H27N

	
	butoi 200 l
	Periculos

H315

H310

H330

H302
	Spaţiu special in magazia de materii prime destinate securizat si cu temperatura controlată

	Vazo 67 2,2'-Azobis(2-methylbutyronitrile)

0,47 t
	Substanta chimica

C10H16N4

	
	cutie carton 25 kg
	Periculos

H242

H302
	Spaţiu special in magazia de materii prime destinate securizat si cu temperatura controlată

	Vazo 88 (1,1'-Azodicyclohexa-necarbonitrile)

0,25 t
	Substanta chimica

C14H20N4

	
	cutie carton 22,7 kg
	Periculos

H242

H411
	Spaţiu special in magazia de materii prime destinate securizat si cu temperatura controlată

	Azotat de potasiu
	Substanta chimica

KNO3

	
	saci 25kg
	Periculos

H272
	Spaţiu special in magazia de materii prime destinate securizat si cu temperatura controlată

	MATERIALE AUXILIARE:

	Motorina

20 t
	Combustibil

Amestec: Contine Biodiesel si aditivi
	Centrala termica
	 Rezervor 51 mc
	Periculos

H226

H304

H315

H332

H351

H373

H411
	Rez. metalic in zona inchisa cu basa colectoare, amplasat langa central termica

	Ulei

200 l
	Amestec de lubrifianti
	Intretinere instalatii/

echipamente
	Recipient original
	-
	Rez. metalic depozit deseuri

	Gaze naturale

6.633.058 Nmc
	Combustibil

Amestec CH4
	Centrala termica
	Nu se stocheaza
	Periculos: 

H220

H280
	Se aprovizioneaza direct din retea

	Glicol

54 mc
	Substanta chimica C2H6O2
	Sola glicolica
	In instalatie
	-
	Vas stocaj 90 mc

	Acetilena

0,08 t
	Gaz

C2H2
	
	butelii x 8 kg
	Periculos

H220

H280

H230
	In butelii, in rastel, in spatiu special destinat in exteriorul cladirii  

	Hidrogen

0,048 t
	Gaz

H2
	
	butelii x 8 kg
	Periculos

H220

H280
	In butelii, in rastel, in spatiu special destinat in exteriorul cladirii  

	Oxigen
	Gaz

O2
	
	8 butelii x 8 kg
	Periculos

H280

H270
	In butelii, in rastel, in spatiu special destinat in exteriorul cladirii  


Nota: *izooctanul in procesul de productie se utilizeaza alternativ pentru producere copolimer stirenic.
6.2. Se vor lua toate măsurile necesare privind recepţia, descărcarea, depozitarea şi livrarea materiilor prime, a materialelor auxiliare şi a substanţelor chimice pentru a se preveni efectele negative asupra mediului, în special poluarea aerului, solului, apei de suprafaţă şi subterane, precum şi mirosurile, zgomotele şi riscurile directe asupra sănătăţii populaţiei.

6.3. Operatorul are obligaţia menţinerii evidenţei materiilor prime, materialelor şi substanţelor chimice utilizate şi întocmirea de proceduri pentru revizuirea sistematică în concordanţă cu noile progrese referitor la materiile prime şi utilizarea de materii prime adecvate, cu impact mai redus asupra mediului.

6.4. Se vor afla în stoc materiale absorbante sau de neutralizare a scurgerilor accidentale.

6.5. Operatorul va asigura aprovizionarea cu cantităţile necesare de materii prime şi materiale astfel încât să se evite generarea de stocuri şi transformarea acestora în deşeuri.

6.6. Orice modificare a tipului materiilor prime şi a substanţelor utilizate va fi notificată autorităţii competente pentru protecţia mediului.

6.7. Titularul/operatorul va avea proceduri de asigurare a calităţii pentru controlul materiilor prime, pentru a se asigura că acestea nu modifică structura şi nivelul emisiilor;
6.7. Substanţe şi preparate chimice periculoase folosite în procesul de producţie 

	Substantă/ Preparat
	Substantă chimică
	Cantitate
	UM
	Categoria - Fraza de risc
	Fraza de pericol

	Acid clorhidric
	Acid
	4.167.600
	kg/an
	Periculos: C, Xi, R34
	H314
H335

H290

	Acid peracetic
	Acid
	103.500
	kg/an
	Periculos: C, N; R 20/21/22-35-50
	H226
H242

H332

H312

H302

H314

H400

	Acid azotic
	Acid 
	0
	kg/an
	Periculos: C;R8; R35
	H290

EUH071

H272

H314

	Alcool izobutilic
	Alcool
	52.100
	kg/an
	Periculos: XI; R10; R41
	H319

H225

H336

	Izo octan
	Alcool
	56.180
	kg/an
	Periculos: F; Xn; N; R11-38-50/53-65-67
	H225
H315

H336

H304

H410

	Acid sulfuric
	Acid
	4.489.300
	kg/an
	Periculos: C; R35
	H314

	Azotit de sodiu
	Preparat 
	0,025
	t/an
	Periculos: O; Xn; R8-22-36
	H272
H301

H400

	Acid clorsulfonic
	Acid
	2.773.410
	kg/an
	Periculos: R14; C; R35

Xi; R37
	H314

H335

EUH014

	Azotat de argint
	Preparat
	230
	kg/an
	Pericculos: C; N; R34-50/53
	H272
314

400
410

	Bentonita 
	Preparat
	80
	kg/an
	Periculos: R8-20/22
	-


	Bicarbonat de sodiu
	Preparat
	360.000
	kg/an
	Nepericulos 
	-

	Clorura ferica
	Preparat
	111.120
	kg/an
	Periculos: XN; R22-41
	H302

H315

H318

	Clorura de sodiu
	Preparat
	0
	kg/an
	Nepericulos
	-

	Clorura de calciu
	Preparat
	186.760
	kg/an
	Periculos: Xi;R36
	-

	Carbonat de calciu
	Preparat
	4.000
	kg/an
	Nepericulos
	-

	Dimetilamina 
	Gaz
	75.700
	kg/an
	Periculos: F+; R12

Xn; R20

Xi; R37/38-41
	H224

H302

H332

H314

H335

	Dimetiletanolamina (DMAE) 
	Preparat
	15.800
	kg/an
	Periculos: R10

Xn; R20/21/22

C; R34
	H226

H302

H312

H331

H314

	Divinilbenzen 
	Amestec de izomeri
	276.100
	kg/an
	Periculos: R 36/37/38-51/53
	H319

H335

H315

H400

H410

H360

	Hidroxid de sodiu
	Preparat
	5.380.300
	kg/an
	Periculos;C; R35
	H290

H314

	Hidroxid de potasiu
	Preparat
	4.000
	kg/an
	Periculos: C; R22-35
	H290

H302

H314

	Hidroxid de litiu
	Preparat
	1.050
	kg/an
	Nepericulos
	-

	Metanol
	Alcool
	1.550.500
	kg/an
	Periculos: F; R11

T; R23/24/25-39/23/24/25
	H225

H301

H331

H370

	Metilal 
	lichid
	78.000
	kg/an
	Periculos: F; R11; T; R23/24/25-39/23/24/25
	H225

H302

H371

	Oleum 
	Acid
	6.270.800
	kg/an
	Periculos: R14; C; R35

Xi; R37
	H314

H335

EUH014

	Oxid de calciu
	Preparat
	5.135.400
	kg/an
	Periculos: Xi; R37-38-41
	H315

H318

H335

	Paraformaldehida 
	Poli-acetal
	820.00
	kg/an
	Periculos; Xn;R20/22-36/37/38-40-43
	H228

H302

H315

H317

H319

H335

H351

	Peroxid de benzoil
	Preparat
	15.000
	kg/an
	Periculos: E; R2; Xi; R36

R43
	H242

H317

H319

H410

	Stiren
	Monomer
	3.775.000
	kg/an
	Periculos: R10

Xn; R20

Xi; R36/38
	H372

H226

H304

H315

H319

H332

H335

	Sulfat de sodiu
	Preparat
	0
	kg/an
	Periculos: Xi; R41
	Nu sunt inscrise in FDS

	Trietilentetramina
	Amina
	11.000
	kg/an
	Periculos: R21/34/43/52/53
	H302+H312

H314

H317

H412

	Trimetilamina
	Amina
	347.100
	kg/an
	Periculos: F+; R12

Xn; R20

C; R37/38-41
	H224

H302

H332

H314

H335

	1,2 diclopropan
	Monomer
	46.000
	kg/an
	
	H225

H350

H302

H332

	Cloroform
	hidrocarbură clorurată
	200
	to/an
	Periculos: R22/40/34/20/22
	H302

H315

H351

H371

	Clormetileter
	gaz
	-
	-
	Periculos: R11-20/21/22-45
	H225

H302

H312

H332

H350

	Motorina
	Hidrocarbura
	20
	t/an
	Periculos: R 36/37/38-51/53
	H226

H332

H315

H351

H411

H373

	BTC 1218-50
	Preparat
	1,8
	t/an
	Periculos: R21/22-34-50
	-

	Lithium 7
	Preparat
	2,164
	t/an
	Periculos: R22/23/24
	-

	Metaform
	Amestec/preparat
	5,247
	t/an
	Periculos: R 10-23/24/25-34-40-43
	-

	Epichlorohidrin
	Preparat
	0,23
	t/an
	
	H226

H301

H311

H331

H350

H314

H317

	Gaze naturale
	Gaz
	601.990,52
	Nmc/an
	Periculos: R12
	H220


6.7.1. Titularul utilizează în cadrul proceselor substanţe chimice periculoase ambalate, etichetate, clasificate în conformitate cu HG 1408/2008 privind clasificarea, ambalarea, etichetarea substanţelor şi preparatelor chimice periculoase. Titularul va deţine pe amplasament fişele tehnice de securitate pentru substanţele şi preparatele chimice periculoase pe care le utilizează, editate în limba română, conform Regulamentului CE 1907/2006 REACH privind înregistrarea, evaluarea, autorizarea şi restricţionarea substanţelor chimice. 

6.7.2. Titularul va solicita de la furnizorii substanţelor şi preparatelor chimice utilizate  dovada preînregistrării/înregistrării la Agenţia Europeană de Chimicale, conf. Regulamentului 1907/2006/CEE privind înregistrarea, evaluarea, autorizarea şi restricţionarea substanţelor chimice (REACH). 

Regulamentul (CE) nr. 1907/2006 al Parlamentului european şi al Consiliului privind înregistrarea, evaluarea, autorizarea şi restricţionarea substanţelor chimice (REACH), modificat de Regulamentul(CE) nr. 552/2009 in ceea ce priveşte anexa nr. XVII;
Regulamentul(CE) nr. 1272/2008 (CLP) privind clasificarea, etichetarea şi ambalarea substanţelor şi amestecurilor, de modificare şi de abrogare a Directivelor 67/548/CE şi 1999/45/CE, precum şi de modificare a Regulamentul(CE) nr. 1907/2006;
Recipienţii sau ambalajele substanţelor şi preparatelor chimice periculoase trebuie să asigure:

· prevenirea pierderilor de conţinut prin manipulare, transport sau depozitare;

· să fie etichetate în conformitate cu prevederile legale:
Incepand cu 1 iunie 2015, substanţele se clasifică in conformitate cu Regulamentul(CE) nr. 1272/2008. Acestea se etichetează şi se ambalează în conformitate cu Regulamentul(CE) nr. 1272/2008.
· se vor respecta prevederile Legii nr. 122/2002 pentru aprobarea O.U.G. nr. 48/1999 privind transportul rutier al mărfurilor periculoase şi ale H.G. nr. 1175/2007 pentru aprobarea Normelor de efectuare a activităţilor de transport rutier de mărfuri periculoase în România.

Titularul/operatorul activităţii va utiliza informaţiile din fişele tehnice de securitate ale substanţelor şi preparatelor chimice periculoase utilizate în instalaţie pentru gestiunea corespunzătoare a acestora.

Titularul/operatorul activităţii va notifica A.P.M. Brasov asupra oricăror substanţe şi preparate chimice periculoase utilizate în instalaţie, altele decât cele menţionate în această autorizaţie.
Se vor lua următoarele măsuri generale:

· depozitarea substanţelor şi preparatelor chimice periculoase se va face ţinând seama de compatibilităţile chimice şi de condiţiile impuse de furnizor;

· depozitele vor avea asigurate condiţiile pentru protecţia factorilor de mediu sol, apă, aer, respectiv: pardoselile vor fi protejate cu materiale rezistente la acţiunea chimică, nu vor avea racord la canalizare, încăperile vor fi bine aerisite, protejate împotriva intrării persoanelor străine.

Gestiunea acestor substanţe se va realiza de persoane instruite, care vor cunoaşte măsurile ce trebuiesc luate în cazul unui accident.

Se vor afla în stoc materiale absorbante sau de neutralizare a scurgerilor accidentale.

Se vor folosi echipamentele de protecţie a personalului, impuse de legislaţia de protecţie a muncii.
6.7.3. Substanţe şi preparate chimice periculoase folosite în laborator: 

	Nr. crt.
	Denumire produs
	Cantitate

	1. 
	Acid azotic
	20 l

	2. 
	Acid sulfuric
	2,5

	3. 
	Acid acetic glacial
	6 l

	4. 
	Acid clorhidric
	10 l

	5. 
	Acid hidrofloric
	10 l

	6. 
	Acid citric
	12 kg

	7. 
	Acid fosforic
	5 l

	8. 
	Acid oxalic
	1 kg

	9. 
	Hidroxid de potasiu
	2 kg

	10. 
	Hiroxid de sodiu
	10 kg

	11. 
	Alcool etilic
	5 l

	12. 
	Acool metilic
	6 l

	13. 
	Alcool izopropilic
	10 l

	14. 
	Clorura de lantan
	200 g

	15. 
	Carbonat de sodiu
	1 kh

	16. 
	Bicarbonat sodiu
	10 kg

	17. 
	Azotat de Fe II
	1 kg

	18. 
	Sulfat de Ag
	400 g

	19. 
	Clorura de Fe II
	1 Kg

	20. 
	Azotat de sodiu
	10 kg

	21. 
	Bicarbonat de sodiu
	10 kg

	22. 
	Sulfat de cupru
	2 kg

	23. 
	Carbonat de calciu
	2 kg

	24. 
	Clorura de sodiu
	10 kg

	25. 
	Azotat de argint
	8 fiole

	26. 
	Cromat de potasiu
	8 kg

	27. 
	Bicromat de potasiu
	6 kg

	28. 
	Clorura de bariu
	1 kg

	29. 
	Permanganat de potasiu
	2 kg

	30. 
	Acetona
	22 l

	31. 
	Acetonitril
	22,5 l

	32. 
	Combititrant
	10 l

	33. 
	Toluen
	8 l

	34. 
	Verde de brmcresol
	75 g

	35. 
	Fenoftaleina
	300 g

	36. 
	Rosu de metil
	300 g

	37. 
	Albastru de metil
	300 g

	38. 
	Timolftaleina
	300 g

	39. 
	Metil orange
	75 g

	40. 
	Albastru de bromtimol
	75 g

	41. 
	Indicator sol pH-5
	200 ml

	42. 
	Indicator sol pH-4-10
	200 ml

	43. 
	Indicator sol pH-9-13
	200 ml

	44. 
	Peroxid 32%
	4 l

	45. 
	Tiociant de mercur
	400 g

	46. 
	Sol. amoniacala 25%
	9 l


7. RESURSE: APA, ENERGIE, GAZE NATURALE 

7.1. APA
Modul de alimentare cu apă şi evacuare a apelor uzate şi pluviale este reglementat prin Autorizaţia de Gospodărire a Apelor nr. 124/25.10.2021 valabilă până la data de 25.10.2021 emisă de A.N. Apele Române, Administraţia Bazinală de Apă Olt, S.G.A. Braşov, prevederile acestui act de reglementare fiind incluse în autorizaţia integrată de mediu. 

7.1.1 Alimentarea cu apă
7.1.1.1. Alimentarea cu apă potabilă si industriala se realizează din reteaua centralizata de distributie apa potabila AROMAPA SERV S.R.L. Ucea conform contractului de furnizare/prestare serviciu de alimentare cu apa nr. 230/06.02.2013, incheiat intre parti.
· Volume si debite de apa potabila preluate din retea:

‑ zilnic maxim: 960 mc - 40 mc/h - 11,1 l/s
- zilnic mediu: 400 mc - 16 mc/h - 4,4 l/s; mediu anual: 134 mii mc

- zilnic minim: 120 mc - 5 mc/h - 1,4 l/s

· Volume si debite de apa tehnologica preluate:

‑ zilnic maxim: 6000 mc - 250 mc/h - 69,44 l/s

- zilnic mediu: 3600 mc - 150 mc/h -  41,6 l/s – anual: 1206 mii mc

- zilnic minim: 800 mc - 75 mc/h - 20,8 l/s

Functionarea este permanenta (330 zile/an si 24 de ore/zi)

Instalaţii de captare şi transport

· bransament cu Dn 280 mm la reteaua de distributie cu apa potabila a societatii AROMAPA SERV S.R.L.
Reţea de distribuţie: - apa potabila realizata din inox cu Dn 100 mm, in lungime de 417 m.
Retea de distributie: - apa tehnologica, realizata din inox cu Dn 200 mm, in lungime de 330 m
Instalaţii de tratare: 

Instalatie de demineralizare, Q = 100 mc/ora, cu doua linii identice din punct de vedere constructiv (1a+1r) compusa din:

- filtre grosiere din otel carbon;
- coloana cu rasina cationit; 

- coloana cu rasina anionit; 

- coloana cu pat mixt;

- pompe dozatoare pentru solutiile de regenerare (solutie 10% NaOH si solutie 10% HCl);

- 2 statii de sterilizare apa demineralizata cu UV.

Instalatii de inmagazinare a apei:

- doua rezervoare cilindrice orizontale pentru apa demineralizata, cu V = 60 mc, respectiv   V = 22 mc;

- statie de pompare Q = 120 mc/h.
Apa pentru stingerea incendiilor:

Retea inelara cu diametre cuprinse intre 80 si 200 mm in lungime de cca 1000 m pe care sunt montati circa 20 de hidranti de incendiu exteriori.
Modul de folosire a apei:

In baza Contractului de furnizare/prestare a serviciului de alimentare cu apa incheiat cu  AROMAPA SERV S.R.L Ucea, se asigura alimentarea cu apa, pentru:

· Scop potabil si igienico-sanitar;

· Consum tehnologic: apa pentru racirea reactoarelor de productie, apa de spalare a produselor, ape de spalare instalatii si echipamente, etc.;

· Instalatiile de hidranti interiori si exteriori;

Instalatii de recirculare
- 6 turnuri de racire, echipate cu ventilatoare si statie de pompare echipata cu 4 pompe Q = 210 mc/h fiecare, pentru recircularea apei racite; Qmax. Recirculat = 840 mc/h; Qmed.recirculat = 410 mc/h.
7.1.2. Ape subterane

Avand in vedere ca suprafata libera a unitatii este in cea mai mare parte betonata cu exceptia spatiilo verzi amenajate in suprata de circa 15% fata de suprafata libera, posibilitatea poluarii solului a fost mult redusa.

Zonele rezervoarelor, a bazinelor ingropate si supraterane si spatiile alocate depozitarii gazelor tehnologice sunt betonate si solul este protejat in zona adiacenta.
Unitatea a executat trei foraje de monitorizare a panzei freatice cu urmatoarele adancimi: F1 – 10 m; F2 – 10 m; F3 -15 m.

7.2. Utilizarea eficientă a energiei 

Alimentarea cu energie electrică se realizează din reţeaua ELECTRICA S.A. conform Act Aditional nr. 4/C-00060034/15.11.2019 la Contractul de vanzare-cumparare a energiei electrice nr. C-00053076/06.12.2008 de la Statia de 110 KV amplasata pe teritoriul VIROMET S.A. cu trei statii trafo de 110/6 kV si 25 MVA..

Unitatea detine o singura statie receptoare de energie electrica, iar alimentarea se face pe 2 linii de 6 KV care alimenteaza cei 2 transformatori pe care le detine.

Consumul de energie electrica este ~ 14.000 MWh/an si ~38,4 MWh/zi.

Cei 2 transformatorii, sunt achizitionati si montati in anul 2013 de la firma ABB si au puterea de 200 KVA. Unitatea utilizeaza 19 condesatori de la firma ABB de 50 Kvar, 400 V pentru cresterea factorului de putere.

Consumul de energie electrica: 14.864 MWh.
In partea de sud-vest a “magaziei mari” este amplasata intr-o cladire proprie Statia principala de distributie a energiei electrice, alaturi de care spre nord sunt sub o copertina, cele doua transformatoarele de 1.600 KVA care coboara tensiunea la 0,4 KV. Curentul folosit in obiectiv este trifazic de 380 v distribuit prin cabluri supraterane la statiile de pe platforme:

· Statia MCC 15-16 situata in atelierul mecanic;

· Statia MCC 11-12-13 situata sub Camera de Comanda;

· Statia MCC 16 situata langa statia de aer comprimari;

· Statia MCC din Cladirea Speciale 1;

· Statia MCC din Cladirea Centralei termice;

· Statia MCC pentru Cladirea administrativa.

Din aceste statii sunt realizate conexiunile catre consumatori cu 380 V, 220 V sau 24 V in functie de necesitati.

Puterea instalata: 1.400 kVA. 

Puterea maxima ceruta: 75 kw/h.

Pentru cazuri de urgenta cand ambele linii de alimentare cu energie electrica sunt scoase din functiune („au cazut”) este prevazut un generator electric cu motor diesel care intra in functiune asigurand minimum necesar de energie electrica pentru a putea controla in siguranta procesele tehnologice in desfasurare. Generatorul diesel este amplasat in aceeasi cladire cu Statia principala de distributie a energiei electrice, intr-o incapere alaturata spre sud.
	Utilităţi
	Utilizare
	Consum anual estimat
	Sursa

	Energie electrică
	Iluminare, acţionare utilaje, instalatii. 
5 statii de distributie de 380 Vca, alimentate de statia receptoare;

2 cabluri de medie tensiune subterane de 6Kv, din statia de de 110 Kv, amplasata pe teritoriul S.C. VIROMET S.A
	14.000 MWh
	Contract de furnizare a energiei electrice nr. C-00053076/06.12.2008, Act aditional nr. 4/C-00060034/15.11.2019, incheiat cu ELECTRICA S.A.


Consumuri specifice de energie:

	Activitate
	Consum de energie specific 
	Consum de energie specific conform B.A.T. 
“Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers”, august 2007, punct 13.3. 

	Obtinere rasini schimbatoare de ioni
	1.400 Kw/h = 1,4 Mwh = 0,63 GJ/h - functionarii utilajelor actionate electric
Comentariu: Conformare cu cerinta

Consumul anul estimat de 13.000 MWh se refera la consumul totat pentru S.C. PUROLITE S.R.L.. Deoarece nu exista contorizare pe fiecare sectie de productie in parte se estimeaza consumul pentru fiecare instalatie tinand cont de puterea instalata a fiecarui echipament din aceasta instalatie. 

Estimarea realizare se descrie in urmatorul mod:

30% din consumul anual de energie electrica la Sectia Copolimeri – 3.900 MWh – 14.400 GJ/h = 0,3 GJ/t
	1,80 GJ/t - “Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers”, august 2007, Table 13.8, pagina 265

	
	40% din consumul anual de energie electrica la Sectia Cationit – 5.200 MWh – 18.720 GJ/h = 2,34 GJ/t

20% din consumul anual de energie electrica la Sectia Anionit – 2.600 MWh – 9.360 GJ/h = 2,34 GJ/t

10% din consumul anual de energie electrica la sectii auxiliare si utilitati – 1.300 MWh – 4.680 GJ/h = 2,34 GJ/t
	Nu exista date de referinta.


7.2.1. Operatorul trebuie să ia măsuri pentru a minimiza consumul de energie de orice tip.
7.2.2. Operatorul trebuie sa identifice şi să implementeze tehnicile de eficientizare energetică, conform celor mai bune tehnici disponibile, optimizarea izolaţiilor pentru evitarea pierderilor de caldură.

7.2.3. Operatorul va înregistra anual consumul total de energie (electricitate, gaz) utilizată pe amplasament. 
7.3. Gaze naturale/Combustibili
	Alimentarea cu gaz metan se face din reteaua de distributie a Sistemului national de transport SNTGN dintr-o statie de reglare la 1,5 bari amplasata la nord-est fata de obiectiv. Este transportat printr-o conducta subterana din material plastic cu diametrul nominal de 150 mm, care ocoleste obiectivul pe la vest (paralel cu drumul). La intrarea in obiectiv, langa poarta sudica (“de sus”) gazul natural este trecut printr-un grup de masura si filtrare dupa care este dirijat la Centrala prin conducta metalica supraterana. Este montat si un traseu de 1” pentru Laborator.
Utilităţi
	Utilizare
	Consum anual estimat
	Sursa

	Gaz metan
	Centrala termica, Capacitate = 2*10 t/h, Putere: 2*7,35 MW
2 Cazane tip ROBEY-LOOS 10/13, arzator pe combustibil mixt Weishaupt de la 30 la 70
	6.700.000 mc/an


	Contract de furnizare si distributie gaz metan nr. 1778/16.10.2012,  incheiat cu S.C. GDF Suez Energy Romania S.A.

	Motorina
	Centrala termica, Capacitate = 2*10 t/h, Putere: 2*7,35 MW

2 Cazane tip ROBEY-LOOS 10/13, arzator pe combustibil mixt Weishaupt de la 30 la 70
	20 t – alternativ, in caz de intreruperea gaz metan
	Rezervor cu volumul de 50 mc


8. DESCRIEREA INSTALAŢIEI ŞI A FLUXURILOR TEHNOLOGICE EXISTENTE PE AMPLASAMENT

8.1. Descrierea amplasamentului

Coordonatele geografice ale amplasamentului: 

	Coordonate geografice 
	Geografice
	STEREO 70
	WGS84

	Longitudine
	45042’47.2202’’N
	476903.27
	24.701406907408

	Latitudine
	24042’05.06486’’E
	468192.08
	45.7131167427395


Coordonatele amplasamentului (WGS - World Geodetic Sistem):

[image: image1.emf]
Amplasare in teritoriu : Obiectivul este este amplasat in intravilanul Orasului Victoria, in partea de nord – vest a platformei VIROMET S.A.
Vecinatati: 
· la Nord – drum de acces catre pavilionul administrativ al VIROMET; POLUX IMPEX S.R.L.;

· la NV – Complex sere; FLUOROPOLIMERI S.R.L.;

· la NE – SEAU VIROMET S.A.; instalatie mase plastice VIROMET S.A.

· la E – VIROMET S.A. - terenuri;

· la SE – VIROMET S.A.; MAXAM S.A. si PIROCHIM S.A.;

· la V – drum acces in zona industriala a platformei chimice Victoria, unitate pompieri militari, I.R.T.A., garaje, WIND SPEED S.R.L.

Fluxul tehnologic general care se aplica la obtinerea rasinilor schimbatoare de ioni consta din urmatoarele faze principale:

( Obtinerea copolimerilor stiren-divinilbenzenici prin copolimerizarea unui amestec de stiren si divenilbenzen;

( Obtinerea cationitilor prin sulfonare in mediu de acid sulfuric al copolimerului si cationitilor slab acizi prin hidroliza copolimerilor acrilici;

( Obtinerea anionitilor prin clormetilarea copolimerului in mediu de acid clorsulfonic, formaldehida si metanol, urmata de operatia de aminare;

( Deshidratarea si ambalarea rasinilor schimbatoare de ioni;

( Purificarea si/sau conditionarea anumitor sortimente de rasini schimbatoare de ioni;

( Obtinerea amestecului dintre cationit si anionit denumit pat mixt;

( Uscarea si macinarea rasinilor schimbatoare de ioni.
Poziţionarea în raport cu ariile naturale protejate:

Habitatele naturale intalnite in judet sunt caracteristice ecosistemelor terestre, acvatice cat si subterane.

Amplasamentul PUROLITE se suprapune/se afla in vecinatatea a doua situri NATURA 2000: ROSPA0098 Piemontul Fagaras si ROSCI0122 Muntii Fagaras.

Dintre siturile prezentate mai sus, cele mai apropiate de obiectivul analizat sunt:

- situl de protectie avifaunistica ROSPA0098 Piemontul Fagaras, amplasamentul PUROLITE Victoria fiind situat la limita acestui sit, la circa 1 km in interior fata de limita sitului;

- situl de interes comunitar ROSCI0122 Muntii Fagaras, aflat la o distanta de aprox. 2,5 km sud fata de amplasamentul studiat.
In zona de desfasurare amplasamantului, aflata in perimetrul sitului protejat ROSPA0098 Piemontul Fagaras se i-au masuri speciale de protectie a biodiversitatii si a ariilor protejate:

– Circulatia cu mijloace auto se realiza numai pe caile de acces existente; 

– se i-au masuri de prevenire a poluarii zonei cu produse petroliere ca urmare a depasarii autovehiculelor in incinta platformei;

– Sunt interzise:

· recoltarea, capturarea, uciderea, distrugerea sau vatamarea exemplarelor aflate in mediul lor natural, in oricare dintre stadiile ciclului lor biologic;

· deteriorarea sau distrugerea locurilor de reproducere ori de odihna a pasarilor salbatice;

· uciderea sau capturarea intentionata a pasarilor salbatice, indiferent de metoda utilizata.

In amplasamentul PUROLITE nu sunt exemplare de flora si fauna, dar emisiile difuze de poluanti evacuate accidental din cadrul fabricatiei si zgomotul produs de unele utilaje pot sa aiba un impact si asupra zonelor invecinate instalatiilor.
8.2. Descrierea principalelor activităţi şi procese

PUROLITE S.R.L. produce si comercializeaza rasini schimbatoare de ioni, utilizate in sectorul energetic de obtinere a apei de cazan, in industria chimica si farmaceutica la obtinerea apei demineralizate si la epurarea anumitor ape reziduale, precum si componenti pentru fabricarea medicamentelor. De asemenea se produc componenti pentru fabricarea medicamentelor. 

I. Obtinerea rasinilor schimbatoare de ioni
Fluxul tehnologic general pentru obţinerea răşinilor schimbătoare de ioni constă din următoarele etape principale:
- Instalaţia de obţinere a copolimerilor stirenici; 

- Instalaţia de obţinere a răşinilor schimbătoare de ioni tip cationiţi; 

- Instalaţia de obţinere a răşinilor schimbătoare de ioni tip anioniţi, prin clormetilare și aminare;

- Instalaţia de deshidratare şi uscare a răşinilor schimbătoare de ioni;

- Instalaţia de purificare şi/sau condiţionare a unor sortimente de răşini schimbătoare de ioni;

- Instalaţia de obţinere de amestecuri de răşini schimbătoare de ioni (de exemplu: pat mixt);

- Instalaţia Speciale şi Speciale 1 de purificare, măcinare și sortare a răşinilor schimbătoare de ioni cu scop farmaceutic;

- Instalaţia de Ambalare a răşinilor schimbătoare de ioni;

- Instalații aferente pentru neutralizarea gazelor reziduale, tratarea primară a apelor reziduale și pompare la stația de tratare finală a apelor reziduale;

- Obținerea de utilităţi precum: abur din cazane generatoare încălzire cu gaz metan; tratare ape ca apa de proces, apa demineralizată;  aer comprimat, azot din instalaţia de separare avansată tip PSA și stocare azot lichefiat Linde, fluide frigorifice ca apa de răcire de turn, apa refrigerată în staţia de frig, sola cu glicoli cu staţia frigotehnică; furnizare energie electrică, transformare pe trepte de tensiune şi distribuţie prin tablouri locale, motor Diesel cu generator electric pentru situaţii de avarie prin întreruperea alimentării cu energie electrică;  

- Activitatea de reparaţii şi mentenanţă se desfăşoară în ateliere specializate pe profile ca mecanic, AMC, PRAM, electric.

8.2.1 Schema fluxului tehnologic

Prima schema bloc prezinta fazele de productie Copolimeri, Cationiti si Anioniti, fazele de depoluare gaze, colectarea si tratarea primara a apelor reziduale si trimiterea la Statia de tratare ape VIROMET.
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Schema bloc cu materii prime, productie si depoluare gaze. 
A doua schema bloc prezinta fazele de productie: Cationit Slab Acid pe baza de copolimer Polimetacrilat – DVB, Copolimer Stiren – DVB, Cationiti si Anioniti pe baza de Copolimer Stiren-DVB si fazele de depoluare gaze, colectarea si tratarea primara a apelor reziduale, monitorizare poluanti si pomparea la Statia de tratare ape VIROMET.
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Schema bloc cu materii prime, productie incluzand si cationiti slab acizi, depoluare complexa gaze si monitorizare poluanti.
Aferent procesului de productie in amplasament:

· se depoziteaza materii prime lichide in parcul de rezervoare;

· se depoziteaza peroxidul de benzoil, materii prime solide, produse intermediare si produse finite in magazia mare;

· se obtine azot tehnic si depoziteaza azot tehnic;

· se obtine aburul tehnologic si apa calda;

· se obtine aerul industrial si aerul instrumental;

· se obtine apa racita recirculata, apa refrigerata si sola glicolica;

· se preepureaza local apele uzate;

· se epureaza emisiile tehnologice;

· se distribuie energie electrica;

· se asigura mentenanta la utilaje si echipamente;

· se desfasoara activitati asociate de controlul calitatii;

· se efectueaza analize de laborator 

· se ambaleaza produsele.
Fluxul tehnologic general care se aplica la obtinerea rasinilor schimbatoare de ioni consta in urmatoarele faze principale:

A.1. Obtinerea copolimerilor stiren – divinilbenzenici se realizeaza prin copolimerizarea in suspensie apoasa a unui amestec de stiren si divinilbenzen, in prezenta unui produs porogen, insolubil in mediul de reactie (peroxidul de benzoil sau azoizobutironitril) sau in lipsa acestui agent porogen.

Procesul de fabricație a copolimerul cuprinde urmatoarele faze tehnologice:

1) Preparare faza apoasă;

2) Prepare faza de monomeri;

3) Reactia de polimerizare în suspensie;

4) Purificare copolimer format (prin spălare, stripare cu abur);

5) Uscarea copolimerului în strat fluidizat;

6) Sortare copolimer;

7) Ambalare copolimer sortat.

Polimerizarea se realizează în sistem discontinuu, în şarje. Faza organică amestec de monomeri şi initiator de reactive, eventual agent porogen, se omogenizeaza sub agitare. Faza apoasă se pregăteşte prin dizolvarea sau dispersarea stabilizatorului de suspensie împreună cu ceilalţi aditivi: regulatori de pH, modificatori ai stabilizatorului, etc., conform reţetei de fabricaţie specific sortimentului cu agenţi tensioactivi specifici. Cele doua faze sunt preparate in vase cu agitare distincte, ulterior fiind transvazate in reactorul de polimerizare, unde faza organică se dispersează în cea apoasă sub agitare menţinând un regim de temperature controlat, reacţia de polimerizare fiind exoterma şi sub o agitare care să asigure dispersia dorită. La finalul timpului de reacţie se obţin perlele solide de copolimer.
De asemenea, la producerea copolimerului se foloseste si tehnologia dispersiei controlate – jetting, instalatie separata care realizeaza numai acesta faza din procesul de fabricatie, deoarece colectarea masei de reactie dispersate controlat are loc in reactoarele in aceleasi reactoare cu instalatia mentionata mai sus. 

Dupa finalizarea procesului de polimerizare recupereaza Alcoolul izobutilic sau Metil-izobutil-carbinol din mediul de reactie prin distilare simpla. Vaporii se condenseaza, se separa de apa, prin sedimentare si se reutilizeaza in procesul de polimerizare. Copolimerul se spala cu apa pana la eliminarea completa a clorurii de sodiu şi a celorlalţi aditivi folosiţi în faza apoasă, se separa de apa prin filtrare si apoi se usuca prin trecerea la trecerea unui curent de aer cald prin masa de copolimer. 

Pentru optimizare s-a introdus o faza noua „Dispersia controlata” in cadrul a 4 unitati de dispersie, iar agentul porogen se recupereaza prin extractie in sistem inchis si mediu inert in faza de uscare. Instalatia de dispersie controlata Jetting este montata in hala independenta amplasata intre instalatia Copolimer si cladirea instalatiei Anioniti.

Solutie apoasa de alcool polivinilic sunt supuse succesiune de operatii fizice, in vederea obtinerii produsului intermediar destinat polimerizarii, avand aceeasi dimensiune a picaturilor din sarja, de 400 (m.

In interiorul coloanei se realizeaza dispersia amestecului de monomeri in solutia apoasa de alcool polivinilic, cu obtinerea dispersiei de monomeri (faza dispersata). 

Dupa ce se incepe dispersia monomerilor se realizeaza si analiza granulometrica on-line a picaturilor dispersate. Masuratorile se realizeaza prin intermediul unui sistem de masurare format dintr-o unitate de masurare picaturi si un computer de monitorizare masuratori. Dupa ce masuratorile granulometrice ale picaturilor de monomeri dispersate in faza apoasa ajung la conditiile dorite, se incepe colectarea picaturilor de monomeri dispersate in reactoarele de polimerizare. Dispersia de monomeri obtinuta se trimite apoi la polimerizare. Reactoarele de polimerizare sunt alimentate pe rand astfel incat sa se asigure functionarea continua a celor patru unitati de dispersie (linii de fabricatie).

Copolimerul uscat se sorteaza cu ajutorul unui sortator cu site si se stocheaza in supersaci sau containere metalice.

Pentru a micsora cantitatea de copolimer rezidual (reziduu solid) generata s-a dezoltat si implementat un nou proces denumit “Gel sedeed” pentru sortimentele de copolimer gel. In acest proces se introduce in reactorul de polimerizare inainte de initierea reactiei fractie fina de copolimer gel. 

Instalatia de copolimerizare ECR (linia pilot) functioneaza numai in sistem sarje.
Pe linia 1 se fabrică numai sortimentele de “copolimer gel” fără agent porogen.

Pe linia 2 se fabrică de obicei sortimentele de “copolimer macroporos” cu agent porogen, dar daca este cazul se poate fabrica şi “gel”.

Pe linia 3 (pilot) se fabrică numai sortimente de “copolimer gel” şi funcţionează numai când este cazul.

Procesul de fabricaţie este în regim discontinuu, în şarje. Se obţin de regulă două şarje în 24 ore pe linie. Durata unei şarje este reproductibilă pentru fiecare sortiment dar diferă între sortimente.

Încărcarea monomerilor în vasul de amestec monomer se face prin pompare. Măsurarea cantităţii se face prin contorizare pentru stiren şi izobutanol IBA şi prin vasul de măsură pentru divinilbenzen. Atunci când este cazul, se introduce agentul porogen: MIBC Metil-izobutil-carbinol din butoaie amplasate pe cântar, prin intermediul unei pompe de mână. Breox se încarcă din IBC cu pompa centrifugă.

Vasul de preparare monomer este montat pe celule de cântărire ca să se evite erorile. O a treia verificare a cantităţilor se poate face măsurând nivelele la vasele de depozitare.

Încărcarea peroxizilor în vasul de preparare monomer iar în vasul de preparare faza apoasă incarcarea clorurii de sodiu, a aditivilor (de exemplu alcoolul polivinilic APV), se fac manual prin gura de vizitare.

n cazul jetting alimentarea fazei apoase şi a monomerilor se face simultan în cele 4 unităţi de dispersie prin pompare cu pompe dozatoare cu sistemele de filtrare aferente.

În interiorul vaselor se realizează dispersia amestecului de monomeri în soluţia apoasă de alcool polivinilic, cu obţinerea dispersiei de monomeri (faza dispersată).

In timpul dispersiei monomerilor se face analiza granulometrică on-line a picăturilor dispersate cu o unitate de măsurare a dimensiunilor picăturilor şi un computer de monitorizare a măsurătorilor amplasat în Camera de comandă.

Faza dispersată neconformă se trimite la vasul de rezidii si sunt polimerizate ulterior.

După ce măsurătorile dimensionale ale picăturilor de monomeri dispersate în faza apoasă ajung la dispersia si dimensiunile dorite, se introduc monomerii dispersaţi în reactoarele de polimerizare.
Reactorul pilot este prevăzut să funcţioneze pentru experimente şi anume cu soluţiile rezi duale de monomeri şi faza apoasă (soluţie apoasă de alcool polivinilic), care se colectează în vasele de rezidii.
Vasele de preparare a materiilor prime şi unităţile de dispersie se golesc şi se spală cu apă demineralizată, (vasul de preparare a fazei apoase), respectiv metanol, (vasul de preparare a monomerilor).
Din reactoarele de polimerizare copolimerul urmează fluxul tehnologic existent înainte de modernizare: spălare, uscare, sortare, ambalare.
Regimul de temperatură al reactorului se realizează printr-un sistem tip cascadă, pompare/recirculare de apă în semiserpentină. În apa recirculată se injectează abur pentru încălzire. Răcirea se face cu apă răcită de turn sau cu apa refrigerată prin aceeaşi semiserpentină.
Răcirea condensatoarelor se face cu apă. 

Descărcarea reactorului (transvazarea), se face cu presiune de azot. 

Încălzirea vasului de recuperare agent porogen  (extractorului), se face cu abur. 

Apa uzată rezultată în urma spălării este dirijata prin cădere liberă la SUMP. Pentru a evita şocurile de concentraţii şi eventual spumarea la staţia de epurare, este prevăzut un rezervor intermediar în care sunt colectate “apele mume” după care sunt deversate treptat în SUMP.
( Sectia de copolimeri este alcatuita din trei linii principale, doua de capacitate mai mare si una cu capacitate mai mica (pilot), cu dotari: 

Linia unu - folosită pentru copolimer gel:

- vas masura divinilbenzen – 1 mc;

- un reactor preparare faza apoasa din inox cu serpentina exterioara si agitator, capacitate de 8,8 mc;

- un vas preparare monomeri din inox cu agitator capacitate 8 mc; 

- un reactor de polimerizare din inox cu serpentina exterioara si agitator, capacitate 16,5 mc. Al doilea reactor de polimerizare din inox cu serpentina exterioara si agitator, capacitate 16 mc utilizat doar în cazul fazei noi cu dispersie controlată Jetting. Se lucrează cu manlocul închis, fără strângere cleme, după faza de operare. Când se verifica faza „lipicios” şi trecerea la de faza „gel’ manlocul se deschide pentru prelevare probe. După ce şarja trece de faza de „gel” manlocul se închide etanş.

- un vas inundare reactor din inox capacitate 3 mc comun pentru ambele linii principale;

- un vas de distilare/spalare din inox cu agitator capacitate 16 mc. Al doilea vas de spalare din inox cu serpentina exterioara si agitator, capacitate 16 mc este utilizat pentru spălări repetate şi controlate vizual, efectuate cu apă rece şi cu apă caldă, descendente și ascendente.

- filtru de polimer;

- condensatoare cu apa de răcire pentru fază organică;

- un uscator cu vacuum din inox cu serpentina exterioara capacitate 16 mc. 

- doua vase de inox pentru recuperare izobutanol 15 mc; 

- condensatoare faza organica;

- doua baterii incalzire aer;

- doua cicloane separatoare de praf; 

- o suflanta de aer; 

- un schimbator de caldura cu abur pentru incalzirea apei in toata instalatia;

- un buncar de inox de 8 mc cu dozator cu snec pentru sortare;

- doua sortatoare tip Rotex;

- pompa de vacuum cu filtru de praf pe traseul de aspiratie.

Pentru anumite sortimente in reactor se poate incarca fractie fina de copolimer, anumite tipuri si granulatii („seed”) dintr-un buncar special dedicat de 4 mc.

Este prevazuta o linie de sortare suplimentara ce poate functiona independent, formata din buncar de alimentare de 4 mc cu dozator cu snec si doua sortatoare in cascada tip KEK.

Linia doi - funcţionează uzual pe copolimer macroporos:

- un reactor preparare faza apoasa din inox cu serpentina exterioara si agitator, capacitate de 8 mc; 

- un vas preparare monomeri din inox cu agitator capacitate 8 mc;

- un reactor de polimerizare din inox cu serpentina exterioara si agitator, capacitate 10 m3, racordat la vasul de inundare reactor comun liniilor principale;

- un vas de spalare / distilare izobutanol (“extractor”) din inox cu serpentina exterioara si agitator capacitate 16 mc; 

- un schimbător/condensator cu răcire;

- un separator IBA-apa

- un vas de spalare din inox cu agitator capacitate – 16 mc; 

- un schimbător de căldură/răcitor;

- un uscator din inox cu serpentina exterioara capacitate 16 mc; 

- o suflanta de aer; 

- o baterie de incalzire cu abur pentru aer; 

- doua cicloane separatoare de praf; 

- un buncar de inox cu dozatoare cu snec pentru sortare; 

- un sortator tip Algayer; 

- o pompa de vacuum. 

Linia mica (pilot)

- un vas preparare monomeri din inox cu agitator capacitate 4 mc;

- un vas preparare monomeri din inox cu agitator capacitate 3 mc;

- un reactor de polimerizare din inox cu serpentina exterioara si agitator, capacitate de 4 mc;

- doua vase de spalare/distilare izobutanol (“extractor”) din inox cu serpentina exterioara si agitator capacitate 8 mc; vasele se utilizeaza separat in functie de tipul sortimentului de copolimer;
- doua schimbatoare de caldura cu tevi din inox pentru recuperarea vaporilor organici, aferente fiecarui vas de spalare/distilare izobutanol. 

- Unitati de dispersie (patru unitati)

- 4 pompe dozatoare pentru amestecul de monomeri, debit 0-600 litri/ora

- 4 pompe dozatoare pentru faza apoasa, debit 0-600litri/ora

- 4 camere de monomeri din inox capacitate de 40 litri

- 4 coloane de sticla cu capac conic din inox , capacitate 160 litri

- 4 sisteme de vibrare, pentru generarea dispersiei

- 8 pompe de prelevare proba (amestec dispersat)

- 4 unitati/camera de masurare on line a distributiei granulometrice

- 2 vase de colectare rezidii generate la dispersie din inox de 1 mc.
Sectia are doua bazine subterane: 

· unul de capacitate 20 mc, este destinat tehnologic pentru a se deversa continutul reactorului in caz de defectiune. Sarja poate fi recuperata din acest bazin sau poate fi transferata in cel de al doilea. 

· al doilea bazin subteran este pentru ape reziduale, denumit sump, cu o capacitate de 20 mc, unde se strang toate apele reziduale alcaline cu urme de substante organice din fazele de spalare, uscare. Din acest bazin, cu ajutorul pompelelor apele reziduale se trimit in statia de epurare. VIROMET S.A., prin colectorul de ape acide. 

Aerisirile de la toate vasele din instalatia copolymer sunt conectate la 2 scrubere ce lucreaza in serie special amenajate pentru instalatia copolymer. In ceea ce priveste aerisirile de la instalatia cationit ele sunt legate ca si pana acum la scruberele instalatiei cationit. Instalatiile copoly si Cationit nu mai au legatura prin vent la aceleasi scrubere. Gazele spalate se evacueaza printr-un cos de dispersie confectionat din PAS, cu ajutorul ventilatoarelor (cos dispersie cationit - A1, cu caracteristicile: ( = 0,3 m; H = 30 m).

Apa de spalare se evacueaza la bazinul colector de ape reziduale cationit.

Capacitatea de productie a instalatiei de copolimeri este de 13.200 kg/zi si o capacitate anuala de 6.000 mc/an de copolimer stiren-divinilbenzenic, ce este un produs intermediar utilizat la fabricarea anionitilor si cationitilor, fiind materie prima pentru industria schimbatorilor de ioni.

A.2. OBTINEREA CATIONITULUI

A.2.1. Obtinerea cationitilor slab acizi (WAC – Linia 3 Cationit) se face pe instalatia imbunatatita, ce cuprinde operatia de hidroliza a copolimerului specific rasinilor cationit slab acid (copolimer acrilic) si operatia de absorbtie gaze reziduale provenite din proces pe utilaje separate de cele existente. Copolimerul mentionat se aprovizioneaza de la celelalte fabrici din cadrul companiei internationale PUROLITE.

Procesul de prelucrare a intermediarului semiactiv de rasina slab acida cuprinde urmatoarele operatii tehnologice: 

· hidroliza ce se realizeaza in reactor;

· stripare, ce se realiza in coloana de stripare; 

· tratare cu acid sulfuric si spalarea, ce are loc in coloana cauciucata;

· deshidratare si ambalare rasina, se realizeaza in buncarul amplasat in instalatia Tratare rasina.

Procesul are loc într-un reactor cu o capacitate de 22-24 mc în care se introduce apă, soluție NaOH și copolimerul acrilat. Se realizează în regim discontinuu, fără catalizator, sub agitare și cu regim de temperatură controlată – datorită prezenței apei se creează un efect exoterm.

În timpul hidrolizei are loc distilarea de pe urma căreia vaporii rezultați sunt condensați cu ajutorul unui schimbător de căldură, formându-se apa amoniacală. Apa amoniacală este recuperate în două vase cu o capacități de 7,5 mc și 4,2 mc, apoi pompată într-un vas de stocare din afara instalației de unde este preluată cu cisterne de către o firmă autorizată ce va realiza distrugerea acesteia.

După finalizarea procesului de hidroliză rășina este transferată prin presurizare cu azot în vasele de spălare. Produsul este spălat și tratat cu acid sulfuric concentrat. 

Produsul finit este transferat în buncărele de deshidratare, unde are loc deshidratarea completă și se ambalează în saci sau supersaci.

Apele rezultate din pocesul de hidroliză, al spălărilor și al deshidratărilor sunt drenate către bazinul de ape uzate, de unde prin pompare sunt trimise către stația de epurare Viromet.

În timpul procesului de hidroliză, stripare, spălare se formează gaze ce sunt purificate în sisteme de scrubere, neutralizarea lor făcându-se cu acid sulfuric.

A.2.2. Obtinerea cationitului (SAC - Linia 1 si 2 Cationit) se face prin sulfonarea in mediu de acid sulfuric concentrat a copolimerilor stiren-divinilbenzenici. Sulfonarea se realizeaza in regim discontinuu, fara catalizator, sub agitare si cu regim de temperatura controlat - umiditatea copolimerului in prezenta apei creaza un efect exoterm. Sulfonarea are loc într-un reactor cu o capacitate de 18 mc, unde este dozat amestecul de acizi și copolimerul. Amestecul se face cu acid sulfuric și oleum și este preparat în vase separate. După dozarea acidului și a copolimerului în reactor începe reacția de sulfonare ce are loc la concentrații și temperaturi diferite, conform fișelor de șarjă. Copolimerul sulfonat obtinut se spala cu acid sulfuric de concentratii descrescatoare si in final cu apa, pana la eliminarea in totalitate a aciditatii. Acizul rezidual concentrat ca urmare a reactiei de sulfonare, se recupereza in scopul reutilizarii la sarjele urmatoare. Dupa recuperarea acidului concentrat urmeaza etapa de dilutie unde se folosesc acizi de concentrații descrescătoare recuperate de la sarjele precedente. La finalul procesului de diluție, produsul sub forma de suspensie, este transferat prin presurizare cu aer în vasele cauciucate pentru operatii ulterioare: spălările cu apă de proces sau apă demineralizată și apoi transferul în vasele de inox pentru striparea și/sau tratarea la forma ionică cerută de client. Dupa etapa de tratament rasina urmeaza etapa de ambalare. Rășina este transferată în vasele de deshidratare prin presurizare cu aer, deshidratată complet și ambalată în saci sau supersaci. Gazele rezultate de pe urma acestui proces sunt neutralizate cu soluție de sodă caustică într-un sistem de scrubere. Apele de la diluție și spălări sunt drenate către bazinul de ape uzate, iar apoi sunt pompate către stația de epurare Viromet.

Obținerea cationiților macroneți se face într-un reactor cu o capacitate de 18 mc în regim discontinuu, cu catalizator, sub agitare și cu regim de temperatură controlat, prin dozare de copolimer, cloroform, clorură ferică, clorură de aluminiu și diclorpropan, funcție de produs. În timpul procesului cloroformul și DCP-ul sunt distilați în vase separate. Agentul de gonflare DCP diclorpropan, in cazul in care este utilizat, se recupereaza prin distilare si condensare si se reutilizeaza in procesul tehnologic. După macronetare produsul este transferat prin cădere liberă în vasul de diluție unde are loc spălările până la un pH=5-6, se transferă în secția Speciale pentru tratările și spălările necesare, conform fișelor de șarjă, apoi se trimite la deshidratare și ambalare. Gazele rezultate de pe urma acestui proces sunt neutralizate cu soluție de sodă caustică într-un sistem de scrubere. Apele de la diluție și spălări sunt drenate către bazinul de ape uzate, iar apoi sunt pompate către stația de epurare Viromet.
In Linia 1 Cationit – implementare tehnologie NON SOLVENT.

In linia 2 Cationit se foloseste tehnologia NON SOLVENT (mai sus mentionata) si foarte rar pentru cateva sortimente (cele tip tip Macronet) de cationit solvent: Cloroform si/sau Diclorpropan.
( Sectia cationit SAC este alcatuita din doua linii principlale dotate cu:

Linia unu:
- buncar de copolimer de capacitate 7,9/5 mc; 

- suflanta de vacuum pentru transfer copolimer prin filtru (cu capac de explozie) pe aspiratie

- un reactor de sulfonare emailat cu manta exterioara si agitator de capacitate 18,2/16 mc;

- 2 condensatoare emailate pentru vapori de DCP unul din grafit cu apa de racire si cu apa refrigerata pentru recuperarea fazei organice;

- doua vase emailate pentru recuperare si stocare faza organica cu pompele aferente; 

- vas emailat cu manta si agitator, capacitate 18 mc, respectiv 8 mc – pentru diluarea si recuperarea acidului din sarja si pompele aferente;

- sase vase emailate pentru stocarea acizilor de diferite concentratii – capacitatea unui vas – 12 mc si pompele aferente;

- doua coloane de spalare cauciucata, capacitate de 18 mc fiecare; 

- un vas masura acid clorhidric; 

- doua coloane de spalare de inox cu serpentina interioara si agitator fiecare de 18 mc;

- doua vase masura soda caustica; 

- 2 schimbatoare de caldura pentru apa, unul pentru apa de proces si celalalt pentru apa demineralizata;

- vas preparare solutie bicarbonat, din otel carbon, cu agitator capacitate – 3 mc si pompa aferenta; 

- vas preparare solutie carbonat de sodiu din inox – capacitate 1 mc – si - pompa aferenta; 

- schimbator de caldura pentru racire acid rezidual.

Linia doi:
- buncar  de copolimer cu capacitate de 3 mc, cuplat prin acelasi filtru  (cu capac de explozie) spre pompa de vacuum;

- reactor emailat, cu manta ext. si agitator, de volum 12,4 mc;

- vas emailat pentru recuperare si stocare faza organica cu pompele aferente;  

- vas de polipropilena placat cu fibra de sticla capacitate 8 mc pentru diluarea si recuperarea acidului din sarja si pompele aferente;  

- sase vase emailate pentru stocarea acizilor de diferite concentratii  cu volume pe  vas de 6,5 mc si pompele aferente;

- doua vase de spalare cauciucate cu agitator capacitate 10 mc; 

- vas de spalare din inox cu agitator, capacitate 10 mc si pompele aferente.

Linia cationit slab acid WAC este dotata cu:

- reactor de inox cu serpentina de incalzire si agitare capacitate 23 mc;

- buncar de copolimer capacitate 8 mc;

- sistem alcatuit dintr-un schimbator de caldura tuburar, cu manta – 30 mp;

- 2 vase de stocaj solutia de apa amoniacala capacitate 7,5 mc, cu pompa intermediara;

- vas de spalare – stripare capacitate 23 mc;
- coloana cauciucata – 20 mc.

Sectia are un bazin de ape reziduale subteran din beton, captusit cu caramida antiacida, denumit sump cationit, cu o capacitate de 30 mc, unde se strang apele reziduale acide cu urme de substante oganice din fazele de spalare. 

Din acest bazin apele reziduale se trimit prin pompare in statia de epurare VIROMET S.A., prin colectorul de ape acide.

Aerisile de la vasele de polimerizare de la sectia de copolimeri si instalatia de cationit sunt conectate la un sistem de 2 scrubere confectionate din poliester armat cu fibra de sticla (PAS), cu cate trei straturi de umplutura polipropilenica, cu sisteme de recirculare cu pompe si cu dozare de solutie NaOH pentru neutralizarea vaporilor de acid sulfuric. Gazele spalate se evacueaza printr-un cos de dispersie confectionat din PAS, cu ajutorul ventilatoarelor. (cos de dispersie cationit - A1, cu caracteristicile: ( = 0,3 m; H = 30 m).

Apa de spalare se evacueaza la bazinul colector de ape reziduale cationit.

Gazele reziduale de la linia 3 provenite din proces, de la operatiile de hidroliza, stripare, tratare cu acid sulfuric sunt epurate in scrubarul de spalare (absorbtie). 

Sistemul de purificare gaze include scrubarul de absorbtie, spalare si neutralizare gaze reziduale, pompele pentru recircularea solutiei de neutralizare in scrubar, vasul de masura acid sulfuric, exhaustoarele si cosul de evacuare gaze purificate. Acest sistem de purificare gaze functioneza continuu pe tot parcusul procesului tehnologic. Exhaustorul absoarbe gazele reziduale rezultate din proces si le trece prin coloana de absobtie purificare. Aceasta coloana are blaz si in partea superioara umplutura specifica pentru realizarea absorbtiei in contracurent a gazelor reziduale in solutie diluata de acid sulfuric. Coloana este cauciucata, umplutura fiind realizata din inele confectionate din polietilena de inalta presiune, rezistenta la coroziune.

Dozarea acidului sulfuric in coloana de absorbtie se va realiza automat functie de valoarea pH-ului din coloana
Gazele spalate se evacueaza printr-un cos de dispersie confectionat din PAS, cu ajutorul ventilatoarelor. (cos de dispersie cationit – A6, cu caracteristicile: ( = 0,3 m; H = 30 m).

Linia 3 Cationit produce numai cationit slab acid gel si macroporos.

Capacitatea de productie a instalatiei de cationiti este de 8.882 to/zi si Capacitatea anuala totala de productie a instalatiei de cationiti este de 12.000 mc/an de cationiti.

A.3. OBTINEREA ANIONITILOR se face in doua etape distincte, succesive: prima este clormetilarea copolimerilor stiren-divinilbenzenici, iar a doua este aminarea copolimerului clormetilat. Clormetilarea copolimerilor stiren-divinilbenzenici are loc in mediu de acid clorsulfonic, formaldehida si metanol, cu catalizator clorura ferica. Reactia decurge sub agitare in conditii de temperatura controlata. 
Dupa terminarea reactiei reactantul in exces-clordimetileterul-se descompune prin adaugare de metanol sau apa. Solutia rezultata din reactie, dupa hidroliza se filtreaza si se neutralizeaza cu lapte de var. 

Copolimerul clormetilat se spala cu apa si se neutralizeaza cu solutie de hidroxid de sodiu. 

Aminarea copolimerului clormetilat are loc in mediu bazic, cu solutii de amine, cel mai frecvent folosite fiind trimetilamina 50% sau dimetilamina 60%. 

Reactia are loc fara catalizator, in conditii de temperatura si presiune controlate, sub agitare si in prezenta unui agent de gonflare (metilal). Recuperarea agentului de gonflare implicit a aminei (DMA, TMA) are loc prin distilarea la sfarsitul reactiei de aminare. Pentru scaderea continutului de amine si a agentului de gonflare solutia muma este filtrata. Acesta solutie muma recuperata prin filtrare este distilata in vederea recuperarii si refolosirii materiilor prime. 

Anionitul este spalat, si in functie de sortiment este tratat cu solutie de acid clorhidric, acid sulfuric sau hidroxid de sodiu. Dupa tratament masa de anioniteste spalata pentru a indeplini cerinta specificatiei tehnice de produs.. 

Produsul este transferat la faza de deshidratare si ambalare rasini schimbatoare de ioni.

Incarcarea copolimerului in buncar se face cu ajutorul circuitului de vacuum realizat cu pompe speciale. 

Incarcarea vaselor de masura cu metanol, metaform, metilal, clorura ferica si acidul clorsulfonic se face prin pompare. Masurarea lichidelor se face cu ajutorul vaselor de masura si prin masurarea nivelelor in rezervoarele de depozitare. 

Dozarea materiilor prime se face din vasele de masura spre reactor prin cadere libera. 

Copolimerul este introdus din buncar in reactor prin cadere libera. 

Regimul de temperatura al reactorului se realizeaza prin introducerea in manta de abur pentru incalzire, respectiv de sola glicolica pentru racire. Sistemul este automatizat. Dupa terminarea reactiei in reactor are loc neutralizarea bisclordimetileterului si a clordimetileterului prin introducerea de metanol sau apa in functie de reteta sortimentului. Metanolul cade liber din vasul de masura iar apa este introdusa contorizat. 

Racirea condensatoarelor se face cu sola glicolica. Din reactor toata masa de reactie este transferata prin cadere libera in vasul de spalare emailat. 

In acest vas de spalare are loc filtrarea solutiei „mume” prin presurizarea cu azot in vasele tampon de recuperare. Apoi se fac spalari cu metanol sau cu apa. 

In cazul spalarii cu apa faza lichida rezultata dupa prima spalare cu apa este dirijata intr-un vas tampon amplasat langa samp din care se dreneaza treptat pentru a nu crea socuri la statia de epurare.

In cazul spalarii cu apa faza lichida rezultata dupa prima spalare cu apa este dirijata intr-un vas tampon amplasat langa samp din care se dreneaza treptat pentru a nu crea socuri la statia de epurare. Urmatoarele ape dupa spalae se dreneaza la sump. 

In cazul spalarii cu metanol prima faza lichida rezultata este trimisa cu presiune de azot in rezervorul de metanol recuperat 1. Este folosita pentru neutralizarea bisclordimetileterului si a clordimetileterului si este pompata in reactorul de clormetilare atunci cand este nevoie. Sunt preazute inca doua vase pentru recuperarea metanolului cu concentratii descrescatoare. Ultima spalare se face cu metanol curat. 

In vasul de neutralizare se adauga lapte de var. Dupa neutralizare se ridica temperatura pentru polimerizarea formaldehidei si pentru distilare; tot aici se fac recuperari de metilal care se colecteaza separat in vase special destinate. 

Faza apoasa, acida, neutralizata se pompeaza in traseul de ape acide catre statia de epurare. 

In reactorul de aminare se introduce mai intai suspensia de copolimer clormetilat, apoi sunt introduse sub agitare si sub control al temperaturii: metilal recuperat de la o sarje anterioara si amina (prin cadere libera).Vasele de masura pentru amine si metilal sunt preazute cu racire avansata. 

Regimul de temperatura al reactorului se realizeaza prin introducerea in serpentina exterioara de abur pentru incalzire, respectiv de apa refrierata sau apa de racire pentru racire. Sistemul este automatizat. 

Dupa terminarea reactiei are loc recuperarea metilalului si a aminei  prin distilare. 

Racirea condensatoarelor se face cu apa refrierata. Condensul este colectat in rezervoarele de recuperare si reciclat in proces. 

In vasele de spalare se face pe langa spalarea propriuzisa cu apa sau apa demineralizata si tratamente cu acid sulfuric, acid clorhidric sau hidroxid de sodiu. 

Din vasele de spalare suspensia de anionit este trimisa sub presiune de aer la deshidratare si ambalare. 

In cadrul sectiei anionit se prepara solutia metaform din metanolul si parafomaldehida la temperatura la 600C in prezenta de NaOH, destinat fazei de clormetilare.

In instalatia de obtinere anionit se poate produce atat anionit gel puternic bazic tip I si II, si anionit macroporos puternic bazic tip I si II, deasemenea cat si anionit slab bazic.
( Sectia anioniti este alcatuita din doua instalatii clormetilare si aminare. 

( Instalatia de clormetilare este dotata cu: 

- doua buncare copolimer din PAS de capacitate de 5 m; 

- patru vase de masura materii prime: acid clorsulfonic, clorura ferica, solutie HCl, metanol sau MF si Metilal;

- reactor clormetilare emailat cu manta exterioara si agitator capacitate 16 m, cu traseele de gaze la scrubere: unul pe un traseu cu disc de spargere si supapa de siguranta inseriate si un traseu de aerisire;

- condensator de reflux din bloc grafit, 30 mp, racit cu sola glicolica, pentru condensarea si recircularea fazei organice condensate la reactor

- vas emailat spalare produs de la clormetilare/filtrare, cu manta exterioara, si agitator capacitate 16 mc, cu traseele de gaze la scrubere: unul pe un traseu direct cu disc de rupere si supapa de siguranta inseriate si un traseu ramificat din traseul de iesire al condensatorului direct printr-un electro ventil la scrubere; 

- condensator de reflux din bloc grafit, 30 mp, racit cu apa refrigerata, pentru recuperarea fazei organice la vasul de spalare;

- doua vase tampon emailate pentru stocarea fazei organice (solutie muma), fiecare cu o capacitate de 10 mc si pompele aferente;

- vase emailate pentru solutiile de dilutie, capacitate: fiecare de cate 6 mc si pompele aferente;

- reactor emailat cu manta exterioara si agitator pentru prelucrarea fazei organice recuperate (reactor neutralizare/recuperare), cu o capacitate de 16 mc si pompa aferenta;

- vas de inox de stocare;

- vas de stocaj metilal recuperat si pompa aferenta;

- vas de stocare metilal recuperat si pompa aferenta;

- 3 vase pentru metanol recuperat (de spalare), cu pompele aferente.

Instalatia are un bazin de ape reziduale, subteran, din beton, captusit cu caramida antiacida, denumit sump clormetilare cu o capacitate de 30 mc, unde se strang toate apele reziduale acide cu urme de substante organice din fazele de spalare si un vas suprateran placat cu cauciuc pentru preluarea varfurilor de concentratie ape reziduale capacitate – 10 mc. Din acest bazin cu pompele de ape reziduale se trimit apele in statia de epurare S.C. VIROMET S.A. prin colectorul de ape acide. 

Solutia apoasa de la sistemul de scubarare de la instalatia de clormetilare este evacuata la sumpul de clormetilare de undeva fi trimisa, prin intermediul pompelor la statia de epurare ape reziduale VIROMET.
Aerisirile de la vasele instalatiei clormetilare si a vaselor de stocaj aferente se colecteaza si sunt conectate la un sistem de scrubere alcatuit din urmatoarele echipamente: trei coloane din PAS cu umplutura, pompe pentru recircularea solutiei de soda caustica, vas de masura soda caustica, exhaustoare din PAS pentru absorbtie vapori, cos de evacuare gaze curate din PAS (cos de dispersie cloro – A2, cu caracteristicile: ( = 0,3 m; H = 30 m).

Toate gazele rezultate in faza de clormetilare, de la reactorul de clormetilare, vasul de spalare, vasele de stocare, sunt trimise la cele 3 scruberele inseriate, in vederea neutralizarii si absorbtiei in apa. 

Gazele intra in scrubere la partea inferioara a scruberului sub nivelul placii suport a materialului de umplutura si ies la partea superioara a scruberelor (trece prin materialul de umplutura). In scruber se recircula o cantitate de agent de spalare gaze cu un debit de cca. 20 ÷ 25 mc/h (conform debitului pompei). Se adauga un debit de apa de reimprospatare pentru a nu se ajunge la concentratiade saturarea solutie in scruber, cu un debit de 200 ÷ 250 litri apa prospata/ora. Fiecare scruber este prevazut cu indicator magnetic de nivel.

Fiecare din cele trei scrubere inseriate au anexate doua pompe centrifuge pentru asigurarea apei de spalare a gazelor prin stropire (se recircula faza lichida aflata la baza scrubberului), una din pompe fiind permanent in functiune. Se asigura ca la fiecare din scrubere una din pompele de alimentare cu apa functioneaza si ca nivelul lichidului in scruber este pana la nivelul preaplinului (fiecare scrubber are un indicator magnetic de nivel). Se verifica daca unul din cele doua ventilatoare de aspiratie este pornit, acesta avand o depresiune normala de lucru de 10 ÷ 20 mbar. Depresiunea se realizeaza automat de ventilatorul in functiune cu ajutorul invertorului si este comandata de vacuumul de pe reactor.

Debitul de apa de spalare minim al pompelor centrifuge va fi de minim 5 mc/h.

Fiecare din cele trei scrubere este alimentat cu apa de proces proaspata, cu un debit de cca. 200 ÷ 250 l/ora.

Aspiratia gazelor in cele trei scrubere inseriate este asigurata de unul din cele doua ventilatoare aferente scruberelor. 

In primul scrubber – prima treapta de purificare este constituita in spalarea gazelor acide cu apa.

Pentru neutralizarea substantelor prezente in gazele de ventilatie, in scrubberul al doilea se adauga solutie de hidroxid de sodiu, functie de pH-ul fazei lichide. Corectia se face cu solutie de hidroxid de sodiu 47% din vasul de dozare din instalatie. Solutia de hidroxid de sodiu se adauga automat cand pH-ul fazei lichide din scruber va cobori sub valoarea 9.

SO3 gaz + NaOH solutie (lichid) = N2SO4 solutie (lichid)

HCl gaz + NaOH solutie (lichid) = NaCl solutie (lichid) + H2O 

In cel de al treilea scruber – ultima treapta de purificare este constituita in spalarea gazelor acide cu apa.

Gazele purificate sunt evacuate in atmosfera prin intermediul cosului de evacuare – A2. Gazele evacuate sunt monitorizate permanent, efectuandu-se on line masuratori ale continutului de BCME (valoarea maxima 10 ppb).

Solutia apoasa astfel obtinuta este evacuata la sumpul de clormetilare de undeva fi trimisa, prin intermediul pompelor, la statia de epurare ape reziduale VIROMET.

In timpul reactiei de clormetilare se formeaza bisclormetileter (substanta cancerigena) care este distrusa in interiorul vasului prin inundarea vasului cu apa. 

In zona reactorului de clormetilare se monitorizeaza bisclormetileterul (din incinta si emisiile in atmosfera) printr-un sistem de monitorizare continuu alcatuit din 2 puncte de prelevare gaz si analizor cromatografic, amplasate unul la R106 si unul la stack. 

( Instalatia de aminare este dotata cu: 

- patru vase de masura din inox pentru materii prime: amine resp. DMA in, TMA, acid clorhidric in si lesie de soda caustica 47%;

- pompa de 5 mc/ora pentru DMEA din unitatea de cantarire (0-250 kg);

- vase stocare amestecuri recuperate: apa - DMA, metilal - TMA, metilall

- reactor de aminare din inox cu serpentina exterioara (apa refrigerata/abur) si agitator, capacitate 26 mc, cu traseele de gaze la scrubere: unul pe un traseu direct cu disc de spargere si supapa de siguranta inseriate (si cu ventil de baipas) si un traseu ramificat cu iesire laterala din capac inferior direct printr-un electro ventil la scruber; 

- doua condensatoare inseriate: condensator de reflux/direct, inox, cu apa de turn/refrigerata, 40 mp, si condensator racit cu apa refrigerata, inox, 4 mp, ambele pentru recuperarea fazei organice, amestecuri de metilal/TMA, apa/DMA;

- un vas din inox cu agitator, de capacitate 10 mc pentru recuperare amestecuri ternare DMA/metilal/apa;

- doua vase din inox pentru amestecuri metilal/TMA/apa cu capacitate fiecare 10 mc;

- 2 vase de spalare cauciucate de capacitatea 12 mc;

- schimbator de caldura pentru incalzirea apei;

- vas emailat cu manta si agitator de capacitatea 5 mc pentru preparare solutie metaform ca solutie calda la 600C de formaldehida in metanol (preparat din paraformaldehida si metanol);

- palan pneumatic. 

Instalatia are un bazin de ape reziduale subteran din beton, captusit cu caramida antiacida, denumit sump aminare, cu o capacitate de 30 mc, unde se strang toate apele reziduale cu urme de substante organice din fazele de spalare si doua vase recuperare ape reziduale, unul de 20 mc, al doilea 10 mc, pentru preluarea varfurilor de concentratie. Din acest bazin cu pompele de ape reziduale se trimit apele in statia de epurare a VIROMET S.A. prin colectorul de ape organice. 

Aerisirile de la vasele instalatiei aminare si a vaselor de stocaj aferente se colecteaza si sunt conectate la un sistem de scrubere alcatuit din urmatoarele echipamente: patru coloane din PAS cu umplutura, pompe pentru recircularea solutiei, vas de masura acid sulfuric, exhaustoare din PAS pentru absorbtie vapori, cos de evacuare gaze curate din PAS (cos de dispersie aminare – A3, cu caracteristicile: ( = 0,3 m; H = 30 m).

Toate gazele rezultate in faza de aminare, de la reactorul de aminare, vasele de stocare amine, sunt trimise la cele 4 scruberele inseriate, 3 deja existente si scruber nou in vederea neutralizarii si absorbtiei in apa. 

Gazele aminice intra in scrubere la partea inferioara a scruberului sub nivelul placii suport a materialului de umplutura si ies la partea superioara a scruberelor (trece prin materialul de umplutura). In scruber se recircula o cantitate de agent de spalare gaze cu un debit de cca 20 ÷ 25 mc/h (conform debitului pompei). Se adauga un debit de apa de reimprospatare pentru a nu se ajunge la concentratia de saturare a solutiei in scruber, cu un debit de 400 litri apa prospata/ora. Fiecare scrubber este prevazut cu indicator magnetic de nivel.

Fiecare din cele 4 scrubere au anexate doua pompe centrifuge pentru asigurarea apei de spalare a gazelor prin stropire (se recircula faza lichida aflata la baza scrubberului), una din pompe fiind permanent in functiune. Se asigura ca la fiecare din scrubbere una din pompele de alimentare cu apa functioneaza si ca nivelul lichidului in scruber este pana la nivelul preaplinului fiecare scruber are un indicator magnetic de nivel). Se verifica daca unul din cele doua ventilatoare de aspiratie este pornit, acesta avand o depresiune normala de lucru de 15 ÷ 20 mbar. 

Debitul de apa de spalare minim al pompelor centrifuge va fi de minim 15 mc/h.

Fiecare din cele 4 scrubere este alimentat cu apa de proces proaspata, cu un debit de cca. 400 l/ora

Aspiratia gazelor in scrubere este asigurata de unul din cele doua ventilatoare aferente scruberelor. 

Gazele rezultate de la vasele de spalare sunt trimise in cel de-al patrulea scruber pentru neutralizarea cu hidroxid de sodiu. Corectarea pH-ului se face la o valoare de minim 9 cu o solutie de soda caustica de 47% automat.

In primul scrubber – gazele rezulate la cel dea-l patrulea scrubber si cele rezultate in urma reactiei de aminare, precum si gazele aminice de la vasele de stocare - prima treapta de purificare este constituita in spalarea gazelora aminice cu apa.
Pentru neutralizarea substantelor prezente in gazele de ventilatie, in scrubberul al doilea se va adauga solutie de acid sulfuric rezidual, functie de pH-ul fazei lichide. Corectia se face cu acid sulfuric rezidual din vasul de dozare din instalatie. Solutia de neutralizare va fi adaugata automat cand pH-ul fazei lichide din scrubber va depasi valoarea 2,2.

In scrubberul al treilea – ultima treapta de purificare este constituita in spalarea gazelor acide cu apa.

Gazele purificate sunt evacuate in atmosfera prin intermediul cosului de evacuare.

Solutia apoasa astfel obtinuta este evacuata la sumpul aminare de undeva fi trimisa, prinintermediul pompelor, la statia de epurare ape reziduale VIROMET.

Apele reziduale sunt analizate zilnic (pH, CCO-Cr).

Incarcarea copolimerului in buncar se face cu ajutorul circuitului de vacuum realizat cu pompe speciale. 

Incarcarea vaselor de masura cu metanol, metaform, metilal, diclorpropan, clorura ferica si acidul clorsulfonic se face prin pompare. Masurarea lichidelor se face cu ajutorul vaselor de masura si prin masurarea nivelelor in rezervoarele de depozitare. 

Dozarea materiilor prime se face din vasele de masura spre reactor prin cadere libera. 

Copolimerul este introdus din buncar in reactor prin cadere libera. 

Regimul de temperatura al reactorului se realizeaza prin introducerea in manta de abur pentru incalzire, respectiv de sola glicolica pentru racire. Sistemul este automatizat. Dupa terminarea reactiei in reactor are loc neutralizarea bisclordimetileterului si a clordimetileterului prin introducerea de metanol sau apa in functie de reteta sortimentului. Metanolul cade liber din vasul de masura iar apa este introdusa contorizat. 

Racirea condensatoarelor se face cu sola glicolica. Din reactor toata masa de reactie este transferata prin cadere libera in vasul de spalare emailat. 

In acest vas de spalare are loc filtrarea solutiei „mume” prin presurizarea cu azot in vasele tampon de recuperare. Apoi se fac spalari cu metanol sau cu apa. 

In cazul spalarii cu apa faza lichida rezultata dupa prima spalare cu apa este dirijata intr-un vas tampon amplasat langa samp din care se dreneaza treptat pentru a nu crea socuri la statia de epurare 

In cazul spalarii cu apa faza lichida rezultata dupa prima spalare cu apa este dirijata intr-un vas tampon amplasat langa samp din care se dreneaza treptat pentru a nu crea socuri la statia de epurare. Urmatoarele ape dupa spalae se dreneaza la sump. 

In cazul spalarii cu metanol prima faza lichida rezultata este trimisa cu presiune de azot in rezervorul de metanol recuperat 1. Este folosita pentru neutralizarea bisclordimetileterului si a clordimetileterului si este pompata in reactorul de clormetilare atunci cand este nevoie. Sunt preazute inca doua vase pentru recuperarea metanolului cu concentratii descrescatoare. Ultima spalare se face cu metanol curat. 

In vasul de neutralizare se adauga lapte de var. Dupa neutralizare se ridica temperatura pentru polimerizarea formaldehidei si pentru distilare; tot aici se fac recuperari de metilal care se colecteaza separat in vase special destinat. Faza apoasa, acida, neutralizata se pompeaza in traseul de ape acide catre statia de epurare. 

In reactorul de aminare se introduce mai intai suspensia de copolimer clormetilat, apoi sunt introduse sub agitare si sub control al temperaturii: metilal recuperat de la o sarje anterioara si amina (prin cadere libera).Vasele de masura pentru amine si metilal sunt preazute cu racire avansata. 

Regimul de temperatura al reactorului se realizeaza prin introducerea in serpentina exterioara de abur pentru incalzire, respectiv de apa refrierata sau apa de racire pentru racire. Sistemul este automatizat. 

Dupa terminarea reactiei are loc recuperarea metilalului si a aminei prin distilare. 

Racirea condensatoarelor se face cu apa refrierata. Condensul este colectat in rezervoarele de recuperare si reciclat in proces. 

In vasele de spalare se face pe langa spalarea propriuzisa cu apa sau apa demineralizata si tratamente cu acid sulfuric, acid clorhidric sau hidroxid de sodiu. 

Din vasele de spalare suspensia de anionit este trimisa sub presiune de aer la deshidratare si ambalare. 

In cadrul sectiei anionit se prepara solutia metaform din metanolul si parafomaldehida la temperatura la 600C in prezenta de NaOH, destinat fazei de clormetilare.

In instalatia de obtinere anionit se poate produce atat anionit gel puternic bazic tip I si II, si anionit macroporos puternic bazic tip I si II, deasemenea cat si anionit slab bazic.

Capacitatea de productie a instalatiei de anionit este de 20,00 to/zi si capacitatea anuala totala de productie a instalatiei de anionit este 6.000 mc/an de anioniti.
Activitati legate direct de procesul de productie:

1. Depozit materiilor prime lichide 
Depozitarea materiilor prime lichide se face in rezervoare supraterane amplasate in indiguiri pentru evitarea imprastierii lichidului revarsat in caz de avarie. Rezervoarele sunt prevazute cu racire prin stropire exterioara. 

Lichidele combustibile sunt mentinute sub atmosfera de azot, cu exceptia monomerilor (stiren si divinilbenzen) la care in lipsa de oxigen nu se asigura activitatea corespunzatoare a inhibitorului de polimerizare. 

Parcul de rezervoare materii prime lichide este alcatuit din vase de stocaj cilindrice, verticale si pompele aferente pentru pompare din cisterna si spre fabrici. 

Parcul de rezervoare materii prime lichide este alcatuit din: 

· parcul de acizi: vas stocaj acid sulfuric; vas stocaj oleum; vas stocaj acid sulfuric rezidual; vas stocare solutie soda reziduala; vas de colectare ape acide si vasul de stocaj pentru acid clorhidric; 

· parcul de monomeri: doua vase de stocare stiren; vas stocaj divinilbenzen; vas stocaj diclorpropan; vas stocaj cloroform; vas stocaj izobutanol; 

· parcul de baze: vas stocaj lapte de var, peste drumul uzinal fata de parcul de monomeri si la sud fata de rezervorul de acid clorhidric; trei vase stocaj hidroxid de sodiu, in partea de vest a cladirii in camera compresoarelor de frig; 

· parcul de materii prime anionit: vas acid clorsulfonic; vas clorura ferica; vas metanol; vas stocaj metilal; vas stocaj metaform; 

· parcul de amine: vas dimetiletanolamina; vas dimetilamina; vas trimetilamina;

· parcul de rezerva este un ansamblu de patru rezervoare in care sunt depozitate materii prime lichide ce nu se folosesc curent. Parcul de rezerva este format de la est la vest din: vas clorura de calciu; vas trietilentetramina; doua rezervoare in cuva comuna, folosite pentru depozitarea unor lichide care rezulta aleator din procesele de productie si care sunt ulterior recuperate, cum este de ex. diclorpropanul. 
2. Depozit materii prime solide

Materiile prime solide sunt depozitate in cadrul magaziei mari, intr-un sector separat. In aceasta magazie mai sunt depozitate semifabricate si produse finite. Catalizatorul pentru instalatia copolimer – peroxid de benzoil – este depozitat intr-o incinta speciala pentru a nu fi in contact cu alte materiale si pentru a fi ferit de lovituri.Incinta este prevazuta cu instalatie de dusuri pentru prevenirea incendiilor. 

3. Obtinerea amestecului de cationit si anionit denumit pat mixt se realizeaza prin amestecarea fizica dintre rasina cationit si anionit intr-un amestecator pana la obtinerea unui amestec omogen pat mixt.

( Sectia deshidratarea - ambalare rasinilor schibatoare de ioni 

Deshidratarea rasinilor schibatoare de ioni se realizeaza la temperatura ambianta, sub vid, pana la o umiditate de 50 ÷ 60% continut de apa cu care se livreaza produsele finite. Ambalarea se face prin cadere libera, in saci de polietilena de circa 25 litri. 

Sectia este dotata cu: 

· patru buncare din inox, fiecare cu o capacitate de 18 mc; 

· vase separatoare de picaturi din otel carbon; 

· exhaustoare pentru zvantare; 

· masini de ambalat in saci de 25 l; 

· masini de infoliat. 

Suspensia de schimbatori de ioni este dirijata in buncarele corespunzatoare. Granulele sunt separate de faza apoasa prin filtrare, dupa care sunt zvantate printr-un circuit de aer realizat de un ventilator exhaustor. Cand umiditatea a ajuns la limita dorita se goleste materialul prin cadere libera in saci sau in butoaie.

4. Instalatie de obtinere a amestecului de cationit si anionit, de tratare si uscare rasina (sectia Speciale) 

Obtinerea amestecului de cationit si anionit, denumit pat mixt, se realizeaza prin amestecarea fizica dintre rasina cationit si anionit intr-un amestecator pana la obtinerea unui amestec omogen. 

Instalatia este dotata cu: 

· amestecator in forma de V; 

· palan pneumatic; doua amestecatoare; 

· un amestecator – uscator orizontal. 

Obtinerea rasinilor schimbatoare de ioni de inalta puritate se realizeaza in instalatia de spalare tratare rasina si cea de spalare – regenerare. Rasina unde rasina se preia de la sectia deshidratare si se supune unui proces de spalare cu apa demineralizata, tratare cu solutie de soda caustica, tratare cu solutie slaba de acid clorhidric, fierbere cu abur alternativ in functie de gradul de puritate care este necesar sa se obtina. 

Instalatia de spalare tratare rasina este dotata cu: vase de masura pentru materii prime; doua coloane din inox cu serpentina exterioara; trei coloane de spalare cauciucate cu agitator; doua buncare din inox pentru deshidratare ambalare; vas preparare solutii din inox si pompa aferenta; vase separatoare de picaturi, exhaustor pentru zvantare rasina.

Instalatia de uscare rasina este dotata cu: un buncar de deshidratare – ambalare din inox; dozatoare; uscator orizontal in strat fluidizat din inox; ventilatoare pentru aer; baterie de incalzit aerul; ciclon de desprafuire; exhaustor; uscator compact tip sarja. 

( Instalatia spalare – regenerare rasina (CONVERSIE)

Instalatia de spalare – regenerare rasina este dotata cu:

· doua vase de inox cu agitator de capacitate de 20 mc pentru preparare solutii si pompele aferente;

· trei coloane din inox cu capacitatea de 20 mc;

· un buncar pentru deshidratare – ambalare rasina;

· un palan pneumatic.

( Instalatia de spalare – tratare rasina (SPECIALE)

Instalatia de spalare-tratare rasina este dotata cu:

· vase de masura pentru materii prime;

· doua coloane din inox cu serpentina exterioara de capacitate 10 mc;

· doua coloane de spalare cauciucate cu agitator de capacitate 10 mc;

· doua buncare din inox pentru deshidratare ambalare;

· vas preparare solutii din inox capacitate de 1 mc si pompa aferenta;

· vase separatoare de picaturi, exhaustor pentru zvantare rasina.

( Instalatia de amestecare rasina – denumita instalatia de PAT MIXT

Instalatia este dotata cu:

· amestecator in forma de V;

· palan pneumatic;

· doua amestecatoare de 100 l.

Uscarea rasinilor schimbatoare de ioni se realizeaza in instalatia de uscare rasina si are ca scop micsorarea continutului de apa din rasina sub valoarea obtinuta la sectia deshidratare.

( Instalatia de deshidratare/ambalare uscare rasina
Instalatia de uscare rasina este dotata cu:

· doua buncare de deshidratare – ambalare din inox;

· uscator vertical in strat fluidizat din inox;

· ventilatoare pentru aer;

· baterie de incalzit aerul;

· exhaustor;

· uscator compact tip sarja.

Pe fluxul de productie deja existent in hala, prin extinderea Corpului II Sectia 4A – Polymill s-au montat echipamente noi ce sunt bransate la reteaua interioara de distributie a apei demineralizate din amplasament si care se vor spala cu apa mineralizata si intregrate in fluxul de fabricatie. S-a montat instalatie de tratare a aerului in conditiile de lucru necesare asigurarii gradului de curatenie conform GMP

Utilajele montate in zona de productie sunt:

· Stripper/Coloana de inox, 10 mc; 

· Buncar zvantare/ambalare rasini, 10 mc; 

· cycler A/B/Coloane de spalare cauciucata cu agitator, CS placat ebonita;  

· Vas masura HCl, 1,5 mc; 

· Coloane de spalare cauciucata cu agitator cycler C 

· Buncar zvantare rasina; 

· Ventilator Exaustor pentru zvantare rasina, Q = 5000 mc/h , Pas = 800 mm CA;

· Ciclon separator;  

· Omogenizator; 

· Cantar pentru rasina pat mixt, 60 kg;

· Grinda monorai cu macara pneumatica 2.000 kg; 

· Betoniere pentru amestecare rasina, 300 L; 

· Amestecator WINKWORTH rasina cu snec;

· Ventilator de introducere aer pentru uscare, 5.300 mc/h;  

· Baterie de incalzit aer pentru uscare; 

· Ventilator de introducere aer rece, 1.075 mc/h; 

· Ventilator pentru scos aerul din uscator;  

· Cantar, pentru rasina pat mixt, 1000 kg; 

· Vas incarcare rasina;

· Pompa transfer rasina 10 mc/ora; 

· Vas masura acid sulfuric, 1 mc; 

· Pompa transfer rasina;  

· Vas masura soda caustica, 1,5 mc;

· Pompa dozatoare de soda caustica 1570 L/ora; 

· Uscator tip Calmic;  

· Uscator in pat fluidizat, tip Barr Murphy, 33-135 kg/ora;

· Vas aer comprimat;

· coloana tratare/purificare NaOH sol. min 47%.

Sectia Speciale (Corpului II Sectia 4A – Polymill) s-a extins si cu camera curata CR4, ce s-a realizat in partea de vest a sectiei Speciale. 

Extinderea Speciale este compusa din: 

· Uscatorul de vid;

· Camera curata CR4, volum 444 mc; 

· Camera uscatorului de vid, amplasat in incinta 1 cota zero si incinta 2 cota 3,7 m (parter 42 mc si etaj volum de 38 mc).

Camera curata contine urmatoarele utilaje principale:

· buncar alimentare copolimer;

· agitator buncar alimentare;

· doua sortatoare umede; 

· colector rezidii solide;

· o coloana de elutie (Elution column) de tratare rasina cu alcool izopropilic Farma, IPA, volum util coloana 0,7 mc din care 316 litri rasina. Sistemul contine o cantitate de aproximativ 1 mc de Isopropanol (se face referire ca IPA). [O alta coloana de elutie complementara se gaseste amplasata in Instalatia Copolimeri: 11C373 Coloana de elutie, Volum 3,5/3 mc, D x H = 0,8 x 6 m; Inox 316L, V4A];

· uscator cu vacuum, camera rotativa cu con dublu si sistem filtrare;

· cantar ambalare;

· carucioare pentru manipulari.

Coloana de tratare/eluare cu IPA este prevazuta: vas masura IPA, pompa dozatoare IPA, schimbator de caldura, pompa de recirculare mediu de incalzire la preincalzitor IPA.

Camera uscatorului cu vacuum contine urmatoarele utilaje:

· unitate de condensare orizontala si vas de primire;

· condensator orizontal, tubular;

· vas colector condens (IPA, apa, imp.) cu manta de racire;

· unitate de reglare temperatura uscator cu incalzire, racire, pompa, vas expansiune;

· schimbator de caldura (incalzire) a unitatii de reglare temperaturii in mantaua uscatorului, tubular;

· schimbator de caldura (racire) a unitatii de reglare temperaturii in mantaua uscatorului, tubular;

· pompa recirculare agent termic manta uscator;

· vas de expansie;

· unitate de vacuum, in doua trepte, pompa de vid si 2 compresoare cu lobi;

· pompa vid cu piston;

· doua compresoar de vid inainta.

S-a montat skid de reglare temperaturi pentru aer conditionat AC, compus din: schimbatorul de caldura (racire), schimbatorul de caldura (incalzire), vasul de expansie, pompa unitatii de reglare temperaturi si unitate reglare temperatura.

In camera curata, CR4, unde are loc tratarea/procesarea rasinilor schimbatoare de ioni sau a copolimerului prin operatii fizice, si anume: sortare, elutie, uscare si ambalare produs.

Rasina ce va fi supusa prelucrarii se transfera din vasele de spalare prin presurizarea vasului cu azot in buncatorul sortatorului. In sortatorul umed se realizeaza o sortare a rasini conform specificatiei tehnice a produsului. Astfel, rasina sortata este trimisa prin sistemul de vaccum la coloana de elutie, in vederea unei purificari avansate.

Elutia se poate face cu diferiti agenti de elutie, in cazul nostru se foloseste acoolul izopropilic de uz farmaceutic, IPA.

Dupa tratarea rasinii in coloana de elutie, aceasta se transporta cu ajutorlui sistemului de vid intr-un uscator, ce usuca produsul, eliminand urmele de IPA din acesta. Cantitatile reziduale rezultate de IPA sunt colectate in recipiente speciale care se iau de catre o firma specializata pentru distrugere.

Extinderea Speciale CR4 este prevazuta cu un sistem de inabusire cu INERGEN.
( Camera curata CR4
Rasina de prelucrat se pompeaza printr-o conducta in sortatorul umed in care se sorteaza rasina  in functie de dimensiunea perlelor. Rasina se depoziteaza in containere care sunt ridicate deasupra coloanei de elutie. Coloana de elutie/eluare a rasinii are o capacitate de 316 litri de rasina si se introduce un volum de eluare de Isopropanol calitate Farma. Volumul maxim de IPA care poate exista in camera curata este de 1 mc. Conform MSDS, IPA este extrem de inflamabil. Coloana de tratare a rasinii este un vas etans. Volumul camerei curate in zona unde este amplasat containerul cu IPA este de 444 mc.

Dupa tratarea rasinii in coloana de eluare/elutie, aceasta se transporta cu vid printr-o conducta etansa intr-un uscator cu vid, care usuca produsul, eliminand urmele de IPA din acesta. Cantitatile reziduale rezultate de IPA sunt colectate in recipiente speciale care se ard in mediu controlat de catre o firma autorizata in manipularea si purificarea substantelor nocive de acest tip. In seria eluotropa (dupa Trappe) aranjata dupa polaritate alcoolul izopropilic (izopropanol) IPA este pozitionat spre capatul de polaritate maxima, fiind printre cele mai polare componente uzuale pentru elutie. Elutia/eluarea are ca scop purificarea avansata, eluentul se adsoarbe pe faza stationara, deplasand impuritatile. 

Din camera curata exista doua iesiri in hala – prin intermediul unei usi pietonale si usa tip Shutter din zona de intrare ambalaje/iesire produse ambalate.
5. Sectia de obtinere a rasinilor schimbatoare de ioni uscate si macinate (sectia Speciale 1) 
Sectia Speciale 1 detine 3 linii de productie si si procesul se desfasoara in 3 camere curate, dupa extinderea Corpului I Sectia 27 – Pharma Production.

Dupa extinderea Corpului I Sectia 27 – Pharma Production, depozitul este la nord si cele 3 linii cu camere curate, la mijloc, astfel: La est CR linia 3, La mijloc  CR linia 1, La vest CR linia 2. La vest de CR linia 2A se afla un spatiu tehnic ce deserveste CR 2 si CR 1. (CR – clean room, camera curata).
Rasinile schimbatoare de ioni de inalta puritate se realizeaza si prin uscarea si macinarea rasinilor schimbatoare de ioni in instalatia de uscare si macinare rasina si are ca scop micsorarea continutului de apa din rasina sub valoarea obtinuta la sectia deshidratare. 

Instalatia de uscare si macinare rasina este dotata cu: 

· un buncar de deshidratare – ambalare din inox; 

· dozatoare; 

· uscatoare in strat fluidizat din inox tip sarja; 

· ventilatoare pentru aer; 

· baterii de incalzit aerul; 

· filtre cu saci de desprafuire; exhaustoare; 

· mori cu ciocane pentru macinat; 

· sortatoare pentru rasina uscata; 

· amestecatoare orizontale sisteme de transportat rasina uscata tip “vacumax”.

( Linia 1 (CR1)

Materia prima a acestor linii de fabricatie o reprezinta rasina schimbatoare de ioni obtinuta in liniile de fabricatie Conversie si Cationit. 

Aceaste linii de fabricatie sunt legate tehnologic prin conducte de transfer cu liniile de fabricatie produse farmaceutice. Transferul suspensiei de rasina in bucarul de deshidratare are loc cu ajutorul presiunii de aer. 

Dupa ce are loc procesul de deshidratare partiala este pornit ventilatorul pentru a realiza o zvantare cat mai buna pana cand umiditatea libera este in conformitate cu cerintele din fisa de sarja.

Atunci cand rasina intruneste cerintele din fisa de sarja, este ambalata in butoaie sau supersaci, tinand cont de operatiunile de ambalare specifice fiecarui ambalaj. Fiecare ambalaj este etichetat si depozitat in zona de depozitare rasina deshidratata.  

Uscarea rasinii are loc intr-un uscator in pat fluidizat. Rasina uscata este transferata in buncarul morii.

Operatia de macinare este un proces automatizat si in mod automat in functie de specificatiile fiecarui produs in parte. 

Macinarea este realizata la temperatura indicata in fisa de sarja pentru obtinerea umiditatii cu ajutorul bateriei de incalzire aer. Pe masura ce rasina este macinata are loc transferul in colectorul de praf, unde fractia solida este separata de aer. 

Circulatia de aer tratat ce realizeaza transportul rasinii macinate este realizata de ventilator. Rasina macinata este trecuta prin sortatorul unde realizeaza o sortare prin sitar. 

De aici fractia utila este transferata in omogenizator, iar fractia mare se reintroduce in faza de macinare, operatiile de transfer fiind realizate cu echipamente de transport cu vacuum. Dupa faza tehnologica de omogenizare a produsului are loc urmatoarea faza tehnologica si anume ambalarea ce implica etichetarea si apoi depozitarea.

( Linia 2 (CR2)
Rasina este transferata din Cationit/Conversie in buncarul de deshidratare. Dupa ce are loc procesul de deshidratare partiala este pornit ventilatorul pentru a realiza o zvantare cat mai buna pana cand umiditatea libera este in conformitate cu cerintele din fisa de sarja. 

Atunci cand rasina intruneste cerintele din fisa de sarja, este ambalata in butoaie sau supersaci, tinand cont de operatiunile de ambalare specifice fiecarui ambalaj. Fiecare ambalaj este etichetat si depozitat in zona de depozitare rasina deshidratata. 

Uscarea rasinii este realizata intr-un uscator in pat fluidizat. Procesul de pat fluidizat este asigurat de ventilator si bateria de incazire aer. Dupa realizarea procesului de uscare, rasina este transferata in buncarul morii. 

Macinarea este realizata in mod automat, setarea parametrilor fiind specifica fiecarui produs in parte. Rasina macinata este transferata in colectorul de praf fiind absorbit de ventilator, in acelasi timp facandu-se si sortarea prin sortator. 

Fractia utila este transferata in buncarul de alimentare al classifierului cu ajutorul sistemului vacumax. Rasina macinata este transferata prin intermediul ventilatorului in classifier pentru sortarea cu aer. 

Rasina care trece in colectorul de praf al classifierului reprezinta fractia fina care se colecteaza la baza colectorului de praf. Fratia utila este transferata in omogenizator cu ajutorul sistemul vacumax.

( Linia 3 (CR3)
In Clean Room 3 (CR3) s-a montat o noua linie de deshidratare (Separator 2 = DeWatering Line 2) si s-au executat localurile anexe (sasuri personal, material, etc).
Modul de fabricatie este acelasi ca la Linia 1 (CR1) si Linia 2 (CR2).

Utilajele montate in CR3 sunt:

· 9-H-100N, Buncar stocare rasina/dewatering, Vmax/Vutil = 20,7/19 mc pentru 16.000 kg rasina, cu Vas separator de apa 19-T-102N 0,6 mc; ventilator dewatering 19F101/N 5000mc/hr si cantar 19-W- 103N pt. 650 kg rasina;  

· 19-D-200N, Uscator in pat fluidizat, 550 kg rasina incarcatura; cu baterie incalzire aer uscator si modul filtrant, filtre HEPA de 10, 6, si 0,3 microni; cu carucioare uscator, ventilator uscator;

· Mori de macinare, (PIAB, HOSOKAWA), buncar de alimentare moara, sistem de vibrare, site KEK de separare, valva rotativa de dozare si separare trasee de presiuni diferite, filtru magnetic, baterie de incalzire aer moara cu baterie de filtrare HEPA cu filtre de 10, 6, si 0,3 microni; colectoare de praf cu conducte de explozie, Ventilator racire moara, Ventilator moara, Ventil rotativ de dozare, Buncar tampon;

· 19-V-500N, Omogenizator PIAB, 5 mc, 1.800 kg rasina, 1000 kg/hr, cu separator magnetic, valve rotative, site sortatoare finale PIAB/RUSSEL;

· 19W506N, Cantar de ambalare si 19L703N dispozitiv de ambalare saci.

Emisiile sunt evacuate in atmosfera prin intermediul cosului de evacuare – A5, cu caracteristicile: ( = 0,3 m; H = 30 m.

6. Centrala termica 
Are doua cazane tip ROBEY-LOOS 10/13 pentru abur de joasa presiune, la o presiune de 12 bari si temperatura de 2000C, avand capacitatea de 10 t/h, putere calorica de 7.35 MW, alimentate cu gaz metan, dar poate sa functioneze si cu combustibil lichid = motorina, stocat intr-un rezervor de 20 t, cu capacitate de 50 mc, in cazul in care exista intreruperi in alimentarea cu gaz metan.

Presiunea de calcul: 1,3 MPa

Presiunea de incercare: 1,625 MPa

Debit de abur: 10 t/h

Putere calorica: 7,35 MW

Prin definiţie: Puterea calorifică, (căldura de ardere) reprezintă numărul de unități de căldură degajate prin arderea completă a unei unități de masă de combustibil în condițiile prevăzute de standarde. Unitatea de masă poate fi molul, kilogramul sau metrul cub normal. Este o caracteristică a combustibililor.

Temperatura abur: 191,960C (1950C)

Suprafata de incalzire cazan: 200 mp

Suprafata de incalzire economizor: 157 mp

Volum abur din cazan (mediu): 4,6 mc

Cobustibil: gaz metan sau motorina

Destinatie: prducere abur tehnologic

Putere calorica: 2 x 7,350 = 14.700 kW care se imparte astfel:

- consum tehnologic: QT = 13.046 kW

- consum intern: Qk = 1.645 kW

Cazanele sunt verificate I.S.C.I.R.

Se foloseste la obtinerea aburului necesar in procesul tehnologic si incalzirea sectiilor de productie.

Emisiile sunt evacuate in atmosfera prin intermediul cosului de evacuare – A4, cu caracteristicile: ( = 0,3 m; H = 30 m.

7. Instalatie pentru obtinerea apei demineralizate 
Obtinerea apei demineralizate se realizeaza intr-o instalatie cu doua linii de fabricatie, prin trecerea apei industriale printr-o serie de filtre ce contin rasini schimbatoare de ioni: filtru cationit puternic bazic, anionit puternic bazic si pat mixt, acesta din urma fiind comun pentru pentru ambele linii. 

Liniile functioneaza alternativ. 

Apa demineralizata se stocheaza in doua rezervoare cilindrice orizontale de unde se trimite in instalatiile de productie cu pompe. 

Instalatia este alcatuita din: 

· filtre grosiere din otel carbon; 

· doua vase verticale cauciucate cu umplutura de rasina cationit de aproximativ 6 mc rasina; 

· doua vase verticale cauciucate cu umplutura de rasina anionit de aproximativ 7,5 mc anionit; 

· doua vase verticale cauciucate cu umplutura de pat mixt – aproximativ 1,5 mb rasina pat mixt; 

· doua vase verticale cu umplutura de pat mixt; 

· pompe dozatoare pentru solutiile de regenerare; 

· vas stocaj apa demineralizata din inox si pompele aferente acestuia cu capacitate de 60 mc, respectiv 22 mc; 

· doua statii de sterilizare apa demineralizata cu UV.

Demineralizarea este un proces chimic, care utilizeaza rasini schimbatoare de ioni (anioniti si cationiti), care schimba ionii de hidrogen (H+) si hidroxil (HO-) pe care ii contin cu cationii si anionii continuti in apa. 

In prima coloana, cu cationit, 17CF 701/1,2 cationii Ca2+, Mg2+, Na+, Fe3+, etc. din apa de proces sunt inlocuiti cu cationi H+ furnizati de rasina schimbatoare de ioni (denumita generic cationit). 

Apa decationizata, rezultata in prima coloana, este trecuta prin coloana a doua, cu anionit, 17AD 702/1,2 unde anionii Cl-, SO42-, etc. din apa sunt inlocuiti cu anionul HO- din rasina schimbatoare de ioni (denumita generic anionit).

La un moment dat, cand rasinile sunt epuizate (neavand ioni de hidrogen (H+) si hidroxil (OH-) disponibili pentru schimb, fiind incarcate la maxim cu cationii si anionii din apa), ele trebuie regenerate, respectiv reincarcate cu ioni H+ si OH-. Regenerarea cationitului se face prin spalare cu solutie de acid clorhidric 5% (donoare de H+), iar regenerarea anionitului se face prin spalare cu solutie de hidroxid de sodiu 10% (donoare de OH-). Dupa regenerare, instalatia isi reia rolul de demineralizare a apei de proces.

Apele de spalare a rasinilor schimbatoare de ioni sunt dirijate prin rigola acoperita, etansa, cu o lungimea de 10,3 m si dimensiuni de 30 x 25 cm spre bazinele de ape uzate, de la instalatia cationit ce colecteaza apele reziduale de spalare de la instalatia Cationit, Speciale, Conversie, Dewatering, instalatia apa demineralizata (bazinul colector ape reziduale capacitate de 32 x 20 mc si bazinul de aspiratie pompe): capacitate: 20 mc; dimensiuni: 4 x 3,5 x 2,5 m.
Dotarile comune pentru cele doua linii de fabricatie sunt:

( Dotari pentru apa de proces
- racord cu ventil 4” RB7024 din linia principala de apa de proces, pe estacada principala (peste curte) in zona cladirii compresoarelor de aer prevazut cu filtru si debitmetru de 6’’;
- traseu de 4” din otel galvanizat, cu insotire de abur de ½” cu ventil manual RV7028;
- traseu de 4” din otel galvanizat, cu insotire de abur de ½” cu ventil manual, pentru completare ce refoloseste apa de la racirea instalatiei de climatizare de la instalatia SPECIALE 1;
- sistem de reglare a presiunii maxime la 4 bari (compus din indicator de presiune si ventil automat de reglare debit de apa de proces TCV 7028). Valoarea presiunii apei ce intra in instalatia de apa demineralizata este indicata la si inregistrata in calculatorul de proces;
- traseu de purje (sau probe) de apa de proces 2” cu ventil manual si ventil automat la intrarea in instalatie
( Dotari pentru apa demineralizata
- rezervor de stocare 60 mc cilindric orizontal cu sistem de incalzire cu abur 17 T 704A. Este prevazut cu aparat de masura a nivelului cu indicatie locala (langa pompele de apa demineralizata) si inregistrare in reteaua de calculatoare de proces. Are legaturi la partea superioara pentru intrarea apei produse in instalatia noastra de 4”, pentru intrarea apei demineralizate primite de la VIROMET S.A. 3” si pentru aerisire 2”, iar la partea inferioara are legaturi de golire spre pompele de apa demineralizata 17 P 705/1,2 de 4” pentru trimitere la consumatori, de probe 4” si de golire completa la canal 4;
- pentru marirea capacitatii de stocare este instalat in paralel cu rezervorul mai sus prezentat, un al doilea vas de otel inoxidabil de 22 mc cilindric orizontal cu sistem de incalzire cu abur 17T704 B;
- doua pompe centrifuge Modello HTS 80/200-220 de 120 mc/h la 40 m col apa 17 P 705/1 respectiv 17 P 705/2 ce functioneaza alternativ cu ventilele corespunzatoare pe traseele de aspiratie;
- RB7032/1 si 2, si refulare RB7033/1 si 2 de 4”. Pe traseul comun de refulare este montat un clapet de unic sens iar intre conducta de refulare (inainte de clapet si conducta de aspiratie este un bypass cu supapa de siguranta ce deschide la 3.3 bari ca sa protejeze pompele in cazul opririi complete a consumului;
- traseu de 4” pentru livrare apa demineralizata in instalatiile consumatoare, cu racord de 2” pentru consumul propriu al instalatiei de apa demi. Inainte de intrarea traseului in Hanovia este montat un filtru Pall si un filtru grosier;
- sistem de distributie apa demi spre consumatori cu trecere prin aparat de sterilizare cu raze ultraviolete “HANOVIA”.
( Dotari pentru reactivii necesari regenerarilor
- o pompa centrifuga 17 P 706 (cu partea hidraulica din polipropilena de 5 mc/h si 18 m col apa) racordata la rezervorul de stocare acid clorhidric 13 T 463, cu ventilele manuale corespunzatoare pe traseele de aspiratie RB7029/1 si refulare RB7029/2. Pornirea si oprirea pompei se face de la tabloul de comanda fie in regim manual fie in regim automat, iar pentru cazuri de urgenta este montat un buton de oprire in vecinatatea pompei;
- traseul de acid clorhidric de 1”, este din teava de otel carbon placat cu PTFE este comun pe estacada pentru cele doua linii, este ramificat si conectat atat la fiecare linie din instalatia italiana prin ventilul RB7005/1 respectiv ventilul RB7005/2;
- o pompa centrifuga din otel inoxidabil 17 P 707 (de 20 mc/h si 25 m col apa) racordata la colectorul de golire al rezervoarelor de stocare solutie de hidroxid de sodiu 13 T 459 si 13 T 461, montata in vecinatatea acestora, cu ventilele manuale corespunzatoare pe traseele de aspiratie RB7030/1 si refulare RB7030/2. Pornirea si oprirea pompei se face de la tabloul de comanda fie in regim manual fie in regim automat, iar pentru cazuri de urgenta este montat un buton de oprire in vecinatatea pompei;
- traseul de solutie de hidroxid de sodiu de 2”, este din teava de otel galvanizat este comun pe estacada pentru cele doua linii, este ramificat si conectat atat la fiecare linie din instalatia prin ventilul RB7014/1 respectiv ventilul RB7014/2.
( Traseul de apa demineralizata produsa: Acest traseu este comun ambelor linii. Este prevazut un stut de probe de 1” cu ventil.
( Traseul de apa demineralizata spre consumatori: Din rezervorul de stocare apa demineralizata 17 T 704 apa este preluata cu una dintre pompele centrifuge Modello HTS 80/200-220 de 120 mc/h la 40 m col apa 17 P 705/1 respectiv 17 P 705/2 montate in paralel ce functioneaza alternativ.

( Sistemului de alimentare cu apa demineralizata a instalatiilor de productie
Pentru produse farmaceutice cand este necesar sa se foloseasca apa demineralizata si purificata s-a instalat trei aparate de purificat cu raze ultraviolete 17-UV-01 cu capacitate de 100 m3/h, 17-UV-02 cu capacitate de 100 m3/h si 17-UV-03 cu capacitatea de 30 m3/h.
Aparatul de purificat cu raze ultraviolete tip “HANOVIA” este amplasat la vest de instalatia de conversie la cota + 8,00, deasupra estacadei interioare,  pe o platforma special construita cu acces dinspre inst. Conversie pe la cota +9,60.

Instalatia de purificare apa demineralizata cu aparat cu raze ultraviolete tip “HANOVIA” se compune din:

- tablou de comanda amplasat pe peretele dinspre Speciale;
- corpul aparatului de purificat avand forma unui segment orizontal de teava de 4” flansat, (lung de cca. 500 mm), cu lampa de raze ultraviolete montata in interior;
- traseu de alimentare din reteaua principala de apa demineralizata;
- trasee de distributie a apei purificate spre utilizatori (Conversie, Anionit, Poly, Speciale, Speciale I), direct sau prin pompare cu pompa de apa demi.
Functionarea aparatului Hanovia este o operatie permanenta.
8. Instalatia de aer comprimat 
Aerul comprimat este produs in compresoare la o presiune de 7,5 ÷ 8 bar. 

Instalatia de aer comprimat este dotata cu: patru compresoare pentru aer; uscatoare pentru aer; vase de stocaj pentru aer; o retea de distributie pentru aerul destinat scopurilor tehnologice; o retea de distributie pentru aerul instrumental. 

9. Depozit produse finite 

Depozitarea produselor finite se face intr-o incapere inchisa la temperatura de minim 100C. Produsul finit se ambaleaza in supersaci de rafie de 1.000 litri avand o greutate variabila functie de produs, intre 650-850 kg, butoaie de tabla de 200 l, bidon de plastic de 60 l si saci de plastic de 20 l. Deoarece se comercializeaza volum si nu greutate, capacitatea de productie a liniilor de fabricatie este raportata in mc. Copolimerul comercializat este raportata in tone de produs – se tine cont la raportare de greutatea specifica care este intr-un domeniu mult mai ingust 

10. Statie azot lichid si instalatie obtinere si stocare azot lichid
Statie azot lichid - rezervor de azot lichid la o presiune de 2,2 bar, capacitate de 11,5 mc, sistem de distributie. 

Instalatia de obtinere a azotului este amplasata intr-o constructie metalica in suprafata de 25 mp.

Procesul de obtinere a azotului in instalatia existenta are la baza urmatorul principiu – la trecerea unui flux de aer printr-o coloana ce are in componenta sita moleculara (o serie de zeoliti sintetici-aluminosilicati ai elementelor grupelor IA si IIA din tabelul periodic al elementelor) se produce absorbtia oxigenului aceste filtre. Datorita vitezei de absortie a oxigenului din aer pe sita moleculara se porduce o „saracire” a acestui aer in oxigen. Tinand cont de raportul volumetric al azotului fata de oxigen la 1 unitate absorbita de oxigen se produce 3,3 unitati azot (O2 este aproximativ 21% volumetric din componenta aerului).

Datorita faptului ca acest procedeu de obtinere este discontinuu, instalatia este dotata cu doua coloane de absortie O2 pentru crearea conditiei de continuitate cerute in fabrica. Atunci cand o coloana este pe regenerare cealalta coloana este pusa in circuit, aste lucru realizandu-se prin controlul automat al ventilor de intrare si iesire a celor doua coloane.

Procedeul folosit implica urmatoarele etape:

1. Comprimarea si uscarea aerului in unitatea de comprimare. Unitatea de comprimare este complet automatizata si este una din cele mai silentioase de pe piata. Aceasta unitate este compusa dintr-un compresor tip surub cu injectie ulei si un uscator special proiectat pentru uscarea aerului comprimat.

2. Filtrarea aerului comprimat si uscat in scopul eliminarii impuritatilor solide sau a picaturilor de ulei.

3. Depozitate in vasul tampon de presiune pentru mentinerea constanta a parametrilor de presiue si debit aer la intrarea in coloanele de absorbtie.

4. Absortia oxigenului si a altor impuritati pe sita moleculara. Sita moleculara prezinta o forma spongioasa pentru facilitarea absortiei in patul de zeolit. In paralel cu aceasta operatie se intampla si operatia de desorbtie sau regenerare a celeilalte coloane.

5. Stocarea controlata in tancul de azot al fabricii 16T630 (cu o capacitate de 100 mc).

Capacitatea instalatie de obtinere azot este de 30 mc/h.

Putere instalata: 14,1 kwh

Se foloseste instalatia de obtinere azot cu preponderenta, dar in cazul in care la acest sistem apare o defectiune atunci se foloseste azot lichid.
11. Instalatia pentru apa de racire 
Instalatia de apa de racire este dotata cu 6 turnuri de racire, echipate cu ventilatoare, pompe aferente pentru recircularea apei racite in fabrica. Apa intra in cele 6 turnuri de racire cu o temperatura de circa 24 °C si iese la o temperatura de circa 21°C.

12. Camera de comanda 
In camera de comanda se monitorizeaza tot procesul de productie, de la admisie materiilor prime pana la obtinerea produsului finit. 

13. Grup diesel, post trafo, statie distributie electric 
Grupul diesel are un diesel generator de 436 KW. Postul trafo are in componenta doua transformatore fiecare cu o capacitate de 200 KVA. 

14. Instalatia de apa refrigerata si glicol 
Instalatia este dotata cu: 

· compresoare pentru racirea si mentinerea apei refrigerate si a glicolului la temperatura ceruta; 

· vase de stocaj apa refrigerata si glicol; 

· doua sisteme de distributie a agentilor termici folositi pentru racire cu pompele de recirculare aferente. 

Cantitatea de glicol existent in instalatie este de 54 mc. Temperatura de intrare este de 240C si temperatura de iesire este de 200C.
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	Obtinerea copolimerilor stiren – divinilbenzenici
	Se realizeaza prin copolimerizarea in suspensie apoasa a unui amestec de stiren si divinilbenzen, in prezenta unui produs porogen, insolubil in mediul de reactie (alcool izobutilic) sau in lipsa acestui agent porogen.

Polimerizarea se realizeaza in sistem discontinuu. In faza apoasa, cu agenti tensioactivi specifici, se disperseaza faza organica lichida de monomeri, utilizand ca initiatori de reactie peroxid de benzoil. Mentinand un regim de temperatura controlat (reactia fiind exoterma) si o agitare care sa asigure dispersia dorita, se obtin granulele de copolimer. 

De asemenea la producerea copolimerului se foloseste si tehnologia dispersiei controlate – jetting, instalatie separata care realizeaza numai acesta faza din procesul de fabricatie deoarece colectarea masei de reactie dispersate controlat are loc in reactoarele in aceleasi reactoare cu instalatia mentionata mai sus. 

Procesul tehnologic de obtinere a dispersiei de monomeri presupune o succesiune de operatii fizice unde sunt introduce materii prime in vederea obtinerii unui produs intermediar destinat polimerizarii.

Obtinerea fazei dispersate este compusa din:

· Prepararea fazei apoase

· Preparare amestec monomeri.

Prepararea fazei apoase consta in introducerea dozata si amestecarea materiilor prime: apa demineralizata, sare, alcool polivinilic, gelatina in cantitatile si la conditiile de temperatura  specificate in reteta.

Prepararea amestec monomeri consta in introducerea si amestecarea materiilor prime: stiren, divinilbenzen, agent porogen (MIBC, izobutanol, izooctan, IZOT - cand este cazul) -   si initiatorul de reactie (BPO-peroxid de benzoil, TBPEH- tert-butilperoxi-2-etilhexanoat).

Amestecul format din cei doi monomeri si izooctan - agentul porogen este insolubil in apa de la incepand de la aceasta faza pana la finalul sarjei. Aceasta insolubilitatea a izooctanului in apa face ca izooctanul sa ramana in bila de copolimer pana cand este inlaturat ori prin procedeul de distilare (procedeul clasic de recuperare agenti de gonflare) sau prin uscare in atmosfera de azot.

In momentul dozarii fazei apoase si amestecul de monomeri, in cele patru unitati de dispersie, se obtine faza dispersata, acest produs fiind ulterior trimis la polimerizare in reactoare.

Vasele de faza apoasa sunt prevazute cu agitare si serpentina exterioara de incalzire/racire cu abur 4 bar g, 150oC, respectiv apa refrigerata 5-12oC). In aceste vase este introdus contorizat apa demi din retea. Celalalte materii prime ca Alcoolul polivinilic, gelatina si sarea se introduc, conform retetei pe gura de vizitare. Solutia apoasa de alcool polivinilic este obtinuta prin agitare si incalzirea amestecului de materii prime la temperatura prestabilita. Solutia este mentinuta la o temperatura de 18-20oC. Temperatura de mentinere este reglata cu ajutorul unui sistem de cascada utilizand apa. Acest sistem este asemanator ca la reactoarele de polimerizare.

Amestecul de monomeri este obtinut in vasele ce sunt prevazute cu agitare si serpentina exterioara si incalzite/racite cu apa calda 25-30oC, respectiv apa refrigerata 5-12oC.

In aceste vase se introduc monomerii, stiren (contorizat) si divinilbenzen (din vas de masura) din reteaua existenta. Atunci cind este cazul, se introduce si agent porogen – MIBC-Metil-izobutil-carbinol/Izooctan, din butoaie amplasate pe cantar, prin intermediul unei pompe de mina. Izobutanolul (IBA) se introduce contorizat. Pe gura de vizitare se introduce catalizatorul reactiei (BPO – peroxid de benzoil sau TBPEH- tert-butilperoxi-2-etilhexanoat). Amestecul de monomeri se obtine prin agitare si incalzirea materiilor prime la o temperatura prestabilita. Amestecul se va mentine la o temperatura de 14-20oC. Reglarea temperaturii de mentinere se va face cu apa cu un sistem de cascada ca la reactoarele de polimerizare.

Din vasele ce contin faza apoasa se alimenteaza, concomitent, cu debite controlate, solutia apoasa de alcool polivinilic prin pompare cu pompele dozatoare, si respectiv amestecul de monomeri prin pompare cu pompele dozatoare in unitatile de dispersie (ansamblul format din: camera de monomeri, coloana de sticla plus con colectare faza dispersata si Shaker.

Alimentarea se face simultan in toate cele patru unitati de dispersie prin sistemele de filtrare aferente celor patru unitati de dispersie. Alimentarea fazei apoasa de alcool polivinilic si monomerii se face prin filtre.

Dupa ce se incepe dispersia monomerilor se va realiza si analiza granulometrica on-line a picaturilor dispersate. 

Masuratorile se vor face prin intermediul unui sistem de masurare format dintr-o unitate de masurare picaturi si un computer de monitorizare masuratori (amplasat in Camera de comanda). In aceasta perioada de timp se colecteaza faza dispersata provenita de la analiza granulometrica intr-un vas tampon picaturi, de unde va fi trimisa la vasul reziduuri faza apoasa. Faza dispersata neconforma se trimite prin cele doua preaplinuri ale coloanei de sticla tot la vasul reziduurii faza apoasa.

Dupa ce masuratorile granulometrice ale picaturilor de monomeri dispersate in faza apoasa ajung la conditiile dorite, se incepe colectarea picaturilor de monomeri dispersate intr-unul din  reactoarele de polimerizare.

Reactoarele de polimerizare vor fi alimentate pe rand astfel incit sa se asigure functionarea continua a celor patru unitati de dispersie (linii de fabricatie).

In momentul in care s-a finalizat alimentarea reactorului cu monomeri dispersati, se va trece la alimentarea celuilalt reactor de polimerizare prin aceleasi patru unitati  de dispersie, dar utilizand ca vase de materii prime celelalte doua vase de preparare. 

Aceeasi secventa de operare va fi avea loc si pentru celalalte reactoare care va opera impreuna cu alte vasele de stocare. 

Unul din reactoare este prevazut sa functioneze si cu materii prime recuperate, si anume solutiile reziduale de monomeri si faza apoasa (solutie apoasa de alcool polivinílic) care se colecteaza in vasele de reziduuri.

Dupa finalizarea dispersiei si colectarea fazei dispersate in primul reactor de polimerizare, se trece la realizarea polimerizarii copolimerului concomitent cu schimbarea colectarii fazei dispersate in celalalt reactor de polimerizare.

La finalizarea dispersiei, vasele de preparare materii prime si unitatile de dispersie se golesc si se spala cu apa demineralizata (vasul de preparare faza apoasa), respectiv metanol (vasul de preparare monomeri).

Din celelalte reactoarele de polimerizare copolimerul urmeaza fluxul tehnologic actual distilare, spalare, uscare, sortare, ambalare.
Dupa ce a avut loc polimerizarea in reactoare are loc transferul sarjei in vasul de distilare.
Dupa finalizarea procesului de polimerizare se recupereaza alcoolul izobutilic din mediul de reactie prin distilare simpla. Vaporii de alcool izobutilic se condenseaza, se separa de apa, prin diferenta de densitate si se reutilizeaza in procesul de polimerizare. Copolimerul se spala cu apa pana la eliminarea completa a izobutanolului, se separa de apa prin filtrare si apoi se usuca prin trecerea la trecerea unui curent de aer cald prin masa de copolimer. 

Copolimerul uscat se sorteaza cu ajutorul unui sortator cu site si se stocheaza in supersaci sau containere metalice.

Pentru a micsora cantitatea de copolimer rezidual (reziduu solid) generata s-a dezoltat si implementat un nou proces denumit “Gel sedeed” pentru sortimentele de copolimer gel. In acest proces se introduce in reactorul de polimerizare inainte de initierea reactiei fractie fina de copolimer gel.
Incarcarea monomerilor, in vasul de amestec monomer, se face prin pompare. Masurarea cantitatii se face prin contorizare pentru stiren si izobutanol si prin vas de masura pentru divinilbenzen. Incarcarea peroxidului de benzoil in vasul de preparare monomer si a clorurii de sodiu, respectiv a aditivilor, in vasul de preparare faza apoasa se face manual prin gura de vizitare. Incarcarea reactorului se face prin pompare pentru faza apoasa si prin cadere libera pentru amestecul monomer. 

Regimul de temperatura se realizeaza cu abur pentru incalzire sau cu apa refrigerata ori apa de racire pentru racire. Incalzirea uscatorului se face cu abur
	Sectia de copolimeri este alcatuita din trei linii principale, doua de capacitate mai mare si una cu capacitate mai mica (pilot), cu dotari: 

Linia unu:

- vas masura divinilbenzen, comun cu linia 2;

- un reactor preparare faza apoasa din inox cu serpentina exterioara si agitator, capacitate de 9,5/8,8 mc;

- un vas preparare monomeri din inox cu agitator capacitate 8 mc; 

- un reactor de polimerizare din inox cu serpentina exterioara si agitator, capacitate 16,7/16,5 mc. Al doilea reactor de polimerizare din inox cu serpentina exterioara si agitator, capacitate 16 mc utilizat doar in cazul fazei noi, Dispersie controlata Jetting.

- un vas inundare reactor din inox capacitate 3,0/2,5 mc comun pentru ambele linii principale;

- un vas de spalare din inox cu agitator capacitate 16 mc. Al doilea vas de spalare din inox cu serpentina exterioara si agitator, capacitate 16 mc utilizat doar in cazul fazei noi, Dispersie controlata Jetting.

- un vas distilare/spalare din inox cu agitator 16 mc;

- filtru de polimer

- condensatoare faza organica;

- doua vase de inox pentru recuperare izobutanol 15 mc; 

- un uscator cu vacuum din inox capacitate 16 mc, cu manta de abur si cu aerotermele;

- doua baterii incalzire aer;

- o suflanta de aer; 

- doua cicloane separatoare de praf pe circuitul uscarii;

- un schimbator de caldura cu abur pentru incalzirea apei in toata instalatia;

- pompe de vacuum cu inel de apa cu filtru de praf pe traseul de aspiratie pentru transferul cu vid de la uscator la buncarul de copolimer;

- un buncar de inox de 8 mc cu dozator cu snec pentru sortare;

- doua sortatoare tip Rotex.

Pentru anumite sortimente la reactor se incarca o fractie fina de copolimer, de anumite tipuri si granulatii, („seed”/seminte) – se utilizeaza buncar special dedicat de 4 mc.

Linia doi:

- un reactor preparare faza apoasa din inox cu serpentina exterioara si agitator, capacitate de 8 mc, similar cu linia 1; 

- un vas preparare monomeri din inox cu agitator capacitate 8 mc;

- un reactor de polimerizare din inox cu serpentina exterioara si agitator, capacitate 10 mc, racordat la vasul de inundare reactor comun liniilor principale;

- un vas de spalare/distilare izobutanol (“extractor”) din inox cu serpentina exterioara si agitator capacitate 16 mc; 

- doua schimbator/condensator cu racire cu tevi din inox pentru recuperarea vaporilor organici, unul pentru reactor si cel de-al doilea pentru “extractor”;

- un separator IBA-apa

- un vas de spalare din inox cu agitator capacitate 16 mc; 

- un schimbator de caldura/racitor cu tevi din inox pentru recuperarea vaporilor organici pentru reactorul de spalare;

- un uscator din inox cu serpentina exterioara capacitate 16 mc; 

- o suflanta de aer; 

- o baterie de incalzire cu abur pentru aer; 

- doua cicloane separatoare de praf; 

- un buncar de inox cu dozatoare cu snec pentru sortare; 

- un sortator tip Algayer; 

- o pompa de vacuum. 

Linia mica (pilot)

- un vas preparare monomeri din inox cu agitator capacitate 4 mc;

- un vas preparare monomeri din inox cu agitator capacitate 3 mc;

- un reactor de polimerizare din inox cu serpentina exterioara si agitator, capacitate de 4 mc;

- doua vase de spalare/distilare izobutanol (“extractor”) din inox cu serpentina exterioara si agitator capacitate 8 mc; vasele se utilizeaza separat in functie de tipul sortimentului de copolimer;

- doua schimbatoare de caldura cu tevi din inox pentru recuperarea vaporilor organici, aferente fiecarui vas de spalare/distilare izobutanol;

- unitati de dispersie (patru unitati)

- 4 pompe dozatoare pentru amestecul de monomeri, debit 0-600litri/ora

- 4 pompe dozatoare pentru faza apoasa, debit 0-600litri/ora

- 4 camere de monomeri din inox capacitate de 40 litri

- 4 coloane de sticla cu capac conic din inox , capacitate 160 litri

- 4 sisteme de vibrare, pentru generarea dispersiei

- 8 pompe de prelevare proba ( amestec dispersat)

- 4 unitati/camera de masurare on line a distributiei granulometrice

- 2 vase de colectare rezidii generate la dispersie din inox de 1 mc.

Sectia are doua bazine subterane: 

- unul de capacitate 20 mc, este destinat tehnologic pentru a se deversa continutul reactorului in caz de defectiune. Sarja poate fi recuperata din acest bazin sau poate fi transferata in cel de al doilea. 

- al doilea bazin subteran este pentru ape reziduale, denumit sump, cu o capacitate de 20 mc, unde se strang toate apele reziduale alcaline cu urme de substante organice din fazele de spalare, uscare. Din acest bazin, cu ajutorul pompelelor apele reziduale se trimit in statia de epurare VIROMET S.A., prin colectorul de ape acide.

Aerisirile de la toate vasele din instalatia copolymer sunt conectate la 2 scrubere ce lucreaza in serie special amenajate pentru instalatia copolymer. In ceea ce priveste aerisirile de la instalatia cationit ele sunt legate ca si pana acum la scruberele instalatiei cationit. Instalatiile copoly si Cationit nu mai au legatura prin vent la aceleasi scrubere. Gazele spalate se evacueaza printr-un cos de dispersie confectionat din PAS, cu ajutorul ventilatoarelor (cos dispersie cationit)
	

	Obtinerea cationitilor
	Se face prin sulfonarea in mediu de acid sulfuric concentrat a copolimerilor stiren-divinilbenzenici in prezenta, sau nu, a unui agent de gonflare. Sulfonarea se realizeaza in regim discontinuu, fara catalizator, sub agitare si cu regim de temperatura controlat - umiditatea copolimerului in prezenta apei creaza un efect exoterm. Polimerul sulfonat obtinut se spala cu acid sulfuric de concentratii descrescatoare si in final cu apa, pana la eliminarea in totalitate a aciditatii. Agentul de gonflare, in cazul in care este utilizat, se recupereaza prin distilare si condensare si se reutilizeaza in procesul tehnologic. Produsul este transferat la faza de deshidratare si ambalare.

Obtinerea cationitilor se poate produce pe 2 linii principale. Liniile de productie functioneaza independent si/sau concomitent. 

Liniile de productie functioneaza independent si/sau concomitent.

In Linia 1 Cationit – este implementata tehnologia NON SOLVENT.

In linia 2 Cationit se foloseste tehnologia NON SOLVENT (mai sus mentionata) si  foarte rar pentru cateva sotimente (cele tip tip Macronet) de cationit solvent: Cloroform si/sau Diclorpropan, ultimul mentionat fiind in studiu.

Se are in vederea optimizarea exploatarii Liniei 2 
( Obtinere cationiti puternic acid (SAC - Linia 1 si 2 Cationit)

Copolimerul cu o anumita de distributia granulometrica a perlelor, este cantarit si depozitat in big bag-uri. Aceste big bag-uri sunt transportate apoi in zona destinata incarcarii buncarelor de copolimer, buncare din care se face dozajul acestuia in reactoarele de sulfonare. 

Sistemul de incarcare buncar copolimer este compus dintr-o pipa cu perforatii, buncar de copolimer, filtru de retinere copolimer conceput pentru acoperirea debitului de aer a pompelor de vid si pompele de vacuum cu inel de apa. Buncarul de copolimer este prevazut cu celule de cantarire care confirma cantitatea incarcata in acesta.

Transportul amestecului de copolimer si aer este favorizat de vacuumul creiat de pompele de vid. Aerul de transport este filtrat inainte de a intra in pompele de vid (fiind ultimele in acest sistem), pentru protectia pompelor de vacuum. Acest sistem nu este considerat ca fiind sursa depoluare a aerului deoarece in pompa de vid nu intra particule de copolimer, aerul fiind filtrat inainte de acestea. Aerul de transport este amestecat cu apa necesara inelului realizandu-se astfel spalarea acestuia inainte de evacuarea in atmosfera. 
Incarcarea acidului sau a cloroformului daca este cazul, in reactor se face prin pompare. Masurarea lor se face si prin debitmetre si prin masurarea nivelelor in rezervoarele de depozitare. 

Are loc o separare.

Regimul de temperatura al reactorului se realizeaza prin introducerea de abur pentru incalzire sau apa pentru racire, prin mantaua reactorului. Sistemul este automatizat.

Racirea condensatoarelor se face cu apa de racire, apa refrigerata sau sola de glicol.

Solventii, cloroformul se recupereaza prin distilare urmata de condensare si racire. Se colecteaza in vase special destinate si ori de cate ori este nevoie se purifica prin redistilare in reactor.

Descarcarea reactorului de sulfonare in diluter se face prin cadere libera.

Introducerea acizilor se face prin pompare pentru dilutia treptata a acidului din diluter. Drenarea acidului are loc prin cadere libera.

Surplusul de acid recuperat ce nu poate fi reciclat in proces este dirijat spre rezervoarele de depozitare, unul pentru acid concentrat si altul pentru acidul diluat. 

Acidul concentrat recuperat se poate folosi la scruberul din aminare sau se poate livra catre beneficiarii din exteriorul obiectivului. Din rezervoarele in care sunt depozitati temporar acizii recuperati se dreneaza treptat la sump impreuna cu laptele de var pentru a nu crea socuri la statia de epurare.

Incarcarea cu suspensie de cationit a vaselor de spalare se face pe baza presiunii de aer sau azot (pe linia unu) si prin pompare(pe linia doi).

Introducerea apei de proces in vasele de spalare se face pe baza presiunii din retea, iar apa demineralizata se introduce prin pompare.

Polimerul sulfonat obtinut se spala cu acid sulfuric de concentratii descrescatoare si in final cu apa, pana la eliminarea in totalitate a aciditatii. Agentul de gonflare, in cazul in care este utilizat, se recupereaza prin distilare si condensare si se reutilizeaza in procesul tehnologic. 

Descarcarea vaselor de spalare se face cu presiune de aer pe linia unu si prin pompare pe linia doi.

Produsul este transferat la faza de deshidratare si ambalare.

( Obtinerea cationitilor slab acizi (WAC – Linia 3 Cationit) se face pe instalatia imbunatatita, ce cuprinde operatia de hidroliza a copolimerului specific rasinilor cationit slab acid (copolimer acrilic) si operatia de absorbtie gaze reziduale provenite din proces pe utilaje separate de cele existente. Copolimerul mentionat se aprovizioneaza de la celelalte fabrici din cadrul companiei internationale PUROLITE.

Procesul de prelucrare a intermediarului semiactiv de rasina slab acida cuprinde urmatoarele operatii tehnologice: 

- hidroliza ce se realizeaza in reactor;

- stripare, ce se realiza in coloana de stripare; 

- tratare cu acid sulfuric si spalarea, ce are loc in coloana cauciucata;

- deshidratare si ambalare rasina, se realizeaza in buncarul amplasat in instalatia Tratare rasina.

Obtinerea cationitilor slab acizi se face prin hidroliza copolimerilor acrilici (specifici rasinilor cationir slab acid), in mediu de solutie de soda caustica. 

Copolimerul specific rasinilor cationit slab acid cantarit se incarca cu ajutorul pompelor de vid in buncarul de copolimer. Buncarul de copolimer este instalat pe celulele de cantarire, astfel ancat cantarirea rasinii sa se poata realiza si direct in buncar.

Operatia de hidroliza se realizeaza in reactorul de inox, reactor de inox cu serpentina de incalzire si agitare de 23 mc. Se dozeaza in reactor apa si cantitatea specificata de soda caustica, dupa care sub agitare se dozeaza prin cadere libera copolimerul.

Hidroliza se realizeaza in regim discontinuu, fara catalizator, sub agitare si cu regim de temperatura controlat – umiditatea copolimerului in prezenta solutiei de soda caustica creeaza un efect exoterm. 

Reactia exoterma este controlata de un sistem de control de temperatura, alcatuit din: 

- senzor de temperatura (in reactorul de hidroliza);

- ventil de control temperatura, montat pe traseul de abur de la manta;

- ventil de control debit si temperatura, montat pe traseul de aditie soda caustica in reactorul de hidroliza;

- ventile automate pe traseele de apa de racire de la mantaua reactorului; controlul de temperatura se va realiza automat, de pe un calculator de proces si va avea urmatoarele secvente de functionare:

- initial, in prima parte a procesului de hidroliza, temperatura din reactor se va controla, prin controlerul de temperatura, regland debitul de abur la manta, functie de valoarea de temperatura setata la senzorul de temperatura;

- in a doua parte a procesului de hidroliza, temperatura va fi controlata, regland debitul de soda caustica adaugat in proces;

- ventilele automate, de pe traseele de apa de racire, vor intra si ele in bucla de control a temperaturii.

In timpul hidrolizei se realizeaza distilarea, condensarea si preluarea apei amoniacale rezultate din acest proces, printr-un sistem alcatuit dintr-un schimbator de caldura tuburar cu manta de 30 mp si un vas de colectare solutie de apa amoniacala de 7,5 mc.

Din acest vas de stocare intermediar, solutia reziduala de apa amoniacala se transfera cu pompa in vasul de stocaj. Din vasul de stocaj solutia de apa amoniacala de 30 mc se preia cu cisterne auto de compania SETCAR S.A. Braila, care va realiza distrugerea acesteia. 

Dupa finalizarea operatiei de hidroliza rasina cationit slab acida se transfera pneumatic, prin presurizarea racordului de azot, in vasul de spalare + stripare. 

In timpul transferului se separa prin drenare in vasul de stocaj solutia reziduala de soda caustica, ce se va drena in sump-ul Cationit.

In vasul de spalare – stripare de 23 mc se spala cu apa rasina pentru inlaturarea impuritatilor, apoi se stripeaza cu abur, in regim controlat de temperatura pentru eliminarea in totalitate a bazicitatii. Operatiile de spalare cu apa si stripare se realizeaza pana la obtinerea calitatii rasinii specificata in fisa de sarja. Rasina se transfera, ca un amestec de rasina si apa prin presurizarea vasului de spalare – stripare, cu aer in coloana cauciucata.

In coloana cauciucata de 20 mc se trateaza cu acid sulfuric diluat, in regim controlat de debit. In continuare se spala cu apa demineralizata rece si apa demineralizata caldoa. Operatiile de tratare cu acid sulfuric si spalare cu apa demineralizata se realizeaza pana la obtinerea calitatii rasinii specificata in fisa de sarja. 

Apele rezultate in urma acestor operatii de stripare, spalare, tratare cu acid sulfuric diluat sunt dirijate spre bazinul de colectare ape reziduale Cationit, de unde prin pompare sunt trimise in Statia de epurare a societatii VIROMET. 

Produsul finit, rasina cationit slab acida, se transfera pneumatic prin transfer cu aer sau prin pompare cu pompa de rasina la buncarul de deshidratare al instalatiei Tratare rasina. 

In buncarul de deshidratare ambalarea se realizeaza drenarea libera a apei din rasina, apoi se continua eliminarea apei cu ajutorul ventilatorului ce creeaza vacuum.

In final rasina cationit slab acid se ambaleaza in supersaci, in cutii de carton, saci de PE.

Linia 3 Cationit produce numai cationit slab acid gel si macroporos.
	Linii de obtinere cationitului puternic acid (SAC)

Linia unu:
- buncar de copolimer de capacitate 7,9/5 mc; 

- suflanta de vacuum pentru transfer copolimer prin filtru (cu capac de explozie) pe aspiratie

- un reactor de sulfonare emailat cu manta exterioara si agitator de capacitate 18,2/16 mc;

- 2 condensatoare emailate pentru vapori de DCP unul din grafit cu apa de racire si cu apa refrigerata pentru recuperarea fazei organice;

- doua vase emailate pentru recuperare si stocare faza organica cu pompele aferente; 

- vas emailat cu manta si agitator, capacitate 18 mc, respectiv 8 mc – pentru diluarea si recuperarea acidului din sarja si pompele aferente;

- sase vase emailate pentru stocarea acizilor de diferite concentratii – capacitatea unui vas – 12 mc si pompele aferente;

- doua coloane de spalare cauciucata, capacitate de 18 mc fiecare; 

- un vas masura acid clorhidric; 

- doua coloane de spalare de inox cu serpentina interioara si agitator fiecare de 18 mc;

- doua vase masura soda caustica; 

- 2 schimbatoare de caldura pentru apa, unul pentru apa de proces si celalalt pentru apa demineralizata;

- vas preparare solutie bicarbonat, din otel carbon, cu agitator capacitate – 3 mc si pompa aferenta; 

- vas preparare solutie carbonat de sodiu din inox – capacitate 1 mc – si - pompa aferenta; 

- schimbator de caldura pentru racire acid rezidual.

Linia doi:
- buncar  de copolimer cu capacitate de 3 mc, cuplat prin acelasi filtru  (cu capac de explozie) spre pompa de vacuum;

- reactor emailat, cu manta ext. si agitator, de volum 12,4 mc;

- vas emailat pentru recuperare si stocare faza organica cu pompele aferente;  

- vas de polipropilena placat cu fibra de sticla capacitate 8 mc pentru diluarea si recuperarea acidului din sarja si pompele aferente;  

- sase vase emailate pentru stocarea acizilor de diferite concentratii  cu volume pe  vas de 6,5 mc si pompele aferente;

- doua vase de spalare cauciucate cu agitator capacitate 10 mc; 

- vas de spalare din inox cu agitator, capacitate 10 mc si pompele aferente.

Sectia are un bazin de ape reziduale subteran din beton, captusit cu caramida antiacida, denumit sump cationit, cu o capacitate de 30 mc, unde se strang apele reziduale acide cu urme de substante organice din fazele de spalare si apele de spalare de la sectia copolimeri.

Sistemul de absorbtie de la instalatia de cationit la care sunt conectate si vasele de polimerizare de la sectia de copolimeri este format dintr-un sistem de 3 scrubere in serie, cu capacitatea de 4 mc confectionate din poliester armat cu fibra de sticla (PAS), cu cate trei straturi de umplutura polipropilenica, cu sisteme de recirculare cu pompe cu capacitatea de 25 mc/h din material epoxi, la o presiune de 2,5 bar si cu dozare de solutie NaOH pentru neutralizarea vaporilor de acid sulfuric. Gazele spalate se evacueaza printr-un cos de dispersie confectionat din PAS, cu ajutorul ventilatoarelor confectionate din otel carbon placat cu PP, cu capacitate de 3.000 mc/h si un debit de evacuare de 0,882 mc/s. Caracteristicile cosuluii de dispersie copolimer - cationit este: diametru de 300 mm si o inaltime de 30 m.
Sectia dispune de sistem de exhaustare – recirculare aerului format din 4 ventilatoare, ce au aceleasi caracteristici tehnice ca cele prezentate la Sectia Copolimeri.

( Lina de obtinere cationit slab acid (WAC)

- reactor de inox cu serpentina de incalzire si agitare capacitate 23 mc;

- buncar de copolimer capacitate 8 mc;

- sistem alcatuit dintr-un schimbator de caldura tuburar, cu manta – 30 mp;

- 2 vase de stocaj solutia de apa amoniacala capacitate 7,5 mc, cu pompa intermediara;

- vas de spalare – stripare capacitate 23 mc;
- coloana cauciucata – 20 mc.

Apele de stripare, spalare, tratare cu acid sulfuric diluat de la instatia de obtinere cationit slab acid sunt colectate in bazul colector de ape reziduale de 20 mc.

Gazele reziduale provenite din proces, de la operatiile de hidroliza, stripare, tratare cu acid sulfuric sunt epurate in scrubarul de spalare (absorbtie). 

Sistemul de purificare gaze include scrubarul de absorbtie cu capacitatea de 4 mc confectionat din poliester armat cu fibra de sticla (PAS) cu cate 3 straturi de umplutura polipropilenica, spalarea si neutralizarea gaze reziduale, pompele pentru recircularea solutiei de neutralizare in scrubar cu capacitatea de 25 mc/h, vasul de masura acid sulfuric, exhaustoarele si cosul de evacuare gaze purificate confectionat din PP cu diametru de 300 mm si o inaltime de 30 m prin intermediul ventilatorului confectionat din PP cu capacitate de 3.000 mc/h si un debit de evacuare de 0,942 mc/s. Acest sistem de purificare gaze functioneza continuu pe tot parcusul procesului tehnologic. Exhaustorul absoarbe gazele reziduale rezultate din proces si le trece prin coloana de absobtie purificare 18C862. Aceasta coloana are blaz si in partea superioara umplutura specifica pentru realizarea absorbtiei in contracurent a gazelor reziduale in solutie diluata de acid sulfuric. Coloana este cauciucata, umplutura fiind realizata din inele confectionate din polietilena de inalta presiune, rezistenta la coroziune.

Dozarea acidului sulfuric in coloana de absorbtie se va realiza automat functie de valoarea pH-ului din coloana.
	

	Obtinerea anionitilor
	Obtinerea anionitilor se face in doua etape distincte, succesive: prima este clormetilarea copolimerilor stiren-divinilbenzenici iar a doua este aminarea copolimerului clormetilat. 

Clormetilarea copolimerilor stiren-divinilbenzenici are loc in mediu de acid clorsulfonic, formaldehida si metanol, cu catalizator clorura ferica. Reactia decurge sub agitare in conditii de temperatura controlata. 

Dupa terminarea reactiei reactantul in exces- clordimetileterul- se descompune prin adaugare de metanol sau apa. Solutia rezultata din reactie, dupa hidroliza se filtreaza si se neutralizeaza cu lapte de var. 

Copolimerul clormetilat se spala cu apa si se neutralizeaza cu solutie de hidroxid de sodiu. 

Aminarea copolimerului clormetilat are loc in mediu bazic, cu solutii de amine, cel mai frecvent folosite fiind trimetilamina 50% sau dimetilamina 60%. 

Reactia are loc fara catalizator, in conditii de temperatura si presiune controlate, sub agitare si in prezenta unui agent de gonflare (metilal). Recuperarea agentului de gonflare implicit a aminei (DMA, TMA) are loc prin distilarea la sfarsitul reactiei de aminare. Pentru scaderea continutului de amine si a agentului de gonflare solutia muma este filtrata. Acesta solutie muma recuperata prin filtrare este distilata in vederea recuperarii si refolosirii materiilor prime.

Anionitul este spalat, si in functie de sortiment este tratat cu solutie de acid clorhidric, acid sulfuric sau hidroxid de sodiu. Dupa tratament masa de anioniteste spalata pentru a indeplini cerinta specificatiei tehnice de produs. 

Produsul este transferat la faza de deshidratare si ambalare rasini schimbatoare de ioni.

Incarcarea copolimerului in buncar se face cu ajutorul circuitului de vacuum realizat cu pompe speciale. 

Incarcarea vaselor de masura cu metanol, metaform, metilal, clorura ferica si acidul clorsulfonic se face prin pompare. Masurarea lichidelor se face cu ajutorul vaselor de masura si prin masurarea nivelelor in rezervoarele de depozitare. 

Dozarea materiilor prime se face din vasele de masura spre reactor prin cadere libera. 

Copolimerul este introdus din buncar in reactor prin cadere libera. 

Regimul de temperatura al reactorului se realizeaza prin introducerea in manta de abur pentru incalzire, respectiv de sola glicolica pentru racire. Sistemul este automatizat. Dupa terminarea reactiei in reactor are loc neutralizarea bisclordimetileterului si a clordimetileterului prin introducerea de metanol sau apa in functie de reteta sortimentului. Metanolul cade liber din vasul de masura iar apa este introdusa contorizat. 

Racirea condensatoarelor se face cu sola glicolica. Din reactor toata masa de reactie este transferata prin cadere libera in vasul de spalare emailat. 

In acest vas de spalare are loc filtrarea solutiei „mume” prin presurizarea cu azot in vasele tampon de recuperare. Apoi se fac spalari cu metanol sau cu apa. 

In cazul spalarii cu apa faza lichida rezultata dupa prima spalare cu apa este dirijata intr-un vas tampon amplasat langa samp din care se dreneaza treptat pentru a nu crea socuri la statia de epurare.

In cazul spalarii cu apa faza lichida rezultata dupa prima spalare cu apa este dirijata intr-un vas tampon amplasat langa samp din care se dreneaza treptat pentru a nu crea socuri la statia de epurare. Urmatoarele ape dupa spalae se dreneaza la sump. 

In cazul spalarii cu metanol prima faza lichida rezultata este trimisa cu presiune de azot in rezervorul de metanol recuperat 1. Este folosita pentru neutralizarea bisclordimetileterului si a clordimetileterului si este pompata in reactorul de clormetilare atunci cand este nevoie. Sunt preazute inca doua vase pentru recuperarea metanolului cu concentratii descrescatoare. Ultima spalare se face cu metanol curat. 

In vasul de neutralizare se adauga lapte de var. Dupa neutralizare se ridica temperatura pentru polimerizarea formaldehidei si pentru distilare; tot aici se fac recuperari de metilal care se colecteaza separat in vase special destinate. 

Faza apoasa, acida, neutralizata se pompeaza in traseul de ape acide catre statia de epurare. 

In reactorul de aminare se introduce mai intai suspensia de copolimer clormetilat, apoi sunt introduse sub agitare si sub control al temperaturii: metilal recuperat de la o sarje anterioara si amina (prin cadere libera).Vasele de masura pentru amine si metilal sunt preazute cu racire avansata. 

Regimul de temperatura al reactorului se realizeaza prin introducerea in serpentina exterioara de abur pentru incalzire, respectiv de apa refrierata sau apa de racire pentru racire. Sistemul este automatizat. 

Dupa terminarea reactiei are loc recuperarea metilalului si a aminei  prin distilare. 

Racirea condensatoarelor se face cu apa refrierata. Condensul este colectat in rezervoarele de recuperare si reciclat in proces. 

In vasele de spalare se face pe langa spalarea propriuzisa cu apa sau apa demineralizata si tratamente cu acid sulfuric, acid clorhidric sau hidroxid de sodiu. 

Din vasele de spalare suspensia de anionit este trimisa sub presiune de aer la deshidratare si ambalare. 

In cadrul sectiei anionit se prepara solutia metaform din metanolul si parafomaldehida la temperatura la 600C in prezenta de NaOH, destinat fazei de clormetilare.

In instalatia de obtinere anionit se poate produce atat anionit gel puternic bazic tip I si II, si anionit macroporos puternic bazic tip I si II, deasemenea cat si anionit slab bazic.
	→ Instalatia de clormetilare este dotata cu: 

- doua buncare copolimer din PAS de capacitate de 5 m; 

- patru vase de masura materii prime: acid clorsulfonic, clorura ferica, solutie HCl, metanol sau MF si Metilal;

- reactor clormetilare emailat cu manta exterioara si agitator capacitate 16 m, cu traseele de gaze la scrubere: unul pe un traseu cu disc de spargere si supapa de siguranta inseriate si un traseu de aerisire;

- condensator de reflux din bloc grafit, 30 mp, racit cu sola glicolica, pentru condensarea si recircularea fazei organice condensate la reactor

- vas emailat spalare produs de la clormetilare/filtrare, cu manta exterioara, si agitator capacitate 16 mc, cu traseele de gaze la scrubere: unul pe un traseu direct cu disc de rupere si supapa de siguranta inseriate si un traseu ramificat din traseul de iesire al condensatorului direct printr-un electro ventil la scrubere; 

- condensator de reflux din bloc grafit, 30 mp, racit cu apa refrigerata, pentru recuperarea fazei organice la vasul de spalare;

- doua vase tampon emailate pentru stocarea fazei organice (solutie muma), fiecare cu o capacitate de 10 mc si pompele aferente;

- vase emailate pentru solutiile de dilutie, capacitate: fiecare de cate 6 mc si pompele aferente;

- reactor emailat cu manta exterioara si agitator pentru prelucrarea fazei organice recuperate (reactor neutralizare/recuperare), cu o capacitate de 16 mc si pompa aferenta;

- vas de inox de stocare;

- vas de stocaj metilal recuperat si pompa aferenta;

- vas de stocare metilal recuperat si pompa aferenta;

- 3 vase pentru metanol recuperat (de spalare), cu pompele aferente.

Instalatia are un bazin de ape reziduale, subteran, din beton, captusit cu caramida antiacida, denumit sump clormetilare cu o capacitate de 30 mc, unde se strang toate apele reziduale acide cu urme de substante organice din fazele de spalare si un vas suprateran placat cu cauciuc pentru preluarea varfurilor de concentratie ape reziduale capacitate – 10 mc. 
Sistemul de absorbtie de la instalatia de clormetilare la care sunt conectate vasele instalatie si vasele de stocaj aferente este format dintr-un sistem de 3 scrubere in serie, cu capacitatea de 4 mc confectionate din poliester armat cu fibra de sticla (PAS), cu cate trei straturi de umplutura polipropilenica, cu sisteme de recirculare cu pompe cu capacitatea de 25 mc/h din material PP, la o presiune de 2,5 bar si cu dozare de solutie NaOH pentru neutralizarea vaporilor de acid sulfuric si acidului clorhidric. 

Gazele spalate se evacueaza printr-un cos de dispersie confectionat din PAS/PP, cu ajutorul ventilatoarelor confectionate din polipropilena, cu capacitate de 2.000 mc/h si un debit de evacuare de 0,924 mc/s. Caracteristicile cosului de dispersie clormetilare (cloro) este: diametru de 300 mm si o inaltime de 30 m.
In timpul reactiei de clormetilare, in reactor se formeaza bisclormetileter (substanta cancerigena) care este distrusa in interiorul vasului prin inundarea vasului cu apa, fiind miscibila 100% in apa. 

In zona reactorului de clormetilare se monitorizeaza bisclormetileterul (din incinta si emisiile in atmosfera) printr-un sistem de monitorizare continuu alcatuit din 2 puncte de prelevare gaz si analizor cromatografic, amplasate unul la R106 (in zona inchisa langa reactorul de clormetilare) si unul la stack, pe evacuarea gazelor in atmosfera, dupa splarea lor in scruber. 

Zona instalatiei de clormetilare dispune de acelasi sistem de exhaustare – recirculare aerului format din 3 ventilatoare, ce au aceleasi caracteristici tehnice ca cele prezentate la Sectia Copolimeri.

→ Instalatia de aminare este dotata cu: 

- patru vase de masura din inox pentru materii prime: amine resp. DMA in, TMA, acid clorhidric in si lesie de soda caustica 47%;

- pompa de 5 mc/ora pentru DMEA din unitatea de cantarire (0-250 kg);

- vase stocare amestecuri recuperate: apa - DMA, metilal - TMA, metilall

- reactor de aminare din inox cu serpentina exterioara (apa refrigerata/abur) si agitator, capacitate 26 mc, cu traseele de gaze la scrubere: unul pe un traseu direct cu disc de spargere si supapa de siguranta inseriate (si cu ventil de baipas) si un traseu ramificat cu iesire laterala din capac inferior direct printr-un electro ventil la scruber; 

- doua condensatoare inseriate: condensator de reflux/direct, inox, cu apa de turn/refrigerata, 40 mp, si condensator racit cu apa refrigerata, inox, 4 mp, ambele pentru recuperarea fazei organice, amestecuri de metilal/TMA, apa/DMA;

- un vas din inox cu agitator, de capacitate 10 mc pentru recuperare amestecuri ternare DMA/metilal/apa;

- doua vase din inox pentru amestecuri metilal/TMA/apa cu capacitate fiecare 10 mc;

- 2 vase de spalare cauciucate de capacitatea 12 mc;

- schimbator de caldura pentru incalzirea apei;

- vas emailat cu manta si agitator de capacitatea 5 mc pentru preparare solutie metaform ca solutie calda la 600C de formaldehida in metanol (preparat din paraformaldehida si metanol);

- palan pneumatic. 

Instalatia are un bazin de ape reziduale subteran din beton, captusit cu caramida antiacida, denumit sump aminare, cu o capacitate de 30 mc, unde se strang toate apele reziduale cu urme de substante organice din fazele de spalare si doua vase recuperare ape reziduale, unul de 20 mc, al doilea 10 mc, pentru preluarea varfurilor de concentratie. 
Sistemul de absorbtie de la vasele instalatiei aminare, reactorul de aminare si a vaselor de stocaj aferente se colecteaza si sunt conectate la un sistem de 4 scrubere inseriate, din care unul este montat in vederea neutralizarii si absorbtiei in apa, cu capacitatea de 4 mc confectionate din poliester armat cu fibra de sticla (PAS), cu cate trei straturi de umplutura polipropilenica. 

Gazele aminice intra in scrubere la partea inferioara a scruberului sub nivelul placii suport a materialului de umplutura si ies la partea superioara a scruberelor (trece prin materialul de umplutura). In scruber se recircula o cantitate de agent de spalare gaze cu un debit de cca. 25 mc/h prin intermediul pompelor pentru recircularea solutiei confectionate din epoxi sau otel teflonat la o presiune de 2,5 bar. 

Se adauga un debit de apa de reimprospatare pentru a nu se ajunge la concentratia de saturare a solutiei in scruber, cu un debit de 400 litri apa prospata/ora. Fiecare scrubber este prevazut cu indicator magnetic de nivel.

Fiecare din cele 4 scrubere au anexate doua pompe centrifuge pentru asigurarea apei de spalare a gazelor prin stropire (se recircula faza lichida aflata la baza scrubberului), una din pompe fiind permanent in functiune. Se asigura ca la fiecare din scrubbere una din pompele de alimentare cu apa functioneaza si ca nivelul lichidului in scruber este pana la nivelul preaplinului fiecare scruber are un indicator magnetic de nivel). Se verifica daca unul din cele doua ventilatoare de aspiratie este pornit, acesta avand o depresiune normala de lucru de 15 ÷ 20 mbar. 

Debitul de apa de spalare minim al pompelor centrifuge va fi de minim 15 mc/h.

Fiecare din cele 4 scrubere este alimentat cu apa de proces proaspata, cu un debit de cca. 400 l/ora

Aspiratia gazelor in scrubere este asigurata de unul din cele doua ventilatoare confectionate din polipropilena, cu capacitate de 3.000 mc/h si un debit de evacuare de 0,833 mc/s. 

Gazele rezultate de la vasele de spalare sunt trimise in cel de-al patrulea scruber pentru neutralizarea cu hidroxid de sodiu. Corectarea pH-ului se face la o valoare de minim 9 cu o solutie de soda caustica de 47% automat.

In scruberul 12C217 – gazele rezulate la cel dea-l patrulea scruber si cele rezultate in urma reactiei de aminare, precum si gazele aminice de la vasele de stocare - prima treapta de purificare este constituita in spalarea gazelor aminice cu apa.

Pentru neutralizarea substantelor prezente in gazele de ventilatie, in scrubberul 12C220 se va adauga solutie de acid sulfuric rezidual, functie de pH-ul fazei lichide. Corectia se face cu acid sulfuric rezidual din vasul de dozare din instalatie. Solutia de neutralizare va fi adaugata automat cand pH-ul fazei lichide din scrubber va depasi valoarea 2,2.

In scrubberul 12C223 – ultima treapta de purificare este constituita in spalarea gazelor acide cu apa.

Gazele purificate sunt evacuate in atmosfera prinintermediul cosului de evacuare aminare confectionat din PAS, cu caracteristicile: diametru de 300 mm si o inaltime de 30 m.

Solutia apoasa astfel obtinuta este evacuata la sumpul aminare de undeva fi trimisa, prinintermediul pompelor, la statia de epurare ape reziduale VIROMET.

Zona instalatiei de aminare dispune de acelasi sistem de exhaustare – recirculare aerului format din 2 ventilatoare, ce au aceleasi caracteristici tehnice ca cele prezentate la Sectia Copolimeri.
	

	Obtinerea amestecului de cationit si anionit denumit pat mixt
	Se realizeaza prin amestecarea fizica dintre rasina cationit si anionit intr-un amestecator pana la obtinerea unui amestec omogen pat mixt.

Deshidratarea rasinilor schibatoare de ioni se realizeaza la temperatura ambianta, sub vid, pana la o umiditate de 50 ÷ 60% continut de apa cu care se livreaza produsele finite. Ambalarea se face prin cadere libera, in saci de polietilena de circa 25 litri.

Suspensia de schimbatori de ioni este dirijata in buncarele corespunzatoare. Granulele sunt separate de faza apoasa prin filtrare, dupa care sunt zvantate printr-un circuit de aer realizat de un ventilator exhaustor. Cand umiditatea a ajuns la limita dorita se goleste materialul prin cadere libera in saci sau in butoai.
	Sectia deshidratarea - ambalare rasinilor schimbatoare de ioni

 este dotata cu: 

- patru buncare din inox, fiecare cu o capacitate de 18 m; 

- vase separatoare de picaturi din otel carbon; 

- exhaustoare pentru zvantare; 

- masini de ambalat in saci de 25 l; 

- masini de infoliat. 
	

	Obtinere a amestecului de cationit si anionit, de tratare si uscare rasina
	Obtinerea amestecului de cationit si anionit, denumit pat mixt la Sectia Speciale, se realizeaza prin amestecarea fizica dintre rasina cationit si anionit intr-un amestecator pana la obtinerea unui amestec omogen. 

Operatiunile efectuate sunt:

- Preparare pat mixt (mixed bed) in betoniera; 

- Amestecare in V-blender; 

- Amestecare rasina in mixer cu melc; 

- Uscare in pat fluidizat;  

- Operare coloana de stripare inox A/B; 

- Operare coloana cauciucata de stripare cu agitare A/B; 

- Operare coloana cauciucata 15V546C; 

- Utilizare sch. caldura apa demi la Speciale;  

- Ambalare amestec schimbatori de ioni mixed bed; 

- Ambalare Speciale; 

- Utilizare filtru mobil recuperare la Ambalare.
	Instalatia este dotata cu: amestecator in forma de V; palan pneumatic; doua amestecatoare; un amestecator – uscator orizontal. 

Obtinerea rasinilor schimbatoare de ioni de inalta puritate se realizeaza in instalatia de spalare tratare rasina si cea de spalare – regenerare. Rasina unde rasina se preia de la sectia deshidratare si se supune unui proces de spalare cu apa demineralizata, tratare cu solutie de soda caustica, tratare cu solutie slaba de acid clorhidric, fierbere cu abur alternativ in functie de gradul de puritate care este necesar sa se obtina. 

Instalatia de spalare tratare rasina este dotata cu: vase de masura pentru materii prime; doua coloane din inox cu serpentina exterioara; trei coloane de spalare cauciucate cu agitator; doua buncare din inox pentru deshidratare ambalare; vas preparare solutii din inox si pompa aferenta; vase separatoare de picaturi, exhaustor pentru zvantare rasina.

Instalatia de uscare rasina este dotata cu: un buncar de deshidratare – ambalare din inox; dozatoare; uscator orizontal in strat fluidizat din inox; ventilatoare pentru aer; baterie de incalzit aerul; ciclon de desprafuire; exhaustor; uscator compact tip sarja. 

( Instalatia spalare – regenerare rasina (CONVERSIE)

Instalatia de spalare – regenerare rasina este dotata cu:

- doua vase de inox cu agitator de capacitate de 20 mc pentru preparare solutii si pompele aferente;

- trei coloane din inox cu capacitatea de 20 mc;

- un buncar pentru deshidratare – ambalare rasina;

- un palan pneumatic.

( Instalatia de spalare – tratare rasina (SPECIALE)

Instalatia de spalare-tratare rasina este dotata cu:

- vase de masura pentru materii prime;

- doua coloane din inox cu serpentina exterioara de capacitate 10 mc;

- doua coloane de spalare cauciucate cu agitator de capacitate 10 mc;

- doua buncare din inox pentru deshidratare ambalare;

- vas preparare solutii din inox capacitate de 1 mc si pompa aferenta;

- vase separatoare de picaturi, exhaustor pentru zvantare rasina.

( Instalatia de amestecare rasina – denumita instalatia de PAT MIXT

Instalatia este dotata cu:

- amestecator in forma de V;

- palan pneumatic;

- doua amestecatoare de 100 l.

Uscarea rasinilor schimbatoare de ioni se realizeaza in instalatia de uscare rasina si are ca scop micsorarea continutului de apa din rasina sub valoarea obtinuta la sectia deshidratare.

( Instalatia de uscare rasina
Instalatia de uscare rasina este dotata cu:

- doua buncare de deshidratare – ambalare din inox;

- uscator vertical in strat fluidizat din inox;

- ventilatoare pentru aer;

- baterie de incalzit aerul;

- exhaustor;

- uscator compact tip sarja.

Pe fluxul de productie deja existent in hala, prin extinderea Corpului II Sectia 4A – Polymill s-au montat echipamente noi ce sunt bransate la reteaua interioara de distributie a apei demineralizate din amplasament si care se vor spala cu apa mineralizata si intregrate in fluxul de fabricatie. S-a montat instalatie de tratare a aerului in conditiile de lucru necesare asigurarii gradului de curatenie conform GMP

Utilajele montate in zona de productie sunt:

· Stripper/Coloana de inox, 10 mc; 

· Buncar zvantare/ambalare rasini, 10 mc; 

· cycler A/B/Coloane de spalare cauciucata cu agitator, CS placat ebonita;  

· Vas masura HCl, 1,5 mc; 

· Coloane de spalare cauciucata cu agitator cycler C 

· Buncar zvantare rasina; 

· Ventilator Exaustor pentru zvantare rasina, Q = 5000 mc/h , Pas = 800 mm CA;

· Ciclon separator;  

· Omogenizator; 

· Cantar pentru rasina pat mixt, 60 kg;

· Grinda monorai cu macara pneumatica 2.000 kg; 

· Betoniere pentru amestecare rasina, 300 L; 

· Amestecator WINKWORTH rasina cu snec;

· Ventilator de introducere aer pentru uscare, 5.300 mc/h;  

· Baterie de incalzit aer pentru uscare; 

· Ventilator de introducere aer rece, 1.075 mc/h; 

· Ventilator pentru scos aerul din uscator;  

· Cantar, pentru rasina pat mixt, 1000 kg; 

· Vas incarcare rasina;

· Pompa transfer rasina 10 mc/ora; 

· Vas masura acid sulfuric, 1 mc; 

· Pompa transfer rasina;  

· Vas masura soda caustica, 1,5 mc;

· Pompa dozatoare de soda caustica 1570 L/ora; 

· Uscator tip Calmic;  

· Uscator in pat fluidizat, tip Barr Murphy, 33-135 kg/ora;

· Vas aer comprimat;

· coloana tratare/purificare NaOH sol. min 47%.

Sectia Speciale (Corpului II Sectia 4A – Polymill) s-a extins si cu camera curata CR4, ce s-a realizat in partea de vest a sectiei Speciale. 

Extinderea Speciale este compusa din: 

· Uscatorul de vid;

· Camera curata CR4, volum 444 mc; 

· Camera uscatorului de vid, amplasat in incinta 1 cota zero si incinta 2 cota 3,7 m (parter 42 mc si etaj volum de 38 mc).

Camera curata contine urmatoarele utilaje principale:

· buncar alimentare copolimer;

· agitator buncar alimentare;

· doua sortatoare umede; 

· colector rezidii solide;

· o coloana de elutie (Elution column) de tratare rasina cu alcool izopropilic Farma, IPA, volum util coloana 0,7 mc din care 316 litri rasina. Sistemul contine o cantitate de aproximativ 1 mc de Isopropanol (se face referire ca IPA). [O alta coloana de elutie complementara se gaseste amplasata in Instalatia Copolimeri: 11C373 Coloana de elutie, Volum 3,5/3 mc, D x H = 0,8 x 6 m; Inox 316L, V4A];

· uscator cu vacuum, camera rotativa cu con dublu si sistem filtrare;

· cantar ambalare;

· carucioare pentru manipulari.

Coloana de tratare/eluare cu IPA este prevazuta: vas masura IPA, pompa dozatoare IPA, schimbator de caldura, pompa de recirculare mediu de incalzire la preincalzitor IPA.

Camera uscatorului cu vacuum contine urmatoarele utilaje:

· unitate de condensare orizontala si vas de primire;

· condensator orizontal, tubular;

· vas colector condens (IPA, apa, imp.) cu manta de racire;

· unitate de reglare temperatura uscator cu incalzire, racire, pompa, vas expansiune;

· schimbator de caldura (incalzire) a unitatii de reglare temperaturii in mantaua uscatorului, tubular;

· schimbator de caldura (racire) a unitatii de reglare temperaturii in mantaua uscatorului, tubular;

· pompa recirculare agent termic manta uscator;

· vas de expansie;

· unitate de vacuum, in doua trepte, pompa de vid si 2 compresoare cu lobi;

· pompa vid cu piston;

· doua compresoar de vid inainta.

S-a montat skid de reglare temperaturi pentru aer conditionat AC, compus din: schimbatorul de caldura (racire), schimbatorul de caldura (incalzire), vasul de expansie, pompa unitatii de reglare temperaturi si unitate reglare temperatura.

In camera curata, CR4, unde are loc tratarea/procesarea rasinilor schimbatoare de ioni sau a copolimerului prin operatii fizice, si anume: sortare, elutie, uscare si ambalare produs.

Rasina ce va fi supusa prelucrarii se transfera din vasele de spalare prin presurizarea vasului cu azot in buncatorul sortatorului. In sortatorul umed se realizeaza o sortare a rasini conform specificatiei tehnice a produsului. Astfel, rasina sortata este trimisa prin sistemul de vaccum la coloana de elutie, in vederea unei purificari avansate.

Elutia se poate face cu diferiti agenti de elutie, in cazul nostru se foloseste acoolul izopropilic de uz farmaceutic, IPA.

Dupa tratarea rasinii in coloana de elutie, aceasta se transporta cu ajutorlui sistemului de vid intr-un uscator, ce usuca produsul, eliminand urmele de IPA din acesta. Cantitatile reziduale rezultate de IPA sunt colectate in recipiente speciale care se iau de catre o firma specializata pentru distrugere.

Extinderea Speciale CR4 este prevazuta cu un sistem de inabusire cu INERGEN.
	

	Obtinere a rasinilor schimbatoare de ioni uscate si macinate
	Sectia Speciale 1 detine 3 linii de productie, prevazute cu 3 camere curate, dupa extinderea Corpului I Sectia 27 si realizarea unei zona de depozitare si camerea curata pentru linia 3.

Dupa extinderea Corpului I Sectia 27 – Pharma Production, depozitul este la nord si cele 3 linii cu camere curate, la mijloc, astfel: La est CR linia 3, La mijloc  CR linia 1, La vest CR linia 2. La vest de CR linia 2A se afla un spatiu tehnic ce deserveste CR 2 si CR 1. (CR – clean room, camera curata).
Rasinile schimbatoare de ioni de inalta puritate se realizeaza si prin uscarea si macinarea rasinilor schimbatoare de ioni in instalatia de uscare si macinare rasina si are ca scop micsorarea continutului de apa din rasina sub valoarea obtinuta la sectia deshidratare. 
	Instalatia de uscare si macinare rasina este dotata cu: un buncar de deshidratare – ambalare din inox; dozatoare; uscatoare in strat fluidizat din inox tip sarja; ventilatoare pentru aer; baterii de incalzit aerul; filtre cu saci de desprafuire; exhaustoare; mori cu ciocane pentru macinat; sortatoare pentru rasina uscata; amestecatoare orizontale sisteme de transportat rasina uscata tip “vacumax”.

( Linia 1 (CR1)

Materia prima a acestor linii de fabricatie o reprezinta rasina schimbatoare de ioni obtinuta in liniile de fabricatie Conversie si Cationit. 

Aceaste linii de fabricatie sunt legate tehnologic prin conducte de transfer cu liniile de fabricatie produse farmaceutice. Transferul suspensiei de rasina in bucarul de deshidratare are loc cu ajutorul presiunii de aer. Dupa ce are loc procesul de deshidratare partiala este pornit ventilatorul pentru a realiza o zvantare cat mai buna pana cand umiditatea libera este in conformitate cu cerintele din fisa de sarja.

Atunci cand rasina intruneste cerintele din fisa de sarja, este ambalata in butoaie sau supersaci, tinand cont de operatiunile de ambalare specifice fiecarui ambalaj. Fiecare ambalaj este etichetat si depozitat in zona de depozitare rasina deshidratata.  

Uscarea rasinii are loc intr-un uscator in pat fluidizat. Rasina uscata este transferata in buncarul morii.

Operatia de macinare este un proces automatizat si in mod automat in functie de specificatiile fiecarui produs in parte. 

Macinarea este realizata la temperatura indicata in fisa de sarja pentru obtinerea umiditatii cu ajutorul bateriei de incalzire aer. Pe masura ce rasina este macinata are loc transferul in colectorul de praf, unde fractia solida este separata de aer. 

Circulatia de aer tratat ce realizeaza transportul rasinii macinate este realizata de ventilator. Rasina macinata este trecuta prin sortatorul unde realizeaza o sortare prin sitar. 

De aici fractia utila este transferata in omogenizator, iar fractia mare se reintroduce in faza de macinare, operatiile de transfer fiind realizate cu echipamente de transport cu vacuum. Dupa faza tehnologica de omogenizare a produsului are loc urmatoarea faza tehnologica si anume ambalarea ce implica etichetarea si apoi depozitarea.

( Linia 2 (CR2)
Rasina este transferata din Cationit/Conversie in buncarul de deshidratare. Dupa ce are loc procesul de deshidratare partiala este pornit ventilatorul pentru a realiza o zvantare cat mai buna pana cand umiditatea libera este in conformitate cu cerintele din fisa de sarja. 

Atunci cand rasina intruneste cerintele din fisa de sarja, este ambalata in butoaie sau supersaci, tinand cont de operatiunile de ambalare specifice fiecarui ambalaj. Fiecare ambalaj este etichetat si depozitat in zona de depozitare rasina deshidratata. 

Uscarea rasinii este realizata intr-un uscator in pat fluidizat. Procesul de pat fluidizat este asigurat de ventilator si bateria de incazire aer. Dupa realizarea procesului de uscare, rasina este transferata in buncarul morii. 

Macinarea este realizata in mod automat, setarea parametrilor fiind specifica fiecarui produs in parte. Rasina macinata este transferata in colectorul de praf fiind absorbit de ventilator, in acelasi timp facandu-se si sortarea prin sortator. Fractia utila este transferata in buncarul de alimentare al classifierului cu ajutorul sistemului vacumax. Rasina macinata este transferata prin intermediul ventilatorului in classifier pentru sortarea cu aer. Rasina care trece in colectorul de praf al classifierului reprezinta fractia fina care se colecteaza la baza colectorului de praf. Fratia utila este transferata in omogenizator cu ajutorul sistemul vacumax.

Extinderea instalatiei Speciale 1 - CorpulI Sectia 27 – Pharma Production, cu Camera curata CR3, s-a realizat pe doua laturi, pe latura de est, respectiv pe latura de sud. S-au amenjat un spatiu de productie/depozitare, realizare camera curata CR3, in care s-a relocat o linie de deshidratare a rasinii umede (Separator 1 = DeWatering Line 1) si s-a montat s-a instalat o noua linie de deshidratare (Separator 2 = DeWatering Line 2).
( Linia 3 (CR3)

Modul de fabricatie este acelasi ca la Linia 1 (CR1) si Linia 2 (CR2).

Utilajele montate sunt:

- Buncar stocare rasina/dewatering, Vmax/Vutil = 20,7/19 mc pentru 16000 kg rasina, cu Vas separator de apa de 0,6 mc; ventilator dewatering de 5.000 mc/hr si cantar pentru 650 kg rasina;  

- Uscator in pat fluidizat, 550 kg rasina incarcatura; cu baterie incalzire aer uscator si modul filtrant, filtre HEPA de 10, 6, si 0,3 microni; cu carucioare uscator, ventilator uscator.

- Mori de macinare (PIAB, HOSOKAWA), buncar de alimentare moara, sistem de vibrare, site KEK de separare, valva rotativa de dozare si separare trasee de presiuni diferite, filtru magnetic, baterie de incalzire aer moara cu baterie de filtrare HEPA cu filtre de 10, 6, si 0,3 microni; colectoare de praf cu conducte de explozie, Ventilator racire moara, Ventilator moara, Ventil rotativ de dozare, Buncar tampon.  

- Omogenizator PIAB, 5 mc, 1.800 kg rasina, 1.000 kg/hr, cu separator magnetic, valve rotative, site sortatoare finale PIAB/RUSSEL, Cantar de ambalare si dispozitiv de ambalare saci.
	


8.2.2 Activităţi conexe fluxului tehnologic: 

1. Laborator 
Laboratoare proprii de analiza si control materii prime si produse finite. 

2. Atelier mecanc si electric 
Ateliere de reparatii mecanice si electrice – A.M.C. 

3. Anexe administrative 
Birouri, vestiare, grupuri sanitare, cabine de poarta. 

4. Sisteme de depozitare deseurilor
Recipiente pentru depozitarea temporara, sortarea si manipularea deseurilor.

5. Circulatia in zona amplasamentului si incinta

Accesul auto si pietonal la amplasamentul unitatii se face din strada Aleea Uzinei. Pentru circulatia auto in incinta au fost prevazute drumuri de acces, betonate.

6. Agent termic

· Asigurarea energiei termice (prepararea agentului termic necesar incalzirii spatiilor de productie si a apei calde): centrala termica proprie dotata cu doua cazane tip ROBEY LOOS 10/13 pentru abur de joasa presiune, la o presiune de 12 bari si temperatura de 2000C, avand capacitatea de 10 t/h fiecare
7. Instalatii epurare aer

· Epurare gaze reziduale: 

PUROLITE S.R.L. respecta valoarea limita a emisiilor realizand epurarea gazelor in cele trei sisteme de aborbtie si anume: 

( Sistemul de absorbtie CATIONIT format din 3 scrubere confectionate din poliester armat cu fibra de sticla (PAS), cu cate trei straturi de umplutura polipropilenica, cu sisteme de recirculare cu pompe si cu dozare de solutie NaOH pentru neutralizarea vaporilor de acid sulfuric. Gazele spalate se evacueaza printr-un cos de dispersie confectionat din PAS – A1, cu ajutorul ventilatoarelor.

Apa de spalare se evacueaza la bazinul colector de ape reziduale cationit.

Sistemul se compunea initial din 3 scrubere pentru cationit, Macronet si al patrulea (utilaj separat) pentru cationit slab acid WAC.
( Tratare poluanti polimerizare + cationit, dispune:
         ( Scruber 1 cationi:

( capacitate: 4 mc;

( umplutura: ( 1,3 m – 3 straturi;

( material: PAS/PP;

( presiune: atmosferica.

         ( Scruber 2 cationi:

( capacitate: 4 mc;

( umplutura: ( 1,3 m – 3 straturi;

( material: PAS/PP;

( presiune: atmosferica.

         ( Scruber 3 cationi:

( capacitate: 4 mc;

( umplutura: ( 1,3 m – 3 straturi;

( material: PAS/PP;

( presiune: atmosferica.

         ( Pompe scruber 1:

( capacitate: 2,5 mc/h;

( material: EPOXI;

( presiune: 2,5 bar.

         ( Pompe scruber 2:

( capacitate: 25 mc/h;

( material: EPOXI.

( Pompe scruber 3:

( capacitate: 25 mc/h;

( material: EPOXI.

        ( Cos dispersie cationi – A1:

( capacitate: 3.000 mc/h;

( dimensiuni: ( 0,35 m;

( material: PAS/PP;

( presiune: atmosferica.

         ( Ventilatoare extractie cationiti:

( capacitate: 3.000 mc/h;

( material: PAS/OL.

( Sistemul de absorbtie CATIONIT – CATIONIT SLAB ACID

Gazele reziduale provenite din proces, de la operatiile de hidroliza, stripare, tratare cu acid sulfuric sunt epurate in scrubarul de spalare (absorbtie). 

Gazele rezultate si colectate de la procesele de sulfonare, dilutie, tratare, macronetare, spalare copolimer, preparare monomeri, distilare agenti porogeni sunt trimise la scruberele din cationit in vederea neutralizarii si absorbtiei in apa. Pentru neutralizare gaze acide se foloseste o solutie de hidroxid de sodiu, Vas tampon NaOH, 1 mc. In primul scruber se realizeaza spalarea gazelor acide cu o solutie de hidroxid de sodiu de 47% functie de pH-ul fazei lichide, se mentine automat pH-ul fazei lichide din scruber de minim 9 prin operare pe calculator a dozarii de soda. In cel de-al doilea scrubber gazele sunt spalate cu apa. In coloana de purificare se realizeaza spalarea gazelor cu apa. Apele de tratare sunt evacuate in sump-ul de cationit. 

Gazele spalate se evacueaza printr-un cos de dispersie confectionat din PAS, cu ajutorul ventilatoarelor. (cos de dispersie cationit – A6, cu caracteristicile: ( = 0,3 m; H = 30 m).

( Tratare poluanti cationit slab acid WAC, dispune:
        ( Scruber 4 Cationit slab acid WAC:

( capacitate: D x H=1,3x5,0 m;

( material: PP/FRP;

( presiune: atmosferica.

        ( Pompe scruber 4:

( capacitate: 25 mc/h;

( material: EPOXI.

        ( Cos dispersie cationi: (A6)

( capacitate: 3.000 mc/h;

        ( Ventilatoare extractie cationiti:

( capacitate: 3.000 mc/h;

Gazele rezultate de la procesul de hidroliza, stripare, tratare si spalare sunt trimise la scruberul pentru neutralizare si absorbtie in apa. Pentru distrugerea ionului amoniu din gazele extrase prin ventilatie fortata, in scruber se adauga acid sulfuric in functie de pH-ul fazei lichide. In acest scruber se adauga solutie de acid sulfuric concentrat sau rezidual, pentru neutralizare, functie de pH-ul fazei lichide, mentinand automat dozare de acid sulfuric prin calculator astfel ca pH-ul fazei lichide din scruber sa fie sub 2,2. Apele de tratare acide sunt evacuate in sump-ul de cationit.

         ( Vas de masura acid sulfuric pt. scruber 4 cationit WAC, 0,69 mc

         ( Bazine si pompe aferente cationit

( Bazin colector ape cationit sump, 35 x 20 mc, 4 x 3,5 x 2,5 m, beton captusit antiacid
( vase de amorsare pompa sump Cationit 0,9 mc
( Pompe sump 13Y424 ape reziduale Cationit, 60 si 36 mc/hr
( Sistemul de absorbtie CLORO – este format din trei scrubere confectionate din PAS, cu dozare de solutie de NaOH pentru neutralizarea vaporilor de acid clorhidric si sulfuric.

Gazele spalate se evacueaza printr-un cos de dispersie confectionat din PAS (cos de dispersie cloro), cu ajutorul ventilatoarelor.

Apa de spalare se evacueaza la bazinul colector de ape reziduale de la sectia cloro.

Aerisirile de la vasele instalatiei clormetilare si a vaselor de stocaj aferente se colecteaza si sunt conectate la un sistem de scrubere alcatuit din urmatoarele echipamente: trei coloane din PAS cu umplutura, pompe pentru recircularea solutiei de soda caustica, vas de masura soda caustica, exhaustoare din PAS pentru absorbtie vapori, cos de evacuare gaze curate din PAS (cos de dispersie cloro – A2, cu caracteristicile: ( = 0,3 m; H = 30 m).

Toate gazele rezultate in faza de clormetilare, de la reactorul de clormetilare, vasul de spalare, vasele de stocare, sunt trimise la cele 3 scruberele inseriate, in vederea neutralizarii si absorbtiei in apa. 

Gazele intra in scrubere la partea inferioara a scruberului sub nivelul placii suport a materialului de umplutura si ies la partea superioara a scruberelor (trece prin materialul de umplutura). In scruber se recircula o cantitate de agent de spalare gaze cu un debit de cca. 20 ÷ 25 mc/h (conform debitului pompei). Se adauga un debit de apa de reimprospatare pentru a nu se ajunge la concentratiade saturarea solutie in scruber, cu un debit de 200 ÷ 250 litri apa prospata/ora. Fiecare scruber este prevazut cu indicator magnetic de nivel.

Fiecare din cele trei scrubere are anexate doua pompe centrifuge pentru asigurarea apei de spalare a gazelor prin stropire (se recircula faza lichida aflata la baza scrubberului), una din pompe fiind permanent in functiune. Se asigura ca la fiecare din scrubere una din pompele de alimentare cu apa functioneaza si ca nivelul lichidului in scruber este pana la nivelul preaplinului (fiecare scrubber are un indicator magnetic de nivel). 

Se verifica daca unul din cele doua ventilatoare de aspiratie este pornit, acesta avand o depresiune normala de lucru de 10 ÷ 20 mbar. Depresiunea se realizeaza automat de ventilatorul in functiune cu ajutorul invertorului si este comandata de vacuumul de pe reactor.

Debitul de apa de spalare minim al pompelor centrifuge va fi de minim 5 mc/h.

Fiecare din cele trei scrubere este alimentat cu apa de proces proaspata, cu un debit de cca. 200 ÷ 250 l/ora.

Aspiratia gazelor in scrubere este asigurata de unul din cele doua ventilatoare aferente scruberelor. 

In primul scrubber – prima treapta de purificare este constituita in spalarea gazelor acide cu apa.

Pentru neutralizarea substantelor prezente in gazele de ventilatie, in cel de-al doile scrubber se adauga solutie de hidroxid de sodiu, functie de pH-ul fazei lichide. Corectia se face cu solutie de hidroxid de sodiu 47% din vasul de dozare din instalatie. Solutia de hidroxid de sodiu se adauga automat cand pH-ul fazei lichide din scruber va cobori sub valoarea 9.

SO3 gaz + NaOH solutie (lichid) = N2SO4 solutie (lichid)

HCl gaz + NaOH solutie (lichid) = NaCl solutie (lichid) + H2O 

In al treilea scruber – ultima treapta de purificare este constituita in spalarea gazelor acide cu apa.

Gazele purificate sunt evacuate in atmosfera prin intermediul cosului de evacuare 12Y209. Gazele evacuate sunt monitorizate permanent, efectuandu-se on line masuratori ale continutului de BCME (valoarea maxima 10 ppb).

Solutia apoasa astfel obtinuta este evacuata la sumpul de clormetilare de undeva fi trimisa, prin intermediul pompelor, la statia de epurare ape reziduale VIROMET.

( Tratare poluanti clormetilare, este prevazuta cu:
         ( Scruber 1 cloro:

( capacitate: 4 mc;

( umplutura: 2,6 mc – 3 straturi;

( material: PAS/PS;

( presiune: atmosferica.

        ( Scruber 2 cloro:

( capacitate: 4 mc;

( umplutura: 2,6 mc– 3 straturi;

( material: PAS/PS;

( presiune: atmosferica.

        ( Scruber 3 cloro:

( capacitate: 4 mc;

( umplutura: 2,6 mc – 3 straturi;

( material: PAS/PS;

( presiune: atmosferica.

         ( Pompe scruber 1 cloro:

( capacitate: 25 mc/h;

( material: PP;

( presiune: 2,5 bar.

         ( Pompe scruber 2 cloro:

( capacitate: 25 mc/h;

( material: PP;

( presiune: 2 bar.

       ( Pompe scruber 3 cloro:

( capacitate: 25 mc/h;

( material: PP;

( presiune: 2 bar.

      ( Pompe transfer la VIROMET:

( capacitate: 36 mc/h;

( dimensiuni: 3,4 x 12,3 m;

( material: OL;

( presiune:2,5 bari.

      ( Cos dispersie cloro: (A2)
( capacitate: 3.000 mc /h;

( dimensiuni: ( 0,35 m;

( material: PAS/PS;

( presiune: atmosferica.

       ( Ventilatoare extractie aerisire clormetilare:

( capacitate: 2.000 mc/h;

( material: PAS/PP;

( presiune: 600 mm col. H2O depresiune la vasele de reactie.

        ( Ventilatoare extractie arie cloro:

( capacitate: 5.000 mc/h;

( material: PAS/PS;

( presiune: 600 mm col. H2O in camera reactorului 12R106.

         ( Bazine si pompe aferente:

( Bazin colector ape clormetilare, 6 mc, 3 x2 x 3, PP

( Vase de amorsare pompa sump clormetilare 0,9 mc

( Pompa Sump ape rez clormetilare transfer la Viromet, 35 mc/h
( Sistemul de absorbtie de la instalatia Copolimer si Jetting 

Gazele provenite de la instalatia Copolimer sunt trimise in instalatia de spalare gaze noua printr-un vas separator 11-V401, care are rolul de a preveni colmatarea scruberelor cu impuritati eliminate pe ventul diferitelor echipamente din instalatia Copolimer. Eliminarea eventualului condens format pe linia de vent si a impuritatilor se realizeaza non-stop pe golirea vasului separator 11-V-401. Golirea vasului se realizeaza printr-o conducta direct in canalul de drenaj spre bazinul sump. Toate gazele rezultate in instalatia Copolimer si Jetting de la reactoare, vase de spalare, vase de stocare, etc, sunt trimise la 2 scrubere inseriate 11-C-401 si 11-C-402 in vederea curatarii gazelor reziduale cu ajutorul apei de proces.  

Solutia apoasa astfel obtinuta paraseste scruberele prin preaplinul acestora antrenand cu ea si urmele de gaze absorbite. Scruberul 11-C-401 are anexat 2 pompe de recirculare apa process, functionand in sistem active / rezerva 11-P-401 si 11-P-403, iar scruberul 11-C-402 are anexata o singura pompa 11-P-402. Debitul de apa pe scrubere se regleaza astfel incat la iesirea de pe preaplin sa curga apa continuu ( max 1,5m3/h). Aspiratia gazelor in scrubere este asigurata de unul din cele doua ventilatoare 11-K-401, 11-K-402 avand o depresiune normala de 20 mbar. Gazele purificate sunt evacuate in atmosfera prin intermediul cosului de evacuare 11-Y-401. Apa de spalare se scurge in sumpul instalatiei de cationit 12Y313.

         ( Bazine si pompe aferente

( bazin colector ape cationit, copolim, 18/10 mc, 3 x 2,5 x 2,5, beton

( pompa Sump 12Y313 ape reziduale copolim pentru transfer la Viromet

( Vas de amorsare pompa sump copolimerizare

( Sistemul de absorbtie AMINARE – este format din patru scrubere, cu dozare de solutie de acid sulfuric pentru neutralizarea vaporilor cu urme de amoniac de la aminare.

Gazele spalate se evacueaza printr-un cos de dispersie confectionat din PAS, cu ajutorul ventilatoarelor.

Apa de spalare se evacueaza la bazinul colector de ape reziduale de la sectia aminare.

Toate gazele rezultate in faza de aminare, de la reactorul de aminare, vasele de stocare amine, sunt trimise la cele 4 scruberele inseriate deja existente, scruber nou in vederea neutralizarii si absorbtiei in apa. 

Gazele aminice intra in scrubere la partea inferioara a scruberului sub nivelul placii suport a materialului de umplutura si ies la partea superioara a scruberelor (trece prin materialul de umplutura). In scruber se recircula o cantitate de agent de spalare gaze cu un debit de cca 20 ÷ 25 mc/h (conform debitului pompei). Se adauga un debit de apa de reimprospatare pentru a nu se ajunge la concentratia de saturare a solutiei in scruber, cu un debit de 400 litri apa prospata/ora. Fiecare scrubber este prevazut cu indicator magnetic de nivel.

Fiecare din cele 4 scrubere au anexate doua pompe centrifuge pentru asigurarea apei de spalare a gazelor prin stropire (se recircula faza lichida aflata la baza scrubberului), una din pompe fiind permanent in functiune. Se asigura ca la fiecare din scrubbere una din pompele de alimentare cu apa functioneaza si ca nivelul lichidului in scruber este pana la nivelul preaplinului fiecare scruber are un indicator magnetic de nivel). Se verifica daca unul din cele doua ventilatoare de aspiratie este pornit, acesta avand o depresiune normala de lucru de 15 ÷ 20 mbar. 

Debitul de apa de spalare minim al pompelor centrifuge va fi de minim 15 mc/h.

Fiecare din cele 4 scrubere este alimentat cu apa de proces proaspata, cu un debit de cca. 400 l/ora

Aspiratia gazelor in scrubere este asigurata de unul din cele doua ventilatoare aferente scruberelor. 

Gazele rezultate de la vasele de spalare sunt trimise in cel de-al patrulea scruber pentru neutralizarea cu hidroxid de sodiu. Corectarea pH-ului se face la o valoare de minim 9 cu o solutie de soda caustica de 47% automat.

In primul scrubber – gazele rezulate la cel dea-l patrulea scrubber si cele rezultate in urma reactiei de aminare, precum si gazele aminice de la vasele de stocare - prima treapta de purificareesteconstituita in spalareagazeloraminice cu apa

Pentru neutralizarea substantelor prezente in gazele de ventilatie, in cel de-al doilea scrubber se va adauga solutie de acid sulfuric rezidual, functie de pH-ul fazei lichide. Corectia se face cu acid sulfuric rezidual din vasul de dozare din instalatie. Solutia de neutralizare va fi adaugata automat cand pH-ul fazei lichide din scrubber va depasi valoarea 2,2.

In al treilea scrubber – ultima treapta de purificare este constituita in spalarea gazelor acide cu apa.

Gazele purificate sunt evacuate in atmosfera prinintermediul cosului de evacuare – A3.

Solutia apoasa astfel obtinuta este evacuata la sumpul aminare de undeva fi trimisa, prinintermediul pompelor, la statia de epurare ape reziduale VIROMET.

Apele reziduale sunt analizate zilnic (pH, CCO-Cr).

( Tratare poluanti aminare, este prevazuta cu:
        ( Scruber 1 aminare:

( capacitate: 4 mc;

( umplutura: 2,6 mc – 3 straturi;

( material: PAS/PP;

( presiune: atmosferica.

        ( Scruber 2 aminare:

( capacitate: 4 mc;

( umplutura: 2,6 mc – 3 straturi;

( material: PAS/PP;

( presiune: atmosferica.

        ( Scruber 3 aminare:

( capacitate: 4 mc;

( umplutura: 2,6 mc – 3 straturi;

( material: PAS/PP;

( presiune: atmosferica.

        ( Scruber 4 aminare:

( capacitate: 4 mc;

( umplutura: 2,6 mc – 3 straturi;

( material: PAS/PP;

( presiune: atmosferica.

       ( Pompe scruber 1 aminare:

( capacitate: 25 mc/h;

( material: PP;

( presiune: 25 bar.

       ( Pompe scruber 2 aminare:

( capacitate: 25 mc/h;

( material: PP;

( presiune: 25 bar.

       ( Pompe scruber 3 aminare:

( capacitate: 25 mc/h;

( material: PP;

( presiune: 25 bar.

       ( Pompe scruber 4 aminare:

( capacitate: 25 mc/h;

( material: PP;

( presiune: 25 bar.

       ( Pompe transfer la VIROMET:

( capacitate: 35 mc/h;

( material: EPOXI;

( presiune: 3 bar.

       ( Cos dispersie aminare: (A3)
( capacitate: 3.000 mc/h;

( dimensiuni: ( 0,35 m

( material: PAS/PP;

( presiune: atmosferica.

        ( Ventilatoare extractie aminare:

( capacitate: 3.000 mc/h;

( dimensiuni: 3,4 x 12,3 m

( material: PP/OL;

( presiune: 200 mm col. H2O.

        ( Bazine si pompe aferente:

( Bazin colector ape Aminare, 18 mc, 3 x 2 x 3, PP

( Vase de amorsare pompa sump Aminare 0,9 mc

( Pompa Sump ape rez Aminare, transfer la Viromet, 35 mc/h
( Sistemul Captare pulberi cu Scruber Umed la instalatia Speciale 1 Farma

Aerul cu pulberile evacuate de la cele 3 linii de prelucrare din instalatia Speciale Farma sunt captate in filtrele de desprafuire existente, iar aerul filtrat este refulat in atmosfera prin patru cosuri de dispersie, doua prin acoperisul halei si doua prin peretii laterali al halei Pharma.

Aerul captat este deja filtrat, dar mai contine o parte din pulberi care este expulzata in atmosfera, emisiile cu particule cu diametre de 2-50 microni, cu o concentratie de cca 50 mg/mc, la un debit de aer de 18 - 20.000 mc/h. La filtrarea emisiilor de pulberi e utilizata o unitate de filtrare tip scruber umed, cu o capacitate de 20.000 mc/h. Eficacitatea de filtrare este de 95% pentru pulberi de 2-50 microni, iar concentratia de pulberi la iesire este de max.10 mg/mc.

Captarea pulberilor se face cu hote de captare de la cosurile (4) de dispersie existente, iar transportul aerului cu pulberi se face cu un ventilator centrifugal, montat dupa scruber, apoi aerul filtrat este expulzat printr-un cos de dispersie. Ventilatorul are un debit de aer de 20.000 mc/h si puterea 22 kw.

Instalatia de filtrare este compusa din urmatoarele echipamente: hidrofiltru tip B-VENT10X (GGE Italia), ventilator centrifugal tip GCM 9020, tubulatura de tabla zincata la cald, pompa de ecirculare apa in circuitul de sprinklere, tablou general de forta si comanda TGFC 75 KW.

Functionarea hidrofiltrului B-VENT10X se bazeaza pe principiul atomizarii lichidului de spalare prin fluxul gazos care contine particule care trebuie eliminate. Acest flux gazos este obligat sa treaca prin una sau mai multe deschideri de sectiuni inelare, in care fluxul de gaz trece prin clopote de lichid de spalare, iar apa trece printr-un sistem de pulverizare cu 8 duze si unitati Venturi. 

Consumul de apa proaspata folosita la hidrofiltru este filtrata printr-un filtru de 50 microni 120 litri/ora. Apa de spalare gaze este asigurata prin rampa de pulverizare racordata la circuitul de pompa (4,5 kw) de recirculare apa circuit sprinklere din rezervorul de recirculare al hidrofiltrului (vol apa 2,5 mc). Surplusul de apa uzata acumulat in rezervor cu pulberile retinute este drenata prin ventilul de reglare nivel catre un bazin de retentie dotat cu o pompa (2,2 kw) de transfer apa cu pulberi, la tratare ape reziduale.

Gurile conductelor de aer sunt: gura de intrare aer cu praf: Ø550 mm si gura de refulare aer filtrat: Ø550 mm.

     Instalatia de automatizare contine 1 regulator de nivel (3 sonde de nivel) si 1 indicator de nivel.

· Transport intern, nerutier: Sunt prevazute motostivuitoare, electrostivuitoare, incarcator frontal, electrotranspalete ;
8.2.3 Alte conditii de functionare decat cele normale 

-Titularul activităţii are procedura pentru mentenanta si situatii de urgenta, prin care are proceduri referitoare la informarea persoanelor responsabile cu parametrii de performanţă ai instalaţiei, incluzând alarmarea rapidă şi eficientă a operatorilor instalaţiei privind abaterile de la funcţionarea normală a instalaţiei.

-In caz de producere a unei poluări accidentale sau a unui eveniment care poate conduce la poluare iminentă, se vor anunţa persoanele cu atribuţii prestabilite pentru combaterea avariilor, în vederea trecerii imediate la măsurile şi acţiunile necesare eliminării cauzelor şi reducerii ariei de răspândire a substanţelor poluante, îndepărtarea prin mijloace adecvate a substanţelor poluante, colectarea, transportul şi depozitarea intermediară în condiţii de securitate corespunzătoare pentru mediu, în vederea recuperării, neutralizării, distrugerea substanţelor poluante. Se vor anunţa imediat autorităţile competente pentru protecţia mediului şi sistemul de gospodărire a apelor  asupra desfăşurării operaţiunilor de sistare a poluării accidentale.

Functionarea instalatiei este continua cu execeptia perioadelor de intretinere care se efectueaza: o saptamana in luna decembrie si trei saptamani in luna august. Mentionam ca in aceasta perioada instalatia nu produce si nu consuma materii prime.
8.3. Tehnici aplicate de societate pentru conformare cu cerinţele BAT pentru activitate

1. Cerinţe BAT pentru sistem de management de mediu:

	Cerinta BAT
	Conformitate PUROLITE

	1. Tehnici de management

	2.4.1 Management tehnic, pagina 75

Reference Document on Best Available Techniques in the Large Volume Organic Chemical Industry February 2017 - LVOC

3.1.2 Management tehnic, pagina 96

Best Available Techniques (BAT) Reference Document for Common Waste Water and Waste Gas Treatment/Management Systems in the Chemical Sector, 20176 – CWW

Tehnicile sunt descrise in intregime in BREF CWW si sunt considerate in general aplicabile in sectorul LVOC.

( Sisteme de management al mediului;

( Instrumente strategice de gestionare:

- Evaluarea riscului

- Benchmarking;

- Evaluarea ciclului de viata;

( Informatii transparente despre:

- Locatia si conditiile sale de mediu;

- Procesele de productie;

- Poluantii caracteristici pe fiecare proces in parte;

- Caracteristicile fluxului de productie;

- Conditiile locale;

( Metode de inventariere:

- Inventariere pe locatii;

- Inregistrarea sau inventarierea fluxului de productie;

- Reducerea consumurilor de apa: alimentare si evacuare;

- Cuantificarea emisiilor poluante;

· Bilanturi masice;

( Managementul operational:

- Managementul schimbarilor care implica modificarile de instalatii si/sau de proces;

- Selectarea indicatorilor de performanta adecvati, inclusiv stabilirea si revizuirea periodica a reperelor si obiectivelor. In cazul in care instalatiile sunt detinute de operatori diferiti, capacitatea de stabilire a indicatorilor de referinta poate fi restrictionata atunci cand exista un numar redus de instalatii asemanatoare in acest sector, datorita variatiilor materiilor prime, a proceselor, a conditiilor de functionare si a aspectelor legate de confidentialitatea comerciala;

- Monitorizarea emisiilor si a indicatorilor de performanta (mai multe detalii sunt prezentate la monitorizarea emisiilor in continuarea capitolului)

- Implementarea optiunilor de control pentru emisiile selectate;

- Metode de controlul calitatii (metodele de controlul calitatii CWW BREF sunt limitate la controlul apelor reziduale);

( Metode de imbunatatire a fiabilitatii

- Cele mai bune practici pentru evitarea degradarii;

- Program de urmarire a fiabilitatii pentru maximizarea duratei de utilizare;

- Fluxul tratarii sistemelor de rezerva (bazate pe evaluarea riscurilor);

( Managementul situatiilor de urgenta

- Managementul apei de stingere a incendiilor si a scurgerilor accidentale;

- Capacitatea de raspuns la situatiile de urgenta.
	Sistem implementat si certificat la nivelul PUROLITE S.R.L.

Regulamentele de fabricatie pe instalatie este intocmit in conformitate cu cerintele solicitate.

Prin regulamentele de fabricatie, procedurile operationale: Instruire, Controlul instalatiilor, Controlul proceselor, Pregatirea pentru situatii de urgenta, Monitorizare si masurare sunt asigurate toate cerintele necesare unei bune exploari a instalatii, in vederea preveniri poluarii.

Sunt stabilite programe de control a calitatii, aerului, apei, depozitare deseuri.

Sunt identificate si evaluate riscurile si aspectele de mediu pentru fiecare proces in parte.

	BREF Polymers Capitolul 13, punct 13.1, pagina 254: 

- O serie de tehnici de management de mediu sunt determinate ca BAT

Un Sistem de Management de Mediu (SMM) incorporeaza, urmatoarele caracteristici:

( definirea unei politici de mediu pentru instalarea de top management

( planificarea si stabilirea procedurilor necesare

( punerea in aplicare a procedurilor, acordand o atentie deosebita:

· stabilirea structurii si responsabilitatii

· formare, sensibilizare si competenta

· comunicare

· implicarea lucratorilor

· documentatie

· control eficient proces

· program de intretinere

· pregatire de urgenta si raspunsul

· protejarea respectarea legislatiei de mediu

( verificarea performantei si luarea de masuri corective, acordand o atentie deosebita

· de monitorizare si masurare 

· masuri corective si preventive

· intretinere de inregistrari

· independent (acolo unde este posibil) de audit intern, in scopul de a determina daca sau nu

· sistemul de management de mediu conformitate cu dispozitiile prevazute si a fost pusa in aplicare si intretinute corespunzator

( revizuire de catre top management.

Pentru implementarea unui sistem de management de mediu sunt 3 etape suplimentare:

( implementarea sistemului de management de mediu si realizarea unui audit de catre un organism de certificare acreditat;

( pregatirea si publicarea a unei declaratii regulate descrie toate aspectele de mediu semnificative ale instalatiei, care permit compararea de la an la an, in raport cu obiectivele si tintele de mediu, precum si cu referinta sectoriale ar fi mediu adecvat;

( punerea in aplicare si respectarea unui sistem voluntar acceptat la nivel international, cum ar fi EMAS si EN ISO 14001:2008.

Trebuie sa ia in considerare urmatoarele caracteristici potentiale ale EMS:

( impactul asupra mediului de eventuala dezafectarea unitatii in etapa de proiectare a unei noi fabrici;

( dezvoltarea de tehnologii mai ecologice;

( acolo unde este posibil, aplicarea benchmarking sectoriale in mod regulat, inclusiv activitati de conservare a energiei si a eficientei energetice, alegerea materialelor de intrare, emisiile in aer, evacuarile in apa, consumul de apa si generarea de deseuri.
	Sunt stabile proceduri de mediu si se are in vedere implementare si certificarea sistemului de management de mediu pana la sfarsitul anului 2020.

Regulamentele de fabricatie pe instalatii sunt stabilite punctele critice si identificate toate aspectele de mediu.

Pentru realizarea produselor si identifica si se implementeaza fluxuri cu emisii mai reduse si consumuri energetice.

In regulamentele de fabricatie, procedurile operationale si Planulul de Urgenta Intern sunt identificate riscurile si sunt stabilite masuri pentru situatii de urgenta.

In programele de mentenanta sunt asigurate toate cerintele necesare unei bune exploari a instalatii, in vederea preveniri poluarii si masurile de prevenire sunt stabilite in Planul de prevenire si combaterea poluarilor accidentale

Se utilizeaza sisteme de control de tip hardware si software

Prin audituri de minimizarea deseurilor se identifica tehnici de reducere a emisiilor si a consumului de materii prime.

Prin auditurilor privind eficienta utilizarii apei, de pentru prevenire si minimizarea scurgerile ce ar cauza emisii fugitive ale poluarii in aer, de prevenire si minimizare scurgerile ce ar cauza emisii fugitive ale poluarii in canalizare si in ape subterane, pentru minimizarea emisiilor in apa, pentru stabilirea eficientei energetice se analizeaza punctele critice si se stabilesc masurile necesare

	2.4.5.1 Optimizare de proces – LVOC, pag. 103

Exista o serie de masuri de optimizare a procesului (de proiectare si de functionare) care pot conduce la scaderea emisiilor si a deseurilor din proces si, prin urmare, o incarcare mai mica care trebuie gestionata de sistemele de recuperare si tratare in aval de sectiunea de reactie. 

Acestea includ urmatoarele:

( Chimie/cale de proces: folosind tehnici de intensificare a procesului pentru a selecta procesul care maximizeaza conversia globala a materiilor prime in produsul dorit si minimizeaza utilizarea solventilor, a catalizatorilor si a energiei, deoarece acesta va fi de obicei procesul cu cel mai mic impact global asupra mediului.

( Proiectarea proceselor, inclusiv utilizarea bunelor codurilor de practica din industrie.

( Controlul proceselor, inclusiv controlul computerizat al proceselor.

( Proiectarea si functionarea sistemului de distilare: tehnicile care evita functionarea la temperaturi ridicate si reducerea mentinerii lichidului vor determina reducerea reziduului/oligomerului in sistemele de distilare;

- Ambalajele structurate mai degraba decat tavile vor reduce presiunea, ceea ce va reduce temperatura procesului

- Functionarea in vid, mai degraba decat atmosferic, va reduce temperatura procesului

- Adaugarea de inhibitori
	Prin regulamentele de fabricatie, procedurile operationale: Instruire, Controlul instalatiilor, Controlul proceselor, Pregatirea pentru situatii de urgenta, Monitorizare si masurare sunt asigurate toate cerintele necesare optimizari procesului.

	1.3. “Chimie Verde”

Common Waste Water and Waste Gas Treatment/Management Systems in the Chemical Sector (CWW), pag. 22

Chimia verde a fost definita ca "utilizarea unui set de principii care reduc sau elimina utilizarea sau generarea de substante periculoase in proiectarea, fabricarea si aplicarea produselor chimice "[151, Anastas si Warner 2000]

Chimia verde a fost rezumata in douasprezece principii, care au interpretat in urmatoarele douasprezece tehnici de EPA din SUA:

1. Prevenire: Este mai bine sa se previna formarea deseurilor decat sa fie tratate si neutralizate dupa formare.

2. Economie de atom: Metodele sintetice trebuie realizate de asa maniera incat sa maximizeze incorporarea tuturor materiilor prime in produsul de reactie, in timpul procesului chimic.

3. Sinteze chimice mai putin toxice: Daca sunt practicabile, metodele sintetice trebuie realizate de asa maniera incat sa utilizeze si sa genereze substante cu toxicitate redusa sau netoxice asupra sanatatii umane si a mediului inconjurator.

4. Proiectarea chimicalelor netoxice: Produsii chimici trebuie sa-si aplice functia dorita in acelasi timp cu minimizarea toxicitatii lor.

5. Solventi si auxiliari de reactie netoxici: Utilizarea auxiliarilor trebuie eliminata, daca este posibil, sau sa fie netoxici daca trebuie utilizati.

6. Eficienta energetica: Necesarul energetic al proceselor chimice trebuie recunoscut pentru impactul lui economic si asupra mediului si trebuie minimizat. Daca este posibil, metodele sintetice trebuie realizate la temperatura si presiune ambianta.

7. Utilizarea materiilor prime regenerabile: Este mai avantajoasa utilizarea materiilor regenerabile decat a celor carora le scade in timp potentialul de utilizare atat din punct de vedere economic cat si tehnic.

8. Derivatizare in procent redus: Daca nu este strict necesara, derivatizarea trebuie minimizata si chiar evitata, daca este posibil, deoarece astfel de etape necesita reactivi aditionali si pot genera deseuri.

9. Cataliza: Reactivii catalitici sunt superiori reactivilor stoichiometrici.

10. Degradare: Produsii chimici trebuie preparati astfel incat dupa utilizare acestia sa poata fi transformati in produsi de degradare si sa nu persiste in mediul inconjurator.

11. Analiza in timp real pentru prevenirea poluarii: Metodologiile analitice trebuie sa fie dezvoltate suplimentar pentru a permite monitorizarea si controlul formarii deseurilor in timp real.

12. O chimie mai sigura pentru prevenirea accidentelor: Substantele utilizate ntr-un proces chimic trebuie sa fie astfel alese incat sa permita minimizarea potentialelor accidente chimice, incluzand exploziile, incendiile si emanatiile de gaze.
	Se aplica si sunt implementate principiile pentru prevenirea si evaluarea celor mai bune tehnici aplicabile la nivel de PUROLITE S.R.L.

	2. Sisteme de management de mediu

	BAT 1 – Pentru a imbunatati performanta generala de mediu, trebuie sa se implementeze si sa adere la un sistem de management de mediu (EMS) 

CWW, pag. 542

WT - 2.3.1.1 Sistemul de instrumente de management al mediului (EMS), pag. 67

Pentru imbunatatirea performantei generale de mediu, BAT consta in punerea in aplicare si respectarea unui sistem de management de mediu (SMM) care are toate caracteristicile urmatoare:

(i) angajamentul conducerii, inclusiv al conducerii superioare;

(ii) o politica de mediu a conducerii care include imbunatatirea continua a instalatiei;

(iii) planificarea si instituirea procedurilor necesare, a obiectivelor si tintelor care trebuie atinse, in stransa corelare cu planificarea financiara si investitiile;

(iv) punerea in aplicare a procedurilor, acordand o atentie deosebita:

(a) structurii si responsabilitatii;

(b) recrutarii, formarii, constientizarii si competentei;

(c) comunicarii;

(d) implicarii angajatilor;

(e) documentarii;

(f) controlului eficace al proceselor;

(g) programelor de intretinere;

(h) pregatirii si raspunsului in caz de urgenta;

(i) garantarii conformitatii cu legislatia din domeniul mediului;

(v) verificarea performantei si luarea de masuri corective, acordand o atentie deosebita:

(a) monitorizarii si masurarii (a se vedea, de asemenea, Raportul de referinta privind monitorizarea emisiilor in aer si in apa provenite de la instalatii IED – ROM);

(b) masurilor corective si preventive;

(c) pastrarii evidentelor;

(d) auditului intern sau extern independent (daca este posibil), pentru a se stabili daca SMM este sau nu in conformitate cu dispozitiile prevazute si daca a fost pus in aplicare si mentinut in mod corespunzator;

(vi) revizuirea de catre conducerea superioara a SMM pentru a se stabili daca acesta este in continuare adecvat si eficace;

(vii) urmarirea dezvoltarii de tehnologii curate;

(viii) luarea in considerare, atat in etapa de proiectare a instalatiei, cat si pe durata ciclului sau de viata, a efectelor asupra mediului produse de eventuala dezafectare a instalatiei;

(ix) efectuarea cu regularitate de evaluari sectoriale comparative;

(x) planul de gestionare a deseurilor (a se vedea BAT 13).

In special pentru activitatile din sectorul chimic, BAT prevad includerea urmatoarelor elemente in SMM:

(xi) la instalatiile sau pe amplasamentele cu mai multi operatori, instituirea unei conventii care sa stabileasca rolurile, responsabilitatile si coordonarea procedurilor de operare ale operatorului fiecarei instalatii, pentru a se imbunatati cooperarea dintre diferitii operatori;

(xii) intocmirea de inventare ale fluxurilor de ape uzate si de gaze reziduale (a se vedea BAT 2).

In unele cazuri, SMM include urmatoarele:

(xiii) planul de gestionare a mirosului (a se vedea BAT 20);

(xiv) planul de gestionare a zgomotului (a se vedea BAT 22).
	Sistem implementat si certificat la nivelul PUROLITE S.R.L., inclusiv cerintele ce deriva din standardul ISO 14001, precum si cele din ISO 9001 si ISO 18001.

	BAT 1

Imbunatatirea performantei generala a mediului

WT, pag. 720

Suplimentar:

X. gestionarea fluxului de deseuri (corelat cu BAT 2);

XI. un inventar al apei reziduale si al fluxurilor de gaze reziduale (a se vedea BAT 3)

XI. planul de gestionare a reziduurilor (a se vedea descrierea din sectiunea 6.6.5);

XII. plan de gestionare a accidentelor (a se vedea descrierea din sectiunea 6.6.5).

XIII. planul de gestionare a mirosurilor (corelat cu BAT 12);

XIV. planul de gestionare a zgomotului si a vibratiilor (corelat cu BAT 17).
	S-a implementat procedura.

	3. Instrumente manageriale pentru inventariere

	BAT 2. 

CWW, pag. 543

Pentru a facilita reducerea emisiilor in apa si in aer si reducerea consumului de apa, BAT consta in intocmirea si mentinerea la zi a unui inventar al fluxurilor de ape uzate si de gaze reziduale, care sa faca parte din sistemul demanagement de mediu (a se vedea BAT 1) si sa includa toate elementele urmatoare:

(i) informatii despre procesele de productie ale substantelor, inclusiv:

(a) ecuatii ale reactiilor chimice care sa indice si produsele secundare;

(b) diagrame de flux simplificate ale proceselor care sa indice originea emisiilor;

(c) descrieri ale tehnicilor integrate in proces si ale tratarii la sursa a apelor uzate/gazelor reziduale, inclusiv ale performantelor lor;

(ii) informatii pe cat posibil complete referitoare la caracteristicile fluxurilor de ape reziduale, cum ar fi:

(a) valorile medii si variabilitatea debitului, pH-ului, temperaturii si conductivitatii;

(b) concentratia medie si valorile cantitatilor de poluanti pentru poluantii/parametrii relevanti si variabilitatea acestora (de exemplu: CCO/COT, compusi cu azot, fosfor, metale, saruri, compusi organici specifici);

(c) date privind capacitatea de bioeliminare [de exemplu, CBO, raportul CBO/CCO, metoda Zahn-Wellens, potentialul de inhibitie biologica (de exemplu, nitrificarea)];

(iii) informatii cat mai complete posibil referitoare la caracteristicile fluxurilor de gaze reziduale, cum ar fi:

(a) valorile medii si variabilitatea debitului si a temperaturii;

(b) concentratia medie si valorile cantitatilor de poluanti pentru poluantii/parametrii relevanti si variabilitatea acestora (de exemplu, COV, CO, NOX, SOX, clor, acid clorhidric);

(c) inflamabilitatea, limitele de explozie inferioare si superioare, reactivitatea;

(d) prezenta altor substante care ar putea afecta sistemul de tratare a gazelor reziduale sau siguranta instalatiei (de exemplu, oxigen, azot, vapori de apa, praf).
	Implementat la nivelul PUROLITE S.R.L.

Se aplica tehnici pentru evitarea poluarii mediului.

	BAT 14 

Pentru a reduce volumul de ape reziduale, a poluantilor evacuati pentru tratare finala (in mod obisnuit tratamentul biologic) si a emisiile in apa, se recomanda utilizarea unei strategii integrate de gestionare si tratare a apelor reziduale care include o combinatie adecvata de tehnici de integrare a proceselor, tehnici de recuperare a poluantilor la sursa si tehnicile de pretratare pe baza informatiilor furnizate de inventarul de ape reziduale specificate in concluziile CWW BAT, BAT 2, BAT 10 sau BAT 11

LVOC, pag. 594

c) date privind bioeliminabilitatea (de exemplu, BOD, raport BOD/COD, test Zahn-Wellens, potentialul biologic de inhibare);

III. Informatii cat mai cuprinzatoare posibil in ceea ce priveste caracteristicilor gazelor de ardere, cum ar fi:

(a) valorile medii si variatiile debitului si a temperaturii;

(b) concentratia medie si valorile de incarcare ale poluantilor/parametrilor relevanti si ale derivatilor (de exemplu, VOC, CO, NOx, SOx, clor, acid clorhidric);

(c) inflamabilitate, limite explozive inferioare si superioare, reactivitate;

(d) prezenta altor substante care pot afecta sistemul de tratare sau siguranta instalatiei (de exemplu, oxigen, azot, vapori de apa, praf).
	Se centralizeaza datele si sunt identidicare caracteristicile fiecarui tip de poluant.

Se urmareste modul calitatea emisiilor de poluanti generata de organizatie, pentru a asigura conformarea cu cerintele legale si prevenirea poluarilor accidentale.

S-a realizat audit pentru previnire si minimizare scurgerile ce ar cauza emisii fugitive ale poluarii in canalizare si in ape subterane si stabilirea/adoptarea unor prevederilor tehnice

Apele uzate rezultate ca urmare a functionarii instalatiilor de pe platforma PUROLITE S.R.L. sunt colectate pe un sistem separativ de canalizare:

· canalizare ape acide impurificate organic;

· canalizare ape aminice;

· canalizare menajere;

· canalizare pluviale (conventional curate)

Apele acide impurificate organic provenite de la cationit, copolimeri, clormetilare, Speciale sunt stocate temporar in 3 bazine betonate semiingropate, captusite cu caramida antiacida/vopsite antiacid, unde se urmareste si se colecteaza apele acide impurificate organic, dupa care printr-o conducta supraterana Dn 200 sunt conduse in statia de epurare a VIROMET S.A.

Bazinul colector ape reziduale de la instalatia copolimer este un bazin din beton ingropat. Bazinul este alcatuit din doua compartimente principale: bazinul colector ape reziduale cu capacitate de 18 x 20 mc si bazinul de avarie ape polimerizare cu capacitate de 20 mc.

Bazinul colector ape reziduale de la instalatia polimerizare colecteaza apele reziduale de spalare de la instalatia copolimer, Speciale si Conversie. Pentru evitarea virfurilor de concentratii de poluanti s-a montat un vas de preluare ape reziduale mume cu capacitate de 10 mc.

Apele reziduale de la bazinul colector polimerizare sunt preluate cu doua pompe supraterane centrifuge si trimise in colectorul de ape reziduale acide impurificate organic.

Bazinul colector ape reziduale de la instalatia cationit este un bazin din beton ingropat captusit cu caramida antiacida. Bazinul este alcatuit din doua compartimente principale: bazinul colector ape reziduale capacitate de 32 x 20 mc si bazinul de aspiratie pompe.

Pentru evitarea virfurilor de concentratii de poluanti s-au montat urmatoarele vase de preluare ape reziduale acide:

· vas stocaj acid rezidual concentrat, capacitate de 37 x 34 mc;

· vas stocaj ape acide reziduale diluate: capacitate de 80 x 69 mc.

Pentru investitia “Imbunatatirea instalatiei de cationit slab acid” s-a montat un vas de stocaj ape reziduale alcaline,cu capacitate de 31 x 28 mc.

Bazinul colector ape reziduale de la instalatia cationit colecteaza apele reziduale de spalare de la instalatia Cationit, Speciale, Conversie, Dewatering, instalatia apa demineralizata.

Apele reziduale de la bazinul colector cationit sunt preluate cu patru pompe supraterane centrifuge si trimise in colectorul de ape reziduale acide impurificate organic.

Bazinul colector ape reziduale de la instalatia clormetilare este un bazin din beton ingropat captusit cu caramida antiacida.

Bazinul este alcatuit din doua compartimente principale: bazinul colector ape reziduale capacitate de 18 mc si bazinul de aspiratie pompe.

Pentru evitarea varfurilor de concentratii de poluanti s-a montat un vas de preluare ape reziduale acide cu capacitate de 15 mc.

Bazinul colector ape reziduale de la instalatia clormetilare colecteaza apele reziduale de spalare de la instalatia clormetilare.

Apele reziduale de la bazinul colector clormetilare sunt preluate cu doua pompe supraterane centrifuge si trimise in colectorul de ape reziduale acide impurificate organic.

Apele organice (anionit – aminare) sunt stocate temporar intr-un bazin special, pentru urmarirea incarcariilor respective si corectarea automata a pH-ului, dupa care prin conducta supraterana  sunt conduse in statia de epurare VIROMET S.A.

Bazinul colector ape reziduale de la instalatia aminare este un bazin din beton ingropat captusit cu caramida antiacida. Bazinul este alcatuit din doua compartimente principale: bazinul colector ape reziduale cu capacitate de 18 mc si bazinul de aspiratie pompe.

Pentru realizarea corectiei de pH s-a instalat un vas de masura acid sulfuric cu capacitate 0,4 mc si un sistem automat de reglare a pH-ului.

Pentru evitarea virfurilor de concentratii de poluanti s-au montat urmatoarele vase de preluare ape reziduale aminice:

· vas preluare virfuri ape reziduale aminare, cu capacitate 16 mc;

· vas preluare virfuri ape reziduale aminare, capacitate de 8 mc;

· vas preluare virfuri ape reziduale aminare, cu capacitate de 31 x 28 mc.

Bazinul colector ape reziduale de la instalatia aminare colecteaza apele reziduale de spalare de la instalatia aminare .

Apele reziduale de la bazinul colector aminare sunt preluate cu doua pompe supraterane centrifuge si trimise in colectorul de ape reziduale acide impurificate organic.

Canalizarea meteorica colecteaza apele de ploaie de pe platforma PUROLITE intr-un bazin de ape pluviale. Volumul total al bazinului este de 18,70 mc. 

Bazinul este amplasat in zona nordica a amplasamentului societatii, aproape de iesirea canalizarii de ape conventional curate de pe teritoriul societatii. Ansamblul bazinului se compune din doua camine de schimbare de directie, un camin amplasat pe canalizarea veche pentru racirdarea traseului nou la traseul vechi. Intrarea traseului vechi se face intr-un camin existent.

Bazinul are doua compartimente, primul compartiment fiind pentru retinerea particulelor grele din apa (nisip si pietris).Pe perete este inglobata o scara de acces cu trepte inglobate in beton, in dreptul unui chepeng de vizitare. Capacul peste tot bazinul este din tabla striata, iar in dreptul chepengului este un capac din table cu balamale si miner de inchidere si deschidere. Bazinul este protejat cu balustrada, deoarece nu este dotat cu capac carosabil se el se afla in mijlocul unei platforme betonate circulabile.

Dupa bazinul de colector de ape conventional curate pe traseul Dn 500 ce se uneste cu cel al VIROMET-ului s-a instalat un Camin Limnigraf pentru masurarea cantitatii de ape pluviale evacuate de pe platforma PUROLITE


2. Cerinţe BAT pentru monitorizare:

	Cerinta BAT
	Conformitate PUROLITE


	BAT 3. 

CWW, pag. 544
In ceea ce priveste emisiile relevante in apa, indicate in inventarul fluxurilor de ape uzate (a se vedea BAT 2), BAT consta in monitorizarea parametrilor-cheie de proces (inclusiv monitorizarea continua a debitului, pH-ului si temperaturii apelor uzate) in puncte-cheie (de exemplu, la influentul pre-epurarii si la influentul epurarii finale).
	Implementata deja o schema pilot de monitorizare on line pentru efluentul PUROLITE.

	BAT 4. 

CWW, pag. 553

BAT 7

WT, pag. 724

BAT consta in monitorizarea emisiilor in apa in conformitate cu standardele EN, cel putin cu frecventa minima indicata mai jos. Daca nu sunt disponibile standarde EN, BAT prevad utilizarea standardelor ISO, nationale sau interna​tionale care garanteaza obtinerea unor date de o calitate stiintifica echivalenta.
Indicator

Standard

Frecventa

Carbon organic total (TOC)

EN 1484

Zilnic

Consumul de oxigen chimic (COD)

-

Zilnic

Total solide in suspensie (TSS)

EN 872

Zilnic

Azot total (TN)

EN 12260

Zilnic

Fosfor total (TP)

-

Zilnic

Compusi organici halogenati adsorbabili (AOX)

EN ISO 9562

Lunar

Cr, Cu, Ni, Pb, Zn, Alte metale, daca este cazul
-

Lunar

Daca nu sunt disponibile standarde EN, trebuie sa se utilizeze ISO, nationale sau alte standarde internationale care asigura furnizarea de date ale unui O calitate stiintifica echivalenta
	Se respecta conform programelor de control implementate si AIM si AGA detinute.

Nu sunt necesare analize de toxicitate, deoarece apele uzate din amplasament nu se evacuate in emisar natural.

	BAT 5. 

CWW, pag. 544

BAT consta in monitorizarea periodica a emisiilor difuze de COV in aer provenite din surse relevante, efectuata printr-o combinare corespunzatoare a tehnicilor I-III sau, atunci cand se lucreaza cu cantitati mari de COV, prin utilizarea tehnicilor I, II si III.

I. metode de detectare a mirosurilor (de exemplu, cu instrumente portabile in conformitate cu standardul EN 15446) asociate cu curbe de corelare pentru echipamentele esentiale;

II. metode de imagistica optica pentru gaze;

III. calculul emisiilor pe baza factorilor de emisie, validat periodic (de exemplu, o data la doi ani) prin masuratori. In cazul in care sunt tratate cantitati importante de COV, detectarea si cuantificarea emisiilor provenite de la instalatii, prin campanii periodice cu tehnici bazate pe absorbtia optica, precum LIDAR-ul cu absorbtie diferentiala (DIAL) sau metoda „Solar occultation flux” (cuantificarea fluxului de poluanti prin analiza luminii solare cu un spectroscop in infrarosu pe baza de transformata Fourrier), reprezinta o tehnica utila complementara tehnicilor I-III.

BREF Polymers Capitolul 12, 12.1.2 Equipment de sign si Capitolul 13, punct 13.1, pagina 255: 

Dispozitii tehnice de prevenire si minimizarea emisiilor fugitive de poluanti atmosferici sunt:

( utilizarea supape cu burduf sau garnituri duble de ambalare sau a unui echipament la fel de eficient

( magnetic condus sau pompe conserve, sau pompe cu garnituri duble si o bariera de lichid

( magnetic condus sau compresoare conserve, sau compresoare folosind sigilii duble si o bariera de lichid

( condus magnetic sau agitatori conserve, sau agitatoare cu sigilii duble si o bariera de lichid

( minimizarea numarului de flanse (conectori)

( garnituri eficiente

( sisteme de prelevare de probe inchise

( drenaj a efluentilor contaminati in sisteme inchise

( colectie de orificii
	Implementat, in acord cu programul de monitorizare aferent Autorizatiei Integrate de Mediu

Instalatiile tehnologice au fost proiectate si construite cu echipamente ce respecta cerintele BAT. 

Din procesul de productie nu rezulta emisii difuze.

Vasele din sectii sunt conectate la sistemele de ventilatie. 

Toate echipamentele lucreaza in regim inchis.

Sistemele de descarcare materii prime sunt prevazute cu linii tehnologice de descarcare lichid si linii tehnologice intoarcere a gazului in cisterna. Deasemenea toate tancurile de stocaj care au substante inflamabile, corozive, toxice sunt prevazute cu supapa de siguranta cu dubla protectie la suprapresiune si la vacuum pentru a evita orice eventuala emisie in atmosfera. Supapa de siguranta pe partea de suprapresiune este legata la sistemul de VENT, care datorita depresiunii create de ventilatorul sistemului de ventilatie, este condus catre sistemul de scrubare existent instalatiile in cadrul carora functioneaza. Sistemului eficient de spalare a gazelor colectate pe traseele de ventilatie fac ca sa nu apara poluanti in cadrul parcului de rezervoare. Apele contaminate ce rezulta din aceste sisteme sunt tratate impreuna cu apele uzate de la instalatiile in cadrul carora functioneaza.

Emisiile difuze sunt posibile numai in caz de scurgeri accidentale cauzate de neetanseitati pentru care s-au implementat proceduri de interventie rapida. In conditii normale de lucru acestea sunt eliminate pana la eliminare prin sisteme specifice de siguranta, automatizare, echipamente speciale.

	BAT 6. 
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BAT consta in monitorizarea periodica, in conformitate cu standardele EN, a emisiilor de mirosuri provenite din surse relevante.

Emisiile pot fi monitorizate prin olfactometrie dinamica in conformitate cu standardul EN 13725. Monitorizarea emisiilor poate fi completata prin masurarea/estimarea gradului de expunere la mirosuri sau prin estimarea impactului mirosurilor.
	Masura are relevanta la nivel de fabrica, dar nu se poate aplica, se monitorizeaza in cadrul punctelor din perimetrul periuzinal.


3. Cerinţe BAT pentru emisii in apa:

	Cerinta BAT
	Conformitate PUROLITE

	BAT 7. 

CWW, pag. 546
Pentru a reduce consumul de apa si producerea de ape uzate, BAT consta in reducerea volumului si/sau a cantitatii de poluanti a fluxurilor de ape uzate, cresterea gradului de reutilizare a apelor uzate in procesul de productie, precum si recuperarea si reutilizarea materiilor prime.
	Gama de produse (copolimeri) nu permite implementarea acestor tehnici – cerintele privind calitatea si puritatea sunt foarte stricte.

Se tine evidenta consumurilor de apa si se cunosc fluxurile de ape uzate

	BAT 8. 

CWW, pag. 555
Pentru a se evita contaminarea apei necontaminate si pentru a se reduce emisiile in apa, BAT consta in separarea fluxurilor de ape reziduale necontaminate de fluxurile de ape reziduale care trebuie tratate. Este posibil ca separarea apei de ploaie necontaminate sa nu fie fezabila in cazul sistemelor existente de colectare a apelor reziduale.

BREF Polymers Capitolul 12, 12.1.8 Water pollution prevention si Capitolul 13, punct 13.1, pagina 256: 

Efluenti de proces si sisteme de drenaj sau de canalizare in instalatia sunt fabricate din materiale rezistente la coroziune si concepute pentru a preveni scurgerile, pentru a reduce riscul de pierdere de conducte subterane. Pentru a facilita inspectie si reparatii, sisteme de colectare a efluentilor de apa de la noi centrale si sisteme de retehnologizate sunt fie:

· tevi si pompe amplasate deasupra solului
· tevi plasate in conducte accesibile pentru inspectie si reparatii.
Masuri de prevenire a poluarii apelor includ sisteme de colectare a apelor reziduale separate pentru:

· proces contaminata apa efluentului
· potential contaminate din apa scurgeri si alte surse, inclusiv apa de racire si
· suprafata run-off de la proces zone de plante, etc.

apa necontaminata
	Aplicat la nivel de fabrica. 

Reteaua de canalizare este in sistem separativ, colectate in functie de compozitia apelor uzate rezultate:

· canalizare ape acide impurificate organic;

· canalizare ape aminice;

· canalizare menajere;

· canalizare pluviale (conventional curate).

Apele acide provenite de la cationit, copolimeri, clormetilare sunt stocate temporar in 3 bazine betonate semiingropate, captusite cu caramida antiacida, unde se urmareste si se colecteaza apele acide impurificate organic, dupa care prin conducta supraterana sunt conduse in statia de epurare a VIROMET S.A.

· Bazin colector ape reziduale copolimer
Bazinul colector ape reziduale de la instalatia copolimer este un bazin din beton ingropat. Bazinul este alcatuit din doua compartimente principale: bazinul colector ape reziduale si bazinul de avarie ape polimerizare

a) Bazin colector ape reziduale polimerizare:

( capacitate: 20 mc;

( dimensiuni: 3 x 2,5 x 2,5 m;

( material: beton, vopsitorie antiacida

b) Bazin avarie ape polimerizare:

( capacitate: 20 mc;

( dimensiuni: 3 x 2,5 x 2,5 m;

( material: beton.

Bazinul colector ape reziduale de la instalatia polimerizare colecteaza apele reziduale de spalare de la instalatia copolimer, Speciale si Conversie. Pentru evitarea virfurilor de concentratii de poluanti s-a montat un vas de preluare ape reziduale mume:

c) Vas preluare varfuri ape reziduale copolimer:

( capacitate: 10 mc;

( material: inox;

( presiune: atmosferica.

Apele reziduale de la bazinul colector polimerizare sunt preluate cu doua pompe supraterane centrifuge si trimise in colectorul de ape reziduale acide impurificate organic.

· Bazin colector ape reziduale cationit

Bazinul colector ape reziduale de la instalatia cationit este un bazin din beton ingropat captusit cu caramida antiacida. Bazinul este alcatuit din doua compartimente principale: bazinul colector ape reziduale si bazinul de aspiratie pompe

a) Bazin colector ape reziduale cationit:

( capacitate: 20 mc;

( dimensiuni: 4 x 3,5 x 2,5 m;

( material: beton captusit cu caramida antiacida.

Pentru evitarea virfurilor de concentratii de poluanti s-au montat urmatoarele vase de preluare ape reziduale acide:

b) Vas stocaj acid rezidual concentrat:

( capacitate: 34 mc;

( dimensiuni: D x H = 3 x 6 m;

( material: OL/serpentina de incalzire;

( presiune: atmosferica.

c) Vas stocaj ape acide reziduale diluate:

( capacitate: 69 mc;

( dimensiuni: D x H = 4,5 x 6 m;

( material: OL cauciucat/serpentina de incalzire;

( presiune: atmosferica.

Pentru apele uzate din procesul de obtinere a cationilui slab acid s-a montat un vas de stocaj ape reziduale alcaline:

d) Vas stocaj ape reziduale alcaline diluate:

( capacitate: 28 mc;

( dimensiuni: D x H = 3 x 5 m;

( material: OL/serpentina de incalzire;

( presiune: atmosferica.

Bazinul colector ape reziduale de la instalatia cationit colecteaza apele reziduale de spalare de la instalatia Cationit, Speciale, Conversie, Dewatering, instalatia apa demineralizata.

Apele reziduale de la bazinul colector cationit sunt preluate cu patru pompe supraterane centrifuge si trimise in colectorul de ape reziduale acide impurificate organic.

· Bazin colector ape reziduale clormetilare

Bazinul colector ape reziduale de la instalatia clormetilare este un bazin din beton ingropat captusit cu caramida antiacida. 

Bazinul este alcatuit din doua compartimente principale: bazinul colector ape reziduale si bazinul de aspiratie pompe.

a) Bazin colector ape clormetilare:

( capacitate: 18 mc;

( dimensiuni: 3,0 x 2,0 x 3,0 m;

( material: beton captusit cu caramida antiacida;

( presiune: atmosferica.
Pentru evitarea varfurilor de concentratii de poluanti s-a montat un vas de preluare ape reziduale acide:

b) Vas preluare varfuri ape acide reziduale clormetilare:

( capacitate: 15 mc;

( dimensiuni: D x H = 3,2 x 2,6 m;

( material: polipropilena;

( presiune: atmosferica.

Bazinul colector ape reziduale de la instalatia clormetilare colecteaza apele reziduale de spalare de la instalatia clormetilare.

Apele reziduale de la bazinul colector clormetilare sunt preluate cu doua pompe supraterane centrifuge si trimise in colectorul de ape reziduale acide impurificate organic.

Apele organice (anionit – aminare) sunt stocate temporar intr-un bazin special, pentru urmarirea incarcariilor respective si corectarea automata a pH-ului, dupa care prin conducta supraterana sunt conduse in statia de epurare VIROMET S.A.

· Bazin colector ape reziduale aminare

Bazinul colector ape reziduale de la instalatia aminare este un bazin din beton ingropat captusit cu caramida antiacida. Bazinul este alcatuit din doua compartimente principale: bazinul colector ape reziduale si bazinul de aspiratie pompe.

a) Bazin colector ape aminare:

( capacitate: 18 mc;

( dimensiuni: 3,0 x 2,0 x 3,0 m;

( material: beton captusit cu caramida antiacida;

( presiune: atmosferica.

Pentru realizarea corectiei de pH s-a instalat un vas de masura acid sulfuric si un sistem automat de reglare a pH-ului.

b) Vas tampon H2SO4:

( capacitate: 0,4 mc;

( umplutura: ( 0,8 x 1,3 m;

( material: OL;

Pentru evitarea virfurilor de concentratii de poluanti s-au montat urmatoarele vase de preluare ape reziduale aminice:

c) Vas preluare varfuri ape reziduale aminare:

( capacitate: 16 mc;

( dimensiuni: D x H = 3,2 x 2,1 m;

( material: inox;

( presiune: atmosferica.

d) Vas preluare varfuri ape reziduale aminare:

( capacitate: 8 mc;

( dimensiuni: D x H = 2 x 2,5 m;

( material: PP;

( presiune: atmosferica.

e) Vas preluare varfuri ape reziduale aminare:

( capacitate: 28 mc; 

( dimensiuni: D x H = 3 x 5 m;

( material: OL;

( presiune: atmosferica

Bazinul colector ape reziduale de la instalatia aminare colecteaza apele reziduale de spalare de la instalatia aminare.

Apele reziduale de la bazinul colector aminare sunt preluate cu doua pompe supraterane centrifuge si trimise in colectorul de ape reziduale acide impurificate organic.

Apa amoniacala contine in principal amoniac sub 10%, precum si cantitati mici de substante organice. Aceasta apa se colecteaza si se trimite pentru neutralizare firmei specializate din Braila SETCAR S.R.L. Aceasta prestatie este reglementata prin contract.

Apa meteorica se colecteaza de pe platforma printr-o retea de canalizare intr-un bazin subteran ce realizeaza filtrarea grosiera a suspensiilor acesta este apoi racordat la colectorul de canalizare conventional curata a VIROMET S.A.
Apele de ploaie au traseu separat, se intalnesc cu apele pluviale ale VIROMET-ului si sunt evacuate in raul Ucea.

Apa meteorica este contorizata printr-un sistem de masurare – camin limnigraf.

In vederea prevenirii contaminarii apelor meteorice cu posibile scurgeri accidentale s-a montat un sistem de pompare ape meteorice din bazinul subteran ape pluviale direct in traseul suprateran de ape reziduale acide ce merge in statia de epurare a. VIROMET S.A.

Apele menajere se colecteaza in reteaua de canalizare menajera, fiind trecute printr-o fosa septica si apoi sunt deversate in colectorul de ape menajere al platformei VIROMET.

	BAT 9. 
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Pentru a se evita emisiile necontrolate in apa, BAT consta in furnizarea unei capacitati-tampon de stocare adecvate pentru apele reziduale produse in conditii diferite de conditiile normale de functionare, pe baza unei evaluari a riscurilor (care sa ia in considerare, de exemplu, natura poluantului, efectele asupra tratarii ulterioare si mediul receptor) si in luarea altor masuri adecvate (de exemplu, controlul, tratarea, reutilizarea).

Pentru stocarea provizorie a apei de ploaie contaminate este necesara separarea acesteia, care ar putea sa nu fie fezabila in cazul sistemelor existente de colectare a apelor reziduale.

BREF Polymers Capitolul 12, 12.1.17 Waste water buffer si Capitolul 13, punct 13.1, pagina 257:
Un rezervor tampon suficient de mare instalat in amonte de statia de epurare a apelor reziduale pentru asigurarea functionarii stabile a procesului de tratare a apelor reziduale prin asigurarea unui flux de intrare constant.

Tamponul de asemenea, functioneaza ca un rezervor (rezervor bena) pentru a apelor uzate care nu indeplinesc limitele de concentratie maxime inainte de evacuare. Aceste ape uzate sunt returnate la rezervorul tampon sa fie tratate din nou.

- Apa de spalare poate fi, de asemenea, tamponat pentru reutilizare ca un agent de curatare reactor in productia, cu scopul de a reduce cantitatea de apa de spalare.

Calitate constanta a apei reziduale, ceea ce duce la o performanta constanta a statiei de epurare.
	Implementat la nivel de fabrica (sump-urile actuale, sunt dimensionate astfel incat sa asigure debite suplimentare ce pot sa apara in caz de functionare anormala). 

Sectia copolimeri detine vase de spalare, din inox, cu agitator cu capacitate de 16 mc, cate unul pe liecare linie.

In urma procesului de spalare, apele cu incarcare organica sunt trimise prin canale colectoare catre bazinul de colectare ape reziduale si trimise mai departe catre statia de epurare VIROMET pentru tratare.

Sectia Copolimeri are doua bazine subterane: 

· unul de capacitate 20 mc, este destinat tehnologic pentru a se deversa continutul reactorului in caz de defectiune. Sarja poate fi recuperata din acest bazin sau poate fi transferata in cel de al doilea;
· al doilea bazin subteran este pentru ape reziduale, denumit sump, cu o capacitate de 20 mc, unde se strang toate apele reziduale alcaline cu urme de substante organice din fazele de spalare, uscare. Din acest bazin, cu ajutorul pompelelor apele reziduale se trimit in statia de epurare VIROMET S.A., prin colectorul de ape acide.
Apa de spalare de la gazele neutralizate vaporilor de acizi cu solutie NaOH se evacueaza la bazinul colector de ape reziduale cationit cu o capacitate de 20 mc .

Sectia Cationit are un bazin de ape reziduale subteran din beton, captusit cu caramida antiacida, denumit sump cationit, cu o capacitate de 30 mc, unde se strang apele reziduale acide cu urme de substante oganice din fazele de spalare.
Apa de spalare de la gazele neutralizate vaporilor de acizi cu solutie NaOH se evacueaza la bazinul colector de ape reziduale cationit cu o capacitate de 20 mc.

In urma procesului de hidroliza a cationitului slab acid vaporii rezultati sunt condensati si apoi sunt colectati in vase speciale de 7,5 mc, apoi se transfera cu pompa in vasul de stocaj solutie de apa amoniacala de 30 mc, ce se preia cu cisterne auto de compania SETCAR S.A. Braila, care va realiza distrugerea acesteia.

Apele de spalare sunt colectate si trimise catre bazinul subteran Cationit cu o capacitate de 30 mc, urmand sa fie trimise catre statia de tratare VIROMET.
In urma procesului de deshidratare a rasina schimbatoare de cationi apa rezultata este colectata si trimisa catre statia de tratare ape uzate VIROMET.
Instalatia de clormetilare detine un vas de spalare emailat, cu manta exterioara si agitator de 16 mc.

Instalatia are un bazin de ape reziduale, subteran, din beton, captusit cu caramida antiacida, denumit sump clormetilare cu o capacitate de 30 mc, unde se strang toate apele reziduale acide cu urme de substante organice din fazele de spalare si un vas suprateran placat cu cauciuc pentru preluarea varfurilor de concentratie ape reziduale capacitate de 10 mc. Din acest bazin cu pompele de ape reziduale se trimit apele in statia de epurare VIROMET S.A. prin colectorul de ape acide.

Solutia muma reziduala din copolimerul clormetilat, in urma spalarii se va regasi in solutia de spalare.

Apa de spalare de la gazele neutralizate vaporilor de acizi cu solutie NaOH se evacueaza la sumpul de clormetilare cu o capacitate de 30 mc.

Pentru ape aminice se foloseste doua rezervoare tanc tampon unul de 16 mc si unul de 11 mc (otel inoxidabil) pentru solutia muma inainte de neutralizare pentru un control mai bun de pH si o dilutie in timp a continutului organic.

Deasemenea pentru apele acide folosim un tanc de 30 mc, denumit sump aminare din material PAFS, placate la interior cu o rasina rezistenta la atacul acidului pentru stocaj intermediar a apelor acide rezultate din process. Acest vas actioneaza ca tampon de aciditate si continut organic inainte de preneutralizarea.

Rolul acestor vase este de optimizare a parametrilor solutiilor mume inainte de faza de preneutralizare furnizand parametric constanti spre statia de epurare
Din acest bazin cu pompele de ape reziduale se trimit apele in statia de epurare a VIROMET S.A. prin colectorul de ape organice.

Apa de spalare de la gazele neutralizate vaporilor de acizi cu solutie NaOH se evacueaza la sumpul de aminare cu o capacitate de 30 mc.

Viitoarea statie de epurare va suplimenta capacitatea tampon.

	BAT 10. 

CWW, pag. 546
Pentru a reduce emisiile in apa, BAT consta in utilizarea unei strategii integrate de gestionare si epurare a apelor uzate, care include o combinatie corespunzatoare de tehnici, in ordinea de prioritate indicata mai jos.

Tehnica

Descriere

(a)

Proces integrat 

Tehnici care reduc generarea poluantilor de apa

(b)

Recuperarea poluantilor la sursa

Tehnici de recuperare a poluantilor inainte de deversarea lor in sistemul de colectare a apei reziduale

(b)

Pretratarea apelor uzate, se aplica BAT 11
Tehnici de reducere a poluantilor inaintea tratarea finala. Pre-tratarea poate fi efectuata la sursa sau in fluxuri combinate

(d)

Tratare finala apa uzata, se aplica BAT 12
Tratarea finala a apei reziduale, de exemplu, prin proceduri preliminare: tratamentul primar, tratamentul biologic, indepartarea azotului, indepartarea fosforului si/sau tehnicile finale de eliminare a solidelor inainte de evacuarea catre un corp de apa receptoare

BAT 14

WT, pag. 894
Tehnica aplicabila:

Tehnica

Descriere

Strategia integrata de gestionare a apei reziduale si strategie de tratare

Strategia integrata se bazeaza pe inventarul fluxurilor de ape reziduale (corelat BAT 2, WT) si ia in considerare urmatoarele principii:

- segregarea fluxurilor de ape reziduale in functie de incarcatura de poluare si combinarea tehnicilor procesului de tratare 

- reducerea poluantilor ramasi (substante organice) dupa tratamentul fizico-chimic, prin intermediul (sistem de namol activ);

-·reducerea contaminarii ramase cu tehnici de finisare (tehnici de post-tratare cum ar fi: coagularea si flocularea, sedimentarea, filtrarea, flotarea);

- in cazul descarcarilor indirecte, nivelul de emisie a poluantilor ramasi nu are un impact negativ asupra statiei de epurare in aval, iar aceasta instalatie se poate ocupa in mod adecvat de restul de poluanti.


	Tehnicile de la pct. a, b, c au aplicabilitate limitata in cazul Purolite.

Retele de canalizare sunt in sistem separativ:

· canalizare ape acide impurificate organic;

· canalizare ape aminice;

· canalizare menajere;

· canalizare pluviale (conventional curate).

Sectia Copolimeri are doua bazine subterane: 

· unul de capacitate 20 mc, este destinat tehnologic pentru a se deversa continutul reactorului in caz de defectiune. Sarja poate fi recuperata din acest bazin sau poate fi transferata in cel de al doilea;

· al doilea bazin subteran este pentru ape reziduale, denumit sump, cu o capacitate de 20 mc, unde se strang toate apele reziduale alcaline cu urme de substante organice din fazele de spalare, uscare. Din acest bazin, cu ajutorul pompelelor apele reziduale se trimit in statia de epurare VIROMET S.A., prin colectorul de ape acide. 

Sectia Cationit are un bazin de ape reziduale subteran din beton, captusit cu caramida antiacida, denumit sump cationit, cu o capacitate de 30 mc, unde se strang apele reziduale acide cu urme de substante oganice din fazele de spalare. Din acest bazin apele reziduale se trimit prin pompare in statia de epurare VIROMET S.A., prin colectorul de ape acide.

Sectia Anionit are un bazin de ape reziduale, subteran, din beton, captusit cu caramida antiacida, denumit sump clormetilare cu o capacitate de 30 mc, unde se strang toate apele reziduale acide cu urme de substante organice din fazele de spalare si un vas suprateran placat cu cauciuc pentru preluarea varfurilor de concentratie ape reziduale capacitate – 10 mc. Din acest bazin cu pompele de ape reziduale se trimit apele in statia de epurare VIROMET S.A. prin colectorul de ape acide. 

In procesul de productie pentru eliminarea substantelor din produse de aplica spalarii suucesive:

- copolimerul se spala cu apa pana la eliminarea completa a izobutanolului, a clorurii de sodiu si a celorlalti aditivi folositi in faza apoasa, se separa de apa prin filtrare;

- spalarea copolimerul cand se utilizeaza agentul porogen – izooctanul se face in vasele de spalare, iar apele rezultate sunt evacuate catre bazinul Sump copolimer, de unde sunt trimise mai departe prin intermediu pompelor catre statia de epurare VIROMET, iar dupa tratare sunt evacuate in emisarul OLT;

- spalarea copolimerului cationit slab acida se realizeaza in vasul de spalare – stripare a instalatiei si apoi in coloana cauciucata unde se trateaza cu acid sulfuric si se spala in continuare cu apa demineralizata si apele rezultate in urma acestor operatii de stripare, spalare, tratare cu acid sulfuric diluat sunt dirijate spre bazinul de colectare ape reziduale Cationit, de unde prin pompare sunt trimise in Statia de epurare a societatii VIROMET;

- spalarea copolimerului puternic acid se realizeaza in vasele de spalare, iar polimerul sulfonat obtinut se spala cu acid sulfuric de concentratii descrescatoare si in final cu apa, pana la eliminarea in totalitate a aciditatii, apele fiind evacuate in sump cationit;

- copolimerul clormetilat se spala cu apa sau metanol si se neutralizeaza cu solutie de hidroxid de sodiu;

- anionitul este spalat, si in functie de sortiment este tratat cu solutie de acid clorhidric, acid sulfuric sau hidroxid de sodiu.

In procesul de fabricatie rasini pentru obtinerea reactiilor dintre materiile prime, temperatura de mentinere specifica fiecarui proces in parte este reglata cu ajutorul:

- unui sistem de cascada utilizand apa;

- introducerea de abur pentru incalzire;

- apa pentru racire, prin mantaua reactorului.

Racirea condensatoarelor se face cu apa de racire, apa refrigerata sau sola de glicol.

Apele de spalare de la sistemele de scrubare sunt evacuate in:

- bazinul colector de ape reziduale cationit;

- bazinul colector de ape reziduale clormetilare;

- bazinul colector de ape reziduale aminare.

Epurarea finala este realizata in prezent in SEAU VIROMET in baza unui contract incheiat intre parti. In viitorul apropiat PUROLITE va realiza epurarea finala in propria statie de epurare.

	BAT 11. 

CWW, pag. 547
In scopul reducerii emisiilor in apa, BAT consta in epurarea in prealabil prin tehnici adecvate a apelor uzate care contin poluanti imposibil de tratat in mod adecvat la epurarea finala a apelor uzate.

Epurarea prealabila a apelor uzate face parte dintr-o strategie integrata de gestionare si epurare a apelor uzate (a se vedea BAT 10) si este, in general, necesara pentru:

· a proteja statia de epurare finala a apelor uzate (de exemplu, protectia unei statii de epurare biologica impotriva compusilor inhibatori sau toxici);

· a elimina compusii care sunt redusi suficient in timpul epurarii finale (de exemplu, compusii toxici, compusii organici cu biodegradabilitate redusa/nebiodegradabili, compusii organici care sunt prezenti in concentratii mari sau metalele, in timpul epurarii biologice);

· a elimina compusii care, in caz contrar, sunt eliminati in aer din sistemul de colectare sau in timpul epurarii finale (de exemplu, compusii organici volatili halogenati, benzenul);

· a elimina compusii care au alte efecte negative (de exemplu, corodarea echipamentelor; reactia nedorita cu alte substante; contaminarea namolului de la epurarea apelor uzate).

In general, pre-epurarea se efectueaza cat mai aproape posibil de sursa, pentru a se evita diluarea, in special a metalelor. Uneori, fluxurile de ape uzate cu caracteristici adecvate pot fi separate si colectate pentru a li se aplica o tratare combinata specifica.

BREF Polymers Capitolul 12, 12.1.18 Waste water treatment si Capitolul 13, punct 13.1, pagina 257:
Tratarea apelor reziduale poate fi realizata intr-o instalatie centrala sau intr-o instalatie dedicata o activitate speciala
	Aplicabilitate limitata – a se vedea BAT 10

Apele uzate industriale generate in cadrul PUROLITE S.R.L. sunt tratate in statia de tratate ape uzate VIROMET, in baza unui contract de prestare servicii incheiat intre PUROLITE S.R.L. si VIROMET S.A.

	BAT 12. 
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In vederea reducerii emisiilor in apa, BAT consta in utilizarea unei combinatii adecvate a tehnicilor de epurare finala a apelor uzate.

Epurarea finala a apelor uzate se efectueaza in cadrul unei strategii integrate de gestionare si epurare a apelor uzate (a se vedea BAT 10). In functie de poluant, tehnicile adecvate de epurare finala a apelor uzate includ urmatoarele:

Tehnicile aplicabile:

Tehnica

Poluant

Aplicabilitate

Tratare preliminara si primar

a. Stabilizarea

Toti poluanti

General aplicabila.

b. Neutralizare

Acizi, alcalii

General aplicabila.

c. Separare fizica, de exemplu prin filtre, site, separatoare de nisip, separatoare de grasimi sau rezervoare de decantare primara

Particule solide in suspensie, ulei/grasime

General aplicabila.

Epurare biologica (tratarea secundara)

d. Procesul de namol activ

Compusi organici biodegradabili

General aplicabila.

e. Bioreactor cu membrana

General aplicabila.

Eliminarea azotului

f. Nitrificare/denitrificare

Azot total, amoniac

Este posibil ca nitrificarea sa nu fie feza­bila in cazul unor concentratii ridicate de cloruri (si anume, de circa 10 g/l) si cu conditia ca beneficiile ecologice sa nu justifice reducerea concentratiei de clo­ruri inainte de nitrificare. 

Nu este aplicabila atunci cand tratarea fi­nala nu include o epurare biologica.

Eliminarea fosforului

g. Precipitatii chimice

Fosfor

General aplicabila.

Eliminarea finala a materiilor solide

h. Coagularea si flocularea

Suspensii solide

General aplicabila.

i. Sedimentare

General aplicabila.

j. Filtrarea (de exemplu filtrare cu nisip, microfiltrare, ul­trafiltrare)

General aplicabila.

k. Flotare

General aplicabila.

BREF Polymers Capitolul 12, 12.1.18 Waste water treatment si Capitolul 13, punct 13.1, pagina 257:
Tratarea apelor reziduale poate fi realizata intr-o instalatie centrala sau intr-o instalatie dedicata o activitate speciala
BAT 15

Reduce emisiile in apa
WT, pag. 733

Tratarea apei uzate inainte de deversarea in mediul inconjurator

Tehnici aplicabile:

Tehnica

Poluant

Aplicabilitate

Tratamentul fizico-chimic

Adsorbtie

Organice, anorganice

General aplicabila.

Distilare/rectificare

Organice


	Aplicat in prezent – SEAU VIROMET


4. Cerinţe BAT pentru VLE descarcare ape in corpurile de apa naturale:

	Cerinta BAT
	Conformitate PUROLITE

	CWW

Tab. 4.1, pag. 549

Tab. 4.2, pag. 549
Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile in apa indicate in tabelul 1, tabelul 2 si tabelul 3 se aplica evacuarilor directe intr-un corp de apa provenite de la:

(i) activitatile specificate la punctul 4 din anexa I la Directiva 2010/75/UE;

(ii) instalatiile de epurare independenta a apelor uzate mentionate la punctul 6.11 din anexa I la Directiva 2010/75/UE, cu conditia ca principala cantitate de poluanti sa provina de la activitatile specificate la punctul 4 din anexa I la Directiva 2010/75/UE;

(iii) epurarea combinata a apelor uzate cu origine diferita, cu conditia ca principala cantitate de poluanti sa provina de la activitatile specificate la punctul 4 din anexa I la Directiva 2010/75/UE.

BAT-AEL pentru emisiile in apa se aplica la punctul in care emisiile ies din instalatie.

Parametru

BAT-AELs

(Media anuala)
Conditii

Carbon organic total (TOC)

< 10-33 mg/l
Emisia depaseste 3,3 t/an
Consumul de oxigen chimic (COD)
< 30-100 mg/l

Emisia depaseste 10 t/an

Total solide in suspensie (TSS)

5,0-35 mg/l

Emisia depaseste 3,5 t/an

Azot total (TN)

5,0-25 mg/l

Emisia depaseste 2,5 t/an

Fosfor total (TP)

0,50-3,0 mg/l

Emisia depaseste 300 kg/an

Compusi organici halogenati adsorbabili (AOX)

0,20–1,0 mg/l

BAT-AEL se aplica daca emisiile depasesc 100 kg/an

Crom (exprimat ca Cr)

5,0–25 µg/l

BAT-AEL se aplica daca emisiile depasesc 2,5 kg/an

Cupru (exprimat ca Cu)

5,0–50 µg/l

BAT-AEL se aplica daca emisiile depasesc 5,0 kg/an

Nichel (exprimat ca Ni)

5,0–50 µg/l

BAT-AEL se aplica daca emisiile depasesc 5,0 kg/an

Zinc (exprimat ca Zn)

20–300 µg/l

BAT-AEL se aplica daca emisiile depasesc 30 kg/an


	Aplicat – efluentul SEAU VIROMET 


5. Cerinţe BAT pentru Deseuri:

	Cerinta BAT
	Conformitate PUROLITE

	BAT 13. 

CWW, pag. 551
In scopul prevenirii sau, atunci cand acest lucru nu este posibil, reducerii cantitatii de deseuri trimise spre eliminare, BAT consta in elaborarea si aplicarea unui plan de gestionare a deseurilor in cadrul sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1) care sa asigure, in ordinea prioritatii, prevenirea, pregatirea pentru reutilizare, reciclarea sau recuperarea in alt mod a deseurilor.

BAT 17

Reducerea cantitatii de deseuri destinate eliminarii

LVOC, pag. 596

Pentru a preveni sau, daca acest lucru nu este posibil, pentru a reduce cantitatea de deseuri trimise spre eliminare, BAT consta in utilizarea unei combinatii adecvate a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnici aplicabile:

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

Tehnici de prevenire sau reducere a producerii de deseuri

a. Adaugarea inhibitorilor la sistemele de distilare

Selectarea (si optimizarea dozarii) a inhibitorilor de polimerizare care impiedica sau reduc generarea de reziduuri.

General aplicabila

b. Minimizarea formarii reziduurilor cu punct de fierbere ridicat in sistemele de distilare

Tehnici care reduc temperaturile si timpii de stationare (de exemplu, umplutura in loc de talere pentru a reduce scaderea presiunii si, prin urmare, a temperaturii; vid in locul presiunii atmosferice pentru a re­duce temperatura)

Se aplica numai la unitatile de disti­lare noi sau la instalatiile supuse unei modernizari semnificative

Tehnici de recuperare a materialelor in vederea reutilizarii sau a recircularii

c. Recuperarea materialului (de exemplu prin distilare, cracare)

Materialele (de exemplu, materii prime, produse si produse secun­dare) se recupereaza din reziduuri prin izolare (de exemplu, distilare) sau prin conversie (de exemplu, cra­care termica/catalitica, gazeificare, hidrogenare)

Se aplica numai daca exista utilizari pentru aceste materiale recuperate

d. Regenerarea catalizatorului si a adsorbantulu

Regenerarea catalizatorului si a ad­sorbantilor, de exemplu prin tratare termica sau chimica

Aplicabilitatea poate fi limitata daca regenerarea determina efecte semnifi­cative intre diversele med

Tehnici de recuperare a energiei

e. Utilizarea reziduurilor ca combustibil

Unele reziduuri organice (pot fi utilizate ca combustibili intr-o unitate de combustie)

Aplicabilitatea poate fi limitata de prezenta in reziduuri a anumitor substante care le fac improprii pen­tru utilizarea intr-o unitate de ardere si care impun eliminarea acestora  

BREF Polymers Capitolul 13, punct 13.1, pagina 256: 

Deseuri utilizate drept drept combustibil.

BAT 24

Gestionarea deseurilor

WT, pag. 743

In vederea reducerii cantitatii de deseuri trimise spre eliminare, BAT consta in maximizarea reutilizarii ambalajelor, ca parte a planului de management al reziduurilor (a se vedea BAT 1).
	Aplicat

Se aplica planul de reducere a deseurilor la nivel de fabrica.

Se utilizeaza in instalatiile tehnologice.

Deseul de copolimer se elimina la RIAN CONSULTING.

Solutia de apa amoniacala este preluat de SETCAR S.A.



	BAT 14. 

CWW, pag. 551
Pentru a reduce volumul de namol de epurare care necesita o tratare ulterioara sau care trebuie eliminat si pentru a limita posibilul impact al acestuia asupra mediului, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile enumerate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

a. Conditionare

Conditionare chimica (si anume, adaugarea de coagulanti si/sau agenti de floculare) sau conditionarea ter­mica (si anume, incalzire) pentru a imbunatati conditiile din timpul in­grosarii/deshidratarii namolului

Nu se poate aplica namolurilor anor­ganice. Necesitatea conditionarii de­pinde de proprietatile namolului si de echipamentele de ingrosare/deshi­dratare utilizate.
b. Ingrosare/deshidratare

Ingrosarea poate fi realizata prin sedi­mentare, centrifugare, flotatie, curele cu gravitatie sau tambururi rotative. Deshidratararea poate fi realizata prin filtre-prese cu curele sau filtre-presa cu placi.

General aplicabila

c. Stabilizare

Stabilizarea namolului include trata­rea chimica, tratarea termica, digestia aeroba sau digestia anaeroba

Nu se poate aplica namolurilor anor­ganice. Nu se poate aplica manipula­rii de scurta durata anterioare tratarii finale.

d. Uscare

Namolul este uscat prin contact direct sau indirect cu o sursa de caldura.

Nu se aplica in cazurile in care nu exista caldura reziduala sau aceasta nu poate fi utilizata


	Aplicat in SEAU VIROMET 


6. Cerinţe BAT pentru Emisii in aer:

	Cerinta BAT
	Conformitate PUROLITE

	BAT 15. 

CWW, pag. 552

Pentru a facilita recuperarea compusilor si reducerea emisiilor in aer, BAT consta in izolarea prin inchidere a surselor de emisie si in tratarea emisiilor, daca este posibil.

Aplicabilitatea poate fi limitata din considerente legate de operabilitate (accesul la echipamente), siguranta (evitarea concentratiilor apropiate de limita inferioara de explozie) si sanatate (daca operatorul trebuie sa aiba acces la incinta).

BAT 8: 

LVOC, pag. 591

Pentru a reduce incarcatura de poluanti transferata catre instalatia de tratare finala a gazelor reziduale si pentru o utilizare mai eficienta a resurselor, BAT consta in utilizarea unei combinatii adecvate a tehnicilor indicate mai jos pentru fluxurile de gaz final.

Tehnici aplicabile:

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

a. Recuperarea si utilizarea excesului de hidrogen sau a hidrogenului generat

Recuperarea si utilizarea excesului de hidrogen sau a hidrogenului ge­nerat din reactiile chimice (de exemplu, pentru reactiile de hidro­genare). Pentru a creste continutul de hidrogen se pot utiliza tehnici de recuperare, cum ar fi adsorbtia la presiune oscilanta sau separarea prin membrana

Aplicabilitatea poate fi limitata daca necesarul de energie pentru recupe­rare este excesiv din cauza continu­tului scazut de hidrogen sau cand nu exista necesar de hydrogen

b. Recuperarea si utilizarea solventilor organici si a materiilor prime organice nereactionate

Se pot utiliza tehnici de recuperare cum ar fi comprimarea, condensarea, condensarea criogenica, filtrarea pe membrane si adsorbtia. Alegerea tehnicii poate fi influentata de anumite aspecte de siguranta, de exemplu de prezenta altor substante sau a contaminantilor

Aplicabilitatea poate fi limitata daca necesarul de energie pentru recupe­rare este excesiv din cauza continu­tului scazut de substante organice

c. Utilizarea aerului uzat 

Volumul mare de aer uzat provenit din reactiile de oxidare se trateaza si se utilizeaza ca azot de puritate redusa

Se aplica numai daca sunt disponi­bile utilizari pentru azotul de puri­tate redusa care nu pericliteaza sigu­ranta procesului

d. Recuperarea HCl prin spalare umeda pentru utilizare ulterioara

Se absoarbe HCl gazos in apa folo­sind un epurator, operatie care poate fi urmata de purificare (de exemplu, prin adsorbtie) si/sau con­centrare (de exemplu, prin distilare) (pentru descrierile tehnicilor, a se vedea sectiunea 12.1). Apoi, HCl re­cuperat se utilizeaza (de exemplu, ca acid sau pentru productia cloru­lui)

Aplicabilitatea poate fi limitata in ca­zul incarcaturilor mici de HCl

e. Recuperarea H2S prin spalare regenerativa cu amine pentru utilizare ulterioara

Spalarea regenerativa cu amine se utilizeaza pentru recuperarea H2S din fluxurile de gaz final si din ga­zele reziduale acide din unitatile de stripare a apelor acide. Apoi, H2S este convertit, de regula, in sulf ele­mentar intr-o unitate de recuperare a sulfului din cadrul unei rafinarii (proces Claus)

Aplicabila numai daca rafinaria este amplasata in apropiere

f. Tehnici de reducere a antrenarii solidelor si/sau lichidelor

A se vedea sectiunea 12.1

General aplicabile

BAT 10

Reduce emisiile la surse cu compusi organici

LVOC, pag. 592

Pentru a reduce emisiile dirijate de compusi organici in aer, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora

Tehnici aplicabile:

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

a. Condensare

Tehnica utilizata in combinatie cu tehnici de reducere ulterioara

General aplicabila

b. Adsorbtie

Indepartarea compusilor dintr-un proces de gaze reziduale

General aplicabila

c. Spalare umeda

-

Se aplica numai pentru COV care pot fi absorbite in solutii apoase

d. Oxidant catalitic

Oxidarea compusi combustibili intr-un proces de ardere, gaze reziduale cu aer sau oxigen intr-un pat de catalizator

General aplicabila

CWW punctul 1.6.3.3 Waste Gas Treatment 

- Table 1.2 si 1.3, pagina 34 ÷ 35
Tehnicile de tratare a gazelor reziduale, in general, sunt implicate cu reducerea: 

• pulberi in suspensie 

• vapori de substante lichide volatile

• contaminanti in aer gazosi

Sistem: 

· filtru 
· scruber umed
· absobtie
· epurare gaze umede alcaline
· epurare gaze umede acide
Sistemele de adsorbtie sunt, de asemenea, foarte eficient, atat timp cat se are in vedere evitarea saturarii adsorbantului. 

CWW, punct 3.5 Waste Gas End-of-pipe Treatment Techniques, pagina 331

Table 3.147, pag. 334
Poluantii care trebuie controlate in gazele reziduale eliberate din surse de temperatura joasa (gaze procesul de productie) sunt praf (pulberi in suspensie), COV si compusi anorganici (HCl, SO2, NOx etc.).

Pentru pulberi:
Este BAT pentru a indeparta praful/particule din fluxurile de gaz de deseuri, fie ca tratament final sau ca pretratare pentru a proteja instalatiile din aval, folosind materiale de recuperare ori de cate ori este posibil.

Pag. 332

- camera de separare/separator gravitational (Sectiune 3.5.1.4.2)
- ciclon (Sectiune 3.5.1.4.3) 

- precipitator electrostatic (Sectiune 3.5.1.4.4);

- scruber de praf umed (Sectiune 3.5.1.4.5)

- filtru de tesaturi (Sectiune 3.5.1.4.6)

- filtru ceramic si metalic (Sectiune 3.5.1.4.7);

- filtru catalitic (Sectiune 3.5.1.4.8)

- filtru de praf in doua trepte (Sectiune 3.5.1.4.9)

- filtru absolut (Sectiune 3.5.1.4.10);

- filtru de aer de inalta eficienta (HEAF) (Sectiune 3.5.1.4.11)

- filtru de ceata (Sectiune 3.5.1.4.12)

Pentru COV: 

BAT este o combinatie adecvata de:

- Eliminarea COV din fluxurile de gaze reziduale, folosind tehnici (sau o combinatie a acestora),.

- Folosind tehnici de recuperare, cum ar fi condensarea, de separare cu membrana sau ori de cate ori este posibil adsorbtia pentru a recastiga materiile prime si solventii.

Pag. 332

- membrana de separare (Sectiune 3.5.1.2.1)

- condensarea si condensarea criogenica (Sectiune 3.5.1.2.2);

- adsorbtie (Sectiune 3.5.1.2.3)

- spalarea umeda (Sectiune 3.5.1.2.4)

3.5.1.2 Recovery Techniques for VOC and Inorganic Compounds, 3.1.5.2.1 Membrane Separation, pagina 336

Tehnicile de tratament sunt clasificate ca:

· tehnici de recuperare pentru COV si compusi anorganici: 

- separare cu membrana (sectiunea 3.1.5.2.1)

Separarea separata a gazelor ia in considerare permeabilitatea selectiva a vaporilor organici atunci cand patrund printr-o membrana. Vaporii organici au o rata de permeatie considerabil mai mare decat oxigenul, azotul, hidrogenul sau dioxidul de carbon (de 10 pana la 100 de ori mai mari. Fluxul gazelor reziduale este comprimat si trecut peste membrana. Permeatul imbogatit poate fi recuperat prin metode cum ar fi condensarea (Sectiunea 3.5.1.2.2) sau adsorbtia (Sectiunea 3.5.1.2.3) sau poate fi eliminata, de ex. prin oxidarea catalitica (Sectiunea 3.5.1.3.6). Procesul este cel mai potrivit pentru concentratii mai mari de vapori. Tratamentul suplimentar este, in cele mai multe cazuri, necesar pentru a atinge niveluri de concentratie suficient de scazute pentru a se descarca

Compusi recuperabile sunt: 

- alcani

- olefine

- aromatice

- hidrocarburi clorurate

- alcooli

- eteri

- cetone

- esteri

Parametru

Eficienta

Limita

VOCs

Pana la 99,9

150–300 mg/Nm3
3.5.1.2 Recovery Techniques for VOC and Inorganic Compounds, 3.5.1.2.2 Condensation, pagina 341

- Condensare (sectiunea 3.5.1.2.2.)

Condensarea este o tehnica care elimina vapori de solvent dintr-un curent de gaz de deseuri, prin reducerea temperatura sub punctul sau de roua.

Condensarea se realizeaza prin intermediul directa (de exemplu, de contact intre gaz si lichid de racire) sau racire indirecta (de exemplu, racire prin schimbator de caldura). 

Condensare indirecta este preferata deoarece condensarea directa are nevoie de o etapa de separare suplimentar. Sisteme de recuperare variaza de la condensatoare simple, unice pentru mai complexe, sisteme multi-condensor proiectate pentru a maximiza energia si de recuperare a vaporilor.

Ciclu inchis condensare gaz inert este proiectat pentru sistemele de ciclu inchis, impreuna cu concentratii mare de vapori. Un volum fix de gaz inert - in general, azot - este recirculata continuu in jurul cuptorului si unitatea de condensare. O parte a amestecului de azot/vapori este continuu tras in modul de recuperare, in cazul in care o serie de schimbatoare de caldura raceste si condenseaza vaporii
Parametru

Eficienta

Limita

Miros
60 ÷ 90

-
Amoniu

80 ÷ 90

initial 200-1000 mg/Nmc

Pulberi

80 ÷ 90

-

3.5.1.2.3 Adsorption, pagina 352
Adsorptia este o reactie eterogena in care moleculele de gaz sunt retinute pe o suprafata solida sau lichida (adsorbant denumit de asemenea o sita moleculara) care prefera compusi specifici altora si astfel le indeparteaza din fluxurile de efluenti. Cand suprafata a adsorbit cat de mult poate, continutul adsorbit este desorbit ca parte a regenerarii adsorbantului. Atunci cand sunt desorbiti, contaminantii sunt de obicei la o concentratie mai mare si pot fi recuperati sau eliminati.
Tipurile principale de sisteme de adsorbtie sunt:

- adsorbtia cu pat fix

- adsorbtia in pat fluidizat

- adsorbtie continua in patul mobil

- adsorbtie la oscilatie prin presiune (PSA)
Parametru

Eficienta

Limita

VOCs
95 ÷ 98

0–200 ppm
Formaldehyde

-

< 1 ppm

3.5.1.2.4 Wet gas scrubber, pagina 362
Curatarea (sau absorbtia) umeda este un transfer de masa intre un gaz solubil si un solvent - adesea apa - in contact unul cu celalalt. Spalarea fizica este preferata pentru recuperarea chimica, in timp ce spalarea chimica este limitata la indepartarea si reducerea compusilor gazosi. Spalarea fizico-chimica are o pozitie intermediara. Compusul este dizolvat in lichidul absorbant si implicat intr-o reactie chimica reversibila, care permite recuperarea compusului gazos.

Diferitele epuratoare operate sunt in principal urmatoarele:

- Scurgerile de ambalare din fibre care sunt in principal potrivite pentru contaminanti gazosi. Pentru particule, acestea sunt limitate la colectarea de pulberi fine si/sau solubile, aerosoli si ceata. Particulele insolubile si/ sau grosiere infunda stratul de fibre (Sectiunea 3.5.1.2.4)

- Scrubberii pentru paturi de deplasare (Sectiunea 3.5.1.2.4)

- placi de scruber, aplicatia primara fiind pentru indepartarea particulelor (Sectiunea 3.5.1.2.4)

- turnuri de pulverizare in care lichidul de spalare este pulverizat sau imprastiat de un disc nebulizator cu rotire rapida sau de spray-uri rotative, creand o suprafata de contact mare pentru picaturi si gazul de intrare. Exista variatii ale turnului de pulverizare care nu au o turbina de filare. Gazul este introdus tangential (la un unghi lateral) in camera de eliminare a prafului. Fortele centrifuge si nebuloasele rotative trag particulele de praf in peretele camerei, facand posibila o eficienta ridicata de indepartare. Aplicarea primara a turnurilor de pulverizare este indepartarea de particule mici (PM <10). Turnurile de pulverizare nu sunt la fel de predispuse la ingrasaminte ca scruberele ambalate, dar sunt necesare rapoarte foarte mari de lichid/gaze (> 3 l / m3) pentru a capta pulberile fine (Sectiunea 3.5.1.2.4)

- Scurgeri de impingere care contin un mecanism de accelerare a fluxului de gaz de intrare catre o suprafata lichida si un separator de antrenare. Ele nu sunt, in general, potrivite pentru aplicatiile de transfer de masa, de ex. eliminarea gazelor de ardere, dar pentru a gestiona fluxurile de gaze mari sau scazute si pentru a functiona la picaturi de presiune mai mici decat epuratoarele Venturi

- Venturi scrubber, caracteristica caracteristica constriction al canalului - Venturi gat - determinand o crestere a vitezei de gaz. Lichidul este introdus in scruber si formeaza un film pe pereti, care este atomizat de fluxul de gaze in gatul Venturi. Alternativ, cu epuratoare de ejector Venturi, lichidul este pulverizat in gatul Venturi. Aparatele de epurare Venturi sunt dispozitive de spalare a particulelor de inalta eficienta, deoarece sunt potrivite pentru particule pana la dimensiuni submicronice. Ele pot fi, de asemenea, utilizate pentru a indeparta gazele de urgenta, in special pastilele reactive

Principalele aplicatii de tratare a gazelor reziduale ale proceselor de spalare sunt:

- indepartarea poluantilor gazosi, cum ar fi halogenuri de hidrogen, SO2, amoniac, hidrogen sulfurat (H2S) sau solventi organici volatili (Tabelul 3.147)

- indepartarea prafului cu anumite tipuri de epuratoare (Sectiunea 3.5.1.4.5)

In functie de poluantii care trebuie indepartati, se utilizeaza mai multe lichide de spalare apoase, inclusiv urmatoarele:

- Apa, pentru a indeparta solventii si gazele, cum ar fi halogenurile de hidrogen sau amoniacul, cu scopul principal de a recupera si de a reutiliza acesti contaminanti

- Solutii alcaline (de exemplu, soda caustica - adica hidroxid de sodiu - si carbonat de sodiu), pentru indepartarea compusilor acide, cum ar fi halogenuri de hidrogen, dioxid de sulf, hidrogen sulfurat (H2S), fenoli, clor; utilizat, de asemenea, pentru spalarea in etapa a doua pentru a indeparta halogenurile de hidrogen reziduale dupa absorbtia apoasa in stadiul intai; biogaz desulfurarea. Valoarea pH a scruberului alcalin depinde de poluantul care trebuie indepartat; pH-ul este deseori mentinut intre 8,5 si 9,5 (pentru indepartarea SO2 este necesar un interval de pH de 6,5-7,5, in timp ce pentru indepartarea H2S este necesar un pH de 10 sau mai mult). Valoarea pH-ului nu trebuie sa fie prea mare din cauza absorbtiei de CO2 in apa. O valoare a pH-ului de 10 si mai mare va determina ca CO2 dizolvat sa fie prezent in apa ca carbonat, determinand o crestere drastica a consumului alcalin. De asemenea, carbonatul de calciu se va depune pe garnituri, crescand caderea de presiune. Pentru a evita acest lucru, apa dedurizata poate fi utilizata intr-un epurator de gaze alcaline

- Solutiile alcaline oxidative, adica solutii alcaline cu oxidanti, cum ar fi hipocloritul de sodiu (NaOCI), dioxidul de clor (ClO2), ozonul (O3) sau peroxidul de hidrogen (H2O2) - Sectiunea 3.5.5.4.2.2 pentru o aplicare pentru tratarea poluantilor mirositori.

- Solutii de oxidare - Sectiunea 3.5.1.5.5 pentru o cerere de recuperare a NOX din gazele reziduale concentrate

- Solutii de sulfit acid de sodiu, pentru a elimina mirosul (de exemplu, aldehidele)

- Solutii de Na2S4 pentru indepartarea mercurului din gazele reziduale.

- Solutiile acide, pentru indepartarea compusilor alcalini, de ex. amoniac, amine si esteri. Dozarea acidului se face prin reglarea pH-ului. In cele mai multe cazuri, pH-ul este mentinut intre 3 si 6. Acidul sulfuric (H2SO4) este adesea acidul ales din motive economice. Pentru aplicatii specifice, de exemplu indepartarea NH3, se utilizeaza acid azotic (HNO3)

- Solutii monoetanolamina si dietanolamina, adecvate pentru absorbtia si recuperarea hidrogenului sulfurat

- Solventii organici cu volatilitate scazuta, de ex. raciti nonan pentru recuperarea VOC usor, cum ar fi butanii si pentanii.

Sunt operate diverse tipuri de scruber, cum ar fi:
- fibre de epurare

- scrubere pentru paturi mobile

- scrubere pentru paturi

- scrubere pentru placile de impingere

- turnul de pulverizare
Parametru

Eficienta

Limite

mg/Nmc

Lichid de spalare
Alcooli
30 ÷ 99

> 100

apa
Acid clorhidric

99

< 10

apa

< 10

alcaline

Miros

60–85

-

alcaline si apa
Amoniu

> 99,9

< 1

acid si apa

Amine

> 99

< 1

acid si apa

SO2

80 ÷ 99

< 40

alcaline

Componenti anorganici

95 ÷ 99

-

-

VOCs

70 ÷ 99

-

-

Table 3.237, pag. 441 

Parametru

Eficienta

filtrare fibroasa
sistem venturi
PM
70 ÷ 99

70 ÷ 90

VOCs

70 ÷ 99

-

HCl

-

50 ÷ 90

NH3

-

94 ÷ 99

BREF Polymers Capitolul 12, 12.1.5 Reduction of dust emissions si Capitolul 13, punct 13.1, pagina 256: 

Utilizarea de tehnici:

( transport faza densa este mai eficient pentru a preveni emisiile de praf decat transport faza diluata
( reducerea vitezelor in faza diluata sisteme de transport pentru a cat mai jos posibil
( reducerea generarii de praf in linii de transport, prin tratament de suprafata si alinierea corespunzatoare a conductelor
( utilizarea de cicloane si/sau filtre in evacuarile de aer de unitati de desprafuire. Utilizarea filtrului tesaturi
( sistemul este mai eficient, in special pentru praf fin [27, TWGComments 2004]

( utilizarea de epurare umede [27, TWGComments 2004]

CWW 3.5.1.4 Tehnici de recuperare si reducere a particulelor, pag. 419

3.5.1.4.2 Camera de separare/separator gravitational, pag. 420
3.5.1.4.3 Ciclon, pag. 423
Cicloane folosesc inertia pentru a elimina particulele din fluxul de gaz, transmitand forte centrifuge, de obicei, intr-o camera conica.

Cicloanele umede sunt unitati foarte eficiente, prin pulverizarea apei in curentul de gaze reziduale pentru a mari greutatea materialului sub forma de particule si, prin urmare, de asemenea, a indeparta materialul fin si a creste eficienta de separare.

3.5.1.4.4 Precipitator electrostatic, pag. 423
3.5.1.4.5 Scruber umed de praf, pag. 437 (Sectiune 3.5.1.2.4)
3.5.1.4.6 Filtru de fibre, pag. 446
3.5.1.4.7 Filtre de ceramica si metal, pag. 452 (Sectiune 3.5.1.5.2)

3.5.1.4.8 Filtrarea catalitica, pag. 457 (Sectiune 3.5.1.4.7)

3.5.1.4.9 Filtru de praf in doua trepte, pag. 460

3.5.1.4.10 Filtru absolut (filtru HEPA), pag. 463

3.5.1.4.11 Filtru de aer de inalta eficienta (HEAF), pag. 467

3.5.1.4.12 Filtru de vapori, pag. 469

Parametru

Sistem filtrare

Eficienta

Limite

PM
Camera de separare/

separator gravitational
10–90

> 100 mg/Nm3
Ciclon conventional

90

-

Scruber umed de praf

0–> 99

-

Filtru de fibre
99–99.9

2–10 mg/Nm3
Filtru ceramic

99–99.99

< 1 –< 2 mg/Nm3
Filtru metalic

> 99.99

-

Filtru de praf in doua trepte
-

1–20

Filtru absolut (filtru HEPA)
> 99.999

> 0.0001 mg/Nm3

	Aplicat 

Toate sursele de emisie sunt colectate si tratare.

Vasele din sectii sunt conectate la sistemele de ventilatie. 

Toate echipamentele lucreaza in regim inchis.

Sistemele de descarcare materii prime sunt prevazute cu linii tehnologice de descarcare lichid si linii tehnologice intoarcere a gazului in cisterna. Deasemenea toate tancurile de stocaj care au substante inflamabile, corozive, toxice sunt prevazute cu supapa de siguranta cu dubla protectie la suprapresiune si la vacuum pentru a evita orice eventuala emisie in atmosfera. Supapa de siguranta pe partea de suprapresiune este legata la sistemul de VENT, care datorita depresiunii create de ventilatorul sistemului de ventilatie, este condus catre sistemul de scrubare existent instalatiile in cadrul carora functioneaza. Sistemului eficient de spalare a gazelor colectate pe traseele de ventilatie fac ca sa nu apara poluanti in cadrul parcului de rezervoare. Apele contaminate ce rezulta din aceste sisteme sunt tratate impreuna cu apele uzate de la instalatiile in cadrul carora functioneaza.

Sistemul de absorbtie Copolimeri 
Aerisirile de la toate vasele din instalatia copolymer sunt conectate la 2 scrubere ce lucreaza in serie special amenajate pentru instalatia copolymer. In cee ace priveste aerisirile de la instalatia cationit ele sunt legate ca si pana acum la scruberele instalatiei cationit. Instalatiile copoly si Cationit nu mai au legatura prin vent la aceleasi scrubere. Gazele spalate se evacueaza printr-un cos de dispersie confectionat din PAS/PP, cu capacitate 3000 mc/h, cu ajutorul ventilatoarelor confectionate din PAS/PP, cu capacitate 3000 mc/h.

Apa de spalare se evacueaza si in cazul scruberelor copoly la sump cationit. 

Gazele reziduale rezultate din cadrul imbunatatirii instalatiei existente de cationit slab acid din procesul tehnologic contin aerosoli acid sulfuric si amoniac. Imbunatatirea instalatiei existente de cationit slab acid prevede dotarea cu sistem de epurare, racordat la retelele proprii de evacuare a emisiilor. Epurarea gazelor evacuate din procesul tehnologic cu continut de acid sulfuric si amoniac se va face printr-un sistem de absorbtie nou, independent, format dintr-un scruber confectionat din poliester armat cu fibra de sticla (PAS), cu cate trei straturi de umplutura polipropilenica, si cu sistem de recirculare cu pompe prevazut cu spalare pe acid sulfuric pentru neutralizarea vaporilor cu urme de amoniac.

Gazele spalate se evacueaza printr-un cos la inaltimea de 16 m, iar apa de spalare se evacueaza la bazinul colector de ape reziduale.

Pe faza de proces de obtinere a copolimerului stiren divinilbenzenic de aplica urmatoarele masuri de reducere:

Faza proces

Materii prime

Proces unitar

Masuri de reducere COV

Preparare faza apoasa

- Alcool polivinilic

- Sare

- Gelatina 

- Apa demineralizata

Dizolvare si omogenizare/ agitare

Nu este cazul

Preparare faza organica (monomeri)

- Stiren

- Divinilvenzen

- Initiator de reactive(BPO, THPEH

- Agent porogen(MIBIC, IBA, IZOT) 

Omogenizare/

agitare

Gazele sun transportate prin sistemul de vent la scrubere.

Obtinere faza dispersata

Faza apoasa si faza organica (cu materiile prime aferente)

Dispersie

Faza dispersata este obtinuta prin adausul fazei organica in faza apoasa care este colectata in reatorul de polimerizare. Gazele reziduale obtinute cu continut de COV sunt preluate si trasportate prin sistemul de vent catre scrubere. 

Polimerizare 

Faza dispersata

Polimerizare

Gazele rezultate in urma procesului de polimerizare sunt preluate prin sistemul de vent si transportate catre scrubere. Vaporii materiilor prime organice sunt refluxate inapoi in reactor cu ajutorul unui condensator. 

Recuperare agentului poroge prin distilare

Agent porogen

Distilare

In urma procesului de distilare este recuperate agentul porogen, care este refolosit in procesul de preparare a fazei organice. Gazele necondesabile rezultate in urma distilarii sunt trimise prin sistemul de vent catre scrubere.

Spalare

Copolimer stiren divinilbenzenic

Spalare 

In aceasta faza nu mai avem continut de substante organice.

In urma procesului de splare apele cu incarcare organica sunt trimise prin canale colectoare catre bazinul de colectare ape reziduale si trimise mai departe catre statia de epurare VIROMET pentru tratare.

Uscare

Copolimer stiren divinilbenzenic

Uscare

Nu este cazul

Sortare

Copolimer stiren divinilbenzenic

Sortare

Nu este cazul 

Stocare

Copolimer stiren divinilbenzenic

Stocare

Nu este cazul

Toate echipamentele lucreaza in regim inchis. In cazul folosirii izooctanului ca agentului porogen, recuperarea acestuia se face in etapa de uscare, prin condesare in sistem inchis in atmosfera de azot.

Pe faza de proces de obtinere a cationitului standard gel de aplica urmatoarele masuri de reducere:

Faza proces

Materii prime

Proces unitar

Masuri de reducere COV

Sulfonare

- Copolimer

- Acid sulfuric 89% si 95%

- Oleum

- Antifoam

Reactia de sulfonare

In urma procesului de obtinere a cationitului prin sulfonare gazele rezultate sunt colectate prin sistemul de vent si trimise la scrubere pentru neutralizare

Recuperare solvent

- Masa de reactie

Distilare 

Agentul de gonflare este recuperate cu ajutorul unui condensator fiind refolosit in procesul tehnologic. Dupa condensarea vaporilor de gazele necodensabile sunt colectate prin sistemul de vent si trimise la scrubere. 

Separare prin filtrare cu recuperarea acidului

- Masa de reactie

Filtrare 

Nu este cazul

Dilutie 

- Masa de reactie din faza precedenta

- Solutie de acid sulfuric 10, 20, 40, 60%

Dilutie in trepte

In procesul de dilutie gazele sunt colectate si trimise prin sistemul de vent catre scrubere..

Apele rezultate in urma procesului de dilutie sunt evacuate catre bazinul de colecatre ape acide si trimise catre statia de epurare VIROMET pentru tratare.

Tratare- spalare 

- Rasina schimbatoare de cationi

- Hidroxid de sodiu 48%

- Clorura de sodiu

Tratare-spalare

In urma procesului de tratare – spalare, gazele rezultate sunt colectate prin sistemul de vent si trimise catre scrubere pentru neutralizare. Apele acide rezultate in urma procesului de neutralizare sunt trimise catre bazinul de colectare ape uzate si trimise catre statia de tratare ape uzate VIROMET.

Deshidratate 

- Rasina schimbatoare de cationi

Deshidratate

In urma procesului de deshidratare apa rezultata este colectata si trimisa catre statia de tratare ape uzate VIROMET.

Ambalare 

- Rasina schimbatoare de cationi

Ambalare

Nu este cazul

Pe faza de proces de obtinere a cationitului slab acid (WAC) de aplica urmatoarele masuri de reducere:

Faza proces

Materii prime

Proces unitar

Masuri de reducere COV

Hidroliza 

- Copolimer acrilic

- Apa

- Hidroxid de sodiu

Hidroliza

In urma procesului de hidroliza vaporii rezultati sunt condensati si apoi sunt colectati in vase speciale ca apoi sa fie trimise catre distrugere. Vasul de depozitare ape amoniacale este conectat la sistemul de vent, pentru a putea prelua gazele si a le directiona catre scubere in vederea neutralizarii lor.

Stripare- spalare

- Cationit slab acid

- Apa 

- Apa demineralizata

Stripare- spalare

In urma procesului de stripare-spalare vaporiii sunt condensati si stocati in vase si apoi sunt trimise impreuna cu apele de spalare catre bazinul de ape reziduale. Apele din bazinul sunt trimise catre statia de tratare ape uzate VIROMET.

Spalare

- Cationit slab acid

- Acid sulfuric

Spalare

Apele de spalare sunt colecatete si trimise catre bazinul subteran Cationit, urmand sa fie trimise catre statia de tratare VIROMET

Ambalare 

- Cationit slab acid

Ambalare

Nu este cazul

Avantaje:

- Recuperare praf si de reducere emisiilor prin scubere cu coloana filtranta cu neutralizare a vaporilor si ventilatoare, sistem absobtie umeda cu neutralizare alcalina si acida

Eficacitatea de filtrare este mai mare de 96%, incadrandu-se in domeniul 95 ÷ 98,5% care depinde de etape au, trei sau patru.

Apele de spalare se colecteaza separat.

Sistemul de absorbtie CATIONI 

- vasele sectiilor copolimerizare prevazute cu sistem format din 3 scrubere, confectionate din poliester armat cu fibra de sticla (PAS), cu cate trei straturi de umplutura polipropilenica, cu sisteme de recirculare cu pompe si cu dozare de solutie NaOH pentru neutralizarea vaporilor de acid sulfuric

Avantaje:

- Retinere praf
Emisiile de tip organic din instalatiile de obtinere a rasinilor schimbatoare de ioni sunt distruse de sisteme de retinere tip scubere ce functioneaza pe principiul colectarii umede – absorbtie si neutralizarii si unde sunt retinute atat particule simple, cat si combinate cu substante organice volatile, solubile in apa.

Scrubber-ul umed Venturi foloseste un sistem de canale convergente, urmate de o sectiune divergenta, pentru a accelera si apoi pentru a incetini fluxul de gaze, in timp ce apa sau solutie alcalina este injectata printr-o retea de duze. Presiunea la injectare este de 80 pana la 120 bari.

Picaturile de apa, care au o viteza scazuta in comparatie cu gazele, au nevoie de un timp mai lung pentru a parcurge ajutajul Venturi. In acest timp la picurii de apa adera majoritatea particulelor continute de gaze (pana la 98%).
Sistemul de absorbtie CLORO 
Aerisirile de la vasele instalatiei clormetilare si a vaselor de stocaj aferente se colecteaza si sunt conectate la un sistem format din 3 scrubere, cu capacitate de 4 mc, confectionate din poliester armat cu fibra de sticla (PAS), cu cate trei straturi de umplutura polipropilenica, cu sisteme de recirculare cu pompe (capacitate 25mc/h, confectionate din material PP, presiune de 2,5 bar) si cu dozare de solutie NaOH pentru neutralizarea vaporilor de acid sulfuric si acid clorhidric. Gazele spalate se evacueaza printr-un cos de dispersie confectionat din PAS/PP, cu capacitate 3000 mc/h, cu ajutorul ventilatoarelor confectionate din PAS/PP, cu capacitate 2000 mc/h. 

In timpul reactie de clormetilare, in reactor se formeaza substanta BISCLORMETILETER (substanta cancerigena). Aceasta substanta se distruge, prin spalare cu apa, fiind miscibila 100 % in apa. Bisclormetileterul este monitorizat permanent in zona inchisa. Monitorizarea se face cu analizor cromatografic, prin coletarea probelor din 2 puncte diferite.Un punct de prelevare este pe evacuarea gazelor in atmosfera, dupa spalarea lor in scruberul din clormetilare si al doilea punct de prelevare se afla in zona inchisa linga reactorul de clormetilare. Exista posibilitatea de a colecta probe si din alte 5 puncte diferite. 

Inregistrarile monitorizarii sunt verificate din 24 in 24 de ore si raportate. Apa de spalare se evacueaza la bazinul colector de ape reziduale de la sectia cloro.

Pe faza de proces de obtinere a anitilor in faza de clormetilare de aplica urmatoarele masuri de reducere:

Faza proces

Materii prime

Process unitar

Masuri de reducere COV

Dozare materii prime 

- metanol

- metaform

- acid clorsulfonic

- clorura ferica

- copolimer

Dozare

Refluxare vapori compusi organici cu preluarea gazelor necondesabile de sistemul de ventilatie in scurbere

Reactia de clormetilare

- masa de reactive

- clormetileterul continut in-situ

Reactie de clormetilare

Vaporii materiilor prime organice sunt refluxati in reactor cu ajutorul prin intermediul unui condensator de reflux

Gazele necondensate sunt preluate de sistemul de ventillatie si trimise la neutralizare/condensare in instalatia de scrubare.

Reducerea presiunii de vapori a masei de reactive prin racire continua

Filtrare cu recuperarea solutiei mume

- masa de reactie din reactorul de clormetilare

Filtrare

Gazele din acest vas de spalare sunt transportate prin sistemul de vent la scrubere.

Spalare 

- metanol

Spalare/extractie

Vaporii de metanol sunt refluxati in reactor iar gazele necondensabile sunt preluate de sistemul de vent la scrubere.

Solutia muma reziduala din copolimerul clormetilat, in urma spalarii se va regasi in solutia de spalare 

Neutralizare aciditate a solutiei mume si recuperare solventi

- solutia muma acida rezultata de la faza de filtrare

Neutralizare si distilare

Neutralizarea se face cu hidroxid de calciu pentru iar solventii sunt recuperati prin distilare. Gazele necondensabile sunt preluate de sistemul de vent la scrubere

In procesul de fabricatie a rasinilor schimbatoare de ioni anionice de tip gel se foloseste solventul – DPC (diclopropan) pe cand la cele de tip macro acesta nu participa la proces.

Avantaje:

- Recuperare praf si de reducere emisiilor prin scubere cu coloana filtranta cu neutralizare a vaporilor si ventilatoare, sistem absobtie umeda cu neutralizare alcalina si acida

Eficacitatea de filtrare este mai mare de 96%, incadrandu-se in domeniul 95 ÷ 98,5% care depinde de etape au, trei sau patru.

Apele de spalare se colecteaza separat.

Sistemul de absorbtie CLORO 
- vasele instalatiei clormetilare si a vaselor de stocaj prevazute cu sistem format din 3 scrubere, confectionate din poliester armat cu fibra de sticla (PAS), cu cate trei straturi de umplutura polipropilenica, cu sisteme de recirculare cu pompe.

Avantaje:

- Retinere praf
Emisiile de tip organic din instalatiile de obtinere a rasinilor schimbatoare de ioni sunt distruse de sisteme de retinere tip scubere ce functioneaza pe principiul colectarii umede – absorbtie si neutralizarii si unde sunt retinute atat particule simple, cat si combinate cu substante organice volatile, solubile in apa.

Scrubber-ul umed Venturi foloseste un sistem de canale convergente, urmate de o sectiune divergenta, pentru a accelera si apoi pentru a incetini fluxul de gaze, in timp ce apa sau solutie alcalina este injectata printr-o retea de duze. Presiunea la injectare este de 80 pana la 120 bari.

Picaturile de apa, care au o viteza scazuta in comparatie cu gazele, au nevoie de un timp mai lung pentru a parcurge ajutajul Venturi. In acest timp la picurii de apa adera majoritatea particulelor continute de gaze (pana la 98%).
Sistemul de absorbtie AMINARE 
Aerisirile de la vasele instalatiei aminare si a vaselor de stocaj aferente se colecteaza si sunt conectate la un sistem format din patru scrubere, cu capacitate de 4 mc, confectionate din poliester armat cu fibra de sticla (PAS), cu cate trei straturi de umplutura polipropilenica, cu sisteme de recirculare cu pompe, cu dozare de solutie de acid sulfuric pentru neutralizarea vaporilor cu urme de amine de la aminare. 

Gazele spalate se evacueaza printr-un cos de dispersie confectionat din PAS, cu ajutorul ventilatoarelor din PAS/PS; ventilatoarele sunt amplasate la sfarsitul sistemului de spalare si sunt cele care preiau gazele din punctele de racord cu utilajele tehnologice si le vehiculeaza pentru spalare. 

Apa de spalare se evacueaza la bazinul colector de ape reziduale de la sectia aminare. 

Echipamentele de autorizare prevazute asigura functionarea la parametrii prescrisi. 

Fiabilitatea si functionarea continua este asigurata prin adaptarea de utilaje confectionate din materiale rezistente la coroziune si prin utilaje de rezerva montate.

Pe faza de proces de obtinere a anitilor in faza de aminare de aplica urmatoarele masuri de reducere:

Faza proces

Materii prime

Process unitar

Masuri de reducere COV

Aminare

- masa transferata (copolimerul clormetilat)

amina (TMA, DMA, DMEA)

metilal

Aminare 

Racirea unei temperature joase a masei de reactive (reducerea presiunii de vapori)

Reactia decurge in regim inchis

Recuperare aminei si solventului

- masa de reactie

Distilare

In urma procesului de distilare este recuperate amina si eventual solventul. Gazele necondesabile rezultate in urma distilarii sunt trimise prin sistemul de vent catre scrubere.

Pentru aceasta etapa se foloseste dubla racire in faza de condensare in scopul reducerii pana la eliminare a continutului de amine se este preluata de sistemul de vent la scubere. Pentru a creste eficienta recuperarii se foloseste ca agenti de racire cu temperaturi joase ca apa +50C. 

Spalare si tratare

- solutie de acid clorhidric

- solutie de hidrixid de sodiu

Spalare/tratare

Vasele de sparare sunt conectate la sistemul de vent pentru neutralizare si spalare gaze.

Filtrare si zvantare

Rasina schimbatoare de ioni

-

Nu este cazul

Ambalare

Rasina schimbatoare de ioni

-

Nu este cazul

Stocare

Rasina schimbatoare de ioni

Stocare

Nu este cazul

Toate echipamentele lucreaza in regim inchis
Metilalul folosit in faza de aminare copolimer clormetilat este folosit numai pentru anumite tipuri de anioniti, in restul cazurilor nu participa in procesul de fabricatie.

Avantaje:

- Recuperare praf si de reducere emisiilor prin scubere cu colana filtranta cu neutralizare a vaporilor si ventilatoare, sistem absobtie umeda cu neutralizare acida

Eficacitatea de filtrare este mai mare de 96%, incadrandu-se in domeniul 95 ÷ 98,5% care depinde de etape au, trei sau patru.

Apele de spalare se colecteaza separat.

Sistemul de absorbtie AMINARE 
- vasele instalatiei aminare si a vaselor de stocaj prevazute cu sistem format din patru scrubere, confectionate din poliester armat cu fibra de sticla (PAS), cu cate trei straturi de umplutura polipropilenica, cu sisteme de recirculare cu pompe.
Avantaje:

- Retinere praf
Emisiile de tip organic din instalatiile de obtinere a rasinilor schimbatoare de ioni sunt distruse de sisteme de retinere tip scubere ce functioneaza pe principiul colectarii umede – absorbtie si neutralizarii si unde sunt retinute atat particule simple, cat si combinate cu substante organice volatile, solubile in apa.

Scrubber-ul umed Venturi foloseste un sistem de canale convergente, urmate de o sectiune divergenta, pentru a accelera si apoi pentru a incetini fluxul de gaze, in timp ce apa sau solutie alcalina este injectata printr-o retea de duze. Presiunea la injectare este de 80 pana la 120 bari.

Picaturile de apa, care au o viteza scazuta in comparatie cu gazele, au nevoie de un timp mai lung pentru a parcurge ajutajul Venturi. In acest timp la picurii de apa adera majoritatea particulelor continute de gaze (pana la 98%).
Sistem de exhaustare – recirculare aer format din 29 ventilatoare. Ventilataorele care sunt montate pe acoperisul sectiilor de producrie scot in atmosfera aerul din halele de productie cat si gazele degajate de mijloacele de transport. Aceste ventilatoare cumulat au o capaciate de evacuare de 8.000 mc/h. Pozitionarea ventilatoarelor este: sectia aminare - 5 ventilatoare; sectia cationit - 4 ventilatoare; sectia copolimer - 4 ventilatoare; Sectia Conversie & Dewatering - 3 ventialatoare; sectia speciale - 2 ventilatoare sectia speciale 1 - 5 ventilatoare; magazia de produs finit - 6 ventilatoare.

Avantaje:

- Scot in atmosfera aerul din halele de productie cat si gazele degajate de mijloacele de transport

Instalatia de obtinere copolimeri este prevazuta cu:

· cicloane separatoare de praf;

· buncare de inox, cu dozator cu snec pentru sortare;

· sortatoare tip Rotex, sortatoare vibrasonice;

· buncare de inox pentru copolimer.

Buncare, sortatoarele sunt echipamente inchise.

Instalatia de obtinere cationiti este prevazuta cu:

· buncar de copolimer;

· coloane de spalare cauciucata;

· coloane de spalare de inox cu serpentina interioara si agitator;

· coloana de spalare de inox cu agitator;

Aerisile de la vasele de polimerizare de la sectia de copolimeri si de la instalatia de cationit sunt conectate la un sistem de 3 scrubere confectionate din poliester armat cu fibra de sticla (PAS), cu cate trei straturi de umplutura polipropilenica, cu sisteme de recirculare cu pompe si cu dozare de solutie NaOH pentru neutralizarea vaporilor de acid sulfuric. Gazele spalate se evacueaza printr-un cos de dispersie confectionat din PAS, cu ajutorul ventilatoarelor (cos dispersie cationit). Coloana este cauciucata este din PAS (GRP) captusit la interior cu PP, umplutura fiind realizata din inele confectionate din polietilena de inalta presiune, rezistenta la coroziune.

Sistemul de incarcare buncar copolimer este compus dintr-o pipa cu perforatii, buncar de copolimer, filtru de retinere copolimer conceput pentru acoperirea debitului de aer a pompelor de vid si pompele de vacuum cu inel de apa.

Transportul amestecului de copolimer si aer este favorizat de vacuumul creat de pompele de vid. Aerul de transport este filtrat inainte de a intra in pompele de vid (fiind ultimele in acest sistem), pentru protectia pompelor de vacuum. Acest sistem nu este considerat ca fiind sursa depoluare a aerului deoarece in pompa de vid nu intra particule de copolimer, aerul fiind filtrat inainte de acestea. Aerul de transport este amestecat cu apa necesara inelului realizandu-se astfel spalarea acestuia inainte de evacuarea in atmosfera.

Sistemul de purificare gaze de la instalatia de cationit slab acid include scrubarul de absorbtie, spalare si neutralizare gaze reziduale, pompele pentru recircularea solutiei de neutralizare in scrubar, vasul de masura acid sulfuric, exhaustoarele si cosul de evacuare gaze purificate. Acest sistem de purificare gaze functioneza continuu pe tot parcusul procesului tehnologic. Exhaustorul absoarbe gazele reziduale rezultate din proces si le trece prin coloana de absobtie purificare. Aceasta coloana are blaz si in partea superioara umplutura specifica pentru realizarea absorbtiei in contracurent a gazelor reziduale in solutie diluata de acid sulfuric. Coloana este cauciucata, umplutura fiind realizata din inele confectionate din polietilena de inalta presiune, rezistenta la coroziune. Dozarea acidului sulfuric in coloana de absorbtie se va realiza automat functie de valoarea pH-ului din coloana.

Instalatia de obtinere anionit - clormetilare este prevazuta cu:

· buncare copolimer din PAS;

Aerisirile de la vasele instalatiei clormetilare si a vaselor de stocaj aferente se colecteaza si sunt conectate la un sistem de scrubere alcatuit din urmatoarele echipamente: trei coloane din PAS cu umplutura, pompe pentru recircularea solutiei de soda caustica, vas de masura soda caustica, exhaustoare din PAS pentru absorbtie vapori, cos de evacuare gaze curate din PAS (cos de dispersie cloro).

La instalatia de obtinere anionit – aminare incarcarea copolimerului in buncar se face cu ajutorul circuitului de vacuum realizat cu pompe speciale.

Aerisirile de la vasele instalatiei aminare si a vaselor de stocaj aferente se colecteaza si sunt conectate la un sistem de scrubere alcatuit din urmatoarele echipamente: patru coloane din PAS cu umplutura, pompe pentru recircularea solutiei, vas de masura acid sulfuric, exhaustoare din PAS pentru absorbtie vapori, cos de evacuare gaze curate din PAS (cos de dispersie aminare).

Instalatia de obtinerea amestecului de cationit si anionit detine:

· amestecator inchis;

· buncare din inox.

Instalatia de obtinerea amestecului de cationit si anionit, de tratare si uscare rasina (sectia Speciale) detine:
· amestecatoare inchise;

· buncare de deshidratare – ambalare din inox;

· uscator orizontal in strat fluidizat din inox;

· uscator compact tip sarja.

Utilajele sunt echipamente inchise.

Instalatia de uscare rasina este prevazuta cu:

· ciclon de desprafuire;

· exhaustor.

Instalatia de obtinere a rasinilor schimbatoare de ioni uscate si macinate (sectia Speciale 1 - FARMA) detine:

· buncar de deshidratare – ambalare din inox; 
· dozatoare; 
· uscatoare in strat fluidizat din inox tip sarja;
· mori cu ciocane pentru macinat; 
· sortatoare pentru rasina uscata; 
· amestecatoare orizontale sisteme de transportat rasina uscata tip “vacumax”.
Sectia Speciale 1 – FARMA este prevazuta cu:

· ventilatoare pentru aer;
· filtre cu saci de desprafuire; 
exhaustoare.

	BAT 16. 

CWW, pag. 552

Pentru a reduce emisiile in aer, BAT consta in utilizarea unei strategii integrate de gestionare si de tratare a gazelor reziduale care include tehnici de tratare a gazelor reziduale integrate in proces.

Strategia integrata de gestionare si tratare a gazelor reziduale se bazeaza pe inventarul fluxurilor de gaze reziduale (a se vedea BAT 2), acordand prioritate tehnicilor integrate in proces.

BREF Polymers Capitolul 13, punct 13.1, pagina 256: 

Tehnici de reducere:

· reciclare
· oxidare termica;

· oxidare catalitica
· arderile de proces (numai fluxuri discontinue).

In unele cazuri, utilizarea unor tehnici de adsorbtie poate fi considerat de asemenea BAT.

CWW punctul 1.6.3.3 Waste Gas Treatment 

- Table 1.2 si 1.3, pagina 34 ÷ 35
CWW, punct 3.5 Waste Gas End-of-pipe Treatment Techniques, pagina 331

Table 3.147, pag. 334
3.5.1.2 Recovery Techniques for VOC and Inorganic Compounds, 3.1.5.2.1 Membrane Separation, pagina 336

3.5.1.2 Recovery Techniques for VOC and Inorganic Compounds, 3.5.1.2.2 Condensation, pagina 341

3.5.1.2.3 Adsorption, pagina 352
3.5.1.2.4 Wet gas scrubber, pagina 362

	In procesul de epurare aerului pentru emisiile din instalatiile tehnologice pentru obtinerea rasinilor schimbatoare de ioni nu se poate aplica:

· reciclare;
· oxidare termica;

· oxidare catalitica

· arderile de proces (numai fluxuri discontinue).

Pentru COV:

Scruberele sunt confectionate din poliester armat cu fibra de sticla (PAS), cu cate trei straturi de umplutura polipropilenica, umplutura fiind realizata din inele confectionate din polietilena de inalta presiune, rezistenta la coroziune.

Instalatia pentru obtinere copolimeri este prevazuta cu trei schimbatoare de caldura, cu tevi din inox pentru recuperarea vaporilor organici, doua pentru reactoare si cel de-al treilea pentru extractor si schimbator de caldura cu abur pentru incalzirea apei in toata instalatia.

Faza apoasa si faza organica (cu materiile prime aferente) - faza dispersata este obtinuta prin adaousul fazei organica in faza apoasa care este colectata in reatorul de polimerizare.

In faza de polimerizare vaporii materiilor prime organice sunt refluxate inapoi in reactor cu ajutorul unui condensator.

In urma procesului de distilare este recuperate agentul porogen, care este refolosit in procesul de preparare a fazei organice.

Vaporii de alcool izobutilic se condenseaza, se separa de apa, prin sedimentare si se reutilizeaza in procesul de polimerizare.

In cazul folosirii izooctanului ca agentului porogen, recuperarea acestuia se face in etapa de uscare, prin condesare in sistem inchis in atmosfera de azot.

Din faza de preparare, faza organica (monomeri), gazele, din faza de recuperare a agentului poroge prin distilare gazele necondesabile rezultate in urma distilarii sunt trimise prin sistemul de vent catre scrubere, ce este compus din 3 scrubere confectionate din poliester armat cu fibra de sticla (PAS), cu cate trei straturi de umplutura polipropilenica, cu sisteme de recirculare cu pompe si cu dozare de solutie NaOH pentru neutralizarea vaporilor de acid sulfuric si si spalarea gazelor acide cu apa.

Instalatia pentru obtinere cationit puternic acid este prevazuta cu trei condensatoare emailate cu manta si doua condensatoare din grafit pentru recuperarea fazei organice, schimbatoare de caldura pentru apa, unul pentru apa de proces si celalalt pentru apa demineralizata si schimbator de caldura pentru racire acid rezidual.

In procesul de distilare, agentul de gonflare este recuperate cu ajutorul unui condensator fiind refolosit in procesul tehnologic.

Solventii, cloroform se recupereaza prin distilare urmata de condensare si racire, ce se colecteaza in vase special destinate si ori de cate ori este nevoie se purifica prin redistilare in reactor.

In urma procesului de obtinere a cationitului prin sulfonare, dupa condensarea vaporilor de EDC, gazele necodensabile, din procesul de dilutie, In urma procesului de tratare – spalare, gazele rezultate sunt colectate prin sistemul de vent si trimise la scrubere format din 3 scrubere confectionate din poliester armat cu fibra de sticla (PAS), cu cate trei straturi de umplutura polipropilenica si pentru neutralizare solutie NaOH pentru neutralizarea vaporilor de acid sulfuric si spalarea gazelor acide cu apa.

Instalatia pentru obtinere cationit slab acid, operatia de hidroliza se realizeaza in reactorul de inox, reactor de inox cu serpentina de incalzire si agitare.

Vaporii rezultati in faza de hidroliza sunt condensati si apoi sunt colectati in vase speciale ca apoi sa fie trimise catre distrugere.

In urma procesului de stripare-spalare vaporiii sunt condensati si stocati in vase.

Vasul de depozitare ape amoniacale este conectat la sistemul de vent, pentru a putea prelua gazele si a le directiona catre scubere in vederea neutralizarii lor.
Sistemul de purificare gaze include scrubarul de absorbtie, spalare si neutralizare gaze reziduale cu acid sulfuric si spalarea gazelor acide cu apa.

Instalatia de clormetilare pentru obtinerea anionitilor este prevazuta cu schimbatoare de caldura din grafit si manta exterioara pentru recuperarea fazei organice este prevazuta cu schimbatoare de caldura din grafit si manta exterioara pentru recuperarea fazei organice, reactor emailat cu manta exterioara pentru prelucrarea fazei organice recuperate si schimbator de grafit cu manta pentru recuperare materii prime din faza organica

Vaporii materiilor prime organice in faza reactie de clormetilare sunt refluxati in reactor cu ajutorul prin intermediul unui condensator de reflux si are loc o reducere a presiunii de vapori a masei de reactive prin racire continua.

Vaporii de metanol sunt refluxati in reactor.

Clordimetileterul se descompune prin adaugare de metanol sau apa, neutralizarea se face cu hidroxid de calciu iar solventii sunt recuperati prin distilare.

Gazele necondensate din reactie de clormetilare, din faza de neutralizarea aciditati a solutiei mume si recuperare solvent, din faza de distilare, gazele din vasele de spalare de la faza de filtrare cu recuperarea solutiei mume sunt preluate de sistemul de ventillatie si trimise la neutralizare si spalare in instalatia de scrubare, formata din trei coloane din PAS cu umplutura, neutralizare cu hidroxid de sodiu si spalarea gazelor acide cu apa.

Instalatia de aminare pentru obtinerea anionitilor este prevazuta doua schimbatoare de caldura pentru recuperarea fazei organice si schimbator de caldura pentru incalzirea apei.

In timpul reactiei de aminare are loc racirea la o temperatura joase a masei de reactive si o reducere a presiunii de vapori. Reactia decurge in regim inchis. 

In etapa de distilare se foloseste dubla racire in faza de condensare in scopul reducerii pana la eliminare a continutului de amine se este preluata de sistemul de vent la scubere. Pentru a creste eficienta recuperarii se foloseste ca agenti de racire cu temperaturi joase ca apa + 50C.

In urma procesului de distilare este recuperate amina si eventual solventul.

Gazele necondesabile rezultate in urma distilarii si vasele de sparare sunt trimise prin sistemul de vent catre scrubere, patru coloane din PAS cu umplutura, neutralizare cu hidroxid de sodium si acid sulfuric, si spalarea gazelor aminice si acide cu apa.

	BAT 17. 

Pentru a preveni emisiile in aer de la facle, BAT consta in folosirea faclelor numai din motive de siguranta sau pentru conditii operationale exceptionale (de exemplu, porniri, opriri), utilizand una dintre tehnicile indicate mai jos.

a. Proiectarea corecta a instalatiei (Aceasta include furnizarea unui sistem de recuperare a gazului cu o capacitate suficienta si utilizarea de supape de inalta integritate)

Gestionarea instalatiei (include garantarea echilibrului sistemul de gaze combustibile si utilizarea unui control avansat al proceselor.)
	Aplicat – nu se utilizeaza facle

	BAT 18. 

Pentru a reduce emisiile in aer de la facle in situatiile in care arderea cu flacara deschisa este inevitabila, BAT consta in utilizarea uneia sau ambelor tehnici de mai jos.

i. Conceperea corecta a dispozitivelor de ardere cu flacara deschisa

Monitorizarea si inregistrarea datelor in cadrul gestionarii faclelor
	Neaplicabil

	BAT 19.

CWW, pag. 553

BAT 14

Reducerea emisiilor difuze in aer
WT, pag. 732
In scopul prevenirii sau, daca acest lucru nu este posibil, a reducerii emisiile difuze de COV in aer, BAT consta in utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnici aplicabile:

Tehnica

Decriere

Tehnici legate de proiectare

a. Limitarea numarul de surse potentiale de emisie

Aplicabilitatea poate fi limitata in cazul in­stalatiilor existente, din cauza cerintelor le­gate de operabilitate.

b. Maximizarea caracteristicile de restrictionare inerente procesului

c. Selectarea echipamentelor cu integritate ridicata

d. Facilitarea activitatilor de intretinere prin asigurarea accesului la punctele vulnerabile

Tehnici legate de constructia, asamblarea si punerea in functiune a instalatiilor/echipamentelor

e. Asigurarea unor proceduri bine definite si cuprinzatoare de constructie si asamblare a instalatiei/echipamentelor. Aceasta include utilizarea tensiunii garniturii de etansare proiectate pentru imbinarea cu flansa (a se vedea descrierea de la sectiunea 6.2)

General aplicabila.

f. Asigurarea unor proceduri solide de punere in functiune si transfer al instalatiei/echipamentelor in conformitate cu cerintele de proiectare
Tehnici legate de functionarea instalatiei

g. Asigurarea unei bune intretineri si a inlocuirii la timp a echipamentelor
General aplicabila.

h. Utilizarea unui program de detectare si de reparare a scurgerilor in functie de riscuri (LDAR) (a se vedea descrierea de la sectiunea 6.2)

i. Prevenirea, in limite rezonabile, a emisiilor difuze de COV, colectarea la sursa si tratarea acestora
Monitorizarea aferenta este prevazuta la BAT 5.

BREF Polymers Capitolul 12, 12.1.2 Equipment de sign si Capitolul 13, punct 13.1, pagina 255: 

Dispozitii tehnice de prevenire si minimizarea emisiilor fugitive de poluanti atmosferici sunt:

( utilizarea supape cu burduf sau garnituri duble de ambalare sau a unui echipament la fel de eficient

( magnetic condus sau pompe conserve, sau pompe cu garnituri duble si o bariera de lichid

( magnetic condus sau compresoare conserve, sau compresoare folosind sigilii duble si o bariera de lichid

( condus magnetic sau agitatori conserve, sau agitatoare cu sigilii duble si o bariera de lichid

( minimizarea numarului de flanse (conectori)

( garnituri eficiente

( sisteme de prelevare de probe inchise

( drenaj a efluentilor contaminati in sisteme inchise

( colectie de orificii
	Implementat la nivel de fabrica PUROLITE

Se aplica instalatiile tehnologice si la rezervoarele de depozitare materii prime si produs finit.

Instalatiile tehnologice au fost proiectate si construite cu echipamente ce respecta cerintele BAT. 

Din procesul de productie nu rezulta emisii difuze.

Vasele din sectii sunt conectate la sistemele de ventilatie. 

Toate echipamentele lucreaza in regim inchis.

Sistemele de descarcare materii prime sunt prevazute cu linii tehnologice de descarcare lichid si linii tehnologice intoarcere a gazului in cisterna. Deasemenea toate tancurile de stocaj care au substante inflamabile, corozive, toxice sunt prevazute cu supapa de siguranta cu dubla protectie la suprapresiune si la vacuum pentru a evita orice eventuala emisie in atmosfera. Supapa de siguranta pe partea de suprapresiune este legata la sistemul de VENT, care datorita depresiunii create de ventilatorul sistemului de ventilatie, este condus catre sistemul de scrubare existent instalatiile in cadrul carora functioneaza. Sistemului eficient de spalare a gazelor colectate pe traseele de ventilatie fac ca sa nu apara poluanti in cadrul parcului de rezervoare. Apele contaminate ce rezulta din aceste sisteme sunt tratate impreuna cu apele uzate de la instalatiile in cadrul carora functioneaza.

Emisiile difuze sunt posibile numai in caz de scurgeri accidentale cauzate de neetanseitati pentru care s-au implementat proceduri de interventie rapida. In conditii normale de lucru acestea sunt eliminate pana la eliminare prin sisteme specifice de siguranta, automatizare, echipamente speciale.

	BAT 20. 

CWW, pag. 554

BAT 12

WT, pag. 730

In scopul prevenirii sau, atunci cand acest lucru nu este posibil, a reducerii emisiilor de mirosuri, BAT consta in elaborarea, punerea in aplicare si revizuirea cu regularitate a unui plan de gestionare a mirosului, in cadrul sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1), care include toate elementele de mai jos:

(i) un protocol care sa contina masuri si un calendar corespunzator;

(ii) un protocol pentru monitorizarea mirosurilor;

(iii) un protocol pentru raspunsul in caz de identificare a incidentelor care provoaca mirosuri;

(iv) un program de prevenire si reducere a mirosurilor conceput pentru a identifica sursa (sursele) acestora, a masura/estima gradul de expunere la mirosuri, a caracteriza contributiile surselor si a aplica masuri de prevenire si/sau de reducere.

Monitorizarea aferenta este prevazuta la BAT 6.
	Implementat la nivel de fabrica PUROLITE

Se aplica instalatiile tehnologice si la rezervoarele de depozitare materii prime si produs finit.

	BAT 21. 

CWW, pag. 554
BAT 13

WT, pag. 731
In vederea prevenirii sau, daca acest lucru nu este posibil, a reducerii emisiilor de mirosuri provenite din colectarea si tratarea apelor reziduale si din tratarea namolului, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnici aplicabile:

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

a. Reducerea la minimum a duratei de retinere

Reducerea la minimum a duratei de retinere a apelor reziduale si a namo­lului in sistemele de colectare si de depozitare, in special in conditii anaerobe.

Aplicabilitatea poate fi limitata in cazul sistemelor de colectare si de depozitare existente.

b. Tratament chimic

Utilizarea de produse chimice pentru a distruge compusii mirositori sau pentru a limita formarea acestora (de exemplu, oxidarea sau precipitarea de hidrogen sulfurat).

General aplicabila.

c. Optimireaza tratamentului anaerobic

Aceasta poate include:

i. Controlul continutului de oxigen;

ii. Intretinerea frecventa a sistem de aerare;

iii. Utilizarea oxigenului pur;

iv. Indepartarea deseurilor in rezervoare.

General aplicabila.

d. Amplasarea in spatii inchi

Acoperirea sau amplasarea in spatii inchise a instalatiilor de colectare si tratare a apelor reziduale si a namolu­lui pentru a se colecta gazele rezi­duale urat mirositoare in vederea tratarii ulterioare.

General aplicabila.

e. Tratare la sfarsit de proces

Aceasta poate include: 

(i) epurarea biologica; 

(ii) oxidarea termica

Epurarea biologica se poate aplica numai compusilor care sunt usor so­lubili in apa si bioeliminabili. 


	Neaplicabil la nivel de fabrica.

Va fi avut in vedere pentru noua statie de epurare PUROLITE


7. Cerinţe BAT pentru Zgomot:

	Cerinta BAT
	Conformitate PUROLITE

	BAT 22. 

CWW, pag. 555
BAT 17

WT, pag. 734

In scopul prevenirii sau, daca acest lucru nu este posibil, a reducerii emisiilor de zgomot, BAT consta in elaborarea si punerea in aplicare a unui plan de gestionare a zgomotului, care face parte din sistemul de management de mediu (a se vedea BAT 1) si care include toate elementele de mai jos:

(i) un protocol care sa contina masuri si un calendar corespunzator;

(ii) un protocol pentru monitorizarea zgomotului;

(iii) un protocol pentru raspunsul in caz de identificare a incidentelor care provoaca zgomot;

(iv) un program de prevenire si reducere a zgomotului destinat sa identifice sursa (sursele), sa masoare/estimeze expunerea la zgomot, sa caracterizeze contributiile surselor si sa puna in aplicare masuri de prevenire si/sau de reducere.
	Este implementat un program de monitorizare a zgomotului in PUROLITE, precum si in programul de control si tehnicile sunt in procedurile de mediu si in regulamentele de fabricatie pe fiecare instalatie in parte.

	BAT 23. 

BAT 18

WT, pag. 735
In scopul prevenirii sau, daca acest lucru nu este posibil, a reducerii emisiilor de zgomot, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnici aplicabile:

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

a. Amplasarea corespunzatoare a echipamentelor si cladirilor - Cresterea distantei dintre emitator si receptor si utilizarea constructiilor ca ecrane impotriva zgomotului
Cresterea distantei dintre emitator si receptor si utilizarea constructiilor ca ecrane impotriva zgomotu

In cazul instalatiilor existente, reamplasarea echipamentelor poate fi limitata de lipsa de spatiu sau de costurile excesive.
b. Masuri operationale
Sunt incluse aici:
(i) imbunatatirea inspectiei si a mentenantei echipamentelor;
(ii) inchiderea usilor si a ferestrelor din zonele inchise, daca este posibil;
(iii) exploatarea echipamentului de catre personal cu experienta;
(iv) evitarea activitatilor generatoare de zgomot in timpul noptii, daca este posibil;
(v) dispozitii pentru controlul zgomotului in cursul activitatilor de intretinere.
General aplicabila.

c. Echipamente silentioase
Acestea includ compresoare, pompe si facle silentioase
Se poate aplica numai daca echipa­mentul este nou sau inlocuit.

d. Echipamente de control al zgomotului  
Acestea includ:
(i) reductoare de zgomot;
(ii) izolarea echipamentelor;
(iii) amplasarea in spatii inchise a echipamentelor care produc zgomot;
(iv) izolarea fonica a cladirilor.
Aplicabilitatea poate fi limitata din cauza cerintelor de spatiu (in cazul instalatiilor existente) si a aspectelor legate de sanatate si de siguranta.

e. Atenuarea zgomotului
Introducerea unor bariere intre emitenti si receptori (de exemplu, pereti
de protectie, rambleuri si cladiri).

Se aplica numai la instalatiile exis­tente, deoarece aceasta tehnica ar tre­bui sa devina inutila ca urmare a proiectarii instalatiilor noi. In cazul instalatiilor existente, introducerea unor bariere ar putea fi restrictionata de lipsa de spatiu.  


	Aplicat in PUROLITE


8. Cerinţe BAT pentru Consumuri:

	Cerinta BAT
	Conformitate PUROLITE

	BAT 11

Monitorizare consumuri

WT, pag. 730

· BAT consta in monitorizarea consumului anual de apa, energie si materii prime, precum si a generarii anuale de reziduuri si de ape uzate, cu o frecventa de cel putin o data pe an.
	Se tine evidenta consumurilor la nivel de fabrica.


9. Cerinţe BAT pentru Masuri de prevenire:

	Cerinta BAT
	Conformitate PUROLITE

	BAT 18

Reducerea emisiilor cauzate de defectiunile echipamentelor

LVOC, pag. 597

Pentru a preveni sau a reduce emisiile cauzate de defectiunile echipamentelor, BAT consta in utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.

Tehnici aplicabile:

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

a. Identificarea echipamentelor critice

Echipamentele critice pentru pro­tectia mediului („echipamente cri­tice”) se identifica pe baza unei eva­luari a riscurilor (de exemplu, utilizand analiza modurilor de de­fectare si a efectelor lor)

General aplicabila

b. Program de fiabilitate a activelor pentru echipamente critice

Un program structurat pentru ma­ximizarea disponibilitatii si a perfor­mantei echipamentelor, care include proceduri standard de operare, in­tretinere preventiva (de exemplu, impotriva coroziunii), monitorizare, inregistrarea incidentelor si imbuna­tatiri continue

General aplicabila

c. Sisteme de rezerva pentru echipamentele critice

Crearea si mentinerea unor sisteme de rezerva, de exemplu sisteme de evacuare a gazelor, unitati de redu­cere a emisiilor

Nu se aplica daca prin utilizarea teh­nicii (b) poate fi demonstrata dispo­nibilitatea corespunzatoare a echipa­mentului.  

BREF Polymers Capitolul 12, 12.1.6 Minimisation of plant stops and start-ups si Capitolul 13, punct 13.1, pagina 256: 

Pentru imbunatatirea stabilitatii functionarii, asistat de sisteme de monitorizare si control de calculator si echipamente de fiabilitate, pornirile si opririle sunt redus la minim. Opriri de urgenta pot fi evitate prin identificarea la timp a conditiilor, urmata de aplicarea unui proces inchis controlat.

Prin minimizarea inchideri, inclusiv opririle de urgenta, se reduc emisiile de COV, precum si concentratiile de praful sunt reduse.
	In procesul de epurare aerului pentru emisiile din instalatiile tehnologice pentru obtinerea rasinilor schimbatoare de ioni nu se poate aplica:

· reciclare;
· oxidare termică;

· oxidare catalitica

· arderile de proces (numai fluxuri discontinue).

Pentru COV:

Scruberele sunt confectionate din poliester armat cu fibra de sticla (PAS), cu cate trei straturi de umplutura polipropilenica, umplutura fiind realizata din inele confectionate din polietilena de inalta presiune, rezistenta la coroziune.

Instalatia pentru obtinere copolimeri este prevazuta cu trei schimbatoare de caldura, cu tevi din inox pentru recuperarea vaporilor organici, doua pentru reactoare si cel de-al treilea pentru extractor si schimbator de caldura cu abur pentru incalzirea apei in toata instalatia.

Faza apoasa si faza organica (cu materiile prime aferente) - faza dispersata este obtinuta prin adaousul fazei organica in faza apoasa care este colectata in reatorul de polimerizare.

In faza de polimerizare vaporii materiilor prime organice sunt refluxate inapoi in reactor cu ajutorul unui condensator.

In urma procesului de distilare este recuperate agentul porogen, care este refolosit in procesul de preparare a fazei organice.

Vaporii de alcool izobutilic se condenseaza, se separa de apa, prin sedimentare si se reutilizeaza in procesul de polimerizare.

In cazul folosirii izooctanului ca agentului porogen, recuperarea acestuia se face in etapa de uscare, prin condesare in sistem inchis in atmosfera de azot.

Din faza de preparare, faza organica (monomeri), gazele, din faza de recuperare a agentului poroge prin distilare gazele necondesabile rezultate in urma distilarii sunt trimise prin sistemul de vent catre scrubere, ce este compus din 3 scrubere confectionate din poliester armat cu fibra de sticla (PAS), cu cate trei straturi de umplutura polipropilenica, cu sisteme de recirculare cu pompe si cu dozare de solutie NaOH pentru neutralizarea vaporilor de acid sulfuric si si spalarea gazelor acide cu apa.

Instalatia pentru obtinere cationit puternic acid este prevazuta cu trei condensatoare emailate cu manta si doua condensatoare din grafit pentru recuperarea fazei organice, schimbatoare de caldura pentru apa, unul pentru apa de proces si celalalt pentru apa demineralizata si schimbator de caldura pentru racire acid rezidual.

In procesul de distilare, agentul de gonflare este recuperate cu ajutorul unui condensator fiind refolosit in procesul tehnologic.

Solventii dicloretan, cloroform se recupereaza prin distilare urmata de condensare si racire, ce se colecteaza in vase special destinate si ori de cate ori este nevoie se purifica prin redistilare in reactor.

In urma procesului de obtinere a cationitului prin sulfonare, dupa condensarea vaporilor de EDC, gazele necodensabile, din procesul de dilutie, In urma procesului de tratare – spalare, gazele rezultate sunt colectate prin sistemul de vent si trimise la scrubere format din 3 scrubere confectionate din poliester armat cu fibra de sticla (PAS), cu cate trei straturi de umplutura polipropilenica si pentru neutralizare solutie NaOH pentru neutralizarea vaporilor de acid sulfuric si spalarea gazelor acide cu apa.

Instalatia pentru obtinere cationit slab acid, operatia de hidroliza se realizeaza in reactorul de inox, reactor de inox cu serpentina de incalzire si agitare.

Vaporii rezultati in faza de hidroliza sunt condensati si apoi sunt colectati in vase speciale ca apoi sa fie trimise catre distrugere.

In urma procesului de stripare-spalare vaporiii sunt condensati si stocati in vase.

Vasul de depozitare ape amoniacale este conectat la sistemul de vent, pentru a putea prelua gazele si a le directiona catre scubere in vederea neutralizarii lor.
Sistemul de purificare gaze include scrubarul de absorbtie, spalare si neutralizare gaze reziduale cu acid sulfuric si spalarea gazelor acide cu apa.

Instalatia de clormetilare pentru obtinerea anionitilor este prevazuta cu schimbatoare de caldura din grafit si manta exterioara pentru recuperarea fazei organice este prevazuta cu schimbatoare de caldura din grafit si manta exterioara pentru recuperarea fazei organice, reactor emailat cu manta exterioara pentru prelucrarea fazei organice recuperate si schimbator de grafit cu manta pentru recuperare materii prime din faza organica

Vaporii materiilor prime organice in faza reactie de clormetilare sunt refluxati in reactor cu ajutorul prin intermediul unui condensator de reflux si are loc o reducere a presiunii de vapori a masei de reactive prin racire continua.

Vaporii de metanol sunt refluxati in reactor.

Clordimetileterul se descompune prin adaugare de metanol sau apa, neutralizarea se face cu hidroxid de calciu iar solventii sunt recuperati prin distilare.

Gazele necondensate din reactie de clormetilare, din faza de neutralizarea aciditati a solutiei mume si recuperare solvent, din faza de distilare, gazele din vasele de spalare de la faza de filtrare cu recuperarea solutiei mume sunt preluate de sistemul de ventillatie si trimise la neutralizare si spalare in instalatia de scrubare, formata din trei coloane din PAS cu umplutura, neutralizare cu hidroxid de sodiu si spalarea gazelor acide cu apa.

Instalatia de aminare pentru obtinerea anionitilor este prevazuta doua schimbatoare de caldura pentru recuperarea fazei organice si schimbator de caldura pentru incalzirea apei.

In timpul reactiei de aminare are loc racirea la o temperatura joase a masei de reactive si o reducere a presiunii de vapori. Reactia decurge in regim inchis. 

In etapa de distilare se foloseste dubla racire in faza de condensare in scopul reducerii pana la eliminare a continutului de amine se este preluata de sistemul de vent la scubere. Pentru a creste eficienta recuperarii se foloseste ca agenti de racire cu temperaturi joase ca apa + 50C.

In urma procesului de distilare este recuperate amina si eventual solventul.

Gazele necondesabile rezultate in urma distilarii si vasele de sparare sunt trimise prin sistemul de vent catre scrubere, patru coloane din PAS cu umplutura, neutralizare cu hidroxid de sodium si acid sulfuric, si spalarea gazelor aminice si acide cu apa.

Pentru pulberi s-a realizat evaluare la punctul 3. Cerinţe BAT pentru reduce emisiile de praf.

Conformare cu BAT.

	BAT 19

Preveni sau reducerea emisiilor in aer si in apa care apar in conditii de functionare diferite de cele normale

LVOC, pag. 597

Pentru a preveni sau a reduce emisiile in aer sau in apa care survin in conditii de functionare diferite de cele normale, BAT consta in aplicarea unor masuri proportionale cu relevanta unor posibile eliberari de poluanti pentru:

Aplicare de masuri, in caz:

(i) operatiunile de pornire si oprire;

(ii) alte circumstante (operatiunile de intretinere periodica si extraordinara si operatiile de curatare a unitatilor si/sau a sistemului de tratare a gazelor reziduale), inclusiv cele care ar putea afecta buna functionare a instalatiei

BREF Polymers Capitolul 12, 12.1.6 Minimisation of plant stops and start-ups si Capitolul 13, punct 13.1, pagina 256: 

Pentru imbunatatirea stabilitatii functionarii, asistat de sisteme de monitorizare si control de calculator si echipamente de fiabilitate, pornirile si opririle sunt redus la minim. Opriri de urgenta pot fi evitate prin identificarea la timp a conditiilor, urmata de aplicarea unui proces inchis controlat.

Prin minimizarea inchideri, inclusiv opririle de urgenta, se reduc emisiile de COV, precum si concentratiile de praful sunt reduse.

BREF Polymers Capitolul 12, 12.1.7 Containment systems si Capitolul 13, punct 13.1, pagina 256: 

Emisiile au loc in timpul inchiderilor si opririlor de urgenta sunt trimise la un sistem de retinere pentru a evita emisiilor lor la mediul. 

Materialul continut, care poate fi monomerul nereactionat, solventi, polimeri, etc. sunt reciclate, daca este posibil sau utilizate drept combustibil, de exemplu in cazul polimerilor de calitate nedefinit.

Prin limitarea continutului reactorului emis, sunt evitate emisiile de praf si hidrocarburi in mediul inconjurator.

Materialul continut poate fi reciclate inapoi in proces si sau utilizate drept combustibil.

Punerea in aplicare este cauzata de motive de mediu, precum si economice, pentru a reduce pierderea de produse, monomeri si solventi.


	

	BAT 21

Emisiile provenite din accidente si incidente

WT, pag. 742

In vederea prevenirii sau a limitarii consecintelor asupra mediului ale accidentelor si incidentelor, BAT consta in utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos, ca parte a planului de management al accidentelor (a se vedea BAT 1).

Pentru a preveni sau a limita consecintele accidentelor si incidentelor asupra mediului, aplicare tehnici:

Tehnica

Descriere

a. Masuri de protectieale

Acestea presupun masuri precum:

- protectia instalatiei impotriva actelor rauvoitoare;

- sistem de protectie impotriva incendiilor si a exploziilor, care sa cuprinda echipamente de prevenire, detectare si stingere;

— accesibilitatea si operabilitatea echipamentelor de control relevante in situatii de urgenta.

b. Gestionarea emisiilor incidentale/accidentale

Se stabilesc proceduri si se instituie rezerve tehnice pentru gestionarea (in sensul unei eventuale izolari a) emisiilor provenite din accidente si incidente, de exemplu a emisiilor rezultate din deversari, din apa folosita pentru stingerea incendiilor sau de la supapele de siguranta.

c. Sistem de inregistrare si evaluare a incidentelor/accidente­lor

Acestea includ:

- un jurnal pentru inregistrarea tuturor accidentelor, incidentelor, modificarilor aduse procedurilor si a constatarilor inspectiilor;.

- Proceduri de identificare, raspuns si invatare din astfel de incidente.


	


10. Cerinţe BAT pentru Eficienta resurselor:

	Cerinta BAT
	Conformitate PUROLITE

	BAT 16

Cresterea eficienta utilizarii resurselor

LVOC, pag. 595

Pentru o utilizare mai eficienta a resurselor, BAT consta in recuperarea si reutilizarea solventilor organici.

Tehnica:

Solventii organici utilizati in procese (de exemplu, in reactiile chimice) sau in operatii (de exemplu, in extractie) se recupereaza folosind tehnici adecvate (de exemplu, distilarea sau separarea fazei lichide), daca este necesar se purifica (de exemplu, prin distilare, adsorbtie, stripare sau filtrare) si se reintroduc in proces sau in operatie. Cantitatea recuperata si reutilizata depinde de proces.

BAT 29

LVOC

Pentru o utilizare eficienta a energiei atunci cand se foloseste distilarea, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnici aplicabile:

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

a. Optimizarea distilarii

La fiecare coloana de distilare se optimizeaza numarul de talere, cifra de reflux, amplasarea alimentarii si, in cazul distilarilor extractive, ra­portul dintre cantitatea de solventi si materia prima

Aplicabilitatea la unitatile existente poate fi limitata de proiect, de dispo­nibilitatea spatiului si/sau de con­strangeri operationale

b. Recuperarea caldurii fluxului gazos din capul coloanei de distilare

Reutilizarea caldurii de condensare din coloana de distilare a toluenului si xilenului pentru a furniza caldura in alta parte a instalatiei

c. Distilare extractiva cu o singura coloana

Intr-un sistem de distilare extractiva conventional, separarea ar necesita succesiunea a doua trepte de sepa­rare (si anume coloana de distilare principala alaturi de o coloana se­cundara sau o coloana de stripare). In distilarea extractiva cu o singura coloana, separarea solventului se realizeaza intr-o coloana de distilare mai mica, care este incorporata in mantaua primei coloane

Se aplica numai la instalatiile noi sau la cele supuse unei modernizari semnificative.

Aplicabilitatea poate fi limitata la unitatile cu capacitate mai mica, in­trucat operabilitatea poate fi redusa prin combinarea mai multor operatii intr-un singur echipament

d. Coloana de distilare cu perete de divizare

Intr-un sistem de distilare conven­tional, separarea unui amestec tri­component in fractiunile sale pure necesita o succesiune formata din cel putin doua coloane de distilare (sau coloane principale alaturi de coloane secundare). Cu o coloana cu perete de divizare, separarea se poate realiza intr-un singur dispozi­tiv

e. Distilare cuplata termic

Daca distilarea se realizeaza in doua coloane, fluxurile de energie din ambele coloane pot fi cuplate. Abu­rul de la partea superioara a primei coloane este introdus in schimbato­rul de caldura de la baza celei de-a doua coloane

Se aplica numai la instalatiile noi sau la cele supuse unei modernizari sem­nificative.

Aplicabilitatea depinde de configura­rea coloanelor de distilare si de con­ditiile de proces, de exemplu presiu­nea de lucru  


	Se aplica pe fluxul de obtinere a rasinilor.


11. Cerinţe BAT pentru Emisiile din depozitare:

	Cerinta BAT
	Conformitate PUROLITE

	5.1 Depozitarea lichidelor si a gazelor lichefiate 

5.1.1.1 Principii generale de prevenire si reducere a emisiilor

	BAT 1.

BAT pentru o buna design este de a lua in considerare cel putin urmatoarele:

• proprietatile fizico-chimice ale substantei fiind stocate

• cum este operat de depozitare, ce nivel de instrumentatie este necesara, cum multe operatorii trebuie, si ce volumului lor va fi

• Cum operatorii sunt informate cu privire la abateri de la conditiile normale de proces (alarme)

• modul de depozitare este protejat impotriva abaterilor de la conditiile normale de proces (Instructiuni de siguranta, sisteme de interblocare, dispozitive de eliberare a presiunii, detectare de scurgere si izolare, etc.)

• Ce echipament trebuie sa fie instalat, in mare masura tinand cont de experientele anterioare a produsului (materiale de constructie, supapa calitate, etc.)

• Cum operatorii sunt informate cu privire la abateri de la conditiile normale de proces (alarme)

• modul de depozitare este protejat impotriva abaterilor de la conditiile normale de proces (Instructiuni de siguranta, sisteme de interblocare, dispozitive de eliberare a presiunii, detectare de scurgere si izolare, etc.)
	Sunt respectate toate cerintele de proiectare pentru toate rezervoarele din amplasament.

Pe amplasament nu sunt rezevoare deschise la partea superioara.

Conform proiectelor rezervoarele de substante sunt amplasate in cuve de retentie, placate antiacid acolo unde este necesar, legate la canalizare organica, acida sau industriala.

Rezervoarele cu substante chimice dispun de instalatii de tratare a vaporilor.

Conform proiectului rezervorul de motorina este subterane, montat in cuva de beton, cu perete dublu cu detectarea scurgerilor

Nu se depoziteaza substante chimice inflamabile in rezervoare subterane

S-a realizat conectarea conductelor de legatura si exista sistemul de conducte de aspiratie si nu s-au inregistrat pierderi de ulei sau alte substante.

Fiecare tip de supapa s-a realizat alegerea adecvata.

In statia de compresoare exista o zona de aspiratie.

Rezervoarele de aer comprimat sunt verticale si sunt vopsite partial in albastru, iar boilerul de abur si apa caloda sunt orizontale, vopsite in alb

	BAT 2.

BAT este de a aplica un instrument pentru a determina intretinere proactiva planurile si sa dezvolte planuri de inspectie bazate pe risc cum ar fi riscul si fiabilitate bazate pe abordarea de intretinere
	Se realizeaza in cadrul controalelor inspectiilor. Sunt stabilite proceduri de inspectie si verificare.

Exista in program de inspectii si intretinere.

	BAT 3.

BAT este de a localiza un rezervor care functioneaza la sau aproape de, presiunea atmosferica cabluri. Cu toate acestea, pentru depozitarea lichidelor inflamabile pe un site cu spatiu limitat, rezervoarele subterane pot fi de asemenea considerate.

Pentru gaze lichefiate, metrou, umflat al Waelei sau sferele de stocare poate fi considerat, in functie de volum de stocare.
	Conform proiectului rezervorul de motorina este subterane, montat in cuva de beton, cu perete dublu cu detectarea scurgerilor

Nu se depoziteaza substante chimice inflamabile in rezervoare subterane.

	BAT 4.

BAT este de a aplica fie un rezervor culoare cu o reflectivity de termale sau expunere la lumina de cel putin 70%, sau un scut soare pe cabluri rezervoare care contin substante volatile
	Sunt respectate toate cerintele de proiectare.

	BAT 5.

BAT este de a remedia emisiile provenite de la rezervor de stocare, transferul si manipularea care au un efect negativ asupra mediului semnificative,
	Conform proiectului sunt fixate adecvat, s-a realizat conectarea conductelor de legatura si exista sistemul de conducte de aspiratie si nu s-au inregistrat pierderi de substante.

Incarcarea rezervoarelor se realizarea prin urmarirea nivelului lichidului, dotate cu sisteme de detectie a scurgerilor.

Sistemele de descarcare materii prime sunt prevazute cu linii tehnologice de descarcare lichid si linii tehnologice intoarcere a gazului in cisterna. Deasemenea toate tancurile de stocaj care au substante inflamabile, corozive, toxice sunt prevazute cu supapa de siguranta cu dubla protective la suprapresiune si la vacuum pentru a evita orice eventuala emisie in atmosfera. Supapa de siguranta pe partea de suprapresiune este legata la sistemul de VENT, care datorita depresiunii creat de ventilatorul sistemului de ventilatie, este condus catre sistemul de scrubare existent instalatiile in cadrul carora functioneaza. Sistemului eficient de spalare a gazelor colectate pe traseele de ventilatie fac ca sa nu apara poluanti in cadrul parcului de rezervoare. Apele contaminate ce rezulta din aceste sisteme sunt tratate impreuna cu apele uzate de la instalatiile in cadrul carora functioneaza.

	BAT 6.

Pe site-uri unde semnificativa a emisiilor COV sunt de asteptat, BAT include calcularea emisiilor COV in mod regulat.
	Conform proiectelor rezervoarele de substante sunt amplasate in cuve de retentie, placate antiacid acolo unde este necesar, legate la canalizare organica, acida sau industriala.

Rezervoarele cu substante chimice dispun de instalatii de tratare a vaporilor.

Nu este necesar un calcul al emisiilor de COV.

	BAT 7.

BAT este de a aplica sisteme dedicate
	Incarcarea rezervoarelor se realizarea prin urmarirea nivelului lichidului, dotate cu sisteme de detectie a scurgerilor.

Rezervoarele cu substante chimice dispun de instalatii de tratare a vaporilor.

Sistemele de descarcare materii prime sunt prevazute cu linii tehnologice de descarcare lichid si linii tehnologice intoarcere a gazului in cisterna. Deasemenea toate tancurile de stocaj care au substante inflamabile, corozive, toxice sunt prevazute cu supapa de siguranta cu dubla protective la suprapresiune si la vacuum pentru a evita orice eventuala emisie in atmosfera. Supapa de siguranta pe partea de suprapresiune este legata la sistemul de VENT, care datorita depresiunii creat de ventilatorul sistemului de ventilatie, este condus catre sistemul de scrubare existent instalatiile in cadrul carora functioneaza. Sistemului eficient de spalare a gazelor colectate pe traseele de ventilatie fac ca sa nu apara poluanti in cadrul parcului de rezervoare. Apele contaminate ce rezulta din aceste sisteme sunt tratate impreuna cu apele uzate de la instalatiile in cadrul carora functioneaza.

	5.1.1.2 (rezervor consideratii specifice)

	Deschideti rezervoarele superioare
BAT 8.

Daca emisiile in aer produce, BAT este pentru a acoperi rezervor prin aplicarea:

• un capac plutitor, consultati sectiunea.

• un cort sau flexibile capacului, 

• Un capac rigid, 

In plus, cu o deschideti rezervorul de sus acoperita cu un flexibil, cort sau un capac rigid, un tratament de vapori de instalare poate fi aplicata pentru a obtine o suplimentare de reducere a emisiilor, consultati Sectiunea 4.1.3.15. Tipul de acoperire si necesitatea de aplicare pentru sistemul de tratare a vaporilor depind de substante stocate si trebuie sa fie decise de la caz la caz.
	Stocarea materiilor prime si produs finit se realizeaza in rezervoare sau recipienti inchisi.

Pe amplasament nu sunt rezevoare deschise la partea superioara.

	Capac plutitor extern rezervorul de pavilion

BAT 10.

Liliacul asociate nivelul de reducere a emisiilor pentru o mare rezervorul este cel putin 97% (in comparatie cu un pavilion fix rezervor fara masurile), care poate fi atins atunci cand peste Cel putin 95% din circumferinta spatiul intre pavilion si de perete este mai mica de 3,2 mm si garniturile sunt lichide montat, mecanica garniturile saniei.
	Conform proiectelor rezervoarele de substante sunt amplasate in cuve de retentie, placate antiacid acolo unde este necesar, legate la canalizare organica, acida sau industriala.

Rezervoarele cu substante chimice dispun de instalatii de tratare a vaporilor.

Conform proiectelor rezervoarele de substante sunt amplasate in cuve de retentie, placate antiacid acolo unde este necesar, legate la canalizare organica, acida sau industriala.

	Rezervoare cu capac fix

BAT 13.

Pentru depozitarea de substante volatile care sunt toxice (T), foarte toxice (T+), sau cancerigene, mutagene si toxice pentru reproducere (CMR) categoriile 1 si 2 in rezervorul fix, BAT este de a aplica un tratament de vapori de instalare
	Conform proiectelor rezervoarele de substante sunt amplasate in cuve de retentie, placate antiacid acolo unde este necesar, legate la canalizare organica, acida sau industriala.

Rezervoarele cu substante chimice dispun de instalatii de tratare a vaporilor.

	BAT 14.

Pentru alte substante, BAT este de a aplica un tratament de vapori de instalare, sau sa instalati un capac plutitor intern. Contact direct capac plutitor si non-contact capac plutitor sunt BAT.
	Rezervoarele cu substante chimice dispun de instalatii de tratare a vaporilor.

	BAT 15.

Pentru cisternele < 50 m3, BAT este de a aplica o presiune de refulare setata la cea mai mare valoare posibila coerenta cu rezervorul criterii de concepere.
	Aplicabila

	BAT 16.

Pentru lichide care contin un nivel ridicat de particule (de ex. titei) BAT este pentru a amesteca memorat substanta pentru a preveni depunerea care ar apel pentru o curatare suplimentare pas, consultati Sectiunea 4.1.5.1.
	Conform proiectului rezervorul de motorina este subterane, montat in cuva de beton, cu perete dublu cu detectarea scurgerilor

	Presiunea atmosferica rezervoarele orizontale

BAT 17.

Pentru depozitarea de substante volatile care sunt toxice (T), foarte toxice (T+), sau CMR categoriile 1 si 2 in un rezervor orizontal atmosferica, BAT este de a aplica un tratament de vapori de instalare.
	Rezervoarele cu substante chimice dispun de instalatii de tratare a vaporilor.

	BAT 18.

Pentru alte substante, BAT este de a face toate sau o combinatie, din urmatoarele tehnici, in functie de substantele memorat:

• aplicati presiune supapele de refulare de vid; 

• pana la 56 mbar; 

• aplicati echilibrare a vaporilor; 

Aplicati un holding de vapori de rezervor, 

• aplicati tratament de vapori; 

Selectarea unui tratament de vapori de tehnologia a a fi decise de la caz la caz.
	Conform proiectului in statia de compresoare exista o zona de aspiratie.

	Stocare presurizat

BAT 19.

BAT pentru golire depinde de tipul rezervorului, dar poate fi aplicarea unui sistem de drenare inchis conectat la un tratament de vapori de instalare. Selectarea unui tratament de vapori de tehnologia a a fi decise de la caz la caz.
	Rezervoarele cu substante chimice dispun de instalatii de tratare a vaporilor.

	Rezervoarele ridicatorului

BAT 20.

Pentru emisiile in aer, BAT este de a:

• aplica o capsula vacumatica flexibile rezervor echipat cu supape de refulare presiune/vid, sau

• Se aplica unui ridicator rezervorul pavilionului echipat cu supape de refulare presiune/vid si conectat la un tratament de vapori de instalare.

Selectarea unui tratament de vapori de tehnologia a a fi decise de la caz la caz.
	Conform proiectului pentru fiecare tip de supapa s-a realizat alegerea adecvata.

	In subteran si rezervoarele inchise

BAT 21.

Pentru depozitarea de substante volatile care sunt toxice (T), foarte toxice (T+), sau CMR categoriile 1 si 2 in depozite subterane sau rezervor umflat al Waelei, BAT este de a aplica un tratament de vapori de instalare.
	Conform proiectului rezervorul de motorina este subterane, montat in cuva de beton, cu perete dublu cu detectarea scurgerilor

Nu se depoziteaza alte substante rezervoare subterane.

	BAT 22.

Pentru alte substante, BAT este de a face toate sau o combinatie, din urmatoarele tehnici, in functie de substantele memorat:

• aplicati presiune supapele de refulare de vid;

• aplicati echilibrare a vaporilor; consultati Sectiunea 4.1.3.13

• Aplicati un holding de vapori de rezervor, consultati Sectiunea 4.1.3.14, sau

• aplicati tratament de vapori; consultati Sectiunea 4.1.3.15.

Selectarea unui tratament de vapori de tehnologia a a fi decise de la caz la caz.
	Conform proiectului pentru fiecare tip de supapa s-a realizat alegerea adecvata.

	5.1.1.3 Prevenirea incidentelor si (majore) accidente

	BAT 23.

BAT in prevenirea incidente si accidente este de a aplica un sistem de gestionare amanagement 
	Sunt identificate si evaluate in Raportul de securitate si Planul de urgenta intern.

Mentinerea unei liste actualizate de substante.

In cadrul managementului este implementat inclusiv managementul sigurantei.

	BAT 24.

BAT este de a pune si urmati adecvate de masuri organizatorice si pentru a permite formarea si instruirea angajatilor pentru functionarea sigura si responsabil de instalarea 
	Sunt stabilite in Raportul de securitate si Planul de urgenta intern.

	BAT 25.

BAT este pentru a preveni coroziunea de:

• Selectarea materiale de constructii care este rezistent la produsul memorat

• aplicarea corecta a metodelor de constructie

• prevenirea de ploaie sau subterane de a intra in rezervor si daca este necesar, scoate apa ca

S-a acumulat in rezervor

• aplicarea de ploaie management la statul federal drenaj

• aplicarea intretinere preventiva, si

• unde este cazul, adaugand inhibitori coroziune, sau aplicarea cathodic protectie in interiorul rezervorului.
	Sunt respectate toate cerintele de proiectare pentru toate rezervoarele din amplasament.

	BAT 26.

In plus pentru un rezervor subteran, BAT este de a aplica de exteriorul rezervor:

• un strat rezistent la coroziune

• placaj, si/sau

• un sistem de protectie cathodic.
	Rezervorul de motorina este conform.

	BAT 27.

BAT este pentru a preveni coroziunea cracking (SCC) prin:

• stres eliberarea de post-tratament termic de sudura,

• aplicand un risc pe baza inspectiei dupa cum este descris in sectiunea 4.1.2.2.1.
	Sunt respectate toate cerintele de proiectare pentru toate rezervoarele/utilajele din amplasament.

	BAT 28.

BAT este de a pune in aplicare si mentine procedurile operationale, pentru a asigura ca:

• nivel ridicat sau instrumentarul de inalta presiune cu setarile de alarma si/sau inchidere automata a supapelor este instalat

Buna instructiuni de operare sunt aplicate pentru a preveni excesiv in timpul unui rezervor operatie de umplere, si

• suficiente ulajul este disponibil pentru a primi un lot de umplere.
	Pe flux este sistem DCS

	BAT 29.

BAT este de a aplica detectare de scurgere la rezervoarele de depozitare care contin lichide care pot cauza poluarea solului.
	Sunt identificate in Raportul de securitate, Planul de urgenta intern si Programul de prevenire a poluarilor accidentale.

Exista in program de inspectii si intretinere.

	BAT 30.

BAT este de a realiza o "risc neglijabil nivel" a poluarii solului din partea de jos si de jos in perete legaturile de cabluri rezervoarele de depozitare. Totusi, de la caz la caz, situatiile ar putea fi identificate unde un "nivel de risc acceptabil" este suficienta.
	Sunt identificate si evaluate in Raportul de securitate si Planul de urgenta intern.

	BAT 31.

BAT pentru cabluri rezervoare care contin lichide inflamabile sau lichide care reprezinta un risc pentru poluarea solului semnificative sau o poluare semnificativa a cursurilor adiacente este de a oferi izolare secundare, cum ar fi:

• rezervor bunds in jurul singur rezervoarele de perete; 

Dublu rezervoarele de perete;

• ceasca-cisterne; consultati 

• dublu rezervoarele de perete cu monitorizate de jos evacuare; 
	Sunt respectate toate cerintele de proiectare pentru toate rezervoarele din amplasament.

	BAT 32.

Pentru construirea de noi singur pereti rezervoare continand lichide ca reprezenta un risc pentru poluarea solului semnificative sau o poluare semnificativa a cursurilor adiacente, BAT este de a aplica o plin, impenetrabila, bariera in statul federal
	Sunt respectate toate cerintele de proiectare pentru toate rezervoarele din amplasament.

	BAT 33.

Pentru rezervoarele existente in cadrul unui statul federal, BAT este de a aplica o abordare bazata pe risc, luand in considerare importanta riscului de produs stropirea la sol, pentru a determina daca si care bariera este mai bune aplicabile. This risk-based approach can also be applied to determine if a partial impervious barrier in a tank bund is sufficient or if the whole bund needs to be equipped with an impervious barrier. See Section 4.1.6.1.11.
	Aplicabil

	BAT 35.

BAT pentru in subteran si umflat al Waelei rezervoare continand produse care pot cauza poluarea solului este de a:

• aplicati un dublu pereti rezervorul cu detectare de scurgere, consultati Sectiunea 4.1.6.1.16, sau

• pentru a aplica o singura pereti rezervorul cu limitare secundara si detectare de scurgere, consultati

Sectiunea 4.1.6.1.17.
	Sunt respectate toate cerintele de proiectare pentru toate rezervoarele din amplasament.

	BAT 36.

Pentru toxice, cancerigene sau alte substante periculoase, BAT este de a aplica o izolare completa.
	Sunt respectate toate cerintele de proiectare pentru toate rezervoarele din amplasament.

	5.1.2. Depozitarea substantelor periculoase ambalate

	BAT 37.

BAT in prevenirea incidente si accidente este de a aplica un sistem de gestionare amanagement 

Nivelul minim de BAT este de a evalua riscurile de accidente si incidente pe site
	Sunt stabilite in Raportul de securitate si Planul de urgenta intern.

	BAT 38.

BAT inseamna numirea unei persoane sau a unor persoane care sunt sau sunt responsabile pentru operarea magazinului.
	Exista persoana desemnata

	BAT 39.

BAT urmareste sa furnizeze persoanei (lor) responsabile cu pregatire si recalificare specifica in procedurile de urgenta si sa informeze ceilalti membri ai personalului de pe site despre riscurile de stocare a substantelor periculoase ambalate si masurile de precautie necesare pentru stocarea in siguranta a substantelor care au pericole diferite.
	Exista procedure de comunicare

	BAT 40.

BAT este de a aplica o cladire de depozitare si/sau o zona de stocare in aer liber acoperita cu un acoperis. Pentru stocarea de cantitati mai mici de 2500 litri sau kilograme substante periculoase, aplicand o celula de depozitare, este de asemenea BAT.
	Produsele ambalate periculoase sunt stocate in spatii inchise, ventilate.

	BAT 41.

BAT este de a separa zona de depozitare sau construirea de ambalat substante periculoase din alte solutii de stocare, de la surse de aprindere si de la alte cladiri pe- si off-site aplicand o distanta suficienta, uneori in combinatie cu pereti rezistent la foc.
	Cladirea pentru depozitarea produselor ambulate periculoase este separata de fluxul de ambalare a produselor finite,

	BAT 42.

BAT este de a separa si/sau segregate incompatibile substante. Pentru compatibile si incompatibile combinatii.
	Parcurile se rezervoare au fost executate tinand cont de compatibile si incompatibile substantelor stocate.

	BAT 43.

BAT este de a instala un rezervor lichid-stranse, care poate contine toate sau o parte din lichide periculoase depozitate mai sus astfel un rezervor. Alegerea daca toate sau doar o parte din debitul de scurgere trebuie sa fie continute depinde de Substante depozitate si de amplasarea stocare (de ex. in zona de captare a apei) si nu pot fi decise de la caz la caz.
	Conform proiectelor rezervoarele de substante sunt amplasate in cuve de retentie, placate antiacid acolo unde este necesar, legate la canalizare organica, acida sau industriala.

	BAT 44.

BAT este sa instalati un lichid-strans extinguishant colectarea furnizarea in cladirile de depozitare si zonelor de depozitare. Capacitate de colectare depinde de substante memorat, suma de substante memorat, de tipul de ambalaj utilizate si a aplicat sistemul de stingere a incendiilor si nu pot fi decise de la caz la caz.
	Conform proiectelor rezervoarele de substante sunt amplasate in cuve de retentie, placate antiacid acolo unde este necesar, legate la canalizare organica, acida sau industriala.

	BAT 45.

BAT este de a aplica un nivel de protectie adecvat al masurilor de prevenire si stingere a incendiilor. Nivelul de protectie corespunzatoare trebuie sa fie decise de la caz la caz in acord cu local de pompieri.
	Societatea obine aviz PSI la fiecare investitie in parte. 

	BAT 46.

BAT este pentru a preveni contactul la sursa 
	Se respecta.

	5.1.3 Bazine si lagune

	BAT 47.

In cazul in care emisiile in aer din functionarea normala sunt semnificative, de ex. cu stocarea tulburelii de porc, BAT trebuie sa acopere bazinele si lagunele folosind una din urmatoarele optiuni:

• un capac din plastic;

• o acoperire plutitoare; 

• numai bazine mici, un capac rigid; 

In plus, in cazul in care se utilizeaza un capac rigid, se poate aplica o instalatie de tratare a vaporilor pentru a obtine o reducere suplimentara a emisiilor, a se vedea sectiunea 4.1.3.15. Necesitatea si tipul de tratare a vaporilor trebuie sa fie luate de la caz la caz.
	Conform proiectelor rezervoarele de substante sunt amplasate in cuve de retentie, placate antiacid acolo unde este necesar, legate la canalizare organica, acida sau industriala.

Nu se realizeaza depozitari in spatii deschise.

	BAT 48.

Pentru a preveni supraincarcarea din cauza precipitatiilor in situatiile in care bazinul sau laguna nu este acoperit, BAT trebuie sa aplice o bord libera suficienta.
	Conform proiectelor rezervoarele de substante sunt amplasate in cuve de retentie, placate antiacid acolo unde este necesar.

	BAT 49.

In cazul in care substantele sunt depozitate intr-un bazin sau intr-o laguna cu risc de contaminare a solului, BAT trebuie sa aplice o bariera impermeabila. Aceasta poate fi o membrana flexibila, un strat suficient de argila sau beton
	Conform proiectelor rezervoarele de substante sunt amplasate in cuve de retentie, placate antiacid acolo unde este necesar, legate la canalizare organica, acida sau industriala.

Nu se realizeaza depozitari in spatii deschise.

	5.2 Transferul si manipularea lichidelor si gazelor lichefiate

	5.2.1 Principii generale de prevenire si reducere a emisiilor

	BAT 50.

BAT consta in aplicarea unui instrument pentru a determina planurile de intretinere proactiva si la elaborarea unor planuri de inspectie bazate pe risc, cum ar fi abordarea bazata pe riscuri si fiabilitate
	Exista in program de inspectii si intretinere

	BAT 51.

Pentru facilitatile de stocare mari, in functie de proprietatile produselor stocate, BAT trebuie sa aplice un program de detectare si reparare a scurgerilor. Trebuie sa se concentreze asupra acelor situatii care pot genera emisii (cum ar fi lichidul gazos / lumina, sub presiune ridicata si / sau taxe de temperatura).
	Exista sisteme de alarmare si detectare a pierderilor pe proces pe instatalatiile tehnologice si sisteme de securitate pe amplasament.

Sunt asigurate tehnici si masuri de prevenire a accidentelor, avariilor, dezastrelor.

Canalele de drenaj sunt echipate cu o alarma de nivel inalt sau cu senzor conectat la o pompa automata pentru depozitare; implementarea unui sistem pentru a asigura ca nivelurile colectoarelor sa fie mereu mentinute la o valoare minima.

	BAT 52.

BAT consta in reducerea emisiilor din stocarea, transferul si manipularea rezervoarelor, care au un efect negativ semnificativ asupra mediului
	Rezervoarele cu substante chimice dispun de instalatii de tratare a vaporilor.

Conform proiectului sunt fixate adecvat, s-a realizat conectarea conductelor de legatura si exista sistemul de conducte de aspiratie si nu s-au inregistrat pierderi de ulei sau alte substante.

Emsiile sunt colectare si tratate in sistem 

	BAT 53.

BAT pentru prevenirea incidentelor si a accidentelor este aplicarea unui sistem de management al sigurantei 
	Este implementat sistem de management al sigurantei

	BAT 54.

BAT constau in punerea in aplicare si respectarea unor masuri organizatorice adecvate si in a permite formarea si instruirea angajatilor pentru o functionare sigura si responsabila a instalatiei
	Aplicabil

	5.2.2 Consideratii privind tehnicile de transfer si manipulare

	5.2.2.1 Tevi

	BAT 55.

BAT este de a aplica tubulaturi inchise de suprafata in situatii noi. Pentru tuburile subterane existente, BAT este cea care aplica o abordare de intretinere bazata pe riscuri si fiabilitate
	Conform proiectului sunt fixate adecvat, s-a realizat conectarea conductelor de legatura si exista sistemul de conducte de aspiratie si nu s-au inregistrat pierderi de ulei sau alte substante.

Nu se vehiculeaza subtante periculoase in conducte subterane.

Conform proiectului conductele de la rezervoare sunt supraterana. Garniturile au fost selectate adecvat si instalate corespunzator si nu s-au inregistrat pierderi.

	BAT 56.

BAT consta in minimizarea numarului de flanse prin inlocuirea acestora cu imbinari sudate, in limita cerintelor operationale privind intretinerea echipamentului sau flexibilitatea sistemului de transfer.
	Conform proiectului conductele de la rezervoare sunt subterane. Garniturile au fost selectate adecvat si instalate corespunzator si nu s-au inregistrat pierderi.

	BAT 57.

BAT pentru conexiunile cu flansa cu suruburi  includ:

• montarea flanselor orizontale la fitingurile utilizate frecvent pentru a preveni deschiderea accidentala

• utilizarea capacelor de capat sau a dopurilor pe liniile deschise si nu pe supape

• asigurarea selectarii garniturilor adecvate aplicarii procesului

• asigurati-va ca garnitura este instalata corect

• Asigurati-va ca imbinarea flansei este asamblata si incarcata corect

• in cazul in care se transfera substante toxice, cancerigene sau alte substante periculoase, se monteaza garnituri cu integritate ridicata, cum ar fi spirala, kammprofile sau inele.
	Garniturile au fost selectate adecvat si instalate corespunzator si nu s-au inregistrat pierderi.

	BAT 58.

BAT este de a preveni coroziunea prin:

• selectarea materialelor de constructie rezistente la produs

• aplicarea metodelor de constructie adecvate

• aplicarea de intretinere preventiva

• dupa caz, aplicarea unui invelis interior sau adaugarea de inhibitori de coroziune.
	Conductele si cladirile sunt construite adecvat.

	BAT 59.

Pentru a impiedica conductele de coroziune externa, BAT trebuie sa aplice un sistem de acoperire cu unul, doi sau trei straturi, in functie de conditiile specifice amplasamentului (de exemplu, in apropierea marii). Acoperirea nu este aplicata, in mod normal, conductelor din plastic sau din otel inoxidabil.
	Conform proiectului conductele sunt protejate corespunzator.

	5.2.2.2 Tratarea vaporilor

	BAT 60.

BAT este de a aplica echilibrarea sau tratarea vaporilor in cazul emisiilor semnificative provenite din incarcarea si descarcarea substantelor volatile in (sau din) camioane, barje si nave. Semnificatia emisiei depinde de substanta si de volumul emise si trebuie stabilita de la caz la caz. 
	Incarcarea rezervoarelor se realizarea prin urmarirea nivelului lichidului, dotate cu sisteme de detectie a scurgerilor.

	5.2.2.3 Supape

	BAT 61.

BAT pentru supape includ:

• selectarea corecta a materialului de ambalare si a constructiei pentru aplicarea procedeului

• cu monitorizare, concentrati asupra acelor valve care sunt cel mai expuse riscului (cum ar fi supapele de control ale tijei care se afla in continua functionare)

• aplicarea supapelor de control rotative sau a pompelor cu viteza variabila in loc de supapele de control ale tijei care cresc

• in cazul in care sunt implicate substante toxice, cancerigene sau alte substante periculoase, se potrivesc diafragme, burdufuri sau supape cu pereti dubli

• supapele de evacuare a traseului inapoi in sistemul de transfer sau de stocare sau intr-un sistem de tratare a vaporilor.
	Conform proiectelor au fost selectate adecvat.

	5.2.2.4 Pompe si compresoare

	BAT 62.

Urmatoarele sunt cativa dintre principalii factori care constituie BAT:

• fixarea corecta a pompei sau a unitatii de compresor pe placa de baza sau pe cadrul acesteia

• avand forte de conectare a conductelor in cadrul recomandarilor producatorilor

• proiectarea corecta a conductelor de aspiratie pentru a minimiza dezechilibrul hidraulic

• alinierea arborelui si carcasei in cadrul recomandarilor producatorului

• alinierea cuplajului conducatorului auto / pompei sau a compresorului la recomandarile producatorului atunci cand este montat

• nivelul corect al echilibrului pieselor rotative

• pregatirea eficienta a pompelor si compresoarelor inainte de punerea in functiune

• functionarea pompei si a compresorului in cadrul de performanta recomandat de producator (performanta optima este atinsa la cel mai bun punct de eficienta).

• nivelul capului net de aspirare pozitiv trebuie sa fie intotdeauna mai mare decat pompa sau compresorul

• monitorizarea si intretinerea regulata a echipamentelor rotative si a sistemelor de etansare, combinate cu un program de reparatii sau inlocuire.
	Conform proiectului in statia de compresoare exista o zona de aspiratie.

Rezervoarele de aer comprimat sunt verticale si sunt vopsite partial in albastru, iar boilerul de abur si apa caloda sunt orizontale, vopsite in alb.

Incarcarea rezervoarelor se realizarea prin urmarirea nivelului lichidului, dotate cu sisteme de detectie a scurgerilor.

Conform proiectului conductele de la rezervoare sunt subterane. Garniturile au fost selectate adecvat si instalate corespunzator si nu s-au inregistrat pierderi.

Conform proiectelor au fost selectate adecvat 

Conductelor de trasport sunt supraterane

	BAT 63.

BAT consta in utilizarea corecta a tipurilor de pompa si etansare pentru aplicatia de proces, de preferinta pompele concepute tehnologic pentru a fi etanse, cum ar fi pompele cu motor conservate, pompele magnetice cuplate, pompele cu etansari mecanice multiple si sistemul de stingere sau tampon, garnituri si etansari mecanice multiple, uscate in atmosfera, pompe cu membrana sau pompe submersibile. 
	Conform proiectelor au fost selectate adecvat 

	BAT 64.

BAT pentru compresoarele care transfera gaze netoxice consta in aplicarea de etansari mecanice cu lubrifiere cu gaz.
	Conform proiectelor au fost selectate adecvat 

	BAT 65.

BAT pentru compresoarele care transfera gaze toxice este aplicarea de etansari duble cu o bariera de lichid sau gaz si de curatare a partii de proces a garniturii de etansare cu un gaz tampon inert.
	Conform proiectelor au fost selectate adecvat 

	BAT 66.

In cazul serviciilor de presiune foarte inalta, BAT trebuie sa aplice un sistem triplu de etansare tandem.
	Se aplica

	5.2.2.5 Conexiuni de esantionare

	BAT 67.

BAT, pentru punctele de esantionare pentru produsele volatile, este sa se aplice o supapa de prelevare a probelor de tip ram, o supapa cu ac si o supapa de bloc. In cazul in care liniile de esantionare necesita purjare, BAT trebuie sa aplice liniile de esantionare cu bucla inchisa. 
	Se aplica

	5.3 Depozitarea substantelor solide

	5.3.1 Deschideti spatiul de stocare

	BAT 68.

BAT consta in aplicarea stocarii inchise utilizand, de exemplu, silozuri, buncare, hoppers si containere, pentru a elimina influenta vantului si a preveni formarea de praf de vant, pe cat posibil prin masuri primare. 
	Depozitarea se realizea in spatii inchise.

	BAT 69.

BAT pentru depozitare deschisa este de a efectua inspectii vizuale periodice sau continue pentru a vedea daca apar emisii de praf si pentru a verifica daca masurile preventive sunt in stare buna de functionare. Dupa prognoza meteo, de exemplu, folosind instrumente meteorologice la fata locului, veti ajuta sa identificati momentul in care este necesara umidificarea gramezilor si va impiedica utilizarea inutila a resurselor pentru umezirea depozitarii deschise. 
	Nu se realizeaza depozitare in spatii libere.

	5.3.4 Prevenirea incidentelor si a accidentelor (majore)

	BAT 77.

BAT pentru prevenirea incidentelor si accidentelor este aplicarea unui sistem de management al sigurantei 
	Este implementat sistem de management al sigurantei

	5.4 Transferul si manipularea substantelor solide

	5.4.1 Abordari generale pentru minimizarea prafului din timpul transferului si manipularii

	BAT 78.

BAT este de a preveni dispersia prafului datorita activitatilor de incarcare si descarcare in aer liber, prin planificarea transferului cat mai mult posibil atunci cand viteza vantului este scazuta. Cu toate acestea, si tinand seama de situatia locala, acest tip de masura nu poate fi generalizat in intreaga UE si in orice situatie, indiferent de eventualele costuri ridicate. 
	Nu se realizeaza manipulari in aer liber de substante solide periculoase.

	BAT 81.

BAT pentru drumurile care sunt utilizate numai de camioane si autoturisme, aplica suprafete dure pe drumurile, de exemplu, din beton sau asfalt, deoarece acestea pot fi curatate cu usurinta pentru a evita inramarea prafului de catre vehicule. Cu toate acestea, aplicarea suprafetelor dure pe drumuri nu este justificata atunci cand drumurile sunt utilizate numai pentru vehiculele cu lopata mare sau atunci cand un drum este temporar.
	Se realizeaza cutarea si spatiilor de circulatie.

	BAT 82.

BAT este de a curata drumurile care sunt dotate cu suprafete dure 
	Se realizeaza cutarea si spatiilor de circulatie.

	BAT 84.

In cazul in care nu compromite calitatea produselor, siguranta instalatiilor si nici resursele de apa, BAT pentru incarcarea/descarcarea produselor sensibile la deviatie, umectabile, trebuie sa umezeasca produsul, asa cum este Riscul de inghetare a produsului, riscul de situatii alunecoase din cauza formarii ghetii sau a produsului umed pe sosea si lipsa apei sunt exemple atunci cand aceasta BAT ar putea sa nu fie aplicabila.
	Se respecta cerintele de siguranta pentru produsele aprovizionate.

	5.4.2 Consideratii privind tehnicile de transfer

	BAT 87.

Pentru aplicarea unei apucari, BAT trebuie sa urmeze diagrama de decizie si sa lase apuca in buncar suficient timp dupa descarcarea materialului.
	Exista procedure de manipulare si de descarcare a materialelor.

	BAT 88.

BAT pentru grabi noi, este de a aplica grape cu urmatoarele proprietati:

• forma geometrica si capacitatea de incarcare optima

• volumul de apucare este intotdeauna mai mare decat volumul dat de curba de apucare
• suprafata este neteda pentru a evita aderarea materialului si

• o buna capacitate de inchidere in timpul functionarii permanente.
	Majoritatea materiilor utilizate in proces sunt lichide si vehiculate prin conducte inchise.

	BAT 89.

Pentru toate tipurile de substante, BAT consta in proiectarea transportoarelor pe sinele de transport al transportoarelor, astfel incat scurgerile sa fie reduse la minimum. Un proces de modelare este disponibil pentru a genera modele detaliate pentru punctele de transfer noi si existente. 
	Majoritatea materiilor utilizate in proces sunt lichide si vehiculate prin conducte inchise.


12. Cerinţe BAT pentru procesul de productie:

Nu exista BAT specific pentru rasinile schimbatoare de ioni.

	Cerinta BAT
	Conformitate PUROLITE

	Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers”, august 2007

2.3 Chemical reactions, pagina 22

Productia de polimeri consta in mod esential din trei parti:

- Pregatire

Prepararea inseamna - incepand cu monomeri de o calitate bine definita - de obicei amestecarea componentelor individuale necesare. Aceasta poate insemna omogenizare, emulsionare sau gaze de amestecare si lichide. Aceasta se poate intampla inainte de intrarea in reactor sau doar in interiorul reactorului. Uneori, este necesara o distilare suplimentara a monomerului livrate inainte de prepararea.

- etapa de reactie

Etapa de reactie real poate fi polimerizare, policondensare sau un pas poliaditie care sunt fundamental diferite de naturi.

- separarea produselor
Dupa ce reactia reala, dupa un proces de separare a obtine un polimer de o anumita puritate si stare urmeaza. De obicei, se aplica operatii unitare termice si mecanice. Polimerii pot include monomer rezidual si solventi care sunt adesea dificil de a elimina. O atentie speciala trebuie sa fie acordata acestui subiect in industria polimerilor intr-o perspectiva de impact ciclului de viata al produselor. 

In contextul Directivei IPPC, accentul se pune pe minimizarea emisiilor de monomeri. [27, TWGComments 2004]. 

Monomeri separati, mai ales ca gaze, pot fi returnati direct in procesul, inainte de revenit la unitatea monomer sa fie pregatite pentru purificare, transmis la o unitate speciala de purificare. Alte lichide sau solide separate sunt trimise separate sau reciclarea unitate centralizata. Aditivi necesari procesarii sau pentru protectie pot fi adaugati la polimeri in aceasta faza.

In cele mai multe cazuri, polimeri au nevoie de stabilizare sau aditivi, in scopul de a indeplini cerintele cererii prevazut. Astfel, se pot adauga antioxidanti, stabilizatori, adjuvanti tehnologici, etc., dupa reactia reala, dar inainte de formare a peletelor

Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers”, august 2007, 

· punctul 2.3.1 - Polymerisation (chain growth reaction), pagina 23
Polimerizare – este cel mai important proces de reactie; principiul reactie include deschiderea legaturii duble a unui monomer si uneste in multe molecule monomerice care formeaza impreuna o macromolecula lant lung saturat.

Prin copolimerizarea stirenului cu divinilbenzenul se obtin copolimeri reticulati, total insolubili si infuzibili. Termostabilitatea acestor copolimeri depinde de densitatea retelei tridimensionale, deci de continutul de divinilbenzen. Termostabilitatea atinge valori mult mai ridicate decat ale homopolistirenului (120 ÷ 160°C), iar proprietatile mecanice sunt superioare.

In functie de activarea (tip de initiere reactie), o diferentiere se face intre polimerizare radicala si ionic:

· initiatori radicali pot fi oxigen, sau pentru temperaturi mai mari de proces, peroxizi organici sau azocompounds sau pur si simplu de caldura ca si in cazul polistirenului, si pentru temperaturi de proces mai scazute sisteme redox, cum ar fi persulfat / bisulfit

· ionic (inclusiv organo-metalici) catalizatori sunt in mare parte de natura foarte complexa si necesita adesea un proces de productie separata in cadrul instalatiei.

Produse de disociere ale initiatorului radicalul sunt eliminate din polimer sau incorporat, in timp ce resturile alchil metalic descompuse ale initiatorului raman in produsul si uneori au o influenta asupra proprietatilor utilizari finale.

Principala preocupare pentru siguranta este controlul temperaturii de reactie si de oxigen datorita naturii exoterme a procesului si pericolul rezultat al unei reactii de descompunere. Rata de polimerizare creste cu temperatura, in timp ce rata de transfer de caldura scade odata cu cresterea conversiei, datorita vascozitatii crescut. Un control eficient proces este esentiala pentru mentinerea reactiei sub control.

Monomeri reziduali constituie unul dintre cele mai importante subproduselor la sfarsitul reactiei. Ele sunt, de obicei, nu sunt emise, dar sunt separate sau se intorc in procesul intr-o bucla inchisa sau trimise la o unitate de tratare separata sau arse, daca este posibil, cu recuperare de energie. Monomeri reziduali pot fi, de asemenea, dizolvati in produsul final. Reducerea specificata in mod legal sau nivelurile inferioare necesita un tratament suplimentar in timpul fazei de prelucrare.

Auxiliare, cum ar fi initiatori, agenti de transfer de lant sau, uneori, emulgatori sau stabilizatori coloidale fie devin parte a produsului sau sunt separate

· punct 2.3.2. Polycondensation (step growth reaction), pagina 25
Principiul de reactie cuprinde reactia unui monomer cu doua grupari functionale reactive distincte sau combinarea a doua monomeri bifunctionali formeaza un polimer si generarea unui produs secundar, care este, in multe cazuri, apa.

Acest proces este, la fel ca cele mai multe dintre reactiile chimice, un proces de echilibru; acesta poate fi mutat in orice directie, in functie de conditiile. Randamente ridicate sunt realizate numai prin indepartarea atenta a-produselor de (apa sau alcool), care sunt formate. Altfel, produsul secundar ar interfera si reduce lungimea lantului molecular. Produsul secundar este indepartat prin caldura si de vid inalt spre sfarsitul reactiei. Acest lucru devine tot mai problematica ca viscozitatea creste medii de reactie. Uneori, un post-tratament termic in faza solida este utilizata pentru a creste greutatea moleculara si mai mult. In orice caz, este nevoie de un design special reactor pentru ultima faza a reactiei.

Policondensare este considerat a fi un "pas de reactie crestere". Procesul de multe ori (dar nu intotdeauna) are nevoie de un catalizator.

Gradul de polimerizare este in general mai mica decat in cazul polimerizarii in lant (intre 1,000 si 10,000) datorita caracteristicilor procesului inerente.

· punct 2.3.4. Production processes, pagina 26
Procesele de productie - in general, reactia monomerilor in polimeri pot fi efectuate discontinuu sau continuu, prin una dintre urmatoarele procedee:

• polimerizare suspensie, in vrac, emulsie de polimerizare, solutie de polimerizare - procese aplicat in instalatiile de la PUROLITE

In polimerizare in suspensie, reactia chimica are loc in picaturi care sunt in suspensie intr-un solvent. Polimerizare in suspensie se caracterizeaza printr-un transfer bun al caldurii de reactie, o viscozitate dispersie redusa si costurile reduse de separare pe de o parte, dar si de faptul ca acesta este un proces discontinuu, si exista cantitati relativ mari de apa reziduala, perete semnificativa reactor agenti contaminarea si suspensie ramase in produsul final si in fluxuri de deseuri.

In polimerizare in vrac, polimerul este produs intr-un reactor in care sunt prezente numai monomerului si o cantitate mica dintr-un initiator. 

Procesele de polimerizare in bloc sunt caracterizate prin inalta puritate produs, performante ridicate ale reactorului si costuri reduse de separare, ci si prin viscozitati inalte in reactoare. Procese vrac provoca depunerilor de pe reactor, iar in cazul produselor de policondensare, este necesara o vid inaintat.

Aceasta este metoda obisnuita pentru etapa de crestere (condens) polimerizare. Reactia este adesea efectuata la o temperatura ridicata, dar nu exista probleme reale cu transfer de caldura din vasul de reactie (de exemplu, temperatura build-up). Gradul de polimerizare creste liniar cu timpul, astfel incat vascozitatea amestecului de reactie creste doar relativ lent; acest lucru permite eficient cu gaze (de exemplu, vapori de apa) de transfer cu bule din sistemul de asemenea.

Aceasta metoda poate fi utilizata pentru polimerizarea lant de crestere, ci doar pe o scara mica, de preferinta la temperatura scazuta. Transferul de caldura si bule poate da probleme, deoarece gradul de polimerizare (si, prin urmare, de asemenea, viscozitatea amestecului de reactie) creste foarte rapid de la inceputul reactiei.

In polimerizare in emulsie, reactia chimica are loc in picaturi care sunt in suspensie intr-un solvent - ca in cazul de polimerizare in suspensie - dar si in structurile emulsie numite micele, si in solvent. Procesele emulsie arata de obicei o viscozitate dispersie scazuta, transfer de caldura bun, rate ridicate de conversie si sunt potrivite pentru producerea de polimeri de mare masa moleculara. Ele sunt, de asemenea, caracterizate prin costuri ridicate de separare, reactor perete ancrasare si emulgatori ramase in produs si in fluxurile de deseuri.

Polimerizare in emulsie produce particule de latex. Procedeul cuprinde monomer + initiator + solvent (de obicei apa) + surfactant (de obicei anionic, de exemplu dodecil sulfat de sodiu).

Monomerul are doar o solubilitate foarte limitata (dar finita) in solvent (de exemplu, stiren in apa). Cea mai mare parte este prezent initial in picaturi dispersate (de unde si emulsie de polimerizare termen); unul Rolul (anionic) de suprafata este de a ajuta la stabilizarea acestor picaturi, de adsorbtia la interfata picaturii / apa. Cu toate acestea, unele dintre monomerul este prezent in faza apoasa.

In polimerizare in solutie, reactia chimica are loc intr-o solutie de monomer intr-un solvent. Procesele solutie de polimerizare sunt caracterizate printr-un transfer bun de caldura de reactie, o viscozitate dispersie redusa si putin depunerilor peretele reactorului, dar si de capacitatile reactorului mici, costurile ridicate de separare, de multe ori utilizarea de solventi si urme de solvent inflamabile si/sau toxice contamineze produsul final.
	Nu exista BAT specific pentru rasinile schimbatoare de ioni

Reactiile aplicabile in procesul de obtinere rasini schimbatoare de ioni sunt:

· Polimerizare

· Policondensarea

· Copolimerizare

· Sulfonare

· Hidroliza 

· Distilare

· Condensare 

· Stripare 

· Clormetilare 

· Aminare

Principalele faze ale procesului tehnologic la instalatia copolimeri stiren – divinilbenzenici sunt: polimerizare, distilare, spalare, filtrare, uscare, depozitare.

Procesul se aplica in obtinerea copolimerilor stiren – divinilbenzenici utilizand polimerizarea in suspesie apoasa a unui amestec de stiren si divinilbenzen, in prezenta unui produs porogen, insolubil in mediul de reactie (alcool izobutilic) sau in lipsa acestui agent porogen.

Procedeeu este discontinuu.

In faza apoasa, cu agenti tensioactivi se disperseaza faza organica lichida de monomeri, utilizand initiatori de reactie peroxidul de benzoil sau azoizobutironitril,m mentinand un regim de temperatura controlat (reactia fiind exoterma) si o agitare. Deoarece polimerul rezultat polistrenul este liniar si nu are suficienta rezistenta mecanica, la reactie participa divinilbenzenul (= DVB) ca si copolimerizant. Acesta se intercaleaza din loc in loc in lantul polistirenului si datorita celor doua grupari vinilice leaga cate doua “lanturi”, intarind prin aceasta produsul (= copolimerul), Gazele rezultate sun transportate prin sistemul de vent la scrubere.

Faza dispersata este obtinuta prin adaosul fazei organica in faza apoasa care este colectata in reatorul de polimerizare. Gazele reziduale obtinute cu continut de COV sunt preluate si trasportate prin sistemul de vent catre scrubere.

Reactiile de polimerizare/copolimereizare au loc in mod natural, favorizata de cresterea temperaturii dar cu o viteza mica.

Gazele rezultate in urma procesului de polimerizare sunt preluate prin sistemul de vent si transportate catre scrubere. Vaporii materiilor prime organice sunt refluxate inapoi in reactor cu ajutorul unui condensator.

Dupa finalizarea procesului de polimerizare in proces nu mai apar reactii chimice ci doar faze fizice.

In urma procesului de distilare este recuperate agentul porogen, care este refolosit in procesul de preparare a fazei organice. Gazele necondesabile rezultate in urma distilarii sunt trimise prin sistemul de vent catre scrubere.

In procesul aplicat de PUROLITE S.R.L., pentru a micsora cantitatea de copolimer rezidual (reziduu solid) generata s-a dezoltat si implementat un nou proces denumit “Gel sedeed” pentru sortimentele de copolimer gel. In acest proces se introduce in reactorul de polimerizare inainte de initierea reactiei fractie fina de copolimer gel. Se asemenea s-a introdus o faza intermediara, „Dispersia controlata”, prin folosirea unui agent porogen mult mai eficient pentru calitatea produsului (copolimer implicit rasina) si anume izooctanul, ce este recuparat prin extractie in sistem inchis si mediu inert in faza de uscare.

In procesul de obtinere a rasinilor schimbatoare de ioni policondensarea apare ca faza intermediara in proces.

In urma procesului de distilare este recuperat agentul porogen, care este refolosit in procesul de preparare a fazei organice. Vaporii de alcool izobutilic se condenseaza, se separa de apa prin sedimentare, si se reutilizeaza in procesul de polimerizare.

Gazele necondesabile rezultate in urma distilarii sunt trimise prin sistemul de vent catre scrubere.

In faza de spalare nu mai avem continut de substante organice.

Copolimerul se spala cu apa pana la eliminarea completa a clorurii de sodiu si a celorlalti aditivi folositi in faza apoasa si a restului de izobutanol daca este cazul.

In urma procesului de spalare apele cu incarcare organica sunt trimise prin canale colectoare catre bazinul de colectare ape reziduale si trimise mai departe catre statia de epurare VIROMET pentru tratare.

Copolimerii stiren-divinilbenzen se obtin prin polimerizarea in bloc sau suspensie, ultimul procedeu fiind cel mai utilizat.

In procesul de obtinere a rasinilor schimbatoare de ioni policondensarea apare ca faza intermediara in proces.

Pentru a micsora cantitatea de copolimer rezidual (reziduu solid) generata s-a dezoltat si implementat un nou proces denumit “Gel sedeed” pentru unele sortimentele de copolimer gel. In acest proces se introduce in reactorul de polimerizare inainte de initierea reactiei fractie fina de copolimer gel. Deasemenea s-a implementat o alta optimizare a procesului tehnologic pentru reducerea de materiilor prime si deasemenea prin reducerea pana la eliminare a copolimerului rezidual. Optimizarea se refera la separarea fazei de dispersie, care avea loc in reactorul de polimerizare si optimizarea acesteia in scopul obtinerii perlelor de copolimer cu distributie granulometrica dorita.

Prin optimizarea tehnologica a instalatiei de productie copolimeri a aparut necesitatea folosirii unui agent porogen mult mai eficient pentru calitatea produsului (copolimer implicit rasina) si anume izooctanul, iar noul proiect imbunatateste recuperarea acestui agent porogen fara afectarea calitatii produsului (nu se recupereaza ca in tehnologia clasica prin distilare precum izobutanolul, ci prin extractie in sistem inchis si mediu inert in faza de uscare).

Introducerea si amestecarea materiilor prime: stiren, divinilbenzen, agent porogen (MIBC, izobutanol, izooctan, IZOT - cand este cazul) - si initiatorul de reactie (BPO-peroxid de benzoil, TBPEH- tert-butilperoxi-2-etilhexanoat).

Amestecul format din cei doi monomeri si izooctan - agentul porogen este insolubil in apa de la incepand de la aceasta faza pana la finalul sarjei. 

Aceasta insolubilitatea a izooctanului in apa face ca izooctanul sa ramana in bila de copolimer pana cand este inlaturat ori prin procedeul de distilare (procedeul clasic de recuperare agenti de gonflare) sau prin uscare in atmosfera de azot.

In momentul dozarii fazei apoase si amestecul de monomeri, in cele patru unitati de dispersie, se obtine faza dispersata, acest produs fiind ulterior trimis la polimerizare in reactoare.

In procesul de obtinere a rasinilor schimbatoare de ioni, se aplica procese de obtinere specifice, astfel, pentru:

- Obtinerea copolimerului - copolimerizarea unui amestec de stiren si divinilbenzen, in suspensie apoasa, in prezenta sau absenta unui produs porogen, insolubil in mediul de reactie (alcool izobutilic) sau in lipsa acestui agent porogen; polimerizarea se realizeaza in sistem discontinuu; se utilizeaza initiatori de reactie peroxidul de benzoil sau azoizobutironitril; alcoolul izobutilic din mediul de reactie se distila; vaporii de alcool izobutilic se condenseaza, se separa de apa prin sedimentare si se reutilizeaza in procesul de polimerizare; copolimerii se spala cu apa pana la eliminarea completa a izobutanolului si a celorlalti aditivi folositi in faza apoasa; granulele de copolimer se separa de apa prin filtrare si apoi prin uscare in curent de aer cald; copolimerul uscat se sorteaza cu ajutorul unui sortator cu site si se stocheaza in supersaci sau containere metalice; principala reactie la care participa peste 90% din masa de reactanti este polimerizarea stirenului (= vinilbenzen); pentru a micsora cantitatea de copolimer rezidual (reziduu solid) generata s-a dezoltat si implementat un nou proces denumit “Gel sedeed” pentru sortimentele de copolimer gel; in acest proces se introduce in reactorul de polimerizare inainte de initierea reactiei fractie fina de copolimer gel; pentru optimizarea si flexibilizarea productiei de copolimeri stirenici din profilul propriu, a fost integrata in fluxul tehnologic existent o faza de operare noua – „Dispersia controlata” prin folosirea unui agent porogen mult mai eficient pentru calitatea produsului (copolimer implicit rasina) si anume izooctanul, se recupereaza acest agent porogen fara afectarea calitatii produsului (nu se recupereaza ca in tehnologia clasica prin distilare precum izobutanolul, ci prin extractie in sistem inchis si mediu inert in faza de uscare - prin uscare in mediul inert – atmosfera de azot; recuperarea distilatului are loc in faza de uscare); procesul tehnologic de obtinere a dispersiei de monomeri presupune o succesiune de operatii fizice unde sunt introduce materii prime in vederea obtinerii unui produs intermediar destinat polimerizarii; apele uzate sunt trimise in SUMP-uri, apoi in statia de epurare VIROMET; condensarea gazelor condensabile se realizeaza in schimbatorul de caldura, iar recuperarea condensatului se face in vasul de colectare condens; gazele necondensate, din vasul tampon cu compensare se pompeaza inapoi in sistem.

- Obtinerea cationitului puternic acid se face prin sulfonarea in mediu de acid sulfuric concentrat a copolimerilor stirenici.

Sulfonarea se realizeaza in regim discontinuu, fara catalizator, sub agitare si cu regim de temperatura controlat – umiditatea copolimerului in prezenta apei creaza un efect exoterm. 

Sulfonarea se realizeaza in regim discontinuu, fara catalizator, sub agitare si cu regim de temperatura controlat. 

Precizam ca, la inceputul reactiei, umiditatea ramasa in copolimer (de 4 ÷ 7%) in prezenta acidului sulfuric concentrat creeaza un efect exoterm.

In urma procesului de obtinere a cationitului prin sulfonare gazele rezultate sunt colectate prin sistemul de vent si trimise la scrubere pentru neutralizare.

Agentul de gonflare este recuperate cu ajutorul unui condensator fiind refolosit in procesul tehnologic . Dupa condensarea vaporilor de EDC, gazele necodensabile sunt colectate prin sistemul de vent si trimise la scrubere.

Solventii, cloroform se recupereaza prin distilare urmata de condensare si racire. Se colecteaza in vase special destinate si ori de cate ori este nevoie se purifica prin distilare in reactor.

Dupa finalizarea procesului de sulfonare in procesul de obtinere a cationitilor puternic bazici (sulfonici), mai poate aparea, numai pentru celelalte sortimente decat cele in forma H+, o rectia de chimica de neutralizare a radicalilor sulfat cu bazele corespunzatoare introducerii ionilor metalici (de obicei Na+ sau Ca2+) reactia este blanda, folosindu-se solutii diluate sub 10%.

Dupa finalizarea reactiilor de sulfonare, celelalte faze ale proceselor de obtinere a cationitilor sunt doar fizice.

Surplusul de acid recuperat ce nu poate fi reciclat in proces este dirijat spre rezervoarele de depozitare, unul pentru acid concentrat si altul pentru acidul diluat. Acidul concentrat recuperat se poate folosi la scruberul din aminare sau se poate livra catre beneficiarii din exteriorul obiectivului. Din rezervoarele in care sunt depozitati temporar acizii recuperati se dreneaza treptat la sump impreuna cu laptele de var pentru a nu crea socuri la statia de epurare.

In procesul de dilutie gazele sunt colectate si trimise prin sistemul de vent catre scrubere.

Apele rezultate in urma procesului de dilutie sunt evacuate catre bazinul de colecatre ape acide si trimise catre statia de epurare VIROMET pentru tratare.

In urma procesului de tratare – spalare, gazele rezultate sunt colectate prin sistemul de vent si trimise catre scrubere pentru neutralizare. Apele acide rezultate in urma procesului de neutralizare sunt trimise catre bazinul de colectare ape uzate si trimise catre statia de tratare ape uzate VIROMET.

In urma procesului de deshidratare apa rezultata este colectata si trimisa catre statia de tratare ape uzate VIROMET.

- Obtinerea cationitului puternic acid se face prin sulfonarea in mediu de acid sulfuric concentrat a copolimerului in prezenta unui agent de gonflare; sulfonarea se realizeaza in regim discontinuu, fara catalizator, sub agitare si cu regim de temperatura controlat – umiditatea copolimerului in prezenta apei creaza un efect exoterm; dupa finalizarea procesului de sulfonare in procesul de obtinere a cationitilor puternic bazici (sulfonici), mai poate aparea, numai pentru celelalte sortimente decat cele in forma H+, o rectia de chimica de neutralizare a radicalilor sulfat cu bazele corespunzatoare introducerii ionilor metalici (de obicei Na+ sau Ca2+) reactia este blanda, folosindu-se solutii diluate sub 10%; dupa finalizarea reactiilor de sulfonare, celelalte faze ale proceselor de obtinere a cationitilor sunt doar fizice; agentul de gonflare, in cazul in care este utilizat, se recupereaza prin distilare din reactorul de sulfonare si condensare la sfarsitul reactiei (de sulfonare) si se reutilizeaza in procesul tehnologic; polimerul sulfonat obtinut se spala cu acid sulfuric de concentratii descrescatoare si in final cu apa pana la eliminarea in totalitate a aciditatii; produsul este transferat la faza de deshidratare si ambalare; ape reziduale acide cu urme de substante oganice din fazele de spalare sunt colectate in bazinul subteran din beton - sump cationit, apoi prin pompare sunt trimise in statia de epurare VIROMET S.A., prin colectorul de ape acide; tratarea emisiilor se face in sistemul de scrubere de la copolimerizare;

Liniile de productie pentru obtinerea cationitilor functioneaza independent si/sau concomitent. Pe linia mare se fabrica sortimentele de baza, iar pe linia mica se fabrica si sortimente cu cloroform.

Obtinerea cationitilor slab acizi se face pe instalatia imbunatatita, ce cuprinde operatia de hidroliza a copolimerului specific rasinilor cationit slab acid si operatia de absorbtie gaze reziduale provenite din proces pe utilaje separate de cele existente.

Obtinerea cationitilor slab acizi se face prin hidroliza copolimerilor acrilici (specifici rasinilor cationit slab acid), in mediu de solutie de soda caustica. Hidroliza se realizeaza in regim discontinuu, fara catalizator, sub agitare si cu regim de temperatura controlat – umiditatea copolimerului in prezenta solutiei de soda caustica creeaza un efect exoterm.

Operatia de hidroliza se realizeaza in reactorul de inox, reactor de inox cu serpentina de incalzire si agitare in care se dozeaza reactor apa si cantitatea specificata de soda caustica, dupa care sub agitare se dozeaza prin cadere libera copolimerul.

Hidroliza se realizeaza in regim discontinuu, fara catalizator, sub agitare si cu regim de temperatura controlat – umiditatea copolimerului in prezenta solutiei de soda caustica creeaza un efect exoterm.

In urma procesului de hidroliza vaporii rezultati sunt condensati si apoi sunt colectati in vase speciale ca apoi sa fie trimise catre distrugere. Vasul de depozitare ape amoniacale este conectat la sistemul de vent, pentru a putea prelua gazele si a le directiona catre scubere in vederea neutralizarii lor.

In timpul hidrolizei se realizeaza distilarea, condensarea si preluarea apei amoniacale rezultate din acest proces, printr-un sistem alcatuit dintr-un schimbator de caldura tuburar cu manta si un vas de colectare solutie de apa amoniacala.

Din acest vas de stocare intermediar, solutia reziduala de apa amoniacala se transfera cu pompa in vasul de stocaj. Din vasul de stocaj solutia de apa amoniacala se va prelua cu cisterne auto de compania SETCAR S.A. Braila, care va realiza distrugerea acesteia.

Dupa finalizarea operatiei de hidroliza rasina cationit slab acida se transfera pneumatic, prin presurizarea reactorului cu azot, in vasul de spalare + stripare. In timpul transferului se separa prin drenare in vasul de stocaj solutia reziduala de soda caustica, ce se va drena in sump-ul Cationit.

In vasul de spalare – stripare se spala cu apa rasina pentru inlaturarea impuritatilor, apoi se stripeaza cu abur, in regim controlat de temperatura pentru eliminarea in totalitate a bazicitatii. Operatiile de spalare cu apa si stripare se realizeaza pana la obtinerea calitatii rasinii specificata in fisa de sarja. Rasina se transfera, ca un amestec de rasina si apa prin presurizarea vasului de spalare – stripare, cu aer in coloana cauciucata.

In urma procesului de stripare-spalare vaporii sunt condensati si stocati in vase si apoi sunt trimise impreuna cu apele de spalare catre bazinul de ape reziduale. Apele din bazinul sunt trimise catre statia de tratare ape uzate VIROMET.

In coloana cauciucata se trateaza cu acid sulfuric diluat, in regim controlat de debit. In continuare se spala cu apa demineralizata rece si apa demineralizata calda. 

Operatiile de tratare cu acid sulfuric si spalare cu apa demineralizata se realizeaza pana la obtinerea calitatii rasinii specificata in fisa de sarja. 

Pentru trecerea in forma H+ a anionitului slab se face o neutralizare blanda cu solutie diluata de acid sulfuric sub 10%.

In continuare se spala cu apa demineralizata rece si apa demineralizata calda. Operatiile de tratare cu acid sulfuric si spalare cu apa demineralizata se realizeaza pana la obtinerea calitatii rasinii specificata in fisa de sarja. 

Apele rezultate in urma acestor operatii de stripare, spalare, tratare cu acid sulfuric diluat sunt dirijate spre bazinul de colectare ape reziduale Cationit, de unde prin pompare sunt trimise in Statia de epurare a societatii VIROMET.

- Obtinerea cationitilor slab acizi se face pe instalatia imbunatatita, ce cuprinde operatia de hidroliza a copolimerului specific rasinilor cationit slab acid si operatia de absorbtie gaze reziduale provenite din proces pe utilaje separate de cele existente; procesul de obtinere a intermediarului semiactiv de rasina slab acida se face prin hidroliza copolimerilor acrilici (specifici rasinilor cationit slab acid), in mediu de solutie de soda caustic; hidroliza se realizeaza in reactorul de inox cu serpentina de incalzire si agitare; hidroliza se realizeaza in regim discontinuu, fara catalizator, sub agitare si cu regim de temperatura controlat; in timpul hidrolizei se realizeaza distilarea, condensarea si preluarea apei amoniacale rezultate din acest proces, printr-un sistem alcatuit dintr-un schimbator de caldura tuburar cu manta si un vas de colectare solutie de apa amoniacala; din vasul de stocaj solutia de apa amoniacala se preia cu cisterne auto de compania SETCAR S.A. Braila; dupa finalizarea operatiei de hidroliza rasina cationit slab acida se transfera pneumatic, prin presurizarea reactorului cu azot, in vasul de spalare + stripare; in timpul transferului se separa prin drenare in vasul de stocaj solutia reziduala de soda caustica, ce se dreneaza in sump-ul Cationit; in vasul de spalare – stripare se spala cu apa rasina pentru inlaturarea impuritatilor, apoi se stripeaza cu abur, in regim controlat de temperatura pentru eliminarea in totalitate a bazicitatii; rasina se transfera, ca un amestec de rasina si apa prin presurizarea vasului de spalare – stripare, cu aer in coloana cauciucata; in coloana cauciucata se trateaza cu acid sulfuric diluat, in regim controlat de debit; apoi se spala cu apa demineralizata rece si apa demineralizata calda; apele rezultate in urma acestor operatii de stripare, spalare, tratare cu acid sulfuric diluat sunt dirijate spre bazinul de colectare ape reziduale Cationit, de unde prin pompare sunt trimise in Statia de epurare a societatii VIROMET; produsul finit, rasina cationit slab acida, se transfera pneumatic prin transfer cu aer sau prin pompare cu pompa de rasina la buncarul de deshidratare al instalatiei Tratare rasina; in buncarul de deshidratare ambalarea se realizeaza drenarea libera a apei din rasina, apoi se continua eliminarea apei cu ajutorul ventilatorului ce creeaza vacuum; apoi se ambaleaza in supersaci, in cutii de carton, saci de PE; gazele reziduale provenite din proces, de la operatiile de hidroliza, stripare, tratare cu acid sulfuric sunt epurate in scruberul de spalare (absorbtie); sistemul de purificare gaze include scrubarul de absorbtie, spalare si neutralizare gaze reziduale, pompele pentru recircularea solutiei de neutralizare in scrubar, vasul de masura acid sulfuric, exhaustoarele si cosul de evacuare gaze purificate; acest sistem de purificare gaze functioneza continuu pe tot parcusul procesului tehnologic; exhaustorul absoarbe gazele reziduale rezultate din proces si le trece prin coloana de absobtie purificare; aceasta coloana are blaz si in partea superioara umplutura specifica pentru realizarea absorbtiei in contracurent a gazelor reziduale in solutie diluata de acid sulfuric; dozarea acidului sulfuric in coloana de absorbtie se realizeaza automat functie de valoarea pH-ului din coloana.

Obtinerea anionitilor se face in doua etape distincte, succesive: prima este clormetilarea copolimerilor stirenici, iar a doua este aminarea copolimerului clormetilat.

Clormetilarea copolimerilor stirenici are loc in mediu de acid clorsulfonic, formaldehida si metanol, cu catalizator clorura ferica. In cazul unor sortimente se foloseste agent de gronflare. Reactia decurge sub agitare in conditii de temperatura controlata. 

Are loc refluxarea vapori compusi organici cu preluarea gazelor necondesabile de sistemul de ventilatie in scurbere.

Formarea clordimetileterului foloseste ca agent de clorurate acidul clorhidric rezultat din disocierea acidului clorsulfonic.

Dupa terminarea reactiei reactantul in exces – clordimetileterul - se descompune prin adaugare de metanol sau apa. Solutia rezultata din reactie, dupa hidroliza se filtreaza si se neutralizeaza cu lapte de var.

Cu cat excesul de acid clorhidric este mai mare cu atat este mai probabila reactia secundara de obtinere a bisclordimetieterului.

Copolimerul clormetilat se spala cu apa si se neutralizeaza cu solutie de hidroxid de sodiu.

Vaporii materiilor prime organice in faza de reactie de clormetilare sunt refluxati in reactor cu ajutorul prin intermediul unui condensator de reflux. Gazele necondensate sunt preluate de sistemul de ventillatie si trimise la neutralizare/condensare in instalatia de scrubare. Reducerea presiunii de vapori a masei de reactive prin racire continua.

Gazele din vasul de spalare sunt transportate prin sistemul de vent la scrubere.

Vaporii de metanol sunt refluxati in reactor iar gazele necondensabile sunt preluate de sistemul de vent la scrubere. Solutia muma reziduala din copolimerul clormetilat, in urma spalarii se va regasi in solutia de spalare.

Neutralizarea aciditatii solutiei mume se face cu hidroxid de calciu pentru iar solventii sunt recuperati prin distilare. Gazele necondensabile sunt preluate de sistemul de vent la scrubere.

- Obtinerea anionitilor se face in doua etape distincte, succesive: prima este clormetilarea copolimerilor stirenici, iar a doua este aminarea copolimerului clormetilat.

Clormetilarea copolimerilor stirenici are loc in mediu de acid clorsulfonic, formaldehida si metanol, cu catalizator clorura ferica; in cazul unor sortimente se foloseste agent de gronflare; reactia decurge sub agitare in conditii de temperatura controlata; dupa terminarea reactiei reactantul in exces – clordimetileterul - se descompune prin adaugare de metanol sau apa; solutia rezultata din reactie, dupa hidroliza se filtreaza si se neutralizeaza cu lapte de var; copolimerul clormetilat se spala cu apa si se neutralizeaza cu solutie de hidroxid de sodiu; apele reziduale acide cu urme de substante organice din fazele de spalare sunt colectate intr-un bazin  subteran - sump clormetilare si un vas suprateran pentru preluarea varfurilor de concentratie ape reziduale capacitate; din acest bazin cu pompele de ape reziduale se trimit apele in statia de epurare VIROMET S.A. prin colectorul de ape acide; aerisirile de la vasele instalatiei clormetilare si a vaselor de stocaj aferente se colecteaza si sunt conectate la un sistem de scrubere alcatuit din urmatoarele echipamente: trei coloane din PAS cu umplutura, pompe pentru recircularea solutiei de soda caustica, vas de masura soda caustica, exhaustoare din PAS pentru absorbtie vapori, cos de evacuare gaze curate din PAS (cos de dispersie cloro); in timpul reactiei de clormetilare se formeaza bisclormetileter(substanta cancerigena) care este distrusa in interiorul vasului prin inundarea vasului cu apa; in zona reactorului de clormetilare se monitorizeaza bisclormetileterul (din incinta si emisiile in atmosfera) printr-un sistem de monitorizare continuu alcatuit din sapte puncte de prelevare gaz si analizor cromatografic.

Aminarea copolimerului clormetilat are loc in mediu bazic, cu solutii de amine, cel mai frecvent folosite fiind trimetilamina 50% sau dimetilamina 60%. Reactia are loc fara catalizator, in conditii de temperatura si presiune controlate, sub agitare si in prezenta unui agent de gronflare (metilal). Solutia muma este filtrata in vederea recuperarii metilalului prin distilare ulterioara.

Are loc o racirea unei temperature joase a masei de reactive (reducerea presiunii de vapori), iar reactia decurge in regim inchis.

Anionitul este spalat, si in functie de sortiment este tratat cu solutie de acid clorhidric, acid sulfuric sau hidroxid de sodiu.

In urma procesului de distilare este recuperate amina si eventual solventul. Gazele necondesabile rezultate in urma distilarii sunt trimise prin sistemul de vent catre scrubere. Pentru aceasta etapa se foloseste dubla racire in faza de condensare in scopul reducerii pana la eliminare a continutului de amine se este preluata de sistemul de vent la scubere. Pentru a creste eficienta recuperarii se foloseste ca agenti de racire cu temperaturi joase ca apa +50C.
Vasele de spalarare sunt conectate la sistemul de vent pentru neutralizare si spalare gaze.

Aminarea copolimerului clormetilat are loc in mediu bazic, cu solutii de amine, cel mai frecvent folosite fiind trimetilamina sau dimetilamina; reactia are loc fara catalizator, in conditii de temperatura si presiune controlate, sub agitare si in prezenta unui agent de gronflare (metilal); solutia muma este filtrata in vederea recuperarii metilalului prin distilare ulterioara; anionitul este spalat, si in functie de sortiment este tratat cu solutie de acid clorhidric, acid sulfuric sau hidroxid de sodium; dupa tratament granulele de anionit sunt din nou bine spalate; solutia muma separata prin filtratrare in vederea recupararii ulterioare a agentul de gonflare (metilalului) prin distilare si condensare (in cazul in care este utilizat agent de gronflare in reteta); produsul este transferat la faza de deshidratare si ambalare rasini schimbatoare de ioni; apele reziduale cu urme de substante organice din fazele de spalare sunt colectate intr-un bazin de ape reziduale subteran din beton - denumit sump aminare, si doua vase recuperare ape reziduale, pentru preluarea varfurilor de concentratie; din acest bazin cu pompele de ape reziduale se trimit apele in statia de epurare a VIROMET S.A. prin colectorul de ape organice; aerisirile de la vasele instalatiei aminare si a vaselor de stocaj aferente se colecteaza si sunt conectate la un sistem de scrubere alcatuit din urmatoarele echipamente: patru coloane din PAS cu umplutura, pompe pentru recircularea solutiei, vas de masura acid sulfuric, exhaustoare din PAS pentru absorbtie vapori, cos de evacuare gaze curate din PAS (cos de dispersie aminare)

- Obtinere a amestecului de cationit si anionit, de tratare si uscare rasina (sectia Speciale) - materia prima a acestor linii de fabricatie o reprezinta rasina schimbatoare de ioni obtinuta in liniile de fabricatie Conversie si Cationit; aceaste linii de fabricatie sunt legate tehnologic prin conducte de transfer cu liniile de fabricatie produse farmaceutice; transferul suspensiei de rasina in bucarul de deshidratare se cu ajutorul presiunii de aer; dupa deshidratarea partiala are loc o zvantare; Uscarea rasinii are loc intr-un uscator in pat fluidizat apoi rasina uscata este transferata in buncarul morii pentru macinare; pe masura ce rasina este macinata are loc transferul in colectorul de praf unde fractia solida este separata de aer; rasina macinata este trecuta prin sortatorul unde realizeaza o sortare prin sitar; de aici fractia utila este transferata in omogenizatorul, iar fractia mare se reintroduce in faza de macinare, operatiile de transfer fiind realizate cu echipamente de transport cu vacuum; dupa faza tehnologica de omogenizare a produsului are loc urmatoarea faza tehnologica si anume ambalarea ce implica etichetarea si apoi depozitarea.

- Deshidratarea - ambalare rasinilor schibatoare de ioni se realizeaza la temperatura ambianta, sub vid, pana la o umiditate de 50 ÷ 60% continut de apa cu care se livreaza produsele finite; ambalarea se face in saci, in butoaie metalice, sau in supersaci

- Obtinere a rasinilor schimbatoare de ioni uscate si macinate (sectia Speciale 1) - rasina este transferata din Cationit/Conversie in buncarul de deshidratare; dupa ce are loc procesul de deshidratare partiala se realiza o zvantare; uscarea rasinii este realizata intr-un uscator in pat fluidizat; macinarea este realizata in mod automat; rasina macinata este transferata in colectorul de praf, in acelasi timp facandu-se si sortarea prin sortator; fractia utila este transferata in buncarul de alimentare al clasifierului cu ajutorul sistemului vacumax; rasina care trece in colectorul de praf al clasifierului reprezinta fractia fina care se colecteaza la baza colectorului de praf, iar fratia utila este transferata in omogenizatorul cu ajutorul sistemul vacumax.

	
	In procesul de obtinere a rasinilor schimbatoare de ioni, se aplica procese de obtinere specifice, astfel, pentru:

- Obtinerea copolimerului - copolimerizarea unui amestec de stiren si divinilbenzen, in suspensie apoasa, in prezenta sau absenta unui produs porogen, insolubil in mediul de reactie (alcool izobutilic) sau in lipsa acestui agent porogen; polimerizarea se realizeaza in sistem discontinuu; se utilizeaza initiatori de reactie peroxidul de benzoil sau azoizobutironitril; alcoolul izobutilic din mediul de reactie se distila; vaporii de alcool izobutilic se condenseaza, se separa de apa prin sedimentare si se reutilizeaza in procesul de polimerizare; copolimerii se spala cu apa pana la eliminarea completa a izobutanolului si a celorlalti aditivi folositi in faza apoasa; granulele de copolimer se separa de apa prin filtrare si apoi prin uscare in curent de aer cald; copolimerul uscat se sorteaza cu ajutorul unui sortator cu site si se stocheaza in supersaci sau containere metalice; principala reactie la care participa peste 90% din masa de reactanti este polimerizarea stirenului (= vinilbenzen); pentru a micsora cantitatea de copolimer rezidual (reziduu solid) generata s-a dezoltat si implementat un nou proces denumit “Gel sedeed” pentru sortimentele de copolimer gel; in acest proces se introduce in reactorul de polimerizare inainte de initierea reactiei fractie fina de copolimer gel; pentru optimizarea si flexibilizarea productiei de copolimeri stirenici din profilul propriu, a fost integrata in fluxul tehnologic existent o faza de operare noua – „Dispersia controlata” prin folosirea unui agent porogen mult mai eficient pentru calitatea produsului (copolimer implicit rasina) si anume izooctanul, se recupereaza acest agent porogen fara afectarea calitatii produsului (nu se recupereaza ca in tehnologia clasica prin distilare precum izobutanolul, ci prin extractie in sistem inchis si mediu inert in faza de uscare - prin uscare in mediul inert – atmosfera de azot; recuperarea distilatului are loc in faza de uscare); procesul tehnologic de obtinere a dispersiei de monomeri presupune o succesiune de operatii fizice unde sunt introduce materii prime in vederea obtinerii unui produs intermediar destinat polimerizarii; apele uzate sunt trimise in SUMP-uri, apoi in statia de epurare VIROMET; condensarea gazelor condensabile se realizeaza in schimbatorul de caldura, iar recuperarea condensatului se face in vasul de colectare condens; gazele necondensate, din vasul tampon cu compensare se pompeaza inapoi in system.

	
	Obtinerea cationitului puternic acid se face prin sulfonarea in mediu de acid sulfuric concentrat a copolimerilor stirenici.

Sulfonarea se realizeaza in regim discontinuu, fara catalizator, sub agitare si cu regim de temperatura controlat – umiditatea copolimerului in prezenta apei creaza un efect exoterm. 

Sulfonarea se realizeaza in regim discontinuu, fara catalizator, sub agitare si cu regim de temperatura controlat. 

Precizam ca, la inceputul reactiei, umiditatea ramasa in copolimer (de 4 ÷ 7%) in prezenta acidului sulfuric concentrat creeaza un efect exoterm.

In urma procesului de obtinere a cationitului prin sulfonare gazele rezultate sunt colectate prin sistemul de vent si trimise la scrubere pentru neutralizare.

Agentul de gonflare este recuperate cu ajutorul unui condensator fiind refolosit in procesul tehnologic . Dupa condensarea vaporilor de EDC, gazele necodensabile sunt colectate prin sistemul de vent si trimise la scrubere.

Solventii dicloretan, cloroform se recupereaza prin distilare urmata de condensare si racire. Se colecteaza in vase special destinate si ori de cate ori este nevoie se purifica prin distilare in reactor.

Dupa finalizarea procesului de sulfonare in procesul de obtinere a cationitilor puternic bazici (sulfonici), mai poate aparea, numai pentru celelalte sortimente decat cele in forma H+, o rectia de chimica de neutralizare a radicalilor sulfat cu bazele corespunzatoare introducerii ionilor metalici (de obicei Na+ sau Ca2+) reactia este blanda, folosindu-se solutii diluate sub 10%.

Dupa finalizarea reactiilor de sulfonare, celelalte faze ale proceselor de obtinere a cationitilor sunt doar fizice.

Surplusul de acid recuperat ce nu poate fi reciclat in proces este dirijat spre rezervoarele de depozitare, unul pentru acid concentrat si altul pentru acidul diluat. Acidul concentrat recuperat se poate folosi la scruberul din aminare sau se poate livra catre beneficiarii din exteriorul obiectivului. Din rezervoarele in care sunt depozitati temporar acizii recuperati se dreneaza treptat la sump impreuna cu laptele de var pentru a nu crea socuri la statia de epurare.

In procesul de dilutie gazele sunt colectate si trimise prin sistemul de vent catre scrubere.

Apele rezultate in urma procesului de dilutie sunt evacuate catre bazinul de colecatre ape acide si trimise catre statia de epurare VIROMET pentru tratare.

In urma procesului de tratare – spalare, gazele rezultate sunt colectate prin sistemul de vent si trimise catre scrubere pentru neutralizare. Apele acide rezultate in urma procesului de neutralizare sunt trimise catre bazinul de colectare ape uzate si trimise catre statia de tratare ape uzate VIROMET.

In urma procesului de deshidratare apa rezultata este colectata si trimisa catre statia de tratare ape uzate VIROMET.

	
	- Obtinerea cationitului puternic acid se face prin sulfonarea in mediu de acid sulfuric concentrat a copolimerului in prezenta unui agent de gonflare; sulfonarea se realizeaza in regim discontinuu, fara catalizator, sub agitare si cu regim de temperatura controlat – umiditatea copolimerului in prezenta apei creaza un efect exoterm; dupa finalizarea procesului de sulfonare in procesul de obtinere a cationitilor puternic bazici (sulfonici), mai poate aparea, numai pentru celelalte sortimente decat cele in forma H+, o rectia de chimica de neutralizare a radicalilor sulfat cu bazele corespunzatoare introducerii ionilor metalici (de obicei Na+ sau Ca2+) reactia este blanda, folosindu-se solutii diluate sub 10%; dupa finalizarea reactiilor de sulfonare, celelalte faze ale proceselor de obtinere a cationitilor sunt doar fizice; agentul de gonflare, in cazul in care este utilizat, se recupereaza prin distilare din reactorul de sulfonare si condensare la sfarsitul reactiei (de sulfonare) si se reutilizeaza in procesul tehnologic; polimerul sulfonat obtinut se spala cu acid sulfuric de concentratii descrescatoare si in final cu apa pana la eliminarea in totalitate a aciditatii; produsul este transferat la faza de deshidratare si ambalare; ape reziduale acide cu urme de substante oganice din fazele de spalare sunt colectate in bazinul subteran din beton - sump cationit, apoi prin pompare sunt trimise in statia de epurare S.C. VIROMET S.A., prin colectorul de ape acide; tratarea emisiilor se face in sistemul de scrubere de la copolimerizare;

Liniile de productie pentru obtinerea cationitilor functioneaza independent si/sau concomitent. Pe linia mare se fabrica sortimentele de baza, iar pe linia mica se fabrica si sortimente cu cloroform.

	
	Obtinerea cationitilor slab acizi se face pe instalatia imbunatatita, ce cuprinde operatia de hidroliza a copolimerului specific rasinilor cationit slab acid si operatia de absorbtie gaze reziduale provenite din proces pe utilaje separate de cele existente.

Obtinerea cationitilor slab acizi se face prin hidroliza copolimerilor acrilici (specifici rasinilor cationit slab acid), in mediu de solutie de soda caustica. Hidroliza se realizeaza in regim discontinuu, fara catalizator, sub agitare si cu regim de temperatura controlat – umiditatea copolimerului in prezenta solutiei de soda caustica creeaza un efect exoterm.

Operatia de hidroliza se realizeaza in reactorul de inox, reactor de inox cu serpentina de incalzire si agitare in care se dozeaza reactor apa si cantitatea specificata de soda caustica, dupa care sub agitare se dozeaza prin cadere libera copolimerul.

Hidroliza se realizeaza in regim discontinuu, fara catalizator, sub agitare si cu regim de temperatura controlat – umiditatea copolimerului in prezenta solutiei de soda caustica creeaza un efect exoterm.

In urma procesului de hidroliza vaporii rezultati sunt condensati si apoi sunt colectati in vase speciale ca apoi sa fie trimise catre distrugere. Vasul de depozitare ape amoniacale este conectat la sistemul de vent, pentru a putea prelua gazele si a le directiona catre scubere in vederea neutralizarii lor.

In timpul hidrolizei se realizeaza distilarea, condensarea si preluarea apei amoniacale rezultate din acest proces, printr-un sistem alcatuit dintr-un schimbator de caldura tuburar cu manta si un vas de colectare solutie de apa amoniacala.

Din acest vas de stocare intermediar, solutia reziduala de apa amoniacala se transfera cu pompa in vasul de stocaj. Din vasul de stocaj solutia de apa amoniacala se va prelua cu cisterne auto de compania SETCAR S.A. Braila, care va realiza distrugerea acesteia.

Dupa finalizarea operatiei de hidroliza rasina cationit slab acida se transfera pneumatic, prin presurizarea reactorului cu azot, in vasul de spalare + stripare. In timpul transferului se separa prin drenare in vasul de stocaj solutia reziduala de soda caustica, ce se va drena in sump-ul Cationit.

In vasul de spalare – stripare se spala cu apa rasina pentru inlaturarea impuritatilor, apoi se stripeaza cu abur, in regim controlat de temperatura pentru eliminarea in totalitate a bazicitatii. Operatiile de spalare cu apa si stripare se realizeaza pana la obtinerea calitatii rasinii specificata in fisa de sarja. Rasina se transfera, ca un amestec de rasina si apa prin presurizarea vasului de spalare – stripare, cu aer in coloana cauciucata.

In urma procesului de stripare-spalare vaporii sunt condensati si stocati in vase si apoi sunt trimise impreuna cu apele de spalare catre bazinul de ape reziduale. Apele din bazinul sunt trimise catre statia de tratare ape uzate VIROMET.

In coloana cauciucata se trateaza cu acid sulfuric diluat, in regim controlat de debit. In continuare se spala cu apa demineralizata rece si apa demineralizata calda. 

Operatiile de tratare cu acid sulfuric si spalare cu apa demineralizata se realizeaza pana la obtinerea calitatii rasinii specificata in fisa de sarja. 

Pentru trecerea in forma H+ a anionitului slab se face o neutralizare blanda cu solutie diluata de acid sulfuric sub 10%.

In continuare se spala cu apa demineralizata rece si apa demineralizata calda. Operatiile de tratare cu acid sulfuric si spalare cu apa demineralizata se realizeaza pana la obtinerea calitatii rasinii specificata in fisa de sarja. 

Apele rezultate in urma acestor operatii de stripare, spalare, tratare cu acid sulfuric diluat sunt dirijate spre bazinul de colectare ape reziduale Cationit, de unde prin pompare sunt trimise in Statia de epurare a societatii VIROMET.

	
	- Obtinerea cationitilor slab acizi se face pe instalatia imbunatatita, ce cuprinde operatia de hidroliza a copolimerului specific rasinilor cationit slab acid si operatia de absorbtie gaze reziduale provenite din proces pe utilaje separate de cele existente; procesul de obtinere a intermediarului semiactiv de rasina slab acida se face prin hidroliza copolimerilor acrilici (specifici rasinilor cationit slab acid), in mediu de solutie de soda caustic; hidroliza se realizeaza in reactorul de inox cu serpentina de incalzire si agitare; hidroliza se realizeaza in regim discontinuu, fara catalizator, sub agitare si cu regim de temperatura controlat; in timpul hidrolizei se realizeaza distilarea, condensarea si preluarea apei amoniacale rezultate din acest proces, printr-un sistem alcatuit dintr-un schimbator de caldura tuburar cu manta si un vas de colectare solutie de apa amoniacala; din vasul de stocaj solutia de apa amoniacala se preia cu cisterne auto de compania SETCAR S.A. Braila; dupa finalizarea operatiei de hidroliza rasina cationit slab acida se transfera pneumatic, prin presurizarea reactorului cu azot, in vasul de spalare + stripare; in timpul transferului se separa prin drenare in vasul de stocaj solutia reziduala de soda caustica, ce se dreneaza in sump-ul Cationit; in vasul de spalare – stripare se spala cu apa rasina pentru inlaturarea impuritatilor, apoi se stripeaza cu abur, in regim controlat de temperatura pentru eliminarea in totalitate a bazicitatii; rasina se transfera, ca un amestec de rasina si apa prin presurizarea vasului de spalare – stripare, cu aer in coloana cauciucata; in coloana cauciucata se trateaza cu acid sulfuric diluat, in regim controlat de debit; apoi se spala cu apa demineralizata rece si apa demineralizata calda; apele rezultate in urma acestor operatii de stripare, spalare, tratare cu acid sulfuric diluat sunt dirijate spre bazinul de colectare ape reziduale Cationit, de unde prin pompare sunt trimise in Statia de epurare a societatii VIROMET; produsul finit, rasina cationit slab acida, se transfera pneumatic prin transfer cu aer sau prin pompare cu pompa de rasina la buncarul de deshidratare al instalatiei Tratare rasina; in buncarul de deshidratare ambalarea se realizeaza drenarea libera a apei din rasina, apoi se continua eliminarea apei cu ajutorul ventilatorului ce creeaza vacuum; apoi se ambaleaza in supersaci, in cutii de carton, saci de PE; gazele reziduale provenite din proces, de la operatiile de hidroliza, stripare, tratare cu acid sulfuric sunt epurate in scruberul de spalare (absorbtie); sistemul de purificare gaze include scrubarul de absorbtie, spalare si neutralizare gaze reziduale, pompele pentru recircularea solutiei de neutralizare in scrubar, vasul de masura acid sulfuric, exhaustoarele si cosul de evacuare gaze purificate; acest sistem de purificare gaze functioneza continuu pe tot parcusul procesului tehnologic; exhaustorul absoarbe gazele reziduale rezultate din proces si le trece prin coloana de absobtie purificare; aceasta coloana are blaz si in partea superioara umplutura specifica pentru realizarea absorbtiei in contracurent a gazelor reziduale in solutie diluata de acid sulfuric; dozarea acidului sulfuric in coloana de absorbtie se realizeaza automat functie de valoarea pH-ului din coloana.

	
	Obtinerea anionitilor se face in doua etape distincte, succesive: prima este clormetilarea copolimerilor stirenici, iar a doua este aminarea copolimerului clormetilat.

Clormetilarea copolimerilor stirenici are loc in mediu de acid clorsulfonic, formaldehida si metanol, cu catalizator clorura ferica. In cazul unor sortimente se foloseste agent de gronflare. Reactia decurge sub agitare in conditii de temperatura controlata. 

Are loc refluxarea vapori compusi organici cu preluarea gazelor necondesabile de sistemul de ventilatie in scurbere.

Formarea clordimetileterului foloseste ca agent de clorurate acidul clorhidric rezultat din disocierea acidului clorsulfonic.

Dupa terminarea reactiei reactantul in exces – clordimetileterul - se descompune prin adaugare de metanol sau apa. Solutia rezultata din reactie, dupa hidroliza se filtreaza si se neutralizeaza cu lapte de var.

Cu cat excesul de acid clorhidric este mai mare cu atat este mai probabila reactia secundara de obtinere a bisclordimetieterului.

Copolimerul clormetilat se spala cu apa si se neutralizeaza cu solutie de hidroxid de sodiu.

Vaporii materiilor prime organice in faza de reactie de clormetilare sunt refluxati in reactor cu ajutorul prin intermediul unui condensator de reflux. Gazele necondensate sunt preluate de sistemul de ventillatie si trimise la neutralizare/condensare in instalatia de scrubare. Reducerea presiunii de vapori a masei de reactive prin racire continua.

Gazele din vasul de spalare sunt transportate prin sistemul de vent la scrubere.

Vaporii de metanol sunt refluxati in reactor iar gazele necondensabile sunt preluate de sistemul de vent la scrubere. Solutia muma reziduala din copolimerul clormetilat, in urma spalarii se va regasi in solutia de spalare.

Neutralizarea aciditatii solutiei mume se face cu hidroxid de calciu pentru iar solventii sunt recuperati prin distilare. Gazele necondensabile sunt preluate de sistemul de vent la scrubere.

	
	- Obtinerea anionitilor se face in doua etape distincte, succesive: prima este clormetilarea copolimerilor stirenici, iar a doua este aminarea copolimerului clormetilat;

Clormetilarea copolimerilor stirenici are loc in mediu de acid clorsulfonic, formaldehida si metanol, cu catalizator clorura ferica; in cazul unor sortimente se foloseste agent de gronflare; reactia decurge sub agitare in conditii de temperatura controlata; dupa terminarea reactiei reactantul in exces – clordimetileterul - se descompune prin adaugare de metanol sau apa; solutia rezultata din reactie, dupa hidroliza se filtreaza si se neutralizeaza cu lapte de var; copolimerul clormetilat se spala cu apa si se neutralizeaza cu solutie de hidroxid de sodiu; apele reziduale acide cu urme de substante organice din fazele de spalare sunt colectate intr-un bazin  subteran - sump clormetilare si un vas suprateran pentru preluarea varfurilor de concentratie ape reziduale capacitate; din acest bazin cu pompele de ape reziduale se trimit apele in statia de epurare S.C. VIROMET S.A. prin colectorul de ape acide; aerisirile de la vasele instalatiei clormetilare si a vaselor de stocaj aferente se colecteaza si sunt conectate la un sistem de scrubere alcatuit din urmatoarele echipamente: trei coloane din PAS cu umplutura, pompe pentru recircularea solutiei de soda caustica, vas de masura soda caustica, exhaustoare din PAS pentru absorbtie vapori, cos de evacuare gaze curate din PAS (cos de dispersie cloro); in timpul reactiei de clormetilare se formeaza bisclormetileter(substanta cancerigena) care este distrusa in interiorul vasului prin inundarea vasului cu apa; in zona reactorului de clormetilare se monitorizeaza bisclormetileterul (din incinta si emisiile in atmosfera) printr-un sistem de monitorizare continuu alcatuit din sapte puncte de prelevare gaz si analizor cromatografic.

	
	Aminarea copolimerului clormetilat are loc in mediu bazic, cu solutii de amine, cel mai frecvent folosite fiind trimetilamina 50% sau dimetilamina 60%. Reactia are loc fara catalizator, in conditii de temperatura si presiune controlate, sub agitare si in prezenta unui agent de gronflare (metilal). Solutia muma este filtrata in vederea recuperarii metilalului prin distilare ulterioara.

Are loc o racirea unei temperature joase a masei de reactive (reducerea presiunii de vapori), iar reactia decurge in regim inchis.

Anionitul este spalat, si in functie de sortiment este tratat cu solutie de acid clorhidric, acid sulfuric sau hidroxid de sodiu.

In urma procesului de distilare este recuperate amina si eventual solventul. Gazele necondesabile rezultate in urma distilarii sunt trimise prin sistemul de vent catre scrubere. Pentru aceasta etapa se foloseste dubla racire in faza de condensare in scopul reducerii pana la eliminare a continutului de amine se este preluata de sistemul de vent la scubere. Pentru a creste eficienta recuperarii se foloseste ca agenti de racire cu temperaturi joase ca apa +50C.
Vasele de spalarare sunt conectate la sistemul de vent pentru neutralizare si spalare gaze.

	
	Aminarea copolimerului clormetilat are loc in mediu bazic, cu solutii de amine, cel mai frecvent folosite fiind trimetilamina sau dimetilamina; reactia are loc fara catalizator, in conditii de temperatura si presiune controlate, sub agitare si in prezenta unui agent de gronflare (metilal); solutia muma este filtrata in vederea recuperarii metilalului prin distilare ulterioara; anionitul este spalat, si in functie de sortiment este tratat cu solutie de acid clorhidric, acid sulfuric sau hidroxid de sodium; dupa tratament granulele de anionit sunt din nou bine spalate; solutia muma separata prin filtratrare in vederea recupararii ulterioare a agentul de gonflare (metilalului) prin distilare si condensare (in cazul in care este utilizat agent de gronflare in reteta); produsul este transferat la faza de deshidratare si ambalare rasini schimbatoare de ioni; apele reziduale cu urme de substante organice din fazele de spalare sunt colectate intr-un bazin de ape reziduale subteran din beton - denumit sump aminare, si doua vase recuperare ape reziduale, pentru preluarea varfurilor de concentratie; din acest bazin cu pompele de ape reziduale se trimit apele in statia de epurare a S.C. VIROMET S.A. prin colectorul de ape organice; aerisirile de la vasele instalatiei aminare si a vaselor de stocaj aferente se colecteaza si sunt conectate la un sistem de scrubere alcatuit din urmatoarele echipamente: patru coloane din PAS cu umplutura, pompe pentru recircularea solutiei, vas de masura acid sulfuric, exhaustoare din PAS pentru absorbtie vapori, cos de evacuare gaze curate din PAS (cos de dispersie aminare)

	
	- obtinere a amestecului de cationit si anionit, de tratare si uscare rasina (sectia Speciale) - materia prima a acestor linii de fabricatie o reprezinta rasina schimbatoare de ioni obtinuta in liniile de fabricatie Conversie si Cationit; aceaste linii de fabricatie sunt legate tehnologic prin conducte de transfer cu liniile de fabricatie produse farmaceutice; transferul suspensiei de rasina in bucarul de deshidratare se cu ajutorul presiunii de aer; dupa deshidratarea partiala are loc o zvantare; Uscarea rasinii are loc intr-un uscator in pat fluidizat apoi rasina uscata este transferata in buncarul morii pentru macinare; pe masura ce rasina este macinata are loc transferul in colectorul de praf unde fractia solida este separata de aer; rasina macinata este trecuta prin sortatorul unde realizeaza o sortare prin sitar; de aici fractia utila este transferata in omogenizatorul, iar fractia mare se reintroduce in faza de macinare, operatiile de transfer fiind realizate cu echipamente de transport cu vacuum; dupa faza tehnologica de omogenizare a produsului are loc urmatoarea faza tehnologica si anume ambalarea ce implica etichetarea si apoi depozitarea.

	
	- deshidratarea - ambalare rasinilor schibatoare de ioni se realizeaza la temperatura ambianta, sub vid, pana la o umiditate de 50 ÷ 60% continut de apa cu care se livreaza produsele finite; ambalarea se face in saci, in butoaie metalice, sau in supersaci

	
	- obtinere a rasinilor schimbatoare de ioni uscate si macinate (sectia Speciale 1) - rasina este transferata din Cationit/Conversie in buncarul de deshidratare; dupa ce are loc procesul de deshidratare partiala se realiza o zvantare; uscarea rasinii este realizata intr-un uscator in pat fluidizat; macinarea este realizata in mod automat; rasina macinata este transferata in colectorul de praf, in acelasi timp facandu-se si sortarea prin sortator; fractia utila este transferata in buncarul de alimentare al clasifierului cu ajutorul sistemului vacumax; rasina care trece in colectorul de praf al clasifierului reprezinta fractia fina care se colecteaza la baza colectorului de praf, iar fratia utila este transferata in omogenizatorul cu ajutorul sistemul vacumax.


Prin compararea activitatilor cu cele mai bune tehnici disponibile existente la nivel european, rezulta ca activitatile din cadrul PUROLITE SRL, se desfasoara in conformitate cu acestea, precum si cu legislatia nationala.
9. INSTALAŢII PENTRU EVACUAREA, REŢINEREA ŞI DISPERSIA POLUANŢILOR ÎN MEDIU

9.1. EMISII ÎN ATMOSFERĂ

Emisiile în atmosferă evacuate din activitatea S.C. PUROLITE S.R.L., sunt compuse din următoarele substanţe poluante:

· Gaze reziduale: oxizi de sulf, metanol, aldehida, Diclorpropan, amine, amoniac provenite de la sectiile de productie
· Gaze de ardere: CO, CO2, NOx, SO2 rezultate din arderea combustibilului utilizat (gazul metan) in cadrul centralei termice
· Gaze reziduale: CO, SO2, NOx, COV rezultate prin combustia motorinei utilizata de mijloacele de transport intern
9.1.1 Emisii dirijate in atmosfera

Emisiile de tip organic din instalatiile de obtinere a rasinilor schimbatoare de ioni sunt distruse de sisteme de retinere tip scubere ce functioneaza pe principiul colectarii umede – absorbtie si neutralizarii si unde sunt retinute atat particule simple, cat si combinate cu substante organice volatile, solubile in apa.

Scrubber-ul umed Venturi foloseste un sistem de canale convergente, urmate de o sectiune divergenta, pentru a accelera si apoi pentru a incetini fluxul de gaze, in timp ce apa sau solutie alcalina este injectata printr-o retea de duze. Presiunea la injectare este de 80 pana la 120 bari.

Solutia alcalina face reactie cu substantele acide, formand saruri insolubile.

La trecerea gazelor prin sectiunea divergenta, are loc o cadere de presiune, rezultata in urma trecerii prin partea convergenta, dar este recuperata in proportii mari si sustinuta de presiunea generata de ventilatoare si de tirajul sistemului. 

Picaturile de apa, care au o viteza scazuta in comparatie cu gazele, au nevoie de un timp mai lung pentru a parcurge ajutajul Venturi. In acest timp la picurii de apa adera majoritatea particulelor continute de gaze (pana la 98%).

Pentru un mai buna acuratete a tratamentului, subsecvent Scruber-ului apa este colectata intr-un rezervor prevazut cu agitator si senzor de pH. In functie de valorile citite de senzor sunt dozate automat substante pana la atingerea unui pH neutru.

Eficacitatea de filtrare este mai mare de 96%, incadrandu-se in domeniul 95 ÷ 98,5% care depinde de etape au, trei, patru sau cinci.

Principiul de functionare a unui scruber se bazeaza pe pulverizarea de lichid in fluxul de aer ce contine impuritati care trebuiesc indepartate.

In timpul acestei faze de interactiune dintre lichid si gaz se produce “capturarea“ particulelor solide din gaz. Particulele mai grele cad in colectorul de apa sau se dizolva in precipitat.

Apa este filtrata din colectorul de apa cu ajutorul unei pompe si intra in circuitul scruberului; aceasta faza se petrece in primul compartiment al scruberului.

Daca este necesar, fluxul de aer care mai contine particule cu dimensiuni grosiere trece printr-un filtru mecanic, de regula cu saci din material sintetic, dupa care aerul curat paraseste scruberul; aceasta se petrece in al doilea compartiment al scruberului.

Pentru eliminarea substantelor organice se aplica se neutralizeaza cu solutie de hidroxid de sodiu sau solutie de acid sulfuric.

Acelasi principiu se aplica si la celalalte sisteme de purificarea aerului din instalatii.

Toate utilajele (reactoare, vase de tratare, vase de stocaj solvent, vasele de stocare acizi recuperati) sunt conectate la sistemul de VENT care este in permanenta sub usor vacuum (cca. 5 ÷ 8 milibarri).

Sistemul de scrubare pentru aceasta instalatie este alcatuit din doua trepte de purificare prin scrubare inseriate si anume:

· Prima treapta de purificare este constituita in spalarea gazelor cu apa unde are loc condensarea urmelor de vapori necondensati.

Vapori solvent cu Tfierbiere mare (gaz) + apa (lichid) = condensare - datorita transferului termic mult mai bun realizat in scruber datorita contactului direct cu apa intr-o suprafata mare generate de materialul de umplutura – nu se poate vorbi de absorbtie, deoarece solventii folositi nu sunt miscibile cu apa.

· A doua treapta de purificare unde se realizeaza neutralizarea totala a gazelor acide inainte de evacuarea in atmosfera.

Componenta sistemului de scubare

Sistemul de scrubare este format din:

· conducte colectoare din material rezistent la mediu coroziv si solvent, numite generic conducte de VENT care asigura colectarea gazelor cu continut acid;

· scrubere cu diametrul de 1,3 m si inaltime totala de m cu un volum al materialului de umplutura de 4,5 mc (CASCADE MINIRINGS) rezistent in mediu coroziv si solvent, cu o zestre de lichid de spalare de 2,5 mc;

· pompe de recirculare – debit maxim 25 mc/h, pompe pentru fiecare scruber (una in functionare si una de rezerva), care trimit lichidul spre elemental de stropire aflat deasupra materialului de umplutura (in contracurent cu gazul impurificat);

· ventilatoare de proces – debit maxim 3.000 mc/h (din material rezistent la mediu acid si solvent – GRP/PPP);

· Vas masura de hidroxid de sodiu sau aid sulfuric;

· cos evacurare gaze purificate cu diametrul interior de 350 mm si inaltime corespunzatoare.

     Gazele intra in scrubere la partea inferioara a scruberului sub nivelul placii suport a materialului de umplutura si ies la partea superioara a scurberelor (trece prin materialul de umplutura). In scruber se recircula o cantitate de agent de spalare gaze cu un debit de cca. 20 ÷ 25 mc/h (conform debitului pompei). Se adauga un debit de apa de reimprospatare pentru a nu se ajunge la concentratia de saturarea solutie in scruber.

Scruberele sunt prevazute cu 3 tipuri de material de umplutura, atat suport deasuprea elemetului filtrant, materialul de umplutura propriu-zis (CASCADE MINIRINGS), si strat suport separator de picaturi - confectionate din material rezistent la mediu coroziv (respectiv Polipropilena).

Scuberele sunt confectionate din fibra de sticla, iar la interior sunt placate cu polipropilena si PVDF – materiale rezistente la mediul de lucru.

Din utilajele instalatiei de obtinere a rasinilor schimbatoare de ioni, gazele sunt colectate in sistemul de VENT si transportate spre cele doua trepte de purificare in cele doua scrubere, dupa care sunt evacuate in atmosfera. 

Transportul gazelor are loc datorita vacumului creat de ventilatorul sistemului. 

In prima treapta de scrubare are loc spalarea gazelor cu apa, producandu-se atat condensarea urmelor de vapori scapati necondensati. 

In al doilea scruber are loc neutralizarea poluantilor cu caracter acid saul alcalin specifici instalatiei unde are loc si o schimbare a starii de agregare in scopul captarii pentru a putea fi trimisi spre instalatia de tratare.

Sistemul de scrubare dispune de cele mai bune sisteme de control si automatizare existente la aceasta ora pentru aceasta tehnologie de lucru:

· masurare apei de reimprosatare se face cu ajutorul unor debitmetre de tip “rotametru”;

· controlul pH-ului in scruber de realizeza automat cu ajutorul automatizarii implementate;

· indicare de nivel si alarmare nivel minim/maxim pentru vasul de masura hidroxid de sodiu;

· Control automat de vacuum in intreg sistemul cu ajutorul unui variator de viteza de rotatie a motorului ventilatorului.

Lichidul generat de sistemul de scrubare este trimis la bazinul de colectare ape uzate de la sectii, de unde este pompat la statia de tratare apa din Viromet.

Sistemele de descarcare materii prime sunt prevazute cu linii tehnologice de descarcare lichid si linii tehnologice intoarcere a gazului in cisterna. Deasemenea toate tancurile de stocaj care au substante inflamabile, corozive, toxice sunt prevazute cu supapa de siguranta cu dubla protective la suprapresiune si la vacuum pentru a evita orice eventuala emisie in atmosfera. Supapa de siguranta pe partea de suprapresiune este legata la sistemul de VENT, care datorita depresiunii creat de ventilatorul sistemului de ventilatie, este condus catre sistemul de scrubare existent instalatiile in cadrul carora functioneaza. Sistemului eficient de spalare a gazelor colectate pe traseele de ventilatie fac ca sa nu apara poluanti in cadrul parcului de rezervoare. Apele contaminate ce rezulta din aceste sisteme sunt tratate impreuna cu apele uzate de la instalatiile in cadrul carora functioneaza.

	Activitate IED
	Denumire si descriere cos
	Înăltime (m)
	Diametru bază (m)
	Diametru vârf (m)
	Poluant
	Echipament depoluare recomandat BREF
	Echipament depoluare
	Eficienaă (%)
	X (Stereo 70)
	Y (Stereo 70)
	Data revizuirii

	4.1.h)
	Coş dispersie al Sectiei Copolimer -Cationit - A1
	30
	0,3
	0,3
	
	Polymers, 12.1.9, Post treatment of air purge flows coming from section and reactor vents, pagina 198

Common Waste Water and Waste Gas Treatment/Management Systems in the Chemical Sector (CWW)

Waste Treatments Industries (WT)
	
	
	476994.58
	468179.07
	

	
	
	
	
	
	- agent porogen-alcooli
	Pretratare prin condensate (BAT 4.3.2)
CWW, 3.5.1.2 Condensation, pagina 181
	Distilare si condensare la temperatura de 250C si racire cu apa, prin mantaua reactorului
	90
	
	
	

	
	
	
	
	
	- oxizi de sulf
	Scruber umed cu solutie alcalina (BAT 4.3.2)

CWW, 3.5.1.4 Wet Scrubbers for Gas Removal, pagina 197
	Scruber tip Venturi cu solutie alcalina de NaOH
	99
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Coş dispersie al Sectiei Clormetilare - Anionit – A2
	30
	0,3
	0,3
	
	Polymers, 12.1.9, Post treatment of air purge flows coming from section and reactor vents, pagina 198

Common Waste Water and Waste Gas Treatment/Management Systems in the Chemical Sector (CWW)

Waste Treatments Industries (WT)
	
	
	477000.78
	468160.53
	

	
	
	
	
	
	- oxizi de sulf
	Scruber umed cu solutie alcalina (BAT 4.3.2)

CWW, 3.5.1.4 Wet Scrubbers for Gas Removal, pagina 197

WT, 4.6.12 Chemical scrubbing
	Scruber tip Venturi cu solutie alcalina de NaOH
	99
	
	
	

	
	
	
	
	
	- metanol
	Pretratare prin condensate (BAT 4.3.2)
CWW, 3.5.1.2 Condensation, pagina 181

Scruber umed cu solutie alcalina (BAT 4.3.2)

CWW, 3.5.1.4 Wet Scrubbers for Gas Removal, pagina 197

WT, 4.6.12 Chemical scrubbing
	Distilare si condensare la temperatura de 250C si racire cu apa, prin mantaua reactorului.

Scruber tip Venturi cu solutie alcalina de NaOH
	90

99
	
	
	

	
	
	
	
	
	- formaldehida
	Scruber umed cu solutie alcalina (BAT 4.3.2)

CWW, 3.5.1.4 Wet Scrubbers for Gas Removal, pagina 197

WT, 4.6.12 Chemical scrubbing
	Scruber tip Venturi cu solutie alcalina de NaOH
	99
	
	
	

	
	
	
	
	
	- Bisclormetileter
	Este distrusa in interiorul vasului prin inundarea vasului cu apa.
	Clordimetileterul  se descompune prin adaugare de metanol sau apa.
	100
	
	
	

	
	Cos dispersie aferent Aminare - anionit – A3
	30
	0,3
	0,3
	
	Polymers, 12.1.9, Post treatment of air purge flows coming from section and reactor vents, pagina 198

Common Waste Water and Waste Gas Treatment/Management Systems in the Chemical Sector (CWW)

Waste Treatments Industries (WT)
	
	
	476968.99
	468158.18
	

	
	
	
	
	
	- formaldehida
	Scruber umed cu solutie alcalina (BAT 4.3.2)

CWW, 3.5.1.4 Wet Scrubbers for Gas Removal, pagina 197

WT, 4.6.12 Chemical scrubbing
	Scruber tip Venturi cu solutie alcalina de NaOH 
	99
	
	
	

	
	
	
	
	
	- amine
	Scruber umed cu solutie alcalina (BAT 4.3.2)

CWW, 3.5.1.4 Wet Scrubbers for Gas Removal, pagina 197

WT, 4.6.12 Chemical scrubbing
	Scruber tip Venturi cu solutie alcalina de NaOH si solutie de acid sulfuric rezidual
	
	
	
	

	
	Cos dispersie al Sectiei Cationit – Cationit slab acid – A6
	30
	0,3
	0,3
	
	Polymers, 12.1.9, Post treatment of air purge flows coming from section and reactor vents, pagina 198

Common Waste Water and Waste Gas Treatment/Management Systems in the Chemical Sector (CWW)

Waste Treatments Industries (WT)
	
	
	476997.61
	468178.75
	

	
	
	
	
	
	- oxizi de sulf 
	Scruber umed cu solutie alcalina (BAT 4.3.2)

CWW, 3.5.1.4 Wet Scrubbers for Gas Removal, pagina 197

WT, 4.6.12 Chemical scrubbing
	Scruber tip Venturi cu solutie alcalina de NaOH
	99
	
	
	

	
	
	
	
	
	- amoniac
	Pretratare prin condensate (BAT 4.3.2)
CWW, 3.5.1.2 Condensation, pagina 181

Scruber umed cu solutie acida (BAT 4.3.2)

CWW, 3.5.1.4 Wet Scrubbers for Gas Removal, pagina 197

WT, 4.6.12 Chemical scrubbing
	Distilare si condensare la temperatura de 250C si racire cu apa, prin mantaua reactorului.

Scruber tip Venturi cu solutie de acid sulfuric
	
	
	
	

	
	Cos dispersie al Sectiei Speciale 1 – A5
	30
	0,3
	0,3
	- Pulberi
	Scruber umed (BAT 4.3.2)

Common Waste Water and Waste Gas Treatment/Management Systems in the Chemical Sector (CWW)
3.5.3.2 Cyclone
	Scruber Venturi cu apa

Baterie de filtrare
	98
	476916.22
	468155.6
	-

	
	Cos dispersie Centrala termica – A4
	30
	0,3
	0,3
	- Monoxid de carbon

- Oxid de azot

- Oxid de sulf

- PST
	-
	-
	-
	477019.39
	468103.67
	-


9.1.2. Emisii difuze din posibile avarii tehnologice
Din procesul de productie nu rezulta emisii difuze.

Toate echipamentele lucreaza in regim inchis, iar vasele din sectii sunt conectate la sistemul de VENT, care datorita depresiunii create de ventilatorul sistemului de ventilatie, emisile decondensabile sunt conduse catre sistemul de scrubare existent instalatiile in cadrul carora functioneaza.

Emisiile difuze sunt posibile numai in caz de scurgeri accidentale cauzate de neetanseitati pentru care s-au implementat proceduri de interventie rapida. In conditii normale de lucru acestea sunt eliminate pana la eliminare prin sisteme specifice de siguranta, automatizare, echipamente speciale.

	Sursa
	Poluanti
	Masuri de reducere

	Emisii difuze de la descarcarea materiilor prime la tancurile de stocaj
	Amine, metanol, metilal, stiren, diclorpropan, divinilbenzen, acid clorhidric, acid sulfuric, NaOH
	- Sistemele de descarcare materii prime sunt prevazute cu linii tehnologice de descarcare lichid si linii tehnologice intoarcere a gazului in cisterna. Deasemenea toate tancurile de stocaj care au substante inflamabile, corozive, toxice sunt prevazute cu supapa de siguranta cu dubla protectie la suprapresiune si la vacuum pentru a evita orice eventuala emisie in atmosfera. Supapa de siguranta pe partea de suprapresiune este legata la sistemul de VENT, care datorita depresiunii create de ventilatorul sistemului de ventilatie, este condus catre sistemul de scrubare existent instalatiile in cadrul carora functioneaza. Sistemului eficient de spalare a gazelor colectate pe traseele de ventilatie fac ca sa nu apara poluanti in cadrul parcului de rezervoare. Apele contaminate ce rezulta din aceste sisteme sunt tratate impreuna cu apele uzate de la instalatiile in cadrul carora functioneaza

- Verificarea etanseitatii instalatiei

- Verificarea starii tehnice a conductelor, a robinetilor si flanselor, limitarea defectiunilor,

- Masuri pentru functionarea in conditii de siguranta a instalatiei (supape de siguranta, perna de azot)

	Emisii difuze de la transferarea materiei prime dintr-un recipient in altul
	Amine, metanol, metilal, stiren, diclorpropan, divinilbenzen, acid clorhidric, acid sulfuric, NaOH
	- Sistemele de descarcare materii prime sunt prevazute cu linii tehnologice de descarcare lichid si linii tehnologice intoarcere a gazului in cisterna. Deasemenea toate tancurile de stocaj care au substante inflamabile, corozive, toxice sunt prevazute cu supapa de siguranta cu dubla protectie la suprapresiune si la vacuum pentru a evita orice eventuala emisie in atmosfera. Supapa de siguranta pe partea de suprapresiune este legata la sistemul de VENT, care datorita depresiunii create de ventilatorul sistemului de ventilatie, este condus catre sistemul de scrubare existent instalatiile in cadrul carora functioneaza. Sistemului eficient de spalare a gazelor colectate pe traseele de ventilatie fac ca sa nu apara poluanti in cadrul parcului de rezervoare. Apele contaminate ce rezulta din aceste sisteme sunt tratate impreuna cu apele uzate de la instalatiile in cadrul carora functioneaza

- Verificarea etanseitatii instalatiei

- Verificarea starii tehnice a conductelor, a robinetilor si flanselor, limitarea defectiunilor,

- Masuri pentru functionarea in conditii de siguranta a instalatiei (supape de siguranta, perna de azot)

	Emisii difuze de la sistemul de conducte si canale (pompe, valve, flanse, bazine de decantare, guri de vizitare)
	Amine, metanol, metilal, stiren, diclorpropan, divinilbenzen, acid clorhidric, acid sulfuric, NaOH
	- Etansarea utilajelor

- Supapele de siguranta au conductele de evacuare legate la sistemele de scrubere

- Eliminarea tuturor pierderilor de imprasiere a materiilor prime si materialelor pe sol, cai de acces

	Emisii nedirijate datorate pierderilor accidentale ale continutului instalatiilor sau echipamentelor avariate
	Amine, metanol, metilal, stiren, diclorpropan, divinilbenzen, acid clorhidric, acid sulfuric, NaOH
	- Existenta vaselor de avarii care permit transvazarea continutului unui rezervor de materii prime, in cazul unui accident

- Vasele de masura sunt dotate cu cu preaplin si semnalizare, preaplinul este dirijat la vasul de stocaj

- La vasele de stocaj exista masurare de nivel si alarma independenta la atingerea nivelului maxim

	Mijloace transport intern
	CO, NOx, SOx, pulberi, hidrocarburi, aldehide
	- Pentru reducerea cantitati de noxe evacuate se va urmari ca autovehiculele si utilajele sa isi  mentina parametrii inscrisi in cartea tehnica, prin efectuarea la timp a reviziilor tehnice si a reparatiilor.


Rezulta emisii difuze de amine, metanol, metilal, stiren, diclorpropan, divinilbenzen, acid clorhidric, acid sulfuric, NaOH de la descarcarea materiilor prime in tancurile de materii prime, transferarea materiilor prime dintr-un recipient in altul, sistemul de conducte si canale (pompe, valve, flanse, bazine de decantare, guri de vizitare) si emisii nedirijate datorate numai pierderilor accidentale ale continutului instalatiilor sau echipamentelor avariate.

Emisii de oxid de carbon, hidrocarburi, oxid de azot, oxid de sulf, aldehide de la mijloacele de transport.

9.1.3. Este obligatoriu să nu existe alte emisii în aer, semnificative pentru mediu, cu excepţia celor reglementate prin prezenta autorizaţie.
9.1.4. Titularul de activitate are obligaţia de a lua toate măsurile care se impun în vederea limitării emisiilor de poluanţi în atmosferă, inclusiv prin colectarea şi dirijarea emisiilor fugitive şi utilizarea unor echipamente de reţinere a poluanţilor la sursă, după caz.

9.1.5. Titularul este obligat să întreţină echipamentele de reţinere, evacuare şi dispersie a poluanţilor în stare optimă de funcţionare.

9.1.6. Este interzisă evacuarea gazelor reziduale fără reţinere şi sau/dispersie.
9.1.7. In cazul funcţionării necorespunzătoare sau a defectării echipamentelor de reducere a emisiilor, operatorul are următoarele obligaţii:

· să sisteze funcţionarea instalaţiei/părţii din instalaţie la care a survenit defecţiunea în cel mai scurt timp posibil din punct de vedere tehnologic;

· să notifice în cel mai scurt timp: ACPM şi GNM-Comisariatul Judeţean Brasov, în legătură cu defecţiunea, durata acesteia, modul de remediere şi data prevăzută pentru repunerea în funcţiune a instalaţiei/echipamentului de depoluare, perioada în care s-a funcţionat fără sistem de depoluare;

· să reia activitatea în instalaţia la care s-a produs defecţiunea, numai după remedierea acesteia.

9.1.8. Se vor menţine înregistrări referitoare la situaţii de funcţionare altele decât cele normale a instalaţiilor de depoluare /evacuare a poluanţilor (sistem de depoluare defect, descriere defecţiune, data defectării, timp de funcţionare fără instalaţie de depoluare, data repunerii în funcţiune, etc.).
9.1.9. Monitorizarea mirosului: in vederea monitorizarii nivelului de imisii (amine, SO2, etc.) rezultat din activitatea desfasurata de PUROLITE, saptamanal se efectueaza cu Aparatul Drager masurari in 5 puncte din Victoria:

1. Piata;

2. Pompieri;

3. Spital;

4. Centru;

5. Statia de epurare.

Pentru evaluarea impactului asupra populatie s-au efectuat:

- masurarile de emisii difuze efectuate in anul 2020: Trimetilamina, Dimetilamina, Trietilamina, Aldehida formica, 1,2 dicloretan, Stiren, Divinilbenzen, Oleum, Metilal, Metaform, Dimetiletanolamina, Cloroform, Acid clorhidric, Dioxid de sulf rezultate de la sursele existente in amplasament, atat la limita amplasamentului, cat si in interiorul zonei locuibile, ce sunt considerate susceptibile in ceea ce priveste a avea un miros dezagreabil si pot avea un impact olfactiv;

- masurarile ale emisiilor de la sursele fixe existente in amplasament si s-au estimat poluanti ce pot aparea in conditii de functionare anormala a instalatiilor de tratare a aerului.

Au fost evaluate sursele de emisii din cadrul amplasamentul si s-au realizat modelarile pentru distributia poluantilor: TOC, SO2, Dimethoxymethane, Methanol, Formaldehyde, Acid clorhidric, Trimetilamina, Pulberi totale, CO, NH3 functie de conditiile meteorologice reprezentative pentru zona analizata si pentru poluantii ce pot aparea in conditii de functionare anormala a instalatiilor de tratare a aerului.

Substantele susceptibile ce pot genera un disconfort: TVOC (total compusi organici volatili), TAC (total hidrocarburi aromatice), Trimetilamina, Dimetilamina, Trietilamina, Aldehida formica, 1,2 dicloretan, Stiren, Divinilbenzen, Oleum, Metilal, Metaform, Dimetiletanolamina, Cloroform, Clordimetileter, Acid clorhidric, Dioxid de sulf, au fost evaluate ca emisii difuze/fugitive, ca emisie de suprafata ce se pot regasi la limita unui amplasament, cat si zone locuibile, prin masurari realizate in data de 10.04.2020, iar cele care pot rezulta pe fluxul de productie prin estimarea acestora: TOC (total compusi organici volatili), Dioxid de sulf, Dimethoxymethane, Methanol, Formaldehyde, Acid clorhidric, Trimetilamina, amoniac, monoxid de carbon, oxizi de azot si pulberi si efectuarea modelarii si stabilirea concentratiei maxime in aceleasi puncte in care au fost si masurate.
Conform cerintelor aplicabile pentru aplicabile ale sistemului de management de mediu, trebuie realizat un planul de gestionare a mirosului.

Conform Legii nr. 123/2020 trebuie sa se intocmeasca planul de gestionare a disconfortului olfactiv si sa implemeteze:

- un program de evaluare utilizand metoda grila, conform EN 16841-1: 2016, pentru determinarea nivelului de expunere la miros in aerul ambiental intr-o zona de evaluare definita, pentru a determina distributia frecventei expunerii mirosului pe o perioada suficient de lunga (6 sau 12 luni) pentru a fi reprezentativa pentru conditiile meteorologice din amplasamentul PUROLITE S.R.L. Sursele de miros se vor studiat atat in interiorul amplasamentul, cat si in afara zonei de evaluare;
- se va initia o etapa de sondaje, conform VDI 3883 Partea 1: 2015, folosind chestionare pentru a determina efectul sau potentialul enervant al mirosului cauzat de expunerea mirosului intr-o zona rezidentiala. In fiecare zona de ancheta, in functie de obiectivul sondajului, se va investiga un numar minim de gospodarii si se va intervieva cate o persoana per gospodarie. Rezultatele vor fi destinate sa identifice in mod obiectiv si cuantificabil nivelul de suparare a mirosului rezidentilor;

- se vor efectua determinari, tip screening, pentru identificarea unor componenti din mediul ambiental ce pot avea un impact asupa populatie si care pot induce emisii de miros;

- se vor efectua masurari utilizand sistemele de senzori electronice, ce sunt sisteme cu senzori multi-gaz destinate sa detecteze anumite substante gazoase, acelasi identificate in „screening”. Utilizarea senzorii electronici prezinta un spectru de sensibilitate mai larg decat nasul uman, intinderea spectrului in functie de tipurile de senzori utilizati si de componenti identificati prin „screening”;

- se va realiza audit independent privind managementul mirosurilor in vederea stabilirii surselor suceptibile si evaluarea impactului emisiilor difuze si emisiilor fugitive si ca celor generatoare de mirosuri, in baza masuratorilor efectuate.
9.2. EMISII ÎN APĂ 

9.2.1. Evacuarea apelor uzate
Din cadrul societăţii se evacuează trei categorii de ape uzate:

· ape meteorice colectate de pe acoperişuri şi de pe platforme; Apele pluviale din zona societăţii se colecteaza de pe platforma printr-o retea de canalizare intr-un bazin subteran ce realizeaza filtrarea grosiera a suspensiilor acesta este apoi racordat la colectorul de canalizare conventional curata a S.C. VIROMET S.A.
Apele de ploaie au traseu separat, se intalnesc cu apele pluviale ale VIROMET-ului si sunt evacuate in raul Ucea.

Apa meteorica este contorizata printr-un sistem de masurare – camin limnigraf.

In vederea prevenirii contaminarii apelor meteorice cu posibile scurgeri accidentale s-a montat un sistem de pompare ape meteorice din bazinul subteran ape pluviale direct in traseul suprateran de ape reziduale acide ce merge in statia de epurare a S.C. VIROMET S.A.

· apele menajere se colecteaza in reteaua de canalizare menajera, fiind trecute printr-o fosa septica si apoi sunt deversate in colectorul de ape menajere al platformei VIROMET;
· apa tehnologica este de trei feluri: acida, aminica si amoniacala se colecteaza separat in reteaua de canalizare.
	Sursa de apă

uzată
	Indicatori de calitate
	Metode de colectare/evacuare
	Data revizuirii

	Ape uzate menajere
	pH (unit. pH)
	
	

	
	Materii totale in suspensie (mg/l)
	Apele uzate menajere provenite de la grupuri sanitare (toalete, vestiare, dusuri, chiuvete, etc.) sunt colectate de o retea interioara de canalizare ape menajere, apoi sunt trecute printr-o fosa septica si deversate in colectorul de ape menajere al platformei Viromet.
	

	
	CBO5 (mg/l O2)
	
	

	
	CCO-Cr (mg/l O2)
	
	

	
	NH4 (mg/l)
	
	

	
	Fosfor total (mg/l)
	
	

	
	Sulfuri si hidrogen sulfurat (mg/l)
	
	

	
	Substante extractibile (mg/l)
	
	

	
	Detergenti sintetici biodegradabili (MBAS) (mg/l)
	
	

	Ape pluviale – conventional curata
	pH (unit. pH)
	Apele pluviale din zona societăţii se colecteaza de pe platforma prin rigolesi guri de scurgere, apoi printr-o retea de canalizare intr-un bazin subteran ce realizeaza filtrarea grosiera a suspensiilor acesta este apoi racordat la colectorul de canalizare conventional curata a S.C. VIROMET S.A.
Apele de ploaie au traseu separat, se intalnesc cu apele pluviale ale VIROMET-ului si sunt evacuate in raul Ucea.
	

	
	Suspensii (mg/l)
	
	

	
	CBO5 (mg/l O2)
	
	

	
	CCO-Cr (mg/l O2)
	
	

	
	Azot amoniacal NH4 (mg/l)
	
	

	
	Azotati (mg/l)
	
	

	
	Oxigen dizolvat (mg/l)
	
	

	
	Cloruri (mg/l)
	
	

	
	Reziduu filtrabil 1050  (mg/l)
	
	

	
	Sulfati (mg/l)
	
	

	Ape uzate tehnologice acide cu incarcatura organica
	pH (unit. pH)
	Apa acida este evacuata separat dupa o pretratare prin neutralizarea partiala cu lapte de var sau hidroxid de sodiu. Neutralizarea se face prin intermediul unui sistem automat de dozare in functie de aciditatea existenta la un moment dat.
	

	
	Debit (mc/h)
	
	

	
	CCO-Cr (mg/l O2)
	
	

	
	Sulfati (mg/l )
	
	

	
	Formaldehida (mg/l )
	
	

	
	Metilal (mg/l)
	
	

	
	Metanol (mg/l)
	
	

	
	Diclorpropan (mg/l)
	
	

	
	Izobutanol (mg/l)
	
	

	
	Aciditate (H2SO4) (mg/l)
	
	

	
	Cantitate (H2SO4) (t/an)
	
	

	
	CaSO4 (t/an)
	
	

	
	CBO5 (mg/l O2)
	
	

	
	Azot amoniacal NH4 (mg/l)
	
	

	
	Stiren (mg/l)
	
	

	
	DVB (mg/l)
	
	

	Ape uzate  aminice
	Debit (mc/h)
	· Apa aminica este evacuata separat dupa o pretratare prin neutralizarea partiala cu acid sulfuric. Neutralizarea se face prin intermediul unui sistem automat de dozare in functie de bazicitatea existenta la un moment dat. Atunci cand este cazul in cadrul pretratarii se realizeaza si o dilutie
	

	
	pH (unit. pH)
	· 
	

	
	CCO-Cr (mg/l)
	
	

	
	Amine exprimate ca TMA 

N din TMA (mg/l)
	
	

	
	CBO5 (mg/l O2)
	
	

	Apa amoniacala
	-
	Este colectata si se trimite spre neutralizare catre societati abilitate.
	


9.2.2. Debite de evacuare ape uzate autorizate

debitele prevăzute în Autorizaţia de Gospodărire a Apelor nr. 124/25.10.2021, eliberată de ABA Olt, sunt următoarele:

	Categoria apei
	Receptor
	Volumul total evacuat
	Observaţii
	Data revizuirii

	
	
	Zilnic
	Anual mediu

(mii mc)
	
	

	
	
	Maxim

(mc)
	Mediu

(mc)
	
	
	

	Ape uzate menajere preepurate
	Statia de epurare S.C. Viromet S.A. Victoria
	768
	320
	107,2
	-
	

	Ape organice acide
	Statia de epurare S.C. Viromet S.A. Victoria
	3120
	2000
	6670
	-
	

	Ape aminice
	Statia de epurare S.C. Viromet S.A. Victoria
	480
	192
	64,32
	-
	

	Ape amoniacale 10-12%
	Setcar SA Braila
	5
	-
	-
	-
	

	Ape pluviale
	Colector conventional curat si pluvial al S.C. Viromet S.A.
	86
	-
	


9.2.3. Pretratare 
	Denumire
	Valoare maxima – proba momentana

	Bazin colector ape reziduale copolimer
Bazinul colector ape reziduale de la instalatia copolimer este un bazin din beton ingropat. Bazinul este alcatuit din doua compartimente principale: bazinul colector ape reziduale si bazinul de avarie ape polimerizare.

a) Bazin colector ape reziduale polimerizare:

( capacitate: 20 mc;

( dimensiuni: 3 x 2,5 x 2,5 m;

( material: beton, vopsitorie antiacida

b) Bazin avarie ape polimerizare:

( capacitate: 20 mc;

( dimensiuni: 3 x 2,5 x 2,5 m;

( material: beton.

Bazinul colector ape reziduale de la instalatia polimerizare colecteaza apele reziduale de spalare de la instalatia copolimer, Speciale si Conversie. Pentru evitarea varfurilor de concentratii de poluanti s-a montat un vas de preluare ape reziduale mume:

c) Vas preluare varfuri ape reziduale copolimer:

( capacitate: 10 mc;

( material: inox;

( presiune: atmosferica.

Apele reziduale de la bazinul colector polimerizare sunt preluate cu doua pompe supraterane centrifuge si trimise in colectorul de ape reziduale acide impurificate organic.
	Contractului nr. 2/11.08.2020, Anexa 1
pH (unit. pH)

-
Debit (mc/h)

-
CCO-Cr (mg/l O2)
6.000

Sulfati (mg/l)

7.000 

Formaldehida (mg/l)

300 

Metilal (mg/l)

250 

Metanol (mg/l)

1.500
Diclorpropan (mg/l)

100
Izobutanol (mg/l)

150

Aciditate (H2SO4) (mg/l)
5.000

Cantitate (H2SO4) (t/an)
-
CaSO4 (t/an)

-
CBO5 (mg/l O2)
-
Azot amoniacal (mg/l)

25
Stiren (mg/l)

-

DVB (mg/l)

-



	Bazin colector ape reziduale cationit

Bazinul colector ape reziduale de la instalatia cationit este un bazin din beton ingropat captusit cu caramida antiacida. Bazinul este alcatuit din doua compartimente principale: bazinul colector ape reziduale si bazinul de aspiratie pompe.

a) Bazin colector ape reziduale cationit:

( capacitate: 20 mc;

( dimensiuni: 4 x 3,5 x 2,5 m;

( material: beton captusit cu caramida antiacida.

Pentru evitarea virfurilor de concentratii de poluanti s-au montat urmatoarele vase de preluare ape reziduale acide:

b) Vas stocaj acid rezidual concentrat:

( capacitate: 34 mc;

( dimensiuni: D x H = 3 x 6 m;

( material: OL/serpentina de incalzire;

( presiune: atmosferica.

c) Vas stocaj ape acide reziduale diluate:

( capacitate: 69 mc;

( dimensiuni: D x H = 4,5 x 6 m;

( material: OL cauciucat/serpentina de incalzire;

( presiune: atmosferica.

Pentru apele uzate din procesul de obtinere a cationilui slab acid s-a montat un vas de stocaj ape reziduale alcaline:

d) Vas stocaj ape reziduale alcaline diluate:

( capacitate: 28 mc;

( dimensiuni: D x H = 3 x 5 m;

( material: OL/serpentina de incalzire;

( presiune: atmosferica.

Bazinul colector ape reziduale de la instalatia cationit colecteaza apele reziduale de spalare de la instalatia Cationit, Speciale, Conversie, Dewatering, instalatia apa demineralizata.

Apele reziduale de la bazinul colector cationit sunt preluate cu patru pompe supraterane centrifuge si trimise in colectorul de ape reziduale acide impurificate organic.
	Contractului nr. 2/11.08.2020, Anexa 1
pH (unit. pH)

-

Debit (mc/h)

-

CCO-Cr (mg/l O2)
6.000

Sulfati (mg/l)

7.000 

Formaldehida (mg/l)

300 

Metilal (mg/l)

250 

Metanol (mg/l)

1.500

Diclorpropan (mg/l)

100

Izobutanol (mg/l)

150

Aciditate (H2SO4) (mg/l)

5.000

Cantitate (H2SO4) (t/an)

-

CaSO4 (t/an)

-

CBO5 (mg/l O2)
-

Azot amoniacal (mg/l)

25

Stiren (mg/l)

-

DVB (mg/l)

-



	Bazin colector ape reziduale clormetilare

Bazinul colector ape reziduale de la instalatia clormetilare este un bazin din beton ingropat captusit cu caramida antiacida. 

Bazinul este alcatuit din doua compartimente principale: bazinul colector ape reziduale si bazinul de aspiratie pompe.

a) Bazin colector ape clormetilare:

( capacitate: 18 mc;

( dimensiuni: 3,0 x 2,0 x 3,0 m;

( material: beton captusit cu caramida antiacida ;

( presiune: atmosferica.
Pentru evitarea varfurilor de concentratii de poluanti s-a montat un vas de preluare ape reziduale acide:

b) Vas preluare varfuri ape acide reziduale clormetilare:

( capacitate: 15 mc;

( dimensiuni: D x H = 3,2 x 2,6 m;

( material: polipropilena;

( presiune: atmosferica.

Bazinul colector ape reziduale de la instalatia clormetilare colecteaza apele reziduale de spalare de la instalatia clormetilare.

Apele reziduale de la bazinul colector clormetilare sunt preluate cu doua pompe supraterane centrifuge si trimise in colectorul de ape reziduale acide impurificate organic.
	Contractului nr. 2/11.08.2020, Anexa 1
pH (unit. pH)

-

Debit (mc/h)

-

CCO-Cr (mg/l O2)
6.000

Sulfati (mg/l)

7.000 

Formaldehida (mg/l)

300 

Metilal (mg/l)

250 

Metanol (mg/l)

1.500

Diclorpropan (mg/l)

100

Izobutanol (mg/l)

150

Aciditate (H2SO4) (mg/l)

5.000

Cantitate (H2SO4) (t/an)

-

CaSO4 (t/an)

-

CBO5 (mg/l O2)

-

Azot amoniacal (mg/l)

25

Stiren (mg/l)

-

DVB (mg/l)

-



	Bazin colector ape reziduale aminare

Bazinul colector ape reziduale de la instalatia aminare este un bazin din beton ingropat captusit cu caramida antiacida. Bazinul este alcatuit din doua compartimente principale: bazinul colector ape reziduale si bazinul de aspiratie pompe.

a) Bazin colector ape aminare:

( capacitate: 18 mc;

( dimensiuni: 3,0 x 2,0 x 3,0 m;

( material: beton captusit cu caramida antiacida;

( presiune: atmosferica.

Pentru realizarea corectiei de pH s-a instalat un vas de masura acid sulfuric si un sistem automat de reglare a pH-ului.

b) Vas tampon H2SO4:

( capacitate: 0,4 mc;

( umplutura: ( 0,8 x 1,3 m;

( material: OL;

Pentru evitarea virfurilor de concentratii de poluanti s-au montat urmatoarele vase de preluare ape reziduale aminice:

c) Vas preluare varfuri ape reziduale aminare:

( capacitate: 16 mc;

( dimensiuni: D x H = 3,2 x 2,1 m;

( material: inox;

( presiune: atmosferica.

d) Vas preluare varfuri ape reziduale aminare:

( capacitate: 8 mc;

( dimensiuni: D x H = 2 x 2,5 m;

( material: PP;

( presiune: atmosferica.

e) Vas preluare varfuri ape reziduale aminare:

( capacitate: 28 mc; 

( dimensiuni: D x H = 3 x 5 m;

( material: OL;

( presiune: atmosferica

Bazinul colector ape reziduale de la instalatia aminare colecteaza apele reziduale de spalare de la instalatia aminare.Apele reziduale de la bazinul colector aminare sunt preluate cu doua pompe supraterane centrifuge si trimise in colectorul de ape reziduale acide impurificate organic.
	Contractului nr. 2/11.08.2020, Anexa 1
Debit (mc/h)

20

CCO-Cr (mg/l O2)
3.000

pH

10

Amine exprimate ca TMA 

N din TMA (mg/l) (mg/l)
150
CBO5 (mg/l O2)
-




9.2.4. Tratare 

	Denumire
	Valoare

	Statia de epurare pentru neutralizarea apelor uzate colectate de pe platforma S.C. VIROMET S.A. este situata in extremitatea nord-estica a societatii. Pe langa apele uzate rezultate ca urmare a functionarii instalatiilor din cadrul S.C. VIROMET S.A., statia preia si apele uzate rezultate de la S.C. PUROLITE S.R.L si de la S.C. PIROCHIM S.A.

Mentionam ca au fost puse in functiune in anul 2008 instalatii noi, conform tehnologiei elaborate de firma specializata „LUDAN” pentru modernizarea tehnologiei de epurare a apelor aminice. La acest proiect S.C. PUROLITE S.R.L. participa atat financiar cu jumatate din valoarea investitiei, cat si cu informatiile culese de pe o instalatie pilot.Este construita din doua trepe distincte: treapta fizico – chimica si treapta biologica. 

Capacitate proiectata 2.000 mc/h.

S.C. Purolite S.R.L. deverseaza apele menajere si tehnologice preepurate in reteaua de canalizare a S.C. Viromet S.A., de unde sunt trecute prin statia de epurare a acesteia.
	Limita admisibila conform Contractului nr. 2/11.08.2020
Apa pluviala - Canalul de evacuare ape pluviale

pH (unit. pH)

6,5 ÷ 8,5

Suspensii (mg/l)

25,0 

CBO5 (mg/l O2)

5,0  

CCO-Cr (mg/l O2)

25,0  

NH4 (mg/l)

0,3  

Azotati (mg/l)

3
Oxigen dizolvat (mg/l)

6,0

Cloruri (mg/l)

100

Reziduu filtrabil 1050 (mg/l)

500

Sulfati (mg/l)

150

Ape uzate tehnologice acide cu incarcatura organica - Conducta de deversare ape uzate tehnologice acide cu incarcatura oranica ce deverseaza apele colectate in statia de epurare
pH (unit. pH)

-

Debit (mc/h)

-

CCO-Cr (mg/l O2)
6.000

Sulfati (mg/l)

7.000 

Formaldehida (mg/l)

300 

Metilal (mg/l)

250 

Metanol (mg/l)

1.500

Diclorpropan (mg/l)

100

Izobutanol (mg/l)

150

Aciditate (H2SO4) (mg/l)

5.000

Cantitate (H2SO4) (t/an)

-

CaSO4 (t/an)

-

CBO5 (mg/l O2)

-

Azot amoniacal (mg/l)

25

Stiren (mg/l)

-

DVB (mg/l)
-

Ape aminice - Conducta de deversare ape uzate aminice ce deverseaza apele colectate in statia de epurare

Debit (mc/h)

20

CCO-Cr (mg/l O2)

3.000

pH

10

Amine exprimate ca TMA 

N din TMA (mg/l) (mg/l)
150

CBO5 (mg/l O2)
-




9.2.5. Nu este permisă evacuarea nici unei substanţe sau materii care poluează mediul în apele de suprafaţă sau canalele de scurgere a apei pluviale de pe amplasament sau din afara acestuia.

9.2.6. Operatorul trebuie să ia toate măsurile necesare pentru a preveni şi minimiza emisiile în apă, în special prin structurile subterane.
9.3. EMISII ÎN SOL           

9.3.1. Posibile surse de poluare a solului: 

Avand in vedere ca suprafata libera a unitatii este in cea mai mare parte betonata cu exceptia spatiilo verzi amenajate in suprata de circa 15% fata de suprafata libera, posibilitatea poluarii solului a fost mult redusa.

Zonele rezervoarelor, a bazinelor ingropate si supraterane si spatiile alocate depozitarii gazelor tehnologice sunt betonate si solul este protejat in zona adiacenta.

Sursele posibile de poluare a solului datorită procesului de producţie, pot fi:

- emisii de poluanţi în atmosferă, rezultate din procesele tehnologice; 

- fisurări accidentale ale conductelor de canalizare;

- fisurari accidentale ale rezervoarelor de pe amplasament;

- scurgeri de uleiuri şi carburanţi din motoarele autovehiculelor, emisii datorate circulaţiei acestora.
Unitatea a executat trei foraje de monitorizare a panzei freatice cu urmatoarele adncimi: F1 – 10 m; F2 – 10 m; F3 -15 m.

9.3.2. Măsuri  pentru eliminarea/minimizarea emisiilor pe sol, ape subterane:

Operatorul are obligaţia aplicării următoarelor măsuri:

· depozitarea substanţelor chimice periculoase în recipienţi/ rezervoare din materiale adecvate, rezistente la coroziunea specifică, pe suprafeţe betonate, protejate anticoroziv;

· transferul substanţelor periculoase lichide de la recipienţii de depozitare la instalaţii prin reţele de conducte adecvate din punct de vedere al rezistenţei la coroziunea specifică, etanşeităţii şi a siguranţei în exploatare;

· desfăşurarea activităţii pe suprafeţe betonate;

· manipularea de materiale, materii prime şi auxiliare, deşeuri trebuie să aibă loc în zone desemnate, protejate împotriva pierderilor prin scurgeri accidentale;

· se vor evita deversările accidentale de produse şi deşeuri care pot polua solul şi implicit migrarea poluanţilor în mediul geologic; în cazul în care se produc, se impune eliminarea deversărilor accidentale, prin îndepărtarea urmărilor acestora şi restabilirea condiţiilor anterioare producerii deversărilor;

· structurile subterane: reţeaua de canalizare şi bazinele de stocare vor fi verificate periodic, iar lucrările de întreţinere se vor planifica şi efectua la timp;

· să asigure pe amplasamentul societăţii, în depozite/magazii o cantitate corespunzătoare de substanţe absorbante şi substanţe de neutralizare, potrivite pentru controlul oricărei deversări accidentale de produse;

· să planifice şi să realizeze, periodic, activitatea de revizii şi reparaţii la elementele de construcţii subterane, respectiv conducte, cămine şi guri de vizitare etc., rigolele de colectare şi scurgere a apelor pluviale vor fi menţinute în perfectă stare de curăţenie.
10. CONCENTRAŢII DE POLUANŢI ADMISE LA EVACUAREA ÎN MEDIUL ÎNCONJURĂTOR, NIVEL DE ZGOMOT
10.1. Aer

10.1.1. Nici o emisie în aer nu trebuie să depăşească valoarea limită de emisie stabilită în prezenta autorizaţie.
10.1.1. Limite admisibile la  emisii şi monitorizarea emisiilor în atmosferă  

Valorile emisiilor de noxe rezultate în urma desfăşurării procesului tehnologic, nu vor depăşi următoarele valori limită ale poluanţilor specifici, stabilite ţinând seama de cele mai bune tehnici disponibile, caracteristicile instalaţiei şi de condiţiile locale cat si limitele prevazute in Legea 278/2013, anexa 7.

10.1.2. Emisii din surse dirijate

în condiţii normale de funcţionare operatorul va respecta următoarele valori limită de emisie, stabilite pe baza valorilor de emisie asociate celor mai bune tehnici disponibile pentru productia de polimeri si tehnicile aplicabile in sectorul chimic, caracteristicilor tehnice ale instalaţiilor şi condiţiilor locale de mediu: 
	Activitate IED
	Denumire si descriere cos
	Poluant
	VLE
	UM
	Conditii de referintă
	Valori de referinta 

	
	
	
	
	
	
	BAT-AELs
	Ord.462/1993/ (cf. Lg 278/2013)

	4.1.h)
	Coş dispersie al Sectiei Copolimer -Cationit  - A1
	TOC
	150
	- mg/Nmc -
	
	50–300 mg/Nm3
CWW

Table 3.148, pag. 338

< 150 mg/Nm3
CWW

Table 3.154, pag. 346

10–200 ppm

CWW

Table 3.164, pag. 356

20 mg/Nm3
OFC

Table 5.2, pag. 383
	Corg : 150 mg/Nmc 

	
	
	SO2
	500
	- mg/Nmc -
	
	< 10 mg/Nm3

CWW

Table 3.170, pag. 369
	500 mg/mc

	4.1.h)
	Coş dispersie al Sectiei Clormetilare - Anionit – A2
	SO2 
	500
	- mg/Nmc -
	
	< 10 mg/Nm3

CWW

Table 3.170, pag. 369

100–10.000 mg/Nm3

CWW

Table 3.172, pag. 372
	500 mg/mc

	
	
	TOC
	20
	- mg/Nmc -
	
	50–300 mg/Nm3
CWW

Table 3.148, pag. 338

< 150 mg/Nm3
CWW

Table 3.154, pag. 346

10–200 ppm

CWW

Table 3.164, pag. 356

20 mg/Nm3
OFC

Table 5.2, pag. 383
	Corg 150 mg/Nmc 

	
	
	Formaldehida
	20
	- mg/Nmc -
	
	< 1 ppm

CWW

Table 3.164, pag. 356
	20 mg/mc

	
	
	Biscloremetileter
	0,1
	- mg/Nmc -
	
	-
	2 mg/Nmc

	4.1.h)
	Cos dispersie aferent Aminare – anionit – A3
	TOC
	20
	- mg/Nmc -
	
	50–300 mg/Nm3
CWW

Table 3.148, pag. 338

< 150 mg/Nm3
CWW

Table 3.154, pag. 346

10–200 ppm

CWW

Table 3.164, pag. 356

20 mg/Nm3
OFC

Table 5.2, pag. 383
	Corg 20 mg/Nmc

	-
	Cos dispersie al Sectiei Speciale 1 – A5
	Pulberi 


	50

	- mg/Nmc -
	 
	< 50 mg/Nm3
CWW

Table 3.158, pag. 349

< 10 mg/Nm3
Table 3.172, pag. 372
	50 mg/mc

	4.1.h)
	Cos dispersie al Sectiei Cationit – Cationit slab acid – A6
	SO2
	500
	- mg/Nmc -
	
	< 10 mg/Nm3

CWW

Table 3.170, pag. 369

100–10.000 mg/Nm3

CWW

Table 3.172, pag. 372
	500 mg/mc

	
	
	NH3
	30
	- mg/Nmc -
	
	CWW

Table 3.153, paf. 345

< 1 mg/Nm3

CWW

Table 3.170, pag. 369
	30 mg/mc

	
	Cos dispersie Centrala termica – A4
	CO
	100
	- mg/Nmc -
	Condiţii standard: 

-T = 273 K, 

-p = 101,3 kPa, gaz uscat. 

- 3% oxigen de referinta
	-
	100 mg/Nmc

	
	
	SO2
	35
	- mg/Nmc -
	
	-
	35 mg/Nmc

	
	
	NOx
	350
	- mg/Nmc -
	
	-
	350 mg/Nmc

	
	
	Pulberi
	5
	- mg/Nmc -
	
	-
	5 mg/Nmc
Combustibil gaz natural

	
	
	CO
	170
	- mg/Nmc -
	Condiţii standard: 

-T = 273 K, 

-p = 101,3 kPa, gaz uscat. 

- 3% oxigen de referinta
	-
	170 mg/Nmc

	
	
	SO2
	1700
	- mg/Nmc -
	
	-
	1700 mg/Nmc

	
	
	NOx
	450
	- mg/Nmc -
	
	-
	450 mg/Nmc

	
	
	Pulberi
	50
	- mg/Nmc -
	
	-
	50 mg/Nmc
Combustibil motorina


Valori limita pentru aer în condiţii de funcţionare speciale* (porniri, opriri, etc.) pe o perioada de …….
	Activitate IED
	Denumire și descriere coș
	Poluant
	VLE
	UM
	Condiții de referință
	Data revizuirii

	
	
	
	
	
	
	


1. Toate rezultatele măsurătorilor trebuie înregistrate, prelucrate şi prezentate într-o formă adecvată, uşor de analizat pentru a permite autorităţilor competente pentru protecţia mediului să verifice conformitatea cu condiţiile de funcţionare prevăzute şi valorile limită de emisie stabilite. 
2. Valorile limită la emisie pentru aer se consideră respectate dacă în decursul unui an calendaristic: pentru măsurătorile discontinue - se respectă valorile limită impuse. Pentru măsurătorile discontinue: valorile medii zilnice se determină prin media valorilor orare determinate prin cel puţin 3 exerciţii de măsurare/zi, în timpul de lucru efectiv (excluzând perioadele de pornire şi oprire).    

10.1.3. Calitatea aerului

10.1.3.1. Activitatea desfăşurată pe amplasament nu trebuie să conducă la o deteriorare a calităţii aerului prin depăşirea valorilor  limită la imisie  stabilite prin Legea 104/2011 privind aerul înconjurător la indicatorii de calitate specifici activităţii şi cele stabilite prin STAS 12574/87 si Ordin nr. 462/1993 (Anexa 5), cele din tabelul urmator:
	Nr. crt.
	Poluant
	Valoarea limita

	1.
	SO2
	350 (g/m3 – valoarea limita orara

	
	
	125 (g/m3 – valoarea limita zilnica

	2.
	NO2`
	200 (g/m3 – valoarea limita orara

	3.
	CO
	10 mg/m3 – valoarea limita pentru maxima zilnica a medie mobile pe 8 ore

	4.
	PM10
	50 (g/m3 – valoarea limita zilnica

	5.
	NH3
	0,1 mg/mc – valoarea limita zilnica

	
	
	0,3 mg/mc – valoarea limita la 30 minute

	6.
	Formaldehida
	0,012 mg/mc – valoarea limita zilnica

	
	
	0,035 mg/mc – valoarea limita la 30 minute

	7.
	Metanol
	1,0 mg/mc – valoarea limita zilnica

	
	
	0,5 mg/mc – valoarea limita la 30 minute

	8.
	Substante organice
	50 (g/m3 – valoarea limita la 30 minute

	9.
	Substante organice cancericene – cls. 1
	0,1 (g/m3 – valoarea limita la 30 minute


10.2.   Apa

10.2.1. Nici o emisie nu trebuie să depăşească valorile limită  de emisie stabilite în prezenta autorizaţie şi în autorizaţia de gospodărire a apelor. 

10.2.2. Valori limită pentru indicatorii de calitatea ai apelor uzate pluviala şi menajere

	Loc prelevare
	Natura apei
	Indicator de calitate
	CMA
	UM
	Data revizuirii

	La descarcarea in reteaua de canalizare a S.C. Viromet S.A.
NTPA 002
	Ape uzate menajere
	pH
	6,5-8,5
	U.pH
	

	
	
	Materii totale în suspensie
	350
	mg/l
	

	
	
	CCO-Cr 
	500
	mgO2/l
	

	
	
	CBO5 
	300
	mgO2/l
	

	
	
	Substanţe extractibile 
	30
	mg/l
	

	
	
	Azot amoniacal
	30
	mg/l
	

	
	
	Sulfuri şi hidrogen sulfurat
	1
	mg/l
	

	
	
	Detergenţi   sintetici biodegradabili
	25
	mg/l
	

	
	
	Fosfor total
	5
	mg/l
	

	La descarcarea in reteaua de canalizare pluviala a S.C. Viromet S.A.
	Ape pluviale
	pH
	6,5-8,5
	U.pH
	

	
	
	Azot amoniacal NH4
	0,3
	mg/l
	

	
	
	Oxigen dizolvat 
	6
	mg/l
	

	
	
	Reziduu filtrabil 1050 
	500
	mg/l
	

	
	
	CBO5 
	5
	mgO2/l
	

	
	
	CCO-Cr
	25
	mgO2/l
	

	
	
	Sulfati  SO4
	150
	mg/l
	

	
	
	Azotati
	3
	mg/l
	

	
	
	Cloruri
	100
	mg/l
	

	
	
	Suspensii
	25
	mg/l
	

	La descarcarea in reteaua de canalizare a S.C. Viromet S.A.
	Ape uzate tehnologice acide cu incarcatura organica
	Debit
	-
	mc/h
	

	
	
	Sulfati
	7.000
	mg/l
	

	
	
	CCO-Cr
	6.000
	mg/l O2
	

	
	
	Formaldehida
	300
	mg/l
	

	
	
	Metilal
	250
	mg/l
	

	
	
	Metanol 
	1.500
	mg/l
	

	
	
	Diclorpropan
	100
	mg/l
	

	
	
	Izobutanol 
	150
	mg/l
	

	
	
	pH
	-
	U.pH
	

	
	
	Aciditate (H2SO4)
	5.000
	mg/l
	

	
	
	Cantitate H2SO4 
	-
	t/an
	

	
	
	CaSO4 (to/an)
	-
	t/an
	

	
	
	CBO5
	-
	-
	

	
	
	Azot amoniacal NH4
	25
	mg/l
	

	
	
	Stiren
	-
	mg/l
	

	
	
	DVB
	-
	mg/l
	

	La descarcarea in reteaua de canalizare a S.C. Viromet S.A.
	Ape aminice
	Debit
	20
	mc/h
	

	
	
	pH
	10
	U.pH
	

	
	
	CCO-Cr
	3.000
	mgO2/l
	

	
	
	Amine exprimate ca TMA 

N din TMA
	150
	mg/l
	

	
	
	CBO5
	
	mgO2/l
	


Limita admisibila conform Contractului nr. 2/11.08.2020, Anexa 1 incheiat cu S.C. Viromet S.A.
Concentraţii maxime admise pentru apa subterană
	Loc prelevare
	Natura apei
	Indicator de calitate
	CMA
	UM
	Data revizuirii

	Foraj F1 - sud
	Apa subterana
	pH masurat la 25,00C
	6,32
	unit. pH
	

	
	
	Consum chimic de oxigen (CCO-Cr)
	< 301)
	mgO2/L
	

	
	
	Cloruri (Cl-)
	12,832
	mg/L
	

	
	
	Nitrati (NO3-)
	0,211
	mg/L
	

	
	
	Amoniu (NH4+)
	0,123
	mg/L
	

	
	
	Sulfat (SO42-)
	13,721
	mg/L
	

	
	
	Materii in suspensie
	11,256
	mg/L
	

	
	
	Reziduu filtrabil la 1050C*
	125
	mg/L
	

	
	
	Cloroform
	< 3,61)
	μg/L
	

	
	
	Metilal
	< 2,81)
	μg/L
	

	
	
	Dicloretan*
	< 1,91)
	μg/L
	

	
	
	Izobutanol
	< 0,51)
	μg/L
	

	
	
	Amine
	< 0,231)
	μg/L
	

	Foraj F2 - vest
	Apa subterana
	pH masurat la 25,00C
	6,92
	unit. pH
	

	
	
	Consum chimic de oxigen (CCO-Cr)
	< 301)
	mgO2/L
	

	
	
	Cloruri (Cl-)
	9,125
	mg/L
	

	
	
	Nitrati (NO3-)
	0,423
	mg/L
	

	
	
	Amoniu (NH4+)
	0,115
	mg/L
	

	
	
	Sulfat (SO42-)
	16,432
	mg/L
	

	
	
	Materii in suspensie
	9,214
	mg/L
	

	
	
	Reziduu filtrabil la 1050C
	194
	mg/L
	

	
	
	Cloroform
	< 3,61)
	μg/L
	

	
	
	Metilal
	< 2,81)
	μg/L
	

	
	
	Dicloretan*
	< 1,91)
	μg/L
	

	
	
	Izobutanol
	< 0,51)
	μg/L
	

	
	
	Amine
	< 0,231)
	μg/L
	

	Foraj F3 - nord
	Apa subterana
	pH masurat la 25,00C
	7,11
	unit. pH
	

	
	
	Consum chimic de oxigen (CCO-Cr)
	< 301)
	mgO2/L
	

	
	
	Cloruri (Cl-)
	7,716
	mg/L
	

	
	
	Nitrati (NO3-)
	0,967
	mg/L
	

	
	
	Amoniu (NH4+)
	0,156
	mg/L
	

	
	
	Sulfat (SO42-)
	26,264
	mg/L
	

	
	
	Materii in suspensie
	10,871
	mg/L
	

	
	
	Reziduu filtrabil la 1050C
	179
	mg/L
	

	
	
	Cloroform
	< 3,61)
	μg/L
	

	
	
	Metilal
	< 2,81)
	μg/L
	

	
	
	Dicloretan*
	< 1,91)
	μg/L
	

	
	
	Izobutanol
	< 0,51)
	μg/L
	

	
	
	Amine
	< 0,231)
	μg/L
	


Titularul a executat trei foraje de observatie in zona de influenta a activitatilor desfasurate pe amplasamanet pe directia de curgere a apelor subterane pentru a monitoriza evolutia in timp a calitatii panzei freatice.
Nota: Se mentioneaza ca dicloretanul a fost scos din reteta de fabricatie fara a fi inlocuit cu alt solvent – s-a implementat tehnologia „NON SOLVENT” de obtinere a rasinilor schimbatoare de ioni http://www.purolite.com/news/Purolite-Removes-EDC-from-Production-Process . Optimizarea proceselor a constat in usoara modificare a retetei precum si a temperaturilor de reactie. Numai pentru o gama de produse este necesara inlocuirea acestui solvent cu un altul. Aceasta gama de produs se testeaza inca in departamentul de cercetare. Se doreste inlocuirea EDC-ului cu DCP (1,2 - Diclorpropan)
10.3.  Sol

10.3.1. Valori admise pentru sol

	Loc de prelevare
	Adâncime (cm)
	Indicator analizat
	Prag de alertă (mg/kg substanță uscată)
	Prag de intervenție (mg/kg substanță uscată)
	Data revizuirii

	
	
	
	Sensibil
	Mai puțin sensibil
	Sensibil
	Mai puțin sensibil
	

	S1 – in spatele amplasamentului
	0-5 cm.
	pH
	
	
	6,24
	
	

	
	
	Fe
	
	
	24,5
	
	

	
	
	Cd
	
	
	0,1
	
	

	
	
	Ni
	
	
	0,6
	
	

	
	
	Cr
	
	
	0,165
	
	

	
	
	Mn
	
	
	16,49
	
	

	
	
	Cu
	
	
	1,26
	
	

	
	
	Zn
	
	
	1,16
	
	

	S2 – in zona pompieri pe directia vest
	0-5 cm.
	pH
	
	
	5,23
	
	

	
	
	Fe
	
	
	13,52
	
	

	
	
	Cd
	
	
	0,1375
	
	

	
	
	Ni
	
	
	0,68
	
	

	
	
	Cr
	
	
	0,185
	
	

	
	
	Mn
	
	
	75,87
	
	

	
	
	Cu
	
	
	0,655
	
	

	
	
	Zn
	
	
	2,99
	
	

	S3 – zona Viromet
	0-5 cm.
	pH
	
	
	6,65
	
	

	
	
	Fe
	
	
	16,37
	
	

	
	
	Cd
	
	
	0,08
	
	

	
	
	Ni
	
	
	0,6
	
	

	
	
	Cr
	
	
	0,22
	
	

	
	
	Mn
	
	
	20,00
	
	

	
	
	Cu
	
	
	2,82
	
	

	
	
	Zn
	
	
	2,53
	
	

	S4 – intrare principala Viromet
	0-5 cm.
	pH
	
	
	5,91
	
	

	
	
	Fe
	
	
	3,77
	
	

	
	
	Cd
	
	
	0,2275
	
	

	
	
	Ni
	
	
	0,513
	
	

	
	
	Cr
	
	
	0,165
	
	

	
	
	Mn
	
	
	17,25
	
	

	
	
	Cu
	
	
	1,16
	
	

	
	
	Zn
	
	
	72,72
	
	


10.3.2. Valorile concentraţiilor agenţilor poluanţi specifici activităţii prezenţi în solul terenurilor aferente societăţii nu vor depăşi pragul de alertă pentru terenuri de folosinţă mai puţin sensibile prevăzute de Ordinul nr. 756/1997.

10.4. Zgomot

Unitatea este amplasată într-o zonă industriala izolată, neexistând riscul afectării confortului populaţiei prin emisii de zgomote şi vibraţii dăunătoare. La nivelul unităţii nu se impun restricţii privind activitatea in timpul anului, indiferent de perioada desfăşurării.
Receptori: unităţile industriale din vecinătate

Surse generatoare de zgomot: ventilatoare, compresoare, motoare, masini si echipamente ce au elemente rotative in functiune, maşini de transport uzinal.

Acţiuni întreprinse pentru prevenirea/minimizarea emisiilor de zgomot:

· amplasarea utilajelor în hale;

· măsuri de întreţinere a utilajelor (schimbarea pieselor uzate – rulmenţi, axe dezechilibrate etc.) în cel mai scurt timp posibil;- ventilatoarele amplasate în exteriorul halei de producţie sunt prevăzute cu atenuatoare de zgomot.
10.4.1. Valoarea admisă a zgomotului la limita incintei, nu va depăşi nivelul de zgomot echivalent continuu de 65 dB(A), la valoarea curbei de zgomot CZ 60 dB, conform STAS 10009/88- Acustica în construcţii- Acustica urbană- limite admisibile ale nivelului de zgomot.

10.4.5. în emisiile de zgomot provenite de la activităţile desfăşurate pe amplasament  nu trebuie să existe nici un element de zgomot perturbator continuu sau intermitent la nici o locaţie sensibilă la zgomot.

11. GESTIUNEA DEŞEURILOR 

11.1. Deşeuri generate 
	Codurile deseurilor 
	Sursa generatoare
	Denumire deseu
	Cantitate
	Mod de gestionare



	19 09 05
	Productie 
	Rasini schimbatoare de ioni saturate sau epuizate
	769,3 to/an
	Sunt colectate separat si eliminate prin firma autorizata

	11 01 11*
	
	Lichide apoase de clatire cu continut de substante periculoase
	378,38 to/an
	Sunt colectate separat in rezervorul cu volumul de 20 mc si predate periodic la societati abilitate

	15 01 01
	Deseuri de ambalaje
	Ambalaje din hartie si carton
	50,67 to/an
	Sunt colectate separat si reciclate corespunzator

	15 01 02
	
	Ambalaje din materiale plastice
	33,7 to/an
	Sunt colectate separat si reciclate corespunzator

	15 01 03
	
	Ambalaje de lemn
	0,5 to/an
	Sunt colectate separat si reciclate corespunzator

	13 02 08*
	Deseuri de la intretinere si reparatii
	Alte uleiuri de motor, de transmisie si de ungere
	0,2 to/an
	Sunt colectate separat si reciclate corespunzator

	20 01 40
	
	Metale
	45,16 to/an
	Sunt colectate separat si reciclate corespunzator

	20 01 21*
	
	Tuburi fluorescente si alte deseuri cu continut de mercur
	200 buc./an
	Sunt colectate separat si reciclate corespunzator

	20 03 01
	Deseuri municipale amestecate
	Deseuri municipale amestecate
	1.534 mn/an
	Sunt colectate separat si eliminate prin firma autorizata


11.2.
 Deşeuri colectate/stocate temporar

	Cod deseu
	Denumire deseu
	Compozitie
	Cantitate
	UM
	Mod stocare

	19 09 05
	Rasini schimbatoare de ioni saturate sau epuizate
	Rasini
	769,3
	to/an
	Sunt colectate separat in supersaci si depozitate pe platforma betonata cu suprafata de 30 mp, apoi predate catre societati abilitate

	11 01  11*
	Lichide apoase de clatire cu continut de substante periculoase
	Acizi/baze/alcoolo
	378,38
	to/an
	Sunt colectate separat in rezervorul cu volumul de 20 mc si predate periodic la societati abilitate

	13 02 08*
	Alte uleiuri de motor, de transmisie si de ungere
	Hidrocarburi
	0,2
	to/an
	Sunt colectate separat si reciclate corespunzator


In cadrul societatii PUROLITE S.R.L. nu exista zone special amenajate pentru depozitarea definitiva a deseurilor. 

Deseurile rezultate pe amplasament sunt stocate provizoriu in vederea eliminarii sau refolosirii lor. Colectarea acestora se face selectiv conform legislatiei in vigoare. 
Depozitul pentru stocarea temporara a deseurilor de hartie-carton si materiale plastice consta in copertina cu suprafata de aproximativ 10 mp. (Obiect nr. 8). Se mentioneaza ca suprafata de stocare a deseurilor este betonata.

Uleiul uzat este stocat in incinta Obiectului nr. 33.

Deseurile de copolimer precum si deseurile metalice sunt stocate temporar pe platforma betonata cu suprafata de 30 mp. langa Obiect nr. 22.

Metalele sun stocate temporar pana la predare pe platforma betonata cu suprafata de 30 mp. langa Obiect nr. 22.
Deseurile de lichide apoase de clatire cu continut de substante periculoase sunt stocate temporar in rezervorul cu volumul de 20 de tone (Obiectul nr. 14 g) amplasat in zona rezevoarelor de materii prime.
Deseurile menajere sunt colectate in pubele amplasate pe platforma betonata de langa Obiect nr. 31.

11.3. Deşeuri tratate - titularul valorifică/elimină următoarele deşeuri în baza contractelor de service al instalaţiilor, sau în baza contractelor de colectare deşeuri, încheiate cu firme autorizate:  

	Cod deseu
	Denumire deseu
	Cantitate
	UM
	Operatiune valorificare / eliminare
	Cod operatiune
	Denumire operatiune
	Data revizuirii

	19 09 05
	Rasini schimbatoare de ioni saturate sau epuizate
	769,3
	to/an
	Valorificare
	R12
	Valorif terti
	

	11 01 11*
	Lichide apoase de clatire cu continut de substante periculoase
	378,38
	mc/an
	Valorificare
	R12
	Valorif terti
	

	15 01 01
	Ambalaje din hartie si carton
	50,67 
	t/an
	Valorificare
	R12
	Valorif terti
	

	15 01 02
	Ambalaje din materiale plastice
	33,7
	t/an
	Valorificare
	R12
	Valorif terti
	

	15 01 03
	Ambalaje de lemn
	0,2 
	t/an
	Valorificare
	R12
	Valorif terti
	

	13 02 08*
	Alte uleiuri de motor, de transmisie si de ungere
	0,2 
	t/an
	Valorificare
	R12
	Valorif terti
	

	20 01 40
	Metale
	45,16
	t/an
	Valorificare
	R12
	Valorif terti
	

	20 01 21*
	Tuburi fluorescente si alte deseuri cu continut de mercur
	200
	Buc./an
	Valorificare
	R12
	Valorif terti
	

	20 03 01
	Deseuri municipale amestecate
	1.534
	t/an
	Eliminare
	D5
	Eliminare (ECOSISTEM Victoria S.R.L.)
	


11.4. Operatorul activităţii are obligaţia evitării producerii deşeurilor, în cazul în care aceasta nu poate fi evitată, valorificarea lor, iar în cazul de imposibilitate tehnică şi economică, neutralizarea şi eliminarea acestora, evitandu-se sau reducându-se impactul asupra mediului.

11.5. Deşeurile vor fi transportate de pe amplasament la destinaţie într-o manieră care nu va afecta negativ mediul şi în acord cu legislaţia naţională şi europeană.

11.6. Nu trebuie eliminate/depozitate alte deşeuri nici pe amplasament, nici în afara amplasamentului fără a informa în prealabil autoritatea competentă pentru protecţia mediului şi fără acordul scris al acesteia. 

11.7. Gestionarea tuturor categoriilor de deşeuri se va realiza cu respectarea strictǎ a prevederilor Ord. nr. 92/2021 privind regimul deseurilor. Deşeurile vor fi colectare şi depozitate temporar pe tipuri şi categorii, fǎrǎ a se amesteca. 
- conform Ord. nr. 92/2021 privind regimul deseurilor, republicata, art. 44, alin (1): “Persoana juridică ce exercită o activitate de natură comercială sau industrială, având în vedere rezultatele unui audit de deşeuri, este obligată să întocmească şi să implementeze, un program de prevenire şi reducere a cantităţilor de deşeuri generate din activitatea proprie sau, după caz, de la orice produs fabricat, inclusiv măsuri care respectă un anumit design al produselor, şi să adopte măsuri de reducere a periculozităţii deşeurilor”
11.8. Deşeurile industriale recuperabile: hârtie, ambalaje PET, metale uzate, uleiuri uzate, baterii - vor fi colectate separat şi valorificate în conformitate cu legislaţia  în vigoare: 
· HG. 166/2004  modificată şi completată cu HG 989/2005 privind aprobarea proiectului „Dezvoltarea sistemului de colectare a deşeurilor de  ambalaje PET postconsum în vederea reciclării”;

· HG. 170/2004 privind gestionarea anvelopelor uzate, cu modificările şi completările ulterioare;
· LEGE 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a deseurilor de ambalaje;


· HG 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate;

· HG. 1132/2008 privind regimul bateriilor şi acumulatorilor şi a deşeurilor de baterii şi acumulatori cu modificările şi completările ulterioare.
11.9. În conformitate cu H.G.124/2003 privind prevenirea, reducerea şi controlul poluării mediului cu azbest, modificatǎ cu H.G. 734/2006, începând cu data de 1 ianuarie 2007 se interzic toate activităţile de comercializare şi de utilizare a azbestului şi a produselor care conţin azbest, cu precizarea din H.G. 734/2006, art.13 „Produsele care conţin azbest şi care au fost instalate sau se aflau în funcţiune înainte de data de 1 ianuarie 2005 pot fi utilizate pânǎ la încheierea ciclului de viaţǎ al acestora.” Materialele de construcţie cu conţinut de azbest vor fi eliminate în conformitate cu prevederile Ordinului 95/2005, privind stabilirea criteriilor de acceptare şi procedurilor preliminare de acceptare a deşeurilor la depozitare şi lista naţională de deşeuri acceptate în fiecare clasă de depozit de deşeuri.
11.10. Deşeurile transportate în afara amplasamentului pentru recuperare sau eliminare trebuie transportate doar de un operator autorizat pentru astfel de activităţi cu deşeuri. 

11.11. Operatorul autorizaţiei trebuie să se asigure că deşeurile transferate către o altă persoană sunt ambalate, identificate şi inscripţionate în conformitate cu standardele naţionale, europene şi cu oricare standarde în vigoare privind  o astfel de inscripţionare. Până la colectare, recuperare sau eliminare, toate deşeurile trebuie depozitate în zone desemnate, protejate corespunzator împotriva dispersiei în mediu. Deşeurile trebuie clar identificate, inscripţionate şi separate corespunzător.

12. INTERVENŢIA RAPIDĂ, PREVENIREA ŞI MANAGEMENTUL SITUAŢIILOR  DE URGENŢĂ

Unitatea intră sub incidența Legii nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt implicate substante periculoase, cu modificarile si completarile ulterioare  – obiectiv cu risc major.
12.1. Pe amplasament se utilizează substanţe chimice periculoase care, prin cantităţile prezente, intră sub incidenţa Legii nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt implicate substanţe periculoase.

12.1.1. Calcul de evaluarea s-a efectuat conform prevederilor Anexei 1 din Legea nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt implicate substante periculoase, cu modificarile si completarile ulterioare, in baza Fiselor cu date de Securitate pentru substantele periculoase prezente pe amplasament in cantitatile relevante.
	Denumirea substanţei periculoase/ amestecului 
	Fraza de pericol *
	Clasa de pericol*
	Cat. de pericol*
	Cantitatea existenta
	Capacitățile maxime de stocare de pe amplasament
	Încadrare în prevederile Legii nr. 59/2016 Anexa 1
	Cantitate relevantă       anexa 1

	
	
	
	
	m3
	tone
	m3
	tone
	Partea 2
	Partea 1
	coloana 2
	coloana 3

	Acid acetic
	H226
	Lichid infl
	3
	0,0163
	0,017
	0,98 
	1,024
	
	P5c
	5000
	50000

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H314
	cor/irit piele
	1A
	
	
	
	
	
	
	
	

	Acetona
	H225
	Lichid infl
	2
	 1,034
	0,818
	17,699 
	14
	
	P5c
	5000
	50000

	
	H319
	Irit ochi
	2
	 
	
	
	
	
	
	
	

	2,2'-azodiizobutironitril 

AIBN percadox
	H242
	Perox.org.
	 C
	0,009
	0,01
	0,027
	0,03
	
	P6b
	50
	200

	
	H302
	Tox ac oral
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H332
	Tox ac inh
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H412
	Acv cr
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	Peroxid de dibenzoyl

Luperox A75, CHIMOX 77
	H242
	Peroxizi organici
	 C
	 2,35
	3,12
	 3
	4
	
	P6b
	50
	200

	
	H319
	Irit ochi
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H317
	Sensibil. piele
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H400
	Acut tox. mediu acvatic
	1
	
	
	
	
	
	E1
	100
	200

	N Butilmetacrilat

(BMA)
	H226
	Lichid infl.
	3
	0,619
	0,555
	0,67 
	0,6
	
	P5c
	5000
	50000

	
	H315
	Cor piele
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H317
	Sensibil. piele 
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H335
	STOT SE
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	n Butanol, etoxilat, propoxilat 

Breox
	H330
	Ac.tox
	2
	 7,23
	7,673
	 9,42
	10
	
	H2
	50
	200

	BTC

BTC 12318-50 
	H314
	Coroziv piele
	 1B
	 1,856
	1,8
	4,12 
	4
	
	
	
	

	
	H302
	Tox. Acut inghitire
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H400
	Tox mediu acvatic
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H410
	Cronic mediu acvatic
	1
	
	
	
	
	
	E1
	100
	200

	Butil acetat

Acetat de butil
	H226
	Lichid infl
	3
	1,13 
	0,995
	2,83 
	2,5
	
	P5c
	5000
	50000

	
	H336
	Tox org sp
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	Gentian Violet

Cristal violet
	H302
	Ac tox
	4
	0,0025
	0,003
	0,017
	0,020
	
	
	
	

	
	H315
	Coroziv piele.
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H318
	Leziuni oculare
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H351
	Carc
	2 
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H400
	Tox. mediu acvatic
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H410
	Cronic mediu acvatic
	1
	
	
	
	
	
	E1
	100
	200

	Acid clorosulfonic CSA
	H314
	Coroziv piele
	 1A
	18
	31,327
	45,45+

38,949=

84,399
	147,722

(68,161+11,400=

79,561)

Proiect

68,161
	
	
	
	

	
	H335
	STOT SE
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	EUH 014
	Reactioneaza violent cu apa
	 
	
	
	
	
	
	O1
	100
	500

	Ciclohexan
	H225
	Lichid infl
	2
	 0


	 0

 

 
	0,64 

 
	0,5

 

 
	
	
	
	

	
	H315
	Irit piele
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H336
	Tox org sp
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H304
	Asp tox
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H400
	Tox. mediu acvatic
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H410
	Cronic acvatic 
	1
	
	
	
	
	
	E1
	100
	200

	Peroxid de dilauroil

LUPEROX® 

LP

dodecanperoxalat
	H242
	Perox org
	D 
	  0
	 0

 
	  0,024

 
	 0,025

 
	
	P6b
	50
	200

	Dimetilamina

(N- Metilmetanamina)
	H224
	Lichid infl.
	1
	17
	14,456
	31,417 
	26,076

(23,586 +2,49 =26.076 )


	
	P5a
	10
	50

	
	H302
	Acut tox.oral
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H332
	Acut tox.inhalare
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H314
	Coroziv piele
	 1B
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H335
	STOT SE
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	Dimetiletanolamina

 (DMAE)

Amientol M21 
	H302
	Acute tox.oral
	4
	20
	17,446
	28,417
	25,231
	
	
	
	

	
	H312
	Acut tox. cutanat
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H331
	Ac  tox. inhalare
	3
	
	
	
	
	
	H2
	50
	200

	
	H314
	Cor/irit piele
	 1B
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H318
	Leziuni oculare
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H335
	STOT SE 
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H226
	Lichid infl.
	3
	
	
	
	
	
	P5c
	5000
	50000

	Divinilbenzen

DVB 80, DVB 55
	H410
	Cronic mediu acvatic
	1
	36
	32,785
	44,2
	40,531

(39,614  + 0.917 = 40,531 )
	
	E1
	100
	200

	
	H335
	STOT SE
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H361d
	Repr.
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H315
	Irit.piele
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H317
	Sens. piele
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H319
	Irit ochi
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	1,2- Diclorpropan

Diclorpropan
	H225
	Lichid infl.
	2
	 

10,58

 
	 

13,303

 
	 

27,53
	 

34,61


	
	P5c
	5000
	50000

	
	H350
	Carc
	1B
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H302
	Tox ac
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H332
	Tox ac
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	 1-chloro-2,3-epoxypropane

(Epiclorohidrin)
	H226
	Lichid infl
	3
	 0
	0
	0,19
	0,23
	
	P5c
	5000
	50000

	
	H301
	Ac tox
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H311
	Ac tox
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H331
	Ac tox
	3
	
	
	
	
	
	H2
	50
	200

	
	H350
	Carc
	1B
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H314
	Coroziv piele
	1B
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H317
	Sens piele
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	Alcool  etilic

Etanol
	H225
	Lichid infl
	2
	0,6 
	0,483
	2,11 
	1,7 
	
	P5c
	5000
	50000

	
	H319
	Irit.ochi
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	Etilendiamina

( EDA)
	H226
	Lichid infl
	3
	 0
	0
	2,23 
	2
	
	P5c
	5000
	50000

	
	H302
	Tox ac
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H332
	Tox ac
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H311
	Tox ac
	3
	
	
	
	
	
	H2
	50
	200

	
	H314
	Coroziv piele
	1B
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H318
	Leziuni oculare
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H334
	resp sens
	1B
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H317
	Sens. pilelii
	1B
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H412
	Acv cr
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	Glutaraldehidă 50% 

UCARCIDE™ 50 Antimicrobial
	H301
	Tox ac
	3
	 0
	0
	0,598 
	0,675
	
	H2
	50
	200

	
	H331
	Tox ac
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H314
	Cor piele
	1B
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H334
	Sens resp
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H317
	Sesns pielii
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H335
	Tox org tinta
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H411
	Acv tox cr
	2
	
	
	
	
	
	E1
	100
	200

	2-metilpropan-1-ol

(alcool izobutilic)

Izobutanol 
	H318
	Leziuni oculare
	1
	20
	15,895
	37,52
	30,15

(22,743 +1,95 +5,46= 30,15)
	
	
	
	

	
	H315
	Cor piele 
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H226
	Lichid infl
	3
	
	
	
	
	
	P5c
	5000
	50000

	
	H336
	STOT SE
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H335
	STOT SE
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	2,2,4

Trimetilpentan

(Izooctan)
	H225
	Lichid infl
	2
	0
	0 
	8,696 
	6
	
	P5c
	5000
	50000

	
	H304
	Asp. Tox.
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H400
	Tox. mediu acvatic
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H410
	Cronic mediu acvatic
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H315
	Irit /coroziv piele
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H336
	STOT SE
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	Propan 2 ol

Alcool izopropilic 

IPA
	H225
	Lichid infl
	2
	33
	26,083
	45,4
	35,686

(33,326 +2.36= 35,686)
	
	P5c
	5000
	50000

	
	H319
	Irit. ochi
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H336
	STOT SE
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	de litiu monohidrat

Lithium 7 
	H301
	Tox acute oral
	3
	 1,43
	2,164
	2,98
	4,5
	
	
	
	

	
	H331
	Tox acut inhalare
	3
	
	
	
	
	
	H2
	50
	200

	
	H314
	Cor.piele
	  1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H302
	Tox.acut oral
	 4
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H332
	Acut tox. inhalare
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	Metanol
	H225
	Lichid infl
	2
	19,4 
	15,361
	65,1
	51,595

(38,695  + 3 X 4,3 =51,595)
	
	P5c
	500
	5000

	
	H301
	Acut tox.oral
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H311
	Acut tox.piele
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H331
	Acut tox.inh.
	3
	
	
	
	
	Poz. 22
	H2
	500
	5000

	
	H370
	STOT SE
	1
	
	
	
	
	
	H3
	
	

	4-Metilpentan-2-ol 

Metil isobutil carbinol / (MBIC)
	H226
	Lichid infl
	3
	 2
	1,62
	7,43 
	6
	
	P5c
	5000
	50000

	
	H319
	Irit.ochi
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H335
	STOT SE
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	 4-Metil-2-pentanona

Metil Isobutil Ketona

(MIBK)
	H225
	Lichid infl
	2
	0 
	0
	2,51 
	2
	
	P5c
	5000
	50000

	
	H332
	Acut tox. inhalare
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H319
	Irit.ochi
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H335
	STOT SE
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	Dimetoximetan

 Metilal
	H225
	Lichid infl
	2
	19
	15,673
	41,96
	35,538

(29,958  + 5,58  = 35,538 )
	
	P5c
	5000
	50000

	
	H302
	Acut  tox
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H371
	STOT SE
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	Metacrilat de metil

Metil Metacrilat

( MMA)
	H225
	Lichid infl
	2
	1,438 
	1,352
	9,57 
	9
	
	P5c
	5000
	50000

	
	H335
	Tox org tinta
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H315
	Corod pielii
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H317
	Sens pielii
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	Metaform
	H226
	Lichid infl
	3
	5
	5,245
	28,44
	30,433
	
	P5c
	5000
	50000

	
	H301
	Tox acut oral
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H311
	Tox acute derma
	3
	
	
	
	
	
	H2
	50
	200

	
	H331
	Tox acut inh.
	3
	
	
	
	
	
	H3
	
	

	
	H314
	Cor./irit pilele
	1B
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H317
	Sensibil pielii
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H351
	Canc.
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H370
	STOT SE
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H335 
	STOT SE
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	Acid sulfuric fumans

Oleum
	H314
	Cor. piele
	 1B
	39
	74,14
	82,819
	158,598
	
	
	
	

	
	H335
	STOT SE 
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	EU 014
	Reactioneaza violent cu apa
	 
	
	
	
	
	
	O1
	100
	500

	Acid peracetic

Peraclean 40
	H271
	Lichid.oxidant
	1
	 13,89
	15,84
	14,91 
	17
	
	P8
	50
	200

	
	H242
	Peroxizi organici
	tip D
	
	
	
	
	
	P6b
	
	

	
	H301
	Tox acut oral
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H312
	Tox acut derma
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H331 
	Tox acut inhalare
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H314
	Irit /cororziv piele
	 1A
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H318
	Irit ochi
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H35
	STOT SE
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H400
	Tox acute acvatic
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H410
	Tox cronic acvatic
	1
	
	
	
	
	
	E1
	100
	200

	
	H290
	Coroziv metal
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	Azotat de argint
	H271
	Sol ox
	1
	 -
	0,027
	- 
	0,1
	
	P8
	50
	200

	
	H290
	Cor. metal
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H314
	Cor. Piele
	1B
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H318
	Irit. ochi
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H400
	Acv ac
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H410
	Acv. cr.
	1
	
	
	
	
	
	E1
	100
	200

	Oxid de argint
	H271
	Sol ox
	1
	- 
	0,052
	- 
	0,5
	
	P8
	50
	200

	
	H318
	Irit. ochi
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H400
	Tox acut acvatic
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H410
	Tox cronic acvatic
	1
	
	
	
	
	
	E1
	100
	200

	Azotit de sodiu


	H272
	Solid ox
	3
	0,012 
	0,025
	0,095
	0,2
	
	
	
	

	
	H301
	Toxic ac
	3
	
	
	
	
	
	H2
	50
	200

	
	H319
	Irit. ochi
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H400
	Tox acut acvatic
	1
	
	
	
	
	
	E1
	100
	200

	Stiren
	H332
	Acut tox. 
	4
	 155,69
	 140, 746
	179,526
	162,291
	
	
	
	

	
	H412
	Tox cronic acvatic
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H304
	Asp.tox.
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H319
	Irit ochi
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H226
	Lichid infl.
	3
	
	
	
	
	
	P5c
	5000
	50000

	
	H315
	Irit. piele
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H372
	STOT RE
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H 361d
	Repr.
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H 335
	STOT SE 
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	Terţ-butil 2-etilperoxihexanoat

Luperox 26

/TRIGONOX 21S/ Chimox 48

TBPEH

 
	H242
	Peroxizi organici
	tip C
	 0,95
	0,85
	 2,23
	2
	
	P6b
	50
	200

	
	H317
	Sensibiliz. pielii
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H400
	Tox Acut acvatic 
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H410
	Tox Cronic mediu acvatic
	1
	
	
	
	
	
	E1
	100
	200

	Trimetilamina sol 50% (TMA)
N, N- Dimetilmetanamina
	H224
	Lichid infl
	1
	15
	12,803
	38,1
	32,425

(30,045  + 2,38  = 32,425) 
	
	P5a
	10
	50

	
	H302
	Acut tox. oral
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H332
	Acut tox. inhalare
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H314
	Cor piele
	1B
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H 335
	STOT SE
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	Toluen 
	H225
	Lichid infl
	2
	0,92
	0,8
	0,92 
	0,8
	
	P5c
	5000
	50000

	
	H361d
	Tox repr
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H373
	Tox org tinta
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H304
	Tox asp
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H315
	Corod pielii
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H336
	Tox org tinta
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	Trietilamina


	H225
	Lichid infl
	2
	8,42 
	6,15
	10,96
	8
	
	P5c
	5000
	50000

	
	H302
	Ac tox
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H311
	Ac tox
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H331
	Ac tox
	3
	
	
	
	
	
	H2
	50
	200

	
	H314
	Cor. piele
	1A
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H335
	STOT SE
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	Terţ-butil  3,5,5-trimetilperoxihexanoat 

Luperox 270 Trigonox 42S
	H242
	Peroxizi organici
	tip D
	 0,758
	0,675
	0,84
	0,75
	
	P6b
	50
	200

	
	H317
	Sensibiliz. pielii
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H400
	Tox. acut mediu acvatic
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H410
	Tox. cronic mediu acvatic
	1
	
	
	
	
	
	E1
	100
	200

	Tributilamina
	H315
	Cor./irit piele
	2
	 

 0

 

 
	 

 0

 

 
	 

25,64

 

 
	 

20

 

 
	
	
	
	

	
	H310
	Ac tox 
	1
	
	
	
	
	
	H1
	5
	20

	
	H330
	Ac tox
	2
	
	
	
	
	
	H2
	
	

	
	H302
	Ac tox
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	2,2'-Azobis(2-methylbutyronitrile)

 Vazo 67
	H242
	Autoreactiv
	D
	 -
	0,475

 
	-

 
	0,75

 
	
	P6b
	50
	200

	
	H302
	Ac tox
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	1,1'-Azodicyclohexanecarbonitrile 

 Vazo 88
	H242
	Autoreactiv
	D
	 -

 
	0,25

 
	 -
	0,3

 
	
	P6b
	50
	200

	
	H411
	Acv cr
	2
	
	
	
	
	
	E2
	200
	500

	Gaz natural
	H220
	Gaz infl
	1
	 
	 
	1000mc/h
	0,001
	poz. 18
	P2
	50
	200

	
	H280
	Gaze sub presiune
	 
	
	
	
	
	
	
	
	

	Motorina
	H226
	Lichid infl
	3
	18
	15,21
	45,9
	38,79
	Poz. 34
	P5c
	2500
	25000

	
	H304
	Asp.tox.
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H315
	Irit.piele
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H332
	Acut tox.
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H351
	Carc.
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H373
	STOT RE
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H411
	Cronic acvatic
	2
	
	
	
	
	
	E2
	2500
	25000

	Acetilenă

(dizolvată)
	H220
	Gaz infl
	1
	6 but
	0,048
	 10 but
	0,08
	poz.19
	P2
	5
	10

	
	H280
	Gaze sub presiune
	 
	
	
	
	
	
	
	
	

	Hidrogen

comprimat
	H220
	Gaz infl
	1
	4 but
	0,032
	 6 but
	0,048
	poz.15
	P2
	5
	10

	
	H280
	Gaze sub presiune
	 
	
	
	
	
	
	
	
	

	Oxigen

comprimat
	H280 
	Gaze sub presiune
	 
	8 butelii
	0,064
	 8 but
	0,064
	poz.25
	
	
	

	
	H270
	Gaz ox
	1
	
	
	
	
	
	P4
	200
	2000

	Clordimetileter (clormetil-metil- eter)

contine si bisclormetileter (di(clormetil)eter)**
	H225 
	Lichid infl
	2
	 
	0
	 
	3,4
	poz. 33
	P5c
	0,5
	2

	
	H350
	Carc. 
	1A
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H330
	Acut tox. inhal
	2
	
	
	
	
	
	H2
	0,5
	2

	
	H302
	Acut tox.oral
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H311
	Acut tox. skin
	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H332
	Acut tox. ing.
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	Azotat de potasiu
	H272
	Solid ox
	 
	 0
	 0
	 0,07
	0,15
	poz.5
	P8
	5000
	10000

	Cloroform

( triclorometan)
	H331
	Acut toxic
	3
	16
	24,5
	20,957
	31,226
	
	H2
	50
	200

	
	H302
	Acut toxic
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H351
	Carc
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H319
	Irit ochi
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H361d
	Repr
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H315
	Irit piele
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	H372
	STOT RE
	1
	
	
	
	
	
	
	
	


12.1.2. Instalatii de stocare a substantelor periculoase

Depozitarea materiilor prime lichide se face in rezervoare supraterane amplasate in indiguiri (cuve de retentie de beton) pentru evitarea imprastierii lichidului revarsat in caz de avarie. Rezervoarele sunt prevazute cu racire prin serpetina/manta sau prin stropire exterioara. 

Lichidele combustibile sunt mentinute sub atmosfera de azot, cu exceptia monomerilor (stiren si divinilbenzen) la care in lipsa de oxigen nu se asigura activitatea corespunzatoare a inhibitorului de polimerizare. 

Parcul de rezervoare materii prime lichide este alcatuit din vase de stocaj cilindrice, verticale si pompele aferente pentru pompare din cisterna si spre fabrici. De asemenea pompele aferente tancurilor de stocaj sunt instalate in cuve de retentie de beton.

Pentru acizi sau baze cuvele de retentie pentru vase de stocaj sau pompe sunt placate antiacid.

Parcul de rezervoare este format din mai multe zone, astfel:

· Parcul de acizi dotat cu: vas stocaj acid sulfuric conc. 97-98%, - 30/28,373 mc; vas stocaj oleum - 83,5/82,819 mc; vas stocaj acid sulfuric rezidual concentrat, 82-95% - 40/34,134 mc; vas stocaj acid rezidual (fost stocare oleum conc.) - 65/28,388 mc; vas stocare solutie soda reziduala 30 mc; vas de colectare ape acide - 80 mc si vasul de stocaj pentru acid clorhidric 5%, 50/49,4545 mc;

· Parcul de monomeri este dotat cu: doua vase de stocare stiren - 92/89,763 mc fiecare; vas stocaj divinilbenzen DVB - 43,4/43,2 mc; vas stocaj diclorpropan DCP - 30/27,537 mc; vas stocaj cloroform - 22/20,957 mc; vas stocaj izobutanol IBA - 30/28,323 mc;

· Parcul de materii prime anionit este compus din: vas acid clorsulfonic CSA - 41/38,949 mc; vas clorura ferica - 19/17,308 mc; vas metanol - 51/48,857 mc; vas stocaj metilal - 38/35,370 mc; vas stocaj metaform MF - 30/28,442 mc;

· Parcul de amine este alcatuit din: vas dimetiletanolamina DMEA - 30/28,417; vas dimetilamina DME - 30/28,417; vas trimetilamina TMA - 38/35,305mc;

· Parcul de baze este alcatuit din: vas stocaj lapte de var – 30/28,426 mc, peste drumul uzinal fata de parcul de monomeri si la sud fata de rezervorul de acid clorhidric; trei vase stocaj hidroxid de sodiu – 30 mc fiecare, doua in partea de vest a cladirii in camera compresoarelor de frig si si al treilea in exteriorul cladirii, la vest de aceasta intr-o cuva proprie; vas ape amoniacale recuperate, 20 mc; 

· Parcul de rezerva este un ansamblu de patru rezervoare in care sunt depozitate materii prime lichide ce nu se folosesc curent. Ansamblul este amplasat la limita sud a platformei obiectivului, in apropierea gardului ce limiteaza partea sudica a perimetrului, peste drumul uzinal fata de parcul de amine. Parcul de rezerva este format de la est la vest din: vas clorura de calciu CaCl2, 22,8/20,957 mc, cuva de retentie P; vas alcool izopropilic IPA, 43,4/42,4 mc, cuva de retentie R doua rezervoare in cuva comuna, folosite pentru depozitarea unor lichide care rezulta aleator din procesele de productie (vas solutie muma aminica), cuva de retentie S si care sunt ulterior recuperate, cum este de ex. Diclorpropanul (vas diclor propan recuperat DCP si sol. cloroform), cuva de retentie T.

Din totalitatea substantelor periculoase din obiectiv majoritatea se regasesc in parcul de rezervoare. Instalatiile preiau substantele din parcul de rezervoare si nu au spatii de depozitare suplimentare cu exceptia substantelor recirculate.

	Denumire rezervor
	Capacitate totala/util

mc
	Inaltime (H)

m
	Diametru (D)

m
	Dotari
	Observatii

	
	
	
	
	Inertizare azot
	Indicare nivel
	Indicare temperatura
	Supapa de respiratie
	Opritor de flacara
	Sistem de racire/incalzire
	

	Parcul de acizi

	Vas stocaj acid oleum 25% 

13-T-451B
	3,5/82,819
	6
	4,5
	Nu
	Da
	Da
	Da, legata la scruber de neutralizare
	Nu
	Da, incalzire cu abur automat
	-

	Vas stocaj acid sulfuric concentrat

13-T-453
	30/28,373
	5
	3
	NA
	Da
	Da
	Nu
	Nu
	Da, abur
	-

	Vas stocaj soda caustica rec./uzata 

18-T-884
	30
	5
	3
	
	
	
	
	
	
	

	Vas stocaj acid sulfuric rezidual conc.

13-T-449
	40/34,134
	5
	3
	Nu
	Da
	Da
	Nu, numai suprapresiune
	Nu
	Da, incalzire cu abur
	Vasul este conectat direct la sistemul de neutralizare

	Vas stocaj acid sulfuric

21-T-01
	65/28,388
	6
	4
	Da
	Da, in tablou
	Da, in 3 puncte
	Da, legata la neutralizare
	Nu
	Da, incalzire cu abur automat
	TT pozitionat in dish vas, parte cilindrica inferioara si capac

	Vas colectare ape acide

13-T-424N
	80/64
	5
	3
	Nu
	Da
	Da, local
	Nu, conectat la scrubare
	Nu
	Da, incalzire cu abur
	

	Vas stocaj acid clorhidric

13-T-463
	50/49,454
	5
	3
	Nu
	Da
	Da
	Nu, conectat la scrubare
	Nu
	Nu
	

	Parcul de monomeri

	Vas stocaj stiren (2 buc. identice)

11-T-343, 11-T-344
	92/89,763
	5,5
	4,5
	Nu
	Da, in tablou
	Da, local
	Nu
	Nu
	Da, cu apa pulverizata
	

	Vas stocaj diclorpropan DCP

13-T-456
	30/27,537
	5
	3
	Da
	Da , in tablou
	Da , local
	Da, legata la neutralizare
	Nu
	Da, cu apa pulverizata
	

	Vas stocaj divinilbenzen

11-T-346
	43,4/43,2
	5
	3
	Da
	Da
	Da, local
	Da, legata la neutralizare
	Nu
	Racit cu apa pulverizata, parasolar
	

	Vas stocaj cloroform

13-T-467
	22/20,957
	2,2
	5,2
	Da
	Da
	Da
	Da, legata la neutralizare
	Nu
	Racit prin pulverizare apa
	

	Vas stocaj izobutanol IBA

11-T-348
	30/28,323
	5
	3
	Da
	Da
	Nu
	Da
	Nu
	Nu
	

	Parc materii prime anionit

	Vas stocaj acid clorsulfonic CSA

12-T-137
	41/38,949
	6
	3
	Da
	Da
	Da
	Da, legata la neutralizare
	Nu
	Nu
	

	Vas stocaj clorura ferica

12-T-141
	19/17,308
	5
	2,3
	Nu
	Da
	Da
	Da
	Nu
	Incalzire cu insotitor electric
	

	Vas stocaj metanol

12-T-151
	51/48,857
	8
	3
	Da
	Da
	Da
	Da, legata la neutralizare
	Nu
	Nu
	

	Vas stocaj metilal

12-T-152
	38/35,370
	6
	3
	
	Da
	Da, local
	Da, legata la neutralizare
	Nu
	Da, cu apa glicol in serpentina exterioara
	

	Vas stocaj metaform MF

12-T-154
	30/28,442
	5
	3
	Da
	Da
	Da
	Da
	Nu
	Incalzire cu insotitor electric
	

	Parc amine

	Vas stocaj dimetiletanolamina

12-T-145
	30/28,4174
	5
	3
	Da
	Da
	Da
	Da, legata la neutralizare
	Nu
	Racire
	

	Vas stocaj dimetilamina

12-T-143
	30/28,417
	5
	3
	Da
	Da
	Da, local si la tablou
	Da, legata la neutralizare
	Nu
	Da, racire cu glicol in serpentina exterioara
	

	Vas stocaj trimetilamina

12-T-147
	38/35,305
	6
	3
	Da
	Da
	Da, local si la tablou
	Da, legata la neutralizare
	Nu
	Da, racire cu apa refrigerata in serpentina exterioara
	

	Parc rezerva

	Vas stocaj clorura de calciu

13-T-469
	22,8/20,957
	5,2
	2,2
	Nu
	Da
	Da
	
	Nu
	Incalzire cu abur
	

	Va stocaj IPA

12-T-149 sau 23-T-700
	43,4/ 42,400
	5
	3
	Da
	Da
	Da
	Da, la neutralizare
	Nu
	Incalzire cu abur
	

	Vas solutie muma aminica 

12-T-162
	31
	4,9
	3
	Da
	Da
	Da
	Da, la neutralizare
	Nu
	
	

	Vas diclorpropan DCP recuperat si sol. apoasa cloroform

12-T-124
	8
	4,3
	2
	Da
	Da
	Da
	Da, la neutralizare
	Nu
	
	

	Parc baze

	Vas stocaj hidroxid de sodiu 47%

13-T-459
	30/28,335
	5
	3
	Nu
	Da
	Da
	Nu, pipa de aersire
	Nu
	Da, incalzire cu abur
	

	Vas stocaj hidroxid de sodiu 48%

13-T-461
	30/28,323
	5
	3
	Nu
	Da
	Da
	Nu, pipa de aersire
	Nu
	Da, incalzire cu abur
	

	Vas stocaj SG hidroxid de sodiu 48%

13-T-461 N
	30/28,400
	5
	3
	Nu
	Da
	Da
	Nu, pipa de aersire
	Nu
	Da, incalzire cu abur
	

	Vas ape amoniacale

18-T-88
	20
	5
	3
	
	
	
	
	
	
	

	Vas stocaj lapte de var

12-T-238
	30/28,426
	5
	3
	Nu
	Da
	Da
	Nu, pipa de aersire
	Nu
	Da
	

	Vas stocare soda caustica recuperate 

18-T-884
	30
	5
	3
	Nu
	Da
	Da
	Nu, pipa de aersire
	Nu
	Da, incalzire cu abur
	


Magaziile de materii prime, semifabricate şi produse finite ocupă partea de nord şi se învecinează la est cu sectorul electric trafo, atelier şi generator Diesel, la sud cu atelierul mecanic şi camera compresoarelor de frig şi la vest cu clădirea administrativă Peroxidul de benzoil – este depozitar intr-o incinta speciala, frigider container la temperatura de +40C, penreu a nu fi in contacr cu alte materiale si pentru a fi ferit de lovituri si de caldura. Depozitarea peroxizilor se face pe paleti in ambalaje originale: cutii si bidoane, IBC in functie de furnizor.
12.1.3. Situatii de accidente majore identificate

1. Scurgeri şi emisii de substanţe periculoase
În zonele cu produse periculoase din amplasament se pot produce scurgeri de substanţe periculoase precum şi emisii de vapori provenite din acestea cauzate de:
- neetanşeităţi la pompe, flanşe, robineţi, conexiuni sau alte armături;
- fisuri datorate unor solicitări mecanice: avarii la pompe, avarii la agitatoare, vibraţii, contracţii cauzate de diferenţe de temperatură, cutremur, vânt puternic, coroziune sau/şi abraziune, defecte de material sau întreţinere necorespunzătoare, deplasarea necontrolată a autocisternei aflată la descărcare;

- erori umane de cuplare a autocisternelor aflate la descărcare; 

- erori umane prin deschiderea unor robinete libere 

- eliberarea în mediu a apei contaminate 

Apariţia unor scurgeri este favorizată de:

- specificului instalaţiilor de descărcare din autocisterne în rezervoarele de depozitare care presupune cuplarea unor echipamente mobile (furtunuri);
- numărul relativ mare de utilaje şi alte echipamente: rezervoare, pompe şi conducte existente, cu un număr mare de îmbinări.

Cantităţile de substanţe periculoase care se pot scurge sunt relativ mici datorită: 

- cantităţilor reduse vehiculate (rezervoare şi vase de mică capacitate); 

- presiuni reduse pe traseele prin care se vehiculează lichide, limitate de presiunea pompei necesară descărcării/ pompării în/din instalaţiile de producţie;

- trasee de conducte de dimensiuni reduse (diametre în general sub 100 mm);

- materiale utilizate la construcţia echipamentelor: rezervoarele, reactoarele, vasele şi traseele sunt din inox sau din alte materiale rezistente la coroziune;

- timpului de lucru limitat la perioada necesară descărcării din autocisterne, pompării în instalaţiile de producţie şi alimentării şarjei.

Scurgerile de substanţe sunt periculoase din cauza:

- pericolului de incendiu şi explozie, o mare parte din materiile prime lichide, stocate în cantități mari, sunt inflamabile: monomerii (stiren, diclorpropan), alcooli (metanol, metilal, izobutanol, 4-metil-2-pentanol), aminele (dimetilamina, trimetilamina, 2-dimetilaminoetanol), acidul acetic, 2,2,4-trimetilpentanul, acetona. De asemenea gazul natural utilizat la centrala termică, acetilena şi hidrogenul stocate în butelii sunt inflamabile. Vaporii acestor substanţe periculoase pot forma cu aerul atmosfere inflamabile/explozive;

- pericolul de accidentare a personalului. O parte din materiile prime lichide sunt clasificate ca toxice: metanol, metaform, diclorpropan, DMAE, tributilamina, cloroform etc. De asemenea la faza de clormetilare se formează ca produs intermediar clordimetileter şi mici cantităţi de bis-clormetileter, substanţe periculoase nominalizate, cancerigene şi cu toxicitate foarte ridicată (bis-clormetileter). Oleumul  poate genera în caz de scurgeri, prin evaporare, trioxid de sulf care este o substanţă foarte toxică. Substanţele cu toxicitate ridicată pot provoca intoxicaţii grave ale personalului în caz de deversare. Alte substanţe periculoase, cu toate că au toxicitate ceva mai redusă (clasificate ca nocive, iritante sau corozive): amine, stiren, divinilbenzen, alcool izobutilic, acizi, cristal violet, pot provoca intoxicarea personalului în cazul expunerii la concentraţii ridicate şi pot provoca accidentarea personalului prin stropire. Scurgerile accidentale a unor substanţe lichide volatile şi emisiile de vapori cu toxicitate ridicată pot provoca dispersii toxice. Datorită măsurilor de protecţie existente riscul de accidentare a personalului este unul redus.

- pericolul de poluare a solului, apelor de suprafaţă şi stratului de apă subterană. Dintre substanţele periculoase existente în amplasament divinilbenzenul, Peraclean 40, BTC 12318- 50,  Luperox 270, 2,2,4-trimetilpentan, peroxidul de dibenzoil (solid), cristal violet, acidul peracetic, au toxicitate ridicată pentru mediu, majoritatea lor au potenţial mic de poluare fiind ambalate în ambalaje de mică capacitate sau stocate în formă solidă. Şi alte substanţe periculoase (monomeri, solvenţi, acizi puternici) pot provoca poluări ale mediului, în cazul deversării de cantităţi mari pe zone neprotejate (pe sol) sau în canalizarea pluvială cu deversarea ulterioară în emisar. De asemenea în concentraţii mari şi fără un control riguros substanţele periculoase deversate accidental în canalizarea tehnologică pot provoca deranjamente în funcţionarea staţiei de epurare de la Viromet S.A. Datorită protejării prin betonare a zonelor unde se manipulează substanţe periculoase, a amplasării rezervoarelor în cuve de retenţie etanşe, a sistemului de canalizare pluvială care permite devierea apelor contaminate spre staţia de epurare şi a canalizării din interiorul halelor de producţie, cu evacuarea apelor tehnologice uzate în bazine special destinate şi apoi evacuarea controlată la staţia de epurare Viromet, riscul de poluare a mediului în caz de scurgeri accidentale este unul redus.
- pericolul unor reacţii violente cu apa.  În parcul de rezervoare sunt prezente două substanţe: oleum şi acid clorsulfonic care, în cazul unor scurgeri accidentale, la contactul cu apa, pot provoca reacţii violente, cu posibila accidentare a personalului prin stropire şi cu degajarea de vapori şi gaze cu toxicitate ridicată: vapori de acid sulfuric şi oxizi de sulf în cazul oleumului şi vapori de acid clorsulfonic şi acid clorhidric în cazul acidului clorsulfonic. Utilizarea echipamentului de protecţie şi instruirea personalului cu conştientizarea pericolului de accidentare gravă la care se expun fac ca riscul unor astfel de accidente să fie redus.

2. Incendiile

În amplasament se pot produce incendii prin incendierea în interiorul unor echipamente cum sunt rezervoarele şi alte vase de stocare, autocisternele care conţin substanţe periculoase inflamabile, precum şi prin aprinderea scurgerilor de lichide sau a vaporilor rezultaţi în urma unor scurgeri de lichide cu inflamabilitate şi volatilitate ridicată. De asemenea incendiile pot urma unor explozii prin incendierea substanţelor inflamabile eliberate în urma exploziei. Relevante pentru astfel de evenimente sunt incendiile tip „Pool fire” - când are loc incendierea unor „bălţi de lichid” (inclusiv incendiile în rezervoarele de depozitare, pe suprafaţa liberă a rezervorului sunt de tip „Pool fire”) şi incendiile tip „Flash fire“ – incendii de degajare.  
În cazul unei scurgeri accidentale a unor lichide cu volatilitate şi inflamabilitate mare, cum sunt acetona, dimetilamina, trimetilamina, metanolul,  metilalul, diclorpropanul, precum şi într-o măsura mai mică, datorită cantităților mai scăzute, ciclohexanul, etanolul, izooctanul, metil-izobutil cetona (MIBK), metil metacrilatul (MMA), dacă aprinderea nu are loc imediat, se va produce un fenomen de dispersie a vaporilor rezultaţi în urma evaporării scurgerii în atmosferă. Se pot forma în acest mod nori de vapori inflamabili care să formeze atmosfere explozive, dacă concentraţia vaporilor în nor este mai mare decât limita inferioară de inflamabilitate (explozie): LFL sau LEL ("Lower Explosive or Flammable Limit). Din cauza neuniformităţilor din norul de vapori pot să apară condiţii de incendiu şi la concentraţii mai mici decât LFL, o concentraţie de ½ LFL fiind luată în considerare în acest sens. În cazul aprinderii unui nor de vapori/gaze inflamabile în dispersie atmosferică se produc incendii tip „Flash fire“. Incendiile tip „Flash fire“ sunt incendii cu durată foarte mică de 2-3 secunde, corespunzătoare perioadei necesare pentru traversarea flăcărilor în norul de gaz, caracteristice aprinderii vaporilor sau gazelor în dispersie atmosferică. Incendii tip „Flash fire“ se produc în aer liber sau în spaţii cu constrângere mică şi însoţesc de regulă exploziile, producând efectul termic – de foc al exploziei (ase se vedea şi descrierea exploziilor). Incendiile tip “Flash fire” sunt caracteristice aprinderii gazelor extrem de inflamabile şi vaporilor rezultaţi din gazele lichefiate extrem de inflamabile (care însă nu sunt prezente pe amplasament), în dispersie atmosferică, dar pot să se producă, cu mai mică amploare şi în cazul evaporării şi aprinderii vaporilor unor lichide cu inflamabilitate ridicată, care pot favoriza procesul de evaporare precum şi în cazul unor emisii directe de vapori de fază organică din echipamentele în care astfel de vapori sunt prezenţi la temperaturi ridicate (reactoare, condensatoare, vase de distilare şi traseele aferente acestora).  

Aprinderea unei substanţe inflamabile se poate realiza dacă temperatura este mai mare decât temperatura (punctul) de ardere* a acelei substanţe sau, la temperaturi sub temperatura de ardere, dacă energia sursei de aprindere este suficient de puternică pentru a produce local încălzirea substanţei şi amorsarea incendiului.

Notă* Temperatura (punctul) de ardere este temperatura începând cu care arderea iniţiată într-un amestec inflamabil persistă şi se propaga. Punctul de ardere este superior punctului de inflamabilitate cu câteva grade Celsius.

Din acest punct de vedere (al posibilităţii de aprindere) sunt mai vulnerabile la incendiu substanţele periculoase cu punct de aprindere scăzut cum sunt Acetona, Dimetilamina şi Trimetilamina care sunt extrem de inflamabile,  în timp ce Stirenul, 2-dimetilaminoetanolul, Izobutanolul, Divinilbenzenul, Metaformul şi Motorina (substanţe inflamabile) se aprind mai greu, numai cu surse de aprindere cu energie mare sau la temperaturi ridicate. Alte substanţe prezente pe amplasament cum sunt Diclorpropanul, Metanolul şi Metilalul (substanţe foarte inflamabile) au, din acest punct de vedere proprietăţi intermediare.

Surse potenţiale de aprindere pot fi:  

- scurt circuite produse la instalaţiile electrice, ca urmare a unor avarii sau defecţiuni; 

- scântei mecanice, electrice sau electrostatice. Cu toate că scânteile au energie foarte redusă acestea pot produce aprinderea substanţelor cu inflamabilitate foarte mare şi a celor cu inflamabilitate mai redusă aflate la temperaturi ridicate;

- descărcări electrice atmosferice (trăsnete) pot produce aprinderea unor emisii de vapori inflamabili, cu transmiterea focului în interiorul echipamentelor sau/şi pot produce încălzirea părţilor metalice ale echipamentelor lovite de trăsnet, cu aprinderea substanţelor inflamabile cu care acestea vin în contact;

- focul deschis neautorizat sau fără îndepărtarea suficientă a mediului inflamabil din zona de lucru sau/şi insuficienţa mijloacelor de protecţie, la lucrări de întreţinere şi mentenanţă care presupun utilizarea focului deschis  

- acţiuni de incendiere intenţionată tip “arson”;

- transmiterea focului de la focare de incendiu a unor elemente combustibile prezente în zona instalaţiilor cum sunt deşeurile combustibile, obiecte combustibile depozitate neglijent sau incendii ale unor echipamente care conţin părţi combustibile (de ex. poduri de cabluri);

- transmiterea focului la instalaţia de descărcare şi rezervoare de la incendii la autocisternele utilizate pentru transport;

- transmiterea focului de la motoare electrice de forţă care acţionează pompele şi agitatoarele în caz de avarie cu incendierea acestora;

- transmiterea focului de la surse exterioare amplasamentului.

Incendiile se pot produce în general în exteriorul echipamentelor prin aprinderea unor scurgeri de substanţe inflamabile. În interiorul unor echipamente se pot produce incendii doar acolo unde aerul necesar arderii este prezent, cum este cazul  rezervoarelor şi altor vase de stocare precum şi autocisternelor pentru materii prime lichide inflamabile. Incendiile în interiorul echipamentelor sunt de cele mai multe ori cu explozie şi în cazul rezervoarelor duc la „aruncarea capacului”, explozia fiind urmată de un incendiu violent pe suprafaţa rămasă liberă a rezervorului. Incendiile generalizate pe întreaga suprafaţă a rezervoarelor mari sunt dificil de stins, din cauza suprafeţei mari de ardere şi a dificultăţilor legate de posibilitatea de înăbuşire cu spumă pe întreaga suprafaţă, în acelaşi timp. În timp, dacă incendiul din interiorul rezervorului nu este controlat, expunerea la foc poate duce la avarierea mantalei rezervorului, partea goală a mantalei (partea superioară a rezervorului fără lichid) având tendinţa datorită încălzirii excesive de „cădere în interior”. Pot să rămână astfel zone acoperite unde spuma utilizată la stingere să ajungă greu şi care să constituie ulterior focare de reizbucnire a incendiului. De asemenea, expunerea la foc poate duce la fisurarea mantalei rezervorului cu scurgerea de substanţă inflamabilă incendiată în cuva de retenţie. În amplasament datorită capacităţii reduse a rezervoarelor, a etanşării tehnice a acestora (cu supape de respiraţie) şi a utilizării pernei de azot, riscul de aprindere în interior a rezervoarelor este foarte redus. De asemenea amploarea unui eventual incendiu la unul din rezervoarele care conţin substanţe inflamabile nu poate fi foarte mare din cauza dimensiunilor mici ale rezervoarelor.

Incendiile sunt iniţiate de cele mai multe ori prin aprinderea unor cantităţi mici de substanţe inflamabile (începuturi de incendiu) care pot fi repede stinse cu echipamentele existente la fiecare loc de muncă. Incendiile de mare gravitate se pot produce prin amplificarea unor începuturi de incendiu dacă nu se iau în timp scurt măsuri de limitare şi protecţie pentru punerea sub control şi stingerea incendiului. De asemenea, incendii de amploare se pot produce în urma unor explozii, când cantităţi mari de substanţe inflamabile, eliberate în urma exploziei pot fi implicate în incendiu. În aprecierea gravităţii unui incendiu sunt relevante cantitatea şi natura substanţei inflamabile implicate, suprafaţa incendiată, viteza cu care acesta evoluează şi pericolul pe care acesta îl reprezintă pentru echipamentele şi instalaţiile învecinate. Cantitatea şi natura substanţei incendiate indică potenţialul de foc al incendiului, suprafaţa incendiată este relevantă pentru acţiunea de stingere (cu cât un incendiu are loc pe o suprafaţă mai mare cu atât este mai greu de stins), viteza de evoluţie este importantă pentru rapiditatea cu care trebuie luate măsuri de protecţie şi intervenţie, iar pericolul potenţial faţă de echipamentele şi instalaţiile învecinate este important din cauza posibilităţi de extindere şi amplificare a accidentului.

Incendiile sunt periculoase datorită radiaţiei termice pe care o provoacă, poluării atmosferice cu gaze de ardere şi fum, precum şi poluării cu resturile rezultate în urma incendiului.

Radiaţia termică poate provoca accidentarea gravă a personalului de operare şi intervenţie precum şi avarierea utilajelor şi echipamentelor, cauzată de expunerea la foc şi temperaturi ridicate, cu amplificarea accidentului prin extinderea zonei incendiate şi provocarea de explozii.  

Fumul şi gazele de ardere pot provoca intoxicarea personalului de operare sau intervenţie surprins în zona de incendiu fără echipament de protecţie adecvat, acest fenomen fiind mai grav în cazul încăperilor închise unde posibilităţile de evacuare a fumului şi gazelor de ardere sunt mai scăzute.  

Resturile rezultate în urma incendiului, în principal fiind vorba de apa contaminată rezultată în cantităţi mari în urma stingerii incendiului, pot polua solul şi apa subterană, dacă ajung pe zone neprotejate. De asemenea fiind vorba despre cantităţi mari de apă contaminată care pot rezulta din acţiunea de stingere, colectarea şi apoi decontaminarea poate crea dificultăţi. În amplasament datorită protejării zonelor expuse prin betonare, a sistemului de colectare şi neutralizare a apelor tehnologice şi a apelor pluviale potenţial contaminate, riscul de poluare cu ape contaminate rezultate dintr-un eventual incendiu este unul foarte redus.  
3. Exploziile

Prin natura substanţelor prezente în instalaţiile din amplasament se pot produce explozii prin formarea şi aprinderea de amestecuri explozive gaze/vapori inflamabili – aer. Pe lângă acestea se mai pot produce explozii cu implicarea următoarelor substanţe cu proprietăţi explozive: peroxidului de dibenzoil (Luperox A75), Terţ-butil 2-etilperoxihexanoat (Luperox 26).

Formarea amestecurilor explozive este posibilă prin vaporizarea unor scurgeri accidentale de lichide cu volatilitate ridicată şi în interiorul rezervoarelor şi altor vase de stocare precum şi autocisternelor, în care vaporii inflamabili şi aerul sunt prezente deasupra suprafeţei lichidului. De asemenea se pot forma amestecuri explozive în urma unor scurgeri de vapori a unor produse inflamabile (vapori organici) la temperaturi ridicate şi în urma unor scurgeri de gaze (gaz natural).

Atmosferele explozive se formează atunci când concentraţia vaporilor inflamabili în aer este în limitele de explozie (limita inferioară de explozie - LEL şi limita superioară de explozie - UEL). În realitate, se pot produce explozii şi dacă concentraţia vaporilor este în afara limitelor de explozie, datorită turbulenţelor şi neuniformităţilor din norul exploziv.

Capacitatea lichidelor inflamabile de a forma atmosfere explozive, depinde de natura acestora şi de volatilitate. Cu cât un lichid este mai volatil, cu atât cantitatea de vapori care se vor forma este mai mare. La contactul acestora cu o sursă de foc sau scânteie se pot produce explozii tip VCE („vapor cloud explosion” - explozie în nor de vapori). Aceste explozii sunt explozii chimice provocate de arderea cu viteză mare a componenţilor şi transformarea unei părţi a energiei rezultate în undă de presiune. Funcţie de viteza de ardere se pot produce:
- detonaţii – explozii de mare intensitate (când viteza de ardere este mare); 

- deflagraţii – explozii de intensitate redusă (când viteza de ardere este redusă). 

În cazul unei explozii, se poate produce accidentarea gravă a personalului de operare sau intervenţie surprins de suflul exploziei şi de radiaţia termică asociată. De asemenea se pot produce avarii însemnate la utilaje şi instalaţii. Explozia poate fi urmată de un incendiu violent a substanţelor inflamabile eliberate în urma avarierii instalaţiilor.

Principala caracteristică a exploziei este suprapresiunea în frontul undei de şoc – suflul exploziei. Puterea exploziei este funcţie de:

- natura şi cantitatea substanţei existente în norul exploziv. Natura substanţei din norul exploziv influenţează viteza de ardere prin caracteristicile fizico-chimice ale acesteia iar cantitatea determină mărimea norului exploziv;

- configuraţia spaţiului din interiorul norului. Cu cât spaţiul este mai aglomerat, cu distanţe între utilaje şi echipamente mai mici şi cu existenţa unor pereţi care limitează dispersia: spaţii închise sau cu pereţi laterali sau/şi acoperişuri, cu atât puterea exploziei este mai mare. Un anumit grad de constrângere a spaţiului este deci necesar pentru a crea condiţiile de producere a unei explozii relativ puternice. În instalaţiile  din amplasament, condiţiile de producere a unei explozii relativ puternice pot exista, din punct de vedere a configuraţiei spaţiale, în interiorul rezervoarelor şi altor vase de stocare, în autocisterne, precum şi în instalaţiile tehnologice situate în încăperi închise. În spaţii deschise, unde nu sunt elemente care să favorizeze acumularea de vapori, atmosfere explozive se pot forma doar local, în acest caz producându-se, datorită lipsei de constrângere a spaţiului, deflagraţii de mică intensitate, însoţite de incendii tip „flash fire”.  În cazul exploziilor de putere mică (deflagraţii de mică intensitate), efectul produs de radiaţia termică a incendiului care însoţeşte explozia (incendiu tip Flash fire) este mai însemnat decât suflul exploziei (se manifestă pe distanţă şi are efecte mai mari).  

- sursa de aprindere. Surse puternice de aprindere care măresc puterea exploziei sunt exploziile amorsate de mijloace explozive (încărcături explozive) şi exploziile prealabile produse de o aprindere cu o sursă cu energie scăzută, cum ar fi explozia în interiorul unei încăperi amorsate de o explozie prealabilă în exteriorul clădirii (de exemplu explozia unor acumulări accidentale de vapori sau gaze inflamabile în clădiri, amorsate de o deflagraţie de mică intensitate în exteriorul încăperii). Fenomenul invers de amorsare a unei explozii în exteriorul clădirii de la o explozie în interiorul acesteia este de asemenea posibil.  
Surse de aprindere cu energie scăzută sunt considerate focul deschis, scânteile, scurt circuitele şi suprafeţele fierbinţi.  

O bună etanşare a instalaţiilor (fără scurgeri de lichide sau vapori inflamabili), lipsa unor surse potenţiale de aprindere, inclusiv prin zonarea Ex a instalaţiilor şi interzicerea prezenţei unor surse de aprindere sau scântei în aceste zone, utilizarea numai de scule şi echipamente corespunzătoare zonei Ex, precum şi inertizarea cu pernă de azot a rezervoarelor pentru produse inflamabile face ca riscul de incendiu/explozie să fie unul redus.  

Prin specificul instalaţiilor existente în amplasament se pot produce doar scurgeri relativ mici de lichide sau vapori inflamabili. De asemenea, prin construcţia pe schelet metalic şi separarea pe nivele prin grilaje metalice, precum şi prin deschiderile mari existente la parterul halelor de producţie, sunt create posibilităţi bune de ventilaţie care nu favorizează acumularea de vapori inflamabili şi formarea unor amestecuri explozive. Din această cauza se poate aprecia că riscul de formare a unor atmosfere explozive este doar local în zona de producere a scurgerii şi în zona unde o eventuală scurgere ar ajunge.  

Peroxidul de dibenzoil, fiind o substanţă cu proprietăţi explozive, poate să provoace o explozie prin frecare, şoc, expunere la foc şi decompoziţie. Pentru evitarea acestor fenomene periculoase, peroxidul de benzoil este stabilizat prin adaos de apă şi este depozitat în condiţii controlate de temperatură. De asemenea în zona de depozitare a peroxidului de benzoil sunt luate măsuri speciale de protecţie la foc: instalaţie de drencere la boxa de depozitare şi instalaţie de sprinklere în magazia unde este situată boxa de peroxid. Lipsa unui control strict de temperatură (în special pentru unele sorturi de peroxid cu restricţii severe de temperatură) precum şi depozitarea în aceiaşi încăpere şi a altor produse inflamabile sau combustibile face ca riscul de accident în zona de depozitare a peroxidului sa fie relativ ridicat.

Terţ - butil 2-etilperoxihexanoatul (Luperox 26) este un peroxid lichid cu proprietăţi explozive.  

Peroxizii sunt stocaţi în spaţiu refrigerat special destinat securizat şi cu temperatura controlată. De la depozit până la secţia de copolimer este transportat în ambalaj şi alimentat direct în vasul de preparare monomer.  

Peraclean 40 este depozitat în spaţiu special destinat închis în magazia de produs finit, prevăzut cu instalaţie de drencere şi transportat în ambalaj din magazie la secţia de copolimer.

12.1.4. Sisteme de siguranta existente

Dispozitivele folosite în amplasament pentru securitatea instalaţiilor pot fi grupate în următoarele categorii:

Toate utilajele sub presiune sunt prevăzute conform normelor ISCIR cu următoarele dotări:

- indicatoare locale de presiune care pot fi cu afişaj mecanic (gen manometru) sau cu afişaj pe cadran electronic digital sau analogic;

- transmitere de presiune electronice care pot avea şi afişaj local dar care sunt conectate la calculator pe schema instalaţiei. Acolo unde se impune sunt prevăzute cu alarme de minim sau maxim.

de reglare care pe lângă elementele de indicare, alarmare şi înregistrare transmit comenzi unor elemente de acţionare (Robinete de reglare) pentru ca parametrul să fie menţinut în limitele stabilite.

- supape de siguranţă sau discuri de rupere a căror refulare este dirijată către locuri nepericuloase (sump, instalaţia de neutralizare gaze).

În instalaţia Speciale 1 Farma pentru protecţia la exploziile de praf morile de măcinare sunt prevăzute cu conducte de explozie care eşapează afara din clădire amestecurile aer/praf în curs de explozie prin membrane setate să se spargă sau panouri setate să se deschidă ultrarapid la suprapresiuni. Morile de măcinare pulberi sunt prevăzute cu membrane de spargere şi obloane de deschidere rapidă pentru protecţia la explozie amestec praf combustibil/aer şi eşapare pe trasee dirijate spre exteriorul instalaţiei.

În instalaţia Speciale 1 pentru protecţia la exploziile de praf morile de măcinare sunt prevăzute cu conducte de explozie care eşapează afara din clădire amestecurile aer/praf în curs de explozie prin membrane setate să se spargă sau panouri setate să se deschidă ultrarapid la suprapresiuni. Morile de măcinare pulberi sunt prevăzute cu membrane de spargere şi obloane de deschidere rapidă pentru protecţia la explozie amestec praf combustibil/aer şi eşapare pe trasee dirijate spre exteriorul instalaţiei.
Utilajele de ridicat sunt prevăzute cu elemente de siguranţă adecvate conform normelor ISCIR.

Compresoarele au echipamente de măsură, control – alarmare, protecţii şi reglări automate conform normelor ISCIR.

Toate cuplajele motor-reductor-utilaje în mişcare sunt prevăzute cu apărători.

Toate echipamentele folosite în zonele în care sunt prezente substanţe inflamabile a căror vapori pot forma amestecuri explozive sunt în construcţie „antiex”: motoare electrice, angrenaje, aparatură de măsură și control, butoane de pornire şi oprire, cabluri, conexiuni cabluri, prize, sisteme de iluminat, de încălzire s.a.  

Toţi consumatorii de curent electric şi în special motoarele electrice au prevăzute sisteme de protecţie relee termice sau electronice care se declanşează la suprasarcina.

Sunt prevăzute butoane uşor accesibile pentru oprirea de urgenţă a utilajelor.

Toate vasele cu substanţe periculoase lichide (rezervoare, vase tampon, vase de stocare intermediare, reactoare, vase de spălare, etc.) au racorduri de aerisire şi traseele de eşapare cu supape de siguranţă şi discuri de spargere, racordate după caz la sistemele de spălare, absorbţie şi neutralizare gaze sau spre locuri nepericuloase.

Vasele de măsură pentru substanţele periculoase (amine, acid clorsulfonic, etc.) sunt prevăzute cu trasee de preaplin prin care lichidul, la umplerea vasului din greşeală, se reîntoarce în rezervorul din care au fost pompate pe lângă racordurile la aerisiri spre scrubere.

Toate rezervoarele pentru substanţe periculoase lichide sunt prevăzute cu indicatoare locale și transmitere de nivel la tablou şi ventil de golire dublat.  

Rezervoarele sunt prevăzute cu supape de respiraţie pentru protecţia la vidare şi la suprapresiune, cu injecţie de azot la depresiune şi cu trasee de refulare la suprapresiune dirijate către instalaţiile de neutralizare gaze. De asemenea, sunt prevăzute cu sisteme de încălzire sau răcire, ce se operează în funcţie de fluidele stocate şi de anotimp.

Utilajele în care este necesar să se menţină temperatura între anumite limite sunt prevăzute cu sisteme de încălzire sau/şi răcire după caz, cuprinzând:  

- mantale, serpentine interioare, exterioare sau semiserpentine; 

- inele de stropire exterioare; 

- racorduri la sursele de agent termic; 

- izolaţie termică;  

- reglare de temperatură cu ventilul de acţionare pe intrarea agentului termic; - transmitere de temperatură cu alarmare locală sau în tablou; 

- pentru conductele fluidelor ce o impun sunt folosite fie însoţiri cu abur de presiune joasă, fie sisteme electrice cu rezistenţe de încălzire acolo unde condiţiile o impun.

Acolo unde parametrul este deosebit de important sistemul de alarmare este independent de sistemul de reglare, respectiv bucla de măsurare/indicare/alarmare şi bucla de reglare.

În cazul reactoarelor de polimerizare încălzirea şi răcirea se efectuează cu un sistem automat, în cascadă, pentru încălzire folosindu-se apă recirculata cu pompa în circuit cu vas de expansiune şi injecţie de abur prin injector/apă sau directă, iar pentru răcire sunt prevăzute trei surse de agent termic apă răcită CW, apă refrigerată RW şi sola glicolică.  

Unele reactoare (cu regim de reacţie exoterma) sunt racordate la vase quench pentru inundarea cu apă în cazul în care temperatura de reacţie nu mai poate fi ţinuta sub control. Şi în cazul celorlalte reactoare şi o unor condensatoare sunt prevăzute surse de răcire alternativă.

În cazul întreruperii energiei electrice ventilele automate trec pe deschis pentru apă de răcire manta la reactoarele chimice cu reacţii exoterme.  

Pentru cazurile în care o substanţă periculoasă (materie primă lichidă) este utilizată şi este vehiculată în mai multe părţi ale instalaţiilor, sunt instalate sisteme de interblocare (selectare automată) cu cheie unică în tablourile locale, pentru a nu exista posibilitatea de pompare a substanţei pe un alt traseu decât cel selectat. Tablourile locale sunt situate la rezervoarele de depozitare materii prime lichide şi la vasele de măsură.

Traseele de alimentare a echipamentelor (în principal reactoare) pe care este necesar să se lucreze cu anumite debite sunt prevăzute debitmetre cu indicare locală sau/şi transmitere în camera de comandă şi ventile de reglare.

Utilajele în care este necesar să se menţină un anumit pH sunt prevăzute cu pH-metre cu indicare locală sau/şi transmitere cu indicare şi înregistrare în camera de comandă.  

Utilajele în care este necesar să se menţină un anumit nivel sunt prevăzute cu indicare locală de nivel sau/şi transmitere cu indicare în camera de comandă. Rezervoarele de materii prime lichide şi vasele de măsură sunt prevăzute cu indicare de nivel, transmitere de nivel şi alarmă de nivel maxim. În cazul SUMP-urilor alarmarea pentru nivel maxim este independentă de reglarea de nivel care controlează pompele.  

Utilajele în care este necesar să se menţină o anumită turaţie sunt prevăzute cu sisteme de măsurare a acesteia şi indicare locală sau/şi transmitere în camera de comandă; Reglarea turaţiei la agitatoare, pompe sau ventilatoare se face cu ajutorul invertoarelor (variatoare de turaţie prin variaţia controlată a frecvenţei) montate în camerele electrice.

Utilităţile au presiunea reglată şi sunt contorizate la intrarea în amplasament. 

Toate încăperile clădirilor au sisteme de iluminat de siguranţă. 

Pentru lămpile portative sunt prevăzute alimentări la joasă tensiune 12 V prin transformator coborâtor de tensiune 240/12V.

Zona închisă din instalaţia Clormetilare are regim special şi este prevăzută cu: 

- reactorul de clormetilare care este complet izolat constructiv într-o cameră închisă;

- sistem tip cutie dublă, a doua conţine scruberele şi sunt dotate cu sisteme de ventilaţie independente;

- sistem de siguranţă pentru limitarea accesului persoanelor;

- personalul de intervenţie intră numai cu masca cu aer alimentată prin furtun la reţeaua de aer filtrat;

- monitorizare permanentă a conţinutului de clordimetileter şi bis-clormetileter în camera reactorului cu cromatograf de proces GC cu valoare de alarmare 1 ppb (părţi pe miliard);  

- coşul de dispersie al sistemului de scrubare de la clormetilare are un punct de măsurare cuplat la cromatograful de proces GC cu valoare de alarmare 10 ppb (părţi pe miliard).

Robinetele automate cu acţionare automată trec pe poziţie de siguranţă (“normal închis” sau ”normal deschis” după caz) atunci când sistemul de acţionare (electric sau pneumatic) cade accidental, astfel încât să se asigure securitatea instalaţiei.  

Pentru cazuri de urgenţă când alimentarea cu energie electrică se întrerupe în amplasament există un generator electric cu motor Diesel care intră în funcţiune asigurând minimum necesar de energie electrică pentru a putea controla în siguranţă procesele tehnologice în desfăşurare. Generatorul Diesel este amplasat în clădirea staţiei principale de distribuţie într-o încăpere alăturată.
Pe traseele care vehiculează substanţe periculoase robinetele automate sunt izolabile cu robinete manuale şi au şi baipas.

Capacele (gurile de vizitare) ale utilajelor cu părţi în mişcare: site sortatoare, mori s.a. sunt prevăzute cu contacte de interblocare cu oprirea utilajului în momentul deschiderii lor.
Monitorizarea funcţionării instalaţiilor, reglarea unor parametrii şi înregistrarea se face centralizat folosind calculatoare cu programe special destinate. În camera de comandă sunt unităţi DCS si PLC cuplate cu computere pentru instalaţiile: Anionit –unul pentru aminare şi al doilea pentru clormetilare, Cationit – două câte unul pentru fiecare linie şi un monitor de câmp în instalaţie, Copolimer - două câte unul pentru fiecare linie. Instalaţiile Conversie, Speciale si Apa Demi – utilităţi au câte un calculator la pupitrele lor de comandă. Centrala termică şi secţia Speciale 1 au camere de comandă proprii, la Centrala termică fiind un calculator iar la Speciale 1 două, unul pentru instalaţiile tehnologice şi al doilea pentru instalaţiile de climă.

Calculatoarele funcţionează independent. În Biroul supervizorilor şi a Managerului de Producţie există o reţea care permite vizualizarea pentru calculatoarele din Camera de comandă şi Apă Demi – utilităţi. Această reţea are un terminal şi la o camera de supraveghere a instrumentaţiei în  departamentul de întreţinere IT/AMC. Celelalte calculatoare funcţionează independent şi sunt legate la tabloul de comandă într-o reţea de vizualizare extinsă (sistem DCS).

Rezervoarele în care sunt depozitate produse inflamabile (materii prime lichide) sunt prevăzute cu pernă de azot cu presiune reglată. De asemenea sunt prevăzute cu trasee de injecţie azot reactoarele în care sunt utilizate substanţe inflamabile.

Pe amplasament sunt două centrale de avertizare incendiu. Prima cu 16 zone, pentru spaţiile de producţie şi magazii şi a doua pentru Clădirea Speciale 1, ambele amplasate la Poarta nr. 2.

In cele două camere din extindere Speciale (CR4) există: 

- Două detectoare de flacără cu senzor UV câte o unitate pentru fiecare cameră,  

- Două Unităţi de Detecţie fum prin Aspiraţie, echipate cu câte doi detectori, câte o unitate pentru fiecare cameră.

- Detectoare de fum cu camera de ionizare în construcţie normal: - Speciale 1 – 2 buc. 

- Detectoare de fum cu camera de ionizare în construcţie antiex: - Camera de comandă 1 buc.

Butoanele sunt de tip energizat, respectiv alarma se declanşează prin spargerea geamului cu care sunt prevăzute acestea.

La descărcarea lichidelor inflamabile din autocisterne se instalează legătura de echipotenţial între cisternă şi instalaţia de descărcare pentru descărcarea sarcinilor electrostatice. Toate componentele metalice ale instalaţiilor sunt legate la împământări, cu valori măsurate a rezistenţelor sub valoarea din normativele în vigoare, pentru descărcarea eventualelor tensiuni reziduale.

Toate flanşele conductelor şi armăturilor prin care se vehiculează lichide inflamabile sunt prevăzute cu legături de echipotenţial pentru descărcarea sarcinilor electrostatice.

În zonele clasificate Ex. se utilizează numai scule şi dispozitive antiscântei. Operarea instalaţiilor se face numai de către personal propriu specializat şi instruit.

Sunt elaborate proceduri şi instrucţiuni în sistemul de management care conţin inclusiv instrucţiunile de operare ale instalaţiilor.  

Incinta amplasamentului este delimitată de un gard metalic şi este iluminată pe timp de noapte.

Este asigurată supravegherea permanentă a perimetrului amplasamentului cu ajutorul unui sistem cu camere de luat vederi cu înregistrare.  
12.1.5. Operatorul are obligația respectării prevederilor Legii nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante periculoase.

12.1.2. În conformitate cu Legii nr. 59/2016, titularul/operatorul activitatii in care sunt prezente substante periculoase are obligația de a lua toate măsurile necesare pentru a preveni producerea accidentelor majore si pentru a limita consecințele acestora asupra sănătății populației și asupra calității mediului, pentru asigurarea unui nivel înalt de protecție, într-un mod coerent și eficient.

12.1.3. Operatorul are obligația să numească la nivelul amplasamentului un responsabil în domeniul managementului securității în vederea ducerii la îndeplinire a prevederilor Legii nr. 59/2016.

12.1.4. Operatorul  are obligaţia de a dovedi autorităţilor competente, în orice moment şi în special în cadrul activităţilor de inspecţie şi control, că a luat toate măsurile necesare, potrivit prevederilor Legii nr. 59/2016.
12.1.5. Operatorul are obligația de a informa imediat Secretariatul de Risc al APM Brașov, în următoarele situații:

a. în cazul creșterii semnificative a cantității sau al schimbării semnificative a naturii ori a stării fizice a substanțelor periculoase prezente, în raport cu notificarea transmisă de operator, întocmită cu respectarea prevederilor Legii nr. 59/2016, sau apariția oricărei modificări în procesele în care aceasta este utilizată;

b. în cazul modificării unui amplasament sau a unei instalații care ar putea duce la creșterea pericolelor de a provoca un accident major

c. în cazul închiderii definitive a instalației/amplasamentului.

12.1.6. În conformitate cu Legii nr. 59/2016, S.C. PUROLITE S.R.L. are următoarele obligații:

a. să demonstreze că există un schimb reciproc adecvat de informații, astfel încât in elaborarea politicilor de prevenire a accidentelor majore, a sistemelor de management al securităţii, a rapoartelor de securitate şi a planurilor de urgenţă internă pentru amplasamentele unde există posibilitatea producerii unui accident major, precum şi pericolul amplificării acestuia prin efectul "Domino" să fie avute în vedere natura și amploarea pericolului global de accident major;

b. să furnizeze informațiile necesare ISU în vederea întocmirii planului de urgentă externă;

c. să asigure cooperarea pentru informarea publicului asupra acestor categorii de amplasamente.

12.1.7. În conformitate cu Legii nr. 59/2016, în cazul în care se aduc modificari unei instalații, unui amplasament, unei unități de stocare sau unui proces ori modificări ale naturii sau cantității de substanțe periculoase utilizate, care ar putea avea consecințe semnificative în cazul producerii unui accident major, operatorul are obligația să reexamineze și, unde este necesar, să revizuiască politica de prevenire a accidentelor majore, sistemul de management al securității și raportul de securitate și să informeze Secretariatul de Risc din APM Brașov asupra detaliilor revizuirii înainte de a efectua orice modificare și/sau completare.

12.1.8.  Planurile de urgenţă internă sunt evaluate, testate şi, unde este necesar,  revizuite şi actualizate periodic de către operator titularul activităţii.  Revizuirea planului de urgenţă internă se realizează la intervale de cel mult 3 ani sau la solicitarea autorităţilor teritoriale de protecţie civilă, pe baza modificărilor produse în caracteristicile surselor de risc, structura economică a obiectivului, realizarea cooperării sau în concepţia aplicării planului. Planul de urgenţă internă va fi testat şi evaluat prin exerciţii organizate de titularul activităţii. Anual se va executa cel puţin câte un exerciţiu pentru fiecare tip de eveniment în care sunt implicate substanţe periculoase, precum incendiu, explozie, avarie, accident chimic, emisie de substanţe periculoase. Exerciţiile şi antrenamentele cu scenarii care presupun efecte în afara amplasamentului se vor organiza şi desfăşura cel puţin o dată la 3 ani. Evaluarea planului de urgenţă internă se realizează după executarea exerciţiilor, pe baza concluziilor şi rapoartelor prezentate de personalul special angrenat în acest scop. În cadrul procedurii de evaluare se iau în considerare schimbările care au loc pe amplasament, noile cunoștințe tehnice precum și noile cunoștințe privind răspunsul la accidentele majore.
12.1.9. Măsurile prevăzute în planurile de urgență se pun în aplicare imediat de către operator și, dacă este necesar, de către ISU, în următoarele situații:

a. când survine un accident major, sau

b. când survine un eveniment necontrolat, care poate, prin natura sa, să conducă la un accident major.

12.1.10. Operatorul amplasamentului furnizează, din oficiu, periodic și în forma cea mai adecvată, informații privind măsurile de securitate în exploatare și comportamentul în caz de accident, tuturor persoanelor, precum și factorilor de decizie din cadrul unităților care deservesc publicul, care ar putea fi afectate de un accident major produs pe amplasament. Aceste informații trebuie revizuite la intervale de 3 ani. Unde este necesar se actualizează conform prevederilor legale și sunt repetate pentru public într-un interval de timp ce nu poate fi mai mare de 5 ani.

Operatorul are obligația să se asigure că inventarul substanțelor periculoase existente pe amplasament este pus la dispoziția publicului în condițiile legii, sub rezerva cerințelor de confidențialitate stabilite potrivit legii.

12.1.11. Operatorul instalatiei are obligația de a pune la dispoziția publicului raportul de securitate.

Raportul de securitate se revizuieşte periodic şi dacă este necesar se actualizează astfel:

a) o dată la 5 ani;

b) la iniţiativa operatorului sau la cererea autorităţilor competente, dacă se justifică prin apariția unor noi circumstanțe în funcționarea amplasamentului sau ținând seama de noile tehnologii din domeniul securității rezultate din analiza accidentelor, a disfucționalităților apărute în activitatea de operare, precum și de progresele științifice în domeniu.

12.1.12. În cazul producerii unui accident major, operatorul instalatiei are obligația să informeze în maximum 2 ore Inspectoratul Judetean pentru Situatii de Urgenta și autoritățile publice teritoriale pentru protecția mediului (APM Brașov si GNM – Serviciul CJ Brașov), cu privire la:

a. circumstanțele accidentului, substanțele periculoase implicate, datele disponibile pentru evaluarea efectelor accidentului asupra sănătății populației și mediului și măsurile de urgență luate;

b. acțiuni pe care intenționează să le întreprindă pentru atenuarea efectelor pe termen mediu și lung ale accidentului și pentru a preveni repetarea unui astfel de accident;

c. actualizări ale informațiilor furnizate, dacă investigațiile ulterioare dezvăluie elemente suplimentare, care modifică informațiile inițiale sau concluziile formulate anterior.

12.1.13. Operatorul instalatiei are obligația să avertizeze imediat populația asupra riscurilor de poluare și contaminare a zonelor limitrofe amplasamentului și să intervină cu forțele și mijloacele de care dispune pentru protecția populației și înlăturarea efectelor poluării.

12.1.14. În cazul producerii unui accident major se vor respecta prevederile Ordinului 1084/2003 privind aprobarea procedurilor de notificare a activităţilor care prezintă pericole de producere a accidentelor majore în care sunt implicate substanţe periculoase şi, respectiv, a accidentelor majore produse si ale Ordinului comun al MMGA și MAI nr. 520/2006 privind aprobarea Procedurii de investigare a accidentelor majore în care sunt implicate substanțe periculoase.

12.1.15. Operatorul instalatiei va institui proceduri în cadrul Sistemului de Management al Securității în vederea atribuirii unor responsabilități pentru colectarea, analiza și înregistrarea evenimentelor, monitorizarea performantei, a proceselor în scopul de a identifica cauzele și posibilele intervenții.

12.1.16. Operatorul instalatiei are obligatia de a realiza toate măsurile specificate în raportul de inspecție intocmit in urma inspecțiilor efectuate de reprezentantii APM Brașov, GNM – Serviciul CJ Brașov si I.S.U. Brașov, în limitele de timp prevăzute în raport.

12.18. Operatorul instalatiei are obligația realizării unui audit al managementului de securitate al amplasamentului o dată la 2 ani. Auditul va fi realizat de experți externi autorizați pe domeniu specific. Operatorul trebuie să prezinte metodologia utilizată și rezultatele recomandărilor auditului autorităților competente pentru protecția mediului și Inspectoratul Judetean pentru Situatii de Urgenta.

12.1.17. Instalatii relevante din punct de vedere al securitătii
	Instalatii relevante din punct de vedere al securitătii
	Cauze
	Efecte
	Data revizuirii

	PARCUL DE REZERVOARE MATERII PRIME LICHIDE
	

	Oleum: Sistemul de depozitare oleum 25%, inclusiv descărcarea din autocisternă şi vehiculare spre secţia Cationiţi
	- Deplasarea autocisternei aflată în zona de descărcare 

- Cuplarea incorectă a furtunului flexibil 

- Întreţinere necorespunzătoare a furtunului flexibil
Şoc extern 

- Atac armat/atac terorist 

- Căderi de obiecte din atmosferă
	- Emisii toxice 

- Poluare aer  

- Pericol de intoxicaţie personal 

- Pericol de stropire cu acid
	

	1,2-Diclorpropan: Rezervorul de depozitare 1,2-diclorpropan, inclusiv descărcarea din autocisternă şi vehiculare spre secţia Cationiţi
	- Deplasarea autocisternei aflată în zona de descărcare 

- Cuplarea incorectă a furtunului flexibil 

- Întreţinere necorespunzătoare a furtunului flexibil
	- Emisii toxice 

- Poluare aer  

- Pericol de intoxicaţie personal - Incendiu 
	

	
	- Incendiu la vehicul 

- Lipsă legături echipotenţial - Aprindere scurgeri posibile - Operaţii neautorizate
	- Incendiu şi/sau explozie autocisternă 

- Emisii toxice produşi de ardere 

- Pericol de intoxicaţie/accidentare personal - Distrugeri în urma exploziei (posibil efect domino)
	

	
	Şoc extern 

- Atac armat/atac terorist 

- Căderi de obiecte din atmosferă
	- Incendiu şi/sau explozie 

- Dispersie toxică 

- Emisii toxice produşi de ardere 

- Pericol de intoxicaţie/accidentare personal - Distrugeri în urma exploziei (posibil efect domino)
	

	
	- Lucrări de întreţinere şi mentenanţă necorespunzătoare 

- Coroziune avansată 

- Defecte de material
	- Dispersie toxică 

- Incendiu 

- Emisii toxice produşi de ardere 

- Pericol de intoxicaţie/accidentare personal
	

	
	- Incendiu exterior 

- Lipsa legăturilor de echipotenţial şi legare la pământ sau legături imperfect

- Fulger 

- Operaţii neautorizate
	- Incendiu şi/sau explozie rezervor 

- Emisii toxice produşi de ardere 

- Pericol de intoxicaţie/accidentare personal

- Distrugeri în urma exploziei (posibil efect domino)
	

	
	- Presiune prea ridicată în conductă 

- Lucrări de întreţinere necorespunzătoare - Montare incorectă flanşe şi garnituri
	- Emisii toxice 

- Poluare aer  

- Pericol de intoxicaţie personal - Incendiu şi/sau explozie vapori
	

	Cloroform: Rezervorul de depozitare cloroform, inclusiv descărcarea din autocisternă şi vehiculare spre secţia Cationiţi
	- Deplasare necontrolată a autocisternei aflată în zona de descărcare; 

- Cuplarea incorectă a furtunului flexibil; 

- Întreţinere necorespunzătoare a furtunului flexibil;
	- Scurgeri la rampa de descărcare a cloroformului; 

- Dispersii toxice în urma eliberării şi evaporării cloroformului; 

- Posibilitatea formării unui nor inflamabil
	

	
	- Atac armat/Atac terorist; 

- Căderi de obiecte din atmosferă sau cosmos;
	- Scurgeri de cloroform în cuva de retenţie D din parcul de monomeri; 

- Pericol de intoxicare a personalului în urma inhalării produşilor rezultaţi din arderea cloroformului.
	

	
	- Lucrări de întreţinere şi mentenanţă necorespunzătoare; 

- coroziune avansată; 

- defecte de material.
	- Scurgeri de cloroform în cuva de retenţie D din parcul de monomeri; 

- Dispersii toxice în urma eliberării şi evaporării cloroformului; 

- Posibilitatea formării unui nor inflamabil.
	

	
	- Pomparea cloroformului la o presiune mult mai mare decât cea stabilită în procesul normal; 

- Lucrări de întreţinere şi mentenanţă necorespunzătoare; 

- Montarea incorectă a flanşelor şi garniturilor
	- Scurgeri de cloroform în secţia cationiţi/anioniţi; 

- Dispersii toxice în urma eliberării şi evaporării cloroformului
	

	Metanol: Rezervorul de depozitare metanol, inclusiv descărcarea din autocisternă şi traseul de vehiculare spre secţia Anioniţi
	- Deplasarea autocisternei aflată în zona de descărcare 

- Cuplarea incorectă a furtunului flexibil 

- Întreţinere necorespunzătoare a furtunului flexibil
	- Emisii toxice 

- Poluare aer  

- Pericol de intoxicaţie personal - Incendiu
	

	
	- Incendiu la vehicul

- Lipsă legături echipotenţial 

- Aprindere scurgeri posibile 

- Operaţii neautorizate
	- Incendiu şi/sau explozie autocisternă

- Emisii toxice produşi de ardere 

- Pericol de intoxicaţie/accidentare personal 

- Distrugeri în urma exploziei (posibil efect domino)
	

	
	Şoc extern 

- Atac armat/atac terorist 

- Căderi de obiecte din atmosferă
	- Incendiu şi/sau explozie 

- Dispersie toxică 

- Emisii toxice produşi de ardere 

- Pericol de intoxicaţie/accidentare personal 

- Distrugeri în urma exploziei (posibil efect domino)
	

	
	- Lucrări de întreţinere şi mentenanţă necorespunzătoare 

- Coroziune avansată 

- Defecte de material
	- Dispersie toxică 

- Incendiu 

- Emisii toxice produşi de ardere 

- Pericol de intoxicaţie/accidentare personal
	

	
	- Incendiu exterior 

- Lipsa legăturilor de echipotenţial şi legare la pământ sau legături imperfecte 

- Fulger 

- Operaţii neautorizate  
	- Incendiu şi/sau explozie rezervor 

- Emisii toxice produşi de ardere 

- Pericol de intoxicaţie/accidentare personal - Distrugeri în urma exploziei (posibil efect domino)
	

	
	- Presiune prea ridicată în conductă 

- Lucrări de întreţinere necorespunzătoare 

- Montare incorectă flanşe şi garnituri
	- Emisii toxice 

- Poluare aer  

- Pericol de intoxicaţie personal - Incendiu şi/sau explozie vapori
	

	Metilal:  Rezervorul de depozitare metilal, inclusiv descărcarea din autocisternă şi vehiculare spre secţia Anioniţi
	- Deplasarea autocisternei aflată în zona de descărcare 

- Cuplarea incorectă a furtunului flexibil 

- Întreţinere necorespunzătoare a furtunului flexibil
	- Emisii toxice 

- Poluare aer  

- Pericol de intoxicaţie personal - Incendiu.
	

	
	- Incendiu la vehicul 

- Lipsă legături echipotenţial - Aprindere scurgeri posibile - Operaţii neautorizate
	- Incendiu şi/sau explozie autocisternă 

- Emisii toxice produşi de ardere 

- Pericol de intoxicaţie/accidentare personal - Distrugeri în urma exploziei (posibil efect domino)
	

	
	Şoc extern 

- Atac armat/atac terorist

- Căderi de obiecte din atmosferă
	- Incendiu şi/sau explozie 

- Dispersie toxică

- Emisii toxice produşi de ardere 

- Pericol de intoxicaţie/accidentare personal 

- Distrugeri în urma exploziei (posibil efect domino)
	

	
	- Incendiu exterior 

- Lipsă legături echipotenţial - Aprindere scurgeri posibile 

- Operaţii neautorizate 

- Fulger
	- Incendiu şi/sau explozie rezervor 

- Emisii toxice produşi de ardere 

- Pericol de intoxicaţie/accidentare personal 

- Distrugeri în urma exploziei (posibil efect domino)
	

	
	- Presiune de pompare prea mare  

- Eroare umană: întreţinere necorespunzătoare, montare incorectă flanşe şi garnituri
	- Emisii toxice 

- Poluare aer  

- Pericol de intoxicaţie personal - formare nor inflamabil 

- Incendiu/explozie  
	

	Metaform: Rezervorul de depozitare metaform, inclusiv traseul de vehiculare spre secţia Anioniţi
	Şoc extern 

- Atac armat/atac terorist 

- Căderi de obiecte din atmosferă
	- Incendiu şi/sau explozie 

- Dispersie toxică 

- Emisii toxice produşi de ardere 

- Pericol de intoxicaţie/accidentare personal - Distrugeri în urma exploziei (posibil efect domino)
	

	
	- Lucrări de întreţinere şi mentenanţă necorespunzătoare 

- Coroziune avansată 

- Defecte de material
	- Dispersie toxică 

- Incendiu 

- Emisii toxice produşi de ardere 

- Pericol de intoxicaţie/accidentare personal
	

	
	- Presiune prea ridicată în conductă 

- Lucrări de întreţinere necorespunzătoare 

- Montare incorectă flanşe şi garnituri
	- Emisii toxice 

- Poluare aer  

- Pericol de intoxicaţie personal - Incendiu şi/sau explozie vapor
	

	Dimetilamină:  Rezervorul de depozitare dimetilamină, inclusiv descărcarea din autocisternă şi vehiculare spre secţia Anioniţi
	- Deplasarea autocisternei aflată în zona de descărcare 

- Cuplarea incorectă a furtunului flexibil 

- Întreţinere necorespunzătoare a furtunului flexibil
	- Emisii toxice 

- Poluare aer  

- Pericol de intoxicaţie personal - Incendiu
	

	
	- Incendiu la vehicul 

- Lipsă legături echipotenţial - Aprindere scurgeri posibile - Operaţii neautorizate
	- Incendiu şi/sau explozie autocisternă 

- Emisii toxice produşi de ardere 

- Pericol de intoxicaţie/accidentare personal - Distrugeri în urma exploziei (posibil efect domino)
	

	
	Şoc extern 

- Atac armat/atac terorist 

- Căderi de obiecte din atmosferă
	- Incendiu şi/sau explozie 

- Dispersie toxică 

- Emisii toxice produşi de ardere 

- Pericol de intoxicaţie/accidentare personal 
- Distrugeri în urma exploziei (posibil efect domino)
	

	
	- Incendiu exterior 

- Lipsă legături echipotenţial 

- Aprindere scurgeri posibile 

- Operaţii neautorizate 

- Fulger
	- Incendiu şi/sau explozie rezervor 

- Emisii toxice produşi de ardere 

- Pericol de intoxicaţie/accidentare personal 

- Distrugeri în urma exploziei (posibil efect domino)
	

	
	- Presiune de pompare prea mare  

- Eroare umană: întreţinere necorespunzătoare, montare incorectă flanşe şi garnituri
	- Emisii toxice 

- Poluare aer  

- Pericol de intoxicaţie personal - formare nor inflamabil 

- Incendiu/explozie  
	

	2-Dimetilaminoetanol:  Rezervorul de depozitare 2-dimetilaminoetanol, inclusiv descărcarea din autocisternă şi vehiculare spre secţia Anioniţi
	- Deplasarea autocisternei aflată în zona de descărcare 

- Cuplarea incorectă a furtunului flexibil 

- Întreţinere necorespunzătoare a furtunului flexibil
	- Emisii toxice 

- Poluare aer  

- Pericol de intoxicaţie personal - Incendiu
	

	
	Şoc extern 

- Atac armat/atac terorist 

- Căderi de obiecte din atmosferă
	- Incendiu şi/sau explozie 

- Dispersie toxică 

- Emisii toxice produşi de ardere 

- Pericol de intoxicaţie/accidentare personal - Distrugeri în urma exploziei (posibil efect domino)
	

	
	- Lucrări de întreţinere şi mentenanţă necorespunzătoare 

- Coroziune avansată

- Defecte de material
	- Dispersie toxică 

- Incendiu 

- Emisii toxice produşi de ardere

- Pericol de intoxicaţie/accidentare personal
	

	Trimetilamină:  Rezervorul de depozitare trimetilamină, inclusiv descărcarea din autocisternă şi vehiculare spre secţia Anioniţi
	- Deplasarea autocisternei aflată în zona de descărcare 

- Cuplarea incorectă a furtunului flexibil 

- Întreţinere necorespunzătoare a furtunului flexibil
	- Emisii toxice 

- Poluare aer  

- Pericol de intoxicaţie personal - Incendiu
	

	
	- Incendiu la vehicul 

- Lipsă legături echipotenţial 

- Aprindere scurgeri posibile 

- Operaţii neautoriza
	- Incendiu şi/sau explozie autocisternă 

- Emisii toxice produşi de ardere 

- Pericol de intoxicaţie/accidentare personal - Distrugeri în urma exploziei (posibil efect domino)
	

	
	Şoc extern 

- Atac armat/atac terorist 

- Căderi de obiecte din atmosferă
	- Incendiu şi/sau explozie 

- Dispersie toxică 

- Emisii toxice produşi de ardere 

- Pericol de intoxicaţie/accidentare personal - Distrugeri în urma exploziei (posibil efect domino)
	

	
	- Incendiu exterior 

- Lipsă legături echipotenţial 

- Aprindere scurgeri posibile 

- Operaţii neautorizate 

- Fulger
	- Incendiu şi/sau explozie rezervor 

- Emisii toxice produşi de ardere 

- Pericol de intoxicaţie/accidentare personal - Distrugeri în urma exploziei (posibil efect domino)
	

	
	- Presiune de pompare prea mare  

- Eroară umană: întreţinere necorespunzătoare, montare incorectă flanşe şi garnituri
	- Emisii toxice 

- Poluare aer  

- Pericol de intoxicaţie personal - formare nor inflamabil 

- Incendiu/explozie  
	

	Alcool izopropilic:  Rezervorul de depozitare alcool izopropilic, inclusiv descărcarea din autocisternă şi vehiculare spre secţia Speciale
	- Deplasarea autocisternei aflată în zona de descărcare 

- Cuplarea incorectă a furtunului flexibil

- Întreţinere necorespunzătoare a furtunului flexibil
	- Incendiu
	

	
	- Incendiu la vehicul 

- Lipsă legături echipotenţial 

- Aprindere scurgeri posibile 

- Operaţii neautorizate

Şoc extern 

- Atac armat/atac terorist 

- Căderi de obiecte din atmosferă

- Incendiu exterior 

- Lipsă legături echipotenţial 

- Aprindere scurgeri posibile 

- Operaţii neautorizate 

- Fulger
	- Incendiu şi/sau explozie autocisternă 

- Emisii toxice produşi de ardere 

- Pericol de intoxicaţie/accidentare personal 

- Distrugeri în urma exploziei (posibil efect domino)
	

	
	- Presiune de pompare prea mare  

- Eroare umană: întreţinere necorespunzătoare, montare incorectă flanşe şi garnituri
	- formare nor inflamabil 

- Incendiu/ explozie  
	

	Magazia de materii prime: depozitare de Peraclean (peroxid), acid acetic, BTC, isooctan, MBIC.
	- degradare prin păstrare la temperatură neconformă 

- solicitări mecanice, loviri, frecări în timpul manipulării butoaielor 

- implicarea peroxizilor şi a celorlalte substanţe inflamabile intr-un incendiu generalizat în depozit 

- amestecare accidentală cu produse incompatibile 

- surse de aprindere neconforme 

- acte de sabotaj
	- Emisii toxice produşi de ardere 

- Poluare aer  

- Pericol de intoxicaţie personal 

- formare nor inflamabil 

- Incendiu/explozie 

- posibilitatea de efectului domino cu producere de incendiu/explozie în depozit şi extinderea focului la alte instalaţii
	

	Magazia de materii prime: depozitare de peroxizi: Luperox A75, Chimox 77; Luperox 27/Trigonox 21S/Luperox 26; Luperox 270. Alte substanţe depozitate: Lithium 7.
	- defectarea sistemului frigorific în magazia de peroxizi 

- degradare prin păstrare la temperatură neconformă 

- solicitări mecanice, loviri, frecări în timpul manipulării peroxizilor 

- implicarea peroxizilor şi a celorlalte substanţe inflamabile intr-un incendiu generalizat în depozit 

- amestecare accidentală cu produse incompatibile 

- surse de aprindere neconforme 

- acte de sabotaj
	- Incendiu/explozie 

- posibilitatea de efectului domino cu producere de incendiu/explozie în depozit şi extinderea focului la alte instalaţii


	

	Depozitul de butelii: Hidrogen
	- material defect 

- cedarea sudurii

- Atac armat 

- Căderi de obiecte din atmosferă 

- Incendiu extern mare
	- incendiu sau explozie de gaz 

- posibilitatea de efectului domino cu producere de incendiu/explozie la celelalte butelii din ţarc
	

	Reactor polimerizare linia I: Obţinerea în proces discontinuu a copolimerului stiren – divinilbenzenic

Reactor polimerizare linia 2: Obţinerea în proces discontinuu a copolimerului stiren - divinilbenzenic
	- scurt circuite  la echipamentele electrice. 

- scântei mecanice, electrice sau electrostatice. prin utilizare de scule şi echipamente necorespunzătoare pentru zona ex. 

- lipsa legăturilor de echipotenţial şi legare la pământ sau legături imperfecte 

- focul deschis neautorizat   

- transmiterea focului de la focare de incendiu a unor elemente combustibile prezente în zona instalaţiilor - răcire ineficientă şi căldură maximă reacţie după faza de “gel”, deversare amestec de reacţie cu monomer nereacţionat prin manlocul deschis
	- Emisii toxice 

- Poluare aer  

- Pericol de intoxicaţie personal 

- formare nor inflamabil 

- Incendiu/explozie
	

	Reactor de sulfonare linia 1: Sulfonarea în regim discontinuu  şi mediu de acid sulfuric concentrat a copolimerilor stirenici în prezenţă  sau în absenţa unui agent de gonflare (diclorpropan).

Reactor de sulfonare linia 2: Sulfonarea în regim discontinuu  şi mediu de acid sulfuric concentrat a copolimerilor stirenici în prezenţă  sau în absenţa unui agent de gonflare (diclorpropan).
	- scurgere de diclorpropan 

- scurt circuite  la echipamentele electrice. 

- scântei mecanice, electrice sau electrostatice. prin utilizare de scule şi echipamente necorespunzătoare pentru zona ex. 

- lipsa legăturilor de echipotenţial şi legare la pământ sau legături imperfecte 

- focul deschis neautorizat   

- transmiterea focului de la focare de incendiu a unor elemente combustibile prezente în zona instalaţiilor
	- Emisii toxice 

- Poluare aer  

- Pericol de intoxicaţie personal - formare nor inflamabil 

- Incendiu/explozie
	

	Reactor clormetilare: Obţinerea în proces discontinuu a anioniţilor prin clormetilare
	- Avarii la armături, garnituri 

- Avarii la traseul de ventilaţie 

- Avarii la condensator

- lucrări de mentenanţă necorespunzătoare 

- şoc mecanic exterior de la un alt accident
	- Emisii toxice 

- Poluare aer  

- Pericol de intoxicaţie personal
	

	Instalaţia de alimentare cu gaz natural
	- Neetanşeităţi la instalaţia de alimentare cu gaze
	- Incendii 

- Explozie de gaz în camera centralei termice
	


12.1.18. Echipamente de functionare în sigurantă
	Instalatia/Echipamente
	Echipamente de functionare în sigurantă
	Data revizuirii

	Parc rezervoare – tancurile de stocare acizi
	· Controlul nivelului se face prin urmarire cu ajutorul indicatoarelor de nivel local si cu transmitere in calculatorul de proces si in functie de gradul de pericol sunt prevazute alarmari pe minim si maxim respectiv intreblocari de maxim (evitatea supraincarcarii tancurilor) si minim (pentru protejarea pompelor ce deservesc aceste tancuri)
· Controlul temperaturii masei de substanta in tancurile de stocaj pentru evitarea punctului de inghet se realizeza prin circulatia agentului termic  de incalzire prin mantale sau serpentine
· Controlul presiunii se face prin reglare directa a presiunii din tancurile de stocaj cu ajutorul supapelor de siguranta cu declansare la suprapresiune si vacuum. Gazele refulate de supapele de presiune sunt dirijate printr-o conducta de VENT spre sistemul de scrubare. 
· Controlul eventualelor deversari accidentale se realizeaza cu ajutorul cuvelor de retentie realizate din beton armat protejate antiacid  din care solutiile captate sunt pompate catre canalizarea tehnologica
· Materialul de constructie a tancurilor de stocaj acizi sunt alese in functie de agresiunea chimica  deasemenea si instalatia aferenta acestui tanc (conducte teflonate, armaturi, etc. ).
· Principiu de captare a eventulelor deversare este: deversarile accidentale din tancurile de stocaj se colecteazain cuva de retentie a tancului cu capacitate corespunzatoare, deversarile accidentale provenite de la pompe sau trasee tehnologice se capteaza in cuva de retentie a pompelor, iar deversarile accidentale de la descarcarea din cisterna (racordul flexibil de la cisterna) este captat pe platforma betonata a parcului de rezervoare
· Parcurile de rezervoare acizi este separat fizic de parcul de baze prin distante de siguranta si indiguri
· Prin inteblocarile instalatiilor de descarcare se evita orice posibilitate de eroare umana care ar duce la situatii de urgenta prin manipulare gresita. De exemplu: acidul sulfuric care este folosit in mai multe instaltii are o singura cheie cu care se actioneaza ventilele automate neexistang sansa de a pompa din eroare umana in doua puncte.
· Toate imbinarile flansate sunt prevazute cu protectii pentru prevenirea improscarii
	

	Parc rezervoare – tancurile de stocare substante inflamabile
	· Controlul presiunii se face prin reglare directa a presiunii din tancurile de stocaj cu ajutorul supapelor de siguranta cu declansare la suprapresiune si vacuum dar si termostatare a substantei cu reducerea presiunii de vapori. Gazele refulate de supapele de presiune sunt dirijate printr-o conducta de VENT spre sistemul de scrubare. Deasemenea se face control indirect, prin reglarea presiunii de intrare la gazele (pentru inertizare-perna de azot) cu ajutorul regulatoarelor automate sau cu autoreglare
· Controlul nivelului se face prin urmarire cu ajutorul indicatoarelor de nivel local si cu transmitere in calculatorul de proces si in functie de gradul de pericol sunt prevazute alarmari pe minim si maxim respectiv intreblocari de maxim (evitatea supraincarcarii tancurilor) si minim (pentru protejarea pompelor ce deservesc aceste tancuri)
· Zona este proiectata si executata pentru functionare in mediu cu potential exploziv cu dispozitive de siguranta precum impamantare, paratornere, dizpozitiv de legare la pamant a cisternelor, punti echipotentiale, etc.
· Principilul de captare a deversarilor se respecta ca si la celelalte parcuri de rezervoare.
	

	Parc rezervoare – tancurile de stocare baze
	· Controlul nivelului, temperaturii se face prin modalitatile desrise mai sus
· urmarire cu ajutorul indicatoarelor de nivel local si cu transmitere in calculatorul de proces si in functie de gradul de pericol sunt prevazute alarmari pe minim si maxim respectiv intreblocari de maxim (evitatea supraincarcarii tancurilor) si minim (pentru protejarea pompelor ce deservesc aceste tancuri)
· Controlul temperaturii masei de substanta in tancurile de stocaj pentru evitarea punctului de inghet se realizeza prin circulatia agentului termic  de incalzire prin mantale sau serpentine
· Controlul eventualelor deversari accidentale se realizeaza cu ajutorul cuvelor de retentie realizate din beton armat protejate pentru actiunea bazelor, din care solutiile captate sunt pompate catre canalizarea tehnologica
· Materialul de constructiei a tancurilor si a instalatiei este ales in 
functie de agresiunea chimica  deasemenea si instalatia aferenta acestui tanc (conducte si armaturi din otel inoxidabil).
· Principiu de captare a eventulelor deversare este:  deversarile accidentale din tancurile de stocaj se colecteazain cuva de retentie a tancului cu capacitate corespunzatoare, deversarile accidentale provenite de la pompe sau trasee tehnologice se capteaza in cuva de retentie a pompelor, iar deversarile aciidentale de la descarcarea din cisterna (racordul flexibil de la cisterna) este captat pe platforma betonata a parcului de rezervoare
· Prin inteblocarile instalatiilor de descarcare se evita orice posibilitate de eroare umana care ar duce la situatii de urgenta prin manipulare gresita. De exemplu: acidul sulfuric care este folosit in mai multe instaltii are o singura cheie cu care se actioneaza ventilele automate neexistand sansa de a pompa din eroare umana in doua puncte.
· Toate imbinarile flansate sunt prevazute cu protectii impotriva improscarii
	

	Parcul de rezervoare
	· In parc de rezervoare sunt: cuve de retenţie pentru colectarea scăpările, inertizare cu azot, supape de respiraţie, instrucţiuni de operare detaliate şi specifice, furtune de conectare permanente pentru fiecare poziţie, garniturile se schimbă la fiecare conectare de cisterna, aerisirile rezervoarelor sunt cuplate la sisteme de scrubere, goliri pe preaplin, sisteme de încălzire sau răcire ale rezervoarelor corespunzător substanţelor stocate, comenzi locale şi centralizate pentru pompe cu butoane de selectare şi blocare ventile şi trasee, interblocări  pentru nivele maxime în rezervoare, echipamente de protecţie antiacide şi contra bazelor pentru corp, mâini, faţă şi ochi; fântâni de spălare ochi.

· rezervoarele pentru substanţe periculoase lichide sunt prevăzute cu indicatoare locale și transmitere de nivel la tablou şi ventil de golire dublat

· Rezervoarele sunt prevăzute cu supape de respiraţie pentru protecţia la vidare şi la suprapresiune, cu injecţie de azot la depresiune şi cu trasee de refulare la suprapresiune dirijate către instalaţiile de neutralizare gaze. De asemenea, sunt prevăzute cu sisteme de încălzire sau răcire, ce se operează în funcţie de fluidele stocate şi de anotimp

· Rezervoarele în care sunt depozitate produse inflamabile (materii prime lichide) sunt prevăzute cu pernă de azot cu presiune reglată. De asemenea sunt prevăzute cu trasee de injecţie azot reactoarele în care sunt utilizate substanţe inflamabile.

· La descărcarea lichidelor inflamabile din autocisterne se instalează legătura de echipotenţial între cisternă şi instalaţia de descărcare pentru descărcarea sarcinilor electrostatice. Toate componentele metalice ale instalaţiilor sunt legate la împământări, cu valori măsurate a rezistenţelor sub valoarea din normativele în vigoare, pentru descărcarea eventualelor tensiuni reziduale.

· Toate flanşele conductelor şi armăturilor prin care se vehiculează lichide inflamabile sunt prevăzute cu legături de echipotenţial pentru descărcarea sarcinilor electrostatice.
	

	Magazie peroxizi
	· Zona de pozitionare container frigorific este prevazuta si instalatie de sprinklere pentru protectie in caz de incendiu
· Containerul frigorific este prevazut cu instalatie automata de termostatare la temperaturi scazute de depozitare si alarmare in caz de avarie a acestei instalatii respectand astfel toate cerintele de depozitare recomandate de producator
· Achizitia de peroxizi utilizati in proces ca initiator de reactie se face sub forma umeda reducand astfel pericolul prin cresterea stabilitatii chimice
	

	Magazia de materii prime
	· incinta refrigerata pentru stocarea peroxizilor şi sisteme de răcire şi stingere prin stropire cu apă
	

	Instalatie Copolimer
	· Controlul nivelului in vasele de masura monomeri se realizeaza automat fiind prevazut si cu stut de preaplin care intoarce substanta inapoi in tancul de stocaj.
· Presiunea de lucru in aceste vase de masura este cea atmosferica comunicand direct cu tancurile de stocaj
· Controlul temperaturii de reactie in reactoarele de polimerizare se realizeaza cu ajutorul unui sistem automat de reglare temperatura de tip cascada.

· Vasele de preparare monomeri, reactoarele de polimerizare si vasele de recuperare agent porogen sunt legate la sistemul de VENT 

· Transferul sarjei cu presiune se realizeaza cu azot iar vasele, reactoarele sunt prevazute cu discuri de rupere.

· In cazul unui profil de temeratura atipic ce duce spre necontrolarea reactiei, sistemul de prevazut cu vase de inundare cu apa si deversare in bazinul de colectare numit SUMP urgenta.

· Canalizarea instalatiei tehnologica este prevazuta cu bazine de colectare prevazute cu indicare de nivel. Din acest bazin numit generic SUMP se realizeaza automat pompajul spre statia de tratare ape reziduale, pornirea fiind comandata de nivelul citit.

· Ca masura de siguranta suplimentara pentru echipamentele relevante din instalatie (gen reactoare) in cazul unor probleme la agentul de racire folosit in mod curent , acesta se poate subtstitui cu alt agent de racire. Deasemenea aceste echipamente in cazul in care exista o cadere de curent se trec pe alimentarea cu energie electrica de siguranta de la generatorul Diesel.

· Zona este proiectata si executata pentru functionare in mediu cu potential exploziv cu dispozitive de siguranta precum impamantare, paratonere, dizpozitiv de legare la pamant a cisternelor, punti echipotentiale, iluminare, ventilatie, iluminat siguranta, etc.
	

	
	In caz de avarie la sistemul de alimentare cu energie electrică şi funcţionarea temporara în regim de avarie cu generatorul diesel, echipamente se pot pune în funcţiune:

11A308 agitatorul reactor polimerizare 11R307;  

11A308N agitatorul reactor polimerizare 11R307N;  

11A371 agitatorul reactor polimerizare 11R370;  

11A371B agitatorul reactor polimerizare 11R37B0;  

11P309A sau 11P309B pompa de cascadă;  

11P309N/C sau 11P309N/D pompa de cascadă;  

11P309N/A sau 11P309N/B pompa de cascadă;  

11P309C sau 11P309D pompa de cascadă;  

11P401, 2 Pompe scrubere Copolimer 

11K401, 2 Ventilator scruber Copolimer
	

	Instalaţia Cationit
	· Controlul nivelului in vasele de masura se realizeaza automat fiind prevazut si cu stut de preaplin care intoarce substanta inapoi in tancul de stocaj.
· Controlul temperaturii de reactie in reactoarele de sulfonare  se realizeaza automat.

· Toate echipamentele: reactoare, vasele de masura solvent si solvent recuperat, vase de tratare/spalare, schimbatoare de caldura sunt legate la sistemul de VENT 

· Reactoarele si vasele de acizi diluati si vasele de tratare, sunt protejat pentru coroziune prin emailare si cauciucare

· Transferul sarjei cu presiune se realizeaza cu azot iar vasele, reactoarele sunt prevazute cu discuri de rupere.

· Canalizarea instalatiei tehnologica este prevazuta cu un bazin de colectare ape reziduale acide protejat antiacid prin impereabilizare cu mombrana de cauciuc si placat cu caramizi antiacide. Din acest bazin, numit generic SUMP, se realizeaza automat pompajul spre statia de tratare ape reziduale, pornirea fiind comandata de nivelul citit.

· Zona este proiectata si executata pentru functionare in mediu cu potential exploziv cu dispozitive de siguranta precum impamantare, paratonere, dizpozitiv de legare la pamant a cisternelor, punti echipotentiale, iluminare, ventilatie, iluminat siguranta, etc

· Sistemul de scrubare gaze cu control automatl al a pH ului, al nivelului zestrei de lichid, a debitului de apa de improspatare. 
	

	
	In caz de avarie la sistemul de alimentare cu energie electrică şi funcţionarea temporara în regim de avarie cu generatorul diesel, echipamente se pot pune în funcţiune:

13A410 agitatorul reactorului de sulfonare 13R409;  

13P489A pompa scruber cationit;  

13K488A ventilator de extracţie scruber cationit;  

13A410  agitator reactor macronetare.  
	

	Instalaţie Anionit -Clormetilare
	· Controlul nivelului in vasele de masura se realizeaza automat fiind prevazut si cu stut de preaplin care intoarce substanta inapoi in tancul de stocaj.
· Controlul temperaturii de reactie in reactoarele de clormetilare  se realizeaza automat iar agentul termic de racire provine din doua surse separate.
· Reactorul de clormetilare, vasul de spalare si vasele de masura solvent si solvent recuperat, sunt legate la sistemul de VENT 

· Reactorul si vasul de spalare sunt protejat pentru coroziune prin emailare 

· Reactorul si vasul de spalare este amplasat intr-o incinta cu acces controlat in scopul protejarii personalului (personalului ii este interzis accesul fara echipamentul de protectie special prevazut). Aceasta incinta are ventilatie proprie In acesta zona se monitorizeza permanent aparitia unor neetanseitati la sistem. Bisclormetileterul, produs secundar de reactie poate sa ajunga in aceasta incinta numai la aparitia unor neetanseitati care este imediat sesizata si remediata. In scopul distrugerii gazului bisclormetieter incinta este prevazuta cu un sistem de spreyere cu apa, gazul in contact cu apa se descompune.
· Dozarea acidului clorsulfonic se realizeaza cu ajutorul unei bucle automate de dozare in scopul mentinerii unei temperaturi joase si constante in reactor.
· Instalatia mai este prevazuta si cu vase tampon pentru aciditate cu scopul drenarii controlate in SUMP si mentinerii unui pH constant prin preneutralizare inainte de statia de tratare

· Sistemul de scrubare gaze este prevazut cu control automat al a pH ului, al nivelului zestrei de lichid si a debitului de apa de improspatare
· Zona este proiectata si executata pentru functionare in mediu cu potential exploziv cu dispozitive de siguranta precum impamantare, paratonere, dizpozitiv de legare la pamant a cisternelor, punti echipotentiale, iluminare, ventilatie, iluminat siguranta, etc
	

	
	Zona închisă din instalaţia Clormetilare are regim special şi este prevăzută cu: 

- reactorul de clormetilare care este complet izolat constructiv într-o cameră închisă;
- sistem tip cutie dublă, a doua conţine scruberele şi sunt dotate cu sisteme de ventilaţie independente;
- sistem de siguranţă pentru limitarea accesului persoanelor;
- personalul de intervenţie intră numai cu masca cu aer alimentată prin furtun la reţeaua de aer filtrat;
- monitorizare permanentă a conţinutului de clordimetileter şi bis-clormetileter în camera reactorului cu cromatograf de proces GC cu valoare de alarmare 1 ppb (părţi pe miliard);  
- coşul de dispersie al sistemului de scrubare de la clormetilare are un punct de măsurare cuplat la cromatograful de proces GC cu valoare de alarmare 10 ppb (părţi pe miliard).
	

	Instalaţie Anionit –Aminare
	· Vasele de masura amine, hidroxid de sodiu, acid clorhidric, sunt prevazute cu indicatoare locale si transmisie in calculatorul de proces. Vasele de masura amine sunt prevazute cu serpentine de racire in scopul reducerii presiunii de evapori si cu conducta de preaplin de intoarcere a fluidului in tancurile de stocaj
· Reactorul de aminare este prevazut cu sistem supapa de siguranta si disc de rupere ambele dirijate catre sistemul de scubare a instalatiei.
· Se folosesc gazele inerte in la toate echipamentele unde se gasesc aceste substante inflamabile asa numitele „perne de azot”
· Zona este proiectata si executata pentru functionare in mediu cu potential exploziv cu dispozitive de siguranta precum impamantare, paratonere, dizpozitiv de legare la pamant a cisternelor, punti echipotentiale, iluminare, ventilatie, iluminat siguranta, etc

· Vasele de spalare/tratare sunt protejate antiacid prin cauciucare

· Instalatia este prevazuta cu vase tampon pentru solutiile bazice si incarcare organica din care se dreneaza controlat catre bazinul de colectare ape reziduale aminice

· Sistemul de scrubare gaze este prevazut cu control automatl al a pH ului, al nivelului zestrei de lichid, a debitului de apa de improspatare
· Bazinul de ape reziduale este protejat antiacid si din el pomparea catre statia de ape reziduale se realizeaza automat in functie de nivel
· Bazinul este prevazut cu un sistem automat de control pH.
	

	Instalaţie Anionit
	In caz de avarie la sistemul de alimentare cu energie electrică şi funcţionarea temporara în regim de avarie cu generatorul diesel, echipamente se pot pune în funcţiune:

12A228 – agitator reactor de la clormetilare

12A180 – agitator reactor de la aminare

12P219A – pompa scruber de la aminare

12P161A – pompa scruber de la clormetilare

12K170A – ventilator scruber aminare

12K182A – ventilator scruber clormetilare

12K242A – ventilator scruber clormetilare

12A239 – agitator lapter de var
	

	Hale de producţie
	Sunt prevazute: sisteme de dozare volumetrice şi gravimetrice fluide şi solide, redundante cu măsurătorile de debit şi nivel rezervoare; operaţiile de alimentare se fac prin sisteme de conducte închise şi controlate de automatizare; reactoarele lucrează în mod curent la presiune atmosferica uşor negativă de ordinul de minus 400-600 mm col apa sub aspiraţia unor sisteme de extracţie gaze şi vapori ce merg prin sistemele de depoluare; exista supape de siguranţa şi discuri de spargere pentru operaţii ce implica creşteri de presiune; fazele controlate de creştere presiune la unele vase sunt descrise amănunţit în instrucţiunile de operare cu atenţionări şi detalii suplimentare; sistemele de încălzire/răcire sunt complet automatizate; zona reactorului de clorometilare unde se apar compuşi foarte toxici ca clordimetileter şi bisclormetileter, este dotata cu cromatograf de gaze pentru monitorizare şi alarmare a prezentei impurităţilor toxice gazoase şi este izolata în doua incinte spaţiale concentrice închise cu doua sisteme de ventilaţie şi sisteme de depoluare separate.
Tabloul de comandă este dotat cu sisteme DCS tip Emerson M şi cu sisteme PLC tip Allan Bradley PLC 5 şi SLC 500 cu server central si computere locale pentru stocarea datelor, afisarea diagramelor de proces cu evolutia parametrilor şi pentru comenzi şi reglări specifice în procese. 

- Pentru cazuri de urgenta la întrerupere de alimentare curent electric se foloseşte un generator electric cu motor Diesel, care alimentează controlat utilajele şi utilităţile vitale. Sunt capitole speciale în instrucţiunile de lucru de la instalaţiile de producţie pentru aceasta situaţie şi de asemenea instrucţiuni şi tabele de operaţii la tabloul de comanda şi în camera generatorului Diesel. 

- Dotarea cu extinctoare, hidranţi interiori şi exteriori este corespunzătoare normativelor

- Pentru cazurile în care o substanţă periculoasă (materie primă lichidă) este utilizată şi este vehiculată în mai multe părţi ale instalaţiilor, sunt instalate sisteme de interblocare (selectare automată) cu cheie unică în tablourile locale, pentru a nu exista posibilitatea de pompare a substanţei pe un alt traseu decât cel selectat. Tablourile locale sunt situate la rezervoarele de depozitare materii prime lichide şi la vasele de măsură.

- Traseele de alimentare a echipamentelor (în principal reactoare) pe care este necesar să se lucreze cu anumite debite sunt prevăzute debitmetre cu indicare locală sau/şi transmitere în camera de comandă şi ventile de reglare.

- Utilajele în care este necesar să se menţină un anumit PH sunt prevăzute cu pH-metre cu indicare locală sau/şi transmitere cu indicare şi înregistrare în camera de comandă.

- Utilajele în care este necesar să se menţină un anumit nivel sunt prevăzute cu indicare locală de nivel sau/şi transmitere cu indicare în camera de comandă. Rezervoarele de materii prime lichide şi vasele de măsură sunt prevăzute cu indicare de nivel, transmitere de nivel şi alarmă de nivel maxim. În cazul SUMP-urilor alarmarea pentru nivel maxim este independentă de reglarea de nivel care controlează pompele.

- Utilajele în care este necesar să se menţină o anumită turaţie sunt prevăzute cu sisteme de măsurare a acesteia şi indicare locală sau/şi transmitere în camera de comandă; Reglarea turaţiei la agitatoare, pompe sau ventilatoare se face cu ajutorul invertoarelor (variatoare de turaţie prin variaţia controlată a frecvenţei) montate în camerele electrice.
- Robinetele automate cu acţionare automată trec pe poziţie de siguranţă (“normal închis” sau ”normal deschis” după caz) atunci când sistemul de acţionare (electric sau pneumatic) cade accidental, astfel încât să se asigure securitatea instalaţiei.  
- Pe traseele care vehiculează substanţe periculoase robinetele automate sunt izolabile cu robinete manuale şi au şi baipas.

- Capacele (gurile de vizitare) ale utilajelor cu părţi în mişcare: site sortatoare, mori s.a. sunt prevăzute cu contacte de interblocare cu oprirea utilajului în momentul deschiderii lor.

- Monitorizarea funcţionării instalaţiilor, reglarea unor parametrii şi înregistrarea se face centralizat folosind calculatoare cu programe special destinate. În camera de comandă sunt unităţi DCS si PLC cuplate cu computere pentru instalaţiile: Anionit –unul pentru aminare şi al doilea pentru clormetilare, Cationit – două câte unul pentru fiecare linie şi un monitor de câmp în instalaţie, Copolimer - două câte unul pentru fiecare linie. Instalaţiile Conversie, Speciale si Apa Demi – utilităţi au câte un calculator la pupitrele lor de comandă. Centrala termică şi secţia Speciale 1 au camere de comandă proprii, la Centrala termică fiind un calculator iar la Speciale 1 două, unul pentru instalaţiile tehnologice şi al doilea pentru instalaţiile de climă.

- Calculatoarele funcţionează independent. În Biroul supervizorilor şi a Managerului de Producţie există o reţea care permite vizualizarea pentru calculatoarele din Camera de comandă şi Apă Demi – utilităţi. Această reţea are un terminal şi la o camera de supraveghere a instrumentaţiei în  departamentul de întreţinere IT/AMC. Celelalte calculatoare funcţionează independent şi sunt legate la tabloul de comandă într-o reţea de vizualizare extinsă (sistem DCS).
- În zonele clasificate Ex. se utilizează numai scule şi dispozitive antiscântei. Operarea instalaţiilor se face numai de către personal propriu specializat şi instruit.
	

	instalaţia Speciale CR4
	· sistem de înăbuşire şi stingere incendii cu amestec gazos tip INERGEN 52% azot, 40% argon şi 8% dioxid de carbon

· Toate ariile în care se manipulează substanţe inflamabile sunt zone EX şi au aparatură electrică şi de automatizare corespunzătoare claselor de explozie
	

	instalaţia Speciale 1 Farma la CR1, CR2 şi CR3
	· morile de măcinare perle de rasina sunt amplasate sisteme cu membrane de spargere şi trasee de dirijare la exteriorul clădirilor a efectelor exploziilor de praf/aer

· Toate ariile în care se manipulează substanţe inflamabile sunt zone EX şi au aparatură electrică şi de automatizare corespunzătoare claselor de explozie
	

	Cazane de generare abur
	· aparatură EX 

· ventilaţie corespunzătoare.
	

	Utilaje sub presiune
	· indicatoare locale de presiune care pot fi cu afişaj mecanic (gen manometru) sau cu afişaj pe cadran electronic digital sau analogic
· transmitere de presiune electronice care pot avea şi afişaj local dar care sunt conectate la calculator pe schema instalaţiei. Acolo unde se impune sunt prevăzute cu alarme de minim sau maxim

· regulatoare de presiune mecanice care asigură o presiune constantă stabilită sau bucle de reglare care pe lângă elementele de indicare, alarmare şi înregistrare transmit comenzi unor elemente de acţionare (Robinete de reglare) pentru ca parametrul să fie menţinut în limitele stabilite

· supape de siguranţă sau discuri de rupere a căror refulare este dirijată către locuri nepericuloase (sump, instalaţia de neutralizare gaze)
	

	instalaţia Speciale 1 Farma
	· pentru protecţia la exploziile de praf morile de măcinare sunt prevăzute cu conducte de explozie care eşapează afara din clădire amestecurile aer/praf în curs de explozie prin membrane setate să se spargă sau panouri setate să se deschidă ultrarapid la suprapresiuni

· Morile de măcinare pulberi sunt prevăzute cu membrane de spargere şi obloane de deschidere rapidă pentru protecţia la explozie amestec praf combustibil/aer şi eşapare pe trasee dirijate spre exteriorul instalaţiei
	

	Utilajele de ridicat
	· sunt prevăzute cu elemente de siguranţă adecvate conform normelor ISCIR
	

	Compresoarele
	· au echipamente de măsură, control – alarmare, protecţii şi reglări automate conform normelor ISCIR
	

	Cuplajele motor-reductor-utilaje în mişcare
	· sunt prevăzute cu apărători
	

	Echipamente
	· în zonele în care sunt prezente substanţe inflamabile a căror vapori pot forma amestecuri explozive sunt în construcţie „antiex”: motoare electrice, ngrenaje, aparatură de măsură și control, butoane de pornire şi oprire, cabluri, conexiuni cabluri, prize, sisteme de iluminat, de încălzire s.a.  
· Sunt prevăzute butoane uşor accesibile pentru oprirea de urgenţă a utilajelor.
	

	Motoarele electrice
	· sunt prevăzute sisteme de protecţie relee termice sau electronice care se declanşează la suprasarcina

· Sunt prevăzute butoane uşor accesibile pentru oprirea de urgenţă a utilajelor.
	

	Vasele cu substanţe periculoase lichide (rezervoare, vase tampon, vase de stocare intermediare, reactoare, vase de spălare, etc.)
	· au racorduri de aerisire şi traseele de eşapare cu supape de siguranţă şi discuri de spargere, racordate după caz la sistemele de spălare, absorbţie şi neutralizare gaze sau spre locuri nepericuloase
	

	Vasele de măsură pentru substanţele periculoase (amine, acid clorsulfonic, etc.)
	· sunt prevăzute cu trasee de preaplin prin care lichidul, la umplerea vasului din greşeală, se reîntoarce în rezervorul din care au fost pompate pe lângă racordurile la aerisiri spre scrubere
	

	Utilajele în care este necesar să se menţină temperatura între anumite limite 
	· sunt prevăzute cu sisteme de încălzire sau/şi răcire după caz, cuprinzând:
- mantale, serpentine interioare, exterioare sau semiserpentine; 

- inele de stropire exterioare; 

- racorduri la sursele de agent termic; 

- izolaţie termică;  

- reglare de temperatură cu ventilul de acţionare pe intrarea agentului termic; - transmitere de temperatură cu alarmare locală sau în tablou; 

- pentru conductele fluidelor ce o impun sunt folosite fie însoţiri cu abur de presiune joasă, fie sisteme electrice cu rezistenţe de încălzire acolo unde condiţiile o impun.
· Acolo unde parametrul este deosebit de important sistemul de alarmare este independent de sistemul de reglare, respectiv bucla de măsurare/indicare/alarmare şi bucla de reglare.
	

	Reactoarelor de polimerizare
	· În cazul reactoarelor de polimerizare încălzirea şi răcirea se efectuează cu un sistem automat, în cascadă, pentru încălzire folosindu-se apă recirculata cu pompa în circuit cu de expansiune şi injecţie de abur prin injector/apă sau directă, iar pentru răcire sunt prevăzute trei surse de agent termic apă răcită CW, apă refrigerată RW şi sola glicolică.  

· Unele reactoare (cu regim de reacţie exoterma) sunt racordate la vase quench pentru inundarea cu apă în cazul în care temperatura de reacţie nu mai poate fi ţinuta sub control. Şi în cazul celorlalte reactoare şi o unor condensatoare sunt prevăzute surse de răcire alternativă.

· În cazul întreruperii energiei electrice ventilele automate trec pe deschis pentru apă de răcire manta la reactoarele chimice cu reacţii exoterme.  
	

	Utilităţile
	· au presiunea reglată şi sunt contorizate la intrarea în amplasament.
· Pentru cazuri de urgenţă când alimentarea cu energie electrică se întrerupe în amplasament există un generator electric cu motor Diesel care intră în funcţiune asigurând minimum necesar de energie electrică pentru a putea controla în siguranţă procesele tehnologice în desfăşurare. Generatorul Diesel este amplasat în clădirea staţiei principale de distribuţie într-o încăpere alăturată.
	


12.2. Plan operativ de prevenire şi management al situaţiilor de urgenţă: 
12.2.1. Operatorul deţine un Plan operativ de prevenire şi management al situaţiilor de urgenţă, plan care trateazǎ pericolele de pe amplasament, în special în legătură cu prevenirea accidentelor cu un posibil impact asupra mediului, care conţine cel puţin:

· Planul reţelelor de alimentare cu apǎ şi punctele de racord la aceste reţele;

· Planul reţelelor de canalizare;

· Identificarea pericolelor posibile din cadrul instalaţiei;

· Evaluarea riscurilor, accidentelor şi consecinţelor posibile;

· Implementarea mǎsurilor de reducere a riscurilor de accidente şi consecinţele lor;

· amplasarea şi caracteristicile echipamentelor care pot fi utilizate în situaţii de urgenţǎ.

12.2.2. Planul operativ de prevenire şi management al situaţiilor de urgenţă trebuie să includă prevederi pentru minimizarea efectelor asupra mediului apărute în urma oricărei situaţii de urgenţă.

12.2.3. Planul operativ de prevenire şi management al situaţiilor de urgenţă trebuie să fie revizuit anual şi actualizat după cum este necesar. El trebuie să fie disponibil pe amplasament în orice moment pentru inspecţie de către personalul cu drept de control al autorităţilor de specialitate.

12.2.4. Operatorul trebuie să deţină mijloacele materiale necesare în caz de poluări accidentale şi să acţioneze în conformitate cu prevederile planului mai sus menţionat.

Instalaţii şi dotări de stingere a incendiilor
- Reţeaua de apă de incendiu - reţeaua de distribuţie este de tip inelar, formată din conducte cu diametrul de DN 200 (8”), echipată cu hidranţi DN 100 în număr de 17 (şaptesprezece) hidranţi exteriori subterani. Reţeaua inelară a hidranţilor exteriori din incintă este alimentată de la sursa de apă Viromet din rezerva intangibilă de 4000 mc şi este realizată din conducte îngropate sub adâncimea de îngheţ, conducte din oțel de diametru Ø219x6mm pe care sunt poziţionaţi cei 17 hidranţi subterani Dn100; 4 dintre aceşti hidranţi se află în imediata apropiere a clădirii Speciale 1, iar alţi 2 la mai puţin de 50 m. Ţinând cont de extinderea clădirii Speciale 1, supraînălţarea, împărţirea în compartimente de incendiu, la reţeaua inelară s-a mai fi racordat încă 1 hidrant exterior suprateran DN100, H 18, cu posibilitate de racordare a 2 linii de furtun (astfel se va putea obţine un debit de 10 l/s pentru acest hidrant), pe latura opusă a clădirii faţă de traseul inelului de hidranţi exteriori, la limita de proprietate, spre drum.
- Gospodăria de apă - la furnizor VIROMET: rezerve: 6000 mc, 4000 mc şi 2 x 5000 mc în gospodăria proprie de apă, conducta de alimentare cu apă industrială are un diametru de 250 mm, iar conducta de apă potabilă are diametrul de 100 mm; prevăzut cu staţie de pompare echipată cu două pompe având Q1=30-72 mc/h (20 l/s), Q2=12-42 mc/h (10 l/s).
- Pentru prevenirea şi stingerea incendiilor există o reţea de hidranţi exteriori inelară în incinta Purolite din care este alimentată o reţea de hidranţi interiori.

Hala de producţie este dotată cu instalaţie de hidranţi interiori, în cutii metalice dotaţi cu furtun şi ţevi de refulare tip C, alimentaţi prin conducte Dn 80, la un debit 5 l/s. Hidranţii interiori sunt repartizaţi astfel:
- Clormetilare – 3 hidranţi; 

- Aminare – 3 hidranţi; 

- Copolimer – 3 hidranţi; 

- Cationiţi - 3 hidranţi; 

- Speciale – 3 hidranţi; 

- Speciale 1 – 13 hidranţi; 
- Zona tranzit materiale– 2 hidranţi; 

- Deshidratare - Ambalare – 1 hidrant; 

- Atelier de întreţinere – 3 hidranţi; 

- Depozit de produse finite – 3 hidranţi.

- În secţia de instalaţii produse Speciale s-a amenajat un spaţiu de producţie de tip Cameră Curată format din 5 spaţii (camera curată,camera vacuum parter, camera vacuum etaj, intrare ieşire produse şi sas personal). Extinderea de la CR Speciale este prevăzută cu un sistem de înăbuşire cu INERGEN
Instalaţia de drencere, cu tamburi deschişi, ce despart compartimentul I de incendiu al halei de producţie (cat. A de incendiu: secţiile Copolimer, Anioniţi, Cationiţi) de compartimentul II de incendiu al halei de producţie (cat. C pericol de incendiu: secţia Deshidratare şi Speciale). Instalaţia de drencere este cu vană de deschidere electrică (electrovană), alimentată din reţeaua de apă de incendiu printr-un branşament de 100 mm. Instalaţia de drencere este prevăzută cu 2 racorduri fixe.  

Instalaţia de drencere la magazia de peroxid este alimentată din reţeaua de apă de incendiu din magazia de produse finite.

Instalaţia de spriklere 59 buc. cu apa separat, în magazia de produse finite alimentate din reţeaua de apă de incendiu.  
Alte echipamente: 

-  Lăzi cu nisip şi lopată - 20 bucăţi; 

-  Stingătoare de mâna la fiecare tanc şi camerele de comandă (cu spumă) - 6 buc. 

- Unitate mobilă cu spumă (furnizează spuma sub o gama largă de presiune a apei 3-16 bari şi are un rezervor cu capacitate de 150 litri; utilizează spumă Bio Hydropol 3, spumă sintetică concentraţie 3%);

- Kit spillages la parc materii prime/rezervoare - 5 bucăţi şi la magazia de materii prime 4 bucăţi.

Stingătoarelor portabile şi transportabile

- Hală de producţie – 66 buc., din care:

- Obţinere polimeri – 17 buc.

- Obţinere cationiţi – 20 buc.

- Obţinere anioniţi – 11 buc.

- Deshidratare-ambalare – 10 buc.

- Depozit produse finite – 8 buc.

- Hala Speciale 1 – 57 buc., din care
- Camera albă (CR1) – 6 buc.

- Camera albă (CR2) – 6 buc.

- Camera curată CR3 – 6 buc.

- Laborator de secţie – 3 buc.

- Vestiar – 3 buc.

- Anexă tehnică 1 – 3 buc.

- Anexă tehnică 2 – 3 buc.

- Depozit materie primă – 8 buc.

- Depozit produs finit – 16 buc.

- Camera electrică – 3 buc.

- Spaţii anexe – 14 buc.din care:

- Grup Diesel – 6 buc.

- Distribuţie electrică – 4 buc.

- Post trafo – 4 buc.

- Depozit materii prime – 18 buc.

Sistemul electric de detecţie, alarmare şi comandă a stingerii aferent zonei protejate are următoarea structură de principiu:

- centrala de detecţie, alarmare şi comandă stingere incendiu CDCSI, centrală adresabilă de detecţie şi comandă stingere incendiu cu 2 bucle de detecţie şi 4 zone de stingere;  

- detectoare de flacără cu senzor UV, DFUV, certificate ATEX, cu ieşire pe releu;  

- Buton de culoare galbenă pentru comanda deversare gaz, Bs;  

- Buton abort de culoare albastră pentru blocarea temporară prin CDCSI a comenzii de stingere, Ba;

- sirene de avertizare optică şi acustică la incendiu montată în interiorul incintei, certificată ATEX, și;  

- sirene de avertizare optică şi acustică la incendiu montată in exteriorul incintei, Se;  

- declanşator cu acţionare electrică şi manual mecanică, montat pe cilindrii pilot, DME;
- manometre cu contact P.n montate pe toţi cilindrii cu INERGEN; 

- acumulatori de back-up pentru centrala de stingere 12V/44 Ah;  

- unităţi de detecţie fum prin aspiraţie, UDA, echipate cu doi detectori şi modul adresabil.
Butoane de alarmare în construcţie antiex:

- Aminare 6 buc; 

- Clormetilare 3 buc; 

- Cationit 4 buc; 

- Copolimer 7 buc; 

- Camera de comandă 2 buc – parter;

- Camera de comandă 1 buc – etaj;

- Parc rezervoare 2 buc. 

Butoane de alarmare în construcţie normală:

- Întreţinere 2 buc; 

- Deshidratare - ambalare 1 buc; 

- Utilităţi 2 buc; 

- Speciale 2 buc; 

- Depozit produs finit – 6 buc; 

- Hala speciale 1 – 3 buc.

Detectoare de fum cu camera de ionizare în construcţie normală:

- Speciale 1 – 2 buc.

Detectoare de fum cu cameră de ionizare în construcţie antiex: 

- Camera de comandă - 1 buc.
12.3. Program de revizii şi reparaţii a utilajelor şi instalaţiilor din dotare 

12.2.1. Operatorul trebuie să întocmeascã şi sã implementeze un Program anual de revizii şi reparaţii pentru utilajele şi instalaţiile din dotarea societăţii, contribuind în acest fel la reducerea riscului apariţiei unor situaţii neprevăzute, cu consecinţe grave asupra mediului înconjurător.

12.2.2. Planul de întreţinere şi reparaţii trebuie să cuprindă toate utilităţile de care dispune amplasamentul (depozitele pentru materii prime şi auxiliare, instalaţii de alimentare cu apă şi combustibil, clădiri, instalaţii de ventilaţie, incălzire şi iluminat, depozite de deşeuri, etc.)

12.2.3. Periodicitatea operaţiilor de întreţinere şi reparaţii trebuie să corespundă cu prescripţiile furnizorului de echipamente.

12.2.4. Activităţile prevăzute în Planul de înteţinere şi reparaţii va fi consemnat într-un registru. Acesta va cuprinde minim următoarele date:

- obiectivul supus reparaţiei sau verificării;

- data efectuării intervenţiei;

- felul intervenţiei (planificată sau neplanificată);

- tipul operaţiei executate;

· responsabilul execuţiei lucrării;

· fonduri repartizate reparaţiilor sau intervenţiilor;
· revizii capitale

13. MONITORIZAREA ACTIVITĂŢII

13.1.   Prevederi generale privind monitorizarea
13.1.1. Operatorul are obligaţia să monitorizeze nivelul emisiilor de poluanţi conform prezentei autorizaţii integrate de mediu şi să raporteze datele de monitorizare către autoritatea competentă de protecţie a mediului. 

13.1.2. Monitorizarea fiecǎrei emisii trebuie realizată aşa cum s-a precizat în prezenta autorizaţie, respectând condiţiile generale prevăzute de standardele specifice.

13.1.3. Prelevarea şi analiza probelor pentru monitorizarea factorilor de mediu se va realiza prin laborator propriu sau de către laboratoare acreditate, prin metode de analiză conform standardelor de metodă.
13.1.4. Echipamentele de monitorizare şi analiză trebuie exploatate şi întreţinute astfel încât monitorizarea să reflecte cu precizie emisiile sau evacuările. 

13.1.5. Operatorul trebuie să înregistreze într-un registrul special punctele de prelevare a probelor, analizele, măsurătorile, metodele de determinare, condiţiile de prelevare, condiţiile atmosferice în care se face prelevarea, rezultatul măsurătorilor şi date privind eroarea de măsurare şi incertitudinea măsurătorilor. 

13.1.6. Operatorul are obligaţia sa înregistreze şi sa arhiveze buletinele de analizǎ emise de terţi.

13.1.5. Monitorizarea emisiilor se va realiza astfel încît valorile determinate să poată fi comparate cu valorile limită impuse prin prezenta autorizaţie.

13.1.7. Toate rezultatele măsurătorilor trebuie prelucrate şi prezentate într-o formă adecvată pentru a permite ACPM să verifice conformitatea cu condiţiile de funcţionare autorizate şi valorile limită de emisie  stabilite.

13.1.8. Titularul autorizaţiei trebuie să asigure accesul sigur şi permanent la toate puncte de prelevare şi monitorizare.
13.1.9. Operatorul va asigura si monitorizarea tehnologică/monitorizarea variabilelor de proces, in conformitate cu specificul activitatii.

13.1.10. Frecvenţa, metodele şi scopul monitorizării, prelevării şi analizelor, aşa cum sunt prevăzute în prezenta autorizaţie, pot fi modificate doar cu acordul scris al autorităţii competente pentru protecţia mediului.

13.2.  Monitorizarea emisiilor în aer

Monitorizarea emisiilor gazoase se va face în conformitate cu prevederile SR EN-15259/2008-Calitatea aerului, mǎsurarea emisiilor surselor fixe, cerinţe referitoare la secţiuni şi amplasamente de mǎsurare, precum şi la obiectivul, planul şi raportul de mǎsurare.

13.2.1. emisii din surse dirijate

	Activitate IED
	Denumire si descriere cos
	Poluant
	Tip monitorizare
	Metodă de analiză
	Perioada de mediere
	Conditii de referintă
	Data revizuirii

	4.1.h)
	Coş dispersie al Sectiei Copolimer -Cationit A1
	SO2
	Discontinua
	SR EN 14791
	Perioada de esantionare
	Condiţii standard:

-T= 273 K,

-p=101,3 kPa, gaz uscat.
	

	
	
	TOC
	
	SR EN 12619
	
	
	

	4.1.h)
	Coş dispersie al Sectiei Clormetilare - Anionit A2
	SO2
	Discontinua
	SR EN 14791
	Perioada de esantionare
	Condiţii standard:

-T= 273 K,

-p=101,3 kPa, gaz uscat.
	

	
	
	Metanol
	
	SR EN 12619
	
	
	

	
	
	Formaldehida
	
	SR EN 13649
	
	
	

	
	
	Biscloremetileter
	Continua
	SR EN 13649
	
	
	

	4.1.h)
	Cos dispersie aferent Aminare - anionit A3
	TOC
	Discontinua
	SR EN 13649
	Perioada de esantionare
	Condiţii standard:

-T= 273 K,

-p=101,3 kPa, gaz uscat.
	

	4.1.h)
	Cos dispersie al Sectiei Speciale 1 A5
	Pulberi
	Discontinua
	SR EN 13284-1
	Perioada de esantionare
	Condiţii standard:

-T= 273 K,

-p=101,3 kPa, gaz uscat.
	

	4.1.h)
	Cos dispersie al Sectiei Cationit – Cationit slab acid A6
	SO2
	Discontinua
	SR EN 14791
	Perioada de esantionare
	Condiţii standard:

-T= 273 K,

-p=101,3 kPa, gaz uscat.
	

	
	
	NH3
	
	*Nota
	
	
	

	-
	Cos de dispersie centrala termica nr.1 A4
	CO
	Discontinua
	SR EN 15058
	Perioada de esantionare
	Condiţii standard: 

-T = 273 K, 

-P = 101,3 kPa, gaz uscat. 

-3% oxigen de referinta 
	

	
	
	SO2
	
	SR EN 14791
	
	
	

	
	
	Nox
	
	SR EN 14792
	
	
	

	
	
	Pulberi
	
	SR EN 13284-1
	Perioada de esantionare
	
	


*Nota: Pentru amoniac se pot folosi metode de analiza manuale (bazata pe absorbtie in faza lichida si perereminare spectrofotometrica, etc.) sau determinare automata a concentratiei de amoniac in emisii

13.2.1.1. La efectuarea măsurătorilor pentru emisiile efluenţilor gazoşi se vor determina şi debitele masice, continutul in umiditate, viteza şi temperatura gazelor. 

13.2.1.2. Monitorizarea emisiilor se va efectua în condiţii de funcţionare normală a instalaţiilor, în faza tehnologică în care emisia poluantului măsurat este maximă.

13.2.1.3.Pentru determinările de emisii gazoase, în toate cazurile rezultatele măsurătorilor vor fi recalculate pentru condiţii standard, 293K şi 101,3 kPa.

13.2.1.4. Măsurările pentru determinarea concentraţiei substanţelor poluante ale aerului, apei şi solului trebuie să fie reprezentative. Prelevarea probelor şi analiza tuturor poluanţilor, precum şi metodele de măsură trebuie efectuate în conformitate cu standardele Comunităţii Europene CEN. Se pot aplica standarde internaţionale sau naţionale care vor asigura furnizarea de date de o calitate ştiinţifică echivalentă
13.2.2. Monitorizarea calităţii aerului

13.2.2.1 Monitorizarea emisiilor gazoase se va face în conformitate cu prevederile SR EN-15259/2008-Calitatea aerului, mǎsurarea emisiilor surselor fixe, cerinţe referitoare la secţiuni şi amplasamente de mǎsurare, precum şi la obiectivul, planul şi raportul de mǎsurare:
Metodele folosite pentru monitorizarea emisiilor dirijate in atmosfera sunt indicate in tabelul de mai jos:
	Activitate IED
	Punct de prelevare/Surasa
	Parametru 
	Frecventa de monitorizare 
	Metodă de analiză

	4.1.h)
	Coş dispersie al Sectiei Copolimer -Cationit A1
	SO2
	Anual
	SR EN 14791

	
	
	TOC
	Anual
	SR EN 12619

	4.1.h)
	Coş dispersie al Sectiei Clormetilare - Anionit A2
	SO2 
	Anual
	SR EN 14791

	
	
	TOC
	
	SR EN 12619

	
	
	Formaldehida
	
	SR EN 13649

	
	
	Biscloremetileter
	
	SR EN 13649

	4.1.h)
	Cos dispersie aferent Aminare - anionit A3
	TOC
	Semestrial
	SR EN 12619

	4.1.h)
	Cos dispersie al Sectiei Speciale 1 A5
	Pulberi
	Semestrial
	SR EN 13284-1

	4.1.h)
	Cos dispersie al Sectiei Cationit – Cationit slab acid A6
	SO2
	Semestrial
	SR EN 14791

	
	
	NH3
	
	*Nota

	-
	Cos dispersie Centrala termica
	CO
	Anual
	SR EN 15058

	
	
	SO2
	
	SR EN 14791

	
	
	NOx
	
	SR EN 14792

	
	
	Pulberi
	
	SR EN 13284-1


*Nota: Pentru amoniac se pot folosi metode de analiza manuale (bazata pe absorbtie in faza lichida si perereminare spectrofotometrica, etc.) sau determinare automata a concentratiei de amoniac in emisii

Metodele de referinta si frecventa pentru monitorizarea poluantilor in aer, conform Legii nr. 104/2011 si STAS 12574/87, sunt cele din tabelul de mai jos:

	Nr, crt.
	Poluant
	Metoda de masurare
	Frecventa
	Metoda SRM

	1
	SO2
	Fluorescenta in ultraviolet
	la solicitare
	EN 14212

	2
	NO2
	chemiluniscenta
	la solicitare
	EN 14211

	3
	CO
	Spectroscopie in infrarosu nedispersiv
	la solicitare
	EN 14626

	4
	PM10
	Gravimetrie
	la solicitare
	EN 12431

	5
	NH3
	Spectrometrie de absorbtie moleculara
	la solicitare
	STAS 10812/76

	6
	Formaldehida
	Spectrometrie de absorbtie moleculara
	la solicitare
	STAS 11332/79

	7
	Metanol
	Spectrometrie de absorbtie moleculara
	la solicitare
	STAS 11105/78


13.3.   Monitorizarea emisiilor în apă

13.3.1. Monitorizarea apei
	Loc prelevare
	Natura apei
	Indicator de calitate
	Tip de monitorizare
	Frecventă
	Metodă de analiză
	Data revizuirii

	La descarcarea in reteaua de canalizare a S.C. Viromet S.A.
	Ape uzate menajere
	pH
	Discontinua
	Anual
	SR ISO 10523
	

	
	
	Materii totale în suspensie
	
	
	SR EN 872
	

	
	
	CCO-Cr 
	
	
	SR ISO 6060
	

	
	
	CBO5 
	
	
	SR EN 1899-1
	

	
	
	Substanţe extractibile cu solvenţi 
	
	
	SR 7587
	

	
	
	Azot amoniacal
	
	
	SR ISO 7150-1
	

	
	
	Sulfuri şi hidrogen sulfurat
	
	
	SR ISO 10530
	

	
	
	Detergenţi  sintetici biodegradabili
	
	
	SR EN ISO 6878
	

	
	
	Fosfor total
	
	
	SR EN 1184
	

	La descarcarea in reteaua de canalizare pluviala a S.C. Viromet S.A.
	Ape pluviale
	pH (unitatea pH)
	Discontinua
	Trimestrial
	SR ISO 10523
	

	
	
	Materii totale în suspensie
	
	
	SR EN 872
	

	
	
	Reziduu filtrabil  la 105° C
	
	
	STAS 9187
	

	
	
	CCO-Cr 
	
	
	SR ISO 6060
	

	
	
	CBO5 
	
	
	SR EN 1899-1
	

	
	
	Azot amoniacal 
	
	
	SR ISO 7150-1
	

	
	
	Azotati 
	
	
	SR ISO 7890-3 
	

	
	
	Oxigen dizolvat 
	
	
	SR EN ISO 5814
	

	
	
	Cloruri 
	
	
	SR ISO 9297
	

	
	
	Sulfati
	
	
	EPA 9038
	

	La descarcarea in reteaua de canalizare a S.C. Viromet S.A.
	Ape uzate tehnologice acide cu incarcatura organica
	pH
	Discontinua
	Trimestrial
	SR ISO 10523
	

	
	
	Debit
	
	
	-
	

	
	
	CCO-Cr
	
	
	SR ISO 6060
	

	
	
	Sulfati 
	
	
	EPA 9038
	

	
	
	Formaldehida 
	
	
	Cromatografic
	

	
	
	Metilal
	
	
	Cromatografic
	

	
	
	Metanol 
	
	
	Cromatografic
	

	
	
	Diclorpropan 
	
	
	Cromatografic
	

	
	
	Izobutanol
	
	
	Cromatografic
	

	
	
	Aciditate (H2SO4)
	
	
	Conf. Normelor Europene, standardelor ISO sau utilizand metode echivalente
	

	
	
	Cantitate (H2SO4)
	
	
	Conf. Normelor Europene, standardelor ISO sau utilizand metode echivalente
	

	
	
	CaSO4 
	
	
	Conf. Normelor Europene, standardelor ISO sau utilizand metode echivalente
	

	
	
	CBO5
	
	
	SR EN 1899-1
	

	
	
	Azot amoniacal (mg/l)
	
	
	SR ISO 7150
	

	
	
	Stiren 
	
	
	Cromatografic
	

	
	
	DVB 
	
	
	Cromatografic
	

	La descarcarea in reteaua de canalizare a S.C. Viromet S.A.
	Ape aminice
	Debit
	Discontinua
	Trimestrial
	-
	

	
	
	CCO-Cr 
	
	
	SR ISO 6060
	

	
	
	pH
	
	
	SR ISO 10523
	

	
	
	Amine
	
	
	Cromatografic
	

	
	
	CBO5
	
	
	SR EN 1899-1
	


13.4.  Monitorizarea pânzei freatice

	Loc prelevare
	Indicator de calitate
	Tip de monitorizare
	Frecvență
	Metodă de analiză
	Data revizuirii

	Foraj F1- sud Foraj F2 – vest Foraj F3 – nord


	pH
	Discontinua
	Semestrial
	SR ISO 10523
	

	
	Consum chimic de oxigen (CCO-Cr)
	
	
	SR ISO 6060
	

	
	Cloruri (Cl-)
	
	
	SR ISO 9297
	

	
	Nitrati (NO3-)
	
	
	SR ISO 7890-1
	

	
	Amoniu (NH4+)
	
	
	SR ISO 7150-1
	

	
	Sulfat (SO42-)
	
	
	EPA 9038
	

	
	Materii in suspensie
	
	
	SR EN 872
	

	
	Reziduu filtrabil la 1050C
	
	
	STAS 9187
	

	
	Cloroform
	
	
	Cromatografic
	

	
	Metilal
	
	
	Cromatografic
	

	
	Dicloretan
	
	
	Cromatografic
	

	
	Izobutanol
	
	
	Cromatografic
	

	
	Amine
	
	
	Cromatografic
	


Unitatea a executat trei foraje de monitorizare a panzei freatice cu urmatoarele adncimi: F1 – 10 m; F2 – 10 m; F3 -15 m.

13.5. Monitorizarea solului 
	Loc prelevare
	Adâncime (cm)
	Indicator analizat
	Tip de monitorizare
	Frecvență
	Metodă de analiză
	Data revizuirii

	S1 – in spatele amplasamentului
	0-5
	pH
	Deranjata
	O data la 10 ani
	SR ISO 10390
	

	
	
	Fe
	
	
	SR ISO 11047
	

	
	
	Cd
	
	
	
	

	
	
	Ni
	
	
	
	

	
	
	Cr
	
	
	
	

	
	
	Mn
	
	
	
	

	
	
	Cu
	
	
	
	

	
	
	Zn
	
	
	
	


13.6. Monitorizare tehnologică

13.6.1 Operatorul are obligaţia să monitorizeze parametrii tehnologici specifici fluxului tehnologic şi să menţină înregistrări corespunzătoare.

13.6.2. Parametrii tehnologici monitorizati/frecventa de monitorizare a acestora:

· Materialele  vor fi achiziţionate numai de la furnizori autorizaţi şi sunt însoţite obligatoriu de declaraţii/certificate de conformitate sau fişe tehnice de securitate.
· Se va urmări permanent consumul energetic
13.7.  Monitorizarea deşeurilor

13.7.1. deşeuri tehnologice
13.7.1.1 Monitorizarea deşeurilor se va realiza lunar, pe tipuri de deşeuri generate în conformitate cu prevederile HG 856/2002 privind evidenţa gestiunii deşeurilor şi pentru aprobarea listei ce cuprinde deşeuri, inclusiv deşeurile periculoase, modificatǎ prin HG 210/2007.

13.7.1.2. Operatorul are obligaţia întocmirii unui registru complet cu aspecte şi probleme legate de operaţiunile şi practicile de management a deşeurilor de pe amplasament, care trebuie pus la dispoziţia persoanelor autorizate ale autorităţii competente pentru protecţia mediului şi ale autorităţii cu atribuţii de control. Acest registru trebuie să conţină minimum detalii cu privire la:

- cantităţile şi codurile deşeurilor;

- numele transportatorului deşeurilor şi detaliile de atestare şi de autorizare ale acestuia;

- confirmarea scrisă privind acceptarea şi eliminarea/recuperarea oricăror transporturi de deşeuri periculoase în afara amplasamentului;

- detalii privind expediţiile respinse;

- detalii privind orice amestecare a deşeurilor.
Aceste date trebuie raportate ACPM, ca parte a RAM.

13.8. Ambalaje şi deşeuri de ambalaje

Gestionarea ambalajelor şi a deşeurilor de ambalaje se va realiza în conformitate cu prevederile Legii nr. 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a deseurilor de ambalaje. 


Raportarea datelor referitoare la ambalaje şi deşeuri de ambalaje, cǎtre autoritǎţile competente pentru protecţia mediului se va realiza în conformitate cu OM nr. 794/2012 privind procedura de raportare a datelor referitor la ambalaje şi deşeuri de ambalaje.


Deseuri de ambalaje rezultate din activitate:

	 Nr. Crt.
	Tip ambalaj/Cod
	Descriere
	Cantitate (generata 2020)
	UM
	 Operatie
	 

	1
	15 01 01/20 01 01
	Ambalaje din Hartie/Carton
	2000,00
	KG
	Receptie

Ambalare 
	Valorificare

	2
	15 01 02/20 01 39
	Ambalaje din materiale plastice
	24.000,00
	KG
	 Receptie

Ambalare
	Valorificare


13.8. Monitorizare zgomot- Nu este cazul
	Punct de monitorizare
	Parametru
	Frecvență de monitorizare
	Metodă de analiză
	Data revizuirii

	Zone locuite din vecinatate
	Nivel echivalent de zgmot
	La solicitare (reclamatie)
	SR 10009:2017
SR 6161-1:2020
SR 6161-3:2020

SR ISO 1996-2:2018

OMS nr. 119/2014
	


13.9. Monitorizare miros

Avand in vedere amplasarea incintei induastriale in zona urbana, la o distanta de 1,5 km de zonele locuite, daca mirosurile neplacute pot fi percepute de receptorii din zona este necesara monitorizarea trimestriala/semestriala a compusilor toxici si cu miros degagreabil (compusi organici si anorganici normari si pentru COT), cel putin pentru (ex.: Trimetilamina, Dimetilamina, Trietilamina, Aldehida formica, 1,2 diclopropan, Stiren, Divinilbenzen, Oleum, Metilal, Metaform, Dimetiletanolamina, Cloroform, clordimetileter, Acid clorhidric, Dioxid de sulf, etc.) si impunerea respectarii VLE conform OM 462/1993 si BAT.
Avand in vedere amplasarea incintei induastriale in zona urbana, la o distanta de 1,5 km de zonele locuite si daca mirosurile neplacute pot fi percepute de receptorii din zona este necesara monitorizarea mirosurilor cel putin pentru compusilor cu miros degagreabil normati si pentru COT (ex.: Trimetilamina, Dimetilamina, Trietilamina, Aldehida formica, 1,2 diclopropan, Stiren, Divinilbenzen, Oleum, Metilal, Metaform, Dimetiletanolamina, Cloroform, clordimetileter, Acid clorhidric, Dioxid de sulf, etc.). Conform STAS 12574/87-Conditii de calotate pentru aerulul din zonele protejate, se considera ca emisiile de subtante puternic mirositoare depasesc concentratiile maxime admise atunci cand in zona de impact mirosul lor dezagreabil si persitent este sesizabil olfactiv. Se vor efectua masurari la solicitare (reclamatie) la limita incintei industriale, in zona surselor de miros (ex: statie de epurare, rezervoare de stocare sau vase colectoare neacoperite, sisteme de ventilatie, suflante, supape de aerisire, diferite faze de productie – sectia anionit, etc.) pe directia receptorilor sensibili si se va compara cu concentratiile maxime admise din STAS 12574/87, Legea 104/20211 sau cu valoarea pentru COV din OM 462/1993.
In vederea monitorizarii nivelului de imisii rezultat din activitatea desfasurata de PUROLITE, saptamanala se efectueaza cu Aparatul Drager masurari in 5 puncte din Victoria:

· 1. Piata;

· 2. Pompieri;

· 3. Spital;

· 4. Centru;

· 5. Statia de epurare.

13.10. Monitorizare substanţe şi preparate chimice periculoase

13.10.1. Operatorul va realiza monitorizarea substantelor periculoase pe cantităţi şi tipuri de substanţe folosite

13.10.2 Operatorul va afisa in locuri accesibile si vizibile fisele tehnice de securitate la toate locurile de munca unde sunt utilizate substate si preparate periculoase.

Toate materiile prime inflamabile sunt tinute sub o perna de azot, cu exceptia stirenului si DVB care necesita oxigen atmosferic pentru functionarea inhibitorilor de polimerizare.

13.11.   Monitorizarea post – închidere

13.11.1. În cazul încetării definitive a activităţii vor fi realizate şi urmărite acţiunile conform planului de închidere.

14. RAPORTĂRI CĂTRE AUTORITATEA COMPETENTĂ PENTRU PROTECŢIA MEDIULUI ŞI PERIODICITATEA ACESTORA

14.1. Date generale
14.1.1. Formatul tuturor registrelor cerute de prezenta autorizaţie trebuie să asigure înregistrarea tuturor datelor specifice necesare raportării rezultatului monitorizării. Registrele trebuie pǎstrate pe amplasament pe durata valabilităţii autorizaţiei integrate de mediu  şi trebuie sǎ fie disponibile pentru inspecţie de cǎtre personalul cu drept de control al autoritǎţilor de specialitate,  în orice moment. 

14.1.2. Operatorul, prin persoana împuternicitǎ cu atribuţii în domeniul protecţiei mediului, va transmite ACPM raportarile solicitate la datele stabilite.

14.1.3. Operatorul trebuie sǎ înregistreze toate accidentele/incidentele care afecteazǎ exploatarea normalǎ a activitǎţii şi care pot crea un risc de mediu. Această înregistrare trebuie să includă detalii privind natura, extinderea şi impactul incidentului, precum şi circumstanţele care au dat naştere incidentului. Inregistrarea trebuie să includă toate măsurile corective luate asupra mediului şi evitarea reapariţiei incidentului. După notificarea accidentului, titularul trebuie să depună la sediile: ACPM şi GNM – Comisariatul Judeţean Brasov, raportul privind incidentul.

14.1.4. Operatorul trebuie sǎ înregistreze toate reclamaţiile de mediu legate de exploatarea instalatiei. Fiecare astfel de înregistrare trebuie sǎ ofere detalii privind data şi ora reclamaţiei, numele reclamantului şi informaţii cu privire la natura reclamaţiei, mǎsura luatǎ în cazul fiecarei reclamaţii. Operatorul  trebuie sǎ depunǎ un raport la agenţie în luna urmǎtoare primirii reclamaţiei, oferind detalii despre orice reclamaţie care apare. Un rezumat privind numǎrul şi natura reclamaţiilor primite trebuie inclus în RAM.

14.2. Raportarea datelor de monitorizare
14.2.1. Operatorul va raporta anual datelele de monitorizare în conformitate cu planul de monitorizare stabilit la cap.13 la: ACPM şi la primăria Ghimbav.

14.2.2. Raportarea va cuprinde cel puţin următoarele:


· date privind operatorul: nume, sediu;

· date privind instalaţia la care se efectuează monitorizarea (pentru fiecare instalaţie monitorizată):

· numele instalaţiei;

· locaţia instalaţiei;

· sursa de emisie;

· condiţii de operare a instalaţiei în timpul efectuării măsurătorii;

· instalaţii de reţinere a poluanţilor (dacă există) şi starea acestora în momentul măsurătorii;

· pentru fiecare poluant monitorizat:

· tipul poluantului;

· felul măsurătorii: continuu, momentan;

· cine a efectuat prelevare şi măsurarea;

· metoda de măsurare utilizată - descriere conceptuală;

· condiţii de prelevare: locul prelevarii, condiţii meteorologice; metoda de prelevare; etc.

· aparatura de măsurare utilizată (cu referire la avizarea metrologică);

· rezultatul măsurătorii: valori măsurate, eroarea/incertitudinea de măsurare, valori prelucrate (formula, programul utilizat), comparaţie cu CMA şi VLE conform cap. 10. (în cazul măsurătorilor cu frecvenţă mare se vor prezenta şi prelucrări în Excel a rezultatelor măsurătorilor, comparativ cu CMA şi VLE).

pentru emisiile gazoase se va respecta Standardul EN 15259:2007.

14.2.3. Datele de raportare cuprinse la punctul 14.2.2 vor fi solicitate de operator terţilor cu care se contractează monitorizarea.
14.3.  Contribuţia la registrul european al poluanţilor emişi  şi transferaţi (PRTR) 
14.3.1. Operatorul are obligaţia de a raporta la ACPM, conform  Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi şi modificarea Directivelor Consiliului 91/689/CEE şi 96/61/CE adoptat prin HG 140/2008, cantitãţile anuale, împreunã cu precizarea cã informaţia se bazeazã pe mãsurãtori, calcule sau estimãri a urmãtoarelor:

a) emisiile în aer, apă sau sol, a oricărui poluant specificat în Anexa II Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 pentru care valoarea de prag corespunzătoare din anexa II este depăşită;

b) transferurile în afara amplasamentului de deşeuri periculoase care depăşesc 2 tone/an sau de deşeuri nepericuloase care depăşesc 2000 tone/an, pentru orice operaţie de valorificare sau eliminare, cu excepţia celor menţionate în Registru poluanţilor şi pentru transferurile transfrontieră de deşeuri periculoase. 

14.3.2. Operatorul trebuie să colecteze informaţiile necesare cu o frecvenţă adecvată pentru a stabili care dintre emisiile şi transferurile în afara amplasamentului fac obiectul cerinţelor de raportare în conformitate cu prevederile paragrafului 1.

14.3.3. La pregătirea raportului, operatorul trebuie să utilizeze cele mai bune informaţii disponibile ce pot include date de monitorizare, factori de emisie, ecuaţii de bilanţ de masă, monitorizarea indirectă sau alte tipuri de calcule, raţionamente tehnice şi alte metode în conformitate cu Art. 9 (1) din  Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 şi în concordanţă cu metodologiile internaţionale aprobate, unde acestea sunt disponibile.

14.3.4. Operatorul trebuie să asigure calitatea informaţiilor prezentate în raportul transmis autorităţii de mediu.

14.3.5. Operatorul  trebuie să păstreze şi să pună la dispoziţia autorităţilor competente ale Statelor Membre înregistrările datelor din care au rezultat informaţiile raportate, pe o perioada de 5 ani începând cu sfârşitul anului de raportare în cauză. Aceste înregistrări trebuie de asemenea să descrie metodologia utilizată pentru colectarea datelor.

14.3.6. Poluanţii specifici activităţii desfăşurate de operator încadrată în Anexa 1 a Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi, la activitatea „Fabricarea materialelor plastice in forme primare” care trebuie raportaţi în cazul în care valorile prag sunt depăşite sunt următorii:  

	Numărul CAS
	Poluanţi /substanţe
	Valoarea prag pentru emisiile

	
	
	Aer 

(kg/an)
	Apa (kg/an)
	Sol 

(kg/an)

	
	Oxizi de azot (NOx/NO2)
	100000
	
	

	
	Oxizi de azot (SOx/SO2)
	150000
	
	

	7664-41-7
	Amoniac (NH3)
	10.000
	
	

	628-76-2
	1,2 diclorpropan (DCP)
	1.000
	10
	

	
	Pulberi in suspensie PM10
	50.000
	
	

	
	Cloruri (exprimat in Cl total)
	
	2 milioane
	2 milioane


14.3.7. Datele de emisie mǎsurate, estimate sau calculate, transferurile de deşeuri în afara amplasamentului, se raportează  de către operatorul respectând formatul din anexa A III a Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi,  împreună cu celelalte informaţii  solicitate prin aceasta.

14.4. Raportul anual de mediu

14.4.1. Raportului de mediu (RAM) va cuprinde date privind:

- activitatea de producţie în anul încheiat: producţia obţinută, modul de utilizare a materiilor prime, a materiilor auxiliare şi a utilităţilor (consumuri specifice, eficienţa energetică);

      - sistemul de management de mediu şi modul de implementare a politicii de prevenire a accidentelor generate de substanţele periculoase;

- impactul activităţii asupra mediului: poluarea aerului, apei, solului, subsolului, pânzei freatice, nivelul zgomotului ( date de monitorizare sau estimate);

- date de monitorizare a emisiilor pe factori de mediu;

- raportarea PRTR;

- plan operativ de prevenire şi management al situaţiilor de urgenţă;

- sesizări şi reclamaţii din partea publicului şi modul de rezolvare a acestora. 

       - gestiunea deşeurilor şi ambalajelor;


    - intrările de substanţe şi preparate chimice periculoase.
14.4.2. Raportului  de mediu  va fi transmis la ACPM, pana la data de 30 martie pentru anul de raportare n-1.
14.5. Alte raportări   

Operatorul va transmite la ACPM, conform solicitării autorităţii de mediu şi în cadrul RAM:

- chestionarele completate cu datele necesare pentru calcului emisiilor, conform OM 3299/2012 pentru aprobarea metodologiei de realizare a inventarelor privind emisiile de poluanti in atmosfera;

- raportarea situatiei gestiunii deseurilor conform H.G. nr. 856/2002 cu completarile si modificarile ulterioare, lunar pana la 05 ale lunii in curs pentru luna precendenta;
- reclamatii (daca ele exista) – in luna urmatoate primirii acestora;

- raportarea investiţiilor şi cheltuielilor de mediu -in luna următoare realizării acestora

- orice efecte negative semnificative constatate prin programul de monitorizare - când se produc

- raportarea incidentelor semnificative - prin notificare în maxim 2 ore de la producere

- plan de închidere definitiva (dezafectare) a instalatiei - odata cu cererea pentru Acord de mediu pentru dezafectare

- raportul anula pentru Registrul European al Poluantilor Emisi si Transferati conform H.G. nr. 140/2008 – registru EPRTR – Formular EPRTR conform anexa III la Reg CE 166/2006, anual, pana la 30 martie pe suport de hartie si format electronic, precum si in cadrul RAM

- raportarea audituri
	Nr. crt. 
	Denumire raport
	Frecventa rapoartare
	Data depunerii raportului

	1
	Efectuarea auditului privind eficenta energetica
	3 ani
	

	2
	Efectuarea audit privind utilizarea apei
	3 ani
	

	3
	Efectuarea audit privind minimalizarea deseurilor
	2 ani
	


Orice alta raportarea la solicitata APM Brasov
14.6. Mod de raportare

	Nr. Crt.
	Denumire raport
	Frecvență raportare
	Data depunerii raportului
	Acces aplicații SIM

	1
	Deseuri ambalaje – Anexa 1: Producatorii si importatorii de ambalaje de desfacere, de produse ambalate, supraambalate de produse ambalate
	Anual
	1 februarie – 25 februarie
	Anexa 1: Producatorii si importatorii de ambalaje de desfacere, de produse ambalate, supraambalate de produse ambalate

	2
	Statistica deseurilor: Chestionar 4: PRODDES – completat de producatorii de deseuri
	Anual
	1 februarie – 15 iunie
	Chestionar 4: PRODDES – completat de producatorii de deseuri

	3
	Notificare SEVESO (public)
	Zilnic
	-
	Notificare SEVESO

	4
	Substante chimice periculoase – importuei/exportul substantelor si amestecurilor periculoase (PIC)
	Anual
	15 ianurie – 31 ianurie
	Substante Chimice Periculoase

	5
	Raportare inventare locale de emisii în conformitate cu Ordinul 3299/2012
	Anual
	15 ianuarie – 15 martie
	Inventare locale de emisie

	6
	Raport privind conformarea instalatiei cu prevederile autorizatiei integrate de mediu – Registru IPPC
	Anual
	1 aprilie – 30 mai pentru anul de rapoartare n-1 
	Registrul Integrat IPPC

	7
	Raportul anual pentru Registru European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi, conform H.G. nr.140/2008 - Registrul EPRTR
	Anual
	1 aprilie – 30 mai pentru anul de rapoartare n-1 
	Registrul integrat EPRTR

	8
	Substante periculoase – import/productie/utilizare substante/amestecuri periculoase si articole cu substante restrictionate
	Anual
	1 februarie – 15 iunie
	Substante Chimice Periculoase


15. OBLIGAŢIILE TITULARULUI

15.1. Obligaţiile de bază ale operatorului privind exploatarea instalaţiei, conform Legii 278/2013 privind emisiile industriale, sunt următoarele:

· luarea tuturor măsurilor de prevenire eficientă a poluării în special prin recurgerea la cele mai bune tehnici disponibile;

· luarea măsurilor care să asigure că nicio poluare importantă nu va fi cauzată;

· evitarea producerii de deşeuri şi, în cazul în care aceasta nu poate fi evitată, valorificarea lor, iar în caz de imposibilitate tehnică şi economică, luarea măsurilor pentru neutralizarea şi eliminarea acestora, evitându-se sau reducându-se impactul asupra mediului;

· utilizarea eficientă a energiei; 

· luarea măsurilor necesare pentru prevenirea accidentelor şi limitarea consecinţelor acestora;

· luarea măsurilor necesare, în cazul încetării definitive a activităţilor, pentru evitarea oricărui risc de poluare şi pentru aducerea amplasamentului şi a zonelor afectate într-o stare care să permită reutilizarea acestora.

15.2 Orice modificare faţǎ de datele înscrise în documentaţia depusă de operator la solicitarea actualizării autorizaţiei integrate trebuie notificată autorităţii competente de protecţia mediului, în scris, imediat ce intervine:

 - modificări privind numele sub care societatea este înregistrată la Registrul Comerţului, adresa sediului social al operatorului;

 - modificări privind deţinătorul instalaţiei;  

 - măsuri luate privind intrarea în proces de lichidare.

In conformitate cu art. 10(2) din OUG 195/2005 privind protecţia mediului, cu modificările ulterioare, în termen de 60 de zile de la data semnarii/emiterii documentului care atestă încheierea uneia dintre procedurile de vânzare a pachetului majoritar de acţiuni, vânzare de active, fuziune, divizare, concesionare ori în care implică schimbarea titularului activităţii, precum şi în cazul de dizolvare urmată de lichidare, lichidare, faliment, încetarea activităţii, părţile implicate transmit în scris autoritaţii competente pentru protecţia mediului obligatiile asumate privind protectia mediului, printr-un document certificat pentru conformitate cu originalul. 

15.3. Operatorul este obligat să respecte condiţiile din autorizaţia integrată de mediu în desfăşurarea activităţii din instalaţie.

15.4. Nu se va realiza nici o modificare a instalaţiei sau a modului de exploatare a acesteia fără notificarea din timp a ACPM.

15.5. In cazul oricărei situaţii de mai jos trebuie trimisă o notificare scrisă ACPM, Gărzii Naţionale de Mediu - Comisariatul Judeţean  Brasov
-  încetarea permanentă a exploatării oricărei părţi sau a întregii instalaţii autorizate;

 - încetarea funcţionǎrii oricărei părţi sau a întregii instalaţii autorizate pentru o perioadă care poate depăşi un an;

 - reluarea exploatării oricărei părţi sau a întregii instalaţii autorizate după oprire.

15.6. Operatorul este obligat să raporteze cu regularitate la autoritatea competentă pentru protecţia mediului, datele cuprinse la capitolul 14 al prezentei autorizaţii, rezultatele monitorizării emisiilor şi în termenul cel mai scurt, despre orice incident sau accident care  afectează semnificativ mediu.

15.7. Operatorul trebuie să notifice ACPM şi GNM – CJ Brasov prin fax şi electronic, dacă este posibil, imediat ce se confruntă cu oricare din următoarele situaţii:

     -  orice emisie în aer, semnificativă pentru mediu, de la orice punct potenţial de emisie;

     - orice funcţionare defectuoasă a echipamentului de control care poate duce la pierderea controlului oricărui sistem de reducere a poluării de pe amplasament;

     - orice incident cu potenţial de contaminare a apelor de suprafaţă şi subterane sau care poate reprezenta o ameninţare de mediu pentru aer sau sol sau necesită un răspuns urgent din partea agenţiei;

      - orice emisie care nu se conformează cu cerinţele autorizaţiei. 

Notificarea va cuprinde: data şi ora incidentului, detalii privind natura oricărei emisii şi a oricărui risc creat de incident şi măsurile luate pentru minimizarea emisiilor şi evitarea reapariţie.

15.8. În cazul oricărui incident sau situaţie de urgenţă, persoanele autorizate de titularul activităţii vor anunţa, după caz, şi alte autorităţi, în cel mai scurt timp posibil:

 - în cazul contaminării solului, apelor subterane, apelor de suprafaţă: Administraţia Naţională  „Apele Romane” Direcţia Apelor... ; 

-  în cazul incendiilor: Inspectoratul pentru Situaţii de Urgenţă ............;

·  în caz de îmbolnăviri ale personalului: Direcţia de Sănătate Publică, Inspectoratul Teritorial de Muncă.

15.9. Titularul autorizaţiei trebuie să menţină un dosar pentru informarea publică, care să fie disponibil publicului, la cerere. Acest dosar trebuie să conţină următoarele:





- autorizaţia; 





- solicitarea; 





- raportarea anuală privind aspectele de mediu netehnice;

- raportul anual de monitorizare;

    
           - alte aspecte pe care titularul autorizaţiei le consideră adecvate.

15.10. În conformitate cu prevederile OUG 195/2005 privind protecţia mediului, aprobată şi modificată prin Legea 265/2006, modificată şi completată de OUG 164/2008 conducerea SC  Johnson Metall SRL, prin persoana desemnată cu atribuţii în domeniul protecţiei mediului, va asista persoanele împuternicite cu activităţi de inspecţie punîndu-le la dispoziţie evidenţa măsurătorilor proprii şi toate celelalte documente şi le va facilita controlul activităţii precum şi prelevarea de probe. Va asigura, de asemenea, accesul persoanelor împuternicite la instalaţiile tehnologice, la echipamentele şi instalaţiile de depoluare precum şi în spaţiile sau în zonele potenţial generatoare de impact asupra mediului. 

15.11. Operatorul are obligaţia de a realiza măsurile impuse anterior de persoane împuternicite cu inspecţia. Măsurile impuse de aceste autorităţi, modul de realizare a acestora şi data realizării acestora vor fi raportate la  ACPM şi autoritatea care a impus măsurile, imediat după realizarea lor.

15.12.  În conformitate cu OUG 196/2005, aprobată de Legea105/2006 privind fondul de mediu, operatorul are obligaţia să declare, să calculeze şi să achite taxele aferente fondului de mediu pentru ambalajele introduse pe piaţa internă şi emisiile atmosferice din surse fixe şi mobile.
15.13. Operatorul are obligaţia de a întreţine în mod corespunzător întregul amplasament conform art. 70, lit.i din OUG 195/2005 privind protecţia mediului, aprobată şi modificată prin Legea 265/2006, cu toate completările si modificările ulterioare. 
15.14. Operatorul are obligaţia să pună la dispozitia publicului pe suport de hârtie/ electronic, pentru a putea fi consultate, datele referitoare la emisiile provenite de la instalaţii, la sediul ACPM sau/şi la sediul administraţiei locale în a cărei rază se află instalaţia, conform art. 53 din Ord. 818/2003  pentru aprobarea procedurii de emitere a autorizaţiei integrate de mediu.

....
16. MANAGEMENTUL ÎNCHIDERII INSTALAŢIEI, MANAGEMENTUL REZIDUURILOR

16.1. În cazul în care operatorul urmează să deruleze sau să fie supus unei proceduri de vânzare a pachetului majoritar de acţiuni, vânzare de active, fuziune, divizare, concesionare ori în alte situaţii care implică schimbarea titularului activităţii, precum şi în caz de dizolvare urmată de lichidare, lichidare, faliment, încetarea activităţii, acesta are obligaţia de a notifica autoritatea competentă pentru protecţia mediului. Autoritatea competentă pentru protecţia mediului informează titularul cu privire la obligaţiile de mediu care trebuie asumate de părţile implicate, pe baza evaluărilor care au stat la baza emiterii actelor de reglementare existente.

 În termen de 60 de zile de la data semnării/emiterii documentului care atestă încheierea uneia dintre proceduri, părţile implicate transmit în scris autorităţii competente pentru protecţia mediului obligaţiile asumate privind protecţia mediului, printr-un document certificat pentru conformitate cu originalul. Clauzele privind obligaţiile de mediu cuprinse în actele întocmite au un caracter public.

Îndeplinirea obligaţiilor de mediu este prioritară în cazul procedurilor de: dizolvare urmată de lichidare, lichidare, faliment, încetarea activităţii.

16.2. În cazul încetării temporare sau definitive a activităţii întregii instalaţii sau a unor părţi din instalaţie, operatorul trebuie să respecte Planul de închidere a instalaţiei întocmit şi agreat de ACPM. Scopul planului de închidere trebuie să respecte prevederile Ghidului Tehnic General (punctul nr.18). Planul de închidere include cel  putin următoarele:

- planuri ale tuturor conductelor instalaţiilor şi rezervoarelor;

- orice măsură de precauţie specifică necesară pentru asigurarea faptului că demolarea clădirilor sau a altor structuri nu cauzează poluare în aer, apă sau sol;

- măsuri de eliminare şi acolo unde este cazul, spălare a conductelor şi a rezervoarelor şi golirea completă de conţinutul potenţial periculos;

- eliminarea substanţelor potenţial dăunătoare, dacă nu s-a stabilit că este acceptabil a se lăsa astfel de obligaţii viitorilor proprietari;
- oprirea alimentării cu utilităţi: apă, energie electrică şi combustibil a instalaţiilor;

- demontarea instalaţiilor şi transportul materialelor rezultate, spre destinaţiile anterior stabilite;

- dezafectarea depozitelor;

- determinarea gradului de afectare a solului;

- măsuri pentru reconstrucţia ecologică a terenului afectat istoric prin activităţile  desfăşurate pe amplasament.

16.3. Operatorul are obligaţia să asigure resursele necesare pentru punerea în practică a Planului de închidere şi să declare mijloacele de asigurare a disponibilităţii acestor resurse, indiferent de situaţia financiară a titularului autorizaţiei. 

16.4. La încetarea activităţii se va reface Raportul de amplasament, reanalizându-se poluanţii din apa subterană şi sol, pentru a stabili aportul la poluare al instalaţiei şi măsurile de remediere ce se impun.

16.5. La încetarea activităţii cu impact asupra mediului geologic la schimbarea activităţii sau a destinaţiei terenului, operatorul economic sau deţinătorul de teren este obligat să realizeze investigarea şi evaluarea poluării mediului geologic.

16.6. Operatorul are obligaţia ca în cazul încetării definitive a activităţii să ia măsurile necesare pentru evitarea oricărui risc de poluare şi de aducere a amplasamentului şi a zonelor afectate într-o stare care să permită reutilizarea acestora.

Verificarea conformării cu prevederile prezentului act se face de către reprezentanţii Gărzii Naţionale de Mediu - Comisariatul Judeţean Brasov şi  Agenţia pentru Protecţia Mediului Brasov

17. Anexe

18. DICŢIONAR     DE    TERMENI
	1
	Autoritatea competentă pentru protecţia mediului (ACPM)
	Agenţia pentru Protecţia Mediului Brasov.



	2           
	Autoritatea cu atribuţii de control, inspecţie şi sancţionare în domeniul protecţiei mediului 
	Seviciul Comisariatul Judeţean  al  Gărzii Naţionale de Mediu al judetului  Brasov.                

	3
	Autoritatea centrală de protecţie a mediului 
	Ministerul Mediului, Apelor si Pădurilor.

	4
	Operator                      
	Persoană fizică sau juridică, care operează ori deţine controlul instalaţiei, aşa cum este prevăzut în legislaţia naţională, sau care a fost investită cu putere economică decisivă asupra funcţionării tehnice a instalaţiei, respectiv 

	5
	BAT

(cele mai bune tehnici disponibile)
	Stadiul de dezvoltare cel mai avansat şi eficient înregistrat în dezvoltarea unei activităţi şi a modurilor de exploatare, care demonstrează posibilitatea practică a tehnicilor specifice de a constitui referinţă pentru stabilirea valorilor limită de emisie în scopul prevenirii poluării, iar în cazul în care acest fapt nu este posibil, pentru a reduce în ansamblu emisiile şi impactul asupra mediului, în întregul său.

	6
	CAT
	Colectiv tehnic de avizare

	7
	CBO5
	Consumul biochimic de oxigen  la 5 zile

	8
	CCOCr
	Consumul chimic de oxigen – metoda cu dicromat de potasiu

	9
	COV
	Compuşi organici volatili

	10
	dB(A)
	Decibeli (curba de zgomot A).

	11
	IPPC
	Prevenirea, reducerea şi controlul integrat al poluării

	12
	Instalaţie IPPC
	Orice instalaţie tehnică staţionară, în care se desfăşoară una sau mai multe activităţi prevăzute în Anexa 1 din Legea 278/2013, precum şi orice altă activitate direct legată, sub aspect tehnic, de activităţile desfăşurate pe acelaşi amplasament, susceptibilă de a avea efecte asupra emisiilor şi poluării

	13
	RAM
	Raport anual de mediu

	14
	PRTR
	H.G. nr. 140/2008 privind stabilirea unor măsuri pentru aplicarea prevederilor Regulamentului (CE) al Parlamentului European şi al Consiliului nr. 166/2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi şi modificarea Directivelor Consiliului 91/689/CEE şi   96/61/CE.

	15
	R
	Fraza de risc este o frază care exprimă o descriere concisă a riscului prezentat de substanţele şi preparatele chimice periculoase  pentru  om şi  mediul  înconjurător  conform  SR 13253/1996 

	17
	H
	Fraza de pericol 

	18
	SMA
	Sistem de management al autorizaţiei

	19
	SMM
	Sistem de management mediu

	20
	Cod CAEN
	Clasificarea activităţilor din economia naţională

	21
	Prejudiciu
	O schimbare negativă măsurabilă a unei resurse naturale sau o deteriorare măsurabilă a unui serviciu legat de resursele naturale, care poate surveni direct sau indirect

	22
	Ameninţare iminentă cu un prejudiciu  
	O probabilitate suficientă de producere a unui prejudiciu asupra mediului în viitorul apropriat

	23
	Prejudiciul asupra mediului
	 a) prejudiciul asupra speciilor şi habitatelor naturale protejate - orice prejudiciu care are efecte semnificative negative asupra atingerii sau menţinerii unei stări favorabile de conservare a unor astfel de habitate sau specii; caracterul semnificativ al acestor efecte se evaluează în raport cu starea iniţială, ţinând cont de criteriile prevăzute în anexa nr. 1; prejudiciile aduse speciilor şi habitatelor naturale protejate nu includ efectele negative identificate anterior, care rezultă din acţiunile unui operator care a fost autorizat în mod expres de autorităţile competente în concordanţă cu prevederile legale în vigoare

 b) prejudiciul asupra apelor - orice prejudiciu care are efecte adverse semnificative asupra stării ecologice chimice si/sau cantitative şi/sau potenţialului ecologic al apelor în cauză, astfel cum au fost definite în Legea nr. 107/1996, cu modificările şi completările ulterioare, cu excepţia efectelor negative pentru care se aplica art. 27 din Legea nr. 107/1996, cu modificările şi completările ulterioare 

c) prejudiciul asupra solului - orice contaminare a solului, care reprezintă un risc semnificativ pentru sănătatea umană, care este afectată negativ ca rezultat al introducerii directe sau indirecte a unor substanţe, preparate, organisme sau microorganisme în sol sau în subsol. 


9. ABREVIERI

	1
	A.P.M.   BRASOV
	Agenţia pentru Protecţia Mediului Brasov,



	2
	A.C.P.M.
	Autoritatea Competentă pentru Protecţia Mediului

	3
	C.J. BRASOV al G.N.M.
	Comisariatul Judeţean Brasov  al  Gărzii Naţionale de Mediu          

	4
	CAT
	Colectiv tehnic de avizare

	5
	CBO5
	Consumul biochimic de oxigen  la 5 zile

	6
	CCOCr
	Consumul chimic de oxigen – metoda cu dicromat de potasiu

	7
	COV
	Compuşi organici volatili

	8
	dB(A)
	Decibeli (curba de zgomot A).

	9
	IPPC
	Prevenirea, reducerea şi controlul integrat al poluării

	10
	RAM
	Raport anual de mediu

	11
	PRTR
	Registru European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi şi modificarea Directivelor Consiliului 91/689/CEE şi   96/61/CE.

	12
	SMA
	Sistem de management al autorizaţiei

	13
	Cod CAEN
	Clasificarea activităţilor din economia naţională

	14
	BREF 
	Reference Document on Best Available Techniques for Intensive Rearing of Poultry and Pigs (iulie 2003)

	15
	IMA
	Instalaţie mare de ardere
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