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                                             Ministerul Mediului, Apelor și Pădurilor

                                        Agenţia Naţională pentru Protecţia Mediului
	AGENŢIA PENTRU PROTECŢIA MEDIULUI BRASOV



AUTORIZAŢIE INTEGRATĂ DE MEDIU

Nr. llllllllllll din zz.ll.aaaa
Operator: SILNEF METAL CASTING SRL
Adresa sediu social:  
Punct de lucru: municipiul Codlea, str. Halchiului, nr. 148, judeţul Brașov
Locaţia activităţii: municipiul Codlea, str. Halchiului, nr. 148, judeţul Brașov
Categoria de activitate conform: 

Anexei 1 la Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale:
	Nr. Crt.
	Cod activitate IED
	Denumire activitate IED
	SNAP
	NFR

	1
	Pct. 2.5. alin.b)
	Topirea, inclusiv alierea de metale neferoase, inclusiv de produse recuperate, si exploatarea de turnatorii de metale neferoase, cu o capacitate de topire de peste 4 t/zi pentru plumb si cadmiu sai peste 20 de tone pe zi pentru toate celelate metale 
	30310
(producţia de aluminiu secundar) 
	2.C.3.

(productia de aluminiu)


Anexei I la Regulamentul (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi,
şi modificarea Directivelor Consiliului 91/689/CEE şi 96/61/CE:  
	Activitate IED
	Activitate PRTR
	Denumire activitate PRTR

	Pct 2.5. alin.b)
	Pct. 2 (e) (ii)
	Instalații pentru topirea metalelor neferoase, inclusiv a aliajelor si a produselor recuperate (rafinare, turnare, etc) cu o capaciate de  topire de peste 4 t/zi pentru plumb si cadmiu si peste 20 de tone pe zi pentru toate celelate metale


Clasificării activităţilor din economia naţională CAEN:

· Turnarea metalelor neferoase uşoare – cod CAEN 2453;
· Operaţiuni de mecanică generală – cod CAEN 2562; 
· Colectarea deşeurilor nepericuloase cod CAEN 3811
· Recuperarea materialelor reciclabile sortate – cod CAEN 3832;
· Comerţ cu ridicata al deșeurilor şi resturilor – cod CAEN 4677.
Emisă de: APM BRASOV
Data emiterii:zz.ll.aaaa 
Autorizația integrată de mediu își păstrează valabilitatea pe toată perioada în care beneficiarul acesteia obține viza anuală.
Prezenta autorizație integrată de mediu a fost emisă în 3 exemplare, fiecare exemplar având un număr  .... pagini semnate şi ştampilate.

DIRECTOR EXECUTIV,
                                            Ciprian BANCILA

                                                                                                                                                                                                                                                          ȘEF SERVICIU A.A.A.,

                                                                                       Codruța SAUCA

1. DATE DE IDENTIFICARE A OPERATORULUI
  Operator:  SILNEF METAL CASTING SRL
Sediul social: municipiul Brașov, str. Mihai Viteazu nr. 99
Certificat de înregistrare: B 3343974 
Cod unic de înregistrare: 23922131
Numărul de ordine în Registrul Comerţului: J8/1426/21.05.2008
Compania părinte: SILNEF METAL CASTING SRL
Anul punerii in functiune: 2019
2. TEMEIUL    LEGAL

Ca urmare a cererii adresate de SILNEF METAL CASTING SRL cu punctul de lucru în municipiul Codlea, str. Hălchiului, nr. 148, judeţul Brașov, înregistrată la APM Brasov cu nr. 11921/05.07.2021
1. în baza analizării documentației de susţinere a solicitării pentru obținerea Autorizației  integrate de mediu, a comentariilor, sesizărilor, punctelor de vedere înregistrate în timpul derulării procedurii;

2. în urma consultării publicului şi a organizării şedinţei de dezbatere publică din 14.01.2022;
3. şi cu luarea în considerare a comentariilor şi observaţiilor publicului prezent la dezbaterea publica
4. în urma evaluării condiţiilor de operare şi a respectării cerinţelor Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale;
5. în baza O.U.G. nr. 195/2005 privind protecţia mediului, aprobată prin Legea nr. 265/2006, cu modificările şi completările ulterioare;

6. în baza O.M. nr. 818/2003, pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizaţiei integrate de mediu, cu modificările şi completările ulterioare;
7. în baza Legii nr. 219/2019 pentru modificarea și completarea art. 16 din OUG nr. 195/2005 privind protecția mediului;

8. în baza Ordinului nr. 1150/2020 privind aprobarea Procedurii de aplicare a vizei anuale a autorizației de mediu și autorizației integrate de mediu;

9. in baza H.G. nr. 43/2020 privind organizarea şi funcţionarea Ministerului Mediului, Apelor și Pădurilor;
10. în baza H.G. nr. 1000/2012 privind reorganizarea şi funcţionarea Agenţiei Naţionale pentru Protecţia Mediului şi a instituţiilor publice aflate în subordinea acesteia;
11. în baza O.M. nr. 169/02.03.2004, pentru aprobarea, prin metoda confirmării directe a documentelor de referinţa privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), aprobate de Uniunea Europeană;

12. în baza Ordinului MAPAM nr. 36/2004, pentru aprobarea ghidului tehnic general pentru aplicarea procedurii de emitere a autorizaţiei integrate de mediu,

13. HG nr. 788/2007 privind stabilirea unor măsuri pentru aplicarea Regulamentului Parlamentului European şi al Consiliului (CE) nr. 1.013/2006 privind transferul de deşeuri, cu modificarile si completarile ulterioare

14. Legea nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt implicate substanţe periculoase, actualizata;

15. Legea nr. 188/2018 privind limitarea emisiilor in aer ale anumitor poluanti proveniti de la instalatii medii de ardere;

16. Ord. 1446/2020 privind aprobarea instructiunilor pentru masurarea si raportarea emisiilor de poluanti in aer de la instalatiile de ardere;
17. Legea 74/2019 privind gestionarea siturilor potential contaminate si a celor contaminate;
18. în baza O.M. nr. 169/02.03.2004, pentru aprobarea, prin metoda confirmării directe a documentelor de referinţa privind cele mai bune tehnici disponibile (BREF), aprobate de Uniunea Europeană;

19. în baza deciziei de punere în aplicare a comisiei Europene din 2016/1032 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), în temeiul Directivei 2010/75/UE a PE și a Consiliului, pentru industria metalelor neferoase
Ţinând cont de recomandările documentelor de referinţă privind cele mai bune tehnici disponibile (BREF): 

- Document de Referinţa asupra Celor Mai Bune Tehnici Disponibile pentru industria metalelor neferoase NFM, ediţia: 2017
în condiţiile în care orice emisie rezultată în urma activităţii va fi în conformitate şi nu va depăşi cerinţele legislaţiei de mediu din România, armonizată legislaţiei Uniunii Europene şi prevederilor prezentei autorizaţii,

se  emite:     
AUTORIZAŢIA  INTEGRATĂ  DE  MEDIU  

Pentru funcţionarea instalației: „Turnatoria de metale neferoase uşoare”
Amplasată în: municipiul Codlea, str. Halchiului, nr. 148, judeţul Brașov
Operator: SILNEF METAL CASTING SRL
Autorizaţia include condiţiile necesare pentru asigurarea că:
· sunt luate toate măsurile adecvate de prevenre a poluării, în special prin aplicarea celor mai bune tehnici disponibile;

· nu va fi cauzată nici o poluare semnificativă;

· este evitată generarea deşeurilor, iar acolo unde deşeurile sunt produse ele sunt recuperate sau în cazul în care recuperarea este imposibilă din punct de vedere tehnic şi economic, deşeurile sunt eliminate evitând sau reducând orice impact asupra mediului;

· sunt luate măsuri necesare pentru a preveni accidentele şi a limita consecinţele lor;

· este minimizat impactul semnificativ de mediu produs de anumite condiţii altele decît cele normale de funcţionare;

· sunt luate măsurile necesare pentru ca în cazul încetării definitive a activităţii să se evite orice risc de poluare şi să se refacă amplasamentul la o stare satisfăcătoare; 

· sunt luate măsurile necesare pentru utilizarea eficientă a energiei.

Autorizaţia integrată de mediu conţine cerinţe de monitorizare adecvate descărcărilor de poluanţi care au loc, cu specificarea metodologiei şi frecvenţei de măsurare şi obligaţia de a furniza autorităţii competente datele solicitate de aceasta pentru verificarea conformării cu autorizaţia. 
Societatea intra sub actiunea Legii 188/2018 privind limitarea emisiilor in aer ale anumitor poluanti proveniti de la instalatii medii de ardere. 

· Conform art. 5 din Legea 188/2018, operarea instalatiilor medii de ardere existente cu o putere termica nominala mai mare sau egala cu 1 MWt si mai mica de 20 MWt este permisa cu conditia inregistrarii acestora in conformitate cu procedura de inregistrare prevazuta la sectiunea A din anexa nr. 4, începând cu 1 ianuarie 2029, pentru instalatiile medii de ardere existente, cu o putere termica nominala mai mica sau egala cu 5 MW si cu 1 ianuarie 2024 pentru instalaţiile medii de ardere existente, cu o putere termică nominală mai mare de 5 MW.

· Conform  art. 5 din Legea 188/2018, operarea instalaţiilor medii de ardere noi cu o putere termică nominală mai mare sau egală cu 1 MWt şi mai mică de 20 MWt este permisă cu condiţia înregistrării acestora în conformitate cu procedura de înregistrare prevăzută la secţiunea A din anexa nr. 4.

· Conform art. 7  aveti obligatia sa depuneti la APM Brasov  o notificare cu privire la operarea instalatiilor medii de ardere si inregistarea acestora in Registrul  instalatiilor medii de ardere

· Titularul/operatorul activitatii are obligatia sa respecte conditiile impuse prin prezenta autorizatie si va initia investigatii si actiuni de remediere in cazul unor neconformitati cu prevederile acesteia;

· Conform art. 11, alin. (5) din Legea 188/2018, operatorul unei instalatii medii de ardere trebuie sa detina urmatoarele documente:

· autorizatia de mediu sau documentul de confirmare a inregistrarii instalatiei medii de ardere si, dupa caz, versiunile actualizate si informatiile conexe;

· rezultatele monitorizarii si informatiile prevazute la alin. (3) si (4);

· evidenta a orelor de functionare anuala a instalatiei in cazul aplicarii prevederilor art. 20 sau art. 27;

· evidenta a tipului si a cantitatilor de combustibili utilizati in cadrul instalatiei, precum si a oricarei functionari defectuoase sau defectiuni a echipamentului secundar de reducere a emisiilor;

· evidenta a evenimentelor de neconformare si a masurilor luate, prevazute la art. 13 alin. (2)

Datele si informatiile prevazute la alin. (5) lit. b)-e) se pastreaza de catre operator pe o perioada de cel putin 6 ani.

· Conf. art. 13 din Legea 188/2018, alin. (1), in cazul nerespectarii valorilor-limita de emisie prevazute in anexa nr. 2, operatorul ia masurile necesare pentru a asigura restabilirea conformitatii in cel mai scurt timp posibil, fara a aduce atingere masurilor prevazute la art. 14;

· Operatorul are obligatia sa ia masurile necesare ca operatiunile de pornire si oprire a instalatiilor medii de ardere sa se desfasoare intr-un interval de timp cat mai scurt;

· Operatorul are obligatia sa informeze, fara intarziere, autoritatea publica teritoriala pentru protectia mediului in a carei raza de competenta se afla cu privire la orice modificari planificate la instalatiile medii de ardere care ar afecta valorile-limita de emisie stabilite in documentul de confirmare a inregistrarii potrivit prevederilor anexei nr. 4 sau in autorizatia de mediu.

Prezenta autorizatie integrata de mediu este valabila de la data de ................., data emiterii, si isi pastreaza valabilitatea pe toata perioada in care beneficiarul acesteia obtine viza anuala, conform prevederilor legislatiei de mediu in vigoare.

Titularul va solicita obtinerea vizei, in fiecare an, cu maximum 90 de zile şi de minimum 60 de zile înainte de ziua şi luna corespunzătoare zilei şi lunii în care a fost emisă autorizaţia de mediu, in conformitate cu prevederile Ordinului MMAP nr. 1150/2020 privind aprobarea Procedurii de aplicare a vizei anuale a autorizatiei de mediu si autorizatiei integrate de mediu.

In cazul nerespectarii termenului de solicitare a vizei anuale, respectiv minimum 60 de zile înainte de ziua şi luna corespunzătoare zilei şi lunii în care a fost emisă autorizaţia de mediu, APM suspenda autorizatia de mediu pe o perioada echivalenta cu perioada de intarziere fata de termen si informeaza Garda Nationala de Mediu.


În situația modificării actelor normative menționate în prezenta autorizație integrata de mediu, titularul are obligația să se supună prevederilor noilor acte normative intrate în vigoare, ce modifică, completează sau abrogă actele normative vechi.


Conform prevederilor O.U.G nr.195/2005 aprobată prin Legea nr.265/2006, cu modificările şi completările ulterioare, nerespectarea prevederilor autorizaţiei integrate de mediu revizuita atrage suspendarea şi/sau anularea acesteia, după caz.

Conform art. 21, alin.(4) din OUG nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobată cu modificări si completări prin Legea nr. 265/2006, cu modificările si completările ulterioare ”răspunderea pentru corectitudinea informaţiilor puse la dispoziţia autorităţilor competente pentru protecţia mediului şi a publicului revine titularului activitatii”.

Pentru legalitatea si autenticitatea documentelor depuse la dosar se face raspunzatoare societatea.

Titularul autorizaţiei integrate de mediu este obligat să respecte legislaţia de mediu în vigoare, cu toate modificările/completările intervenite ulterior emiterii actului de reglementare, până la expirarea valabilităţii acesteia.

Verificarea conformării cu prevederile prezentului act de reglementare se face de către Agenţia pentru Protecţia Mediului Brasov, Garda Naţională de Mediu – Comisariatul General - Serviciul Comisariatul Judeţean Brasov.

   
Litigiile generate de emiterea, revizuirea, suspendarea sau anularea prezentei autorizații se soluționează de instanțele de contencios administrativ competente, potrivit Legii contenciosului administrativ nr. 554/2004, modificată și completată prin Legea nr. 262/2007.

        Nerespectarea prevederilor prezentei autorizaţii integrate de mediu se sancţionează conform prevederilor legale în vigoare.
3. CATEGORIA DE ACTIVITATE

	Activitate IED
	Capacitate maximă proiectată a instalației/activității
	UM
	Data revizuirii

	2.5. alin.b)
	48
	Tone/zi
	


Capacitate de productie

	Tip produs
	UM
	Capacitate maxima proiectata a instalației/activitatii

	
	
	

	lingouri şi semisfere de aluminiu
	tone/zi
	35

	
	tone/an
	11700


4. DOCUMENTAŢIA DE SOLICITARE

· Formular de solicitare înregistrata la A.P.M. Brașov cu nr. 11921/05.07.2021;   

· Raport de amplasament realizat elaborat in conditiile art. 21, alin. (1) din OUG. nr. 195/2005 privind protectia mediului aprobată prin Legea nr. 265/2006, cu modificările şi completările ulterioare, înregistrat la A.P.M. Brașov cu nr. 11921/05.07.2021, completat cu nr. 14975/24.08.2021 și nr. 17474/08.10.2021; 
· Dovada mediatizărilor anunțului privind depunerea solicitarii de obținere a autorizației integrate de mediu;
· Dovada achitării tarifului în vederea parcurgerii etapei de analiză preliminară;
· Certificat de înregistrare la Oficiul Registrului Comerţului de pe lângă Tribunalul Braşov nr. J8/1426/21.05.2008, cod unic de înregistrare 23922131; și 

· Certificat constatator nr. 70555 din data de 14.09.2018, eliberat de Oficiul  Registrului Comerțului de pe lângă Tribunalul Brașov;

· Extras CF nr. 102549 Codlea, nr. cadastral 102549, pentru suprafaţa de 14800 mp;
· Proces verbal de verificare a amplasamentului, a modului de delimitare/identificare a instalației din data de ;

· Proces verbal CAT din data de 17.11.2021 – etapa de analiză detaliată a solicitării de obținere a autorizației integrate de mediu si lista participanților;

· Raport nr. 11921/19.11.2021 privind analiza detaliată a documentaţiei de emitere a autorizaţiei integrate de mediu, dupa ședința colectivului de analiză tehnică din data de 17.11.2021;
· Proces verbal CAT din data de 17.11.2021– etapa de analiză detaliata;

· Dovada achitării tarifului aferent parcurgerii etapei de analiză propriu-zisă  a documentației de susținere a solicitării de obținere a autorizației integrate de mediu;

· Dovada mediatizărilor anunțului privind organizarea sedintei de dezbatere publica, inregistrata la APM Brașov cu nr. 21925/23.12.2021 si nr. 481/07.01.2022;

· Proces verbal întocmit cu ocazia dezbaterii publice din data de 14.01.2022;
· Proces verbal CAT din data de 16.03.2022 – etapa de analiză a proiectului autorizației integrate de mediu și luarea deciziei și lista participanților;
· Decizia privind emiterea autorizației integrate de mediu emisa de APM Brașov cu nr.11921/18.03..2022;
· Dovada mediatizărilor anunțului privind emiterea autorizației integrate de mediu inregistrata la APM Brașov cu nr. .......... și nr. ........................; 
· Anexe:

· Plan de încadrare în zonă;
· Plan de situație - amplasare instalații;

· Plan rețele apă canal;

· Plan de situație- compartimentari;

· Certificat de înregistrare la Oficiul Registrului Comerţului de pe lângă Tribunalul Brașov nr. J8/1426/21.05.2008, cod unic de înregistrare 23922131; 

· Certificat constatator nr. 70555 din data de 14.09.2018, eliberat de Oficiul  Registrului Comerțului de pe lângă Tribunalul Brașov;

· Extras CF nr. 102549 Codlea, nr. cadastral 102549, pentru suprafaţa de 14800 mp;

· Autorizatia de Gospodărire a Apelor nr. 173 din 21.12.2021, modificatoare a  Autorizației de Gospodarire a Apelor nr. 82 din 02.07.2019, emisă de ABA Olt, SGA Brașov;
· Contract de furnizare apă si servicii de canalizare nr. 9774/29.05.2019, încheiat cu Compania Apa Brașov SA;
· Contract de furnizare energie electrică nr. C1081/R17190, încheiat cu ENGIE ROMANIA; 
· Contract de furnizare gaze naturale nr. 531/02.11.2017, încheiat cu CIS GAZ SA; 
· Contract nr. 2085/21.08.2019, pentru preluare deșeuri periculoase si nereciclabile, încheiat de societate cu ALTERNATIVE FUELS ROMANIA SRL; 
· Contract nr.103A/29.09.2014 cu acte aditionale de prelungire încheiat de societate cu SILNEF SRL;

· Contract de prestare a serviciului de salubrizare nr. 36/05.10.2018 incheiat de societate cu SC SERVICII DE GOSPODARIRE MAGURA CODLEI SRL;

· Contract nr. 202001/08.01.2020, pentru preluare-procesare deseuri de zgura incheiat de societate cu SILNEF SRL; 
· Fișe cu date de securitate.
5. MANAGEMENTUL ACTIVITĂŢII

5.1. Acţiuni de control 

5.1.1. Operatorul va lua toate măsurile care să asigure că nicio poluare importantă nu va fi cauzată.
5.1.2. Operatorul va lua toate măsurile de prevenire eficientă a poluării, în special prin recurgerea la cele mai bune tehnici disponibile.

5.1.3. Operatorul trebuie să ia măsuri astfel încât toate activităţile ce se desfăşoară pe amplasament să nu determine deteriorarea sau perturbarea semnificativă a factorilor de mediu din afara limitelor acestuia.

5.1.4. Operatorul are obligaţia să respecte condiţiile prevăzute în prezenta autorizație integrată de mediu.

5.1.5. In cazul constatării oricăror  neconformităţi cu prevederile AIM, operatorul are următoarele obligaţii:

a) să informeze imediat ACPM cu emiterea AIM;

b) să ia toate măsurile necesare pentru restabilirea conformităţii, în cel mai scurt timp posibil, potrivit condiţiilor din AIM;

c) să ia orice măsură suplimentară pe care ACPM o consideră necesară pentru restabilirea conformităţii;

d) să întrerupă operarea instalației în totalitate sau a unor părţi relevante din aceasta, în cazul în care neconformitatea constatată reprezintă un pericol imediat pentru sănătatea umană sau are un impact advers semnificativ asupra mediului, pînă la restabilirea conformităţii.  

5.1.6. Operatorul trebuie să stabilească şi să menţină un Sistem de Management al Autorizației de Mediu (SMA), care trebuie să îndeplinească cerinţele prezentei autorizaţii. SMA va evalua toate operaţiunile şi va revizui toate opţiunile accesibile pentru utilizarea unei tehnologii mai curate,  evitarea producerii şi/sau minimizarea cantităţilor de deşeuri.

5.1.7. Sistemul de management de mediu va include cel puţin:

· implementarea unei ierarhii transparente a atribuţiilor personalului responsabil cu sistemul de management;

· pregătirea şi publicarea unui raport anual al performanţelor de mediu;

· stabilirea unor norme de mediu interne, care vor fi revizuite în mod regulat şi publicate în raportul anual;

· evaluarea riscului în mod regulat pentru a identifica pericolele unor accidente asupra factorilor de mediu;

· compararea cu limitele admise şi înregistrarea datelor cu privire la consumul de energie şi apă, generarea deşeurilor;

· implementarea unui program adecvat de instruire pentru personal;

· aplicarea bunelor practici de întreţinere pentru a asigura buna funcţionare a mecanismelor tehnice.

5.1.8. Operatorul va stabili şi menţine proceduri de identificare şi păstrare a înregistrărilor privitoare la mediu cuprinzând:

· responsabilităţi;

· evidenţele de întreţinere;

· registre de monitorizare;

· rezultatele analizelor; 

· rezultatele auditurilor;

· evidenţa privind sesizările şi incidentele;

· evidenţe privind instruirile.
5.2. Conştientizare şi instruire
5.2.1. Operatorul trebuie să stabilească şi să menţină proceduri pentru realizarea de instruiri adecvate privind protecţia mediului pentru toţi angajaţii a căror activitate poate avea efect semnificativ asupra mediului, asigurând păstrarea documentelor privind instruirile efectuate. 

5.2.2. Personalul, care are sarcini clar desemnate, trebuie să fie calificat conform specificului instalației, pe bază de studii, instruiri şi/sau experienţă adecvată. 

5.2.3. Personalul care are sarcini clar desemnate în domeniul gestiunii deşeurilor, inclusiv al deşeurilor periculoase, trebuie să fie instruit în acest domeniu, ca urmare a absolvirii unor cursuri de specialitate, conform prevederilor art. 22 alin (4) din Legea 211/2011 privind regimul deşeurilor.

5.2.4. Un exemplar din prezenta autorizație trebuie să rămână, în orice moment, accesibil personalului desemnat cu atribuţii în domeniul protecţiei mediului. 

5.3. Plan de acţiuni 
Nu este cazul.
6. MATERII  PRIME  ŞI MATERIALE  AUXILIARE

6.1.  Operatorul va utiliza următoarele materii prime descrise în documentație, conforme cu cele mai bune practici disponibile aplicabile, atât în ceea ce priveşte cantităţile, cât  şi modul  de depozitare 
	Materie primă/ auxiliară
	Cantitate  estimată
	Natura chimică/ compoziţie
	Destinaţie/ utilizare
	Mod de stocare
	Periculozitate

	Materii prime

	deşeu zgură topitorie     

(10 10 03)
	1200 t/lună
	Aliaj metalic
	Turnare aluminiu
	spaţii amenajate pentru stocare deşeuri de aluminiu
	nepericulos

	deşeu pilitura si șpan neferos 

(12 01 03)
	
	Aliaj metalic
	
	
	

	deșeu praf si particule de metale neferoase (12 01 04)
	
	Aliaj metalic
	
	
	

	deșeu ambalaje metalice   

 (15 01 04)
	
	Aliaj metalic
	
	
	

	deșeu metale neferoase      

(16 01 18)
	
	Aliaj metalic/ poliamidă
	
	
	

	deșeu componente demontate din echipamente casate, altele decât cele specificate la 16 02 15 (16 02 16)
	
	Aliaj metalic
	
	
	

	deșeu aluminiu (17 04 02)
	
	Aliaj metalic
	
	
	

	deșeu amestecuri metalice  

(17 04 07)
	
	Aliaj metalic
	
	
	

	deşeu fractii de șpan usor si praf, altele decât cele specificate la 19 10 03 (19 10 03)
	
	Aliaj metalic
	
	
	

	deșeu metale neferoase 

(19 12 03)
	
	Aliaj metalic
	
	
	

	Materiale auxiliare

	deşeu cupru, bronz, alama (17 04 01)
	52 t/an
	Aliaj metalic
	Material de aliere
	spaţii amenajate
	nepericulos

	Siliciu
	100 t/an
	Siliciu
	Material de aliere
	spaţii amenajate
	nepericulos

	ELIMINAX magneziu
	2.0 t/an
	magneziu
	Material de aliere
	Ambalaj original-saci
	nepericulos

	PLASTCOTE 2015/C

PLASTCOTE 197
	0.8 t/an
	Amestec Al2O3, fibre ceramice refractare; Silicat de sodiu
	Demulare matriţe
	Ambalaj original-magazie
	nepericulos/ 

H319

	Carbonat de calciu
	5.0 t/an
	CaCO3
	Injecţie sistem tratare emisii
	Ambalaj original-saci
	nepericulos

	Oxigen (lichefiat)
	40000 Nmc/lună
	Oxigen 
	Arzătoare oxi-gaz
	Rezervor 20 mc
	H270

H281

	Azot (comprimat)
	500 Nmc/lună
	Azot 
	Degazare, rafinare sarje
	Butelie 1 mc
	H280

	Ulei hidraulic
	2.0 t/an
	Ulei mineral, emulgatori, aditivi
	utilaje
	Butoaie 

200 l
	H318, H411/

nepericulos


Materiile prime - deșeuri reciclabile de aluminiu (metale neferoase), se stochează în containere (deşeuri de piese turnate) sau baloţi, în zona de depozitare, impermeabilizată, de unde se transportă în incinta halei de procesare, în funcție de necesarul de alimentare a cuptorului de topire.
6.2. Se vor lua toate măsurile necesare privind recepţia, descărcarea, depozitarea şi livrarea materiilor prime, a materialelor auxiliare şi a substanţelor chimice pentru a se preveni efectele negative asupra mediului, în special poluarea aerului, solului, apei de suprafaţă şi subterane, precum şi mirosurile, zgomotele şi riscurile directe asupra sănătăţii populaţiei.

6.3. Operatorul are obligaţia menţinerii evidenţei materiilor prime, materialelor şi substanţelor chimice utilizate şi întocmirea de proceduri pentru revizuirea sistematică în concordanţă cu noile progrese referitor la materiile prime şi utilizarea de materii prime adecvate, cu impact mai redus asupra mediului.

6.4. Se vor afla în stoc materiale absorbante sau de neutralizare a scurgerilor accidentale.

6.5. Operatorul va asigura aprovizionarea cu cantităţile necesare de materii prime şi materiale astfel încât să se evite generarea de stocuri şi transformarea acestora în deşeuri.

6.6. Orice modificare a tipului materiilor prime şi a substanţelor utilizate va fi notificată autorităţii competente pentru protecţia mediului.
6.7. Substanţe şi preparate chimice periculoase folosite în procesul de producţie 

	Materii prime/ auxiliare
	Natura chimică/

compoziţie
	Cantitati 

t/an
	Stare fizica
	Destinaţie
	Mod de depozitare
	Clasificare conform Reg.1272/2008

	PLASTCOTE 197
	Silicat de sodiu
	0,8
	lichid
	demulare matriţe
	Ambalaj original-magazie
	H319

	Oxigen (lichefiat)
	Oxigen 
	480000 mc
	lichefiat
	Arzătoare oxi-gaz
	Rezervor 20 mc
	H270

H281

	Azot (comprimat)
	Azot 
	6000 mc
	gaz
	Degazare, rafinare sarje
	Butelie 1 mc
	H280

	Ulei hidraulic
	Ulei mineral, emulgatori, aditivi
	2,0
	lichid
	utilaje
	Butoaie 

200 l
	H318, H411




6.7.1. Operatorul utilizează în cadrul proceselor substanţe chimice periculoase ambalate, etichetate, clasificate în conformitate cu Regulamentul CE 1907/2006 REACH privind înregistrarea, evaluarea, autorizarea şi restricţionarea substanţelor chimice si Regulamentul CE 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea şi ambalarea substanţelor şi a amestecurilor, de modificare şi de abrogare a directivelor 67/548/CEE şi 1999/45/CE, precum şi de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1.907/2006. Titularul va deţine pe amplasament fişele cu date de securitate pentru substanţele şi preparatele chimice periculoase pe care le utilizează, editate în limba română, conform Regulamentului CE 1907/2006 REACH privind înregistrarea, evaluarea, autorizarea şi restricţionarea substanţelor chimice, cu modificarile si completarile ulterioare. 
6.7.2. Titularul va solicita de la furnizorii substanţelor şi preparatelor chimice utilizate  dovada preînregistrării/înregistrării la Agenţia Europeană de Chimicale, conf. Regulamentului 1907/2006/CEE privind înregistrarea, evaluarea, autorizarea şi restricţionarea substanţelor chimice (REACH). 

6.7.3. Substanţe şi preparate chimice periculoase folosite în laborator 
Nu este cazul
7. RESURSE: APĂ, ENERGIE, GAZE NATURALE

7.1.  Apă 

Modul de alimentare cu apă şi evacuare a apelor uzate şi pluviale este reglementat prin Autorizaţia de Gospodărire a Apelor 173/ 21.12.2021, modificatoare a  Autorizației de Gospodarire a Apelor nr. 82 din 02.07.2019, valabilă 02.07.2022, eliberată de Administraţia Naţională Apele Române –  ABA Olt, SGA Brașov.
7.1.1  Alimentarea cu apă 
7.1.1.1. Alimentarea cu apă potabilă se realizează din următoarele surse: 

Volume şi debite de apă autorizate:

· debit zilnic maxim: 3,0 mc; 0,035 l/s;              
· debit zilnic mediu: 2,5 mc; 0,029 l/s;              
· debit orar maxim: 1,6 mc; 0,013 l/s.             

Funcţionarea este permanentă,  365 zile/an, 24 h/zi.

Instalaţii de captare şi transport: branşament cu apometru şi vană, conductă PEHD Dn 40mm, L=114 m
Instalații de înmagazinare: -
7.1.1.2. Alimentarea cu apă tehnologică 

Sursa: reţeaua centralizată de alimentare cu apă potabilă a municipiului Codlea, debitul de apa asigurat la presiunea de serviciu din reteaua publica de alimentare cu apa este cel determinat de diametrul bransamentului ce deserveste imobilul. Acesta corespunde cu debitul de apa aprobat prin avizul de bransare emis de catre operator (conf. pct.4, anexa 1 contract nr. 9774/29.05.2019 incheiat cu Compania Apa Brasov S.A.)   
În scop tehnologic se foloseşte apă doar pentru răcirea lingotierelor de turnare a aliajelor de aluminiu. Apa de răcire se recirculă, iar la nevoie se fac completări pentru pierderile prin evaporare. Apa se stochează în două bazine din inox, cu volum de 42, respectiv 30 mc, de unde se alimentează cuva în care se răcesc lingotierele (dimensiuni 2,0*8,0*0,5m), amplasată sub banda de lingotare.

Volume şi debite de apă autorizate: 
· debit zilnic maxim: 3,0 mc; 0,035 l/s;              
· debit zilnic mediu: 2,5 mc; 0,029 l/s;              
· debit orar maxim: 1,6 mc; 0,013 l/s.             

Funcţionarea este permanentă,  365 zile/an, 24 h/zi.

Instalaţii de captare: branşament cu apometru şi vană
Instalații de tratare şi transport: fără instalații de tratare
Instalaţii de distribuţie:

Apa pentru stingerea incendiilor: se asigură din reţeaua centralizată de alimentare cu apă potabilă a municipiului Codlea
· volum intangibil: - mc;

· necesarul total de apã de incendiu: - l/s.
Volume de apã asigurate din surse: pentru alimentarea cu apă potabilă şi apă tehnologică a folosinţei: Q zi maxim = 3 mc/zi          V anual = 1095 mii mc Q zi mediu = 2,5 mc/zi           V anual = 912 mii mc 
Modul de folosire a apei:

· Necesarul total de ape:

	Tip apă
	Debit necesar zilnic maxim

(m3/zi)
	Debit necesar zilnic mediu

(m3/zi)

	apă potabilă
	1,0
	1,2

	Apa necesară preparării apei calde menajere
	-
	-

	Apă tehnologică
	2,0
	1,3

	Total
	3
	2,5

	Data Revizuirii
	
	


· Cerinţa totală de apă din surse:
	Apa asigurată din surse
	Debit necesar zilnic maxim

(m3/zi)
	Debit necesar zilnic mediu

(m3/zi)

	apă potabilă
	1,3
	1,1

	Apă tehnologică
	4,4
	3,65

	Total
	5,7
	4,75

	Data Revizuirii
	
	


· Gradul de recirculare internă a apei: 90%, asigurat prin recircularea apei de răcire
Furnziarea/prestarea serviciului de alimentare cu apă și de canalizare este asigurată de Compania Apa Brașov SA, în baza contractului nr. 9774/29.05.2019.
7.1.2  Ape subterane 
Nu este cazul
7.2. Utilizarea eficientă a resurselor energetice 
7.2.1.  Operatorul trebuie să ia măsuri pentru a minimiza consumul de energie de orice tip.
7.2.2. Operatorul trebuie sa identifice şi să implementeze tehnicile de eficientizare energetică, conform celor mai bune tehnici disponibile, optimizarea izolaţiilor pentru evitarea pierderilor de caldură.

7.2.3. Operatorul va înregistra anual consumul total de energie (electricitate, gaz) utilizată pe amplasament. 
Alimentarea cu energie electrică se face din rețeaua existentă în zonă, în baza contractului nr. C1081/R17190 cu ENGIE ROMANIA. 
7.3. Gaze naturale/Combustibili

Alimentarea cu gaze naturale se face din rețeaua existentă în zonă, în baza contractului nr. 531/02.11.2017 cu CIS GAZ SA. 
8. DESCRIEREA INSTALAȚIEI ŞI A FLUXURILOR TEHNOLOGICE EXISTENTE  PE   AMPLASAMENT
8.1. Descrierea amplasamentului
Coordonatele geografice ale amplasamentului: 

	Coordonate geografice
	WGS84
	STEREO 70

	Longitudine
	N ...........
	539566

	Latitudine
	E ......................
	471464


Amplasare în teritoriu: intravilanul municipiului Codlea, subzona de activități industriale și depozitare, conform PUG Codlea.
Amplasamentul analizat este proprietatea SILNEF METAL CASTING SRL, conform extrasului CF 102549 şi are suprafaţa totală de 14800 mp.
Vecinătăţi:  nord - DJ 112A şi bazine de retentie staţie de epurare PROTAN SA -neutilizate; est, nord-est - drum DE 1033, ferma agricolă; sud, sud-est - pârâul Vulcăniţa, la cca 25-50 m; sud - terenuri agricole, stație de epurare dezafectată;   vest - terenuri agricole.  
Poziţionarea în raport cu ariile naturale protejate
....
	Tip arie
	Arie protejată
	Data revizuirii

	
	
	


Cele mai apropiate arii naturale protejate (sub 5 km) sunt ROSPA0037 Dumbrăvița - Rotbav - Măgura Codlei (cca 1,5 km) şi ROSCI0415 Lunca Bârsei  (cca 2,5 km). 
Unităti structurale pe amplasament:
Terenul aferent fabricii, relativ plan, are suprafaţa totală de 14800 mp şi cuprinde:

· Hala turnare metale neferoase (cuptoare)  - 1606 mp

· Hala depozitare, valorificare deșeuri  - 1051 mp

· Clădire administrativă, P+E – 136 mp

· Hală depozitare materie primă  - 1000 mp

· Zonă depozitare produse finite (betonată) – 250 mp

· Depozit zgură (betonat, acoperit)-200 mp 

Platforma industrială dispune de toate utilităţile: reţele de alimentare cu apă, reţele de canalizare pentru ape uzate, reţele de distribuţie energie electrică şi gaze naturale.

Hala cuptoarelor are regim de înălţime parter. Fundaţiile construcției sunt izolate (de tip pahar) sub stâlpi, din B.A., clasa C20/25, conectate de grinzi de soclu prefabricate din B.A. Structura halei este alcatuită din stâlpi și grinzi prefabricate din beton armat. Rampele de acces sunt din beton armat C16/20. Acoperișul este format din grinzi și pane prefabricate din beton armat, iar invelitoarea din panouri tip sandwich.

Echipamente

· Cuptor rotativ pentru topirea deșeurilor de aluminiu – capacitate maximă 35-40 tone/zi (funcție de materia primă), cu arzător oxi-gaz cu puterea de 2 MW/h 
· capacitate de încărcare: 5 - 9 tone; 

· volum -14 mc, dimensiuni exterioare: 22*13*8 m (L*l*H);

· rata specifică de topire: 1,5-2 t/h, în funcţie de tipul materialelor încărcate

· capacitatea de producție maximă: 35-40 t/zi

· consum de gaz: 30-40 mc/tona de material încărcat (funcție de tipul materialelor)

· viteza de rotire: 0,5-4 rpm, în funcție de tipul materialelor

· sistem PLC  pentru controlul procesului
· unitate de încărcare cuptor: cărucior acţionat electric – cu şină de rulare de 16 m lungime, contragreutate de 3 tone, cuva de alimentare montată pe căruciorul de alimentare, trapă de închidere alimentare;
· corpul cuptorului: doi cilindri hidraulici de basculare sincroni, montați pe cadrul de bază, căptuşit cu cărămizi refractare.
· Cuptor basculant (fostul cuptor de topire) – se foloseşte pentru menținere, aliere, degazare, dezoxidare, corecții finale – capacitate 12t/şarjă, dotat cu 2 arzatoare oxi-gaz cu putere de 1 MW/h fiecare
· Cuptor basculant de menținere, aliere, degazare, dezoxidare, corecții finale – capacitate 5 t/șarja, dotat cu un arzător aer-gaz cu puterea de 1 MW/h 
· Cuptor basculant de menţinere (semisfere) - capacitate 5 t/șarjă, dotat cu 1 arzător aer-gaz cu puterea de 0,75 MW/h

· Cuptor de deferare și elaborare aluminiu secundar, cu 2 compartimente – capacitate 2t/sarjă, dotat cu 2 arzătoare oxi-gaz cu puterea de 0,7 MW/h fiecare pentru camera de topire, respectiv un arzător aer-gaz cu puterea de 0,4 MW/h pentru camera de menținere – nu se foloseşte, urmează să fie dezafectat;

· Bandă de lingotare – 240 buc. Lingotiere
· Bazine înmagazinare apă răcire lingotiere – 2 buc. (1x85mc, 1x40mc)

· Bandă formare semisfere –  120 buc lingotiere (10 cuiburi/ lingotiera) 
· Hote absobţie gaze – 4 buc. amplasate deasupra cuptoarelor

· Instalație de tratare şi dispersie a emisiilor de la procesarea deșeurilor de aluminiu, formată din: ciclon separare particule grosiere, cameră de desprafuire, filtru cu saci, sistem pulsator de scuturare a sacilor, coş de dispersie, debit 40000mc – se menține în rezervă, în caz de defecţiuni la instalația nouă
· Instalație de extracție, filtrare (cu saci)  şi dispersie a emisiilor de la procesarea deșeurilor de aluminiu, debit 48000mc:
· preseparator (camera de calm): modul paralelipipedic de oțel carbon lăcuit epoxidic, labirint interior (pentru separarea particulelor grosiere, suprafață totală 5 m2), buncăr de descărcare și șnec
· corp de filtru din plăci din oțel carbon carbon de 3 mm, armat cu profile de oțel; 
· scara de acces pe acoperiș, balustradă de-a lungul întregului perimetru; 
· rezervor de aer comprimat, cu suporturi de susținere; 
· electrovalve de 11/2", cu deschidere rapidă pentru a controla transmiterea aerului comprimat de curățare, inclusiv conexiuni elastice; 
· conducte de distribuire a aerului comprimat, reductor de presiune (diametru conducta principală: 900 mm, viteza aerului în conducte: 21 m/s)

· saci de filtrare din pâslă pe armătură de poliester cu prag de filtrare scăzut (360 buc.* 550 g/m2), suprafaţa de filtrare 860 mp;
· temperatura de lucru – max. 200°C, cu vârfuri la 220°C;
· sistem de curăţare a sacilor – scuturare, prin impulsuri de aer;
· sistem circular interior de atenuare a zgomotului (nivel de zgomot < 85dBA);
· vas cilindric pentru stocare aditiv (carbonat de calciu), conducte de legătură, sistem de injecţie aditiv în circuitul de gaze.
· Coş de dispersie gaze - din tablă, cu secţiune circulară, D = 1 m, H =20 m.

· Centrifugă pentru curăţare șpan de aluminiu (tip GOVONI HANDLING SYSTEMS), cu element filtrant pentru separare uleiuri şi alţi compuşi organici şi magnet pentru separare șpan cu continut ridicat de fier
· Presă pentru brichetare şpan
· Separator pentru cernerea zgurii, capacitate 0,5 tone/oră
· Rezervor oxigen criogenic – capacitate de stocare 28000 mc 
· Butelii de azot – 1 mc
· Stație de compresoare, rezervor de aer comprimat
· Rezervor stocare emulsie uzată de la procesarea șpanului - capacitatea 5m3
· Cântar basculă electronică 65 tone – 1 buc; 

· Cântar 2.5 tone – 1 buc.;

· Cântar 8 tone – 1 buc;

· Aparate de debitare manuala; 

· Strung – 1 buc;

· Laborator încercări chimice si microscopice, cu aparatură specifică:

· spectometru cu emisie optica (tip SPECTROMAX Xm)

· microscop (tip ACSIO VELT)

· mașină de şlefuit probe (tip MINITECH 233)

· aparat de radioactivitate (tip Polimaster PM 1405).
· Mijloace de transport: încarcator frontal (JCB)– 1buc, motostivuitoare – 4 buc.

8.2.   Descrierea principalelor activităţi şi procese

Procesarea deşeurilor metalice neferoase presupune topirea de materiale de aluminiu (deșeuri, resturi de tablă etc) în cuptorul rotativ, urmată de trecerea topiturii prin procese de menţinere, aliere şi corecţii finale, în cuptoare dedicate, apoi turnarea materialului (aliaj) din aceste cuptoare în forme, pentru obținerea lingourilor şi semisferelor. 
Prelucrarea deşeurilor metalice prin procedee metalurgice, pentru obținerea aliajelor de aluminiu sub formă de lingouri şi sub formă de semisfere reprezintă o operaţie de valorificare a deşeurior, cod R4 - reciclarea/valorificarea metalelor şi compuşilor metalici.
Fluxurile proceselor tehnologice de prelucrare a deșeurilor de aluminiu pentru obținerea produselor finite - aliaje de aluminiu sub formă de lingouri sau de semisfere pentru dezoxidare - sunt similare.

Materia primă pentru realizarea lingourilor din aliaje de aluminiu poate să fie deşeu cu conținut de aluminiu mai mic de 86% şi conţinut de siliciu, cupru, fier, mangan, magneziu, zinc, în timp ce pentru realizarea semisferelor pentru dezoxidare, deşeul trebuie să fie cu 95-97% aluminiu, fără conţinut de siliciu (maxim 1%) şi cupru, respectiv cu maxim 2% fier. 

Materia prima care are calitatea necesară pentru producerea semisferelor o reprezintă elementele din aluminiu laminat (profile, tablă, etc.). 

Fabricarea lingourilor şi a semisferelor de aluminiu cuprinde următoarele etape:

· Colectarea deşeurilor - recepţia materiilor prime

Materia primă - deşeuri metalice (neferoase, cu compoziție de aluminiu) se colectează la punctul de lucru din Codlea de la diverşi operatori economici generatori sau colectori ai acestor categorii de deşeuri, respectiv se aduc de la alte puncte de colectare pe care le are operatorul Silnef Metal Casting SRL.
La recepția deșeurilor de aluminiu se verifică documentele de însoţire a mărfii, se verifică vizual deşeurile şi se cântăresc. Pe baza cântăririi se determină/aproximează cantitatea de impurități prezentă în deșeuri, pentru a se stabili cantitatea de aluminiu conţinută.

Apoi se descarcă în una dintre cele 8 boxe de depozitare din hală, pe sorturi. 

Se poate considera că această activitate nu intră sub incidența legislației privind emisiile industriale (activitate non IED).
· Sortarea materiei prime

În funcție de tipurile deşeurilor, acestea se recepţionează de la furnizori gata sortate sau mai necesită sortare şi/sau curăţare pe amplasament.

Materiile prime folosite pentru procesare sunt:

· deşeuri sârmă – se recepţionează gata sortate si balotate de la societăţi furnizoare;

· deșeuri de aluminium laminat (table, profile) – se recepţionează gata sortate si balotate de la societăţi furnizoare;

· deşeuri de piese din aluminiu – se recepţionează gata sortate de la societăţi furnizoare;

· deșeuri de șpan contaminat cu emulsii – se curăţă de emulsii prin centrifugare, apoi se brichetează cu presa. 
· deșeuri zgură de aluminiu – se recepţionează gata sortate de la societăţi furnizoare sau se cerne pe amplasament.
Dacă este cazul, din deșeurile achiziţionate se elimină prin sortare manuală materiale (piese, laminate) cu conţinut mare de magneziu, elemente feroase zincate etc., care pot să pericliteze procesul tehnologic și produsul finit.

Deşeurile de zgură de aluminiu pot fi recepţionate gata sortate. Dacă este cazul, zgura, inclusiv zgura generată pe amplasament (de la topire şi rafinare), se poate cernere în separatorul mobil aflat pe amplasament (capacitate 0,5 tone).

Deșeurile de şpan care provin din debitarea pieselor din aluminiu, cu urme de emulsii, se curăţă prin centrifugare în echipamentul existent de pe amplasamentul Silnef Metal Casting SRL din Codlea. Deșeurile se introduc în buncărul de alimentare al centrifugii și cad în tamburul acesteia. Șpanul cu conţinut ridicat de fier este reţinut de un element cu magnet. Forța centrifugă presează șpanul de pereţii centrifugii, de unde cade pe un transportor de descărcare. Emulsia uzată este astfel separata de şpan. Lichidul de răcire centrifugat poate fi alimentat înapoi în mașina de operare, pentru a fi refolosit, sau este pompat într-un vas de stocare temporară, cu capacitatea de 5 m3, amplasat în exteriorul halei de producție. Emulsia uzată se predă către societăți autorizate cu care Silnef Metal Casting SRL are încheiate contracte. 

După curăţare, şpanul se brichetează, pentru optimizarea încărcării la topire.  

· Topirea materiilor prime

Topirea deșeurilor de aluminiu reprezintă procesul de trecere a materialelor din stare solidă în stare lichidă, prin încălzire până la temperatura de topire (680-7000C), urmată de îndepartarea rezidului tehnologic rezultat în urma procesului (zgură).
Dacă cuptorul de topire este rece (după opriri programate sau neprogramate), în prima etapă se preîncălzeşte echipamentul gol. Operaţia durează cca 15 minute, urmată de încărcarea şi topirea amestecului de săruri, alte cca 15 minute.

Materia primă – deşeuri de aluminiu – se selecţionează în funcție de calitatea aliajului ce trebuie să fie elaborat şi se stochează în zona cuptoarelor. De aici se încarcă în cuptorul rotativ, în tranşe de cca 10-15 % din capacitatea acestuia. 

După topirea unei tranşe se prelevează probă pentru analiza compoziţiei metalice topite. Dacă se constată la analiză că apar anumite elemente în afara limitelor stabilite pentru calitatea aliajului ce trebuie obţinut (de ex. fier, magneziu, zinc, etc.), se sortează materia primă care urmează să se adauge în cuptor în tranşa următoare în sensul corectării abaterilor. Se continuă procesul de încărcare - topire, în tranşe, până la umplerea cuptorului cu metal topit, când se prelevează o ultimă probă pentru analiza compoziţiei. 

Cantitatea de materiale încărcate în cuptor poate fi de maxim 9 tone/şarjă. Durata unei şarje diferă în functie de deşeul topit, dar în medie operaţia de topire efectivă durează cca 6,5h. 

Dacă nu se pot corecta depăşirile, șarja se deversează în cuptorul de menţinere-aliere- degazare-dezoxidare-corecții finale, apoi se lingotează. Șarja astfel obţinută se declară „lingouri proprii”, urmând să fie refolosite/retopite, prin adăugare treptată la alte şarje.

În timpul procesului de topire se adaugă fluxuri chimice pentru separarea oxizilor, sub formă de zgură. Oxizii se separă ca strat superior, datorită densităţii mai mici decât a aluminiului topit. 

Zgura formată se trage şi se descarcă de la suprafaţa lichidului de cel puţin două ori în timpul procesului (la jumătate încărcare cuptor şi la plin). Zgura se descarcă în cuva de colectare şi se transportă la depozitul exterior.

Introducerea de deșeuri pentru o nouă şarjă în cuptorul de topire se face peste topitura rămasă şi continuă, în etape, până la reumplere. 

Procesul de topire în cuptorul rotativ este similar pentru toate tipurile de deşeuri folosite,  inclusiv pentru şarje de topire deşeuri de zgură. 

Durata totală a unei şarje de topire în cuptorul rotativ, considerând că pot fi necesare eventuale corecţii, este de 8-10 ore. 

La o şarjă de topire în cuptorul rotativ rezultă 6-8 tone aluminiu lichid, care urmează să se deverseze în cuptoarele de menţinere-aliere.
· Aliere, degazare-rafinare

Elaborarea aliajelor reprezintă procesul de transformare a topiturii de aluminiu cu o anumită compoziție chimică într-un aliaj, prin adăugarea unor elemente de aliere (siliciu, cupru, mangan, magneziu, titan, nichel) sau reducerea unor elemente cu valori mari care nu se încadreaza în marca de aliaj dorită (fier, zinc, magneziu, plumb, etc.).

Când topitura în cuptorul rotativ ajunge la parametri de compoziţie chimică stabiliţi şi se atinge nivelul de umplere a cuptorului, aceasta se deversează prin basculare în cuptoarele de menţinere (melanjoare) pentru lingouri ori în cel pentru semisfere, pentru aliere-degazare-dezoxidare-corectii finale. 

Pentru procesele de menţinere-aliere a topiturii se folosesc 3 cuptoare: 

· cuptor basculant de 12 t (2 arzatoare oxi-gaz de 1 MW/h fiecare);
· cuptor basculant de 5 t (un arzător aer-gaz de 1 MW/h) 

· cuptor basculant de 5 t ( un arzător aer-gaz de 0,75 MW/h)- pentru semisfere.

În aceste trei cuptoare se face alierea, uşoare corecţii pentru încadarea în compoziţia chimică şi omogenizarea topiturii care vine din cuptorul rotativ. Pentru încorporarea (dizolvarea) siliciului metalic în masa topită, temperatura lichidului trebuie sa fie de cca 7500C. 

Durata proceselor poate fi de cca 1-2 ore, dacă compoziţia aliajului topit se încadrează în limitele stabilite. Dacă sunt necesare corecţii, durata de realizare a unei şarje creşte şi poate ajunge până la 6-12 ore. În timpul procesului în melanjor se fac amestecări manuale.
Degazarea-rafinarea presupune purificarea topiturii, ca urmare a adăugării de fluxuri chimice. Degazarea se face prin barbotare de azot (gaz inert). Acesta scoate la suprafaţă gazele din masa de topitură, care astfel va deveni uniformă chimic şi structural şi fără pungi de gaze.
Durata degazării este de cca 15-20 de minute. Daca nu se îndeplineşte condiţia de porozitate pentru aliaj, durata barbotării de gaz inert se poate prelungi.

Pentru obținerea semisferelor nu sunt necesare procese metalurgice complexe, precum aliere, degazare, rafinare, corecţii. Masa topită din cuptorul rotativ se deversează în cuptorul de menţinere pentru semisfere, din care apoi se face turnarea în forme.

Durata totală a unei şarje este de cca 12 h pentru cuptorul basculant de 12 tone şi pot să rezulte cca 12-13 tone aliaj, ca produs finit.

In cuptoarele melanjoare basculante o şarjă durează cca 8h-9h. Se pot obține cca 8-8.5 tone aliaj pentru turnare în lingouri, respectiv cca 6-6.5 to produs pentru turnare în semisfere (la care nu se fac/nu sunt necesare adaosuri de aliere). 

· Turnarea în forme - lingouri (lingotare) ori semisfere  
Aliajul pentru lingouri se toarnă din cuptoarele de menţinere-aliere prin basculare, prin jgheaburi ceramice, în formele (lingotiere) dispuse pe un conveior (bandă). 

Pe jgheaburile de turnare şi pe lingotiere se aplică periodic (la interval de 5-7 zile) materiale împotriva lipirii fluxului de metal topit (demulare). Aplicarea se face prin pulverizare. Se asigură astfel și o durată mai lungă de viaţă a matriţei.
Lingourile se răcesc cu apă, prin trecerea conveiorului prin cuva cu apă recirculată (din cele două bazine de stocare a apei tehnologice din incintă). 

Pentru realizarea semisferelor, materialul topit din cuptorul de mentinere semisfere se toarnă pe bandă, în forme. Semisferele nu trebuie să se răcească cu apă. Din formele în care s-au turnat, acestea se basculează în containere metalice, pentru răcire. 
· Balotare, depozitare, livrare
Lingourile fierbinţi preluate de pe conveior se stochează în stive, în incinta halei, pentru răcire. Apoi se ambalează în baloţi, care se consolidează cu bandă metalică sau din plastic. Baloţii se cantăresc şi se etichetează, apoi se stochează în magazia exterioară de produse finite, până la livrare către beneficiari.

Semisferele reci din containerele metalice se ambalează în big-bags, care se stochează în magazia exterioară de produse finite, până la livrare către beneficiari.
8.2.1. Schema fluxului tehnologic 
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	Colectarea deşeurilor - recepţia materiilor prime


	Materia primă - deşeuri metalice (neferoase, cu compoziție de aluminiu) se colectează la punctul de lucru din Codlea de la diverşi operatori economici generatori sau colectori ai acestor categorii de deşeuri, respectiv se aduc de la alte puncte de colectare pe care le are operatorul Silnef Metal Casting SRL.
La recepția deșeurilor de aluminiu se verifică documentele de însoţire a mărfii, se verifică vizual deşeurile şi se cântăresc. Pe baza cântăririi se determină/aproximează cantitatea de impurități prezentă în deșeuri, pentru a se stabili cantitatea de aluminiu conţinută.
	· 8 boxe de de stocare deşeuri, pe sorturi

	Sortarea materiei prime
	În funcție de tipurile deşeurilor, acestea se recepţionează de la furnizori gata sortate sau mai necesită sortare şi/sau curăţare pe amplasament.

Materiile prime folosite pentru procesare sunt:

· deşeuri sârmă – se recepţionează gata sortate si balotate de la societăţi furnizoare;

· deșeuri de aluminium laminat (table, profile) – se recepţionează gata sortate si balotate de la societăţi furnizoare;

· deşeuri de piese din aluminiu – se recepţionează gata sortate de la societăţi furnizoare;

· deșeuri de șpan contaminat cu emulsii – se curăţă de emulsii prin centrifugare, apoi se brichetează cu presa. 
· deșeuri zgură de aluminiu – se recepţionează gata sortate de la societăţi furnizoare sau se cerne pe amplasament.
Dacă este cazul, din deșeurile achiziţionate se elimină prin sortare manuală materiale (piese, laminate) cu conţinut mare de magneziu, elemente feroase zincate etc., care pot să pericliteze procesul tehnologic și produsul finit.

Deşeurile de zgură de aluminiu pot fi recepţionate gata sortate. Dacă este cazul, zgura, inclusiv zgura generată pe amplasament (de la topire şi rafinare), se poate cernere în separatorul mobil aflat pe amplasament (capacitate 0,5 tone).

Deșeurile de şpan care provin din debitarea pieselor din aluminiu, cu urme de emulsii, se curăţă prin centrifugare în echipamentul existent de pe amplasamentul Silnef Metal Casting SRL din Codlea. Deșeurile se introduc în buncărul de alimentare al centrifugii și cad în tamburul acesteia. Șpanul cu conţinut ridicat de fier este reţinut de un element cu magnet. Forța centrifugă presează șpanul de pereţii centrifugii, de unde cade pe un transportor de descărcare. Emulsia uzată este astfel separata de şpan. Lichidul de răcire centrifugat poate fi alimentat înapoi în mașina de operare, pentru a fi refolosit, sau este pompat într-un vas de stocare temporară, cu capacitatea de 5 m3, amplasat îngropat în exteriorul halei de producție. Emulsia uzată se predă către societăți autorizate cu care Silnef Metal Casting SRL are încheiate contracte. 

După curăţare, şpanul se brichetează, pentru optimizarea încărcării la topire.
	· Separator cernere zgură, mobil – 
· Capacitate 0,5 tone/ora
· Centrifugă curăţare şpan de aluminiu
· Presă pentru brichetare şpan


	Topirea materiilor prime


	Topirea deșeurilor de aluminiu reprezintă procesul de trecere a materialelor din stare solidă în stare lichidă, prin încălzire până la temperatura de topire (680-7000C), urmată de îndepartarea rezidului tehnologic rezultat în urma procesului (zgură).
Dacă cuptorul de topire este rece (după opriri programate sau neprogramate), în prima etapă se preîncălzeşte echipamentul gol. Operaţia durează cca 15 minute, urmată de încărcarea şi topirea amestecului de săruri, alte cca 15 minute.

Materia primă – deşeuri de aluminiu – se selecţionează în funcție de calitatea aliajului ce trebuie să fie elaborat şi se stochează în zona cuptoarelor. De aici se încarcă în cuptorul rotativ, în tranşe de cca 10-15 % din capacitatea acestuia. 

După topirea unei tranşe se prelevează probă pentru analiza compoziţiei metalice topite. Dacă se constată la analiză că apar anumite elemente în afara limitelor stabilite pentru calitatea aliajului ce trebuie obţinut (de ex. fier, magneziu, zinc, etc.), se sortează materia primă care se adaugă în cuptor în tranşa următoare în sensul corectării abaterilor. Se continuă procesul de încărcare - topire, în tranşe, până la umplerea cuptorului cu metal topit, când se prelevează o ultimă probă pentru analiza compoziţiei. 

Cantitatea de materiale încărcate în cuptor poate fi de maxim 9 tone/şarjă. Durata unei şarje diferă în functie de deşeul topit, dar în medie operaţia de topire efectivă durează cca 6,5h. 

Dacă nu se pot corecta depăşirile, șarja se deversează în cuptorul de menţinere-aliere- degazare-dezoxidare-corecții finale, apoi se lingotează. Șarja astfel obţinută se declară „lingouri proprii”, urmând să fie refolosite/retopite, prin adăugare treptată la alte şarje.

În timpul procesului de topire se adaugă fluxuri chimice pentru separarea oxizilor, sub formă de zgură. Oxizii se separă ca strat superior, datorită densităţii mai mici decât a aluminiului topit. 

Zgura formată se trage şi se descarcă de la suprafaţa lichidului de cel puţin două ori în timpul procesului (la jumătate încărcare cuptor şi la plin). Zgura se descarcă în cuva de colectare şi se transportă la depozitul exterior.

Introducerea de deșeuri pentru o nouă şarjă în cuptorul de topire se face peste topitura rămasă şi continuă, în etape, până la reumplere. 

Procesul de topire în cuptorul rotativ este similar pentru toate tipurile de deşeuri folosite,  inclusiv pentru şarje de topire deşeuri de zgură. 

Durata totală a unei şarje de topire în cuptor, considerând că pot fi necesare eventuale corecţii, este de 8-10 ore. 

La o şarjă de topire în cuptorul rotativ rezultă 6-8 tone aluminiu lichid, care urmează să se deverseze în cuptoarele de menţinere-aliere.
	· Cuptor rotativ
· temperatura de topire 680-7000C
· durata totală a unei şarje: 8-10 ore


	Aliere, degazare-rafinare


	Elaborarea aliajelor reprezintă procesul de transformare a topiturii de aluminiu cu o anumită compoziție chimică într-un aliaj, prin adăugarea unor elemente de aliere (siliciu, cupru, mangan, magneziu, titan, nichel) sau reducerea unor elemente cu valori mari care nu se încadreaza în marca de aliaj dorită (fier, zinc, magneziu, plumb, etc.).

Când topitura în cuptorul rotativ ajunge la parametri de compoziţie chimică stabiliţi şi se atinge nivelul de umplere a cuptorului, aceasta se deversează prin basculare în cuptoarele de menţinere (melanjoare) pentru lingouri ori în cel pentru semisfere, pentru aliere-degazare-dezoxidare-corectii finale. 

În cele trei cuptoare se face alierea, uşoare corecţii pentru încadarea în compoziţia chimică şi omogenizarea topiturii care vine din cuptorul rotativ. Pentru încorporarea (dizolvarea) siliciului metalic în masa topită temperatura lichidului trebuie sa fie de cca 7500C. 

Durata proceselor poate fi de cca 1-2 ore, dacă compoziţia aliajului topit se încadrează în limitele stabilite. Dacă sunt necesare corecţii, durata de realizare a unei şarje creşte şi poate ajunge până la 6-12 ore. În timpul procesului în melanjor se fac amestecări manuale.
Degazarea-rafinarea presupune purificarea topiturii, ca urmare a adăugării de fluxuri chimice. Degazarea se face prin barbotare de azot (gaz inert). Acesta scoate la suprafaţă gazele din masa de topitură, care astfel va deveni uniformă chimic şi structural şi fără pungi de gaze.
Durata degazării este de cca 15-20 de minute. Daca nu se îndeplineşte condiţia de porozitate pentru aliaj, durata barbotării de gaz inert se poate prelungi.

Pentru obținerea semisferelor nu sunt necesare procese metalurgice complexe, precum aliere, degazare, rafinare, corecţii. Masa topită din cuptorul rotativ se deversează în cuptorul de menţinere pentru semisfere, din care apoi se face turnarea în forme.

Durata totală a unei şarje este de cca 12 h pentru cuptorul basculant de 12 tone şi pot să rezulte cca 12-13 tone aliaj, ca produs finit produs finit.

In cuptoarele basculante de 5 tone o şarjă durează cca 9h. Se pot obține cca 8-8.5 tone aliaj pentru turnare în lingouri, respectiv cca 6-6.5 to produs pentru turnare în semisfere (la care nu se fac/nu sunt necesare adaosuri de aliere).
	· cuptor basculant de 12 t (2 arzatoare oxi-gaz de 1 MW/h fiecare);
· cuptor basculant de 5 t (un arzător aer-gaz de 1 MW/h);
· cuptor basculant de 5 t ( un arzător aer-gaz de 0,75 MW/h)- pentru semisfere
· temperatura de lucru: 680-7000C
· durata şarje: 6-12 ore


	Turnarea în forme - lingouri (lingotare) ori semisfere  
	Aliajul pentru lingouri se toarnă din cuptoarele de menţinere-aliere prin basculare, prin jgheaburi ceramice, în formele (lingotiere) dispuse pe un conveior (bandă). 

Pe jgheaburile de turnare şi pe lingotiere se aplică periodic (la interval de 5-7 zile) materiale împotriva lipirii fluxului de metal topit (demulare). Aplicarea se face prin pulverizare. Se asigură astfel și o durată mai lungă de viaţă a matriţei.
Lingourile se răcesc cu apă, prin trecerea conveiorului prin cuva cu apă recirculată (din cele două bazine de stocare a apei tehnologice din incintă). 

Pentru realizarea semisferelor, materialul topit din cuptorul de mentinere semisfere se toarnă pe bandă, în forme. Semisferele nu trebuie să se răcească cu apă. Din formele în care s-au turnat, acestea se basculează în containere metalice, pentru răcire. 
	· Jgheaburi de turnare

· Lingotiere

· Forme turnare semisfere

	Balotare, depozitare, livrare
	Lingourile fierbinţi preluate de pe conveior se stochează în stive, în incinta halei, pentru răcire. Apoi se ambalează în baloţi, care se consolidează cu bandă metalică sau din plastic. Baloţii se cantăresc şi se etichetează, apoi se stochează în magazia exterioară de produse finite, până la livrare către beneficiari.

Semisferele reci din containerele metalice se ambalează în big-bags, care se stochează în magazia exterioară de produse finite, până la livrare către beneficiari.
	· 


8.2.2. Activităţi conexe
Colectarea, tratarea şi dispersia emisiilor din procesele de topire, aliere şi turnare 

În hala de producţie sunt patru hote amplasate deasupra cuptoarelor de topire şi menţinere-aliere, care s-au conectat la sistemul de filtrare şi dispersie, amplasat conform proiectului „Instalare cuptor rotaiv de topire”. Aceste hote pot să capteze emisiile din hală, inclusiv din procesele de încărcare a cuptoarelor şi descărcare a materilelor topite (inclusiv turnare) şi a zgurii din acestea (fugitive). 

Emisiile sunt colectate de sistemul aspirant şi sunt transportate la instalația de epurare şi dispersie. In preseparator are loc separarea particulelor grosiere, prin parcugerea labirintului de plăci din corpul acestuia.  

în fluxul de gaze, înainte ca acesta să ajungă la filtrul cu saci, se injectează carbonat de calciu înainte de filtrul cu saci, pentru neutralizează eventuale componente acide (HCl, HF) și clor ce pot fi prezente în emisii și absoarbţia compușilor organici de tipul PCDD/F. 

Reţinerea pulberilor se face pe filtrul cu saci (suprafaţa de filtrare 860 mp). În statul de pulberi reţinute pe filtru are loc şi definitivarea reacţiilor de neutralizare a componentelor acide din emisii, cu transformarea în compuşi care se reţin pe filtru.

Dispersia emisiilor se face prin coşul cu secţiune circulară, cu D = 1 m şi H =20 m.

Sistemul funcționează în ciclu automat, cu ajustarea parametrilor în functie de emisiile de gaze şi nu poate fi ocolit, asigurând funcționarea continuă.

8.2.3. Alte condiţii de funcţionare decât cele normale

....
În situațiile in care instalațiile de productie sau cele auxiliare functioneaza in afara parametrilor normali de operare, se vor aplica procedurile de interventie stabilite pentru fiecare tip de avarie si instalație.

In cazuri de incidente, avarii, care pot produce sau au produs accidente, operatorul va reduce sau va opri activitatea care a provocat accidentul imediat ce este posibil, pana la restabilirea functionarii normale.                 

Modul în care este asigurată protecţia în timpul condiţiilor anormale de funcţionare este specificat în regulamentul de funcţionare al instalației, în Planul de prevenire şi combatere a poluărilor accidentale, precum și în Procedura privind intervenția în situații de urgență.                 
Pornirile instalațiilor după incidente, se efectuează dupa inlaturarea cauzei generatoare si verificarea instalațiilor în vederea reporniri. 
Se va asigura tinerea sub control a tuturor proceselor/activitatilor din cadrul instalației, din punct de vedere al aspectelor de mediu generate in situatii normale si anormale de functionare, precum si in situatii de urgenta potentiale.
În situatiile in care instalațiile de productie sau cele auxiliare functioneaza in afara parametrilor normali de operare, se vor aplica procedurile de interventie stabilite pentru fiecare tip de avarie si instalație.

In cazuri de incidente, avarii, care pot produce sau au produs accidente, operatorul va reduce sau va opri activitatea care a provocat accidentul imediat ce este posibil, pana la restabilirea functionarii normale.

În perioada de opriri accidentale sau întreruperi momentane sau la pornirea instalațiilor după opririle accidentale, operatorii execută manevrele necesare opririi sau pornirii instalațiilor în condiţii de siguranţă, asa cum sunt precizate în Regulamentele de funcţionare ale instalațiilor respective.

Operaţiile de oprire sau pornire decurg cu variaţia parametrilor de proces, care pot genera variaţii ale debitului şi concentraţiei poluanţilor emişi în mediu. Pentru parametrii tehnologici urmăriţi din tabloul de comandă, în cartea tehnica a fiecărei instalații este indicat domeniul de variaţie admis (valoare minimă – valoare maximă) a acestora, pentru care nu apar reacţii ale sistemului de automatizare (interblocare).

Atingerea valorilor minime şi maxime a parametrilor tehnologici declanşează sistemul de alarmă optic şi acustic – ce indică necesitatea efectuării corecţiei valorii parametrului respectiv.

Pornirile instalațiilor după incidente se efectuează dupa inlaturarea cauzei generatoare si verificarea instalațiilor în vederea repornirii. 

În instrucţiunile de lucru şi cartea tehnica a fiecărei instalații sunt precizate manevrele de lucru pentru oprirea în condiţii de siguranţă a instalației, etapele de pornire după o oprire de scurtă sau lungă durată precum şi monitorizarea evacuării către mediu în aceste perioade de funcţionare excepţională (dacă este necesar).
8.3. Tehnici aplicate de societate pentru conformare cu cerinţele BAT pentru activitate

Activitatea de topire și fabricare a aliajelor de aluminiu prin prelucrarea deşeurilor este prevăzută în Documentul de referinţă privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru industria metalelor neferoase NFM (2017) şi Decizia de punere în aplicare (UE) 2016/1032 a Comisiei de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), în temeiul Directivei 2010/75/UE a PE și a Consiliului, pentru industria metalelor neferoase.
	Concluzii BAT - industria metalelor neferoase
	Conformare SILNEF METAL CASTING SRL

	1.1. CONCLUZII GENERALE PRIVIND BAT

	Sisteme de management de mediu (EMS)

BAT 1. În vederea îmbunătățirii performanței generale de mediu, BAT constă în punerea în aplicare și aderarea la un sistem de management de mediu (EMS) care are toate caracteristicile următoare:

(a) angajamentul conducerii, inclusiv al conducerii superioare; 

(b) definirea de către conducere a unei politici de mediu care include îmbunătățirea continuă a instalației; 

(c) planificarea și stabilirea procedurilor, a obiectivelor și a țintelor necesare, corelate cu planificarea financiară și investițiile; 

(d) punerea în aplicare a procedurilor, acordând o atenție deosebită: 

(i) structurii și responsabilității; 

(ii) recrutării, formării, conștientizării și competenței; 

(iii) comunicării; 

(iv) participării angajaților; 

(v) documentării; 

(vi) controlului eficient al proceselor; 

(vii) programelor de întreținere; 

(viii) pregătirii și intervenției în caz de urgență; 

(ix) garantării respectării legislației de mediu; 

(e) verificarea performanței și luarea de măsuri corective, acordând o atenție deosebită: 

(i) monitorizării și măsurării (a se vedea, de asemenea, Raportul de referință privind monitorizarea emisiilor în aer și în apă provenite de la instalațiile IED-ROM); 

(ii) acțiunilor corective și preventive; 

(iii) păstrării evidențelor; 

(iv) auditului intern sau extern independent (dacă este posibil), pentru a stabili dacă sistemul de management de mediu respectă sau nu dispozițiile prevăzute și dacă a fost pus în aplicare și menținut în mod corespunzător; 

(f) revizuirea de către conducerea superioară a sistemului de management de mediu și a permanentei adecvări și eficacități a acestuia; 

(g) urmărirea evoluției tehnologiilor curate; 

(h) luarea în considerare în etapa de proiectare a unei noi fabrici și pe tot parcursul perioadei de funcționare a acesteia, a efectelor produse asupra mediului de eventuala dezafectare a instalației; 

(i) aplicarea de evaluări comparative sectoriale în mod regulat. 

Stabilirea și punerea în aplicare a unui plan de acțiune pentru emisiile difuze de pulberi (a se vedea BAT 6) și aplicarea unui sistem de management al întreținerii care să vizeze în special performanța sistemelor de reducere a pulberilor (a se vedea BAT 4) reprezintă, de asemenea, o parte a SMM
	Operatorul are un sistem de management de mediu conform ISO 14001:2015 cu caracteristicile următoare:

(a) angajamentul conducerii, inclusiv al conducerii superioare; 

(b) definirea de către conducere a unei politici de mediu care include îmbunătățirea continuă a instalației; 

(c) planificarea și stabilirea procedurilor, a obiectivelor și a țintelor necesare, corelate cu planificarea financiară și investițiile; 

(d) punerea în aplicare a procedurilor, 

(e) verificarea performanței și luarea de măsuri corective, acordând o atenție deosebită: monitorizării și măsurării, acțiunilor corective și preventive, păstrării evidențelor, auditului intern sau extern independent; 
(f) revizuirea de către conducerea superioară a sistemului de management de mediu și a permanentei adecvări și eficacități a acestuia; 

(g) urmărirea evoluției tehnologiilor curate; 

(h) luarea în considerare în etapa de proiectare a noii fabrici și pe tot parcursul perioadei de funcționare a acesteia, a efectelor produse asupra mediului de eventuala dezafectare a instalației; 

(i) aplicarea de evaluări comparative sectoriale în mod regulat. 

(j) Stabilirea și punerea în aplicare a unui plan de acțiune pentru emisiile difuze de pulberi și aplicarea unui sistem de management al întreținerii care să vizeze în special performanța sistemelor de reducere a pulberilor 



	BAT 2. În vederea utilizării eficiente a energiei, BAT constă în utilizarea unei combinații a tehnicilor indicate mai jos: 

· Sistem de gestionare a eficienței energetice (de exemplu, ISO 50001) -General aplicabilă 

· Arzătoare cu regenerare sau recuperare -General aplicabilă 
· Recircularea gazelor de ardere printr-un arzător cu oxicombustie, pentru recuperarea energiei conținute în carbonul organic total prezent -General aplicabilă 

· Utilizarea de motoare electrice cu randament ridicat, echipate cu convertizor de frecvență, pentru echipamente precum ventilatoarele -General aplicabilă 
· Utilizarea de sisteme de control care activează automat sistemul de extragere a aerului sau adaptează rata de extracție în funcție de emisiile reale - General aplicabilă
	Operatorul aplică următoarele tehnici pentru utilizarea eficientă a energiei:

· Monitorizarea permanentă a consumurilor energetice raportat la producție 

· Proceduri de sistem pentru gestionarea eficientă a consumurilor energetice 

· Utilizarea de motoare electrice cu randament ridicat. Cuptorul nou este de ultimă generație.

· Tot procesul este monitorizat pe computer de proces.

Nu există sisteme de control care activează automat sistemul de extragere a aerului sau de adaptare a ratei de extracție în funcție de emisiile reale

	BAT 3. În vederea îmbunătățirii performanței generale de mediu, BAT constă în asigurarea stabilității proceselor, prin utilizarea unui sistem de control al proceselor împreună cu o combinație a tehnicilor indicate mai jos.

a Inspectarea și selectarea materialelor de intrare în funcție de proces și de tehnicile de reducere a emisiilor aplicate 

b O bună amestecare a materiilor prime pentru a atinge un nivel optim de eficiență a conversiei și a reduce emisiile și rebuturile 

c Sisteme de cântărire și de dozare a materiilor prime 

d Procesoare pentru reglarea vitezei de alimentare cu materii prime, a parametrilor și a condițiilor critice ale procesului, inclusiv a alarmei, a condițiilor de ardere și a adaosurilor de gaze 

e Monitorizarea online a temperaturii, presiunii și debitului de gaz al cuptorului 

f Monitorizarea parametrilor de proces critici din instalația de reducere a emisiilor în aer, cum ar fi temperatura gazelor, dozarea reactivului, căderea de presiune, curentul și tensiunea în ESP, debitul și pH-ul lichidului de epurare și componentele gazoase (de ex., O2, CO, COV) 

h Monitorizarea online a vibrațiilor pentru a detecta eventualele blocaje sau avarii ale echipamentului 

i Monitorizarea online a curentului electric, a tensiunii și temperaturii de contact electric în cazul proceselor electrolitice 

j Monitorizarea și controlul temperaturii în cuptoarele de topire și de fuziune pentru a împiedica emanațiile de vapori de metale și de oxizi metalici prin supraîncălzire 
	Operatorul utilizează sisteme de control al proceselor şi aplică următoarele tehnici pentru îmbunătățirea performanței generale de mediu: 

·  inspectarea și selectarea materialelor de intrare în funcție de proces și de tehnicile de reducere a emisiilor aplicate 

·  o bună amestecare a materiilor prime, pentru a atinge un nivel optim de eficiență a conversiei și a reduce emisiile și rebuturile 

·  sisteme de cântărire și de dozare a materiilor prime

· monitorizarea online a temperaturii, presiunii și debitului de gaz al cuptorului de topire

· monitorizarea parametrilor de proces critici din instalațiile de reducere a emisiilor în aer: temperatura gazelor, dozarea reactivului, căderea de presiune, debitul de gaze

· monitorizarea și controlul temperaturii în cuptoarele de topire și de aliere, pentru a preveni emisii de vapori de metale și de oxizi metalici prin supraîncălzire 

· procesul de topire în cuptorul rotative este controlat prin computer de proces

	BAT 4. În vederea reducerii emisiilor dirijate de pulberi și de metale în aer, BAT constă în utilizarea unui sistem de management al întreținerii care vizează, în special, performanța sistemelor de reducere a pulberilor, ca parte a sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1).
	Operatorul are un plan de mentenanță și aplică, în cadrul sistemului integrat de calitate-mediu, managementul întreținerii, care vizează, în special, verificarea și  analiza performanței sistemelor de reducere a pulberilor, ca parte a sistemului de management de mediu

	Emisii difuze

BAT 5. Pentru a preveni sau, în cazul în care acest lucru nu este posibil, pentru a reduce emisiile difuze în aer și în apă, BAT constă în colectarea emisiilor difuze cât mai aproape de sursă și tratarea acestora. 
	· Emisiile difuze din zona de încărcare a cuptoarelor se captează prin sisteme de hote de aspiraţie, împreună cu emisiile din procesele de topire

· Emisiile difuze de COV din zona de centrifugare a şpanului sunt reţinute de elementul filtrant cu care este dotat echipamentul de centrifugare

Operatorul trebuie să identifice şi să aplice măsuri pentru limitarea emisiilor difuze de la descărcarea zgurii din cuptoare şi stocarea acesteia în condiţii care să minimizeze emisiile difuze, prin procedurarea operațiunilor și realizarea de monitorizări în timpul descărcării. 

	BAT 6. Pentru a preveni sau, în cazul în care acest lucru nu este posibil, pentru a reduce emisiile difuze în aer, BAT constă în elaborarea și punerea în aplicare a unui plan de acțiune privind emisiile difuze de pulberi, ca parte a sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1), care cuprinde următoarele măsuri: 

(a) identificarea celor mai relevante surse de emisii difuze de pulberi (utilizând, de ex. standardul EN 15445); 

(b) definirea și punerea în aplicare de măsuri și tehnici adecvate pentru prevenirea sau reducerea emisiilor difuze pe parcursul unei anumite perioade.
	Operatorul trebuie să elaboreze şi să aplice un plan de masuri privind controlul emisiilor difuze de pulberi, ca parte a sistemului de management de mediu.

Planul trebuie să cuprindă cel puţin:

·  identificarea celor mai relevante surse de emisii difuze de pulberi:

· zona de depozitare materii prime sub formă de şpan

· încărcarea şi descărcarea cuptoarelor

· descărcarea din cuptoare şi transportul zgurii la zona de depozitare

· cernerea zgurii de la cuptoare pe echipamentul mobil 

·  măsuri și tehnici pentru prevenirea / reducerea emisiilor difuze:

· verificarea eficienţei sistemelor de captare a emisiilor

· verificarea şi întreţinerea echipamentelor de exhaustare şi tratare a emisiilor, pentru a asigura funcţionare eficientă;

· utillizarea unor echipamente pentru descărcare zgură fierbinte şi stocare care să limiteze contactul cu aerul/umiditatea atmosferică

· întreţinerea curăţeniei în toate zonele de lucru: stocare şi manipulare materii prime, încărcare/descarcare cuptoare, etc. 

	Emisii difuze provenite din depozitarea, manipularea și transportul materiilor prime 
BAT 7. Pentru a preveni emisiile difuze provenite din depozitarea materiilor prime, BAT constă în utilizarea unei combinații a tehnicilor indicate mai jos.

a. Clădiri sau silozuri/compartimente închise pentru depozitarea materialelor care produc pulberi, cum ar fi concentratele, materialele pentru sudură sau lipire și materialele fine

b. Depozite acoperite pentru materialele care nu produc pulberi, cum ar fi concentratele, materialele pentru sudură sau lipire, combustibilii solizi, materialele în vrac și cocsul, precum și materialele secundare care conțin compuși organici solubili în apă

c. Ambalaje sigilate pentru materialele care produc pulberi sau materialele secundare care conțin compuși organici solubili în apă

d. Zone de depozitare acoperite pentru materialele care au fost peletizate sau aglomerate 

e. Utilizarea de dispozitive de stropire cu apă sau de dispozitive care produc ceață, cu sau fără aditivi cum ar fi latexul, pentru materialele care produc pulberi 

f Dispozitive de extragere a pulberilor/gazelor, instalate la punctele de transfer și basculare a materialelor care formează pulberi 

g Vase sub presiune certificate, pt. depozitare clor gazos sau amestecuri care conțin clor 

h Materiale de construcție pentru rezervoare, rezistente la materialele depozitate în rezervoare 

i Sisteme fiabile de detectare a scurgerilor și de afișare a nivelului din rezervor, cu alarmă pentru prevenirea umplerii excesive 

j Depozitarea materialelor reactive în rezervoare cu pereți dubli sau în rezervoare amplasate în cuve rezistente la acțiunea substanțelor chimice, de aceeași capacitate, și utilizarea unei zone de depozitare impermeabile și rezistente la materialul depozitat 

k Proiectarea de zone de depozitare astfel încât: 

— orice scurgere din rezervoare și din sistemele de alimentare să fie interceptată și izolată în cuve cu o capacitate de depozitare cel puțin egală cu volumul celui mai mare rezervor de depozitare; 

— punctele de distribuție să fie amplasate în interiorul cuvei, pentru a se putea colecta materialele deversate în mod accidental 

l Utilizarea unui gaz inert ca izolator pentru depozitarea materialelor care reacționează cu aerul 

m Colectarea și tratarea emisiilor provenite de la depozitare, cu ajutorul unui sistem de reducere proiectat să trateze compușii stocați. Colectarea și tratarea înainte de deversare a apei utilizate la îndepărtarea pulberilor. 

n Curățarea periodică a zonei de depozitare și, dacă este necesar, umezirea cu apă 

o În cazul depozitării în aer liber, amplasarea axei longitudinale a haldei paralel cu direcția predominantă a vântului 

p În cazul depozitării în aer liber, amplasarea de garduri de protecție împotriva vântului sau de bariere în direcția opusă vântului, în vederea atenuării vitezei vântului 

q În cazul depozitării în aer liber, amplasarea unei singure halde în loc de mai multe acolo unde acest lucru este fezabil 

r Utilizarea de interceptori de ulei și de solide pentru drenarea zonelor de depozitare în aer liber. Utilizarea de zone betonate care să dispună de borduri sau de alte dispozitive de izolare pentru depozitarea materialelor care pot elibera ulei, cum ar fi șpanul
	Operatorul aplică următoarele tehnici de prevenire a emisiilor difuze din depozitarea materiilor prime:

· compartimente delimitate pentru depozitarea materialelor care produc pulberi (materiale fine)

· depozite acoperite pentru materialele care nu produc pulberi (materialele în vrac și materialele secundare care pot conține compuși organici solubili în apă)

· reţinerea emisiilor de COV de la curăţarea şpanului prin centrifugare de elemental filtrant cu care este dotat echipamentul

· curățarea periodică a zonelor de depozitare și, când este este necesar, umezirea cu apă 

Alte măsuri care trebuie avute în vedere de operator pentru limitarea emisiilor difuze:

· zone betonate care să dispună de borduri sau de alte dispozitive de izolare pentru depozitarea materialelor care pot elibera ulei sau materiale uleioase (ex. șpanul)

· stocarea emulsiei de la curăţarea şpanului în rezervor cu pereți dubli sau în rezervor amplasat în cuvă rezistentă la acțiunea materialul depozitat.

· Emisiile difuze de COV din zona de centrifugare a şpanului sunt reţinute de elemental filtrant cu care este dotat echipamentul



	BAT 8. Pentru a preveni emisiile difuze provenite de la manipularea și transportul materiilor prime, BAT constă în utilizarea unei combinații a tehnicilor de mai jos.

a Benzi transportoare sau sisteme pneumatice închise, care să transfere și să manipuleze concentrate, materiale pentru sudură sau lipire și materiale cu granulație fină, care formează pulberi 

b Benzi transportoare acoperite pentru manipularea materialelor solide care nu formează pulberi 

c Extracția pulberilor de la punctele de distribuție, de la aerisirile pentru silozuri, de la sistemele de transfer pneumatice și de la punctele de transfer cu benzi transportoare și conectarea la un sistem de filtrare (pentru materialele care formează pulberi) 

d Saci sau cilindri închiși pentru manipularea materialelor cu componente dispersabile sau hidrosolubile 

e Containere adecvate pentru manipularea materialelor peletizate 

f Stropire pentru umezirea materialelor la punctele de manevră 

g Reducerea la minimum a distanțelor de transport 

h Diminuarea înălțimii de cădere în cazul benzilor transportoare, a lopeților mecanice sau a graiferelor 

i Reglarea vitezei benzilor transportoare deschise (< 3,5 m/s) 

j Reducerea la minimum a vitezei de coborâre sau a înălțimii de cădere liberă a materialelor 

k Amplasarea benzilor transportoare și a conductelor în zone sigure și deschise, deasupra solului, astfel încât scurgerile să poată fi detectate rapid, iar deteriorările provocate de vehicule și de alte echipamente să poată fi prevenite. Dacă se utilizează conducte îngropate pentru materialele nepericuloase, se documentează și se marchează traseul acestora și se adoptă sisteme sigure de excavare 

l Reizolarea automată a racordurilor de distribuție pentru manipularea lichidelor și a gazelor lichefiate 

m Ventilarea gazelor emise spre vehiculul de distribuție pt. a reduce emisiile de COV 

n Spălarea roților și a șasiului vehiculelor utilizate la livrarea sau manipularea materialelor care produc pulberi 

o Campanii planificate de măturare a drumurilor 

p Separarea materialelor incompatibile (de ex., agenții oxidanți și materii organice) 

q Reducerea la minimum a transferurilor de materiale între procese
	Operatorul trebuie să aplice tehnicile de mai jos sau tehnici echivalente, pentru prevenirea emisiilor difuze din manipularea și transportul materiilor prime:

· sisteme închise pentru transfer și manipulare concentrate, materiale care formează pulberi 

· echipamente închise pentru manipularea materialelor cu componente dispersabile sau hidrosolubile 

· reducerea la minimum a distanțelor de transport a materialelor care pot genera emisii

· reducerea la minimum a vitezei de coborâre sau a înălțimii de cădere liberă a materialelor la încărcarea/descărcarea cuptoarelor

· campanii planificate de curăţare a drumurilor şi platformelor interioare 

· separarea materialelor incompatibile (de exemplu, agenții oxidanți și materiile organice) 

· reducerea la minimum a transferurilor de materiale între procese

	Emisii difuze provenite din producția de metale 
BAT 9. Pentru prevenirea sau, în cazul în care acest lucru nu este posibil, pentru reducerea emisiilor difuze provenite din producția de metale, BAT constă în optimizarea eficienței colectării și tratării gazelor reziduale, prin utilizarea unei combinații a tehnicilor de mai jos.

a Pretratarea termică sau mecanică a materiilor prime secundare în vederea reducerii la minimum a contaminării cu substanțe organice a încărcăturii cuptorului - General aplicabilă 

b Utilizarea unui cuptor închis cu un sistem bine conceput de desprăfuire sau etanșarea cuptorului și a altor elemente de proces cu un sistem de ventilație adecvat -Aplicabilitatea poate fi limitată de constrângeri legate de siguranță (de exemplu, tipul/proiectarea cuptorului, risc de explozie)

c Utilizarea unei hote secundare pentru încărcarea și evacuarea cuptorului -Aplicabilitatea poate fi limitată de constrângeri legate de siguranță (de exemplu, tipul/proiectarea cuptorului, risc de explozie) 

d Colectarea pulberilor sau a fumului la transferarea materialelor care produc pulberi (de exemplu, puncte de încărcare și de evacuare ale cuptorului, jgheaburi acoperite) -General aplicabilă 

e Optimizarea proiectării și funcționării hotelor și a conductelor de captare a fumului generat la portul de alimentare și la descărcarea și evacuarea de metal fierbinte, mată sau zgură în jgheaburi acoperite -Pentru instalațiile existente, aplicabilitatea poate fi limitată de restricții legate de configurarea spațiului și a instalațiilor 

f Incinte pentru cuptoare/reactoare, de tipul „incintă în incintă” sau „cușcă”, pentru operațiunile de evacuare și încărcare -Pentru instalațiile existente, aplicabilitatea poate fi limitată de restricții legate de configurarea spațiului și a instalațiilor 

g Optimizarea fluxului de gaze reziduale din cuptor, cu ajutorul studiilor pe calculator de dinamica fluidelor și al marcatorilor - General aplicabilă 

h Sisteme de încărcare pentru cuptoare semiînchise pentru adăugarea de materii prime în cantități mici -General aplicabilă 

i Tratarea emisiilor colectate într-un sistem de reducere adecvat -General aplicabilă
	Operatorul trebuie să aplice tehnicile de mai jos sau tehnici echivalente pentru optimizarea eficienței colectării și tratării gazelor reziduale:

· controlul şi pretratarea mecanică a materiilor prime secundare în vederea reducerii la minimum a contaminării cu substanțe organice a încărcăturii cuptorului – centrifugarea şpanului

· utilizarea unui cuptor închis cu un sistem eficient și bine proiectat de desprăfuire şi etanșarea cuptoarelor și a altor elemente de proces cu sisteme de ventilație adecvate -hote care asigură captarea eficientă a emisiilor;
· colectarea pulberilor sau a fumului la transferarea materialelor care produc pulberi (puncte de încărcare și de evacuare ale cuptorului) – hote eficiente.
· optimizarea funcționării hotelor și a conductelor de captare a fumului generat la portul de alimentare și la descărcarea și evacuarea de metal fierbinte sau zgură în jgheaburi 
· optimizarea fluxului de gaze reziduale din cuptoare 

· sisteme de încărcare pentru adăugarea de materii prime în cantități mici la cuptoarele semiînchise

· tratarea emisiilor colectate într-un sistem de reducere adecvat -filtre cu saci, injectare material absorbant pentru reţinerea componentelor acide

	Monitorizarea emisiilor în aer 
BAT 10. BAT constă în monitorizarea emisiilor la coș, cel puțin cu frecvența indicată mai jos și în conformitate cu standardele EN. Dacă nu sunt disponibile standarde EN, BAT constă în utilizarea de standarde ISO, standarde naționale sau alte standarde internaționale, care asigură furnizarea de date de o calitate științifică echivalentă.

Parametru
Monitorizare asociată cu
Frecvență minimă de monitorizare
Standard (e)
Pulberi (2)
Alte metale neferoase: emisiile provenite din etapele de producție, cum ar fi pretratarea materiilor prime, încărcarea, fuziunea, topirea și evacuarea
Continuă(1)
O dată pe an(1)
EN 13284-2

EN 13284-1
Alte metale, dacă este cazul(3)
Alte metale, dacă este cazul(3)

O dată pe an
EN 14385
NOx, ca NO2
aluminiu, BAT 13

Continuă sau o dată pe an (1)
EN 14792

TCOV

aluminiu, BAT 83

Continuă sau o dată pe an (1)
EN 12619

PCDD/F

aluminiu, BAT 83

o dată pe an

EN 1948, părțile 1, 2,3

Cloruri gazoase, exprimate ca HCl

aluminiu, BAT 84

Continuă sau o dată pe an (1)
EN 1911

Cl2

aluminiu, BAT 84

o dată pe an

Nu sunt disponibile standarde EN

Fluoruri gazoase, exprim. ca HF

aluminiu, BAT 84

o dată pe an

ISO 15713

(1) Pentru sursele de emisii în volum semnificativ, BAT constă în măsurători continue sau, dacă nu se poate efectua o măsurare continuă, în monitorizarea periodică mai frecventă. 

(2) Pentru sursele mici (< 10 000 Nm 3 /h) de emisii de pulberi rezultate din depozitarea și manipularea materiilor prime, monitorizarea s-ar putea efectua prin măsurarea parametrilor surogat (cum ar fi căderea de presiune). 

(3) Metalele care se monitorizează depind de compoziția materiilor prime utilizate
	Se monitorizează emisiile de la coşul de dispersie de la cuptoare: pulberi, NOx, TCOV

Se vor realiza monitorizările stabilite prin actele de reglementare

	BAT 13. Pentru a preveni emisiile de NOX în aer provenite dintr-un proces pirometalurgic, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos.

· Arzătoare cu nivel redus de NOX 
· Arzătoare cu oxicombustibil 

· Recircularea gazelor de ardere (prin arzător pentru a reduce temperatura flăcării) în cazul arzătoarelor cu ardere cu oxicombustibil
	Operatorul aplică următoarele tehnici pentru a preveni emisiile de NOX:

· arzătoare cu oxicombustibil la cuptorul rotativ şi la cuptorul basculant de 12 tone;

· controlul proceselor de ardere

Gazelor de ardere nu se recirculă
Cuptoarele nu au arzătoare cu nivel redus de NOX 

	Emisiile în apă, inclusiv monitorizarea acestora 
BAT 14. Pentru a preveni sau a reduce generarea de ape uzate, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate sau a unei combinații a acestora.
	Nu se generează ape tehnologice uzate la procesarea deşeurilor.

Apa folosită pentru răcirea lingotierelor în care se toarnă aliajele de aluminiu se recirculă, iar la nevoie se fac doar completări pentru pierderile prin evaporare.

	BAT 15. Pentru a preveni contaminarea apei și a reduce emisiile în apă, BAT constă în separarea fluxurilor de apă uzată necontaminată de fluxurile de apă uzată care necesită tratare. 

Aplicabilitate -Separarea apelor pluviale necontaminate ar putea să nu fie aplicabilă în cazul sistemelor existente de colectare a apelor uzate.
	Apele pluviale de pe platforme se colectează separat şi trec prin separator de nisip şi produse petroliere înainte de evacuare în emisar

	BAT 16. BAT constă în aplicarea standardului ISO 5667 pentru prelevarea de probe de apă și pentru monitorizarea, cel puțin o dată pe lună (1), a emisiilor în apă în punctul de ieșire din instalație, în conformitate cu standardele EN. Dacă nu sunt disponibile standarde EN, BAT constă în utilizarea de standarde ISO, standarde naționale sau alte standarde internaționale, care asigură furnizarea de date de o calitate științifică echivalentă.

· Aluminiu (Al) - EN ISO 11885; EN ISO 15586; EN ISO 17294-2

· Totalul materiilor solide în suspensie (TSS) - EN 872
	Nu este cazul 

Nu se generează ape tehnologice uzate.

Se monitorizează calitatea apei pluviale evacuate in emisar (semestrial)

	BAT 17. Pentru a reduce emisiile în apă, BAT constă în tratarea scurgerilor din depozitele de lichide și a apelor uzate provenite din producția de metale neferoase, inclusiv din etapa de spălare inclusă în procesul Waelz și, de asemenea, în eliminarea metalelor și a sulfaților prin utilizarea unei combinații a tehnicilor indicate 
	Apele pluviale colectate de pe platforme, care pot antrena pulberi cu conţinut de metale şi produse petroliere, trec prin separator de nisip şi produse petroliere înainte de evacuare în emisar

	Zgomot 
BAT 18. Pentru a reduce emisiile de zgomot, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinații a acestora.

· Utilizarea de terasamente pentru a ecrana sursa de zgomot 

· Închiderea instalațiilor sau a componentelor generatoare de zgomot în structuri fonoabsorbante 

· Utilizarea de suporturi și interconexiuni antivibrații pentru echipamente 

· Orientarea echipamentelor generatoare de zgomot 

· Schimbarea frecvenței sunetului
	Operatorul aplică următoarele tehnici pentru a reduce emisiile de zgomot:

·  Cuptoarele sunt în hala realizată cu structuri fonoabsorbante 

·  Atenuator de zgomot la ieşirea ventilatorului de la instalația de filtrare a aerului.



	Miros 
BAT 19. Pentru a reduce emisiile de mirosuri, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinații a acestora.

· Depozitarea și manipularea corespunzătoare a materialelor urât mirositoare - 
· Reducerea la minimum a utilizării de materiale urât mirositoare -General aplicabilă 

· Proiectarea, exploatarea și întreținerea atentă a oricărui echipament care ar putea genera emisii de mirosuri 
	Echipament de captare şi epurare a emisiilor este prevăzut cu sistem de injecţie carbonat de calciu, care absoarbe eventuale emisii de compuşi organici volatili, care ar putea genera miros. 

Tehnicile generale de reducere a emisiilor contribuie şi la prevenirea/eliminarea mirosurilor.

Pentru limitarea şi controlul emisiilor pe amplasamentul instalației, operatorul trebuie să aplice cel puţin următoarele tehnici/măsuri:

- întreţinerea curăţeniei în toate zonele de lucru: platforme, căi de acces, hale de producţie;

- stocare adecvată a deșeurilor de aluminiu, in special a celor care pot genera emisii în aer (pulberi, şpan): incinte acoperite, impermeabilizate, compartimentate;

- controlul şi selectarea materialelor prime înainte de încărcarea în cuptoare, pentru a asigura fluxuri constanate, fără vârfuri de emisii, care nu pot fi reţinute şi tratate eficient;

- curăţarea prin centrifugare a șpanului de aluminiu de emulsii uleioase şi brichetarea înainte de topire; 

- evitarea contactului direct cu aerul/umiditatea la manipularea şi stocarea zgurii evacuate de la cuptoare.

	1.3. CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU PRODUCȚIA DE ALUMINIU, INCLUSIV PENTRU PRODUCȚIA DE ALUMINĂ ȘI ANOZI 

                                                1.3.4. Producția de aluminiu secundar

	Materiale secundare 
BAT 74. În vederea creșterii randamentului materiilor prime, BAT constă în separarea componentelor nemetalice de metale, altele decât aluminiul, prin utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinații a acestora, în funcție de componentele materialelor tratate.

· Separarea magnetică a metalelor feroase 

· Separare prin curenți turbionari (utilizând câmpuri electromagnetice mobile) a aluminiului de alți compuși 

· Separarea pe baza densității relative (utilizând un lichid cu densitate diferită) a diferitelor metale și a compușilor nemetalici
	Operatorul aplică tehnici pentru separarea magnetică a metalelor feroase din şpan



	Energie 
BAT 75. În vederea utilizării eficiente a energiei, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinații a acestora.

· Preîncălzirea încărcăturii din cuptor folosind gazele de evacuare - Se aplică doar în cazul cuptoarelor nerotative 

· Recircularea gazelor cu hidrocarburi nearse înapoi în sistemul arzătorului -Se aplică numai în cazul cuptoarelor și uscătoarelor cu reverberație

· Furnizarea de metal lichid pentru turnare directă -Aplicabilitatea este limitată din cauza timpului necesar pentru transport (maximum 4-5 ore)
	Operatorul va analiza în cadrul unui audit energetic posibilitatea aplicării unor tehnici pentru utilizarea eficientă a energiei 



	Emisii în aer 
BAT 76. Pentru a preveni sau a reduce emisiile în aer, BAT constă în îndepărtarea uleiului și a compușilor organici din șpan înainte de etapa de topire utilizând centrifugarea și/sau uscarea 

Aplicabilitate -Centrifugarea se aplică doar șpanului extrem de contaminat cu ulei, dacă are loc înainte de uscare. Ar putea să nu fie necesară eliminarea uleiului și compușilor organici în cazul în care cuptorul și sistemul de reducere a emisiilor sunt concepute pentru a funcționa cu materiile organice.
	Operatorul aplică îndepărtarea prin centrifugare a uleiului și a compușilor organici din șpan înainte de etapa de topire 

	Emisii difuze

BAT 77. Pentru a preveni și a reduce emisiile difuze provenite din pretratarea deșeurilor, BAT constă în utilizarea uneia sau a ambelor tehnici indicate mai jos.

· Benzi transportoare închise sau pneumatice, cu sistem de extracție a aerului 
· Incinte sau hote pentru punctele de încărcare și de evacuare, cu sistem de extracție a aerului
	Pentru a preveni și a reduce emisiile difuze provenite din pretratarea deșeurilor, operatorul utilizează hote, care captează şi emisiile din punctele de încărcare și de evacuare al cuptoarelor, cu sistem de extracție a aerului 



	BAT 78. Pentru a preveni sau a reduce emisiile difuze provenite din procesele de încărcare și descărcare/ evacuare a cuptoarelor de topire, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinații a acestora.

a. Amplasarea unei hote în partea superioară a ușii cuptorului și la gura de evacuare unde are loc extracția de gaze reziduale, conectate la un sistem de filtrare -General aplicabilă 

b. Incintă de colectare a fumului care să acopere atât zonele de încărcare, cât și zonele de evacuare -Se aplică doar în cazul cuptoarelor cu tambure fixe
c. Ușa cuptorului închisă etanș (1) - General aplicabilă

d. Cărucior de încărcare etanș -Aplicabilă numai în cazul cuptoarelor nerotative
e. Sistem cu aspirație stimulată care poate fi modificat în conformitate cu procesul necesar(1) - General aplicabilă

BAT 78 (a) și (b): constau în aplicarea unei capote prevăzute cu un sistem de extracție pentru colectarea și gestionarea gazelor reziduale generate de proces. 

BAT 78 (d): Schipul se cuplează etanș la ușa cuptorului în cursul descărcării deșeurilor și menține cuptorul etanș în această etapă.
	Operatorul aplică următoarele tehnici pentru a preveni şi a reduce emisiile difuze provenite din procesele de încărcare și descărcare/ evacuare a cuptoarelor de topire:

· hote în partea superioară a ușii cuptorului și la gura de evacuare unde are loc extracția de gaze reziduale, conectate la un sistem de filtrare

· ușa cuptorului de topire se închide etanș

Operatorul trebuie să analizeze/evalueze eficienţa sistemelor de captare a emisiilor din hala cuptoarelor.

	BAT 79. Pentru a reduce emisiile generate de tratarea zgurii/scoriei, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile de mai jos sau a unei combinații a acestora.

· Răcirea zgurii/scorii de îndată ce este îndepărtată din cuptor, în recipiente etanșe sub un gaz inert 

· Prevenirea umezirii zgurii/scorii 

· Compactarea zgurii/scorii cu un sistem de extracție a aerului și de reducere a emisiilor de pulberi
	Operatorul va identifica şi va utiliza tehnici pentru a reduce emisiile generate la evacuarea zgurii din cuptoare, transportul şi stocarea zgurii, conform BAT.



	Emisii dirijate de pulberi

BAT 80. Pentru a reduce emisiile de pulberi și de metal rezultate din uscarea șpanului și îndepărtarea uleiului și a compușilor organici din acesta, din concasarea, măcinarea și separarea uscată a compușilor nemetalici și a metalelor, altele decât aluminiul, precum și din depozitarea, manipularea și transportul în cadrul producției de aluminiu secundar, BAT constă în utilizarea unui filtru cu sac.

Tabelul 15 Niveluri de emisii asociate BAT pentru emisii de pulberi în aer rezultate din uscarea șpanului și îndepărtarea uleiului și a compușilor organici din acesta, din zdrobirea, măcinarea și separarea uscată a compușilor nemetalici și a metalelor, altele decât aluminiul, precum și din depozitarea, manipularea și transportarea în cadrul producției de aluminiu secundar
Parametru
BAT-AEL (mg/Nm3)1
Pulberi
≤ 5
1Ca medie pe parcursul perioadei de eșantionare
	Uscarea spanului se face cu un echipament dotat cu element filtrant pentru separarea uleiurilor si compusilor organici. 
Se monitorizează pulberi în suspensie, la limita amplasamentului, pe direcţia vântului.



	BAT 81. Pentru a reduce emisiile de pulberi și de metal în aer rezultate din procesele care țin de cuptor, precum încărcarea, topirea, evacuarea și tratarea metalului topit în cadrul producției de aluminiu secundar, BAT constă în utilizarea unui filtru cu sac.

Tabelul 16 Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisii de pulberi în aer rezultate din procesele de cuptor (încărcarea, topirea, evacuarea și tratarea metalului topit în cadrul producției de aluminiu secundar)
Parametru
BAT-AEL (mg/Nm3)1
Pulberi
2- 5
1Ca medie zilnică sau ca medie pe parcursul perioadei de eșantionare
	Liniile de topire/mentinere/aliere/turnare sunt prevăzute cu sisteme de aspiraţie şi desprăfuire, cu filtre cu saci.

Se monitorizează pulberi totale la coşul de dispersie, după filtru cu saci.

Furnizorul echipamentului de reţinere a emisiilor de la Silnef Metal Casting SRL garantează emisii de pulberi sub 5 mg/Nm3.  

	BAT 82. Pentru a reduce emisiile de pulberi și de metal în aer provenite din procesele de retopire din producția de aluminiu secundar, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinații a acestora.

· Utilizarea de material de aluminiu necontaminat, adică material solid care nu prezintă alte substanțe cum ar fi vopsea, materiale plastice sau ulei (de exemplu, țagle) 

· Optimizarea condițiilor de ardere pentru a reduce emisiile de pulberi 

· Filtru cu sac
Tabelul 17 Nivelurile de emisii asociate BAT pentru pulberi provenite din procesele de retopire în cadrul producției secundare de aluminiu

Parametru
BAT-AEL (mg/Nm3)1,2
Pulberi
≤ 5
1Ca medie pe parcursul perioadei de eșantionare

2 Pentru cuptoarele concepute pentru utilizarea exclusivă de materii prime necontaminate și care chiar le utilizează, pentru care cantitatea de emisii de pulberi este mai mică de 1 kg/h, limita superioară a intervalului este de 25 mg/Nm3 ca medie a probelor obținute pe parcursul unui an.
	Operatorul aplică următoarele tehnici pentru a reduce emisiile de pulberi

· selectarea materialelor de aluminiu înainte de încărcarea cuptorului de topire 

· optimizarea condițiilor de ardere pentru a reduce emisiile de pulberi 

· sisteme de aspiraţie şi filtre cu sac 

Se monitorizează pulberi totale la coşul de dispersie, după filtru cu saci.

Furnizorul echipamentului de reţinere a emisiilor de la Silnef Metal Casting SRL garantează emisii de pulberi sub 5 mg/Nm3.  


	Emisii de compusi organici 

BAT 83. Pentru a reduce emisiile de compuși organici și de PCDD/F în aer generate de tratamentul termic al materiilor prime secundare contaminate (de exemplu, șpan) și de cuptorul de topire, BAT constă în utilizarea unui filtru cu sac, în combinație cu cel puțin una dintre tehnicile următoare:

· Selectarea și alimentarea cu materii prime în funcție de cuptor și de tehnicile de reducere a emisiilor utilizate 

· Sistem cu arzător intern pentru cuptoare de topire 

· Postarzător 

· Stingere rapidă 

· Injectare cu cărbune activat
Tabelul 18 Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de TCOV și PCDD/F în aer generate de tratamentul termic al materiilor prime secundare contaminate (de ex., șpan) și de cuptorul de topire


Parametru
BAT-AEL 
TCOV
≤ 10-30 mg/Nmc1
PCDD/F

≤ 0,1 ng I-TEQ/Nmc2

1Ca medie pe parcursul perioadei de eșantionare

2Ca medie pe parcursul unei perioade de eșantionare de minimum șase ore.
	Operatorul aplică următoarele tehnici pentru a reduce emisiile de compuși organici și de PCDD/F în aer generate de tratamentul termic al materiilor prime secundare contaminate (de ex., șpan) și de cuptorul de topire:

· instalații de captare şi retinere a emisiilor, cu filtre cu sac şi sistem de injecţie hidroxid/carbont de calciu

· selectarea și alimentarea cu materii prime în funcție de cuptor și de tehnicile de reducere a emisiilor utilizate 

· curăţarea-uscarea şi brichetarea şpanului înainte de alimentare în cuptor

· injectare aditiv la sistemul nou de tratare a emisiilor

Se monitorizează emisiile de TCOV la coşul de dispersie 

Nu s-au monitorizat PCDD/F.

Se recomandă monitorizarea parametrilor prevăzuţi de BAT.

	Emisii de acid

BAT 84. Pentru a reduce emisiile de HCl, Cl2 și HF în aer provenite din tratamentul termic al materiilor prime secundare contaminate (de exemplu, șpanul), din cuptorul de topire, precum și din retopirea și tratamentul metalului topit, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinații a acestora.

· Selectarea și alimentarea cu materii prime în funcție de cuptor și de tehnicile de reducere a emisiilor utilizate(1) 

· Injectarea de Ca(OH)2 sau de bicarbonat de sodiu în combinație cu un filtru cu sac (1) 

· Controlul procesului de rafinare, adaptând cantitatea gazului de rafinare utilizat pentru îndepărtarea impurităților prezente în metalele topite 

· Utilizarea clorului diluat cu gaz inert în procesul de rafinare. 
Tabelul 19 Nivelurile de emisii asociate BAT pentru HCl, Cl2 și HF în aer provenite din tratamentul termic al materiilor prime secundare contaminate (de ex, șpanul), din cuptorul de topire, precum și din retopirea și tratamentul metalului topit

Parametru
BAT-AEL mg/Nmc3
HCl
≤ 5-101
Cl2
≤ 12,3

HF

≤ 14
1Ca medie zilnică sau ca medie pe parcursul perioadei de eșantionare. Pentru rafinarea realizată cu substanțe chimice care conțin clor, BAT-AEL se referă la concentrația medie în timpul clorinării. 

2Ca medie pe parcursul perioadei de eșantionare. Pentru rafinarea realizată cu substanțe chimice care conțin clor, BAT- AEL se referă la concentrația medie pe durata clorinării. 

3Se aplică numai la emisiile provenite din procesele de rafinare realizate cu substanțe chimice care conțin clor. 

4Ca medie pe parcursul perioadei de eșantionare.
	Operatorul aplică următoarele tehnici pentru a reduce emisiile de HCl, Cl2 și HF în aer:

· selectarea și alimentarea cu materii prime în funcție de cuptor și de tehnicile de reducere a emisiilor utilizate 

· injectarea de Ca(OH)2, în combinație cu un filtru cu sac 

Nu se utilizează clor în procesele de rafinare.

Prin topirea deşeurilor de aluminiu în cuptorul rotativ basculant se poate realiza eliminarea magneziului fără adiţia de clor.

Nu s-au monitorizat emisiile de HCl, Cl2 și HF

Se recomandă monitorizarea parametrilor prevăzuţi de BAT.

	Deșeuri 
BAT 85. Pentru a reduce cantitatea de deșeuri din producția de aluminiu secundar trimise spre eliminare, BAT constă în organizarea operațiunilor de la fața locului astfel încât să se faciliteze reutilizarea reziduurilor de proces sau, dacă acest lucru nu este posibil, reciclarea reziduurilor de proces, inclusiv prin utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinații a acestora.

· Reutilizarea pulberilor colectate în proces, în cazul unui cuptor de topire care utilizează acoperirea cu sare, sau în procesul de recuperare a zgurilor de săruri 

· Reciclarea completă a zgurii de săruri 

· Aplicarea tratării zgurii în vederea recuperării aluminiului în cazul cuptoarelor care nu utilizează înveliș de sare
	Operatorul aplică următoarele tehnici pentru a reduce cantitatea de deșeuri trimise spre eliminare:

· reutilizarea reziduurilor de process, dupa sortare 

· reciclarea reziduurilor de proces, prin:

· reutilizarea pulberilor colectate de la exhaustare 

· reciclarea zgurii de săruri, dupa separarea de metalelor grele (pe alt amplasament)

· separarea mecanică (cernere) amplasament, cu separatorul mobil, apoi reintroduce în cuptor; reziduul de la cernere se predă pentru valorificare externă.

	BAT 86. Pentru a reduce cantitățile de zgură de săruri rezultate în urma producerii de aluminiu secundar, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate sau a unei combinații a acestora.

· Creșterea calității materiei prime utilizate prin separarea compușilor nemetalici și a altor metale, cu excepția aluminiului, în cazul deșeurilor care conțin aluminiu amestecat cu alți compuși -General aplicabilă
· Eliminarea uleiului și a compușilor organici din șpanul contaminat înainte de topire- General aplicabilă
· Pomparea sau amestecarea de metal -Nu se aplică în cazul cuptoarelor rotative
· Cuptor rotativ basculant - Pot exista restricții privind utilizarea acestui cuptor, dată fiind dimensiunea materialelor cu care este alimentat
	Operatorul aplică următoarele tehnici pentru a reduce cantitățile de zgură de săruri rezultate în urma producerii de aluminiu secundar:

· Utilizarea de materiil prime sortate, de calitate bună, pentru creşterea randamentului de proces

· eliminarea uleiului și a compușilor organici din șpanul contaminat, prin centrifugare

Prin topirea deşeurilor de aluminiu în cuptorul rotativ basculant se poate realiza eliminarea magneziului fără adiţia suplimentară de clor.

	1.3.5. Procesul de reciclare a zgurilor de săruri
	Zgurile de săruri se predau către operatori autorizaţi, pentru valorificare. 

De asemenea, zgura rezultată din instalații se poate separa mecanic (cernere) amplasament, cu separatorul mobil, apoi se reintroduce în cuptor. Reziduul de la cernere se predă pentru valorificare externă.

Minimizarea cantităților de zgură constituie indicator de proces și problema este abordată periodic în cadrul unor audituri interne de deșeuri. 


9. INSTALAȚII PENTRU EVACUAREA, REŢINEREA, DISPERSIA POLUANŢILOR ÎN  MEDIU
9.1.   Emisii  în atmosferă

9.1.1. Emisii dirijate
	Activitate IED
	Denumire şi descriere coş
	Inăltime (m)
	Diametru bază (m)
	Diametru vărf (m)
	Poluant
	Echipament de depoluare recomandat BAT/BREF
	Echipament de depoluare instalat 
	Eficienţa (%)
	X stereo 70) 
	Y (stereo 70) 

	Procesare termică a deşeurilor nemetalice
	coş dispersie 
	20
	1
	1
	pulberi
	filtru cu saci
	Preseparator,

sistem injecție aditiv (CaCO3),
filtru cu saci
pe sistemul de exhaustare; monitoorizare automata parametrii de sistem
Arzatoare oxi-combustibil
	Senzori de detectie a pulberilor conform carte tehnica
	468494.4
	536981.4

	
	
	
	
	
	NOx
	Arzatoare cu NOx redus, arzătoare oxi-combustibil
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	SOx
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	TCOV
	Postarzător sau oxitant termic;

injecție aditiv
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	HCl
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	HF
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	PCDD/F
	
	
	
	
	


9.1.2. Emisii difuze 

....
În instalația de topire/reciclare a aluminiului, emisiile difuze pot să apară în principal în timpul depozitării, manipulării și încărcării/descărcării materialelor care emit praf (de exemplu zgură) și datorită captării insuficiente a gazelor reziduale din cuptor, în special atunci când cuptoarele sunt deschise (pentru încărcare, tratare topitură, extragere zgură, degresare și turnare).

Pentru limitarea şi controlul emisiilor pe amplasament, operatorul trebuie să aplice cel puţin următoarele tehnici/măsuri:

· întreţinerea curăţeniei în toate zonele de lucru: platforme, căi de acces, hale de producţie;

· stocare adecvată a deșeurilor de aluminiu, in special a celor care pot genera emisii în aer (pulberi, şpan): incinte acoperite, impermeabilizate, compartimentate;

· controlul şi selectarea materialelor prime înainte de încărcarea în cuptoare, pentru a asigura fluxuri constanate, fără vârfuri de emisii, care nu pot fi reţinute şi tratate efecient;

· curăţarea prin centrifugare a șpanului de aluminiu de emulsii uleioase înainte de topire; 

· evitarea contactului direct cu aerul/umiditatea la manipularea şi stocarea zgurii de la cuptoare;

· asigurarea unei eficienţe avansate de colectare a tuturor emisiilor din zona cuptoarelor.

9.1.3. Este obligatoriu să nu existe alte emisii în aer, semnificative pentru mediu, cu excepţia celor reglementate prin prezenta autorizație.
9.1.4. Titularul de activitate are obligaţia de a lua toate măsurile care se impun în vederea limitării emisiilor de poluanţi în atmosferă, inclusiv prin colectarea şi dirijarea emisiilor fugitive şi utilizarea unor echipamente de reţinere a poluanţilor la sursă, după caz.

9.1.5. Titularul este obligat să întreţină echipamentele de reţinere, evacuare şi dispersie a poluanţilor în stare optimă de funcţionare.

9.1.6. Este interzisă evacuarea gazelor reziduale fără reţinere şi sau/dispersie.
9.1.7. In cazul funcţionării necorespunzătoare sau a defectării echipamentelor de reducere a emisiilor, operatorul are următoarele obligaţii:

· să sisteze funcţionarea instalației/părţii din instalație la care a survenit defecţiunea în cel mai scurt timp posibil din punct de vedere tehnologic;

· să notifice în cel mai scurt timp: ACPM şi GNM- Comisariatul Judeţean ..., în legătură cu defecţiunea, durata acesteia, modul de remediere şi data prevăzută pentru repunerea în funcţiune a instalației/ echipamentului de depoluare, perioada în care s-a funcţionat fără sistem de depoluare;

· să reia activitatea în instalația la care s-a produs defecţiunea, numai după remedierea acesteia.

9.1.8. Se vor menţine înregistrări referitoare la situaţii de funcţionare altele decât cele normale a instalațiilor de depoluare /evacuare a poluanţilor (sistem de depoluare defect, descriere defecţiune, data defectării, timp de funcţionare fără instalație de depoluare, data repunerii în funcţiune, etc.).
....
9.2.  Emisii în apă  

9.2.1. Surse de ape uzate
	Sursa de apă

uzată
	Poluanţi
	Metode de colectare/ evacuare
	Data revizuirii

	Consum menajer (personal, instalații igienico-sanitare și ape de la igienizarea spațiilor
	Ape de tip menajer cu conţinut de:

· pH

· CBO5

· CCO-Cr

· Materii in suspensie

· Reziduu filtrabil la 105oC

· Extractibile cu solventi organici

· Azot amoniacal

· Sulfuri si hidrogen sulfurat
· Detergenti sintetici biodegradabili
· Fosfor total
	Sunt colectate prin reţeaua internă de canalizare din PVC-KG Dn =160 mm, L= 87 m, ajung în staţia de pompare echipată cu pompă submersibilă (DAB 1800T), Q= 30 mc/h, H=15 mCA. De aici sunt refulate printr-o conductă PEHD cu De=63 mm, PN6 şi L=182 m, în colectorul de canalizare a apelor uzate, Dn=500mm, existent pe str. Hălchiului (DJ112A), racordat la staţia de epurare zonală Feldioara.
	

	Pluviale de pe acoperişul clădirilor
	Ape pluviale conventional curate
	Sunt colectate prin captatori de terasă şi burlane, se descarcă la nivelul solului în zonele adiacente.
	

	Pluviale de pe platforme betonate carosabile
	Ape pluviale cu conţinut de:

· pH

· CCO-Cr

· Materii in suspensie

· Reziduu filtrabil la 105oC

· Extractibile cu solventi organici

· Aluminiu

· Cupru 

· Zinc
	Sunt colectate printr-o rigolă cu L=123m într-o reţea de canalizare pluvială din conductă PVC-KG, Dn=200mm, cu lungimea de 6 m şi ajung într-un decantor de nisip-separator  de produse petroliere. După trecerea prin separator, apele sunt deversate în pârâul Vulcăniţa, printr-o conductă PVC-KG, Dn=200mm, cu lungimea totală 23 m.
	


Nu se evacuează ape tehnologice uzate.

9.2.2. Debite de evacuare ape uzate autorizate

debitele prevăzute în Autorizaţia de Gospodărire a Apelor nr. 173/21.12.2021, modificatoare a autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 82 din 02.07.2019 eliberată de Administraţia Naţională Apele Române, ABA Olt, SGA Brașov sunt următoarele:

	Categoria apei
	Receptor
	Volumul total evacuat
	Observaţii
	Data revizuirii

	
	
	Zilnic
	Anual mediu

(mii mc)
	
	

	
	
	Maxim

(mc)
	Mediu

(mc)
	
	
	

	Menajere
	Colector de canalizare ape uzate
	2,0
	1,0
	0,365
	
	

	Tehnologice care necesitã epurare 
	-
	-
	-
	-
	
	


În scop tehnologic se foloseşte apă pentru răcirea lingotierelor de turnare a aliajelor de aluminiu. Apa este în circuit închis, se fac doar completări pentru pierderile prin evaporare.

Nu se evacuează ape tehnologice uzate.

9.2.3. Pretratare

	
Denumire
	Valoare

	
	


Nu este cazul.
9.2.4. Tratare

Nu este cazul.
	Denumire
	Valoare

	
	


Apele pluviale de pe platforme betonate carosabile din incinta amplasamentului trec printr-un separator  de nisip şi produse petroliere cu Q= 15 l/sec. (tip DDSH), prevăzut cu filtru coalescent şi filtru de nămol.
9.2.5. Nu este permisă evacuarea nici unei substanţe sau materii care poluează mediul în apele de suprafaţă sau canalele de scurgere a apei pluviale de pe amplasament sau din afara acestuia.

9.2.6. Operatorul trebuie să ia toate măsurile necesare pentru a preveni şi minimiza emisiile în apă, în special prin structurile subterane.
....
9.3.  Emisii în sol, ape subterane
9.3.1. Surse posibile de poluare 
....
Surse posibile de poluare care ar produce un impact negativ asupra solului şi a apelor subterane ar putea fi:

-   managementul necorespunzator al deseurilor: stocare/manevrare necorespunzare - depuneri necontrolate de deșeuri pe sol;

· gestionarea necorespunzatoare a substantelor periculoase/materiale lichide utilizate pe amplasament;
· pierderi accidentale  de combustibili, uleiuri si alte lichide de motor, de la mijloacele de transport materii prime;
· deversari de ape uzate, datorate unor defecțiuni la sistemele de canalizare. 

Situatiile identificate au caracter accidental. In conditii normale de functionare, activitatile desfăşurate pe amplasament nu ar trebui sa afecteze calitatea solului.

9.3.2. Măsuri  pentru eliminarea/minimizarea emisiilor pe sol, ape subterane:

Operatorul are obligaţia aplicării următoarelor măsuri:

· depozitarea substanţelor chimice periculoase în recipienţi/ rezervoare din materiale adecvate, rezistente la coroziunea specifică, pe suprafeţe betonate, protejate anticoroziv;

· transferul substanţelor periculoase lichide de la recipienţii de depozitare la instalații prin reţele de conducte adecvate din punct de vedere al rezistenţei la coroziunea specifică, etanşeităţii şi a siguranţei în exploatare;

· desfăşurarea activităţii pe suprafeţe betonate;

· manipularea de materiale, materii prime şi auxiliare, deşeuri trebuie să aibă loc în zone desemnate, protejate împotriva pierderilor prin scurgeri accidentale;

· se vor evita deversările accidentale de produse şi deşeuri care pot polua solul şi implicit migrarea poluanţilor în mediul geologic; în cazul în care se produc, se impune eliminarea deversărilor accidentale, prin îndepărtarea urmărilor acestora şi restabilirea condiţiilor anterioare producerii deversărilor;

· structurile subterane: reţeaua de canalizare şi bazinul de stocare emulsii vor fi verificate periodic, iar lucrările de întreţinere se vor planifica şi efectua la timp;

· sa asigure pe amplasamen, în depozite/magazii o cantitate corespunzătoare de materiale absorbante şi de neutralizare, potrivite pentru controlul oricărei deversări accidentale de produse;

· să planifice şi să realizeze, periodic, activitatea de revizii şi reparaţii la elementele de construcţii subterane, respectiv conducte, cămine şi guri de vizitare etc., rigolele de colectare şi scurgere a apelor pluviale vor fi menţinute în perfectă stare de curăţenie.
....
10. CONCENTRAŢII DE POLUANŢI ADMISE LA EVACUAREA ÎN MEDIUL ÎNCONJURĂTOR, NIVEL  DE  ZGOMOT

10.1.  Aer

10.1.1. Nici o emisie în aer nu trebuie să depăşească valoarea limită de emisie stabilită în prezenta autorizație. 

10.1.2. Emisii din surse dirijate 
în condiţii normale de funcţionare operatorul va respecta următoarele valori limită de emisie, stabilite pe baza valorilor de emisie asociate celor mai bune tehnici disponibile pentru industria metalelor neferoase, caracteristicilor tehnice ale instalațiilor şi condiţiilor locale de mediu: 
	Activitate IED
	Denumire și descriere coș
	Poluant
	Valori limita de emisie
	UM
	Condiții de referință

	2.5.b
	sistem de captare emisii din hala cuptoare de topire şi menţinere-aliere, coș de dispersie, H= 20 m, D= 1 m.
	Pulberi*
	51
	mg/Nmc
	BREF/BAT industria metalelor neferoase (BAT 10, 81, 82,83, 84)

	
	
	NOx, exprimat ca NO2
	100*
	mg/Nmc
	

	
	
	TCOV
	301
	mg/Nmc
	

	
	
	HCl
	103
	mg/Nmc
	

	
	
	HF
	14
	mg/Nmc
	

	
	
	PCDD/F
	0,12
	ng TEQ/Nm3
	

	
	
	SOx
	35
	mg/Nmc
	Ord. 462/1993


*Valoare -limită conform legii nr. 188/2018 privind limitarea emisiilor în aer ale anumitor poluanţi proveniţi de la instalații medii de ardere

1Ca medie zilnică sau ca medie pe parcursul perioadei de eșantionare

2Ca medie pe parcursul unei perioade de eșantionare de minimum șase ore

3Ca medie zilnică sau ca medie pe parcursul perioadei de eșantionare. Pentru rafinarea realizată cu substanțe chimice care conțin clor, BAT-AEL se referă la concentrația medie în timpul clorinării. 

4Ca medie pe parcursul perioadei de eșantionare.

Valori limita pentru aer în condiţii de funcţionare speciale* (porniri, opriri, etc.) 
	Activitate IED
	Denumire și descriere coș
	Poluant
	VLE
	UM
	Condiții de referință
	Data revizuirii

	
	
	
	
	
	
	


Nu este cazul.

10.2. Calitatea aerului

10.2.1. Activitatea desfăşurată pe amplasament nu trebuie să conducă la o deteriorare a calităţii aerului prin depăşirea valorilor  limită stabilite prin Legea 104/2011 privind aerul înconjurător la indicatorii de calitate specifici activităţii şi cele stabilite prin STAS 12574/87.
....
10.3.   Apa

10.3.1. Nici o emisie nu trebuie să depăşească valorile limită  de emisie stabilite în prezenta autorizație şi în autorizaţia de gospodărire a apelor. 

10.3.2. Valori limită pentru indicatorii de calitatea ai apelor uzate tehnologice şi menajere
Conform Autorizației de gospodarire a apelor nr. 173/21.12.2021 emisa de SGA Brașov valorile limita pentru indicatorii de calitate ai apelor uzate menajere si pluviale, inainte de evacuarea lor in receptorul autorizat se vor incadra in limitele indicate in tabelul urmator: 
	Loc prelevare
	Natura apei
	Indicator de calitate
	CMA
	UM

	Descarcarea în colectorul existent pe str. Hălchiului, Codlea 
	Ape uzate menajere
	pH
	6,5-8,5
	U.pH

	
	
	CCO-Cr 
	500
	mgO2/l

	
	
	CBO5 
	300
	mgO2/l

	
	
	Suspensii
	350
	mg/l

	
	
	Reziduu filtrabil la 105° C
	1000
	mg/l

	
	
	Substanţe extractibile cu solvenţi organici
	30
	mg/l

	
	
	Azot amoniacal
	30
	mg/l

	
	
	Sulfuri şi hidrogen sulfurat
	1,0
	mg/l

	
	
	Detergenţi sintetici biodegradabili  
	25
	mg/l

	
	
	Fosfor total (P)
	5,0
	mg/l

	Evacuarea în pârâul Vulcăniţa
	Ape pluviale de pe platforme betonate, după epurare în separator de nisip şi hidrocarburi
	pH 
	6.5-8.5
	U.pH

	
	
	Suspensii
	25
	mg/l

	
	
	CCO-Cr 
	30
	mgO2/l

	
	
	Substanţe extractibile cu solvenţi organici
	10
	mg/l

	
	
	Reziduu filtrabil la 105° C
	250
	mg/l

	
	
	Aluminiu 
	0,1
	mg/l

	
	
	Cupru 
	0,1
	mg/l

	
	
	zinc
	0,1
	mg/l


Concentraţii maxime admise pentru apa subterană
	Loc prelevare
	Natura apei
	Indicator de calitate
	Valori de prag -Ordin 621/2014
	Foraj 1
	Foraj 2
	UM

	Foraj F1 – la limita de nord a amplasamentului, spre drumul judeţean

Foraj F1 – în extremitatea sudică a amplasamentului, spre Vulcăniţa
	apa freatică
	pH
	-
	--
	--
	U.pH

	
	
	substanţe extractibile cu solvenţi organici
	--
	--
	--
	mg/l

	
	
	aluminiu
	--
	0.0269
	4.28
	mg/l

	
	
	cupru 
	0,1
	0.0063
	0.0268
	mg/l

	
	
	nichel
	0,02
	0.0295
	0.0097
	mg/l

	
	
	plumb 
	0,01
	<0.001
	0.0064
	mg/l

	
	
	zinc
	5,0
	0.249
	0.092
	mg/l

	
	
	crom total
	0,05
	<0.0005
	0.0108
	mg/l


10.4.  Sol

10.4.1. Valori admise pentru sol
	SOL

INDICATORI  ANALIZATI

 
	Valori determinate (mg/kg SU)
	Ordin 756/1997

	
	poarta acces
	gard limitrof spate
	valori normale
	prag alerta_sol 

mai putin sensibil
	prag interventie _ sol mai putin sensibil

	
	RI 9019 / 08.10.2020 5 cm
	RI 9020 / 08.10.2020 30 cm
	RI 9021 / 08.10.2020 5 cm
	RI 9022 / 08.10.2020 30 cm
	
	
	

	Arsen
	<0.75
	<0.75
	<0.75
	1.4
	5
	25
	50

	Cadmiu
	2.4
	2.8
	5.5
	5.6
	1
	5
	10

	Cianuri complexe
	<0.5
	<0.5
	<0.5
	<0.5
	<5
	200
	500

	Cobalt
	6.8
	5.9
	6.5
	<0.75
	15
	100
	250

	 Crom
	52.4
	50.1
	208.9
	224.6
	30
	300
	600

	Cupru
	33.5
	32.6
	2323.2
	2753.8
	20
	250
	500

	Mercur
	<0.05
	<0.05
	<0.05
	<0.05
	0.1
	4
	10

	Nichel
	32.2
	31.4
	116.6
	127.3
	20
	200
	500

	Plumb
	37.9
	40.4
	291.1
	323.8
	20
	250
	1000

	Seleniu
	<0.3
	<0.3
	<0.3
	<0.3
	1
	10
	20

	Staniu
	1.6
	1.5
	1.5
	0.3
	20
	100
	300

	Sulfati
	<800
	<800
	<800
	<800
	//
	5000
	50000

	HAP (hidrocarburi aromatice polinucleare)
	0.04
	<0.02
	0.05
	0.32
	<0.1
	25
	150

	Total hidrocarburi din petrol
	<100
	<100
	293.15
	605.65
	<100
	1000
	2000


10.4.2. Valorile concentraţiilor agenţilor poluanţi specifici activităţii prezenţi în solul terenurilor aferente societăţii nu vor depăşi valorile de referință măsurate în cadrul procedurilor de reglementare 
....
10.5.    Zgomot

10.5.1. Valoarea admisă a zgomotului la limita incintei, nu va depăşi nivelul de zgomot echivalent continuu de 65 dB(A), la valoarea curbei de zgomot CZ 60 dB, conform STAS 10009/88- Acustica în construcţii- Acustica urbană- limite admisibile ale nivelului de zgomot.

10.5.2. La limita receptorilor protejaţi zgomotul datorat activităţii pe amplasamentele autorizate nu va depãşi nivelul admis, conform OM nr. 119/ 2014 pentru aprobarea normelor de igienă şi sănătate publică privind mediul de viaţă al populaţiei.
10.5.3. în emisiile de zgomot provenite de la activităţile desfăşurate pe amplasament  nu trebuie să existe nici un element de zgomot perturbator continuu sau intermitent la nici o locaţie sensibilă la zgomot.

  .... 

11. GESTIUNEA  DEŞEURILOR 

11.1
. Deşeuri produse

	Cod deșeu
	Denumire deșeu
	Sursa generatoare
	Cantitate (tone/an)
	Stocare temporară
	Mod de valorificare/

eliminare

	10 10 03
	Zgura de topitorie
	topire deșeuri de aluminiu
	2500
	boxa amenajată
	Eliminare D5/ valorificare R4

	10 03 20 
	Praf din gazul de ardere, altul decât cel specificat la 10 03 19
	Filtre-Sisteme de reţinere emisii
	100
	big bags/

boxa amenajată
	Eliminare D5/ D8, D9, D13, D14

	12 01 09*
	Emulsie uzată
	centrifugare șpan de aluminiu
	70
	IBC
	Valorificare R1

	13 01 10*
	uleiuri minerale hidraulice neclorinate
	întreţinere echipamente
	0.15
	 Ambalaje metalice, zonă delimitată
	Valorificare R9

	15 01 10*
	ambalaje care contin reziduuri sau sunt contaminate cu substante periculoase
	Materii prime, materiale
	0.05
	container, zonă delimitată
	Valorificare R12

	15 02 02*
	absorbanti, materiale filtrante (inclusiv filtre de ulei fara alta specificatie), materiale de lustruire, îmbracaminte de protectie contaminata cu substante periculoase
	filtru cu saci, personal,

intreţinere
	0.1
	container, zonă delimitată
	Valorificare R1

	15 02 03
	absorbanti, materiale filtrante, materiale ele lustruire si îmbracaminte de protectie, altele decât cele de la 15 02 02
	filtru cu saci, personal,

intreţinere
	0.1
	container, zonă delimitată
	Valorificare R1

	20 03 01
	Deşeu menajer
	personal
	0.35
	europubele
	Eliminare D5

	20 01 21*
	Becuri, alte corpuri de iluminat
	Intretinere
	2
	Cutie carton, magazie
	Valorificare R12


11.2.
 Deşeuri stocate temporar
	Cod deseu
	Denumire deseu
	Cantitate
	UM
	Compozitie
	Mod de stocare

	10 10 03


	Zgura de topitorie

(Fractia de zgura  reciclabila intern şi colectată de la terţi)
	2000
	t/an
	Aliaj metalic
	

	12 01 03
	deşeu pilitura si șpan neferos 


	2400
	t/an
	Aliaj metalic
	spaţii amenajate pentru stocare deşeuri de aluminiu

	12 01 04
	deșeu praf si particule de metale neferoase 
	12
	t/an
	Aliaj metalic
	

	15 01 04
	deșeu ambalaje metalice   
	1440

	t/an
	Aliaj metalic
	

	16 01 18
	deșeu metale neferoase      
	4200
	t/an
	Aliaj metalic
	

	16 02 16
	deșeu componente demontate din echipamente casate, altele decât cele specificate la 16 02 15 
	120
	t/an
	Aliaj metalic
	

	17 04 02
	deșeu aluminiu 
	3600
	t/an
	Aliaj metalic
	

	17 04 07
	deșeu amestecuri metalice  
	12

	t/an
	Aliaj metalic
	

	19 10 02
	deseuri neferoase
	12
	t/an
	Aliaj metalic
	

	19 10 04
	deşeu fractii de șpan usor si praf, altele decât cele specificate la 19 10 03 
	12
	t/an
	Aliaj metalic
	

	19 12 03
	deșeu metale neferoase 
	592
	t/an
	Aliaj metalic
	


11.3. Deşeuri tratate - titularul valorifică/elimină următoarele deşeuri în baza contractelor de service al instalațiilor, sau în baza contractelor de colectare deşeuri, încheiate cu firme autorizate:  
	Cod deseu
	Denumire deseu
	Cantitate
	UM
	Operatiune valorificare /eliminare
	Cod operatiune
	Denumire operatiune

	10 10 03


	Zgura de topitorie

(Fractia de zgura  reciclabila intern şi colectată de la terţi)
	2000
	t/an
	Valorificare
	R4
	Reciclare/valorificarea metalelor si a compusilor metalici

	12 01 03
	deşeu pilitura si șpan neferos 


	2400
	t/an
	Valorificare
	R4
	Reciclare/valorificarea metalelor si a compusilor metalici

	12 01 04
	deșeu praf si particule de metale neferoase 
	12
	t/an
	Valorificare
	R4
	Reciclare/valorificarea metalelor si a compusilor metalici

	15 01 04
	deșeu ambalaje metalice   
	1440

	t/an
	Valorificare
	R4
	Reciclare/valorificarea metalelor si a compusilor metalici

	16 01 18
	deșeu metale neferoase      
	4200
	t/an
	Valorificare
	R4
	Reciclare/valorificarea metalelor si a compusilor metalici

	16 02 16
	deșeu componente demontate din echipamente casate, altele decât cele specificate la 16 02 15 
	120
	t/an
	Valorificare
	R4
	Reciclare/valorificarea metalelor si a compusilor metalici

	17 04 02
	deșeu aluminiu 
	3600
	t/an
	Valorificare
	R4
	Reciclare/valorificarea metalelor si a compusilor metalici

	17 04 07
	deșeu amestecuri metalice  
	12

	t/an
	Valorificare
	R4
	Reciclare/valorificarea metalelor si a compusilor metalici

	19 10 02
	Deseuri neferoase
	12
	t/an
	Valorificare
	R4
	Reciclare/valorificarea metalelor si a compusilor metalici

	19 10 04
	deşeu fractii de șpan usor si praf, altele decât cele specificate la 19 10 03 
	12
	t/an
	Valorificare
	R4
	Reciclare/valorificarea metalelor si a compusilor metalici

	19 12 03
	deșeu metale neferoase 
	592
	t/an
	Valorificare
	R4
	Reciclare/valorificarea metalelor si a compusilor metalici


11.4. Operatorul activităţii are obligaţia evitării producerii deşeurilor, în cazul în care aceasta nu poate fi evitată, valorificarea lor, iar în cazul de imposibilitate tehnică şi economică, neutralizarea şi eliminarea acestora, evitandu-se sau reducându-se impactul asupra mediului.

11.5. Deşeurile vor fi transportate de pe amplasament la destinaţie într-o manieră care nu va afecta negativ mediul şi în acord cu legislaţia naţională şi europeană.

11.6. Nu trebuie eliminate/depozitate alte deşeuri nici pe amplasament, nici în afara amplasamentului fără a informa în prealabil autoritatea competentă pentru protecţia mediului şi fără acordul scris al acesteia. 

11.7. Gestionarea tuturor categoriilor de deşeuri se va realiza cu respectarea strictǎ a prevederilor Legea nr. 211/2010 privind regimul deseurilor. Deşeurile vor fi colectare şi depozitate temporar pe tipuri şi categorii, fǎrǎ a se amesteca.

11.8. Deşeurile industriale recuperabile: hârtie, ambalaje PET, metale uzate, uleiuri uzate, baterii - vor fi colectate separat şi valorificate în conformitate cu legislaţia  în vigoare: 
·    HG. 166/2004  modificată şi completată cu HG 989/2005 privind aprobarea proiectului „Dezvoltarea sistemului de colectare a deşeurilor de  ambalaje PET postconsum în vederea reciclării”;
· Legea nr. 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor şi a deşeurilor de ambalaje.
11.9. În conformitate cu H.G.124/2003 privind prevenirea, reducerea şi controlul poluării mediului cu azbest, modificatǎ cu H.G. 734/2006, începând cu data de 1 ianuarie 2007 se interzic toate activităţile de comercializare şi de utilizare a azbestului şi a produselor care conţin azbest, cu precizarea din H.G. 734/2006, art.13 „Produsele care conţin azbest şi care au fost instalate sau se aflau în funcţiune înainte de data de 1 ianuarie 2005 pot fi utilizate pânǎ la încheierea ciclului de viaţǎ al acestora.” Materialele de construcţie cu conţinut de azbest vor fi eliminate în conformitate cu prevederile Ordinului 95/2005, privind stabilirea criteriilor de acceptare şi procedurilor preliminare de acceptare a deşeurilor la depozitare şi lista naţională de deşeuri acceptate în fiecare clasă de depozit de deşeuri.
11.10. Deşeurile transportate în afara amplasamentului pentru recuperare sau eliminare trebuie transportate doar de un operator autorizat pentru astfel de activităţi cu deşeuri. 

11.11. Operatorul autorizației trebuie să se asigure că deşeurile transferate către o altă persoană sunt ambalate, identificate şi inscripţionate în conformitate cu standardele naţionale, europene şi cu oricare standarde în vigoare privind  o astfel de inscripţionare. Până la colectare, recuperare sau eliminare, toate deşeurile trebuie depozitate în zone desemnate, protejate corespunzator împotriva dispersiei în mediu. Deşeurile trebuie clar identificate, inscripţionate şi separate corespunzător.

....
12. INTERVENŢIA RAPIDĂ, PREVENIREA ŞI MANAGEMENTUL SITUAŢIILOR  DE URGENŢĂ
12.1. Pe amplasament se utilizează substanţe chimice periculoase dar, prin cantităţile prezente, nu intră sub incidenţa Legii nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major, în care sunt implicate substanţe periculoase.
12.2. Plan operativ de prevenire şi management al situaţiilor de urgenţă
12.2.1. Operatorul deţine un Plan operativ de prevenire şi management al situaţiilor de urgenţă, plan care trateazǎ pericolele de pe amplasament, în special în legătură cu prevenirea accidentelor cu un posibil impact asupra mediului, care conţine cel puţin:

· Planul reţelelor de alimentare cu apǎ şi punctele de racord la aceste reţele;

· Planul reţelelor de canalizare;

· Identificarea pericolelor posibile din cadrul instalației;

· Evaluarea riscurilor, accidentelor şi consecinţelor posibile;

· Implementarea mǎsurilor de reducere a riscurilor de accidente şi consecinţele lor;

· amplasarea şi caracteristicile echipamentelor care pot fi utilizate în situaţii de urgenţǎ.

12.2.2. Planul operativ de prevenire şi management al situaţiilor de urgenţă trebuie să includă prevederi pentru minimizarea efectelor asupra mediului apărute în urma oricărei situaţii de urgenţă.

12.2.3. Planul operativ de prevenire şi management al situaţiilor de urgenţă trebuie să fie revizuit anual şi actualizat după cum este necesar. El trebuie să fie disponibil pe amplasament în orice moment pentru inspecţie de către personalul cu drept de control al autorităţilor de specialitate.

12.2.4. Operatorul trebuie să deţină mijloacele materiale necesare în caz de poluări accidentale şi să acţioneze în conformitate cu prevederile planului mai sus menţionat.

12.3. Program de revizii şi reparaţii a utilajelor şi instalațiilor din dotare 

12.2.1. Operatorul trebuie să întocmeascã şi sã implementeze un Program anual de revizii şi reparaţii pentru utilajele şi instalațiile din dotarea societăţii, contribuind în acest fel la reducerea riscului apariţiei unor situaţii neprevăzute, cu consecinţe grave asupra mediului înconjurător.

12.2.2. Planul de întreţinere şi reparaţii trebuie să cuprindă toate utilităţile de care dispune amplasamentul (depozitele pentru materii prime şi auxiliare, instalații de alimentare cu apă şi combustibil, clădiri, instalații de ventilaţie, incălzire şi iluminat, depozite de deşeuri, etc.)

12.2.3. Periodicitatea operaţiilor de întreţinere şi reparaţii trebuie să corespundă cu prescripţiile furnizorului de echipamente.

12.2.4. Activităţile prevăzute în Planul de înteţinere şi reparaţii va fi consemnat într-un registru. Acesta va cuprinde minim următoarele date:

- obiectivul supus reparaţiei sau verificării;

- data efectuării intervenţiei;

- felul intervenţiei (planificată sau neplanificată);

- tipul operaţiei executate;

- responsabilul execuţiei lucrării;

           - fonduri repartizate reparaţiilor sau intervenţiilor.

..
13. MONITORIZAREA  ACTIVITĂŢII

13.1.   Prevederi generale privind monitorizarea
13.1.1. Operatorul are obligaţia să monitorizeze nivelul emisiilor de poluanţi conform prezentei autorizaţii integrate de mediu şi să raporteze datele de monitorizare către autoritatea competentă de protecţie a mediului. 

13.1.2. Monitorizarea fiecǎrei emisii trebuie realizată aşa cum s-a precizat în prezenta autorizație, respectând condiţiile generale prevăzute de standardele specifice.

13.1.3. Prelevarea şi analiza probelor pentru monitorizarea factorilor de mediu se va realiza prin laborator propriu sau de către laboratoare acreditate, prin metode de analiză conform standardelor de metodă.
13.1.4. Echipamentele de monitorizare şi analiză trebuie exploatate şi întreţinute astfel încât monitorizarea să reflecte cu precizie emisiile sau evacuările. 

13.1.5. Operatorul trebuie să înregistreze într-un registrul special punctele de prelevare a probelor, analizele, măsurătorile, metodele de determinare, condiţiile de prelevare, condiţiile atmosferice în care se face prelevarea, rezultatul măsurătorilor şi date privind eroarea de măsurare şi incertitudinea măsurătorilor. 

13.1.6. Operatorul are obligaţia sa înregistreze şi sa arhiveze buletinele de analizǎ emise de terţi.

13.1.5. Monitorizarea emisiilor se va realiza astfel încît valorile determinate să poată fi comparate cu valorile limită impuse prin prezenta autorizație.

13.1.7. Toate rezultatele măsurătorilor trebuie prelucrate şi prezentate într-o formă adecvată pentru a permite ACPM să verifice conformitatea cu condiţiile de funcţionare autorizate şi valorile limită de emisie  stabilite.

13.1.8. Titularul autorizației trebuie să asigure accesul sigur şi permanent la toate puncte de prelevare şi monitorizare.
13.1.9. Operatorul va asigura si monitorizarea tehnologică/monitorizarea variabilelor de proces, in conformitate cu specificul activitatii.

13.1.10. Frecvenţa, metodele şi scopul monitorizării, prelevării şi analizelor, aşa cum sunt prevăzute în prezenta autorizație, pot fi modificate doar cu acordul scris al autorităţii competente pentru protecţia mediului.

....
13.2.  Monitorizarea emisiilor în aer

Monitorizarea emisiilor gazoase se va face în conformitate cu prevederile SR EN-15259/2008-Calitatea aerului, mǎsurarea emisiilor surselor fixe, cerinţe referitoare la secţiuni şi amplasamente de mǎsurare, precum şi la obiectivul, planul şi raportul de mǎsurare.
....
13.2.1. emisii din surse dirijate

	Activitate IED
	Denumire si descriere cos
	Poluant
	Tip de monitorizare
	Metoda de analiza
	Conditii de referintă

	2.5.b.
	Coş de dispersie emisii tratate din hala cuptoare
H =20 m, D=1 m
	Pulberi
	lunar

	SR EN 13284-1
	Condiţii standard: 

-T= 273 K, 

-p=101,3 kPa, 

-gaz uscat

	
	
	*metale în pulberi (aluminiu, cupru, nichel, plumb)
	anual
	SR EN 14385
	

	
	
	NOx, exprimat ca NO2
	anual
	SR EN 14792
	

	
	
	TCOV
	anual
	SR N 12619
	

	
	
	HCl
	anual
	SR EN 1911
	

	
	
	HF
	anual
	SR SO 15713 
	

	
	
	PCDD/F
	anual
	SR EN 1948, părțile 1, 2 și 3
	

	
	
	SOx
	anual
	SR N 14791
	


13.2.1.1. Prelevarea probelor şi analiza tuturor poluanţilor trebuie efectuate în conformitate cu metodele de măsură prezentate în standardele Comunităţii Europene CEN. Se pot aplica alte standarde internaţionale sau naţionale care vor asigura furnizarea de date de o calitate ştiinţifică echivalentă;

13.2.1.2. Pe durata fiecarei masurări, instalațiile sunt operate în conditii stabile, la o încărcare uniformă reprezentativă, în perioada în care emisia are valoare maximă. 

13.2.1.3. Media pe perioada de prelevare înseamnă valoarea medie a trei măsurări consecutive de cel puțin 30 de minute fiecare. O perioadă de măsurare mai adecvată poate fi utilizată pentru orice parametru în cazul căruia, din cauza unor limitări legate de prelevare sau analitice, o măsurare de 30 de minute este inadecvată.

13.2.1.4. Punctele de măsurare a concentraţiilor de poluanţi în emisii trebuie să fie accesibile, sigure şi  amplasate într-un loc unde repartiţia substanţelor poluante în secţiunea canalului de evacuare este cât mai omogenă posibil:

- condiţii izocinetice la prelevarea pulberilor

- pe porţiuni rectilinii a conductelor de evacuare cu forme şi secţiuni constante (înainte şi după locul punctului de măsură să fie cel puţin 5, respectiv 3 ori echivalentul diametrului hidraulic al secţiunii de măsurare) pentru poluanţi gazoşi.

13.2.1.5. Rezultatele măsurărilor se vor exprima în condiţii standard: temperatură de 273.15 K, presiune de 101.3 kPa, gaz uscat, la acelaşi conţinut de oxigen la care este definite valoarea limită de emisie.

....
13.2.2. Monitorizarea calităţii aerului
Nu este cazul.

13.3.   Monitorizarea emisiilor în apă

13.3.1. Monitorizarea apei

	Loc prelevare
	Natura apei
	Indicator de calitate
	Tip de monitorizare
	Frecventă
	Metodă de analiză*

	Evacuarea în pârâul Vulcăniţa
	Ape pluviale de pe platforme betonate, după epurare în separator de nisip şi hidrocarburi
	pH 
	discontinuă
	semestrial
	SR ISO 10523-97

	
	
	Suspensii
	
	
	STAS 693/1981

	
	
	CCO-Cr 
	
	
	SR ISO 6060/1996

	
	
	Substanţe extractibile cu solvenţi organici
	
	
	SR 7587/1996

	
	
	Reziduu filtrabil la 105° C
	
	
	STAS 9187/1984

	
	
	Aluminiu 
	
	
	SR ISO 8288/2001

	
	
	Cupru 
	
	
	SR ISO 8288/2001

	
	
	zinc
	
	
	SR ISO 8288/2001


* Pentru efectuarea determinarilor se vor aplica metodele de analiza descrise in standardele in vigoare la momentul efectuarii incercarilor. Se pot aplica alte standarde internaţionale sau naţionale care vor asigura furnizarea de date de o calitate ştiinţifică echivalentă.

13.4.  Monitorizarea pânzei freatice
	Loc prelevare
	Natura apei
	Indicator de calitate
	Tip de monitorizare
	Frecventă
	Metodă de analiză

	F1 – la limita de nord a amplasamentului, spre drumul judeţean

F1 – în extremitatea sudică a amplasamentului, spre Vulcăniţa
	apa freatică
	pH
	discontinuă
	anual
	SR ISO 10523-97

	
	
	substanţe extractibile cu solvenţi organici
	
	
	SR 7587/1996

	
	
	aluminiu
	
	
	ISO 11885/2007

	
	
	cupru 
	
	
	ISO 11885/2007

	
	
	nichel
	
	
	ISO 11885/2007

	
	
	plumb 
	
	
	ISO 11885/2007

	
	
	zinc
	
	
	SR ISO 8288/2001

	
	
	crom total
	
	
	ISO 11885/2007


13.5. Monitorizarea solului

	Loc prelevare
	Adâncime (cm)
	Indicator analizat
	Tip de monitorizare
	Frecvență
	Metodă de analiză

	1. Zona poarta acces
2. Zona gard limitrof spate

	5 cm 

30 cm
	Cadmiu
	discontinuă
	O dată la 
10 ani
	SR ISO 11047/1999

	
	
	Crom total
	
	
	SR ISO 11047/1999

	
	
	Cupru
	
	
	SR ISO 11047/1999

	
	
	Nichel
	
	
	SR ISO 11047/1999

	
	
	Plumb
	
	
	SR ISO 11047/1999

	
	
	Total hidrocarburi din petrol
	
	
	LMB-PS.31



	
	
	HAP (hidrocarburi aromatice polinucleare)
	
	
	ISO 13859/2014


13.6. Monitorizare tehnologică

13.6.1 Operatorul are obligaţia să monitorizeze parametrii tehnologici specifici fluxului tehnologic şi să menţină înregistrări corespunzătoare.

13.6.2. Parametrii tehnologici monitorizaţi/frecvenţa de monitorizare a acestora:
Parametrii de operare cuptoare monitorizati cu frecventa continua:
· Temperatura cuptor
· Temperatura aluminiu lichid

· Timpul
· Calitate materie prima 
· Calitate aluminiu lichid
Parametri de funcţionare sistem de depoluare emisii:

· depresiunea pe filtru cu saci 
· greutate CaCO3
· putere motor aspirare

· ore de functionare
- Se va asigura tinerea sub control a tuturor proceselor/activitatilor din cadrul societatii, din punct de vedere al aspectelor de mediu generate in situatii normale si anormale de functionare, precum si in situatii de urgenta potentiale.
- Se va asigura monitorizarea radiologică a materialelor metalice, materie primă şi produs finit, conform OM nr. 117/2010 şi normei din 19 mai 2010 privind monitorizarea radiologică a materialelor metalice reciclabile pe întregul ciclu de colectare, comercializare şi procesare.

Asigurarea stabilității proceselor, prin utilizarea unui sistem de control al proceselor împreună cu o combinație a tehnicilor:

· inspectarea și selectarea materialelor de intrare în funcție de proces și de tehnicile de reducere a emisiilor aplicate – frecventa continua
· înainte de încărcarea materiilor prime în cuptorul de topire – control vizual:  componenţa (tipul de material: laminate, piese, şpan, zgură etc.), aspect (urme de vopsea, ulei, vaseline, plastic) 
· pe sarje – analize fizico-chimice în laboratorul instalaţiei: umiditate şpan, conţinut de fier în materii prime (deşeuri)

· bună amestecare a materiilor prime, pentru a atinge un nivel optim de eficiență a conversiei și a reduce emisiile și rebuturile 
· pentru fiecare şarjă de topire se stabileşte reţeta în funcţie de tipul materiilor prime (laminate, piese, şpan, zgură etc.)
· sisteme de cântărire și de dozare a materiilor prime: frecventa continua
· cântarire materiale pe cântar afent cuptor de topire, înregistrare date pe fiecare sarjă 

· monitorizarea temperaturii, presiunii și debitului de gaz al cuptorului de  topire – frecvanta continua
· cuptoarele de topire şi aliere sunt prevăzute cu sisteme de automatizare şi control PLC, iar parametrii de proces – temperatura, presiune, debit de gaz –sunt afişați continuu pe monitorul calculatorului şi sunt înregistrare în baza de date; eventuale deviații se pot corecta imediat.
· monitorizarea parametrilor de proces critici din instalațiile de reducere a emisiilor în aer: temperatura gazelor, dozarea reactivului, căderea de presiune, debitul de gaze – frecvanta continua
· instalația de reducere a emisiilor în aer este prevăzută cu senzori pentru măsurarea continuă a temperaturii gazelor evacuate, dozarea reactivului (CaCO3), căderea de presiune, gradul de încărcare a elementelor filtrante şi cu sisteme de automatizare şi control PLC. Acești parametrii indică automat disfuncționalitățile sistemului de filtrare și se poate acționa imediat.
· echipamentul are in dotare sisteme de alarmare pentru eventuale defectiuni şi/sau depăşiri ale valorilor limita masurate: valoare temperatura limita - 130 0C, căderea de presiune si gradul de încărcare a elementelor filtrante: 5 mbar.
· monitorizarea și controlul temperaturii în cuptoarele de topire și de aliere, pentru a preveni emisii de vapori de metale și de oxizi metalici prin supraîncălzire – frecventa continua
· cuptoarele de topire şi aliere sunt prevăzute cu sisteme de automatizare şi control PLC, iar parametrii de proces – temperatura, presiune, debit de gaz –sunt afişați continuu pe monitorul calculatorului şi sunt înregistrare informațiile în baza de date

· procesul de topire în cuptorul rotativ este controlat prin computer de proces– frecvanta continua
· cuptorul de topire este prevăzut cu sistem de automatizare şi control PLC, în care sunt preînregistrate reţetele şi se înregistrează continuu parametrii de lucru în baza de date a sistemului 
13.7.  Monitorizarea deşeurilor

13.7.1. deşeuri tehnologice
13.7.1.1 Monitorizarea deşeurilor se va realiza lunar, pe tipuri de deşeuri generate în conformitate cu prevederile HG 856/2002 privind evidenţa gestiunii deşeurilor şi pentru aprobarea listei ce cuprinde deşeuri, inclusiv deşeurile periculoase, modificatǎ prin HG 210/2007.

13.7.1.2. Operatorul are obligaţia întocmirii unui registru complet cu aspecte şi probleme legate de operaţiunile şi practicile de management a deşeurilor de pe amplasament, care trebuie pus la dispoziţia persoanelor autorizate ale autorităţii competente pentru protecţia mediului şi ale autorităţii cu atribuţii de control. Acest registru trebuie să conţină minimum detalii cu privire la:

      -  cantităţile şi codurile deşeurilor;

      - numele transportatorului deşeurilor şi detaliile de atestare şi de autorizare ale acestuia;

      - confirmarea scrisă privind acceptarea şi eliminarea/recuperarea oricăror transporturi de deşeuri periculoase în afara amplasamentului;

      - detalii privind expediţiile respinse;

      - detalii privind orice amestecare a deşeurilor.
Aceste date trebuie raportate ACPM, ca parte a RAM.

13.8. Ambalaje şi deşeuri de ambalaje
Gestionarea ambalajelor şi a deşeurilor de ambalaje se va realiza în conformitate cu prevederile Legii nr. 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor şi a deşeurilor de ambalaje, cu modificările ulterioare. 
Raportarea datelor referitoare la ambalaje şi deşeuri de ambalaje, cǎtre autoritǎţile competente pentru protecţia mediului se va realiza în conformitate cu OM nr. 794/2012 privind procedura de raportare a datelor referitor la ambalaje şi deşeuri de ambalaje.
....
	Tip ambalaj
	Descriere
	Cantitate
	UM
	Operație
	Data revizuirii

	
	
	
	
	
	


13.8. Monitorizare zgomot - Nu este cazul.
	Punct de monitorizare
	Parametru
	Frecvență de monitorizare
	Metodă de analiză
	Data revizuirii

	
	
	
	
	


13.9. Monitorizare miros - Nu este cazul.
....
13.10. Monitorizare substanţe şi preparate chimice periculoase

13.10.1. Operatorul va realiza monitorizarea substantelor periculoase pe cantităţi şi tipuri de substanţe folosite
13.11.   Monitorizarea post – închidere

13.11.1. În cazul încetării definitive a activităţii vor fi realizate şi urmărite acţiunile conform planului de închidere.

Lucrarile vor consta, in general, in efectuarea unor operatii de dezafectare intr-o anumita ordine astfel incit actiunea sa se desfasoare in conditiile neafectarii mediului inconjurator si in deplina siguranta pentru cei ce efectueaza aceste operatii. 
Materialele periculoase vor fi indepartate primele, in vederea reducerii riscurilor pentru operator si pentru a nu exista riscul amestecarii cu deseurile nepericuloase, reciclabile.

Dupa recuperarea eventualelor materiale periculoase, se vor demonta toate elementele care pot fi reutilizate. Materiale care din punct de vedere tehnic sau economic nu se mai POT valorifica vor fi eliminate cu societati autorizate din punct de vedere al protectiei mediului.

Pentru dezafectare se vor parcurge urmatoarelor etape:

· Etapa I – Lucrari pregatitoare, care consta in stabilirea unui plan de actiune.
· Etapa II- Dezafectarea propriu-zisa, care consta in operatii indepartare a materialeor periculose, curatare, dezafectare propriu-zisa si indepartare controlata  a echipamentelor si deseurilor rezultate. Se vor realiza urmatoarele actiuni:

· deconectarea tuturor instalațiilor de alimentare cu energie electrica, gaz metan, apa, agent termic ;

· golirea instalațiilor existente pe amplasament, a bazinelor si traseelor de conducte, inclusiv camine de vizitare si decontaminarea si spalarea acestora;

· transportul oricaror tipuri de deseuri de pe amplasament in vederea valorificarii/ eliminarii  cu societati autorizate ;

· demontarea utilajelor si a instalațiilor aferente;

· colectarea pe categorii de deseuri a deseurilor rezultate din dezafectarea utilajelor si a instalațiilor aferente si evacuarea prin firme autorizate;

· curatarea pardoselilor cladirilor si a platformei betonate; 
· Etapa III - Refacerea terenului, care consta in stabilirea gradului de poluare rezultat in urma activitatilor anterioare de pe amplasament si ecologizarea  acestuia daca este cazul.
14. RAPORTĂRI CĂTRE AUTORITATEA COMPETENTĂ PENTRU PROTECŢIA MEDIULUI ŞI PERIODICITATEA ACESTORA

14.1. Date generale
14.1.1. Formatul tuturor registrelor cerute de prezenta autorizație trebuie să asigure înregistrarea tuturor datelor specifice necesare raportării rezultatului monitorizării. Registrele trebuie pǎstrate pe amplasament pe durata valabilităţii autorizației integrate de mediu  şi trebuie sǎ fie disponibile pentru inspecţie de cǎtre personalul cu drept de control al autoritǎţilor de specialitate,  în orice moment. 

14.1.2. Operatorul, prin persoana împuternicitǎ cu atribuţii în domeniul protecţiei mediului, va transmite ACPM raportarile solicitate la datele stabilite.

14.1.3. Operatorul trebuie sǎ înregistreze toate accidentele/incidentele care afecteazǎ exploatarea normalǎ a activitǎţii şi care pot crea un risc de mediu. Această înregistrare trebuie să includă detalii privind natura, extinderea şi impactul incidentului, precum şi circumstanţele care au dat naştere incidentului. Inregistrarea trebuie să includă toate măsurile corective luate asupra mediului şi evitarea reapariţiei incidentului. După notificarea accidentului, titularul trebuie să depună la sediile: ACPM şi GNM – Comisariatul judeţean Brașov, raportul privind incidentul.

14.1.4. Operatorul trebuie sǎ înregistreze toate reclamaţiile de mediu legate de exploatarea instalației. Fiecare astfel de înregistrare trebuie sǎ ofere detalii privind data şi ora reclamaţiei, numele reclamantului şi informaţii cu privire la natura reclamaţiei, mǎsura luatǎ în cazul fiecarei reclamaţii. Operatorul  trebuie sǎ depunǎ un raport la agenţie în luna urmǎtoare primirii reclamaţiei, oferind detalii despre orice reclamaţie care apare. Un rezumat privind numǎrul şi natura reclamaţiilor primite trebuie inclus în RAM.

....
14.2. Raportarea datelor de monitorizare
14.2.1. Operatorul va raporta anual datelele de monitorizare în conformitate cu planul de monitorizare stabilit la cap.13 la: ACPM şi la primăria Codlea. 

14.2.2. Raportarea va cuprinde cel puţin următoarele:


· date privind operatorul: nume, sediu;

· date privind instalația la care se efectuează monitorizarea (pentru fiecare instalație monitorizată):

· numele instalației;

· locaţia instalației;

· sursa de emisie;

· condiţii de operare a instalației în timpul efectuării măsurătorii;

· instalații de reţinere a poluanţilor (dacă există) şi starea acestora în momentul măsurătorii;

· pentru fiecare poluant monitorizat:

· tipul poluantului;

· felul măsurătorii: continuu, momentan;

· cine a efectuat prelevare şi măsurarea;

· metoda de măsurare utilizată - descriere conceptuală;

· condiţii de prelevare: locul prelevarii, condiţii meteorologice; metoda de prelevare; etc.

· aparatura de măsurare utilizată (cu referire la avizarea metrologică);

· rezultatul măsurătorii: valori măsurate, eroarea/incertitudinea de măsurare, valori prelucrate (formula, programul utilizat), comparaţie cu CMA şi VLE conform cap. 10. (în cazul măsurătorilor cu frecvenţă mare se vor prezenta şi prelucrări în Excel a rezultatelor măsurătorilor, comparativ cu CMA şi VLE).

pentru emisiile gazoase se va respecta Standardul EN 15259:2007.

14.2.3. Datele de raportare cuprinse la punctul 14.2.2 vor fi solicitate de operator terţilor cu care se contractează monitorizarea.

....
14.3.  Contribuţia la registrul european al poluanţilor emişi  şi transferaţi (PRTR) 
14.3.1. Operatorul are obligaţia de a raporta la ACPM, conform  Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi şi modificarea Directivelor Consiliului 91/689/CEE şi 96/61/CE adoptat prin HG 140/2008, cantitãţile anuale, împreunã cu precizarea cã informaţia se bazeazã pe mãsurãtori, calcule sau estimãri a urmãtoarelor:

a) emisiile în aer, apă sau sol, a oricărui poluant specificat în Anexa II Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 pentru care valoarea de prag corespunzătoare din anexa II este depăşită;

b) transferurile în afara amplasamentului de deşeuri periculoase care depăşesc 2 tone/an sau de deşeuri nepericuloase care depăşesc 2000 tone/an, pentru orice operaţie de valorificare sau eliminare, cu excepţia celor menţionate în Registru poluanţilor şi pentru transferurile transfrontieră de deşeuri periculoase. 

14.3.2. Operatorul trebuie să colecteze informaţiile necesare cu o frecvenţă adecvată pentru a stabili care dintre emisiile şi transferurile în afara amplasamentului fac obiectul cerinţelor de raportare în conformitate cu prevederile paragrafului 1.

14.3.3. La pregătirea raportului, operatorul trebuie să utilizeze cele mai bune informaţii disponibile ce pot include date de monitorizare, factori de emisie, ecuaţii de bilanţ de masă, monitorizarea indirectă sau alte tipuri de calcule, raţionamente tehnice şi alte metode în conformitate cu Art. 9 (1) din  Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 şi în concordanţă cu metodologiile internaţionale aprobate, unde acestea sunt disponibile.

14.3.4. Operatorul trebuie să asigure calitatea informaţiilor prezentate în raportul transmis autorităţii de mediu.

14.3.5. Operatorul  trebuie să păstreze şi să pună la dispoziţia autorităţilor competente ale Statelor Membre înregistrările datelor din care au rezultat informaţiile raportate, pe o perioada de 5 ani începând cu sfârşitul anului de raportare în cauză. Aceste înregistrări trebuie de asemenea să descrie metodologia utilizată pentru colectarea datelor.

14.3.6. Poluanţii specifici activităţii desfăşurate de operator  încadrată în Anexa 1 a Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi, la activitatea 2(e)ii care trebuie raportaţi în cazul în care valorile prag sunt depăşite sunt următorii:  

	Număr poluant
	Numărul CAS
	Poluanţi /substanţe
	Valoarea prag pentru emisiile

Cf. Anexa 1, Reg.(CE) 166/2006

	
	
	
	Aer 

(kg/an)
	Apa 

(kg/an)
	Sol 

(kg/an)

	2
	630-08-0
	Monoxid de carbon (CO)
	500 000
	—
	—

	8
	-
	Oxizi de azot (NO2/ NOX)
	100.000
	-
	-

	86
	-
	Pulberi in suspensie (PM 10)
	50.000
	-
	-

	20
	7440-50-8
	Cupru si compusi (exprimaţi în Cu)
	100
	50
	50

	22
	-
	Nichel şi compuşi (exprimaţi în Ni) 
	
	50
	

	23
	7439-92-1
	Plumb si compusi (exprimaţi în Pb)
	200
	20
	20

	24
	-
	Zinc şi compuşi (exprimaţi în Zn) 
	200
	100
	100

	47
	-
	PCDD+PCDF
	0,0001
	0,0001
	0,0001


14.3.7. Datele de emisie mǎsurate, estimate sau calculate, transferurile de deşeuri în afara amplasamentului, se raportează  de către operatorul respectând formatul din anexa A III a Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi,  împreună cu celelalte informaţii  solicitate prin aceasta.

....
14.4. Raportul  anual de mediu

14.4.1. Raportului de mediu (RAM) va cuprinde date privind:
- activitatea de producţie în anul încheiat: producţia obţinută, modul de utilizare a materiilor prime, a materiilor auxiliare şi a utilităţilor (consumuri specifice, eficienţa energetică);

      - sistemul de management de mediu şi modul de implementare a politicii de prevenire a accidentelor generate de substanţele periculoase;

- impactul activităţii asupra mediului: poluarea aerului, apei, solului, subsolului, pânzei freatice, nivelul zgomotului ( date de monitorizare sau estimate);

- date de monitorizare a emisiilor pe factori de mediu;

- raportarea PRTR;

- plan operativ de prevenire şi management al situaţiilor de urgenţă;
- sesizări şi reclamaţii din partea publicului şi modul de rezolvare a acestora. 

       - gestiunea deşeurilor şi ambalajelor;


    - intrările de substanţe şi preparate chimice periculoase.

14.4.2. Raportului  de mediu  va fi transmis la ACPM.

14.5. Alte raportări   

Operatorul va transmite la ACPM, conform solicitării autorităţii de mediu şi în cadrul RAM: 
- inventarul emisiilor de poluanţi atmosferici, conform Chestionarului-Declaraţie;

           -  gestiunea deşeurilor şi ambalajelor.
14.6. Mod de raportare
	Nr. Crt.
	Denumire raport
	Frecvență de raportare
	Perioada depunerii raportului
	Acces aplicații SIM

	1
	Raport privind conformarea instalației cu prevederile autorizației integrate de mediu -Registrul IPPC
	anual
	Perioada 1 martie - 30 aprilie pentru anul de raportare n-1
	Registrul Integrat: IED

	2
	Raportul anual pentru Registrul European al Poluantilor Emisi si Transferati conform HG nr. 140/2008 - Registrul EPRTR
	anual
	Perioada 1 martie - 30 aprilie pentru anul de raportare n-1
	Registrul Integrat: EPRTR

	3
	Raportare inventare locale de emisii in conformitate cu Ordinul nr. 3299/2012
	anual
	15 ianuarie - 15 martie
	Inventare locale de emisie

	
	Substante chimice periculoase - Import/productie/utilizare substante/ amestecuri periculoase si artricole cu substante restrictionate
	anual
	1 februarie - 15 iunie
	Substante Chimice Periculoase

	4
	Statistica deseurilor: Chestionar 4: PRODDES – completat de producatorii de deseuri.
	anual
	1 februarie - 15 iunie
	Chestionar 4: PRODDES – completat de producatorii de deseuri.

	    5
	Deseuri Ambalaje: Anexa 1: Producatori si importatori de ambalaje de desfacere, de produse ambalate, supraambalatori de produse ambalate
	anual
	1 februarie - 25 februarie
	Anexa 1 - Producatori si importatori de ambalaje de desfacere, de produse ambalate, supraambalatori de produse ambalate

	6 
	Statistica deseurilor: Chestionar 5: TRAT – completat de operatorii ce trateaza deseuri si au in gestiune diverse instalații de tratare.
	anual
	1 februarie - 15 iunie
	Chestionar 5: TRAT – completat de operatorii ce trateaza deseuri si au in gestiune diverse instalații de tratare.

	 7
	Deseuri provenite din uleiuri: Chestionar 2.1: Generatori uleiuri exclusiv service-urile si PFA
	anual
	1 februarie - 31 mai
	Chestionar 2.1: Generatori uleiuri exclusiv service-urile si PFA


	Nr. Crt.
	Denumire raport
	Frecventă raportare
	Data depunerii raportului

	1
	Raportul Anual de mediu (RAM)
	Anual
	01 martie 

	2
	Efectuarea auditului privind eficienţa energetică
	4 ani
	Incepand cu 2023-primul audit în RAM aferent anului 2023

	3
	Audit privind utilizarea apei
	3 ani 
	Incepand cu 2023-primul audit în RAM aferent anului 2022

	4
	Audit privind minimalizarea deşeurilor generate
	2 ani
	Incepand cu 2023-primul audit în RAM aferent anului 2022

	5
	Formular de raportarea EPRTR 
	anual pentru anul de raportare n-1
	30 aprilie


15. OBLIGAŢIILE TITULARULUI

15.1. Obligaţiile de bază ale operatorului privind exploatarea instalației, conform Legii 278/2013 privind emisiile industriale, sunt următoarele:

· luarea tuturor măsurilor de prevenire eficientă a poluării în special prin recurgerea la cele mai bune tehnici disponibile;

· luarea măsurilor care să asigure că nicio poluare importantă nu va fi cauzată;

· evitarea producerii de deşeuri şi, în cazul în care aceasta nu poate fi evitată, valorificarea lor, iar în caz de imposibilitate tehnică şi economică, luarea măsurilor pentru neutralizarea şi eliminarea acestora, evitându-se sau reducându-se impactul asupra mediului;

· utilizarea eficientă a energiei; 

· luarea măsurilor necesare pentru prevenirea accidentelor şi limitarea consecinţelor acestora;

· luarea măsurilor necesare, în cazul încetării definitive a activităţilor, pentru evitarea oricărui risc de poluare şi pentru aducerea amplasamentului şi a zonelor afectate într-o stare care să permită reutilizarea acestora.

15.2 Orice modificare faţǎ de datele înscrise în documentaţia depusă de operator la solicitarea actualizării autorizației integrate trebuie notificată autorităţii competente de protecţia mediului, în scris, imediat ce intervine:

 - modificări privind numele sub care societatea este înregistrată la Registrul Comerţului, adresa sediului social al operatorului;

 - modificări privind deţinătorul instalației;  

 - măsuri luate privind intrarea în proces de lichidare.

In conformitate cu art. 10(2) din OUG 195/2005 privind protecţia mediului, cu modificările ulterioare, în termen de 60 de zile de la data semnarii/emiterii documentului care atestă încheierea uneia dintre procedurile de vânzare a pachetului majoritar de acţiuni, vânzare de active, fuziune, divizare, concesionare ori în care implică schimbarea titularului activităţii, precum şi în cazul de dizolvare urmată de lichidare, lichidare, faliment, încetarea activităţii, părţile implicate transmit în scris autoritaţii competente pentru protecţia mediului obligatiile asumate privind protectia mediului, printr-un document certificat pentru conformitate cu originalul. 
15.3. Operatorul este obligat să respecte condiţiile din autorizaţia integrată de mediu în desfăşurarea activităţii din instalație.

15.4. Nu se va realiza nici o modificare a instalației sau a modului de exploatare a acesteia fără notificarea din timp a ACPM.

15.5. In cazul oricărei situaţii de mai jos trebuie trimisă o notificare scrisă ACPM, Gărzii Naţionale de Mediu - Comisariatul Judeţean Brasov.
-  încetarea permanentă a exploatării oricărei părţi sau a întregii instalații autorizate;

 - încetarea funcţionǎrii oricărei părţi sau a întregii instalații autorizate pentru o perioadă care poate depăşi un an;

 - reluarea exploatării oricărei părţi sau a întregii instalații autorizate după oprire.

15.6. Operatorul este obligat să raporteze cu regularitate la autoritatea competentă pentru protecţia mediului, datele cuprinse la capitolul 14 al prezentei autorizaţii, rezultatele monitorizării emisiilor şi în termenul cel mai scurt, despre orice incident sau accident care  afectează semnificativ mediu.

15.7. Operatorul trebuie să notifice ACPM şi GNM – CJ Brasov  prin fax şi electronic, dacă este posibil, imediat ce se confruntă cu oricare din următoarele situaţii:

     -  orice emisie în aer, semnificativă pentru mediu, de la orice punct potenţial de emisie;

     - orice funcţionare defectuoasă a echipamentului de control care poate duce la pierderea controlului oricărui sistem de reducere a poluării de pe amplasament;

     - orice incident cu potenţial de contaminare a apelor de suprafaţă şi subterane sau care poate reprezenta o ameninţare de mediu pentru aer sau sol sau necesită un răspuns urgent din partea agenţiei;

      - orice emisie care nu se conformează cu cerinţele autorizaţiei. 

Notificarea va cuprinde: data şi ora incidentului, detalii privind natura oricărei emisii şi a oricărui risc creat de incident şi măsurile luate pentru minimizarea emisiilor şi evitarea reapariţie.

15.8. În cazul oricărui incident sau situație de urgenţă, persoanele autorizate de titularul activităţii vor anunţa, după caz, şi alte autorităţi, în cel mai scurt timp posibil:

 - în cazul contaminării solului, apelor subterane, apelor de suprafaţă: Administraţia Naţională  „Apele Romane” Direcţia Apelor – SGA Brasov ; 

-  în cazul incendiilor: Inspectoratul pentru Situaţii de Urgenţă Brasov;

·  în caz de îmbolnăviri ale personalului: Direcţia de Sănătate Publică, Inspectoratul Teritorial de Muncă.

15.9. Titularul autorizației trebuie să menţină un dosar pentru informarea publică, care să fie disponibil publicului, la cerere. Acest dosar trebuie să conţină următoarele:





- autorizaţia; 





- solicitarea; 





- raportarea anuală privind aspectele de mediu netehnice;

- raportul anual de monitorizare;

    
           - alte aspecte pe care titularul autorizației le consideră adecvate.

15.10. În conformitate cu prevederile OUG 195/2005 privind protecţia mediului, aprobată şi modificată prin Legea 265/2006, modificată şi completată de OUG 164/2008, conducerea SILNEF METAL CASTING SRL, prin persoana desemnată cu atribuţii în domeniul protecţiei mediului, va asista persoanele împuternicite cu activităţi de inspecţie punîndu-le la dispoziţie evidenţa măsurătorilor proprii şi toate celelalte documente şi le va facilita controlul activităţii precum şi prelevarea de probe. Va asigura, de asemenea, accesul persoanelor împuternicite la instalațiile tehnologice, la echipamentele şi instalațiile de depoluare precum şi în spaţiile sau în zonele potenţial generatoare de impact asupra mediului. 

15.11. Operatorul are obligaţia de a realiza măsurile impuse anterior de persoane împuternicite cu inspecţia. Măsurile impuse de aceste autorităţi, modul de realizare a acestora şi data realizării acestora vor fi raportate la  ACPM şi autoritatea care a impus măsurile, imediat după realizarea lor.

15.12.  În conformitate cu OUG 196/2005, aprobată de Legea105/2006 privind fondul de mediu, operatorul are obligaţia să declare, să calculeze şi să achite taxele aferente fondului de mediu pentru ambalajele introduse pe piaţa internă şi emisiile atmosferice din surse fixe şi mobile.
15.13. Operatorul are obligaţia de a întreţine în mod corespunzător întregul amplasament conform art. 70, lit.i din OUG 195/2005 privind protecţia mediului, aprobată şi modificată prin Legea 265/2006, cu toate completările si modificările ulterioare. 
15.14. Operatorul are obligaţia să pună la dispozitia publicului pe suport de hârtie/ electronic, pentru a putea fi consultate, datele referitoare la emisiile provenite de la instalații, la sediul ACPM sau/şi la sediul administraţiei locale în a cărei rază se află instalaţia, conform art. 53 din Ord. 818/2003  pentru aprobarea procedurii de emitere a autorizației integrate de mediu.

....
16. MANAGEMENTUL ÎNCHIDERII INSTALAȚIEI, MANAGEMENTUL REZIDUURILOR

16.1. În cazul în care operatorul urmează să deruleze sau să fie supus unei proceduri de vânzare a pachetului majoritar de acţiuni, vânzare de active, fuziune, divizare, concesionare ori în alte situaţii care implică schimbarea titularului activităţii, precum şi în caz de dizolvare urmată de lichidare, lichidare, faliment, încetarea activităţii, acesta are obligaţia de a notifica autoritatea competentă pentru protecţia mediului. Autoritatea competentă pentru protecţia mediului informează titularul cu privire la obligaţiile de mediu care trebuie asumate de părţile implicate, pe baza evaluărilor care au stat la baza emiterii actelor de reglementare existente.

 În termen de 60 de zile de la data semnării/emiterii documentului care atestă încheierea uneia dintre proceduri, părţile implicate transmit în scris autorităţii competente pentru protecţia mediului obligaţiile asumate privind protecţia mediului, printr-un document certificat pentru conformitate cu originalul. Clauzele privind obligaţiile de mediu cuprinse în actele întocmite au un caracter public.

Îndeplinirea obligaţiilor de mediu este prioritară în cazul procedurilor de: dizolvare urmată de lichidare, lichidare, faliment, încetarea activităţii.

16.2. În cazul încetării temporare sau definitive a activităţii întregii instalații sau a unor părţi din instalație, operatorul trebuie să respecte Planul de închidere a instalației întocmit şi agreat de ACPM. Scopul planului de închidere trebuie să respecte prevederile Ghidului Tehnic General (punctul nr.18). Planul de închidere include cel  putin următoarele:

- planuri ale tuturor conductelor instalațiilor şi rezervoarelor;

- orice măsură de precauţie specifică necesară pentru asigurarea faptului că demolarea clădirilor sau a altor structuri nu cauzează poluare în aer, apă sau sol;

- măsuri de eliminare şi acolo unde este cazul, spălare a conductelor şi a rezervoarelor şi golirea completă de conţinutul potenţial periculos;

- eliminarea substanţelor potenţial dăunătoare, dacă nu s-a stabilit că este acceptabil a se lăsa astfel de obligaţii viitorilor proprietari;
- oprirea alimentării cu utilităţi: apă, energie electrică şi combustibil a instalațiilor;

- demontarea instalațiilor şi transportul materialelor rezultate, spre destinaţiile anterior stabilite;

- dezafectarea depozitelor;

- determinarea gradului de afectare a solului;

- măsuri pentru reconstrucţia ecologică a terenului afectat istoric prin activităţile  desfăşurate pe amplasament.

16.3. Operatorul are obligaţia să asigure resursele necesare pentru punerea în practică a Planului de închidere şi să declare mijloacele de asigurare a disponibilităţii acestor resurse, indiferent de situaţia financiară a titularului autorizației. 

16.4. La încetarea activităţii se va reface Raportul de amplasament, reanalizându-se poluanţii din apa subterană şi sol, pentru a stabili aportul la poluare al instalației şi măsurile de remediere ce se impun.

16.5. La încetarea activităţii cu impact asupra mediului geologic la schimbarea activităţii sau a destinaţiei terenului, operatorul economic sau deţinătorul de teren este obligat să realizeze investigarea şi evaluarea poluării mediului geologic.

16.6. Operatorul are obligaţia ca în cazul încetării definitive a activităţii să ia măsurile necesare pentru evitarea oricărui risc de poluare şi de aducere a amplasamentului şi a zonelor afectate într-o stare care să permită reutilizarea acestora.
Verificarea conformării cu prevederile prezentului act se face de către reprezentanţii Gărzii Naţionale de Mediu - Comisariatul Judeţean Brașov şi  Agenţia pentru Protecţia Mediului Brașov
....
17. Anexe
18. DICŢIONAR     DE    TERMENI
	1
	Autoritatea competentă pentru protecţia mediului (ACPM)
	Agenţia pentru Protecţia Mediului ...



	2           
	Autoritatea cu atribuţii de control, inspecţie şi sancţionare în domeniul protecţiei mediului 
	Comisariatul Judeţean Brasov al  Gărzii Naţionale de Mediu                 

	3
	Autoritatea centrală de protecţie a mediului 
	Ministerul Mediului, Apelor și Pădurilor

	4
	Operator                      
	Persoană fizică sau juridică, care operează ori deţine controlul instalației, aşa cum este prevăzut în legislaţia naţională, sau care a fost investită cu putere economică decisivă asupra funcţionării tehnice a instalației, respectiv 

	5
	BAT

(cele mai bune tehnici disponibile)
	Stadiul de dezvoltare cel mai avansat şi eficient înregistrat în dezvoltarea unei activităţi şi a modurilor de exploatare, care demonstrează posibilitatea practică a tehnicilor specifice de a constitui referinţă pentru stabilirea valorilor limită de emisie în scopul prevenirii poluării, iar în cazul în care acest fapt nu este posibil, pentru a reduce în ansamblu emisiile şi impactul asupra mediului, în întregul său

	6
	CAT
	Colectiv tehnic de avizare

	7
	CBO5
	Consumul biochimic de oxigen  la 5 zile

	8
	CCOCr
	Consumul chimic de oxigen – metoda cu dicromat de potasiu

	9
	COV
	Compuşi organici volatili

	10
	dB(A)
	Decibeli (curba de zgomot A).

	11
	IPPC
	Prevenirea, reducerea şi controlul integrat al poluării

	12
	Instalație IPPC
	Orice instalație tehnică staţionară, în care se desfăşoară una sau mai multe activităţi prevăzute în Anexa 1 din Legea 278/2013, precum şi orice altă activitate direct legată, sub aspect tehnic, de activităţile desfăşurate pe acelaşi amplasament, susceptibilă de a avea efecte asupra emisiilor şi poluării

	13
	RAM
	Raport anual de mediu

	14
	PRTR
	H.G. nr. 140/2008 privind stabilirea unor măsuri pentru aplicarea prevederilor Regulamentului (CE) al Parlamentului European şi al Consiliului nr. 166/2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi şi modificarea Directivelor Consiliului 91/689/CEE şi   96/61/CE.

	15
	R
	Fraza de risc este o frază care exprimă o descriere concisă a riscului prezentat de substanţele şi preparatele chimice periculoase  pentru  om şi  mediul  înconjurător  conform  SR 13253/1996 

	16
	SMA
	Sistem de management al autorizației

	17
	Cod CAEN
	Clasificarea activităţilor din economia naţională

	18
	Prejudiciu
	O schimbare negativă măsurabilă a unei resurse naturale sau o deteriorare măsurabilă a unui serviciu legat de resursele naturale, care poate surveni direct sau indirect

	19
	Ameninţare iminentă 

cu un prejudiciu  
	O probabilitate suficientă de producere a unui prejudiciu asupra mediului în viitorul apropriat

	20
	Prejudiciul asupra mediului
	 a) prejudiciul asupra speciilor şi habitatelor naturale protejate - orice prejudiciu care are efecte semnificative negative asupra atingerii sau menţinerii unei stări favorabile de conservare a unor astfel de habitate sau specii; caracterul semnificativ al acestor efecte se evaluează în raport cu starea iniţială, ţinând cont de criteriile prevăzute în anexa nr. 1; prejudiciile aduse speciilor şi habitatelor naturale protejate nu includ efectele negative identificate anterior, care rezultă din acţiunile unui operator care a fost autorizat în mod expres de autorităţile competente în concordanţă cu prevederile legale în vigoare

 b) prejudiciul asupra apelor - orice prejudiciu care are efecte adverse semnificative asupra stării ecologice chimice si/sau cantitative şi/sau potenţialului ecologic al apelor în cauză, astfel cum au fost definite în Legea nr. 107/1996, cu modificările şi completările ulterioare, cu excepţia efectelor negative pentru care se aplica art. 27 din Legea nr. 107/1996, cu modificările şi completările ulterioare 

c) prejudiciul asupra solului - orice contaminare a solului, care reprezintă un risc semnificativ pentru sănătatea umană, care este afectată negativ ca rezultat al introducerii directe sau indirecte a unor substanţe, preparate, organisme sau microorganisme în sol sau în subsol. 
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	A.P.M.  Brasov
	Agenţia pentru Protecţia Mediului Brasov
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	A.C.P.M.
	Autoritatea competentă pentru protecţia mediului
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	C.J. Brasov  al G.N.M.
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	8
	dB(A)
	Decibeli (curba de zgomot A).

	9
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	IMA
	Instalație mare de ardere
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