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[image: image10.wmf]Ministerul Mediului, Apelor și Pădurilor 

Agenţia Naţională pentru Protecţia Mediului

	AGENŢIA PENTRU PROTECŢIA MEDIULUI BRAȘOV



AUTORIZAŢIE INTEGRATĂ DE MEDIU

Nr.  BV 1  din data de 09.02.2021
Revizuită în data de 06.12.2021, revizuită în data de.............
Operator:  S.C. DS SMITH PAPER ZĂRNEȘTI S.R.L.
Adresa: oraș Zărnești, str. 13 Decembrie, nr. 18, jud. Brașov
Punct de lucru: oraș Zărnești, str. 13 Decembrie, nr. 18, jud. Brașov
Locaţia activităţii: oraș Zărnești, str. 13 Decembrie, nr. 18, jud. Brașov
Tel. 0268/223139, fax: 0268/223011, e-mail: office.zarnesti@dssmith.com; 
Categoria de activitate conform:

Anexei 1 la Legea 278/2013 privind emisiile industriale: 
	Nr. 

Crt.
	Cod activitate IED
	Denumire activitate IED
	SNAP
	NFR

	1
	6.1.b
	Producerea în instalaţii industriale de hârtie sau carton, cu o capacitate de producţie de peste 20 t/zi
	040604
	2.D.1

	2
	1.1
	Arderea combustibililor în instalaţii cu o putere termică totală egală sau mai mare de  50 MW
	030103a
	1.A.2.D


Anexei I la Regulamentul (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi:  

	Activitate IED
	Activitate

PRTR
	Denumire activitate PRTR

	6.1.b
	6 (b)
	Unități industriale pentru producerea hârtiei şi a cartonului şi a altor produse primare din lemn (precum placa aglomerată, placa fibrolemnoasă şi foaia de furnir) cu o capacitate de producţie de 20 t/zi.

	1.1
	1 (c)
	Centrale termice și alte instalații de ardere cu o putere termică de 50 megawați (MW)


Anexei 1 la Hotărârea Guvernului nr. 780/2006 privind stabilirea schemei de comercializare a certificatelor de emisii de gaze cu efect de seră, cu modificările şi completările ulterioare instalația se încadrează la activitatea ”Producerea de hârtie sau carton având o capacitate de producție mai mare de 20 t/zi și Arderea combustibililor in instalații cu putere termică nominală totală de peste 20 MW și deține Autorizatia nr. 141/09.06.2021, privind emisiile de gaze cu efect de seră pentru perioada 2021-2030.
Activitati (conform cod CAEN): coduri CAEN actualizate conform Ord. INS nr. 337/2007, Rev. 2: 
·  Activitatea principală, 

1712 – Fabricarea hartiei si cartonului

·  Activități secundare,

1729 – Fabricarea altor articole din hârtie şi carton n.c.a;

3811 – Colectarea deşeurilor nepericuloase;

3832 – Recuperarea materialelor reciclabile sortate;

4676 – Comerţ cu ridicata al altor produse intermediare;

4677 – Comerţ cu ridicata al deşeurilor şi resturilor;

4690 – Comerţ cu ridicata nespecializat;

5629 – Alte servicii de alimentaţie n.c.a.;

7120 – Activităţi de testări şi analize tehnice;

4941 – Transporturi rutiere de mărfuri;

5221 – Activitati de servicii anexe pentru transporturi terestre.

Emisă de: APM Brasov
Autorizatia de mediu isi pastreaza valabilitatea pe toata perioada in care beneficiarul   

acesteia obtine viza anuala.

Data emiterii: 09.02.2021
Data rev. 1: 06.12.2021
Data rev. 2:.................
Motivul revizuirii din data de ............
· Repornirea masinii de hartie MH6, cu o productie maxima anuala de 100.000 tone

· Modernizarea statiei de epurare ape uzate (WWTP) prin adaugarea unei trepte de epurare anaeroba, respectiv a 2 reactoare anaerobe (EGSB 1 si EGSB 2), pentru care APM Brașov a emis Decizia etapei de incadrare nr. 270/09.11.2021. Scopul este de a imbunatati (crește) performantele statiei de epurare astfel incat sa permita procesarea intregii incarcari organice generate din functionarea ambelor masini de hartie, MH1 si MH6.

· Oprirea reactorului anaerob modular mobil (Econvert-IR®03620 ECO), dezasamblarea  acestuia si scoaterea sa de pe amplasament

Verificarea conformării cu prevederile prezentului act se face de către reprezentanţii Gărzii Naţionale de Mediu - Comisariatul General – Serviciul Comisariatul Judeţean Brasov şi  Agenţia pentru Protecţia Mediului Brasov

Prezenta autorizaţie integrată de mediu a fost emisă în 3 (trei) exemplare, fiecare exemplar având un număr de ...... pagini semnate şi ştampilate.

DIRECTOR   EXECUTIV,

Ciprian BANCILA

                                                                                                   p. ȘEF SERVICIU  A.A.A

                                                                                                         Codruta SAUCA

             ÎNTOCMIT,

Consilier Daniela BIRĂU
1. DATE  DE  IDENTIFICARE A TITULARULUI  ACTIVITĂŢII

Operator:  S.C. DS SMITH PAPER ZĂRNEȘTI S.R.L.
Sediul social: oraș Zărnești, str. 13 Decembrie, nr. 18, jud. Brașov
Certificat de inregistrare: Seria B nr.3705691
Cod unic de înregistrare : 1124988
Numărul de ordine în Registrul Comerţului: J08/164/1991
Compania părinte: DS SMITH Packaging International BV
Cod EPRTR : RO7BV_65;

Denumire instalatie: FABRICAREA HÂRTIEI PENTRU CARTON ONDULAT DIN MACULATURĂ 100%  CU O CAPACITATE  TOTALĂ MAXIMĂ DE PRODUCȚIE DE 350.000 TONE/AN,  MEDIE 1.000 T/ZI (MH1+MH6) ȘI ARDEREA COMBUSTIBILILOR ÎN INSTALAŢII CU O PUTERE TERMICĂ TOTALĂ EGALĂ SAU MAI MARE DE  50 MW cu activități conexe IED și non-IED, 

Data primei autorizari: Autorizația Integrată de Mediu SB 29 din 18.05.2006, 
Data punerii in functiune: S.C. CELOHART S.A. Zărneşti s-a constituit în baza Hotărârii de Guvern nr.1200 din anul 1990, prin preluarea patrimoniului Combinatului de Celuloză şi Hârtie din Zărneşti, sub această denumire funcţionând până în anul 2001, când s-a privatizat sub denumirea de S.C. ECOPAPER S.A. Zărneşti, urmand sa isi schimbe din nou denumirea in 20.07.2018, devenind DS SMITH PAPER Zarnesti S.R.L.
Mașina de hârtie MH6 a fost pusă in funcțiune in 1981. 
Mașina de hârtie MH1 a fost pusă in funcțiune in data de 19.02.2018.
Cod BREF BAT: BREF PP/2015, BREF MON/2018
Functionare: 350 zile de functionare pe an, 8 ore/3 schimburi;

Motivul revizuirii din data de.....2022: 
· Repornirea masinii de hartie MH6, cu o productie maxima anuala de 100.000 tone

· Modernizarea statiei de epurare ape uzate (WWTP) prin adaugarea unei trepte de epurare anaeroba, respectiv a 2 reactoare anaerobe (EGSB 1 si EGSB 2), pentru care APM Brașov a emis Decizia etapei de incadrare nr. 270/09.11.2021. Scopul este de a imbunatati (crește) performantele statiei de epurare astfel incat sa permita procesarea intregii incarcari organice generate din functionarea ambelor masini de hartie, MH1 si MH6.

· Oprirea reactorului anaerob modular mobil (Econvert-IR®03620 ECO), dezasamblarea  acestuia si scoaterea sa de pe amplasament

2. TEMEIUL LEGAL

Ca urmare a cererii adresate de SC  DS SMITH PAPER ZĂRNEȘTI SRL cu punctul de lucru  amplasat in orașul Zărnești, str. 13 Decembrie nr. 18,  jud. Brasov, înregistrată la APM Brasov cu nr. 9976 din data de 20.07.2022,  
· în baza analizării documentaţiei de susţinere a solicitării pentru revizuirea Autorizaţiei  integrate de mediu, a comentariilor, sesizărilor, punctelor de vedere înregistrate în timpul derulării procedurii;

· în urma consultării publicului şi a organizării şedinţei de dezbatere publică în data de 14.09.2022, în format ședință publică cu prezență fizică. În cadrul ședinței de dezbatere publică a fost public interesat care si-a exprimat punctul de vedere privind funcționarea instalației supusă autorizării. Mediatizarea dezbaterii publice a fost realizată conform prevederilor legale în vigoare. Documentația supusă dezbaterii a fost afisată pe site-ul APM Brasov http://www.anpm.ro/web/apm-brasov/documentatii-procedura-autorizare, iar observaţiile, sugestiile, propunerile publicului s-au primit în scris  la adresa de  e-mail: office@apmbv.anpm.ro;
· în urma evaluării condiţiilor de operare şi a respectării cerinţelor Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale;

· în baza OUG nr. 195/2005 privind Protectia Mediului, aprobata cu modificari si completari prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare;

· în baza O.M. nr. 818/2003, pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizaţiei integrate de mediu, cu modificările şi completările ulterioare;

· în baza H.G. nr. 19/2017 privind organizarea și funcționarea Ministerului Mediului si pentru modificarea unor acte normative;

· în baza H.G. nr. 1000/2012 privind reorganizarea şi funcţionarea Agenţiei Naţionale pentru Protecţia Mediului şi a instituţiilor publice aflate în subordinea acesteia;

Ţinând cont de recomandările documentelor de referinţă privind cele mai bune tehnici disponibile (BREF): 
· BREF PP: „Reference Document on Best Available Techniques for the production of pulp, Paper and Board - 2015”;
· “Decizia de punere în aplicare a Comisiei de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), în temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European și a Consiliului, pentru producerea celulozei, hârtiei și cartonului – 2014/687/UE” ,
· BREF MON: “Reference Report on Monitoring of Emissions to Air and Water from IED Installations - 2018”;
în condiţiile în care orice emisie rezultată în urma activităţii va fi în conformitate şi nu va depăşi cerinţele legislaţiei de mediu din România, armonizată legislaţiei Uniunii Europene şi prevederilor prezentei autorizaţii,
In conditiile respectarii cerinţelor legale prevăzute de :

· OUG nr. 195/2005 privind Protectia Mediului, aprobata cu modificari si completari prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare;
· Legea  nr. 278/2013 privind emisiile industriale, cu modificările și completările ulterioare;
· Legea  nr. 104/2011 privind calitatea aerului înconjurător, cu modificările și completările ulterioare;
· Ordinul nr. 3.299/2012 pentru aprobarea metodologiei de realizare şi raportare a inventarelor privind emisiile de poluanţi în atmosferă;
· STAS 12574/1987  Conditii de calitate pentru aerul din zonele protejate;
· SR 10009/2017 Acustica. Limite admisibile alenivelului de zgomot din mediul ambiant;
· Ordinul nr. 756/1997 pentru aprobarea Reglementării privind evaluarea poluarii mediului, cu completarile si modificarile ulterioare.
· OMS 119/2014, actualizat 2018, pentru aprobarea Normelor de igienă şi sănătate publică privind mediul de viaţă al populaţiei.
· Legea Apelor nr. 107/1996 cu modificările şi completările ulterioare;
· H.G. nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind condiţiile de descărcare în mediul acvatic a apelor uzate cu modificările şi completările ulterioare;
· Legea  188/2018 privind limitarea emisiilor în aer ale anumitor poluanți proveniți de la instalațiile medii de ardere.
· Ordonanța de Urgență nr. 92/2021, privind regimul deșeurilor

· H.G. nr. 856/2002 privind evidenţa gestiunii deşeurilor şi pentru aprobarea listei cuprinzând deşeurile, inclusiv deşeurile periculoase, modificata si completata;  
· Directiva 2008/98/CE a Parlamentului European şi a Consiliului din 19 noiembrie 2008 privind deşeurile şi de abrogare a anumitor directive, cu modificările şi completările ulterioare;
· Decizia Comisiei 2000/532/CE din 3 mai 2000 de înlocuire a Deciziei 94/3/CE de stabilire a unei liste de deşeuri în temeiul art. 1 lit. (a) din Directiva 75/442/CEE a Consiliului privind deşeurile şi a Directivei 94/904/CE a Consiliului de stabilire a unei liste de deşeuri periculoase în temeiul art. 1 alin. (4) din Directiva 91/689/CEE a Consiliului privind deşeurile periculoase cu modificările ulterioare;
· Decizia Comisiei 2014/955/UE din 18 decembrie 2014 de modificare a Deciziei 2000/532/CE de stabilire a unei liste de deşeuri în temeiul Directivei 2008/98/CE a Parlamentului European şi a Consiliului.
· Regulamentul (UE) nr. 1357/2014 al Comisiei din 18 decembrie 2014 de inlocuire a anexei III la Directiva 2008/98/CE a Parlamentului European si a Consiliului privind deseurile si de abrogare a anumitor directive; 
· Ordinul M.M.G.A./M.A.I. 1121/2006 privind stabilirea modalităţilor de identificare a containerelor pentru diferite tipuri de materiale în scopul aplicării colectării selective; 
· Legea nr. 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor şi a deşeurilor de ambalaje, cu modificarile si completarile ulterioare;
· H.G. nr.1061/2008 privind transportul deşeurilor periculoase şi nepericuloase pe teritoriul României;
· O.U.G. 68/2007 privind răspunderea de mediu cu referire la prevenirea şi repararea prejudiciului asupra mediului, cu modificarile si completarile ulterioare;
· Legea nr. 360/2003 privind regimul substanţelor şi preparatelor periculoase, republicata, cu modificarile si completarile ulterioare;
· Regulamentul (CE) nr. 1.907/2006 al Parlamentului European și al Consiliului privind înregistrarea, evaluarea, autorizarea și restricționarea substanțelor chimice (REACH), cu modificarile si completarile ulterioare;
· Regulamentului (CE) nr. 1.272/2008 al Parlamentului European şi al Consiliului din 16 decembrie 2008 privind clasificarea, etichetarea şi ambalarea substanţelor şi a amestecurilor, de modificare şi de abrogare a directivelor 67/548/CEE şi 1999/45/CE, precum şi de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1.907/2006;
· Regulamentul UE nr.1.357/2014 al Comisiei de înlocuire a Anexei III la Directiva 2008/98/CE a parlamentului European și a Consiliului privind deșeurile și de abrogare a anumitor directive,
· OUG 5/2015 privind deseurile de echipamente electrice si electronice;

· Ordinul nr. 1281/2005 privind stabilirea modalitatilor de identificare a containerelor pentru diferite tipuri de materiale in scopul aplicarii colectarii selective 
· HG nr. 173/2000 pentru reglementarea regimului special privind gestiunea şi controlul bifenililor policlorurati şi ale altor compuşi similari cu modificarile si completarile ulterioare;
· Directiva 96/59/CE a Consiliului din 16 septembrie 1996 privind eliminarea bifenililor policlorurați și a terfenililor policlorurați (PCB și PCT);
· Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi
· HG nr. 124/2003 privind prevenirea, reducerea si controlul poluarii mediului cu azbest, modificata  si  completata  de  HG 734/2006  si  HG 210/2007;
· Legea 226/2009  privind  organizarea statisticii oficiale in  Romania;
· HG nr. 788/2007 privind stabilirea unor măsuri pentru aplicarea <LLNK 832006R1013           75>Regulamentului Parlamentului European şi al Consiliului (CE) nr. 1.013/2006 privind transferul de deşeuri, cu modificarile si completarile ulterioare.

· Legea nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt implicate substanţe periculoase.

· Legea 123/2020 pentru modificarea și completarea Ordonanței de urgență a Guvernului nr.195/2005 privind protecția mediului,
· Ordinului 1150/2020 privind aprobarea procedurii de aplicare a vizei anuale a Autorizației de mediu și Autorizației Integrate de Mediu,
· Legea 74/2019 privind gestionarea siturilor potențial contaminate și a celor contaminate,
· Ordinul nr. 462/1993 pentru aprobarea condițiilor tehnice privind protecția atmosferei și Normelor metodologice privind determinarea emisiilor de poluanți atmosferici produși de surse staționare,
· Ordin nr. 1.256/2020 pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizaţiei  privind emisiile de gaze cu efect de seră  pentru perioada 2021-2030;

· Hotărârea Guvernului nr. 780/2006 privind stabilirea schemei de comercializare a certificatelor de emisii de gaze cu efect de seră, cu modificările şi completările ulterioare;
se  emite:     

AUTORIZAŢIA  INTEGRATĂ  DE MEDIU 
Pentru functionarea instalatiei de: FABRICAREA HÂRTIEI PENTRU CARTON ONDULAT DIN MACULATURĂ 100%, CU O CAPACITATE  TOTALĂ MAXIMĂ DE PRODUCȚIE DE 350.000 TONE/AN,  MEDIE 1.000 T/ZI (MH1+MH6) ȘI ARDEREA COMBUSTIBILILOR ÎN INSTALAŢII CU O PUTERE TERMICĂ TOTALĂ EGALĂ SAU MAI MARE DE  50 MW cu activități conexe IED și non-IED,
Amplasată în: Zărnești, str. 13 Decembrie, nr.18, jud. Brasov
Operator: S.C.  DS SMITH PAPER ZĂRNEȘTI S.R.L.                      
Autorizaţia include condiţiile necesare pentru asigurarea că:
· sunt luate toate măsurile adecvate de prevenire a poluării, în special prin aplicarea celor mai bune tehnici disponibile;

· nu va fi cauzată nici o poluare semnificativă;

· este evitată generarea deşeurilor, iar acolo unde deşeurile sunt produse ele sunt recuperate sau în cazul în care recuperarea este imposibilă din punct de vedere tehnic şi economic, deşeurile sunt eliminate evitând sau reducând orice impact asupra mediului;

· sunt luate măsuri necesare pentru a preveni accidentele şi a limita consecinţele lor;

· este minimizat impactul semnificativ de mediu produs de anumite condiţii altele decît cele normale de funcţionare;

· sunt luate măsurile necesare pentru ca în cazul încetării definitive a activităţii să se evite orice risc de poluare şi să se refacă amplasamentul la o stare satisfăcătoare; 

· sunt luate măsurile necesare pentru utilizarea eficientă a energiei.

Autorizaţia integrată de mediu conţine cerinţe de monitorizare adecvate descărcărilor de poluanţi care au loc, cu specificarea metodologiei şi frecvenţei de măsurare şi obligaţia de a furniza autorităţii competente datele solicitate de aceasta pentru verificarea conformării cu autorizaţia. 

      Instalația intră sub incidența prevederilor Legii 188/2018 privind limitarea emisiilor în aer ale anumitor poluanți proveniți de la instalațiile medii de ardere. 
Autorizatia integrată de mediu isi pastreaza valabilitatea pe toata perioada in care beneficiarul acesteia obtine viza anuala.

     Viza se solicita si se aplica incepand cu anul urmator emiterii autorizatiei integrate de mediu sau inaintea implinirii unui an de la obtinerea vizei anuale anterioare.

Verificarea conformarii cu prevederile prezentului act se face de catre Garda de Mediu.

Ori de cate ori exista o schimbare de fond a datelor care au stat la baza emiterii autorizatiei integrate de mediu aveti obligatia de a notifica APM Brasov, in vederea revizuirii sau emiterii unei noi autorizatii integrate de mediu.

Nerespectarea prevederilor prezentei autorizații integrate de mediu se sancţionează conform prevederilor legale în vigoare.

In situația modificării actelor normative menționate în prezenta autorizație integrate de mediu, titularul are obligația să se supună prevederilor noilor acte normative intrate în vigoare, ce modifică, completează sau abrogă actele normative vechi.

Litigiile generate de emiterea, revizuirea, suspendarea sau anularea prezentei autorizații integrate de mediu se soluționează de instanțele de contencios administrativ competente, potrivit Legii contenciosului administrativ nr. 554/2004, modificată și completată prin Legea nr. 262/2007.

Pentru legalitatea si autenticitatea documentelor depuse la dosar se face raspunzator titularul. 

Răspunderea pentru corectitudinea informațiilor puse la dispoziția autorității competente pentru protecția mediului și a publicului revine în întregime titularului activității, conform art. 21, alin. (4) din OUG. 195/2005 privind protectia mediului, aprobată cu modificări si completări prin Legea nr. 265/2006, cu modificările si completările ulterior.
3. CATEGORIA DE ACTIVITATE : 

	  Activitate IED


	Capacitate maximă proiectată a instalatiei
	UM

	6.1. Producerea în instalații industriale de:
b) hârtie sau carton, cu o capacitate de producţie de peste 20 t/zi
	1.000
350.000
	tone/zi
tone/an

	1.1. Arderea combustibililor în instalaţii cu o putere termică totală egală sau mai mare de  50 MW
	Centrala Termică 1

Cazan de abur  - LOOS1 – 18
Cazan de abur  - LOOS2 – 15,3

Centrala Termică 2

Cazan de abur  - LOOS3 – 15,3

Cazan de abur  - LOOS3 – 15,3
	MW


Alte activități anterior încadrate, conform AIM 111/2010, revizuita în 2018 dar care nu fac obiectul prezentei autorizații integrate de mediu:
 conform Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale, Anexa nr 1: 
5.2. a) – Eliminarea sau valorificarea deşeurilor în instalaţii de incinerare/coincinerare a deşeurilor nepericuloase, cu o capacitate de peste 3 t/h; 

5.3. a) – Eliminarea deşeurilor nepericuloase cu o capacitate de 50 t/zi cu desfăşurarea uneia sau mai multor din activităţile următoare: 

(ii) pretratarea deşeurilor pentru incinerare sau coincinerare. 

Cazanul de coincinerare GIAS 16-DHR cu capacitate de 3 t deșeuri/h (16 t/h abur de 12 bar) - instalație care nu funcționează d.p.d.v operațional (necesită retehnologizare conform expertizării tehnice);
          Capacităţi de producţie nominale totale ale instalaţiilor autorizate: 
	Nr.crt.
	Instalaţie
	Capacitate totală nominală

	Instalaţii principale IED

	1.

	Instalaţie de fabricare a hârtiei pentru carton ondulat din celuloză şi fibre reciclate – MH1:

Sortimente produse
· Medium, Medium Plus – hârtie miez cu un singur strat;
· Testliner (TL), 1,2 și 3  hârtie capac cu unul și două straturi;

· Medium HPP – hârtie dublu strat;
· Kraft Top Liner (KTL) – pentru hârtia capac cu strat superior din celuloză nealbită

· White Top Liner (WTL) - pentru hârtia capac cu strat superior din celuloză albită.
	250.000 t/an, respectiv 
715 t/zi


	2.

	Instalaţie de fabricare a hârtiei pentru carton ondulat din celuloză şi fibre reciclate – MH6:

Sortimente produse

· Testliner (TL), hârtie capac pentru partea inferioară;

· Medium – hârtie miez din 100% maculatură.
	100.000 t/an, respectiv 

285 t/zi



	Instalaţii conexe IED:

	1.
	Centrală termică 1:

-cazan de abur LOOS 1

-cazan de abur LOOS 2
	50 t/h; 33,3 MW

28 t/h; 18 MW

22 t/h; 15,3 MW

	2.
	Centrală termică 2

-cazan de abur LOOS 3

-cazan de abur LOOS 4
	44 t/h; 30,6 MW

22 t/h; 15,3 MW

22 t/h; 15,3 MW

	Total instalat:
	94 t/h; 63,9 MW

	Instalaţii conexe non-IED:

	1. 
	Staţie de epurare ape uzate WWTP
	300 mc/h; 83,3 l/s


Activitatea consta în fabricarea hârtiei destinată producerii cartonului ondulat, în diverse sortimente, folosindu-se ca materie primă maculatură; suportul energetic se asigură prin producerea aburului tehnologic în cele două Centrale Termice, iar apa necesară este alimentată din sursa proprie (Toplița). Din activitatea principală rezultă ape uzate tehnologice care sunt epurate în Stația de epurare WWTP și evacuate în emisar.   
Alte activitati conexe, non IPPC, desfasurate pe amplasament:

· Colectare și valorificare deșeuri din hâtie/carton;
· Colectare si recepție maculatura, ca materie prima;
· Captare apa din sursa subterana proprie (Toplita);
· Tratare apa pentru utilizare in centralele termice;
· Efectuare analize de laborator pentru determinarea calitatii apei uzate epurate (automonitorizare);
· Depozitare chimicale folosite în procesele tehnologice;

· Depozitare si eliminare/valorificare deseuri;
· Activitati de intretinere si reparatii mecanice.
4. DOCUMENTAŢIA  DE SOLICITARE :
· Documentație privind solicitarea pentru obtinerea autorizației integrate de mediu înregistrata la APM cu nr. 9976/20.07.2022, completată cu nr. ............, nr. ..............;

· Formular de solicitare înregistrat la A.P.M. Braşov cu nr. 9976/20.07.2022;   

· Autorizația Integrată de Mediu nr. BV1/09.02.2021, revizuită in data de 06.12.2021;
· Raport de amplasament, elaborat in conditiile art. 21, alin. (1) din OUG. nr. 195/2005 privind protectia mediului aprobată prin Legea nr. 265/2006, cu modificările şi completările ulterioare, [care contine si capitolul Raport privind situatia de referinta (intocmit cu respectarea prevederilor Lg. nr. 278/2013 privind emisiile industriale, art. 22, alin (2))];

· Dovada achitarii tarifului privind obținerea autorizatiei integrate de mediu;

· Puncte de vedere emise de compartimentele de specialitate din cadrul APM Brasov;

· Procese verbale CAT din data de  ................... – etapa de analiza detaliata a solicitarii de revizuire a autorizatiei integrate de mediu si lista participantilor;

· Raport nr. ..................... privind analiza detaliata a documentaţiei de emitere a  autorizaţiei integrate de mediu, dupa sedinta Colectivului de Analiză Tehnică din data de ........................;

· Proces verbal intocmit cu ocazia dezbaterii publice din data de 14.09.2022 organizata în format fizic;
· Proces verbal de verificare a amplasamentului si a modului de delimitare/identificare a instalatiei din data de 28.07.2022; 

· Dovada mediatizării anunțului privind depunerea solicitării de revizuire a Autorizației Integrate de Mediu, înregistrată la APM Brașov cu nr. 9976/20.07.2022;
· Certificat de înregistrare la Oficiul Registrului Comerţului de pe lângă Tribunalul Brasov nr. J8/164/21.03.1991, CUI 1124988;

· Certificate constatatoare eliberate la data de 20.07.2018, emis de Oficiul Registrului Comerţului  de pe lângă Tribunalul Brasov; 

· Extrase  CF si Certificat de Proprietate nr. M03; 

· Contract de prestare a serviciului de salubrizare a localitatilor nr.187/10.12.2020 incheiat de societate cu COMPREST S.A;

· Contract de furnizare/prestare a serviciului de alimentare cu apa si canalizare nr. 14/01.03.2006, incheiat de societate cu SC MORANI IMPEX;

· Contracte de prestari servicii nr. 832/03.01.2019, 61/01.02.2019 si 183/11.01.2019 incheiate de societate cu RIAN CONSULT SRL Zarnesti, anexe si acte aditionale;

·  Contracte de colectare deseuri tehnologice industriale nr. 147/21.06.2019 si 64/15.10.2019 incheiate de societate cu COSECO WASTE;

· Contract furnizare gaze naturale nr. 458/2019, incheiat de societate cu OMV PETROM;

· Contract de furnizare a energiei electrice la consumatori eligibili nr. 84/31.10.2018 incheiat de  societate cu OMV PETROM;

· Rapoarte de incercari: emisii, apa tehnologica uzata evacuata, ape subterane de la forajele de monitorizare;

· Dovada mediatizarii dezbaterii publice in presa locala, radio, tv, pe pagina de internet a societatii, la sediul primariei orasului Zarnesti si pe pagina de internet a acesteia;

· Dovada trimiterii invitatiilor autoritatilor membre CAT, autoritatilor locale si executantul Raportului de Amplasament;

· Autorizația de Gospodărire a Apelor nr. 121/13.09.2022, modificatoare a Autorizaţiei de Gospodărire a Apelor nr. 95.30.07.2021;
· Abonament de utilizare/exploatare a resurselor de apa nr. 259/2019  si  Act Aditional nr. 1/2020;

· Autorizatie nr. 141/09.06.2021, privind emisiile de gaze cu efect de sera pentru perioada 2021-2030; 

· Autorizatie de securitate la incendiu nr. 524/19/SU/BV/PSI din 17.10.2019; 

· Certificat ISO 9001:2015 nr. 731006626 emis la 10.01.2020; 

· Certificat ISO 14001:2015 nr. 731046626 emis la 10.01.2020; 

· Plan de Prevenire si Combatere a Poluarilor Accidentale; 

· Plan de intervenţie în caz de incendiu ;
· Plan de functionare in regim de avarie; 
· Plan de gestionare a disconfortului olfactiv;

· Plan de masuri in caz de inchidere a instalatiei;
· Raport de audit minimizare deseuri, 2022; 

· Raport de audit privind utilizarea apei pe amplasamentul DSS, 2022;
· Audit de zgomot, 2019; 

· Rapoarte de incercare aer, apa uzata, apa freatica;
· Buletine de analize zgomot;
· Studiu de impact asupra sănătății populației cu Anexele sale, 2022; 
· Studiu de dispersie hidrogen sulfurat rezultat de la sursele de emisie fugitive, după luarea unor măsurilor de reducere a acestor emisii;
· Studiu de dispersie poluanți provenți de la facla arzătorului de biogaz de tip C-nox HTV 7,5;
· Studiu de evaluare a nivelului de miros, august 2022;
· Raport de masurare a emisiilor tehnologice de la 4 cosuri de la centralele termice 1 si 2, 2021; 
ANEXE ALE DOCUMENTAȚIEI CARE AU STAT LA BAZA EMITERII:
·  Plan de incadrare in zona;
·  Plan de situatie; 

·  Plan de situatie zone de depozitare maculatură – extras din sistem electronic de gestiune (mapping);
·  Plan retele de alimentare cu apa; 

·  Plan retele de canalizare; 

·  Schema de flux simplificată a liniei de preparare a pastei de maculatură MH1; 

·  Schema de prelucrare a refuzurilor și colectare a apelor uzate la MH1;
·  Schema retea de alimentare cu apa proaspata a MH6;
·  Schema de recirculare a apei grase la MH6;
·  Schema generala de recirculare a apelor in cadrul instalatiei de fabricare hartiei pentru carton ondulat la MH6;
·  Schema tehnologică a instalatiei de producere a aburului în cazanele LOOS de la CT1; 

·  Schema bloc CT2 si instalatiile auxiliare; 

·  Schema tehnologică a instalatiei de producere a aburului în cazanele LOOS de la CT2; 

·  Schema fluxului tehnologic aplicat în Stația de epurare ape uzate WWTP; 

·  Schema de alimentare cu energie electrica; 
·  Plan de situatie reactoare anaerobe;
·  Schema de flux -Interconectare echipamente noi (reactoare anaerobe) la echipamente existente;
·  Schema generala de flux reactoare anaerobe;
·  Scheme detaliate pe etape de flux reactoare anaerobe;
·  Puncte de monitorizare cu autosamplere pe flux WWTP;
·  Trasee conducte echipamente reactoare anaerobe.
5. MANAGEMENTUL ACTIVITĂŢII

5.1. Acţiuni de control 

5.1.1. Operatorul va lua toate măsurile care să asigure că nicio poluare importantă nu va fi cauzată.
5.1.2. Operatorul va lua toate măsurile de prevenire eficientă a poluării, în special prin recurgerea la cele mai bune tehnici disponibile.
5.1.3. Operatorul trebuie să ia măsuri astfel încât toate activităţile ce se desfăşoară pe amplasament să nu determine deteriorarea sau perturbarea semnificativă a factorilor de mediu din afara limitelor acestuia.
5.1.4. Operatorul are obligaţia să respecte condiţiile prevăzute în prezenta autorizaţie integrată de mediu.
5.1.5. In cazul constatării oricăror  neconformităţi cu prevederile AIM, operatorul are următoarele obligaţii:

a) să informeze imediat ACPM cu emiterea AIM;

b) să ia toate măsurile necesare pentru restabilirea conformităţii, în cel mai scurt timp posibil, potrivit condiţiilor din AIM;

c) să ia orice măsură suplimentară pe care ACPM o consideră necesară pentru restabilirea conformităţii;

d) să întrerupă operarea instalaţiei în totalitate sau a unor părţi relevante din aceasta, în cazul în care neconformitatea constatată reprezintă un pericol imediat pentru sănătatea umană sau are un impact advers semnificativ asupra mediului, pînă la restabilirea conformităţii.  
5.1.6. Operatorul trebuie să stabilească şi să menţină un Sistem de Management al Autorizaţiei de Mediu (SMA), care trebuie să îndeplinească cerinţele prezentei autorizaţii. SMA va evalua toate operaţiunile şi va revizui toate opţiunile accesibile pentru utilizarea unei tehnologii mai curate,  evitarea producerii şi/sau minimizarea cantităţilor de deşeuri.
5.1.7. Sistemul de management de mediu va include cel puţin:

· implementarea unei ierarhii transparente a atribuţiilor personalului responsabil cu sistemul de management;

· pregătirea şi publicarea unui raport anual al performanţelor de mediu;

· stabilirea unor norme de mediu interne, care vor fi revizuite în mod regulat şi publicate în raportul anual;

· evaluarea riscului în mod regulat pentru a identifica pericolele unor accidente asupra factorilor de mediu;

· compararea cu limitele admise şi înregistrarea datelor cu privire la consumul de energie şi apă, generarea deşeurilor;

· implementarea unui program adecvat de instruire pentru personal;

· aplicarea bunelor practici de întreţinere pentru a asigura buna funcţionare a mecanismelor tehnice.
5.1.8. Operatorul va stabili şi menţine proceduri de identificare şi păstrare a înregistrărilor privitoare la mediu cuprinzând:

· responsabilităţi;

· evidenţele de întreţinere;

· registre de monitorizare;

· rezultatele analizelor; 

· rezultatele auditurilor;

· evidenţa privind sesizările şi incidentele;

· evidenţe privind instruirile.
5.2. Conştientizare şi instruire

5.2.1. Operatorul trebuie să stabilească şi să menţină proceduri pentru realizarea de instruiri adecvate privind protecţia mediului pentru toţi angajaţii a căror activitate poate avea efect semnificativ asupra mediului, asigurând păstrarea documentelor privind instruirile efectuate. 

5.2.2 Personalul, care are sarcini clar desemnate, trebuie să fie calificat conform specificului instalaţiei, pe bază de studii, instruiri şi/sau experienţă adecvată. 

5.2.3. Personalul care are sarcini clar desemnate în domeniul gestiunii deşeurilor, inclusiv al deşeurilor periculoase, trebuie să fie instruit în acest domeniu, ca urmare a absolvirii unor cursuri de specialitate, conform prevederilor din OUG 92/2021 privind regimul deşeurilor.

5.2.4. Un exemplar din prezenta autorizaţie trebuie să rămână, în orice moment, accesibil personalului desemnat cu atribuţii în domeniul protecţiei mediului. 

Conform recomandărilor BAT 1 – „Sistemul de management de mediu”, DS Smith Paper Zărnești a implementat sistemul integrat de management al activităţii, astfel:

1. Certificare EN ISO 14001:2015 (management de mediu) - Certificat nr. 731046626 emis la 10.01.2020 
2. Certificare EN ISO 9001:2015 (management de calitate) - Certificat nr. 731006626 emis la 10.01.2020 
De asemenea, Societatea DS Smith Paper Zărnești SRL deține Autorizatia nr. 141/09.06.2021, privind emisiile de gaze cu efect de seră pentru perioada 2021-2030..
Prin Certificatul FSC (Forest Stewardship Council) nr. NDV-COC-001118 se declară conformarea operatorului cu standardele FSC-STD-40- 004, 003 și 007.

Situl ocupat de DS SMITH Paper este inclus în inventarul național al siturilor contaminate.

La sediul Agentiei pentru Protectia Mediului Brasov a fost depus, în anul 2016 „Studiul de investigare si evaluare a poluarii solului si subsolului din zona platformei industriale a Ecopaper SA Zarnesti – 2016”, document ce se constituie ca referință pentru viitoare comparații. Investigarea si evaluarea detaliata a poluarii solului si subsolului din zona platformei industriale ECOPAPAER SA Zarnesti a fost realizata in conformitate cu prevederile HG nr. 1408/2007 privind modalitatile de investigare si evaluare a poluarii solului si subsolului, ca urmare a concluziilor din proiectul „Aspecte hidrogeologice pentru investigarea si evaluarea poluarii solului si subsolului de pe platforma ECOPAPER SA Zarnesti” intocmit in anul 2009; Amplasamentul care a făcut obiectul studiului de investigare si evaluare detaliata a poluarii solului si subsolului din zona platformei industriale ECOPAPAER SA Zarnesti ocupa o suprafata totala de 329.691 mp, din care:

· Incinta 1 de 292.267 mp cu urmatoarele suprafete in functie de starea constructiilor:

· 217.540 mp parcele cu constructii existente;

· 74.727 mp parcele cu constructii noi.
· Incinta 2 de 37.424 mp – Epurarea biologica existenta


In urma analizarii „Studiului de investigare si evaluare a poluarii solului si subsolului din zona platformei industriale ECOPAPAER SA Zarnesti – anul 2016” in jud. Brasov, oras Zarnesti, intocmit de CEPROHART SA Braila, conform Notificării nr. 10764/20.03.2018 emisă de APM Brașov, s-a concluzionat faptul că pe platforma industriala ECOPAPER SA Zarnesti nu sunt necesare lucrari de decontaminare/refacere a solului, dar se va continua programul de monitorizare a calitatii apei freatice in forajele F1, F2, F3 și F4 pentru evidentierea exacta a surselor de poluare pentru apa freatica pentru identificarea tendintei de evolutie a acesteia si incadrarea concentratiilor parametrilor in limitele maxim admise de legislatia in vigoare.
La data emiterii Autorizații Integrate de Mediu revizuită incinta 2, cu suprafața de 37.727 mp, nu mai aparține DS Smith Paper Zărnești SRL.

5.2.5. Monitorizarea activităţii din punct de vedere al protecţiei mediului se va face conform cerinţelor autorizaţiei integrate de mediu.

Operatorul asigură, prin decizie, persoanele responsabile cu problemele de protecţie a mediului, gestionarea deşeurilor şi gestionarea substanţelor chimice periculoase.

Conform recomandărilor B.A.T. şi a sistemului de management implementat sunt stabilite:

- politica de mediu a societăţii;

- programe preventive de întreţinere pentru instalaţiile şi echipamentele relevante;

- metode de înregistrare a necesităţilor de întreţinere şi revizie;

- sistem de identificare a principalilor indicatori de performanţă în domeniul mediului;

- program de măsurare şi monitorizare a indicatorilor care sa permită revizuirea şi îmbunătăţirea performanţei;

- Plan de prevenire şi combatere a poluărilor accidentale;

- Plan de închidere a zonei şi de refacere a amplasamentului;

- aplicarea sistemelor de instruire pentru întreg personalul relevant, inclusiv contractanţii şi cei care achiziţionează echipament şi materiale;

- declaraţie clară a abilităţilor şi competenţelor necesare pentru posturile cheie;

- cunoaşterea şi conformarea cu standardele de instruire pentru sectorul industrial;

- procedura scrisă pentru manevrare, investigare, comunicare şi raportare a incidentelor de neconformare, incluzând luarea de măsuri pentru reducerea oricărui impact produs şi pentru iniţierea şi aplicarea de măsuri preventive si corective;

- procedura scrisă pentru evidenţa, investigarea, comunicarea şi raportarea sesizărilor privind protecţia mediului incluzând luarea de măsuri corective şi de prevenire a repetării;

- audituri independente pentru verificarea conformităţii activităţii;

- proceduri privind revizuirea si raportarea performanţelor de mediu;

5.2.6. Instruire

Personalul care lucrează în domeniul de activitate autorizat este calificat şi instruit corespunzător fiecărui loc de muncă.

Fişele de post se vor completa cu sarcinile şi competenţele în domeniul protecţiei mediului, dupa obţinerea autorizatiei integrate.

Operatorul va asigura şi demonstra existenţa în instalaţia autorizată a unui sistem de instruire a personalului cu cerinţele autorizaţiei integrate. Instruirile vor fi înregistrate într-un registru special şi se vor face ori de câte ori este nevoie dar nu mai rar de trei luni.

Instruirea va atinge următoarele puncte:

- răspunderile care revin odată cu deţinerea autorizaţiei integrate de mediu, pentru operator şi pentru fiecare loc de muncă;

- obligaţiile ce reies din autorizaţia integrată de mediu, pentru fiecare aspect al activităţii;

- conştientizarea personalului implicat în activitate cu privire la efectele potenţiale asupra mediului, rezultate din funcţionarea instalaţiilor în condiţii normale/anormale de funcţionare;

- prevenirea emisiilor accidentale şi aplicarea măsurile impuse atunci când acestea se produc;

- evaluare periodică a instruirilor efectuate.

Se vor stabili şi respecta:

-
periodicitatea instruirilor;

-
postul sau departamentul responsabil  cu aceasta;

-
evidenţa instruirilor – scris.

5.3. Managementul substanţelor şi amestecurilor periculoase

Se vor respecta prevederile legislaţiei în vigoare privind gestionarea substanţelor şi amestecurilor periculoase, având în vedere următoarele aspecte:

- transportul;
- clasificarea, etichetarea, depozitarea în condiţii de siguranţă, utilizand informaţiile din fişele cu date de securitate corespunzătoare fiecărei substanţe;
- gestionarea adecvată a ambalajelor substanţelor şi amestecurilor periculoase;
- manipularea de către personal instruit adecvat şi dotat cu echipamente de protecţia muncii specifice;
- evidenţa gestiunii substanţelor şi preparatelor chimice periculoase;
Conform art. 24 din O.U.G. nr.195/2005 privind protecţia mediului cu modificările şi completările ulterioare: activităţile privind fabricarea, introducerea pe piaţă, utilizarea, depozitarea temporară sau definitivă, transportul intern, manipularea, eliminarea, precum şi introducerea şi scoaterea din ţară a substanţelor şi preparatelor periculoase sunt supuse unui regim special de reglementare şi gestionare.

Achiziţionarea substanţelor periculoase se va face numai în condiţiile în care producătorul, importatorul sau distribuitorul furnizează fişa cu date tehnice de securitate, care va permite utilizatorului să ia toate măsurile necesare pentru protecţia mediului, a sănătăţii şi pentru asigurarea securităţii la locul de muncă.

Recipienţii sau ambalajele substanţelor şi amestecurilor chimice periculoase trebuie să asigure:

-prevenirea pierderilor de conţinut prin manipulare, transport sau depozitare;

-să fie etichetate în conformitate cu prevederile Regulamentului nr. 1272/2008 – privind clasificarea, etichetarea şi ambalarea substanţelor şi a amestecurilor periculoase;

Operatorul activităţii va utiliza informaţiile din fişele cu date de securitate ale substanţelor şi amestecurilor chimice periculoase utilizate în instalaţie pentru gestiunea corespunzătoare a acestora.

Se vor aplica permanent următoarele măsuri generale:

-depozitarea substanţelor şi amestecurilor chimice periculoase se va face ţinând seama de compatibilităţile chimice şi de condiţiile impuse de furnizori;

-magaziile vor avea asigurate condiţiile pentru protecţia factorilor de mediu: sol, apă, aer, respectiv: pardoselile vor fi protejate cu materiale rezistente la acţiunea chimică, încăperile vor fi bine aerisite, protejate împotriva intrării persoanelor straine;

Operatorul activităţii în care sunt prezente substanţe periculoase are obligaţia de a:

-lua toate măsurile necesare pentru a preveni producerea accidentelor majore şi pentru a limita consecinţele acestora asupra sănătăţii populaţiei şi asupra calităţii mediului şi să anunţe iminenţa unor descărcări neprevăzute sau accidente autorităţilor pentru protecţia mediului şi pentru situaţii de urgenţă;

-elimina, în condiţii de siguranţă pentru sănătatea populaţiei şi pentru mediu, substanţele şi amestecurile periculoase care au devenit deşeuri şi sunt reglementate în conformitate cu legislaţia specifică.

5.4. Întreţinere

-Toate echipamentele şi instalaţiile trebuie să fie întreţinute în stare de funcţionare corespunzătoare;

-Anual se va întocmi un plan de revizie şi întreţinere a instalaţiilor şi echipamentelor;

-Controlul periodic al instalaţiilor se va realiza conform procedurilor operaţionale deţinute, în baza prevederilor unui Program de mentenanță;

-Necesităţile de întreţinere şi revizie, rezultate în urma verificărilor periodice se consemnează în rapoartele de tură ale instalaţiilor;

-Operatorul asigură un registru de evidenţă a: opririlor şi pornirilor, cauza şi durata acestora; a reviziilor, intervenţiilor şi reparaţiilor efectuate în instalaţii, durata intervenţiilor şi ce a cauzat intervenţia în instalaţie;

-Reviziile şi reparaţiile sunt efectuate de personal calificat propriu sau subcontractant, cu condiţia ca aceştia să cunoască şi să respecte prevederile autorizaţiei integrate de mediu şi se vor consemna în rapoartele de tură şi în documentele specifice;

5.5. Incidente

În conformitate cu prevederile „Planului de prevenire şi combatere a poluărilor accidentale”, operatorul:

-va elabora proceduri de investigare, rezolvare, comunicare şi raportare a incidentelor de mediu ce pot apare în desfăşurarea activităţii, de stabilire a măsurilor necesare pentru reducerea impactului asupra mediului;

-după orice incident se va face o analiza a situaţiei şi se vor stabili măsuri de prevenire a  altor situaţii similare;

-se va institui un registru de consemnare a incidentelor, avariilor, accidentelor apărute în desfăşurarea activităţii şi a măsurilor luate în fiecare caz;

-se va stabili postul responsabil cu aplicarea acestei proceduri;

-toate aceste date vor fi aduse la cunoştinţa personalului prin instruirile care se fac pentru aplicarea prevederilor autorizaţiei integrate.

Activitatea intra sub incidenta O.U.G. nr. 68/2007 privind răspunderea de mediu cu referire la prevenirea şi repararea prejudiciului asupra mediului; în cazul unei ameninţări iminente cu un prejudiciu asupra mediului, precum şi în cazul unui prejudiciu asupra mediului operatorul va acţiona şi va informa autorităţile de mediu  conform obligaţiilor ce îi revin, în baza prevederilor Capitolului II – Măsuri preventive şi reparatorii, din O.U.G. nr. 68/2007.

5.6. Acţiunea corectivă

Titularul autorizaţiei trebuie să stabilească şi să menţină proceduri pentru a asigura faptul că sunt luate acţiuni corective în cazul în care cerinţele impuse de prezenta autorizaţie nu sunt îndeplinite. În cazul raportării unei neconformări cu condiţiile prezentei autorizaţii, trebuie declarate responsabilitatea şi autoritatea pentru iniţierea de investigaţii şi acţiuni corective suplimentare.

Titularul autorizaţiei trebuie să stabilească şi să menţină proceduri pentru a asigura faptul că periodic vor fi revizuite instrucţiunile de lucru, instrucţiunile de pornire-oprire a instalaţiilor, documentele relevante privind sistemul de management şi organizarea amplasamentului cu privire la prevenirea accidentelor majore.

5.7. Reclamaţii, sesizări

Operatorul asigură evidenţa scrisă a oricărei reclamaţii sau sesizări din partea publicului adresată acestuia, referitoare la poluarea mediului, datorată activităţii desfăşurate în instalaţia autorizată. Operatorul este obligat să ţină pe amplasament un Registru de reclamaţii sau sesizări, în format scris sau electronic, în care se consemnează cel puţin următoarele: data şi ora reclamaţiei, numele reclamantului, detalii cu privire la natura reclamaţiei, investigaţiile făcute de titularul activităţii privind reclamaţia/sesizarea şi modul de rezolvare/acţiune, după caz.

Se va aplica o procedură internă pentru tratarea reclamaţiilor, sesizărilor şi comunicarea cu publicul pe probleme de mediu. 

Periodic, dar cel puţin o dată pe semestru, operatorul va furniza publicului informaţii relevante despre emisiile caracteristice instalațiilor IED.

5.8. Plan de acţiuni  
Nu este cazul.
6. MATERII PRIME ȘI AUXILIARE
6.1. Operatorul va utiliza următoarele materii prime descrise în documentaţie, conforme cu cele mai bune practici disponibile aplicabile, atât în ceea ce priveşte cantităţile, cât  şi modul  de depozitare. 
	Denumire
	Incadrare
	Cantitate
MH1+MH6
	UM
	Natura chimica/ compozitie
 
	Destinatie/
Utilizare
	Mod de stocare /Conditii de stocare
	Periculozitate

	Procesul tehnologic de fabricare hârtie

	Maculatura
CO, cod deșeu 
15 01 01
Clippings, cod deșeu 03 03 08
	Materii prime
	 
391.020
 
 
7.980 
	t/an
	Fibre celulozice reciclabile
	Materie prima introdusa in hidrapulper la prepararea pastei de maculatura
	6 platforme betonate de stocare, în aer liber, închise perimetral
	Nepericulos

	Celuloza naturala (ocazional)
	Materii prime
	50
	t/an
	Fibre naturale
	Materie prima introdusa in hidrapulper la prepararea pastei de celuloza
	Rezervoare 
	Nepericulos

	Celuloza albită (ocazional)
	Materii prime
	50
	t/an 
	Fibre naturale procesate
	
	Rezervoare 
	Nepericulos

	Tuburi
	Materii prime
	501.200
	ml
	Carton 
	Infasurare hartiei iesita din masina de hartie ca produs finit
	 
	Nepericulos

	Amidon
	Material auxiliar
	19.250
	t/an
	Organic natural
	Se adauga in presa de incleiere a masinii de hartie
	Rezervorul metalic de amidon, lângă MH1
	Nepericulos

	Detac DC 7445 E
	Material auxiliar
	50,4
	t/an
	 
	Agent  control contaminanti introdus in filtru recuperare fibra
	Recipienți din plastic (IBC), în Depozitele de chimicale nepericuloase, PM1-2 și PM6
	Nepericulos

	Difoam 16
	Material auxiliar
	84
	t/an
	 
	Antispumant introdus in apele de proces
	
	Nepericulos

	Difoam diverse sortimente 
	Material auxiliar
	60
	t/an
	 
	Antispumant introdus in apele de proces
	 
	Nepericulos

	Hercobond 6950 EU
	Material auxiliar
	1.750
	t/an
	 
	Dry streng la cutia de lansare a masinii de hartie
	Recipienți din plastic (IBC), în Depozitele de chimicale nepericuloase, PM1-2 și PM6
	Nepericulos

	Hercobond 2515 P
	Material auxiliar
	140
	t/an
	 
	Dry streng in rezervorul masinii de hartie.
	
	Nepericulos

	Hipoclorit de sodiu
	Material auxiliar
	350
	t/an
	Soluție apoasă,   %
	Biocid pentru circuitul apei de proces
	Recipienți din plastic (IBC), în Depozitul de chimicale periculoase, PM1-1 
	Periculos

	PerBrawn CZ
	Material auxiliar
	36,4
	t/an
	 
	Colorant hartie introdus in rezervorul de material al masinii MH1 si MH6
	
	Periculos

	Eliolux Brown
	Material auxiliar
	308
	t/an
	 
	Colorant hartie introdus in rezervorul de material al masinii MH1 si MH6
	Recipienți de plastic (IBC), în depozitul de chimicale PM6
	Nepericulos

	Perform PC 830
	Material auxiliar
	49
	t/an
	 
	Retentor introdus la cutia de lansare
	Recipienți de plastic (IBC), în depozitul de chimicale nepericuloase PM6
	Nepericulos

	PerPac 15
	Material auxiliar
	140
	t/an
	 
	Agent de incleiere introdus in presa de tratare
	Recipienți din plastic (IBC), în depozitul de chimicale periculoase PM1-1
	Periculos

	Perglutin K 588
	Material auxiliar
	420
	t/an
	 
	Agent de incleiere introdus in presa de tratare
	Recipienți de plastic (IBC), în depozitul de chimicale nepericuloase PM1-2
	Nepericulos

	Prestige FP 7302
	Material auxiliar
	84
	t/an
	 
	Agent de pasivare introdus pe sitele plane
	Recipienți de plastic (IBC), în depozitul de chimicale nepericuloase PM6
	Nepericulos

	Protocol CB 6600
	Material auxiliar
	25,2
	t/an
	 
	Antispumant introdus in instalatia de amidon 
	Recipienți de plastic (IBC), în depozitul de chimicale nepericuloase PM6
	Nepericulos

	Spectrum XD 3899
	Material auxiliar
	196
	t/an
	 
	Biocid pentru circuitul apei de proces
	 
	Nepericulos

	Spectrum RX 9605
	Material auxiliar
	70
	t/an
	 
	Biocid pentru circuitul apei de proces
	Recipienți din plastic (IBC), în depozitul de chimicale periculoase PM1-1
	Periculos

	Spectrum XD 8810
	Material auxiliar
	14
	t/an
	 
	Biocid pentru circuitul apei de proces
	Recipienți din plastic (IBC), în depozitul de chimicale periculoase PM1-1
	Periculos

	Superzyme 120X
	Material auxiliar
	15,5
	t/an
	 
	Enzime intorduse in instalatia de amidon
	Recipienți din plastic (IBC), în depozitul de chimicale periculoase PM1-1
	Periculos

	Zenix DZ 7995
	Material auxiliar
	49
	t/an
	 
	Anticalcar introdus in apa  proaspata
	Recipienți din plastic (IBC), în depozitul de chimicale periculoase PM1-1
	Periculos

	Zenix DS 7193
	Material auxiliar
	28
	t/an
	 
	Agent de pasivare introdus pe sitele uscatoare si cilindri
	Recipienți de plastic (IBC), în depozitul de chimicale nepericuloase PM6
	Nepericulos

	Zenix DS 7151
	Material auxiliar
	42
	t/an
	 
	Agent de pasivare introdus pe sitele uscatoare si cilindri
	Recipienți de plastic (IBC), în depozitul de chimicale nepericuloase PM1-2
	Nepericulos

	Technomelt PS 8673
	Material auxiliar
	0,25
	t/an
	 
	Lipeste rola de hartie pe tub
	Recipienți de plastic (IBC), în depozitul de chimicale nepericuloase PM6
	Nepericulos

	Technomelt CLEANER 103
	Material auxiliar
	36,4
	t/an
	 
	Lipeste rola de hartie pe tub
	 
	Nepericulos

	AXFLOC AF 0037
	Material auxiliar
	560
	t/an
	
	Agent de retentie
	
	Nepericulos

	AXFLOC AF 9410
	Material auxiliar
	55
	t/an
	
	Agent de retentie
	
	Nepericulos

	Afranil LTD
	Material auxiliar
	70
	t/an
	
	Antispumant introdus in apele de proces 
	
	Nepericulos

	Axfix AX6510PP
	Material auxiliar
	120
	t/an
	
	Suport agent de incleiere introdus in presa de tratare
	
	Nepericulos

	Carta red
	Material auxiliar
	35
	t/an
	
	Colorant hartie introdus in rezervorul de material al masinii de hartie
	
	Nepericulos

	Carta yellow
	Material auxiliar
	100
	t/an
	
	
	
	Nepericulos

	Carta brown
	Material auxiliar
	30
	t/an
	
	
	
	Nepericulos

	DWS 711
	Material auxiliar
	15
	t/an
	 
	Previne fenomenul de coroziune din cazanele de abur
	 
	Nepericulos

	DWS 709
	Material auxiliar
	17,1
	t/an
	 
	
	 
	Periculos

	RODAX 7390
	Material auxiliar
	3,3
	t/an
	
	
	
	Periculos

	RODAX 706
	Material auxiliar
	7,5
	t/an
	
	
	
	Nepericulos

	Acid fosforic
	Material auxiliar
	241,4
	t/an
	Soluție 

85 %
	Nutrient in treptele aerob, anaerob de epurare introdus în OX1 si OX2, rezervor de preacidifiere, pe conducta de alimentare a Rezervorului tampon comun celor 2 Reactoare anaerobe
	Recipienți din plastic (IBC), în incinta WWTP
	 Periculos

	Uree
	Material auxiliar
	2505
	t/an
	Solid organic
	
	Saci, în incinta WWTP
	Nepericulos

	Axfloc AF – 9680 BH
	Material auxiliar
	165
	t/an
	 
	Floculant, introdus în DAF1, DAF2, DAF3, presa deshidratare
	În incinta WWTP
	Nepericulos

	Axfix AX8050
	Material auxiliar
	50
	t/an
	 
	Coagulant, dozat în
DAF1
	În incinta WWTP
	Nepericulos

	Axfoam FM-61
	Material auxiliar
	5
	t/an
	 
	Antispumant, dozat în
OX1, OX2
	În incinta WWTP
	Nepericulos

	Biotrol 144
	Material auxiliar
	
	t/an
	 
	Odorizant, dozat în

OX1
	În incinta WWTP
	 Nepericulos

	Axchem AF43
	Material auxiliar
	17
	t/an
	Amestec lichid de hexilcinamaldehidă, eugenol, citral, alții comp org.
	Blochează H2S, se introduce în nămol înainte de presare și în OX1, prin pulverizare la suprafață
	În incinta WWTP
	Nepericulos 

	Axchem AF53
	Material auxiliar
	15
	t/an
	
	
	În incinta WWTP
	Nepericulos 

	FeCl3
	Material auxiliar
	262,8
	t/an
	
	Floculant introdus in filtrele de nisip
	
	Periculos

	NaOH
	Material auxiliar
	262,8
	t/an
	
	Introdus in Reactor Econvert-Dsulph® 1.0-30 pentru inlaturarea sulfului
	
	Periculos

	AZZOLLA ZS 32
	Material  auxiliar
	4,5
	t/an
	
	Ulei hidraulic utilizat pentru ungerea utilajelor de la MH1 si MH6
	Recipienți metalici/din plastic, în depozitul de uleiuri și lubrifianți, pe platformă betonată
	Nepericulos 

	AZZOLLA ZS 46
	Material auxiliar
	4
	t/an
	
	
	
	Nepericulos 

	AZZOLLA ZS 100
	Material auxiliar
	2
	t/an
	
	
	
	

	AZZOLLA ZS 150
	Material auxiliar
	3
	t/an
	
	
	
	Nepericulos 

	CARTER EP 150
	Material auxiliar
	4,5
	t/an
	2,6-di-tert-butilfenol
0,1-0,25%
Tert-alchil amine, C10-14 - 0,025-0,1%
(Z)-octadec-9-enilamină – 0,01-0,025%
	Uleiuri  de motor utilizate 
pentru ungerea motoarelor de la MH1 si MH6
	
	Periculos 

	CARTER EP 220
	Material auxiliar
	2
	t/an
	2,6-di-tert-butilfenol
0,1-0,25%
Tert-alchil amine, C10-14 - 0,025-0,1%
(Z)-octadec-9-enilamină – 0,01-0,025%
	
	
	Periculos

	CARTER SY 220
	Material auxiliar
	3,5
	t/an
	Amestec de izomeri de: C7-9-alchil 3-(3,5-di-trans-butil-4-hidroxi fenil)propionate -
1-2,5%
Produsi de alchilare cu C12 – bogat in olefine din oligomerizarea propenului, produsi de hidrolizare si esterificare cu oxid de propilen - 0,1-1%
	
	Recipienți metalici/din plastic, în depozitul de uleiuri
	Periculos

	LUBRIFIN K 100
	Material auxiliar
	1,5
	t/an
	Fracții petroliere specifice uleiurilor
	Ulei utilizat pentru functionarea compresoarelor (hidraulica)
	Recipienți metalici în depozitul de uleiuri și lubrifianți
	Nepericulos 

	MISOLA AFH 150
	Material auxiliar
	4
	t/an
	
	
	
	Nepericulos 

	GPL
	Combustibil 
	300.000
	l/an
	Fracții petroliere
	Alimentare motostivuitoare
	Rezervor suprateran, pe spatiu verde, langa Poarta 1
	Periculos

	MOTORINA
	Combustibil 
	84
	t/an
	Fracții petroliere
	Combustibil pentru alimentare autovehicule de transport
	Rezervoare metalice, subterane, in depozitul de carburanti
	Periculos

	
	
	
	
	
	
	
	
	


6.2. Se vor lua toate măsurile necesare privind recepţia, descărcarea, depozitarea şi livrarea materiilor prime, a materialelor auxiliare şi a substanţelor chimice pentru a se preveni efectele negative asupra mediului, în special poluarea aerului, solului, apei de suprafaţă şi subterane, precum şi mirosurile, zgomotele şi riscurile directe asupra sănătăţii populaţiei.
6.3. Operatorul are obligaţia menţinerii evidenţei materiilor prime, materialelor şi substanţelor chimice utilizate şi întocmirea de proceduri pentru revizuirea sistematică în concordanţă cu noile progrese referitor la materiile prime şi utilizarea de materii prime adecvate, cu impact mai redus asupra mediului.
6.4. Se vor afla în stoc materiale absorbante sau de neutralizare a scurgerilor accidentale.
6.5. Operatorul va asigura aprovizionarea cu cantităţile necesare de materii prime şi materiale astfel încât să se evite generarea de stocuri şi transformarea acestora în deşeuri.
6.6. Orice modificare a tipului materiilor prime şi a substanţelor utilizate va fi notificată autorităţii competente pentru protecţia mediului.

6.7. Substanţe şi amestecuri chimice periculoase folosite în procesul de producţie 
Substante/preparate chimice periculoase utilizate pe amplasament:

	Nr. crt.
	Substanțe/ Preparate chimice periculoase
	Fraze de pericol
	Categoria de pericol
	Capacitate maxima de stocare (t)
	Mod de depozitare
	Utilizare

	1
	Hipoclorit de sodiu
	H314

H400
	Skin Corr. 1B

Acvatic acut 1
	40
	Rezervoare de plastic (IBC) depozitate in Depozitul de chimicale periculoase (PM1-1), hala masinii de hartie (MH1), pe platforma betonata.
	Biocid in apa de proces

	2
	PerBrawn CZ
	H317
	Skin Sens. 1
	0,4
	
	Colorant hartie la MH1 si MH6

	3
	PerPac 15
	H318

H290
	Eye Dam. 1

Met. Corr. 1
	4,5
	
	Agent de încleiere in presa de tratare

	4
	Superzyme 120X
	H334
	Resp. Sens. 1
	0,4
	
	Enzimă in instalația de amidon

	5
	Zenix DZ 7995
	H318
	Eye Dam. 1
	1,1
	
	Produs anticalcar in apa proaspătă

	6
	Spectrum RX 9605
	H314

H318

H400

H412
	Skin Corr. 1B

Eye Dam. 1

acvatic acut 1

Aq. Chronic 3
	10
	
	Biocid in apa de proces

	7
	Spectrum XD 8810
	H271

H302

H314

H318

H317

H400
	Ox. Sol. 1

Acute Tox. 4

Skin Corr. 1B

Eye Dam. 1

Skin Sens. 1

acvatic acut 1
	2,8
	
	Biocid in apa de proces

	8
	Oxigen
	H270

H281
	gaz oxidant 1 Press. Gas
	32
	Rezervorul de oxigen amplasat în aer liber
	Agent stimulator microorganisme in treapta biologică aeroba a WWTP

	9
	Acid fosforic
	H314
	Skin Corr. 1B
	2
	Rezervor de plastic in depozitul de nutrienti aflat in incinta statiei de epurare ape uzate, pe platforma betonata.
	Nutrient microorganisme in treapta biologică anaeroba si aeroba a WWTP

	10
	CARTER EP 150
	H412
	Aq. Chronic 3
	0,8
	In butoaie de tabla de 200 l in depozitul de uleiuri și lubrefianți, pe platforma betonata.
	Lubrifiant motoare la MH1 si MH6

	11
	CARTER EP 220
	H412
	Aq. Chronic 3
	0,8
	
	Lubrifiant motoare la MH1 si MH6

	12
	CARTER SY 220
	H412
	Aq. Chronic 3
	0,8
	
	Lubrifiant motoare la MH1 si MH6

	13
	GPL
	H220

 H280 

H340 

H350
	Flam. Gas 1

-

Muta. 1B

Carc. 1B
	2,1
	Rezervor suprateran, pe spatiu verde, langa Poarta 1
	Alimentare motostivuitoare

	14
	MOTORINA
	H226 

H411 

H304 

H315

 H351 

H373
	Flam. Liq. 3

Aq. Chronic 2

Asp. Tox. 1

Skin Irrit. 2

Carc. 2

STOT RE 2
	10
	Rezervoare metalice, subterane in depozitul de carburanti
	Alimentare autovehicule

	15
	DWS 709
	H290

H314

H318
	Met. Corr. 1

Skin Corr. 1A

Eye Dam. 1
	0,50
	Cubicul pe suport metalic, pe platforma betonata in interiorul centralelor termice. Suportul este prevazut cu cuva de retentie.
	Lichid anticoroziv la cazanele de abur de la CT1 si CT2.

	16
	RODAX 7390
	H314

H335

H400
	Skin Corr. 1B

STOT SE 3

Aq. Acute 1
	0,50
	
	Lichid anticoroziv la cazanele de abur de la CT1 si CT2.

	17
	FeCl3
	H302

H315

H318

H317

H290
	Acute Tox. 4

Skin Irrit. 2

Eye Dam. 1

Skin Sens. 1

Met. Corr. 1
	3
	IBC-uri de 1000 l, depozitate in camera pompelor langa statia de epurare, platforma betonata, cuva de retentie.
	Floculant

	18
	NaOH
	H314

H290

H318
	Skin Corr. 1A

Met. Corr. 1

Eye Dam. 1
	2
	Saci depozitati in incinta WWTP pe platforma betonata, protejati de umezeala
	Inlaturarea sulfului in Reactor Econvert-Dsulph® 1.0-30


6.7.1. Operatorul utilizează în cadrul proceselor substanţe chimice periculoase ambalate, etichetate, clasificate în conformitate cu Regulamentul CE 1907/2006 REACH privind înregistrarea, evaluarea, autorizarea şi restricţionarea substanţelor chimice si Regulamentul CE 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea şi ambalarea substanţelor şi a amestecurilor, de modificare şi de abrogare a directivelor 67/548/CEE şi 1999/45/CE, precum şi de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1.907/2006. Titularul va deţine pe amplasament fişele cu date de securitate pentru substanţele şi preparatele chimice periculoase pe care le utilizează, editate în limba română, conform Regulamentului CE 1907/2006 REACH privind înregistrarea, evaluarea, autorizarea şi restricţionarea substanţelor chimice, cu modificarile si completarile ulterioare. 
6.7.2. Titularul va solicita de la furnizorii substanţelor şi preparatelor chimice utilizate  dovada preînregistrării/înregistrării la Agenţia Europeană de Chimicale, conf. Regulamentului 1907/2006/CEE privind înregistrarea, evaluarea, autorizarea şi restricţionarea substanţelor chimice (REACH). 
6.7.3. Substanţe şi amestecuri chimice periculoase folosite în laborator:
	Nr.crt.
	Tip
	Indicatorul determinat
	Natura chimica/  compozitie
	Cantitate
	UM
	Fraze de pericol H
	Mod de depozitare

	1
	LCK 314,614
	CCOCr
	Soluție de acid sulfuric 90%; sulfat de mercur, sulfat de argint
	61
	cutii/an
	290, 302, 311, 332, 373, 410
	Ambalaje originale (fiole, cutii) in dulapuri metalice incuiate

	2
	LZQ087
	CBO5
	Hidroxid de sodiu
	0,3
	l/an
	290
	Ambalaj original (sticlute, cutii) in dulapuri metalice incuiate

	3
	LCK 138,238
	Azot total
	Hidroxid de sodiu, acid sulfuric, acid fosforic
	49
	cutii/an
	290, 314
	Ambalaje originale (fiole, cutii) in dulapuri metalice incuiate

	4
	LCK653
	Sulfuri
	Acid sulfuric, acid fosforic
	24
	cutii/an
	290, 314
	Ambalaje originale (fiole, cutii) in dulapuri metalice incuiate

	5
	LCK 348,349
	Fosfor total
	Acid sulfuric, sulfat de litiu, peroxid de sodiu, peroxid de potasiu
	70
	cutii/an
	290, 314
	Ambalaje originale (fiole, cutii) in dulapuri metalice incuiate

	6
	LCK341
	Nitriti/Nitrati
	Acid citric, acid sulfonic
	10
	cutii/an
	290, 314, 315, 319
	Ambalaje originale (fiole, cutii) in dulapuri metalice incuiate

	7.
	Clorură de sodiu
	Analize de laborator
	Substanta anorganica
	0,5
	kg/an
	
	Ambalaje originale (fiole, cutii) in dulapuri metalice incuiate

	8.
	Hidroxid de sodiu
	Analize de laborator
	Substanta anorganica
	0,1
	kg/an
	
	Ambalaje originale (fiole, cutii) in dulapuri metalice incuiate

	9.
	LCI400
	CCOCr
	Soluție de acid sulfuric 90%; sulfat de mercur, sulfat de argint
	100
	cutii/an
	290, 302, 311, 332, 373, 410
	Ambalaje originale (fiole, cutii) in dulapuri metalice incuiate

	10.
	LCK138
	Duritate
	-
	36
	cutii/an
	290
	Ambalaje originale (fiole, cutii) in dulapuri metalice incuiate

	11.
	LCK327
	Duritate
	-
	10
	cutii/an
	290
	Ambalaje originale (fiole, cutii) in dulapuri metalice incuiate

	12.
	LCK339
	Nitriți/nitrați
	Acid citric, acid sulfonic
	27
	cutii/an
	290,314, 315, 319
	Ambalaje originale (fiole, cutii) in dulapuri metalice incuiate

	13.
	LCK303
	Amoniac 
	Substanta anorganica 
	12
	cutii/an
	302, 319, 411
	Ambalaje originale (fiole, cutii) in dulapuri metalice incuiate

	14.
	LCK304
	Amoniac 
	Substanta anorganica
	27
	cutii/an
	
	Ambalaje originale (fiole, cutii) in dulapuri metalice incuiate

	15.
	LCK305
	Amoniac
	Substanta anorganica
	48
	cutii/an
	
	Ambalaje originale (fiole, cutii) in dulapuri metalice incuiate


7. RESURSE: APA, ENERGIE, GAZE NATURALE 

7.1. APA 

Sistemul de alimentare cu apă şi de evacuare ape uzate este reglementat prin Autorizația de Gospodărire a Apelor nr. 121/13.09.2022, modificatoare a Autorizaţiei de Gospodărire a Apelor nr. 95.30.07.2021, emisă de A.N. Apele Române, Administraţia Bazinală de Apă Olt. 
7.1.1  Alimentarea cu apă 
7.1.1.1 Alimentarea cu apă potabilă se realizează din reţeaua oraseneasca de alimentare cu apa potabila a municipiului Zarnesti - Contract de prestări servicii nr. 14 din 01.03.2006 de branşare/racordare şi utilizare a serviciilor publice de alimentare cu apă potabilă si acte aditionale nr. 14.1./14.01.2010, 14.2/2017 si din 1.01.2020 incheiat cu MORANI IMPEX SRL

V maxim zilnic = 48 mc; V maxim anual = 17 520 mc 

V mediu zilnic = 42 mc: V mediu anual =15 330 mc

Regim de functionare: 355 zile/an, 7 zile/saptamana, 24 ore/zi.  

Reteaua de distributie a apei potabile este metalica de tip liniar cu Ø 350 mm si L = 500 m.
7.1.1.2 Alimentarea cu apă tehnologică se realizeaza din 3 surse:

a) subteran. pr. Topliţa - captare izvoare; cbh VIII.1.50.3; Q max = 100 l/s
b) reţeaua oraseneasca de alimentare cu apa potabila a municipiului Zarnesti - Contract de prestări servicii nr. 14 din 01.03.2006 de branşare/racordare şi utilizare a serviciilor publice de alimentare cu apă potabilă si acte aditionale nr. 14.1./14.01.2010, 14.2/2017 si din 1.01.2020 incheiat cu MORANI IMPEX SRL
c) suprafata pr Barsa; cbh Vlll.1.50: Qinst = 450 l/s - sursa de rezerva
Volume si debite de apa autorizate:

Qzi max = 8700 mc/zi 
- 100l/s;       
Vanual = 3175,5 mii mc.

Qzi med = 7080 mc/zi 
- 82 l/s;
Vanual = 2584,2 mii mc.

Qzi min =  5840 mc/zi 
- 68 l/s;
Vanual = 2131,6 mii mc.
a) Instalatii de captare:

b) sursa Topliţa - captare izvoare, printr-o galerie subterană cu:  L=362 m, H=2,6 m, l=1,2 m din beton; Camera colectoare cu L=2m, H=6,7m, l=4,4 m prevazuta cu trei compartimente (bazine): bazin de linistire, bazin de incarcare si compartimentul vanelor. Conducta de aductiune este confectionata din otel, cu φ=350 mm si L= 2600 m. 

c) sursa retea orașeneasca - la intrarea în incinta se află un cămin de bransament (cu robinet, filtru și debitmetru), de unde printr-o conductă din PEHD Dn 250 mm, cu o lungime de 150 m se alimenteaza rezervorul de apă tip turn, cu V=800 mc, situat langa MH1. 

d) suprafata pr. Barsa - captarea se realizeaza printr-o priza de mal cu prag de fund (baraj devenor], cu H=1,8 m. Caracteristicile constructive ale barajului devenor: lungime front barare 40 m (executat pe toata latimea albiei minore a paraului Barsa); latime la baza 3,5 m; inaltime constructiva 5,3 m; protectia taluzelor este executata prin pereu de piatra bruta cu mortar de ciment. Captarea apei se realizeaza prin priza de mal, canal de aductiune care asigura transportul apei intr-un bazin de acumulare, cu doua compartimente, cu rol de desnisipator (21x3,8x4m). 

Conducta de aductiune din OL, Ø=640 mm si L=2700 m. 

In prezent aceasta sursa este in conservare.
Instalatii de tratare:

CT1 - doua instalatii automate de dedurizare a apei {din subteran Toplita) aferente celor doua cazane de abur LOOS. Instalatiile sunt de tip Varitec, WA-ED 1300 si respectiv      WA-ED 1400, fiecare fiind constituita din doua filte cationice schimbatoare de ioni, cu functionare alternativa (1 activ+1 in regenerare). Debitul functional pe fiecare filtru este 12 mc/h. 

CT2 - doua instalatii automate de dedurizare a apei (din subteran Toplita) aferente celor doua cazane de abur LOOS. Instalatiile sunt de tip Varitec, WA-ED 1300 si respectiv      WA-ED 1400, fiecare fiind constituita din doua filte cationice schimbatoare de ioni, cu functionare alternativa (1 activ+1 in regenerare). Debitul functional pe fiecare filtru este 12 mc/h.

a) Instalatii de aductiune si inmagazinare a apei:

b) sursa Topliţa – conducta metalica DN 400 mm supraterana, cu o lungime de 630 m in incinta fabricii.

La 350 m de la intrarea în incinta este amplasată casa pompelor cu robinet și două pompe de 37 kW fiecare, care pompează apa în rezervorul de apă  tip turn, cu V=800 mc, situat langa MH1. Conducta de aductiune pana la rezervor este subterana, din PEHD 250 mm,  L=225 m. Din rezervor se alimenleaza centrala termica - CT2, prinlr-o conducta PEHD Dn 100 mm, cu L=55 m si MH6 printr-o conducta HPDE 250 mm, L=106 m.

c) sursa retea orasenească - de la caminul de bransament, printr-o conductd din PEHD Dn 250 mm, cu o lungime de 150 m se alimenteaza rezervorul de apa tip tum, cu V= 800 mc, situat langa MH1 si MH6 printr-o conducti din PEHD Dn 250 mm, cu o lungime de 355 m.

d) suprafata pr. Barsa - in conservare.

Modul de folosire a apei:
Cerinta totala de apa:
· zilnic max. = 8700 mc;
 - 100l/s;       
Vanual = 3175,5 mii mc

· zilnic med. = 7080 mc; 
 -  82 l/s;
Vanual = 2584,2 mii mc
· zilnic min.  = 5840 mc;
 -  68 l/s;
Vanual = 2131,6 mii mc
Gradul de recirulare interna a apei: cca.95%
Recircularea apelor in procesul tehnologic de productie se realizeaza prin intermediul instalatiilor de recuperare si preepurare a apei utilizate in diferite faze tehnologice ale procesului, dupa cum urmeaza: 

MH1 - Instalatiile de preepurare - recirculare si recuperare fibre din apele uzate cuprind: 

- Filtru polidisc de recuperare fibra din apele uzate; 

- Sistem de prelucrare a refuzurilor si colectare a apelor uzate (prese, filtru de ingrosare); 

- Filtru polidisc de ingrosare a pastei de maculatura. 

Apele grase rezultate in procesul de deshidratare la partea sitei, circuitul primar, sunt folosite pentru dilulia pastei de hartie in pompele care alimenteaza masina de hartie. 

Apele rezultate in procesul de fabricatie, circuitul secundar, sunt colectate in turnul de stocare apa recirculata de capacitate 1000 mc. In acest turn sunt colectate: 

- Apa grasa din circuitul secundar de deshidratare de la masa sitei plane (apa sita ll) de la stratul de fata (fabricarea testliner), apa sita ll de la stratul de baza (fabricare testliner, fluting): 

- Apa proaspata de completare. 

Excesul de apa grasa de la fabricarea hartiilor kraft liner, kraft nealbita si kraft albita, se colecteaza in doua rezervoare de apa recirculata de capacitate 300 mc. Din aceste rezervoare, apa grasa este folosita pentru dilutie la prepararea pastei pentru stratul superior si la partea constanta aferenta stratului superior. Din turnul de apa grasa de 1000 mc, apa este folosita pentru dilutii la sistemul de brac, la partea constanta aferenta stratului de baza. Excesul de apa grasa de la turnul de 1000 mc se trimite la filtrul de recuperare a fibrelor. De aici, fibra recuperata se trimite la rezervorul masinii pentru stratul de baza, iar filtratul limpede se foloselte la spriturile masinii de hartie, la instalatia de preparare a maculaturii si la statia de tratare a efluentului. 
Instalațiile de preepurare prevăzute la MH1, asigura un grad de recirculare internă a apelor de cca. 96,6 %, ceea ce permite atingerea unui consum specific de apă de cca. 8,47 m3/t hârtie si un volum de apa reziduala de 7 m3/t hârtie. 

Instalaţiile de preepurare de la MH6 sunt utilizate pentru reţinerea suspensiilor fibroase din apele uzate cu fibră, înainte de epurarea finală în cadrul stației de  epurare mecano-biologice și recircularea apelor limpezite în procesul tehnologic, în vederea reducerii consumului specific de apă tehnologică. 

MH6 dispune de 3 instalaţii de preepurare ape tehnologice, respectiv: 

· Decantor tip pâlnie, capacitate de 250 mc/h, H = 10 m și  Ø = 10 m.

Decantorul tip pâlnie este o treaptă a instalației de preepurare pentru apele grase rezultate de la deshidratarea pastei de hârtie pe masa sitei, apele de la șprițurile sitei, preaplinul hidrapulperului, preaplinul pompelor de vacuum. Apa cu conținut ridicat de fibră din conul decantorului este redirijată în faza de destrămare a maculaturii, fiind utilizată în hidrapulper, iar partea limpezită din decantor este trimisă în instalația de flotație Berica. 

· Instalaţie de flotatie cu aer dizolvat (tip Berica), capacitate 250 mc/h

Din această instalație, apele limpezite sunt colectate într-un rezervor de unde sunt recirculate prin pompare la mașina de hârtie, iar excesul de apă limpezită este deversat prin preaplinul rezervorului, în rețeaua de canalizare, spre bazinele de decantare – deznisipare, sau direct spre  stația de epurare. 

Fibra celulozică recuperată în instalaţia de tip DAF (Dissolved Air Flotation), este valorificata fiind adaugata la stocul din care se fabrica hârtie.

· Instalație de decantare – deznisipare 

Este alcătuită din două bazine longitudinale, cu V = 25 mc fiecare, amplasate în exteriorul MH6, pentru reținerea suspensiilor fibroase din apele uzate cu fibră, înainte de epurarea finală. Aceste decantoare funcționează alternativ. După umplere, se colectează partea flotantă de deasupra, iar apa uzată decantată se trimite prin sistemul de canalizare la stația de epurare (WWTP).
Instalațiile de preepurare prevăzute la MH6, asigura un grad de recirculare internă a apelor de cca. 94,6 %, ceea ce permite atingerea unui consum specific de apă de cca. 10 m3/t hârtie si un volum de apa reziduala de 8,3 m3/t hârtie. 

7.1.1.3 Alimentarea cu apă pentru stingerea incendiilor 

Reteaua de distributie a apei de incendiu este de tip liniar, formata din conducte cu ø 250 mm si L=1000 m. Instalatia de stingere a incendiilor este formata din hidranti interiori, exteriori, instalatii automate de stingere cu apa pulverizata tip sprinklere si drencere.

Rezerva de apa pentru hidranti interiori si exteriori (V=170 mc) se afla in rezervorul de 800 mc de la MH1.
7.1.2. Ape subterane: Sursa de alimentare cu apă tehnologica o constituie apa preluata din sursa subterana Toplita, care se exploatează conform prevederilor Autorizației de Gospodărire a Apelor nr. 121/13.09.2022, modificatoare a Autorizaţiei de Gospodărire a Apelor nr. 95.30.07.2021, emisă de A.N. Apele Române, Administraţia Bazinală de Apă Olt.
7.2. Utilizarea eficientă a energiei 

7.2.1.  Operatorul trebuie să ia măsuri pentru a minimiza consumul de energie de orice tip.
7.2.2. Operatorul trebuie sa identifice şi să implementeze tehnicile de eficientizare energetică, conform celor mai bune tehnici disponibile, optimizarea izolaţiilor pentru evitarea pierderilor de caldură.
7.2.3. Operatorul va înregistra anual consumul total de energie (electricitate, gaz) utilizată pe amplasament.
Alimentarea cu energie electrica: 
Alimentarea cu energie electrica  este asigurată din SEN, din reţeaua de distribuţie a Electrica Transilvania Sud S.A., furnizor fiind S.C. OMV Petrom, conform Contract de furnizare energie electrică nr. 84/31.10.2018. 

Alimentarea cu energie electrică se realizează prin intermediul a două linii electrice subterane (LES) de 6kV, din statia 110/20/6kV Tohan şi o linie de alimentare de 6kV din “Staţia de Conexiuni” amplasată în zona vechii Staţii de Epurare. Cele 2 linii LES sunt realizate cu cablu ACYAbY 2×(3×185mmp). Traversarea liniei de 6kV de la “Staţia de Conexiuni”, peste râul Bârsa, se face aerian.  

Transformatorul este alimentat tot din staţia de 110/20/6kV Tohan – prin extinderea staţiei existente cu o celulă nouă. Alimentarea se face prin intermediul unei linii electrice subterane (LES 110kV), formată din 3 cabluri monopolare de 110kV.

Staţia de 6kV (amplasată lângă postul de transformare 110/6kV), deserveste mașina de hârtie MH1, cuprinde trei secţiuni de bare (Secţiunea A, cu 26 de cellule, Secţiunile B şi C cu câte 8 celule). Intre toate secţiunile de bare există cuple longitudinale. Legatura între secţiuni se realizează cu celule echipate cu întrerupătoare de 2500 A. Celulele sunt de tip NXAIR, Siemens, echipate cu întrerupătoare automate cu comutaţie în vid. Sosirea în staţia de 6kV se face prin secţiunea A, prin intermediul unei celule echipate cu întreruptor de 3150 A. Intre toate secţiunile de bare există cuple longitudinale. Plecările din staţie sunt celule de motor, respectiv tranformator, echipate cu întrerupătoare de 1250 A. Suplimentar, sunt realizate două conexiuni între staţia de 6kV şi MH1, una din secţiunea B, respectiv cealaltă din secţiunea C şi staţia de 6 kV şi MH6, existentă, pentru a asigura funcţionarea maşini de hârtie MH1 şi în regim de avarie.

Energia electrica este utilizata pentru iluminat si pentru sistemele/utilajele/echipamentele actionate electric.
Consum de energie electrica la capacitate maximă de functionare MH1 si MH6:    

170 000 MWh/an.
7.3. Gaze naturale/Combustibili

Alimentarea cu gaze naturale se face din reţeaua naţională de transport SNT gaze naturale prin intermediul unei staţii de reducere – masură SRM aflată pe amplasament, care asigură vehicularea a 200 - 6.000 Nm3/h, cu un consum mediu orar de 1636 - 5200 Nm3/h.

Alimentarea cu gaze naturale este asigurata de S.C. OMV Petrom S.A. conform contract de vanzare cumparare gaze naturale nr. 456/2019.

Principalii consumatori de gaze naturale sunt centralele termice (CT1 si CT2) si centralele termice murale utilizate pentru producerea apei calde menajere şi pentru încălzirea spatiilor de lucru.

Consum gaze naturale la capacitate maximă de functionare MH1 si MH6:

41 033 000 Nm3/an
8. DESCRIEREA INSTALAŢIEI ŞI A FLUXURILOR TEHNOLOGICE EXISTENTE PE AMPLASAMENT

8.1. Descrierea amplasamentului

Coordonatele geografice ale amplasamentului: 
	Coordonate geografice
	WGS84
	STEREO 70

	Longitudine
	45º 33’ 71" N
	45.564374
	525411

	Latitudine
	25º 20’ 95" E
	25.324019
	451675


Amplasare in teritoriu: amplasamentul se afla din punct de vedere administrativ pe teritoriul judetului Brasov, in intravilanul orasului Zarnesti, în cartierul Zărneştiul Vechi.
Vecinatati: 

· N – Paraul Barsa, blocuri de locuinte si S.C. BUGANIS S.R.L (societate de transport);

· S – cale ferata si rutiera, S.C. LUŢEA S.R.L, S.C. EDORAS S.R.L. (atelier de tamplarie);

· E – S.C. Romoil Zarnesti (societate de depozitare si desfacere produse petroliere);

· V – zona locuita orasul Zarnesti (case si blocuri).

Fabrica este situata pe malul drept al Paraului Barsa.

Accesul pe amplasament se realizeaza din DN 73A (Braşov – Râşnov – Zărneşti).

Poziţionarea în raport cu ariile naturale protejate: 

În partea de sud - vest a amplasamentului, dincolo de zona rezidenţială a oraşului Zărneşti (la limita de vest a oraşului), la cca. 2,0 km distanţă, se află urmatoarele arii/situri protejate: 

·  „PARCUL NATIONAL PIATRA CRAIULUI”,  a cărui limită trece prin Topliţa, pănă la drumul forestier Zârneşti - Plaiul Foii si continuă până la podul peste Bârsa Mare. Acest parc este desemnat ca arie naturală protejată de interes național ce corespunde categoriei a II-a IUCN (parc național) .

· Situl de importanţă comunitară ROSCI0194 – Piatra Craiului, conform Ord. 1964/2007 modificat prin Ord. 2387/2011, privind instituirea regimului de arie naturală protejată a siturilor de importanţă comunitară, ca parte integrantă a reţelei ecologice europene Natura 2000 în România.

· Situl de protecţie specială avifaunistică  ROSPA0165 – declarat prin Hotărârea nr. 663/2016 privind instituirea regimului de arie naturală protejată și declararea ariilor de protecție specială avifaunistică ca parte integrantă a rețelei ecologice europene Natura 2000 în România.

UNITĂTI STRUCTURALE PE AMPLASAMENT : 
Suprafaţă totală este de 292 267 m2 si este imparțită astfel :

· Suprafaţă construită = 34 656,20 m2 ;

· Suprafață platforme betonate = 34 454 m2;

· Suprafaţă drumuri si căi de acces= 30 267 m2;

· Suprafaţă spatii verzi si teren liber = 192 246 m2.

Societatea isi desfăşoară activitatea pe amplasament, în cadrul următoarelor obiective construite:

· Cabina poarta acces: St = 16 m²;
· Cantar/pod bascula: St = 119 m²;
· Sediu administrativ: St = 256 m²;
· Hala masina de hartie MH6: St = 9 134 m² (cuprinde: zona preparare pasta, zona aferenta masinii de hartie MH6, depozit maculatura partial acoperit cu copertina, magazie confectii hartie (depozit produse finite))

· Centrala termica CT1: cladire inclusa in suprafata totala a halei MH6;
· Hala masina de hartie MH1: St = 6 449 m²;
· Hala preparare pasta:  St = 1838 m²; 

· Copertina hala preparare: St = 1066 m²,
· Copertina Tehnologica ecologica St = 1.835 m²
· Hala anexa pentru pompele de vacuum: St = 315 m²;
· Tunel suluri: St = 698 m²,
· Depozit de produse finite: St = 2 829 m²;
· Depozit produse chimice nepericuloase – Hala PM1-1: St = 100 m²;
· Depozit produse chimice periculoase 1, MH 1, regim de înălțime p cu o suprafață de 100 m2, cu capacitate de depozitare 56 de recipienți de tip ibc conținând substanțe/produse periculoase;    
· Depozit produse chimice nepericuloase 2, MH 1, regim de înălțime p cu o suprafață de 300 m2 cu capacitate de depozitare 188 de recipienți de tip ibc conținând substanțe/produse periculoase;
· Depozit produse chimice nepericuloase, MH 6, regim de înălțime p cu o suprafață de 200 m2 cu capacitate de depozitare 124 de recipienți de tip ibc conținând substanțe/produse periculoase;
· Depozit produse chimice nepericuloase – Hala PM1-2: St = 300 m²;
· Depozit produse chimice periculoase – Hala PM6: St = 200 m²;
· Statie de 6KV: St = 857 m²;
· Centrala termica CT2 (cladire in interiorul careia se afla amplasata si Instalația de coincinerare deșeuri tehnologice, nefuncțională din punct de vedere operațional – conform expertizării tehnice): St = 596 m²;
· Racord SEN si PT 110: St = 610 m²;
· Statia de epurare ape uzate – WWTP, dupa modernizare: St = 5 563 m², compusa din:

St = 4 889 m² (cladire tehnica, bazin de omogenizare, bazin OX1, bazin OX2);

St =    674 m² (rezervoare si echipamente conexe reactoarelor anaerobe);

· Zone de depozitare materii prime – maculatură:

· Platformă betonată  cu St = 600 m² -  lângă cântar, zona neacoperita. 

· Platformă betonată cu St = 6 000 m² - lângă hala MH6, zona neacoperita; 

· Platformă betonată cu St = 3 630 m² - lângă CT1, zona neacoperita ;

· Platformă betonată cu St = 2 700 m² - lângă depozite produse finite, zona neacoperita.

· Platformă betonată, acoperită cu copertină, partial prevazuta cu închideri laterale, pentru depozitarea, pregătirea și alimentarea cu maculatură a instalației de preparare pasta – MH6;

· Platformă betonată cu St = 1 070 m², acoperită cu copertină, partial prevazuta cu închideri laterale, pentru depozitarea, pregătirea și alimentarea cu maculatură a instalației de preparare pasta – MH1;

· Zona de depozitare materiale auxiliare diverse:

· Platforma betonată cu St = 3 814 m² -  lângă CT2;

· Zona de depozitare deșeuri:

· Platforma betonată cu St = 1 173 m² - la N–E de stația de epurare WWTP1 prevăzută cu împrejmuire din zid de beton, h = 1,5 m și rigole de colectare a apelor pluviale, racordate la stația de epurare; 

· Depozite produse finite: St = 1 448 m² si St = 449 m²;

· Atelier mecanic: St = 1 076 m²;

· Statie GPL: St = 352 m²;

· Depozit carburanti: St = 117 m²;

· Depozit lubrifianti: St = 15 m²;

· Remiza: St = 125 m²;

· Rampa CF: St = 530,2 m².

Construcţiile se afla într-o stare bună, fiind realizate cu:

· fundaţii izolate, radier general din beton armat, fundaţii pahar din b.a. monolit, fundaţii continue monolite;

· fundaţii din beton armat pentru utilaje şi rezervoare;

· pardoseli anticorosive;

· stâlpi, grinzi şi planşee din beton armat monolit, stâlpi prefabricaţi;

· închideri din zidărie de cărămidă, din panouri prefabricate din BCA, panouri de beton armat, panouri BCA şi profilit, zidărie GVP, panouri prefabricat;

· pereţi, tavane, stâlpi, grinzi cu vopsire anticorozivă;
· acoperiş din chesoane termo şi hidroizolate, tablă cutată.
8.2.DESCRIEREA PRINCIPALELOR ACTIVITĂŢI ŞI PROCESE
Activitatea principala este de producere şi comercializare a hârtiilor pentru carton ondulat, într-o gamă de sortimente diversificată, utilizand ca materie prima principala hârtii şi cartoane pentru reciclare (maculatură). Fluxul general de proces, începând cu etapa de colectare maculatură până la livrarea produselor finite este urmatorul:

Colectarea deseurilor de hartie/carton in vederea asigurarii materiei prime pentru Instalatia (IED) de fabricare a hartiei se face in mai multe puncte de lucru din țară, pentru care societatea detine autorizatii simple de mediu.

Pentru asigurarea unei producții de hârtie de max. 350.000 t/an (în MH1si MH6), societatea ar avea nevoie de max. 420.000 t/an de maculatură colectată.

Punctul de lucru din Zărnești:
Deșeurile colectate/valorificate si stocate temporar pe amplasamentul instalatiei sunt următoarele: 

- ambalaje de hârtie și carton, cod 15 01 01

- ambalaje de materiale plastice, cod 15 01 02

- ambalaje de lemn, cod 15 01 03,

- ambalaje metalice, cod 15 01 04,

- ambalaje amestecate, cod 15 01 06

- ambalaje din sticlă, cod 15 01 07

- deșeuri de la sortarea reciclării, cod 03 03 08

- hârtie și carton, cod 19 12 01

- deșeuri municipale de hârtie și carton, cod 20 01 01

Cu excepția deșeurilor de hârtie și carton (indiferent de cod) care se introduc în procesul de fabricare hârtie, celelalte categorii sunt transferate către alți operatori pentru a fi valorificate corespunzător.

Etapele procesului de colectar/valorificare deșeuri și transfer sunt următoarele:

1. Presarea/balotarea deseurilor de hartie si carton (maculatura) în cele de 80 prese, puse la dispozitie de DS SMITH Paper Zarnesti fiecaruia dintre magazinele/hypermarketurile/ supermarketurile (generatorii direcți) cu care societatea are contract.  

2. Colectarea si transportul deseurilor de hartie si carton presate/balotate de la magazine/hypermarketuri/supermarketuri pe amplasamentul fabricii de hartie din Strada 13 Decembrie, nr. 18, orasul Zarnesti, jud. Brasov, cu autovehicule inchiriate de la diferite case de expeditie.

3. Stocarea temporara a deseurilor recepționate pe amplasament, în cele 6 zone de depozitare special amenjate in incinta fabricii de hartie, in vederea valorificarii lor.

4. Colectarea deseurilor reciclabile (lemn, plastic, sticla, metal, polistiren) de la generatori si transportul acestora catre societati specializate si autorizate, in vederea valorificarii, se face de catre firmele autorizate sa faca reciclarea.

Deșeurile introduse în societate se supun următorului parcurs:

- verificarea documentelor care insotesc transportul, respectiv:

· Avizul de insotire marfa;

· CMR (scrisoarea de transport);

· Anexa 3 (Formular de incarcare-descarcare deseuri nepericuloase) si

· Anexa 7 (in cazul transporturilor externe de deseuri nepericuloase).

- cântărirea camioanelor pe podul bascula auto.

- masurarea umiditații maculaturii, utilizand aparatul EMKO AP500M3, într-o zonă special desemnată.

Daca umiditatea masurata este  max. 10%, transportul este acceptat. Daca umiditatea este 10%-28% atunci se deduce din incarcatura umiditatea suplimentară.. 

Transportul este respins in situatia in care  umiditatea depaseste 28%.

- efectuarea controlului de calitate al maculaturii, verificandu-se:

· procentul de impuritati (materiale plastice, lemn, materiale organice, metale) si 

· procentul de „hartie de calitate inferioara” (hartie alba, reviste si ziare). Acest procent se determina prin desfacerea balotilor de maculatura din camioane si sortarea lor.

Daca procentul de impuritati depaseste 1,5% din incarcatura sau daca procentul de hartie de calitate inferioara depaseste 40%, atunci transportul este respins.

Criteriile de acceptare a maculaturii sunt in conformitate cu norma europeana SR EN 643 “ Lista europeana a sorturilor standard de hartii-cartoane recuperate”.

- descărcarea camioanelor

Materiile prime care intrunesc criteriile de acceptare sunt depozitate pe cele 6 zone special amenajate. Exista implementat un sistem electronic de gestiune (mapping) a zonelor de depozitare, prin care se pot urmari in timp real: 

· care sunt zonele de depozitare libere;

· care sunt zonele unde este depozitata maculatura care urmeaza a fi supusa controlului de calitate; 

· care sunt zonele unde este depozitata maculatura care a intrunit criteriile de acceptare si poate fi introdusa in proces.

- cântărirea camioanelor goale la iesirea din unitate si emiterea tichetelor de cantar.

Din zonele de depozitare, balotii de maculatura sunt transportati cu motostivuitoare pana la benzile de alimentare ale hidrapulperelor, de unde incepe practic fluxul tehnologic de fabricare a hartiei, cu prima etapă – prepararea pastei de maculatură.

Materia primă de baza folosită pentru fabricarea hărtiei pentru carton ondulat este maculatura de diferite sortimente, nesortate: cartoane baloți, cartoane vrac, deșeuri de hârtie și carton.

Materialele auxiliare sunt utilizate doar pentru imbunatatirea calitatii hartiei: amidon, agenti de încleiere, dispersanti, retentorii, biocizi, antispumanti. Nu se introduc chimicale în etapele de pregătire pastă de maculatură, de hârtie, de celuloză.

Procesul tehnologic de fabricare a hârtiei pentru carton ondulat este constituit din două etape mari:

a) producere pastă de maculatură/hârtie/celuloză, în funcție de sortimentele ce urmează a se fabrica;

b) producerea hârtiei cu ajutorul utilajului complex, Mașina de hârtie (MH).

și este astfel conceput încât să se asigure recuperarea fibrei celulozice utile din maculatură în cel mai mare grad.
Activitatea de productie propriu-zisa:
Flux tehnologic aferent instalatiei de fabricare a hârtiei pentru carton ondulat la MH1

Pe maşina de hârtie MH1 se produce hârtie pentru carton ondulat in urmatoarele sortimente de fabricaţie:

· Medium, Medium Plus – hârtie miez cu un singur strat;

· Testliner (TL), 1,2 și 3  hârtie capac cu unul și două straturi;

· Medium HPP – hârtie dublu strat;

· Kraft Top Liner (KTL) – pentru hârtia capac cu strat superior din celuloză nealbită

· White Top Liner (WTL) - pentru hârtia capac cu strat superior din celuloză albită.

Materiile prime utilizate sunt: 

· maculatură din cutii de carton ondulat, pentru sortimentele Medium;

· maculatură din carton ondulat, celuloză kraft nealbită, celuloză albită, pentru KTL și WTL

Capacitate maximă: 250.000 t/an, medie 715 t/zi
Fluxul tehnologic aplicat în această instalație presupune parcurgerea a două faze principale:

a) prepararea pastei de maculatură, hârtie, celuloză (corespunzător rețetei de fabricație);

b) fabricarea hârtiei pe Mașina de hârtie.
a.1) Prepararea pastei de maculatură – cu urmatoarele etape: alimentarea materiei prime din depozitele de maculatură, destramarea maculaturii in hidrapulper, epurarea turbionară a maculaturii destrămate, sortarea grosieră, fracționarea,  ingroșarea pastei pe filtru cu discuri.

· Alimenatarea hidrapulperului cu maculatura. 
Balotii de maculatura sunt adusi cu motostivuitoarele si sunt asezati pe banda ce alimenteaza hidrapulperul. Balotilor le sunt taiate sistemele de prindere (sârme, benzi metalice, etc),. Sistemele de prindere nu sunt indepartate din baloti pentru ca ajuta la formarea funiei de refuz .
· Destrămarea maculaturii
Linia  de destrămare a maculaturii are ca utilaj de bază un hidrapulper, cu o capacitate de 95 mc, ce funcționează la o consistența de 4,5% şi este destinat destramarii maculaturii.   

Hidrapulperul este prevăzut cu sistem de separare a deșeurilor grele de dimensiuni mai mari (elemente metalice, minerale, etc) și cu sistem de eliminare a refuzurilor ușoare (plastic, textile, maculatură nedestrămabilă).

Hidrapulperul  este  prevăzut cu dispozitiv de eliminare a deșeurilor usoare (cârpe, sârme, sfori, materiale plastice, fibra etc). Aceste deșeuri, cunoscute ca deşeu tip III, formează funia de refuzuri în dispozitivul denumit RAGGER. 

Acceptul de la hidrapulper este stocat în turnul de stocare cu V=800 mc, unde se trimite și pasta de brac rezultată de la mașina de hârtie. Din turnul de stocare, se alimentează instalaţiile de epurare și sortare grosieră a pastei de maculatură.

· Epurarea tubionară de înaltă consistență (ETIC)

Reprezintă procesul desfășurat sub acțiunea forței centrifuge aplicată unei mase lichide, care duce la formarea unui turbion și permite o separare gravitațională pe criterii de mase specifice diferite însoțită de eliminare din sistem. Are loc in două trepte epuratoare de separare a impurităților cu densitate mare ce devin deșeu (capse, agrafe, cioburi de sticlă, pietriș, nisip de granulație mare, etc.), care funcționează la o consistență medie de 3,5%. Acceptul de la epuratoare este trimis in prima treapta de sortare grosiera.

·  Sortarea grosieră

Sunt prevăzute trei trepte de sortare după cum urmează:

- Acceptul de la epuratoare alimentează prima treaptă de sortare pe sortizor cu gauri. Sortizorul este echipat cu sita cu gauri și funcționează la consistența medie de 3%. Acceptul de la sortizor este stocat într-un rezervor de 80 mc de unde se alimentează etapa de Fracționare.
- Refuzul de la prima treaptă de sortare este stocat într-un rezervor intermediar, de unde se alimentează treapta II-a de sortare. Sortizorul funcționează la consistența medie de 3% și este prevăzut cu o sită cu gauri . Acceptul este trimis la rezervorul de 80 mc de alimentare a etapei de Fracționare, iar refuzul se stochează într-un rezervor pentru alimentarea treptei III de sortare.

- Treapta III-a de sortare constă într-un sortizor combinat (tip Combisorter), care include 2 trepte de sortare. Acceptul de la prima sortare a Combisorterului  este dirijat la rezevorul de 80 mc de alimentare a etapei de Fracționare, iar refuzul este trimis la rezervorul de stocare  a refuzurilor (V= 30 mc). De la treapta 2 de sortare a Combisorterului rezultă un accept care se recirculă la rezervorul de alimentare al Combisorterului, iar refuzul este trimis pe circuitul de refuzuri la presa de refuz, unde se amestecă cu refuzul ușor rezultat din Hidrapulper.

· Fracționarea 

Se realizeaza in două trepte. Ambele trepte de fractionare sunt prevăzute cu site cu fante . Din rezervorul de 80 mc se alimentează prima treaptă de fracționare  care funcționează la o consistență medie de 3%. Refuzul de la prima treaptă alimentează treapta a II-a de fracționare. Refuzul de la treapta II de fracționare, care reprezintă fibra lungă, intră în etapa de sortare fină, îngroșare și măcinare si de aici in rezervorul masinii de hartie. Acceptul de la cele două trepte de fracționare care constituie fibra scurtă, se trimite către etapa de îngroșare. 

Diluțiile în etapele de epurare turbionară, sortare grosieră, fracționare și sortare fină se fac cu filtrat limpede provenit de la cele două îngroșătoare de pastă (pentru fibră scurtă și fibră lungă).

· Îngroșarea pastei  

Fracția de fibră scurtă se trimite la un filtru cu discuri, tip Infiltra Disk Filter, unde pasta este îngroșată până la cca. 9%, iar după o diluție la cca. 6% se trimite la rezervorul de stocare al mașinii de hârtie. Fazele lichide obținute în îngroșător sunt recirculate ca ape de diluție și destrămare iar surplusul de filtrat superlimpezit se trimite către stația de epurare WWTP.
Prelucrarea refuzurilor

Refuzul usor rezultat de la hidrapulper, împreună cu refuzul usor de la sortare grosieră treapta III, sunt trimise la presa de stoarcere; din presa de stoarcere, refuzul se elimină la container, iar acceptul  se recircula in Hidrapulper. 
Apele reziduale de la procesarea maculaturii se trimit în colectorul canalizării  aferent halei de preparare pasta maculatură. Din acest colector o parte se reintroduce în operația de destrămare in Hidrapulper. În colectorul canalizării aferent halei de preparare pasta maculatură se pompează și apele colectate din canalizarea halei mașinii de hârtie.

Preaplinul colectorului canalizării aferent halei de procesare a maculaturii se trimite la Staţia de epurare a apelor uzate, după ce este trecut printr-u sortizor tip tambur (tambur cu șnec).

Din rezervorul final de colectare a refuzurilor se alimenteaza sortizorul de recuperare fibra, care intoarce prin accept fibra (in rezervorul din care se alimenteaza treapta a-2-a sortare grosiera) iar refuzul este trimis la ingrosatorul de refuzuri. Acceptul (faza lichida) de la ingrosator refuzuri se amesteca cu filtratul tulbure de la ingrosatorul de fibra scurta si se recircula, iar refuzul (faza ingrosata) intră în presa de stoarcere finală. Acceptul (faza lichida)  presei se recircula in rezervorul de refuzuri final (pentru dilutie) iar refuzul final stors este dirijat la container și se elimină ca deșeu tehnologic.                                                                                                           

a.2) Prepararea pastei de celuloză – cuprinde urmatoarele etape:
· Destrămarea celulozei - intr-un hidrapulper cu volumul cuvei de 38 mc, care funcționează la consistența de 5,5 %. 

· Epurarea tubionară  - in doua epuratoare turbionare de înaltă consistență (ETIC), care funcționează la consistența medie de 4%, unde sunt eliminate impuritățile grele.

· Defibrilizarea pastei de celuloza - pe un Deflaker. Procesul constă în desfacerea pachetelor de fibra care  raman de la destramare.
· Măcinarea celulozei - in 3 rafinoare. 
a.3) Prepararea pastei de hartie

a.3.1) Prepararea pastei pentru stratul superior 

Rezervorul de pastă al mașinii de hârtie, având o capacitate de 120 mc, în funcție de sortimentul de hârtie fabricat, poate fi alimentat cu următoarele sortimente de pastă:

· Pastă de celuloză kraft albită, sau nealbită, de la instalația de preparare a celulozei;

· Fibră scurtă de la instalația de preparare a pastei de maculatură;

· Fibră lungă de la instalația de preparare a pastei de maculatură.

Din rezervorul mașinii, pentru stratul superior, pasta de hârtie este trimisă la bateria de centriclinere LCC (2 trepte înseriate). Acceptul primei trepte alimentează instalația de sortare fină finală din fața cutiei de lansare strat superior, iar refuzul treptei finale este dirijat către rezervorul de refuz de la stratul de bază.

Faza de sortare fină se realizează în două sortizoare înseriate (site cu fante). Acceptul primei trepte alimentează cutia de lansare a mașinii de hârtie iar refuzul ultimei trepte este dirijat către rezervorul de refuz de la stratul de bază.

Ambele trepte  de sortare funcționează la o consistență de 0,5 %, diluția făcîndu-se cu apă grasă din circuitul primar de deshidratare (apă sită I).

a.3.2)  Prepararea pastei pentru stratul de bază
Rezervorul de pastă al mașinii, având o capacitate de 155 mc pentru stratul de baza, poate fi alimentat cu:


( fibră scurtă sau fibră lungă de la instalația de preparare a maculaturii, 


( fibră recuperată 

Din rezerzervorul de pasta al masinii pentru stratul de baza, pasta este trecuta prin ventilul de gramaj si apoi printr-o baterie de centriclinere (5 trepte inseriate) cu scopul de a elimina particulele grele (nisip in special), care au trecut de sortarea  de la preparare pasta.

Acceptul de la prima treaptă de centriclinere alimentează instalatia de sortare finală a pastei,  iar refuzul treptei finale este depozitat intr-un container (predominant nisip), care se elimină ca deșeu.

Instalatia de sortare fina din partea constanta a masinii pentru stratul de baza este formata din trei trepte inseriate cu sortizori care au site cu fante. Acceptul de la prima treapta alimenteaza cutia de lansare pentru stratul de baza, de tip Econ Flow, iar refuzul ultimei trepte ajunge in rezervorul final de refuzuri de la preparare pasta. Dilutia in sistemele de epurare turbionara si sortare fina se realizeaza cu apa grasa recirculata rezultata de la masina de hartie .
Acceptul de la prima treaptă de sortare a pastei alimentează cutia de lansare a mașinii pentru stratul de bază, care este de tip Econ FLOW.

b)  Fabricarea hârtiei in maşina de hârtie MH1 – presupune parcurgerea următoarelor etape tehnologice:

· Lansarea pastei

Sistemul de lansare a pastei pentru stratul de bază este  format din: 

· Atenuator de pulsaţii;

· Cutie de lansare hidraulică pentru stratul de bază, echipată cu:

( cameră de amestec, 

( generator de microturbulenţă (banc tubular);

( fascicol de lamele pentru distribuţia optimă a pastei pe sita maşinii de hârtie;  

( sistem de diluţie pentru reglarea profilului de gramaj;

( sistem de reglare a deschiderii linialului cutiei de lansare. 

Funcţionarea cutiei de lansare este reglată în mod automat, în funcţie de condiţiile de lucru ale maşinii de hârtie.

Pentru lansarea stratului superior, mașina este echipată tot cu o cutie de lansare hidraulică similară.

· Deshidratarea pe sita plană și la presele umede
Mașina de hârtie este echipată cu două site plane pentru fiecare strat component al hârtiei (strat de bază și strat superior). Ambele site plane sunt echipate cu următoarele elemente de deshidratare: cutie de formare, unități hidrofolii, unități vacuum folii, cutii sugare. 

Partea preselor umede constă într-o presă cu două călcături, tip Bi Nip Press şi o presă papuc, tip Nipco (Shoe Press) cu călcătură extinsă. Preluarea hârtiei de la partea sitei se face prin sistem Pick-up, iar valţul Pick-up este sugar.
Presa Bi Nip este compusă din 3 valţuri: valţul superior, valţul central sugar si valţul inferior. Presiunea de lucru este de 80 kN/m la prima călcătură şi de 120 kN/m la a doua călcătură. 

Presa cu călcătură extinsă de tip Nipco are presiunea de lucru este de 1200kN/m.

Apa grasa rezultata in urma deshidratarii pe masa sitei (la fiecare strat) si din zona preselor umede (si prin intermediul instalatiei de vacuum) este folosita pentru dilutii la epurare turbionara si sortare fina, iar surplusul este trimis la instalatia de recuperare fibra.
Uscăciunea hârtiei după partea preselor umede este de 50%.

· Uscarea hârtiei

Partea uscătoare cuprinde secţiunea  de preuscare, formată din 31 cilindri uscători de hârtie şi secţiunea postuscătoare, formată din 11 cilindri uscători de hârtie. 

Cilindrii care vin in contact cu hartia (prin intermediul sitelor uscatoare) sunt alimentati cu abur saturat provenit din CT, iar condensul rezultat in urma schimbului de caldura este intors la centrala termica.  

Presiunea maximă de alimentare cu abur la cilindrii de uscare este de 10 bar. Partea uscătoare este prevăzută cu hotă închisă, necesară creşterii eficienţei termice la operaţia de uscare a hârtiei.
Pentru alimentarea instalaţiei de insuflare cu aer cald la „Pocket ventilation” şi pentru alimentarea stabilizatoarelor de bandă, partea uscătoare este echipată cu unităţi corespunzătoare de recuperare a căldurii. De asemenea, maşina este echipată cu instalaţii pentru recuperarea căldurii şi pentru ventilaţia halei maşinii de hârtie. 

· Tratarea la suprafață pe presa de încleiere

Pentru tratarea la suprafata a hartiei, masina este echipata cu o presa de tratare tip film press, unde este aplicat pe suprafata hartiei amidon nativ modificat enzimatic, pentru inbunatatirea caracteristicilor hartiei . Solutia de amidon are concentratie intre 10-15 %

Uscăciunea hârtiei la intrarea în presa de tratare  este de 90%, iar dupa presă devine 75,2%. Uscăciunea finală a  hârtiei  este de 92%

· Înfăşurarea

După tratarea la suprafață și uscarea finală, hârtia este înfășurată pe tambur și trimisă apoi la bobinator pentru a fi prelucrată în produs finit. 

· Bobinarea hârtiei se face pe un bobinator cu următoarele caracteristici:
· Lăţimea hârtiei de la înfăşurător 
  
= 5.400 mm

· Diametrul tamburului de hârtie 
  
= 2.600 mm  (3.500 mm)

· Diametrul tamburului de înfăşurare 
= 600 mm

· Viteza maximă de lucru la bobinare 
= 2.500 m/min (2.200 m/min)

· Diametrul bobinelor 


 
= 1.250 – 1.400 mm

Hârtia rezultată din tăierea capetelor sulului (refilatura) este reintrodusă în totalitate în circuitul de brac al mașinii.

· Prelucrarea bracului rezultat din fabricație

Bracul reprezintă orice subprodus sau produs neconform din fibră papetară, rezultat în timpul funcționării mașinii de hârtie, respectiv refilatură, ruperi la partea umedă și la cea uscătoare. Este recuperat și refolosit integral în procesul de fabricație.

Mașina de hârtie este echipată cu 4 destrămătoare pentru prelucrarea bracului, după cum urmează:

· Destrămătorul de brac umed  din zona masa sitei plane; pasta rezultata este pompată la turnul de stocare al bracului;

· Destrămătorul de brac umed la partea preselor umede; pasta este pompată direct  la turnul de stocare al bracului;

· Destrămătorul  de brac uscat de la presa de tratare; pasta de brac este trimisă la turnul de stocare al bracului;

· Destrămătorul de brac uscat de la înfășurător si de la bobinator; pasta de brac este pompată la turnul de stocare al bracului.

Din turnul de stocare bracul este introdus in rezervorul de stocare pastă brută inainte de sortarea grosieră.
Caracteristicile tehnice principale ale masinii de hârtie MH1 sunt:

· Domeniul de gramaj : 


80 – 175 g/m2;

· Viteza de lucru maximă: 


1.150 m/min;

· Lăţimea hârtiei la înfăşurătorul Pope:
5.400  mm;

· Uscăciunea hârtiei la înfăşurător: 
92-93 %.

Principalele componente ale masinii de hartie MH1 sunt:

- hidrapulper
- dispozitiv eliminare deșeuri (Ragger)

- echipament eliminare refuz greu

- epuratoare turbionare de înaltă consistență (ETIC)

- sortizor 
- sortizor (Fibersorter)

- sortizor Combisorter

- presă tip Fan Beltec

- echipament de fracționare 
- filtru cu discuri Infiltra Disk Filter

- echipament pentru defibrilizare pastă de celuloză Deflaker

- rafinoare pentru celuloză

- centriclinere

- cutia de lansare Econ Flow

- prese cu diferite călcături

- cilindri uscători

- presă de tratare la suprafața hârtiei  (film press )

- înfășurător

- bobinator hârtie

- destrămătoare brac

- filtru îngroșare refuzuri Elephant

- presă cu melc 
- rezervoare cu diferite capacități pentru: pastă de maculatură/hârtie/celuloză, ape grase, filtrat tulbure, filtrat limpede, etc.
Gestionarea iesirilor rezultate din fluxul de fabricatie aferent instalatiei MH1
I. Prelucrarea refuzurilor

Refuzul rezultat de la sortizorul de refuzuri tip tambur de la hidrapulperul pentru maculatură amestecată, împreună cu refuzul de la sortizorul Combisorter (sortare grosieră treapta III), sunt trimise la presa de deshidratare, (Fan Beltec) amplasată la cota +7,00 m; din presa de deshidratare, faza solidă se elimină la container. Aceste refuzuri sunt cunoscute ca deşeu tip II si au un grad de uscăciune de cca. 60 %.

Acceptul de la doba de refuzuri este trimis la rezervorul de refuzuri, unde este trimis si refuzul de la treapta a III sortare masina, acceptul de la presa cu melc ( AKupress). Refuzul de la sortare fina este trimis cu pompa  spre  sortizorul de refuz. Acceptul de la rezervorul de refuz se intoarce in circuitul de material , iar refuzul se trimite la filtru ingrosare refuzuri si de aici la container. Apa cu fibra de la filtru ingrosare refuz se intoarce in circuitul de apa de proces.

II. Gestionarea apelor reziduale

Apele reziduale rezultate de la procesarea maculaturii se trimit în colectorul canalizării aferent halei de preparare pastă de maculatură (30 mc). În zona Halei aferente Mașinii de hârtie există, de asemenea, un colector pentru apele uzate tehnologice, care comunică cu cel din zona de preparare pastă. Aceste ape, care nu se mai pot reutiliza în circuitele de apă de proces, sunt mai întâi trecute printr-un tambur cu șnec, amplasat în exteriorul Halei preparare pastă, unde se mai reține o parte din fibra, și apoi sunt pompate către Stația de epurare ape uzate WWTP.
III. Recircularea internă a apelor de proces şi recuperarea fibrelor din apele uzate 

Apele cu fibra (ape grase) rezultate în procesul de deshidratare la partea sitei, circuitul primar, sunt folosite pentru diluția pastei de hârtie în utilajele instalațiilor de epurare turbionara si sortare fina in partea constanta a masinii.

Apele cu fibra (ape grase) rezultate în procesul de fabricație, circuitul secundar, sunt colectare în turnul de stocare apă recirculată, cu capacitatea de 1000 mc . 

Din turnul de ape cu fibra (ape grase), apa este folosită pentru diluții la sistemul de brac, la partea constantă aferentă stratului de bază și la destramare maculatura. 

Excesul de apă grasă de la turnul de 1000 mc se trimite la filtrul polidisc FIJIlime de recuperare a fibrelor. 
Fibra recuperata se trimite in rezervorul de material strat de baza iar apa super limpezita se foloseste la spriturile de la masina. Filtratul limpede   se intoarce in rezervorul de apa recuperata  folosita in procesul de productie
Apele cu fibra (ape grase) de la fabricarea hârtiilor kraft Liner, kraft nealbită și kraft albită se colectează în două rezervoare de apă recirculată. Din aceste rezervoare, apele cu fibra (apa grasa) este folosită pentru operații  de destramare si de diluție la prepararea pastei pentru stratul superior și dilutii  la partea constantă aferentă stratului superior.

Instalațiile de preepurare (cu rol principal de recuperare fibră ce se poate reintroduce în procesul de fabricație) prevăzute la MH1 asigura un grad de recirculare internă a apelor de cca. 96,6 %.
Flux tehnologic aferent instalatiei de fabricare a hârtiei pentru carton ondulat la MH6 

Hârtia pentru carton ondulat se produce pe maşina de hârtie MH6 în următoarele sortimente:

· Testliner ( hârtie capac pentru partea inferioară), 

· Medium (hartie miez din 100% maculatura)

Capacitate maximă: 100.000 t/an, medie 285 t/zi
Principalele faze ale procesului tehnologic de fabricare a hârtiei pentru carton ondulat  la MH6 sunt:

I. Prepararea pastei de maculatură – include următoarele etape: destrămarea maculaturii in hidrapulper, epurarea primară a maculaturii destrămate in epuratoare turbionare (ETIC-uri), sortarea grosiera in sortizor Andritz, ingroșarea pe filtre cu tambur si fibrilizarea in RAFINOR, epurarea pastei in centriclinere si sortarea fină in sortizorul SII1 (Beloit),  SII2 si SII3 (tip Fibernet).

Descrierea etapelor de preparare a pastei de maculatură:

· Destramarea maculaturii se face in 2 hidrapulpere (cu volum de 38 m3, respectiv 70 m3) la consistenta de 4-5 %, prin utilizarea apei grase de la palnie (conul palniei) si a aburului pentru a se ajunge la o temperatura de 50-550C. Fiecare hidrapulper este prevazut cu o trapa pentru separarea refuzului greu (care merge la epurarea primara) si cu un sortizor (PARA) pentru eliminarea refuzurilor usoare prin toba de refuzuri cu ochiuri de Ø= 6 – 8 mm spre presa de refuzuri. Sârmele, plasticurile şi alte impuritati textile continute in maculatura sunt eliminate cu ajutorul Ragger-ului, care functioneaza programabil. Impuritatile maruntite in interiorul hidrapulperului sunt eliminate cu ajutorul sortizorului grosier.

· Epurarea primara a maculaturii destramate are loc in 4 epuratoare turbionare (ETIC), in doua trepte de inalta consistenta (4 – 5 %) cu rolul de a indeparta impuritatile grele: metal, piatra, sticla.

· Sortarea grosiera este realizata in sortizorul Andritz (SI/1) urmat de două trepte cu sortizoare centrifugale (SI/2 si SI/3), care functioneaza la consistenta ridicata  (3,5 – 3,8% in treapta I si 2 % in treapta II). Refuzurile treptei de sortare grosieră, cu continut ridicat de fibra, sunt dirijate la rejectsorter şi apoi la presa de refuzuri.

Ingrosare si fibrilizare – acceptul de la sortizoarele centrifugale ale sortarii grosiere este trecut pe ingrosatorul cu tambur rotativ, in vederea cresterii consistentei la cca. 4 – 4,5%. 

Ca o a doua optiune, acceptul de la sortizoarele centrifugale ale sortarii grosiere poate fi  trecut intai prin Fractionatorul SII/1 care separa fibra scurta de fibra lunga. Fibra scurta este trimisa  direct la ingrosatorul cu tambur rotativ iar fibra lunga este transferata la Rafinor unde se realizeaza fibrilizarea in vederea imbunatatirii calitatii si aspectului hartiei. Dupa rafinare fibra lunga este trimisa deasemenea la ingrosator unde se amesteca cu fractia de fibra scurta.

· Epurare turbionară în trei trepte de centriclinere, înainte de sortarea fină.

· Sortarea fina se face in sortizoarele SII1 (Beloit),  SII2 si SII3 (Fibernet), care au rolul de a realiza o sortare avansata a pastei, necesara in cazul fabricarii sortimentelor superioare. Refuzul treptei a III-a de centriclinere este dirijat la toba de refuzuri, iar refuzul de la sortarea fina este dirijat la rejectsorter. Acceptul rezultat de la sortarea fina reprezinta pasta de maculatura, care se introduce in cutia de lansare a masinii de hartie MH6.

II. Fabricarea hărtiei in maşina de hârtie MH6 - include următoarele etape: 
· Introducerea pastei de maculatură in cutia de lansare, 

· Deshidratarea pastei de maculatura pe masa sitei si formarea benzii de hartie, 

· Presarea benzii de hartie pe prese umede, 

· Uscarea benzii de hartie pe cilindri uscători, 
· Introducerea benzii de hartie in presa de incleiere, unde se adauga amidon,
· Uscarea benzii de hartie incleiate pe cilindri uscători, 
· Infășurarea si bobinarea benzii de hartie, urmata de marcare (etichetare).
Bobinele de hartie sunt depozitate in depozitul de produse finite, inainte de a fi transportate la clienti.

Caracteristicile tehnice principale ale masinii de hârtie MH6 sunt:

·       capacitatea de productie:
 100.000 t/an,  hartie pentru carton ondulat

·       gramaje de lucru:              
 90 – 175 g/mp hartii din 100 % maculatura

·       latime de lucru:

 
 70 - 335 cm 

·       viteza maximă de lucru:
 600 m/min (Cel mai mult s-a mers cu 470 m/min).

·       viteza la turatie redusă:
 15 m/min.

Principalele componente ale masinii de hartie MH6 sunt:

· cutia de lansare;

· masa sitei (sita fara sfarsit, valt pieptar, cutie de formare, hidrofolii, vacuumfolii, cutii sugare, valt Gautch, valt de intoarcere, valt de presare);

· prese umede (presa I si II);

· partea uscatoare (40 cilindri uscatori, 6 site uscatoare si valturi conducatoare);

· valturi de reglare sita, valturi de intindere, sabare de cilindri;

· presa de incleiere / tratare la suprafata;

· hota si instalatia de ventilatie Pocket;

· sistem de alimentare cu abur si eliminare condens;

scanner, echipament de infasurare si bobinare hartie
Instalaţii/dotări pentru reducerea potențialului de poluare la MH1 si MH6
· Filtrul FIjilime de recuperare fibră din apele uzate – la MH1; are rolul atât de recuperare fibră, cât și de reducere a încărcării organice în apele reziduale;

· Instalaţia de recuperare fibră prin flotaţie tip Berica – la MH6;

· Echipamentul din sortarea fină, care are in primul rand contribuție la creșterea calității pastei de maculatura, avand o implicatie semnificativa la reducerea incarcarii organice a apelor uzate evacuate din instalatie;

· Decantorul cu șnec (tamburul cu șnec): pentru MH1 (zona padocuri) și pentru MH6 (in zona WWTP), în care ajung toate apele uzate tehnologice cu conținut de fibră provenite din întregul flux tehnologic de fabricare hârtie;

· Decantorul/desnisipatorul bicompartimentat aflat în proximitatea MH6;

· Depozitul pentru deșeurile tehnologice, prevăzut cu platformă betonată și rigole perimetrale pentru preluare scurgeri, în care sunt depozitate temporar deșeurile menționate mai sus;

· Stația de epurare ape uzate, destinată protecției apelor de suprafață, instalație ce va fi tratată în continuare (ca activitate și dotări).

Necesarul de consumuri și evacuările de apă uzată și deșeuri tehnologice, aferente atingerii producției maxime de 250.000 t hârtie pe MH1:
	Parametru
	Valoare estimată pentru producție maximă

	Maculatură, tone 
	285.000

	Energie electrică, MWh
	106.805

	Gaze naturale, S mc
	28.250.000*

	Apă proaspătă, mc
	2.117.500

	Abur tehnologic, Gcal
	227.500 

	Hârtie produsă, tone
	250.000 t/an

	Apă epurată evacuată în emisar 

(asociată funcționării MH1), mc
	1.750.000**

	Deșeuri tehnologice, tone
	35.000


Necesarul de consumuri și evacuările de apă uzată și deșeuri tehnologice, aferente atingerii producției maxime de 100.000 t hârtie pe MH6:

	Parametru
	Valoare estimată pentru producție maximă

	Maculatură, tone 
	114.000

	Energie electrică, MWh
	50.000

	Gaze naturale, S mc
	12.758.000

	Apă proaspătă, mc
	1.000.000

	Abur tehnologic, Gcal
	91.000

	Hârtie produsă, tone
	100.000 t/an

	Apă epurată evacuată în emisar (asociată funcționării MH6), mc
	830.000

	Deșeuri tehnologice, tone
	14.000


8.2.1 Schema fluxului tehnologic
Flux tehnologic general, corespunzător instalației IED
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Flux tehnologic de preparare a pastei de celuloza pentru MH1
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Flux tehnologic de fabricare a hârtiei la MH1
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Flux tehnologic aferent liniei de preparare a pastei de maculatura la MH6
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Schema de flux simplificata a masinii de hartie MH6
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8.2.2. Activităţi conexe:

a) Producerea aburului tehnologic in centralele termice (CT1 si CT2)

Necesarul de abur tehnologic pentru instalaţiile de fabricaţie a hârtiilor pentru cartonul ondulat este asigurat de două centrale termice, respectiv pentru MH6-CT1 şi MH1-CT2, care funcţionează pe gaze naturale. 

Centrala termică CT1 a fost construită în perioada 2002-2009, cu rol de asigurare a aburului tehnologic pentru MH6, cu o capacitate de maxim 50 t abur/h.

Centrala termică CT2, cu o capacitate de maxim 60 t abur/h a fost construită în perioada 2015-2016, cu rolul de a asigura abur tehnologic pentru MH1.

Ambele centrale pot funcționa atât împreună cât și independent, furnizând necesarul tehnologic pentru ambele Mașini de hârtie sau doar pentru una singură.
Caracteristici tehnice ale instalaţiilor care alcătuiesc cele două centrale termice:

	Caracteristica
	Centrala Termică

nr. 1
	Centrala Termică

nr. 2

	
	Cazan

LOOS 1
	Cazan

LOOS 2
	Cazan

LOOS 3
	Cazan

LOOS 4

	Tip
	UL-S-IE 28000
	UL-S-IE 22000
	UL-S-IE 22000
	UL-S-IE 22000

	Capacitate  abur, t/h
	28 
	22 
	22 
	22 

	Capacitate centrala, t/h
	50
	60

	Putere termică, MW
	18
	15,3
	15,3
	15,3

	Presiune, bar 
	13
	13
	13
	13

	Temperatura °C
	190
	190
	190
	190

	Combustibil 
	gaze naturale
	gaze naturale
	gaze naturale
	gaze naturale

	Randament termic, %
	90-92
	90-92
	90-92
	90-92

	Statie de dedurizare apă
	Varitec WA – ED 1300
	Sensotrol 1400

	Echipamente de depoluare  
	Coș de dispersie
h coș = 26,0 m
Ø coș = 1,0 m
	Coș de dispersie 
h coș = 20,0 m
Ø coș = 1,0 m
	Coș de dispersie
h coș = 16,0 m

Ø coș = 1,0 m
	Coș de dispersie  

h coș = 16,0 m
 Ø coș = 1,0 m


b) Tratarea chimica a apei pentru cazanele de abur LOOS: 
Cazanele de abur sunt dotate cu instalatii automate de dedurizare a apei de tip Varitec WA – ED 1300, 1400 ce cuprind filtre ionice cu rasina schimbatoare de ioni. Debitul functional pe fiecare filtru este de 12 mc/h. Functionarea instalatiei de dedurizare decurge dupa principiul curentului continuu, in patru trepte: dedurizare; respalare; salifiere / spalare lenta si spalare rapida.

Pentru asigurarea eficientizarii si a unei bune functionari a cazanelor de abur, la parametri impusi de tehnologie, precum si pentru prelungirea duratei de viata a cazanelor si a conductelor de abur generat si condensat recuperat, se utilizeaza o serie de substante chimice si preparate chimice (anticorozivi) considerate a avea un impact redus asupra mediului. 

Elementele constructive responsabile pentru reducerea noxelor evacuate sunt:

- coșurile de gaze arse, ale căror înălțimi le asigură dispersarea corespunzătoare în atmosferă, în contextul rugozității constructive din imediata apropiere a centralelor;

- arzătoarele de gaze naturale, cu emisii reduse de oxizi de azot.
c) Asigurarea agentului termic destinat climatizării spațiilor de lucru 
Pentru producerea apei calde menajere şi pentru încălzirea spatiilor de lucru, se utilizează centrale termice murale care funcţionează pe gaze naturale, respectiv:

	Nr. Crt.
	Locația
	Model
	Putere

	1
	Clădire birouri (ex. Cantina)
	Buderus
	65 kW

	2
	Clădire birouri (ex. Cantina)
	Buderus
	65 kW

	3
	Vestiare PM6
	Viessmann Vitodens 050
	50 kW

	4
	Clădire administrativă
	Viessmann Vitodens 050
	33kW

	5
	Clădire administrativă
	Viessmann Vitodens 050
	33kW

	6
	Atelier auto
	Viessmann/WHID/Vitopend
	25 kW

	7
	Atelier mecanic - vestiar
	Viessmann Vitodens 100
	32 kW

	8
	Atelier mecanic - vestiar
	Viessmann Vitodens 100
	32 kW

	9
	Atelier mecanic - magazie
	Viessmann Vitodens 100
	32 kW

	10
	Atelier mecanic - Atelier
	TUB radiant“INFRA”
	45 kW

	11
	Atelier mecanic - Atelier
	TUB radiant“INFRA”
	45 kW

	12
	Atelier mecanic - Atelier
	TUB radiant“INFRA”
	45 kW

	13
	Atelier mecanic - Atelier
	TUB radiant“INFRA”
	45 kW


d) Activitati de intretineri mecanice

Activitatea desfasurata in cadrul atelierului mecanic consta in:

· operatiuni de prelucrare prin aschiere la strung, freza;

· lucrari de intretinere a utilajelor aferente masinilor de hartie;

· reparatii utilaje de la masinile de hartie;

Atelierul mecanic are in componenta urmatoarele dotari: strunguri; freze; scule si dispozitive diverse (instalatii de ridicat, extractoare etc).
e) Activitati de intretineri electrice 

Activitatea desfasurata in cadrul atelierului de intretinere, reparatii electrice – AMC consta in operatii de mentenanta (revizii/reparatii) necesare asigurarii functionarii utilajelor si echipamentelor. Atelierul face parte din cadrul compartimentului energetic – centrale termice, impreuna cu statia de compresoare, statiile de tratare chimica a apei si laboratoarele aferente centralelor termice.
f) Epurarea apelor uzate tehnologice în Stația de epurare ape uzate WWTP

Epurarea apelor uzate generate pe amplasament este realizata de statia de epurare proprie (WWTP).
Stația de epurare preia apele uzate industriale/tehnologice provenite de la: instalațiile de fabricare a hârtiilor (MH6 + MH1), cele două centrale termice (CT1 și CT2), microstația de epurare ape menajere si a apelor pluviale contaminate, rezultate de pe platformele betonate.  

Capacitatea nominală a stației de epurare este de: 83,3 l/s,  300 mc/h, 7 200 mc/zi.
WWTP este o stație de epurare mecano-biologică, cu epurare biologică în două trepte, aerobă și anaerobă.

Fluxul tehnologic aplicat în Staţia de epurare a apelor uzate se compune din următoarele etape principale:

1. Epurarea mecanică 

· separarea suspensiilor grosiere;

· omogenizarea intrărilor de ape , completată de neutralizare (reglare pH)
· neutralizarea apelor uzate;
· flotarea suspensiilor cu anumite dimensiuni, prin barbotare de aer/oxigen și separarea lor mecanică;
2. Epurarea biologică în două trepte
2.1 Treapta I, epurare anaerobă

· preacidifierea apelor epurate în etapa 1;

· epurarea anaerobă

2.2 Treapta II, epurarea aerobă

· flotarea solidelor prin barbotare de aer/oxigen

· epurarea aerobă în prezența oxigenului

3. Epurarea mecanică de finețe

· filtrarea mecanică pe pat de nisip

Stația de epurare ape uzate este concepută tehnologic cu două linii colaterale fluxului principal de ape, linia nămolului (rezultat din epurarea biologică) și linia biogazului (rezultat din treapta biologică anaerobă)

Descrierea pe scurt a fluxului tehnologic de epurare ape uzate, în WWTP:

Apele uzate tehnologice provenite din cele două Mașini de hârtie, împreună cu cele stocate în bazinul de 170 mc (destinat acumulărilor de ape cu încărcare organică similară celei din producție hârtie, respectiv provenite din Depozitul de deșeuri tehnologice, de pe platformele traficabile, din alte surse discontinue) și cu apele menajere epurate în ministația existentă în incinta clădirii WWTP, după ce parcurg fiecare etapa de separare mecanică, sunt pompate în bazinul de omogenizare. Sub acțiunea diferitelor echipamente, sunt supuse amestecării intensive și unei corecții de pH, dacă se impune.

Din omogenizare, apele sunt transferate către unitatea de flotație cu aer dizolvat (DAF1), în care sub acțiunea moleculelor de aer barbotat suspensiile (în cea mai mare parte de natură organică) suferă o aglomerare, separându-se la suprafața apei.

Din flotația cu aer apele sunt transferate (pompate) către bazinul de preacidifiere, în care sunt aduse la un anumit pH necesar inițierii treptei de epurare biologică anaerobă. Epurarea anaerobă are loc în două bioreactoare verticale prevăzute cu nămolul specific. Din această treaptă, pe lângă fluxul principal mai rezultă nămol biologic (urmează linia nămolului) și biogaz (urmează linia corespunzătoare lui).

Parcursul apelor epurate se continuă prin treceri prin cele două bazine de epurare biologică aerobă (OX1 și OX2) completate cu  etape intermediare de flotație în DAF2 și DAF3.

Finalizarea procesului tehnologic presupune trecerea întregului flux de apă epurată prin filtre cu nisip (epurarea mecanică de finețe), pentru a se obține valoarea corespunzătoare a indicatorului MTS (suspensii) în conformitate cu NTPA001, la evacuarea în emisarul de suprafață.

Înainte de evacuarea finală, apele rezultate din procesul de epurare trec prin canalul Venturi, în vederea măsurării debitelor.

Linia nămolului presupune totalitatea activităților și a echipamentelor/utilajelor implicate în manipularea nămolului biologic rezultat din ambele trepte de epurare biologică, respectiv: eliminarea surplusului de nămol din bazine și reactoare, trecerea sa prin presa de nămol și stocarea sa temporară local (în incinta WWTP), până la ridicarea de către firma contractată.

Linia biogazului urmează parcursul gazului generat în procesul de epurare biologică anaerobă (în cele două bioreactoare), trecerea sa prin instalația de desulfurare, prin cea de răcire și dezumidificare, finalizându-se cu arderea la faclă. 

Descrierea detaliată a etapelor procesului tehnologic de epurare este urmatoarea:

1. EPURARE MECANICA

· SEPARAREA SUSPENSIILOR GROSIERE din apele uzate tehnologice, se realizeaza în vederea asigurării protecției stației de epurare. In acest sens, pe fiecare dintre traseele apelor uzate tehnologice care vin de la MH6+CT1 şi MH1+CT2 sunt amenajate cate un bazin colector betonat dotate cu filtru cu şnec şi grătar fin. Aceste echipamente au fost deja menționate la fiecare dintre cele două Mașini de hârtie.

Suspensiile separate sunt descărcate prin intermediul unui șnec într- un container special, tip pubelă. Materialul obținut (devenit deșeu) are conținut mare de fibră celulozică.

Apele uzate tehnologice din bazinul colector, situat lângă instalaţia de preparare a pastei de hârtie, alimenteaza gravitațional grătarul fin pășitor ( filtrul de protecţie), iar apele uzate, din care s-au reținut suspensiile grosiere, sunt pompate cu două pompe submersibile tip HIDROSTAL (Q = 385 mc/h, H=13 mCA, N = 20 KW), la bazinul de omogenizare. 

Grătarul /filtrul tambur este prevăzut cu 2 pompe de  spălare, cu un debit de 7 mc/h, P = 5 bar si cu senzor de nivel ultrasonic.
Volumul estimat de deșeuri solide reținute pe grătar: cca. 9,8 mc/zi, având următoarele caracteristici: umiditate deșeuri: 80 % si greutate specifică: 0,75 – 0,95 t/mc.

· OMOGENIZAREA ȘI NEUTRALIZAREA APELOR UZATE

De la grătarul fin, apa uzată se pompează cu două pompe submersibile la bazinul de omogenizare. 

Omogenizarea debitului de ape uzate și a încărcării acestor ape, precum și atenuarea fluctuațiilor mari, asigură condiții de operare optime și performanțe ridicate în procesele următoare de epurare. 

Caracteristicile tehnico – constructive ale bazinului de omogenizare din beton armat sunt: 

· VT = 2.041 mc             D = 20 m                    HT = 6,5 m 

· Vu = 1.885 mc             Hu = 6,0 m 

· Timp de retenție = Vu (mc )/Qmax ( mc/h) = 1.885/500 = 3,77 ore 

Bazinul de omogenizare este prevăzut cu: 

· Pompe submersibile - 2 buc (din care 1 buc. rezervă ), având caracteristicile: Q = 350 mc/h; H = 10 mCA; N =  18 KW / 1500 rpm. Aceste pompe asigura transportul  apei  din bazinul de omogenizare în prima unitate de flotație DAF 01.

· Agitatoare – 6 buc. având următoarele caracteristici: D = 660 mm; N = 2,8 KW/894 rpm. Conținutul bazinului este omogenizat cu ajutorul acestor agitatoare, evitându-se astfel apariția condițiilor anaerobe în acest bazin.

· Senzor de pH – Reglarea pH-ului se va face prin dozarea de acid (H2SO4), sau bază (NaOH) din unitățile de dozare corespunzătoare. 

· TREAPTA PRIMARĂ DE FLOTAȚIE – DAF 01/ DF 56

Din bazinul de omogenizare, apa uzată este pompată către unitatea de flotație cu aer dizolvat – DAF 01/DF 56. Flotația este procesul fizic de epurare a apelor uzate, care asigură îndepărtarea atât a fracțiunilor ușoare, ca uleiurile și grăsimile, cât și a particulelor în suspensie, cu o densitate mai mare ca a apei.

De asemenea, prin dozarea de coagulanți și floculanți (polielectroliți) înainte de introducerea apei în unitatea de flotație pot fi îndepărtate și particulele coloidale și unii surfactanți. 

Astfel, treapta primară de flotație asigură următoarele randamente de reducere a încărcării apelor uzate: 

· CBO5: 50 %, de la 2.500 mg/l la 1.250 mg/l; 

· CCOcr: 50 %, de la 6.000 mg/l la 3.000 mg/l; 

· TSS:    50 %, de la 2.000 mg/l la 1.000 mg/l.

Principiul de funcționare a unității DAF este următorul:

· Se introduc bule fine de aer, sub presiune de câteva atmosfere în faza lichidă; 

· Bulele de aer aderă la particulele de materie poluantă; 

· Combinația de aer – particulă este ridicată la suprafață cu ajutorul unei forțe ascensionale suficient de puternice, create de aceste bule;

· Particulele ridicate la suprafaţă sunt  colectate prin raclare; 

· O parte din efluentul unității DAF este recirculată sub presiune și semi-saturată cu aer;

· Debitul recirculat este amestecat cu debitul principal de apă, având ca rezultat eliberarea aerului din soluție sub forma unor bule fine la intrarea în bazin .

Principalele caracteristici tehnico – constructive ale unității DAF (DELTA FLOAT – DF 56): 

· Debit: 330 mc/h; 

· DT :     9,6 m; 

· Du:      8,6 m; 

· Consistența nămolului primar: 3 – 3,5 %; 

· Producția de nămol primar: 238 mc/zi ; 

· Material de execuție: oțel inox AISI 304.

Sub unitatea de flotație sunt amplasate două pompe de recirculare (1 rezervă) și creștere a presiunii efluentului DAF1, având următoarele caracteristici: Q = 150 mc/h; H = 60 mCA; N = 55 kW/2.900 rpm.

În circuitul de alimentare al unității DAF1 se dozează un agent de coagulare și un agent de floculare – polielectrolit, preparat într-un Grup Compact de Preparare, format din 3 compartimente din PE/PVC, prevăzute fiecare cu câte un agitator (3 x 0,75 KW), la un debit de cca. 2000 l/h.

Dozarea polielectrolitului în unitatea DAF1 se realizează cu o pompă dozatoare, cu turație variabilă, cu rotor tip șnec, cu următoarele caracteristici: 

· Q = 1.000 – 2.000 l/h; 

· Pmax. = 2 bar; 

· N = 0,75 kW

2. EPURARE BIOLOGICĂ AEROBĂ ÎN DOUĂ TREPTE

2.1. TREAPTA DE EPURARE ANAEROBĂ desfasurata in 2 reactoare anaerobe Econvert-IR®07328
In cele 2 Reactoare Econvert-IR®07328 se realizeaza tratarea anaeroba a apelor uzate generate pe amplasamentul fabricii de hartie, bazată pe degradarea biologică a COD, efectuată de bacterii specializate.

Aceasta treapta se afla intre treapta mecanica si cea biologica aeroba.

Echipamente adaugate Statiei de epurare ape uzate prin proiectul de modernizare, - - Rezervor de pre-acidificare cu V = 1800 m3; ø interior = 17,5 m; H = 8 m, utilizat pentru acidificarea apelor uzate inainte de intrarea in reactoarele anaerobe, gradul de acidificare fiind mai mic de 30%, iar pentru creșterea nămolului granular anaerob, este ideal un grad de pre-acidificare de 35-45%. Rezervorul este echipat cu pompe de alimentare a rezervorului tampon pre-acidifiere (caracteristici: V = 25,9 m3; ø = 2 m, H = 7,5 m), cu pompe de recirculare si cu conducta de ventilatie amplasata deasupra rezervorului.

- 2 reactoare anaerobe Econvert IR®7328 - EGSB 1 si EGSB 2 (dimensiuni:  ø = 10 m,     H = 16 m) care functioneaza pentru o incarcare maximă de 50.000 kg COD/zi si o capacitate totala de tratare de 300 mc/zi (7200 mc/zi), in conditiile functionarii ambelor masini de hartie MH1 si MH6. Sfundatie EGSB1+EGSB2+rezervor tampon= 431 m2. Rezervoarele sunt echipate cu Pompe pentru recirculare si Rezervor tampon pentru ambele reactoare (dimensiuni: ø = 1,8 m, H = 16 m). Componentele organice (exprimate în COD) prezente în apele uzate sunt degrdate de catre biomasa anaerobă (nămol granular) din interiorul reactoarelor Econvert-IR®. Produsul de reacție este biogazul, care constă în principal din metan (CH4), dioxid de carbon (CO2), cantități mici de hidrogen sulfurat (H2S) și apă.

Efluentul rezultat in urma tratarii anaerobe este transferat in prima treapta de tratare aeroba (bazinul Ox1).

- Schimbatoare de caldura cu placi utilizate pentru a răci efluentul rezultat de la reactoarele Econvert IR®. Apa uzata răcită intra în continuare in tratamentul aerob unde se elimină restul de COD, N și P. Apa uzată tratată este separată de nămolul aerob produs în 2 unitati DAF (DAF02 si DAF03), după tratamentul aerob. Efluentul din cele 2 unitati DAF este evacuat în rezervorul de apă tratată .

- Turnuri de racire (dimensiuni: H = 3,5 m) – 2 racitoare combinate care furnizeaza apa rece pentru racirea apei uzate.
- Instalatia de biogaz compusa din:
· Reactor Econvert D-Sulph® 1.0-030 (dimensiuni: ø = 3,5 m, H = 6,1 m).Biogazul rezultat in urma tratarii anaerobe este desulfurat în reactorul Econvert-Dsulph® 1.0-030, proiectat pentru o incarcare cu sulf de pana la maxim 255 kg S/zi, la o productie maxima de biogaz de 744 mc/h. Biogazul iese din reactorul Econvert-Dsulph® cu o concentrație maximă de H2S de 100 ppm.

· Spalator biogaz (scruber) (dimensiuni: ø = 1 m, H = 12,9 m). Hidrogenul sulfurat (H2S) este eliminat din biogaz in spălător, iar lichidul de spălare este ulterior regenerat în reactorul Econvert-Dsulph®. Debitul maxim de biogaz in scruber este de 1000 mc/h.
· Rezervor tampon pentru biogaz (dimensiuni: V = 340 m3; H = 6,9 m); capacitate=1000 mc/h. Rezervorul este folosit pentru oscilatiile din fluxul de biogaz produs si mentine presiunea biogazului constanta la 45 mbar. Cand nivelul rezervorului tampon de biogaz devine prea ridicat, facla este activata. 
· Suflanta de biogaz (dimensiuni: H =1,15 m); Q= 744 Nmc/h;
· Uscator biogaz (dimensiuni: H =1,7 m); Capacitate = 737 m3/h. Biogazul este uscat prin răcire (in uscatorul de biogaz) și este ars in totalitate la facla.

· Arzator biogaz (facla) (dimensiuni: H = 9,5 m); Capacitate = 1000 m3/h .

· Basa de condens. Toată apa eliminată din biogaz este colectata în basa de condens si de aici se pompeaza in Ox1.
- Zona containere IBC pentru Clorura de fier;

- Pompe dozare clorura de fier;

- Rezervor soda caustica (dimensiuni: ø = 2,2 m, H = 6,5 m);
- Pompe dozare soda caustica.
In urma tratarii anaerobe rezulta: efluentul din reactoare (care este dirijat in OX1, unde incepe tratamentul aerob), namol granular (care este eliminat din reactoare o data la 2 luni; preluat de firme specializate) si biogaz (produs de reactie rezultat in urma tratarii anaerobe; ars in totalitate la facla).
2.2. TREAPTA DE EPURARE AEROBĂ
Procesul de epurare biologică este prevăzut să se desfășoare în două trepte, principalele componente fiind: 

a) Bazinele de aerare, 2 buc., numite și Oxi 1 și Oxi2; 

b) Stație de dozare nutrienți; 

c) Sistem de aerare; 

d) Unități de flotație – 2 buc., pentru separarea nămolului biologic.

e) Gospodaria de namol

a) Bazinele de aerare   

În treapta de epurare biologică cu nămol activ se reduce încărcarea în substanțe organice biodegradabile din apele uzate, prin procese oxidative de degradare biochimică, obținute prin asigurarea continuă a unui exces măsurabil de oxigen dizolvat în suspensia apă – nămol activ. 

Oxigenul dizolvat este consumat atât în procesele oxidative de degradare biochimică, cât și în procesul de respirație endogenă a nămolului activ aerob.

Sistemul de aerare pneumatic cu insuflare, cu funcționare automată  asigură introducerea continuă a aerului, în funcție de debitul și încărcarea organică a apei reziduale, astfel încât în bazinul de aerare, concentrația oxigenului dizolvat să fie permanent la o valoare optimă – min. 1,5 – 2 mg/l și max. 2,5 mg/l.

Pentru realizarea epurării avansate, cu nitrificare totală, procesul tehnologic de epurare biologică aerobă se desfășoară în două bazine de aerare, semiîngropate, din beton armat, având următoarele caracteristici: 
Treapta I

Bazin de aerare treapta I, semiîngropat, din beton armat, cu urmatoarele caracteristici:
· D = 44 m; 

· HT = 6,5 m; 

· Hu  = 6,0 m; 

· VT  = 9.878 mc; 

· Vu = 9.123 mc; 

· Timp de retenție: 30,4 ore; 

· Necesar maxim de oxigen: 475 kgO2/h; 

· Necesar maxim de aer: 8.000 mc/h, se asigură cu 3 suflante (din care 1 rezervă) cu un debit maxim de 4.500 mc/h și N = 90 KW/1.450 rpm.

Pentru evitarea creerii unor zone de stagnare la baza bazinului de aerare, o parte din amestecul de apă și nămol activ se recirculă prin intermediul a 6 pompe submersibile (din care 1 rezervă) având următoarele caracteristici: Q=975 mc/h; H=5,5 mCA; N=30 KW/750 rpm. Conținutul bazinului de aerare treapta I se pompează la unitatea de flotație DAF 02 (DF 100) cu 2 pompe (1a+ 1r ), cu caracteristicile: Q=400 mc/h; H = 8 m CA; N=15 KW/1500 rpm.

Treapta II
Bazin de aerare tr. a II-a, semiîngropat, din beton armat, cu urmatoarele caracteristici:
· D = 38,0 m; 

· HT = 6,5 m; 

· Hu  = 6,0 m; 

· VT  = 7.368 mc; 

· Vu = 6.804 mc; 

· Timp de retenție: 22,6 ore; 

· Necesar maxim de oxigen: 265 kgO2/h; 

· Necesar maxim de aer: 4.000 mc/h, se asigură cu 2 suflante (din care 1 rezervă ) cu un debit maxim de 4.500 mc/h, prevăzut cu convertizor de frecvență și conectat la senzorul de oxigen.

Bazinul de aerare treapta a II-a este prevăzut cu 4 pompe de recirculare a amestecului de ape uzate cu nămol activ și cu 2 pompe pentru alimentarea unității de flotație DAF 03 (DF 118).

Unitatea de flotaţie DAF 3 (DF 118)–Q=400 mc/h; D=12,5 m; DT = 13,5 m; 

Suprafața efectivă: 122 mp

• Încărcarea maximă hidraulică de suprafață: 
9 mc/mp,h;

• Încărcarea efectivă hidaulică de suprafață:
  
3,27 mc/mp,h;

• Consistența/ conținutul de s.u. în nămolul biologic treapta II: 3–3,5%, min. 2,5 % 

Nămolul biologic în exces provenit de la cele două unităţi de flotaţie DAF 2 şi DAF 3 este dirijat spre unitatea de deshidratare a nămolului, tip filtru cu bandă.

b) Stația de dozare nutrienți 

Pentru procesul biologic de epurare a apelor uzate este necesar un raport CBO:N:P de aprox. 100:5:1, pentru dezvoltarea corespunzătoare a bacteriilor și eficiența epurării. 

Pentru asigurarea necesarului de substanțe nutritive, se dozează automat din stația de nutrienți în selectorul bazinului de aerare treapta I uree, cu o concentrație de 46 % și acid fosforic cu o concentrație de 20 %. 

Consumul maxim zilnic de soluție de uree, 46 % este: 

· Treapta.I:   
626 l/zi; 

· Treapta a II-a: 
333 l/zi.

Debitul pompei de dozare: 0 – 150 l/h. 

Consumul maxim zilnic de soluție de H3PO4, 20 % este: 

· Treapta I : 
288 l/zi; 

· Treapta a II-a: 
153 l/zi.

Debitul pompei de dozare: 0 – 150 l/h. 

Sursele de nutrienți sunt livrate în containere de 1 mc, care vor fi depozitate în clădirea operațională.

c) Sistemul de aerare 

Principalele elemente componente ale sistemului de aerare ale celor două bazine de aerare sunt:

· Suflante cu piston rotativ ( 4 + 1 buc.), Q = 4.500 mc/h, N = 90 KW/1.450 rpm; 

· Sistem WAM de aerare, constituit din difuzori/ejectori de bule fine, amplasate pe fundul bazinelor de aerare ( Debit aer:120 mc/h/fiecare duză și debit apă:77 mc/h fiecare duză); Unitatea de distribuție și introducere a aerului în bazine este compusă din: conducte, vane de distribuție, elemenți de aerare, 2 agitatoare submersibile; 

· Unitate de măsură și comandă automată a oxigenului dizolvat.

d) Separarea nămolului biologic în unități de flotație cu aer dizolvat

Pentru separarea eficientă a nămolului activ din apele uzate epurate se prevede utilizarea a două unități de flotație cu aer dizolvat, DAF, câte una pentru fiecare treaptă de tratare biologică, respectiv: 

DAF 02 (DF 100) – după treapta I de tratare biologică, având următoarele caracteristici: 

· Q = 400 mc/h;

· D = 11,1 m; 

· DT = 12,1 m

· Suprafața efectivă: 




      
 96 mp; 

· Încărcarea maximă hidraulică de suprafață: 

 9 mc/mp,h;

· Încărcarea efectivă hidaulică de suprafață: 

 4,16 mc/mp,h;

· Consistența / conținutul de s.u. în nămolul biologic tr.I:    3 – 3,5 %, min. 2,5 % 

DAF 03 (DF 118) – după treapta a II-a de tratare biologică 

· Q = 400 mc/h; 

· D = 12,5 m; 

· DT = 13,5 m

· Suprafața efectivă: 





      122 mp; 

· Încărcarea maximă hidraulică de suprafață: 

        
      9 mc/mp,h;

· Încărcarea efectivă hidaulică de suprafață:


      3,27 mc/mp,h;

· Consistența/ conținutul de s.u. în nămolul biologic treapta II:     3 – 3,5 %, min. 2,5 % 

Rezervorul și podul raclor sunt executate din oțel inoxidabil, AISI 304. Pe circuitele de alimentare cu amestec ape uzate – nămol biologic sunt prevăzute debitmetre electromagnetice. Apa limpezită în unitățile DAF, se recirculă prin intermediul a două pompe  ( 1 + 1 rezervă ), având caracteristicile: 

	DF100

( Q = 400 mc/h; 
( H = 60 mCA; 

( N = 110 kW/2.900 rpm
	DF118

( Q = 540 mc/h; 
( H = 60 mCA; 

( N = 132 kW/2.900 rpm


Debitul recirculat de apă limpezită se îmbogățește în oxigen dizolvat sub presiune, prin trecerea printr-o unitate A.S.R.5, care este alimentată de la compresorul de aer (150 Nmc/h, 10 bar).

Producția de nămol biologic din epurarea aerobă
Producția de nămol biologic în exces provenit de la cele două unități de flotație DAF (DAF 02 și DAF 03) este dirijată spre unitatea de deshidratare a nămolurilor, tip filtru cu bandă.

e) Gospodăria de nămol

Producția totală de deșeuri și nămol  provenite de la stația de epurare, conform proiect, este de: 

· Deșeuri reținute pe grătar: 
   9,8 mc/zi; 

· Nămol primar, de la DAF 01:    238 mc/zi; 

· Nămol secundar (nămol biologic în exces) de la DAF 02 și DAF03: 165,6 mc/zi;

· Cantitatea totală de deșeuri și nămol: 403,6 mc/zi, sau 16,8 mc/h, la o consistență min. de 2,5 %, ceea ce reprezintă cca. 9,6 kg/t hârtie, față de cca. 10 kg/t hârtie cât prevede BREF – BAT – PPI – 2015.

Nămolul primar provenit de la DAF 01 și nămolurile biologice în exces rezultate de la unitățile DAF 02 și DAF 03 sunt colectate în bazinul de stocare din beton armat, V = 160 mc, prevăzut cu 2 agitatoare (D = 660 mm, N = 2,8 KW) și 2 pompe (1 + 1 rezervă) de alimentare a unității de deshitratare (Q = 35 mc/h, H = 15 mCA, N = 4 KW/1.500 rpm). 

Înainte de alimentarea unității de deshidratare, în circuitul de nămol se dozează polielectrolit din stația PPO3, pentru creșterea eficienței de deshidratare.

Unitatea de deshidratare nămol se compune din: 

· Filtrul presă de deshidratare tip filtru – bandă, având următoarele caracteristici: 

· Capacitate: 30 mc/h, la o consistență a nămolului de 3%; 

· Conținutul de s.u. al nămolului deshidratat: 35 – 40 % și 30 – 35 % în cazul consistenței inițiale de 2,5 %.

· Lungimea benzii: 2.100 mm; 

· Putere motor:       4,4 KW; 

· Unitate de preparare și dozare polielectrolit;                       

· Tablou electric și AMC; 

· Pompe de alimentare nămol; 

· Pompe (1+1) de alimentare cu apă pentru spălarea unității de deshidratare (Q = 18 mc/h, H = 60 mCA, N = 11 KW/2900 rpm) din rezervorul de apă epurată, poz.09; 

· Circuitul de colectare și dirijare gravitațională a filtratului/supernatantului rezultat din deshidratarea nămolului, spre bazinul de omogenizare. 
Nămolul deshidratat până la o uscăciune de cca. 35 – 40 % (min. 30 – 35 %) este transportat cu un șnec înclinat și stocat în containere speciale care sunt transferate pe platforma de depozitare deseuri. De aici, nămolul deshidratat este predate către societăți specializate autorizate in vederea valorificării/eliminării 
Preluarea nămolului deshidratat de la punctul de colectare se realizeaza ritmic, cu perioade de staționare reduse la minim, astfel încât să se evite mirosurile neplăcute, datorate manipulării nămolului în incinta stației de epurare și a societății.
3. EPURAREA MECANICA DE FINETE PE FILTRE DE NISIP
Pentru a asigura o calitate adecvată a efluenților, este instalat un tratament terțiar în aval de unitatea de flotatie a tratamentulului aerob. Acest tratament terțiar consta in două filtre de nisip, care sunt utilizate ca etapa de limpezire.

Cele două filtre de nisip trateaza o parte din fluxul total de ape uzate. O parte a apei care este tratată de filtrele de nisip poate fi pompata înapoi la fabrică.

Apa este pompată prin filtrul de nisip, ceea ce duce la o reducere a TSS prin filtrare. In caz de concentrații prea mari de COD, poate fi dozat FeCl3 pentru a flocula lignina care este filtrată de filtrele de nisip. Filtrele de nisip funcționează continuu. Nisipul coboara încet, în timp ce apa curge ascendent prin patul de nisip. Nisipul este reciclat in cutia de spălare din partea superioară a filtrului printr-o pompa care functioneaza pe principil air-lift, unde amestecul intens de aer și apă curăță nisipul. 

Cantitatea de aer necesară este controlata prin monitorizarea scăderii de presiune a filtrului. Apa este evacuate in Paraul Barsa, iar nisipul curățat este varsat înapoi deasupra patului de nisip.

[image: image7.png]AutoSave

Raport de Amplasament DS

File

Home.

Insert

X
EiFS

Paste

~ < Format Painter

Clipboard

[

Draw

Calibri

BT

Design

Layout  References  Malings  Review

o A K A A

A~

Paragraph
¥ . . i . 2 .

AaBbCeDAE

1 Caption

APA UZATA
TFHNOI OGIC

OMOGENIZARE | <—|

FLOTATIE CUAER
DAF1

v

Uree

Addtostore ]

PREACIDIFIERE

)

AaBbC' AaBbCc AsBbCcD AaBbCcl AaBbCcD 1.1.1. A¢ AaBbCc AaBbCcl AaBbCcDe AaBbCeD AaBbCc AaBbCcl
Heading 4

Heading 1

MH.6

Apa uzati de pe.
platiorme.

Heading 2

Heading 7

Lichid de spalare

Heading® T Normal

Styles
s . 7

stilt

BodyText 1TNoSpac.. TTablePa.. Heading3

== WESSLING

Gaze arse

Apa proaspita
it N |

EPURARE ANAEROBA

Biogaz.

—

DESULFURARE

STOCARE

USCARE > cor2

TEMPORARA

RACIRE

Apa uzat

v

EPURARE AEROBA -1
oxi

FLOTATIE CU AER
DAF2

v

EPURARE AEROBA - I
oxn

S

FLOTATIE CU AER
DAF3

A

FILTRARE

APA EPURATA

——

EMISAR NATURAL

Namol

—
PRESARE

v

Stocare in basa de.
condens

——s oDEsEV

Flux tehnologic aplicat in Statia de epurare ape uzate WWTP

1% Share ~

OFind ~
<] | & Repiace
Heaiing5 (=1 | sonere

5| Editing

Kl

] 0]

Page 68 of 183

66081 words

13

Romanian

T Accessibilty: Unavailable

I Focus

B - 4+ =





Depozitul de carburanți (motorină) este constituit din 6 rezervoare metalice, subterane, cu o capacitate de câte 10 tone fiecare. 4 dintre aceste rezervoare au fost dezafectate. Ele au fost curățate si se află in prezent pe poziție.  2 dintre rezervoare sunt inca funcționale, unul fiind plin si unul folosit ca rezervă. Depozitul este securizat cu gard de plasă de sârmă si lacăt, accesul persoanelor neautorizate fiind astfel restricționat.

Depozitul de uleiuri și lubrefianți este amplasat lângă depozitul de carburanți și are o capacitate utilă de stocare de max. 5 t. Depozitul este o clădire inchisă, prevazută cu platforma betonată si canale de preluare a eventualelor scurgeri. Aceste canale comunică cu canalizarea pentru apele pluviale contaminate, care deversează intr-un bazin bicompartimentat. Acest bazin este prevăzut cu sistem de avertizare a nivelului de umplere si de aici apele sunt trimise controlat catre stația de epurare.

Rezervorul de GPL este constituit dintr-un recipient de stocare, cilindric, suprateran amplasat pe spațiu verde, langa Poarta 1, avand următoarele caracteristici:

  - Volum = 4.814 l;

  - Pmax.= 18,0 bar; Temp. min. = -20 °C;

  - Grad de umplere a recipientului: 80%
8.2.3 Alte conditii de functionare decat cele normale 

În situatiile in care instalatiile de productie sau cele auxiliare functioneaza in afara parametrilor normali de operare, se vor aplica procedurile de interventie stabilite pentru fiecare tip de avarie si instalatie.

In cazuri de incidente, avarii, care pot produce sau au produs accidente, operatorul va reduce sau va opri activitatea care a provocat accidentul imediat ce este posibil, pana la restabilirea functionarii normale.                 

Modul în care este asigurată protecţia în timpul condiţiilor anormale de funcţionare este specificat în regulamentul de funcţionare al instalaţiei si în Planul de prevenire şi combatere a poluărilor accidentale.                 
Pornirile instalatiilor după incidente, se efectuează dupa inlaturarea cauzei generatoare si verificarea instalaţiilor în vederea reporniri. 
Se va asigura tinerea sub control a tuturor proceselor/activitatilor din cadrul societatii, din punct de vedere al aspectelor de mediu generate in situatii normale si anormale de functionare, precum si in situatii de urgenta potentiale.
În situatiile in care instalatiile de productie sau cele auxiliare functioneaza in afara parametrilor normali de operare, se vor aplica procedurile de interventie stabilite pentru fiecare tip de avarie si instalatie.

In cazuri de incidente, avarii, care pot produce sau au produs accidente, operatorul va reduce sau va opri activitatea care a provocat accidentul imediat ce este posibil, pana la restabilirea functionarii normale.

În perioada de opriri accidentale sau întreruperi momentane sau la pornirea instalaţiilor după opririle accidentale, operatorii execută manevrele necesare opririi sau pornirii instalaţiilor în condiţii de siguranţă, asa cum sunt precizate în Regulamentele de funcţionare.

Pornirile instalațiilor după incidente, se efectuează dupa inlaturarea cauzei generatoare si verificarea instalaţiilor în vederea repornirii. 

În instrucţiunile de lucru şi Regulamentul de funcţionare al fiecărei instalaţii sunt precizate manevrele de lucru pentru oprirea în condiţii de siguranţă a instalaţiei, etapele de pornire după o oprire de scurtă sau lungă durată precum şi monitorizarea evacuării către mediu în aceste perioade de funcţionare excepţională (dacă este necesar).
8.3. TEHNICI APLICATE DE SOCIETATE PENTRU CONFORMARE CU CERINŢELE BAT APLICABILE
Tehnicile aplicate de societate pentru conformarea cu cerinţele „Deciziei de punere în aplicare a comisiei din 26 septembrie 2014 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), în temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European și a Consiliului, pentru producerea celulozei, hârtiei și cartonului” si cu cele recomandate prin „JRC Reference Report on Monitoring of Emissions to Air and Water from IED Installations” :
8.3.1. Concluzii privind BAT generale pentru industria celulozei şi hârtiei

8.3.1.1 Sistemul de management de mediu

BAT 1. În vederea îmbunătăţirii performanţei generale de mediu a fabricilor de celuloză, hârtie şi carton, BAT constă în punerea în aplicare şi aderarea la un sistem de management de mediu (EMS) având toate caracteristicile următoare:

	
	Element de referință
	Situația în SC DS SMITH PAPER ZARNESTI

	a
	angajamentul conducerii, inclusiv al conducerii superioare;
	Există, poate fi consultat la sediul Societății.

	b
	definirea de către conducere a unei politici de mediu care include îmbunătăţirea continuă a instalaţiei
	Există, politica privind calitatea, mediul și siguranța produsului

	c
	planificarea şi stabilirea procedurilor necesare şi fixarea obiectivelor şi a ţintelor care trebuie atinse, în strânsă corelare cu planificarea financiară şi investiţiile
	Anual sunt stabilite obiectivele calității și de mediu, ca document separat

	d
	punerea în aplicare a procedurilor, acordând o atenţie deosebită:

· structurii şi responsabilităţii;

· formării, sensibilizării şi competenţei;

· comunicării;

· implicării personalului;

· documentaţiei;

· controlului eficient al proceselor;

· programelor de întreţinere;

· pregătirii şi reacţiei în caz de urgenţă;

· garantării conformităţii cu legislaţia în domeniul mediului;
	Se conformează, prin:

- Organigramă, document anexat Manualului Sistemului Integrat  Calitate Mediu

- Procedura de sistem 

PS-06 Competență, conștientizare și instruire 
PS-01 Controlul informatiilor documentate

PS-13 Mentenanta echipamentelor de productie

PS-21 Situatii de urgenta

PS-19 Aspecte de mediu

	e
	verificarea performanţei şi luarea de măsuri corective, acordând o atenţie deosebită:

· monitorizării şi măsurării (a se vedea, de asemenea, documentul de referinţă privind principiile generale de monitorizare);

· acţiunilor corective şi preventive;

· ţinerii unui registru;

· auditului intern şi extern independent (dacă este posibil), pentru a stabili dacă sistemul de management de mediu respectă dispoziţiile prevăzute şi dacă a fost pus în aplicare şi menţinut în mod corespunzător;
	- Procedurile de sistem: 

  PS-14 Monitorizare și măsurare

  PS-02 Audit intern;   PS-02-F3 Plan de actiuni

  PS-03 Controlul produsului neconform; PS-03-F1   

Registru neconformitati interne

Audituri interne se fac semestrial si anual se face un audit extern cu firma TUV HESSEN.


	f
	revizuirea de către conducerea superioară a sistemului de management de mediu şi a adecvării şi eficacităţii permanente a acestuia;
	PS-04 Analiza de management- efectuata semestrial



	g
	urmărirea dezvoltării tehnologiilor curate;
	Urmărirea dezvoltării tehnologiilor curate reprezintă una dintre preocupările semnificative ale Compartimentului Protecția Mediului, care evaluează situația la nivel de ramură, identifică variante aplicabile în Societate și le înaintează Serviciului Tehnic; acesta stabilește gradul de fezabilitate internă și le propune spre aprobarea Conducerii.

	h
	luarea în considerare, atât în etapa de proiectare a instalaţiei, cât şi pe durata ciclului său de viaţă, a efectelor asupra mediului produse de eventuala dezafectare a instalaţiei;
	Unitatea de producție a fost construită în 1852, dată la care problemele legate de protecția mediului, în toate fazele implementării unui proiect, nu se regăseau în niciun document, vorbind fie de etapa de proiectare fie de cea de execuție a construcției.

Exista un Plan de închidere a instalației care se actualizează în funcție de reorganizarea sau modificarea fluxurilor tehnologice, în care sunt cuprinse și aspectele legate de protecția mediului.

	i
	efectuarea cu regularitate de evaluări sectoriale comparative.
	La nivel de grup se fac lunar evaluari comparative
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8.3.1.2 Gestionarea materialelor şi buna gospodărire
BAT 2. BAT constă în aplicarea principiilor de bună gospodărire pentru a reduce la minimum impactul procesului de producţie asupra mediului, utilizând o combinaţie a tehnicilor indicate mai jos.

	
	Tehnică recomandată
	Situația în SC DS SMITH PAPER ZARNESTI

	a
	Selecţia şi controlul atent al substanţelor chimice şi al aditivilor
	Produsele sunt achiziționate doar de la furnizori autorizați. 

Se aplică procedura PS – 09 – Aprovizionare

	b
	Analiza intrărilor-ieşirilor împreună cu un inventar al substanţelor chimice, incluzând cantităţile şi proprietăţile toxicologice
	Anual se completează Raportul de mediu (RAM) pentru anul calendaristic încheiat, în care se centralizeaza următoarele elemente: producția efectiv realizată, consumuri de materii prime și chimicale, consumuri de utilități. 

	c
	Reducerea utilizării substanţelor chimice la nivelul minim cerut de specificaţiile privind calitatea produsului final
	Nu este aplicabil, rețetele de fabricație fiind bine definite conform tehnologiei utilizate.

	d
	Evitarea utilizării de substanţe periculoase (de exemplu, agenţi de curăţare sau dispersie sau agenţi tensioactivi care conţin nonilfenol etoxilat) şi înlocuirea cu alternative mai puţin nocive
	Se aplică procedura PO-P-01 - Manipularea substanțelor chimice utilizate la fabricarea hârtiei 

Din etapa de selecție a furnizorilor de produse sunt alese alternativele prietenoase cu mediul, conform Procedurii interne de achiziție.

	e
	Reducerea pătrunderii de substanţe în sol prin scurgere, depunere din aer şi depozitare necorespunzătoare a materiilor prime, produselor sau reziduurilor
	Toate zonele destinate stocării temporare de materie primă, chimicale, deșeuri sunt amenajate în conformitate cu natura și matricea chimică a compoziției, respectiv: platforme betonate prevazute cu rigole de preluare scurgeri, acoperiri și închideri perimetrale, rezervoare protejate pentru stocarea lichidelor.

	f
	Elaborarea unui program de management al scurgerilor şi extinderea izolării surselor în cauză, împiedicând astfel contaminarea solului şi a apelor subterane
	Face parte din procedura de sistem PS – 19 - Identificarea și evaluarea aspectelor de mediu.

	g
	Proiectarea corespunzătoare a conductelor şi a sistemelor de depozitare, pentru a menţine suprafeţele curate şi a reduce necesitatea spălării şi curăţării
	Proiectul tehnic de constructie al masinilor de hartie MH1 si MH6 si constructiile aferente acestora (conducte, sisteme de depozitare, etc) a respectat toate normele specifice, astfel incat a fost eliminat riscul contaminarii solului/subsolului.


[image: image12.wmf]
BAT 3. Pentru a reduce eliberarea de agenţi de chelare organici care nu sunt uşor biodegradabili, precum EDTA sau DTPA din albirea cu peroxizi, BAT constă în utilizarea unei combinaţii a tehnicilor indicate de mai jos.

	
	Tehnică
	Aplicabilitate
	Situația în DS SMITH PAPER ZARNESTI

	a
	Stabilirea cantităţii de agenţi de chelare eliberaţi în mediul înconjurător prin măsurători periodice
	Nu se aplică pentru fabrici care nu utilizează agenţi de chelare.
	Nu se folosesc agenți de chelare în procesul tehnologic. Societatea prelucrează maculatură fără aplicarea etapei de descernelizare.

	b
	Optimizarea procesului de reducere a consumului şi a emisiilor agenţilor de chelare uşor biodegradabili
	Nu se aplică în cazul instalaţiilor care emană 70 % sau mai mult EDTA/DTPA în cadrul instalaţiei sau procesului de tratare a apelor reziduale
	Societatea are propria stație de epurare a apelor uzate tehnologice provenite din tehnologia de fabricare a hârtiei, procesul aplicat asigurând atingerea parametrilor valorici de referință. De asemenea, s-a menționat mai sus că nu se utilizează agenți de chelare.

	c
	Utilizare preferenţială a agenţilor de chelare biodegradabili sau care pot fi eliminaţi, eliminarea pe faze a produselor nedegradabile
	Aplicabilitatea depinde de disponibilitatea unor înlocuitori biodegradabili (agenţi biodegradabili care îndeplinesc, de exemplu, cerinţele gradului de alb al celulozei)
	Nu se aplică.



8.3.1.3.Managementul apei şi al apelor reziduale

BAT 4. Pentru a reduce generarea şi încărcătura poluantă a apelor reziduale rezultate din depozitarea şi prelucrarea lemnului, BAT constă în utilizarea unei combinaţii a tehnicilor indicate de mai jos.

	
	Tehnică
	Aplicabilitate
	Situația în DS SMITH PAPER ZARNESTI

	a
	Decojire uscată
	Aplicabilitate limitată în cazul în care este nevoie de un grad ridicat de puritate şi de alb prin albire TCF
	Nu este aplicabil.

DS SMITH PAPER Zărneşti are ca obiect principal de activitate, producerea şi comercializarea hârtiilor pentru carton ondulat, într-o gamă de sortimente diversificată, utilizând hârtii şi cartoane pentru reciclare (maculatură), celuloză albită/celuloză naturală. Având un conținut ridicat de celuloză, acest tip de deșeu devine materie primă în procesele de fabricare a hârtiei, în special a celei destinate producerii cartonului ondulat, ca alternativă la utilizarea materialului celulozic brut (în condițiile aplicării principiilor dezvoltării durabile).

	b
	Manipularea buştenilor de lemn în aşa fel încât să se evite contaminarea scoarţei şi lemnului cu nisip şi pietriş
	General aplicabilă
	

	c
	Pavarea zonei curţii în care se ţine lemnul şi în special a suprafeţelor folosite pentru depozitarea şindrilei
	Aplicabilitatea poate fi limitată din cauza mărimii curţii unde se depozitează lemnul şi a spaţiului de depozitare
	

	d
	Controlarea debitului apei pentru irigare şi reducerea scurgerilor de apă de suprafaţă din curtea de depozitare a lemnului
	General aplicabilă
	

	e
	Colectarea scurgerilor de apă contaminată din curtea de depozitare a lemnului şi separarea efluenţilor solizi în suspensie, înainte de tratarea biologică
	Aplicabilitatea poate fi limitată de gradul de contaminare din scurgerile de apă (concentraţie scăzută) şi/sau de dimensiunea staţiei de tratare a apelor reziduale (volume mari)
	


   Debitul de efluenţi asociat BAT din decojire uscată este de 0,5-2,5 m3/ADt.

BAT 5. Pentru a reduce consumul de apă dulce şi generarea de ape reziduale, BAT constă în

închiderea circuitelor de apă în măsura în care este posibil din punct de vedere tehnic în funcţie de tipurile de celuloză şi de hârtie fabricate, prin utilizarea unei combinaţii a tehnicilor indicate mai jos.

	
	Tehnică
	Aplicabilitate
	Situația  în DS SMITH PAPER ZARNESTI

	a
	Monitorizarea şi optimizarea consumului de apă
	General aplicabilă
	Consumul de apa este monitorizat prin citirea apometrelor:

- 1 apometru (seria KF – 18570049) – pentru sursa Toplita – alimentare intreaga unitate

- 2 apometre serii (CZ 0267; W 7007-14) - pentru sursa Prapastia 

Întregul flux tehnologic este astfel conceput încât să se reducă cât mai mult posibil aportul de apă proaspătă și să se recircule apa de proces, după ce este supusă unor etape de limpezire, sedimentare, separare fibră.

La MH1: 

Apele grase rezultate în procesul de deshidratare la partea sitei, circuitul primar, sunt folosite pentru diluția pastei de hârtie în utilajele instalațiilor de epurare turbionara si sortare fina in partea constanta a masinii.

Apele grase rezultate în procesul de fabricație, circuitul secundar, sunt colectare în turnul de stocare apă recirculată, cu capacitatea de 1000 mc . 

Din turnul de apă grasă, apa este folosită pentru diluții la sistemul de brac, la partea constantă aferentă stratului de bază și la destramare maculatura. 

Excesul de apă grasă de la turnul de 1000 mc se trimite la filtrul polidisc de recuperare a fibrelor. De aici, fibra recuperată se trimite la rezervorul mașinii pentru stratul de bază, iar filtratul limpede se folosește la șprițurile mașinii de hârtie, instalația de preparare a maculaturii, iar superfiltratul se trimite la stația de epurare a efluentului.
Apă grasă de la fabricarea hârtiilor kraft Liner, kraft nealbită și kraft albită se colectează în două rezervoare de apă recirculată. Din aceste rezervoare, apa grasă este folosită pentru operații  de destramare si de diluție la prepararea pastei pentru stratul superior și dilutii  la partea constantă aferentă stratului superior.

Instalațiile de preepurare prevăzute la MH1 asigura un grad de recirculare internă a apelor de cca. 96,6 %.

La MH6:

- singurul punct în care se introduce apă proaspătă este la Mașina de hârtie, deoarece calitatea apelor recirculate nu permite utilizarea lor în anumite subetape de flux (șprițuri, spălări tehnologice, etanșări hidraulice, preparare amidon nativ, schimb termic, preparare alte chimicale de adaos).

- apa cu conținut de fibră rezultă din: preplinul din hidrapulper, epurarea în ETIC, sortizorul Andritz, epurarea în centriclinere, Mașina de hârtie, tobele de refuzuri, instalația Berica de recuperare fibră.

- circuitul de apă se închide prin recircularea apelor cu conținut mai mare sau mai mic de fibră (apă limpezită), singura evacuare semnificativă de apă tehnologică uzată rezultând din preaplinul din instalația Berica.

MH6 dispune de 3 instalaţii de preepurare ape tehnologice, respectiv: 

· Decantor tip pâlnie, capacitate de 250 mc/h, 

· Instalaţie de flotare cu aer dizolvat (tip Berica), capacitate 250 mc/h;
· Instalație de decantare – deznisipare.
Instalațiile de preepurare existente asigură un grad de recirculare internă a apelor la MH6 de  cca. 94,6 %.

	b
	Evaluarea opţiunilor de recirculare a apei
	
	

	c
	Echilibrarea gradului de închidere a circuitelor de apă cu eventualele dezavantaje; adăugarea de echipamente suplimentare dacă este necesar
	
	

	d
	Separarea apei de etanşare mai puţin contaminată de la pompele pentru generarea vidului şi de recirculare
	
	

	e
	Separarea apei curate de răcire de apa de proces contaminată şi reutilizarea sa
	
	

	f
	Reutilizarea apei de proces pentru înlocuirea apei dulci (recircularea apei şi alimentare cu apă în circuit închis)
	Aplicabile instalaţiilor noi şi reamenajărilor majore.

Aplicabilitatea poate fi limitată din cauza calităţii apei şi/sau cerinţelor de calitate a produsului sau din cauza constrângerilor tehnice (precum precipitarea/crustificarea sistemului de alimentare cu apă) sau creşterea deranjantă a mirosurilor urâte
	

	g
	Tratarea în linie (părţi din) a apei de proces pentru îmbunătăţirea calităţii apei pentru a permite reciclarea sau reutilizarea
	General aplicabilă
	


Fluxul apei reziduale asociat cu BAT la punctul de deversare după tratarea apei reziduale în funcţie de mediile anuale este:

	Sector
	Flux de apă reziduală asociat cu BAT

	Celuloză sulfat albită
	25-50 m3/ADt

	Celuloză sulfat nealbită
	15-40 m3/ADt

	Celuloză pentru hârtie sulfit albită
	25-50 m3/ADt

	Celuloză bisulfit de magneziu
	45-70 m3/ADt

	Celuloză albită
	40-60 m3/ADt

	Celuloză NSSC
	11-20 m3/ADt

	Celuloză mecanică
	9-16 m3/t

	CTMP şi CMP
	9-16 m3/ADt

	Fabrici de hârtie RCF fără descernelizare
	1,5-10 m3/t (partea de sus a intervalului este asociată în principal cu producţia de carton pentru cutii pliante)

	Fabrici de hârtie RCF cu descernelizare
	8-15 m3/t

	Fabrici RCF pentru hârtii igienico-sanitare cu descernelizare
	10-25 m3/t

	Fabrici de hârtie neintegrate
	3,5-20 m3/t


Instalațiile de preepurare prevăzute la MH1, asigura un grad de recirculare internă a apelor de cca. 96,6 %, ceea ce permite atingerea unui consum specific de apă de cca. 8,47 m3/t hârtie si un volum de apa reziduala de 7 m3/t hârtie. 

Instalațiile de preepurare prevăzute la MH6, asigura un grad de recirculare internă a apelor de cca. 94,6 %, ceea ce permite atingerea unui consum specific de apă de cca. 10 m3/t hârtie si un volum de apa reziduala de 8,3 m3/t hârtie. 

Prin urmare, societatea se conformează cu elementul BAT – Flux de apă reziduală.


8.3.1.4.Consumul de energie şi eficienţa energetică

BAT 6. În vederea reducerii consumului de combustibil şi de energie în fabricile de celuloză şi hârtie, BAT constă în utilizarea tehnicii (a) şi a unei combinaţii a altor tehnici enumerate mai jos.

	
	Tehnică
	Aplicabilitate
	Situația în DS SMITH PAPER ZARNESTI

	a
	Utilizarea unui sistem de gestionare a energiei care să includă toate caracteristicile următoare:

(i) Evaluarea consumului total de energie şi a producţiei totale de energie a fabricii

(ii) Localizarea, cuantificarea şi optimizarea potenţialului de recuperare a energiei

(iii) Monitorizarea şi menţinerea situaţiei optime privind consumul de energie
	General aplicabilă
	Se utilizeaza un sistem de gestionare a energiei electrice care contine: 

i) Evaluarea consumului total de energie electrică a statiei SRA, din cele 2 statii de 6kV; 

ii) Periodic societatea elaboreaza, prin auditori autorizati, bilanturi termo si electroenergetice pe conturul intregii fabrici pentru identificarea masurilor ce trebuie luate pentru optimizarea instatalatiilor tehnologice din punct de vedere energetic;

 iii) Monitorizarea si mentinerea situatiei optime privind consumul se face centralizat, schema de alimentare fiind flexibila (cu interconexiuni intre statile de 6kV) si putand trece consumurile fie pe liniile existente de 6kV-existente, fie prin intermediul statiei SRA-100/6kV.

	b
	Recuperarea energiei prin incinerarea acelor deşeuri şi reziduuri din producţia de celuloză şi hârtie care au un conţinut organic ridicat şi o putere calorifică superioară, luând în considerare BAT 12
	Aplicabilă numai în cazul în care nu este posibilă reciclarea sau reutilizarea deşeurilor şi a reziduurilor cu conţinut organic ridicat şi putere calorifică superioară rezultate din producţia celulozei şi a hârtiei
	Nu se aplică deoarece Cazanul propriu tip GIAS nu este funcțional d.p.d.v. operațional .

	c
	Acoperirea cererii de energie şi de abur din procesele de producţie, pe cât posibil, prin cogenerarea de energie termică şi electrică (CHP)
	Aplicabilă în toate instalaţiile noi şi în cazul renovărilor majore ale uzinei electrice. Aplicabilitatea în instalaţiile existente poate fi limitată din cauza planului de construcţie al fabricii şi a spaţiului disponibil
	Nu se aplica.

	d
	Utilizarea căldurii în exces pentru uscarea biomasei şi a nămolurilor, pentru încălzirea apei de alimentare a cazanului şi a apei de proces, pentru încălzirea clădirilor etc.
	Aplicabilitatea acestei tehnici poate fi limitată în cazul în care sursele de căldură şi spaţiile care trebuie încălzite sunt prea distanţate unele de altele
	Nu se aplica.

	e
	Utilizarea termocompresoarelor
	Aplicabilă atât în instalaţiile noi, cât şi în cele existente, pentru toate tipurile de hârtie şi pentru maşinile de cretare, cu condiţia să fie disponibil abur la presiune medie
	Nu se aplica.

	f
	Izolarea racordurilor de conducte pentru abur şi condensat
	General aplicabilă
	Traseele și racordurile de conducte de abur și condens sunt izolate corespunzător.

	g
	Utilizarea sistemelor cu vid eficiente din punct de vedere energetic pentru deshidratare
	
	Mașinile de hârtie sunt prevăzute cu sistem de vacuum, care asigură deshidratarea pastei de hârtie pe sitele mașinilor de fabricație si la presele umede, după lansarea pastei.

	h
	Utilizarea de motoare, pompe şi agitatoare electrice de înalt randament
	
	Se foloseste tehnologie PAT (advanced technology in paper)

	i
	Utilizarea invertoarelor de frecvenţă pentru ventilatoare, compresoare şi pompe
	
	La peste 85 % din utilaje sunt montate invertoare.

	j
	Adaptarea nivelurilor de presiune a aburului la necesităţile reale de presiune
	
	Presiune aburului este in functie de gramajul si viteza masinii astfel incat hartia sa fie cu umiditatea intre 7-9 %. Se face masura online a umiditatii  care regleaza presiunea aburului


Descriere

Tehnica (c): Producerea simultană a energiei termice şi a energiei electrice şi/sau mecanice în cadrul aceluiaşi proces, într-o centrală de cogenerare (CHP). Centralele de cogenerare CHP din industria celulozei şi a hârtiei utilizează, în mod normal, turbine cu abur şi/sau turbine cu gaz. Viabilitatea economică (economiile realizabile şi perioada de amortizare) va depinde în principal de costurile energiei electrice şi combustibilului.


8.3.1.5.Emisii de mirosuri

BAT 7. În vederea prevenirii şi reducerii emisiilor de compuşi mirositori provenind din sistemul de ape reziduale, BAT constă în utilizarea unei combinaţii a tehnicilor de mai jos.

	 
	Tehnică
	Situația în DS SMITH PAPER ZARNESTI

	I. Aplicabile pentru mirosuri legate de închiderea sistemelor de apă

	a
	Conceperea proceselor pentru fabrici de hârtie şi a unor rezervoare de apă, ţevi şi cuve în aşa fel încât să se evite perioadele de retenţie prelungite, zonele moarte sau suprafeţele cu amestec slab din circuitele de apă şi unităţile aferente, în scopul evitării deteriorării şi depunerilor necontrolate şi descompunerii materiei organice şi biologice
	Circuitele de ape grase și de ape limpezite, care ar putea ridica problema apariției mirosurilor, sunt închise, fiind prevăzute rezervoare de retenție, care nu comunică cu mediul exterior.

	b
	Utilizarea biocidelor, agenţilor de dispersie sau de oxidare (de exemplu, sterilizare catalitică cu peroxid de hidrogen) pentru a controla mirosul şi dezvoltarea bacteriilor aflate în putrefacţie
	În circuitul Mașinilor de hârtie se introduc antispumanți și biocizi pentru combaterea formării mucilagiilor și dezvoltării bacteriilor pe trasee. 

	c
	Instalarea proceselor de tratare internă ("rinichi") pentru a reduce concentraţiile de materie organică şi, prin urmare, eventualele probleme legate de mirosul din instalaţia apei de recirculaţie
	Apele de proces uzate/apele grase sunt trecute prin instalațiile de preepurare și recirculate în proces, iar suspensiile reținute sunt eliminate din sistem/recirculate în proces.

	II. Aplicabilă pentru mirosuri legate de epurarea apelor reziduale şi de manipularea nămolului, astfel încât să se evite condiţiile în care apele reziduale sau nămolul devin anaerobe

	a
	Punerea în aplicare a sistemelor de canalizare închise cu ventilatoare controlate cu ajutorul unor substanţe chimice în anumite cazuri pentru a reduce formarea şi oxidarea hidrogenului sulfurat în sistemele de canalizare
	Nu este aplicabil.

	b
	Evitarea aerisirii excesive în bazinele de egalizare, dar menţinerea amestecării suficiente.
	Există montați senzori în bazinele biologice pentru controlul continuu al concentrației oxigenului dizolvat care ar putea descompune compușii sulfurați.

	c
	Asigurarea capacităţii suficiente de aerisire şi a proprietăţilor de amestecare în rezervoarele de aerisire; verificarea regulată a sistemului de aerisire
	Toate bazinele din stația de epurare sunt prevăzute cu sisteme de aerare (suflante) în diferite variante constructive și parametrii tehnici, care asigură, pe lângă necesarul de oxigen, atingerea nivelului de turbulență al amestecului apă uzată-nămol biologic.


	d
	Garantarea bunei funcţionări a filtrului secundar de colectare a nămolului şi pomparea nămolului din galeria de ieşire a aerului
	Statia de epurare nu este prevazuta cu filtru secundar de colectare a namolului. Măsura este nerelevantă.

	e
	Limitarea timpului de retenţie a nămolului în depozitele de nămol prin trimiterea continuă a nămolului către unităţile de deshidratare a nămolurilor
	Nămolul primar provenit de la DAF 01 și nămolurile biologice în exces rezultate de la unitățile DAF 02 și DAF 03 sunt colectate în bazinul de stocare din beton armat, V = 160 mc si de aici este trimis la unitatea de deshidratare. Înainte de alimentarea unității de deshidratare, în circuitul de nămol se dozează polielectrolit din stația PPO3, pentru creșterea eficienței de deshidratare.

Nămolul deshidratat până la o uscăciune de cca. 35 – 40 % (min. 30 – 35 %) este depozitat pe platforma de depozitare deseuri. De aici, nămolul deshidratat este predat către societăți specializate autorizate în valorificarea/eliminarea acestuia. 

Preluarea nămolului deshidratat de la punctul de colectare se realizeaza ritmic, cu perioade de staționare reduse la minim (sub 24 ore), astfel încât să se evite mirosurile neplăcute, datorate manipulării nămolului în incinta stației de epurare și a societății

	f
	Evitarea depozitării apelor reziduale în bazinul de vărsare mai mult decât este necesar; păstrarea bazinului de vărsare gol
	In zona tamburului (decantorului) cu snec de langa Statia de epurare exista un bazin de acumulare (tampon), cu V=170 mc, in care se stocheaza apele pluviale impurificate, inainte de a fi introduse in bazinul de omogenizare. Controlul automatizat al pompelor stabilește deschiderea sau închiderea traseului de pompare apă către WWTP, în funcție de necesitățile de moment din bazinul de omogenizare.

	g
	Dacă sunt utilizate uscătoarele de nămol, tratarea termică a gazelor evacuate prin orificiile de ventilaţie ale uscătorului de nămol prin epurare şi/sau filtrare bio (precum filtrele de compost)
	Nu sunt prevăzute uscătoare de nămol.

	h
	Evitarea utilizării turnurilor de răcire cu aer pentru apa reziduală netratată, prin montarea schimbătoarelor de căldură cu plăci
	Nu se folosesc turnuri de răcire apă tehnologică.



8.3.1.6.Monitorizarea parametrilor-cheie de proces şi a emisiilor în apă şi aer

BAT 8. BAT constă în monitorizarea parametrilor-cheie de proces conform tabelului de mai jos.

	
	I. Supravegherea parametrilor-cheie de proces relevanţi pentru emisii în aer

	
	Parametru
	Frecvenţa de monitorizare
	Situația în DS SMITH PAPER ZARNESTI

	a
	Presiune, temperatură, oxigen, CO şi conţinutul de vapori de apă din gazele de ardere pentru procesele de ardere
	Orară 

Anual
	Sunt controlați parametrii de funcționare a cazanelor LOOS: presiune, condens, temperatură. 

Emisiile rezultate din ardere (cazanele LOOS) sunt monitorizate din perspectiva constituenților chimice a căror concentrație este limitată prin legislația aplicabilpă..

	
	II. Monitorizarea parametrilor - cheie de proces relevanţi pentru emisiile în apă

	a
	Debitul apei, temperatură şi pH
	Continuă
	Funcționarea Stației de epurare este condusă și controlată în sistem automatizat. Parametrii menționați sunt măsurați continuu.

	b
	Conţinutul de P şi N în biomasă, indicele de volum al nămolului, excesul de amoniac şi ortofosfat în efluenţi şi controalele microscopice ale biomasei
	Zilnic
	Zilnic se analizeaza parametrii:  P, N in efluentul stației de epurare. 

	c
	Debitul volumetric şi conţinutul de CH4 în biogazul produs la tratarea anaerobă a apei reziduale
	Continuă
	Instalatia este proiectata pentru a trata o incarcare maxima cu sulf de 10,625 kgS/h (255 kgS/zi) la o productie maxima de biogaz de 744 m3/h (17856 m3/zi) cu o concentratie maxima de H₂S de 10000 ppm (13,94 g H₂S/m3).

Tehnologia Dsulph  utilizata in instalatia de desulfurare Econvert-Dsulph garanteaza o reducere a concentratiei de H2S sub 100 ppm.

Valorile au fost calculate pentru functionarea la capacitate maxima a reactoarelor anaerobe, respectiv pentru 300 m3/h, 7200 m3/zi.

Continutul de metan este estimat la max. 80% din productia totala de biogaz, ceea ce reprezinta o valoare maxima de 595 m3 CH4/h (142802 m3 CH4/zi).

Productia medie de biogaz este estimata la 670 m3/h (16080 m3/zi).

La acesta productie medie de biogaz, reactoarele anaerobe pot trata o incarcare cu sulf de 7,45 kgS/h (179kgS/zi),

Continutul de metan aferenta acestei productii medii este de 536 m3 CH4/h (12852 m3 CH4/zi).

Biogazul produs in urma tratarii anaerobe va fi stocat temporar in rezervorul tampon de biogaz si va fi ars in totalitate in la facla.

	d
	Conţinutul de H2S şi CO2 în biogazul produs la tratarea anaerobă a apei reziduale
	Periodică
	



BAT 9. BAT constă în monitorizarea şi măsurarea emisiilor în aer, după cum se indică mai jos, în mod regulat, cu frecvenţa specificată şi conform standardelor EN. Dacă nu sunt disponibile standarde EN, BAT constă în utilizarea standardelor ISO, naţionale sau internaţionale, care garantează furnizarea de date de o calitate ştiinţifică echivalentă.

	 
	Parametru
	Frecvenţa de monitorizare
	Sursă de emisie
	Monitorizarea asociată cu
	Situația în DS SMITH PAPER ZARNESTI

	a
	NOx şi SO2
	Continuă
	Cazan recuperator
	BAT 21

BAT 22

BAT 36

BAT 37
	DS SMITH PAPER 
Zarnesti nu deține 
cazan recuperator, 
măsură neaplicabilă. 

	
	
	Periodică sau continuă
	Cuptor de var
	BAT 24

BAT 26
	Nu se aplica. *

	
	
	Periodică sau continuă
	Arzător TRS dedicat
	BAT 28

BAT 29
	Nu se aplica. *

	b
	Pulberi
	Periodică sau continuă
	Cazan recuperator (kraft) şi cuptor de var
	BAT 23

BAT 27
	Nu se aplica. *

	
	
	Periodică
	Cazan recuperator (cu sulfit)
	BAT 37
	Nu se aplica. *

	c
	TRS 

(inclusiv H2S)
	Continuă
	Cazan recuperator
	BAT 21
	Nu se aplica. *

	
	
	Periodică sau continuă
	Cuptor de var şi arzător TRS dedicat
	BAT 24

BAT 25

BAT 28
	Nu se aplica. *

	
	
	Periodică
	Emisii difuze din surse diferite (de exemplu, linie de fibră, rezervoare, silozuri etc.) şi gaze reziduale slabe etc.
	BAT 11

BAT 20
	DS SMITH PAPER Zarnesti realizeaza o monitorizare a emisiilor difuze de H2S cu frecventa lunara, prin laborator care are încercarea acreditată. 

	d
	NH3
	Periodică
	Cazan recuperator dotat cu SNCR
	BAT 36
	DS SMITH PAPER Zarnesti nu deține cazan recuperator; măsură neaplicabilă.


*În evaluarea aplicabilității fiecărei recomandări BAT se ține seama de tehnologia efectiv utilizată în amplasament, respectiv producerea hârtiei și cartonului ondulat exclusiv pe baza reciclării maculaturii. Nu se produce celuloză brută, astfel că anumite BAT-uri menționate în tabelul de mai sus devin neaplicabile. Este situația:

- BAT 20, BAT 21, BAT 22, BAT 23, BAT 24, BAT 25, BAT 26, BAT 27, BAT 28, BAT 29 – producerea celulozei prin procedeul Kraft;

- BAT 36, BAT 37 – procesul de fierbere sulfit;


BAT 10. BAT constă în monitorizarea emisiilor în apă, după cum se indică mai jos, cu frecvenţa specificată şi conform standardelor EN. Dacă nu sunt disponibile standarde EN, BAT constă în utilizarea standardelor ISO, naţionale sau internaţionale, care garantează furnizarea de date de o calitate ştiinţifică echivalentă.

	
	Parametru
	Frecvenţa de monitorizare
	Monitorizarea asociată cu:
	Situația în DS SMITH PAPER ZARNESTI

	a
	Cererea chimică de oxigen (COD) sau CCOCr, sau

Carbon organic total (TOC) (1)
	Zilnic (2) (3)
	BAT 19

BAT 33

BAT 40

BAT 45

BAT 50
	Monitorizare zilnica

SR ISO 6060/1996, conform BREF Monitoring

	b
	BOD5 sau BOD7
	Săptămânal (o dată pe săptămână)
	
	Monitorizare săptămânală

STAS1899/1/2002 conform BREF Monitoring

	c
	Totalul materiilor solide în suspensie (TSS)
	Zilnic (2) (3)
	
	Monitorizare zilnica

STAS 6953/1981, conform AIM 

	d
	Azot total
	Săptămânal (o dată pe săptămână) (2)
	
	Monitorizare săptămânală
SR EN ISO 13395/2002, conform AIM 

	e
	Fosfor total
	Săptămânal (o dată pe săptămână) (2)
	
	Monitorizare săptămânală
SR EN 1189/2000, conform AIM

	f
	EDTA, DTPA (4)
	Lunar (o dată pe lună)
	
	Nu se utilizează în procesul tehnologic EDTA sau DTPA

	g
	AOX (în conformitate cu 

EN ISO 9562:2004) (5)
	Lunar 

(o dată pe lună)
	BAT 19: celuloză sulfat albită
	Nu se aplica

	
	
	O dată la două luni
	BAT 33: cu excepţia fabricilor TCF şi NSSC 

BAT 40: cu excepţia fabricilor CTMP şi CMP 

BAT 45 

BAT 50
	Nu se aplica

	h
	Metale relevante (de exemplu, Zn, Cu, Cd, Pb, Ni)
	O dată pe an
	 
	Nu se aplica

	(1)Există o tendinţă de a înlocui COD cu TOC din motive economice şi de mediu. În cazul în care TOC este deja măsurat ca un parametru-cheie de proces, nu este necesară măsurarea COD; cu toate acestea, o legătură între cei doi parametri ar trebui să fie stabilită pentru fiecare sursă de emisii şi etapă de tratare a apelor reziduale.

(2)Metodele de testare rapidă pot fi, de asemenea, utilizate. Rezultatele testelor rapide trebuie verificate periodic (de exemplu, lunar) în conformitate cu standardele EN sau, în cazul în care nu sunt disponibile standarde EN, în conformitate cu standarde ISO, naţionale sau alte standarde internaţionale care garantează furnizarea de date de o calitate ştiinţifică echivalentă.

(3)Pentru fabrici care funcţionează mai puţin de şapte zile pe săptămână, frecvenţa monitorizării pentru COD şi TSS poate fi redusă pentru a acoperi zilele în care fabrica funcţionează sau pentru a extinde perioada de eşantionare la 48 sau la 72 de ore.

(4)Aplicabilă dacă EDTA sau DTPA (agenţi de chelare) sunt utilizaţi în cadrul procesului.

(5)Nu se aplică în cazul fabricilor care furnizează dovezi că AOX nu este generat sau adăugat prin aditivi chimici şi materii prime.
	Obs: S-au considerat Nivelurile de emisii asociate BAT pentru deversarea directă în apele receptoare a apelor reziduale provenite din producția integrată de hârtie și carton din celuloza din fibre reciclate produsă fără descernelizare la fața locului – Tabel 18.



BAT 11. BAT constă în monitorizarea şi evaluarea regulată a emisiilor difuze de sulf total 
redus din surse relevante.

Condițiile în care se desfășoară activitățile de producție în cadrul societății DS SMITH PAPER ZARNESTI (materia primă, natura și tipul materialelor auxiliare, nivelul producției curente, deșeurile generate, etc) nu justifică apariția unor surse difuze relevante de sulf la nivelul atmosferei.
8.3.1.7. Managementul deşeurilor

BAT 12. În vederea reducerii cantităţilor de deşeuri care trebuie eliminate, BAT constă în aplicarea unui sistem de evaluare (inclusiv inventariere) şi management al deşeurilor, astfel încât să se faciliteze reutilizarea sau, în lipsa acesteia, reciclarea deşeurilor sau, în lipsa acesteia, "altă formă de recuperare", inclusiv o combinaţie a tehnicilor indicate mai jos.

	
	Tehnică
	 Aplicabilitate
	Situația în DS SMITH PAPER ZARNESTI

	a
	Colectarea separată a diferitelor fracţiuni de deşeuri (inclusiv separarea şi clasificarea deşeurilor periculoase)
	General aplicabilă
	Colectarea și stocarea deșeurilor se face separat, in funcție de caracterul periculos sau nepericulos și de codurile alocate.

Categoriile valorificabil/reciclabil sunt gestionate separat.

	b
	Fuzionarea unor fracţiuni de reziduuri pentru a obţine amestecuri care pot fi mai bine utilizate
	General aplicabilă
	Nu este cazul.

	c
	Pretratarea reziduurilor rezultate din procese înainte de reutilizare sau reciclare
	General aplicabilă
	Se realizează deshidratarea deșeurilor de la prepararea pastei de maculatură și a nămolului de la epurare în vederea valorificarii de către terți (producere peleți combustibili și producere biogaz).

	d
	Recuperarea materialelor şi reciclarea reziduurilor de proces la faţa locului
	General aplicabilă
	Fibrele recuperate în instalațiile de preepurare sunt partial recirculate în procesul de producție.

	e
	Recuperarea energiei la faţa locului sau în afara acestuia din deşeuri cu un conţinut organic ridicat
	Pentru utilizarea în afara amplasamentului, aplicabilitatea depinde de disponibilitatea unei părţi terţe
	Deșeurile cu potențial energetic de la prepararea pastei de maculatură, se valorifică printr-un operator de terta parte.

	f
	Utilizarea externă a materialelor
	În funcţie de disponibilitatea unei părţi terţe
	Nu este cazul.

	g
	Pretratarea deşeurilor înainte de eliminare
	General aplicabilă
	Nămolul deshidratat până la o uscăciune de cca. 35 – 40 % (min. 30 – 35 %) este depozitat pe platforma de depozitare deseuri. De aici, nămolul deshidratat este predate spre valorificare/eliminare catre un operator economic autorizat.


DS SMITH PAPER ZARNESTI aplică un sistem de management al deșeurilor, conform cu prevederile legislative și cu Sistemul de Management Integrat al unității de producție. Astfel, se urmărește Programul de prevenire și reducere a cantităților de deșeuri generate din activitatea proprie. De asemenea, se raportează lunar către Autoritatea de mediu cantitățile de deșeuri gestionate în cadrul unității de producție, valorile fiind preluate și în Raportul anual de mediu.


8.3.1.8. Emisii în apă

BAT 13. În vederea reducerii emisiilor de nutrienţi (azot şi fosfor) în apele receptoare, BAT constă în înlocuirea aditivilor chimici cu conţinut ridicat de azot şi fosfor cu aditivi cu conţinut scăzut de azot şi fosfor.

Aplicabilă în cazul în care azotul din aditivii chimici nu este disponibil biologic (adică nu poate servi ca nutrient în tratarea biologică) sau în cazul în care echilibrul nutrienţilor înregistrează un excedent.

Apele reziduale ce intră în procesul de epurare au componență preponderent organică pe bază de C, H și O și nu sunt suficient de bogate în nutrienții ceruți de biomasa activă în treptele epurării biologice. Prin urmare, în OXI1 si OXI2 se adaugă chimicale, uree și acid fosforic, pentru asigurarea necesarului de nutrienti (azot și fosfor). Nu s-au identificat alte soluții chimice de aport de N și P, fără de care nămolul activ devine neviabil.


BAT 14. În vederea reducerii emisiilor de poluanţi în apele receptoare, BAT constă în utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.
	
	Tehnică
	Descriere
	Situația în DS SMITH PAPER ZARNESTI

	a
	Tratare primară

 (fizico-chimică)
	A se vedea secţiunea 1.7.2.2
	In stația de epurare mecano-biologica de pe amplasament (WWTP) se realizeaza tratarea apelor uzate industriale/tehnologice provenite de la instalațiile de fabricare a hârtiilor (MH1+MH6), de la cele două centrale termice (CT1 și CT2), a apelor pluviale contaminate si a apelor menajere preepurate în Microstația dedicată. 

Înainte de a intra în WWTP, apele uzate tehnologice sunt trecute prin filtre speciale (componente MH1 si MH6) și prin decantoare cu șnec, care asigură etapele de pretratare fizică.

Procesul de epurare propriu-zisă se realizeaza in 2 trepte:

· epurare primară, mecanică – in care:

- se asigură stabilizarea debitului de alimentare în procesul de epurare și se rețin impuritățile grosiere (etapa de epurare mecanică). 

- are loc flotația primară, în DAF 1, în cursul căreia, prin barbotare de oxigen și adaos de polielectrolit, sunt separate o serie de impurități ce au trecut de prima etapă (grăsimi, uleiuri, suspensii fine);

· epurare biologică în două trepte; epurarea biologică este de tip aerob, cu nămol activat (biomasă) și se desfășoară în bazinele OX 1 și OX 2 si de tip anaerob in reactoarele anaerobe.

Se definește și o linie a nămolului, care deservește ambele trepte.

	b
	Tratare secundară (biologică) (1)
	
	

	(1)Nu se aplică în cazul în care instalaţiile în care încărcătura biologică a apelor reziduale după tratamentul primar este foarte scăzută, de exemplu, unele fabrici de hârtii speciale.



BAT 15. Atunci când este necesară eliminarea suplimentară de substanţe organice, azot sau fosfor, BAT constă în utilizarea tratamentului terţiar descris în secţiunea 1.7.2.2.

BAT 16. În vederea reducerii emisiilor de poluanţi proveniţi de la staţiile de tratare biologică a apelor uzate în apele receptoare, BAT constă în utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.
	 
	Tehnică
	Situația în DS SMITH PAPER ZARNESTI

	a
	Proiectarea şi funcţionarea adecvată a staţiei de tratare biologică
	Pentru atingerea parametrilor de performanta ai Stației de epurare, in februarie 2020 a fost oprita temporar functionarea instalatiei MH6. In 2022 Statia de epurare a fost modernizata prin introducerea in proces a unei trepte suplimentare de epurare anaeroba, in vederea asigurarii tratarii unei incarcari organice generate in conditiile functionarii ambelor masini de hartie (MH1 si MH6).

	b
	Verificarea regulată a biomasei active
	Periodic se analizeaza namolul biologic, prin laboratoare de terță parte.

	c
	Adaptarea alimentării cu nutrienţi (azot şi fosfor) la consumul real de biomasă activă
	Prin controlul automatizat, se cunoaste in timp real necesarul de nutrienti raportat la compozitia influentului statiei, pentru ambele trepte de epurare biologica. Prin urmare adaosul de nutrienti (surse de azot si fosfor) se adapteaza dupa nevoile reale.



8.3.1.9. Emisii de zgomot

BAT 17. În vederea reducerii la minimum a emisiilor de zgomot provenite din procesul de producţie a celulozei şi hârtiei, BAT constă în utilizarea unei combinaţii a tehnicilor indicate mai jos.

	
	Tehnică
	Descriere
	Aplicabilitate
	Situația în DS SMITH PAPER ZARNESTI

	a
	Program de reducere a zgomotului
	Un program de reducere a zgomotului include identificarea surselor şi zonelor afectate, calculelor şi măsurătorilor nivelurilor de zgomot în scopul clasificării surselor în funcţie de nivelurile de zgomot, şi identificarea celor mai eficiente combinaţii de tehnici din punctul de vedere al costurilor, punerea în aplicare şi monitorizarea acestora
	General aplicabilă
	Societatea realizeaza monitorizarea cu o frecventa anuala a nivelului de zgomot la limita amplasamentului.

De asemenea DS SMITH PAPER Zarnesti a efectuat un Audit de zgomot in 2019 și unul în 2020, în vederea cuantificării impactului determinat asupra populației din zonă.

Pe baza rezultatelor măsurătorilor efectuate cu s-au stabilit măsuri organizatorice și de investiții pentru diminuarea nivelului de zgomot propagat. 

Operatorul economic a elaborat un Plan de măsuri de intervenție pentru reducerea transmisiei zgomotului în zona din vecinătatea obiectivului, care au fost deja implementate.

	b
	Planificarea strategică a amplasării echipamentelor, unităţilor şi clădirilor
	Nivelurile de zgomot pot fi reduse prin mărirea distanţei dintre emiţător şi receptor şi prin utilizarea clădirilor ca ecrane împotriva zgomotului
	General aplicabilă la instalaţiile noi. În cazul instalaţiilor existente, relocarea echipamentelor şi unităţilor de producţie poate fi restricţionată de lipsa de spaţiu sau de costurile excesive
	Amplasarea cladirilor si a echipamentelor montate in acestea au fost planificate strategic inca din faza proiectulului de construcție, luand in calcul reducerea nivelului de zgomot. Este valabil pentru MH1, MH6, CT1, CT2 și WWTP.

	c
	Tehnici operaţionale şi de gestionare în clădirile care conţin echipamente zgomotoase
	Acestea includ:

- verificarea şi întreţinerea îmbunătăţită a echipamentelor pentru prevenirea defecţiunilor;

- închiderea uşilor şi ferestrelor în zonele acoperite;

- exploatarea echipamentului de către personal cu experienţă;

- evitarea activităţilor zgomotoase în timpul nopţii;

- dispoziţii pentru controlul zgomotului în cursul activităţilor de întreţinere
	General aplicabilă
	Societatea aplică un program anual de mentenanță instalații și echipamente, prin care să se prevină apariția unor situații deosebite de funcționare.

Echipamentele sunt exploatate de personal calificat, instruit conform cerințelor și Fișelor de post.

	d
	Împrejmuirea echipamentelor şi unităţilor generatoare de zgomot
	Închiderea echipamentelor care produc zgomot, precum cele pentru manipularea lemnului, unităţile hidraulice şi compresoarele în diverse structuri, precum clădiri sau camere izolate fonic, în cazul în care căptuşeala internă-externă este realizată din material absorbant de impact
	
	Pompele de vid, surse considerabile de zgomot si vibratii, sunt amplasate intr-o camera special antifonata.

Cazanele de abur, surse generatoare de zgomot, sunt amplasate in incinte proprii, inchise si protejate fonic.

Toate echipamentele/ utilajele aferente masinilor de hartie sunt amplasate in incinte inchise (hale), protejate fonic.

	e
	Utilizarea echipamentelor silenţioase şi a reductoarelor de zgomot montate pe echipamente şi conducte
	
	

	f
	Izolare împotriva vibraţiilor
	Izolare la vibraţii a maşinilor şi separarea surselor de zgomot şi a componentelor potenţial rezonante
	
	

	g
	Izolarea fonică a clădirilor
	Acest lucru poate include utilizarea de:

- materiale fonoabsorbante în pereţi şi plafoane;

- uşi izolate fonic;

- ferestre dublu stratificate
	
	Clădirile/construcțiile care adăpostesc echipamente generatoare de zgomot puternic sunt prevăzute cu sisteme de antifonare pereți și uși.

	h
	Reducerea zgomotului
	Propagarea zgomotului poate fi redusă prin introducerea de bariere între emiţători şi receptori. Barierele corespunzătoare includ pereţi de protecţie, rambleuri şi clădiri. Tehnicile corespunzătoare de reducere a zgomotului includ montarea de amortizoare de zgomot şi atenuatoare de zgomot pe echipamentele zgomotoase, precum cele pentru evacuarea aburului şi gurile de aerisire
	General aplicabilă la instalaţiile noi. În cazul instalaţiilor existente, introducerea barierelor poate fi restricţionată de lipsa de spaţiu
	Operatorul economic a elaborat un Plan de măsuri de intervenție pentru reducerea transmisiei zgomotului în zona din vecinătatea obiectivului, care au fost deja implementate.

	i
	Utilizarea utilajelor mai mari de manipulare a lemnului pentru reducerea duratei de ridicare şi de transport şi zgomotul produs de căderea buştenilor pe grămezile de buşteni sau pe platforma de încărcare
	General aplicabilă
	Nu se operează cu lemn brut.

	j
	Modalităţi mai bune de lucru, de exemplu, eliberarea buştenilor de la o înălţime mai mică pe grămezile de buşteni sau pe platforma de încărcare, răspuns imediat cu privire la nivelul de zgomot pentru lucrători
	
	Nu se operează cu lemn brut.



8.3.1.10. Dezafectare

BAT 18. Pentru a preveni riscurile de poluare la dezafectarea unei fabrici, BAT constă în utilizarea tehnicilor generale indicate mai jos.

	
	Tehnică
	Situația în DS SMITH PAPER ZARNESTI

	a
	Asigurarea că rezervoarele şi conductele subterane fie sunt evitate în faza de proiectare, fie amplasarea lor geografică este bine cunoscută şi documentată
	Amplasarea rezervoarelor și a traseelor de conducte sau a altor elemente pozate subteran este bine cunoscută și poziționată corespunzător pe planuri de rețele, planul general al amplasamentului, alte planuri și schițe aferente instalațiilor aflate pe poziții. 

	b
	Elaborarea instrucţiunilor pentru golirea echipamentelor, vaselor şi instalaţiilor utilizate în timpul procesului
	Există instrucțiuni de lucru.

	c
	Asigurarea unui mecanism de închidere atunci când instalaţia este oprită, de exemplu, pentru curăţarea şi reabilitarea şantierului. Funcţiile solului natural ar trebui protejate, dacă acest lucru este posibil
	Există instrucțiuni de lucru.

Zonele destinate efectuării unor astfel de lucrări sunt bine definite, prevazute cu platforme betonate și canale de preluare a eventualelor  scurgeri conectate la sistemul de canalizare.

	d
	Utilizarea unui program de monitorizare, în special în ceea ce priveşte apele subterane, în scopul detectării posibilelor efecte viitoare asupra şantierului sau asupra zonelor învecinate
	La nivelul amplasamentului există 3 foraje de monitorizare a calității acviferului freatic din incinta societații, monitorizate cu o frecvență semestriala

	e
	Dezvoltarea şi menţinerea unui plan de închidere sau încetare a activităţii, bazat pe o analiză a riscurilor, care include o organizare transparentă a închiderii lucrărilor, ţinând seama de condiţiile locale specifice
	Societatea a elaborat un Plan de închidere a instalației care se actualizează în funcție de lucrarile de reorganizare sau modificare a fluxurilor tehnologice.



8.3.2 Concluzii privind BAT pentru prelucrarea hârtiei în vederea reciclării

8.3.2.1 Gestionarea materialelor

BAT 42. Pentru a evita contaminarea solului şi a apelor subterane sau pentru a reduce riscul şi pentru a micşora purtarea de către curenţii de aer a hârtiei pentru reciclare şi pentru a difuza emisiile de pulberi provenite din hârtia pentru şantierul de reciclare, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinaţii a acestora.

	
	Tehnică
	Aplicabilitate
	Situația în DS SMITH PAPER ZARNESTI

	a
	Acoperirea cu materiale rigide a zonei de depozitare pentru hârtia pentru reciclare
	General aplicabilă
	Zonele de depozitare a maculaturii sunt plaforme betonate in intregime, in stare buna de integritate.

	b
	Colectarea scurgerilor de apă contaminată din zona de depozitare a hârtiei pentru reciclare şi tratarea într-o staţie de tratare a apei reziduale (apa de ploaie necontaminată, de exemplu, de pe acoperişuri poate fi deversată în mod separat)
	Aplicabilitatea poate fi limitată de gradul de contaminare din scurgerile de apă (concentraţie scăzută) şi/sau de dimensiunea staţiilor de tratare a apelor reziduale (volume mari)
	În zona de depozitare a maculaturii există canale și rigole pentru colectarea scurgerilor, care se descarcă în colectorul general de ape uzate tehnologice, ce alimentează stația de epurare din incinta societății. 

Apele convențional curate de pe acoperișuri și terase se descarcă direct în emisar, prin E1 și E3.

	c
	Împrejmuirea terenului şantierului de reciclare a hârtiei cu garduri împotriva curenţilor de aer
	General aplicabilă
	Unele dintre zonele în care se stochează maculatura sunt complet împrejmuite lateral cu garduri din plasa de sarma, pentru a evita imprastierea maculaturii de catre curentii de aer.

	d
	Curăţarea regulată a zonei de depozitare şi măturarea drumurilor asociate şi golirea gărzilor hidraulice pentru a reduce împrăştierea emisiilor de praf. Acest lucru reduce deşeurile de hârtie care pot fi purtate de curenţii de aer, fibrele şi zdrobirea hârtiei din cauza traficului de pe şantier, care poate cauza emisii suplimentare de pulberi, în special în sezonul secetos
	General aplicabilă
	Zonele de stocare se matura cu echipament mecanizat, cu frecvență bine stabilită.

	e
	Depozitarea baloturilor sau hârtiei vrac sub un acoperiş pentru a proteja materialele de condiţiile meteorologice (umiditate, procese microbiologice de degradare etc.)
	Aplicabilitatea poate fi limitată de dimensiunea suprafeţei
	Parțial aplicat. 

Doua dintre platformele de depozitare a maculaturii sunt acoperite.



8.3.2.2. Apele reziduale şi emisiile în apă

BAT 43. Pentru a reduce consumul de apă dulce şi debitul şi încărcătura poluantă a apei reziduale, BAT constă în utilizarea unei combinaţii a tehnicilor indicate mai jos.

	
	Tehnică
	Descriere
	Situația în DS SMITH PAPER ZARNESTI

	a
	Separarea sistemelor de apă
	 -
	Toate sistemele de apă sunt separate. Canalizarea amplasamentului este amenajată în sistem separativ, alcătuit din: rețea apă uzată tehnologică, rețea apă pluvială  (cu tronsoane pentru apa contaminată și pentru cea necontaminată) și rețea apă menajeră.

	b
	Curgere în contracurent a apei de proces şi recircularea apei
	A se vedea secţiunea 1.7.2.1
	Întregul flux tehnologic este astfel conceput încât să se reducă cât mai mult posibil aportul de apă proaspătă și să se recircule apa de proces, după ce este supusă unor etape de limpezire, sedimentare, separare fibră.

Instalațiile de preepurare prevăzute la MH1 asigura un grad de recirculare internă a apelor de cca. 96,6 %.
Instalațiile de preepurare existente asigură un grad de recirculare internă a apelor la MH6 de  cca. 94,6 %.

	c
	Reciclarea parţială a apei reziduale tratate după tratarea biologică
	Numeroase fabrici de hârtie RCF reciclează în circuitul apei o cantitate parţială de apă reziduală tratată biologic, în special fabricile care produc hârtie miez sau hârtie de tip "testliner" (carton de umplutură reciclat)
	Apa reziduală rezultată din treapta biologică nu se reciclează. 

	d
	Purificarea apei de recirculaţie
	A se vedea secţiunea 1.7.2.1
	Apa reziduală rezultată din treapta biologică nu se reciclează. 



BAT 44. Pentru a menţine închiderea avansată a circuitului apei în fabricile care prelucrează hârtie pentru reciclare şi pentru a evita  efectele negative posibile din reciclarea crescută a apei de proces, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a  unei  combinaţii a acestora.

	 
	Tehnică
	Descriere
	Situația în DS SMITH PAPER ZARNESTI

	a
	Monitorizarea şi controlul continuu al calităţii apei de proces
	A se vedea secţiunea 1.7.2.1
	Calitatea apei de proces este controlată prin sistemul automatizat de conducere a procesului de fabricare hârtie.

	b
	Prevenirea şi eliminarea biofilmelor, prin metode care reduc la minimum emisiile de biocide
	
	Apa de proces este recirculată continuu. Dozările de biocid sunt făcute de stații automate care permit setări precise astfel încât să nu existe biocizi în exces în circuitele mașinilor de hartie.

	c
	Eliminarea controlată a calciului din apa de proces prin precipitarea controlată a carbonatului de calciu
	
	Nu se aplica. Nu se pune problema concentrațiilor semnificative de compuși de calciu.


Aplicabilitate
Tehnicile (a)-(c) sunt aplicabile fabricilor de hârtie RCF cu închidere avansată a circuitului apei.

BAT 45. În vederea prevenirii şi reducerii gradului de poluare prin ape reziduale a apelor receptoare din întreaga fabrică, BAT constă în utilizarea unei combinaţii adecvate a tehnicilor specificate la BAT 13, BAT 14, BAT 15, BAT 16, BAT 43 şi BAT 44.

Pentru fabricile integrate de hârtie RCF, BAT-AEL includ emisiile din fabricarea hârtiei, deoarece circuitele de apă de recirculaţie ale maşinii de fabricat hârtie sunt strâns legate cu cele de pregătire a stocului.

Nivelurile de emisii asociate BAT din tabelul 18 se aplică  fabricilor de celuloză RCF fără descernelizare, cazul DS SMITH PAPER ZARNESTI.

Debitul de apă reziduală de referinţă pentru fabricile RCF este prezentat în BAT 5.

Tabelul 18: Nivelurile de emisii asociate BAT pentru deversarea directă în apele receptoare a apelor reziduale provenite din producţia integrată de hârtie şi carton din celuloza din fibre reciclate produsă fără descernelizare la faţa locului

	Parametru
	Medie anuală kg/t
	Situația în DS SMITH PAPER ZARNESTI*

	Cererea chimică de oxigen (COD)
	0,4 (1)-1,4
	0,875 kg/tonă

	Totalul materiilor solide în suspensie (TSS)
	0,02-0,2 (2) posibil a se atinge 0,45 kg/t, aplicabil în cazul DS Smith
	0,245 kg/tonă

	Azot total
	0,008-0,09
	0,088 kg/tonă

	Fosfor total
	0,001-0,005 (3), aplicabil 0,008 în cazul DS Smith
	0,007 kg/tonă

	Halogeni legaţi organic adsorbabili (AOX)
	0,05 pentru hârtie rezistentă la umezeală
	-

	Cererea biologică de oxigen (BOD)
	25 mg/l
	25 mg/l

	(1)Pentru fabricile cu circuite complet închise, nu există emisii de COD.

(2)Pentru staţiile existente, pot apărea niveluri de până la 0,45 kg/t, din cauza scăderii continue a calităţii hârtiei pentru reciclare şi din cauza dificultăţii de optimizare continuă a staţiei de apă reziduală.

(3)Pentru fabricile cu un debit al apei reziduale între 5 şi 10 m3/t, limita superioară a intervalului este 0,008 kg/t.
	
	


* situație corespunzătoare functionarii concomitente a MH1+MH6. 


8.3.2.3. Consumul de energie şi eficienţa energetică

BAT 46. BAT constă în reducerea consumului de energie electrică în fabricile de prelucrare RCF a hârtiei prin utilizarea unei combinaţii a tehnicilor indicate mai jos.

	
	Tehnică
	Aplicabilitate
	Situația în DS SMITH PAPER ZARNESTI

	a
	Consistenţa mare a celulozei pentru hârtia care se descompune pentru reciclarea în fibre separate
	General aplicabilă pentru instalaţii noi şi pentru instalaţii existente în cazul unei renovări majore
	Maculatura este selectată inițial pe considerente de calitate, respectiv pe conținut de celuloză recuperabilă.

	b
	Sortare grosieră şi fină prin optimizarea modelului de rotor, filtre şi exploatarea filtrelor, ceea ce permite utilizarea unui echipament mai mic cu consum specific de energie mai mic
	
	În etapa de preparare pastă de hârtie are loc, într-un singur utilaj, sortarea grosieră și ultragrosieră, cu generarea deșeurilor corespunzătoare.

	c
	Conceptele de prelucrare a stocului orientate spre economisirea energiei pentru extragerea impurităţilor, cât mai devreme posibil în procesul de refabricare a celulozei, prin utilizarea unui număr mic de componente de utilaje, limitând astfel prelucrarea mare consumatoare de energie a fibrelor
	
	Nu se aplica.



9. INSTALAŢII PENTRU EVACUAREA, REŢINEREA ŞI DISPERSIA POLUANŢILOR ÎN MEDIU
9.1. EMISII ÎN ATMOSFERĂ

9.1.1 Emisii dirijate 

Surse fixe dirijate de emisii de gaze de ardere: 
Caracteristici surse fixe, A1 și A2, asociate activității IED

	Activitate IED
	Denumire
	H

(m)
	Ⴔ bază

(m)
	Ⴔ vârf

(m)
	Poluant
	Echipament depoluare
	X

(Stereo 70)
	Y

(Stereo 70)

	1.1
	CT 1-Sursa A1.1

coș cazan de abur LOOS 1 (tip UL-S-IE 28000)
	26
	1
	1
	Gaze de ardere (CO,  SO2, pulberi, NOx) 
	Cos dispersie Arzător cu emisii reduse de NOx
	525637
	451675

	1.1
	CT 1-Sursa A1.2 

coș cazan de abur LOOS 2 (tip UL-S-IE 22000)
	20
	1
	1
	Gaze de ardere (CO,  SO2, pulberi, NOx) 
	Cos dispersie Arzător cu emisii reduse de NOx
	525636
	451671

	1.1
	CT 2-Sursa A2.1
coș cazan de abur LOOS 3 (tip UL-S-IE 22000)
	16
	1
	1
	Gaze de ardere (CO,  SO2, pulberi, NOx) 
	Cos dispersie Arzător cu emisii reduse de NOx
	525763
	451761

	1.1
	CT 2-Sursa A2.2

coș cazan de abur LOOS 4 (tip UL-S-IE 22000)
	16
	1
	1
	Gaze de ardere (CO,  SO2, pulberi, NOx) 
	Cos dispersie Arzător cu emisii reduse de NOx
	525765
	451765

	-
	CTM1-15 Centrale termice murale, 13 unități, cu putere totală de 549,4 KW
	-
	-
	-
	Gaze de ardere (CO, NOx)
	Coșuri de dispersie de dimensiuni reduse
	-
	-

	-
	Arzător faclă

(putere termică nominală 7,5 MW)
	10,6
	1,8
	1,8
	Gaze de ardere

(CO, COV SO2, NOx)
	Coș metalic, elevație maximă față de nivelul terenului de 10,6 m
	525928,9
	451768,5


Prin agregare, cele două Centrale Termice dezvoltă o putere termică de 63,9 MW, ceea ce le clasifică ca Instalație IED. Nefiind asociabil cinci surse fixe (coșurilor de evacuare gaze arse) un coș virtual de emisii în atmosferă, fiecare instalatie termică se încadrează ca Instalație medie de ardere, conform Legii 188/2018 privind limitarea emisiilor în aer ale anumitor poluanți proveniți de la instalații medii de ardere.
Surse fixe de emisii de gaze tehnologice umede, amplasate pe construcția MH1:
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Surse fixe dirijate de evacuari gaze tehnologice aferente MH6:

La nivelul Halei Mașinii de hârtie 6 exista o serie de evacuări (tehnologice) de gaze, amplasate pe terasa construcției și în lateralele sale, respectiv:

 -      4 guri de evacuare de la preparare pasta maculatura.

· 11 guri de evacuare la masina de hartie, dispuse astfel:

· 1 la zona de sortizoare

· 2 la capetele halei masinii (cate 1 la fiecare capat)

· 8 in partea din spate a masinii (partea cu motoarele), intre zona de parte umeda si bobinator.

 Pentru aer cald/umed exista 4 guri de evacuare de la recuperatoarele de caldura.
In cadrul societatii SC DS Smith Paper Zărnești SRL, emisiile în atmosferă identificate provin din urmatoarele categorii de procese:
A) Producerea aburului tehnologic necesar defășurării fluxului tehnologic de fabricare hârtie, în CT1 și CT2.
B) Fluxul tehnologic de fabricare hârtie, în instalațiile MH1 si MH6.
C) Climatizarea spațiilor de lucru în zona administrativă, prin CTM 1-15.
D) Arderea biogazului rezultat în treapta de epurare anaerobă (bioreactoare), la faclă
Sursele aferente categoriilor A și C evacuează gaze de ardere, provenite din combustia gazului natural.
Pentru aceste surse, Societatea deține Autorizație privind emisiile de gaze cu efect de seră pentru perioada 2021-2030 nr. 141/09.06.2021. 
9.1.3. Este obligatoriu să nu existe alte emisii în aer, semnificative pentru mediu, cu excepţia celor reglementate prin prezenta autorizaţie.
9..1.4. Titularul de activitate are obligaţia de a lua toate măsurile care se impun în vederea limitării emisiilor de poluanţi în atmosferă, inclusiv prin colectarea şi dirijarea emisiilor fugitive şi utilizarea unor echipamente de reţinere a poluanţilor la sursă, după caz.
9..1.5. Titularul este obligat să întreţină echipamentele de reţinere, evacuare şi dispersie a poluanţilor în stare optimă de funcţionare.
9..1.6. Este interzisă evacuarea gazelor reziduale fără reţinere şi sau/dispersie.
9.1.7. In cazul funcţionării necorespunzătoare sau a defectării echipamentelor de reducere a emisiilor, operatorul are următoarele obligaţii:

· să sisteze funcţionarea instalaţiei/părţii din instalaţie la care a survenit defecţiunea în cel mai scurt timp posibil din punct de vedere tehnologic;

· să notifice în cel mai scurt timp: APM Brașov şi GNM- Comisariatul Judeţean Brasov , în legătură cu defecţiunea, durata acesteia, modul de remediere şi data prevăzută pentru repunerea în funcţiune a instalaţiei/ echipamentului de depoluare, perioada în care s-a funcţionat fără sistem de depoluare;

· să reia activitatea în instalaţia la care s-a produs defecţiunea, numai după remedierea acesteia.
9.1.8. Se vor menţine înregistrări referitoare la situaţii de funcţionare altele decât cele normale a instalaţiilor de depoluare /evacuare a poluanţilor (sistem de depoluare defect, descriere defecţiune, data defectării, timp de funcţionare fără instalaţie de depoluare, data repunerii în funcţiune, etc.).
9.2. Emisii în apă 

9.2.1. Surse de ape uzate
	Sursa de apa uzata
	Poluanti
	Sistem de colectare/evacuare

	Ape uzate menajere

provenite de la grupurile sanitare din halele de productie, atelierul mecanic, cetrale termice, cantina.
	pH, materii totale in suspensie, reziduu filtrabil la 1050 C, CBO5, CCO-Cr,  azot total, fosfor total, detergenti, subst.extractibile, sulfuri+H2S
	Apele uzate menajere sunt colectate si dirijate printr-o retea de canalizare menajeră, catre o bașă prevazuta cu pompe.  De aici apele uzate menajere sunt pompate intr-o microstatie (capacitate 48 mc/zi) amplasata in interiorul statiei de epurare WWTP, unde sunt epurate si dirijate in rezervorul de omogenizare.

	Apele uzate tehnologice provenite de la  
MH1,MH6, CT1 si CT2

	pH, materii totale in suspensie, reziduu filtrabil la 1050 C, CBO5, CCO-Cr,  azot total, fosfor total, detergenti, subst.extractibile, sulfuri+H2S
	Apele uzate tehnologice provenite de la  CT1 si CT2 sunt directionate catre tamburul (decantorul) cu snec amplasat aval de statia de epurare si de aici in bazinul de omogenizare al WWTP. Apele uzate de la Centralele Termice (CT1 si CT2) au o incarcare anorganica provenita din regenerarea maselor de schimb ionic.
Apele uzate provenite de la MH1 sunt directionate catre tamburul (decantorul) cu snec amplasat in exteriorul MH1 (in imediata vecinatate a padocurilor)  si de aici in bazinul de omogenizare al WWTP.

Apele uzate de la MH1 au un continut ridicat de fibra celulozica (componenta organica) care implică o etapă de preepurare mecanică, respectiv trecerea prin decantorul cu șnec.

Apele uzate tehnologice provenite de la  MH6 sunt directionate catre tamburul (decantorul) cu snec amplasat in vecinatatea statiei de epurare si de aici in bazinul de omogenizare al WWTP.

	Ape pluviale

contaminate provenite de pe

platformele betonate de depozitare deseuri tehnologice si de pe platformele betonate de depozitare maculatura
	pH, materii totale in suspensie, reziduu filtrabil la 1050 C, CBO5, CCO-Cr,  azot total, fosfor total, detergenti, subst.extractibile, sulfuri+H2S
	Apele pluviale contaminate sunt colectate prin sistemul de canalizare pluvială prevăzut cu cămine, cu descărcare într-un bazin de stocare bicompartimentat (amplasat subteran, din beton, cu dimensiunile 12.600 x 8.600 x 2.800 mm, V=240 m3, dotat cu doua pompe submersibile (1a+1r) cu un debit de cca. 30 mc/h/ fiecare).  De aici apele sunt pompate controlat in bazinul de omogenizare al WWTP. Gurile de scurgere care preiau apele pluviale contaminate de la nivelul căilor traficabile sunt dotate cu cosuri de aluviuni. De asemenea, în zona padocurilor de colectare temporară deșeuri tehnologice din MH1 există o rigolă de colectare scurgeri de ape contaminate care adună și direcționează controlat apele către canalizarea de ape impurificate, împiedicând scurgerea lor liberă (gravitațională) în rețeaua de ape convențional curate din zonă.


9.2.2. Debite de evacuare ape uzate autorizate

Debitele prevăzute în Autorizația de Gospodărire a Apelor nr. 121/13.09.2022, modificatoare a Autorizaţiei de Gospodărire a Apelor nr. 95.30.07.2021, emisă de A.N. Apele Române, Administraţia Bazinală de Apă Olt,, sunt următoarele:
	Categoria apei
	Receptor
	Volumul total evacuat 

	Ape uzate menajere+ 

ape uzate tehnologice+ 

aspe pluviale contaminate de pe platformele betonate din zona masinilor de hartie
	Pr. Barsa
	Qzilnic max = 7200 mc/zi ; 83,3 l/s 

Qzilnic med = 5860 mc/zi ; 67,8 l/s

Vanual mediu= 2138,9 mii mc/an


9.2.3. Preepurare
	Instalatii de preepurare ape uzate industriale în amplasament
	Instalatii destinate preepurarii apelor uzate:

- decantor cu șnec, destinat apelor pluviale potențial contaminate provenite din zona MH6 și din purja Centralei Termice 1

- decantor cu șnec, destinat doar apelor tehnologice cu fibră, provenite din MH1

- coșuri de aluviuni montate în căminele de colectare ape pluviale potențial contaminate de la nivelul căilor de trafic și platformelor traficabile;

- rigolă de colectare scurgeri ape contaminate din zona MH1, care direcționează debitele către tronsonul de canalizare locală de ape impurificate.

 La aceste echipamente se adauga instalatiile de preepurare - recirculare si recuperare fibre din apele uzate aferente MH1 care cuprind: 

- Filtru polidisc de recuperare fibra din apele uzate; 

- Sistem de prelucrare a refuzurilor si colectare a apelor uzate (prese, filtru de ingrosare); 

- Filtru polidisc de ingrosare a pastei de maculatura. 

Apele grase rezultate in procesul de deshidratare la partea sitei, circuitul primar, sunt folosite pentru dilulia pastei de hartie in pompele care alimenteaza masina de hartie. 

Apele rezultate in procesul de fabricatie, circuitul secundar, sunt colectate in turnul de stocare apa recirculata de capacitate 1000 mc. In acest turn sunt colectate: 

- Apa grasa din circuitul secundar de deshidratare de la masa sitei plane (apa sita ll) de la stratul de fata (fabricarea testliner), apa sita ll de la stratul de baza (fabricare testliner, fluting): 

- Apa proaspata de completare. 

Excesul de apa grasa de la fabricarea hartiilor kraft liner, kraft nealbita si kraft albita, se colecteaza in doua rezervoare de apa recirculata de capacitate 300 mc. Din aceste rezervoare, apa grasa este folosita pentru dilutie la prepararea pastei pentru stratul superior si la partea constanta aferenta stratului superior. Din turnul de apa grasa de 1000 mc, apa este folosita pentru dilutii la sistemul de brac, la partea constanta aferenta stratului de baza. Excesul de apa grasa de la turnul de 1000 mc se trimite la filtrul de recuperare a fibrelor. De aici, fibra recuperata se trimite la rezervorul masinii pentru stratul de baza, iar filtratul limpede se foloselte la spriturile masinii de hartie, la instalatia de preparare a maculaturii si la statia de tratare a efluentului. Grad de recirculare 96,6%.

Instalaţiile de preepurare a apelor tehnologice de la MH6: 

Instalaţiile de preepurare de la MH6 sunt utilizate pentru reţinerea suspensiilor fibroase din apele uzate cu fibră, înainte de epurarea finală în cadrul stației de  epurare mecano-biologice și recircularea apelor limpezite în procesul tehnologic, în vederea reducerii consumului specific de apă tehnologică. Instalațiile de preepurare existente asigură un grad de recirculare internă a apelor de  cca. 94,6 %. MH6 dispune de 3 instalaţii de preepurare ape tehnologice, respectiv: 

· Decantor tip pâlnie, capacitate de 250 mc/h, H = 10 m și  Ø = 10 m.

· Instalaţie de flotatie cu aer dizolvat (tip Berica), capacitate 250 mc/h

· Instalație de decantare – deznisipare 

	Management sedimente rezultate din preepurare
	- sedimentele din decatoare, deșeuri cod 03 03 07, sunt stocate temporar pe Platforma de deșeuri din incintă

- sedimentele din coșurile de aluviuni sunt eliminate sub cod 03 03 99, după stocarea temporară pe Platforma de deșeuri

	Operator prelucrare sedimente
	03 03 99 – sunt preluate de operatorul de salubritate

03 03 07 – sunt preluate de contractorul autorizat


9.2.4. Epurare
	Denumire
	Detalii

	Microstatie epurare ape menajere
	Microstatia de epurare ape uzate menajere preia apele uzate menajere provenite de la grupurile sanitare din hala de productie, atelierul mecanic, cetrale termice, cantina.

Capacitate:  48 mc/zi

Este amplasata in interiorul statiei de epurare WWTP. Apele uzate menajere epurate sunt dirijate in rezervorul de omogenizare al statiei de epurare.

	Statie de epurare mecano-biologica WWTP
	Stația de epurare WWTP preia apele uzate industriale/tehnologice provenite de la instalațiile de fabricare a hârtiei (MH1 si MH6), de la cele două centrale termice (CT1 și CT2), apele pluviale contaminate si apele menajere preepurate în microstația dedicată. 

Capacitatea: 83,3 l/s, respectiv 300 mc/h, sau 7.200 mc/zi.
Fluxul tehnologic aplicat în Staţia de epurare a apelor uzate se compune din următoarele etape principale:

1. Epurarea mecanică 

· separarea suspensiilor grosiere;

· omogenizarea intrărilor de ape , completată de neutralizare (reglare pH)
· neutralizarea apelor uzate;
· flotarea suspensiilor cu anumite dimensiuni, prin barbotare de aer/oxigen și separarea lor mecanică;
2. Epurarea biologică în două trepte
2.1 Treapta I, epurare anaerobă

· preacidifierea apelor epurate în etapa 1;

· epurarea anaerobă

2.2 Treapta II, epurarea aerobă

· flotarea solidelor prin barbotare de aer/oxigen

· epurarea aerobă în prezența oxigenului

3. Epurarea mecanică de finețe

· filtrarea mecanică pe pat de nisip

Stația de epurare ape uzate este concepută tehnologic cu două linii colaterale fluxului principal de ape, linia nămolului (rezultat din epurarea biologică) și linia biogazului (rezultat din treapta biologică anaerobă)

Descrierea pe scurt a fluxului tehnologic de epurare ape uzate , în WWTP, este următoarea:

Apele uzate tehnologice provenite din cele două Mașini de hârtie, împreună cu cele stocate în bazinul de 170 mc (destinat acumulărilor de ape cu încărcare organică similară celei din producție hârtie, respectiv provenite din Depozitul de deșeuri tehnologice, de pe platformele traficabile, din alte surse discontinue) și cu apele menajere epurate în ministația existentă în incinta clădirii WWTP, după ce parcurg fiecare etapa de separare mecanică, sunt pompate în bazinul de omogenizare. Sub acțiunea diferitelor echipamente, sunt supuse amestecării intensive și unei corecții de pH, dacă se impune.

Din omogenizare, apele sunt transferate către unitatea de flotație cu aer dizolvat (DAF1), în care sub acțiunea moleculelor de aer barbotat suspensiile (în cea mai mare parte de natură organică) suferă o aglomerare, separându-se la suprafața apei.

Din flotația cu aer apele sunt transferate (pompate) către bazinul de preacidifiere, în care sunt aduse la un anumit pH necesar inițierii treptei de epurare biologică anaerobă. Epurarea anaerobă are loc în două bioreactoare verticale prevăzute cu nămolul specific. Din această treaptă, pe lângă fluxul principal mai rezultă nămol biologic (urmează linia nămolului) și biogaz (urmează linia corespunzătoare lui).

Parcursul apelor epurate se continuă prin treceri prin cele două bazine de epurare biologică aerobă (OX1 și OX2) completate cu  etape intermediare de flotație în DAF2 și DAF3.

Finalizarea procesului tehnologic presupune trecerea întregului flux de apă epurată prin filtre cu nisip (epurarea mecanică de finețe), pentru a se obține valoarea corespunzătoare a indicatorului MTS (suspensii) în conformitate cu NTPA001, la evacuarea în emisarul de suprafață.

Înainte de evacuarea finală, apele rezultate din procesul de epurare trec prin canalul Venturi, în vederea măsurării debitelor.

Linia nămolului presupune totalitatea activităților și a echipamentelor/utilajelor implicate în manipularea nămolului biologic rezultat din ambele trepte de epurare biologică, respectiv: eliminarea surplusului de nămol din bazine și reactoare, trecerea sa prin presa de nămol și stocarea sa temporară local (în incinta WWTP), până la ridicarea de către firma contractată.

Linia biogazului urmează parcursul gazului generat în procesul de epurare biologică anaerobă (în cele două bioreactoare), trecerea sa prin instalația de desulfurare, prin cea de răcire și dezumidificare, finalizându-se cu arderea la faclă).


9.2.5. Nu este permisă evacuarea nici unei substanţe sau materii care poluează mediul în apele de suprafaţă sau canalele de scurgere a apei pluviale de pe amplasament sau din afara acestuia.
9.2.6. Operatorul trebuie să ia toate măsurile necesare pentru a preveni şi minimiza emisiile în apă, în special prin structurile subterane.
9.3. Emisii în sol, ape subterane          

9.3.1. Surse posibile de poluare  
Surse posibile de poluare care ar produce un impact negativ asupra solului si a apelor subterane ar putea fi:

· transportul, manipularea si depozitarea necorespunzatoare a materiilor prime, materialelor auxiliare si a deseurilor tehnologice rezultate din activitatea de productie;

· degradarea starii de integritate a platformelor betonate destinate depozitarii materiilor prime si a deseurilor tehnologice;

· degradarea/avarierea/neetanseitati ale sistemului de conducte ape uzate;

· degradarea starii de integritate a platformei betonate aferente depozitului de lubrefianti;
· degradarea/avarierea rezervoarelor destinate depozitarii de carburanti;

· degradarea starii de integritate a drumurilor din incinta destinate transportului de materii prime/materiale auxiliare/deseuri;

· incidente neprevazute legate de functionarea necorespunzatoare a decantoarelor cu snec, supraumplerea acestora si deversarea apelor uzate pe sol/subsol;
· colmatarea rigolelor destinate preluarii scurgerilor provenite de pe platformele de depozitare deseuri tehnologice si deversarea apelor uzate preluate pe sol/subsol.

9.3.2. Măsuri  pentru eliminarea/minimizarea emisiilor pe sol, ape subterane
Operatorul are obligaţia aplicării următoarelor măsuri:

· depozitarea substanţelor chimice periculoase în recipienţi/rezervoare din materiale adecvate, rezistente la coroziunea specifică, pe suprafeţe betonate, protejate anticoroziv;

· transferul substanţelor periculoase lichide de la recipienţii de depozitare la instalaţii prin reţele de conducte adecvate din punct de vedere al rezistenţei la coroziunea specifică, etanşeităţii şi a siguranţei în exploatare;

· desfăşurarea activităţii pe suprafeţe betonate;

· manipularea de materiale, materii prime şi auxiliare, deşeuri trebuie să aibă loc în zone desemnate, protejate împotriva pierderilor prin scurgeri accidentale;

· se vor evita deversările accidentale de produse şi deşeuri care pot polua solul şi implicit migrarea poluanţilor în mediul geologic; în cazul în care se produc, se impune îndepărtarea urmărilor intervenite şi restabilirea condiţiilor anterioare producerii deversărilor;

· structurile subterane (reţeaua de canalizare şi rezervoarele de stocare) vor fi verificate periodic, iar lucrările de întreţinere se vor planifica şi efectua la timp;

· se va asigura în depozite/magazii o cantitate corespunzătoare de substanţe absorbante şi substanţe de neutralizare, potrivite pentru controlul oricărei deversări accidentale de produse;

· se va planifica şi realiza, periodic, activitatea de revizii şi reparaţii la elementele de construcţii subterane, respectiv conducte, cămine şi guri de vizitare etc.

In scopul eliminarii/minimizarii emisiilor pe sol/ape subterane, societatea aplica urmatoarele masuri:

· Substantele periculoase utilizate pe amplasament sunt depozitate in depozitul de substante periculoase, prevazut cu platforma betonata. Accesul in depozit este securizat, fiind limitat numai la personalul special desemnat. 

· Materiile prime sunt depozitate pe platforme betonate, delimitate cu garduri inalte de plasa care impiedica imprastierea maculaturii de catre vant;

· Deseurile tehnologice sunt depozitate in zone special amenajate (platforma de depozitare temporara si padopcuri in exteriorul halei MH1) pe platforme betonate, prevazute cu rigole de preluare a scurgerilor care sunt dirijate catre statia de epurare.

· Sistemul de colectare ape pluviale conventional curate este separat de cel de preluare ape uzate.
· Se aplica un program de revizii şi reparaţii periodice la elementele de construcţii subterane, respectiv conducte, cămine şi guri de vizitare, rezervoare ingropate etc.

· Se realizeaza verificarea periodica a starii de integritate a platformelor betonate si a drumurilor de acces autovehicule/utilaje.
9.4. Emisii de zgomot          

9.4.1. Surse de zgomot  

Principalele emisii de zgomot de pe amplasamentul DS SMITH Paper Zarnesti sunt generate de următoarele categorii de surse:

· surse interne, respectiv utilajele şi instalaţiile în funcţiune, de gabarit și putere mare, amplasate în spaţii special amenajate, care atenuează zgomotul. De asemenea, cele două Centrale Termice reprezintă contribuabili semnificativi la nivelul general de zgomot.

· surse externe, constituite din mijloacele de transport auto, care circulă în amplasamentul instalației IED, eșapările de abur rezidual de la cazanele de abur, suflantele, ventilatoarele și exhaustoarele care deservesc MH1 si MH6. 
9.4.2. Măsuri pentru eliminarea/minimizarea emisiilor de zgomot
In vederea eliminarii/minimizarii emisiilor de zgomot, operatorul economic a elaborat un Plan de măsuri de intervenție pentru reducerea transmisiei zgomotului în zona din vecinătatea obiectivului care prevedea:

· Măsuri realizate:

-instalarea unor panouri acustice de 6 m înălțime în dreptul celor 4 ventilatoare de perete din zona bobinatorului, ce va duce la reducerea zgomotului la sursă cu 4,4 dB, resimțit în zona externă cu o reducere procentuală de cca 26%; 
-instalarea unor atenuatori de zgomot la cele 5 galerii de admisie aer în Hala MH1, destinați reducerii zgomotului la sursă cu 5-10 dB ducând la o reducere în zona exterioară de măsurare de cca 13-18%; 
-instalarea unor panouri acustice de 6 m înălțime în dreptul celor 3 ventilatoare de perete aflate pe clădirea Stației de epurare ape uzate (WWTP), ce va duce la reducerea zgomotului la sursă cu 4,4 dB, resimțit în zona externă cu o reducere procentuală de cca 26%;
-instalarea unei carcase de protecție fonică în jurul ventilatorului din CT1, ceea ce va determina o scădere a nivelului de zgomot la sursă cu cca 10dB, reprezentând cca 17,7% reducere în punctele externe de măsurare;
-extinderea camerei pentru pompele de vacuum, astfel încât să fie incorporată în cladirea Mașinii de hârtie MH 1; măsura este menită să aducă o reducere a nivelului de zgomot cu 10dB. 
-instalarea unui atenuator de zgomot la ventilatorul pompei de vacuum, destinat reducerii zgomotului la sursă cu 5-10 dB ducând la o reducere în zona exterioară de măsurare de cca 13- 18%;
-instalarea unor panouri acustice de 6 m înălțime în dreptul celor 6 ventilatoare de perete de la Hala MH1 ce va duce la reducerea zgomotului la sursă cu 4,4 dB, resimțit în zona externă cu o reducere procentuală de cca 26% ; 
-instalarea unor atenuatori de zgomot la cele 3 coșuri de evacuare gaze, care deservesc hota MH1, destinați reducerii zgomotului la sursă cu 5-10 dB ducând la o reducere în zona exterioară de măsurare de cca 13-18%;
-instalarea unui panou acustic de 6 m înălțime în dreptul ventilatorului de perete din zona de preparare pastă amidon, ce va duce la reducerea zgomotului la sursă cu 4,4 dB, resimțit în zona externă cu o reducere procentuală de cca 26%;
Coeficienții de atenuare a nivelelor de zgomot sunt rezultatul modelării mai multor scenarii de implementare măsuri în vederea reducerii zgomotului la sursă/ambiental.
9.5. Emisii de miros        

9.5.1. Surse de miros

Procesul de fabricare a hârtiei și, în special, cel suport de epurare ape uzate, sunt asociate cu emisii de mirosuri.
Zonele care reprezinta potentiale surse de miros identificate în incinta societății, sunt:

· zona depozitului de deșeuri tehnologice unde sunt aduse atât deșeurile din fabricarea hârtiei cât și nămolul excedentar din Stația de epurare WWTP;

· zona padocurilor aflate lângă MH1, unde sunt descărcate deșeuri tehnologice, ca etapă intermediară în transferul lor către depozitul de deșeuri (menționat mai sus).
· zona Stației de epurare ape uzate, în proximitatea bazinelor deschise.
9.5.2 Masuri pentru eliminarea/minimizarea emisiilor de miros

Operatorul economic, împreună cu reprezentanții INCD Ecoind, a întocmit un Plan de gestionare a disconfortului olfactiv.

Pe baza acestui plan, operatorul economic a implementat o serie de masuri in vederea reducerii disconfortului olfactiv, care au constau in:
· întreținerea platformei de deșeuri și  întreținerea rigolelor, curățarea căminelor periodic; 

· gestionarea deșeurilor tehnologice stocate pe platforma de deșeuri astfel încât să se asigure o preluare cât mai rapidă, cu precădere a nămolului de la stația de epurare; Pe această platformă de depozitare se stochează temporar, pentru perioade scurte de timp și nămolul provenit de la stația de epurare(sub 24 ore, maxim 48 ore), înainte de a fi preluat de operatorul autorizat, pe baza de contract. 

· timpul de depozitare a nămolului deshidratat rezultat de la stația de epurare pe platforma de deșeuri nu va depăși 48 ore. 

· purjarea nămolului necorespunzător din bazinul de oxidare; 

· tratarea nămolului depozitat pe platforma de deșeuri cu compuși chimici specifici care să neutralizeze mirosurile; Subliniem faptul că mirosurile generate de stocarea nămolului sunt reduse prin înglobarea în masa de nămol extras din bazinele treptei biologice a unui produs care reacționează cu compușii sulfurați, blocându-i pentru 2 – 7 zile cu o eficiență de 90%; nămolul fiind apoi introdus în presa de nămol și ulterior depozitat pe platforma de depozitare deșeuri tehnologice.

· deșeurile tehnologice rezultate de la sortare/preparare pastă maculatură nu vor fi depozitate în zona preparare pastă ci vor fi preluate ritmic de societăți specializate autorizate; 

· gestionarea corespunzătoare a procesului de epurare a apelor uzate și dispersarea zilnică a soluțiilor cu rol de neutralizare a compușilor chimici  generatori de miros din  bazinul de  oxidare 1, aferent stației de epurare (WWTP); 

· reducerea vitezei de rotație a stocului de materie primă astfel încât să se evite depozitarea pe o perioada mai lungă de 14 zile;
· reducerea suprafeței de depozitare materie primă (maculatură) la 25% ocupare în perioada de vară și 50% în intervalul rece.

· colectarea temporară a nămolului deshidratat rezultat de la stația de epurare în container metalic.

Masuri suplimentare: termen de implementare: semestrul I - 2023
· realizarea unui spațiu închis pentru stocarea temporară a  nămolului  pe platforma de deșeuri; 
· acoperirea bazinului de omogenizare ape uzate, din cadrul stației de epurare în baza unui proiect care să demonstreze eficacitatea implementării proiectului pentru diminuarea impactului olfactiv, informatii  care să asigure respectarea valorilor concentraţiilor maxime admise în aerul ambiental din zonele rezidenţiale/zonele locuite pentru  gazele odorizante provenite de la sursele de mirosuri identificate pe amplasament;
Alte masuri suplimentare: 

· nămolul granular rezultat din reactorul anaerob se va elimina o dată la doua luni prin preluare directă din instalație, cu o autocisternă de către o firma autorizată, pe baza de contract;

· s-a proiectat o scădere a COD în reactorul anaerob de la 6944 mg/l la  <1000 mg/l și prin urmare efluentul din tratarea anaerobă, care va intra în tratarea aerobă și va trebui oxidat biologic va avea un conținut mult diminuat de materie organică  și astfel cantitatea de nămol care se va depozita pe amplasament va scădea semnificativ, fiind preconizată și o scădere a emisiei de miros în bazinele de oxidare Ox1 și Ox2.

· oxidare la temperatură înaltă prin arderea la faclă a compușilor combustibili și generatori de miros ai gazelor reziduale rezultate din procesul anaerob de tratare a apelor reziduale

10. CONCENTRAŢII DE POLUANŢI ADMISE LA EVACUAREA ÎN MEDIUL ÎNCONJURĂTOR, NIVEL DE ZGOMOT 

10.1 Aer

10.1.1. Nicio emisie în aer nu trebuie să depăşească valoarea limită de emisie stabilită în prezenta autorizaţie.
10.1.2. Emisii din surse dirijate
în condiţii normale de funcţionare operatorul va respecta următoarele valori limită de emisie, stabilite pe baza valorilor de emisie asociate celor mai bune tehnici disponibile, caracteristicilor tehnice ale instalaţiilor şi condiţiilor locale de mediu: 
	 Act. IED
	Denumire si descriere cos
	Poluant
	UM
	VLE
	Conditii de referinta
	Valori de referinta

	1.1
	A 1.1 CT 1, coș cazan de abur LOOS 1 (tip UL-S-IE 28000)
	CO 

NOx

Pulberi

SO2
	mg/Nmc

mg/Nmc

mg/Nmc

mg/Nmc
	100 

350/200*
5

35
	Conditii standard:

-T=273K;

-P=101,3kPa

-gaz uscat
	- Ord. 462/1993

Anexa nr.2, pct.4.1 (focare alimentate cu gaze naturale) /* Legea 188/2018 (începând cu 1 ianuarie 2025);


	1.1
	A 1.2 CT 1, coș cazan de abur LOOS 2 (tip UL-S-IE 22000)
	
	
	
	
	

	1.1
	A 2.1 CT 2, coș cazan de abur LOOS 3 (tip UL-S-IE 22000)
	
	
	
	
	

	1.1
	CT 2, coș cazan de abur LOOS 4 (tip UL-S-IE 22000)
	
	
	
	
	


Alte conditii de functionare decat cele normale: nu este cazul.  
10.2. Calitatea aerului
10.2.1. Activitatea desfăşurată pe amplasament nu trebuie să conducă la o deteriorare a calităţii aerului prin depăşirea valorilor limită stabilite prin Legea 104/2011 (actualizată) privind aerul înconjurător la indicatorii de calitate specifici activităţii şi cele stabilite prin STAS 12574/87 - Condiții de calitate pentru aerul din zonele protejate:

	Poluant
	C.M.A. mg/mc

Medie de 30 minute conform   STAS 12574/87
	C.M.A. mg/mc

Medie zilnică conform STAS 12574/87

	Hidrogen sulfurat

	0,015
	0,008

	Amoniac
	0,3
	0,1


Valorile limită din tabelul  de mai sus se referă la calitatea aerului din zonele protejate, inclusiv limita amplasamentului  și  nu se referă la calitatea aerului din perimetrul zonei de muncă.
10.2.2 MIROS

Operatorul deține un Plan de gestionare a disconfortului olfactiv, întocmit pe baza concluziilor Studiului de evaluare a nivelului de miros prin olfactometrie dinamică și modelarea dispersiei mirosului în aer, în conformitate cu art.1 din Legea 123/2020 pentru modificarea și completarea Ordonanței de urgență a Guvernului nr. 195/2005 privind protecția mediului.
Conform Standardului național 12574/87 – Condiții de calitate pentru aerul din zonele protejate: „în cazul altor substanțe decât cele din tabel se consideră că acestea depășesc concentrațiile maxime admisibile atunci când mirosul lor dezagreabil și persistent este sesizat olfactiv”. Această regulă nu este aplicabilă substanțelor din tabel pentru care este stabilită o concentrație maximă admisibilă. Standardul nu se referă la calitatea aerului din perimetrul zonei de muncă.

10.3.   Apa

10.3.1. Nici o emisie nu trebuie să depăşească valorile limită  de emisie stabilite în prezenta autorizaţie şi în Autorizaţia de gospodărire a apelor. 

10.3.2. Valori limită pentru indicatorii de calitatea ai apelor uzate evacuate
Conform Autorizației de Gospodărire a Apelor nr. 121/13.09.2022, modificatoare a Autorizaţiei de Gospodărire a Apelor nr. 95.30.07.2021, emisă de A.N. Apele Române, Administraţia Bazinală de Apă Olt:
- valorile maxim admise ale indicatorilor de calitate pentru apele uzate epurate, evacuate din statia de epurare, la descarcarea lor in paraul Barsa, vor fi in conformitale cu prevederile HG 188/2002, modificat si completat cu HG 352/2005 -NTPA 001, astfel:
	Loc de prelevare
	Natura apei
	Indicatori de calitate
	UM
	Limite de calitate maxim  admise, conform, HG188/2002, modif.cu HG 352/2005 – NTPA001

	Conducta de evacuare, la gura de evacuare E2 

Emisar: Pr. Barsa


	Ape uzate menajere+ ape uzate tehnologice + ape pluviale impurificate, dupa tratarea acestora In Statia de epurare
	pH
	-
	6,5 – 8,5

	
	
	Materii in suspensie
	mg/l
	35

	
	
	  Reziuu filtratla 1050 C
	mg/l
	1500

	
	
	  CBO5
	mg O2/l
	25

	
	
	CCO-Cr
	mg O2/l
	125

	
	
	Azot total
	mg/l
	15

	
	
	Fosfor total
	mg/l
	2

	
	
	Detergenti
	mg/l
	0,5

	
	
	Substante extractibile 
	mg/l
	20

	
	
	Sulfuri si hidrogen sulfurat
	mg/l
	0,5


- la evacuarea apelor pluviale in paraul Barsa, limitele indicatorilor de calitate vor fi in conformitate cu prevederile HG 188/2002, modificat sl cu HG 352/2005 - NTPA 001, astfel:

	Loc de prelevare
	Natura apei
	Indicatori de calitate
	UM
	Valori limita maxim admise

	Gurile de evacuare 

E1 si E3

Emisar: Pr. Barsa
	Ape pluviale
	CBO5
	mg O2/l
	20

	
	
	CCO-Cr
	mg O2/l
	40

	
	
	Materii in suspensie
	mg/l
	35

	
	
	Substante extractibile 
	mg/l
	20

	
	
	Produse petroliere
	mg/l
	2

	
	
	Reziuu filtrat la 1050 C
	mg/l
	1000

	
	
	  pH
	upH
	6,5 – 8,5


Indicatorii de calitate nenominalizați în tabelele de mai sus se vor încadra în prevederile Anexei 3-NTPA 001/2002 din HG 188/2002, cu modificările și completările ulterioare.

Beneficiarul are obligația să efectueze automonitorizarea calității apelor uzate in conformitate cu HG 188/2002, cu modificările și completările ulterioare și prevederilor BAT/BREF aplicabile.

Beneficiarul va realiza un screening calitativ privind identificarea indicatorilor de calitate ai apelor uzate evacuate, specifici tipului de activitate, conform OM 31/2006 pentru indicatorii nenominalizați în tabelul de mai sus. 
10.3.3. Concentraţii maxime admise pentru apa subterană 
Conform Autorizației de Gospodărire a Apelor nr. 121/13.09.2022, modificatoare a Autorizaţiei de Gospodărire a Apelor nr. 95.30.07.2021, emisă de A.N. Apele Române, Administraţia Bazinală de Apă Olt, monitorizarea apelor subterane se realizeaza prin 3 foraje de observatie amplasate dupa cum umeara: 

· F1- amonte de statia de epuare noua

· F2 - aval de statia de epurare noua

· F3 - in zona depozitului de carburanti
pentru indicatorii: pH, MTS, CBO5, CCOCr, fenoli si metale grele (Cu, Ni, Pb).
	Loc de prelevare
	Natura apei
	Indicatori de calitate
	UM
	Valori limita maxim admise

	Forajele de monitorizare:

F1, F2, F3
	Apa subterana
	pH
	     upH
	6.5-8.5

	
	
	MTS
	mg/l
	-

	
	
	CBO5
	mg/l
	20

	
	
	CCOCr
	mg/l
	125

	
	
	Fenoli
	mg/l
	0,05

	
	
	Cu
	mg/l
	0,1

	
	
	Ni
	mg/l
	0,02

	
	
	Pb
	mg/l
	0,01


10.4. Sol

10.4.1. Valorile concentraţiilor agenţilor poluanţi specifici activităţii prezenţi în solul terenurilor  aferente societăţii nu vor depăşi pragul de alertă pentru terenuri de folosinţă mai puţin sensibile prevăzute de Ordinul nr. 756/1997.

Situl ocupat de DS SMITH Paper este inclus în inventarul național al siturilor contaminate.

Conform Legii nr.74/2019, art 7, alin (1) autoritățile administrației publice locale au obligația de a actualiza și de a transmite până la data de 31 martie a fiecărui an lista siturilor potential contaminate, către agenția județeană pentru protecția mediului pe a cărei rază teritorială se află siturile unde au avut/au loc activități antropice cu potențial de contaminare a solului.
Conform art. 8, in vederea stabilirii listei cu situri potențial contaminate, agenția județeană pentru protecția mediului transmite către deținătorii terenurilor și către operatorii economici care își desfășoară activitatea pe terenurile aflate pe lista prevăzută la art. 7, chestionarele prevăzute în anexele nr. 3 și 4 din legea sus mentionata. În cazul în care deținătorul este și operator economic, agenția județeană pentru protecția mediului transmite către acesta numai chestionarul prevăzut în anexa nr. 4.
10.4.2. Valori admise pentru sol 

La sediul Agentiei pentru Protectia Mediului Brasov a fost depus în 2016 „Studiul de investigare si evaluare a poluarii solului si subsolului din zona platformei industriale a Ecopaper SA Zarnesti – 2016”, document ce se constituie ca referință pentru viitoare comparații.

„Investigarea are caracter de monitorizare periodica si poate fi utilizata pentru evolutia in timp a nivelului de contaminare a mediului geologic: sol, subsol si freatic de pe situl cercetat si supus deja unui proces de ameliorare si remediere naturala.”

Punctele de recoltare au fost amplasate dupa cum urmeaza:

· P1: la nord de statia de epurare

· P2: zona depozitului de carburanti

· P3: zona rezervoarelor de pacura, latura de sud

· P4: zona de evacuare a statiei de epurare WWTP

· P6: zona portii de acces, latura de sud-vest

· P5: exteriorul amplasamentului.

Valorile de referinta pentru monitorizarea calitatii solului sunt:

	Proba
	Adancime
	Valori de referinta conform Studiu 2016

	
	
	pH
	S2-
	SO4
	Fenol
	Cl
	p.p.
	Pb
	Cu
	Ni

	P1
	Profil sol
	7,13
	0,145
	213
	0,22
	10,9
	Abs.
	36,95
	8,85
	21,9

	P2
	5 cm
	7,88
	0,022
	335
	0,44
	11,24
	4,18
	40,43
	4,98
	10,14

	
	30 cm
	7,7
	0,089
	188
	0,52
	7,35
	3,4
	33,99
	3,2
	10,16

	P3
	5 cm
	7,38
	0,219
	396
	0,62
	5,2
	2,87
	27,53
	5,64
	2,71

	
	30 cm
	7,39
	0,415
	361
	0,52
	4,01
	2,79
	41,37
	15,46
	6,33

	P4
	5 cm
	7,32
	0,326
	468
	0,81
	2,74
	Abs.
	87,68
	14,61
	5,86

	
	30 cm
	7,33
	0,133
	536
	0,77
	2,52
	Abs.
	46,36
	14,28
	4,7

	P6
	5 cm
	7,3
	0,149
	362
	0,67
	5,66
	Abs.
	46,93
	13,65
	11,62

	
	30 cm
	7,3
	0,247
	517
	0,093
	6,81
	Abs.
	44,45
	21,5
	18,38

	P5
	5 cm
	7
	0,176
	1110
	1,02
	4,02
	Abs.
	44,87
	21,31
	5,52

	
	30 cm
	7,12
	0,16
	951
	1,34
	5,18
	Abs.
	34,87
	14,3
	8,68


10.5. Zgomot

10.5.1. Valoarea admisă a zgomotului la limita incintei nu va depăşi nivelul de zgomot echivalent continuu de 65 dB(A), la valoarea curbei de zgomot Cz 60 dB conform SR 10009:2017 Acustică - Limite admisibile ale nivelului de zgomot din mediul ambiant. În zonele cu receptori sensibili vor fi respectate valorile admise ale nivelului de zgomot prevăzute de SR 10009:2017 Acustică - Limite admisibile ale nivelului de zgomot din mediul ambiant. 

10.5.2. Functionarea obiectivului industrial genereaza nivele de zgomot care pot determina riscuri asupra starii de sanatate a grupurilor populationale din imediata sa vecinatate, urmand a fi aplicat un plan de masuri de interventie tehnologica pentru reducerea nivelelor de zgomot (reducerea transmisiei zgomotului pe directia N-NE), in scopul eliminarii riscurilor asociate.

Măsurile sunt prezentate la punctul 10.4.2., având drept scop asigurarea respectării limitelor menționate mai sus, pentru toate zonele cu folosință sensibilă din vecinătate.

11. GESTIUNEA DEŞEURILOR 

11.1. Deşeuri  produse 

	Cod deseu
	Denumire deseu
	Sursa generatoare
	Cantitate
	UM
	Operatiune valorificare/ eliminare
	Cod operatiune 
cf. OUG 92/2021, Anexa 3 si 7

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	03 03 10
	Rebuturi de fibre, nămoluri de fibre, materiale de etanșare și de acoperire rezultate din separare mecanică
	Preparare pastă de maculatură
	21.000


	to/an
	Valorificare  
	R12

	17 04 05
	Fier si otel 
	Activități de dezmembrare, demolare
	300
	to/

an
	Valorificare 
	R12

	15 01 02
	Deseuri de ambalaje materiale plastice 
	Fabricare pastă și hârtie, adaosuri de chimicale
	80
	to/

an
	Valorificare
	R12

	15 01 03
	Deseuri de ambalaje de lemn 
	Transport materie primă/produs finit
	150
	to/

an
	Valorificare
	R12

	13 01 13*
	Alte uleiuri uzate hidraulice 
	Mentenanță utilaje și instalații
	2
	to/

an
	Valorificare

	R12

	03 03 11
	Namoluri de la epurarea efluenților în incintă, altele decât cele specificate la 03 03 10
	Nămol din Stația de epurare ape uzate
	40000
	to/

an
	Valorificare/

Eliminare
	R12/D14

	03 03 07
	Deșeuri mecanice de la fierberea hârtiei și cartonului reciclate
	Preparare pastă de maculatură
	20.000


	to/

an
	Valorificare
	R12

	15 01 10*
	Ambalaje care contin reziduri sau sunt contaminate cu substante periculoase 
	Fabricare pastă și hârtie, adaosuri de chimicale
	1
	to/

an
	Valorificare
	R12

	12 01 01
	Pilitura si span feros 
	Activitățide mentenanță mecanică
	2
	to/

an
	Valorificare
	R12

	16 05 06*


	Substante chimice de laborator constand in sau continand substante periculoase, inclusiv amestecurile de substante chimice de laborator 
	Analize chimice în laboratorul WWTP
	0,5
	to/an
	Eliminare
	D9 

	13 05 07*
	Ape uleioase de la separatoarele de ulei/apa 
	Activități de dezafectare 
	32
	to/an
	Eliminare
	D14

	17 09 04
	Amestecuri de deseuri de la constructii si demolari, altele decat 17 09 01, 

17 09 02, 17 09 03 
	Activități de dezmembrare, demolare
	400
	to/an
	Eliminare
	D5

	20 03 01                            
	Deseuri municipale amestecate                                                                                   
	Toate activitățile productive și administrative 
	200
	to/an
	Eliminare
	D5

	03 03 99
	Deșeuri tehnologice cu diverse componente ce nu se pot separa
	Deșeuri nespecificate
	800
	to/an
	Eliminare
	D5

	17 06 04
	Deseu materiale izolante    
	Activități de dezafectare, dezmembrare, demolare
	10
	to/an
	Eliminare
	D5

	17 05 04
	Deseu pamant si pietre
	Activități de dezafectare, dezmembrare, demolare
	10
	to/an
	Eliminare
	D5

	20 01 21*
	Tuburi fluorescente și alte deșeuri cu conținut de mercur
	Inlocuire corpuri de iluminat
	10
	kg/an
	
	

	20 01 35*
	Echipamente electrice și electronice casate, altele decât cele menționate la 20 01 21 și 20 01 23, cu conținut de componente periculoas
	Inlocuire echipamente
	10
	kg/an
	
	

	20 01 36
	Echipamente electrice și electronice casate, altele decât cele specificate la 20 01 21, 20 01 23 și 20 01 35
	Inlocuire echipamente
	10
	kg/an
	
	

	20 01 33*
	Baterii și acumulatoare incluse la 16 06 01, 16 06 02 sau 16 06 03 și baterii și acumulatoare nesortate conținând aceste baterii
	Schimb baterii si acumulatoare
	10
	kg/an
	
	

	20 01 34
	Baterii și acumulatoare, altele decât cele specificate la 20 01 33
	Schimb baterii si acumulatoare
	10
	kg/an
	
	

	07 02 13
	deșeuri de materiale plastice
	Activitati de mentenanta echipamente
	50
	kg/an
	
	


11.2. Deşeuri colectate/stocate temporar
Deșeurile colectate sunt:

	Cod deseu
	Denumire deseu
	Sursa generatoare
	Cantitate
	UM
	Operatiune valorificare/ eliminare
	Cod operatiune 
cf. OUG 92/2021, Anexa 3 

	15 01 01
	ambalaje de hârtie și carton
	Operatori economici generatori, firme de colectare 
	220.000


	to/an
	Valorificare
	R3

	15 01 02
	ambalaje de materiale plastice
	Hipermaketuri
	6
	to/an
	Valorificare
	R12

	15 01 03
	ambalaje de lemn
	Hipermaketuri
	60
	to/an
	Valorificare
	R12

	15 01 04
	ambalaje metalice
	Hipermaketuri
	4,5
	to/an
	Valorificare
	R12

	15 01 06
	ambalaje amestecate
	Hipermaketuri
	5
	to/an
	Valorificare
	R12

	15 01 07
	ambalaje din sticlă
	Hipermaketuri
	2
	to/an
	Valorificare
	R12

	03 03 08
	deșeuri de la sortarea hârtiei și cartonului destinate reciclarii
	Operatori economici generatori
	30.000
	to/an
	Valorificare
	R3

	19 12 01
	hârtie și carton
	Operatori economici generatori
	15.000
	to/an
	Valorificare
	R3

	20 01 01
	deșeuri municipale de hârtie și carton
	Operatori economici generatori
	50.000
	to/an
	Valorificare
	R3


Deseuri stocate temporar:

Deseurile generate mentionate in tabelul din cap. 11.1 sunt stocate temporar dupa cum urmeaza:

Deseurile tehnologice generate in urma activitatii de preparare pasta, avand codurile 03 03 07 si 03 03 10 sunt colectate si depozitate temporar in zona padocurilor amplasate in exteriorul halei de productie MH1, in imediata vecinatate a tamburului cu snec care colecteaza apa uzata de la MH1. Padocurile sunt delimitate de ziduri de beton, sunt prevazute cu platforma betonată cu panta catre rigola de preluare scurgeri care ulterior sunt dirijate catre statia de epurare.
Deșeurile de slam rezultă din curățarea rezervoarelor. Rezervoarele sunt curățate de aproximativ doua ori pe an si in urma unei curățări rezultă cca. 700-800 kg deșeu de șlam. Aceste deșeuri nu se stocheaza pe amplasament, ci sunt preluate direct de catre firma autorizată, care execută lucrările de curățare. 

Deșeurile de uleiuri uzate se generează in urma operațiunilor de reparații/revizii ale utilajelor. Aceste deșeuri se colectează in butoaie de tablă (ambalajul original al uleiurilor) și sunt depozitate pentru scurt timp in depozitul de uleiuri si lubrefianți, inainte de a fi predate unei firme autorizate de colectare, pe baza de contract.

Deseurile de ambalaje cu continut de substante periculoase rezultate in urma utilizarii produselor initiale, se depoziteaza in aceleasi spatii cu materiile prime/auxiliare, in incinte inchise, pe platforme betonate, inainte de a fi predate unei firme autorizate de colectare, pe baza de contract.

Deseurile de substante de laborator sunt depozitate in dulapuri aflate in incinte inchise, prevăzute cu platforme betonate  și sunt preluate de firma autorizată cu care producătorul colaborează.

Celelalte categorii de deseuri sunt depozitate pe depozitul temporar de deseuri special amenajat din incinta societatii. Acesta este prevazut cu platforma betonata si ziduri de beton de 1,5 m inaltime. De asemenea, depozitul este prevazut cu rigole betonate, pentru preluarea scurgerilor și dirijarea acestora în stația de epurare.

In acest depozit de deseuri se stocheaza pentru perioade scurte de timp (sub 24 ore) si namolul provenit de la statia de epurare (cod 03 03 11), inainte de a fi preluat de operatorul autorizat, pe baza de contract.

Mirosurile generate de stocarea nămolului sunt neutralizate prin înglobarea în masa de nămol extras din bazinele treptei biologice a unui produs care reacționează cu compușii sulfurați, blocându-i pentru 2 – 7 zile cu o eficiență de 90%; nămolul fiind apoi introdus în presa de nămol.

Deseurile colectate mentionate in tabelul din cap. 11.2 sunt depozitate dupa cum urmeaza:

· Platformă betonată  cu St = 600 m² -  lângă cântar, zona neacoperita. 

· Platformă betonată cu St = 6 000 m² - lângă hala MH6, zona neacoperita; 

· Platformă betonată cu St = 3 630 m² - lângă CT1, zona neacoperita ;

· Platformă betonată cu St = 2 700 m² - lângă depozite produse finite, zona neacoperita; 

· Platformă betonată, acoperită cu copertină, partial prevazuta cu închideri laterale, pentru depozitarea, pregătirea și alimentarea cu maculatură a instalației de preparare pasta – MH6;

· Platformă betonată cu St = 1 070 m², acoperită cu copertină, partial prevazuta cu închideri laterale, pentru depozitarea, pregătirea și alimentarea cu maculatură a instalației de preparare pasta – MH1;

In scopul reducerii mirosurilor generate de depozitarea maculaturii, societatea a decis reducerea suprafeței de depozitare materie primă la 25% ocupare în perioada de vară și 50% în intervalul rece.

11.3. Deşeuri valorificate pe amplasament în cadrul instalației de fabricare a hârtiei și cartonului:  
	Cod deseu
	Denumire deseu
	Sursa generatoare
	Cantitate
	UM
	Operatiune valorificare / eliminare
	Cod operatiune cf OUG 92/2021, Anexa  3 

	15 01 01
	ambalaje de hârtie și carton
	Operatori economici generatori, firme de colectare 
	220.000


	to/an
	Valorificare
	R3

	03 03 08
	deșeuri de la sortarea hârtiei și cartonului destinate reciclarii
	Operatori economici generatori
	30.000
	to/an
	Valorificare
	R3

	19 12 01
	hârtie și carton
	Operatori economici generatori
	15.000
	to/an
	Valorificare
	R3

	20 01 01
	deșeuri municipale de hârtie și carton
	Operatori economici generatori
	50.000
	to/an
	Valorificare
	R3


11.4. Operatorul activităţii are obligaţia evitării producerii deşeurilor; în cazul în care aceasta nu poate fi evitată, valorificarea lor, iar în cazul de imposibilitate tehnică şi economică, neutralizarea şi eliminarea acestora, evitandu-se sau reducându-se impactul asupra mediului.
11.5. Deşeurile vor fi transportate de pe amplasament la destinaţie într-o manieră care nu va afecta negativ mediul şi în acord cu legislaţia naţională şi europeană.
11.6. Nu trebuie eliminate/depozitate alte deşeuri nici pe amplasament, nici în afara amplasamentului fără a informa în prealabil autoritatea competentă pentru protecţia mediului şi fără acordul scris al acesteia. 
11.7. Gestionarea tuturor categoriilor de deşeuri se va realiza cu respectarea strictǎ a prevederilor OUG 92/2021 privind regimul deseurilor. Deşeurile vor fi colectare şi depozitate temporar pe tipuri şi categorii, fǎrǎ a se amesteca.
11.8. Deşeurile industriale recuperabile: hârtie, ambalaje PET, metale uzate, uleiuri uzate, baterii - vor fi colectate separat şi valorificate în conformitate cu legislaţia  în vigoare: 

· HG. 166/2004  modificată şi completată cu HG 989/2005 privind aprobarea proiectului „Dezvoltarea sistemului de colectare a deşeurilor de  ambalaje PET postconsum în vederea reciclării”;

· HG. 170/2004 privind gestionarea anvelopelor uzate, cu modificările şi completările ulterioare;

· Legea nr. 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor şi a deşeurilor de ambalaje;


· HG. 1132/2008 privind regimul bateriilor şi acumulatorilor şi a deşeurilor de baterii şi acumulatori cu modificările şi completările ulterioare.
11.9. În conformitate cu H.G.124/2003 privind prevenirea, reducerea şi controlul poluării mediului cu azbest, modificatǎ cu H.G. 734/2006, începând cu data de 1 ianuarie 2007 se interzic toate activităţile de comercializare şi de utilizare a azbestului şi a produselor care conţin azbest, cu precizarea din H.G. 734/2006, art.13 „Produsele care conţin azbest şi care au fost instalate sau se aflau în funcţiune înainte de data de 1 ianuarie 2005 pot fi utilizate pânǎ la încheierea ciclului de viaţǎ al acestora.” Materialele de construcţie cu conţinut de azbest vor fi eliminate în conformitate cu prevederile Ordinului 95/2005, privind stabilirea criteriilor de acceptare şi procedurilor preliminare de acceptare a deşeurilor la depozitare şi lista naţională de deşeuri acceptate în fiecare clasă de depozit de deşeuri.
11.10. Deşeurile transportate în afara amplasamentului pentru recuperare sau eliminare trebuie transportate doar de un operator autorizat pentru astfel de activităţi cu deşeuri. 
11.11. Operatorul autorizaţiei trebuie să se asigure că deşeurile transferate către o altă persoană sunt ambalate, identificate şi inscripţionate în conformitate cu standardele naţionale, europene şi cu oricare standarde în vigoare privind  o astfel de inscripţionare. Până la colectare, recuperare sau eliminare, toate deşeurile trebuie depozitate în zone desemnate, protejate corespunzator împotriva dispersiei în mediu. Deşeurile trebuie clar identificate, inscripţionate şi separate corespunzător.

12. INTERVENŢIA RAPIDĂ, PREVENIREA ŞI MANAGEMENTUL SITUAŢIILOR  DE URGENŢĂ

Instalaţia nu intră sub Directiva SEVESO III
12.1. Pe amplasament se utilizează substanţe chimice periculoase dar, prin cantităţile prezente, nu intră sub incidenţa Legii 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt implicate substanţe periculoase.
	Nr. crt.
	Substanțe/ Preparate chimice periculoase
	Clasificare cf. Reg. CE 1272/2008


	Încadrare în prevederile Legii nr. 59/2016  Anexa 1
	Capacitate maxima de stocare (t)
	Mod de depozitare
	Cantitatea relevantă (tone)
Anexa 1,  Partea 1/ a 2- a a Legii 59/2016

	
	
	Fraze de pericol
	Clasa si Categoria de pericol
	Partea 1
	Partea 2
	
	
	Col. 2 
	Col. 3 

	1
	Hipoclorit de sodiu  - 12.5% clor activ
	H314
	corodarea pielii 1B
	 
	 
	40
	Rezervoare de plastic (IBC) depozitate in Depozitul de chimicale periculoase (PM1-1), hala masinii de hartie (MH1), pe platforma betonata.
	
	

	
	
	H400
	toxicitate acuta pentru mediul acvatic 1
	E1
	 
	
	
	100
	200

	2
	Spectrum RX 9605
	H314
	corodarea pielii 1B
	 
	 
	10
	
	 
	 

	
	
	H318
	lezarea ochilor 1
	 
	 
	
	
	 
	 

	
	
	H400
	toxicitate acuta pentru mediul acvatic 1
	E1
	 
	
	
	100
	200

	
	
	H412
	Periculos pt. mediul acvatic pericol  cronic 3
	 
	 
	
	
	 
	 

	3
	Spectrum XD 8810
	H271
	solid oxidant 1
	P8
	 
	3
	
	50
	200

	
	
	H302
	toxicitate acuta 4
	 
	 
	
	
	 
	 

	
	
	H314
	corodarea pielii 1B
	 
	 
	
	
	 
	 

	
	
	H318
	lezarea ochilor 1
	 
	 
	
	
	 
	 

	
	
	H317
	Sensibilizarea pielii 1
	 
	 
	
	
	 
	 

	
	
	H400
	Toxicitate acuta pentru mediul acvatic 1
	E1
	 
	
	
	100
	200

	4
	GPL
	H220
	gaz inflamabil 1
	P2
	pct.18
	2,1
	Rezervor suprateran, pe spatiu verde, langa Poarta 1
	50
	200

	
	
	H280 
	-
	 
	
	
	
	 
	 

	
	
	H340 
	Muta. 1B
	 
	
	
	
	 
	 

	
	
	H350
	Cancerigenitate 2
	 
	
	
	
	 
	 

	5
	MOTORINA
	H226 
	Lichid inflamabil 3
	P5c 
	pct. 34
	10
	Rezervoare metalice, subterane, in depozitul de carburanti
	2500
	25000

	
	
	H411 
	Periculos pt. mediul acvatic pericol  cronic 2
	E2
	
	
	
	
	

	
	
	H304 
	Asp. Tox. 1
	 
	
	
	
	
	

	
	
	H315
	corodarea/ iritarea pielii 2
	 
	
	
	
	
	

	
	
	H351 
	Cancerigenitate 2
	 
	
	
	
	
	

	
	
	H373
	STOT RE 2
	 
	
	
	
	
	


12.2. Plan operativ de prevenire şi management al situaţiilor de urgenţă
12.2.1. Operatorul deţine un Plan operativ de prevenire şi management al situaţiilor de urgenţă, plan care trateazǎ pericolele de pe amplasament, în special în legătură cu prevenirea accidentelor cu un posibil impact asupra mediului, care conţine cel puţin:

· Planul reţelelor de alimentare cu apǎ şi punctele de racord la aceste reţele;

· Planul reţelelor de canalizare;

· Identificarea pericolelor posibile din cadrul instalaţiei;
· Evaluarea riscurilor, accidentelor şi consecinţelor posibile;

· Implementarea mǎsurilor de reducere a riscurilor de accidente şi consecinţele lor;
· amplasarea şi caracteristicile echipamentelor care pot fi utilizate în situaţii de urgenţǎ.
12.2.2. Planul operativ de prevenire şi management al situaţiilor de urgenţă trebuie să includă prevederi pentru minimizarea efectelor asupra mediului apărute în urma oricărei situaţii de urgenţă.
12.2.3. Planul operativ de prevenire şi management al situaţiilor de urgenţă trebuie să fie revizuit anual şi actualizat după cum este necesar. El trebuie să fie disponibil pe amplasament în orice moment pentru inspecţie de către personalul cu drept de control al autorităţilor de specialitate.
12.2.4. Operatorul trebuie să deţină mijloacele materiale necesare în caz de poluări accidentale şi să acţioneze în conformitate cu prevederile planului mai sus menţionat.
12.3. Program de revizii şi reparaţii a utilajelor şi instalaţiilor din dotare 

12.3.1. Operatorul trebuie să întocmeascã şi sã implementeze un Program anual de revizii şi reparaţii pentru utilajele şi instalaţiile din dotarea societăţii, contribuind în acest fel la reducerea riscului apariţiei unor situaţii neprevăzute, cu consecinţe grave asupra mediului înconjurător.
12.3.2. Planul de întreţinere şi reparaţii trebuie să cuprindă toate utilităţile de care dispune amplasamentul (depozitele pentru materii prime şi auxiliare, instalaţii de alimentare cu apă şi combustibil, clădiri, instalaţii de ventilaţie, incălzire şi iluminat, depozite de deşeuri, etc.)
12.3.3. Periodicitatea operaţiilor de întreţinere şi reparaţii trebuie să corespundă cu prescripţiile furnizorului de echipamente.
12.3.4. Efectuarea activităţilor prevăzute în Planul de înteţinere şi reparaţii va fi consemnata printr-o inregistrare, care va cuprinde minim următoarele date:

· obiectivul supus reparaţiei sau verificării;

· data efectuării intervenţiei;

· felul intervenţiei (planificată sau neplanificată);

· tipul operaţiei executate;

· responsabilul execuţiei lucrării;

· fonduri repartizate reparaţiilor sau intervenţiilor.

13. MONITORIZAREA ACTIVITĂŢII
13.1.   Prevederi generale privind monitorizarea

13.1.1. Operatorul are obligaţia să monitorizeze nivelul emisiilor de poluanţi conform prezentei autorizaţii integrate de mediu şi să raporteze datele de monitorizare către autoritatea competentă de protecţie a mediului. 
13.1.2. Monitorizarea fiecǎrei emisii trebuie realizată aşa cum s-a precizat în prezenta autorizaţie, respectând condiţiile generale prevăzute de standardele specifice.
13.1.3. Prelevarea şi analiza probelor pentru monitorizarea factorilor de mediu se va realiza prin laborator propriu sau de către laboratoare acreditate, prin metode de analiză conform standardelor de metodă.
13.1.4. Echipamentele de monitorizare şi analiză trebuie exploatate şi întreţinute astfel încât monitorizarea să reflecte cu precizie emisiile sau evacuările. 
13.1.5. Operatorul trebuie să înregistreze într-un registrul special punctele de prelevare a probelor, analizele, măsurătorile, metodele de determinare, condiţiile de prelevare, condiţiile atmosferice în care se face prelevarea, rezultatul măsurătorilor şi date privind eroarea de măsurare şi incertitudinea măsurătorilor. 
13.1.6. Operatorul are obligaţia sa înregistreze şi sa arhiveze buletinele de analizǎ emise de terţi.
13.1.5. Monitorizarea emisiilor se va realiza astfel încît valorile determinate să poată fi comparate cu valorile limită impuse prin prezenta autorizaţie.
13.1.7. Toate rezultatele măsurătorilor trebuie prelucrate şi prezentate într-o formă adecvată pentru a permite ACPM să verifice conformitatea cu condiţiile de funcţionare autorizate şi valorile limită de emisie  stabilite.
13.1.8. Titularul autorizaţiei trebuie să asigure accesul sigur şi permanent la toate puncte de prelevare şi monitorizare.
13.1.9. Operatorul va asigura si monitorizarea tehnologică/monitorizarea variabilelor de proces, in conformitate cu specificul activitatii.
13.1.10. Frecvenţa, metodele şi scopul monitorizării, prelevării şi analizelor, aşa cum sunt prevăzute în prezenta autorizaţie, pot fi modificate doar cu acordul scris al autorităţii competente pentru protecţia mediului.

13.2.  Monitorizarea emisiilor în aer
13.2.1. Emisii din surse dirijate
13.2.1.1 Operatorul va măsura, prin metode standardizate, emisiile din sursele dirijate, conform condiţiilor stabilite în tabelul de mai jos:
	Activitate IED
	Punct de emisie
	Poluant
	Metoda de măsurare

SRM
	Perioada de mediere
	Frecventa
	Condiții de referință

	1.1
	Coș cazan de abur LOOS 1, (tip UL-S-IE 28000), alimentat cu gaz
natural
	CO
	SR EN 15058
	perioada de prelevare
	Anual
	Condiţii standard:

-T= 273 K,

-p=101,3 kPa,

-gaz uscat

3%O2 de referință

	
	
	NOx
	SR EN 14792
	
	
	

	1.1
	Coș cazan de abur LOOS 2 (tip UL-S-IE 22000), alimentat cu gaz
natural
	CO
	SR EN 15058
	perioada de prelevare
	Anual
	Condiţii standard:

-T= 273 K,

-p=101,3 kPa,

-gaz uscat

3%O2 de referință

	
	
	NOx
	SR EN 14792
	
	
	

	1.1
	Coș cazan de abur LOOS 3 (tip UL-S-IE 22000), alimentat cu gaz
natural
	CO
	SR EN 15058
	perioada de prelevare
	Anual
	Condiţii standard:

-T= 273 K,

-p=101,3 kPa,

-gaz uscat

3%O2 de referință

	
	
	NOx
	SR EN 14792
	
	
	

	1.1
	Coș cazan de abur LOOS 4 (tip UL-S-IE 22000), alimentat cu gaz natural
	CO
	SR EN 15058
	perioada de prelevare
	Anual
	Condiţii standard:

-T= 273 K,

-p=101,3 kPa,

-gaz uscat

3%O2 de referință

	
	
	NOx
	SR EN 14792
	
	
	


Notă:
· Prelevarea probelor şi analiza tuturor poluanţilor trebuie efectuate în conformitate cu metodele de măsură prezentate în standardele Comunităţii Europene CEN. Se pot aplica alte standarde internaţionale sau naţionale care vor asigura furnizarea de date de o calitate ştiinţifică echivalentă;
· Pe durata fiecarei masurări, instalaţiile sunt operate în conditii stabile, la o încărcare uniformă reprezentativă, în perioada în care emisia are valoare maximă;
· Media pe perioada de prelevare înseamnă valoarea medie a trei măsurări consecutive de cel puțin 30 de minute fiecare. O perioadă de măsurare mai adecvată poate fi utilizată pentru orice parametru în cazul căruia, din cauza unor limitări legate de prelevare sau analitice, o măsurare de 30 de minute este inadecvată. Pentru monitorizarea funcţionării tuturor instalaţiilor de pe un amplasament industrial punctele de măsurare a concentraţiilor de poluanţi în emisii trebuie să fie accesibile, sigure şi  amplasate într-un loc unde repartiţia substanţelor poluante în secţiunea canalului de evacuare este cât mai omogenă posibil, pe porţiuni rectilinii a conductelor de evacuare cu forme şi secţiuni constante  pentru poluanţi gazoşi.
· La efectuarea măsurătorilor pentru emisiile efluenţilor gazoşi se vor determina şi debitele masice, umiditatea, viteza şi temperatura gazelor.
· Rapoartele de încercare vor conține informații referitoare la respectarea cerințelor impuse pentru: amplasarea punctelor de prelevare/măsurare, frecvența de monitorizare, metoda și condițiile de determinare.
 13.2.2. Monitorizarea calităţii aerului
 13.2.2.1 Operatorul va măsura, prin metode standardizate, nivelul poluanţilor în aer conform condiţiilor stabilite în tabelul de mai jos:
	 Punct de prelevare (coordonate STEREO 70)
	Indicatori
	Perioada de mediere
	Frecvenţa de  monitorizare
	Metoda de masurare

	În zona cu locuinţele cele mai expuse:
 -punctul de control nr. 6 (x-526264,01; y-451555,97;
-punctul de control nr. 9 (x-525926,815; y-452032,017;
	Hidrogen sulfurat
	30 minute

Zilnic
	trimestrial 
	STAS 10814-76


 
13.2.2.2 Condiţii de realizare a monitorizării:
- prelevarea probelor se va realiza pe direcţia predominantă a vântului, în condiţii de activitate normală pe amplasament;
- se vor evita măsurătorile în condiţii meteorologice extreme.
13.2.2.3 Măsurările efectuate la faţa locului pentru concentraţia poluanţilor în aerul înconjurător indicaţi în tabelul anterior vor fi completate de evaluări privind concentrația mirosului în aerul înconjurător. Concentrația mirosului în aerul înconjurător se evaluează prin realizarea de măsurări, în perioada caldă a anului, la susrsele de emisii de miros, pentru a surprinde emisia maximă în conformitate cu SR EN 13725 Calitatea aerului. Determinarea concentrației unui miros prin olfactometrie dinamică și modelarea matematică a dispersiei emisiei de miros pentru evaluarea concentrației de miros în aerul înconjurător, folosind date meteo validate pentru un an de zile.
13.3.   Monitorizarea emisiilor în apă

13.3.1. Monitorizarea apei

Conform Autorizației de Gospodărire a Apelor nr. 121/13.09.2022, modificatoare a Autorizaţiei de Gospodărire a Apelor nr. 95.30.07.2021, eliberată de Administrația Naţională Apele Române, SGA Brașov, s-a prevazut monitorizarea urmatorilor indicatori:
	Monitorizarea apei cu laboratorul propriu

	Loc de prelevare
	Natura apei
	Indicatori de calitate
	Tip de monitorizare
	Frecventa de monitorizare
	Metodă de analiză aplicata de societate*

	Gura de evacuare E2 in 

Emisar: Pr. Barsa


	Ape uzate menajere+ ape uzate tehnologice + ape pluviale impurificate, dupa tratarea acestora In Statia de epurare
	pH
	Periodică
	monitorizare zilnică în zilele lucrătoare a calității apei evacuată din stația de epurare. (laborator propriu)
	SR EN ISO 10523:2012

	
	
	Materii în suspensie
	
	
	STAS 6953-81

	
	
	Reziduu filtrabil la 

1050 C
	
	
	STAS 9187-84

	
	
	CBO5
	
	
	SR EN ISO 

5815-1:2020

	
	
	CCO-Cr
	
	
	SR ISO 6060:1996

	
	
	Azot total
	
	
	SR EN ISO 13395:2002

	
	
	Fosfor total
	
	
	SR EN ISO 6878:2005

	
	
	Sulfuri 
	
	
	SR ISO 10530:1997

	Monitorizarea apei cu laboratoare acreditate

	Loc de prelevare
	Natura apei
	Indicatori de calitate
	Tip de

monitorizare
	Frecventa de monitorizare
	Metodă de analiză recomandată prin BREF*

	Gura de evacuare E2 in 

Emisar: Pr. Barsa


	Ape uzate menajere+ ape uzate tehnologice + ape pluviale impurificate, dupa tratarea acestora In Statia de epurare
	pH
	Periodică
	Lunar
	SR EN ISO 10523:2012

	
	
	Materii în suspensie
	
	
	SR EN 872:2005 

ISO 11923:1997

	
	
	Reziduu filtrabil la 1050 C
	
	
	-

	
	
	CBO5
	
	
	SR EN ISO

5815-1:2020

	
	
	CCO-Cr
	
	
	ISO 15705:2002

SR ISO 6060:1996

	
	
	Azot total
	
	
	SR ENV 12260:2002

SR EN ISO 

11905-1:2003

ISO 29441:2010

	
	
	Fosfor total
	
	
	SR EN ISO 6878:2005

SR EN ISO 15681-1:2005

SR EN ISO 15681-2:2019

SR EN ISO 11885:2009

	
	
	Detergenți
	
	
	-

	
	
	Substanțe extractibile 
	
	
	-

	
	
	Sulfuri + H2S
	
	
	SR ISO 10530:1997

	Gurile de evacuare 

E1 si E3

Emisar: Pr. Barsa
	Ape pluviale 
	CBO5
	Periodică
	Semestrial
	SR EN ISO

5815-1:2020

	
	
	CCO-Cr
	
	
	ISO 15705:2002

SR ISO 6060:1996

	
	
	Materii în suspensie
	
	
	SR EN 872:2005 

ISO 11923:1997

	
	
	Substanțe extractibile 
	
	
	-

	
	
	Produse petroliere
	
	
	-

	
	
	Reziduu filtrabil la 1050 C
	
	
	-

	
	
	pH
	
	
	SR EN ISO 10523:2012


* Pentru efectuarea determinarilor se vor aplica metodele de analiza descrise in standardele in vigoare la momentul efectuarii incercarilor. Se pot aplica alte standarde internaţionale sau naţionale care vor asigura furnizarea de date de o calitate ştiinţifică echivalentă.
13.4. Monitorizarea pânzei freatice

Conform Autorizației de Gospodărire a Apelor nr. 121/13.09.2022, modificatoare a Autorizaţiei de Gospodărire a Apelor nr. 95.30.07.2021, eliberată de Administrația Naţională Apele Române, SGA Brașov, pentru monitorizarea pânzei freatice s-a prevăzut monitorizarea următorilor indicatori:
	Monitorizarea panzei freatice cu laboratoare acreditate

	Loc de prelevare
	Natura apei
	Indicatori de calitate
	Tip de

monitorizare
	Frecventa de monitorizare
	Metodă de analiză recomandată prin BREF*

	Foraje de monitorizare:

F1, F2, F3

	Apa freatica
	pH
	Periodică
	Semestrial
	SR EN ISO 10523:2012

	
	
	Materii in suspensie
	
	
	SR EN 872:2005 

ISO 11923:1997

	
	
	CBO5
	
	
	SR EN ISO

5815-1:2020
SR EN 1899-2:2002
ISO 5815-2:2003

	
	
	CCO-Cr
	
	
	ISO 15705:2002

SR ISO 6060:1996

	
	
	Fenoli
	
	
	SR EN ISO 14402:2002
SR ISO 6439:2001
SR ISO 6439:2001/C91:2006

	
	
	Nichel
	
	
	SR EN ISO 11885:2009
SR EN ISO 15586:2004
SR EN ISO 17294-2:2017

	
	
	Cupru
	
	
	

	
	
	Plumb 
	
	
	


* Pentru efectuarea determinarilor se vor aplica metodele de analiza descrise in standardele in vigoare la momentul efectuarii incercarilor. Se pot aplica alte standarde internaţionale sau naţionale care vor asigura furnizarea de date de o calitate ştiinţifică echivalentă.
13.5. Monitorizarea solului

Ținând cont de faptul că amplasamentul este înregistrat ca  sit contaminat, iar în urma analizării „Studiului de investigare și evaluare a poluării solului și subsolului din zona platformei industriale ECOPAPAER SA Zărnești – anul 2016” în jud. Brașov, oraș Zărnești, întocmit de CEPROHART SA Brăila, APM Brașov a emis Notificarea  nr. 10764/20.03.2018 prin care a comunicat faptul că pe platforma industrială ECOPAPER SA Zărnești nu sunt necesare lucrări de decontaminare/refacere a solului, dar se va continua programul de monitorizare semestrială a calității apei freatice  în forajele F1, F2, F3 și F4, pentru evidențierea surselor de poluare pentru apa freatică, pentru identificarea tendinței de evoluție a acesteia și încadrarea concentrațiilor parametrilor în limitele maxim admise de legislația in vigoare.        
Calitatea subsolului/apei freatice se controlează prin monitorizarea apei subterane, în cele 4 foraje F1, F2, F3 și F4, conform prevederilor de la secțiunea 13.4. Monitorizarea pânzei freatice, a prezentei autorizații integrate de mediu. 
Monitorizarea solului se va realiza pentru toți parametrii indicați în tabelul următor, în toate punctele de monitorizare, stabilite conform „Studiului de investigare și evaluare a poluării solului și subsolului din zona platformei industriale ECOPAPAER SA Zărnești – anul 2016”, conform condițiilor stabilite în tabelul de mai jos:

	Loc de prelevare
	Adâncime
	Indicatori de calitate
	Tip de

monitorizare
	Frecventa de monitorizare
	Metodă de analiză recomandată 

	P1: la nord de stația de epurare

P2: zona depozitului de carburanți

P3: zona rezervoarelor de păcură, latura de sud

P4: zona de evacuare a stației de epurare WWTP

P6: zona porții de acces, latura de sud-vest

P5: exteriorul amplasamentului.
	Profil sol
	pH
	Periodică
	1 monitorizare, o dată la 5 ani prima monitorizare în anul 2026
	SR EN ISO 10390:2022

	
	5 cm și 

30 cm
	S
	
	
	SR ISO 15178:2001

	
	5 cm și 

30 cm
	SO42-
	
	
	SR ISO 11048:1999

	
	5 cm și 

30 cm
	Fenol
	
	
	ISO/TS 17182:2014

ISO 11709:2011

	
	5 cm și 

30 cm
	Cl-
	
	
	-

	
	5 cm și 

30 cm
	produse petroliere
	
	
	SR 13511:2007

	
	5 cm și 

30 cm
	Pb 
	
	
	SR ISO 11047:1999

	
	5 cm și 
30 cm
	Cu
	
	
	

	
	5 cm și 

30 cm
	Ni
	
	
	


* Pentru efectuarea determinărilor se vor aplica metodele de analiza descrise în standardele în vigoare la momentul efectuării încercărilor. Se pot aplica alte standarde internaționale sau naționale care vor asigura furnizarea de date de o calitate științifică echivalentă.

13.6. Monitorizare tehnologică

13.6.1 Operatorul are obligaţia să monitorizeze parametrii tehnologici specifici fluxului tehnologic şi să menţină înregistrări corespunzătoare.
13.6.2. Parametrii tehnologici monitorizați/frecvența de monitorizare a acestora:
Se va asigura tinerea sub control a tuturor proceselor/activităților din cadrul societății, din punct de vedere al aspectelor de mediu generate în situații normale și anormale de funcționare, precum și în situații de urgență potențiale.
Monitorizarea variabilelor de proces constă în:

· recepția calitativă a materiilor prime, materialelor auxiliare pentru compararea cu mențiunile din certificatele de conformitate, în conformitate cu procedurile implementate ale sistemului de management
· contorizarea consumului de energie electrică și termică;

· păstrarea evidenței gestiunii deșeurilor conform HG 856/2002;

· contorizarea debitelor de apa pe cele două surse; 

· contorizarea debitului de apă evacuată;
· monitorizarea continuă a cantității de biogaz direcționat către faclă (după desulfurare) în vederea arderii - debitul volumetric, conţinutul de metan, H2S si CO2, O2;

13.7.  Monitorizarea deşeurilor

13.7.1. deşeuri tehnologice

13.7.1.1 Monitorizarea deșeurilor se va realiza lunar prin raportare către APM Brașov, a cantităților de deșeuri generate, pe categorii, în conformitate cu prevederile HG 856/2002 privind evidența gestiunii deșeurilor și pentru aprobarea listei ce cuprinde deșeuri, inclusiv deșeurile periculoase, cu modificările si completările ulterioare.  
13.7.1.2. Operatorul are obligația întocmirii unui registru complet cu aspecte şi probleme legate de operațiunile și practicile de management a deșeurilor de pe amplasament, care trebuie pus la dispoziția persoanelor autorizate ale autorității competente pentru protecția mediului și ale autorității cu atribuții de control. Acest registru trebuie să conțină minimum detalii cu privire la:

· cantitățile și codurile deșeurilor;
· numele transportatorului deșeurilor și detaliile de atestare și de autorizare ale acestuia;
· confirmarea scrisă privind acceptarea și eliminarea/recuperarea oricăror transporturi de deșeuri periculoase în afara amplasamentului;
· detalii privind expedițiile respinse;
· detalii privind orice amestecare a deșeurilor.

Aceste date trebuie raportate ACPM, ca parte a RAM.
13.8. Ambalaje şi deşeuri de ambalaje

13.8.1. Gestionarea ambalajelor și a deșeurilor de ambalaje se va realiza în conformitate cu prevederile Legii nr. 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor și a deșeurilor de ambalaje. 

13.8.2. Raportarea datelor referitoare la ambalaje si deșeuri de ambalaje către autoritățile competente de protecția mediului se va realiza în conformitate cu prevederile OM nr. 794/2012 privind procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje si deșeuri de ambalaje.

13.9. Monitorizare zgomot
	Punct de monitorizare
	Parametru
	Frecventă de monitorizare
	Metodă de analiză

	În zona cu locuințele cele mai expuse (punctul 6 str Pompiliu Dan)
	Nivel echivalent de zgomot 
	Trimestrial, pe perioadă de zi și de noapte
	SR ISO 1996/1, 
SR ISO 1996-2, STAS 6161-1, STAS 6161-3,




13.10. Monitorizare substanţe şi preparate chimice periculoase

13.11.1. În cazul încetării definitive a activității vor fi realizate și urmărite acțiunile conform planului de închidere.

Lucrările constau, în general, în efectuarea unor operații de dezafectare într-o anumită ordine astfel încât acțiunea să se desfășoare în condițiile neafectării mediului înconjurător și în deplină siguranță pentru cei ce efectuează aceste operații. 

Materialele periculoase vor fi îndepărtate primele, în vederea reducerii riscurilor pentru operator și pentru a nu exista riscul amestecării cu deșeurile nepericuloase, reciclabile.

După recuperarea eventualelor materiale periculoase, se vor demonta toate elementele care pot fi reutilizate. Materiale care din punct de vedere tehnic sau economic nu se mai pot valorifica vor fi eliminate prin societăți autorizate.

Stația de epurare ape uzate se va dezafecta ultima, numai după epurarea tuturor apelor uzate ce pot rezulta din dezafectarea instalației.

Conducerea instalației IED DS SMITH PAPER ZARNESTI S.R.L. va dispune:

· anunțarea imediată a „Colectivului pentru închiderea instalației IED „ stabilit prin decizie organizatorică, precum și a persoanelor implicate;
· anunțarea/notificarea APM Brașov, GNM, SGA Brașov că s-a decis încetarea definitivă a activității societății;
· înaintarea solicitării de predare a autorizației de funcționare existente urmat de întocmirea documentației și depunerea solicitării pentru obținerea autorizației integrate de mediu pentru închiderea activității;

· informarea periodică a autorităților de mediu  asupra modului de desfășurare a operațiunilor impuse la încetarea activității;
· luarea imediată a măsurilor speciale de protecția mediului pentru evitarea oricăror riscuri de poluare și readucerea zonei de funcționare la o stare satisfăcătoare (incluzând acolo unde este oportun, măsuri referitoare la proiectul necesar a fi elaborat).

13.11.2. Conducerea instalației IED, împreună cu colectivul propus pentru închidere și echipele de intervenție, a căror răspunderi au fost stabilite pentru respectarea acestui plan, vor acționa pentru:

· Oprirea alimentării instalațiilor tehnologice cu energie termică, electrică, apă, gaze naturale etc., corelat cu diversele acțiuni de încetare a activităților și de dezafectare a instalațiilor;

· Consumarea materiilor prime şi a materialelor din stoc;
· Curăţarea depozitelor de materiile prime și auxiliare rămase în stoc prin valorificare sau eliminare depozitare în depozite de deşeuri nepericuloase industriale;
· Verificarea magaziilor de materiale pentru a valorifica toate produsele rămase în stoc și identificarea celor care se pot transforma în deşeuri (vopsele, diluanţi, cerneală tipografică, substanţe chimice de laborator, butelii de gaze tehnice lichefiate etc.);
· Gestionarea substantelor prioritare sau prioritar periculoase;
· Golirea, curăţarea rezervoarelor, utilajelor, echipamentelor şi a conductelor; 
· Eliminarea prin depozitare finală a deşeurilor nevalorificabile;
· Valorificarea deşeurilor industriale (ulei uzat, baterii, anvelope, PET, etc.) prin firme specializate şi curaţarea zonelor de depozitare;
· Verificarea si pregatirea rezervoarelor în care vor rămâne materiale sau subproduse neconsumabile (corpul rezervorului, pompe de alimentare, conducte, robineți);
· Curățarea canalelor de ape reziduale;
· Obținerea acordurilor de dezmembrare și demolare a instalațiilor (dacă este cazul) și scoaterea materialelor rezultate cu respectarea legislației în vigoare;
· Obținerea acordurilor de deconectare de la alimentarea cu gaze naturale și dezafectarea instalației cu respectarea normelor specifice;
· Obținerea acordurilor de deconectare de la alimentarea cu energie electrică și dezafectarea instalației cu respectarea normelor specifice;
· Obţinerea acordului de mediu pentru dezafectarea instalaţiilor/demolarea clădirilor;
· Gestionarea deşeurilor rezultate din dezafectarea instalaţiilor/ demolarea clădirilor/ refacerea amplasamentului;
· Verificarea și întreținerea circuitelor paratrăsnet la toate clădirile și instalațiile de pe amplasament (până la dezafectarea acesora); 
· Realizarea integrală a obligaţiilor de mediu;
· Anunţarea oricărui eveniment la APM Brașov;
· Întocmirea unui registru de evidenta pentru toate instalatiile, utilajele și echipamentele existente.
13.11.3. După finalizarea lucrărilor de dezafectare și eliberare a terenului se vor face lucrări de refacere a terenului, care constau în stabilirea gradului de poluare rezultat în urma activităților anterioare de pe amplasament și ecologizarea  acestuia dacă este cazul.

14. RAPORTĂRI CĂTRE AUTORITATEA COMPETENTĂ PENTRU PROTECŢIA MEDIULUI ŞI PERIODICITATEA ACESTORA
 141. Date generale

14.1.1. Formatul tuturor registrelor cerute de prezenta autorizaţie trebuie să asigure înregistrarea tuturor datelor specifice necesare raportării rezultatului monitorizării. Registrele trebuie pǎstrate pe amplasament pe durata valabilităţii autorizaţiei integrate de mediu  şi trebuie sǎ fie disponibile pentru inspecţie de cǎtre personalul cu drept de control al autoritǎţilor de specialitate,  în orice moment. 
14.1.2. Operatorul, prin persoana împuternicitǎ cu atribuţii în domeniul protecţiei mediului, va transmite ACPM raportarile solicitate la datele stabilite.
14.1.3. Operatorul trebuie sǎ înregistreze toate accidentele/incidentele care afecteazǎ exploatarea normalǎ a activitǎţii şi care pot crea un risc de mediu. Această înregistrare trebuie să includă detalii privind natura, extinderea şi impactul incidentului, precum şi circumstanţele care au dat naştere incidentului. Inregistrarea trebuie să includă toate măsurile corective luate asupra mediului şi evitarea reapariţiei incidentului. După notificarea accidentului, titularul trebuie să depună la sediile: ACPM şi GNM – Comisariatul judeţean Brasov, raportul privind incidentul.
14.1.4. Operatorul trebuie sǎ înregistreze toate reclamaţiile de mediu legate de exploatarea instalatiei. Fiecare astfel de înregistrare trebuie sǎ ofere detalii privind data şi ora reclamaţiei, numele reclamantului şi informaţii cu privire la natura reclamaţiei, mǎsura luatǎ în cazul fiecarei reclamaţii. Operatorul  trebuie sǎ depunǎ un raport la agenţie în luna urmǎtoare primirii reclamaţiei, oferind detalii despre orice reclamaţie care apare. Un rezumat privind numǎrul şi natura reclamaţiilor primite trebuie inclus în RAM.
14.2. Raportarea datelor de monitorizare

14.2.1. Operatorul va raporta anual datele de monitorizare în conformitate cu planul de monitorizare stabilit la cap.13 la: APM Brașov.

14.2.2. Raportarea va cuprinde cel puţin următoarele:


· date privind operatorul: nume, sediu;

· date privind instalaţia la care se efectuează monitorizarea (pentru fiecare instalaţie monitorizată):

· numele instalaţiei;

· locaţia instalaţiei;

· sursa de emisie;

· condiţii de operare a instalaţiei în timpul efectuării măsurătorii;

· instalaţii de reţinere a poluanţilor (dacă există) şi starea acestora în momentul măsurătorii;

· pentru fiecare poluant monitorizat:

· tipul poluantului;

· felul măsurătorii: continuu, periodic;

· cine a efectuat prelevare şi măsurarea;

· metoda de măsurare utilizată - descriere conceptuală;

· condiţii de prelevare: locul prelevării, condiţii meteorologice; metoda de prelevare; etc.

· aparatura de măsurare utilizată (cu referire la trasabilitate şi incertitudine);

· rezultatul măsurătorii: valori măsurate, incertitudinea de măsurare, valori prelucrate (formula, programul utilizat), comparaţie cu CMA şi VLE conform cap. 10. (în cazul măsurătorilor cu frecvenţă mare se vor prezenta şi prelucrări în Excel a rezultatelor măsurătorilor, comparativ cu CMA şi VLE).

14.2.3. Datele de raportare cuprinse la punctul 14.2.2 vor fi solicitate de operator terţilor cu care se contractează monitorizarea.

14.3.  Contribuţia la registrul european al poluanţilor emişi  şi transferaţi (PRTR) 

14.3.1. Operatorul are obligaţia de a raporta la ACPM, conform  Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi şi modificarea Directivelor Consiliului 91/689/CEE şi 96/61/CE adoptat prin HG 140/2008, cantităţile anuale, împreunã cu precizarea că informaţia se bazează pe măsurători, calcule sau estimări a următoarelor:

· emisiile în aer, apă sau sol, a oricărui poluant specificat în Anexa II Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 pentru care valoarea de prag corespunzătoare din anexa II este depăşită;
· transferurile în afara amplasamentului de deşeuri periculoase care depăşesc 2 tone/an sau de deşeuri nepericuloase care depăşesc 2000 tone/an, pentru orice operaţie de valorificare sau eliminare, cu excepţia celor menţionate în Registru poluanţilor şi pentru transferurile transfrontieră de deşeuri periculoase. 

14.3.2. Operatorul trebuie să colecteze informaţiile necesare cu o frecvenţă adecvată pentru a stabili care dintre emisiile şi transferurile în afara amplasamentului fac obiectul cerinţelor de raportare în conformitate cu prevederile paragrafului 1.
14.3.3. La pregătirea raportului, operatorul trebuie să utilizeze cele mai bune informaţii disponibile ce pot include date de monitorizare, factori de emisie, ecuații de bilanț de masă, monitorizarea indirectă sau alte tipuri de calcule, raţionamente tehnice şi alte metode în conformitate cu Art. 9 (1) din  Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 şi în concordanţă cu metodologiile internaționale aprobate, unde acestea sunt disponibile.
14.3.4. Operatorul trebuie să asigure calitatea informaţiilor prezentate în raportul transmis autorităţii de mediu.
14.3.5. Operatorul  trebuie să păstreze şi să pună la dispoziţia autorităţilor competente ale Statelor Membre înregistrările datelor din care au rezultat informaţiile raportate, pe o perioada de 5 ani începând cu sfârşitul anului de raportare în cauză. Aceste înregistrări trebuie de asemenea să descrie metodologia utilizată pentru colectarea datelor.
14.3.6. Poluanţii specifici activităţii desfăşurate de operator mentionati în Anexa 1 a Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi, care trebuie raportaţi daca valorile de prag sunt depăşite sunt următorii: 
	Nr. poluant
	Numărul CAS
	Poluanţi/substanţe
	Valoarea prag pentru emisiile

Cf. Anexa 1, Reg.(CE) 166/2006

	
	
	
	Aer

(kg/an)
	Apa

(kg/an)
	Sol

(kg/an)

	2
	630-08-0
	Monoxid de carbon (CO)
	500.000
	-
	-

	3
	124-38-9
	Dioxid de carbon (CO2)
	100.000.000
	-
	-

	7
	-
	Compusi organici volatili (NMVOC)
	100.000
	-
	-

	8
	-
	Oxizi de azot (NOX/NO2)
	100.000
	-
	-

	11
	-
	Oxizi de sulf (SO2 /SOX)
	150.000
	-
	-

	12
	
	Azot total
	—
	50 000
	50 000

	13
	
	Fosfor total
	—
	5 000
	5 000

	76
	
	Carbon organic total (COT) (în C total sau COD/3)
	—
	50 000
	—

	86
	-
	Pulberi in suspensie (PM 10)
	50.000
	-
	-


14.3.7. Datele de emisie mǎsurate, estimate sau calculate, transferurile de deşeuri în afara amplasamentului, se raportează  de către operatorul respectând formatul din anexa A III a Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18.01.2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi,  împreună cu celelalte informaţii  solicitate prin aceasta.
14.4. Raportul  anual de mediu

14.4.1. Raportului de mediu (RAM) va cuprinde date privind:

· activitatea de producţie în anul încheiat: producţia obţinută, modul de utilizare a materiilor prime, a materiilor auxiliare şi a utilităţilor (consumuri specifice, eficienţa energetică);

· sistemul de management de mediu şi modul de implementare a politicii de prevenire a accidentelor generate de substanţele periculoase;

· impactul activităţii asupra mediului: poluarea aerului, apei, solului, subsolului, pânzei freatice, nivelul zgomotului ( date de monitorizare sau estimate);

· date de monitorizare a emisiilor pe factori de mediu;

· raportarea PRTR;

· plan operativ de prevenire şi management al situaţiilor de urgenţă;

· sesizări şi reclamaţii din partea publicului şi modul de rezolvare a acestora. 

· gestiunea deşeurilor şi ambalajelor;

· intrările de substanţe şi preparate chimice periculoase.
14.4.2. Raportului  de mediu  va fi transmis la ACPM pentru anul de raportare n-1.
14.5. Alte raportări   

Operatorul va transmite la ACPM, conform solicitării autorităţii de mediu şi în cadrul RAM:

· inventarul emisiilor de poluanţi atmosferici, conform Chestionarului-Declaraţie;

· reclamaţii (dacă ele există) - în luna următoare primirii acestora; 
· raportarea investiţiilor şi cheltuielilor de mediu - în luna următoare realizării acestora; 
· orice efecte  negative semnificative constatate prin programul de monitorizare - când se produc; 
· raportarea incidentelor semnificative - prin notificare în maxim 2 ore de la producere;
· plan de închidere definitivă (dezafectare) a instalației - cu cererea pentru Acord de mediu pentru dezafectare; 
· Raportare  privind  substanțele  chimice  periculoase/amestecurile  de  substanțe  utilizate, la solicitarea APM Brașov;

· prezentarea la APM Brașov a programului de prevenire şi reducere a cantităţilor de deşeuri generate din activitatea proprie, conform OUG 92/2021 privind regimul deșeurilor, cu modificările si completările ulterioare, art. 43, alin (1), după efectuarea auditului privind minimalizarea deşeurilor generate.

14.6. Mod de raportare
	Nr. Crt.
	Denumire raport
	Frecvență de raportare
	Perioada depunerii raportului
	Acces aplicații SIM

	1
	Raport privind conformarea instalației cu prevederile autorizației integrate de mediu - Registrul IPPC
	anual
	Perioada 1 martie - 30 aprilie pentru anul de raportare n-1
	Registrul Integrat: IED

	2
	Raportul anual pentru Registrul European al Poluantilor Emisi si Transferati conform HG nr. 140/2008 - Registrul EPRTR
	anual
	Perioada 1 martie - 30 aprilie pentru anul de raportare n-1
	Registrul Integrat: EPRTR

	3
	Raportare inventare locale de emisii in conformitate cu Ordinul nr. 3299/2012
	anual
	15 ianuarie - 15 martie
	Inventare locale de emisie

	4
	Substanțe chimice periculoase - Import/producție/utilizare substanțe/ amestecuri periculoase si articole cu substanțe restricționate
	anual
	1 februarie - 15 iunie
	Substanțe Chimice Periculoase

	5
	Statistica deșeurilor: Chestionar 4: PRODDES – completat de producătorii de deșeuri.
	anual
	1 februarie - 15 iunie
	Chestionar 4: PRODDES – completat de producătorii de deșeuri.

	6 
	Deșeuri Ambalaje: Anexa 3 (C) - Operatori economici colectori/ comercianți de deșeuri de ambalaje
	anual
	1 februarie - 25 februarie
	Anexa 3 (C) - Operatori economici colectori/ comercianți de deșeuri de ambalaje

	 7
	Deșeuri Ambalaje: Anexa 3 (R/V) - Operatori economici reciclatori, valorificatori energetici si alte forme de valorificare
	anual
	1 februarie - 25 februarie
	Anexa 3 (R/V) - Operatori economici reciclatori, valorificatori energetici si alte forme de valorificare

	 8
	Statistica deșeurilor: Chestionar 3: NAMOL – completat de operatorii ce au in gestiune stații de epurare.
	anual
	1 februarie - 15 iunie
	Chestionar 3: NAMOL – completat de operatorii ce au in gestiune stații de epurare.

	9 
	Statistica deșeurilor: Chestionar 4: PRODDES – completat de producătorii de deșeuri.
	anual
	1 februarie - 15 iunie
	Chestionar 4: PRODDES – completat de producătorii de deșeuri.

	 10
	Statistica deșeurilor: Chestionar 5: TRAT – completat de operatorii ce tratează deșeuri și au în gestiune diverse instalații de tratare.
	anual
	1 februarie - 15 iunie
	Chestionar 5: TRAT – completat de operatorii ce tratează deșeuri și au în gestiune diverse instalații de tratare.

	11 
	Deșeuri provenite din uleiuri: Chestionar 2.1: Generatori uleiuri exclusiv service-urile si PFA
	anual
	1 februarie - 31 mai
	Chestionar 2.1: Generatori uleiuri exclusiv service-urile si PFA

	12
	Statistica deșeurilor: Chestionar 1: COL/TRAT – completat de operatorii ce se ocupa cu colectarea si/sau tratarea deseurilor.
	anual
	1 februarie - 15 iunie
	Chestionar 1: COL/TRAT – completat de operatorii ce se ocupa cu colectarea si/sau tratarea deșeurilor.


	Nr. Crt.
	Denumire raport
	Frecventă raportare
	Data depunerii raportului

	1
	Raportul Anual de mediu (RAM)
	Anual
	01 martie 

	2
	Efectuarea auditului privind eficienţa energetică
	4 ani
	Incepand cu 2022-primul audit în RAM aferent anului 2025

	3
	Audit privind utilizarea apei
	3 ani 
	Incepand cu 2022-primul audit în RAM aferent anului 2024

	4
	Audit privind minimalizarea deșeurilor generate
	anual pentru anul de raportare n-1

	în RAM aferent anului de raportare

	5
	Formular de raportarea EPRTR 
	anual pentru anul de raportare n-1
	30 aprilie

	6
	Date obținute din autormonitorizare, prin laborator propriu sau de către laboratoare acreditate, pentru fiecare factor de mediu (apă, aer)
	Lunar-centralizat respectând cerințele cap. 14.2.
Raportarea datelor de monitorizare
	Până pe 10 ale lunii pentru luna anterioară


15. OBLIGAŢIILE OPERATORULUI

15.1. Obligaţiile de bază ale operatorului privind exploatarea instalaţiei, conform Legii 278/2013 privind emisiile industriale, sunt următoarele:

· luarea tuturor măsurilor de prevenire eficientă a poluării în special prin recurgerea la cele mai bune tehnici disponibile;

· luarea măsurilor care să asigure că nicio poluare importantă nu va fi cauzată;

· evitarea producerii de deşeuri şi, în cazul în care aceasta nu poate fi evitată, valorificarea lor, iar în caz de imposibilitate tehnică şi economică, luarea măsurilor pentru neutralizarea şi eliminarea acestora, evitându-se sau reducându-se impactul asupra mediului;

· utilizarea eficientă a energiei; 

· luarea măsurilor necesare pentru prevenirea accidentelor şi limitarea consecinţelor acestora;

· luarea măsurilor necesare, în cazul încetării definitive a activităţilor, pentru evitarea oricărui risc de poluare şi pentru aducerea amplasamentului şi a zonelor afectate într-o stare care să permită reutilizarea acestora.
15.2 Orice modificare faţǎ de datele înscrise în documentaţia depusă de operator la solicitarea actualizării autorizaţiei integrate trebuie notificată autorităţii competente de protecţia mediului, în scris, imediat ce intervine:
· modificări privind numele sub care societatea este înregistrată la Registrul Comerţului, adresa sediului social al operatorului;
· modificări privind deţinătorul instalaţiei;  
· măsuri luate privind intrarea în proces de lichidare.

In conformitate cu prevederile art. 10 (2) din OUG 195/2005 privind protecţia mediului, cu modificările şi completările ulterioare, în termen de 60 de zile de la data semnării/emiterii documentului care atestă încheierea uneia dintre procedurile de vânzare a pachetului majoritar de acţiuni, vânzare de active, fuziune, divizare, concesionare ori în care implică schimbarea titularului activităţii, precum şi în cazul de dizolvare urmată de lichidare, lichidare, faliment, încetarea activităţii, părţile implicate transmit în scris autoritaţii competente pentru protecţia mediului obligatiile asumate privind protectia mediului, printr-un document certificat pentru conformitate cu originalul. 
15.3. Operatorul este obligat să respecte condiţiile din autorizaţia integrată de mediu în desfăşurarea activităţii din instalaţie.
15.4. Nu se va realiza nici o modificare a instalaţiei sau a modului de exploatare a acesteia fără notificarea din timp a ACPM.
15.5. In cazul oricărei situaţii de mai jos trebuie trimisă o notificare scrisă ACPM, Gărzii Naţionale de Mediu - Comisariatul Judeţean Brasov:

· încetarea permanentă a exploatării oricărei părţi sau a întregii instalaţii autorizate;

· încetarea funcţionǎrii oricărei părţi sau a întregii instalaţii autorizate pentru o perioadă care poate depăşi un an;

· reluarea exploatării oricărei părţi sau a întregii instalaţii autorizate după oprire.
15.6. Operatorul este obligat să raporteze cu regularitate la autoritatea competentă pentru protecţia mediului, datele cuprinse la capitolul 14 al prezentei autorizaţii, rezultatele monitorizării emisiilor şi în termenul cel mai scurt, despre orice incident sau accident care  afectează semnificativ mediu.
15.7. Operatorul trebuie să notifice APM Brașov şi GNM – CG - SCJ Brasov  prin fax şi electronic, dacă este posibil, imediat ce se confruntă cu oricare din următoarele situaţii:

· orice emisie în aer, semnificativă pentru mediu, de la orice punct potenţial de emisie;

· orice funcţionare defectuoasă a echipamentului de control care poate duce la pierderea controlului oricărui sistem de reducere a poluării de pe amplasament;

· orice incident cu potenţial de contaminare a apelor de suprafaţă şi subterane sau care poate reprezenta o ameninţare de mediu pentru aer sau sol sau necesită un răspuns urgent din partea agenţiei;

· orice emisie care nu se conformează cu cerinţele autorizaţiei. 

Notificarea va cuprinde: data şi ora incidentului, detalii privind natura oricărei emisii şi a oricărui risc creat de incident şi măsurile luate pentru minimizarea emisiilor şi evitarea reapariţie.
15.8. În cazul oricărui incident sau situaţie de urgenţă, persoanele autorizate de operator vor anunţa, după caz, şi alte autorităţi, în cel mai scurt timp posibil:

· în cazul contaminării solului, apelor subterane, apelor de suprafaţă: Administraţia Naţională „Apele Romane” Administratia Bazinala de Apa Olt – Sistemul de Gospodarire a Apelor Brasov ; 

· în cazul incendiilor: Inspectoratul pentru Situaţii de Urgenţă „Tara Barsei” Brasov;

· în caz de îmbolnăviri ale personalului: Direcţia de Sănătate Publică, Inspectoratul Teritorial de Muncă.
15.9. Operatorul trebuie să menţină un dosar pentru informarea publică, care să fie disponibil publicului, la cerere. Acest dosar trebuie să conţină următoarele:

· autorizaţia; 

· solicitarea; 

· raportarea anuală privind aspectele de mediu netehnice;

· raportul anual de monitorizare;

· alte aspecte pe care operatorul le consideră adecvate.
15.10. În conformitate cu prevederile OUG 195/2005 privind protecţia mediului, aprobată şi modificată prin Legea 265/2006, modificată şi completată de OUG 164/2008 conducerea SC DS Smith Paper Zărnești SRL, prin persoana desemnată cu atribuţii în domeniul protecţiei mediului, va asista persoanele împuternicite cu activităţi de inspecţie punîndu-le la dispoziţie evidenţa măsurătorilor proprii şi toate celelalte documente şi le va facilita controlul activităţii precum şi prelevarea de probe. Va asigura, de asemenea, accesul persoanelor împuternicite la instalaţiile tehnologice, la echipamentele şi instalaţiile de depoluare precum şi în spaţiile sau în zonele potenţial generatoare de impact asupra mediului. 
15.11. Operatorul are obligaţia de a realiza măsurile impuse anterior de persoane împuternicite cu inspecţia. Măsurile impuse de aceste autorităţi, modul de realizare a acestora şi data realizării acestora vor fi raportate la  ACPM şi autoritatea care a impus măsurile, imediat după realizarea lor.
15.12.  În conformitate cu OUG 196/2005, aprobată de Legea105/2006 privind fondul de mediu, operatorul are obligaţia să declare, să calculeze şi să achite taxele aferente fondului de mediu pentru ambalajele introduse pe piaţa internă şi emisiile atmosferice din surse fixe şi mobile.
15.13. Operatorul are obligaţia de a întreţine în mod corespunzător întregul amplasament conform art. 70, lit.i din OUG 195/2005 privind protecţia mediului, aprobată şi modificată prin Legea 265/2006, cu toate completările si modificările ulterioare.   
15.14. Operatorul are obligaţia să pună la dispozitia publicului pe suport de hârtie/ electronic, pentru a putea fi consultate, datele referitoare la emisiile provenite de la instalaţii, la sediul ACPM sau/şi la sediul administraţiei locale în a cărei rază se află instalaţia, conform art. 53 din Ord. 818/2003  pentru aprobarea procedurii de emitere a autorizaţiei integrate de mediu. 

15.15. Operatorul economic are obligația respectării, conform Planului de gestionare a disconfortului olfactiv,   următoarelor măsuri de reducere a emisiei de miros:

· întreținerea platformei de deșeuri și  întreținerea rigolelor, curățarea căminelor periodic; 

· gestionarea deșeurilor tehnologice stocate pe platforma de deșeuri astfel încât să se asigure o preluare cât mai rapidă, cu precădere a nămolului de la stația de epurare; Pe această platformă de depozitare se stochează temporar, pentru perioade scurte de timp și nămolul provenit de la stația de epurare(sub 24 ore, maxim 48 ore), înainte de a fi preluat de operatorul autorizat, pe baza de contract. 

· timpul de depozitare a nămolului deshidratat rezultat de la stația de epurare pe platforma de deșeuri nu va depăși 48 ore. 

· purjarea nămolului necorespunzător din bazinul de oxidare; 

· tratarea nămolului depozitat pe platforma de deșeuri cu compuși chimici specifici care să neutralizeze mirosurile; Subliniem faptul că mirosurile generate de stocarea nămolului sunt reduse prin înglobarea în masa de nămol extras din bazinele treptei biologice a unui produs care reacționează cu compușii sulfurați, blocându-i pentru 2 – 7 zile cu o eficiență de 90%; nămolul fiind apoi introdus în presa de nămol și ulterior depozitat pe platforma de depozitare deșeuri tehnologice.

· deșeurile tehnologice rezultate de la sortare/preparare pastă maculatură nu vor fi depozitate în zona preparare pastă ci vor fi preluate ritmic de societăți specializate autorizate; 

· gestionarea corespunzătoare a procesului de epurare a apelor uzate și dispersarea zilnică a soluțiilor cu rol de neutralizare a compușilor chimici  generatori de miros din  bazinul de  oxidare 1, aferent stației de epurare (WWTP); 

· reducerea vitezei de rotație a stocului de materie primă astfel încât să se evite depozitarea pe o perioada mai lungă de 14 zile;
· reducerea suprafeței de depozitare materie primă (maculatură) la 25% ocupare în perioada de vară și 50% în intervalul rece.

· colectarea temporară a nămolului deshidratat rezultat de la stația de epurare în container metalic.

Masuri suplimentare: termen de implementare: semestrul I - 2023

· realizarea unui spațiu închis pentru stocarea temporară a  nămolului  pe platforma de deșeuri; 

· acoperirea bazinului de omogenizare ape uzate, din cadrul stației de epurare în baza unui proiect care să demonstreze eficacitatea implementării proiectului pentru diminuarea impactului olfactiv, informatii  care să asigure respectarea valorilor concentraţiilor maxime admise în aerul ambiental din zonele rezidenţiale/zonele locuite pentru  gazele odorizante provenite de la sursele de mirosuri identificate pe amplasament;

Alte masuri suplimentare: 

· nămolul granular rezultat din reactorul anaerob se va elimina o dată la doua luni prin preluare directă din instalație, cu o autocisternă de către o firma autorizată, pe baza de contract;

· s-a proiectat o scădere a COD în reactorul anaerob de la 6944 mg/l la  <1000 mg/l și prin urmare efluentul din tratarea anaerobă, care va intra în tratarea aerobă și va trebui oxidat biologic va avea un conținut mult diminuat de materie organică  și astfel cantitatea de nămol care se va depozita pe amplasament va scădea semnificativ, fiind preconizată și o scădere a emisiei de miros în bazinele de oxidare Ox1 și Ox2.

· oxidare la temperatură înaltă prin arderea la faclă a compușilor combustibili și generatori de miros ai gazelor reziduale rezultate din procesul anaerob de tratare a apelor reziduale

15.16. CONCLUZII SI CONDITII OBLIGATORII cuprinse în cuprinse în Studiul de evaluare asupra stării de sănătate a populației în relație cu obiectivul industrial SC DS SMITH PAPER ZĂRNEȘTI SRL:
1. Dozele de expunere calculate in cazul expunerii pe cale respiratorie la contaminanti specifici (NH3, H2S), pe baza concentratiilor acestora masurate in aria de influenta a obiectivului, in perioada iunie 2022, s-au situat sub valorile care asigura protectia starii de sanatate a populatiei. 

2. Dozele de expunere calculate in cazul expunerii pe cale respiratorie la contaminanti specifici activitatilor industriale (NH3, H2S, SO2, COV), pe baza concentratiilor acestora estimate prin modele de dispersie in aerul atmosferic din aria de influenta a obiectivului, s-au situat sub valorile care asigura protectia starii de sanatate a populatiei. 

3. Indici de hazard estimati pentru mixturile de poluanti emisi din activitatile obiectivului, pentru efecte non-cancer, pe baza valorilor concentratiilor substantelor chimice individuale masurate in aerul atmosferic in iunie 2022, s-au situat sub valoarea 1, ceea ce nu indica probabilitatea unei toxicitati potentiale a mixturii de poluanti evaluate (NO2, H2S, NH3) asupra sanatatii umane, cu exceptia punctului de masurare 6 (localizat pe str. Tudor Vladimirescu), in cazul determinarilor efectuate in cursul diminetii.
4. Indicii de hazard estimati pentru mixturile de poluanti emisi din activitatile obiectivului, pe baza valorilor concentratiilor substantelor chimice individuale estimate pin modele de dispersie in aerul atmosferic din zone rezidentiale din aria de influenta a obiectivului, s-au situat sub valoarea 1, ceea ce nu indica probabilitatea unei toxicitati potentiale a mixturii de poluanti evaluate asupra sanatatii umane.
5. Functionarea obiectivului industrial nu elibereaza substante periculoase in concentratii care pot determina riscuri semnificative asupra starii de sanatate a populatiei din imediata sa vecinatate.

6. Evaluarea expunerii la zgomot care s-a efectuat in perioada 2020-2021, inainte (2020) si dupa (2021) implementarea unor masuri de diminuare a zgomotului generat de surse de pe amplasamentul industrial (echiparea surselor cu atenuatoare de zgomot), a evidentiat faptul ca valorile nivelelor de zgomot inregistrate in punctele de pe amplasament au scazut semnificativ fata de anul precedent, iar in punctele de masurare din zonele rezidentiale cele mai apropiate de amplasament s-au observat scaderi, in special pe timpul noptii.
7. Masuratorile din timpul noptii de pe amplasament si din zonele rezidentiale din vecinatatea obiectivului (zgomotul rezidual este la un nivel mai redus) indica valori mai scazute in zonele mai apropiate de amplasament, iar comparativ cu anul precedent, contributia obiectivului la valoarea nivelului de zgomot masurat/prognozat la punctele din zonele rezidentiale este redusa semnificativ. Mai mult, oprirea activitatilor de pe amplasamentul industrial nu ar duce la o scadere semnificativa a nivelului de zgomot in punctele din zonele rezidentiale. Cea mai mare contributie a obiectivului la zgomotul din zonele rezidentiale din vecinatate este observata pe timpul noptii, cand nivelul surselor urbane (trafic auto, pietonal, si alte activitati) este redus. Aceasta se incadreaza in intervalul 22-40% din zgomotul total masurat.

8. Functionarea obiectivului industrial nu genereaza nivele de zgomot care pot determina riscuri asupra starii de sanatate a grupurilor populationale din imediata sa vecinatate, in conditiile implementarii masurilor de control pentru zgomotul generat pe amplasamentul industrial. 

9. In ceea ce priveste problema mirosurilor, aceasta nu s-a abordat in cadrul acestui studiu de impact, deoarece evaluarea in detaliu a mirosului s-a realizat intr-un studiu separat, intocmit de catre Ecoind Bucuresti, ca institutie abilitata pentru analiza si evaluarea mirosului, studiu care se efectueaza anual pe amplasamentul industrial investigat si care analizeaza in dinamica conditiile de functionare, stabileste conditiile de conformare si aspectele legate de monitorizarea mirosurilor.
10. Concluziile de fata sunt valabile numai in situatia si conditiile de functionare stabilite legal si mentionate in documentatia tehnica a obiectivului investigat, precum si a conditiilor evaluate la momentul efectuarii determinarilor. 

11. Orice modificare de orice natura in caracteristicile obiectivului investigat, poate sa conduca la modificari ale expunerii si riscului asociat acesteia si implicit impactului asociat acesteia.

12. Este necesara respectarea recomandarilor cuprinse in capitolul precedent.

Concluzie generala: Obiectivul nu va afecta starea de sanatate a populatiei din aria de influenta, daca vor fi implementate masurile obligatorii si se vor respecta recomandarile pentru minimizarea impactului negativ, cuprinse in acest studiu.

CONDITII OBLIGATORII:

Se impune efectuarea unei reevaluari a riscurilor asupra starii de sanatate a populatiei din aria de influenta a obiectivului, pe baza datelor din masuratorile care vor fi efectuate la 1-3 luni dupa punerea in functiune a masinii MH6.

RECOMANDARI SI MASURI OBLIGATORII PENTRU MINIMIZAREA IMPACTULUI NEGATIV SI MAXIMIZAREA CELUI POZITIV, cuprinse în Studiul asupra stării de sănătate a populației în relație cu obiectivul industrial SC DS SMITH PAPER ZĂRNEȘTI SRL :
· Se impune monitorizarea anuala a calitatii aerului in perioada 2023-2025, printr-un set de masuratori pentru oxizi de azot, dioxid de sulf, amoniac, hidrogen sulfurat, PM10 in punctele de masurare stabilite in cadrul ariei de influenta a obiectivului.

· Se recomanda efectuarea in perioada 2024-2026 a unei reevaluari a riscurilor asupra starii de sanatate a populatiei din aria de influenta a obiectivului, pe baza datelor de monitorizare in aerul atmosferic din aria de influenta a obiectivului, a contaminantilor specifici mentionati anterior.

· Se recomanda efectuarea in perioada 2023-2025, a unei monitorizari a nivelelor de zgomot in zonele rezidentiale din aria de influenta a obiectivului, dupa finalizarea implementarii masurilor de interventie.
15.15. Retehnologizarea  instalației de coincinerare se va realiza numai după solicitarea și obținerea acordului de mediu conform OM 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice şi private asupra mediului.
15.16. Punerea în funcțiune a instalației de coincinerare se va face numai după  finalizarea implementării proiectulului de retehnologizare și după obținerea autorizației integrate de mediu, cu  demonstrarea respectarii tuturor prevederilor BAT/BREF aplicabile și a tuturor prevederilor Legii 278/2013 privind emisiile industriale.

15.17. Vor fi respectate, în integralitate, prevederile Legii nr. 74/2019 privind gestionarea siturilor potențial contaminate și a celor contaminate;
15.18. Pentru proiectul/proiectele privind minimizarea emisiilor de miros prin realizarea unui spațiu închis pentru stocarea temporară a  nămolului  pe platforma de deșeuri și  acoperirea bazinului de omogenizare ape uzate, din cadrul stației de epurare,  care va demonstra eficacitatea implementării proiectului pentru diminuarea impactului olfactiv și   care va asigura respectarea valorilor concentraţiilor maxime admise în aerul ambiental din zonele rezidenţiale/zonele locuite pentru  gazele odorizante provenite de la sursele de mirosuri identificate pe amplasament, se va solicita și obține acordul de mediu conform OM 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice şi private asupra mediului.

16. MANAGEMENTUL ÎNCHIDERII INSTALAŢIEI, MANAGEMENTUL REZIDUURILOR

16.1. În cazul în care operatorul urmează să deruleze sau să fie supus unei proceduri de vânzare a pachetului majoritar de acţiuni, vânzare de active, fuziune, divizare, concesionare ori în alte situaţii care implică schimbarea titularului activităţii, precum şi în caz de dizolvare urmată de lichidare, lichidare, faliment, încetarea activităţii, acesta are obligaţia de a notifica autoritatea competentă pentru protecţia mediului. Autoritatea competentă pentru protecţia mediului informează operatorul cu privire la obligaţiile de mediu care trebuie asumate de părţile implicate, pe baza evaluărilor care au stat la baza emiterii actelor de reglementare existente.

 În termen de 60 de zile de la data semnării/emiterii documentului care atestă încheierea uneia dintre proceduri, părţile implicate transmit în scris autorităţii competente pentru protecţia mediului obligaţiile asumate privind protecţia mediului, printr-un document certificat pentru conformitate cu originalul. Clauzele privind obligaţiile de mediu cuprinse în actele întocmite au un caracter public.
Îndeplinirea obligaţiilor de mediu este prioritară în cazul procedurilor de: dizolvare urmată de lichidare, lichidare, faliment, încetarea activităţii.

16.2. În cazul încetării temporare sau definitive a activităţii întregii instalaţii sau a unor părţi din instalaţie, operatorul trebuie să respecte Planul de închidere a instalaţiei întocmit şi agreat de ACPM. Scopul planului de închidere trebuie să respecte prevederile Ghidului Tehnic General (punctul nr.18). Planul de închidere include cel  putin următoarele:

· planuri ale tuturor conductelor instalaţiilor şi rezervoarelor;

· orice măsură de precauţie specifică necesară pentru asigurarea faptului că demolarea clădirilor sau a altor structuri nu cauzează poluare în aer, apă sau sol;

· măsuri de eliminare şi acolo unde este cazul, spălare a conductelor şi a rezervoarelor şi golirea completă de conţinutul potenţial periculos;

· eliminarea substanţelor potenţial dăunătoare, dacă nu s-a stabilit că este acceptabil a se lăsa astfel de obligaţii viitorilor proprietari;

· oprirea alimentării cu utilităţi: apă, energie electrică şi combustibil a instalaţiilor;

· demontarea instalaţiilor şi transportul materialelor rezultate, spre destinaţiile anterior stabilite;

· dezafectarea depozitelor;

· determinarea gradului de afectare a solului;

· măsuri pentru reconstrucţia ecologică a terenului afectat istoric prin activităţile  desfăşurate pe amplasament.

In cazul inchiderii definitive a activității pe amplasament se va realiza un Raport privind situația de referinta unde este evaluta starea de contaminare a solului și a apelor subterane, comparativ cu stadiul iniţial, situatie prezentata ȋn raportul privind situaţia de referinţă (inclus ín Raportul de Amplasament), titularul/operatorul activității are obligația să ia masurile necesare pentru depoluare, astfel încât să readucă amplasamentul la stadiul initial, conform art. 22 alin. (6) din Legea 278/2013 privind emisiile industrial.
16.3. Operatorul are obligaţia să asigure resursele necesare pentru punerea în practică a Planului de închidere şi să declare mijloacele de asigurare a disponibilităţii acestor resurse, indiferent de situaţia sa financiară. 

16.4. La încetarea activităţii se va reface Raportul privind situatia de referinta intocmit in conformitate cu art. 22 din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale pentru a stabili aportul la poluare al instalaţiei şi măsurile de remediere ce se impun. 
16.5. La încetarea activităţii cu impact asupra mediului geologic la schimbarea activităţii sau a destinaţiei terenului, operatorul economic sau deţinătorul de teren este obligat să realizeze investigarea şi evaluarea poluării mediului geologic.
16.4. Operatorul are obligaţia ca în cazul încetării definitive a activităţii să ia măsurile necesare pentru evitarea oricărui risc de poluare şi de aducere a amplasamentului şi a zonelor afectate într-o stare care să permită reutilizarea acestora.
Verificarea conformării cu prevederile prezentului act se face de către reprezentanţii Gărzii Naţionale de Mediu - Comisariatul General – Serviciul Comisariatul Judeţean Brasov şi  Agenţia pentru Protecţia Mediului Brasov

Prezenta autorizaţie integrată de mediu a fost emisă în 3 (trei) exemplare, fiecare exemplar având un număr  ...... pagini semnate şi ştampilate.
17. Anexe

- Plan de situaţie
- Plan de încadrare în zonă

- Plan reţele hidroedilitare

- Plan reţele canalizare
18. DICTIONAR DE TERMENI
	1
	Autoritatea competentă pentru protecţia mediului (ACPM)
	Agenţia pentru Protecţia Mediului Brasov

	2           
	Autoritatea cu atribuţii de control, inspecţie şi sancţionare în domeniul protecţiei mediului 
	Comisariatul Judeţean Brasov al  Gărzii Naţionale de Mediu                 

	3
	Autoritatea centrală de protecţie a mediului 
	Ministerul Mediului, Apelor și Pădurilor

	4
	Operator                      
	Persoană fizică sau juridică, care operează ori deţine controlul instalaţiei, aşa cum este prevăzut în legislaţia naţională, sau care a fost investită cu putere economică decisivă asupra funcţionării tehnice a instalaţiei, respectiv 

	5
	BAT (cele mai bune tehnici disponibile)
	Stadiul de dezvoltare cel mai avansat şi eficient înregistrat în dezvoltarea unei activităţi şi a modurilor de exploatare, care demonstrează posibilitatea practică a tehnicilor specifice de a constitui referinţă pentru stabilirea valorilor limită de emisie în scopul prevenirii poluării, iar în cazul în care acest fapt nu este posibil, pentru a reduce în ansamblu emisiile şi impactul asupra mediului, în întregul său

	6
	CAT
	Colectiv tehnic de avizare

	7
	CBO5
	Consumul biochimic de oxigen  la 5 zile

	8
	CCOCr
	Consumul chimic de oxigen – metoda cu dicromat de potasiu

	9
	COV
	Compuşi organici volatili

	10
	dB(A)
	Decibeli (curba de zgomot A).

	11
	IPPC
	Prevenirea, reducerea şi controlul integrat al poluării

	12
	Instalaţie IPPC
	Orice instalaţie tehnică staţionară, în care se desfăşoară una sau mai multe activităţi prevăzute în Anexa 1 din Legea 278/2013, precum şi orice altă activitate direct legată, sub aspect tehnic, de activităţile desfăşurate pe acelaşi amplasament, susceptibilă de a avea efecte asupra emisiilor şi poluării

	13
	RAM
	Raport anual de mediu

	14
	PRTR
	H.G. nr. 140/2008 privind stabilirea unor măsuri pentru aplicarea prevederilor Regulamentului (CE) al Parlamentului European şi al Consiliului nr. 166/2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi şi modificarea Directivelor Consiliului 91/689/CEE şi   96/61/CE.

	15
	H
	Fraza de hazard  este o frază care exprimă o descriere concisă a riscului prezentat de substanţele şi preparatele chimice periculoase  pentru  om şi  mediul  înconjurător  

	16
	SMA
	Sistem de management al autorizaţiei

	17
	Cod CAEN
	Clasificarea activităţilor din economia naţională

	18
	Prejudiciu
	O schimbare negativă măsurabilă a unei resurse naturale sau o deteriorare măsurabilă a unui serviciu legat de resursele naturale, care poate surveni direct sau indirect

	19
	Ameninţare iminentă 

cu un prejudiciu  
	O probabilitate suficientă de producere a unui prejudiciu asupra mediului în viitorul apropriat

	20
	Prejudiciul asupra mediului
	 a) prejudiciul asupra speciilor şi habitatelor naturale protejate - orice prejudiciu care are efecte semnificative negative asupra atingerii sau menţinerii unei stări favorabile de conservare a unor astfel de habitate sau specii; caracterul semnificativ al acestor efecte se evaluează în raport cu starea iniţială, ţinând cont de criteriile prevăzute în anexa nr. 1; prejudiciile aduse speciilor şi habitatelor naturale protejate nu includ efectele negative identificate anterior, care rezultă din acţiunile unui operator care a fost autorizat în mod expres de autorităţile competente în concordanţă cu prevederile legale în vigoare

 b) prejudiciul asupra apelor - orice prejudiciu care are efecte adverse semnificative asupra stării ecologice chimice si/sau cantitative şi/sau potenţialului ecologic al apelor în cauză, astfel cum au fost definite în Legea nr. 107/1996, cu modificările şi completările ulterioare, cu excepţia efectelor negative pentru care se aplica art. 27 din Legea nr. 107/1996, cu modificările şi completările ulterioare 

c) prejudiciul asupra solului - orice contaminare a solului, care reprezintă un risc semnificativ pentru sănătatea umană, care este afectată negativ ca rezultat al introducerii directe sau indirecte a unor substanţe, preparate, organisme sau microorganisme în sol sau în subsol. 


19. ABREVIERI

	1
	A.P.M.   
	Agenţia pentru Protecţia Mediului Brasov



	2
	A.C.P.M.
	Autoritatea competentă pentru protecţia mediului

	3
	C.J. BRASOV al G.N.M.
	Comisariatul Judeţean Brasov al  Gărzii Naţionale de Mediu          

	4
	CAT
	Colectiv tehnic de avizare

	5
	CBO5
	Consumul biochimic de oxigen  la 5 zile

	6
	CCOCr
	Consumul chimic de oxigen – metoda cu dicromat de potasiu

	7
	COV
	Compuşi organici volatili

	8
	dB(A)
	Decibeli (curba de zgomot A).

	9
	IPPC
	Prevenirea, reducerea şi controlul integrat al poluării

	10
	RAM
	Raport anual de mediu

	11
	PRTR
	Registru European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi şi modificarea Directivelor Consiliului 91/689/CEE şi   96/61/CE.

	12
	SMA
	Sistem de management al autorizaţiei

	13
	Cod CAEN
	Clasificarea activităţilor din economia naţională

	14
	BREF 
	Reference Document on Best Available Techniques for Intensive Rearing of Poultry and Pigs (iulie 2003)

	15
	IMA
	Instalaţie mare de ardere


20. C U P R I N S
	    1
	DATE  DE  IDENTIFICARE  A  OPERATORULUI
	

	    2
	TEMEIUL  LEGAL
	

	    3
	CATEGORIA DE ACTIVITATE
	

	    4
	DOCUMENTAŢIA SOLICITĂRII AUTORIZAŢIEI 
	

	    5
	MANAGEMENTUL ACTIVITĂŢII
	

	    6
	MATERII PRIME ŞI MATERIALE AUXILIARE
	

	    7
	RESURSE: APĂ, ENERGIE ELECTRICĂ, GAZE NATURALE
	

	    7.1
	Apa
	

	    7.2
	Utilizarea eficientă a energiei şi resurselor
	

	    8
	DESCRIEREA  INSTALAŢIEI  ŞI  A  FLUXURILOR  TEHNOLOGICE  

EXISTENTE  PE AMPLASAMENT
	

	    8.1
	Descrierea amplasamentului
	

	    8.2
	Descrierea principalelor activităţi 
	

	    8.3
	Tehnici aplicate de societate pentru conformare cu cerinţele BAT pentru activitate
	

	    9
	INSTALAŢII PENTRU EVACUAREA, REŢINEREA ŞI DISPERSIA 

POLUANŢILOR ÎN MEDIU
	

	    9.1
	Emisii în  atmosferă
	

	    9.2
	Emisii în apă
	

	    9.3
	Emisii în sol, ape subterane
	

	  10
	CONCENTRAŢII DE POLUANŢI ADMISE LA EVACUAREA ÎN MEDIUL ÎNCONJURĂTOR, NIVEL DE ZGOMOT
	

	  10.1
	Aer
	

	  10.2
	Calitatea aerului 
	

	  10.3
	Apă
	

	  10.4
	Sol
	

	  10.5
	Zgomot
	

	  11
	GESTIUNEA DEŞEURILOR 
	

	  12
	INTERVENŢIA RAPIDĂ, PREVENIREA ŞI MANAGEMENTUL 

SITUAŢIILOR DE URGENŢĂ 
	

	  13
	MONITORIZAREA ACTIVITĂŢII
	

	  14
	RAPORTĂRI CĂTRE AUTORITATEA COMPETENTĂ PENTRU

 PROTECŢIA MEDIULUI ŞI PERIODICITATEA ACESTORA
	

	  15
	OBLIGAŢIILE OPERATORULUI
	

	  16
	MANAGEMENTUL  ÎNCHIDERII  INSTALAŢIEI,  MANAGEMENTUL REZIDUURILOR
	

	  17
	ANEXE  
	

	  18
	DICŢIONAR DE TERMENI
	

	  19
	ABREVIERI
	

	  20
	CUPRINS
	


CONCLUZIE: Se consideră conformă procedura aplicată în SC DS SMITH PAPER ZARNESTI cu BAT 1, prin implementarea și utilizarea unui sistem de management de mediu, care acoperă toate cerințele de la punctul 1.1.1.








CONCLUZIE: Se consideră conformă procedura aplicată în DS SMITH PAPER Zarnesti cu BAT 2, prin combinarea tehnicilor de la punctele: a), b), d), e), f) și g).











CONCLUZIE: Se consideră conformă procedura aplicată în DS SMITH PAPER Zarnesti cu BAT 3, prin faptul că nu se utilizează agenți organici de chelare sau peroxizi în procesul tehnologic.








BAT 4 nu se aplică societății DS SMITH PAPER Zărneşti pentru că nu se folosește lemn în producție.





CONCLUZIE: Se consideră conformă procedura aplicată în DS SMITH PAPER Zarnesti cu BAT 5, prin combinarea tehnicilor de la punctele: a) - f).








CONCLUZIE: Se consideră conformă procedura aplicată in DS SMITH PAPER Zarnesti cu BAT 6, prin combinarea tehnicilor de la punctele: a),  f), g), h) și j).





CONCLUZIE: Se consideră conformă procedura aplicată în DS SMITH PAPER Zarnesti cu BAT 7, prin combinarea tehnicilor I: a)-c) si II: b), c), e) și f).








CONCLUZIE: Se consideră conformă procedura aplicată în DS SMITH PAPER Zarnesti cu BAT 8, prin combinarea tehnicilor de la punctele: I a) și II: a) - d).





CONCLUZIE: Se consideră conformă procedura aplicată în DS SMITH PAPER ZARNESTI cu BAT 9, prin aplicarea tehnicii c).








CONCLUZIE: Se consideră conformă activitatea DS SMITH PAPER Zarnesti cu BAT 10 prin aplicarea tehnicilor a) – e). Frecvența de monitorizare și metodele aplicate sunt conforme fie cu cele din AIM fie cu cele menționate în BREF Monitoring.


                        





CONCLUZIE: Se consideră conformă procedura aplicată în DS SMITH PAPER Zarnesti cu BAT 12, prin combinarea tehnicilor menționate la punctele a), c), d), e) și g).





În concluzie, se poate afirma că tehnica aplicată în DS SMITH PAPER ZARNESTI se conformează cu BAT 13.





CONCLUZIE: Se consideră conformă procedura aplicată în DS SMITH PAPER Zarnesti cu BAT 14, prin combinarea tehnicilor menționate la punctele a) și b).





Nu se pune problema reducerii concentrațiilor respective prin utilizarea unui tratament terțiar. Valorile medii obținute pe unitatea de producție se încadrează în intervalele considerate BAT pentru Fabrici RCF.


A se vedea datele valorice din tabelul 18 prezentat la BAT 45. Se consideră conformă procedura aplicată în DS SMITH PAPER Zărnești cu BAT 15.





CONCLUZIE: Se consideră conformă procedura aplicată în DS SMITH PAPER Zarnesti cu BAT 16, prin combinarea tehnicilor menționate la punctele a) - c).





CONCLUZIE: Se consideră conformă procedura aplicată în DS SMITH PAPER ZARNESTI cu BAT 17, prin combinarea tehnicilor menționate la punctele a), b), c) și g).








CONCLUZIE: Se consideră conformă procedura aplicată în DS SMITH PAPER ZARNESTI cu BAT 18, prin combinarea tehnicilor menționate la punctele a)- e).





CONCLUZIE: Se consideră conformă procedura aplicată în DS SMITH PAPER Zarnesti cu BAT 42, prin combinarea tehnicilor menționate la punctele a) - d) și parțial e).








CONCLUZIE: Se consideră conformă procedura aplicată în DS SMITH PAPER Zarnesti cu BAT 43, prin utilizarea tehnicilot menționate la punctele a) si b), menționând că tehnicile precizate sub indicativele c) și d) nu sunt aplicabile.





CONCLUZIE: Se consideră conformă procedura aplicată în DS SMITH PAPER Zarnesti cu BAT 44, prin combinarea tehnicilor menționate la punctele a) și b), deoarece tehnica menționată la c) nu este neaplicabilă în situația dată.


.





CONCLUZIE: Se consideră conformă procedura aplicată în DS SMITH PAPER Zarnesti cu BAT 45, la nivelul anului 2020, deoarece valorile parametrilor prezentați în Tabelul 18 sunt încadrabile în limitele valorilor medii anuale de referință. 





CONCLUZIE: Se consideră conformă procedura aplicată în DS SMITH PAPER ZARNESTI cu BAT 46, prin utilizarea tehnicilor de la punctele a) și b).











AGENŢIA PENTRU PROTECŢIA MEDIULUI Braşov
Str.Politehnicii, nr.3, Braşov, Cod 500019

E-mail: office@apmbv.anpm.ro; Tel/Fax. 0268.419013,  0268.417292
	Operator de date cu caracter personal, conform Regulamentului (UE) 2016/679


AGENŢIA PENTRU PROTECŢIA MEDIULUI Braşov
Str.Politehnicii, nr.3, Braşov, Cod 500019

E-mail: office@apmbv.anpm.ro; Tel/Fax. 0268.419013,  0268.417292
	Operator de date cu caracter personal, conform Regulamentului (UE) 2016/679
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