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                                                     DECIZIA ETAPEI DE ÎNCADRARE 
Nr. 97 din 04.05.2017

Ca urmare a solicitării de acord de mediu adresate de SC Hoeganaes Corporation Europe SA cu sediul în municipiul Buzău, str. Urziceni, nr. 33, judeţul Buzău, înregistrată la Agenţia pentru Protecţia Mediului Buzău  cu nr. 3518 din 16.03.2017,
în baza Hotărârii Guvernului nr. 445/2009 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice şi private asupra mediului şi a O.U.G. nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei şi faunei salbatice, cu modificările şi completările ulterioare 
Agenţia pentru Protecţia Mediului Buzău decide, ca urmare a consultărilor desfăşurate în cadrul şedinţei CAT din data de 25.04.2017 că proiectul ,, Construire platformă betonată și magazie metalică pentru instalație producere hidrogen gazos H2G” propus a fi amplasat în municipiul Buzău, str. Urziceni, nr. 33, judeţul Buzău 

se supune evaluării impactului asupra mediului şi nu se supune evaluării adecvate, 

cu obligativitatea la finalizarea investiţiei să solicitaţi efectuarea unui control de specialitate pentru verificarea respectării prevederilor deciziei etapei de încadrare ( art. 49, alin. 3 şi 4, Ord. 135/2010) şi să solicitaţi şi să obtineţi autorizaţie integrată de mediu, potrivit prevederilor legale în vigoare. 

Justificarea prezentei decizii:

I. Motivele care au stat la baza luării deciziei etapei de încadrare în procedura de evaluare a impactului asupra mediului sunt următoarele:

a) proiectul se încadrează în prevederile H.G. nr. 445/2009, Anexa nr. 1, pct.6, lit. b);

b) 

1. Caracteristicile proiectului:

mărimea proiectului: proiectul reprezintă realizarea unei platforme betonate și a unei magazii metalice pentru amplasarea unei instalaţii de producere hidrogen gazos ȋn scopul asigurӑrii hidrogenului necesar proceselor de producţie ce se desfăşoară ȋn S.C. HOEGANAES CORPORATION EUROPE SA; noua instalaţie de producere hidrogen gazos H2G se va monta în partea de sud-est a incintei și va cuprinde:
( platformӑ betonatӑ pentru amplasare skid metalic cu dimensiunile: 10,10m x 21,80m;  

( skidul metalic cu dimensiunile de 13716 x 2438 mm, Hmax = 4120 mm, în care se află amplasate utilajele tehnologice din cadrul instalaţiei de producere hidrogen H2G, respectiv: un compresor de gaz metan, un hidrodesulfurizator, un arzător, bateriile de site moleculare pentru purificare hidrogen, separatorul de condens, un schimbător de căldură, tabloul principal de comandă şi tabloul principal de alimentare cu energie electrică;
( şopron (magazie metalică) ce va fi amplasat pe platformă betonată fiind o structură metalică, învelitoare de tablă cutată, închis cu panouri din tablă cutată pe două înălţimi, prevăzut cu două uşi de acces;  

( împrejmuire stâlpi din ţeavă metalică şi plasa de sârmă zincată, h = 3,00m cu 2 porţi de acces 2,50m x 3,00m; dimensiunile platformei sunt 10,10 m x 21,80m.

Investiţia are ca scop producerea hidrogenului gazos de înaltă puritate 99,99%.

Procedeul de fabricaţie se bazează pe reformarea catalitică a gazului natural şi purificarea prin procedeul PSA (adsorbţie prin presiune alternantă).
Descrierea principalelor caracteristici ale fluxului tehnologic

Procesul tehnologic de producere a hidrogenului gazos se bazează pe procedeul de reformare catalitică a gazului natural la temperaturi ridicate, ȋn reformer. 

Suplimentar, hidrogenul este produs prin reacția monoxidului de carbon și a aburului ȋn reactorul de conversie. Impuritӑțile (monoxidul de carbon, metanul, dioxidul de carbon, azotul și vaporii de apӑ) sunt ȋndepӑrtate prin sistemul PSA (adsorbție la presiune alternantӑ). 


Etapele procesului tehnologic de producere a hidrogenului gazos sunt următoarele:

( tratare gaz natural;

( comprimarea gazului de alimentare;

( hidrodesulfurare gaz natural;

( reformare catalitică;

( conversia monoxidului de carbon;

( sistemul de rӑcire gaz de sinteză;

( separare condensat de proces;

( sistemul de purificare a hidrogenului prin presiune alternantӑ (PSA);

( recuperarea gazului rezidual;

Tratare gaz natural

Gazul natural (materie primă pentru producerea hidrogenului şi combustibil pentru arzătoare) este filtrat în filtru pentru reţinerea impurităţilor, după care se separă în două fluxuri: un flux este dirijat către colectorul din care se alimentează arzătoarele reformerului 1101F01, iar al doilea flux este pentru alimentare, ca şi gaz natural de proces. 

Comprimarea gazului de alimentare

Gazul natural de proces este amestecat cu hidrogen recirculat şi apoi este comprimat în compresorul de alimentare 1002C03. Capacitatea compresorului este controlatӑ cu ajutorul unei linii de by-pass, care regleazӑ debitul de gaz recirculat, având la bazӑ presiunea de evacuare a compresorului. Gazul natural/ amestecul de hidrogen iese din compresor cu presiunea de 18.1 barg şi 900C. 

După comprimare gazul natural este încălzit la temperatura de 3250C în preȋncӑlzitorul 1003E01, pe baza căldurii cedate de gazul de proces care părăseşte reactorul de conversie 1203R01. Gazul de proces intră în preîncălzitor cu temperatura de 3830C şi iese cu temperatura de 3180C.  

Hidrodesulfurare

Gazul natural de proces conţine compuşi de sulf care reprezintă o „otravă” pentru catalizatorii din reformer 1101F01 şi trebuie îndepărtaţi înainte de reformarea cataliticӑ. Gazul de alimentare (gaz natural și hidrogen) trece prin hidrodesulfuratorul 1003R04, care conține catalizator pe bază de ZnO. Catalizatorul realizează două procese: hidrotratare şi desulfurare. 

In procesul de hidrotratare, catalizatorul transformӑ orice sulfuri organice ȋn hidrogen sulfurat şi hidrocarburile nesaturate ȋn hidrocarburi saturate. 

Reacţiile chimice care au loc sunt următoarele : 

CH3SH + H2 ( CH4 + H2S

CnH2n + H2 ( CnH2n+2  (pentru n ( 2)

In procesul de desulfurare, catalizatorul absoarbe hidrogenul sulfurat. 

Are loc următoarea reacţie:

ZnO + H2S ( ZnS + H2O.

Reformare cataliticӑ

Gazul natural desulfurat este amestecat cu o cantitate controlatӑ de apă şi alimenteazӑ tuburile de catalizatori (12 buc.) amplasate ȋn douӑ rânduri ȋn apropierea pereților izolați. Șase arzӑtoare sunt amplasate pe partea superioarӑ a sistemului de reformare, ȋntre fiecare grup de câte douӑ tuburi. Arzӑtoarele asigurӑ temperatura pentru reacția din tuburile reformerului 1101F01. Gazul de proces intrӑ și iese din fiecare tub al reactorului prin diferite orificii localizate la partea superioarӑ. 

Sistemul de reformare reprezintӑ componenta centralӑ a instalației de generare a hidrogenului. Un sistem integrat pentru schimbul de cӑldurӑ ȋn fiecare tub al catalizatorului vaporizeazӑ eficient apa și supraȋncӑlzește amestecul de abur - hidrocarburi. 

Reacţia dintre hidrocarbura gazoasă şi abur în prezenţa unui catalizator de nichel produce hidrogen, monoxid de carbon și dioxid de carbon. 

Reacţia de reformare abur-metan este reprezentată prin următoarea ecuaţie: 

CnHm  + nH2O = (m/2+n) H2 + nCO (1)

CH4 + H2O ↔ 3H2 + CO  

Reacţia (1) este reformarea, este puternic endotermă (necesită o mare cantitate de căldură) şi are loc în condiţii controlate. 

Suplimentar reacţiei de reformare, are loc reacţia de conversie apă-gaz în sistemul de reformare catalitică. Pentru a obţine o bună conversie în hidrogen, conductele sistemului de reformare catalitică sunt încălzite astfel încât gazul de proces din patul de catalizator are aproximativ 8300C la finalul duratei de viaţă a catalizatorului. Această temperatură de ieşire poate fi diminuată şi încă se mai pot obţine rate de conversie când catalizatorul este nou. La un transfer suplimentar de căldură, gazul de proces părăseşte sistemul de reformare catalitică la 2500C. Gazul rezidual de la arzӑtoare este evacuat în atmosferă la 5540C. 

Conversia monoxidului de carbon

Gazul fierbinte care iese din sistemul de reformare cataliticӑ curge ȋn reactorul de conversie (1203R01). O cantitate micӑ de apӑ este injectatӑ ȋn circuitul de gaz reformat ȋn scopul asigurӑrii unei temperaturi de intrare ȋn reactorul de conversie de aprox. 3400C la finalul duratei de viațӑ a catalizatorului. 

Gazul de proces pӑtrunde ȋn reactorul de conversie 1203R01, unde, în prezenţa unui catalizator de oxid de fier, are loc reacţia de conversie, ȋn urma cӑreia amestecul apă-gaz reformat produce dioxid de carbon şi hidrogen, conform reacției: 

CO  + H2O = CO2 + H2
           
(2)

Reacţia (2) este conversia de schimb și este exotermӑ, deci va avea loc o creștere a temperaturii la reactorul de conversie. Aceastӑ creștere de temperaturӑ va varia ȋn funcție de capacitatea instalației, la ȋncӑrcare 100% va fi de aprox. 730C. Având la bazӑ temperatura de intrare ȋn reactorul de conversie de 3400C și o ȋncӑrcare a instalației de 100%, gazul de proces iese din reactorul de conversie cu aprox. 4100C la finalul duratei de viațӑ a catalizatorului. 
Sistemul de rӑcire al procesului 

Gazul de proces la ieşirea din reactorul de convesie 1203R01 curge la preȋncӑlzitor 1003E01 unde are loc schimbul de cӑldurӑ cu gazul de alimentare. Gazul de proces iese din preȋncӑlzitor cu 3180 C, intrӑ apoi ȋn răcitorul de gaz de proces 1202E04, unde este rӑcit la 380C și apa ȋn exces este condensatӑ. Răcitorul de gaz de proces 1202E04 este utilizat pentru a condensa orice abur ȋn exces care nu este utilizat ȋn proces. 

Separare condensat de proces

Gazul de proces și apa condensatӑ intrӑ ȋn separatorul de condens 1202D01, unde condensul este colectat, ȋnainte ca gazul sӑ fie trimis cӑtre sistemul de purificare prin presiune alternantӑ PSA 1801Y01. Condensatul de proces din separatorul de condens 1202D01 este saturat cu gaz dizolvat și este evacuat la rețeaua de canalizare pluvialӑ, cu presiunea atmosfericӑ şi temperatura de 380C. 

Sistemul de purificare a hidrogenului prin presiune alternantӑ (PSA)

Sistemul de purificare PSA 1801Y01 este format din mai multe recipiente identice, fiecare fiind umplut cu adsorbanți montați ȋn serie: aluminӑ, cărbune activ şi sită moleculară. Alumina este utilizatӑ pentru a adsoarbe apa liberӑ; cӑrbunele activ este utilizat pentru a adsoarbe dioxidul de carbon și metanul liber; sita molecularӑ este utilizatӑ pentru a adsoarbe monoxidul de carbon ȋn scopul ȋmbunӑtӑțirii puritӑții. Sistemul operează în cicluri repetate; procesul se desfăşoarӑ în două cicluri, respectiv adsorbţie şi regenerare. 

In timpul ciclului de adsorbţie, gazul de proces trece prin vasul de adsorbţie, unde adsorbanţii reţin impurităţile. Timpul de adsorbție pentru fiecare recipient PSA este de cca un minut, când instalația este exploatatӑ la capacitate de 100%. Perioada de exploatare se mӑrește când instalația este exploatatӑ la o capacitate mai micӑ de 100% pentru a mӑri eficiența instalației. 

La sfârşitul ciclului de adsorbţie, adsorbantul este umplut cu impurităţi şi este trecut în ciclul de regenerare, care constă în depresurizarea vasului, purjare cu hidrogen purificat şi represurizare. 

Recuperarea gazului rezidual

Gazul rezidual rezultat în faza de regenerare PSA este colectat ȋn recipientul de gaz rezidual 1801D01 și utilizat drept combustibil primar pentru arzătoarele pentru reformare cataliticӑ 1101F01. Recipientul pentru gaz rezidual (1801D01) are rolul de a minimiza fluctuaţiile presiunii gazului rezidual datorate PSA, cu variaţia de presiune ȋn timpul regimului normal de exploatare de la aproximativ 0.2 barg până la 1.0 barg. Suplimentar, deoarece compoziţia gazului rezidual de la PSA variază, recipientul pentru gaz rezidual (1801D01) amestecă curentul de gaz rezidual, prin intermediul unei ţevi de distribuţie interne, în recipient, pentru a asigura că gazul rezidual – combustibil la arzătorul pentru reformare catalitică este omogen și are o valoare calorifică uniformă. Gazul rezidual de la recipientul de gaz rezidual 1801D01 este transferat la arzӑtoarele pentru reformarea cataliticӑ. 

Sistemul de arzӑtoare este format din 6 arzӑtoare amplasate pe partea superioarӑ a sistemului de reformare. Fiecare arzӑtor este capabil sӑ aprindӑ simultan gaz combustibil și gaz rezidual PSA bogat ȋn hidrogen. Aerul necesar combustiei este asigurat de o suflantӑ de aer (1101C01).

Destinaţia produsului finit

Produsul rezultat, hidrogenul pur (puritate 99,999 %) este livrat la limita bateriei sub formă gazoasă pentru a fi utilizat ȋn procesul tehnologic din cadrul HCE.   

Instalaţia de producere hidrogen gazos este automatizată şi nu necesită personal de operare propriu. Instalația include toate caracteristicile și echipamentele necesare pentru controlul și monitorizarea de la distanțӑ. 

Alimentarea cu apӑ de răcire

Apa de răcire (în circuit închis) va fi asigurată din sursele existente pe amplasament.

Lista echipamentelor:

- Filtru gaz natural ȋnainte de intrarea ȋn compresor – 1buc.;

- Compresor gaz natural (poziția 1002C03) – 1buc.;
- Preȋncӑlzitor (poziția 1003E01) – 1buc.;

- Hidrodesulfurator (poziția 1003R04) – 1buc.;
- Filtru ȋnainte de intrarea ȋn reformer – 1buc.; 
- Shift converter (reactor de conversie oxid de carbon poziția 1203R01) – 1buc.;
- Reformer (poziția 1101F01) – 1buc.;
- Răcitor de gaze (poziția 1202E04) – 1buc.;
- Separator de condens (poziția 1202D01) – 1buc.;
- Rezervor de gaz rezidual (poziția 1801D01) – 1buc.;
- Sistem de purificare PSA (poziția 1801Y01) – 2buc.

- Suflantă de aer (poziția 1101C01) – 1 buc.;
- Pompa apă demineralizată (poziția 8001P01) – 1 buc.;

- Ȋncӑlzitor de apӑ (poziția 8001E01) – 1 buc.
Materii prime 

- gaz natural: 156.7 Nmc/h; 1.341.352 Nmc/an; 

- apӑ demineralizatӑ: 0,52mc/h; 4451.2 mc/an; 

Produs finit: Hidrogen

( puritate 99,999%; 

( debit: 300 Nmc/h; presiune: min. 13.8 barg; temperatură:380C. 

( producţie: cca 2.568.000Nmc/an; 
Instalația este reglatӑ sӑ funcționeze la o presiune finalӑ a producției de cca 13,8 barg. 

La ieșirea din instalație se vor monta douӑ reductoare de presiune care vor fi reglate sӑ menținӑ o presiune de 5 barg spre consumator. 

· cumularea cu alte proiecte: aferent amplasamentul proiectului sunt proiecte propuse -  construire clădire pentru instalație apă demineralizată și platformă betonată pentru turnuri de răcire, reglementate din punct de vedere al protecției mediului prin Decizia etapei de încadrare nr. 81 din 16.05.2017 și activităţi industriale autorizate din punct de vedere al protecţiei mediului, amplasamentul fiind pe o platformă industrială; 
· utilizarea resurselor naturale: apa utilizată pentru consumul potabil, menajer şi în scop tehnologic (apӑ industrialӑ, apă demineralizată )  va fi asigurată din rețelele existente pe amplasament ( apa industrială) sau propuse prin proiectul reglementat ( apa demineralizată); gazul natural (materie primă şi combustibil pentru arzӑtoare) va fi asigurat din reţeaua de distribuţie existentă ȋn baza contractului de furnizare gaze naturale ȋncheiat cu distribuitorul autorizat; energia electrică este asiguratӑ din rețeaua S.C. HOEGANAES CORPORATION EUROPE S.A;  azotul necesar inertizӑrii instalației este asigurat din rețeaua existentă S.C. HOEGANAES CORPORATION EUROPE S.A.; consumul de azot va fi de 150 Nmc/h și se ȋnregistreazӑ numai la oprirea/pornirea instalației (pentru purjare); la oprire pentru cca 2 ore; la pornire pentru cca 12÷16 ore; aerul instrumentral este asigurat din sursele existente pe amplasament; motorina utilizată pentru alimentarea grupului electrogen pentru producere de energie electrică în faza de realizare a proiectului în cazul în care nu va putea fi folosită rețeaua de alimentare cu energie electrică de joasă tensiune existentă va fi aprovizionată prin societăţi autorizate şi depozitată în rezervorul grupului electrogen; agregatele minerale și betonul necesare pentru realizarea proiectului vor fi asigurate prin transport cu autobasculante din balastiere, cariere şi staţii de betoane autorizate din zona amplasamentului;
· producţia de deşeuri : deşeurile rezultate din construcţii şi cele menajere vor fi colectate selectiv, depozitate temporar în spaţii special amenajate prevăzute prin proiect  şi preluate în vederea valorificării – eliminării prin operatori autorizaţi sau vor fi transportate de operatori autorizaţi în locurile precizate prin autorizaţia de construire; deşeurile tehnologice ( adsorbanţi (cărbune activ, sită moleculară) pentru filtrarea gazului natural: cod 05 07 99, uleiuri uzate sintetice de motor, de transmisie şi de ungere: cod 13 02 06*,  catalizatori uzaţi cu conţinut de metale tranziţionale sau compuşi ai metalelor tranziţionale periculoase: cod 16 08 02*, catalizator uzat Katalco 33-1 din procesul de hidrodesulfurare (ZnO), catalizator uzat Katalco 57-7 din procesul de reformare a gazului natural (Ni), catalizator uzat Katalco 542 din procesul de reformare a gazului natural (Ni), catalizator uzat Katalco 71-6M din procesul de conversie (Fe - Cr)) şi cele menajere rezultate din activitate sunt colectate selectiv, depozitate temporar în spaţii special amenajate prevăzute prin proiect sau existente ( platforme betonate acoperite și închise ) şi preluate în vederea valorificării – eliminării prin operatori autorizaţi;
· emisiile poluante, inclusiv zgomotul şi alte surse de disconfort: lucrările şi măsurile prevăzute în proiect nu vor afecta semnificativ factorii de mediu (aer, apă, sol, aşezări umane), şi anume: apele menajere generate și apele uzate tehnologice (condensatul de proces rezultat în urma răcirii gazului de sinteză intrӑ ȋn separatorul de condens 1202D01, unde condensul este separat, ȋnainte ca hidrogenul brut sӑ fie trimis cӑtre sistemul de purificare PSA 1801Y01, condensatul de proces saturat cu gaz dizolvat fiind evacuat la rețeaua de canalizare pluvialӑ existentă în vederea evacuării în reţeaua de canalizare municipală şi în staţia de epurare autorizată; emisiile poluante ( gaze de ardere rezultate din arderea gazelor naturale în  cuptorul reformerului (NOx, SOx, CO, pulberi)) dotat cu arzătoare cu emisii reduse de NOx ( low NOx)  se vor încadra sub valorile prag de emisie prevăzute de recomandările BAT/BREF prin aplicarea recomandărilor BREF privind construirea și funcționarea instalației și vor evacuate și dispersate în atmosferă prin intermediul unui coș cu diametrul Ø= 254 mm și înălțimea de H= 10,1 m; emisiile  de hidrogen ( gaz de sinteză) de la pornirea și oprirea instalației și emisiile de hidrogen de la supapei de siguranță aferentă instalației vor fi evacuate în atmosferă prin intermediul a două coșuri care vor avea Ø1,2= 76,2 mm și înălțimea H1,2= 6,7 m;  unitatea PSA ( sistemul de purificare a hidrogenului prin presiune alternantă) va fi prevăzută cu analizoare de CO ( în fluxul de hidrogen final și pe fiecare adsorber); emisiile de poluanţi în atmosferă, în special de gaze arse de la mijloacele de transport și pulberi, pot fi reduse prin utilizarea unor mijloace de transport cu revizia tehnică la zi, inclusiv prin controlul traficului auto în incinta amplasamentului și manipularea corespunzătoare a materialelor de construcții și prin întreţinerea drumurilor de acces; construirea platformei betonate și a magaziei metalice în condiţiile menţionate anterior, amplasamentul proiectului fiind la cca. 150 m faţă de zona locuită, utilizarea unor utilaje, echipamente, instalații, ventilatoare silenţioase din punct de vedere al zgomotului produs, întreţinerea acestora în condiţii optime de funcţionare conduce la un nivel al emisiilor, imisiilor şi de zgomot sub limita admisă de legislaţia în vigoare;  
· riscul de accident, ţinându-se seama în special de substanţele şi de tehnologiile utilizate: nedepozitarea substanţelor şi preparatelor periculoase  pe amplasament  şi tehnologiile utilizate conduc la un risc de accident minor
2. Localizarea proiectelor

2.1. utilizarea existentă a terenului : destinaţia actuală a terenului pe care se va realiza proiectul este zonă unități industriale și depozite; 

2.2. relativa abundenţă a resurselor naturale din zonă, calitatea şi capacitatea regenerativă a acestora:  utilizarea în cadrul proiectului, atât în faza de constructie, cât şi în faza de desfăşurare a activităţii,  a unei cantităţi de apă mică nu va crea probleme privind calitatea şi capacitatea regenerativă a acesteia;

 2.3. capacitatea de absorbţie a mediului, cu atenţie deosebită pentru:

a) zonele umede : nu este cazul

b) zonele costiere : nu este cazul

     c)   zonele montane şi cele împădurite: nu este cazul

     d)  parcurile şi rezervaţiile naturale: nu este cazul

     e) ariile clasificate sau zonele protejate prin legislaţia în vigoare, cum sunt: zone de protecţie a faunei piscicole, bazine piscicole naturale şi bazine piscicole amenajate, etc.: proiectul nu este amplasat în sau în vecinătatea unei arii naturale protejate;
     f) zonele de protecţie specială, mai ales cele desemnate prin Ordonanţa de urgenţă a Guvernului nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei şi faunei sălbatice, cu modificările şi completările ulterioare, zonele prevăzute prin Legea nr. 5/2000 privind aprobarea Planului de amenajare a teritoriului naţional – Secţiunea a III – a – zone protejate, zonele de protecţie instituite conform prevederilor Legii apelor nr. 107/1996, cu modificările şi completările ulterioare, şi Hotărârea Guvernului nr. 930/2005 pentru aprobarea Normelor speciale privind caracterul şi mărimea zonelor de protecţie sanitară şi hidrogeologică: proiectul nu este inclus în zone de protecţie specială desemnate;

    g) ariile în care standardele de calitate a mediului stabilite de legislaţie au fost deja depăşite: nu au fost înregistrate astfel de situaţii; 
    h) ariile dens populate: nu este cazul, amplasamentul proiectului aflându-se pe o platformă industrială, la cca. 150 m faţă de zona rezidenţială ( cămin de nefamilişti); 

    i) peisajele cu semnificaţie istorică, culturală şi arheologică: nu este cazul; 
3. Caracteristicile impactului potenţial:

a) extinderea impactului: aria geografică şi numărul persoanelor afectate :  nu este cazul;

b) natura transfrontieră a impactului:  nu este cazul;

c) mărimea şi complexitatea impactului: impact relativ redus, pe perioada execuţiei proiectului şi desfăşurării activităţii; 
    d) probabilitatea impactului:  impact cu probabilitate redusă atât pe parcursul realizării investiţiei, cât şi după darea în exploatare a acesteia, deoarece măsurile prevăzute de proiect nu vor afecta semnificativ factorii de mediu (aer, apă, sol, aşezări umane);

    e) durata, frecvenţa şi reversibilitatea impactului:  impact cu durată, frecvenţă şi reversibilitate reduse datorită naturii proiectului, mărimii, localizării şi măsurilor prevăzute de acesta;

II. Motivele care au stat la baza luării deciziei etapei de încadrare în procedura de evaluare adecvată sunt următoarele:

a) amplasamentul proiectului nu face parte dintro arie naturală protejată declarată până în prezent, conform legislaţiei în vigoare;
Proiectul propus nu necesită parcurgerea celorlalte etape ale procedurii de evaluare adecvată.

Prezenta decizie poate fi contestată în conformitate cu prevederile H.G. nr. 445/2009 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice şi private asupra mediului şi ale Legii contenciosului administrativ nr. 554/2004, cu modificările şi completările ulterioare.

                 Director executiv,      

                biolog Mirela MARIN           

                                                                             Şef Serviciu Avize, Acorduri, Autorizaţii                                                                                                        
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                                                                                                          Întocmit,                                                                                                        
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