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1. Rezumat Netehnic

Societatea Uzina Mecanică Sadu S.A. îşi desfăşoară activitatea în domeniul fabricării armamentului şi muniţiei, comercializării acestora, activitatea fiind  codificată conform standardului de nomenclatură CAEN rev.2, la poziţia 2540 -"Fabricare armament şi muniţie", având Codul Unic de înregistrare R 14373832 / 08.01.2002

În prezent Societatea Uzina Mecanică Sadu S. A. are ca activitate principală - fabricarea de armament şi muniţie.

Instalaţii care intra sub incidenta DIRECTIVEI 2008/1/CE A PARLAMENTULUI EUROPEAN SI A CONSILIULUI din 15 ianuarie 2008 privind prevenirea si controlul integrat al poluării:

1. Instalaţie fabricare trinitrorezorcinat de plumb şi tetrazen.

2. Instalatie Fabricare acid stifnic si picramat de sodiu

Societatea Uzina  Mecanică Sadu S.A., platforma Sadu I, deţine o suprafaţă totală de 452 112 m2, din care 74 490 mp suprafata construita. Este amplasată în intravilanul orasului Bumbeşti - Jiu, in partea de nord a orasului, pe malul stâng al Jiului,  de-a lungul pârâului Sadu şi în partea dreaptă a DN 66 Tg - Jiu - Petroşani, la aproximativ 1 km de staţia de CFR Valea Sadului, asigurându-se astfel accesul auto şi feroviar la amplasamentul societăţii. 

Pe această suprafaţă sunt amplasate secţiile de producţie şi auxiliare cu instalaţiile, utilajele, aparatele şi canalizările aferente.


Suprafaţa terenurilor deţinute de Societatea Uzina  Mecanică Sadu S.A. este:



- totală Sadu I                                                452 112 m2;

In prezent, societatea este  detinuta de catre Compania Nationala ROMARM SA Bucuresti, companie cu capital integral de stat constituita conform HG nr. 979/2000 prin fuziunea Societatii Nationale Romarm SA cu Regia Autonoma « Arsenalul Armatei ».

        Instalatia de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen este amplasata  in partea de est a Platformei Sadu I a Societatii Uzina Mecanica Sadu SA, ocupand o suprafata de cca 2000 mp. Amplasamentul aferent instalatiei nu este delimitat in mod fizic, atelierul facand parte din Sectia  Munitie- Atelier Pirotehnic.


Amplasamentul aferent Instalatiei de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen cuprinde:


- atelierul propriu-zis de  fabricare trinitrorezorcinat de plumb(TNR-Pb) si tetrazen (S=373mp), alcatuit din doua tronsoane (un tronson pirotehnic si un tronson nepirotehnic) separate prin rost. Tronsonul pirotehnic reprezinta zona  de fabricare a explozivililor si magazia pentru trinitrorezorcinat de sodiu (acid stifnic), cu o suprafata de 4mp si o capacitate de 21 kg, iar tronsonul nepirotehnic cuprinde vestiarele, punctul termic, magazia de consum (S=6 mp), laboratorul, biroul, precum si un compartiment de filtrare solutii;



- statia de neutralizare a apelor uzate provenite din procesul de fabricare a materiilor explozive (S=200 mp), aferenta atelierului de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen, situata la vest,  care include Gospodaria de reactivi, bazinele de neutralizare, decantorul; 



- magazia de chimicale (S=28 mp), situata in partea estica a atelierului de fabricare TNR-Pb si tetrazen;



- depozitul de stocare temporara a deseurilor (namol cu continut de plumb si namol cu continut de mercur provenit de la o activitate anterioara);



- Depozit de materii explozive (S=6mp), cu o capacitate maxima de 67Kg (100 kg echivalent TNT);



- calea pietonala de transport materii explozive, special amenajata;



- cai de acces auto si pietonal, spatii verzi, pod peste paraul Sadu.


Distrugerea deseurilor explozive se face la plaja de distrugere prin ardere  apartinand societatii, insa instalatia nu este principalul furnizor de astfel de deseuri, cea mai mare cantitate provenind din alte activitati. 



 Instalatia de fabricare a trinitrorezorcinatului de plumb si tetrazen se margineste la nord si vest, dincolo de gardul societatii, cu teren impadurit, apartinand Obstei Bumbesti, la sud cu albia paraului Sadu, iar la est cu fostul atelier de incarcare capse miniere, in prezent neutilizat.



Conexe activitatii de fabricare materii explozive sunt activitatile de stocare temporara deseuri si depozitare materii explozive.


In apropierea societatii si a amplasamentului care face obiectul prezentului Raport se afla  Parcul national Defileul Jiului.

Pentru fabricarea explozivilor de initiere se folosesc, ca intermediari, acidul stifnic si picramatul de sodiu, care pana in anul 2008 s-au produs pe Platforma Sadu II. Dupa incetarea activitatii pe aceasta platforma acidul stifnic a fost importat. Pentru reducerea cheltuielilor de import este necesară fabricarea acidului stifnic în cadrul uzinei, la fel şi fabricarea picramatului de sodiu destinat preparării diazodinitrofenolului utilizat la capsele de aprindere ecologice.

           Instalatia de fabricare a acidului stifnic si picramatului de sodiu este amplasata  in partea de est a platformei industriale şi are urmatoarele vecinatati:

· Est – instalatie pentru preparare fulminat de mercur, care este inchisa;

· Vest – instalatie preparare sulfură de stibiu şi recristalizare clorat de potasiu;

· Sud – val de pământ împădurit;

· Nord – drum uzinal si poligon de verificări.

Capacitatea de productie a instalatiei:14 kg acid stifnic cu umiditate de max. 25 %/sarjă; 20 kg picramat de sodiu cu umiditate de max. 10 %/sarja (400 kg/an acid stifnic sau 100 kg/an picramat de sodiu).


Activitatea desfăşurată în instalaţie este discontinuă şi alternativă, fiind dependentă atât de comenzile existente la momentul respectiv, cât şi de cerinţa impusă în tehnologie, aceea de a nu începe elaborarea unei noi şarje decât după finalizarea celei curente.

Instalaţia de fabricare a acidului stifnic şi a picramatului de sodiu cuprinde:

- atelierul propriu-zis de fabricare acid stifnic şi  picramat de sodiu (S = 200 mp), alcătuit din două compartimente (un compartiment pirotehnic şi un compartiment nepirotehnic) separate printr-un perete din cărămidă. Compartimentul pirotehnic prezintă zona de fabricaţie a acestor substanţe. Compartimentul nepirotehnic cuprinde zona în care se află pompa de vid şi vasele tampon pentru ape reziduale.

- instalaţia de neutralizare a apelor reziduale provenite din procesul de fabricatie aferentă atelierului de fabricare a acestor substanţe, situată în faţa amplasamentului.

- magazia de acizi, situată la vest de atelierul propriu-zis, construita din tablă prevăzuta cu podea din beton şi şanţuri de retenţie. 

- magazia de alcool etilic, sulfură de sodiu tehnică, azotit de sodiu,  clădire pe un singur nivel, cu fundaţie din beton armat, pardoseală din beton şi acoperiş din beton cu izolaţie de tip bituminos.

- depozite de substanţe intermediare (acid stifnic, picramat de sodiu), construit din beton armat pe un singur nivel cu fundaţie din beton armat, pardoseală din beton şi acoperiş din beton cu izolaţie de tip bituminos.

· depozit de acid picric.


Conexe activitatii de fabricare materii explozive sunt activitatile de stocare temporara deseuri si depozitare materii explozive.


In apropierea societatii si a amplasamentului care face obiectul prezentului Formular de solicitare se afla  Parcul national Defileul Jiului.

            Hala în care va functiona instalaţia chimică de fabricare acid stifnic şi a picramatului de sodiu este din cărămidă şi are o înălţime liberă de 5 m.

Pentru amenajarea fluxului tehnologic, în hală sunt construite două platforme, o platformă superioară din beton armat şi o platformă inferioară, metalică.

Accesul la platforma superioară se face pe scară betonată, cu balustradă, iar accesul la platforma inferioară se face pe o scară metalică cu balustradă.

Accesul în hală se face printr-o uşă dublă de acces.

Finisajele sunt: 

· pardoseala  halei este din gresie antiacidă; 

· pardoseala platformelor este din cărămidă antiacidă;

· pereţii şi tavanul sunt date cu tencuială drişcuită şi vopsită cu vopsea în ulei.


Funcţionarea din punct de vedere a protecţiei mediului a Societatii Uzina Mecanica Sadu S.A. (exceptând Instalatia de fabricare materii explozive) se face în baza Autorizaţiilor de Mediu nr. 93/2011 valabila 10 ani si autorizatie de mediu pentru producerea de energie electrica nr. 18/2010 valabila 10 ani emise de APM Gorj;

Societatea deţine următoarele autorizaţii/contracte, care reglementează în mod implicit şi activitatea Instalatiei:

· Autorizaţie de gospodărire a apelor nr. 88(R)/2016 privind PLATFORMA INDUSTRIALA SADU I, emisă de Administraţia Naţională „Apele Române” – Direcţia Apelor Jiu Craiova;
·   Contract de prestare a serv. de salubrizare nr. 2597/27.05.2014, act aditional nr. 3/30.12.2016;

· Contracte de preluare deseuri de otel ;

· Contracte de preluare deseuri de neferoase;

· Contracte de preluare deseuri din hartie si carton ;

· Contract de  preluare substante periculoase;

· Declaratia locatiilor nr. 1259/II/3302700 pentru substanta clasificata ca precursor pentru droguri – permanganat de potasiu.

· Declaratia locatiilor nr. 2037/1520029 pentru substantele clasificate ca precursori pentru droguri – acid clorhidric, acid sulfuric, acetona.



-   Autorizatia in baza art. 8 din Legea privind regimul materiilor explozive nr. 126/1995 cu modificarile si completarile ulterioare, pentru activitatile de producere, preparare, detinere, transport, comercializare si folosire materii explozive nr. 189/243314/2016 vizata in 2017 de Inspectoratul Teritorial de Munca Gorj si Inspectoratul de Politie Gorj. 

 
  Societatea Uzina Mecanica Sadu SA detine Certificatul nr. 10509 din 23.10.2015, privind implementarea Sistemul de management al calitatii in conformitate cu  SR EN ISO 9001 : 2008. 
In Instalatia chimica de fabricare a trinitrorezorcinatului de plumb si a tetrazenului se produc materii explozive de initiere (trinitrorezorcinat de plumb, tetrazen) folosite la fabricarea munitiei de infanterie, iar in instalatia chimica de fabricare a acidului stifnic si a picramatului de sodiu se produc materiale pentru obtinerea TNR Pb si tetrazen, pornind de la pregatirea solutiilor care intra in reactia chimica,  continuand cu elaborarea si  depozitarea sarjelor de materii explozive de initiere si terminand cu distrugerea caracterului exploziv si neutralizarea apelor reziduale. O sarja poate avea 2,5 – 4,5 Kg materii explozive. Activitatea desfasurata in cadrul atelierului este una discontinua, fiind dependenta atat de comenzile existente, cat si de cerinta impusa de tehnologie, aceea de a nu incepe elaborarea unei noi sarje decat dupa finalizarea celei curente. 

Instalaţia chimică de preparare acid stifnic şi picramat de sodiu se compune din:

· vas dozare acid azotic;

· vas dozare acid sulfuric;

· vas de preparare;

· vas de diluare;

· vas de filtrare;

· instalaţie de neutralizare ape nocive.


În instalaţia chimică de fabricare a acidului stifnic  (TNR) şi a picramatului de sodiu se prepară numai aceste substanţe.


Aceste substanţe se vor prepara în şarje. O şarjă conţine:

· 14 kg acid stifnic cu umiditate de max. 25 %,;

· 20 kg picramat de sodiu cu umiditate de max. 10 %;

Activitatea desfăşurată în instalaţie va fi una discontinuă şi alternativă, fiind dependentă atât de comenzile existente la momentul respectiv, cât şi de cerinţa impusă în tehnologie, aceea de a nu începe elaborarea unei noi şarje decât după finalizarea celei curente.

Când se trece de la fabricarea unei substanţe la o altă substanţă, toată instalaţia de fabricaţie se spală şi se neutralizează.

Capacitatea de producţie a instalaţiei: 

· 400 kg/an acid stifnic (TNR) sau;

· 100 kg/an picramat de sodiu.

Activitatile desfasurate in Instalatii:

1. Fabricarea trinitrorezorcinatului de plumb 

Principalele faze ale  procesului de fabricatie sunt:

- pregatirea solutiei de trinitrorezorcinat de sodiu;


- pregatirea solutiei de azotat de plumb;


- precipitarea  trinitrorezorcinatului de plumb, in urma reactiei trinitrorezorcinatului de sodiu, cu azotatul de plumb;

- filtrarea sub vid si spalarea precipitatului de trinitrorezorcinat de
plumb;


- neutralizarea   partiala  a apelor  reziduale (distrugerea  caracterului exploziv al solutiilor muma) si evacuarea lor la statia de neutralizare;

- uscarea trinitrorezorcinatului de plumb;

- racirea trinitrorezorcinatului de plumb;

- turnarea trinitrorezorcinatului de plumb in borcane;

- cernerea materiei explozive;


- cantarire si transport trinitrorezorcinat de plumb;

- depozitare.
             2. Fabricarea tetrazenului


Principalele faze ale procesului tehnologic sunt:


- pregatirea solutiei de acid azotic;


- pregatirea solutiei de azotit de sodiu;


- pregatirea solutiei de carbonat de aminoguanidina;


- elaborarea  precipitatului de tetrazen prin reactia azotitului de sodiu cu carbonatul de aminoguanidina;


- filtrarea si spalarea precipitatului de tetrazen;


- neutralizarea partiala (distrugerea caracterului exploziv al solutiilor muma) a apelor reziduale si evacuarea lor la statia de neutralizare.


- portionarea tetrazenului;


- uscarea tetrazenului;


- racirea tetrazenului ;


- turnarea in borcane ;


- cantarire si transport tetrazen ;

            - depozitare tetrazen.

3.Fabricarea acidului stifnic (TNR)

Principalele faze ale  procesului de fabricatie sunt:

            - dozare acid azotic c = 55 %;

            - dozare acid sulfuric concentrat;

            - sulfonitrarea (obţinerea acidului stifnic);

            - diluarea soluţiei de acid stifnic;

            - filtrare şi spălare acid stifnic;

            - depozitare acid stifnic;

            - neutralizarea apelor reziduale şi evacuarea lor.

  4.Fabricarea picramatului de sodiu

             Principalele faze ale  procesului de fabricatie sunt:

            - preparare soluţie de sulfură de sodiu;

            - dozare soluţie de sulfură de sodiu;

            - preparare picramat de sodiu;

            - filtrare şi spălare;

            - păstrare;

            - neutralizare ape reziduale.

1.1 Prezentarea conditiilor prezente ale amplasamentului, inclusiv poluarea istorica.


Instalatia chimica de fabricare trinitrorezorcinat de plumb se afla in zona estica a Platformei Sadu I. 

In imediata vecinatate, in partea nordica si vestica se afla gardul care imprejmuieste societatea, dupa care urmeaza versantul abrupt al vaii, acoperit cu padure de foioase, apartinand. Obstei Bumbesti.

In partea sudica, in imediata apropiere, se afla albia paraului Sadu. Dincolo de albie se afla fundatia si structura de rezistenta ale unei hale industriale a carei constructie a fost intrerupta, cladirea care adaposteste poligonul de testarea a munitiei de infanterie si o hala in care, pana in 1998 s-a realizat montajul capselor miniere. Odata cu transferarea activitatii pe o alta platforma, din aceasta hala au fost evacuate toate materialele ramase neutilizate: capse miniere incarcate, aprinzatori electrici, reofori. Cladirea este deconectata de la instalatiile de alimentare cu apa industriala, energie electrica si termica, intrand in conservare.

La sud de aceasta cladire si la est de poligon, in imediata apropiere a drumului rutier uzinal se afla amplasat depozitul de stocare temporara a namolurilor de plumb: platforma betonata inconjurata de rigola, ingradita,  inchisa si  acoperita. 

La est de magazia de chimicale se afla fostul atelier de incarcat capse miniere, in prezent nefunctional. In acest atelier, pana la transferarea activitatii pe o alta platforma industriala, in anul 1998, s-a efectuat incarcarea tubului din aluminiu sau cupru al capsei miniere cu materii explozive: fulminat de mercur, pentrita, amestecuri de intarziere. Odata cu transferarea activitatii, din atelier au fost evacuate toate materialele ramase nefolosite, avand in vedere regimul strict de gestionare al lor. Cladirea este deconectata de la instalatiile de alimentare cu apa industriala, energie electrica si termica, intrand in conservare.


In continuare, spre est, dincolo de drumul rutier uzinal se afla atelierul de fabricat fulminat de mercur, a carui activitate a incetat, in acest sens obtinandu-se Aviz de mediu nr. 35/16.07.2007 in vederea incetarii activitatii.


Tot in aceasta zona se mai afla ateliere in care se executa diverse repere de munitie, calea de transport pietonal materii explozive, special amenajata si magazia de materii explozive.  Urmeaza gardul societatii, iar apoi versantul sudic al vaii, acoperit cu padure de foioase.

  
Cele mai apropiate locuinte se afla situate la aproximativ 1500 metri de amplasament, in directia SV.

In cadrul instalatie de fabricare a trinitrorezorcinatului  de plumb si tetrazenului se folosesc, ca materii prime si auxiliare, substante chimice diverse, insa in cantitati relativ mici: azotit de sodiu, carbonat de aminoguanidina, acid azotic, apa amoniacala, alcool de fermentatie, azotat de plumb, hidroxid de sodiu, alcool etilic de sinteza, acid acetic glacial, acid sulfuric, carbonat de sodiu, trinitrorezorcina. Din activitatea in cadrul instalatiei rezulta trinitrorezorcinat de plumb, tetrazen, ape uzate si deseuri de materii explozive.

Instalatia chimica de fabricare a acidului stifnic si a picramatului de sodiu este amplasata în zona de est a platformei Sadu I. În partea de nord se află o clădire de fabricaţie a societăţii în care nu se mai desfăşoară activităţi. În partea de sud se află o clădire de fabricaţie în care se desfăşoară activităţi de producţie discontinue. La vest se află calea de acces uzinală, iar la est se află pădure de foioase proprietate Obstea Bumbesti. Obiectul este prevăzut pe 3 laturi cu val de pământ cu înălţimea de minim 1 m.

           In cadrul instalatiei de fabricare a acidului stifnic (trinitrorezorcinei) si picramatului de sodiu se folosesc ca materii prime diverse substante chimice :  acid azotic, acid sulfuric, rezorcina, sulfura de sodiu ,acid picric si hidroxid de sodiu. Din activitatea din cadrul instalatiei rezulta acid stifnic , picramat de sodiu , ape uzate si deseuri de materii explozive.
Toate substante chimice se aprovizioneaza  direct de catre atelier, din depozitul central al societatii, cu mijloace auto (multicar echipat corespunzator). Acestea sunt depozitate, dupa caz, in magazia de chimicale, in magazia din incinta instalatiei sau in gospodaria de reactivi a statiei de neutralizare. Materiile explozive fabricate se transporta manual si se depoziteaza in magazia de explozivi. Trinitrorezorcinatul de plumb si tetrazenul se transporta ambalat in borcane din carton lacuit (cca 200 grame/borcan tetrazen, respectiv 500 grame/borcan trinitrorezorcinat de plumb), cu ajutorul unui dispozitiv portabil,  in care sunt asezate maxim 2 borcane. Acidul stifnic se depozitează în magazia special destinată, în saci de polietilenă. Picramatul de sodiu spălat şi filtrat se ia de pe patul filtrant cu o scafă din inox şi se pune în saci de polietilenă, sacii se leagă la gură cu o sfoară din bumbac şi se etichetează.
Substantele chimice sunt gestionate, manipulate si utilizate in procesul de productie doar de catre personal instruit si autorizat intern. 

Produsele obtinute in instalatie se livreaza spre a fi folosite la fabricarea munitiei de infanterie, insotite de buletine de analiza chimica de laborator. 
           Substantele chimice existente pe amplasament sunt pastrate in zone desemnate, depozitate in recipienti si incinte corespunzatoare, fiind luate masurile de securitate pentru prevenirea accesului persoanelor neautorizate ce ar putea sustrage din aceste produse sau ar putea contamina terenul amplasamentului. O atentie deosebita se acorda modului de gestionare si depozitare a acidului sulfuric (care este precursor de categoria a III-a), si a materiilor explozive, in ambele cazuri respectandu-se cu strictete prevederile legale privind gestionarea si evidenta acestora.


De la infiintarea societatii si pana in anul 2006, in vecinatatea amplasamentului, la SE de Instalatie, dincolo de albia paraului Sadu, pe malul stang,  a functionat  Instalatia de fabricat fulminat de mercur. Prin hotarare a Consiliului de administratie al societatii, in luna septembrie anul 2006, activitatea de fabricare a fulminatului de  mercur a incetat, ulterior obtinandu-se  Aviz de Mediu nr. 35/16.07.2007.

Determinarile facute pe probe de sol din stratul superficial au dus la concluzia ca pe amplasament solul nu este poluat. Se realizeaza o buna gestionate a tuturor deseurilor.
1.2.    Alternative principale studiate de către Solicitant (legate de locaţie, justificare economica, orientare spre alt domeniu, etc.)

Activitatile prezente se deruleaza in instalatii si in locatii stabilite prin proiectele initiale, instalatiile fiind strict specializate.

Nu se justifica schimbarea locatiilor deoarece actualele locatii poseda infrastructura complexa de care are nevoie activitatea desfasurata in prezent.

2.TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1.Sistemul de management

Societatea Uzina Mecanica Sadu SA are implementat Sistemul de management al calitatii conform SR EN ISO – 9001/2008, care a fost certificat de catre SRAC CERT, cu Certificatul nr. 10509/2015. Sistemul de management al calitatii a fost proiectat si implementat pentru prima data in anul 1997. Uzina are intentia de a mentine si imbunatati in continuare sistemul de management al calitatii.

3. INTRARI DE MATERIALE

3.1 Selectarea materiilor prime

Materiile prime aprovizionate de societate sunt selectate in functie de parametrii de calitate impusi de procesele tehnologice si de eficienta economica,  pe baza procedurilor de calitate implementate. 

Sistemul de management al calitatii implementat de Solicitant prevede o selectie riguroasa atat a materiilor prime introduse in fabricatie, cat si a furnizorilor acestora.

Pentru a se asigura ca produsul aprovizionat este conform cu cerintele de aprovizionare specificate, organizatia da atentie cunoasterii furnizorului si receptiei produsului. Intreaga activitate de aprovizionare se desfasoara conform instructiunilor I - 74.01 -  Planificarea si urmarirea aprovizionarii si I-74.02 -  Importul si a procedurilor conexe:

- Evaluarea furnizorilor  se face conform procedurii P-74.02 -  Evaluarea furnizorilor, 

- Contractarea produselor aprovizionate se face conform  procedurii P-74.01 -  Contractarea produselor aprovizionate . 

- Receptia furniturilor se face conform procedurii P82-05 -  Receptia la primirea materialelor.


- Depozitarea materialelor aprovizionate se face conform procedurii P75-06 - Depozitarea materialelor aprovizionate si a SDV-urilor.

3.2 Cerinte BAT

	           Analiza fabricatiei de produse explozive a fost raportata la “Final  Draft reference Document on Best Available Techniques for the Production of Speciality Inorganic Chemical " - editia apr. 2006. Documentul mentionat prezinta nivelul de performanta pe plan european al diferitelor fabricatii de produse anorganice – in general produse anorganice care sunt realizate in instalatii de capacitati relativ mici, atat pentru instalatii noi, cat si pentru cele din generatii mai vechi aflate inca in functiune. 

           Din analiza comparativa a principalele recomandari BAT la tehnologiile aplicate de societate rezulta urmatoarele concluzii :

           Masuri de securitate

      BAT prevede separarea atelierelor de productie de depozitele pentru explozivi.

 Depozitul de explozivi al societatii se afla la aproximativ 400 m de atelier (conform BAT).

             BAT prevede reducerea riscului exploziilor de origine electrica  prin depozitarea explozivilor in cladiri echipate cu protectie electrica (linii de impamantare) si sisteme de securitate. 

     Depozitul societatii este prevazut cu linii de impamantare, iluminare din exterior, sisteme de securitate. (conform BAT).

            Emisii in aer

       BAT: pentru a evita emisiile de particule in aer la uscarea explozivilor, trebuie sa circule aer cald in camera de uscare la un flux scazut  care previne antrenarea in curentul de aer a particulelor de exploziv.

           Uscare se face in vid, prin  incalzirea peretilor dubli ai etuvei cu apa calda. Nu exista pericolul emisiei de particule de exploziv. (conform BAT).

           Prevenirea poluarii solului  -  

           Tratamentele apelor uzate 

           BAT: toate apele de proces uzate se colecteaza (de exemplu solutii muma, apa de spalare, apa de curatare) si se trimit la tratare.

           Toate apele din instalatie se trimit la statia de neutralizare(conf. BAT).

           BAT: inainte de tratamentul pentru eliminarea plumbului, pretratati apa uzata in conditii acide (de ex. utilizand acid sulfuric sau acid nitric ) in scopul descompunerii chimice  (reactia de oxidare)  a urmelor de substante explozive continute in apa uzata .

           In scopul descompunerii chimice a urmelor de substante explozive se foloseste  acid sulfuric(conform BAT).

            BAT: deoarece in reactie nu se consuma tot nitratul de plumb, o anumita cantitate fiind transportata in apa reziduala dupa separarea cristalelor de exploziv (solide) plumbul este necesar sa fie eliminat. Eliminarea plumbului se realizeaza de obicei prin precipitarea sub forma a doua saruri anorganice :

· sulfat de plumb PbSO4

· carbonat de plumb PbCO3

Aceste doua substante sunt saruri moderat solubile  si sunt usor separate gravitational din apa reziduala. Ele sunt evacuate de catre un contractor pentru deseuri. Este posibila recuperarea plumbului din aceste saruri in industria metalurgica. 

Odata ce apa uzata a fost pretratata  se trimit apele uzate la o statie centrala WWTP pentru tratament. Daca statia centrala WWTP nu are tratament de denitrificare  (si nitrificare , daca este necesar) , BAT va trebui ulterior sa trateze apele uzate intr-o WWTP biologica (in fabrica sau in afara ei, de ex. statia municipala de tratare a apei), cu denitrificare (si nitrificare, daca este necesar).

           Societatea Uzina Mecanica Sadu foloseste in reactia de obtinere a trinitrorezorcinatului de plumb   nitrat de plumb (azotat de plumb) in exces, procedand ulterior la precipitarea plumbului sub forma de fosfat de plumb - Pb3(PO4)2 si sulfat de plumb Pb SO4. Aceste saruri sunt separate gravitational, colectate periodic si depozitate temporar in vederea recuperarii plumbului printr-o firma  autorizata. Nu se face denitrificarea apei (partial conform BAT).

            Manipularea reziduurilor solide 

           BAT: plumbul continut in reziduurile solide (namolul din tratarea apelor uzate) se recupereaza in industria metalurgica de prelucrare a plumbului sau se evacueaza corespunzator reziduurilor solide care contin plumb.

           Namolul este colectat periodic si depozitat temporar in vederea eliminarii  printr-o firma  autorizata (conform BAT).




\
3.3 Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)

Societatea Uzina Mecanica Sadu SA si-a propus ca obiectiv permanent minimizarea utilizarii materiilor prime, prin :

-Folosirea numai a acelor materii prime ce corespund normelor de calitate stabilite;

-Gestionarea si tinerea sub control a stocurilor de materii prime, conform procedurii P – 75.06 Depozitarea materialelor aprovizionate – permite eliminarea pierderilor de materii prime pe timpul stocarii si depozitarii acestora;

-Dozarea materiilor prime in conformitate cu retetele de fabricatie, aplicand procedurile de fabricatie (Instructiunile de lucru ale fiecarei operatii), monitorizarea consumurilor de materii prime prin documentele completate de tehnolog sau maistrul Instalatiei pe timpul fabricatiei, controlul exercitat de managementul productiei si al uzinei; 

–Urmarirea consumurilor specifice realizate pentru materiile prime

- Controlul si monitorizarea parametrilor de fabricatie – lucru ce permite diminuarea deseurilor si a rebuturilor, prin aplicarea procedurilor de fabricatie; 

- Utilizarea unor echipamente de masura si control conforme in punctele si etapele stabilite in tehnologie. Acest lucru se face aplicand procedurile: P-76.01 Evidenta si utilizarea echipamentelor de masurare, P-76.02 Programarea si efectuarea etalonarilor/verificarilor mijloacelor de masurare,  P-76.03 Controlul etalonarilor si mijloacelor de masurare neconforme;

- Utilizarea echipamentelor de fabricatie conforme – fapt ce permite minimizarea pierderilor de materii prime, semifabricate si utilitati – prin aplicarea procedurilor: P-75.03 Mentenanta utilajelor. Programare si urmarire, P-75.04 Receptia utilajelor dupa RC2 si RK, P-75.05 Revizii tehnice si reparatii RC1, Tratarea defectarilor accidentale ale utilajelor, P-75.16 Planul anual de investitii, I-75.01 Evidenta centralizata si verificarea periodica a instalatiilor mecanice sub presiune si de ridicat;

Auditul intern al activitatilor mentionate mai sus, executat conform procedurii P-82.03, tratarea rebutului, conform procedurii P-83.03,  inspectii si incercari in cursul fabricatiei si la final, conform procedurii P-82.02.

Rezultatele auditurilor interne sunt inscrise in Rapoartele de audit si prezentate cand este cazul in Analiza managementului.

   3.4
Utilizarea apei

	           Alimentarea cu apa a Instalatiei pentru fabricarea trinitrorezorcinatului de plumb si a tetrazenului  cat si a Instalatiei de fabricare a acidului stifnic si a picramatului de sodiu se realizeaza din reteaua de apa industriala si potabila a Societatii Uzina Mecanica Sadu SA. 

           Sursa de apa utilizata este apa de suprafata, din lacul de acumulare Sadu.                  

           Debitul tehnologic mediu este de 11mc/h, din care conventional curata 9,5 mc/h, impurificata 1,2 mc/h. 

           Debitul maxim este de 15,1 mc/h.  

           Debit stins incendiu interior 2,5 l/s

           Debit stins incendiu exterior 10l/s.         

           Volumul de apa industriala utilizata in Instalatia de fabricatie a trinitrorezorcinatului de plumb si a tetrazenului  in anul 2011: 208 m3

            Volumul de apa industriala necesar in Instalatie pentru fabricarea a 400kg/an acid stifnic (TNR) este de 5,200 m3 si pentru fabricarea a 100kg/an picramat de sodiu este de 0,315 m3.

           In instalatia de fabricatie explozivi, apa este utilizata in urmatoarele scopuri:

          -Apa de preparare a solutiilor;

          -Apa de spalare a produselor aflate in diverse faze ale proceselor tehnologice;

          -Apa de spalare a echipamentelor;

          -Apa pentru umezirea pardoselilor;

          - Apa pentru racirea instalatiilor.




4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

In Instalatiile chimice de fabricat explozivi se fabrica explozivi primari anorganici cat si substante intermediare:

· Trinitrorezorcinat de plumb;

· Tetrazen 
· Acid stifnic(TNR)
· Picramat de sodiu
5. EMISII SI REDUCEREA POLUARII


Din procesul tehnologic de fabricare a trinitrorezorcinatului de plumb si a tetrazenului cat si din procesul de fabricatie al acidului stifnic si a picramatului de sodiu rezulta urmatoarele emisii in mediu:


- ape uzate – apele de proces rezultate din diferitele faze de fabricare a materiilor explozive sunt trimise la statia de neutralizare a instalatiei pe o conducta din inox Dn 32, respectiv Dn 25. 

Apa uzata din productia explozivilor (rezultata din etapele de reactie si spalare) contine, in principal saruri solubile de plumb (de ex. azotat de plumb) si materiale colorate organice (de ex. urme de trinitrorezorcina, partial solubila in apa).

Neutralizarea apelor uzate rezultate in procesul de fabricare TNRPb: Apele parţial tratate în atelierul de preparare a substantelor explozive sunt colectate în bazinul de colectare si preneutralizare ape industriale uzate (B4).

Reducerea grupelor NO2 la NH2

      Acidul sulfuric se dozează în bazin prin deschiderea robinetului de la conducta care este racordată la vasul de acid sulfuric situat în camera de preparare reactivi. 

     În bazin se introduc iniţial 10÷12 kg şpan de fier cu ajutorul unei furci metalice şi se răspândeşte pe întreaga suprafaţă a bazinului. 

     Se deschide robinetul de admisie al apelor din bazinul de colectare si preneutralizare ape industriale uzate (B4) în bazinul de reducere a grupei nitro la grupa amino (1/1 sau 1/2).

     După aceea, se deschide robinetul conductei racordate la vasul de acid sulfuric şi se lasă să curgă în vas 10 ÷12 l H2SO4 concentrat. 

     Se deschide robinetul de abur al conductei situate în bazin şi se încălzeşte soluţia până la fierbere. 

     Se lasă să reacţioneze 6 ÷ 8 ore după care se prelevează din bazin o probă de cca. 250 ml cu ajutorul unui polonic din inox. 

     Soluţia prelevată se filtrează printr-o hârtie de filtru calitativă într-un cilindru sau borcan.

            Filtratul se analizează vizual şi trebuie să fie incolor. 

     În filtratul incolor şi cald se adaugă câteva picături de soluţie de NaOH,  după care suspensia obţinută se răceşte la temperatura de 20-250 C şi se filtrează printr-o hârtie de filtru calitativă într-un cilindru sau borcan. 

            În filtratul obţinut se adaugă cu pipeta câteva picături de acid azotic concentrat.

            În cazul în care apare culoarea galben, indiferent de intensitatea ei, în bazin se mai adaugă 5÷6 kg şpan de fier şi 5 ÷ 6 litri H2SO4 concentrat. 

            Se lasă timp de reacţie 2 ore după care proba se repetă. 

            Neapariţia culorii galbene indică terminarea reacţiei de reducere a TNRNa. 

       Se închide robinetul de abur, iar soluţia este sifonată în bazinul 2/1 sau 2/2, avand fiecare capacitatea de 4000 l.


 -  neutralizarea caracterului acid si precipitarea plumbului 

            În acest bazin are loc neutralizarea caracterului acid prin adăugarea de soluţie de NaOH, până la pH = 7 ÷ 8, prin deschiderea robinetului conductei care vine de la vasul de preparare soluţie de NaOH şi dozarea de soluţie de Na3PO4, pentru precipitarea plumbului prin deschiderea robinetului conductei care vine de la vasul de preparare soluţie de Na3PO4. 

            Cantităţile de soluţii utilizate sunt: cca. 50 l soluţie de NaOH şi 50 ÷ 60 l  de Na3PO4.              

Apele din bazin se menţin în continuă agitare prin barbotare de aer timp de 2 ÷ 4 ore. 

După expirarea timpului de barbotare aer, din bazin se preleveaza cu un polonic din inox cca. 250 ml soluţie care se filtrează printr-o hârtie de filtru calitativă într-un cilindru gradat sau borcan.

În filtrat se adaugă câteva picături solutie de Na2S. 

Neapariţia precipitatului de sulfură de plumb PbS, de culoare neagră indică terminarea reacţiei de precipitare a plumbului. 

În cazul în care filtratul se înnegreşte, se împarte în două borcane sau în două epruvete. 

În primul borcan se picură cu o pipetă acid acetic glacial; dacă precipitatul dispare înseamnă că exista Fe2+, iar dacă precipitatul nu dispare înseamnă că mai exista Pb2+ neprecipitat. 

Pentru o mai bună verificare în cel de-al doilea borcan se adaugă cu pipeta câteva picături de acid azotic diluat. 

Dacă precipitatul dispare înseamnă că mai exista plumb neprecipitat. 

De aceea, se mai dozează în bazin 10÷20 litri soluţie de Na3PO4, se barbotează cu aer, se lasă timp de reacţie 2-4h după care proba se repetă. 

În cazul în care din probă reiese absenţa Pb2+ înseamnă că reacţia de precipitare este terminată. 

Se mai verifică încă o dată valoarea pH - ului. 

Dacă pH-ul a crescut peste valoarea admisă, se mai toarnă în bazin H2SO4 concentrat cu ajutorul unei găleţi din PVC, până când pH - ul are valoarea admisă. Se ia o probă de 500 ml care se trimite la laboratorul chimic al societatii pentru verificarea conţinutului de Pb2+ şi pH - ul. Daca rezultatele analizei de laborator sunt corespunzatoare se transvazează suspensia în decantor. 

- decantarea.

Apele vor fi evacuate din decantor pe patul filtrant  numai dupa confirmarea, prin buletin de analiza,  incadrarii in indicatorii stabiliti de autoritatea competenta prin Autorizatia de gospodarire a apelor. 

- evacuarea 

Prin patul filtrant, apa este evacuată in reteaua de canalizare si de aici in  paraul Sadu. 

Nămolul care rămâne pe patul filtrant, este colectat anual în butoaie din PVC de 200 l, prevazute cu capac şi transportat într-un loc special amenajat şi destinat acestui scop(depozitul de namoluri). 

În acelaşi mod se tratează şi apele reziduale rezultate la spălări interoperaţii (spălarea cârpelor, sculelor, dispozitivelor, pardoselilor).         

Neutralizarea apelor rezultate in procesul tehnologic de fabricare tetrazen: Apele parţial tratate în atelierul de preparare substante explozive sunt colectate în bazinul de colectare si preneutralizare ape industriale uzate (B4).

- tratarea cu acid sulfuric in vederea distrugerii eventualelor urme de tetrazen 

În acest bazin se colectează cca.200 litri ape şi se dozează cca.10 litri H2SO4 concentrat.

Acidul sulfuric se dozează în bazin prin deschiderea robinetului de la conducta care este racordată la vasul de acid sulfuric situat în camera de preparare reactivi. 

Pentru o mai bună omogenizare a apelor din bazin se barbotează aer cca.2 h.

- corectie pH cu solutie de hidroxid de sodiu 

Apele sunt deversate în bazinul de corectare pH (3/1 sau 3/2), unde se corectează caracterul acid cu soluţie de NaOH, c=20% până la pH=7÷8, prin deschiderea robinetului conductei care vine de la vasul de preparare a soluţiei de NaOH situat în camera de preparare reactivi. Cantitatea de soluţie de NaOH utilizată este de circa 50litri. Pentru o mai bună omogenizare a apelor din bazin se barbotează aer 2÷4h. 

- evacuare in receptorul natural 

După aceea, sub barbotare de aer, se evacueaza apele în decantor, de unde, periodic,  apele sunt evacuate pe patul filtrant. 

Prin patul filtrant apa este evacuata in paraul Sadu. Periodic patul filtrant este curatat, namolul colectat (inclusiv cel rezultat la fabricarea trinitrorezorcinatului de plumb), este stocat în butoaie din pvc si  transportat în depozitul de namol cu plumb  amenajat în acest scop.

În acelaşi mod se tratează şi apele reziduale rezultate la spălări interoperaţii (spălarea cârpelor, sculelor, dispozitivelor, pardoselilor).

           Neutralizarea apelor uzate rezultate in procesul de fabricare a acidului stifnic:
           Apele reziduale rezultate la fabricarea acidului stifnic (cca. 300 l/şarjă) sunt aspirate cu pompa de vid , din vasul de filtrare în cele două vase de colectare ape reziduale , după care prin cădere liberă apele sunt evacuate printr-o conductă din inox în bazinul de reducere din inox, al instalaţiei de neutralizare. În acest bazin se pot colecta cca. 800 l ape impurificate.

La începutul procesului de neutralizare se verifică pH-ul apelor din bazinul de reducere . În cazul în care pH > 2, atunci în bazin se dozează 10 Kg şpan de fier şi 2 - 3 l acid sulfuric concentrat. Acidul sulfuric concentrat se dozează în bazin din găleţi din PVC în vână subţire.

Şpanul de fier se răspândeşte în bazinul de reducere cu o furcă metalică pe toată suprafaţa bazinului de inox.

Dacă pH < 2, în bazinul de reducere se adaugă numai şpan de fier.

Prin intermediul unei ţevi din inox situată în bazinul de reducere, se barbotează abur pentru încălzirea soluţiei până la fierbere şi se lasă să reacţioneze 6÷8 ore.

Reacţia care are loc în bazinul de reducere este următoarea:




Fe + H2SO4 → FeSO4 + 2[H] 




R- (NO2)3 + 18[H] → R- (NH2)3 +6H2O

După terminarea timpului de reacţie, muncitorul prelevează o probă de 200 ml apă şi o filtrează printr-o hârtie calitativă într-un vas din sticlă.

În filtratul cald se adaugă câteva picături de soluţie de sodă caustică, c = 20 %, iar suspensia obţinută se răceşte la temperatura de 15 ÷ 20 0C şi se filtrează printr-o hârtie calitativă într-un vas din sticlă. În filtrat se adaugă câteva picături de HNO3 concentrat, cu pipeta. În cazul în care soluţia se colorează în galben indiferent de intensitatea culorii, în bazin se mai adaugă 2 ÷ 3 Kg şpan de fier şi 1 ÷ 2 l acid sulfuric concentrat. Se lasă timp de reacţie 1 ÷ 2 ore la fierbere, după care proba se repetă.

Neapariţia culorii galbene indică terminarea reacţiei de reducere a grupelor NO2¯.

După aceea, apele se răcesc şi sunt evacuate prin cădere liberă printr-un furtun de cauciuc în bazinul de corecţie pH . În acest bazin se va neutraliza caracterul acid al apelor cu soluţie de NaOH,  c = 20 % până la pH = 7 ÷ 8. Printr-un furtun de cauciuc se barbotează aer în bazin. Sub barbotare de aer, apele sunt evacuate în bazinul de decantare unde vor staţiona minim 48 ore, după care apele sunt evacuate printr-un furtun din cauciuc în emisarul autorizat.


Neutralizarea apelor uzate rezultate in procesul de fabricare a picramatului de sodiu:

            Apele rezultate la prepararea picramatului de sodiu se colectează în bazinul de reducere al instalaţiei de neutralizare şi se tratează cu şpan de fier şi acid sulfuric. 

Temperatura de reacţie: 80 ÷ 90 0C.

Durata: 6 ÷ 8 h.

După terminarea timpului de reacţie se prelevează o probă de 500 ml apă care este filtrată într-un vas de sticlă. În filtratul cald se adaugă cu pipeta câteva picături de HNO3 concentrat.

În cazul în care filtratul se colorează în galben indiferent de  intensitatea culorii, în bazin se mai adaugă şpan de fier şi acid sulfuric.

Se lasă timp de reacţie 1÷2 ore la temperatura de 80 ÷ 90 0C după care proba se repetă.

Neapariţia culorii galbene indică terminarea reacţiei de reducere a grupelor NO2¯.

După aceea apele se răcesc şi sunt evacuate prin cădere liberă printr-un furtun de cauciuc în bazinul de corecţie pH al instalaţiei de neutralizare.

În acest bazin se corectează pH-ul apelor (pH = 7 ÷ 8 ), cu soluţie de NaOH, c = 20%, după care sunt evacuate printr-un furtun din cauciuc în bazinul de decantare unde vor staţiona minim 48 ore, după care apele sunt evacuate printr-un furtun de cauciuc la emisarul autorizat. 


- deşeuri - rezultate din activităţile instalatiei, considerate periculoase pentru mediu datorită constituenţilor şi proprietăţilor lor, conform Anexei nr. 1C, Anexei nr. 1D şi  Anexei nr. 1E la Ordonanţa de urgenţă a guvernului nr. 78 / 2000 privind regimul deşeurilor, aprobată prin Legea nr. 426 / 2001, sunt reprezentate de namolurile cu continut de plumb, cca 200kg./an, deseurile de materii explozive, materialele textile(sifon, monton, tifon) uzate si ambalajele de substante periculoase.



- Namolul de plumb este colectat periodic (cel mult anual) in recipienti din PVC de 200 litri si stocat temporar, in vederea eliminarii, in depozitul special amenajat;



- deseurile de materii explozive, materialele textile folosite la curatarea echipamentelor si materiale filtrante uzate, in cantitati nesemnificative,  sunt colectate, separat, in recipienti metalici acoperiti cu capac. Deseurile de materiale explozive, colectate in ambalaje corespunzatoare la locurile unde rezulta, sunt transportate periodic la plaja de distrugere cu mijloc auto cu constructie antiex sau manual, pe baza unui Permis de transport, predare si ardere de explozivi, pe un traseu prestabilit si semnalizat corespunzator.

Operatiile de distrugere prin ardere se efectueaza numai in timpul zilei si in conditii meteo favorabile, cu respectarea prevederilor privind protectia muncii. Nu se ard in acelasi timp deseuri de explozivi dIferiti.



- deseurile menajere sunt preluate de Consiliul Local Bumbesti Jiu, la care se plateste taxa de salubrizare; 

· ambalajele de materii prime: butoaie din metal, damigene din sticla, bidoane din pvc, saci din hartie, saci din polietilena sunt reutilizate pe plan intern, depozitate corespunzator in vederea valorificarii prin terti, sau incinerate la plaja de distrugere a societatii.


 - aer – atelierul unde are loc obtinerea trinitrorezorcinatului de plumb si tenereului este prevazut cu o instalatie de ventilare care asigura evacuarea noxelor din incaperile de productie cu ajutorul a 14 sisteme in depresiune10% si 10-15 schimburi. Ventilatoarele sunt de tipul monoaspirant, antiex –inox, avand debite intre 315 si 630 m3/h, puterea fiecarui motor de 0,75kw, 11 dintre ventilatoare avand separator de praf umplut cu solutie de neutralizare (NaOH, azotit de sodiu sau apa). Periodic se urmareste nivelul depunerilor. 

         - atelierul unde are loc obtinerea acidului stifnic si a picramatului de sodiu este prevazut cu o instalatie de ventilatie care asigura evacuarea noxelor din incaperile de productie prin 3 guri de aspiratie locala din vasul de diluare, vasul de filtrare cu vid si vasul de reactie. Emisiile in aer de  NO, NO2, SO2, degajate din vasele de reactie sunt nesemnificative. Ventilatorul instalatiei este de tip antiex si are debitul Q=1000 mc/h si puterea motorului P=1,1 Kw.

Conform Draft reference Document on Best Available Techniques for the Production of Speciality Inorganic Chemical (final Draft, april 2006), sectiunea 6.4, in procesul tehnologic de fabricare a explozivililor anorganici, emisiile in aer sunt nesemnificative. Doar emisiile fugitive minore de alcool etilic apar in etapele de spalare si uscare. Alte cateva emisii  joase apar la distrugerea chimica a caracterului exploziv al apelor muma. Emisiile fugitive de aer nu sunt colectate, nici tratate datorita volumului lor scazut si impactului neglijabil asupra mediului. Se poate nota, de asemenea, ca in timpul tratamentului apelor uzate rezultate din productia explozivilor pot aparea emisii de CO2 in aer (bioxidul de carbon este produs in reactia dintre apa uzata acida si solutia de carbonat de sodiu), de asemenea nesemnificative.

        - Miros si emisii sonore - Principala sursa de zgomot la instalatii sunt motoarele, pompele si ventilatoarele. Nivelul de zgomot la limita halei de productie este redus.  Mirosul nu este un aspect important la activitatea de producere trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen si nici la activitatea de producerea a acidului stifnic si picramatului de sodiu.
 6. MINIMIZAREA SI RECUPERAREA DESEURILOR

	Gestionarea deseurilor rezultate din activitatile productive desfasurate de societate este realizata conform prevederilor legale in vigoare :

· colectare selectiva ;

· ambalare a deseurilor de materiale explozibile ;

· depozitare in locuri special amenajate ;

· evidenta clara lunara pe categorii de deseuri generate ;

· valorificare a deseurilor recuperabile ;

· eliminare prin incinerare a deseurilor de materiale explozibile (inclusiv ambalaje).

· singura posibilitate de eliminare a deseurilor de materiale explozive si ambalajelor aferente este distrugerea prin incinerare, care se realizeaza pe plaja de ardere a Societatii Uzina Mecanica Sadu S.A.;




7.     ENERGIE

	ENERGIA ELECTRICA

Puterea instalata la Instalatia de fabricat trinitrorezorcinat de plumb  si tetrazen este de 28,6kw, din care 6,6kw pentru amestecatoare, 2,2 kw pentru pompele de vid, 8,6 kw pentru ventilatoare, 1,1 kw pentru pompele de circulatie apa calda, 3kw pentru iluminat.


Puterea consumata reprezinta cca 40% din puterea instalata, adica 11,5kw. Consumul mediu lunar de energie electrica calculat pentru capacitatea maxima de productie: 1,5Mwh. 
Puterea instalata la Instalatia de fabricat acid stifnic si picramat de sodiu este de 28kw, din care 5kw pentru amestecatoare, 5,5 kw pentru pompele de vid, 1,1 kw pentru ventilatoare.

Puterea consumata reprezinta cca 45% din puterea instalata. Consumul mediu lunar de energie electrica calculat pentru capacitatea maxima de productie: 0,5Mwh
 Energia electrica este preluata din reteaua societatii.
 ABUR TEHNOLOGIC

Pentru Instalatia de fabricare trinitrorezorcinat de plumb  si tetrazen  consum max orar 60 kg, consum mediu 30 kg. Aburul este folosit pentru prepararea apei calde tehnologice si menajere 900/700 C, care se face intr-o instalatie alcatuita din boiler vertical, registru cu S=4mp si pompe de recirculare, elemente de siguranta si conducte.

Pentru instalatia de fabricare acid stifnic si picramat de sodiu consumul mediu de abur pe sarja este de 570 kg respectiv 300kg.

Aburul este preluat din reteaua de abur tehnologic a societatii.   


8.
ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR

	In Instalatia de fabricat explozivi, datorita specificului activitatilor desfasurate pot aparea urmatoarele accidente majore:

Incendii, ale caror cauze pot fi: defectiuni ale instalatiilor electrice ce pot genera scurtcircuite sau supraincalziri ale circuitelor electrice, defectiuni ale aparatelor electrice, functionarea anormala a utilajelor din instalatii ce poate conduce la cresterea temperaturilor maselor de reactie si autoaprinderea acestora, acumulari de electricitate statica in utilaje, echipamente,mase de reactie sau produse finite, descarcari electrice din atmosfera, folosirea de scule improprii activitatilor specifice, folosirea focului deschis in zone nepermise, folosirea aparatelor de sudura in zone nepermise, impuritati metalice ajunse in utilajele ce prelucreaza semifabricatele sau produsele in diferite stadii de fabricatie.

-Consecinte: emisii de gaze toxice in atmosfera, deversari de substante periculoase in apele de suprafata si/sau in sol, intoxicatii si/sau raniri ale personalului neadapostit din instalatia respectiva si din zonele invecinate, explozii ale unor semifabricate sau produse aflate in diverse stadii de prelucrare sau depozitare, distrugeri ale cladirilor, utilajelor sau infrastructurii.

Explozii, ale caror cauze pot fi: incendiile, functionarea anormala a utilajelor din instalatii ce poate conduce la cresterea presiunilor in spatii inchise in care se gasesc semifabricatele sau produsele in diferite stadii de fabricatie, socuri sau lovituri efectuate accidental asupra semifabricatelor sau produselor finite.

-Consecinte: distrugeri ale cladirilor, utilajelor sau infrastructurii din instalatia respectiva, din cele invecinate sau dinalte zone invecinate, incendii, emisii de gaze toxice in atmosfera, deversari de substante periculoase in apele de suprafata si/sau in sol, intoxicatii si/sau raniri ale personalului neadapostit din instalatia respectiva si din zonele invecinate.

Deversari ale substantelor periculoase folosite in procesele tehnologice (acid azotic, acid sulfuric, azotat de plumb, acid acetic) sau a apelor netratate, cauzate de fisurari sau spergerea vaselor de depozit, a conductelor de transport, a pompelor, a ventilelor sau a utilajelor tehnologice in care aceste substante sunt procesate, manevrari incorecte ale aparatelor sau utilajelor.

-Consecinte: emisii de gaze toxice in atmosfera, infestarea cu substante periculoase a solului si/sau apelor de suprafata si a celor din canalizari, intoxicatii sau raniri ale persoanelor neprotejate.

Societatea Uzina Mecanica Sadu SA are elaborate :

  -     Raport de Securitate

  -     Planul de urgenta interna


· Planul  de  aparare impotriva inundatiilor, fenomenelor meteorologice periculoase, accidentelor la constructii hidrotehnice si poluarilor accidentale 

· Planul de aparare impotriva dezastrelor

· Planul de organizare a activitatii de prevenire a incendiilor

-     Politica de prevenire a accidentelor majore         

Riscul de aparitie al accidentelor majore in cadrul societatii este diminuat prin :


  -     Sistemul de management implementat si Politica dusa pentru prevenirea accidentelor majore

  -    Structura organizatorica  a sistemului de coordonare a securitatii tehnice

  -  Echipamentele si dotarile de protectie, interventie si control operational cu care sunt prevazute obiectivele cu risc de producere a evenimentelor care pot conduce la accidente majore


9.
ZGOMOT SI VIBRATII

	        Principala sursa de zgomot la instalatia de fabricare a trinitrorezorcinatului de Pb si tetrazenului cat si la instalatia de fabricatie a acidului stifnic si picramatului de sodiu sunt motoarele, pompele si ventilatoarele. Nivelul de zgomot la limita halei de productie este redus.




10.
MONITORIZARE

	          Descrierea activitatii derulate in cadrul Instalatiiilor a evidentiat posibilitatea aparitiei unor surse de poluare care pot genera efecte adverse asupra componentelor de mediu in zona de amplasament a societatii. 

         In consecinta se impune o monitorizare permanenta si riguroasa a parametrilor tehnologici, a surselor de emisii asociate activitatilor si a calitatii componentelor de mediu potential receptori.

         Analiza sistemului de monitorizare a calitatii surselor de emisii ce se realizeaza in prezent in cadrul societatii a evidentiat necesitatea unor completari / imbunatatiri atat din punct de vedere al tipului de indicatori ce trebuie inclusi in actualele programe de monitorizare cat si din punct de vedere al extinderii punctelor de monitorizare cu:

            - realizarea monitorizarii calitatii stratului de sol superficial din zona atelierului, cu o frecventa bianuala, determinand indicatorul de calitate: Pb2+, 

- realizarea monitorizarii  indicatorului CCOCr din apa industriala evacuata, cu o frecventa de 6 ori pe an.



11.
DEZAFECTARE

	Societatea deruleaza un program de dezafectare a instalatiei de preparare fulminat de mercur. 


12.
ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA

	Sunt descrise pe larg in Raportul de amplasament, parte integranta a documentatiei necesare pentru obtinerea Autorizatiei Integrate de Mediu.


13.
LIMITELE DE EMISIE

	A se vedea pct. 12.3


14.
IMPACT

	Prin realizarea si aplicarea masurilor prevazute in Programul de conformare se vor crea conditii de protejare a solului si a paraului Sadu fata de posibilele surse de poluare.  




15.
PLANUL DE MASURI  OBLIGATORII  SI PROGRAMELE DE   MODERNIZARE

	Nu e cazul.


	Sunteţi certificati conform ISO 14001 sau  inregistrati conform EMAS (sau ambele) – daca da indicati aici numerele de certificare / inregistrare 
	NU – este prevazuta implementarea unui Sistem Integrat de Mediu conf. SR EN ISO 14001:2005 pana in 2016

C.N. ROMARM SA – Filiala  Soietatea Uzina Mecanica Sadu SA are implementat Sistemul de management al calitatii conform SR EN ISO – 9001/2008, care a fost certificat de catre SRAC CERT, cu Certificatul nr. 10509 din 2015.

	Furnizati o organigrama de management in documentatia dumneavoastra de solicitare (indicati posturi si nu nume). Faceti aici referire la documentul pe care il veti atasa
	 Anexa 1: Organigrama Societatii Uzina Mecanica Sadu  S.A. aprobată în şedinţa C.A. a C.N. ROMARM S.A. din 12.11.2015


Daca sunteti sau nu certificat sau inregistrat asa cum a fost prezentat mai sus, trebuie sa completati casutele goale de mai jos. In general exista 2 optiuni pentru modul in care puteti raspunde la fiecare punct:

· Fie sa confirmati ca aveti in functiune un sistem de management atestat printr-un document si faceti referire la documentatia respectiva, astfel incat sa poata fi ulterior inspectata/auditata pe amplasament;

· Sau, daca nu aveti un un sistem de management atestat printr-un document, descrieti modul in care gestionati acest aspect. Introduceti “a se vedea informatii suplimentare” in coloana 4 si faceti descrierea intr-o casuta sub tabel.

Daca intentionati sa dobanditi un sistem atestat printr-un document, indicati in Coloana 3 data de la care acesta va fi valabil

	
	Cerinta caracteristica a BAT
	Da sau Nu
	Documentul de referinta sau data pana la care sistemele vor fi aplicate (valabile)
	Responsibilitati

Prezentati ce post sau departament este  responsabil pentru fiecare cerinta

	0
	1
	2
	3
	4

	1
	Aveţi o politica de mediu recunoscuta oficial?
	Da
	      A fost stabilita politica de mediu a societatii (Anexa 2)
	Directorul General 

	2
	Aveţi programe preventive de întreţinere pentru instalaţiile şi echipamentele relevante?
	DA
	Programe intocmite conform procedurilor SMC certificat:

Planul anual de revizii si reparatii 

Planul de revizii si reparatii a dispozitivelor de masurare si monitorizare 
	Serviciul PIM

	3
	Aveţi o metodă de înregistrare a necesităţilor de întreţinere şi revizie?
	DA
	Proceduri ale SMC certificat:

P-75.03 – Mentenanta utilajelor. Programare si urmarire, P-75.05 Revizii tehnice si reparatii RC1, P-75.14 Intretinerea si repararea SDV-urilor, I-75.01 Evidenta centralizata si verificarea periodica a instalatiilor mecanice sub presiune si de ridicat. 


	Conducerea executiva a societatii

Sefi sectii

	4
	Performanţa / acurateţea de  monitorizare şi măsurare
	DA
	Proceduri ale SMC certificat:

 P-76.01 Evidenta si utilizarea echipamentelor de masurare, P-76.02 Programarea si efectuarea etalonarilor/verificarilor mijloacelor de masurare, P-76.03 Controlul etalonarilor si mijloacelor de masurare neconforme
	     Sef sectie

	5.
	Aveţi un sistem prin care identificaţi principalii indicatori de performanta in domeniul mediului?
	DA
	Procedura P-76.06 Conditii de mediu
	Serv. S.O. S.S . 

	6.
	Aveţi un sistem prin care stabiliţi si menţineţi un program de măsurare si monitorizare a indicatorilor care să permită revizuirea si îmbunătăţirea performantei?
	DA
	Procedura  P-82.03 Audit de mediu, procedura P-85.01 Actiuni corective
	Serv. S.O. S.S. 

	7.
	Aveţi un plan de prevenire si combatere a poluărilor accidentale?
	DA
	- Planul  de  aparare impotriva inundatiilor, fenomenelor meteorologice periculoase, accidentelor la constructii hidrotehnice si poluarilor accidentale 
	Responsabil Situatii de Urgenta

Serv. S.O. S.S.;

 

	8.
	Daca răspunsul de mai sus este DA listaţi indicatorii principali folosiţi
	DA
	- Lista punctelor critice de unde pot aparea poluari accidentale

- Masuri specifice pentru prevenirea accidentelor cu impact asupra mediului

- Masuri de interventie in cazul producerii unor accidente cu impact asupra mediului

- Lista dotarilor si a materialelor necesare in cazul producerii unor accidente cu impact asupra mediului

- Componenta echipei de interventie in caz de poluare accidentala

- Program de instruire a personalului de la punctele critice si a echipelor de interventie
	Serv. S.O. S.S;

Serv. S.O. S.S;



	9.
	Instruire
Confirmati ca sistemele de instruire sunt aplicate (sau vor fi aplicate si vor incepe in interval de  2 luni de la emiterea autorizatiei) pentru intreg personalul relevant, inclusiv contractantii si cei care achizitioneaza echipament si materiale; si care cuprinde urmatoarele elemente:

- constientizarea implicatiilor reglementarii data de  Autorizatie pentru activitatea companiei si pentru sarcinile de lucru;

- constientizarea tuturor efectelor potentiale asupra mediului rezultate din functionarea in conditii normale si exceptionale;

- constientizarea necesitatii de a raporta abaterea de la conditiile de autorizare;

- prevenirea emisiilor accidentale si  luarea de masuri atunci cand apar emisii accidentale;

- constientizarea necesitatii de implementare si mentinere a evidentelor de instruire
	Nu


	Sistemele vor fi aplicabile si vor incepe in interval de doua luni de la emiterea autorizatiei integrate de mediu
	Sef serv.RU

	10
	Există o declaraţie clară a abilităţilor si competentelor necesare pentru posturile cheie?
	DA
	Fişele  postului
	Directorul  General, 

Serv. RU 

	11
	Care sunt standardele de instruire pentru acest sector industrial (daca exista) si in ce măsură vă conformaţi lor?
	DA
	Materiale de instruire intocmite pe baza legislatiei in domeniu

Ne conformam in totalitate
	Sef comp. RU

Sef serv. S.O. S.S

	12
	Aveti o procedura scrisa pentru manevrare, investigare, comunicare si raportare a incidentelor de neconformare actuala sau potentiala, incluzand luarea de masuri pentru reducerea oricarui impact produs si pentru initierea si aplicarea de masuri preventive si corective?
	DA
	P-75.09 Tratarea defectarilor accidentale ale utilajelor,      P-75.17 Tratarea proceselor speciale

PMM-4.3-01Identificare aspecte de mediu si evaluare incidente de mediu

PMM-4.4-01 Tinerea sub control a situatiilor de urgenta si raportarea accidentelor majore

PMM-4.4-02  Pregatirea pentru situatii de urgenta si capacitate de raspuns

P-85.01 Actiuni corective

P-85.02 Actiuni preventive
	Director general

Sef sectie

Sef Serv S.O. S.S

Resp. Situatii de Urgenta

	13
	Aveti o procedura scrisa pentru evidenta, investigarea, comunicarea si raportarea sesizarilor privind protectia mediului incluzand luarea de masuri corective si de prevenire a repetarii?
	DA
	PMM -4.3-0.4 Identificare aspecte de mediu si evaluare incidente de mediu

PMM-4.4-01 Tinere sub control a situatiilor de urgenta si raportarea accidentelor majore

P-85.01 Actiuni corective

P-85.02 Actiuni preventive
	Director general

Sef sectie

Sef Serv. S.O. S.S

	14
	Aveti in mod regulat audituri independente (preferabil) pentru a verifica daca toate activitatile sunt realizate in conformitate cu cerintele de mai sus? (Denumiti organismul de auditare)
	DA
	PARTERNER CERT, incheiate cu rapoarte de audit.
	Sef Serv. S.O. S.S



	15
	Frecventa acestora este de cel putin o data pe an?
	DA
	Da (frecventa auditurilor este stabilita de PARTENER CERT)
	Sef Serv. S.O. S.S



	16
	Revizuirea si raportarea performantelor de mediu

Este demostrat in mod clar, printr-un document, faptul ca managementul de varf al companiei analizeaza performanta de mediu si asigura luarea masurilor corespunzatoare atunci cand este necesar sa se garanteze ca sunt indeplinite angajamentele asumate prin politica de mediu si ca acesta politica ramane relevanta?

Denumiti postul cel mai important care are in sarcina analiza performantei de mediu
	DA
	Declaratie Director General

Politica de mediu

Analiza efectuata de management
	Director General

	17
	Este demostrat in mod clar, printr-un document, faptul ca managementul de varf analizeaza progresul programelor de imbunatatire a calitatii mediului cel putin o data pe an?
	DA
	P-50.10 Analiza efectuata de nanagement

Analiza efectuata de management se concretizeaza in : Hotarare a managementului si Program de actiuni corective/preventive


	Director general

	18


	Exista o evidenta demonstrabila (de ex. proceduri scrise) ca aspectele de mediu sunt incluse in urmatoarele domenii, asa cum sunt cerute de IPPC:
	
	
	-

	
	- controlul modificării  procesului în instalaţie;
	DA
	Proceduri ale SMC certificat:

P-40.02 Elaborarea proiectelor, procedurilor si instructiunilor, P40-03 Emiterea procedurilor si instructiunilor  . 
	Sef serv. Calitate Laboratoare

Sef Serv. S.O. S.S

	
	- proiectarea si retrospectiva instalaţiilor noi, tehnologiei sau altor proiecte importante;
	Da
	P-73.05 Validarea proiectarii si dezvoltarii
	Inginer Sef

Sef Serv. SO SS

	
	- aprobarea de capital
	Nu
	Societatea este in prezent cu capital 100% de stat
	

	
	- alocare de resurse
	Da
	Bugetul de venituri şi cheltuieli
	Director economic

	
	- planificare si programe
	Da
	P-75.16 Planul anual de investiţii

P-73.01 Planificarea proiectarii. Programul de asimilare a produsului
	Serv. PIM

Inginer Sef

	
	- includerea aspectelor de mediu in procedurile normale de functionare
	Da
	Procedura ale SMC certificat:

P-40.02 – Elaborarea, analiza si emiterea procedurilor si instructiunilor
	Sef serv. S.O. S.S

	
	- politica de aprovizionare
	DA
	Proceduri ale SMC certificat:

P.-74.01 Contractarea produselor aprovizionate

P-74.02  – Evaluarea si selectia furnizorilor
	Sef serv. S.O. S.S



	
	- evidente contabile pentru costurile de mediu comparativ cu procesele implicate si nu cu cheltuielile(de regie)
	DA
	Procesul financiar contabil
	Director economic

	19
	Face compania rapoarte privind performantele de mediu, bazate pe rezultatele analizelor de management (anuale sau legate de ciclul de audit ), pentru:
	
	
	

	19
	- informaţii solicitate de Autoritatea de Reglementare
	NU
	
	Pana in prezent nu au fost solicitate astfel de rapoarte de catre Autoritatea de reglementare

	
	- eficienta sistemului de management fata de obiectivele si scopurile companiei si imbunatatirile ulterioare planificate
	DA
	Hotarare a managementului si Program de actiuni corective/preventive
	Director general

	20
	Se fac raportari externe, preferabil prin declaratii publice privind mediul?
	DA
	Raportari periodice la APM Gorj

Raportari semestriale la MEC
	Sef Serv. S.O. S.S


2.2.  Informatii suplimentare:

	Cerinta caracteristica a BAT
	Unde este pastrata
	Cum se identifica
	Cine este responsabil

	Managementul documentatiei si registrelor

Pentru fiecare dintre urmatoarele elemente ale sistemului dumneavoastra de management dati informatiile solicitate.
	
	
	

	Politici
	Afisate in toate sectoarele uzinei. Originalele la Serv. Calitate Lab.
	Prin denumire, data,  semnatura
	Sef serv. CL

	Responsibilitati
	Serv. RU, sef compartiment, persoanal 
	Denumire (fise posturi), editie, data, nr exemplar
	Sef serv. RU

	Tinte
	Afisate in toate sectoarele uzinei. Originalele la Serv. CL
	Prin denumire, data,  semnatura
	Sef serv. CL

	Evidentele de intretinere
	La fiecare compartiment
	 Denumire, cod, editie, data, ne de exemlar
	Sefi comp.

	Proceduri
	- documente neclasificate: originalele la serv.CL, alte ex. la compartimentele implicate

- documente clasificate: BDC
	Denumire, cod, editie, data aprobarii, nr de exemplar
	Sef serv. CL

	Registrele de monitorizare
	La compartimente (cele neclasific.)

La BDC (cele clasificate)
	Denumire, cod, editie, data aprobarii, nr de exemplar
	Sef compartimente

	Rezultatele auditurilor
	Serv CL, proprietarii de proces
	Numar, proces auditat, data
	Sef serv. CL

	Rezultatele revizuirilor
	Serv CL, proprietarii de proces
	Numar, proces auditat, data
	Sef serv. CL

	Evidentele privind sesizarile si incidentele
	Serv S.O. S.S
	Numar,  data
	Sef serv. S.O. S.S

	Evidentele privind instruirile
	Serv RU
	Tematica, data
	Sef serv. RU


3.
INTRARI  DE  MATERIALE

3.1 Selecţia materiilor prime


Utilizaţi acest tabel pentru a furniza o listă a principalelor materiale folosite, precum şi a altora care pot avea un impact semnificativ asupra mediului. De asemenea arătaţi unde exista materiale alternative care au un impact mai mic asupra mediului şi dacă acestea sunt utilizate. Daca nu sunt utilizate, explicaţi de ce.

	Principalele materiale / utilizari
	Natura chimica/ compozitie

(Fraza de pericol)
	Inventarul complet al materialelor (calitativ si cantitativ)


	Ponderea

% in produs

% in apa de suprafata

% in canalizare

% in deseuri/pe sol

% in aer
	Impactul asupra mediului acolo unde este cunoscut (de exemplu, degradabilitate, bioacumulare potentiala, toxicitate pentru specii relevante)
	Exista o alternativa adecvata (pentru cele cu impact potenţial semnificativ) şi va fi aceasta utilizata (daca nu, explicaţi de ce)?
	Cum sunt stocate? (A-D)

Poate constitui materialul un risc semnificativ de accident prin natura sa sau prin cantitatea stocata? A se vedea Secţiunea 8

	Acid azotic concentrat 98%/ reactie tetrazen si trinitrorezorcina(acid stifnic)
	HNO3 , oxidant, coroziv

H272
H314
	978Kg 
	Nu se regaseste in produse, participa la o reactie chimica. 

Nu se regaseste ca atare in urma proceselor de fabricatie in apa de suprafata, in aer sau in sol. 


	Foarte toxic pentru organismele acvatice prin distrugerea vegetaţiei datorate arderilor chimice.

Nu este inflamabil şi exploziv, dar datorită proprietăţii sale puternic oxidantă poate duce la astfel de evenimente.

Este iritant provocând arsuri grave asupra tegumentelor şi mucoaselor.

Nu este biodegradabil 
	Nu, este singura materie prima cunoscuta pentru procesele de fabricatie prezentate
	A (i ), (ii )

Cubitainer PVC de 1000 l si damige din sticla
Da, in cazul deversarilor accidentale

Risc de incendiu, arsura chimica

	Alcool etilic/purificarea explozivului
	CH3 CH2 OH

 Lichid  inflamabil

H225
	624Kg
	95% la canalizare

5% in aer


	Toxicitate: LD LO  (om, oral ) 1400 mg/Kg cauzează somnolenţă şi stări de vomă.Pentru mediu  este uşor inflamabil când este expus la căldură şi flacără, iar vaporii formează cu aerul amestecuri explozive. 
	Nu, este singura materie prima cunoscuta pentru procesele de fabricatie prezentate
	A (i ), (ii )

Sticla din plastic de 2 l


	Sodă caustică/neutra-lizare ape reziduale 

TNR- Pb , tetrazen,acid stifnic si picramat de sodiu
	Na OH -hidroxid de sodiu 

T-toxic ,coroziv 

H314
	1137 Kg
	0 % în produs

0, 0002% în apa de suprafaţ

0,0018 % în canalizare

99,99 % în deşeuri/pe sol

0% în aer
	Este toxic şi coroziv, necombustibil, dar care poate provoca aprinderea unor materiale combustibile, în contact cu apa poate degaja mari cantităţi de căldură.

Este solubil în apă, având o bună capacitate de infiltrare în sol, nu este biodegradabil .

Este toxic pentru viata acvatică.

Provoacă arsuri grave.
	Nu 
	A (i ), (ii )

Saci polietilena 25 kg


	Azotat de Pb/ reactie trinitrorezorcinat de plumb
	Pb (NO3 )2

Toxic, coroziv, oxidant

H372

H360
H332

H400


	626 Kg
	Nu se regaseste in produs, participa la o reactie chimica. 

Nu se regaseste ca atare in urma proceselor de fabricatie in apa de suprafata, canalizare, in aer sau in sol. 


	Este toxică prin conţinutul de plumb.

Poate provoca efecte nefaste asupra copilului ( foetus ) în timpul sarcinii.

Nociv prin inhalare şi prin înghiţire.

Pericol de efecte cumulative.

Foarte toxic pt. organismele acvatice, poate cauza efecte nefavorabile pe termen lung asupra mediului acvatic.

Posibil risc de alterare a fertilităţii.
	Nu, este singura materie prima cunoscuta pentru procesele de fabricatie prezentate
	A (i ), (ii )

Saci de rafie sau cutii de carton(20kg) si pungi plastic(5kg)


	Acid sulfuric/reactiv la neutralizarea apelor uzate de TNR Pb, tetrazen,acid stifnic si picramat de sodiu
	H2 SO4 

C – corosiv,

 T -  toxic

H314
	1105 Kg 
	Nu se regaseste ca atare in urma proceselor de tratare a apei, in canalizare, in aer sau in sol. 


	Reacţionează violent cu apa, cu degajare de căldură, amestecul poate fi azvârlit afară, accidentând operatorul. Efect caustic pentru organisme. Acţionează asupra metalelor cu degajare de hidrogen, care este un gaz inflamabil ducând la explozii în combinaţie cu aerul.


	Nu, este singura materie prima cunoscuta pentru procesele de fabricatie prezentate
	A (i ), (ii )

Cubitainer PVC de 1000 l si bidoane din plastic


	Fosfat trisodic/ reactiv la neutralizarea apelor uzate de TNR Pbt   
	Na 3 PO4

C- coroziv

H315
H318

H335
	430Kg
	Nu se regaseste ca atare in urma proceselor de tratare a apei, in canalizare, in aer sau in sol. 


	Provoacă arsuri.
	Nu, este singura materie prima cunoscuta pentru procesele de fabricatie prezentate
	A (i ), (ii )

Saci polietilena de 25 kg


	Carbonat de aminoguanidină/ reactia tetrazenului
	(CN3H6)2 CO3

Toxic, iritant, periculos pt mediu inconjurator
H317
H411


	200Kg
	Nu se regaseste in produs, participa la o reactie chimica. 

Nu se regaseste ca atare in urma proceselor de fabricatie in apa de suprafata, canalizare, in aer sau in sol. 


	Nociv  în caz de înghiţire.

Iritant pt. ochi, sistemul respirator şi pentru piele.
	 Nu, este singura materie prima cunoscuta pentru procesele de fabricatie prezentate


	A (i ), (ii )

Pungi de polipropilena si Saci hârtie de 25 kg

	Azotit de sodiu/reactie tetrazen 
	Na NO2 

Solid oxidant, toxic 

H272
H301

H400
	118 Kg
	Nu se regaseste in produs, participa la o reactie chimica. 

Nu se regaseste ca atare in urma proceselor de fabricatie in apa de suprafata, canalizare, in aer sau in sol. 


	Contactul cu materiale combustibile poate provoca incendiu. 

Toxic în caz de înghiţire.

Foarte toxic pentru organismele acvatice.
	Nu, este singura materie prima cunoscuta pentru procesele de fabricatie prezentate


	A (i ), (ii )

Saci polipropilena si Saci polietilena de 25 kg

	TNR/reactie trinitrorezor-cinat de plumb
	C6 H (NO2 )3 (OH)2

EXPLOZIV

H201
H332

H312

H302
	369 Kg
	Nu se regaseste in produs, participa la o reactie chimica. 

Nu se regaseste ca atare in urma proceselor de fabricatie in apa de suprafata, canalizare, in aer sau in sol. 


	Toxic în caz de înghiţire.
	Nu, este singura materie prima cunoscuta pentru procesele de fabricatie prezentate


	A (i ), (ii )

Saci polietilenă

	Carbonat de sodiu/reactie  trinitrorezorci-nat de plumb
	NaHCO3 

iritant
H319
	332kg
	Nu se regaseste in produs, participa la o reactie chimica. 

Nu se regaseste ca atare in urma proceselor de fabricatie in apa de suprafata, canalizare, in aer sau in sol. 


	
	Da, hidroxid de magneziu sau oxid de magneziu. Reactia se desfasoara fara emisii de CO2. Societatea nu a gasit solutiile tehnologice pentru aceasta alternativ. Emisiile de CO2 raportate la cantitatea de explozivi produsa sunt mici.
	A (i ), (ii )

Saci din hartie de 25 kg


3.2. Cerinţe BAT

	Cerinta caracteristica a BAT
	Răspuns
	Responsabilitate

Indicaţi persoana sau grupul de persoane responsabil pentru fiecare cerinţă

	Exista studii pe termen lung care sunt necesare a fi realizate pentru a stabili emisiile in mediu si impactul materiilor prime si materialelor utilizate? Daca da, faceti o lista a acestora si indicati in cadrul programului de modernizare data la care acestea vor fi finalizate 
	NU, există concluzii şi recomandări în  BM nivel II 
	Sef Serv. S.O. S.S.

Sef Serv. PIM

	Listati orice inlocuiri preconizate si indicati data la care acestea vor fi finalizate, in cadrul programului de modernizare.
	NU, deoarece tehnologia nu se poate modifica in privinţa înlocuirii materiilor prime. 
	Inginer Sef;

Sef Serv. S.O. S.S.

	Confirmati faptul ca veti mentine un inventar detaliat al materiilor prime utilizate pe amplasament?

	DA
	Director economic

Director productie

Sef sectie

	Confirmati faptul ca veti mentine proceduri pentru revizuirea sistematica in concordanta cu noile progrese referitoare la materiile prime si utilizarea unora mai adecvate, cu impact mai redus asupra mediului?
	DA, ne conformam pe deplin P-82.03 Auditul intern, P-72.04 Evaluarea furnizorilor, P-73.06 Controlul modificarilor in proiectare si dezvoltare
	Inginer Sef

Sef Serv. Aprovizionare

Sef Serv. S.O. S.S

	Confirmati faptul ca aveti proceduri de asigurare a calitatii pentru controlul materiilor prime?

Aceste proceduri includ specificatii pentru evaluarea oricaror modificari ale impactului asupra mediului cauzate de impuritatile continute de materiile prime si care modifica structura si nivelul  emisiilor.
	Da, ne conformam pe deplin.

Controlul materiilor prime se executa in laboratoarele existente in uzina in cadrul serv. Calitate Laboratoare.

Procedurile aplicabile ale SMC sunt:

P-82.05 – Receptia la primirea furniturilor

P-82.06– Introducerea furniturilor in fabricatie in regim de urgenta

I-82.01 Efectuarea incercarilor

Pe teritoriul uzinei si in fabricatie sunt admise numai materiile prime conforme cu specificatiile tehnice.
	Serv. Calitate - Laboratoare.


3.3 Auditul privind minimizarea deşeurilor( minimizarea utilizării materiilor prime)

	
	Cerinta caracteristica a BAT
	Raspuns
	Responsibilitate

Indicati persoana sau grupul de persoane responsabil pentru fiecare cerinta

	1
	A fost realizat un audit al minimizarii deseurilor? Indicati data si numarul de inregistrare al documentului. 

Nota: Referire la HG 856/2002.
	NU,  dar gestiunea deşeurilor este ţinută sub control în conf. cu legislaţia în vigoare.
	Sef Serv. S.O. S.S

Sef Serv. V.M.P.

	2
	Listati principalele recomandari ale auditului si termenele de conformare.

Anexati planul de actiune cu masurile necesare pentru corectarea neconformitatilor inregistrate in raportul de audit.
	NU, există PV de control emise de autorităţile competente
	Sef Serv. S.O. S.S

	3
	Acolo unde un astfel de audit nu a fost realizat, identificati, principalele oportunitati de minimizare a deseurilor si termenele de realizare
	· Materii prime de calitate corespunzătoare

· Respectarea tehnologiei de fabricaţie

· Îmbunătăţirea procesului de control din instalaţie
	Şef  Serv. Aprovizionare

Inginer Sef

Sef Serv. Calitate- Laboratoare

	4
	Indicati data programata pentru realizarea viitorului audit  
	2013 – Auditul procesului „Monitorizarea si masurarea proceselor si produselor”
	Sef serv. Calitate-Laboratoare

	5
	Confirmati faptul ca veti realiza un audit privind minimizarea deseurilor cel putin o data la 2  ani.

Prezentati procedura de audit si rezultatele/recomandarile auditului precum si modul de punere in practica a acestora in termen de 2 luni de la incheierea lui.
	Da. Un audit privind minimizarea deseurilor va fi prevazut in Programul anual de audituri.
	Sef serv. Calitate Laboratoare


3.4. Utilizarea apei

3.4.1. Consumul de apa

	Sursa de alimentare cu apa (de ex. rau, ape subterane, retea urbana)
	Volum de apa prelevat (m3/an)
	Utilizari pe faze ale procesului
	% de recircularea apei pe faze ale procesului
	% apa reintrodusa de la statia de epurare in proces pentru faza respectiva 

	Reteaua de apa industriala si potabila a societatii
	  110  mc / tona exploziv
	Apă potabilă

Apă industrială
	0
	Nu este cazul


3.4.2.Compararea cu limitele existente

	Sursa valorii limită
	Valoarea limită
	Performanţa companiei

	BAT / apa potabilă şi industrială 
	Sub 50mc/t in instalatiile mari

Peste 50 mc / tona in Cehia

500 mc/t in Spania
	110 mc / t

Procesele tehnologice pentru fabricarea materialelor explozive nu sunt mari consumatoare de apa. Investitiile pentru recircularea apei in cazul instalatiilor mici nu se justifica.


3.4.3. Cerintele BAT pentru utilizarea apei

Utilizaţi tabelul următor pentru a răspunde altor cerinţe caracteristice BAT, care nu au fost analizate.

	Cerinta caracteristica privind BAT
	Raspuns
	Responsibilitate

Indicati persoana sau grupul de persoane responsabil pentru fiecare cerinta

	A fost realizat un studiu privind eficienta utilizarii apei? Indicati data si numarul documentului respectiv.
	NU 
	-

	Listati principalele recomandari ale acelui studiu si termenele de realizare 

Anexati planul de actiune pentru punerea in practica a recomandarilor si termenele stabilite.
	NU
	-

	Au fost utilizate tehnici de reducere a consumului de apa? Daca DA, descrieti succint mai jos principalele rezultate.
	NU
	-

	Acolo unde un astfel de studiu nu a fost realizat, identificati principalele oportunitati de imbunatatire a utilizarii eficiente a apei si data pana la care acestea vor fi (sau au fost) realizate.
	NU e cazul 
	-

	Indicati data pana la care va fi realizat urmatorul studiu .
	-
	-

	Confirmati faptul ca veti realiza un studiu privind utilizarea apei cel putin la fel de frecvent ca si perioada de revizuire a autorizatiei IPPC si ca veti prezenta metodologia utilizata si rezultatele recomandarilor auditului intr-un interval de 2 luni de la incheierea acestuia.
	Procesele tehnologice pentru fabricarea materialelor explozive nu sunt mari consumatoare de apa. Investitiile pentru recircularea apei in cazul instalatiilor mici nu se justifica.
	-


3.4.3.1 Sistemele de canalizare

	            Nu exista retea de canalizare ape meteorice, situarea platformei in imediata vecinatate a albiei paraului, precum si inclinarea sa permitand scurgerea directa a apelor meteorice in parau. Pentru preluarea apelor pluviale si dirijarea lor spre albia paraului Sadu, pe latura de NV a atelierului de fabricare TNR-Pb si tetrazen , la baza versantului, a fost construita o rigola betonata. 

           Apele industriale sunt evacuate in tronsonul de canalizare prin cadere libera, prin doua conducte metalice D100 si  D200, avand lungimi de 4,3m, respectiv 2,6m. Acest tronson este proiectat sa preia, de asemenea, scurgerile de apa de la punctul termic. Tronsonul  de canalizare, din conducta metalica Dn 200mm,  porneste din punctul de evacuare a apelor industriale, si are un traseu paralel cu latura de SE a statiei de neutralizare si a atelierului de fabricare explozivi (inclinatie de 6%0) pe o lungime de 25 m.

          In cazul Instalatiei de fabricare acid stifnic si picramat de sodiu solutia tehnica prevede doua puncte distincte de evacuare ape, dupa cum urmeaza :

a) primul punct de evacuare –situat pe latura estica a constructiei respective.

          Prin acest punct de evacuare, situat pe latura estica a constructiei respective, se evacueaza apa care a fost folosita pentru racire pompe vid, aferente instalatiilor obiectivului studiat. Apa care e folosita pentru racire pompe vid, la evacuare prin punctul situat pe latura estica a constructiei respective, este apa conventional curata.

           Prin acest punct de evacuare , situat pe latura estica a constructiei  respective, apele se evacueaza intr-o rigola de pamant, de forma semicirculara (Ø =10cm), cu sens de curgere paralel cu latura estica, a constructiei. Dupa o portiune de aprox. 8m, apele evacuate, colectate de rigola din pamant, evacueaza in reteaua de canalizare ape pluviale a Societatii UZINA MECANICA SADU SA , cu sens de curgere spre un camin din metal situat pe latura nordica a cladirii , in fata acesteia , in imediata vecinatate a drumului uzinal. Apele colectate sunt evacuate in emisar, respectiv in paraul Sadu.

b) al doilea punct de evacuare – situat pe latura nordica a constructiei , in zona statiei de neutralizare a apelor, provenite din procesul tehnologic .

           Prin acest punct de evacuare, situat pe latura nordica a constructiei, se evacueaza apa aferenta procesului tehnologic, apa care in prealabil, inainte de evacuare este trecuta prin statia de neutralizare aferenta instalatiei.

          Din bazinul de decantare, apa decantata minim 48 ore este aspirata printr-un stut amplasat la o inaltime de minim 300mm de fundul bazinului, cu ajutorul unei electropompe cu un debit de 5….10m3/h, cu racordurile de aspiratie si refulare de 1" si ridicata printr-o conducta de 1" la inaltimea de 4,3 m, unde este refulata intr-o conducta cu diametrul de 76 mm.

            Trecerea conductei peste drumul uzinal se realizeaza la o inaltime de circa 4m pentru a nu impiedica trecerea mijloacelor de transport.

             La trecerea peste drumul uzinal, conducta este sprijinita de doi stalpi din teava cu diametrul de 76mm si inaltimea de 4,3m si respectiv 4m, fixati pe sol cu ajutorul unor prezoane incastrate in beton si consolidati de cei doi stalpi existenti, cu ajutorul unor profile metalice tip cornier de minim 50x50x5 mm. Unul dintre stalpii existenti este constituit dintr-un stalp suport al acoperisului instalatiei de neutralizare, iar cel de-al doilea stalp de pe cealalta parte a drumului este constituit dintr-un stalp de sustinere a vechii colane de incalzire.

             Pentru a asigura scurgerea apei din conducta si a preantampina depunerile prin sedimentare in conducta, pe toate tronsoanele s-a asigurat o inclinare a conductei fata de orizontata a conducxtei cu minim 2°…..3°.

              Conducta este sprijinita pe suporti tip ‘capra’’realizati din cornier de 50x50x5 mm, de diferite inaltimi pentru a asigura panta conductei.

               Apometrul si robinetul cu stut pentru prelevare probe de apa este montat intr-un camin betonat si acoperit cu capac, cu dimensiunile de 1,00 x1,00 m si adancimea de 1,00 m.

  Deoarece apometrul si robinetul cu stutul pentru colectare ape uzate au racordurile de 1", pentru montarea acestora s-a realizat o teava tip gat de lebada de 1" intercalata pe conducta de evacuare, asigurand totodata si ca apometrul sa fie in permanenta cu apa.


3.4.3.2  Recircularea apei

.

	Nu este cazul, instalatia nu este mare consumatoare de apa


3.4.3.3 Alte tehnici de minimizare

	Nu este cazul. 


3.4.3.4 Apa utilizată la spălare


Conform tehnologiilor, în cadrul Instalatiei apa utilizata pentru curatarea echipamentului de productie este colectata si trimisa la statia de tratare pentru inlaturarea continutului de plumb. Cantitati semnificative de apa sunt utilizate pentru mentinerea  in stare umeda a pardoselilor cladirilor destinate productiei , in scopul prevenirii scanteilor din electricitatea statica.

4. Principalele Activitati
4.1.   Inventarul proceselor

	Numele procesului
	Numărul procesului (dacă e cazul)
	Descriere
	Capacitate                    fezabila
	Realizat in 2012

	Preparare TNR - Pb 
	NU
	4.1.1.
	1800 kg
	

	Preparare tetrazen 
	NU
	4.1.2
	144 kg
	

	Preparare acid stifnic (TNR)
	NU
	4.1.3
	400 kg
	

	Preparare picramat de sodiu
	NU
	4.1.4
	100 kg
	


	Intrari (materii prime)
	Proces si produs
	Rezultate (produs/deseuri/emisii)

	4.1.1 Procesul tehnologic de  fabricare a trinitrorezorcinatului de plumb



	Trinitrorezorcina

Carbonat de sodiu

Azotat de plumb

Acid acetic

Fosfat trisodic

Alcool etilic

Apa de condens

Hidroxid de sodiu

Span de otel

Materiale auxiliare (monton, sifon, tifon, hartie filtru)  
	      Reactia trinitrorezorcinei, carbonatului de sodiu si azotatului de plumb. Materiile prime sunt puse in solutie si dozate in reactor. Precipitatul este filtrat, spalat(purificat) cu apa si alcool, uscat, in etuva, racit, turnat in borcane, cernut, transportat si depozitat.  Apele partial neutralizate(li s-a distrus caracterul exploziv)in atelier sunt aspirate în vasul tampon situat în cabina de neutralizare, iar de aici sunt dirijate cu ajutorul pompei de vid la statia de neutralizare.

      Apele impurificate rezultate la spalarea sculelor sau a materialelor textile folosite in procesul de fabricatie se neutralizeaza in acelasi mod tot in vasul de neutralizare. Apele impurificate rezultate la spalarea pardoselii se transporta la statia de neutralizare.

 Deseurile solide (textile impurificate cu materii explozive, materiale filtrante, se colecteaza manual prin si se colecteaza in recipienti speciali.
	Produs:  1800 kg/an trinitrorezorcinat de plumb

Deseuri: 

Apa industriala tratata (inclusiv namolurile rezultate) 202mc/an

-materiale textile, materiale filtrante 70kg/an

· deseuri explozivi 30kg

· CO2 353kg



	4.1.2 Procesul tehnologic de  fabricare a tetrazenului



	Azotit de sodiu

Carbonat de aminoguanidina

Acid azotic

Apa amoniacala

Apa de condens

Alcool etilic

Materiale auxiliare (monton, sifon, tifon, hartie filtru)  
	      Reactia trinitrorezorcinei, carbonatului de sodiu si azotatului de plumb. Materiile prime sunt puse in solutie si dozate in reactor. Precipitatul este filtrat, spalat (purificat) cu apa si alcool, uscat, in etuva, racit, turnat in borcane, cernut, transportat si depozitat.  Apele partial neutralizate i s-a distrus caracterul exploziv) in atelier sunt aspirate în vasul tampon situat în cabina de neutralizare, iar de aici sunt dirijate cu ajutorul pompei de vid la statia de neutralizare.    Apele impurificate rezultate la spalarea sculelor sau a materialelor textile folosite in procesul de fabricatie se neutralizeaza in acelasi mod tot in vasul de neutralizare. Apele impurificate rezultate la spalarea pardoselii se transporta la statia de neutralizare.
 Deseurile solide (textile impurificate cu materii explozive, materiale filtrante, se colecteaza manual prin si se colecteaza in recipienti speciali.
	Produs: tetrazen 144kg/an

Deseuri: 

- apa industriala tratata 19,7mc/an

- materiale textile, materiale filtrante 30kg/an

- deseuri explozivi 15kg

- CO2 121kg



	4.1.3 Procesul tehnologic de  fabricare a acidului stifnic (TNR)



	Acid azotic

Acid sulfuric

Rezorcina

Apa

Materiale Auxiliare
	        Reactia rezorcinei cu acidul azotic. Materiile prime sunt puse in solutie si dozate in reactor. Precipitatul este filtrat, spalat (purificat) cu apa si alcool, turnat in saci de polietilena, transportat si depozitat. Apele impurificate sunt aspirate cu pompa de vid in vase de colectare de unde prin cadere libera curg in instalatia de neutralizare.

         Apele impurificate rezultate la spalarea sculelor sau a materialelor textile folosite in procesul de fabricatie se neutralizeaza in acelasi mod in vasul de neutralizare. Apele impurificate rezultate la spalarea pardoselii se transporta la statia de neutralizare. 

        Deseurile solide             (textile) Impurificate cu materii explozive, materiale filtrante, se colecteaza manual in recipienti speciali.
	Produs: trinitrorezorcina( acid stifnic)  400kg/an

Deseuri:

-apa industriala reziduala 6.300kg/an

-materiale textile impurificate, materiale filtrante 15 kg/an

-deseu explozivi 2 kg/an.


	4.1.4 Procesul tehnologic de  fabricare a picramatului de sodiu



	 Acid Picric 

Sulfura de sodiu tehnica 

Apa de condensare

Materiale auxiliare


	     Reactia sulfurii de sodiu si a acidului picric. Materiile prime sunt puse in solutie si dozate in reactor. Precipitatul este filtrat, spalat(purificat) cu apa si alcool, zvantat, transportat si depozitat .

    Apele se transporta in statia de neutralizare.

     Apele impurificate rezultate la spalarea sculelor sau a materialelor textile folosite in procesul de fabricatie se neutralizeaza in acelasi mod tot in vasul de neutralizare. Apele impurificate rezultate de la spalarea pardoselii se transporta la statia de neutralizare.

        Deseuri solide (textile) impurificate cu materii explozive, materiale filtrante, se colecteaza manual in recipienti speciali.
	Produs: picramat de sodiu

100 kg/an

Deseuri:

- apa industriala impurificata 

(inclusiv namoluri) 428 kg/an

- materiale textile impurificate, materiale filtrante 5kg/an

- deseuri picramat de sodiu 1kg/an
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4.3. Inventarul ieşirilor (produselor)

	Numele procesului
	Numele produsului
	Utilizarea produsului
	Capacitate fezabila

	Activitatea de preparare TNR-Pb cristale 
	TNR - Pb cristale
	Fabricarea capselor de aprindere
	1800kg/an

	Activitatea de preparare tetrazen 
	Tetrazen 
	Fabricarea capselor de aprindere
	144kg/an

	Activitatea de preparare 

Trinitrorezorcina ( acid stifnic)
	Trinitrorezorcina

(acid stifnic)
	Produs intermediar la fabricarea TNR Pb
	400kg/an

	Activitate de preparare picramat de sodiu
	Picramat de sodiu
	Produs intermediar la fabricarea picramatului de plumb
	100kg/an


4.4 Inventarul ieşirilor (deşeurilor)

	Numele procesului
	Numele si codul deseului si numele emisiei
	Deseul, impactul  emisiei
	Cantitatea (pentru capacitatea fezabila) 

	Activitatea de preparare TNR - Pb cristale 
	Nămoluri cu conţinut de plumb

Cod: 06.04.05
	Depozitare temporară în exteriorul secţiei, în locaţie prestabilită

Eliminare finală prin firma autorizata
	200kg/an

	
	Materii explozive neconforme calitativ

Cod: 16.04.03
	Colectare in recipienti metalici si incinerare la plaja de distrugere a societatii
	30kg/an

	
	Mat. textile uzate si hartie filtranta, impurificate cu materii explozive

Cod: 15.02.02
	Depozitare temporară în incinta instalatiei, în recipienti metalici. Eliminare finala prin ardere la Plaja de distrugere a societatii
	70 kg/an

	Activitatea de preparare tetrazen
	Materii explozive neconforme calitativ

Cod: 16.04.03
	Colectare in recipienti metalici si incinerare la plaja de distrugere a societatii
	15kg/an

	
	Mat. textile uzate si hartie filtranta, impurificate cu materii explozive

Cod: 15.02.02
	Depozitare temporară în incinta instalatiei, în recipienti metalici. Eliminare finala prin ardere la Plaja de distrugere a societatii
	30kg/an

	Activitatea de preparare acid stifnic (TNR)
	Namoluri cu continut de sulfat feros si sulfit de sodiu

Cod: 06.04.05
	Depozitare temporară în exteriorul secţiei, în locaţie prestabilită

Eliminare finală prin firma autorizata
	150kg/an

	
	Materii explozive

brizante

neconforme calitativ

Cod: 16.04.03
	Colectare in recipienti metalici si incinerare la plaja de distrugere a societatii
	2kg/an

	
	Mat. textile uzate si hartie filtranta, impurificate cu materii explozive

Cod: 15.02.02
	Depozitare temporară în incinta instalatiei, în recipienti metalici. Eliminare finala prin ardere la Plaja de distrugere a societatii
	15kg/an

	Activitatea de preparare picramat de sodiu 
	Namoluri cu continut de sulfat feros si sulfit de sodiu

Cod: 06.04.05
	Depozitare temporară în exteriorul secţiei, în locaţie prestabilită

Eliminare finală prin firma autorizata
	100kg/an

	
	Materii inflamabile

neconforme calitativ 

Cod: 16.04.03
	Colectare in recipienti metalici si incinerare la plaja de distrugere a societatii
	1kg/an

	
	Mat. textile uzate si hartie filtranta, impurificate cu materii inflamabile

Cod: 15.02.02
	Depozitare temporară în incinta instalatiei, în recipienti metalici. Eliminare finala prin ardere la Plaja de distrugere a societatii
	5kg/an















	                                  Surse de emisii in aer – instalatii de reducere a emisiilor

Denumirea coşului sau a evacuării de poluanţi în atmosferă
	H

m
	Parametrii fizici ai gazelor evacuate

	
	
	Debit

m3/s
	Temp. 

°C
	Viteză

m/s

	11 cosuri de evacuare aferente la 11  ventilatoare antiex, cu separator de praf, monopost, P=0,75kw 

	11 x 4
	315m3/h
	-
	-

	3 cosuri de evacuare ventilatoare antiex, monopost, P=0,75kw
	3x4
	630m3/h
	-
	-



	3 cosuri de evacuare montate la vasul de reactie, vasul de diluare si vasul de filtrare,ventilator este de tipul monoaspirant antiex-inox, P=1,1 KW 
	3x4
	1000m3/h
	-
	-


                         Instalatii si procese de reducere a emisiilor din apele uzate

	Apele uzate din productia explozivilor (rezultate din etapele de reactie si spalare)  sunt parţial tratate în atelierul de preparare a substantelor explozive(li se distruge caracterul exploziv),  dupa care sunt trimise la statia de neutralizare a instalatiei. Are loc o preneutralizare, urmata de tratamentul final si evacuarea apelor tratate in reteaua de canalizare, iar de aici in paraul Sadu. 




4 .6. Sistemul de exploatare

      Ţinând cont de informaţiile de exploatare relevante din punct de vedere al mediului date in diagramele de mai sus, in sectiunile referitoare la reducere si in diagramele conductelor si instrumentelor, furnizati orice alte descrieri sau diagrame necesare pentru a explica modul  in care sistemul de exploatare include informatiile de monitorizare a mediului.

	Parametrul de exploatare
	Inregistrat

Da/Nu
	Alarma (N/L/R)

	Ce actiune a procesului rezulta din feedback-ul acestui parametru?
	Care este timpul de raspuns? 

	Temperatura in atelier


	Da
	N
	Nu se incepe fabricatia decat dupa ajungerea la temperatura stabilita in tehnologie
	               -

	Temperatura in vasele de  dozare si in etuva de uscare
	Nu
	N
	Se opreste procesul. Se remediaza defectiunea. 
	1 min.

	Temperatura in depozitul de exploziv
	Da
	N
	Nu se ridica explozivi din depozit. Se remediaza defectiunea. 
	ore

	Umiditatea in atelier
	Da
	N
	Se umezeste pardoseala cu apa
	10min.

	Timpul alocat diverselor faze ale operatiilor dozare, agitare,vidare,uscare 
	Nu
	N
	Se rebuteaza sarja.
	-

	Indicii de calitate ai apelor tratate evacuate
	Da
	N
	Se corecteaza tratamentul aplicat apelor
	-


4.7. Studii pe termen lung considerate a fi necesare

	Proiecte curente în derulare
	Rezumatul planului studiului

	Nu
	

	Studii propuse

	Studiu privind inlocuirea explozivililor pe baza de plumb cu explozivi mai putin poluanti
	

	Optimizarea proceselor tehnologice in vederea cresterii randamentului instalatiei
	


4.8. Cerinţe caracteristice BAT

Asigurarea funcţionarii corespunzătoare prin:
4.8.1. Implementarea unui sistem eficient de management al mediului;

	Uzina Mecanica Sadu SA detine Certificatul nr. 10509 din 23.10.2015, privind implementarea Sistemul de management al calitatii in conformitate cu  SR EN ISO 9001 : 2008.


4.8.2. Minimizarea impactului produs de accidente şi de avarii printr-un plan de prevenire şi management al situaţiilor de urgenţă;

	· Planul de aparare impotriva inundatiilor, fenomenelor meteorologice periculoase, accidentelor la constructii hidrotehnice si poluărilor accidentale;

· Plan de urgenţă internă în cadrul U. M. Sadu S.A.;.

· Plan de urgenţă externa în cadrul U. M. Sadu S.A.;.

· Plan de aparare impotriva dezastrelor în cadrul U. M. Sadu S.A.;

Planurile mai sus menţionate prevăd măsuri corespunzătoare fiecăreia dintre situaţiile de urgenţa,  se fac simulări şi exerciţii periodice.                     


4.8.3. Cerinţe relevante suplimentare pentru activităţile specifice sunt identificate mai jos:

	NU 


Emisii si Reducerea PoluĂrii

4.9. Reducerea emisiilor din surse punctiforme în aer

4.9.1 Emisii şi reducerea poluării

	Proces
	Intrări
	Ieşiri
	Monitorizare /

reducerea poluării
	Punctul de emisie

	Fabricare trinitrorezorcinat

de plumb
	Carbonat de sodiu

trinitrorezorcina

azotat de plumb
	Bioxid de carbon

Pulberi de materii explozive
	Nemonitorizate 

Emisiile sunt nesemnificative 
	14 surse de evacuare, dinte care 11 cu separator de praf

	Fabricare tetrazen
	Carbonat de aminoguanidina acid azotic, azotit de sodiu
	Bioxid de carbon

Pulberi de materii explozive
	Nemonitorizate 

Emisiile sunt nesemnificative
	14 surse de evacuare, dinte care 11 cu separator de praf

	Tratarea apelor uzate de la fabricarea tetrazenului
	Ape uzate, 

Hidroxid de sodiu
	Bioxid de carbon
	Nemonitorizate 

Emisiile sunt nesemnificative
	Emisii fugitive

	Fabricare trinitrorezorcina
	Acid azotic

Acid sulfuric
	Oxizi azot

Oxizi sulf
	 Nemonitorizate 

Emisiile sunt nesemnificative
	3 surse de evacuare


4.9.2 Protecţia muncii şi sănătatea publică 

Echipamentele de protectie pentru personalul care deserveste instalatia sunt conform normelor de protectia muncii specifice fabricatiei de materii explozive.

Verificarea instalatiilor din punct de vedere al sigurantei in exploatare este realizata permanent.

Nu s-au inregisrat accidente de munca sau boli profesionale in randul salariatilor care deservesc Instalatia.

4.9.3 Echipamente de depoluare

	Faza de proces
	Punctul de emisie
	Poluant
	Echipament de depoluare identificat
	Propus sau existent

	Prepararea TNR- Pb,

Preparare tetrazen
	11 surse dirijate de evacuare a aerului
	Pulberi 
	Separator de praf
	existent

	Prepararea TNR,

Preparare picramat de sodiu
	3 surse dirijate de evacuare a aerului
	Gaze


	
	


4.9.4 Studii de referinta

	Exista studii care necesita a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvata metoda de incadrare in limitele de emisie stabilite in Sectiunea 13 a acestui formular? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate . 

	Studiu
	Data

	Nu
	


4.9.5 COV:  Nu e cazul.
	Componenta
	Punct de evacuare 
	Destinaţie
	Masa / unitate de timp
	mg/m3

	COV din Clasa I
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Total COV din Clasa I
	
	
	
	

	COV din Clasa II
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Total COV din Clasa II
	
	
	
	

	Alte COV
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Total alte COV
	
	
	
	


4.9.6 Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV 

	Exista studii pe termen mai lung care necesita a fi efectuate pentru a stabili ce se intampla in  mediu si care este impactul materialelor utilizate? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

	Studiu
	Data

	-
	-


4.9.7 Eliminarea penei de abur

Prezentaţi emisiile vizibile si fie justificaţi ca fiecare emisie este in conformitate cu cerinţele BAT sau explicaţi măsurile de conformare pe care intenţionaţi să le aplicaţi pentru a reduce pana vizibilă. 

	Nu este cazul


4.10 .Minimizarea emisiilor fugitive din aer
	Sursa
	Poluanţi
	Masa / unitatea de timp unde este cunoscută
	% estimat din evacuările totale ale poluantului respectiv din instalaţie

	Rezervoare deschise (de ex. staţia de epurare a apelor uzate, instalaţie de tratare /acoperiri a suprafeţelor);
	CO2
	
	

	Zone de depozitare (de ex. containere, basa de depozite, lagune etc.);
	Nu este cazul
	
	

	Încărcarea şi descărcarea containerelor de  transport;
	Nu este cazul
	
	

	Transferarea materialelor dintr-un recipient in altul (de ex. reactoare, silozuri; cisterne)
	SO3,  NOx, 

Pulberi
	
	

	Sisteme de transport;de ex. benzi transportoare,
	Nu este cazul
	
	

	Sisteme de conducte şi canale (de ex. pompe, valve, flanşe, bazine de decantare, drenuri, guri de vizitare etc.);
	SO3,  NOx
	
	

	Deficienţe de etanşare / etanşare slabă
	SO3,  NOx
	
	

	Posibilitatea de by -pass-are a echipamentului de depoluare (în aer sau în apa); Posibilitatea ca emisiile să evite echipamentul de depoluare a aerului sau a staţiei de epurare a apelor
	NU
	
	

	Pierderi accidentale ale conţinutului instalaţiilor sau echipamentelor în caz de avarie.
	 Pulberi, SO3,

 NOx
	
	


In situatia actuala cantitatile de emisii fugitive nu pot fi cuantificate sau estimate.

4.10.1. Studii

	Sunt necesare studii suplimentare pentru  stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a emisiilor fugitive? Daca da, enumeraţi-le şi indicaţi data pana la care vor fi finalizate pe durata acoperita de programul pentru conformare. 

	Studiu
	Data

	Nu se au in vedere 
	-


4.10.2.      Pulberi şi fum

Reducerea emisiilor de pulberi in atmosfera 

	Instalatiile este prevazuta cu sisteme de ventilare-evacuare prevazute cu separatoare de praf


· Evitarea depozitarii exterioare sau neacoperite;

	Da


· Acolo unde depozitarea exterioara este inevitabila, utilizati stropirea cu apa, materiale de fixare, tehnici de management al depozitarii, paravanturi etc.;

	Nu este cazul


· Curatarea  rotilor autovehicolelor si curatarea drumurilor (evita transferul poluarii in apa si imprastierea de catre vant);

	Nu este cazul


· Benzi transportoare inchise, transport pneumatic (notati necesitatile energetice mai mari), minimizarea pierderilor;

	Nu este cazul


· Curatenie sistematica;

	Da


· Captarea adecvata a gazelor rezultate din proces.

	Gazele rezultate din diferite faze de proces tehnologic sunt colectate adecvat si evacuate in atmosfera prin tubulaturi de evacuare gaze reziduale

	Benzile transportoare sunt situate in incinte inchise in cadrul Instalatiei de Fabricare Pulberi cu dubla baza.


4.10.3COV

	De la
	Către
	Substanţe
	Tehnici  utilizate  pentru minimizarea  emisiilor

	-
	-
	-
	-


4.10.4. Sisteme de ventilare
	Identificaţi fiecare sistem de ventilare
	Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor

	1. Ventilaţie  atelier fabricare TNR - Pb, tetrazen.
	Ventilatoarele recirculă aerul pentru a asigura  condiţii optime de lucru la locurile de muncă din cadrul instalaţiilor.

Exista montate 11 sisteme de separatoare de praf umplute cu solutie acida de acid azotic+azotit de sodiu, hidroxid de sodiu sau apa, care se va neutraliza de noxe periodic

	2. Ventilatie atelier fabricare acid stifnic (TNR) si picramat de sodiu.
	Ventilatoarele recirculă aerul pentru a asigura  condiţii optime de lucru la locurile de muncă din cadrul instalaţiilor.

Exista o instalatie de ventilatie care are 3 guri de aspiratie montate la vasul de reactie, vasul de diluare si vasul de filtrare si asigura evacuarea aerului din hala de productie.


4. 11. reducerea emisiilor din surse punctiforme în apa de suprafaţă şi canalizare

4.11.1. Sursele de emisie 

	Sursa de apă uzată
	Metode de minimizare a cantităţii de apă consumată
	Metode de epurare
	Punctul de evacuare

	Ape uzate provenite din procesul de spalare- filtrare
	
	Preneutralizare locala, in vas de neutralizare, in atelier
	Se trimit la statia de neutralizare

	Apele provenite din curatarea echipamentelor 
	
	Preneutralizare locala, in vas de neutralizare, in atelier
	Se trimit la statia de neutralizare

	Ape uzate cu continut de saruri de plumb solubile, acide
	
	Precipitarea fosfatului de plumb si decantarea, corectarea 
	În receptor natural pârâul Sadu. 


4.11.2.   Minimizare 

	Procesele aplicate pentru fabricarea produselor explozive nu sunt mari consumatoare de apa tehnologica – apele uzate provin in general de la spalarea echipamentelor si pavimentelor (unde se practica minimizarea) dar nu se justifica economic epurarea si reutilizarea.

Recircularea apei de proces si de racire din instalatiile in care se proceseaza materiale explozive  nu este permisa in toate situatiile deoarece poate contine urme de substante explozive, fapt ce ar putea constitui sursa unui accident major. 


4.11.3. Separarea apei meteorice 

	Pe amplasament, apele meteorice sunt evacuate in paraul Sadu prin rigole  


4.11.4.  Justificare

	Nu este cazul.


	4.11.4.1. Studii

Este necesar să se efectueze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metode de încadrare în valorile limită de emisie din Secţiunea 13 ? Dacă da, enumeraţi-le şi indicaţi data până la care vor fi finalizate .

	Studiu
	Data

	Nu este cazul.
	


4.11.5.    Compozitia efluentului

 Apele reziduale provenite în urma procesului de producţie sunt neutralizate în staţia de neutralizare, încadrându -se în limitele maxim admise, conform NTPA în vigoare si sunt evacuate in paraul Sadu.

	Componenţa – (in special sub forma CCO)
	Punctul de evacuare
	Destinaţie (ce se întâmplă cu ea în mediu)
	Masa / unitate de timp
	mg / l

	Ape reziduale 

	pH
	
	
	
	7,10

	Reziduu fix          
	Paraul Sadu
	
	27,5kg/an
	132

	CCOCr *               
	
	
	-
	-

	Suspensii               
	
	
	5,41kg/an
	26

	Pb2+                     .
	
	
	21,736 g/an
	0,1045


Analize ICIA Cluj Napoca, 2012

*) Analize APM Gorj, 2012

4.11.6. Studii 

	Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stabili destinaţia în mediu şi impactul acestor evacuări? Dacă da, enumeraţi-le şi indicaţi data pană la care vor fi  finalizate.

	Nu este cazul 
	-


4.11.7.Toxicitate

	Nu este cazul.


Acolo unde există studii care au identificat substanţe periculoase sau niveluri de toxicitate reziduală,  rezumaţi orice informaţii disponibile referitoare la cauzele toxicităţii şi orice tehnici propuse pentru reducerea impactului potenţial;

	Nu este cazul


4.11.8 Reducerea CBO

	 Nu este cazul


4.11.9. Eficienţa staţiei de epurare oraseneşti

NU ESTE CAZUL

	Parametru
	Modul in care acestia vor fi epurati in statia de epurare

	Metale
	

	Poluanti organici persistenti
	

	Saruri si alti compusi anorganici
	

	CCO
	

	CBO
	


4.11.10 By-pass-area şi protecţia staţiei de epurare a apelor uzate oraşeneşti.

NU ESTE CAZUL

	% din timp cat statia este ocolita
	

	O estimare a incarcarii anuale crescute cu metale si poluanti persistenti care vor rezulta din by-pass-are  
	

	Planuri de actiune in caz de by-pass-are, cum ar fi cunoasterea momentului in care apare, replanificarea unor activitati, cum ar fi curatarea, sau chiar inchiderea atunci cand se produce by-pass-area  ;
	

	Ce evenimente ar putea cauza o evacuare care ar putea afecta in mod negativ statia de epurare si ce actiuni (de ex. bazine de retentie, monitorizare, descarcare fractionata etc) sunt luate pentru a o preveni.
	

	Valoarea debitului de asigurare la care  statia de epurare oraseneasca va fi by-pass-ata.
	


4.11.10.1 Rezervoare tampon 

	Nu este cazul,


4.11.11.Epurarea pe amplasament 

Nu este cazul

4.12. Pierderi si scurgeri in apa de suprafata, canalizare si apa subterana

             Apele uzate provenite din fabricatie TNR-Pb si tetrazen sunt evacuate la statia de neutralizare printr-o conducta supraterana Dn 32mm, lungime 4m.  


             Dupa tratare, apele industriale din decantor sunt evacuate in tronsonul de canalizare prin cadere libera, prin doua conducte metalice D100 si  D200, avand lungimi de 4,3m, respectiv 2,6m. Acest tronson preia, de asemenea, scurgerile de apa de la punctul termic. Tronsonul  de canalizare, din conducta metalica Dn 200mm,  porneste din punctul de evacuare a apelor industriale, si are un traseu paralel cu latura de SE a statiei de neutralizare si a atelierului de fabricare explozivi (inclinatie de 6%) pe o lungime de 25 m, dupa care, in dreptul caminului de vizitare, se intrerupe. Deversarea apelor se face in paraul Sadu, printr-o decupare in zidul de sprijin ce delimiteaza platforma de albia paraului;  

             Apele uzate provenite din fabricatia acidului stifnic si picramatului de sodiu sunt evacuate la statia de neutralizare prin aspirare cu pompa de vid in doua vase de colectare ape reziduale din inox ,de unde prin cadere libera curg in instalatia de neutralizare.

             Din bazinul de decantare ,apa decantata minim 48 ore este aspirata printr-un stut amplasat la o inaltime de minim 300mm de fundul bazinului, cu ajutorul unei electropompe cu un debit de 5….10m3/h, cu racordurile de aspiratie si refulare de 1" si ridicata printr-o conducta de 1" la inaltimea de 4,3 m, unde este refulata intr-o conducxata cu diametrul de 76 mm.

             Trecerea conductei peste drumul uzinal se realizeaza la o inaltime de circa 4m pentru a nu impiedica trecerea mujloacelor de transport.

             La trecerea peste drumul uzinal, conducta este sprijinita de doi stalpi din teava cu diametrul de 76mm si inaltimea de 4,3m si respectiv 4m, fixati pe sol cu ajutorul unor prezoane incastrate in beton si consolidati de cei doi stalpi existenti, cu ajutorul unor profile metalice tip cornier de minim 50x50x5 mm. Unul dintre stalpii existenti este constituit dintr-un stalp suport al acoperisului instalatiei de neutralizare, iar cel de-al doilea stalp de pe cealalta parte a drumului este constituit dintr-un stalp de sustinere a vechii colane de incalzire.

             Pentru a asigura scurgerea apei din conducta si a preantampina depunerile prin sedimentare in conducta, pe toate tronsoanele s-a asigurat o inclinare a conductei fata de orizontata a conducxtei cu minim 2°…..3°.

            Conducta este sprijinita pe suporti tip ‘capra’’realizati din cornier de 50x50x5 mm, de diferite inaltimi pentru a asigura panta conductei.

            Apometrul si robinetul cu stut pentru prelevare probe de apa este montat intr-un camin betonat si acoperit cu capac, cu dimensiunile de 1,00 x1,00 m si adancimea de 1,00 m.

            Deoarece apometrul si robinetul cu stutul pentru colectare ape uzate au racordurile de 1", pentru montarea acestora s-a re3alizat o teava tip gat de lebada de 1" intercalata pe conducxta de evacuare, asigurand totodata si ca apometrul sa fie in permanenta cu apa.

Conductele, bazinele statiei de neutralizare si in general instalatia sunt in buna stare, riscul unor scurgeri accidentale fiind foarte redus.                                                                           

4.12.1. Oferiti informatii despre pierderi si scurgeri dupa cum urmează

Nu este cazul

	Sursa
	Poluanţi
	Masa / unitatea de timp unde este cunoscută
	% estimat din evacuările totale ale poluantului respectiv din instalaţie

	Staţie de neutralizare 
	Pb, MS, Rez. Fix, pH
	-
	-


4.12.2.Structuri subterane:

	Cerinta caracteristica a BAT 
	Conformare cu BAT Da/Nu 
	Document de referinta
	Daca nu va conformati acum, data pana la care va veti conforma

	Furnizati planul (planurile) de amplasament care identifica traseul tuturor drenurilor, conductelor si canalelor si al rezervoarelor de depozitare subterane din instalatie. (Daca acestea sunt deja identificate in planul de inchidere a amplasamentului sau in planul raportului de amplasament, faceti o simpla referire la acesta).
	Da 
	Raport de amplasament
	

	Pentru toate conductele, canalele si rezervoarele de depozitare subterane confirmati ca una din urmatoarele optiuni este implementata:

· izolatie de siguranta

· detectare continua a scurgerilor

· un program de inspectie si intretinere, (de ex. teste de presiune, teste de scurgeri, verificari ale grosimii materialului sau verificare folosind camera cu cablu TV - CCTV, care sunt realizate pentru toate echipamentele de acest fel (de ex in ultimii 3 ani si sunt repetate cel putin la fiecare 3 ani).
	Da
	Program de revizii şi reparaţii

	Serv. P.I.M.

Secţia M.E

	Daca exista motive speciale pentru care consideraţi ca riscul este suficient de scăzut şi nu necesită masurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici.

	Nu este cazul


4.12.3Acoperiri izolante

	Cerinta
	Da/Nu
	Daca nu, data pana la care va fi

	Exista un proiect de program pentru asigurarea calităţii, pentru inspecţie şi intretinere a suprafetelor impermeabile si a bordurilor de protectie care ia in cosiderare:

· capacitati;

· grosime;

· precipitatii;

· material;

· permeabilitate;

· stabilitate/consolidare;

· rezistenta la atac chimic;

· proceduri de inspectie si intretinere; si asigurarea calitatii constructiei
	Da
	

	Au fost cele de mai sus aplicate in toate zonele de acest fel?
	Da
	


4.12.4. Zone de poluare potenţială

Zone potenţiale de poluare

	Cerinţa
	zona de încărcare /descărcare mat. prime-produs finit
	Depozit de materii prime
	Depozit de produse
	 Depozit de deşeuri 

	Confirmaţi conformarea sau o dată pentru conformarea cu prevederile pentru:
	
	
	
	

	· suprafaţa de  contact cu solul sau subsolul este impermeabilă
	Da
	Da
	Da
	Da

	· cuve etanşe de reţinere a deversărilor.
	Da
	Da
	Nu e cazul
	Nu e cazul

	· îmbinări etanşe ale construcţiei.
	Nu este cazul
	Da
	Da
	Nu este cazul

	· conectarea la un sistem etanş de drenaj
	Nu este cazul
	Da
	Nu este cazul
	Nu este cazul


	Daca exista motive speciale pentru care consideraţi ca riscul este suficient de scăzut si nu impune masurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici.

	Cantitatile de materii prime descarcate sunt mici, descarcarea facandu-se direct in magazii.

Produsul – explozivul – este in stare solida, ambalat in recipienti mici.

Deseurile sunt depozitate in locuri special amenajate, eliminandu-se posibilitatea intrarii lor in contact cu solul, chiar si in cazul deteriorarii accidentale a recipientului.


4.12.5Cuve de retentie

           Pentru fiecare rezervor care contine lichide ale caror pierderi prin scurgere pot fi periculoase pentru mediu, confirmati faptul ca exista cuve de retentie si ca acestea respecta fiecare dintre cerintele prezentate in tabelul de mai jos. Daca nu se conformeaza, indicati data pana la care se va conforma. Introduceti datele corespunzatoare instalatiei analizate si repetati tabelul daca este necesar.
Cuve de retenţie

	Cerinţa
	Recipienti acid azotic
	Recipienti acid sulfuric
	Recipienti acid acetic

	Să fie impermeabile şi rezistente la materialele depozitate
	Da
	Da
	Da

	Sa nu aiba orificii de iesire (adica drenuri sau racorduri) si sa se scurga- colecteze catre un punct de colectare din interiorul cuvei de retentie  
	Da
	Da
	Da

	Sa aiba traseele de conducte in interiorul cuvei de retentie si sa nu patrunda in suprafatele de siguranta 
	Nu este cazul
	Nu este cazul
	Nu este cazul

	Sa fie proiectat pentru captarea scurgerilor de la rezervoare sau robinete
	Da
	Da
	Da

	Sa aiba o capacitate care sa fie cu 110% mai mare decat cel mai mare rezervor sau cu 25% din capacitatea totala a rezervoarelor
	Da
	Da
	Da

	Sa faca obiectul inspectiei vizuale regulate si orice continuturi sa fie pompate in afara sau indepartate in alt mod, sub control manual, in caz de  contaminare
	Da
	Da
	Da

	Atunci cand nu este inspectat in mod frecvent, sa fie prevazut cu un senzor de nivel inalt si cu alarma, dupa caz
	Nu este cazul
	Nu este cazul
	Nu este cazul

	Sa aiba puncte de umplere in interiorul cuvei de retentie unde este posibil sau sa aiba izolatie adecvata
	Da
	Da
	Da

	Sa aiba un program sistematic de inspectie a cuvelor de retentie, (in mod normal vizual, dar care poate fi extins la teste  cu apa acolo unde integritatea structurala este incerta)
	Da
	Da
	Da

	Dacă există motive speciale pentru care consideraţi că riscul este suficient de scăzut şi nu impun măsurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici.

	Acizii sunt stocati in recipienti mici (sub 80 Kg) si in cantitati mici, vasul de retentie permitand preluarea acidului scurs, fara a exista pericolul unei poluari majore.  


        4.12.6 Alte riscuri asupra solului

        Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate în apă sau sol.

	Identificati orice alte structuri, activitati, instalatii, conducte etc care, datorita scurgerilor, pierderilor, avariilor ar putea duce la poluarea solului, a apelor subterane sau a cursurilor de apa.
	Tehnici implementate sau propuse pentru prevenirea unei astfel de  poluări.

	Manipularea necorspunzatoare a namolului de plumb, la colectare, in timpul transportului sau la depozitare 

Evacuarea apelor uzate inainte de a fi aduse la parametrii impusi;

Manipularea, utilizarea şi depozitarea neglijentă a substantelor chimice periculoase, in special a acizilor si materiilor explozive;

Posibilele scurgeri din reţelele aferente sistemului de neutralizare şi exfiltraţii din bazinele îngropate ale statiei de neutralizare;

Depozitarea temporara necorespunzatoare a deseului de namol cu plumb; 

	Se vor elabora instructiuni detaliate, care sa aiba in vedere masuri speciale pentru evitarea poluarii accidentale a solului.




4.12. Emisii în ape subterane

Pana in prezent, in zona de amplasament a Instalatiei nu exista informatii referitoare la calitatea panzei freatice, datorita lipsei forajelor de control pe teritoriul societatii. Apreciind ca in arealul studiat calitatea panzei freatice poate  influentata si  calitatea emisarului natural, paraul Sadu, care traverseaza amplasamentul societatii, s-au prelevat probe de apa in amonte si in aval de Instalatie, valorile determinate fiind sub valorile admise prin STAS 4706-88.

4.13.1.Există emisii directe sau indirecte de substante din Anexele 5 si 6 ale Legii 310/2004, rezultate din instalaţie, în apa subterană?

	
	Supraveghere – aceasta va varia de asemenea de la caz la caz, dar este obligatorie efectuarea unui studiu hidrogeologic care sa conţină monitorizarea calităţii apei subterane şi asigurarea luării măsurilor de precauţie necesare prevenirii poluării apei subterane.

	1
	Ce monitorizare a calităţii apei subterane este /va fi realizată?
	Substanţele monitorizate


	Amplasamentul punctelor de monitorizare şi caracteristicile tehnice ale lucrărilor de monitorizare.
	Frecvenţa (de ex. zilnică, lunară)

	
	
	Pb, CN
	*
	*

	2
	Ce măsuri de precauţie sunt luate pentru prevenirea poluării apei subterane?
	Depozitarea  tuturor recipientilor pe platforme betonate prevazute cu cuve de retentie si sisteme de preluare a scurgerilor.

Amenajarea corespunzatoare a rampelor de descarcare – incarcare materii prime, produse finite si deseuri (prevazuta in Programul de conformare)

Depozitarea  deseurilor pe platforme betonate, ingradite si acoperite

Controlul si intretinerea conductelor si bazinelor de neutralizare din amplasament


*) Societatea va efectua  pana in dec. 2014 un studiu hidrogeologic care va preciza amplasamentul punctelor de monitorizare si frecventa

4.13.2 Măsuri de control intern şi de service al conductelor de alimentare cu apă şi de canalizare, precum şi al conductelor, recipienţilor şi rezervoarelor prin care tranzitează, respectiv sunt depozitate substanţele periculoase. Este necesar să specificaţi:

· Frecvenţa controlului şi personalul responsabil;

· Cum se face întreţinerea;

· Există sume cu această destinaţie prevăzute în bugetul anual al firmei?

Controlul intern si de service al conductelor de alimentare cu apa si de canalizare, precum si al conductelor si recipientilor prin care tranziteaza, respectiv sunt depozitate substante chimice periculoase se efectuează zilnic la inceperea lucrului, prin personal de specialitate din cadrul sectiei de care apartine Instalatia. Orice scurgere depistata se remediaza imediat de catre acesta, iar in cazul unor lucrari mai complexe se apeleaza la Grupa de instalatori a societatii. 

Nu sunt alocate sume de bani special cu aceasta destinatie, potentialele interventii necesitand volume de munca si de materiale mici, suportate de sectie. 
  


4.14. Miros

4.14.1 Separarea instalatiilor care nu genereaza miros

	Procesul de fabricatie al explozivililore nu utilizează şi nu generează substanţe urât mirositoare, care să determine neplăcere receptorilor sensibili învecinaţi.

 - pot fi decelate mirosuri specifice materiilor prime utilizate in perioadele de descarcare-incarcare, dar durata de sesizare este scurta

- namolul din bazinul de decantare este colectat periodic in containere inchise – astfel incat generarea de mirosuri este redusa 

          Atat distantele intre instalatie si celelalte spatii de productie cat si dintre aceasta si limita societatii sunt relativ mari, astfel incat mirosurile specifice de alcool, acid sulfuric, acid azotic nu pot fi receptionate de la o instalatie la alta sau la limita incintei societatii.


4.14.2.Receptori

Nu este cazul. Singurul receptor, potenţial afectat de emisiile de mirosuri, îl reprezinta personalul care deserveste Instalatia
	Identificati si descrieti fiecare zona afectata de prezenta mirosurilor
	Au fost realizate evaluari ale efectelor  mirosului asupra mediului?
	Se realizeaza o monitorizare de rutina?
	Prezentare generala a sesizarilor primite 
	Au fost aplicate limite sau alte conditii?

	Descrieti tipul de receptor si dati o aproximare a numarului de locuitori, dupa caz.

Intr-o instalatie mare, diversi receptori pot fi afectati de surse diferite. 

Descrieri localizarea sau indicati pozitia pe un plan al localitatii (indicati si perimetrul procesului unde este posibil).
	De exemplu, orice evaluari care vizeaza IMPACTUL asupra receptorilor – adica nu efectele la nivelul amplasamentului, (la sursa), desi pot utiliza ca date primare, date care provin de la sursa.

 Astfel de evaluari pot include modelari ale dispersiei, studii privind populatia, sondaje privind perceptia publicului, observatii in teren, olfactometrie simpla (testari olfactive) sau orice monitorizare a aerului ambiental.

Cand au fost acestea realizate si cu ce scop? Care au fost rezutatele privind efectul/impactul asupra receptorilor?
	Se realizeaza o monitorizare suplimentara  care se refera la impact (monitorinzarea sursei este inclusa in Tabelul 5.5.3.1. Aceasta ar putea cuprinde “testari olfactive” efectuate in mod regulat pe perimetru sau o alta forma de monitorizare a aerului ambiental.

Sub ce forma, care este frecventa  de realizare si care sunt rezultatele obisnuite?
	Au fost primite vreodata sesizari?

Cate, cand si la cate incidente sau surse/receptori separati se refera acestea?

Care este/a fost cauza si daca a fost corectata?

Daca nu a facut-o deja in alta parte a Solicitarii, Operatorul trebuie sa confirme ca are implementata o procedura pentru solutionarea sesizarilor.
	Au fost impuse conditii sau limite de catre Autoritate Regionala de Mediu care se refera la  receptorii sensibili sau la alte localizari.

De ex. restrictii de amplasare, coduri de buna practica, conditii stabilite pentru instalatiile existente


4.14.3 Surse / emisii NE semnificative

	Nu este cazul


4.14.3.1 Surse de mirosuri

(inclusiv acţiuni întreprinse pentru prevenirea şi / sau minimizarea acestora).

	Unde apar 

mirosurile şi 

cum sunt ele generate ?
	Descrieţi sursele de emisii punctiforme
	Descrieţi emanările fugitive sau alte posibilităţi de emanare ocazională.
	Ce materiale mirositoare sunt utilizate sau ce tip de mirosuri sunt generate ?
	Se realizează o monitorizare continuă sau ocazională ?
	Există limite pentru emanările de mirosuri sau alte condiţii referitoare la aceste emanări ?
	Descrieţi acţiunile întreprinse pentru prevenirea sau minimizarea emanărilor.
	Descrieţi măsurile  care trebuie luate pentru respectarea BAT - utilor şi a termenelor

	(a)
	(b)
	(c)
	(d)
	(e)
	(f)
	(g)
	(h)

	Descrieţi activitatea sau procesul în care sunt utilizate sau generate materiale mirositoare.

Zonele de depozitare a materialelor mirositoare trebuie şi ele prezentate.

De exemplu:

- încălzirea materialelor; 

- adăugarea de acizi;

- activitatea de întreţinere;

- zone de depozitare;

- staţia de epurare a apelor uzate.
	Pentru fiecare activitate sau proces descris în coloana (a) faceţi o listă a surselor punctiforme de emisii, de ex. ventile, coşuri, exhaustoare.

Includeţi ventilele sau semnalul luminos de avarie, valvele de siguranţă  ale rezervoarelor.
	Pentru fiecare activitate sau proces descris în coloana (a)  descrieţi punctele de emanare fugitivă - acestea trebuie să includă lagunele şi spaţiile deschise de depozitare, benzile rulante şi alte mijloace de transport, orificii în pereţii clădirilor ( fie ele intenţionate sau neintenţionate), flanşe, valve etc.
	- substanţe care sunt cunoscute ca fiind mirositoare 

( de ex. mercaptanii )

- materiale mirositoare care pot degaja un amestec de substanţe care emană mirosuri 

(materiale aflate în putrefacţie, nămolul ce rezultă de la epurarea apelor uzate)

- un "tip" de miros, de ex. mirosul de "ars".
Sunt acestea materii prime, intermediare, sub-produse, produse finite sau deşeuri ?

Sunt materiale mirositoare folosite pentru curăţire sau procesul de curăţire transformă sau dislocă materiale mirositoare?   
	
	
	
	

	Gospodaria de reactivi – acid azotic, acid acetic si acid sulfuric
	-
	Emisii difuze de acizi de la recipienti
	Vapori de acizi
	Nu
	Nu
	-
	-

	Spalare explozivi

(purificare)
	-
	Emisii difuze de alcool
	Vapori de alcool
	Nu
	Nu
	-
	-

	Reactie tetrazen
	-
	Emisii difuze de apa amoniacala
	Vapori de amoniac
	Nu
	Nu
	-
	-


4.14.4.Declaraţie privind managementul mirosurilor

          In Instalatia de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen cat si in Instalatia de preparare acid stifnic si picramat de sodiu, substantele care pot  duce la degajare de mirosuri sunt substantele chimice lichide.  Mirosurile generate de acestea sunt reduse deoarece acestea sunt stocate in rezervoare etanse, circulatia lor fiind doar prin conducte. Prin masurile care se iau pentru evitarea poluarilor accidentale si accidentelor chimice se asigura si masuri de evitare a degajarilor de mirosuri..

Managementul mirosurilor 

	Sursa / punct de

emanare 
	Natura / cauza avariei 
	Ce măsuri au fost 

implementate pentru prevenirea sau reducerea riscului de producere a avariei?
	Ce se înpâmplă atunci când se produce o avarie? 
	Ce măsuri sunt luate atunci când apare ?
	Cine este responsabil pentru iniţierea măsurilor ?
	Există alte cerinţe specifice cerute de autoritatea de reglementare?



	
	(i)
	(j)
	(k)
	(l)
	(m)
	(n)

	Instalatia de fabricare explozivi

Instaltia de fabricare substante intermediare
	-fisurare conducte

-fisurare recipienti

-scurgeri accidentale in timpul manipularii recipientilor
	Conform procedurilor speciale
	Se iau masurile specifice cazurilor de  avarie si de

poluări accidentale
	Măsuri similare celor legate de emisiile de poluanţi în caz de avarie
	Conform Planurilor de interventie
	Nu


4.15. Tehnologii alternative de reducere a poluării studiate pe parcursul analizei / evaluării BAT

Procedee integrate pentru prevenirea si reducerea emisiilor

Au scopul de a reduce sau chiar de a elimina generarea reziduurilor (gaze reziduale, ape uzate, caldura, vibratii, zgomot) prin interventia la sursa, inainte de aparitia emisiilor (in aer, apa sau sol). In multe cazuri, aceste procedee  conduc la reducerea costurilor generate de aplicarea unor tratamente suplimentare, implicit la cresterea eficientei economice. 

Procedeele integrate de protectie a mediului utilizeaza toate tehnicile fizice, chimice, biologice si de inginerie, pentru reducerea si reciclarea reziduurilor, cum ar fi : 

o
noi cai de sinteza ;

o
utilizarea unor materii prime pure, sau chiar substituirea  cu altele, mai putin nocive ;

o
utilizarea unor combustibili puri sau inlocuirea cu unii mai putin nocivi ;

o
optimizarea etapelor de proces ;

o
modernizarea tehnologiilor ;

o
optimizarea utilizarii catalizatorilor si a solventilor ;

o
reciclarea materialelor auxiliare (apa de spalare/clatire, solventi, catalizatori) ;

o
reciclarea reziduurilor chiar in timpul procesului ;

o
utilizarea deseurilor ca materii prime pentru obtinerea de alti produsi ;

o
utilizarea deseurilor pentru generarea de energie. 

Analiza fabricatiilor de produse explozive a fost raportata la “Final Draft Reference Document on Best Available Techniques for the Manufacture of Speciality Inorganic  Chemical -SIC " - editia aprilie 2006.

Documentul mentionat prezinta nivelul de performanta pe plan european al diferitelor fabricatii de produse explozive anorganice in general produse care sunt realizate in instalatii de capacitati relativ mici, atat pentru instalatii noi, cat si pentru cele din generatii mai vechi aflate inca in functiune.
Instalatia tehnologica de fabricat materii explozive apartinand Platformei Sadu I a  Societatii Uzina Mecanica Sadu SA nu este prezentata “ilustrativ” in documentele BREF, ea facand parte din instalatiile pentru care evaluarea in raport cu BAT se poate face doar estimativ, numai pentru anumite procese si/sau operatii unitare si/sau echipamente si in special pentru aspectele referitoare la  evacuarile in mediu.
Din analiza comparativa a principalele recomandari BAT la tehnologiile aplicate de societate rezulta urmatoarele concluzii :

- Depozitarea materiilor prime respecta recomandarile BAT, in sensul ca sunt depozitate in spatiu acoperit  (in interiorul cladirilor) , in butoaie metalice  sau in saci.  Zonele de depozitare nu au puncte de scurgere in pardoseala. Anumite materii prime ( acidul sulfuric, acidul azotic) sunt depozitate in recipienti prevazuti cu dispozitiv de retinere secundar.

- Solutiile de material sunt aduse la reactor (rezervor de amestec capacitate < 100 l) cu ajutorul tevilor si supapelor – conform BAT

-Pentru ratiuni de securitate, zona de uscare este amplasata la oarecare distanta de camera reactorului (prevenirea "efectului de domino") – camera de uscare se afla in extremitatea opusa a atelierului, fata de reactor.

- Depozitele de produse finite sunt amplasate la distante sigure de orice alta cladire pentru a preveni "efectul de domino" in cazul unei detonari accidentale. Nu exista chestiuni speciale de mediu legate de  depozitarea produselor explozive anorganice , atat timp cat pe durata depozitarii se mentine temperatura maxima de 20-250C. – depozitarea explozivililor se face intr-un depozit inconjurat si acoperit cu val de pamant, aflat la cca 400m distanta de atelier. Datorita asezarii in teren, precum si a valului de pamant, temperatura nu depaseste 250C.

- Verificarea puritatatii  si calitatii materiilor prime este de o importanta primordiala pentru a evita fabricarea de produse defecte  care vor trebui sa fie reprocesate (cresterea utilizarii de energie) sau administrate ca reziduuri (cresterea volumului de reziduuri) si in consecinta vor rezulta in cresterea impactului general al productiei asupra mediului. – exista proceduri privind atenta selectare a furnizorului, precum si de receptie a materiilor prime aprovizionate.

- Apa uzata este in general tratata in mai multe etape; fazele de pretratament sunt realizate in instalatie, urmata de tratarea in statia centrala de neutralizare – distrugerea caracterului exploziv al apelor se face in rezervorul de neutralizare din Instalatie, dupa care apele sunt evacuate in vasul tampon si apoi in statia de neutralizare situata pe amplasament.

- In procesul de productie al trinitrorezorcinatului de plumb si acid stifnic, reziduurile apar din  namolul de tratare a apelor reziduale, care este colectat si evacuat de un contractor extern – societatea colecteaza periodic namolul cu plumb respectiv namol de sulfat feros si sulfit de sodiu pe care il stocheaza temporar, in vederea eliminarii printr-o firma autorizata. 

· Pentru a se incadra in limitele prevazute de nomativele in vigoare societatea cunoaste necesitatea utilizarii si functionarii la parametrii optimi ai echipamentelor de reducere a incarcarii cu poluanti pentru emisiile generate din instalatie.  In acest scop, are prevazute masuri de optimizare sau chiar inlocuire a acestor echipamente, precum si de optimizare a proceselor tehnologice de fabricatie. 

5. Minimizarea Şi Recuperarea DeŞeurilor

5.1. Surse de deşeuri

	Referinta deseului
	1. Identificaţi sursele de deşeuri (punctele din cadrul procesului)
	2. Codurile deseurilor conform EWC (Codul European al Deseurilor)
	3. Identifcati fluxurile de deseuri

(ce deseuri sunt generate)

(periculoase, nepericuloase, inerte)
	4. Cuantificati fluxurile de deseuri


	5. Care sunt modalităţile actuale sau propuse de manipulare a deşeurilor?

- deşeurile sunt colectate separat?

- traseul de eliminare este cat mai apropiat posibil de punctul de producere?

	1
	Tratarea apelor tehnologice uzate
	16.04.05
	Nămol cu conţinut de plumb

Namol cu continut de sulfat feros si sulfit de sodiu
	200kg / an

150 kg/an
	Conform instrucţiunilor de lucru.

Da, în bidoane de plastic pe o platformă amenajată în acest scop.

Nu, deşeul se depozitează temporar in vederea eliminarii printr-o firma autorizata.

	2
	Materii explozive neconforme calitativ  
	16.04.03
	Deseuri de materii explozive
	45kg/an
	Conform instrucţiunilor de lucru.

Da, un recipienti metalici prevazuti cu capac

Eliminarea se face prin ardere la Plaja de distrugere a societatii

	3
	Utilizarea materialelor auxiliare în fluxul tehnologic
	15.02.02
	Materiale textile uzate si hartie filtranta, impregnate cu materii explozive
	100kg / an
	Conform instrucţiunilor de lucru.

Da, in recipienti metalici prevazuti cu capac  

Eliminarea se face prin ardere la Plaja de distrugere a societatii

	4
	Utilizarea trinitrorezorcinatului de sodiu în fluxul tehnologic
	15.01.02
	Ambalaje plastic (saci polietilena)

Nepericulos dupa curatare
	2kg / an
	Curatare si depozitare temporara în interiorul atelierului. 

Reutilizare.

	5
	Atelier tehnologic şi

birou
	20 03 01
	Deşeuri menajere 

nepericuloase
	5mc/an
	Depozitare temporară în container specializat şi eliminare pe bază de contract cu firmă autorizată (contract nr. 2597 din 29.05.2014 încheiat cu S.C. POLARIS M. HOLDING SRL)

	6
	Utilizarea materilor prime în fluxul tehnologic(azotat de plumb, azotit de sodiu, carbonat de aminoguanidina, carbonat de sodiu,)
	15.01.10
	Ambalaje hartie

periculos
	10kg/an
	Conform instrucţiunilor de lucru.

Depozitare temporara in recipienti metalici, in  vederea predarii la o firma autorizata pentru eliminare finale.

	7
	Utilizarea acidului azotic,acidului picric,rezorcinei,acidului sulfuric, apei amoniacale, acidului acetic glacial in fluxul tehnologic.
	15.01.02
	Ambalaje plastic 

Nepericulos dupa spalare
	10kg/an
	Curatare. Reutilizare interna


5.2. Evidenţa deşeurilor

	Lista de verificare pentru cerinţele caracteristice BAT
	Da / Nu



	Este implementat un sistem prin care sunt incluse in documente urmatoarele informatii despre deseurile (eliminate sau recuperate) rezultate din instalatie
	

	Cantitate
	DA

	Natura
	DA

	Origine (acolo unde este relevant)
	DA

	Destinatie (Obligatia urmaririi – daca sunt trimise in afara amplasamentului)
	DA

	Frecventa de colectare
	DA

	Modul de transport
	DA

	Metode de tratare
	DA

	5.3. Zone de depozitare

Identificaţi zona
	Deşeurile depozitate
	Sunt ele identificate in mod clar, inclusiv capacitatea maxima de depozitare si perioada maxima de depozitare?*
	Apropierea fata de

cursuri de ape

zone de interes public / vulnerabile la vandalism

alte perimetre sensibile (va rugam dati detalii)

Identificati masurile necesare pentru minimizarea riscurilor.
	Amenajările existente pe depozite

	Depozitul de namoluri
	Nămoluri cu conţinut de substanţe periculoase
	Da
	În apropierea pârâului Sadu . Depozitul este prevazut cu rigola in jur
	În bidoane de plastic, pe o platformă betonată, acoperită si ingradita.

	Langa atelierul de fabricare explozivi
	Deşeuri menajere
	Da, sunt preluate  o data pe saptamana 
	În vecinătatea pârâului Sadu.
	În container metalic pe o platformă betonată 

	In cadrul Instalatiei
	Deşeuri materii explozive
	Da, deseurile sunt transportate saptamanal la plaja de distrugere
	Nu este cazul – depozitele sunt inchise si asigurate.
	Incapere inchisa si betonata.

	In cadrul Instalatiei
	Materiale textile uzate si hartie filtranta, impregnate cu materii explozive
	Da, deseurile sunt transportate saptamanal la plaja de distrugere
	Nu este cazul – depozitele sunt inchise si asigurate.
	Incapere inchisa si betonata

	Magazia de chimicale
	Ambalaje hartie
	Da, la acumularea unei cantitati de min. 100kg se predau unei firme autorizate, in vederea eliminarii
	Nu este cazul – depozitele sunt inchise si asigurate
	Incapere inchisa si betonata


5.4.  Cerinţe speciale de depozitare

	Material
	Categorie de mai jos
	Este zona de depozitare acoperita (D/N)

sau împrejmuită în întregime (I)
	Există un sistem de evacuare a biogazului (D/N)
	Levigatul este  drenat  şi tratat înainte de evacuare (D/N)
	Există protecţie împotriva inundaţiilor sau pătrunderii apei de la stingerea incendiilor

D/N

	0
	1
	2
	3
	4
	5

	Nămol cu conţinut de plumb
	A
	D,I


	-
	-
	-

	Deşeuri materii explozive
	A


	D,I


	-
	-
	-


A 
Aceste categorii necesită în mod normal depozitare în spaţii acoperite.

AA
Aceste categorii necesită în mod normal depozitare în spaţii împrejmuite.

B
            Aceste materiale este probabil să degaje praf şi să necesite captarea aerului şi direcţionarea lui către o instalaţie de filtrare.

C 
Sunt posibile reacţii cu apa. Nu trebuie depozitate în zone inundabile.

5.5.  Recipienţi de depozitare ( acolo unde sunt folosiţi )

	Lista de verificare pentru cerinţele caracteristice BAT
	Da / Nu

	Sunt recipienţii de depozitare:

· prevăzuţi cu capace, valve etc. şi securizaţi;

· inspectaţi în mod regulat şi înlocuiţi sau reparaţi când se deteriorează

(când sunt folosiţi, recipienţii de depozitare trebuie clar etichetaţi)
	DA

DA



	Este implementată o procedură bine documentată pentru cazurile recipienţilor care s-au stricat sau curg?
	Da


Identificaţi orice măsură de prevenire a emisiilor (de ex. lichide, praf, COV şi mirosuri) rezultate de la depozitarea sau manevrarea deşeurilor care nu au fost deja acoperite în răspunsul dumneavoastră la Secţiunile 1.1 si 5.5).

	NU ESTE CAZUL


5.6. Recuperarea sau eliminarea deşeurilor

	Evaluare pentru identificarea celor mai bune opţiuni practicabile pentru eliminarea deşeurilor din punct de vedere al protecţiei mediului

	Sursa deşeurilor
	Metale asociate / prezenta PCB sau azbest
	Deşeu
	Opţiuni posibile pentru tratarea lor 
	Detaliaţi (daca este cazul) opţiunile utilizate sau propuse în instalaţie

	
	
	
	
	Reciclare
Recuperare
Eliminare
sau             Nu se aplica
	Specificaţi opţiunea
	Dacă opţiunea actuală este “Eliminare”, precizaţi data  până la care veţi implementa reutilizarea sau recuperarea sau justificaţi de ce acestea sunt imposibil de realizat din punct de vedere tehnic şi economic.

	
	Pb

 
	Nămoluri cu plumb

Deseuri materiale explozive

Mat. textile si mat. filtrante impurificate
	eliminare 
	Nu se aplică

eliminare
	-
	Eliminare pe baza decontract cu firma autorizata.

Deseurile de materii explozive se elimina  prin ardere

	 Deseuri industriale
	
	
	
	
	
	

	Deşeuri netehnologice 
	
	Menajer
	-
	eliminare
	-
	Eliminare pe baza decontract cu firma autorizata


5.7. Deşeuri de ambalaje      Nu este cazul 

	Material 
	Deşeuri de ambalaje generate
	Reciclare material
	Valorificate sau incinerate în instalaţii de incinerare cu recuperare de energie

	
	
	
	Alte forme de reciclare
	Total reciclare 
	Valorificare energetică
	Alte forme de valorificare
	Incinerate în instalaţii de incinerare cu recuperare de energie
	Total valorificate

sau incinerate în instalaţii de incinerare cu recuperare de energie

	
	(a)
	(b)
	( c)
	(d)
	(e)
	(f)
	(g)
	(h)


6.  Energie

6.1. Cerinţe energetice de bază

6.1.1. Consumul de energie

Consumul anual de energie al activităţilor este prezentat în tabelul următor, în funcţie de sursa de energie.

	Sursa de energie
	Consum de energie

	
	Furnizată, MWh
	Primară, MWh
	% din total

	Electricitate din reţeaua publică
	18Mwh+6Mwh
	-
	-

	Electricitate din altă sursă*
	-
	-
	-

	Abur /apă fierbinte achiziţionată şi nu generată pe amplasament (a)*
	70 tone+10tone
	-
	-

	Gaze
	-
	Nu se aplica
	-

	Petrol
	-
	Nu se aplica
	-

	Cărbune
	-
	Nu se aplica
	-

	Altele (Operatorul trebuie să specifice)
	-
	-
	-


* specificaţi sursa şi factorul de conversie de la energia furnizată la cea primară.

(Observaţi că autorizaţia va solicita că informaţiile referitoare la consumul de energie să fie furnizate anual)

Informaţiile suplimentare privind consumul de energie (de ex. balanţe energetice, diagrame “Sankey”) care arată modul în care este consumată energia în activităţile din autorizaţie sunt descrise în continuare:

	Tip de informaţii (tabel, diagramă, bilanţ energetic etc. )
	Numărul documentului respectiv

	-
	-

	
	


6.1.2. Energie specifică

Informaţii despre consumul specific de energie pentru activităţile din autorizaţie sunt descrise în tabelul următor:

	Listaţi mai jos activităţile
	Consum specific de energie (CSE)

(specificaţi unităţile adecvate)
	Descrierea fundamentelor CSE

Acestea trebuie să se bazeze pe consumul de energie primară pentru produse sau pe intrările de materii prime care corespund cel mai mult scopului principal sau capacităţii de producţie a instalaţiei.
	Compararea cu limitele

(comparaţi consumul specific de energie cu orice limite furnizate în Îndrumarul specific sectorului sau alte standarde industriale)

	Preparare  TNR - Pb, tetrazen
	
	

	Abur 
	35t/t
	
	BAT nu prevede limite pentru consumul energetic – procesele tehnologice derulate de societate nu sunt mari consumatoare de energie

	Energie electrică
	 9 MW h/t
	
	

	Preparare  TNR, picramat de sodiu
	
	

	Abur 
	0,87t/t
	
	BAT nu prevede limite pentru consumul energetic – procesele tehnologice derulate de societate nu sunt mari consumatoare de energie

	Energie electrică
	6 MW h/t
	
	


6.1.3. Întreţinere
Măsurile fundamentale pentru funcţionarea şi întreţinerea eficientă din punct de vedere energetic sunt descrise în tabelul de mai jos:

	Există măsuri documentate de funcţionare,  întreţinere şi gospodărire a energiei pentru următoarele componente ?  (acolo unde este relevant):
	Da /Nu


	Nu este relevant
	Informaţii suplimentare

(documentele de referinţă, termenele la care măsurile vor fi implementate sau motivul pentru care nu sunt relevante /aplicabile)

	Aer condiţionat, proces de refrigerare şi sisteme de răcire (scurgeri, etanşări, controlul temperaturii,  întreţinerea evaporatorului /condensatorului);
	 
	
	Lipseşte această componentă.

	Funcţionarea motoarelor şi mecanismelor de antrenare
	Da
	
	Mecanisme de antrenare şi motoare de capacităţi mici

	Sisteme de gaze comprimate (scurgeri, proceduri de utilizare);
	Da 
	
	Există programe anuale de măsuri privind revizia sistemului de distribuţie aer comprimat .

	Sisteme de distribuţie a aburului (scurgeri, izolaţii);
	Da 
	
	Există programe anuale de revizie a sistemului  de distribuţie abur.

	Sisteme de încălzire a spaţiilor şi de furnizare a apei calde;
	Da
	
	Spaţii mici.

	Lubrifiere pentru evitarea pierderilor prin frecare;
	Da 
	
	Măsuri realizate de echipele de întreţinere şi reparaţii.

	Întreţinerea boilerelor de ex. optimizare excesului de aer;
	Nu 
	
	Lipseste aceasta componenta

	Alte forme de întreţinere relevante pentru activităţile din instalaţie.
	Da  
	
	Sunt măsuri specifice fiecărei instalaţii, nesemnificative sub aspectul energetic.

	- Instalaţii de utilizare gaze naturale
	Nu
	
	Lipseste aceasta componenta


Posibilităţile de reducere a consumului energetic sunt realizabile atât cât permite tehnologia şi aspectul economic. Datorită caracterului special al activităţilor existente, este dificil în a se da soluţii standard pentru economisire. 

În principal, se impune sectorizarea consumului de agent termic . 

6.2. Măsuri tehnice

Măsurile tehnice fundamentale pentru eficienţa energetică sunt descrise în tabelul de mai jos

Completaţi tabelul prin:

1) Confirmarea faptului că vă conformaţi cu fiecare cerinţă, sau

2) Declararea intenţiei de conformare şi indicarea termenului până la care o veţi face în cadrul programului de conformare a activităţii analizate; sau

3) Expunerea motivului pentru care măsura nu este relevantă /aplicabilă pentru  activităţile desfăşurate.

	Confirmaţi că următoarele măsuri tehnice sunt implementate pentru evitarea încălzirii excesive sau pierderilor din procesul de răcire pentru  următoarele aspecte: (acolo unde este relevant):
	Da

(()
	Nu este relevant
	Informaţii suplimentare (termenele prevăzute pentru aplicarea măsurilor sau motivul pentru care nu sunt relevante/aplicabile)

	Izolarea suficienta a sistemelor de abur, a recipienţilor şi conductelor încălzite 
	Da 
	
	

	Prevederea de metode de etanşare şi izolare pentru menţinerea temperaturii
	Da
	
	

	Senzori şi întrerupătoare temporizate simple sunt prevăzute pentru a preveni evacuările inutile de lichide şi gaze încălzite.
	-
	
	

	Alte măsuri adecvate
	-
	
	


6.2.1.Masuri de service al cladirilor

Masuri fundamentale pentru eficienţa energetică a service - ului clădirilor sunt descrise în tabelul de mai jos:

	Confirmaţi că următoarele măsuri de service al clădirilor sunt implementate pentru următoarele aspecte (unde este relevant):
	Da/Nu 


	Nu este relevant
	Informaţii suplimentare

(documentele de referinţă, termenul de punere în practică / aplicare a măsurilor sau motivul pentru care nu sunt relevante)

	Există o iluminare artificială adecvată şi eficientă din punct de vedere energetic 
	Da
	
	

	Există sisteme de control al climatului eficiente din punct de vedere energetic pentru: 

· Încălzirea spaţiilor

· Apă caldă

· Controlul temperaturii

· Ventilaţie

· Controlul umidităţii
	Da

Da

Da

Da

Da


	
	Temperatura şi umiditatea sunt impuse prin instrucţiunile de lucru.


6.3.Eficienţa  Energetică

	TOŢI   SOLICITANŢII
	


	Măsura de utilizare eficientă a energiei 
	Recuperări de CO2 (tone)
	Cost Anual Echivalent

(CAE)

EUR
	CAE / CO2 recuperat

EUR / tona
	Data de  implementare

	
	Anual
	Pe durata de funcţionare
	
	
	

	Nu este cazul
	-
	-
	-
	-
	-


Observaţii
Prezentaţi metoda de evaluare şi faceţi dovada că au fost utilizate cele mai bune criterii pentru rata de actualizare, durata de viaţă şi cheltuieli (EUR/ tonă).

6.3.1.Cerinţe suplimentare pentru eficienţa energetică

	Concluzii BAT pentru principiile de recuperare/economisire a energiei
	Este această tehnică utilizată în mod curent în instalaţie?

(D / N)
	Dacă NU explicaţi de ce tehnica nu este adecvată sau indicaţi termenul de aplicare

	Recuperarea căldurii din diferite părţi ale proceselor, ex. din soluţii de vopsire.
	Nu
	Nu este cazul

	Tehnici de deshidratare de mare eficienta pentru minimizarea energiei de uscare.
	Da
	

	Minimizarea utilizării apei şi utilizarea sistemelor închise de circulaţie a apei.
	Nu 
	Nu este cazul

	Izolaţie bună (clădiri, conducte, camera de uscare şi instalaţia).
	Da
	

	Amplasamentul instalaţiei pentru reducerea distantelor de pompare.
	Nu
	Nu este cazul

	Optimizarea fazelor motoarelor cu comandă electronică.
	Nu
	Nu este cazul

	Utilizarea apelor de răcire reziduale (care au o temperatură ridicată) pentru recuperarea căldurii.
	Nu
	Nu este cazul

	Transportor cu benzi transportoare în locul celui pneumatic (deşi acesta trebuie protejat împotriva probabilităţii sporite de producere a evacuărilor fugitive)
	Nu
	Nu este cazul

	Măsuri optimizate de eficienţă pentru instalaţiile de ardere, de ex. preincălzirea aerului /combustibilului, excesul de aer etc.
	Nu
	Nu este cazul

	Procesare continuă în loc de procese discontinue
	Nu  
	Fluxul tehnologic nu permite.

	Valve automate
	Nu
	Nu este cazul

	Valve de returnare a condensului
	Nu
	Nu este cazul

	Utilizarea sistemelor naturale de uscare
	Nu
	Nu este cazul

	Altele
	-
	-


6.4. Alternative de furnizare a energiei

	Tehnici de furnizare a energiei
	Este această tehnică utilizată în mod curent în instalaţie?

(D / N)
	Daca NU explicaţi de ce tehnica nu este adecvată sau indicaţi termenul de aplicare

	Utilizarea unităţilor de co-generare;
	Nu  
	

	Recuperarea energiei din deşeuri;
	NU
	Nu rezultă din tehnologie deşeuri din care se poate recupera energia

	Utilizarea de combustibili mai puţin poluanţi.
	NU
	Conform tehnologiei, nu se pot utiliza alţi combustibili.


7. Accidentele Şi ConsecinŢele lor

7.1. Controlul activităţilor care prezintă pericole de accidente majore în care 
	
	Da / Nu
	
	Da / Nu

	Instalaţia se încadrează în categoria de risc major conform prevederilor HG 95/2003 ce transpune Directiva SEVESO?
	Da 
	Dacă da, aţi depus raportul de securitate?
	Da

	Instalaţia se încadrează în categoria de risc minor conform prevederilor HG 95/2003 ce transpune Directiva SEVESO?
	Da
	Dacă da, aţi realizat Politica de Prevenire a Accidentelor Majore?
	Da


7.2. Plan de management al accidentelor
	Scenariu de accident sau de evacuare anormală
	Probabilitatea de producere
	Consecinţele producerii
	Măsuri luate sau propuse pentru minimizarea probabilităţii de producere
	Acţiuni planificate în eventualitatea că un astfel de eveniment se produce

	Deversari accidentale de substante chimice periculoase sau de ape uzate, cu conţinut de substanţe chimice periculoase, peste valorile admise de normele în vigoare.
	minimă
	Impurificarea  receptorului natural , pârâul Sadu.
	Masuri de protectie luate inca din faza de proiectare, constructii cu inalta rezistenta la foc, dotari cu sisteme de siguranta, cu sisteme de stingere a incendiilor  verificari prin programul de mentenantaVerificarea zilnică şi controlul periodic al stării de funcţionare a instalaţiilor, din locurile ce constituie puncte critice;

Instruirea periodică a personalului care deserveşte locurile de muncă ce constituie puncte critice.

Monitorizarea continuă a indicatorilor de calitate a apelor uzate.
	Masuri stabilite prin Planul de urgenta interna si Planul de aparare impotriva poluarilor accidentale


	0
	1
	2
	3
	4

	 Explozii, incendii 
	minimă
	         Poluare zonala
	Masuri de protectie luate inca din faza de proiectare, constructii cu inalta rezistenta la foc, dotari cu sisteme de siguranta, cu sisteme de stingere a incendiilor,  verificari prin programul de mentenanta

Verificarea zilnică şi controlul periodic al stării de funcţionare a instalaţiilor, din locurile ce constituie puncte critice;

Respectarea:

 - tehnologiei de fabricaţie;

-  instrucţiunilor de lucru şi de protecţie a muncii;

- efectuării  reviziilor şi  reparaţiilor a instalaţiilor din punctele critice;

- normelor PSI;

- purtării echipamentului de protecţie şi de lucru.
	Oprirea instalaţiei şi izolarea acesteia;

Identificarea şi eliminarea cauzei evenimentului;

Masuri stabilite prin Planul de urgenta interna. 




Care dintre cele de mai sus consideraţi că provoacă cele mai critice riscuri pentru mediu?

	Ambele  scenarii provoacă riscuri critice pentru mediu.


7.3. Tehnici

Explicaţi pe scurt modul în care sunt folosite următoarele tehnici, acolo unde este relevant.

	
	Răspuns

	TEHNICI PREVENTIVE 
	

	inventarul substanţelor
	A se vedea secţiunea 3.1

	trebuie să existe proceduri pentru verificarea materiilor prime şi deşeurilor pentru a ne asigura că ele nu vor interacţiona contribuind la apariţia unui incident.
	DA

	depozitare adecvată
	A se vedea secţiunile 4.12 si 5.3

	alarme proiectate în proces, mecanisme de decuplare şi alte modalităţi de control
	DA

	bariere şi reţinerea conţinutului
	DA

	cuve de retenţie şi bazine de decantare
	A se vedea secţiunea 4.12.5

	izolarea clădirilor;
	DA

	asigurarea prea plinului rezervoarelor de depozitare (cu lichide sau pulberi), de ex. măsurarea nivelului, alarme independente de nivel înalt, întrerupătoare de nivel înalt şi contorizarea încărcăturilor;
	DA

	sisteme de securitate pentru prevenirea accesului neautorizat
	DA

	registre pentru evidenţa tuturor incidentelor, rateurilor, schimbărilor de procedură evenimentelor anormale şi constatărilor inspecţiilor de întreţinere
	A se vedea Secţiunea 2.1

	trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a răspunde şi a trage învăţăminte din aceste incidente;
	A se vedea Secţiunea 2.1

	rolurile şi responsabilităţile personalului implicat în managementul accidentelor
	Conf. Planului de prevenire şi combatere a poluărilor accidentale.

	proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al comunicării insuficiente între angajaţi în cadrul operaţiunilor de schimbare de tură, de întreţinere sau în cadrul altor operaţiuni tehnice.
	DA

	compoziţia conţinutului din colectoarele de retenţie sau din colectoarele conectate la un sistem de drenare este verificată înainte de epurare sau eliminare
	Nu este cazul

	canalele de drenaj trebuie echipate cu o alarmă de nivel înalt sau cu senzor conectat la o pompă automată pentru depozitare (nu pentru evacuare); trebuie sa fie implementat un sistem pentru a asigura că nivelurile colectoarelor sunt mereu menţinute la o valoare minimă. 
	Nu este cazul

	alarmele de nivel înalt nu trebuie folosite în mod obişnuit ca metodă primară de control al nivelului
	Nu este cazul

	ACŢIUNI  DE  MINIMIZARE  A  EFECTELOR
	

	îndrumare privind modul în care poate fi gestionat fiecare scenariu de accident
	DA, Conf. Planului de prevenire şi combatere a poluărilor accidentale.

	căile de comunicare trebuie stabilite cu autorităţile de resort şi cu serviciile de urgentă
	 DA,  Conf. Planului de prevenire şi combatere a poluărilor accidentale şi a planului de urgenţă internă. 

	echipament de reţinere a scurgerilor de petrol, izolarea drenurilor, anunţarea autorităţilor de resort  şi  proceduri  de  evacuare; 
	Nu este cazul

	izolarea scurgerilor posibile în caz de accident de la anumite componente ale instalaţiei şi a apei folosite pentru stingerea incendiilor de apa pluvială, prin reţele separate de canalizare
	NU

	Alte tehnici specifice pentru sector
	A se vedea Secţiunea 4 


8.  Zgomot Şi VibraŢii

Nivelul de zgomot la limita instalaţiilor de fabricare substanţe explozibile ,  precum şi la cel mai apropiat receptor este redus adică sub  valoarea maximă admisibilă de 87 dB (A ), având în vedere măsura izolării acustice a acestora.

În cadrul proceselor tehnologice nu sunt alte surse de zgomot, cu excepţia motoarelor electrice existente în instalaţia de fabricare substanţe explozive.

8.1. Receptori

Nu e cazul. 

	Identificaţi şi descrieţi fiecare locaţie sensibilă la zgomot, care este afectată
	Care este nivelul de zgomot de fond (sau ambiental ) la fiecare receptor identificat?
	Există un punct de monitorizare specificat care are legătură cu receptorul?
	Frecvenţa monitorizării?
	Care este nivelul zgomotului când instalaţia / sursa (sursele) funcţionează?
	Au fost aplicate limite pentru zgomot sau alte condiţii?

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


8.2. Surse de zgomot

(Informaţii referitoare la sursele si emisiile individuale)
	Faceţi o prezentare generală, succintă, a surselor al căror impact este nesemnificativ 

Aceasta poate fi realizată prin utilizarea informaţiilor din secţiunea referitoare la evaluările de mediu (impact sau /şi bilanţ de mediu) privind zgomotul şi vibraţiile sau prin folosirea unei abordări calitative obişnuite, atunci când nivelul scăzut de risc este evident.

NU este necesară furnizarea de informaţii suplimentare pentru sursele descrise aici.

	Identificaţi fiecare sursă semnificativă de zgomot şi / sau vibraţii
	Numărul de referinţă al sursei 
	Descrieţi natura zgomotului sau vibraţiei
	Există un punct de monitorizare specificat?
	Care este contribuţia la emisia totală de zgomot?
	Descrieţi acţiunile întreprinse pentru prevenirea sau minimizarea emisiilor de zgomot
	Măsuri care trebuie luate pentru respectarea BAT-urilor şi a termenelor stabilite în programele pentru 

conformare

	
	
	
	
	
	
	

	Motoarele electrice care actioneaza ventilatoarele (14 buc+1buc), motoarele care actioneaza amestecatoarele (6+4 buc), motoarele si pompele de vid(2 +1buc), motoarele si pompele pentru circulatia apei (2 buc). 
	-
	Mecanică
	Nu e cazul
	nesemnificativă
	Nu este cazul
	Nu este cazul

	Utilaje (cernător, pompe) 
	-
	Mecanică
	Nu  e cazul
	nesemnificativă
	Nu este cazul
	Nu este cazul


	Orice alte informaţii relevante trebuie precizate aici sau trebuie făcută referire la ele.

De ex.  Surse non - instalaţie.

	


8.3.  Studii privind măsurarea zgomotului în mediu

	Referinţă (Denumirea, anul etc.) studiului respectiv
	Scop
	Locaţii luate în considerare
	Surse identificate sau investigate
	Rezultate

	Raport de incercare a nivelului de zgomot nr. 138/30.07.2012
	Monitorizarea zgomotului uzinal
	Zone N-E a atelierului de preparare substante explozive, 30m fata de principala sursa de zgomot.
	
	49,4 dB (A)


Societatea efectuează periodic determinari de noxe la locul de munca. Instalatia nu intra in categoria locurilor de munca avand un nivel de zgomot ridicat

8.4.  Întreţinere

	
	Da
	Nu
	Daca nu, indicaţi termenul de aplicare a procedurilor /măsurilor

	Procedurile de întreţinere identifică în mod precis cazurile în care este necesară întreţinerea pentru minimizarea emisiilor de zgomot?
	X
	
	

	Procedurile de exploatare identifică în mod precis acţiunile care sunt necesare pentru minimizarea emisiilor de zgomot?
	X
	
	


8. 5. Limite

Din tabelul 9.1 rezumaţi impactul zgomotului referindu-vă la limite recunoscute

	Receptor sensibil
	
	Limite, conform NGPM
	Nivelul zgomotului când instalaţia funcţionează
	În cazul în care nivelul zgomotului depăşeşte limitele fie justificaţi situaţia, fie indicaţi măsurile şi intervalele de timp propuse pentru remedierea situaţiei (acestea au fost poate identificate în tabelul 9.1).

	Personalul operator care deserveste instalatia tehnologica
	Zi
	87 dB
	60-70 dB
	Nu este cazul


8.6.  Informaţii suplimentare cerute pentru instalaţiile complexe şi / sau cu risc ridicat
Aceasta este o cerinţă suplimentară care trebuie completată când este solicitată de Autoritatea de Reglementare. Aceasta poate fi de asemenea utilă oricărui Operator care are probleme cu zgomotul sau este posibil să producă disconfort cauzat de zgomot şi /sau vibraţii pentru a direcţiona sau ierarhiza activităţile.

Nu e cazul.

	Sursa

	Scenarii de avarie posibile 
	Ce masuri au fost implementate pentru prevenirea avariei sau pentru reducerea impactului?
	Care este impactul /rezultatul asupra mediului daca se produce o avarie?
	Ce masuri sunt luate daca apare si cine este responsabil?

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


Minimizarea potenţialului de disconfort datorat zgomotului, in special de la:

· Utilaje de ridicat, precum benzi transportatoare sau ascensoare;

	


· Manevrare mecanică,

	


· Deplasarea vehiculelor, în special încărcătoare interne precum autoâncărcătoare;

	


	Orice alte informaţii relevante care nu au fost cerute în mod specific mai sus trebuie date aici sau trebuie să se facă referire la ele.


9. Monitorizare

9.1. Monitorizarea şi raportarea emisiilor în aer

	Parametru
	Punct de emisie
	Frecvenţa de monitorizare
	Metoda de monitorizare
	Este echipamentul calibrat?
	DACĂ  NU:

	
	
	
	
	
	Eroarea de măsurare şi eroarea globală care rezultă.
	Metode şi intervale de corectare a calibrării
	Acreditarea deţinută de prelevatorii de probe şi de laboratoare sau detalii despre personalul folosit şi instruire / competente


 Nu este cazul. Conform BREF emisiile rezultate in procesul tehnologic al explozivililor  anorganici sunt nesemnificative

Descrieţi orice programe /măsuri diferite pentru perioadele de pornire si oprire.

Nu este cazul

Observaţii:
1) Monitorizarea şi înregistrarea continuă este posibil să fie impuse în următoarele circumstanţe:

· Când emisia este redusă înainte de evacuarea în aer (de ex. printr-un filtru, arzător sau scruber);

· Când sunt impuse alte măsuri de control pentru realizarea unui nivel satisfăcător al emisiilor (de ex. selecţia şarjei, degresare);

2) Fluxurile de gaz trebuie măsurate, sau determinate în alt mod pentru a raporta concentraţiile la evacuările de masă;

3) Pentru a raporta măsurătorile la condiţiile de referinţă va fi necesar să se măsoare şi să se îregistreze temperatura şi presiunea emisiei. Conţinutul de vapori de apă trebuie de asemenea măsurat dacă este probabil să depăşească 3% doar dacă tehnicile de măsurare utilizate pentru alţi poluanţi nu dau rezultate în condiţii uscate.

4) Unde este cazul, trebuie efectuate evaluări periodice vizuale şi olfactive ale evacuărilor pentru a asigura faptul că evacuările finale în aer trebuie să fie incolore, fără aburi sau vapori persistenţi şi fără picături de apă.

	Numărul documentului respectiv pentru informaţii suplimentare privind monitorizarea şi raportarea emisiilor în aer
	Nu e cazul 


9.2. Monitorizarea emisiilor în apă

Descrieţi măsurile propuse pentru monitorizarea emisiilor incluzând orice monitorizare a mediului şi frecvenţa, metodologia de măsurare şi procedura de evaluare propusă. Trebuie să folosiţi tabelele de mai jos şi să prezentaţi referiri la informaţii suplimentare dintr-un document precizat, acolo unde este necesar. 

Descrieţi orice măsuri speciale pentru perioadele de pornire si oprire.

Observaţii:

1) Frecvenţa de monitorizare va varia în funcţie de  sensibilitatea receptorilor şi trebuie să fie proporţională cu dimensiunea operaţiilor.

2) Operatorul trebuie să aibă realizată o analiză completă care să acopere un spectru larg de substanţe pentru a putea stabili ca toate substanţele relevante au fost luate în considerare la stabilirea valorilor limită de emisie. Această analiză trebuie să cuprindă lista substanţelor indicate de legislaţia în vigoare. Acest lucru trebuie actualizat în mod normal cel puţin o dată pe an.

3) Toate substanţele despre care se consideră că pot crea probleme sau toate substanţele individuale la care mediul local poate fi  sensibil şi asupra cărora activitatea poate avea impact trebuie de asemenea monitorizate sistematic. Aceasta trebuie să se aplice în special pesticidelor obişnuite şi metalelor grele. Folosirea probelor medii alcătuite din probe momentane este o tehnică care se foloseşte mai ales în cazurile în care concentraţiile nu variază în mod excesiv.

4) În unele sectoare pot exista evacuări de substanţe care sunt mai dificil de măsurat / determinat şi a caror capacitate de a produce efecte negative este incertă, în special când sunt în combinaţie cu alte substanţe. Tehnicile de monitorizare a „toxicităţii totale a efluentului” pot fi aşadar adecvate pentru a face măsurători directe ale efectelor negative, de ex. evaluarea directă a toxicităţii. O anumită îndrumare privind testarea toxicităţii poate fi primită de la Autoritatea de Reglementare.

	Numărul documentului respectiv pentru informaţii suplimentare privind monitorizarea şi raportarea emisiilor  în  apele de suprafaţă 
	2,4,6,9,11,14,16,18,21,25,29,30,33,35,37/2017 - buletine de analiză a apelor reziduale eliberate de laboratorul unităţii. 

2171, 5490, 5488 din 2017 -buletine de analiză a apelor reziduale eliberate de ECOIND BUCURESTI.

 Raportari APM Gorj nr. R61/2017, 163/2017, R60, R121, R144, R252, R318, R417, R416, R471, R644, R774, R790/ 2017.


9.2.1. Monitorizarea şi raportarea emisiilor în apă

	Parametru
	Punct  de emisie
	Denumirea receptorului
	Frecvenţa de monitorizare
	Metoda de monitorizare
	Sunt echipamentele / prelevatoarele de probe / laboratoarele acreditate?
	DACĂ  NU:

	
	
	
	
	
	
	Eroarea de măsurare şi eroarea globală care rezultă.
	Metode şi intervale de corectare a calibrării echipamentelor
	Acreditarea deţinută de prelevatorii de probe şi de laboratoare sau detalii despre personalul folosit şi instruire /competente

	Debit
	receptor natural


	Pârâul Sadu


	Periodic, la umplerea bazinului de decantare - debit = 2m3 )


	Prin măsurare.


	Nu


	
	Aparatura este verificata metrologic o data pe an sau de cate ori este nevoie

	Personal: responsabil domeniu de activitate – ing. chimist; personal de executie: 2 ing. chimisti, 1 laborant.

P-82.01 – Primirea probelor si comunicarea rezultatelor

P-76.03 – Controlul etalonarilor si mijloacelor de masurare

	pH
	Receptor  natural


	Pârâul Sadu


	Saptamanal – lab. chimic al societatii

Lunar - SGA Gorj

La doua luni de laborator acreditat


	Prelevare probe momentane/ Analiza de laborator conform STAS 8619/3-90
	Nu
	+/- 0,01 upH, eroare aparat
	
	


	Metale

Pb


	receptor natural


	Pârâul Sadu 


	Saptamanal – lab. chimic al societatii

La doua luni de laborator acreditat


	Prelevare probe momentane/ Analiza de laborator conform STAS 8637-79

	Nu


	-eroare de masurarte a lungimii de unda +/-1,5 nm;

- eroare de justete privind indicarea factorului spectral de transmisie interna 1%;

-eroare de justete privind indicarea densitatii optice prin transmisie +/- 0,05;
	Aparatura este verificata metrologic o data pe an sau de cate ori este nevoie

	Personal: responsabil domeniu de activitate – ing. chimist; personal de executie: 2 ing. chimisti, 1 laborant. 

P-82.01 – Primirea probelor si comunicarea rezultatelor

P-76.03 – Controlul etalonarilor si mijloacelor de masurare


	Toate celelalte substanţe evacuate din instalaţiile care sunt cuprinse în HG 188/2002 (NTPA 002 pentru evacuările în reţeaua de canalizare orăşenească şi NTPA 001 pentru evacuările în cursurile de apă de suprafaţă)

	Reziduu fix

Suspensii


	Receptor natural


	Pârâul Sadu


	Saptamanal – lab. chimic al societatii

Lunar - SGA Gorj

La doua luni de laborator acreditat


	Prelevare probe momentane/ Analiza de laborator conform STAS 9187-84
	Nu
	+/- 10 mg/dm3
	Aparatura este verificata metrologic o data pe an sau de cate ori este nevoie

	Personal: responsabil domeniu de activitate – ing. chimist; personal de executie: 2 ing. chimisti, 1 laborant. 

P-82.01 – Primirea probelor si comunicarea rezultatelor

P-76.03 – Controlul etalonarilor si mijloacelor de masurare

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Prelevare probe momentane/ Analiza de laborator conform STAS 6953-81
	
	
	
	


9.3. Monitorizarea şi raportarea emisiilor în apa subterană  

Pana in prezent, in zona de amplasament a Instalatiilor nu exista informatii referitoare la calitatea panzei freatice, datorita lipsei forajelor de control pe teritoriul societatii. Studiul cuprins in proiectul IPDTU Bucuresti nr. 7529/1987 precizeaza ca pe amplasamentul Instalatiilor apa subterana poate fi intalnita numai sporadic si numai sub forma de infiltratii slabe dinspre versant, dupa perioade cu precipitatii. Apreciind ca in arealul studiat calitatea panzei freatice poate  influentata si  calitatea emisarului natural, paraul Sadu, care traverseaza amplasamentul societati si se afla la o diferenta de nivel de cca 10 m fata de cladiri, cu ocazia elaborarii prezentei documentatii  s-au prelevat probe de apa in amonte si in aval de Instalatii , valorile determinate, prezentate in Raportul de amplasament, fiind sub valorile admise prin STAS 4706-88.
	Parametru
	Unitate de măsură
	Punct de emisie
	Frecvenţa de monitorizare
	Metoda de monitorizare

	

	
	
	
	
	


9.4.  Monitorizarea şi raportarea emisiilor în reţeaua de canalizare 

	Parametru
	Unitate de măsură
	Punct de emisie
	Frecvenţa de monitorizare
	Metoda de monitorizare

	Nu este cazul

	
	
	
	
	


	Numărul documentului respectiv pentru informaţii suplimentare privind monitorizarea şi raportarea emisiilor în reţeaua de canalizare
	Nu este cazul


9.5.  Monitorizarea şi raportarea deşeurilor 

	Parametru
	Unitate de măsură
	Punct de emisie
	Frecvenţa de monitorizare
	Metoda de monitorizare

	Nămol cu conţinut de plumb 
	tone
	Staţie neutralizare ape tehnologice cu conţinut de plumb si cu continut de sulfat feros si sulfit de sodiu 
	La curatarea decantoarelor
	cantarire

	Deşeu de hârtie şi carton
	tone
	Atelier cartonaj
	zilnic
	

	Deşeuri materiale textile uzate si hartie filtranta impregnate cu materii explozive
	kg
	Ateliere 
	La sfarsitul fiecarui schimb
	cantarire

	Deşeuri de materii explozive 
	kg
	Ateliere 
	La sfarsitul fiecarui schimb de lucru.
	cantarire

	Deşeuri menajere 
	mc
	amplasament 
	saptamanal
	estimare

	Ambalaje substante periculoase (saci hartie)
	kg
	 Instalatii
	lunar
	cantarire


	Numărul documentului respectiv pentru informaţii suplimentare privind monitorizarea şi raportarea generării de deşeuri.
	 Dosar evidenţa deşeurilor.

Adrese lunare transmise la APM -Gorj.


9.6. Monitorizarea mediului

   9.6.1 Contributia la poluarea mediului ambiant.

Este cerută monitorizarea de mediu în afara amplasamentului instalaţiei ?
	Nu 


9.6.2.Monitorizarea impactului

Descrieţi orice monitorizare a factorilor de mediu realizată sau propusă privind efectele emisiilor.

	Parametru /factor de mediu
	Studiu /metoda de monitorizare
	Concluzii (dacă au fost trase)

	apĂ
	Analiza apelor deversate efectuată de către ECOIND Bucuresti
	Parametrii se încadrează în limitele impuse de NTPA 001/2002

	
	Analiza apelor paraului Sadu in amonte si in aval de Instalatii 
	Valorile determinate sunt sub cele prevazute in STAS 4706-88

	
	Analiza apelor deversate efectuata de Laboratorul APM Gorj
	CCO-Cr sub valoarea maxima prevazuta in HG nr.  352/2005 

	aer
	-
	Parametrii se încadrează în limitele impuse

	sol
	Analize de sol din stratul superficial efectuate de catre ECOIND Bucuresti 
	Indicatorii se incadreaza in limitele impuse de Ordinul 756/1997.


	Numărul documentului respectiv pentru informaţii suplimentare privind monitorizarea şi raportarea emisiilor în apa de suprafaţă sau în reţeaua de canalizare.
	Raport de incercare nr. 2171, 5490, 5488 din 2017 -buletine de analiză a apelor reziduale eliberate de ECOIND BUCURESTI.




9.7 Monitorizarea variabilelor de proces

Descrieţi monitorizarea variabilelor de proces.

	Următoarele sunt exemple de variabile de proces care ar putea necesita monitorizare:
	Descrieţi măsurile luate sau pe care intenţionaţi să le aplicaţi

	· materiile prime trebuie monitorizate din punctul de vedere a poluanţilor, atunci când aceştia sunt probabili şi informaţia provenită de la furnizor este necorespunzătoare;
	Controlul materiilor prime se realizeaza conform procedurilor de calitate

	· oxigen, monoxid de carbon, presiunea sau temperatura în cuptor sau în emisiile de gaze;
	Nu e cazul 

	· eficienţa instalaţiei atunci când este importantă pentru mediu;
	Se monitorizeaza consumurile specifice

	· consumul de energie în instalaţie şi la punctele individuale de utilizare în conformitate cu planul energetic (continuu şi înregistrat);
	Nu este cazul. Consumul este monitorizat la nivel de sectii de productie

	· calitatea fiecărei clase de deşeuri generate.
	Deseurile sunt colectate selectiv

	Listaţi alte variabile de proces care pot fi importante pentru protecţia mediului.
	-

	
	


9.8 Monitorizarea pe perioadele de funcţionare anormală 

Nu este cazul

10. Dezafectare

10.1  Măsuri de prevenire a poluării luate încă din faza de proiectare – Nu este cazul

        (Pentru o instalatie noua) descrieti modul in care au fost luate in considerare urmatoarele etape in faza de proiectare si de executie a lucrarilor

·  Utilizarea rezervoarelor si conductelor subterane este evitata atunci cand este posibil (doar daca nu sunt protejate de o izolatie secundara sau printr-un program adecvat de monitorizare);

	Da


· este prevazuta drenarea si curatarea rezervoarelor si conductelor inainte de demontare;

	Da


· depozitele de deseuri sunt concepute avand in vedere eventuala lor golire si inchidere;

	Da


· izolatia este conceputa astfel incat sa fie impermeabila, usor de demontat si fara sa produca praf si pericol;

	Da


· materialele folosite sunt reciclabile (luand in considerare obiectivele operationale sau alte obiective de mediu).

	Da- partial, 


Nota: pentru instalatiile existente, asa cum sunt specificate de Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale , este necesar ca la prima autorizare integrata de mediu, documentatia sa prezinte si programul/masurile prevazute pentru dezafectare, astfel incat sa previna poluarea mediului.

10.2 Planul de închidere a instalaţiei

Documentaţia pentru solicitarea autorizaţiei integrate a instalaţiilor noi şi a celor existente trebuie să conţină un Plan de închidere a instalaţiei. 

Cele de mai jos pot alcătui fundamentul unui plan de închidere a instalaţiei. 

Acest plan trebuie elaborat la nivel de amplasament şi actualizat dacă circumstanţele se modifică. Orice revizuiri trebuie trimise Autorităţii de Reglementare.

	Furnizaţi un Plan de Amplasament cu indicarea poziţiei tuturor rezervoarelor, conductelor şi canalelor subterane sau a altor structuri. Identificaţi toate cursurile de apă, canalele către cursurile de apă sau acvifere. Identificaţi permeabilitatea structurilor subterane. Dacă toate aceste informaţii sunt prezentate în Planul de Amplasament anexat Raportului de Amplasament, faceţi o referire la acesta.
	A se vedea Raportul de Amplasament


Masurile ce trebuie luate în cazul încetarii functionarii instalatiei au fost prevazute înca din faza de proiectare si sunt cuprinse în manualul de operare al acesteia.

În cazul încetarii totale a activitatii este obligatorie întocmirea unui proiect tehnic si pe baza acestuia, realizarea documentatiei de mediu conform normativelor:

     
- Ordinul M.A.P.M. nr. 860/2003 - pentru aprobarea Procedurii de evaluare a impactului asupra mediului si de emitere a acordului de mediu;

- Ordinul M.A.P.M. nr. 863/2003 - pentru aprobarea ghidurilor metodologice aplicabile etapelor procedurii-cadru de evaluare a impactului asupra mediului.

In situatia de incetare a activitatii, trebuie sa se dispuna de un Planul de închidere a zonei, care sa demonstreze ca instalatiile platformei pot sa-si înceteze activitatea în siguranta. Planul trebuie pastrat si actualizat, ca dovada a schimbarilor facute. O copie a planului va însoti formularul în care se specifica schimbarile facute, iar Autorizatia integrata de mediu va mentiona orice schimbare facuta.

Daca la închidere operatorul doreste sa urmeze o directie diferita de actiune, planul va trebui completat cu acceptul Autoritatii competente pentru protectia mediului.

Planul de închidere a instalatiei trebuie sa cuprinda:

-scurgerea sau spalarea conductelor si vaselor,  si golirea lor completa de orice continut potential periculos;

-depunerea la Autoritatea competenta de protectia mediului a planurilor tuturor conductelor si vaselor subterane si a metodei prin care acestea vor fi mentinute, actualizat;

-îndepartarea tuturor materialelor potential periculoase;

-metode de demontare a constructiilor si a altor structuri, care ofera îndrumari pentru protectia apelor de suprafata si subterane în amplasament, la constructie si demolare;
-testarea solului pentru a constata gradul de poluare cauzat de activitati si necesitatea oricarei remedieri, în vederea redarii zonei într-o stare satisfacatoare, asa cum este definita în raportul initial de amplasament.

10.3 Structuri subterane

Pentru fiecare structură subterană identificată în planul de mai sus se prezintă  pe scurt detalii privind modul în care poate fi golită şi curăţată / decontaminată şi orice alte acţiuni care ar putea fi necesare pentru scoaterea lor din funcţiune în condiţii de siguranţă atunci când va fi nevoie. Identificaţi orice aspecte nerezolvate.

	Structuri subterane
	Conţinut
	Măsuri pentru scoaterea din funcţiune în condiţii de siguranţă

	Sistem de canalizare pentru apele neutralizate.
	Ape neutralizate
	Izolarea traseelor şi evacuarea apelor în pârâul  Sadu.


10.4.  Structuri supraterane

Pentru fiecare structură supraterană identificaţi materialele periculoase (de ex. izolaţiile de azbest) pentru care ar putea fi necesară o atenţie sporită la demontare şi /sau eliminare. Orice alte pericole pe care demontarea structurii le poate genera.

 Identificarea problemelor potenţiale este mai importantă decât soluţiile, cu excepţia cazului în care dezafectarea este iminentă.

	Clădire sau altă structură
	Materiale periculoase
	Alte pericole potenţiale

	Clădiri, conform Raport de amplasament 
	Substanţe explozive impregnate în pereţii clădirii.
	                  -

	Reactoare, instalatii, recipienti, bazine de neutralizare 
	Substante chimice
	Conform frazelor de pericol

	Depozite de materii prime si produse finite periculoase
	Substante chimice
	Conform frazelor de pericol


10.5. Lagune

	Lagune
	

	Identificaţi toate lagunele
	NU ESTE CAZUL

	Care sunt poluanţii /agenţii de contaminare din apă?
	

	Cum va fi eliminată apa?
	

	Care sunt poluanţii / agenţii de contaminare din sediment /nămol?
	

	Cum va fi eliminat sedimentul / nămolul?
	

	Cât de adânc pătrunde contaminarea?
	

	Cum va fi tratat solul contaminat de sub lagună?
	

	Cum va fi tratată structura lagunei pentru recuperarea terenului?
	


10.6.  Depozite de deşeuri

	Depozite de deşeuri
	

	Identificaţi metoda ce asigură că orice depozit de deşeuri de pe amplasament poate îndeplini condiţiile echivalente de încetare a funcţionării;
	Parcurgerea procedurii de inchidere prevazuta de HG nr. 349/2005

	Există studiu de expertizare sau autorizaţie de funcţionare în siguranţă?
	Nu 

	Sunt implementate măsuri de evacuare a apelor pluviale de pe suprafaţa depozitelor?
	Nu este cazul.


10.7   Zone din care se prelevează probe 

Scopul acestor analize este de a stabili gradul de poluare cauzat de dezafectarea  unei activităţi desfăşurate şi necesitatea de remediere pentru aducerea amplasamentului într-o stare satisfăcătoare, care a fost definită în raportul iniţial de amplasament.

	Zone / locaţii  în care se prelevează probe de sol /apă subterană
	Motivaţie

	Sol:  zona depozitului de namoluri 

        zona de descarcare si stocare materii prime 

        zona staiei de neutralizare
	Poluare cu plumb

Poluare cu diverse substante chimice periculoase

	
	

	Este necesară realizarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza dezafectarea cu minimum de risc pentru mediu? Dacă da, faceţi o listă a acestora şi indicaţi termenele la care vor fi realizate.

	Studiu

	Termen (anul şi luna)

	Nu este cazul
	


Identificaţi oricare alte probleme pertinente care trebuie rezolvate în eventualitatea dezafectării.

11. Aspecte  legate  de  Amplasamentul  pe care  se  aflĂ  InstalaŢia

	Sunteţi singurul deţinător de autorizaţie integrată de mediu pe amplasament?

Dacă da, treceţi la Secţiunea 13
	DA


11.1 Sinergii

Luaţi în considerare şi descrieţi dacă există sau nu posibilitatea de apariţie a sinergiilor cu alţi deţinători de autorizaţie de mediu faţă de următoarele tehnici sau faţă de altele care sunt pertinente pentru instalaţie.

	Tehnica
	Oportunităţi

	1) proceduri de comunicare între diferiţii deţinători de autorizaţie; în special cele care sunt necesare pentru a garanta că riscul producerii incidentelor de mediu este minimizat;
	

	2) beneficierea de economiile de scară pentru a justifica instalarea unei unităţi de cogenerare;
	

	3) combinarea deşeurilor combustibile pentru a justifica montarea unei instalaţii în care deşeurile sunt utilizate la producerea de energie / unei instalaţii de cogenerare;
	

	4) deşeurile rezultate dintr-o activitate pot fi utilizate ca materii prime într-o altă instalaţie;
	

	5) efluentul epurat rezultat dintr-o activitate avănd calitate corespunzătoare pentru a fi folosit ca sursă de alimentare cu apă pentru o altă activitate;
	

	6) combinarea efluenţilor pentru a justifica realizarea unei staţii de epurare combinate sau modernizate;
	

	7) evitarea accidentelor de la o activitate care poate avea un efect dăunător asupra unei activităţi aflate în vecinătate;
	

	8) contaminarea solului rezultată dintr-o activitate care afectează altă activitate – sau posibilitatea ca un Operator să deţină terenul pe care se află o altă activitate;
	

	9) Altele.
	


11.2 Selectarea amplasamentului

12. Limitele de Emisie

12.1 Emisii în aer asociate cu utilizarea BAT- urilor

12.1.1 Emisii de solvenţi

Nu e cazul.

	Activitate
	Emisie
	Puncte de emisie
	Nivel limită
	Unităţi de măsură
	Tehnici care pot fi considerate a fi  BAT
	Orice abatere de la limită – faceţi justificarea aici

	Fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen
	
	
	
	
	
	


Justificaţi abaterile de la oricare din valorile limită de emisie prezentate  mai sus.

	Conform Draft reference Document on Best Available Techniques for the Production of Speciality Inorganic Chemical (final Draft, april 2006), sectiunea 6.4, in procesul tehnologic de fabricare a explozivililor anorganici, emisiile in aer sunt nesemnificative. Doar emisiile fugitive minore de alcool etilic apar in etapele de spalare si uscare. Alte cateva emisii  joase apar la distrugerea chimica a caracterului exploziv al apelor muma. Emisiile fugitive din aer nu sunt colectate, nici tratate datorita volumului lor scazut si impactului neglijabil asupra mediului. Se poate nota, de asemenea, ca in timpul tratamentului apelor uzate rezultate din productia explozivilor pot aparea emisii de CO2 in aer (bioxidul de carbon este produs in reactia dintre apa uzata acida si solutia de carbonat de sodiu), de asemenea nesemnificative.




12.1.2 Emisii de dioxid de carbon de la utilizarea energiei

	Sursa de energie
	Emisii anuale de CO2 în mediu     (tone)

	Electricitate din reţeaua publică 
	-

	Electricitate din altă sursă*
	-

	Abur adus din afara amplasamentului  /apa fierbinte*
	4,52 t

	Gaz
	-

	Petrol
	-

	Total
	-


* specificaţi mai jos sursa şi factorul pentru emisiile de CO2
	    Surse si Factorul pentru emisiile de CO2: pentru centrale termice cu Putere termica < 50 MW si functionare pe gaz metan: 62.000 g/Gj.

   Consumul anual de abur pentru Instalatie este de 70 tone. Capacitatea cazanului este de 10t/h, la 2,5 Gcal/h. Pentru cele 70 t abur sunt necesare 7 ore de functionare la capacitatea maxima. Adica sunt necesare 2,5x7 Gcal. 1 cal=4,187 jouli. 17,5 Gcal=73 Gj, pentru care vor fi 62x73=4,52 tone CO2 




(Nu există valori limită pentru emisiile masice de CO2)

12.2. Evacuări în reţeaua de canalizare proprie

Emisii în apă asociate utilizării BAT - urilor.

Nu este cazul.

	Substanţa
	Puncte de emisie
	Valoarea prag

mg /dm3
	Valoarea limita de emisie propusa mg /l

	Consum Biologic de Oxigen (CBO) - (5 zile la 20°C)
	
	
	

	Reziduu filtrant
	
	
	

	Materii totale  în suspensie
	
	
	

	Sulfuri
	
	
	

	pH
	
	
	

	 Substante extractibile
	
	
	


Notă: O valoare prag este stabilită făcând referinţă mai întâi la legislaţia română şi apoi la Îndrumarele BAT şi în cazul în care nici una din cele două alternative de mai sus nu se aplica putem sa ne ghidăm după VLE stabilite prin normele unui alt stat membru.

OBS: Se specifică cel puţin valorile limită de emisie pentru poluanţii specifici activităţii pentru care se solicită emiterea autorizaţiei integrate de mediu.Limitele considerate mai sus se aplică în general emisiilor în cursuri de râuri,  folosite ca resurse de apă în vederea potabilizării.. Pentru situaţiile foarte sensibile pot fi atinse niveluri mai mici.

12.3. Emisii în reţeaua de canalizare orăşenească sau cursuri de apă de suprafaţă (după preepurarea proprie)

Apele uzate sunt deversate după procesul de neutralizare / epurare  în receptorul natural Sadu

	Substanţa
	Puncte

de

emisie
	Limita de emisie

mg / dm3
	Nivel de emisie stabilit

	Consum Biologic de Oxigen (CBO) - (5 zile la 20°C)
	Receptor natural paraul Sadu
	20 
	( 20

	Consum Chimic de Oxigen (CCO) (2 ore)
	
	125
	( 125

	Solide în suspensie
	
	60
	( 60

	Sulfuri
	
	-
	-

	pH
	
	6,5 - 8,5
	6,5 - 8,5

	Metale şi compuşi metalici * Pb
	
	            0,2
	         < 0,2

	Reziduu fix
	
	2000
	( 2000


Justificaţi abaterile de la oricare din valorile limita de emisie de mai sus.

* Observaţie: Tabelul se va completa cu gama indicatorilor cuprinşi în HG nr.188/2002 (NTPA 002 pentru evacuările în reţeaua de canalizare orăşenească şi NTPA 001 pentru evacuările în cursurile de apă de suprafaţă) completată cu HG 118 / 2002, în funcţie de indicatorii prezenţi în apa uzată industrială provenită din instalaţie.

13. Impact

13.1 Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului

Luand in considerare faptul ca au fost deja realizate fie un studiu de evaluare a impactului asupra mediului fie un bilant de mediu, nivelul de detaliere din solicitare trebuie sa corespunda nivelului de risc asupra mediului exercitat de emisiile rezultate din activitati. Instalatiile care evacueaza emisii in receptori importanti sau sensibili sau emit substante a caror natura si cantitate ar putea afecta receptorii din mediu pot necesita o evaluare mai detaliata a efectelor potentiale. In cazul in care instalatiile evacueaza doar un nivel scazut de emisii si nu exista receptori afectati sau sensibili, aceste zone pot sa nu necesite o astfel de evaluare detaliata.

Operatorii trebuie sa aiba dovezi care sustin evaluarea impactului exercitat de activitatile lor asupra mediului si acestea sa fie componente ale documentatiei de solicitare. Indrumarul privind evaluarea BAT prezinta o metodologie pentru efectuarea acestei evaluari, care ofera recomandari suplimentare privind natura informatiilor si nivelul de detaliere necesar. De asemenea, ofera o metoda de stabilire a importantei impactului unei evacuari asupra mediului receptor. 

13.2 Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de monitorizare

Trebuie anexate harti si planuri ale amplasamentului la scara corespunzatoare pentru a indica in mod vizibil localizarile receptorilor, sursele si punctele de monitorizare in care au fost facute masuratori pentru substantele evacuate sau pentru impactul substantelor evacuate din instalatii. Extinderea zonei considerate poate fi la nivel local, national sau international, in functie de marimea si natura instalatiei si de natura evacuarilor.

In special, urmatorii receptori importanti si sensibili trebuie luati in considerare ca parte a evaluarii:

· Habitate care intra sub incidenta Directivei Habitate, transpusa in legislatia nationala prin Legea 462/2001, aflate la o distanta de pana la 20 km de instalatie sau pana la 20 km de amplasamentul unei centrale electrice cu o putere mai mare 50MWth

· Arii naturale protejate aflate la o distanta de pana la 20 km de instalatie 

·  Arii naturale protejate care pot fi afectate de instalatie

· Comunitati (de ex. scoli, spitale sau proprietati invecinate)

· Zone de patrimoniu cultural

· Soluri sensibile

· Cursuri de apa sensibile (inclusiv ape subterane)

· Zone sensibile din atmosfera (de ex. reducerea stratului de ozon din stratosfera, calitatea aerului in zona in care SCM este amenintat)

Informatiile despre identificarea receptorilor importanti si sensibili trebuie rezumate in tabelul de mai jos: 

13.2.1 Identificarea receptorilor importanţi şi sensibili
	Harta de referinta pentru receptor
	Tip de receptor care poate fi afectat de emisiile din instalatie
	Lista evacuarilor din instalatie care pot avea un efect asupra receptorului si parcursul lor. (Aceasta poate include atat efectele negative, cat si pe cele pozitive)
	Localizarea informatiei de suport privind impactul evacuarilor (de ex. rezultatele evaluarii BAT, rezultatele modelarii detaliate, contributia altor surse – anexate acestei solicitari)

	Plan de amplasament
	Personalul instalatiei

Celelalte zone industriale de pe platforma Sadu I

      
	                       imisii
	Tinând cont de rezultatele măsurărilor de imisii apreciem că impactul si poluarea atmosferică  in Instalatie pentru poluanţii: CO, COV,  dioxid de sulf, dioxid de azot sunt neglijabile (nesemnificative) – Buletine de analiza nr. 1953/2005 si1859/2005  

	Plan de amplasament
	Solul din zona depozitului de namoluri si solul din zona statiei de neutralizare


	Scurgeri de namol cu continut de plumb  in timpul manipularii si depozitarii recipientilor; scurgeri de substante chimice periculoase pe suprafata solului


	Societatea detine spatii de depozitare pentru materii prime, produse finite si deseuri amenajate corespunzator. Totusi, cu ocazia incarcarii, descarcarii, transportului si depozitarii pot aparea scurgeri accidentale de substante chimice periculoase sau deseuri (namoluri cu continut de plumb) care pot contamina solul (Raport de incercare nr. 853/3/AI din 22.03.2017, intocmite de ECOIND BUCURESTI).

Prin urmare, este necesara  respectarea disciplinei tehnologice impuse de operatiile de descarcare/incarcare materii prime, auxiliare, produse intermediare, produse finite, deseuri



	Plan de amplasament
	Paraul Sadu
	Evacuarea in emisar, paraul Sadu a efluentilor de ape tratate pot induce (ocazional) o poluare semnificativa cu incarcare de plumb, cianuri, suspensii, reziduu fix etc

 Poluarea solului cu substante chimice periculoase in zona Instalatiei poate afecta calitatea apei paraului aflat in imediata apropiere si la o diferenta de nivel de cca 10m fata de platforma instalatiei, fie prin migrarea poluantilor fie prin antrenarea lor de apele meteorice. 
	Este necesara respectarea disciplinei tehnologice la tratarea apelor reziduale si monitorizarea atenta a indicatorilor  


13.3   Identificarea efectelor evacuarilor din instalatie asupra mediului

Operatorii/Titularii de activitate trebuie sa faca dovada ca o evaluare satisfacatoare a efectelor potentiale ale evacuarilor din activitatile autorizate a fost realizata si impactul  este acceptabil. Acest lucru poate fi facut prin utilizarea metodologiei de evaluare a BAT si a altor informatii suplimentare pentru a prezenta efectele asupra mediului exercitate de emisiile rezultate din activitati. Rezultatul evaluarii trebuie inclus in solicitare si rezumat in tabelul 14.3.1 de mai jos.

13.3.1 Rezumatul evaluarii  impactului evacuărilor 

	Rezumatul evaluării impactului

	Listaţi evacuările semnificative de substanţe şi factorul de mediu în care sunt evacuate, de ex. cele în care contribuţia procesului (CP) este mai mare de 1% din SCM*
	Descrierea motivelor pentru elaborarea unei modelări detaliate,  dacă aceasta a fost realizată, şi localizarea rezultatelor (anexate solicitării)
	Confirmaţi că evacuările semnificative nu au drept rezultat o depăşire a SCM prin listarea Concentraţiei Preconizate în Mediu (CPM) ca procent din SCM pentru fiecare substanţă (inclusiv efectele pe termen lung şi pe termen scurt, după caz)*

	-
	-
	-


* SCM se referă la orice Standard de Calitate a Mediului aplicabil.

13.4  Managementul deşeurilor

Referitor la activităţile care implică eliminarea sau recuperarea deşeurilor, luaţi în considerare obiectivele relevante în tabelul următor şi identificaţi orice măsuri suplimentare care trebuie luate în afară de cele pe care v-aţi angajat deja să le realizaţi, în scopul aplicării BAT-urilor, în această Solicitare.

	Obiectiv relevant
	Măsuri suplimentare care trebuie luate

	a)
asigurarea că deşeul este recuperat sau eliminat fără periclitarea sănătăţii umane şi fără utilizarea de procese sau metode care ar putea afecta mediul şi mai ales fără:
	Masurile de eliminare practicate de Societatea Uzina Mecanica Sadu SA pentru deseurile rezultate sunt conform BAT (se deruleaza cu societati de profil)

Pentru deseurile tehnologice

-deseuri de materiale explozive – ardere la plaja de distrugere a societatii 



	· risc pentru apă, aer, sol, plante sau animale; sau
	Nu este cazul

	· cauzarea disconfortului prin zgomot şi mirosuri; sau
	Nu este cazul

	· afectarea negativă a peisajului sau a locurilor de interes special;
	Nu este cazul


Referitor la obiectivul relevant,  implementare, cât mai concret cu putinţă, a unui plan făcut conform prevederilor din Planul Local de Acţiune pentru protecţia mediului completaţi tabelul următor:

	Identificaţi orice planuri de dezvoltare realizate de autoritatea locala de planificare, inclusiv planul local pentru deşeuri
	Faceţi observaţii asupra gradului în care propunerile corespund cu conţinutul unui astfel de plan

	-
	-


13.5. Habitate speciale

	Cerinţa
	Răspuns ( Da / Nu / identificaţi / confirmaţi includerea, dacă este cazul )

	Aţi identificat Situri de Interes Comunitar, în special reţeaua Natura 2000, Zone Speciale deConservare sau Rezervaţii ştiinţifice cepot fi afectate de operatiile la care s-a facut referire in Solicitare sau in evaluarea dumneavoastra de impact de mai sus? 
	NU, Parcul National DEFILEUL JIULUI nu este afectat de operatiile ce se efectuează in instalatie



	Ati furnizat anterior informatii legate de Directiva Habitate, pentru Planificarea la nivel Urban sau Rural, SEVESO sau in alt scop?
	DA

	Exista obiective de conservare pentru oricare din zonele identificate? (D/N, va rugam enumerati)
	Da (HG nr. 1581/2005, anexa 1) 

	Realizand evaluarea BAT pentru emisii, sunt emisiile rezultate din activitatile dumneavoastra apropiate de sau depasesc nivelul identificat ca posibil sa aiba un impact semnificativ asupra Zonelor Europene? Nu uitati sa luati in considerare nivelul de fond si emisiile existente provenite din alte zone sau proiecte.
	NU


14. ProgramUL  PENTRU  Conformare   Şi  PROGRAMUL  DE  Modernizare

SADU i

	Măsura
	Data propusă pentru 

implementare
	Costuri

( RON ) 
	Sursa de finanţare

Notă 

	1. Respectarea disciplinei tehnologice impuse de operatiile de descarcare/incarcare materii prime, auxiliare,produse intermediare, produse finite
	Permanent
	-
	-


Nota:

· 0= sursa va trebui identificată

· 1 = finanţare proprie

· 2 = credit bancar

· 3 = instituţie financiară internaţională

· 4 = finanţare nerambursabilă
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DIJMARESCU NICOLAE








�  A Exista o zona de depozitare acoperita (i) sau complet ingradita (ii)	B Exista un sistem de evacuare a aerului	C Sunt incluse sisteme de drenare si tratare a lichidelor inainte de evacuare	D Exista protectie impotriva inundatiilor sau de patrundere a apei de la stingerea incendiilor


� Pentru intrebarile de mai jos: 


Daca “Da, ne conformam pe deplin” – faceti referinte la documentatia care poate fi verificata pe amplasament


Daca “Nu, nu ne conformam (sau doar in parte)” – indicati data la care va fi realizata pe deplin conformarea














� N=Fara alarma     L=Alarma la nivel local     R=Alarma dirijata de la distanta (camera de control)


� Aceasta se refera la fiecare sursa enumerata in Tabelul 9.2





PAGE  
4

