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1. INTRODUCERE

1.1.Context


S.C.UZINA MECANICA SADU S.A. Bumbesti – Jiu, str. Parângului  nr.59, Jud.Gorj, desfășoară pe amplasament mai multe activități :

Activitate de fabricare explozivi;  Fabricarea armamentului și muniției; Fabricarea ambalajelor din lemn ; Fabricarea ambalajelor din hârtie și carton;  Alte activități de tipărire;  Fabricarea produselor metalice obținute prin deformare plastică;  Tratarea și acoperirea metalelor;  Operatiuni de mecanică generală; Fabricarea articolelor de feronerie;

 Fabricarea altor articole din metal;  Transporturi rutiere de mărfuri (pentru substanţe , mărfuri şi deşeuri periculoase) . 

            Lucrarea are ca scop evidentierea situatiei amplasamentului pentru  instalatiile care  intră sub incidența IPPC (  O.U.G. nr.152/2005, anexa 1, pct 4.6.Producerea de explozivi și fac obiectul autorizării integrate de mediu .

Cod CAEN 2051- Activitate de fabricare explozivi

Cod NOSE  –P 105.09- Biocide și explozivi
Cod SNAP-2   0405 - Activitate de fabricare explozivi

Raportul de amplasament a fost intocmit pentru a indeplini cerintele de prevenire, reducere si control al poluarii, conform OUG 152/2005, aprobata prin Legea nr 84/2006 si ofera informatii relevante, de sprijin pentru solicitarea de emitere a autorizatiei integrate de mediu. Raportul a fost intocmit in conformitate cu prevederile din Ghidul Tehnic general pe baza datelor puse la dispoziție de beneficiar.

1.2.Obiective


Principalele obiective ale raportului din teren avute in vedere, in conformitate cu prevederile prevenirii, reducerii si controlului integrat al poluarii sunt:

- să furnizeze informatii despre utilizarile anterioare si actuale ale terenului;
- să reactualizeze informatiile cu privire la activitatile de productie care se desfasoară  in amplasament si a accidentelor majore si de poluare care au avut loc;
- să furnizeze informatii despre caracteristicile terenului si despre vulnerabilitatea sa;
- să furnizeze dovezi despre investigatiile facute privind calitatea solului si subsolului, a calitatii  apelor de suprafata si subterane din incinta si din zona riverană;
să furnizeze informatii despre locurile de depozitare materii prime si produse intermediare si finite, depozitele de deseuri periculoase, nepericuloase si inerte;
să furnizeze informatii despre zonele contaminate;
să furnizeze suficiente informatii pentru a descrie interactiunea factorilor de mediu. 

1.3.Scop si Abordare

Acest raport a fost elaborat pe baza unor date anterioare si verificarea actuala a  terenului. Raportul este impartit in urmatoarele capitole:

(Capitolul 1 - introductiv cu prezentarea contextului, scopului si tipului de abordare.
(Capitolul 2 - descrie terenul: localizare, proprietate actuala, utilizare actuală, utilizarea terenului din zona riverana, utilizarea chimică a terenului, topografie si scurgere, geomorfologie, geologie, hidrologie, hidrogeologie, autorizatii curente, actiuni desfăsurate pentru supravegherea calitatii amplasamentului, incidente legate de poluare care au avut loc, vecinatatea cu specii sau habitate protejate sau zone sensibile, conditiile cladirilor, răspunsul de urgenta.
(Capitolul 3 - istoricul terenului
(Capitolul 4 - recunosterea terenului: probleme identificate, probleme ridicate, depozite de materii prime, produse intermediare si finite, depozite si magazii, depozite de deseuri,  sistemul de alimentare cu apa si retele de canalizare cu instalatii de epurare a apelor,
 (Capitolul 5 – investigatii privind calitatea factorilor de mediu;

(Capitolul 6 - concluzii

(Capitolul 7 - recomandari

2.DESCRIEREA TERENULUI
2.1.Localizarea terenului 

S.C. Uzina Mecanica Sadu SA este situată în orașul Bumbești Jiu, Str.Parângului nr.59. Orasul Bumbești –Jiu este o localitate situată în nordul județului Gorj , la 16 km de municipiul Tg.Jiu și la 42km de municipiul Petroșani, pozitia sa geografică fiind  45010’ 43” latitudine N și 23022’ 53” longitudine E.
S.C. Uzina Mecanica Sadu SA - platforma industriala Sadu I, ocupă o suprafață de 452112 mp in intravilanul localității Bumbesti Jiu, Judetul Gorj, conform certificatului de atestare a dreptului de proprietate asupra terenurilor seria M O3 / nr. 8184.

Societatea este situată la est de soseaua Târgu Jiu – Petrosani, pe malul stâng si drept al pârâului Sadu, incepând de la confluența acestuia cu Jiul și are ca  vecinătăți:

la nord  - Romsilva;

la sud- Romsilva;

la vest - Drum National 66 -Tg. Jiu-Petrosani;

la est – Romsilva.

In apropierea societatii se afla Parcul national Defileul Jiului.
Instalațiile care intră sub incidența IPPC (O.U.G.nr.152/2005, anexa 1, pct 4.6) sunt  instalațiile chimice destinate fabricării explozibililor.
2.1.1. Instalații chimice destinate fabricării explozibililor sunt:
- Instalația de fabricare acid stifnic și picramat de sodiu;

- Instalația de fabricare trinitrorezorcinat de plumb și tetrazen.

Aceste instalații nu sunt delimitate fizic.
Amplasamentul Instalației  de fabricare acid stifnic și picramat de sodiu are ca vecini:

- la est – instalatia pentru preparare fulminat de mercur, care  a fost închisă în anul 2004;

- la vest –atelier macinare-cernere preparare sulfură de stibiu şi atelier recristalizare clorat de potasiu;

- la sud – val de pământ împădurit;

- la nord – drum uzinal si poligon de verificări.

Instalatia de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen este amplasată  in partea de est a Platformei Sadu I a S.C. Uzina Mecanica Sadu SA, ocupând o suprafata de cca 2000 mp. și are  ca vecini:

- la nord și vest  este limita de proprietate  a S.C. Uzina Mecanica Sadu SA materializată într-un gard dupa care urmeaza versantul abrupt al văii, acoperit cu pădure de foioase, apartinând S.C. Romsilva SA.

         - la sud  cu  albia paraului Sadu;
          - la est  cu fostul atelier de încărcare capse miniere. 
Având în vedere profilul activității planul de amplasament al celor două instalații va fi pus la dispoziție numai  la cerere, cu respectarea legislației în vigoare. 
2.2.Proprietate actuala


S.C. U.M. SADU S.A deține certificatul  de atestare a dreptului de proprietate asupra terenurilor seria MO3 nr. 8184 din 12.02.2003 eliberat de Ministerul Industriei şi Resurselor .


Din totalul de 452112,00 mp ocupat de S.C. U.M. SADU S.A instalațiile care intră sub autorizare IPPC ocupă  următoarele suprafețe(aproximativ 0,5 %):

- Instalația de fabricare acid stifnic și picramat de sodiu 200mp;
-  Instalatia de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen  2000mp.

2.3 Utilizarea actuala a terenului


Domeniul de activitate al S.C. U.M. SADU S.A pentru care se solicită  autorizație integrate de mediu îl constituie fabricarea explozivilor Cod CAEN 2051.
2.3.1.Lista instalaţiilor 

	Nr. crt.
	Denumirea instalaţiei
	Capacitate 

kg/ an
	Anul P.I.F
	Produse obtinute

	0
	1
	2
	3
	4

	1
	Instalația de fabricare acid stifnic și picramat de sodiu
	400
	2011


	Acid stifnic

	
	
	100
	
	Picramat de sodiu

	2
	  Instalatia de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen  

	1800

	2006
	Trinitrorezorcinat de plumb

	
	
	144
	
	Tetrazen


2.3.2. Descrierea proceselor 

Instalația de fabricare acid stifnic și picramat de sodiu

Fabricarea acidului stifnic (TNR) Acidul stifnic este o substanţă intermediară produsa şi utilizată în U.M. Sadu la fabricarea trinitrorezorcinatului de plumb – exploziv de iniţiere

Bilanţul de materiale pentru cantitatea de 400 kg/an TNR.
	Materiale intrate


	Materiale ieșite

	Denumirea substantei
	Cantitate kg
	Denumirea substantei
	Cantitate kg

	Acid azotic = 55 %         
	600
	Acid stifnic (TNR)
	400

	Acid sulfuric concentrat  
	600
	Apă industrială uzată
	6300

	Rezorcina
	185
	Deșeu acid stifnic
	2

	Apă
	5200
	Materiale textile impurificate, materiale filtrante
	15

	Hidroxid de sodiu
	50
	
	

	Șpan de fier
	70
	
	

	Materiale auxiliare
	12
	
	

	Total 
	6717
	Total 
	6717


A. Principalele faze ale procesului tehnologic

- Dozare acid azotic c = 55 %  - din damigeană în vasul de inox 

                                                  - din vasul de dozare în vasul de reacţie

- Dozare acid sulfuric concentrate - din butoi în vasul de PVC

                                                       - din vasul de dozare în vasul de reacţie

- Sulfonitrarea (obţinerea acidului stifnic)

- Diluarea soluţiei de acid stifnic

- Filtrare şi spălare acid stifnic

- Depozitare acid stifnic

- Neutralizarea apelor reziduale şi evacuarea lor

B. Procesul tehnologic de preparare acid stifnic (TNR)

Reacţiile chimice de obţinere a acidului stifnic:

C6H4(OH)2 + 2H2SO4→ C6H2(OH)2(SO3H)2 + 2H2O

C6H2(OH)2(SO3H)2 + 3HNO3 → C6H(NO2)3(OH)2 + 2H2SO4 + H2O

a) Dozarea acidului azotic c=55%


Acidul azotic necesar se dozează din damigeană, în găleţi din PVC cu ajutorul dispozitivului de transvazare, afară, în faţa amplasamentului pe o platformă de ciment amenajată. Din găleţi se dozează în vasul de inox situat pe rampa de lângă atelier, de unde este aspirat cu ajutorul pompei de vid, în vasul de dozare acid azotic .

b) Dozarea acidului sulfuric concentrat


Acidul sulfuric concentrat necesar se transvazează din butoi în găleţi din PVC, cu ajutorul dispozitivului de transvazare. Operaţia se efectuează afară în faţa amplasamentului, pe o platformă de ciment amenajată. Apoi se dozează din găleţi în vasul din PVC situat pe rampa de lângă atelier, de unde este aspirat cu ajutorul pompei de vid în vasul de dozare acid sulfuric.

c) Sulfonitrare


Reacţia de sulfonitrare (obţinere acid stifnic) se realizează într-un vas de reacţie prevăzut cu agitator, manta dublă, ventilaţie locală şi termometru.

Cu ventilaţia şi agitatorul pornite se dozează acidul sulfuric concentrat după care, la temperatura de 40 ± 2 0C, se dozează rezorcina manual cu o scafă din oţel inox, prin gura de alimentare.

Se ridică temperatura soluţiei la 80 ÷ 900C, se menţine cca. 50 minute, după care se face răcirea soluţiei până la 38 ± 20C.

Se dozează acidul azotic timp de 50 ÷ 60 minute la viteză constantă. Se ridică temperatura soluţiei la 75 ÷ 850C, şi se menţine timp de 10 ÷ 20 minute după care se răceşte la 40 ÷ 500C.

d) Diluare


Se efectuează în vasul de diluare unde sub agitare şi ventilaţie continuă se dozează 150 l apă peste care se goleşte soluţia din vasul de sulfonitrare (reacţie). 

Se spală vasul de sulfonitrare (reacţie) cu apă, iar soluţia rezultată este evacuată tot în vasul de diluare. Soluţia cu acid stifnic va staţiona în vasul de diluare 24 ore.

e) Filtrarea şi spălarea


Se execută într-un vas de filtrare cu vid  echipat cu pat filtrant textil şi prevăzut cu ventilaţie. În mai multe etape până la golirea vasului de diluare, soluţia este evacuată pe filtru, unde prin aspiraţia soluţiei lichide are loc filtrarea.

Precipitatul se spală de 6 ÷ 10 ori cu 8 ÷ 10 l apă, amestecându-se manual. Se face vidarea până se obţine umiditatea de max. 25 %. Apa rezultată se colectează în vasele de colectare ape reziduale.

f) Depozitarea


Acidul stifnic se depozitează în magazia special destinată, în saci de polietilenă.


Fluxul tehnologic pentru fabricarea acidului stifnic se va realiza pe următoarele circuite:
1. Circuit acid azotic: începe în faţa clădirii în locul destinat şi amenajat în acest scop, unde damigeana cu acid azotic este adusă de la depozit cu un mijloc auto şi cu ajutorul dispozitivului de transvazare este golit în găleţi din PVC situate în vase de retenţie, dozat din găleţi în vasul de inox, de unde este aspirat cu pompa de vid printr-o ţeavă din inox în vasul de dozare acid azotic, situat pe platforma superioară din hală, de unde este dozat în vasul de reacţie (sulfonitrare) situat tot pe platforma superioară a halei.

2. Circuit acid sulfuric: începe în faţa clădirii în locul destinat şi amenajat în acest scop, unde bidonul cu acid sulfuric este adus de la depozit cu un mijloc auto şi cu ajutorul dispozitivului de transvazare este golit în găleţi din PVC aşezate în vase de retenţie, dozat din găleţi în vasul de PVC (20) de unde este aspirat cu pompa de vid printr-o ţeavă din PVC în vasul de dozare acid sulfuric, situat pe platforma superioară a halei, de unde este dozat în vasul de reacţie.

3. Circuit acid stifnic: acidul stifnic se obţine în vasul de reacţie, după care este deversat în vasul de diluare în care staţionează 24 h. După aceea se spală şi se filtrează în vasul de filtrare cu vid situat pe platforma inferioară a halei, se ambalează în saci de polietilenă şi se depozitează.
4. Circuit gaze: gazele degajate în vasul de reacţie  NO, NO2, SO2, cât şi cele degajate în vasul de diluare şi cele rezultate de la vasul de spălare şi filtrare cu vid, sunt aspirate cu ajutorul instalaţiei de ventilaţie şi sunt evacuate în atmosferă.

5. Circuit de vid: circuitul de vid asigură aspiraţia componenţilor în instalaţie şi este constituit din pompa de vid, rezervorul de presurizare şi vasele de preaplin.

6. Circuit ape impurificate: apele rezultate în procesul tehnologic de fabricaţie al acidului stifnic (filtrare, spălare), sunt aspirate cu pompa de vid în două vase de colectare ape reziduale din inox, de unde prin cădere liberă curg în instalaţia de neutralizare, situată în faţa amplasamentului. Apele sunt neutralizate şi evacuate la emisarul autorizat la pH = 7 ÷ 8.

Fabricarea picramatului de sodiu

Reacţiile chimice de obţinere a picramatului de sodiu:

2C6H2(NO2)3OH + 2Na2S + H2O → 2C6H2(NO2)2NH2ONa + Na2S2O3
Capacitate fezabilă a instalaţiei: 100 kg/an. 

Bilanţul de materiale pentru cantitatea de 100 kg/an.
	Materiale intrate (kg/an)
	Materiale ieșite (kg/an)



	Acid picric
	80
	Picramat de sodiu
	100

	Sulfura de sodiu
	74
	Apa industriala impurificată

	428

	Apa
	315
	Deșeu picramat de sodiu 
	1

	Acid sulfuric


	20
	Materiale textile impurificate, materiale filtrante
	5

	Şpan de fier
	25
	
	

	Soda caustică
	15
	
	

	Materiale auxiliare
	5
	
	

	TOTAL: 
	534
	TOTAL:
	534


Picramatul de sodiu este o substanţă intermediară preparată şi utilizată în U.M. Sadu la prepararea explozivului de iniţiere diazodinitrofenol (DDNP).

A. Principalele faze ale procesului tehnologic:

- preparare soluţie de sulfură de sodiu;

- dozare soluţie de sulfură de sodiu;

-  preparare picramat de sodiu;

- filtrare şi spălare;

- păstrare;

- neutralizare ape reziduale.

B. Proces tehnologic de preparare picramat de sodiu

a) Preparare soluţie de sulfură de sodiu


Soluţia de sulfură de sodiu se prepară într-un vas de inox. În acest vas se dozează cantităţile necesare de apă la t = 60 ÷ 80 0C şi sulfură de sodiu. După dizolvarea sulfurii de sodiu, soluţia obţinută se filtrează în găleţi din PVC printr-un pat filtrant alcătuit din 2 straturi de şifon.

b) Dozare soluţie de sulfură de sodiu


Soluţia de sulfură de sodiu filtrată este transvazată în vasul situat pe rampa de alimentare (RA), de unde este aspirată în vasul de dozare soluţie sulfură de sodiu. Din vasul de dozare se dozează în vasul de reacţie situat pe platforma superioară a halei.

c) Preparare picramat de sodiu


Picramatul de sodiu se prepară în vasul de reacţie Vasul este prevăzut cu manta dublă, agitator, ventilaţie şi termometru. În vas se dozează soluţia de sulfură de sodiu filtrată şi cantitatea de acid picric necesară.

Temperatura de reacţie: 55 ÷ 600C.

Durata: 50 ÷ 60 minute.

d) Filtrare şi spălare


Se realizează cu un vas de filtrare cu vid, echipat cu pat filtrant şi prevăzut cu ventilaţie.

Precipitatul se spală cu apă răcită cu gheaţă. Apele rezultate sunt evacute în bazinul de reducere, al instalaţiei de neutralizare.

e) Păstrare picramat de sodiu


Picramatul de sodiu spălat şi filtrat se ia de pe patul filtrant cu o scafă din inox şi se pune în saci de polietilenă, sacii se leagă la gură cu o sfoară din bumbac şi se etichetează.


Fluxul tehnologic pentru fabricarea picramatului de sodiu se realizează pe următoarele circuite:

1. Circuit sulfură de sodiu: începe în faţa amplasamentului pe o platformă din ciment unde bidonul cu sulfură de sodiu este adus de la depozit cu un mijloc auto. Aici se prepară şi se filtrează soluţia de sulfură de sodiu în găleţi din PVC, după care se transvazează în vasul situat pe rampa, de unde dozează în vasul de dozare soluţie de sulfură de sodiu, al instalaţiei.

2. Circuit acid picric: începe în faţa amplasamentului pe o platformă din ciment unde bidonul cu acid picric este adus de la depozit cu un transportor, se transvazează în găleţi din PVC şi se dozează manual în vasul de reacţie.

3. Circuit picramat de sodiu: picramatul de sodiu se obţine în vasul de reacţie, de unde este transferat prin vasul în vasul de spălare şi filtrare cu vid. În vasul de spălare şi filtrare cu vid se spală, se filtrează, după care se încarcă în saci de polietilenă şi se depozitează.

4. Circuit ape impurificate: apele rezultate în procesul tehnologic de fabricare al picramatului de sodiu (filtrare, spălare), sunt aspirate cu pompa de vid în două vase tampon din inox, de unde prin cădere liberă curg printr-o ţeavă din inox în bazinul de reducere al instalaţiei de neutralizare situată în faţa OB. 153E, de unde începe procesul de neutralizare al acestora. Apele sunt neutralizate şi evacuate la emisar, la pH = 7 ÷ 8.

Instalația de fabricare acid stifnic și picramat de sodiu mai este dotată cu: 
- instalaţia de vid;

- instalaţia de ventilaţie.
Instalaţia de vid


Asigură vidul necesar aspirării soluţiilor în vase şi vidul necesar aspirării apelor reziduale în vasele de colectare ape reziduale. Instalaţia de vid este alcătuită din pompa de vid şi rezervorul de presurizare montate în camera de lângă hala de lucru, vasele de preaplin) care asigură împiedicarea accesului accidental al soluţiilor în instalaţia de vid şi conductele şi robinetele aferente. Vasele de preaplin (şi conductele de legătură dintre acestea şi vasele sunt din oţel inox, ia restul conductelor instalaţiei de vid sunt din ţeavă neagră 7656-80

Ţevile se vopsesc în culorile caracteristice soluţiilor, iar trecerile prin pereţi sunt etanşe.

Instalaţia de ventilaţie


S-a proiectat instalaţia de ventilaţie pentru evacuarea noxelor de la utilajele Ventilatorul centrifugal este antiex, D = 1000 m3/h, P = 1.1 KW şi este racordat cu tubulatură inox la cele 3 utilaje.

  Instalatia de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen  
Fabricare trinitrorezorcinat de plumb 

Capacitate fezabila a instalatiei 1800 kg/an.Bilantul de materiale pentru cantitatea de 1800kg/an.
	Materiale intrate (kg/an)
	Materiale iesite 

	Trinitrorezorcina


	Trinitrorezorcinat de plumb 1800 kg 



	Carbonat de sodiu 
	Apa ind. impurificata 202450kg, din care 1468 kg namol cu Pb

	Acid acetic 
	Deseuri explozivi 30kg

	Azotat de plumb 


	Materiale textile impurificate, materiale filtrante 70 kg

	Fosfat trisodic 
	CO2 353kg

	Alcool etilic de fermetatie
	

	Apa de condens
	

	Hidroxid de sodiu
	

	Span de fier
	

	Materiale auxiliare 70kg
	

	Total: 204 703 kg
	Total: 204 703 kg


Nota: consumurile specifice de materii prime constituie secrete de fabricatie 

Principalele faze ale procesului tehnologic sunt :

- pregatirea solutiei de trinitrorezorcinat de sodiu;

- pregatirea solutiei de azotat de plumb;

-precipitare trinitrorezorcinatului de plumb, in urma reactiei trinitrorezorcinatului de sodiu, cu azotatul de plumb;

- filtrarea sub vid si spalarea precipitatului de trinitrorezorcinat de plumb;

- neutralizarea partiala a apelor reziduale (distrugerea caracterului exploziv al solutiilor muma) si evacuarea lor la statia de neutralizare;

- uscarea trinitrorezorcinatului de plumb;

- racirea trinitrorezorcinatului de plumb;

- turnarea trinitrorezorcinatului de plumb in borcane;

- cernerea materiei explozive; 

- cantarire si transport trinitrorezorcinat de plumb;

- depozitare.

Proces tehnologic de fabricare a trinitrorezorcinatului de plumb
Trinitrorezorcinatul de plumb este produs prin reactia azotatului de plumb (solid) , carbonat de sodiu (solid) si trinitrorezorcina (solid) prin urmatoarele reactii: 


[image: image2]

 SHAPE  \* MERGEFORMAT 
[image: image3]2NaHCO3 + C6H(NO2)3(OH)2  =   C6H(NO2)3(ONa)2 + 2 CO2 + 2 H2O 


[image: image4]

 SHAPE  \* MERGEFORMAT 
[image: image5]Pb(NO3 )2 + C6H(NO2)3(ONa)2    =  Pb – C6 H(NO2 )3 (O)2 + 2NaNO3 

Prepararea solutiei de TNR-Na se realizeaza într-un vas de 200 l. Se dozeaza 110 l. apa de condens si se adauga cantitatea necesara de bicarbonat de sodiu. Cu ventilatia pornita se agita mecanic solutia timp de 30 min. Dupa dizolvarea completa a bicarbonatului de sodiu se dozeaza în portii mici TNR si se încalzeste solutia la 65 C; se mentine la aceasta temperatura 30 min. Se verifica densitatea si pH solutiei si daca sunt corespunzatoare se filtreaza solutia pe un filtru de vid echipat cu un pat filtrant textil. Solutia filtrata este aspirata în vasul de dozare. 

Prepararea solutiei de azotat de plumb se realizeaza într-un vas de preparare. Se dozeaza 50 l. apa de condens si cantitatea necesara de azotat de plumb, cu ventilatia si agitatorul pornite. Dupa dizolvarea azotatului de plumb se verifica densitatea solutiei. Daca e corespunzatoare se filtreaza solutia pe un filtru de vid echipat cu pat filtrant textil. Dupa filtrare, solutia este transmisa în vasul de dozare. 

Precipitarea se face in vasul de reactie. Se spala mai întai vasul cu 30-40l. apa de condens, care este lasata apoi sa curga pe filtru, iar de aici in vasul de neutralizare. Se dozeaza solutia de azotat de plumb aflata la temperatura camerei. Se incalzeste vasul de reactie la temperatura de 65-700C. Se porneste agitatorul vasului de reactie, dupa care se dozeaza solutia de TNR-Na din vasul de dozare la temperatura de 65 -70 C. Dupa terminarea dozarii se continua agitarea 10 –20 min. 

Filtrarea solutiei se face pe un filtru echipat cu un pat filtrant textil si instalatie de vid. Cu ajutorul unei maini mecanice se goleste precipitatul pe filtru. Se spala precipitatul cu apa de condens 4l. a cate 3 spalari si apoi cu 4-6 l. de alcool etilic. Dupa fiecare spalare se face vidarea si golirea in vasul de colectare a solutiei. Precipitatul este dus la operatia de uscare. Apele reziduale rezultate in urma spalarii-filtrarii TNR-Pb, cca 200 l, sunt colectate in vasul de colectare situat in camera de filtrare, de unde, prin cadere libera sunt evacuate in cele doua vase situate in camera de neutralizare. 

Neutralizarea partiala a apelor reziduale. Se dozeaza 7-8 l de solutie de NaOH. Se fierbe continutul vaselor sub agitare timp de 30-40 min.,dupa care se face racirea solutiei la temperatura de 30-40C. Apele partial neutralizate (li s-a distrus caracterul exploziv) sunt aspirate în vasul tampon situat în cabina de neutralizare, iar de aici sunt dirijate cu ajutorul pompei de vid la statia de neutralizare.

Apele impurificate rezultate la spalarea sculelor sau a materialelor textile folosite in procesul de fabricatie se neutralizeaza in acelasi mod tot in vasul de neutralizare. Apele impurificate rezultate la spalarea pardoselii se transporta la statia de neutralizare.

Uscarea TNR-Pb se face in vid, intr-o etuva incalzita cu apa calda care circula prin peretele dublu al etuvei, la temperatura de 80-900C, timp de 60-105 min. 

Racirea tavitelor cu TNR-Pb. Se iau tavitele cu exploziv din etuva unde au fost uscate si se aseaza pe un raft, la temperatura camerei. 

Turnarea in borcane. Se aduce, pe rand, cate o tavita din camera de racire, se aseaza pe masa basculanta si se fixeaza. Cu ajutorul unor dispozitive, se efectueaza din exterior operatiile de golire a TNR-Pb in borcane din carton lacuit. 

Cernerea TNR-Pb se face intr-o incapere in care, in timpul cernerii, muncitorul nu are acces. Toata operatia este condusa din exterior, prin intermediul unor dispozitive de actionare. Dupa finalizarea cernerii, borcanele sunt cantarite, etichetate si transportate la Depozitul de materii explozive, deplasarea facandu-se cu cel mult doua borcane puse in dispozitivul de transport, pe traseul special destinat.

B. Fabricarea tetrazenului .

Tetrazenul este produs prin reactia carbonatului de aminoguanidina, acidului azotic si azotit de sodiu, astfel: 
[image: image6]

[image: image7]HNO3 + CN4H6 . H2CO3   =  CN 4H6.HNO3 + CO2 + H2O
[image: image8]

[image: image9]2CN 4H6.HNO3 + 2NaNO2    = C2H8ON10 + 2NaNO3 + H2O 

Capacitate fezabila a instalatiei 144 kg/an.
Bilantul de materiale pentru cantitatea de 144kg/an.
	Materiale intrate (kg/an)
	Materiale iesite 

	Azotit de sodiu 
	Tetrazen 144 kg 

	Carbonat de aminoguanidina 
	Apa industriala impurificata 19653kg

	Acid azotic 
	Deseuri explozivi 15kg

	Apa amoniacala 


	Materiale textile si filtrante impurificate 30kg

	Alcool etilic de fermentatie 


	CO2 145kg (87kg la fabricare+58kg la tratare ape)

	Apa de condens 
	

	Materiale auxiliare 30kg
	

	Total: 19 987 kg
	Total: 19 987kg


Nota: consumurile specifice de materii prime constituie secrete de fabricatie 

Principalele faze ale procesului tehnologic sunt: 

- pregatirea solutiei de acid azotic;

- pregatirea solutiei de azotit de sodiu;

- pregatirea solutiei de carbonat de aminoguanidina;

- elaborarea precipitatului de tetrazen prin reactia azotitului de sodiu cu carbonatul de aminoguanidina;

- filtrarea si spalarea precipitatului de tetrazen;

- neutralizarea partiala (distrugerea caracterului exploziv al solutiilor muma) a apelor reziduale si evacuarea lor la statia de neutralizare.

- portionarea tetrazenului;

- uscarea tetrazenului;

- racirea tetrazenului ;

- turnarea in borcane ;

- cantarire si transport tetrazen ;

- depozitare tetrazen.

B. Proces tehnologic de fabricare tetrazen
Preparare solutie de azotit de sodiu. Se realizeaza într-un recipient de 60 l. în care se pune apa de condens, dupa care se dozeaza 20 kg de azotit de sodiu. 

Se amesteca 20 min. pana la dizolvarea completa. Se face analiza chimica a solutiei si daca densitatea e corespunzatoare se filtreaza solutia si se goleste în galeti din PVC. Se trateaza solutia de azotit de sodiu cu acid azotic c =10% pana la un pH=5-6.

Prepararea solutiei de carbonat de aminoguanidina (CA). Se realizeaza într-un vas de inox de 50l. Se dozeaza apa de condens, se adauga 4,2 l acid azotic c=55%, cu o bagheta de inox se omogenizeaza solutia, sub amestecare continua se dozeaza treptat în portii mici CA. Se pune vasul cu solutie într-o cuva cu apa calda la temperatura de 80-85 C, se mentine la aceasta temperatura timp de 30- 40 min. pentru degajarea completa a bioxidului de carbon. 

Se scoate vasul din cuva si se lasa sa se raceasca pana la 50-600 C. La această temperatură se adauga apa amoniacala, pana cand se ajunge la un pH=7-9. 

Se transporta vasul in sala de filtrare. Se pune solutia pe un filtru prevazut cu un pat filtrant textil si se porneste pompa de vid.

Solutia filtrata se aspira în vasul de dozare.

Prepararea solutiei de acid azotic. Se realizeaza într-un vas de inox de cca 30 l. Se dozeaza 15 l. apa de condens si apoi 12 l de acid azotic concentrat, se verifica densitatea solutiei si daca este corespunzatoare se filtreaza solutia si se toarna în sticle cu dop, unde se pastreaza pana la momentul folosirii.

Precipitarea. Se realizeaza intr-un vas de reactie de 200 l. Inainte de a se face operatia de precipitare se spala vasul cu 30-40 l. apa de condens. 

Se porneste ventilatia si se dozeaza 60 l. de solutie CA si se porneste agitatorul . Se incalzeste solutia la 400 - 450 C. La aceasta temperatura se dozeaza manual cu ajutorul galetilor din PVC solutia de azotit de sodiu aflata la temperatura de 25-30 0C.Se ridica si se mentine temperatura la 50-600C timp de 90 min. dupa care se face racirea precipitatului pana la 25o-30oC. 

Sub agitare se face golirea precipitatului pe filtrul de vid. 

Filtrarea si spalarea. Se realizeaza cu un filtru cu vid prevazut cu pat filtrant textil. Se spala precipitatul cu apa de condens, pana cand apa care curge de pe filtru este limpede, dupa care se spala cu alcool de fermentatie.

Precipitatul se mai spala cu apa de condens 5l. de 30 de ori si cu alcool de fermentatie 8 l. de 2 ori; dupa fiecare spalare se face vidarea. Tetrazenul obtinut se goleste în tavi si este dus la uscare. 

Se dozeaza in vasul de reactie 160 l. apa de la robinet . Se porneste ventilatia si agitatorul; se încalzeste apa din vas la 80-90 C. Se mentine temperatura timp de 30-40 min. dupa care se face racireala temperatura de 30 –40 C.

Sub agitare solutia din vas este evacuata pe filtru, iar de aici merge în vasul tampon, apoi la neutralizare. 

Descompunerea solutiei muma. Apele rezultate în urma filtrarii si spalarii tetrazenului, cca. 200 l, sunt puse în vasul de colectare de unde prin cadere libera sunt evacuate în doua vase de neutralizare. Se porneste ventilatia si agitatoarele vaselor de neutralizare. Se încalzeste solutia pana la fierbere si se mentine timp de 30 min. Se raceste pana la 25-30 C. Se aspira solutia în vasul tampon din camera de neutralizare si se neutralizeaza.

Apele rezultate la spalarea pardoselelor se colecteaza în galeti din PVC si se transporta la bazinul de neutralizare. Se toarna în bazin cca.100 l. ape impurificate si 10-15 l. acid sulfuric. Se barboteaza solutia cu aer timp de 4 ore apoi apele sunt deversate, în functie de provenienta lor, în bazinele de neutralizare.

Apele impurificate rezultate la spalarea sculelor sau a materialelor textile folosite in procesul de fabricatie se neutralizeaza in acelasi mod tot in vasul de neutralizare.. 

Uscarea tetrazenului se face in vid, intr-o etuva incalzita cu apa calda care circula prin peretele dublu al etuvei, la temperatura de 60-70 grade, timp de 60-105 min. 

Racirea tavitelor cu tetrazen. Se iau tavitele cu exploziv din etuva unde au fost uscate si se aseaza pe un raft, la temperatura camerei. 

Turnarea in borcane. Se aduce, pe rand, cate o tavita din camera de racire, se aseaza pe masa basculanta si se fixeaza. Cu ajutorul unor dispozitive, se efectueaza din exterior operatiile de golire a tetrazen in borcane din carton lacuit. 

Cernerea tetrazenului se face intr-o incapere in care, in timpul cernerii, muncitorul nu are acces. Toata operatia este condusa din exterior, prin intermediul unor dispozitive de actionare. Dupa finalizarea cernerii, borcanele sunt cantarite, etichetate si transportate la Depozitul de materii explozive, deplasarea facandu-se cu cel mult doua borcane puse in dispozitivul de transport, pe traseul special destinat. 

Neutralizarea apelor rezultate in procesul tehnologic de fabricare tetrazen: Apele parţial tratate în atelierul de preparare substante explozive sunt colectate în bazinul de colectare si preneutralizare ape industriale uzate.

- tratarea cu acid sulfuric in vederea distrugerii eventualelor urme de tetrazen
În acest bazin se colectează cca.200 litri ape şi se dozează cca.10 litri H2SO4 concentrat.Acidul sulfuric se dozează în bazin prin deschiderea robinetului de la conducta care este racordată la vasul de acid sulfuric situat în camera de preparare reactivi. Pentru o mai bună omogenizare a apelor din bazin se barbotează aer cca. 2 h.

- corectie pH cu solutie de hidroxid de sodiu
Apele sunt deversate în bazinul de corectare pH (3/1 sau 3/2), unde se corectează caracterul acid cu soluţie de NaOH, c=20% până la pH=7÷8, prin deschiderea robinetului conductei care vine de la vasul de preparare a soluţiei de NaOH situat în camera de preparare reactivi. Cantitatea de soluţie de NaOH utilizată este de circa 50litri. Pentru o mai bună omogenizare a apelor din bazin se barbotează aer 2÷4h. 

- evacuare in receptorul natural
După aceea, sub barbotare de aer, se evacueaza apele în decantor, de unde, periodic, apele sunt evacuate pe patul filtrant, iar de aici, in paraul Sadu. În acelaşi mod se tratează şi apele reziduale rezultate la spălări interoperaţii (spălarea cârpelor, sculelor, dispozitivelor, pardoselilor).

Periodic patul filtrant este curatat, namolul colectat (inclusiv cel rezultat la fabricarea trinitrorezorcinatului de plumb), este stocat în butoaie din PVC si transportat în depozitul de namol cu plumb amenajat în acest scop. 

Parametrii urmariti in timpul fabricarii trinitrorezorcinatului de plumb si tetrazenului :

- temperatura 
- in atelier

- in vasele de dozare

- in etuva de uscare

- in depozitul de exploziv

- umiditatea - in atelier

- timpul alocat diverselor faze ale operatiilor: dozare, agitare, vidare, uscare

- indicatorii de calitate ai apelor evacuate

2.3.3.Asigurarea cu utilități 
 1.Abur tehnologic

 
Alimentarea cu abur se face din reţeaua uzinală. Se utilizează abur de joasă presiune, p ≈ 2 atm. atât  pentru  Instalația de  fabricare acid stifnic și picramat de sodiu  cât și pentru Instalatia de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen .
2. Alimentarea cu apă


Apa potabilă și apa utilizată în scop tehnologic și pentru stingerea incendiilor este asigurată din rețeaua societății care este alimentată din rețeaua de alimentare cu apă a orasului Bumbești – Jiu. 
3. Alimentarea cu energie electrică se realizează din rețeaua societății. 


Cele două instalații utilizează energia electrică pentru:


a)iluminat;


b)instalaţia de forţă pentru acționarea motoarelor;


c) instalaţia de legare la centura de împământare.

Având în vedere pericolul de incendiu şi de explozie pe care îl prezintă procesul tehnologic din ateliere s-a prevăzut amplasarea tablourilor  electrice într-o cameră separată categoria ″E″, iar instalaţiile electrice au fost proiectate în execuţie corespunzătoare gradului de pericol pe care-l prezintă. Circuitele de alimentare cu energie electrică sunt montate aparent cu cabluri tip ACYY-1KV-4x4mmp protejate în ţeavă de oţel în zonele expuse loviturilor sau la pozarea în pardoseală.
	
	Unitate de măsură
	Instalaţia de fabricare acid stifnic şi picramat de sodiu
	Instalatia de fabricare trinitrorezorcinat de plumb  si tetrazen

	Putere instalată
	kw
	28
	 28,6

	ventilatoare
	kw
	  1,1
	  8,6

	agitatoare
	kw
	5,0
	  6,6

	pompa de vid
	kw
	5,5
	 2,2

	pompe apa calda
	kw
	
	 1,1

	iluminat
	kw
	2,5
	3,0

	Consumul mediu lunar
	Mwh
	0,5
	1,5


a)Instalaţia de iluminat aferentă amplasamentului este prevăzută şi adaptată categoriei de pericol de incendiu şi de explozie. În interiorul halei de fabricaţie s-a proiectat un iluminat general şi un iluminat local care permite vizualizarea optimă a operaţiilor procesului tehnologic.

b) Instalaţia de forţă
Receptoarele de forţă sunt alimentate cu energie electrică de la tabloul sinoptic al instalaţiei.

c) instalaţia de legare la centura de împământare
Consumatorii de energie electrică prevăzuţi şi toate vasele instalaţiei tehnologice se racordeaza la centura interioară de legare la pământ cu bandă zincata OL 20 x 3 mm. Pentru protecţia paratrăsnetului împotriva tensiunilor accidentale de contact a fost făcută legătura la nul şi la pământ a părţilor metalice care în mod normal nu sunt sub tensiune dar ar putea ajunge printr-un defect de izolaţie.

2.3.3. Gestionarea deseurilor din activitatea de productie 
	Denumire deseu
	 Provenienta
	Cod
	Cantitatea anuală
	 Mod de gestionare

	Nămol cu conținut de plumb
	Tratare ape uzate cu conținut de plumb
	06.05.02
	200 kg
	În bidoane de plastic pe platformă special amenajată. Se elimină prin agenți autorizați

	Materii explozive neconforme calitativ
	Fabricare acid stifnic, picramat, TNR-Pb, tetrazen
	16.04.03*
	48 kg

	Recipienți metalici prevăzuți cu capac  Se elimină  prin ardere la Plaja de distrugere

	Materiale textile uzate și hârtie filtrantă impregnate cu materii explozive
	Fabricare acid stifnic, picramat, TNR-Pb, tetrazen
	15.02.02*
	120kg

	Recipienți metalici prevăzuți cu capac Se elimină prin ardere la Plaja de distrugere

	Ambalaje plastic (saci polietilenă)
	De la utilizarea TNR-Na
	15.01.02
	4 kg
	Curățare și depozitare temporară.
Reutilizare.

	Ambalaje hârtie 
	Utilizare azotat de plumb, azotit de sodiu, CA, carbonat de sodiu
	15.01.10*
	10 kg
	Depozitare temporară în recipienți metalici în vederea predării la o firmă autorizată pentru eliminare finală

	Ambalaje plastic 
	Utilizare acid sulfuric, apă amoniacală, acid acetic glacial)
	15.01.02
	10 kg
	Curățare și reutilizare internă

	Ulei uzat


	Revizii,reparații
	13.02.05*
	100kg
	 Depozitare temporară în recipienți metalici în vederea predării la o firmă autorizată pentru valorificare

	Deșeuri metalice
	Revizii,reparații
	17.04.07
	300kg
	Depozitare temporară în recipienți metalici în vederea predării la o firmă autorizată pentru valorificare

	Deșeuri menajere
	Activitate umană
	20 03 99
	7t
	 Se depozitează în container metalic.Se elimină printr-o firmă autorizată


Depozitarea si modul de epurare al apelor uzate este descris in capitolul 4.


2.4 Folosirea terenului din imprejurimi

Așa cum s-a specificat la cap.,, Localizarea terenului ” Instalația de fabricare acid stifnic și picramat de sodiu  și Instalatia de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen sunt amplasate în  incinta S.C. Uzinei Mecanice Sadu I. Prin urmare aceste instalații au ca vecini fie obiective industriale în care au avut/ au loc procese industriale diverse fie sunt la limită de proprietate și terenurile sunt împădurite- aparțin S.C. Romsilva SA.

Astfel pentru Instalația de fabricare acid stifnic și picramat de sodiu
terenul de  la Est este ocupat de instalatia pentru preparare fulminat de mercur, care este inchisa, terenul de la vest este ocupat de  instalatia preparare sulfură de stibiu şi recristalizare clorat de potasiu, terenul de la nord este ocupat de  drum uzinal si poligon de verificări iar la  Sud – val de pământ împădurit.
       Pentru Instalatia de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen  terenul de la nord și vest  este acoperit cu padure de foioase, apartinand S.C. Romsilva SA., terenul de la est este ocupat de   fostul atelier de încărcare capse miniere. despartita de platforma drumului de in imediata acces de un zid de sprijin  din beton. Dincolo de albie se afla fundatia si structura de rezistenta ale unei hale industriale a carei constructie a fost intrerupta, cladirea care adaposteste poligonul de testarea a munitiei de infanterie si o hala in care, pana in 1998 s-a realizat montajul capselor miniere. Odata cu transferarea activitatii pe o alta platforma, din aceasta hala au fost evacuate toate materialele ramase neutilizate: capse miniere incarcate, aprinzatori electrici, reofori. Cladirea este deconectata de la instalatiile de alimentare cu apa industriala, energie electrica si termica, intrand in conservare.
La sud de aceasta cladire si la est de poligon, in imediata apropiere a drumului rutier uzinal se afla amplasat depozitul de stocare temporara a namolurilor de plumb si mercur: platforma betonata inconjurata de rigola, ingradita,  inchisa si  acoperita. 
La est de magazia de chimicale se afla fostul atelier de incarcat capse miniere, in prezent nefunctional. In acest atelier, pana la transferarea activitatii pe o alta platforma industriala, in anul 1998, s-a efectuat incarcarea tubului din aluminiu sau cupru al capsei miniere cu materii explozive: fulminat de mercur, pentrita, amestecuri de intarziere. Odata cu transferarea activitatii, din atelier au fost evacuate toate materialele ramase nefolosite, avand in vedere regimul strict de gestionare al lor. Cladirea este deconectata de la instalatiile de alimentare cu apa industriala, energie electrica si termica, intrand in conservare.


In continuare, spre est, dincolo de drumul rutier uzinal se afla atelierul de fabricat fulminat de mercur, a carui activitate conducerea societatii a decis sa o inchida, in acest sens urmand a solicita autoritatii competente avizul de mediu necesar.


Tot in aceasta zona se mai afla ateliere in care se executa diverse repere de munitie, calea de transport pietonal materii explozive, special amenajata si magazia de materii explozive.  Urmeaza gardul societatii, iar apoi versantul sudic al vaii, acoperit cu padure de foioase.

  
Cele mai apropiate locuinte se afla situate la aproximativ 1500 metri de amplasament, in directia SV.



2.5. Utilizare chimică. 

      Avand in vedere profilul de activitate, pe teren sunt amplasate instalatii chimice care vehiculeaza substante periculoase si nepericuloase. 
Pentru prevenirea poluarii solului, instalatiile sunt amplasate pe platforme betonate iar rezervoarele in cuve betonate.Vehicularea produselor de la depozitul central se face cu mijloace auto; materiile explozive se transportă manual și se depozitează în magaziile/depozite special amenajate.  Ambalajele substanțelor periculoase sunt adecvate caracterului de periculozitate pe care îl are produsul respectiv (sticlă, plastic, carton, metal).Trinitrorezorcinatul de plumb  și tetrazenul se transportă în  borcane de carton lăcuit; acidul stifnic și picramatul  se depozitează în saci de polietilenă. Aceste măsuri duc la evitarea pierderilor de substanțe pe sol.
Principalele substanţe chimice utilizate ca materii prime, auxiliare precum şi principalele produse intermediare şi finite clasificate periculoase conform HG 804/2007 sunt  prezentate în tabelul de mai jos:

	Nr.

crt.
	Denumirea substantei periculoase
	Numar CAS
	Fraze de risc
	     Etichetare
	Cantitate stocată

t
	Mod de stocare
	Localizare 
	Stare fizica

	1
	Tetrazen
	31330-63-9
	E
	E
	0,23 + Q
	Borcane carton
	Magazie explozivi, Depozit explozivi
	Solid

	2
	Acid stifnic (trinitrorezorcină)
	82-71-3
	E;R2;R4

Xn;R20/21/22
	E;Xn

R:2-4-20/21/22

S: (2-)35
	0,3
	Saci polietilenă+cutii carton
	Magazie secție, Depozit intermediar
	Solid

	3
	Acid azotic
	7697-37-2
	O;R8

C;R35
	O;C

R:8-35;

S: (1/2)23-26-36-45
	1,6
	Damigene sticlă
	Magazie secție muniție, capse, prepararea substanțe inițiere, TNR
	Lichid

	4
	Azotat de plumb
	10099-74-8
	Repr.cat.1;R61

Repr.cat.3;R62

Xn;R20/22;R33

N;R50-53
	T,N

R:61-20/22-33-50/53-62

S:53-45-60-61
	0,075
	Saci hârtie
	Magazie preparare substanțe de inițiere
	Solid

	5
	Trinitrorezorcinat de plumb
	15245-44-0
	E;R3

Repr.cat.1;R61

Repr.cat.3;R62

Xn;R20/22;R33

N;R50-53
	E,T,N

R:61-3-20/22-33-50/53-62

S:53-45-60-61
	0,0145 + Q
	Borcane carton
	Magazie capse, substanțe inițiere, Depozit explozivi, Depozit intermediar
	Solid

	6
	Alcool etilic
	64-17-5
	F;R11
	F

R11

S: (2-)7-16
	0,46
	Butoi 200 l
	Magazie atelier capse, explozivi de inițiere, atelier muniție
	Lichid

	7
	Sulfură de sodiu
	1313-82-2
	R31

C;R34

N;R50
	C;N

R:31-34-50

S: (1/2)26-45-61
	1,09
	Saci rafie
	Depozit central, Magazie preparare picramat
	Solid

	8
	Carbonat acid  de aminoguanidină 
	2582-30-1
	R43;R52/53
	S24-28-37-45
	Q
	Saci polietilenă
	Magazie explozivi de inițiere
	Solid

	9
	Azotit de sodiu
	7632-00-0
	O;R8

T;R25

N;R50
	O;T;N

R:8-25-50

S: (1/2-)45-61
	Q
	Saci polietilenă + saci rafie
	Magazie explozivi de inițiere
	Solid

	10
	Acid picric
	88-89-1
	E;R2

R4;

T;R23/24/25
	E;T;

R:2-4-23/24/25

S: (1/2-)28-35-37-45
	0,08
	saci
	Magazie preparare TNR
	Solid

	11
	Picramat de sodiu
	
	E
	E
	0,1
	Saci
	Magazie preparare picramat
	Solid

	12
	Rezorcina                          (m dihidroxibenzen)
	108-46-3
	Xn;R22

Xi;R36/38

N;R50
	Xn;N;

R22-36/38-50

S: (2-)26-61
	0,185
	Saci
	Magazie preparare TNR
	Solid

	13
	Namoluri cu plumb
	 -
	N
	N
	4
	Butoi 200 l
	Depozit nămol
	Solid

	14
	Acid acetic
	64-19-7 
	C;R10-35
	C
	0,5
	Butoi metallic
	Magazie explozivi de inițiere
	Lichid


Q- cantitate secretă
Toate produsele utilizate ca materie primă sunt achiziţionate numai de la furnizori autorizaţi. Pentru intrările de materie primă, cantitatea şi calitatea acestora, precum şi furnizorul, este ţinută o evidenţă strictă în cadrul serviciilor: aprovizionare, control tehnic de calitate şi producţie.

Substanţele chimice utilizate ca materie primă, precum şi cele rezultate din procesele de producţie, sunt depozitate în spaţii special amenajate şi recipienţi corespunzători. Menţionăm că întreaga incintă este împrejmuită şi păzită.

          Caracterul  periculos al substantelor prezentate in tabel a impus necesitatea elaborarii Planului de Urgenta Interna, amplasamentul fiind expus riscului de explozie si incendiu.
2.6 Topografie și scurgere
Judetul Gorj se afla in S-V Romaniei, in Nordul Olteniei, pe cursul mijlociu al râului Jiu, de la pasul Lainici pana la confluenta cu raul Gilort. Paralela de 45o traverseaza judetul prin mijloc, la sudul municipiului Targu Jiu.

Relieful este variat, fiind dispus in trei trepte distincte: muntii, dealurile subcarpatice si extremitatea nordica a Podisului Getic. Muntii ocupa 30% din suprafata judetului. In partea de N si N-V sunt muntii Parang, Vulcan si Godeanu, cu altitudini ce depasesc frecvent 2000 de metri. In partea centrala se desfasoara zona subcarpatica, constituita din mai multe aliniamente de dealuri (Sacelu, Mogos, Stroiesti, Bran), si depresiuni (Polovragi, Novaci, Targu Jiu, Campu Mare s.a.), iar in Sud se afla o portiune a Piemontului Getic.

Orasul Bumbesti Jiu se intinde, dea lungul cursului Jiului, de la granita cu judetul Hunedoara, la nord, până la cea cu municipiul Târgu Jiu, la sud, pe o distanță de aproximativ 40 km.

Localitatea este cantonată în depresiunea Bumbesti, care la rândul ei face parte din unitatea fizico-geografică a depresiunii subcarpatice oltene, adică într-o unitate geografică bine individualizată la contactul dintre subcarpaţi şi zona montana la nord.

Depresiunea Bumbesti-Jiu  este o mică depresiune subcarpatică, de pe clina sudică a Parângului drenată de Jiu, la ieşirea acestuia din strânsoarea defileului.

La nord depresiunea Bumbeşti este dominată net de clina sudică a Vâlcanului şi Parângului. Bazinul Bumbeşti, este drenat de Jiu, valea sa păstrând o direcţie generală NS şi fiind adâncită faţă de nivelul interfluviului cu peste 250m la ieşirea din munţi.

Poziţia hipsometrică a depresiunii Bumbeşti-Jiu, este de circa 300 m altitudine absolută, fiind dominată în jurul său de nivelul de 800 - 900 m, respectiv platforma Gornovita, ce formează zona plaiurilor vizibile clar mai ales în nordul localităţii.

S.C. Uzina Mecanica Sadu SA se afla amplasata pe valea paraului Sadu, incepand de la confluenta acestuia cu Jiul, pe o lungime de aproximativ 4700 metri. Terenul pe care este amplasata platforma industriala are o cădere lină, de la NE la SV, incepând de la o altitudine de 375 metri si pana la 322,9 metri, cat se inregistreaza la varsarea Sadului in Jiu. Valea paraului Sadu are o deschidere variabila, osciland intre 200 metri si 50 metri, versantii, deosebit de abrupti, ducand spre inaltimi de peste 600 metri in apropierea societatii.
2.7 .Geologie 

2.7.1 Geomorfologie

Stabilitatea calitatii terenului de fundare a fost investigata prin foraje geotehnice executate de catre I.P.D.T.U. Bucuresti in anul 1987 (proiect nr. N 7529). Din punct de vedere geomorfologic, zona are un fundament de roci magmatice (granitoide) considerat ca fiind de varsta cambrian - ordoviciana , peste acest masiv granitoid aparând local roci sedimentare formate din alternanțe din gresii cuartiere albe si sisturi argiloase negre, formatiuni care au fost intens metamorfozate, având varsta cretacic superior - jurasic inferior.

Structura terenului din amplasament

Solurile din depresiunea Bumbeşti-Jiu reflectă complexitatea condiţiilor genetice, fapt identificat în zonalitatea pe care o reprezintă. Aici întâlnim o succesiune de tipuri genetice de soluri care se desfăşoară din zona sudică a depresiunii până în zona montană. Referitor la zona Bumbeşti-Jiu, se poate spune că principalul proces de solidificare este procesul de bioacumulare slab până la puternic acid în pădure, cu formarea activă şi migraţia de argilă, caracteristice zonei pădurilor Quercinee în amestec cu alte foioase. Aceasta a dus la o migraţie a argilei şi la o podzolire slabă. Acestui principal proces de solidificare i s-au alăturat şi alte procese locale cum sunt: procesul de gleizare, datorită excesului temporar de apă stagnată, de origine atmosferică, în profilul solului; procesul de gleizare datorită umezelii freatico-capilare a profilului solului în orizonturile profunde, roca mama fiind acidă şi puternic scheletică apar solurile podzolice argilo-iluvionale cu schelet. Solurile brun-acide montane de pădure Solurile argilo-fluviale podzolice Solurile silvestre brune podzolice Solurile aluvionare Solurile aluvio-proluviale
Forajele executate in vecinatatea obiectivului au pus in evidenta urmatoarele tipuri de sol:

0,00 - 0,30 m sol vegetal

0,30 - 1,50 m pe latura de nord si 2,0 – 3,0 m pe latura de sud diluviu de panta alcatuit din argila nisipoasa cafenie, plastic vartoasa, cu fragmente de pietris si stanca.

1,5 - 3,0 m stanca fisurata si alterata la partea superioara Sub aspectul distributiei spatiale a tipurilor de sol, acestea formeaza complexe pedologice spatial - mozaicate.

Sub aspectul porozitatii, solurile se prezinta cu valori normale, structurile fiind grauntoase, glomerulare sau poliedrice. Se apreciaza un echilibru bun intre aer, apa si materia solida din sol.

Conform STAS 6054 - 77, adâncimea de inghet in zona Bumbesti Jiu este de 0,7 -0,8 m de la nivelul terenului natural sau sistematizat.

2.7.2 Consideratii tectonice

Amplasamentul corespunde macrozonei de seismicitate 6 în conformitate cu SR 11100/1/93(Zonarea seismică- Macrozonarea teritoriului României).

Macrozonarea de seismicitate 6 corespunde unei zone de intensitate 6 pe scara MSK. Perioada de control a spectrului de răspuns  Tc (sec) este de 0,7 iar valoarea de vârf a accelerației terenului  pentru intervalul mediu de referință (IMR) estede 0,12 ag. Clădirile au fost proiectate tinând cont de acest lucru, fapt verificat la cutremurele care au avut loc  anterior, când daunele înregistrate au fost minore.
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Zonarea seismică a României
2.8 Hidrologie si hidrogeologie

2.8.1 Hidrologie 

Apele de pe teritoriul județului Gorj apartin in intregime unui singur bazin hidrografic, raul Jiu ( cursul mijlociu), care aduna apele mai multor afluenti: Sadu, Tismana, Motru, Gilort, Amaradia, etc. Exceptie fac extremitatile NE si NV ale judetului, care sunt strabatute de cursurile superioare ale Oltetului si Cernei. In judetul Gorj exista numeroase lacuri naturale ( Câlcescu, Slaveiu, Mija) si antropice (Ceauru, Cerna, Motru). Cel mai apropiat curs de apa este paraul Sadu, care trece prin amplasament.  .

Sub aspect hidrologic, zona amplasamentului studiat apartine bazinului hidrografic al Jiului.Cursul de apa  raul Sadu, cod cadastral: VI I- I.020  00 00 00 are o lungime de 22 km.( 2 conf.)

Apele pârâului  Sadu , cu o lungime de 22km, se încadrează în clasa I-a de calitate  pe tronsonul Izvor- Amonte confluență Jiu (21,5km) și în clasa a II-a de calitate (0,5km) în raport cu grupa metale grele pe tronsonul Amonte confluență Jiu - Confluență Jiu.
  Pe pârâul Sadu functionează o centrală hidroelectrică de mică putere, cu o putere instalată de 1,2 MW. Centrala este dotată cu doua turbine, uzinează un debit de 2 mc/sec si este in proprietatea S.C. "Uzina Mecanica SADU" S.A. 
  Pe teritoriul judetului Gorj precipitatiile sunt repartizate neuniform: 585 mm in Sud, 753 mm in depresiuni, 925 mm in zona dealurilor subcarpatice si peste 1200 mm pe culmile montane. Datorită amenajarilor hidrotehnice pe toata lungimea raului Sadu, se apreciaza ca variatiile de debit nu prezinta un potential de inundatie ridicat.
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Bazinul hidrografic al râului Jiu
2.8.2 Hidrogeologie 


Pentru a studia hidrogeologia zonei s-au facut numeroase studii hidrogeologice de-a lungul anilor. De asemenea s-au executat foraje, atat pentru observatii cat si pentru alimentare cu apa a localitatilor din zona si totodata s-au facut si observatii directe asupra izvoarelor, cursurilor de apa, lacurilor si fantanilor satesti din zona, obtinandu-se astfel informatii reale asupra stratelor acvifere si cursurilor de apa din zona cat si informatii asupra litologiei perimetrului. Toate aceste cercetari au pus in evidenta existenta atat a stratelor freatice cat si a celor de adancime. 
În cadrul bazinului hidrografic Jiu prezenta apelor freatice se manifestă  pe

subunităţi geomorfologice, deoarece caracteristicile hidrogeologice şi hidrochimice ale acestora sunt condiţionate de subunitatea geomorfologică în care sunt cantonate, creând discontinuităţi în dezvoltarea regională a lor. Subunităţile geomorfologice în care se  dezvoltă corpul de ape sunt: Câmpia Olteniei, Piemontul Getic şi Subcarpaţii Getici.

Formaţiunile cuaternare purtătoare de ape freatice care au putut urmărite în cadrul câmpiei, aparţin Pleistocenului superior constituite din depozitele

aluvionare ale teraselor Jiului şi afluenţilor, alcătuite în principal din pietrişuri şi nisipuri şi cele ale Holocenului inferior şi superior din care fac parte aluviunile terasei joase a Jiului şi luncilor Jiului şi afluenţilor.

Lunca şi terasele Jiului reprezintă unitatea hidrogeologică cea mai importantă din punctul de vedere al răspândirii depozitelor freatice şi al resurselor de apă. 

Stratele freatice sunt interceptate la adâncimi diferite, funcţie de nivelul de terasă. În zonele teraselor veche, înaltă şi superioară, stratele acvifere se întâlnesc frecvent sub adâncimea 10 -15 m.

În zonele terasei joase şi lunca propriu-zisă stratul freatic a fost interceptat în majoritatea cazurilor între 5 - 20 m adâncime.

Grosimea depozitelor permeabile ale orizontului freatic variază în limite cuprinse între 3-8 m. Grosimile cele mai mari s-au întâlnit în zonele din bazinul inferior al Jiului.

În zonele de terasă grosimile sunt mai mici, rar depăşind 10 m.

Apele  subterane de adâncime din formaţiunile sarmaţiene se întalnesc sub depozitele pliocene, formând un sinclinal din Depresiunea subcarpatică de sub munte din nord, unde sunt la adancimi reduse, afundându-se în zona mediană şi ridicându-se aproape de suprafaţa terenului în zona Dunării. În nord, la est de Jiu, este reprezentat prin trei orizonturi: inferior, constituit din nisipuri, marne şi gresii cu faună de apă dulce, mediu, predominant grezos cu faună de apă  salmastră,  superior, nisipos - grezos, cu faună de apă dulce. La vest, este în facies marnos-argilos; în centrul depresiunii, în zona Bumbeşti- Curtişoara este în facies psamo-psefitic, favorizând acumularea unor mari rezerve de ape subterane.
      În aceste depozite, la nord de Tg.Jiu, în ulucul depresionar de la Bumbeşti-

Curtişoara - Iezureni se dezvoltă un complex acvifer de vârstă Sarmaţian  deosebit de productiv.

   Adâncimea forajelor variază între 150 - 300m, funcţie de numărul de strate captate.

Pe amplasament nu sunt executate foraje de observație.  Dată fiind așezarea terenului și vecinătatea cu pârâul Sadu este posibil ca apa subterană să fie adiacentă cu cursul de apă.
2.9. Actele de reglementare ale activitatii 

2.9.1. Acte de reglementare din punct de vedere al protectiei mediului

(Autorizatie Integrata de Mediu nr. 47/30.10.2007 , emisă de Agentia Regionala pentru Protectia Mediului Craiova pentru  Instalația de fabricare trinitrorezorcinat de plumb și tetrazen.

2.9.2.Acte de reglementare  a activității emise de alte autorități:

 - Autorizaţie de gospodărire a apelor nr. 88(R) din 22.09.2011 eliberată de A.N.

APELE ROMANE – ADMINISTRATIA BAZINALA DE APA JIU ;
- Aviz de gospodarire a apelor nr.139/3.11.2010;
- Contract de furnizare/prestare a serviciului de alimentare cu apă şi de canalizare nr.

34 din 29.02.2008 încheiat cu S.C. APAREGIO S.A. Bumbeşti Jiu;
- Autorizaţie de prevenire şi stingere a incendiilor nr . 592204 din 09.01.2002

eliberată de Grupul de Pompieri Lt.Col Dumitru Petrescu al judeţului Gorj . Autorizaţie de funcţionare din punct de vedere al protectiei muncii nr. 12 din 27.12.1996 eliberata de Inspectoratul de Stat Teritorial pentru Protectia Muncii ;
- Adresa nr. 2231 din 18.02.2011 eliberată de Primăria oraşului Bumbeşti Jiu privind

colectarea deşeurilor; 

- Autorizaţie nr. 152 din 05.07.2004 şi nr. 277714 din 27.01.2009 eliberată de

Inspectoratul Teritorial de Muncă al judeţului Gorj şi Inspectoratul de Poliţie al judeţului

Gorj ;
- Autorizaţie nr. 151 din 05.07.2004 şi nr. 277714 din 27.01.2009 eliberată de

Inspectoratul Teritorial de Muncă al judeţului Gorj şi Inspectoratul de Poliţie al judeţului

Gorj; 

- Autorizaţie nr. 121 din 21.10.2008 şi nr. 27784 din 07.02.2008 eliberată de

Inspectoratul Teritorial de Muncă al judeţului Gorj şi Inspectoratul de Poliţie al judeţului Gorj; 

2.10.Detalii de planificare  pentru supravegherea calitatii amplasamentului

Principalele actiuni pentru supravegherea calitatii amplasamentului efectuate sunt :

(Urmarirea calitatii solului conform Ordinului MAPPM nr. 756/1997;

(Urmarirea calitatii apelor uzate evacuate din instalatii 
(Verificari zilnice de catre sefii de ateliere a tuturor aspectelor legate de protectia mediului:

-manipularea si depozitarea deseurilor in conformitate cu prevederile legale; 

-depozitarea si manipularea corecta a materiilor prime, produselor intermediare si produselor finite

-executarea lucrarilor de modernizari si investitii numai dupa obtinerea tuturor aprobarilor legale necesare

-intretinerea curateniei in amplasament si a cailor interioare de acces in buna stare

(Verificarea periodica a starii calitatii constructiilor si instalatiilor industriale. 
Monitorizarea factorilor de mediu este efectuata prin laboratorul propriu sau prin contractare cu laboratoare acreditate.

2.11 Accidente si incidente de poluare
Instalația de fabricare acid stifnic și picramat de sodiu fiind nouă nu a generat poluări accidentale.
Pentru Instalatia de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen  nu sunt date care să ateste poluri accidentale sau accidente.
     2.12Vecinatatea cu specii sau habitate protejate sau zone  sensibile. Amplasamentul S.C. Uzina Mecanică Sadu S.A. este situat la S-SE de Parcul National Defileul Jiului  care începe de la confluența pârâului Sadu cu Râul Jiu. 

   În Parcul National Defileul Jiului au fost inventariate 701 specii de plante si 441 de specii de animale, dintre care unele sunt protejate. Aici vietuiesc vipere, vidre, ursi, râsi, iar zona are un mare potential turistic, fiind bogata în spectaculoase grote, puturi naturale sau avenuri. 
   Deși distanța nu este prea mare, activitatea societatii nu are un impact negativ asupra habitatelor naturale sau a speciilor salbatice, lucru demonstrat de cei peste 70  de ani de de existență .Aceasta se datorește în principal  faptului că emisiile de poluanti și  zgomotul sunt nesemnificative.
2.13 Conditiile cladirilor
Instalația de fabricare acid stifnic si picramat de sodiu s-a amenajat prin recompartimentarea clădirii care anterior era utilizată pentru fabricarea azotatului de mercur substanţă intermediară necesară preparării fulminatului de mercur – exploziv de iniţiere utilizat în U.M. Sadu până în anul 2004.

Instalația de fabricare acid stifnic și picramat de sodiu detine următoarele cladiri: .

            -  o hală din cărămidă cu S=200mp şi o înălţime liberă de 5 m, bicompartimentată   (un  compartiment  pirotehnic şi un compartiment nepirotehnic)  separate printr-un perete din cărămidă. Compartimentul pirotehnic  prezintă zona de fabricaţie a acestor substanţe. Compartimentul nepirotehnic cuprinde zona în care se află pompa de vid şi vasele tampon pentru ape reziduale;

- instalaţia de neutralizare a apelor reziduale provenite din procesul de fabricatie aferentă atelierului de fabricare a acestor substanţe, situată în faţa amplasamentului;

- magazia de acizi, situată la vest de atelierul propriu-zis, construita din tablă prevăzuta cu podea din beton şi şanţuri de retenţie; 
- magazia de alcool etilic, sulfură de sodiu tehnică, azotit de sodiu,  clădire pe un singur nivel, cu fundaţie din beton armat, pardoseală din beton şi acoperiş din beton cu izolaţie de tip bituminos;

- depozite de substanţe intermediare (acid stifnic, picramat de sodiu), construit din beton armat pe un singur nivel cu fundaţie din beton armat, pardoseală din beton şi acoperiş din beton cu izolaţie de tip bituminos;

- depozit de acid picric.

Instalatia de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen  detine următoarele cladiri: .

 - hală tehnologică care este o constructie relativ noua, realizata in doua tronsoane separate prin rost, finalizata  in anii 90. Constructia este amplasata in zona E de intensitate seismica (Ks=0,12) si se incadreaza in clasa I de importanta tronsonul pirotehnic si clasa a III-a tronsonul nepirotehnic.


Tronsonul I, cuprins intre axele 1 si 9, cu dimensiunile de 22,0x11,4 m, are specific pirotehnic si a fost dimensionat la sarcini exceptionale posibile din eventuale explozii in interiorul incaperilor. Intreaga structura de rezistenta este din beton armat B900 turnat monolit si este alacatuita din diafragme de beton cu grosimi de 20 cm si 30 cm radier si planseu cu grosime de 20 cm. Inaltimea libera din ateliere este de 3,5 m, iar pe zona coridoarelor de 5 m. La exterior tronsonul este prevazut cu parapet metalic, din tabla de 10mm, pentru protectie in eventualitatea unei explozii in compartimentele atelierului. Acoperisul este protejat cu invelitoare de tip bituminos, cu termoizolatie din bca de 7,5 cm grosime.



Tronsonul II, cuprins intre axele 9-12 este o constructie cu regim de inaltime P+1 intre axele 9-10, si parter intre axele 10-12, avand structura de rezistanta din zidarie portanta cu samburi si centuri din beton armat monolit. Planseele peste parter si etaj sunt realizate din beton armat B200 turnat monolit.



Fundatiile sunt fundatii continue, sub zidurile de rezistenta si au prevazute centuri din beton armat atat la partea inferioara cat si la cea superioara. 
Pardoselile sunt impermeabile si antistatice. 

- magazia de chimicale, in regim de constructie parter, este o constructie noua, avand fundatia din beton armat, zidarie din caramida si planseu din beton cu grosime de 20 cm, cu izolatie de tip bituminos. Alaturat constructiei se afla compartimentul de acizi (acid azotic).

-  magazia de explozivi este o constructie din beton armat, atat peretii cat si planseul avand grosimea de 40 cm. In exterior, peretii sunt inconjurati de val de pamant. Deasemenea si acoperisul este acoperit cu un strat de pamant de aproximativ 1m grosime.

- statia de neutralizare se compune din mai multe bazine bicompartimentate, ingropate si descoperite, plus o constructie supraterana cu dimensiunile in plan de 660x360 cm si inaltimea de 3 m,  care adaposteste gospodaria de reactivi.



Bazinele sunt din beton, protejate cu tabla inox, iar gospodaria de reactivi este  prevazuta cu fundatie din beton armat, zidarie si plafon din beton de 20 cm cu izolatie de tip bituminos. La interior, pentru protectie anticoroziva pardoseala este realizata din asfalt, iar peretii, tavanul si tamplaria metalica sunt vopsite cu email clorcauciuc.  Statia de neutralizare, ca si celelalte obiective de pe amplasament, este o constructie relativ noua, in buna stare de functionare. 

 

Din cele de mai sus rezultă ca activitatea se desfășoară în clădiri nou amenajate și bine întreținute. 

Urmarirea comportarii in timp a constructiilor  se  va desfasura conform prevederilor Legii 10/95 (Legea calitatii in constructii), a Normativului P 130/99 și a legislației în vigoare.

In principal, activitatea de urmarire a comportarii in timp a constructiilor constă din identificarea urmatoarelor tipuri de degradări:

Pentru terenul de fundare - tasare, umflare, alunecare, umezire anormala

Pentru fundatia constructiei - fisurare, deplasare, rotire

Pentru structura de rezistenta - fisurare, coroziune, atac biologic, deformare, deplasare anormala, defecte la imbinari, rupere, distrugerea unor elemente

Pentru peretii exteriori si interiori - invelitori, finisaje-fisurare, patare, exfoliere, deformare anormala, condens, atac biologic, infiltratii

Disconfort - acustic, vibratoriu, hidrotermic

Instalatii functionale ale obiectelor de constructii - electrice, sanitare, incalzire, gaze, curenti slabi

Edilitare - apa - canal, termoficare, infiltratii, piese de trecere, pereti, infiltratii la rost de dilatatie, cedari cabluri de precomprimare, degradari conducte de beton armat

Degradari specifice la drumuri - degradari reazeme, etansari, marcaje, incretiri, uzura avansata a caii de rulare, imbracaminti rutiere, colmatare excesiva a infrastructurii cailor de rulare


Urmarirea comportarii constructiilor in timp are 2 ramuri principale: urmarirea curenta si urmarirea speciala.


Urmarirea curenta se face cu mijloace simple si prin inspectii vizuale, in timp ce urmarirea speciala se face cu mijloace si aparatura complexa, de catre firme specializate in acest gen de activitate. 


La cele două instalații IPPC nu exista nici un obiectiv de constructii la care sa fie instituita urmarirea speciala a comportarii in timp .
2.14.Raspuns de urgenta
    Pe amplasament sunt luate măsuri de siguranță atât din punct de vedere constructiv cât și tehnologic.Sistemele  de siguranta speciale pentru exploatare sunt concretizate în :
- sisteme de actionare din exterior (maini mecanice); 

- sisteme de supraveghere din exterior; 

- instalatii de paratonere; 

- paravane metalice in exteriorul atelierului si in interior (blindaje); 

- valuri de pamant la depozitul de exploziv; 

- legarea utilajelor la centura de impamantare; 

- pardoseala antistatica; 

- echipament individual de protectie din bumbac 100%

   Cu toate aceste măsuri, sunt posibile accidente  generate de factorul uman,de uzura utilajelor sau de calamități naturale .Pentru a limita efectele  unui astfel de accident sunt elaborate mai multe planuri de intervenție și este instruit personalul asupra pericolelor existente și asupra modului în care trebuie acționat în cazul  producerii unui eveniment nedorit.

In cazul producerii unui accident industrial, incendiu, explozie, calamitati naturale se urmareste metodologia prezentata, in detaliu, in Planul de urgență internă. Planul de urgență internă conține următoarele capitole principale:

1. Lista cu distribuția planului 

2. Evidența acualizărilor şi revizuirilor 

3. Generalități 

4. Informații despre obiectiv 

5. Identificarea şi clasificarea evenimentelor 

6. Clasificarea urgențelor 

7. Notificarea, informarea şi alarmarea 

8. Organizarea şi conducerea acțiunilor de intervenție 

9.Comunicațiile 

10.Logistica 

11.Monitorizarea factorilor de mediu 

12.Comunicarea în mass-media şi informarea publică 

13.Verificarea planului 

14. ANEXE


Pentru cazul unor poluari accidentale există elaborat Planul de prevenirea si combatere a poluărilor accidentale, elaborat in conformitate cu prevederile Ordinului 278/97 al MAPPM. Planul cuprinde:

- Probleme generale privind aplicarea planului

- Modul de acțiune în cazul poluărilor accidentale;

- Componența colectivului constituit pentru combaterea poluării accidentale;

- Lista punctelor critice din unitate de unde pot proveni poluări accidentale;

- Fişa poluanților potențiali;

- Programul de măsuri şi lucrări în vederea prevenirii poluării accidentale;

- Componența echipelor de intervenție;

- Lista dotărilor şi a materialelor necesare pentru sistarea poluării accidentale;

- Programul anual de instruire a lucrătorilor de la punctele critice şi a echipelor de intervenție;

- Responsabilitățile conducătorilor;

- Lista unităților care acordă sprijin în cazul apariției unei poluări accidentale;

- Lista folosințelor din aval care pot fi afectate.

De asemenea operatorul a elaborat:
- Plan de intervenție pentru stingerea incendiilor; 
- Plan de apărare împotriva producerii unei situații de urgență specifice

(cutremur şi/sau alunecări de teren) 

- Planul de evacuare în caz de urgență. 

3.ISTORICUL TERENULUI

In anul 1936, prin ordin al primului ministru a fost propusa mutarea Pyrotehniei armatei in una din regiunile: Timisul de Sus - Brasov, Valea Sadului la nord de Tg. Jiu si la nord de Campulung Muscel. In anul 1937 s-a hotarat mutarea noii Pyrotehnii la nord de Tg. Jiu in Valea Sadului. Pana in anul 1942 s-au pus bazele organizatorice ale fabricii, s-a finalizat calea ferata uzinala care face legatura cu gara Valea Sadului, iar in luna octombrie a aceluiasi an s-a pus in functiune uzina electrica proprie care alimenta cu energie electrica uzina si localitatea. In anul 1943 "Pyrotehnia Sadu" si-a schimbat denumirea in «Administratia Publica Autonoma a Pyrotehniei Sadu». Din anul 1944 a inceput fabricarea munitiei de infanterie de 7,62 mm; 7,92mm; 13,2 mm si a capselor pentru aruncatoare. Incepand cu anul 1945, productia munitiei de infanterie s-a redus si s-a trecut la productia de bunuri de larg consum, subansamblei pentru tractoare, truse de sudura cu flacara, blacheuri, cutii metalice, etc. In anul 1949 s-a schimbat din nou denumirea fabricii, in "Intrprinderea Metalurgica de Stat Sadu", data la care s-a inceput studiul privind fabricarea capselor electrice miniere. In perioada 1949 - 1955 s-a continuat asimilarea produselor civile, produse care s-au fabricat in paralel cu produsele pirotehnice. Astfel, treptat, treptat, s-au introdus in fabricatie lampi de mina, acordeoane, stropitori, etc. Pana in anul 1959 s-a diversificat fabricatia de capse electrice miniere, acordeoane, lampi de mina, crescand ponderea produselor economice.

In anul 1959 s-a inceput fabricatia produsului "regulator de aragaz" si s- au pus bazele unei noi sectii de productie economica "Sectia Frigider", iar in anul 1960 a inceput productia frigiderelor de absorbtie de tip Fram 110 l. In perioada 1960 - 1970 s-a dezvoltat foarte mult productia de produse economice si anume: frigider de absorbtie 70 l, lampi de benzina, jaluzele pentru locomotive LDH, bolturi prntru constructii.

In anul 1965 fabrica si-a schimbat din nou denumirea in "Intreprinderea Metalurgica de Stat Sadu". Incepand din anul 1970 s-a diversificat munitia de infanterie, de baza fiind calibrul 7,62 mm.

In 1970 s-a aprobat dezvoltarea uzinei si pe Platforma Sadu II, cu specific armament, munitie de infanterie si produse pirotehnice, in 1979 demarandu-se productia de armament, iar din 1980 se pune in functiune si capacitatea de masini unelte- punti motoare si cutii de avans.

Din anul 1972 s-a pus in functiune o noua capacitate, fabricarea termostatelor pentru frigidere si congelatoare de uz casnic, investitie dupa licenta Thomson Huston - Franta.

Din anul 1973 s-a inceput productia de agregate de absorbtie pentru frigidere de mic litraj ( 35 si 40 litri) si agregate AEG. In perioada anilor 1976 - 1980, pe platforma Sadu I s-au fabricat captatori solari.

In anul 1981 s-a sistat productia de frigidere cu absorbtie, crescand in schimb productia la produsele speciale. In anul 1987 s-a inceput productia frigiderelor cu compresor in colaborare cu Arctic Gaesti, pana in anul 1994, asimilandu-se cele trei tipuri de frigidere: Fram 140, Fram 180 si Fram 240 l. Din anul 1990 sa reluat fabricatia de frigidere de absorbtie de mic litraj, in prezent fiind omologate variantele 40 litri clasic si auto, 40 litri minibar, 22 litri auto, 70 litri clasic si minibar.

In perioada 1995 - 1996 s-a deschis actiunea de investitie privind modernizarea fabricatiei munitiei de infanterie tip NATO, achizitionandu-se o linie de fabricatie tip Manurhin.

In anul 1999 s-a sistat fabricatia la produsele: frigidere cu compresor si armament de infanterie.

In anul 2003 s-au demarat primele actiuni nereusite de constituire a societatilor mixte S.C. FRAM S.A. si S.C. PIROTEHNICA S.A.

In perioada 2000 - 2004 cele doua platforme Sadu I si Sadu II s-au reorganizat, urmarindu-se separarea productiei economice de cea speciala. Ca urmare a reorganizarii aprobata prin Ordonanta nr. 65 din 30 august 2001, pe platforma Sadu II a luat fiinta S.C. Parc Industrial S.A., aflat in subordinea Consiliului Judetean Gorj, prin preluarea unei parti din activele societatii.

În ceea ce priveste istoricul terenului care face obiectul prezentului Raport de amplasament situația este următoarea :
- Instalația de fabricare acid stifnic si picramat de sodiu s-a amenajat prin recompartimentarea clădirii care anterior era utilizată pentru fabricarea azotatului de mercur substanţă intermediară necesară preparării fulminatului de mercur – exploziv de iniţiere utilizat în U.M. Sadu până în anul 2004.

 - Instalația de fabricare trinitrorezorcinat de plumb și tetrazen s-a construit pe un teren liber pe care nu au fost constructii si nu s-au desfasurat activitati industriale. Amenajarea platformei s-a facut, in cea mai mare parte, prin sapaturi la poalele versantului drept al vaii, care ating adancimea de 10 m la coltul de NV (Proiect N7529 – Conditii de fundare), fundarea fiind facuta in terenul cu structura naturala. 


4.RECUNOASTEREA TERENULUI

4.1.Probleme identificate

La data verificării situația celor două instalații era următoarea: 

- Instalația de fabricare acid stifnic si picramat de sodiu nu era pusă în funcțiune. 

S-au constatat următoarele:

- instalația este dotată cu stație de neutralizare cu evacuare directă în pârâul Sadu;

 - terenul era curat, nu existau pierderi de produse pe sol;
 - în zona nebetonata din jurul instalatiei nu se gasesc  depozitate utilaje; 
- nu erau depozitări de deșeuri rămase de la  lucrările de construcție;
- căile de acces sunt bine întreținute având în vedere periculozitatea  substanțelor  transportate.

   - Instalatia de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen  era oprită. 
S-au constatat următoarele:

- instalația este dotată cu stație de neutralizare cu evacuare directă în pârâul Sadu;

- terenul era curat, vegetația cosită;

- în zona nebetonata din jurul instalatiei nu se gasesc  depozitate utilaje; 

- nu s-au constatat pierderi de produse pe sol , depozitări  neconforme de deșeuri s-au de produse chimice . 
 - căile de acces sunt bine întreținute având în vedere  periculozitatea  substanțelor  transportate.
4.2 Probleme ridicate

        Se redau mai jos zonele carora li se poate asocia un risc de mediu.

In zona instalatiilor de productie :

Instalația de fabricare acid stifnic si picramat de sodiu
( la  manipularea  și transvazarea acidului azotic  din damigeană în găleți de PVC prin spargerea damigenei. Riscul de poluare este mic deoarece operația are loc pe o suprafață special amenajată, betonată. 

( la transvazarea acidului sulfuric  din butoi în găleți de PVC prin fisurarea butoiului. Riscul de poluare este mic deoarece operația are loc pe o suprafață special amenajată, betonată.
( la prepararea și filtrarea  soluției de sulfură de sodiu prin fisurarea  bidonului  sau găleților;

(la transvazarea acidului picric  din bidon în găleți PVC Riscul de poluare este mic deoarece operația are loc pe o suprafață special amenajată, betonată

 (In perioada lucrarilor de revizii, reparatii, modernizari, investitii – se incheie cu cei care executa lucrarile protocoale de mediu pentru evitarea poluarii si se specifica, pentru fiecare tip de deseu cum se elimina si unde se depoziteaza

(In perioada lucrarilor de revizii, reparatii la colectarea si manevrarea uleiurilor uzate pentru a fi stocate in vederea trimiterii la recuperare ; posibila poluare a solului cu ulei uzat.
- Instalatia de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen  
(In perioada lucrarilor de revizii, reparatii, modernizari, investitii – se incheie cu cei care executa lucrarile protocoale de mediu pentru evitarea poluarii si se specifica, pentru fiecare tip de deseu cum se elimina si unde se depoziteaza

(In perioada lucrarilor de revizii, reparatii la colectarea si manevrarea uleiurilor uzate pentru a fi stocate in vederea trimiterii la recuperare ; posibila poluare a solului cu ulei uzat.

In zona de epurare a apelor uzate, se pot intâlni urmatoarele probleme :

 La stația de tratare ape uzate a Instalației de fabricare acid stifnic si picramat de sodiu:

- fisurarea bazinelor- risc de poluare a solului scăzut deoarece sub ele sunt tăvi de retenție;
- spargerea furtunurilor de legătură dintre bazine;situație accidentală ce are drept consecință poluarea solului și care poate fi prevenită prin controlul zilnic;

-evacuarea apelor insuficient tratate - risc de poluare a  apelor pârâului Sadu,  situație care poate fi prevenită prin instruirea personalului și control drastic.

La stația de tratare ape uzate a Instalatiei  de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen 
- fisurarea bazinelor - risc de poluare a solului  scăzut datorită faptului că sunt căptușite cu tablă de oțel inoxidabil;
- spargerea conductelor de legătură dintre bazine; situație accidentală   ce are drept consecință poluarea solului și care poate fi prevenită prin controlul zilnic;

- depozitarea necontrolată a nămolului cu plumb - risc de poluare a solului;

-evacuarea apelor insuficient tratate-  risc de poluare a  apelor pârâului Sadu,  situație care poate fi prevenită prin instruirea personalului și control drastic.

In zona conductelor :

(de alimentare cu apa tehnologica, apă potabilă, abur– nu sunt probleme de poluare a solului

In depozitele de materie prima, produse intermediare si finite : 

Instalația de fabricare acid stifnic si picramat de sodiu
 - magaziile de substanțe chimice   au pardoseli de beton  cu șanțuri de retenție – nu este posibilă poluarea solului;

   -  depozitele pentru produsele  acid picric ,acid stifnic si picramat de sodiu sunt construcții speciale cu pardoseli betonate; nu există pericolul poluării solului. Având în vedere caracteristicile produselor, riscul pentru mediu este dat de explozivitatea lor.De aceea depozitele sunt concepute și realizate să reducă la minim impactul în cazul unei explozii (fundaţie din beton armat, pardoseală din beton şi acoperiş din beton cu izolaţie de tip bituminos, înconjurat de valuri de pământ). 

  Instalatia  de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen 

  - magaziile de substanțe chimice   au pardoseli de beton  iar  pentru acid sulfuric din asfalt - nu este posibilă poluarea solului;

  - depozitul de explozivi trinitrorezorcinatul de plumb și tetrazenul  este o construcție specială cu pardoseli betonate; nu există pericolul poluării solului. Având în vedere caracteristicile produselor, riscul pentru mediu este dat de explozivitatea lor In exterior, peretii sunt inconjurati de val de pamant. Plafonul este acoperit cu un strat de pămant de aproximativ 1m grosime. 
In zona de depozitare a deseurilor :

- in zona depozitului de nămol cu conținut de plumb - exista posibilitate de poluare    a solului datorită manipulării defectuoase a butoaielor cu deșeuri sau deteriorării ambalajelor 
- in zona containerelor pentru depozitare deseuri menajere – nu exista posibilitate de poluare

 4.3 Depozite de produse si magazii 

Instalația de fabricare acid stifnic și picramat de sodiu detine următoarele depozite și magazii:
            - magazia de acizi, situată la vest de atelierul propriu-zis, construita din tablă prevăzuta cu podea din beton şi şanţuri de retenţie; 

           - magazia de alcool etilic, sulfură de sodiu tehnică, azotit de sodiu,  clădire pe un singur nivel, cu fundaţie din beton armat, pardoseală din beton şi acoperiş din beton cu izolaţie de tip bituminos;

         - depozite de substanţe intermediare (acid stifnic, picramat de sodiu), construit din beton armat pe un singur nivel cu fundaţie din beton armat, pardoseală din beton şi acoperiş din beton cu izolaţie de tip bituminos. Capacitatea este de 200 kg acid stifnic și 100 kg picramat de sodiu;

          - depozitul  de acid picric  este construit din beton armat pe un singur nivel cu fundaţie din beton armat, pardoseală din beton şi acoperiş din beton cu izolaţie de tip bituminos. Este înconjurat de valuri de pământ. 

Instalatia de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen  detine următoarele magazii:
- magazia de chimicale, in regim de constructie parter, este o constructie cu suprafața de 28mp, avand fundatia din beton armat, zidarie din caramida si planseu din beton cu grosime de 20 cm, cu izolatie de tip bituminos. Aici sunt depozitate cantități mici de azotat de plumb, azotit de sodiu, carbonat de aminnoguanidina, apa amoniacala, alcool de fermentatie, hidroxid de sodiu  Alaturat constructiei se afla compartimentul de acizi (acid azotic).

-  magazia de materii explozive- se depoziteaza trinitrorezorcinatul de plumb si tetrazenul. Magazia are o suprafata de 6mp, este construita din beton armat, pereții având o grosime de 40 cm . In exterior, peretii sunt inconjurati de val de pămant. Plafonul este acoperit cu un strat de pămant de aproximativ 1m grosime. Intrarea se face printr-un labirint realizat din beton. Aceast sistem  constructiv permite  limitarea impactului unei posibile explozii in depozit asupra constructiilor învecinate. Interiorul este încălzit, temperatura si umiditatea fiind monitorizate continuu, cu ajutorul unui termohigrograf. Capacitatea magaziei este  de 67 kg (100kg echivalent trinitrotoluen). 
- magazia de consum din interiorul atelierului, avand o suprafata de 6 mp se depoziteaza materiale textile,  hartie de filtru, manusi din bumbac 100%.


- acidul sulfuric este depozitat în gospodaria de reactivi, prevazută cu podea din asfalt, pereti, tavan si tâmplărie metalică vopsite cu vopsea clorocauciuc. 

Depozite de deseuri periculoase 


Depozit pentru stocarea temporara a deseului (namol cu continut de plumb) provenit din epurarea apelor tehnologice uzate.(S=300mp)
4.4 Instalatii de tratare a reziduurilor - Nu există pe amplasamentul care face obiectul autorizației integrate de mediu.
4.5.Retele de canalizare

Activitatea desfășurată pe  amplasamentul IPPC generează :

- ape industriale uzate;

- ape menajere; 

- ape pluviale.
Retea de canalizare ape uzate 
Apele uzate de la Instalația de fabricare acid stifnic si picramat de sodiu ajung în stația de neutralizare prin conducte de inox. Trecerea dintr-un bazin în altul ca și evacuarea în pârâul Sadu  se face prin furtune.
 Apele uzate de la Instalatia de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen  ajung în  instalatia de neutralizare  cu ajutorul aerului sub presiune, pe o conducta supraterana Dn 33 mm, din inox.

 Dupa tratare, apele industriale din decantor sunt evacuate in tronsonul de canalizare prin cădere libera, prin două conducte metalice D100 si  D200, avand lungimi de 4,3m, respectiv 2,6m. Acest tronson preia, de asemenea, scurgerile de apa de la punctul termic. Tronsonul  de canalizare, din conducta metalica Dn 200mm,  porneste din punctul de evacuare a apelor industriale, si are un traseu paralel cu latura de SE a statiei de neutralizare si a atelierului de fabricare explozivi (inclinatie de 6%0) pe o lungime de 25 m, dupa care se deversează în pârâul Sadu.
Evacuarea apelor  uzate menajere
Apele uzate menajere de pe amplasament sunt dirijate  la stația de epurare proprie compusă din:
- două decantoare circulare din beton;

- un bazin de contact cu V util =33,75 mc;

- stație de clorinare;

- platforma de uscare nămol.

După epurare,  apele se deversează în pârâul Sadu.
Evacuarea  apelor pluviale 

    Pentru preluarea apelor pluviale si dirijarea lor spre albia paraului Sadu, pe amplasament au fost construite rigole betonate (pe latura de NV a Instalatiei de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen  , la baza versantului, a fost construita o rigola betonata). Situarea platformei in imediata vecinatate a albiei pârâului, precum si înclinarea sa permite  scurgerea directă a apelor meteorice în pârâul Sadu în mai multe puncte.

4.6. Instalatii de tratare a apelor reziduale
A.Instalația de fabricare acid stifnic si picramat de sodiu este dotată cu instalație de neutralizare a apelor reziduale situată în fata halei de fabricație care este alcătuită din trei bazine din inox dispuse în cascadă, situate pe o platformă metalică prevăzută cu scări de acces şi protejată cu acoperiş din tablă. Instalaţia de neutralizare mai dispune de un bazin de retenţie, racordat la tăvile de retenţie situate sub bazine prin intermediul unor ţevi din inox. Bazinul de retenţie colectează apele scurse accidental din cele două bazine, evitând scurgerea acestora în mediul înconjurător.Apele sunt neutralizate complet în această instalaţie şi sunt evacuate direct în emisar – pârâul Sadu.

Procesul tehnologic de neutralizare a apelor uzate este următorul:
a)Apele reziduale rezultate la fabricarea acidului stifnic (cca. 300 l/şarjă) sunt aspirate cu pompa de vid, din vasul de filtrare în cele două vase de colectare ape reziduale, după care prin cădere liberă apele sunt evacuate printr-o conductă din inox în bazinul de reducere din inox, al instalaţiei de neutralizare. În acest bazin se pot colecta cca. 800 l ape impurificate.

La începutul procesului de neutralizare se verifică pH-ul apelor din bazinul de reducere. În cazul în care pH > 2, atunci în bazin se dozează 10 Kg şpan de fier şi 2 - 3 l acid sulfuric concentrat. Acidul sulfuric concentrat se dozează în bazin din găleţi din PVC în vână subţire.

Şpanul de fier se răspândeşte în bazinul de reducere cu o furcă metalică pe toată suprafaţa bazinului de inox.

Dacă pH < 2, în bazinul se adaugă numai şpan de fier.

Prin intermediul unei ţevi din inox situată în bazinul, se barbotează abur pentru încălzirea soluţiei până la fierbere şi se lasă să reacţioneze 6÷8 ore.

Reacţia care are loc în bazinul de reducere este următoarea:

Fe + H2SO4 → FeSO4 + H2
R- (NO2)3 + 18[H] → R- (NH2)3 +6H2O

După terminarea timpului de reacţie, muncitorul prelevează o probă de 200 ml apă şi o filtrează printr-o hârtie calitativă într-un vas din sticlă.

În filtratul cald se adaugă câteva picături de soluţie de sodă caustică, c = 20 %, iar suspensia obţinută se răceşte la temperatura de 15 ÷ 20 0C şi se filtrează printr-o hârtie calitativă într-un vas din sticlă. În filtrat se adaugă câteva picături de HNO3 concentrat, cu pipeta. În cazul în care soluţia se colorează în galben indiferent de intensitatea culorii, în bazin se mai adaugă 2 ÷ 3 Kg şpan de fier şi 1 ÷ 2 l acid sulfuric concentrat. Se lasă timp de reacţie 1 ÷ 2 ore la fierbere, după care proba se repetă.

Neapariţia culorii galbene indică terminarea reacţiei de reducere a grupelor NO2¯.

După aceea, apele se răcesc şi sunt evacuate prin cădere liberă printr-un furtun de cauciuc în bazinul de corecţie pH. În acest bazin se va neutraliza caracterul acid al apelor cu soluţie de NaOH, c = 20 % până la pH = 7 ÷ 8. Printr-un furtun de cauciuc se barbotează aer în bazin. Sub barbotare de aer, apele sunt evacuate în bazinul de decantare unde vor staţiona minim 48 ore, după care apele sunt evacuate printr-un furtun din cauciuc în emisarul autorizat.

 b)Neutralizare ape rezultate la prepararea picramatului de sodiu 

Apele rezultate la prepararea picramatului de sodiu se colectează în bazinul de reducere al instalaţiei de neutralizare şi se tratează cu şpan de fier şi acid sulfuric.

Temperatura de reacţie: 80 ÷ 900C.

Durata: 6 ÷ 8 h.

După terminarea timpului de reacţie se prelevează o probă de 500 ml apă care este filtrată într-un vas de sticlă. În filtratul cald se adaugă cu pipeta câteva picături de HNO3 concentrat.

În cazul în care filtratul se colorează în galben indiferent de intensitatea culorii, în bazin se mai adaugă şpan de fier şi acid sulfuric.

Se lasă timp de reacţie 1÷2 ore la temperatura de 80 ÷ 900C după care proba se repetă.

Neapariţia culorii galbene indică terminarea reacţiei de reducere a grupelor NO2¯.

După aceea apele se răcesc şi sunt evacuate prin cădere liberă printr-un furtun de cauciuc în bazinul de corecţie pH al instalaţiei de neutralizare.

În acest bazin se corectează pH-ul apelor (pH = 7 ÷ 8 ), cu soluţie de NaOH, c = 20%, după care sunt evacuate printr-un furtun din cauciuc în bazinul de decantare unde vor staţiona minim 48 ore, după care apele sunt evacuate printr-un furtun de cauciuc la emisarul autorizat.

B. Instalatia de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen  detine o stație de neutralizare în care are loc tratarea apelor rezultate de la cele două fabricații .Stația de neutralizare deține:
- bazin de colectare și preneutralizare comun pentru apele provenite de la cele două fabricații;

-  2 bazine  de reducere a grupei nitro la amino pentru apele uzate rezultate in procesul de fabricare TNRPb;

- 2 bazine de neutralizare și precipitare Pb cu V=4mc fiecare pentru apele uzate rezultate in procesul de fabricare TNRPb;

-2 bazine de corectare pHpentru apele provenite de la fabricarea tetrazenului;

- camera de preparare reactivi;

- decantor comun pentru apele provenite de la cele două fabricații;
- pat filtrant comun pentru apele provenite de la cele două fabricații;

Neutralizarea apelor uzate rezultate in procesul de fabricare TNRPb. Apele parţial tratate în atelierul de preparare a substantelor explozive sunt colectate în bazinul de colectare si preneutralizare ape industriale uzate .

- reducerea grupelor –NO2 la –NH2
În acest bazin se colectează cca.200 litri ape şi se dozează cca.10 l H2SO4 concentrat.

Acidul sulfuric se dozează în bazin prin deschiderea robinetului de la conducta care este racordată la vasul de acid sulfuric situat în camera de preparare reactivi.

Pentru o mai bună omogenizare a apelor din bazin se barbotează aer cca.2 h, după care apele sunt deversate în bazinul de reducere a grupei nitro la grupa amino (1/1 sau 1/2). 

În bazin se introduc iniţial 10÷12 kg şpan de fier cu ajutorul unei furci metalice şi se răspândeşte pe întreaga suprafaţă a bazinului. 

Se deschide robinetul de admisie al apelor din bazinul de colectare si preneutralizare ape industriale uzate în bazinul de reducere a grupei nitro la grupa amino (1/1 sau 1/2).

După aceea, se deschide robinetul conductei racordate la vasul de acid sulfuric şi se lasă să curgă în vas 10 ÷12 l H2SO4 concentrat. 

Se deschide robinetul de abur al conductei situate în bazin şi se încălzeşte soluţia până la fierbere. 

Se lasă să reacţioneze 6 ÷ 8 ore după care se prelevează din bazin o probă de cca. 250 ml cu ajutorul unui polonic din inox. 

Soluţia prelevată se filtrează printr-o hârtie de filtru calitativă într-un cilindru sau borcan.

Filtratul se analizează vizual şi trebuie să fie incolor. 

În filtratul incolor şi cald se adaugă câteva picături de soluţie de NaOH, după care suspensia obţinută se răceşte la temperatura de 20-250 C şi se filtrează printr-o hârtie de filtru calitativă într-un cilindru sau borcan. 

În filtratul obţinut se adaugă cu pipeta câteva picături de acid azotic concentrat.

În cazul în care apare culoarea galben, indiferent de intensitatea ei, în bazin se mai adaugă 5÷6 kg şpan de fier şi 5 ÷ 6 litri H2SO4 concentrat. 

Se lasă timp de reacţie 2 ore după care proba se repetă. 

Neapariţia culorii galbene indică terminarea reacţiei de reducere a TNRNa. 

Se închide robinetul de abur, iar soluţia este sifonată în bazinul 2/1 sau 2/2, avand fiecare capacitatea de 4000 l. 

- neutralizarea caracterului acid si precipitarea plumbului
În acest bazin are loc neutralizarea caracterului acid prin adăugarea de soluţie de NaOH, până la pH = 7 ÷ 8, prin deschiderea robinetului conductei care vine de la vasul de preparare soluţie de NaOH şi dozarea de soluţie de Na3PO4, pentru precipitarea plumbului prin deschiderea robinetului conductei care vine de la vasul de preparare soluţie de Na3PO4. 

Cantităţile de soluţii utilizate sunt: cca. 50 l soluţie de NaOH şi 50 ÷ 60 l de Na3PO4. 

Apele din bazin se menţin în continuă agitare prin barbotare de aer timp de 2 ÷ 4 ore. 

După expirarea timpului de barbotare aer, din bazin se preleveaza cu un polonic din inox cca. 250 ml soluţie care se filtrează printr-o hârtie de filtru calitativă într-un cilindru gradat sau borcan.

În filtrat se adaugă câteva picături solutie de Na2S. 

Neapariţia precipitatului de sulfură de plumb PbS, de culoare neagră indică terminarea reacţiei de precipitare a plumbului. 

În cazul în care filtratul se înnegreşte, se împarte în două borcane sau în două eprubete. 

În primul borcan se picură cu o pipetă acid acetic glacial; dacă precipitatul dispare înseamnă că exista Fe2+, iar dacă precipitatul nu dispare înseamnă că mai exista Pb2+ neprecipitat. 

Pentru o mai bună verificare în cel de-al doilea borcan se adaugă cu pipeta câteva picături de acid azotic diluat. 

Dacă precipitatul dispare înseamnă că mai exista plumb neprecipitat. 

De aceea, se mai dozează în bazin 10÷20 litri soluţie de Na3PO4, se barbotează cu aer, se lasă timp de reacţie 2-4h după care proba se repetă. 

În cazul în care din probă reiese absenţa Pb2+ înseamnă că reacţia de precipitare este terminată. 

Se mai verifică încă o dată valoarea pH - ului. 

Dacă pH-ul a crescut peste valoarea admisă, se mai toarnă în bazin H2SO4 concentrat cu ajutorul unei găleţi din PVC, până când pH - ul are valoarea admisă. Se ia o probă de 500 ml care se trimite la laboratorul chimic al societatii pentru verificarea conţinutului de Pb2+ şi pH - ul. Daca rezultatele analizei de laborator sunt corespunzatoare se transvazează suspensia în decantor. 

- decantarea 


Apele vor fi evacuate din decantor pe patul filtrant numai dupa confirmarea, prin buletin de analiza, incadrarii in indicatorii stabiliti de autoritatea competenta prin Autorizatia de gospodarire a apelor. 

-evacuarea 


Prin patul filtrant, apa este evacuată in reteaua de canalizare si de aici in receptorul natural, paraul Sadu. 


Nămolul care rămâne pe patul filtrant, este colectat anual în butoaie din PVC de 200 l, prevazute cu capac şi transportat într-un loc special amenajat şi destinat acestui scop(depozitul de namoluri). 

În acelaşi mod se tratează şi apele reziduale rezultate la spălări interoperaţii (spălarea cârpelor, sculelor, dispozitivelor, pardoselilor). 

Neutralizarea apelor rezultate in procesul tehnologic de fabricare tetrazen:  Apele parţial tratate în atelierul de preparare substante explozive sunt colectate în bazinul de colectare si preneutralizare ape industriale uzate 

- tratarea cu acid sulfuric in vederea distrugerii eventualelor urme de tetrazen
În acest bazin se colectează cca.200 litri ape şi se dozează cca.10 litri H2SO4 concentrat.Acidul sulfuric se dozează în bazin prin deschiderea robinetului de la conducta care este racordată la vasul de acid sulfuric situat în camera de preparare reactivi. Pentru o mai bună omogenizare a apelor din bazin se barbotează aer cca. 2 h.

- corectie pH cu solutie de hidroxid de sodiu
Apele sunt deversate în bazinul de corectare pH (2 bucăți), unde se corectează caracterul acid cu soluţie de NaOH, c=20% până la pH=7÷8, prin deschiderea robinetului conductei care vine de la vasul de preparare a soluţiei de NaOH situat în camera de preparare reactivi. Cantitatea de soluţie de NaOH utilizată este de circa 50litri. Pentru o mai bună omogenizare a apelor din bazin se barbotează aer 2÷4h. 

- evacuare in receptorul natural
După aceea, sub barbotare de aer, se evacueaza apele în decantor, de unde, periodic, apele sunt evacuate pe patul filtrant, iar de aici, in paraul Sadu. În acelaşi mod se tratează şi apele reziduale rezultate la spălări interoperaţii (spălarea cârpelor, sculelor, dispozitivelor, pardoselilor).

Periodic patul filtrant este curatat, namolul colectat (inclusiv cel rezultat la fabricarea trinitrorezorcinatului de plumb), este stocat în butoaie din PVC si transportat în depozitul de namol cu plumb amenajat în acest scop. 

4.7 Alte depozite si zone de folosire - nu sunt
5. Investigații privind calitatea factorilor de mediu. 

Calitatea factorilor de mediu a fost urmarită prin monitorizarea acestora prin analize efectuate in laboratorul  propriu și în laboratoare acreditate.
5.1 Investigatii privind calitatea solului 


Pentru urmărirea calității solului s-au efectuat analize  de plumb și mercur în punctele considerate reprezentative pentru calitatea solului .  
Probele au fost analizate si s-au emis rapoartele de incercare  începînd cu anul 2006. care se anexeaza. 
	Data analizei
	Locul de prelevare
	Ordinul MAPPM nr. 756/1997

	
	Depozit Pb

mg/kg substanță uscată
	Atelier TNT

mg/kg substanță uscată
	Zona descărcare materii prime

mg/kg substanță uscată
	Prag alertă folosințe mai putin sensibile
	Prag intervenție folosințe mai putin sensibile

	2006
	733
	39
	-
	250 mg/kg substanță uscată
	1000 mg/kg substanță uscată

	2008
	17
	1,7
	2,32
	
	

	2009
	427
	97
	52
	
	

	2010


	90
	40,7
	81,2
	
	

	
	55
	350
	66
	
	


Comparând rezultatele analizelor cu valorile impuse prin Ordinul MAPPM nr. 756/1997 rezultă:

- pentru indicatorul  Pb, la probele recoltate   valorile sunt sub pragul de alertă pentru folosințe mai puțin sensibile cu excepția a două puncte ale căror valori( depozitul de nămol cu plumb) se  înscriu sub limita  pragului de intervenție pentru folosințe mai puțin sensibile( 1000 mg/kg de substanță uscată).
- pentru indicatorul mercur există o determinare în anul 2006 lângă depozitul de nămol a cărui valoare este de 19,9 mg/kg substanță uscată,valoare ce se situează peste pragul de intervenție pentru folosințe mai puțin sensibile.
5.2.Investigatii privind calitatea aerului.

 Emisiile  la fabricarea explozivilor sunt difuze și provin în general de la manipularea materiilor prime, (SOx, NOx, alcool etilic), din reacții de proces și de la tratarea apelor reziduale(CO2),
La Instalatia de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen  nu s-au făcut determinări de poluanți în aer, emisiile nefiind semnificative. Acest lucru este subliniat și în documentul de referință al European IPPC Bureau „BAT Production of Speciality Inorganic  Chemicals 2007.” Care afirmă că  ”emisiile  fugitive nu sunt nici colectate nici tratate  datorită volumului foarte mic și impactului scăzut asupra mediului.” 
 De asemenea se remarcă faptul că în industria de producere a explozivilor nu sunt mirosuri.
5.3. Investigatii privind calitatea apelor 

a)Calitatea apelor uzate

    De pe  amplasamentul instalațiilor IPPC rezulta:

- ape chimic impure  care sunt neutralizate în stațiile proprii  și deversate în pârâul Sadu;

- ape menajere sunt dirijate la statia de epurare proprie. 

    Apele chimic impure  sunt analizate dupa preepurare la iesire din  stația de neutralizare atât în laboratorul propriu cât și de  un alt laborator acreditat RENAR. 
    Deoarece a funcționat numai Instalatia de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen   există date referitoare numai la această instalație în ceea ce priveste calitatea apelor evacuate în pârâul Sadu și pentru care a fost emisă și autorizatia de gospodărire a apelor . 
Se redau anexat  valorile înregistrate în perioada 2008- 2011  pentru  apa uzată rezultată de la Instalatia de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen.
	Nr.crt.
	Parametrul
	U.M.
	11.07.2008
	11.09.2009
	20.07.2010
	1.11.2010
	31.05 2011
	 Valoare  limită conf.H.G. 352/2005
	 Metoda de încercare

	1
	Ph
	
	7,44
	5,98
	6,67
	6,25
	7,05
	6,5 – 8,5
	SR ISO 105123: 2009

	2
	Materii în suspensie  
	mg/dm3
	47
	64
	10
	38
	26
	35 (60)
	STAS 6953-81

	3
	Reziduu fix  la 1050C
	mg/dm3
	10
	313
	228
	93
	198
	2000
	STAS 9187-84

	4
	CBO5
	mgO2/dm3
	0,1
	36
	10,5
	2,1
	38
	25
	SR EN1899-2: 2002

	5
	CCO-Cr
	mgO2/dm3
	4,6
	190
	98
	39
	71
	125
	SR 1SO 6060:1996

	6
	Azot amoniacal (NNH4+)
	mgN/dm3
	7,0
	0,14
	< 0,01
	0,3
	0,13
	2 (3)
	SR ISO 7150-1:2001

	7
	Sulfiți (SO32-)
	mg/dm3
	0,5
	< 0,2
	< 0,2
	< 0,2
	< 0,02
	1
	STAS 7661-89

	8
	Azotiți(NO2-)
	mg/dm3
	0,15
	< 0,05
	< 0,05
	0,11
	< 0,05
	1 (2)
	SR EN ISO 10304-1: 2009

	9
	Azotați (NO3-)
	mg/dm3
	
	16,1
	
	1,61
	0,96
	25 (37)
	

	10
	Sulfați (SO42-)
	mg/dm3
	125
	
	6,72
	16
	13,5
	600
	

	11
	Fenoli antrenabili cu vapori de apă
	mg/dm3
	
	
	
	< 0,03
	< 0,03
	0,3
	SR ISO 6439:2001

	12
	Substanțe extractibile
	mg/dm3
	
	
	
	-
	< 20
	20
	SR 7587:1996

	13
	Detergenti
	mg/dm3
	
	
	
	-
	0,1
	0,5
	SR EN 903:2003

	14
	Crom total (CrT)
	mg/dm3
	
	
	
	
	0,03
	1
	SR EN ISO 11885:2009

	15
	Crom hexavalent (Cr6+)
	mg/dm3
	< 0,05
	0,18
	0,12
	0,06
	
	0,1
	SR ISO 11083:1998

	16
	Cadmiu
	mg/dm3
	< 0,0005
	< 0,015
	< 0,006
	
	
	0,3
	SR EN ISO 11885-2004

	17
	Nichel
	mg/dm3
	0,002
	0,25
	< 0,01
	0,025
	
	1
	

	18
	Plumb
	mg/dm3
	0,019
	< 0,03
	0,052
	< 0,02
	
	0,5
	

	19
	Cupru 
	mg/dm3
	
	
	
	
	0,012
	0,1
	SR EN ISO 11885:2009

	20
	Fier 
	mg/dm3
	
	
	
	
	0,21
	5
	

	21
	Zinc
	mg/dm3
	
	
	
	
	0,05
	0,5
	



6.Concluzii 

- La data elaborarii Raportului de amplasament Instalatia de fabricare trinitrorezorcinat de plumb si tetrazen este în funcțiune  iar Instalația de fabricare acid stifnic si picramat de sodiu nu este pusă în funcțiune
- Caile de acces erau libere,  bine întreținute, fapt impus de natura substanțelor care se transportă pe amplasament.

- Starea terenului a fost prezentata detaliat in capitolul 4(Recunoasterea terenului). Nu existau băltiri de apa, apa cu coloratie schimbata. Nu s-au sesizat semne de afectare a vegetatiei. Vegetatia spontana era abundenta – se executau lucrari de cosire si de intretinere spatii verzi pe terenurile limitrofe instalatiilor.
 - Pe amplasament sunt  numai emisii fugitive de oxizi de azot , oxizi de sulf, dioxid de carbon și nu  sunt sesizabile mirosuri, lucru confirmat și de BAT (mirosul și zgomotul nu sunt semnificative pentru industria de fabricare explozibili.).
 Analizele de sol executate în mai multe puncte reprezentative demonstrează că valorile la probele recoltate  sunt sub pragul de alertă pentru folosințe mai puțin sensibile cu excepția a două puncte ale căror valori( probele sunt recoltate lângă depozitul de nămol cu plumb) se  înscriu sub limita  pragului de intervenție pentru folosințe mai puțin sensibile (1000 mg/kg de substanță uscată).
  O analiză efectuată pe o probă recoltată în zona depozitului de nămol pentru mercur indica  prezența acestui element în 2006 ca urmare a faptului că depozitul s-a utilizat și pentru depozitarea nămolului cu mercur rezultat de la fabricarea fulminatului de mercur
- Analizele de ape evacuate de pe platforma obiectivului in situatia functionarii normale se incadreaza in limitele impuse. Respectarea regulamentelor de fabricatie si a indicatorilor de deversare in emisar poate conduce la mentinerea calitatii apelor de suprafata din zona de influenta al obiectivului. 


7. Recomandari


Pentru respectarea legislației în vigoare privind  protecția mediuluise fac următoarele recomandări:

-    monitorizarea calitatii solului din punctele analizate anterior si extinderea cu alte puncte amplasate in zona Instalației de fabricare acid stifnic si picramat de sodiu  și mai multi indicatori (în special mercur) pentru a cunoaste gradul de contaminare de pe intreg amplasamentul  – conform legislatiei in vigoare; 

  deoarece multe operatii de transport și manipulare se fac manual  se impune instruirea personalului pentru a se preveni pierderile de substanțe pe sol;
controlul zilnic al stării utilajelor, furtunurilor pentru a se preveni pierderile de substanțe pe sol;
depozitarea corectă a deșeurilor pentru a evita poluarea solului cu substanțe periculoase;
    - respectarea regulamentelor de fabricatie si a indicatorilor de deversare in emisar poate conduce la mentinerea calitatii apelor de suprafata din zona de influentă al obiectivului. 


Cunoasterea gradului de poluare a solului va ajuta societatea in cazul amplasării unor noi obiective ca si la incetarea activitatii.
ELABORAT,

ing. Elvira DUMITRIU
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