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I. INTRODUCERE

Auditul s-a desfasurat in perioada 17 iulie-15 august 2019 si a constat in vizitarea amplasamentului si
analiza documentatiilor care au stat la baza emiterii autorizatiei integrate de mediu si revizuirii
acesteia, a documentatiilor care au stat la baza emiterii autorizatiei de gospodarire a apelor pentru
activitatea desfasurata de Jav Zegrean pe amplasamentul din localitatea Bacia, comuna Bacia, nr. 182
C, jud. Hunedoara si a avut urmatorele obiective:

- Verificarea modului in care compania se conformeaza cerintelor legale, a celor din autorizatia
integrata de mediu si de gospodarire a apelor si compararea tehnicilor si tehnologiilor utilizate an
instalatie cu documentele de referinta BREF/BAT pentru activitatile desfasurate pe amplasament.

- Evaluarea masurii in care sunt respectate obligatiile si responsabilitatile fata de reglementarile in
domeniul mediului, din perspectiva managementului;

- Evaluarea masurii in care compania prin infrastructura, echipamente si sistemele de management
raspunde cerintelor de asigurare a respectarii legislatiei in domeniul prevenirii si controlului
integrat al polarii, gospodaririi apelor si gestiunarii resurselor, precum si a deseurilor;

- Evaluarea modului in care practicile de control managerial vin in intampinarea reglementarilor in
vigoare relevante;

- Identificarea unor masuri de prevenire a unor posibile situatii de neconformitate pentru
prevenirea si controlul integrat al poluarii pentru activitatea desfasurata pe amplasamanentul
precizat;

Auditul a fost solicitat de catre conducerea companiei Jav Zegrean SRL ca urmare a unor corespondente
cu autoritatea locala de mediu (APM Hunedoara), in cadrul procedurii de revizuire a autorizatiei
integrate de mediu.

Precizam ca nu exista o baza legala anume a acestei solicitari in cadrul procedurii de revizuire a
autorizatie integrate de mediu.

Compania a demarat in anul 2016 procedura de revizuire a autorizatiei inetgrate de mediu ca urmare a
unor modificari tehnologice realizate in procesul de productie, iar pe fondul unor modificari legislative
referitoare la obligativitatea vizarii anuale a autorizatiilor de mediu/autorizatiilor integrate de mediu,
procedura de revizuire a autorizatiei integrate de mediu nu s-a finalizat. In 18 iulie 2019 legislatia
referitoare la viza anuala a devenit neconstitutionald, iar Jav Zegrean SRL a solicitat astfel reluarea
procedurii de revizuire a autorizatie integrate de mediu.

Precizam ca APM Hunedoara a emis Decizia 907/15.06.2018 de revizuire a autorizatiei integrate de
mediu, dar aceasta decizie a fost suspendata prin adresa nr. 7418/31.08.2018. Masurile impuse de APM
Hunedoara prin aceasta adresa au fost realizate in totalitate de companie, cu exceptia auditului de
identificare a vulnerabilitatilor si identificarea solutiilor optime pentru reducerea impactului asupra
mediului. Prezentul document vine astfel in intampinarea solicitarii APM Hunedoara.



Activitatea de fabricare a fainii proteice desfasurata de societatea JAV-ZEGREAN SRL pe amplasamentul
din localitatea Bacia, comuna Bacia, nr. 182, jud. Hunedoara, se incadreaza in Anexa 1 a Legii nr.
278/2013 privind emisiile industriale, lege care transpune in legislatia nationala prevederile
Directivei 2010/75 privind emisiile industriale (prevenirea si controlul integrat al poluarii), la pct. 6.5.
Instalatii pentru eliminarea sau valorificarea carcaselor de animale si a deseurilor de animale,
avand o capacitate de tratare ce depaseste 10 tone/zi.

Societatea JAV - ZEGREAN S.R.L. desfasoara activitati principale corespunzatoare codurilor CAEN (reviz.
2):

e 1041 - Fabricarea uleiurilor si grasimilor
e 1092 - Fabricarea preparatelor pentru hrana animalelor de companie.

Materia prima folosita pentru obtinerea fainii proteice si a grasimilor tehnice consta in subproduse de
origine animala de categoria a 3-a, definite in Regulamentul (CE) Nr. 1069/2009 al Parlamentului
European si al Consiliului, de stabilire a normelor sanitare privind subprodusele de origine animala si
produsele derivate care nu sunt destinate consumului uman.

Operatorul a solicitat revizuirea Autorizatiei integrate de mediu nr. 1/10.04.2015 pentru includerea unor
modificari cu rol de optimizare a fluxurilor tehnologice si de imbunatatire a tratarii fluxurilor de emisii
din proces, astfel:

- TInlocuirea sistemului de prese cu o instaltie de centrifugare pentru separarea amestecului format
din proteina, grasime topita si apa (tricantor), cu rol de imbunatatire a calitatii produslui finit.

- Montarea pe flux, in continuarea procesului, dupa tricantor, a unui uscator cu discuri, pentru
imbunatatire calitatii produsului finit.

- Montarea unui sistem de exhaustare nou si mai eficient care capteaza si aerul provenit din
procesul de uscare a fainii proteice. Acesta inglobeaza si un sistem cu 2 cicloane pentru
separarea microparticulelor de faina din curentul de aer cald si pentru captarea emisiilor
rezultate din uscarea fainii proteice si dirijarea acestora sub biofiltru.

- Amplasarea unui rezervor exterior pentru stocarea temporara a grasimii animale (produs finitt),
Cu o capacitate de 25126 litri.

- Schimbarea solutiei pentru eliminarea apei tehnologice uzate rezultate din condens.

- Schimbarea solutiei pentru eliminarea apei uzate menajere si a apelor tehnologice uzate.

Datorita faptului ca in perioada auditului instalatia nu a functionat ca urmare a faptului ca activitatea
era suspendata de catre DSV Hunedoara, pe de-o parte, iar APM Hunedoara a suspendat Decizia
907/15.06.2018 de revizuire a autorizatiei integrate de mediu, prin adresa nr. 7418/31.08.2018, pe de
alta parte, nu au putut fi identificate eventuale vulnerabilitati in timpul funnctionarii instalatiei, astfel
putand fi analizata doar din punct de vedere teoretic activitatea desfasurata an instalatia Jav Zegrean
SRL de pe amplasamentul din localitatea Bacia, comuna Bacia, nr. 182 C, jud. Hunedoara.

Premisa de realizare a auditului a fost aceea ca instalatia de fabricare a fainii proteice la data obtinerii
autorizatiei integrate de mediu era conforma cu cerintele legale, lucru de altfel dovedit si de
controalele realizate in perioada 2015-2018 de catre autoritatile de mediu, iar rolul auditului solicitat de
autoritatea locala de mediu, APM Hunedoara, ar fi acela de a demonstra ca modificarile notificate de
operator pentru instalatiei nu au un impact negativ asupra mediului, dimpotriva acestea au fost realizate
cu rol de a imbunatati randamentul global al instalatiei, inclusiv din punct de vedere al problemelor de
mediu.

Din declaratiile beneficiarului modificarile realizate in instalatie, ulterior obtinerii autorizatiei integrate
de mediu, se apreciaza ca, inafara de faptul ca au condus la cresterea capacitatii de prelucrare a
materiei prime de la 70 t/zi (in AIM) la 80 t/zi, au rolul si de imbunatatire a randamentului instalatiei,
inclusiv legat de protectia mediului, prin:

- reducerea pana la eliminarea pierderilor intre faze;

- reducerea emisiilor fugitive de la zonele de transport a materiei prime procesate pe parcursul
procesului tehnologic de obtinere a fainii proteice;

- reducerea emisiilor fugitive de la zonele de uscare a fainii proteice;

- reducerea partiala a cantitatii de apa de condens prin recircularea acesteia in procent de cca. 10
%

Din punct de vedere al gospodaririi apelor Jav Zegrean SRL detine autorizatia de gospodarire a apelor -
nr. 216/05.08.2016, revizuita in data de 26.09.2017 si cu valabilitate pana in data de 10.04.2025.



Autorizatia de gospodarire cuprinde modificarile realizate in instalatie, dar se refera la capaacitatea de
productie din autorizatia integrata de mediu nerevizuita.

in timpul auditului au fost verificate si analizate documentele relevante referitoare la:

Documentatiile care au stat la baza emiterii autorizatiei integrate de mediu nr. 1/10.04.2015 de
catre APM Hunedoara

Documentatiile care au stat la baza emiterii autorizatiei/autorizatiei revizuite de gospodarire a
apelor de care ABA Mures

Rapoartele anuale de mediu

Analize realizate ca urmare a cerintelor de monitorizare pe linie de mediu si gospodarire a
apelor, impuse de actele de reglementare

Fise cu date de securitate pentru materii prime si auxiliare

Lista deseurilor generate de fiecare activitate in parte

Raportarile de deseuri

Contractele cu furnizorii de utilitati si operatorii de deseuri

Inregistrari realizate de companie in cursul functionarii instalatiei

nregistrari legate de consumuri materii prime, utilitati, generare deseuri si ape uzate
Corespondenta cu autoritatile de mediu, ape si sanitar veterinare

Acte antocmite de autoritatile de control pe linie de mediu, gospodarire a apelor si sanitar
veterinare

Documentele relevante de referinta BREF/BAT aplicabile instalatiei

Pe toata perioada derularii auditului instalatia de fabricare a fainii proteice nu a functionat, din
motivele precizate mai sus, dar pe amplasament se realizau operatiuni de mentenanta si curatare a
instalatiei.

Il. CONSTATARI

1.

Constructii si instalatii aflate pe amplasament

Constructiile existente pe amplasament sunt:

Platforma betonata si drum, la intrarea in incinta proprietatii si in jurul halei industriale- S=2013
mp;

Rampa de acces in hala - S=108 mp;

Hala industriala pentru fabricarea fainii proteice si a grasimilor tehnice - S=1690 mp; cu spatiu
pentru centrala termica amplasata in hala - S=62 mp;

Depozitul de grasimi industriale - S=41 mp;

Bazin V= cca 6 mc situat sub cele 3 ventilatoare ale condensatorului, pentru colectare apa
de condens;

Biofiltru - S=352 mp, cu bazin vidanjabil de colectare si stocare apa de proces, cu o capacitate de
1080 mc, situat sub constructia biofiltrului;

Statie de preepurare - S=60 mp;

Condensatorul de abur rezidual - S=35 mp;

Instalatiile de canalizare a apelor uzate;

Instalatiile pentru tratarea emisiilor de proces. Acestea inglobeaza si un sistem cu 2 cicloane
pentru separarea microparticulelor de faina din curentul de aer cald si pentru captarea emisiilor
rezultate din uscarea fainii proteice si dirijarea acestora sub biofiltru;

Zona pentru echipare pentru stingere a incendiilor - S=20 mp;

Generator si transformator electric - 5=27 mp.

INSTALATII SI ECHIPAMENTE PE AMPLASAMENT

Linia tehnologica de producere a fainii proteice si a grasimii tehnice este formata din:

U NWN =

. spatiu de receptie a materiei prime;

. cuva de receptie cu capacitate 50 m;

. trei transportori elicoidali;

. banda transportoare cu detector de metale
. transportor elicoidal;



6. masina de tocat (concasor);
7. buncar de receptie sub presiune;
8. conducte pentru distributia materiei prime brute;
9. destructori (cazane de fierbere);
10. jgheab de evacuare cu sedimentare;
11. separator cu site;
12. pompa de alimentare tricantor
13. tricantor (separator centrifugal cu 3 faze) - cu 2 fluxuri distincte, respectiv:
A. fluxul pentru faina proteica - format din:
— 2 transportori elicoidali:
— uscator cu discuri V =7 m3:
— moara cu ciocane (concasor);
— rezervor si dozator de antioxidanti;
— transportor elicoidal;
— racitor de material proteic;
— ciur vibrator (sita) pentru faina proteica;
— masina de insacuit faina proteica (saci big-bag) cu 2 guri;
B. fluxul pentru grasimea tehnica - format din:
— conducte pentru transport grasime;
— omogenizator de grasimi;
— filtru cu site tip AMA;
— conducte pentru transport grasime;
— rezervoare pentru stocare grasimi filtrate V = 45 m? fiecare
— statie de expediere grasimi formata din:
- pompa elicoidala
- structura metalica pentru incarcare cisterne cu grasimi.
14. centrala termica;
15. retele pentru alimentarea cu ap3;
16. statie de dedurizare a apei;
17. schimbatoare de ioni;
18. instalatia de epurare a efluentului gazos, formata din:
— doi cicloni,
— schimbator de caldura,
— condensator,
— exhaustor,
— biofiltru.
19. depozitul de faina proteica;
20. statie de preepurare.

Capacitatea maxima a instalatiei este de 80 tone/zi.

DESCRIEREA PROCESELOR TEHNOLOGICE

A. Aprovizionarea/receptia materiei prime
Materia prima pentru fabrica de faina proteica consta din:

1. Subprodusele de origine animala de categoria a-3-a, subproduse definite in art. 10 din Regulamentul
(CE) nr. 1069/2009 al Parlamentului European si al Consiliului,

2. Grasimea animala - ”produse derivate” definite la art. 3 din REGULAMENTUL (CE) NR. 1069/2009 AL
PARLAMENTULUI EUROPEAN SI AL CONSILIULUI de stabilire a unor norme sanitare privind subprodusele de
origine animala si produsele derivate care nu sunt destinate consumului uman si de abrogare a
Regulamentului (CE) nr. 1774/2002 si care inseamna produse obtinute in urma unuia sau mai multor
tratamente, transformari sau etape de prelucrare a subproduselor de origine animala.

Materia prima este furnizata pe baza de contract de catre abatoare si unitati de procesare a produselor
de origine animala. Receptia materiei prime are loc in interiorul halei de productie, printr-un sistem
ecluza, pentru ca materialul de baza sa nu intre in contact cu impuritati care ar putea cauza probleme in
prelucrare sau in produsul finit. Materia prima (subprodusele de origine animala de categoria a-3-a) se
descarca direct in cuva de receptie care face legatura cu cuva metalica de forma tronconica (pozitionata



la subsolul cladirii) cu capacitatea de 50 m?, unde se face verificarea vizuala si olfactiva si se iau probe,
dupa caz.

Grasimea animala se depoziteaza temporar (max. 24 h) in hala de productie, zona de receptie, pentru
desfoliere si decongelare dupa care se introduce direct in cuva de receptie, etapizat in functie de
calitatea subproduselor de origine animala.

Predarea si receptia materiei prime consta in:

- verificarea/confirmarea documentelor insotitoare (document de miscare a subproduselor animale
ce nu sunt destinate consumului uman, certificat sanitar veterinar- copie a formularului de
expeditie /transport, documentul de descriere a continutului, aviz insotire marfa, factura - dupa
caz);

- determinarea cantitatii de materie prima;

- identificarea continutului si calitatii marfii receptionate;

- inspectie vizuala;

- descarcarea continutului in zona indicata.

B. Verificarea vizuala a materiei prime, eliminarea impuritatilor metalice si nemetalice

Din cuva de receptie, materia prima este transportata cu ajutorul transportoarelor elicoidale si a unei
benzi de transport la masina de tocat/maruntit. Banda de transport este prevazuta cu un sistem de
identificare a corpurilor straine metalice si nemetalice (folie, caserole, pietre, lemn, etc.) si cu un
dispozitiv de oprire automata in caz de nevoie. Un operator care deserveste instalatia de transport
vizualizeaza si indeparteaza orice corp strain identificat.

C. Tocarea/maruntirea materiei prime

Materialul transportat cu ajutorul benzii ajunge in masina de tocat, unde este maruntit in bucati mai
mici de 30 mm cu ajutorul unor cilindri prevazuti cu cutite.

D. Transportul materiei prime in cazanele de fierbere (destructorii)

Materialul maruntit in tocator cade in buncarul de primire, cu volumul de 7 mc si forma cilindrica
verticala cu partea inferioara conica. Buncarul de primire este legat de urmatoarea faza tehnologica
(fierberea si obtinerea amestecului de proteina si grasime topita) printr-o conducta de distributie cu @ =
125 mm. Dupa umplerea buncarului de receptie (cca. 3 t) se inchide capacul de alimentare si se
introduce abur produs in centrala termica a fabricii, care intra in contact cu materialul maruntit,
incalzindu-l. Aburul are presiunea de 3,5 bari si temperatura de 135 -150°C, ceea ce face ca materialul
incalzit sa poata fi transportat (il impinge), prin conducta de distributie la cazanele de fierbere
(destructori).

E. Fierberea si obtinerea amestecului de proteina si grasime topita

Pentru a putea separa din masa amestecului continutul proteic de continutul de grasimi si de apa,
amestecul este tratat prin fierbere - sterilizare. Acest proces are loc in 3 cazane orizontale, de forma
cilindrica, prevazute cu manta de incalzire cu abur indirect, denumite destructori. Fiecare cazan are
volumul de 8 mc.

Materialul introdus in destructori se incalzeste cu ajutorul aburului indirect, care circula prin manta si
este amestecat continuu cu ajutorul unui malaxor. Conform Normei Metodologice de aplicare a
Regulamentului (CE) 1069/2009 fierberea subproduselor din categoria a 3-a se face la o temperatura
minima de 100°C si pentru un timp minim de 60 minute (continuu).

Desfasurarea procesului tehnologic de fierbere se desfasoara in 2 etape respectiv:
« timp de 150 minute, la o temperatura de 100 - 110 °C si presiune de 0,25 - 0,35 bari
« timp de 20 minute, la o temperatura de 120 - 130 °C si presiune de 0,45 - 0,65 bari

in acest timp continutul de apa este eliberat si evaporat partial (cca. 25 %) ramanand un amestec de
proteina, grasimi topite si un procent de apa de 35 - 40 %. Acestea vor fi separate intr-o faza tehnologica
urmatoare.

Vaporii de apa rezultati din evaporarea continutului de apa in destructori intra in circuitul de epurare a
efluentului gazos format din ciclon, schimbator de caldura, condensator, spalator de efluent, exhaustor
si biofiltru, faza tehnologica ce va fi descrisa ulterior.



Aburul care circula prin mantaua de incalzire, folosit pentru incalzirea indirecta, este recuperat sub
forma de condens si refolosit ca apa de alimentare la cazanele de abur ale centralei termice rezultand
un procent de recirculare a apei de cca. 90 %.

F. Separarea amestecului

Amestecul format din proteina, grasimi si apa din destructor intra intr-un recipient metalic (rezervor de
acumulare) cu V = 18 mc izolat termic. Acesta este prevazut cu 3 snecuri elicoidale de omogenizare si
transport care vor transporta materialul din rezervor la separatorul cu site unde este separat materialul
cu dimensiuni mai mari de 2 cm din materia sterilizata. Materialul care a trecut prin site este dirijat la
un tricantor (separator centrifugal trifazic) unde are loc separarea amestecului in cele 3 componente:
e material proteic
e grasimi
e apa.
Materia rezultata in urma separarii prin sistemul de site este preluat de un transportor elicoidal si este:
- dus in rezervorul de acumulare amplasat deasupra uscatorului cu discuri - daca din punct de
vedere calitativ corespunde
- dus in buncarul de receptie al materiei prime si reintrodus in fluxul de fierbere - daca daca din
punct de vedere calitativ nu corespunde.

Partea solida formata din materialul proteic, o mica cantitate de grasimi si un procent de apa (10 - 30 %)
va fi preluata cu un transportor cu snec si dusa in alt rezervor de acumulare cu V = 7 m3 amplasat
deasupra uscatorului cu discuri. De aici materia proteica este introdusa in uscator pentru procesul de
uscare.

Uscatorul cu discuri este un cilindru metalic cu o suprafata de contact Suscare = 200 m2. Aici materialul
proteic intra in contact cu mai multe discuri (metalice cu pereti dubli) rotative care sunt incalzite cu
abur tehnologic la o temperatura de 142 °C. Incalzirea este indirecta realizandu-se prin patrunderea
aburului la interiorul discurilor prin intermediul unui sistem de diuze. Prin uscare se reduce procentul de
umiditate la o valoare situata intre 1 si 8 %. Vaporii rezultati din procesul de uscare sunt preluati in
sistemul de condensare a vaporilor tehnologici, de unde rezulta apa de condens.

Din uscator materialul proteic este trecut prin fazele: racire, macinare, sitare si, in final, insaciure.

Apa rezultata din procesul de centrifugare este colectata intr-un rezervor metalic cu V = 5 m3.

Rezervorul este dotat la partea de jos cu o claviatura cu 3 robinete si cu o pompa centrifuga cu un debit
Q = 7 m3/h. Totodata rezervorul este dotat cu un cantar electronic care va indica in orice moment ce
cantitate de apa este in rezervor si permitand o distributie controlata a unor volume precise de apa
catre una dintre cele 3 ci ale claviaturii rezervorului. Tn functie de parametrii procesului tehnologic apa
din rezervor va fi distribuita controlat in anumite faze ale procesului dupa cum urmeaza:
a) daca materia prima din rezervorul de alimentare a destructoarelor are o vascozitate prea mare
aceasta va fi fluidizata prin pomparea de apa rezultata din tricantor direct in buncarul sub
presiune situat sub tocatorul de materii prime. Rezultatul este acela al reducerii vascozitatii si
implicit a reducerii timpului de incarcare a destructoarelor cu rezultat direct asupra reducerii
emisiilor fugitive de COV (prin reducerea timpilor de stationare in rezervor a materiei prime)
b) daca materia prima din bazinul de omogenizare situat sub destructori cu volumul de 18 m3,
care deserveste tricantorul, are o vascozitate prea mare aceasta va fi fluidizata prin pomparea de
apa rezultata din tricantor. Rezultatul este acela al reducerii vascozitatii si aducerea acesteia la
o valoare care sa permita realizarea procesului de centrifugare la parametrii optimi
¢) in anumite situatii, cand gradul de umiditate al fainii din uscatoare este mai mic decat cel
necesar impiedicarii procesului de ardere a acesteia, se va prelua apa din rezervorul tricantorului
si se va pulveriza pe faina, printr-un sistem de duze, pe toata perioada parcurgerii traseului de
uscare.

Toate cele 3 procese sunt controlate printr-un sistem de automatizare format din senzori si calculator de
proces.

G. Omogenizarea grasimii lichide cu un continut de proteina

Partea de grasime lichida de la separatorul centrifugal trifazic se scurge intr-un rezervor de acumulare
cu V = 0,2 m?® de unde este preluat cu o pompa si dus prin conducte izolate termic la un rezervor de
omogenizare cu V = 6 m*. De aici este preluata cu o pompa centrifuga si transportata la statia de filtrare.



H. Filtrarea grasimii lichide (filtrul AMA)

Din bazinul de omogenizare, grasimea este pompata la filtrul AMA, ultima etapa de filtrare. in filtrul AMA
sunt retinute toate particulele de proteina mai mari de 10 microni si din masa proteica este separata
grasimea intr-un grad foarte inalt.

Dupa un ciclu de filtrare, prin intrarea in functiune a mecanismului de scuturare mecanica cu care este
dotat filtrul, materialul solid cade de pe placile filtrului si este preluat si reintors la cuva de receptie si
reintrodus in fluxul tehnologic.

I. Depozitarea produsului finit - grasimi animale

De la filtrul AMA, grasimea filtrata este pompata in rezervoarele de grasime, ce au rol de depozitare
pana la livrarea catre beneficiari.

Depozitul de grasimi este compus din doua rezervoare verticale din otel inoxidabil, cu volumul de 45 m?
fiecare. Langa depozitul existent de grasimi, cuprin si in autorizatia integrata de mediu, a mai fost
amplasat un rezervor exterior suplimentar pentru stocarea grasimii, cu o capacitate de 25126 litri,
pentru a suplimenta capacitatea de stocare. Accesoriile depozitului de grasimi sunt pompa de admisie si
sistemul de tevi de admisie, respectiv pompa de evacuare si sistemul de tevi de evacuare. in interior
rezervoarele sunt prevazute cu incalzire cu abur indirect, prin serpentine pentru a pastra temperatura
optima a grasimilor. Aburul este recuperat sub forma de condens si refolosit ca apa de alimentare la
cazanul de abur. Rezervoarele de grasime sunt golite si curatate periodic (de minim 2 ori/an), in functie
de necesitati.

Sedimentul si grasimea ramasa pe fundul rezervoarelor sunt trimise la vasul omogenizator. Din aceste
rezervoare grasimea se incarca in cisterne si se expediaza la beneficiari.

J. Racirea fainii proteice

Materia proteica fierbinte iesita din uscator este transferata cu un sistem de transportoare cu melc la
racitorul de faina. Racitorul de faina este de tipul unui schimbator de caldura cu banda transportoare si
jet de aer rece. Aerul rezultat poate antrena o mica cantitate de microparticule de faina proteica.
Acesta este preluat intr-un sistem de exhaustare si dirijat catre cele 2 cicloane aflate intr-o incinta
situata la exteriorul halei de productie, lipitd de aceasta. In ciclon este separat aerul de
microparticulele de faina. Partea solida formata din microparticulele de faina este colectata la partea
inferioara a ciclonului si reintrodusa in fluxul de productie prin cuva de receptie. Aerul separat de
microparticulele de faina este evacuat pe la partea superioara a ciclonului de unde, prin intermediul
unei tubulaturi, intra in sistemul de exhaustare si este dirijat sub biofiltru.

K. Amestecarea fainii proteice cu antioxidanti

Dupa faza de racire, inainte de macinare, faina proteica este amestecata cu antioxidanti. Dozarea
antioxidantilor se realizeaza pe materialul de baza presat in snecul de transport catre moara, in mod
continuu prin pulverizare.

Dozatorul de antioxidanti este compus dintr-o pompa de dozare, dozator de aer de mare presiune si un
pulverizator. In unitatea de pulverizare se introduce o cantitate exacta de antioxidanti, de unde acestia
ajung cu ajutorul aerului de mare presiune prin pulverizator pe materialul de baza racit.

Se folosesc antioxidanti agreati (recomandati) de producatorii de hrana pentru animalele de companie -
cumparatorii fainii proteice. Ca si antioxidanti, sunt folosite produse din categoria TERMOX RC.

L. Macinarea si sitarea fainii proteice

Materialul de baza de la baza racitorului este trnsferat cu un transportor cu melc la concasorul cu
ciocane, unde are loc macinarea fina a produsului. Unitatile principale ale unitatii tocatoare sunt
cutitele rotative mobile si sita. Pe rotorul concasorului se afla ciocanele, cutitele care se rotesc cu mare
viteza, acestea pun in miscare materialul de baza, care este zdrobit.

In partea inferioard a concasorului se afld un gritar care nu permite s paraseasca incinta bucati care
depasesc dimensiunea propusa. Faina proteica iesita din concasor este trecuta cu ajutorul unui
transportor cu melc la un ciur vibrator. Capacitatea concasorului este de 2 t/h, functie de marimea
ochiurilor sitei. Refuzul de ciur de la macinarea si sitarea fainii proteice este reintrodus in procesul
tehnologic in cuva de receptie a materiei prime, respectiv in prima faza a procesului tehnologic de
prelucrare. Daca refuzul de ciur este incarcat cu impuritati (bucati de folie, cauciuc etc) acesta este
predat ca si deseu operatorilor autorizati in vederea eliminarii.



M. Ambalarea fainii proteice

Faina rezultata in urma procesului de cernere prin sitele ciurului este transportata cu un sistem de
transportoare cu melc la doua guri de insacuite unde se face ambalarea acesteia in saci de dimensiuni
mari, denumiti big-baguri.

N. Depozitarea produsului finit - faina proteica

Faina proteica ambalata in big-baguri este transportata la magazia de produse finite. Suprafetele
magaziei sunt betonate si usor de curatat. Depozitarea se face pe zone in functie de sarja astfel ca
oricand, la livrare, se cunoaste data fabricatiei si lotul din care face parte cantitatea livrata.

0. Livrarea produselor finite

Din magazia de produse finite faina proteica se expediaza cu mijloace auto la beneficiari. Incarcarea in
mijloacele auto se face cu un utilaj incarcator (stivuitor).
Cantitatea de produse finite obtinuta anual (la capacitatea de 80 t/zi materie prima procesata):

- Faina proteica: 5456 t/an;

- Grasime tehnica: 3595 t/an.

P. Producerea aburului tehnologic si a apei calde menajere

Procesul tehnologic de fabricare a fainii proteice necesita abur de joasa presiune (4,5 bari, 150°C).
Aburul se obtine intr-o centrala termica amplasata in interiorul fabricii, echipata cu un cazan de 4600
kW, presiune 6 bar, debit 7 t/h, cu functionare cu gaz metan.

in vederea asigurarii apei calde pentru nevoile igienico-sanitare si pentru incalzirea spatiilor se foloseste
apa calda rezultata din proces, de la schimbatoarele de caldura cu racire indirecta.

Alimentarea cu gaze naturale a centralei termice se face din conducta magistrala de gaz metan care
traverseaza amplasamentul in sectorul sud-vest, prin intermediul unei statii de reducere si reglare a
presiunii (SRM), amplasata in perimetrului fabricii, in conditiile specificate prin Adresa nr. 1424 din
18.01.2011 a Transgaz SA Medias.

Q. Epurarea efluentului gazos

Efluentul gazos este format din vapori de apa si compusi organici volatili (COV) dintre care unii au miros
neplacut (cum sunt, de exemplu, acizii propionici). Acesta contine 98-99 % vapori de apa si 1-2 %
compusi organici volatili (in % volumetrice). Numarul de compusi organici volatili existenti in efluentul
gazos depinde in principal de materia prima supusa prelucrarii si de modul si parametrii la care se face
prelucrarea.

Efluentul gazos provine de la 2 surse distincte, respectiv:

— sursa inchisa in linii tehnologice etanse:
« destructori (cazanele de fierbere);
« uscatorul de material proteic;

— surse difuze din interiorul halei de productie. Acestea sunt (in ordinea parcurgerii traseului
tehnologic al materiilor prime utilizate/procesate):
e cuva de receptie a materiei prime brute;
e transportor elicoidal al materiei prime brute;
* masina de tocat;
e transportor elicoidal al materiei tocate;
e buncarele de primire cu presiune (a materiei tocate);
e jgheaburi de receptie cu sedimentare;
e tricantor;
e concasor.

Sistemul de tratare a efluentului gazos din cele 2 surse are, este format, in prima parte, de un traseu
individual, iar in partea a-ll-a traseul efluentului este comun. Sistemul de tratare a efluentului gazos
functioneaza astfel:

A. Separarea vaporilor de apa din efluentul gazos rezultat in destructoare se realizeaza prin
racire/condensare. Instalatia de separare a efluentului gazos este formata din:

e un ciclon

e un schimbator de caldura tubular cu suprafata de schimb de caldura de 55 m2

e un condensator cu capacitatea de 2200 mc/h, ce functioneaza cu aer rece



e un spalator de gaze compus din:
o doua cicloane
o doua pompe de recirculare
o doua bazine de inox

in ciclonul primar se separa materialul solid provenit din fierberea in destructoare.

in schimbatorul de caldura are loc ricirea condensului in proportie de 10 %. Apa incilzitd rezultatd de la
schimbatorul de caldura este folosita pentru consum menajer, la instalatiile igienico-sanitare si pentru
spalarea utilajelor si a spatiilor de productie.

Condensul este transferat mai departe in condensator, unde este racit rezultand astfel apele uzate
tehnologice (apa de condensare).

Apa de condensare este condusa printr-o canalizare separata si colectata intr-un bazin V= cca 6 mc situat
sub cele 3 ventilatoare ale condensatorului. De aici apa este preluata prin intermediul unei pompe si
mutata in bazinul vidanjabil cu o capacitate de 1080 m?3, situat sub constructia biofiltrului. Din acest
bazin, printr-un camin de vidanjare, apa stocata temporar, este incarcata in autocisterna de 18 m3,
apartinand companiei Jav Zegrean si este transportata la o statie de epurare mecano-biologica, conform
cerintelor din autorizatia de gospodarire a apelor nr. 216/05.08.2016 revizuita in data de 26.09.2017.

Efluentul gazos iesit din schimbatorul de caldura este supus unei raciri suplimentare intr-un condensator
in care agentul de racire este aerul. Schimbul de caldura este indirect, iar aerul de racire nu se
impurifica. Efluentul gazos de la condensator, impreuna cu aerul impurificat aspirat din hala de
productie este trimis la statia de spalare aer si de aici la biofiltru.

Instalatia de epurare a efluentului gazos este formata din: ciclon, schimbator de caldura tubular,
condensator (cu aer rece) exhaustor si biofiltru.

B. Efluentul gazos din sursele difuze aflate in hala de productie sunt aspirate de sistemul de exhaustare,
duse in spalatorul de gaze, iar de aici pe un traseu comun catre biofiltru.

Spalatorul de gaze este format din 2 rezervoare cilindrice cu baza conica (cicloane) unde, pe la partea
superioara, se pulverizeaza (la presiune mare prin duse foarte fine) o solutie de apa rece cu o solutie de
NaOH (se foloseste 0,5 l/zi solutie 48%). Apa este recuperata in 2 bazine aflate la partea inferioara (cate
unul pentru fiecare ciclon) cu V = 3 m3. Din aceste bazine apa este preluata cu 2 pompe centrifuge si
recirculata in sistemul de spalare.

in ciclonul 1 este aspirat si spalat aerul din hala de productie, iar in ciclonul 2 este spalat efluentul gazos
rezultat din condensare.

Biofiltrul este o constructie paralelipipedica din beton armat, cu volumul de cca 600 m?3. in interiorul
acestei cuve sunt amplasati stalpi din beton peste care sunt asezate gratare din beton care creeaza o
alta cuva cu V = 400 m? care este umpluta cu fibra de cocos (cca. 125 m3 respectiv 100 t) si tocatura din
lemn de brad (cca. 250 m?®). Prin trecerea efluentului gazos prin aceasta masa de fibre de cocos si
tocatura din lemn de brad, pe care se dezvolta microorganismele care isi iau energia necesara din
descompunerea compusilor organici volatili din fluxul de gaze, se produce epurarea efluentului gazos.

Compusii organici volatili cu miros neplacut sunt eliminati prin procese de adsorbtie/absorbtie si
biooxidare. Acesti compusi sunt adsorbiti pe suprafata fibrelor de cocos din biofiltru sau sunt absorbiti de
pelicula de umiditate de pe suprafata fibrelor de cocos. Prin activitatea biologica a microorganismelor
care se dezvolta in biofiltru, acesti compusi sunt oxidati, energia obtinuta fiind folosita pentru cresterea
si Tnmultirea acestor microorganisme. Compusii organici volatili sunt astfel biooxidati, produsele finale
sunt formate din dioxid de carbon, vapori de apa, saruri minerale si biomasa microorganismelor moarte.
Aerul astfel epurat, se evacueaza in atmosfera pe intreaga suprafata libera a biofiltrului. Biofiltrarea
este o tehnologie fiabila si demonstrata pentru controlul mirosurilor neplacute intr-o gama larga de
activitati industriale.

Biofiltrarea este considerata o tehnologie BAT conform BREF “Waste Water and Waste Gas Treatment” si
BREF “Slaughterhouses and Animal By-products Industries”. Sursele din literatura arata ca eficienta
biofiltrarii este foarte mare, fiind foarte aproape de 100%.

Materialul filtrant din biofiltru este completat, dupa caz si se inlocuieste dupa epuizare (odata l la 7 ani
fibra de nuca de cocos si la 3 ani tocatura din lemn, conform recomandarilor din literatura de
specialitate).



Pentru a se evita incalzirea exagerata si aparitia fenomenului de autoaprindere a materialului de filtrare
(fibra de cocos si tocatura de lemn) de la aerul cald care antreneaza efluentul gazos trebuie mentinut in
permanenta un procent de umiditate cerintelor tehnice (30 %). Acest procent de umiditate a materialului
filtrant se realizeaza prin stropire cu apa sau din precipitatii.

Cuva biofiltrului este etansa. Din procesul de biofiltrare nu rezulta apa uzata. Eventuala apa acumulata
la baza filtrului din precipitatii se evapora si prin deplasarea vaporilor catre partea superioara contribuie
la procesul de umidificare a masei de fibra de cocos.

R. Gospodarirea apelor uzate

Sursele de impurificare a apelor tehnologice cu poluanti organici sunt urmatoarele:
- continutul de apa al materiei prime care este eliberat prin procesul de fierbere/sterilizare in
destructoare;
- apa folosita la curatarea utilajelor si a spatiilor de lucru.

Din activitatea desfasurata pe amplasamentul instalatiei rezultate urmatoarele categorii/fluxuri de ape
uzate:
- R1 apele uzate rezultate de la spalarea si igienizarea mijloacelor de transport a materiei prime si
a spatiilor de productie;
- R2 apele uzate menajere rezultate de la grupurile sanitare;
- R3 apa uzata tehnologica de proces - apa de la condensare.

Apele pluviale pe amplasament sunt colectate pe fluxuri:
- ape pluviale colectate din zona cailor de circulatie a mijloacelor de transport din incinta fabricii;
- ape pluviale conventional curate,

Gestionarea fluxurilor R1, R2, R3

Apele uzate fecaloid-menajere (R2) provenite de la instalatiile igienico-sanitare sunt colectate prin
reteaua de canalizare menajera (conducte PVC, Dn 110 mm) si sunt directionate in bazinul de
omogenizare de capacitate V = 30 mc. Din bazinul de omogenizare apele uzate sunt pompate spre statia
de preepurare a unitatii.

Din statia de preepurare apele uzate preepurate sunt stocate in 2 rezervoare metalice supraterane cu V1
= 10,2 m® si V2 = 8 m3, de unde sunt transportate cu cisterna proprie de 18 m* la o statie de epurare
mecano - biologica (conform prevederilor autorizatiei de gospodarirea a apelor nr. 216 din 05.08.2016
revizuita in data de 26.09.2017).

Apele uzate tehnologice (R1) rezultate de la spalarea si igienizarea interioara a mijloacelor de transport
materie prima si a spatiului de receptie sunt colectate prin sifoane de pardoseala si dirijate in reteaua
de canalizare cu transportul acestora in bazinul de omogenizare de capacitate V = 30 m3. Din bazinul de
omogenizare apele uzate sunt pompate in statia de preepurare. Pe reteaua de canalizare a apelor uzate
tehnologice este amplasat un separator de grasimi tricompartimentat. Grasimile si deseurile colectate
sunt colectate si reintroduse in procesul tehnologic.

Apele uzate tehnologice de condensare (R3) sunt generate de efluentul gazos rezultat din prelucrarea
materiei prime. Efluentul gazos este format din vapori de apa (apa din materia prima + abur introdus
direct) si o cantitate mare de compusi organici (ce depind in principal de materia prima supusa
prelucrarii si de modul si parametrii la care se face prelucrarea acestora). Apele uzate tehnologice
rezultate din instalatia de epurare a efluentului gazos (de condensare) sunt conduse intr-un bazin de
colectare/stocare de capacitate V = 1080 mc (situat sub biofiltru). Aceste ape tehnologice (in amestec si
cu namolul rezultat din cadrul instalatiei de preepurare ape uzate tehnologice sunt transportate cu
cisterna proprie cu capacitatea de 18 m? la o statie de epurare mecano - biologica conform prevederilor
autorizatiei de gospodarirea a apelor nr. 216 din 05.08.2016 revizuita in data de 26.09.2017.

Procesul de pre-epurare a apei consta, in mare, in aerare si adaos de substante coagulante si de flotare.
Capacitatea statiei de pre-epurare este dimensionata pentru un debit de Quzat zi maxim = 100,0 mc/zi,
fiind cu mult mai mare fata de debitele de ape uzate menajere si de igienizare care rezulta din
exploatarea instalatiei, astfel suficient ca sa asigure pre-epurarea corespunzatoare a fluxurilor R1 si R2.

Indicatorii apelor uzate (R1 si R2) inainte de preepurare, conform proiectului tehnic al instalatiei, sunt:
- Suspensii = 1164,45 mg/l
- CCOCr =1222,63 mg/l
- CBO5 =989,20 mg/l
- Amoniu = 49,63 mg/l



- Fosfor = 32,74 mg/|
- Extractibile = 283,79 mg/|
- Detergenti = 0,72 mg/l

inainte de a intra in statia de preepurare (unitatea de flotare), apele uzate sunt trecute printr-un
separator de grasimi si printr-un separator mecanic dotat cu un gratar cu ochiuri de 3 c¢cm pentru
retinerea solidelor grosiere. Intrucat acestea pot contine pene si alte elemente rezultate din spalarea
containerelor folosite la transportul materiilor prime, grosierele se colecteaza intr-un container si se
reintroduc in fluxul tehnologic. La fel si materiile rezultate din separatorul de grasimi.

in unitatea de flotare are loc separarea particulelor de grasime si proteine si a namolului mai greu ca apa
precum si precipitarea compusilor cu fosfor care se vor regasi in namol. Apa intra in unitatea de flotare
prin floculatorul tubular unde se amesteca cu reactivii si polielectrolitul (agentul de floculare).

Reactivii folositi sunt:
- reactivi pentru corectarea pH-ului: solutie de NaOH - dozarea se face automat, cu pompa
dozatoare, in functie de indicatiile unui pH-metru montat pe floculatorul tubular;
- reactivi pentru indepartarea fosforului prin precipitare cu solutie de sulfat de aluminiu (sau
clorura ferica); reactivul se introduce tot in floculatorul tubular cu o pompa dozatoare;
- solutia de polielectrolit pentru floculare este preparata in sistemul pentru dizolvarea si dozarea
polielectrolitului si este introdusa tot in floculatorul tubular, cu o pompa dozatoare.

Principiul de functionare a unitatii de flotare este urmatorul:

Microbulele de aer cu dimensiunea de 40 - 60 um adera la particulele de grasime si proteine aflate in
stare emulsionata formand conglomerate la suprafata apei din flotator. Materialul adunat la suprafata
apei in conglomerate aer-particule cu dimensiunea de 250 - 300 um este preluat de un sistem de raclare
si evacuat din flotator prin jgheabul de colectare, de unde se reintroduce in linia tehnologica de
fabricare a fainii proteice si grasimii tehnice (locul in care se reintroduce este jgheabul de receptie a
materiei prime brute).

Flotarea (in unitatea de flotare) are loc in patru faze:
- formarea bulelor de aer;
- aderarea bulelor la particulele de grasime si proteine;
- formarea conglomeratelor aer-particule si flotarea lor;
- colectarea conglomeratelor aer-particule formate.

Formarea bulelor de aer se realizeaza prin introducerea amestecului de apa uzata si aer in punctul de
injectie a polielectrolitului aflat pe floculatorul tubular.

Namolul, fiind mai greu ca apa, este evacuat din partea de jos a flotatorului unde se colecteaza intr-un
bazin cu capacitatea V = 0,3 m?, de unde printr-o pompa tocator, este pompat in bazinul de colectare a
apelor tehnologice de condensare.

Prin separarea particulelor de materie organica in suspensie (grasime si proteine) din apele uzate se
reduce si continutul de CCO-Cr, CBO5 si azot total. Azotul se gaseste in majoritate sub forma organica
(proteine, peptide etc.) atat sub forma dizolvata cat si sub forma de suspensii. Fosforul se reduce in
principal prin precipitare cu solutie de sulfat de aluminiu sau clorura ferica.

Continutul de detergenti in apele uzate evacuate din statia de preepurare nu creeaza probleme pentru
ape deoarece se folosesc detergenti biodegradabili, iar concentratia acestora in apele evacuate se
incadreaza in limitele admise.

Conform proiectului tehnic al statiei, randamentele de preepurare sunt:
- pentru suspensii = 90%
- pentru CCOCr = 65%
- pentru CBO5 = 75%
- pentru azot = 40%
- pentru fosfor = 85%
- pentru extractibile = 90%
- detergenti=75%

in conditiile de functionare corespunzatoare a statiei de pre-epurare, calitatea apei rezultate in statia
de pre-epurare se incadreaza in limitele NTPA 002/2005:

- MTS max. 350 mg/l

- CCOCr max. 500 mg/l



- CBO5 max. 300 mg/l

- Azot amoniacal max. 30 mg/l
- Fosfor total max. 5 mg/l

- Extractibile max. 30 mg/l

- Detergenti max. 25 mg/l

Apele uzate pre-epurate se colecteaza in 2 bazine metalice supraterane (V1 = cca. 10,2 m® si V2 = cca. 8
m3) de unde sunt preluate prin vidanjare de catre vidanja proprie si transportate la o statie de epurare
mecano-biologica impreuna cu apele tehnologice vidanjate din bazinul cu V = 1080 m?® (conform
prevederilor din autorizatia de gospodarire a apelor nr. 216/05.08.2016 revizuita in 26.09.2017).

Apele pluviale, potential impurificate cu produse petroliere (din zona cailor de circulatie) sunt colectate
in rigole betonate si acoperite si conduse intr-un separator de nisip si produse petroliere,
bicompartimentat, tip Rewox. Din separator, apele pluviale sunt conduse intr-un bazin de
retentie/omogenizare de capacitate V= 5 m?® de unde, impreuna cu celelalte ape pluviale.
neimpurificate, sunt evacuate prin pompare in canalul de desecare aflat in administrarea Primariei
Comunei Bacia conform Acordului nr. 1773/10.110.2013 emis de Primaria Comunei Bacia.

T. Igienizarea/dezinfectarea utilajelor si a spatiilor de lucru

Igienizarea/dezinfectarea spatiilor de receptie materie prima are loc o data la 4 ore, de 6 ori/zi, si se
realizeaza cu jet de apa fierbinte, folosind aparate de spalare cu jet de presiune si debit mic.

Hala de productie se spala o data pe saptamana. Mijloacele de transport materie prima (containerele) si
utilajele de incarcare se spala, in aceleasi conditii de jet de apa calda sub presiune si debit mic, dupa
fiecare descarcare.

U. Activitatile secundare

Pentru realizarea activitatii principale de pe amplasamentul instalatiei, respectiv fabricarea fainii
proteice si a grasimilor animale, titularul instalatiei desfasoara si o serie de activitati cu caracter
complementar, corespunzatoare urmatoarelor coduri CAEN:

- colectarea deseurilor nepericuloase - cod CAEN 3811;

- tratarea si eliminarea deseurilor nepericuloase - cod CAEN 3821;

- recuperarea materialelor reciclabile sortate - cod CAEN 3832;

- transporturi rutiere de marfuri - cod CAEN 4941

Materia prima folosita la fabricarea fainii proteice este achizitionata, pe baza de contract, de la terti
(detinatori de abatoare).

JAV - ZEGREAN S.R.L. utilizeaza urmatoarele mijloace de transport specializate pentru a deservi
activitatea in cadrul obiectivului:

e 6 autoutilitare tip VOLVO FM 410HP, cu sarcina totala 40 tone, repartizata pe 3 axe, prevazute cu
carlig hidraulic pentru incarcare automatizata a containerelor. Se folosesc containere cu
dimensiunile L x | x h = 5250 x 2250 x 2050 mm, cu capacitatea de incarcare - 24 m3, respectiv
masa de transport de 18 - 20 tone; lungimea containerelor poate varia intre 5.600 mm si 7.600
mm:

e 1 autoutilitara tip IVECO N2 EUROCARGO cu o capacitate de transport de 3,7 tone

e 6 remorci tip HUFFERMANN, cu sarcina totala de 18 tone pentru transport

e containere. Sunt folosite:

e 15 containere mari cu dimensiunile L x | x h = 5250 x 2250 x 2050 mm;

e 8 containere medii cu dimensiunile L x | x h = 5250 x 2250 x 2030 mm;

e 4 containere mici cu dimensiunile L x |l x h = 5230 x 2230 x 2030 mm.

Containerele sunt prevazute in partea superioara cu doua usi rabatabile in vederea facilitarii procesului
de incarcare a materiei prime. La partea din spate a containerului exista o usa folosita pentru golirea
containerului prin bascularea materiei prime. Toate usile containerului sunt prevazute cu garnituri de
cauciuc care asigura o inchidere etansa in vederea retinerii emisiilor si mirosurilor pe toata perioada
transportului.

Mijloacele auto destinate transportului subproduselor de origine animala sunt autorizate din punct de
vedere sanitar-veterinar .

Dupa descarcarea containerelor in cuva de receptie acestea sunt spalate si igienizate (atat ele cat si
mijloacele de transport) cu apa sub presiune si detergenti biodegradabili, apele uzate fiind dirijate catre
statia de preepurare proprie din cadrul obiectivului.



Stationarea mijloacelor de transport subproduse de origine animala se realizeaza pe platforme betonate
in curtea fabricii de faina proteica.

Mijloacele de transport utilizeaza drept carburant motorina, alimentarea acestora facandu-se la statiile
de distributie carburanti specializate. Service-ul mijloacelor auto se efectueaza in unitati specializate, in
baza unui contract.

in cadrul fabricii sunt folosite urmatoarele utilaje:
- 3 motostivuitoare: 1 tip Linde, 2 tip Hyundai, pentru operatiile de incarcare/descarcare
efectuate pe amplasamentul analizat.
- 1 autocisterna de tip Volvo F10, cu capacitatea de transport apa de 18 m3.

Conform concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile BAT, principalele aspecte relevante
pentru instalatiile de fabricare faina proteica sunt:

- folosirea unui sistem de management eficient

- buna organizare interna

- utilizarea eficienta a apei

- utilizarea eficienta a energiei

- gestionarea corespunzatoare a fluxurilor de ape uzate

- gestionarea emisiilor provenite din ape uzate

- gestionarea si tratarea fluxurilor emisiilor provenite din intregul proces de productie, inclusiv a

pulberilor si a emisiilor difuze

- gestionarea emisiilor de mirosuri

- gestionarea surselor de zgomot si a zgomotului

- monitorizarea emisiilor si a parametrilor de proces.

2. Modul de conformare cu documentele de referinta relevante BREF/BAT

Documentul de referinta intitulat “BAT (Best Available Techniques) Reference Document (BREF) in the
Slaughterhouses and Animal By-products Industries (BREF: Document de Referinta asupra Celor Mai Bune
Tehnici Disponibile pentru Abatoare si subproduse de origine animala, editia mai 2005)”, care include
referinte la activitatea 6.5 din Directiva IED/Legea 278/2013 privind emisiile industriale (6.5. Instalatii
pentru depozitarea si reciclarea carcaselor de animale si deseurilor de animale cu o capacitate de peste
10 tone/zi), precizeaza ca tehnicile enumerate in BAT/BREF nu sunt nici prescriptive, nici exhaustive.

Acest lucru are o importanta speciala pentru acest sector, in care reducerea emisiilor in atmosfera nu
poate fi controlata ca pentru alte sectoare din industrie, din cauza dificultatilor intrinseci in
reglementarea proceselor biologice.

Elementele cheie de mediu problematice in cazul acestor tipuri de instalatii, sunt enumerate in pagina
iii) din ,Executive Summary” https://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/BREF/sa_bref 0505.pdf si se
refera la urmatoarele probleme:

- Din toate instalatiile de subproduse de origine animala pot rezulta lichide cu continut organic
mare in apa, care prot conduce la probleme semnificative ale mirosului local.

- Daca subprodusele de origine animala nu sunt tratate rapid, inainte de descompunere, provoaca
miros si/sau probleme de calitate a apei uzate. Refrigerarea poate contribui la reducerea
descompunerii.

- Refrigerarea insa consuma energie, astfel consumul de energie este un aspect cheie pentru
instalatiile care desfasoara activitati de uscare, topire a grasimilor, transformarea in faina si
productia de ulei.

- Distrugerea agentilor patogeni trebuie luata in considerare pentru prevenirea infestarii in cazurile
de utilizare a tehnicilor de compostare si unde produsul secundar sau deseurile produse sunt
tratate prin depozitare, imprastiate pe terenuri sau injectate.

- Proliferarea insectelor, rozatoarelor si pasarilor poate fi o problema in timpul depozitarii,
utilizarii si tratarii subproduselor animale.

Conform documentului de referinta BREF/BAT mai sus amintit pot fi utilizate si alte tehnici decat cele
mentionate in document, care asigura cel putin un nivel echivalent de protectie a mediului. De
asemenea, documentul precizeaza ca in cazul tehnicilor BAT este recomandabil sa se ia in considerare,
pe langa raportul cost/beneficii si sustenabilitatea economica, utilizarea parametrilor si masurilor
tehnice echivalente, bazate pe cele mai bune tehnici disponibile, in locul valorilor limita de emisie.



Pentru emisii limitele sunt indicate in paginile xi) si xii) din ,Executive Summary”
https://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/BREF/sa_bref 0505.pdf si se refera la indicatorii de calitate
pentru apele uzate din proces.

In tabelul de mai jos sunt prezentate cele mai importante cerinte BREF/BAT din documentul mentionat
(BAT (Best Available Techniques) Reference Document (BREF) in the Slaughterhouses and Animal By-

products Industries 2005) si explicatiile legate de modul de conformare al instalatiei:

Tabel nr. 1 Comparatie BREF/BAT cu situatia din instalatia Jav Zegrean SRL

Nr. Recomndare BREF/BAT Conformare instalatie Jav Zegrean Observatii
crt.
1 Utilizarea unui sistem de management de | Nu exista implementat un sistem de Procese si
mediu, instruire management de mediu certificat, dar operatii
sunt implementate cerinte similare. generale
Sistemele nestandardizate pot fi, in
principiu, la fel de eficiente
cu conditia sa fie proiectate si puse in
aplicare in mod corespunzator.
2 Existenta unui program de intretinere Exista program de mentenanta si -//-
planificat intretinere, dar acesta nu este
documentat.
3 Contorizarea consumului de apa Se contorizeaza consumurile de apa si -//-
evacuarile de ape uzate.
4 Separarea apelor reziduale din proces de | Sunt gestionate fluxuri separate de ape -//-
apele uzate care nu rezulta din proces uzate menajere, tehnologice si pluviale.
5 Utilizarea de sisteme de gratare pentru a | Pe infrastructura statiei de preepurare -//-
impiedica patrunderea materialului solid | exista astfel de sisteme. Corpurile
ape uzate solide colectate se reintorc in procesul
tehnologic
6 Utilizarea de materie prima uscate | Materia prima nu se livreaza uscat. -//-
instalatii curate uscate si subproduse de | Infrastructura instalatiei este curatata
transport uscate, apa calda furnizata | periodic. Aburul este produs si furnizat
termostatic robinete de abur si apa | local, pe amplasament.
controlate
7 Se aplica protectie la supraumplere pe | Da, rezrvoarele sunt doate cu sisteme -//-
rezervoarele de depozitare in vrac de sesizare nivel si pompare.
8 Existenta unui sistem de gestionare a | Se monitorizeaza consumul de energie si -//-
energiei se fac raportarile pe acest domeniu.
Aburul care circula prin mantaua de
incalzire, folosit pentru incalzirea
indirecta, este recuperat sub forma de
condens si refolosit ca apa de
alimentare la cazanele de abur ale
centralei termice rezultand un procent
de recirculare a apei de cca. 90 %.
9 Se implementeaza sisteme de gestionare | Sunt respectate cerintele legate de -//-
a instalatiilor de frig exploatarea instalatiilor de frig.
10 Se recupereaza caldura din instalatiile | Nu se recupereaza. -//-
frigorifice
11 Sunt folosite robinete de amestecare a Da, procesele specifice si generale sunt -//-
aburului si a apei controlate termostatic | controlate.
12 Sunt rationalizate si izolate conductele cu | Da, instalatiile de abur sunt izolate, -1/-
abur si apa consumurile sunt urmarite.
13 Se implementeaza sisteme de Consumurile de energie pentru iluminat -//-
management al luminii nu se monitorizeaza separat. Exista
proiceduri de urmarire folosire
infrastructura de iluminat.
14 Depozitarea de subproduse de origine | Da, se incearca mentinerea pe -//-
animala pentru perioade scurte pe | amplasament a materiei prime pentru




amplasament si, eventual, refrigerarea

perioade cat mai scurte. O parte din
materia prima este primita refrigerata.

15 Existenta auditului de miros Societatea identifica periodic zonele -//-
generatoare de miros si are in plan
realizarea unui audit extern si a unor
masuratori pentru miros. Pana la data
prezentei nu s-au realizat.

16 Situatia vehiculelor, echipamentelor si Amplasamentul este igienizat zilnic si -//-

spatiilor - pentru a se asigura ca sunt usor | mijloacele auto sunt curatate extern si
de utilizat si de igienizat intern.

17 Curatarea frecventa a zonelor de | Sunt implementate masuri de curatare -//-

depozitare a materialelor si igienizare curenta a spatiilor de
depozitare

18 Existenta unui sistem de gestionare a | Activitatile de pe amplasament se -//-

zgomotului desfasoara in perimetru aflat la distante
legale fata de obiective rezidentiale.
Activitatile generatoare de zgomot se
desfasoara in principal in interiorul
halei. Ventilatoare pentru extragerea
aerului, suflantele si instalatii
frigorifice sunt amplasate in exterior si
sunt surse generatoare de zgomot. Prin
AIM nu sunt impuse moinitorizari, avand
in vedere receptorii amplasati la peste
1 km.

19 Este inlocuita utilizarea combustibilului In procesul tehnologic se foloseste gazul -//-

cu gaz natural, acolo unde este natural si doar in situatii de cadere

disponibila o alimentare cu gaz natural curent electric se foloseste generatorul
electric.

20 Posibilitatea refrigerarii pentru situatia in | Partial. -//-

care nu este posibila tratarea sangelui
inainte de descompunere, respectiv
inainte sa inceapa sa provoace miros
probleme si / sau probleme de calitate

21 Gestionare si minimizarea cantitatilor de | Sunt monitorizate si raportate Instalarea

apa si detergenti consumati autoritatilor si
curatarea
echipamen
telor

22 Selectarea acelor detergenti care produc | Sunt analizate MSDS-urile si exista -//-

un impact minim asupra mediului proceduri de selectare

23 Evitarea, daca este posibil, a utilizarii Se implementeaza aceste masuri, in -//-

agentilor de curatare si dezinfectare care | limita cerintelor DSV, de igiena etc.
contin activ
clor

24 Prevenirea stagnarii apelor uzate Apele uzate sunt evacuate imediat in | Tratarea
sistemele locale de colectare si tratare. | apelor
Exista statii de pompare care realizeaza | uzate
acest lucru.

25 Aplicarea selectarii corpurilor solide Instalatiile sunt prevazute cu gratare si -//-
site pentru retinerea corpurilor solide.

26 Indepartarea grasimii din apa uzata, | Instalatiile de tratare locale sunt -//-

folosind o instalatie pentru retinerea | prevazute cu separatoare de grasimi.
grasimii
27 Dotarea cu o instalatie de flotatie, | Instalatia de tratare locala are flotatie -1/-
eventual combinata cu utilizarea | si se utilizeaza reactivi de
floculantilor, pentru a elimina flotatie/precipitare.
solide suplimentare

28 Utilizarea unuia/mai multor rezervoare Exista rezervoare tampon pe instalatiile -//-




de egalizare a apelor reziduale.

de colectare tratare ape uzate.

29 Existenta unui capacitati de tratare Capacitate adecvata, in situatii speciale -//-
apelor uzate corespunzatoare cantitatii apele pot fi colectate in rezervoare si
de apa uzata generata tratate ulterior.
30 Prevenirea scurgerii de lichide si a Exista mirosuri difuze la statia de -1/-
mirosurilor din rezervoarele de tratare a | tratare a apelor uzate, chiar daca statia
apelor uzate, prin etansarea este intr-o hala inchisa si in sistem
corespunzatoare. modular
31 Supunerea efluentului la un proces de Toate apele uzate de proces sunt -//-
tratament biologic. evacuate in statia de epurare bilogica
Cu care societatea are contract.
32 Posibilitatea eliminarii azotului si Toate apele uzate de proces sunt -//-
fosforului. evacuate in statia de epurare bilogica
Cu care societatea are contract.
33 Se utilizeaza gaz CH4 produs in timpul Nu e cazul, acest lucru se produce in -//-
tratamentului anaerob pentru producerea | statia bilogica la care sunt transferate
de caldura si / sau apele uzate de proces.
Putere.
34 Supunerea efluentului rezultat la un Da, in statia bilogica. Monitorizarile se -//-
tratament tertiar si efectuarea in mod realizeaza conform cerintelor din actele
regulat de analize de laborator a de reglementare.
compozitiei efluentilor si pastrarea
inregistrarilor
35 Respectarea nivelurilor de emisie Conform rezultatelor analizelor, in -//-
BREF/BAT: CBO5: 10-40 mg/l; suspensii: statia biologica contractata pentru ape
5-60 mg/l; azot: 15-40 mg/l; fosfor: 2-5 uzate.
mg/l
36 Operarea colectarii continue, uscate si Partial respectat -//-
segregata de subproduse de origine
animala tratarea subproduselor de origine
animala
37 Folosirea de instalatii etanse, de In general se respecta -//-
depozitare, manipulare si incarcare
pentru subproduse de origine animala
38 In cazul in care nu este posibila tratarea In general se respecta -//-
subproduselor de origine animala inainte
de inceperea descompunerii lor provoaca
probleme de miros si / sau probleme de
calitate, acestea trebuie refrigerate cat
mai repede si pentru un timp cat mai
scurt
39 in cazul in care sunt utilizate sau sunt Exista bilofiltru. Pentru randamentul -/1/-
produse in mod inerent substante operatiei se accepta o medie de cca
mirositoare in timpul tratamentului de 90%. Acesta depinde de tipul gazului
subproduse de origine animala, treceti epurat, suportul de filtrare, umiditate si
gazele de intensitate mica / volum mare | conditii atmosferice.
printr-un biofiltru
40 Indepartarea apei din sange, prin Se respecta partial -//-
coagulare cu aburi, inainte de procesare;
pentru fluxuri de materii prime mai mici
de 50000 t/an, pentru evaporatorul cu un
singur efect se recomanda indepartarea
apei din amestecurile lichide.
41 Arderea gazelor ne-condensabile intr-un Cerinta realizata, conform tehnologiei -//-

cazan existent si trecerea
mirosurilor printr-un biofiltru

din instalatie




Ill. CONCLUZII

Activitatea de fabricare a fainii proteice desfasurata de societatea JAV-ZEGREAN SRL pe amplasamentul
din localitatea Bacia, comuna Bacia, nr. 182, jud. Hunedoara, se incadreaza in Anexa 1 a Legii nr.
278/2013 privind emisiile industriale, lege care transpune in legislatia nationala prevederile Directivei
2010/75 privind emisiile industriale (prevenirea si controlul integrat al poluarii), la pct. 6.5. Instalatii
pentru eliminarea sau valorificarea carcaselor de animale si a deseurilor de animale, avand o
capacitate de tratare ce depaseste 10 tone/zi. Activitatea este autorlzata prin autorizatia mtegrata de
mediu - AIMnr. 1/10.04.2015 si respecta toate cerintele din autorizatia integrata de mediu. n anul 2016
societatea a demarat o procedura de revizuire a autorlzatlel 1ntegarte de mediu, ca urmare a unor
modificari survenite pe amplasament, iar pe fondul unor modificari legislative referitoare la
obligativitatea vizarii anuale a autorizatiilor de mediu/autorizatiilor integrate de mediu, procedura nu s-
a finalizat. Intre timp legislatia referitoare la viza anuali a devenit neconstitutionala, acesta fiind si
motivul solicitarii reluarii procedurii de revizuire a autorizatie integrate de mediu.

Modificarile realizate pe linia de productie au rol de optimizare a fluxurilor tehnologice si de
imbunatatire a tratarii fluxurilor de emisii din proces, astfel randamentul instalatiei s-a imbunatatit prin:

- reducerea pana la eliminarea pierderilor intre faze;
- reducerea pana la eliminare a emisiilor fugitive de la zonele de transport materie prima
procesata pe parcursul procesului tehnologic de obtinere a fainii proteice;
- reducerea pana la eliminare a emisiilor fugitive de la zonele de uscare a fainii proteice;
- reducerea partiala a cantitatii de apa de condens prin recircularea acesteia in procent de
aproximativ 10 %
In perioada realizarii auditului instalatia de fabricare a f&inii proteice nu a functionat, astfel ca
auditarea s-a realizat prin raportarea la modul de indeplinire de catre instalatie a cerintelor BREF/Bat si
a cerintelor din autorizatia integrata de mediu si cea de gospodarire a apelor.

Societatea JAV ZEGREAN SRL opereaza instalatia de fabricare faina proteica in acord cu cele mai bune
practici din domeniu. Operatorul urmareste realizarea unei activitati eficiente, cu respectarea
principiilor economice, in conditiile asigurarii protectiei mediului. in vederea garantarii protectiei
factorilor de mediu, operatorul monitorizeaza atat parametrii de operare ai instalatiei, cat si emisiile in
factorii de mediu, conform prevederilor celor mai bune tehnici disponibile si conditiilor stabilite prin
actele de reglemetare.

Obiectivului se afla intr-o zona destinata activitatilor agro- industriale, la peste 1 km de zone
rezidentiale sau receptori sensibili.

Avand in vedere ca la forajul 2 se constata o usoara crestere a nitratilor si a CCO-Cr recomandam
monitorizarea o data la doi ani a solului.

De asemenea recomandam realizarea unui audit de mirosuri si a unor monitorizari pe aceasta tema.
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