Ministerul Mediului, Apelor si Padurilor
Agentia Nationald pentru Protectia Mediului

Agentia pentru Protectia Mediului Maramures

AUTORIZATIE DE MEDIU
Nr. 14 — 19 din 30.01.2014

Revizuita la data de 20.04.2015

Ca urmare a cererii adresate de SC PGA ELECTRIC SRL, cu sediul in
municipiul Baia Mare, str. Fabricii, nr. 7, jud. Maramures, pentru obtinerea
autorizagiel de mediu, inregistratad la Agentia pentru Protectia Mediului Maramures cu
numarul 11669/12.12.2013, a completdrilor ulterioare si a solicitirii de revizuire
inregistrati la Agentia pentru Protectia Mediului Maramures cu nr.2647 din
19.03.2015 in urma analizirii documentelor transmise si a verificarii, in baza Hotararii
Guvernului nr.38/2015 privind organizarea si func{ionarea Ministerului Mediului,
Apelor si Padurilor, a Hotararii Guvernului nr. 1000/2012 privind reorganizarea si
functionarea Agentiei Nationale pentru Protectia Mediului si a institutiilor publice
aflate in subordinea acesteia, cu modificarile si completarile ulterioare, a Ordonantei de
Urgentd a Guvernulut nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobatad cu modificari
prin Legea nr. 265/2006, cu completérile si modificarile uiterioare si a Ordinului
MMDD nr. 1798/2007 pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei de mediu,
cu modificdrile 1 completirile ulterioare, se emite:

AUTORIZATIA DE MEDIU

pentru “HALE DE PRODUCTIE”, din municipiul Baia Mare, str. Fabricii, nr.7,
judetul Maramures, care prevede desfasurarea urmatoarelor activitdtl (conform cod
CAEN):
e cod CAEN Rev. 2 - 2562(cod CAEN Rev. | - 2852) — Operatiuni de mecanici
generala;
o cod CAEN Rev. 2 - 2732 (cod CAEN Rev. | - 3130) — Fabricarea altor fire si

cabluri electrice si electronice;

Motivele revizuirii sunt:

e Finalizarea proiectului “Extindere hala existentd”, pentru care APM
Maramures a emis Decizia ctapei de incadrare nr.177 din 07.03.2013,

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI MARAMURES
430073 Baia Mare, str. [za nr. 1A, judetul Maramures
Tel.: 0262-276.304; Fax: 0262-275.222; e-mail: office@apmmm.anpm.ro; http://apmmm.anpm.ro



hala in care se desfiasoari activitatea de fabricare cabluri electrice;
e Transferarea activititii de montaj componente de echipamente electrice,
pe alt amplasament;

Documentatia contine:

e Fisa de prezentare si declaratie, elaborata de titularul activititii;

e Decizia etapei de incadrare nr.533 din 07.03.2013, emisi de APM
Maramures;

s Dovada mediatizarii solicitarii - anunt Glasul Maramuresului, din data de
10.12.2013;

e Dovada spatiului de lucru — Contract de vinzare cumpirare;

e Contract de furnizare/prestare a serviciului de alimentare cu apia si
canalizare, nr. 882 din 26.06.2013, incheiat cu SC VITAL SA;

e Contract de salubrizare nr.AE 4973 din 02.04.2013 si actul aditional nr. 2
12 contract din data de 01.04.2013, incheiat cu SC DRUSAL SA;

e Contract de vinzare cumpirare deseuri reciclabile si actele adifionale la
acesta, incheiat cu SC SILNEF M.G. SRL;

o Contract privind preluarea obligatiilor de valorificare §i reciclare a

deseurilor de ambalaje in vederea realiziirii obiectivelor anuale, incheiat cu

SC ECOLOGIC 3 R;

Certificate de conformitate pentru produsele realizate de catre societate;

Fise tehnice de securitate pentru emailul utilizat in procesul de productie;

Dovada achitarii tarifului aferent emiterii autorizatiei de mediu;

Referat de evaluare nr. 543 din 16.12.2013 incheiat in vrma verificarii

amplasamentului;

Plan de situatie si plan de incadrare in zoni;

o Dovada achitarii tarifului aferent revizuirii autorizatiei de mediu;

¢ Decizia etapei de incadrare nr. 177 din 07.03.2013, emisd de APM
Maramures

e Contract prestiri servicii nr.110 din 2014, incheiat cu SC DDI ECOMAX
PLUS SRL, in vederea preluirii deseurilor periculoase;

e Contract de vinzare cumpirare or.87 din 2014, incheiat cu SC PVC
COMPOUND SRL, incheiat in vederea preluiirii deseurilor reciclabile;

o Fise de securitate ale produselor utilizate;

si urmitoarele acte de reglementare emise de alte autoritafi:

Certificat de inregistrare ORC- MM nr. J24/358/05.06.2000;

CUT 13085777;
Certificat constatator nr.38327 din 14.11.2013, emis de ORC Maramures;

Certificat constatator nr.37236 din 07.10.2014, emis de ORC Maramures;
Certificat constatator nr.519937 din 19.06.2012, emis de ORC Maramures;
Actul constitutiv reactualizat al societitii;
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Prezenta autorizatic se emite cu urmatoarele conditii speciale impuse:

In conformitate cu art. 15, alin (2), lita din O.U.G. nr. 195/2005 privind
protectia mediului, aprobata cu modificari prin Legea nr. 265/2006, cu
modificirle ulterioare: Titularul activitatii are obligatia de a notifica autoritatea
competenti pentru protectia mediului daci intervin elemente noi, necunoscute la
data emiterii actelor de reglementare, precum si asupra oriciror modificdn ale
conditiilor care au stat la baza emiterii actelor de reglementare, inainte de
realizarea modificérii;

Titularul activitifii are obligatia si notifice APM Maramures dacd intervin
elemente noi, necunoscuie la data emiterii autorizajiei de mediu, precum $i
asupra oricaror modificéri ale conditiilor care au stat la baza emiterii acesteia,
inainte de realizarea modificarii;

Titularul activitatin are obligatia sd notifice APM Maramures dacd urmeazi sa
deruleze sau s3 fie supus unei proceduri de vanzare a pachetului majoritar de
actiuni, vanzare de active, fuziune, divizare, concesionare ori in alte situaii care
implicd schimbarea titularului activitdti, precum si in caz de dizolvare urmati de
lichidare, lichidare, faliment, incetarea activitatii, conform legit;

Titularul activitatii are obligatia s depuna documentele solicitate prin prezenta
autorizatie, in forma si la termenele stabilite;

Autorizatia de mediu se suspendd pentru nerespectarea prevederilor acesteia,
conform art.17, alin.(3) al QUG nr.195/2005 privind proteciia mediului,
aprobata cu modificari prin Legea nr.265/2006, cu modificarile §1 completarile
ulterioare;

Titularul activitdtii trebuie sd ia misurile corespunzitoare potrivit cu natura st
amploarea pericolelor previzibile, in scopul evitérii pagubelor, si al reducerii la
minim a efectelor lor;

Se vor lua masuri de evitare a poluarii fonice §i de Incadrare in normativul
standard pentru zgomot — 10009/ 1988 si pentru a nu crea disconfort in
imediata vecinatate a obiectivului;

Titularul activititii are obligatia si asigure conditiile tehnice si organizatorice
pentru activitatile efectuate, astfel incit sa se previna riscurile pentru persoarne,
bunuri sau mediu inconjuritor;

Titularul activititii are obligatia sd intretind si si@ exploateze corespunzator
instalatiile s amenajarile pentru protectia mediului;

in caz de poluare accidentald, pentru zonele in care solul, subsolul si
ecosistemele terestre au fost afectate, se vor aplica masuri de decontaminare —
curitare, remediere gi/sau reconstructie ecologicé; se va proceda de asemenea la
informarea de urgentd a APM Maramures si a populatiei din zona;

Personalul de exploatare va fi instruit asupra mésurilor de protectie a mediului, a
obligatiilor si responsabilitatilor ce le revin, precum §i a conditiilor din actele de
reglementare, in vederea respectarii legislatiei de mediu in vigoare;
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» Se vor asigura lucrédrile si dotarile speciale, ce apar ca necesare pe parcursul
desfasuririi activitd{ii, in vederea respectarii prevederilor legale in domeniul
protectiei mediului;

* Se vor reinnoi contractele ce au stat la baza emiterii prezentei autorizatii de
mediu, in cazul expirarii termenelor de valabilitate ale acestora;

» Titularul de activitate are obligatia de a se conforma oricdror modificiri
survenite in legislafia de mediu, pe perioada de valabilitate a autorizatiei;

* Firi a produce disconfort in zona;

Titularul activiti{ii este obligat sd respecte prevederile urmatoarelor acte
normative:
o OUG nr.195/2005 privind protectia mediului, aprobatd cu modificéri prin Legea
nr.265/2006, cu modificarile si completiirile ulterioare;
Legeanr. 211/2011, privind regimul deseurilor;
HG nr. 856/2002 privind eviden{a gestiunii degeurilor i pentru aprobarea listei
cuprinzand deseurtle, inclusiv deseurile periculoase, modificat prin HG nr.
210/2007 pentru modificarea si completarea unor acte normative care transpun
acquis-ul comunitar in domeniul protecfiei mediului;
o HG 1408/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor
chimice periculoase;
o legea nr. 360/2003 privind regimul substanfelor si preparatelor chimice
periculoase, cu completdrile si modificirile ulterioare;
e Orice modificare legislativa, privind activitatea desfasurata.

Prezenta autorizatie este valabili de la 20.04.2015, data revizuirii, pani la
29.01.2019;

Nerespectarea prevederilor autorizatici atrage dupa sine suspendarea si/sau
anularea sa, dupa caz.

Pentru reinnoirea autorizatiei de mediu, titularul activititii va prezenta la
APM Maramures cu minimum 45 de zile inaintea datei de expirare 2 valabilititii
autorizatiei de mediu existente, o documentatie tehnici intocmitia conform art. 8
din Ordinul MMDD nr. 1798/2007, cu modificarile si completarile ulterioare.

Riaspunderea pentru corectitudinea informatiilor puse la dispozita
autoritiatii competente pentru protectia mediului §i a publicului revine in
intregime titularului activitatii.

LACTIVITATEA AUTORIZATA:

1. Dotiri (instalatii, utilaje, mijloace de transport utilizate in activitate):

Din suprafata totald a incintei de 9693 mp, constructiile ocupa o suprafatd de 4840mp,
platformele betonate si ciile de circulatie 2893 mp, iar spatiile verzi 1960mp.
Constructiile de pe amplasament analizate sunt:
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e (Clidire cu spatii pentru birouri $i showroom cu o suprafatd la sol de 420mp,
constructie cu regim de indlfime P+1.

- Hala de productie, constructie tip P veche, cu o suprafatd de 2700mp, care a fost
compartimentatd funcgfie de actualele cerine in spatii de productie, magazii,
depozit de produse, birouri, grup social.

- Haléd de productie, constructie tip P noud, cu o suprafatd de 1720mp. in care se
fabricd cabluri de energie cu conductoare aluminiu cu izolatie si manta de PVC.

Hala veche cu o suprafati de 2700 mp, a fost renovata si compartimentata functie de
actuala destinatie, avidnd o suprafajd totald utila de 2587 mp. Hala veche are
urmétoarea compartimentare:
- Hala destinata activitafii de fabricare canal metalic portcablu, cu o suprafata utild
de 383 mp,
- Depozit de echipamente electrice cu o suprafatd utilda de 1985 mp, pentru
stocarea temporara a produselor care se comercializeaza.
- Spatiu pregitire marfa in vederea livrarii cu o suprafata utild de 38 mp.
- Magazii pentru diferite materiale cu o suprafata utila de 87 mp.
- Birouri o suprafati utila de 70 mp.
- Grup sanitar gi baie cu o suprafafé utild de 24 mp.

Dotiri pentru activitatea de fabricare cabluri de energie _cu conductoare de
aluminiu, cu izolatie si manta de PVC, nearmate sau armate

Activitatea de fabricare cabluri de energie se desfasoard in hala noud cu o
suprafatd de 1720 mp cu pardoseald din beton.

In dotare sunt 4 linii tehnologice care asiguri realizarea operatiilor necesare
fabricirii cablurilor de energie si anume:

1. Linia de extrudare continuid aluminiu L1 de tip LLJ — 300, asigura
fabricarea conductoarelor de aluminiu la un diametru si o sectiunea geometrica dorit
prin extrudare.

Extrudarea materialelor prin deformare plastici, constind in trecerea fortati a
materialului supus unei forte de compresiune printr-o matritd cu formi adecvati
produsului fabricat. In felul acesta din firul de aluminiu gros achizifionat, se obtin
conductoare electrice avand sectiuni rotunde sau sector de cerc (diverse unghiuri).

Linia de extrudare este formatd dintr-o succesiune de echipamente conectate
intre ele, iar materia primd respectiv firul de aluminiu gros achizitionat, parcurge toate
etapele de prelucrare. Linia are in compunere :

o zona de alimentare cu alauminiu sub formid de fir (materia priméd) este un
dispozitiv mecanic care ghideazad materia prima citre extrudare

o zona de indreptare a firului de aluminiu este un dispozitiv mecanic cu ghidaje
pe role care indreapti firul in vederea pregétirii pentru prelucrare

o zona de spilare — uscare a firului in vederea extrudani. Este o spilare a

5 materiei prime (firul de aluminiu) cu jeturi de solutie de decapare, intr-un jgheab
- acoperit prin care fir : aluminiu se SeaZ3 ; ' id de iu
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(NaOH) concentratie 5-10%, are rolul de a indeparta stratul de oxizi de pe materia
prima si eventualele materiale grase (uleiuri, vaseline, amprente si alte impurit#ti).
Solutia de spilare folosita este colectatd pentru reutilizare intr-un rezervor cu o
capacitate de circa 800 litri si se recirculd cu o pompa cu un debit de 4mc/h.
Materia primé decapati cste spalatd succesiv de 2 ori cu api. Apa de spilare din
fiecare etapd de spélare este colectatd in bazin de 800 litrt fiecare si se recircula cu
pompi de 8mc/h. In dotare sunt 2 bazine pentru colectarea si recircularea apei,
prevazute fiecare cu pompi de recirculare a apei. La o valoare a pH-ului=8,5,
apele de spdlare se evacueazi in reteaua de canalizare. Solutia de hidroxid de
sodiu concentratie 5-10%, circuld in sistem inchis, se colecteazi si la epuizare
aproximativ o dati pe an, se evacueaza controlat in reteaua de canalizare din
incintd dupé o prealabila neutralizare pentru a se aduce la un pH=8,5. Firul spilat
se usucd cu jet de aer comprimat. Aceasti zond de spalare nu este utilizata,
deoarece materia primd utilizatd, respectiv firul de aluminiu folosit este curat si
nu necesitd decapare. Zona de spalare este in conservare.

o zona de ghidaje pe role la extruder, dirijeaza firul de aluminiu spre extrudare.

o utilajul de extrudare tip TLJ 300, cu sistemul de lubrefiere si sistemul
hidraulic conex. Temperatura aluminiului la extrudare este de maxim 430°C,
temperaturd la care aluminiul este maleabil si ia forma matritei prin care trece,
asigurdnd diametrul si sectiunea geometrici doritd, respectiv sectiune circulara
sau sector de cerc de anumite unghiuri. Matritele necesare se achizitioneazi de la
terti pe bazd de comanda. Matrita la iesirea conductoarelor extrudate este
prevazutd cu sistem de racire cu apa, apd care se colecteazd Tmpreund cu apa de
ricire din zona de ricire conductoare extrudate si sunt vehiculate spre bazinul de
racire/recirculare ape, situat in exteriorul halei in imediata apropiere. Matrita are
si un cutit pentru a asigura indepdrtarea surplusului de aluminiu la extrudare,
rezultand un deseu de aluminiu care se colecteazi in vederea reciclarii.

Presiunea asiguratd pentru ungere este de 3 - 4 MPa, iar presiunea asigurati
pentru extrudare este de 40 — 50 MPa.

o zona de ricire a conductoarelor extrudate — ricirea se face in jgheab metalic
cu api. Apa de ricire se scurge liber in bazinul de colectare ape ricire, de unde se
recircula.

o zona de tensionare pentru asigurarea unei Infasurdri adecvate a conductoarelor
extrudate.

o zona de bobinare(infasurare) a conductoarelor extrudate — executd colectarea
conductorului pe tamburi metalici mici in vederea manipularii interfazice.

o pupitru de comanda electronica — asigurd urmarirea parametrilor temperatura,
viteza de deplasare fir aluminiu, cantitatea de conductoare extrudate obtinute in
metri liniari si kg, precum si menfinerea la valorile programate a sistemului de
lubrefiere si a presiunii.

2. Linia de extrudare PVC denumiti L2 de tip Kabmak 120 - asigurid

izolarea firului de aluminiu extrudat cu un material izolator.
Extrudarea izolatiei conductoarelor este procedeul prin care un conductor este
_ acoperit cu un strat izolator din material termoplastic cu caracteristici dielectrice
{ adecvate. Extrudarea consta in aducerea materialului printr-un efort termo mecanic la
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starea de curgere dupd care acesta este obligat si treacd printr-o filierd cu profil

corespunzitor produselor de realizat. Procedeul este acelagi $i pentru extrudarea
mantalei exterioare.

Linia de extrudare este o formata dintr-o succesiune de echipamente conectate
intre ele, iar materia primd parcurge toate etapele de prelucrare. Linia are in
compunere:

o zona de incéiircare, alimentare cu cu tamburi metalici cu fir de aluminiu extrudat

o zona de ghidaj a firului de aluminiu extrudat catre extruderul de PVC.

o zona de extrudare are 2 extrudere pentru PVC (ip orizontale, respectiv un
extruder tip E120/24D si un extruder tip E45/24D. Sunt necesare doud unitdfi
pentru a putea extruda materiale diferit colorate(exemplu: conductoru! de nul, este
obligatoriu si fie din plastic de doud culori, galbent+verde). Fiecare extruder este
prevazut cu sistem de incédrcare granule PVC de culoare alba din sacii cu granule
PVC in silozul de stocare, cu recipient peniru granule PVC colorate tip Movacolor
si sisteme de dozare granule PVC albe si colorate. Incarcarea cu granule PVC albe
a silozului, se face cu furtun flexibil prin aspirare din sacii de plastic tip big bag de
1200-1500 kg, folosind fiecare extruder cite o pompd de vid cu motor de 3,75 kW
si respectiv un motor de 0,6 kW. Silozul este umplut periodic automat, operatia
fiind inceputi cand se atinge in siloz nivelul la care este montat senzorul de pornire
alimentare. Granulele PVC colorate se incarcd manual, recipientul de stocare
avand vizor pentru urmdrirea nivelului. Granulele PVC albe si colorate dozate
conform unui raport stabilit, alimenteazd zona cilindricd a extruderului prin
interimediul unui snec(melc) unde are loc o incdizire controlatd a granulelor (la
intrarea in matriti se atinge temperatura de curgere a PVC-ului, respectiv 160°C —
maxim 180°C). In matrita are loc inglobarea firului conductor in PVC. Zona
cilindrica a extruderutui E120/24D, are 5 zone controlate de incilzire. Incilzirea se
face cu rezistente electrice, temperatura programatd {iind mentinuta cu ventilatoare
care pornesc in caz de depisire a temperaturii prescrise. Zona cilindricad a
extruderului E45/24D, are 3 zone controlate de incélzire, incélzire si racire similara
cu a exiruderului E120/24D. Capul extruderului are 3 zone de
temperaturi(incalzire electricd) cu reglaj individual. Granulele PVC colorate
utilizate la colorarea izolatiei, au culoarea functie de tipul de cablu produs. Se
folosesc granule PVC colorate avand culoarea maro, verde, galben, gri, albastru.

o zona de testare a diametrului firului — se face controlul diametrului firului
extrudat cu PVC cu un dispozitiv electronic.

o zona de ricire 2 firului extrudat cu PVC — se face intr-un jgheab metalic cu o
lungime de 21 m, cu sectiune dreptunghiulara prin care circuld firul conductor
extrudat cu PVC. Apa de ricire este colectati din jgheab si prin conducta si este
dirljatd catre bazinul de colectare ape ricire, de unde se recirculd. La capatul
jgheabului de ricire are loc uscarea conductoarelor extrudate cu aer comprimat.

o zona de testare — se verificd integritatea 1zolagier si1 calitatea acesteia cu un
dispozitiv Spaktester.

o zona de imprimare a conductoarelor izolate conform prevederilor standardelor.
Imprimarea se face la distantd de 1m in lungimea conductoarelor izolate, folosind
o imprimanti cu cerneala.
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0 zona de tragere (caterpilar) — asiguri tragerea conductoarelor izolate cu un
caterpilar tip C 1000.

o zona de ghidaj si de infasurare — asigura evacuarea semifabricatului sau
produsului finit in cazul 1n care extrudarea este efectuati pentru mantaua
exterioard a cablului de energie. infisurarea se face pe tamburi metalici mici cu un
diametru de 1250 mm daca conductoarele izolate sunt semifabricate si pe tamburi
metalici mari cu diametrul de 2500 mm daci produsul este finit. In dotare sunt 84
bucéti tamburi metalici mici si 13 bucdti tamburi metalici mari, cu care se asiguri
manipularea produselor semifabricate sau a produsului finit Intre liniile de
fabricatie.

o pupitru de comanda electronici — asigura urmairirea parametrilor temperaturi,
diametru fir, viteza de deplasare, cantitatea de conductoare extrudate obtinute in
metrt limari si kg. Pupitrul este prevazut cu sistem optic de semnalizare in cazul
in care se atinge temperatura maxima de 180°C.

3. Linia de infuniere, bandajare si armare(dupa caz) a conductoarelor
izolate L3 de tip CLY 1250 — asiguri rasucirea(impletirea) conductoarelor izolate,
1zolarea acestora prin bandajare cu bandé PVC si armarea dupd caz cu bandi
laminata la rece. Utilajele componente sunt utilaje cu angrenaje mecanice. Linia se
compune din:

o zona de incircare tamburi — este posibil de incircat maxim 5 tamburi
metalici mici cu conductoare izolate.

o zona de impletire — asigurd desfasurarea pe lungime a conductoarelor izolate
de pe tamburi, asigurdnd prin rotirea relativd a cablurilor unul fatd de celalalt
infunierea acestora. La acestd operajie se poate adauga dupa caz si sfoara(rafie) in
vederea cresterti rezistentei mecanice a firului.

o zona de aplicare banda PVC — pe conductoarele infuniate se aplicd o banda
de PVC cu ajutorul unui cap rotitor, care depune aceastd fasie sub un anumit unghi
determinat de caracteristicile geometrice ale conductoarelor si cablului care este
produs.

o zona de ghidaj — conductorul electric izolat este dirijat spre zona de aplicare
bandad laminatid la rece si un contor pentru mésurarea lungimii conductoarelor
infuniate.

o zona de aplicare bandid laminati la rece — asigurd aplicarea de banda
laminati la rece peste conductorul izolat cu banda PVC. Banda de otel se aplica cu
ajutorul unui cap rotitor, care infasoari in spirald conductorul izolat. Acesti operatie
este optionala functie de tipul de cablu produs.

o0 zona de tragere a cablului — asigurd deplasarea acestuia spre zona de
infagurare.

o zona de infisurare a conductoarelor electrice produse pe tamburi — asigura
infagurarea cablurilor pe tamburi mici sau mari functie de tipul de cablu produs.

4, Linia de rebobinare cabluri L4 de tip RL 2500 — asigurd infasurarea pe
tamburt de lemn a coductoarelor electrice izolate produse in cantititile solicitate de
clienfi. Linia se compune din:

o zona de incidrcare cu tamburi

@q o zona de ghidaje
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o zona de aplicare bandi laminati la rece — nu se foloseste. Este in
conservare, operatia efectuandu-se pe linia L3.
o zona de masurare a lungimii conductoarelor electrice ce se depun pe

tamburi
o zona de tragere — asigura deplasarea conductoarelor electrice spre infasurare
o zona de infisurare - asigurd Infisurarea pe tamburi de lemn a

conductoarelor electrice produse in vederea livrarii la clienti.

Tamburii destinati livrarii sunt supusi controlului de calitate si sunt etichetati.
Pentru etichetare se utilizeazad o imprimanta tip INTERMEC PD 42.

Pentru controlul calitativ al conductoarelor izolate produse, se folosesc

urmatoarele:

- milliohmmetru rezistomat model 2316 — lbuc. pentru determinarea rezistentei
electrice.

- reflectometru portabil MEGGER TDR 2000/3 — 1buc. pentru detectarea defectelor
din cablu.

- terachmmetru 5KV tip MI 2077 — 1 buc. pentru determinarea rezistentei izolalatiet.
- balanTa electronicd AX 120 — 1 buc.
- subler digital 270 A UNIOR — 1 buc.

Hala are in dotare un utilaj pentru sectionarea in lungime a benzii PVC de
separafie, In fasii la o latime variabild functie de tipul de cablu impletit pe care se
aplicd izolatia.

Compresorul tip ALMIG 500, cu un rezervor de aer comprimat $i volum utii de
1500 litri, asigurd necesarul de aer pentru uscarea firului de aluminiu inainte de
extrudare, uscarea conductoarelor extrudate cu PVC, pentru sistemul de frinare
mecanic al unor utilaje din dotare, la caterpilare si asigurd aerul comprimat necesar
functionarii utilajelor din sectia canale portcablu.

in vederea manipulirii tamburilor precum si a incarcirii/descarcirii materiilor
prime si produselor finite, in dotare este 1 stivuitor electric de 4,5 tone. incircarea
acumulatorului stivuitorului se face la | statie de incarcare electrica. Repararea si
intrefinerea stivuitorulut se face In regim de service de firme specializate.

Dotiari pentru desfiisurarea activitifii de producere canale metalice portcablu

Activitatea de producere canal metalic poricablu se desfisoard in hala veche, cu o
suprafata utila de 383 mp si are in dotare:

- Masind de tdiat (ghilotind) cu comandd numericd (CNC) — DURMA MS3004,
utizata la debitarea fasiilor de tabld — 1 buc

- Masina de stanfat cu comanda numericd (CNC) — DURMA RP9 — folosita pentru
perforare, ambutisare, decupare — 1 buc

- Presa abkant cu comanda numerica(CNC) — DURMA AD 830135 — 1 buc, folositd

@# pentru aducerea la forma tinald a canalului metalic.
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Depozitul st magaziile au in dotare rafturi metalice in vederea depozitarii materialelor
si a produselor comercializate. Pentru manevrarea paletilor cu marfi sunt 8 buc.

transpalete.

Societatea are in dotare 16 autoturisme, 3 camioane de 3,5 tone si 4 autoutilitare,
pentru aprovizionare, livrare produse finite si comercializarea celor importate.
- Intretinerea mijloacelor auto se face in unitati specializate, iar alimentarea cu
carburanti se face la statiile de distributie carburanti. in incinti nu se desfagoara
activiti{i de reparatii auto si depozitéri de carburanti.

2. Materiile prime, auxiliare, combustibilii si ambalajele folosite - mod de

ambalare, de depozitare, cantitifi:

Denumire material Cantitate{ UM ) '
Aluminiu(fir cu diametru de 12 mm) 600 tone/an
Granule PVC —— 660 wnefan
Granule PVC diverse culori 2.5 tone

| Banda PVC de separaie o 140 tone/nn
Banda de ofel Jaminat3 la rece 160 tone/an
Sfoard PP pentru armare si legare colaci de cabluri ‘1,0 tonefan
Cerneald albastrd T SBA022_pentru insc%tionareﬁe 6 litri/an
extrudate cu PVC
Solvent EBS 16 litri/an

| Curatitor ]_M(solvenl pentruarﬁtare imprimanta) 2 litn/an

I Ulei transmisie TRANSOL CLP320 500 litri/an

| Ulei transmisie TRANSOL CLP220 o 410 litri/an
Ulei HYDROL HLP46 4100 Litri/an
Vaselind KPP2K-30 36 kg'an
Vaselind MOLIKOTE e 10 kgian
Tamburi de lemn de diverse dimensium'(ﬁametru 800- 250 buc/an

2000mm)

Tabla zincatid de diferite grosimi(0,60 mm; 0,70mm,;
0,75mm; 1.00mm; 1.4mm: 1,5mm; 2,00mm; 2.5mm)
pentru canale metalice portcablu

330 tone/an

Banda PP 12x0.55mm

5604 ml/an
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3. Utilitati - apa, canalizare, energie (surse, cantitiati, volume):
Alimentarea cu apa potabila - din refeaua centralizatd a municipiului Baia Mare in
baza contractului incheiat cu SC VITAL SA;
Apa de ricire utilizata in productie, este 0 apd conventional curatd, avand in vedere
ca aluminiul si firul extrudat cu PVC nu sunt solubile. Apa de ricire se recirculd. Apa
de ricire folositd este colectati si evacuatd intr-o cuvad subterand de beton
(1360x360x350cm) situatd langd hald, compartimentatd in trei zone. Doui
compartimente pentru apd de ricire, din care ! compartiment cu un volum total de 60
mc destinat recirculérii apei de la extrudare aluminiu $i un compartiment cu un volum
total de 40 mc destinat recirculirii apei de ricire de la firul extrudat cu PVC. Cele
doud compartimente destinate apei de ricire recirculate sunt separate printr-un
compartiment tehnic cu un volum de 20 mc, in care sunt montate pompele pentru
recircularea apei. Accesul in compartimentul tehnic se face pe o scari metalicd
pozitionata vertical pe perete. Fiecare compartiment are gura de vizitare acoperitid cu
capac metalic.
Apa de racire aferentd extrudarii aluminiului se recircula din bazinul de 60 mc in zona
de ricire a instalatiei de extrudare aluminiu cu ajutorul unei pompe DAB EVOPLUS B
cu un debit maxim de 53,2 mc/h si indlfime de pompare maxima de 15,2 m.
Apa de ricire aferentd extrudarii firului cu PVC se recirculé din bazinul de 40 mc in
zona de racire a instalatiei de extrudare PVC cu o pompa cu o pompa DAB EVOPLUS
B cu un debit maxim de 53,2 mc/h st indltime de pompare maxima de 15,2 m. Apele
de ricire din instalafia de ricire fire extrudate cu PVC sunt colectate intermediar intr-
un bazin subteran de beton situat in hala, cu un volum de 6 mc, prevdzut cu limitator si
cu o pompa DAB NOVA 300 cu un debit de 13 mc/h si indltime de pompare maxima
de 6.8m, fiind recirculate. La atingerea nivelului stabilit §i a cresterii temperaturii,
apele din bazinul intermediar sunt vehiculate in bazinul exterior, unde se ricesc si se
recircula.
Periodic, apa din cele doud bazine ale cuvel, se completeaza cu apa de la reteaua de
apa potabild, pentru a acoperi pierderile din evaporare si eventualele scurgeri.
Completdrile de apad sunt de maxim ! — 1,5 mc/lund. Anual cuva se goleste la reteaua
de canalizare in vederea verificarii si efectudrii unor postbile lucran de intretinere.
Lingd cuva compartimentatd, sunt 2 fanténi din tuburi de beton cu diametrul de 100
cm, in care se colecteazd apd pluviald de pe acoperisul halei, fiind folosita la nevoie
la salubrizare. Aceste fantani sunt racordate la reteaua de canalizare unde se scurge
surplusul de apa pluviala in caz de umplere.
Instalatia de spilare a firului de aluminiu care urmeaza a fi extrudat este in conservare,
nu se foloseste.
Apele uzate - se evacueazi in refeaua de canalizare a municipiului Baia Mare, in baza
contractului incheiat cu SC VITAL SA;
Alimentarea cu energie electricd - din reteaua de distributie energie electrica
nationald;
4. Descrierea principalelor faze ale procesului tehnologic sau ale activiti(i:

I. Principalele faze ale procesului tehnologic pentru producerea cablurilor
de energie cu conductoare de aluminiu, cu izolatie $i manta de PVC, nearmate sau
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armate pentru tensiunea nominala de 0,61/1 kV, cu sectiuni cuprinse intre 10mm?
si 240mm’ , sunt:

Achizifionarea materiilor prime si materialelor necesare producerii cablurilor
de energie, cu depozitarea acestora in spatii inchise, In magazii si hala de
productie, cu receptia cantitativa si calitativd a acestora.

Fabricarea conductoarelor de aluminiu din firul gros de aluminiu achizitionat
prin extrudare continud. Prin extrudare se obtin coductoare de aluminiu de
diametre diferite i cu sectiune geometricd diferitd, functie de tipul de cabluri de
energie care urmeazd a fi fabricate conform cerinfelor clientilor. Fabricarea
conductoarelor de aluminiu de diametru gi sectiunea geometricd dorita se face
pe Linia de extrudare continud aluminiu L1 de tip LLJ — 300.

Izolarea conductoarelor de aluminiu produse cu PVC. Operatia de izolare a
conductoarelor de aluminiu cu PVC se face pe Linia de extrudare PVC denumitd
L2 de tip Kabmak 120, folosind granule de PVC plastifiat de diverse compozitii
si culori functie de tipul de cablu de energie fabricat.

Infunierea(torsadarea) si bandajarea conductoarelor izolate si armarea(dupd
caz). Aceste operatii tehnologice se realizeazd pe Linia de infuniere, bandajare
si armare a conductoarelor izolate L3 de tip CLY 1250.

Aplicarea mantalei de PVC pe cablurile de energie produse. Acesta operatie
tehnologicd se face dupd caz, functie de tipul de cablu de energie fabricat,
respectiv de specificatiile tehnice din standardul de firmd, utilizand Linia de
extrudare PVC L2 de tip Kabmak 120.

Rebobinarea cablurilor izolate produse — se face pe Linia de rebobinare cabluri
L4 de tip RL 2500. Functie de cantitdtile solicitate, se face rebobinarea
cablurilor fabricate pe tamburi de lemn in vederea livrarii.

Controlul final al cablurilor de energie fabricate. Se verifica continuitate
cablului, scurtcircuit, rezistenta electricd. rezistenfa de izolatie, rigiditatea
dielectricd, cu intocmirea Raportului de incercare.

Etichetarea tamburilor §i depozitarea produselor finite produse in hald.
Livrarea produselor finite citre beneficiari

II. Principalele faze ale procesului tehnologic in vederea producerii de

canale metalice portcablu de diverse tipodimensiuni sunt.

Achizitionarea materiilor prime si materialelor necesare, cu depozitarea

acestora in spatii inchise.

Debitarea tablei zincate la dimensiuni pentru obtinerea fasiilor de tabld din

care se produc canalele portcablu.
- Stantarea in vederea realizarii perforatiilor necesare, ambutisarea si decuparea

[fasiilor de tabla, conform prescriptiilor tehnice ale fiecarui tip de produs realizat.
- Verificarea, sortarea, ambalarea si etichetarea canalelor metalice portcablu
- Livrarea produselor finite catre beneficiari.

5. Produsele si subprodusele obtinute - cantitati, destinatie: cca 4000 km cabluri
electrice cu conductoare de aluminiu din care, cablun pentru energie cu conductoare de

4
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aluminiu armate — cca 2000 km/an si cabluri pentru energie cu conductoare de
aluminiu infuniate — cca 2000 km/an; cca 300 tone/an canale metalice portcablu;

6. Datele referitoare la centrala termica proprie - dotare, combustibili utilizati
(compozitie, cantititi), productie:

- 1 buc. centrala turbo LOGAMAX Plus GB 162 cu un debit instalat de 6,53 mc/h

- 1 buc centrald turbo WIESMANN cu un debit de 3,60 mc/h

- 7 buc tuburi radiante S I cu un debit de 2,48/h fiecare, avand fiecare tub de evacuare
gaze cu Dn=80mm si lungimea de L.=4,5m

- 2 buc. tuburi radiante S II cu un debit de 3,41 mc/h fiecare, avand fiecare tub de
evacuare gaze cu Dn=80mm si lungimea de [L.=4,5m

- 1 buc. tub radiant S I1I cu un debit de 4,90 me/h avand fiecare tub de evacuare gaze
cu Dn=80mm si lungimea de L=8,5m

Aceste instalatii functioneazi cu gaz metan. Puterea totald este de 409 kW.

7.Alte date specifice activitatii: (coduri CAEN Rev. 2 care se desfasoara pe
amplasament, dar nu intrd pe procedura de autorizare): CAEN - 4647 Comert cu

ridicata al articolelor de iluminat;
8. Programul de functionare — luni- sémbéta 16 ore/zi, intre orele 6:00 - 22:00;
6 zile/sapiimana; 300 zile/an;

II. INSTALATIILE, MASURILE SI CONDITIILE DE PROTECTIA
MEDIULUI

1. Statiile si instalatiile pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor In mediu,
din dotare (pe factori de mediu): nu define;
2. Alte amenajdri speciale, dotéri si masuri pentru protectia mediului: activititile se
desfisoari In spatii inchise §i betonate;
3. Concentratiile st debitele masice de poluanii, nivelul de zgomot, de radiatti, admise
la evacuarea in mediu, depasiri permise st in ce conditii:

e zgomot: — conform STAS 10009/1988;

e api - calitatea apelor uzate evacuate, conform NTPA 002/2002, aprobat prin

HG nr. 188/2002, cu completirile si modificarile ulterioare.

M. MONITORIZAREA MEDIULUI
1. Indicatorii fizico-chimici, bacteriologici si biologici emisi, imisiile poluantilor,
frecventa, modul de valorificare a rezultatelor: nu este cazul;
2. Datele ce vor fi raportate autorititii teritoriale pentru protectia mediului si
periodicitatea:
¢ anual, evidenta gestiunii deseurilor pentru fiecare tip de deseu in parte,
pentru anul anterior, conform art. 49 din Legea 211 din 2011 privind
regimul deseurilor, respectiv anexa 1 din HG 856/2002 privind evidenta
gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei cuprinzind deseurile;

¢ |a solicitarea APM Maramures.
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1IV. MODUL DE GOSPODARIRE A DESEURILOR SI A AMBALAJELOR
1. Deseur1 produse (tipuri, compozitie, cantitafi):

- Deseuri feroase — cod 12 01 99 rezultate din operatiile tehnologice de la sectia de
producere canal metalic portcablu si eventuale produse rebut. Se genereazi anual 30
tone/an de deseuri feroase. Se colecteazd in containere care se pistrezi panid la
valorificare pe platforma betonatd si se valorificd in baza contractului incheiat cu SC
SILNEF MG SRL.

- Deseuri de cabluri izolate — cod 12 01 99 rezultate din cablurile izolate rebut,
urmare a controlului parametrilor calitativi. Se estimeazi o cantitate de circa 5 tone/an
de cabluri izolate rebut. Se colecteazé in saci tip big-bag, saci provenifi de la granulele
PVC consumate, care se depoziteaza pand la valorificare pe platforma betonati in
exteriorul halei si se valorifici in baza contractului incheiat cu operator economic
autorizat REMATINVEST.

- Deseuri de aluminiu — cod 10 03 99 rezultate de la fabricarea cablurilor din
operatia de extrudare a firului de aluminiu gros, fir de aluminiu extrudat
necorespunzitor si capete de fir extrudat. Se genercazi 1 tona/an, se colecteaza in
containere $i se valorificd in baza contractului incheiat cu operator economic autorizat
REMATINVEST.

- Deseuri de materiale plastice — cod 07 02 13 rezultate din rebut de banda PVC
de separatie de la operatia de tiiere la ldtimea in vederea infasuririi cablurilor infuniate
si din cazitura de PVC extrudat la operatia de incilzire a matritei pand la temperatura
de regim in vederea inceperii izolarii cablului de aluminiu extrudat cu PVC. Se
genereaza 6 tone/an, care se colecieaza in saci de rafie tip big-bag, se pastreazi pe
platforma betonata in exteriorul halei si se valorifica in baza contractului incheiat cu
operator economic autorizat SC PYC COMPOUND SRL.

- Deseuri de ulei hidraulic — cod 13 01 10% | categoria de colectare 1 , rezultat din
uleiul hidraulic uzat de la grupul hidraulic aferent extruddrii aluminiului. Se genereaza
anual circa 400 litri’an ulei uzat, care se colecteazi in butoaiele metalice cu care s-a
achizitionat §i se depoziteaza in hala in spatiu inchis pind la valorificare prin predare
la operator economic autorizat in baza contractului incheial.

- Deseuri uleiuri uzate de motor, de transmisie, de ungere — cod 13 02 05*,
categoria de colectare 1, rezultat din uleiul de transmisie si de ungere uzat de la
utilajele din dotare. Se genereaza anual circa 700 litri/an ulei uzat, care se colecteazi
in butoaiele metalice cu care s-a achizifionat si se depoziteaza in hala in spatiu inchis
pana la valorificare prin predare la operator economic autorizat DDI ECOMAX PLUS
SRL in baza contractului incheiat.

- Deseuri de ambalaje de carton — cod 15 01 01, rezultate din cartonul cu care
este ambalat firul gros de aluminiu achizitionat ca materie primid. Se genereaza anual
360 kg/an de ambalaj de carton, care se colecteaza in containere si se valorificd in baza
contractului incheiat cu SC SILNEF MG SRL

- Deseuri de ambalaje de plastic — cod 15 01 02, rezultate din ambalajele goale
de la materiile prime folosite(sact de rafie deteriorati de la granulele PVC, saci de
polietilend de la granulele PVC colorate, sfoard, bandid PP). Se genereazd anual 60
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kg/an deseu ambalaj de plastic, care se colecteaza in containere si se valorifica in baza
contractului incheiat cu SC SILNEF MG SRL

- Deseuri de ambalaje de lemn — cod 15 01 03. Sunt paletti de lemn deteriorati, de
la materia prima(aluminiul fir gros achizitionat care este ambalat pe paleti de lemn si
protejat cu carton ondulat) si tamburii de lemn deteriorati. Se genereaza anual 2500
kg/an deseu de ambalaj din lemn. Se colecteazd pe platforma betonati si se valorifica
ca si combustibil, fiind dat angajatilor.

- Deseuri de ambalaje contaminate cu substante periculoase — cod 15 01 10%,
sunt ambalajele de la cernelurile si solventii utilizati la inscriptionarea cablurilor
electrice produse. Se genereazi anual maxim 2 kg/an degseu de ambalaj contaminat.
Se colecteaza In hald, in spatiu inchis in sac de plastic 1 se eliminid prin predare la
operator autorizat pentru colectare, transport in vederea elimindrii in baza contractului
incheiat cu DDI ECOMAX PLUS SRL

- Absorbanti contaminati cu sustante periculoase — cod 15 02 02*%, sunt
absorbantii utilizati la curatarea eventualelor scurgeri de amestecuri periculoase (ulei
uzat, cerneluri). Se estimeazad o cantitate anuald de 120 kg/an, care se colecteazi in
butoaie metalice care se pastreaza in hald in vederea eliminirii, prin predare la operator
autorizat pentru colectare, transport in vederea eliminarii DDI ECOMAX PLUS SRL
in baza contractului incheiat.

- Deseuri menajere — cod 20 03 01. Se colecteazd in pubele si se ridica de
operatorul de salubritate autorizat SC DRUSAL SA in baza contractului Iincheiat.

2. Deseurile colectate (tipuri, compozitie, cantitdfi, frecventa): idem punctul IV.1;

3. Deseurile stocate temporar (tipuri, compozitie, cantitifi, mod de stocare): deseurile
sunt depozitate temporar in spatii special amenajate;

4. Deseurile valorificate (tipuri, compozifie, cantitd{i, destinafie): prin predare
operatorilor economici autorizati in acest sens;

5. Modul de transport al deseurilor §i masurile pentru protectia mediujui: deseurile
menajere sunt transportate de citre operatorul de salubritate, cu respectarea
tuturor masurilor de prevenire a poluirii factorilor de mediu;

6. Mod de eliminare (depozitare definitiva, incinerare). deseurile menajere — prin
depozitare la rampi de deseuri menajere autorizati; deseurile periculoase sunt
preluate de operatori economici autorizati, in vederea eliminirii acestora;

7. Monitorizarea gestiunii deseurilor: tinerea evidentei gestiunii deseurilor generate,
pentru fiecare tip de deseu in parte, conform prevederilor art. 1 §i a Anexei 1 din
HG 856/2002, privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei
cuprinziand deseurile;

8. Ambalaje folosite si rezultate-tipuri si cantitdji: Conductoarele de aluminiu, cu
izolatie si manta de PVC, nearmate sau armate, se infigsoara pe tamburi de lemn
de diverse dimensiuni in vederea livririi. Ambalajul aferent conductoarelor
izolate produse sunt tamburii de lemn. Se folosesc in medie un numar de 250
bucati tamburi de lemn. Tamburii de lemn sunt ambalaj reutilizabil, clientii
returnind tamburii dupa utilizarea cablurilor electrice. Cantititile mici de
cabluri se livreaza in colaci legati cu sfoara PP, Consumul anual de sfoard pentru
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ambalare este de maxim 100 kg/an. in vederea ambalirii productiei de canal
metalic portcablu se folosesc anual 5600 ml/an de banda PP.

9. Modul de gospodérire a ambalajelor (valorificate): SC PGA ELECTRIC SRL
introduce pe piata internad produse ambalate, are incheiat contract cu SC
ECOLOGIC 3R SRL privind preluarea obligatiilor de valorificare a deseurilor
de ambalaje pentru realizarea obiectivelor anuale de valorificare conform
prevederilor HG 621/2005 privind gestionarea ambalajelor si a deseurilor de
ambalaje, cu modificirile si completirile ulterioare

V. MODUL DE GOSPODARIRE A SUBSTANTELOR S1 PREPARATELOR
PERICULOASE

1.Substantele si preparatele periculoase produse sau folosite ori comercializate
/transportale (categorii, cantitati): 16 litri/an solvent EBS, 2 litri/an curititor 1M si 6
litri/an cerneala albastrd TS3A022;

2.Mod de gospodirire: conform figelor de securitate a substantelor/preparatelor;
Mod de ambalare: in recipienti din plastic si metal;

Mod de transport: cu mijloace auto autorizate;

Mod de depozitare: magazie - in conditii special amenajate conform fiselor de
securitate a preparatelor;

Mod de folosire / comercializare: utilizarea in procesul de productie;

3.Instalatiile, amenajérile, dotérile si masurile pentru protecfia factorilor de mediu si
interventie in caz de accident: substantele si preparatele sunt depozitate in magazie;
4.Monitorizarea gospodaririi substantelor si preparatelor periculoase: permanent
conform legislatiei in vigoare.

VI. PROGRAMUL DE CONFORMARE - Maisuri pentru reducerea efectelor
prezente st viitoare ale activitdfilor: nu este cazul.

Director Executiv.
Alexandru COSMA

Sef serviciu — e U RN

Avize, Acorduri, Autorizatii,
Eva BOLDAN
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