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1. ACTIVITATEA MONITORIZATĂ 

Activităţile principale care se desfăşoară în cadrul Fabricii de profile extrudate din aluminiu 

pentru industria aeronautică sunt: 

-extrudarea barelor din alunimiu 

-tratarea electrochimică a suprafeţei profilelor şi/sau pieselor din aluminiu extrudat 

-acoperirea cu vopsea a barelor şi/sau pieselor din aluminiu extrudat 

-fabricarea de subansamble din structura aeronavelor 

-tratarea electrochimică (anodizare, eloxare) a suprefeţei profilelor extrudate din aluminiu 

-acoperirea cu grund/vopsea a suprafeţei profilelor din aluminiu 

-controlul cu substanţe penetrante a calităţii profilelor din aluminiu 

-prelucrarea mecanică a profilelor/componentelor din aluminiu 

-asamblarea componentelor din aluminiu. 

 

Activitatea care se desfăşoară în cadrul Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru 

industria aeronautică este codificată,conform Clasificării activităţilor din economia naţională, 

revizia 2, după cum urmează: 

-cod 2442 - Metalurgia aluminiului 

-cod 2561 - Tratarea şi acoperirea metalelor, respectiv: 

-acoperirile metalice, tratamentul anodic al metalelor, etc. 

-vopsirea şi gravarea metalelor 

-cod 2453 – Turnarea metalelor neferoase uşoare 

-cod 2562- Operaţiuni de mecanică generală (operaţiuni de găurire, strunjire, frezare, 

erodare, rabotare, mortezare, filetare, lepuire, broşare, nivelare, debitare, rectificare, 

polizare, sudare, matisare a pieselor din metal, activităţile de tăiere şi gravare cu fascicul 

de laser a metalelor) 

-cod 3030 – Fabricarea de aeronave şi nave staţiale (fabricarea de subansambluri pentru 

aeronave) 

2. CERINŢE PRIVIND MONITORIZAREA DE MEDIU 

Cerinţele referitoare la monitorizarea de mediu a activităţii desfăşurate de S.C. Universal Alloy 

Corporation Europe S.R.L. în incinta Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria 
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aeronautică, așa cum sunt ele specificate în Autorizaţia Integrată de Mediu nr. 16-1 MM din 

25.01.2016, revizuită la 20.03.2017 sunt prezentate în tabelul 2.1. 
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Tabel 2.1  – Cerinţe de monitorizare impuse prin AIM 16-1 din 25.01.2016, revizuită la 20.03.2017 
Domeniu Periodicitate Indicatori Activitate Loc de prelevare 

apă pluvială semestrial -pH 
-materii în suspensie 
-produse petroliere 
-aluminiu 

întreaga activitate la evacuarea din separatoarele de 
produse petroliere 

apă tehnologică 
preepurată și apă 
menajeră uzată 

lunar -pH 
-materii în suspensie 
-CCOCr 
-CBO5 
-substanţe extractibile cu 
solvenţi organici 
-azot amoniacal 
-fosfor total 
-detergenți sintetici 
biodegradabili 
-sulfați 
-crom total 

întreaga activitate în primul cămin aval de punctul de 
racordare al rețelei de canalizare 
menajeră și al rețelei de canalizare 
tehnologică la tronsonul de 
canalizare care conduce apa uzată 
la stația de epurare a localității 
Dumbrăvița 

apă subterană o dată la 5 
ani, şi câte o 
determinare 
în 2017 şi în 
2019 

-pH 
-cloruri 
-fosfaţi 
-sulfaţi 
-arsen 
-aluminiu 
-cadmiu 
-crom 
-cupru 
-magneziu 
-nichel 
-plumb 
-zinc 

întreaga activitate din puţurile de hidroobservaţie FP1, 
FP3 şi FP8 (conform celor 
prezentate în documentaţia de 
solicitare a AIM) 
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Tabel 2.1  (continuare) – Cerinţe de monitorizare impuse prin AIM 16-1 din 25.01.2016, revizuită la 20.03.2017 
Domeniu Periodicitate Indicatori Activitate Loc de prelevare 

sol o dată la 5 ani 
adică o 
determinare 
în 2017 şi 
2022 

-pH 
-aluminiu 
-arsen 
-cadmiu 
-crom 
-cupru 
-nichel 
-plumb 
-zinc 
-SO4 

întreaga activitate în zona punctelor care sunt 
constituite în puncte de referinţă 
FG01, FG02, FG03, FG04 

aer - emisii semestrial -aerosoli alcalini (NaOH) 
-aerosoli acizi (HNO3, 
H2SO4, acid tartric) 

tratare electrochimică a suprafeței 
profilelor din aluminiu 

la coșul hotei racordată la scruber 
care deservește băile de degresare 
alcalină și de îndepărtare a oxizilor 

semestrial -aerosoli acizi (HNO3, 
H2SO4, O4, acid tartric) 

tratare electrochimică a suprafeței 
profilelor din aluminiu 

la coșul hotei racordată la scruber 
care deservește baia de oxidare 
anodică 

anual -oxizi de azot 
-oxizi de sulf 
-monoxid de carbon 
-pulberi în suspensie 

tratare electrochimică a suprafeței 
profilelor din aluminiu 

coș cazan abur anodizare 
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Tabel 2.1  (continuare) – Cerinţe de monitorizare impuse prin AIM 16-1 din 25.01.2016, revizuită la 20.03.2017 
Domeniu Periodicitate Indicatori Activitate Loc de prelevare 

aer - emisii anual -oxizi de azot 
-oxizi de sulf 
-monoxid de carbon 
-pulberi în suspensie 

tratare electrochimică a suprafeței 
profilelor din aluminiu 

coș evaporator 

semestrial -compuși organici volatili 
-carbon organic total 

acoperire cu grund/vopsea a 
suprafeței profilelor extrudate din 
aluminiu 

coș evacuare a aer din cabina mare 
de vopsire 

semestrial -compuși organici volatili 
-carbon organic total 

acoperire cu grund/vopsea a 
suprafeței profilelor extrudate din 
aluminiu 

coș mixer vopsea cabină mare de 
vopsire 

semestrial -oxizi de azot 
-oxizi de sulf 
-monoxid de carbon 
-pulberi în suspensie 

acoperire cu grund/vopsea a 
suprafeței profilelor extrudate din 
aluminiu 

coș încălzitor cabina mare de 
vopsire 

semestrial -compuși organici volatili 
-carbon organic total 

acoperire cu grund/vopsea a 
suprafeței profilelor extrudate din 
aluminiu 

coş evacuare aer din cabina mică de 
vopsire 

semestrial -compuși organici volatili 
-carbon organic total 

acoperire cu grund/vopsea a 
suprafeței profilelor extrudate din 
aluminiu 

coș mixer vopsea cabină mică de 
vopsire 

semestrial -compuși organici volatili 
-carbon organic total 

acoperire cu grund/vopsea a 
suprafeței profilelor extrudate din 
aluminiu 

coş cabină corectare suprafeţe 
acoperite cu grund şi/sau vopsea 

semestrial -oxizi de azot 
-oxizi de sulf 
-monoxid de carbon 
-pulberi în suspensie 

acoperire cu grund/vopsea a 
suprafeței profilelor extrudate din 
aluminiu 

coș încălzitor cabina mică de 
vopsire 
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Tabel 2.1  (continuare) – Cerinţe de monitorizare impuse prin AIM 16-1 din 25.01.2016, revizuită la 20.03.2017 
Domeniu Periodicitate Indicatori Activitate Loc de prelevare 

aer - emisii semestrial -compuși organici volatili 
-carbon organic total 

control cu substanțe penetrante a 
calității profilelor extrudate di 
aluminiu 

coș care deservește hotele cuvelor 
în care se face aplicarea 
substanțelor penetrante 

anual -compuși organici volatili 
-carbon organic total 

extrudarea barelor din aluminiu coș care deservește cabina în care 
se aplică PROTECTSOL pe 
suprafața profilelor extrudate din 
aluminiu 

aer - imisii semestrial -crom 
-dioxid de azot 
-dioxid de sulf 
-sulfați în suspensie, 
inclusiv aerosoli de acid 
sulfuric (SO4

2-) 
-pulberi totale în 
suspensie 
-metale din pulberi în 
suspensie (Al, Cu, Zn, 
Mn, Mg) 

întreaga activitate patru puncte de măsură, situate la 
limita de sud, nord, est și vest a 
incintei Fabricii de profile extrudate 
din aluminiu pentru industria 
aeronautică 

apă subterană o dată la 5 ani, 
şi câte o probă 
în 2017 şi 2022 

pH, cloruri, fosfaţi, sulfaţi, 
arsen, aluminiu, cadmiu, 
crom, cupru, magneziu, 
nichel, plumb, zinc 

întreaga activitate din puţurile de hidroobservaţie FP1, FP3 
şi FP8 

sol o dată la 5 ani, 
în 2017 şi 2022 

pH, aluminiu, arsen, 
cadmiu, crom, cupru, 
nichel, plumb, zinc, SO4 

întreaga activitate FG01 x=678569,063 
          y=400248,591 
FG02 x=678602,038 
          y=400337,148 
FG03 x=678423,839 
          y=400353,695 
FG04 x=678297,009 
          y=400094,310 
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3. SURSE DE EMISII ÎN MEDIU 

3.1. Surse de emisii asociate regimului normal de funcţionare 

3.1.1. Emisii în atmosferă 

Sursele punctuale de poluare atmosferică identificate în activitatea actuală a Fabricii de 

profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautică sunt reprezentate de: 

-cabinele în care se face acoperirea suprafeței profilelor extrudate din aluminiu cu grund 

și/sau vopsea, 

-încălzitoarele care deservesc cabinele de vopsire, 

-mixerele de vopsea care deservesc cabinele de vopsire, 

-băile în care se face tratarea elecrochimică a suprafeței profilelor extrudate din aluminiu 

-cazanul de abur care deservește activitatea de tratare electrochimică a suprafeței 

profilelor extrudate din aluminiu 

-tunelul în care se face acoperirea profilelor extrudate din aluminiu cu PROTECTSOL 512C 

 

Emisiile atmosferice aferente activităţii de topire a deşeurilor de aluminiu și de turnare a 

barelor rotunde de aluminiu sunt emisii atmosferice difuze. Emisiile atmosferice aferente 

proceselor tehnologice se regăsesc în hala de producţie, după care sunt evacuate în afara 

halei cu ajutorul instalaţiei care asigură ventilaţia generală a halei. 

Hala în care este amplasată Instalaţia de topire şi turnare a barelor de aluminiu necesare 

procesului de extrudare nu este prevăzută cu echipamente pentru epurarea gazelor, ci doar 

cu o instalaţie de evacuare a gazelor din hala de producţie. 

Instalaţia de evacuare a gazelor din hala de producţie este alcătuită din patru ventilatoare, 

fiecare cu un debit de 68000 m3/h (două ventilatoare refulează aerul din hală în plan orizontal, 

celelalte două refulează aerul în plan vertical). 

 

Poluanţii atmosferici caracteristici pentru activitatea actuală a Fabricii de profile extrudate din 

aluminiu pentru industria aeronautică sunt prezentaţi în tabelul 3.1.1.1. 
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Tabel 3.1.1.1. – Poluanţi atmosferici caracteristici 
Activitate/echipament Poluanţi caracteristici Observaţii 
Instalații de ardere utilizate 
pentru încălzirea aerului sau 
pentru prepararea aburului 

pulberi în suspensie -evacuare prin coşuri de 
dispersie oxizi de sulf 

oxizi de azot 
monoxid de carbon 

Acoperirea suprafeței profilelor 
extrudate din aluminiu cu 
grund/vopsea 

compuși organici volatili 
carbon organic total 

-filtrare gaze și apoi evacuare 
prin coşuri de dispersie 

Pregătirea grundurilor și a 
vopselelor 

compuși organici volatili 
carbon organic total 

-evacuare prin coșuri de 
dispersie 

Tratarea electrochimică a 
suprafeței profilelor extrudate 
din aluminiu 

aerosoli alcalini (NaOH) -filtrare și apoi evacuare prin 
coșuri de dispersie aerosoli acizi (HNO3, H2SO4, 

acid tartric) 
Acoperire bare extrudate cu 
Protectsol/tunel de vopsire 

compuşi organici volatili 
carbon organic total 

evacuare prin coş de dispersie 

Topire aluminiu şi turnare 
bare/cuptor cu inducţie şi 
instalaţie de turnare 

clor emisii atmosferice difuze 
pulberi în suspensie cu conţinut 
de metale (Cu, Mn, Mg, Cu, Cr, 
Zn, Ti, Zr) 

 

3.1.2. Emisii în apa de suprafaţă 

Din activitatea Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautică rezultă 

două categorii de ape uzate şi anume: 

-ape menajere uzate 

-ape tehnologice uzate 

Apa menajeră uzată rezultă din activităţile igienico-sanitare ale personalului angajat şi din 

activităţile de igienizare prin spălare a unor suprafeţe interioare (holuri, vestiare, grupuri 

sanitare, etc.). 

Apa tehnologică uzată rezultă din operaţia de spălare a profilelor de aluminiu după călire, din 

evacuarea de apă din circuitul de răcire a barelor de aluminiu turnate și din operațiile de 

tratare electrochimică a suprafeței barelor din aluminiu. 

Apele menajere uzate sunt descărcate, fără a fi tratate în prealabil, în reţeaua de canalizare a 

apelor urbane uzate din comuna Dumbrăviţa, care se descarcă în staţia de epurare a apelor 

uzate care deserveşte localitatea Dumbrăviţa. 

Apele tehnologice uzate sunt descărcate la reţeaua de canalizare a apelor urbane uzate din 

localitatea Dumbrăviţa. Sunt preepurate apele uzate tehnologice provenite din activitatea de 

tratare electrochimică a suprafeței barelor din aluminiu. Apele uzate tehnologice provenite din 

operațiile de extrudare și turnare a barelor din aluminiu nu sunt preepurate înainte de a fi 

descărcate în rețeaua de canalizare a apelor urbane uzate din localitatea Dumbrăviţa 
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Apele pluviale colectate pe suprafeţele de teren situate amonte de incinta fabricii (în partea 

de nord – vest a incintei fabricii) sunt colectate de o rigolă ranforsată de tip 1 L, în lungime de 

465 m şi sunt descărcate, prin două ramuri, în albia a două cursuri nepermanente (torenţi) 

existente. Cele două cursuri îşi unesc albiile în partea de nord vest a incintei fabricii şi apoi se 

varsă în pârâul Chechiş.  

Apele pluviale colectate de pe acoperişurile clădirilor şi de pe platformele betonate ale 

incintei, care sunt considerate ape convenţional curate, sunt evacuate la şanţul pluvial care 

mărgineşte drumul de acces în incintă.  

Apele pluviale de pe spaţiile de parcare, din partea de vest şi de nord-est a incintei, sunt 

colectate separat şi tratate în separatoare de produse petroliere, respectiv fiecare parcare 

este deservită de câte un separator de produse petroliere. Apele pluviale tratate în 

separatoarele de produse petroliere sunt descărcate după epurare în reţeaua de canalizare a 

apelor pluviale convenţional curate şi sunt evacuate la şanţul pluvial cel mai apropiat de 

separatorul de produse petroliere. 

Apele pluviale colectate în canalele de cabluri din partea de est a fabricii pot fi doar 

accidental, în situaţii extreme şi pe durate foarte scurte de timp contaminate cu produse 

petroliere (ulei scurs din instalaţiile preselor care funcţionează în interiorul halei de extrudare). 

Pentru reţinerea produselor petroliere care eventual ajung în canalele de cabluri, pe platforma 

exterioară din partea de est a fabricii sunt montate două separatoare de produse petroliere de 

tip MOA 3-1-1.2 CS. 

Poluanţii caracteristici pentru apele evacuate din incinta Fabricii de profile extrudate din 

aluminiu pentru industria aeronautică sunt prezentaţi în tabelul 3.1.2.1. 

 

Tabel 3.1.2.1. – Poluanţi caracteristici pentru apele evacuate din incinta fabricii 
Categorie de apă evacuată Poluanţi caracteristici Observaţii 
apă tehnologică uzată(*) și apă 
menajeră uzată 

materii în suspensie evacuată la staţia de epurare a 
localităţii Dumbrăviţa CBO5 

CCOCr 
sulfați 
pH 
amoniu 
fosfor total 
detergenţi 
substanţe extractibile 
crom 
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Tabel 3.1.2.1. – Poluanţi caracteristici pentru apele evacuate din incinta fabricii 
Categorie de apă evacuată Poluanţi caracteristici Observaţii 
apă pluvială pH evacuată în pârâul Chechiş 

după ce este tratată în 
separatoare de produse 
petroliere 

materii în suspensie 
produse petroliere 
aluminiu 

(*) - apa tehnologică uzată provenită de la instalația de tratare electrochimică a suprafeței profilelor 
extrudate din aluminiu este epurată înainte de a fi descărcată la rețeaua de canalizare a fabricii. 
Celelalte categorii de ape tehnologice uzate sunt asimilabile cu apele menajere uzate și sunt 
descărcate la rețeaua de canalizare fără a fi tratate în prealabil. 

3.1.3. Emisii în apa subterană 

În activitatea curentă a Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautică 

nu au fost identificate surse de poluare pentru apa subterană. 

3.1.4. Emisii pe sol şi în subsol 

În activitatea curentă a Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautică 

nu au fost identificate surse de poluare pentru sol şi subsol. 

 

3.2. Surse de emisii asociate regimurilor atipice1 de funcţionare 

Activitatea Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautică nu 

presupune: 

-funcţionarea instalaţiilor şi/sau echipamentelor în regimuri care să determine emisia în 

mediu a altor poluanţi decât cei asociaţi funcţionării normale 

-funcţionarea instalaţiilor şi/sau echipamentelor în regimuri care să determine emisia în 

mediu a unor cantităţi de poluanţi sensibil diferite de cantităţile emise în regimul normal de 

funcţionare 

3.3. Surse de emisii asociate accidentelor, avariilor 

Evidenţierea şi ierarhizarea (din punct de vedere al consecinţelor asupra mediului) posibilelor 

accidente şi sau avarii în activitatea Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria 

aeronautică a fost facută în urma elaborării și analizării unei serii de scenarii referitoare la 

posibilele accidente și avarii care ar putea apărea în funcționarea fabricii. 

                                            
1 regimuri tranzitorii de funcţionare, de scurtă durată, prioritar asociate cu perioadele de pornire şi/sau oprire a 
instalaţiilor şi echipamentelor 
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Ţinând seama de datele evidenţiate de scenariile de producere a accidentelor/avariilor au fost 

adoptate o serie de măsuri constructive/organizatorice şi o serie de proceduri care 

minimizează probabilitatea producerii unor accidente/avarii cu consecinţe asupra calităţii 

factorilor de mediu. 

4. SISTEM DE MONITORIZARE DE MEDIU ADOPTAT 

4.1. Monitorizarea de mediu în regim normal de funcţionare a instalaţiei 

Monitorizarea de mediu efectuată în anul 2017 de S.C. UNIVERSAL ALLOY CORPORATION 

EUROPE S.R.L. pentru activitatea Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria 

aeronautică s-a făcut în conform datelor prezentate în tabelul 4.1.1. 

Punctele din care au fost prelevate probe de apă (apă pluvială, apă tehnologică preepurată şi 

apă menajeră uzată şi apă subterană), punctele în care a fost deteminată calitatea aerului şi 

punctele din care s-au prelevat probe de sol, sunt marcate pe planşa nr. 1. 

Datele prezentate în tabelul 4.1.1. arată că S.C. UNIVERSAL ALLOY CORPORATION 

EUROPE S.R.L. a respectat cerinţele de monitorizare pe parcursul anului 2017. 

4.2. Monitorizarea de mediu în regim atipic de funcţionare a instalaţiei 

S.C. UNIVERSAL ALLOY CORPORATION EUROPE S.R.L. nu a realizat decât încercări în 

regim normal de funcţionare a instalaţiilor/echipamentelor din incinta Fabricii de profile 

extrudate din aluminiu pentru industria aeronautică. 

4.3. Monitorizarea de mediu în cazul accidentelor şi/sau avariilor 

S.C. UNIVERSAL ALLOY CORPORATION EUROPE S.R.L. nu a realizat decât încercări în 

regim normal de funcţionare a instalaţiilor/echipamentelor din incinta Fabricii de profile 

extrudate din aluminiu pentru industria aeronautică. 
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Tabel 4.1.1. – Realizarea cerinţelor de monitorizare pentru anul 2017 

Cerinţa de monitorizare Monitorizare realizată 

Domeniu 
Periodicitat
e realizare 
determinări 

Loc de prelevare probe 
Număr 

de 
probe 

Indicatori Domeniu 
Număr 

de 
probe 

Loc prelevare Laborator 

apă pluvială semestrial ieşire separatoare produse petroliere 8 pH 
materii în suspensie 
produse petroliere 
aluminiu 

apă pluvială 8 ieşire separator 
produse uşoare 1, 2, 3 
și 4 

Laboratoarele 
WESSLING Romania 
Laboratorul SGA 
Maramureș 

apă tehnologică 
preepurată și apă 
menajeră uzată 

lunar primul cămin aval de punctul de racordare al rețelei da 
canalizare menajeră și al rețelei de canalizare 
tehnologică la tronsonul de canalizare care conduce 
apa uzată la stația de epurare a localității Dumbrăvița 

12 pH, materii în suspensie, CCOMn, CCOCr, substanțe 
extractibile cu solvenți organici, azot amoniacal, 
fosfor total, detergenți sintetici biodegradabili, sulfați, 
crom total 

apă tehnologică 
preepurată și 
apă menajeră 
uzată 

12 cămin colectare 
amonte stație pompe 

Laboratorul SGA 
Maramureș 

aer - emisii semestrial coș hotă racordată la scruber care deserveşte băile de 
degresare alcalină și de îndepărtare a oxizilor 

2 aerosoli alcalini (NaOH) 
aerosoli acizi (HNO3, H2SO4, acid tartric) 

aer-emisii 2 coș evacuare Centrul de Mediu și 
Sănătate Cluj Napoca 
(CMS) 

semestrial coș hotă racordată la scruber care deserveşte baia de 
oxidare anodică 

2 aerosoli acizi (HNO3, H2S, O4, acid tartric) aer-emisii 2 coș evacuare CMS 

anual coș cazan abur anodizare 1 oxizi de azot, oxizi de sulf, pulberi în suspensie, 
monoxid de carbon 

aer-emisii 1 coș evacuare CMS 

anual coș evaporator 1 oxizi de azot, oxizi de sulf, pulberi în suspensie, 
monoxid de carbon 

aer - emisii 1 coș evacuare CMS 

semestrial coş evacuare aer din cabina mare de vopsire 2 compuși organici volatili 
carbon organic total 

aer-emisii 2 coş evacuare CMS 

semestrial coș mixer vopsea cabina mare de vopsire 2 compuși organici volatili 
carbon organic total 

aer - emisii 2 coș evacuare CMS 

semestrial coș încălzitor cabina mare de vopsire 2 oxizi de azot, oxizi de sulf, pulberi în suspensie, 
monoxid de carbon 

aer - emisii 2 coș evacuare CMS 

semestrial coș evacuare aer din cabina mică de vopsire 2 compuși organici volatili 
carbon organic total 

aer - emisii 2 coș evacuare CMS 

semestrial coș mixer cabina mică de vopsire 2 compuși organici volatili 
carbon organic total 

aer - emisii 2 coș evacuare CMS 

semestrial coş cabină corectare suprafeţe acoperite cu grund sau 
vopsea 

2 compuși organici volatili 
carbon organic total 

 2 coș evacuare CMS 

semestrial coș încălzitor cabina mică de vopsire 2 oxizi de azot, oxizi de sulf, pulberi în suspensie, 
monoxid de carbon 

aer - emisii 2 coș evacuare CMS 

semestrial coș hotă care deservește băile de aplicare a 
substanțelor penetrante 

2 compuși organici volatili 
carbon organic total 

aer - emisii 2 coș evacuare CMS 

anual coş care deserveşte cabina în care se aplică 
Protectsol pe suprafaţa barelor din aluminiu 

1 compuși organici volatili 
carbon organic total 

aer - emisii 1 coş Protectsol CMS 

aer - imisii semestrial limită vest incintă 2 crom, dioxid de azot, dioxid de sulf, sulfaţi în 
suspensie, aerosoli de acid sulfuric (SO4

2-), pulberi 
totale în suspensie, metale din pulberi în suspensie 
(Al, Cu, Zn, Mn, Mg) 

aer - imisii 2 limită vest incintă CMS 

semestrial limită nord incintă 2 crom, dioxid de azot, dioxid de sulf, sulfaţi în 
suspensie, aerosoli de acid sulfuric (SO4

2-), pulberi 
totale în suspensie, metale din pulberi în suspensie 
(Al, Cu, Zn, Mn, Mg) 

aer - imisii 2 limită nord incintă CMS 
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Tabel 4.1.1. (continuare) – Realizarea cerinţelor de monitorizare pentru anul 2017 

Cerinţa de monitorizare Monitorizare realizată 

Domeniu 
Periodicitat
e realizare 
determinări 

Loc de prelevare probe 
Număr 

de 
probe 

Indicatori Domeniu 
Număr 

de 
probe 

Loc prelevare Laborator 

aer - imisii semestrial limită est incintă 2 crom, dioxid de azot, dioxid de sulf, sulfaţi în 
suspensie, aerosoli de acid sulfuric (SO4

2-), pulberi 
totale în suspensie, metale din pulberi în suspensie 
(Al, Cu, Zn, Mn, Mg) 

aer - imisii 2 limită est incintă CMS 

semestrial limită sud incintă 2 crom, dioxid de azot, dioxid de sulf, sulfaţi în 
suspensie, aerosoli de acid sulfuric (SO4

2-), pulberi 
totale în suspensie, metale din pulberi în suspensie 
(Al, Cu, Zn, Mn, Mg) 

aer - imisii 2 limită sud incintă CMS 

apă subterană o dată la 5 
ani, şi câte 
o probă în 
2017 şi 
2022 

din puţurile de hidroobservaţie FP1, FP3 şi FP8 3 pH, cloruri, fosfaţi, sulfaţi, arsen, aluminiu, cadmiu, 
crom, cupru, magneziu, nichel, plumb, zinc 

apă subterană 3 puţurile de 
hidroobservaţie FP1, 
FP3 şi FP8 

Laboratoarele 
WESSLING Romania 

sol o dată la 5 
ani, în 2017 
şi 2022 

FG01 x=678569,063 
          y=400248,591 
FG02 x=678602,038 
          y=400337,148 
FG03 x=678423,839 
          y=400353,695 
FG04 x=678297,009 
          y=400094,310 

4 pH, aluminiu, arsen, cadmiu, crom, cupru, nichel, 
plumb, zinc, SO4 

sol 4 FG01 x=678569,063 
          y=400248,591 
FG02 x=678602,038 
          y=400337,148 
FG03 x=678423,839 
          y=400353,695 
FG04 x=678297,009 
          y=400094,310 

Laboratoarele 
WESSLING Romania 
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5. DATE REFERITOARE LA OPERATORII CARE AU REALIZAT ÎNCERCĂRILE DIN 

CAMPANIILE DE MONITORIZARE 

Încercările asupra calităţii factorilor de mediu/emisiilor asociate activităţii Fabricii de profile 

extrudate din aluminiu pentru industria aeronautică au fost efectuate de A.N. Apele Române, 

A.B.A. Someş-Tisa, S.G.A. Maramureş, Laboratorul de Calitatea Apelor Baia Mare, 

Laboratorul WESSLING Romania Târgu Mureş şi de Centrul de Mediu şi Sănătate Cluj 

Napoca, după cum urmează: 

-ape tehnologice preepurate și ape menajere uzate 

-A.N. Apele Române, A.B.A. Someş-Tisa, S.G.A. Maramureş, Laboratorul de Calitatea 

Apelor Baia Mare, laboratorul este acreditat RENAR SR EN ISO/CEI 17025/2005 cu 

Certificatul de acreditare LI 491 

-Laboratorul WESSLING Romania Târgu Mureș, laboratorul este acreditat RENAR SR 

EN ISO/CEI 17023/2003 cu Certificatul de acreditare LI 543 

-ape pluviale 

-A.N. Apele Române, A.B.A. Someş-Tisa, S.G.A. Maramureş, Laboratorul de Calitatea 

Apelor Baia Mare, laboratorul este acreditat RENAR SR EN ISO/CEI 17025/2005 cu 

Certificatul de acreditare LI 491 

-Laboratorul WESSLING Romania Târgu Mureș, laboratorul este acreditat RENAR SR 

EN ISO/CEI 17023/2003 cu Certificatul de acreditare LI 543 

- ape subterane 

-Laboratorul WESSLING Romania Târgu Mureș, laboratorul este acreditat RENAR SR 

EN ISO/CEI 17023/2003 cu Certificatul de acreditare LI 543 

-sol 

-Laboratorul WESSLING Romania Târgu Mureș, laboratorul este acreditat RENAR SR 

EN ISO/CEI 17023/2003 cu Certificatul de acreditare LI 543 

-emisii atmosferice 

-Centrul de Mediu şi Sănătate Cluj Napoca, laboratorul este acreditat RENAR SR EN 

ISO/CEI 17035/2005 cu Certificatul de acreditare LI 947 

-imisii atmosferice 

-Centrul de Mediu şi Sănătate Cluj Napoca, laboratorul este acreditat RENAR SR EN 

ISO/CEI 17035/2005 cu Certificatul de acreditare LI 947 
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6. METODELE UTILIZATE DE LABORATOARE PENTRU EFECTUAREA ÎNCERCĂRILOR 

Metodele de încercare utilizate de laboratoarele care au furnizat S.C. UNIVERSAL ALLOY 

CORPORATION  EUROPE S.R.L. date despre calitatea factorilor de mediu sunt cele 

specificate în tabelul 6.1. 

Toate datele referitoare la metodele de încercare utilizate sunt preluate de pe rapoartele de 

încercare puse la dispoziţia S.C. UNIVERSAL ALLOY CORPORATION  EUROPE S.R.L., de 

laboratoarele care au efectuat analizele. 

7. REZULTATELE ANALIZĂRII PROBELOR PRELEVATE 

Rezultatele analizării probelor de apă, aer și sol recoltate în cadrul campaniilor de 

monitorizare impuse prin autorizaţia de mediu, pentru anul 2017, sunt prezentate în tabelul 

7.1. 
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Tabel 6.1 – Metode de încercare utilizate pentru încercările din cadrul campaniilor de monitorizare solicitate prin autorizaţia de mediu 

Laborator Domeniu Indicator Metode de încercare utilizate de 
laborator 

Metode de încercare pentru care 
laboratorul deţine acreditare 

Laboratoarele 
WESSLING 
Romania 

apă pluvială produse petroliere DIN 38409 H18:1981, PS-11, Ed 1, 
Rev 1 

DIN 38409 H18:1981, PS-11, Ed 1, 
Rev 1 

materii totale în suspensie SR EN 872:2005 SR EN 872:2005 
pH SR ISO 10523:2012 SR ISO 10523:2012 
aluminiu EPA Method 3015A-2007, SR EN 

ISO11885-2009 
EPA Method 3015A-2007, SR EN 
ISO11885-2009 

Laboratoarele 
WESSLING 
Romania 

apă subterană pH SR ISO 10523:2012 SR ISO 10523:2012 
cloruri EPA Method 9056:1994; SR EN ISO 

10304-1:2009 
EPA Method 9056:1994; SR EN 
ISO 10304-1:2009 sulfaţi 

fosfaţi 
arsen EPA Method 7062:1994, SR EN ISO 

11885:2009 
EPA Method 7062:1994, SR EN 
ISO 11885:2009 

aluminiu, cadmiu, crom, 
cupru, magneziu, nichel, 
plimb, zinc 

SR EN ISO 11885: 2009 SR EN ISO 11885: 2009 

Laboratorul SGA 
Maramureş 

apă tehnologică 
preepurată şi apă 
menajeră uzată 

materii în suspensie SR EN 872:2009 PSL-04-01 SR EN 872:2009 PSL-04-01 
CBO5 SR EN 1899-2:2002 AU SR EN 1899-2:2002 
CCOCr SR ISO 15705:2002 SR ISO 15705:2002 
sulfaţi EPA Method 375,4 Rev 4 2003 EPA Method 375,4 Rev 4 2003 
pH SR ISO 10523:2012 SR ISO 10523:2012 
amoniu SR ISO 7150-1:2001 SR ISO 7150-1:2001 
fosfor total SR EN ISO 6878:2005 SR EN ISO 6878:2005 
detergenţi SR EN 903: 2003 SR EN 903: 2003 
substanţe extractibile SR 7587:1996/EPA 1664 rev.B:20 SR 7587:1996 
crom SR EN ISO 15586:2007 SR EN ISO 15586:2007 
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Tabel 6.1 (continuare) – Metode de încercare utilizate pentru încercările din cadrul campaniilor de monitorizare solicitate prin autorizaţia de 
mediu 

Laborator Domeniu Indicator Metode de încercare utilizate de 
laborator 

Metode de încercare pentru care 
laboratorul deţine acreditare 

Laboratoarele 
WESSLING 
Romania 

apă tehnologică 
preepurată şi apă 
menajeră uzată 

materii în suspensie SR EN 872:2005 SR EN 872:2005 
CBO5 SR EN 1899-2:2002 SR EN 25813 

2000 
SR EN 1899-2:2002 SR EN 25813 
2000 

CCOCr SR ISO 15705:2002 SR ISO 15705:2002 
sulfaţi EPA Method 9056 1994 , SR EN ISO 

10304-1 2009 
EPA Method 9056 1994 , SR EN 
ISO 10304-1 2009 

pH SR ISO 10523:2012 SR ISO 10523:2012 
amoniu SR ISO 7150-1:2001 SR ISO 7150-1:2001 
fosfor total SR EN ISO 11885:2009 SR EN ISO 11885:2009 
detergenţi SR EN 903: 2003 SR EN 903: 2003 
substanţe extractibile SR 7587:1996 SR 7587:1996 
crom SR EN ISO 11885:2009 SR EN ISO 11885:2009 

La boratoarele 
WESSLING 
Romania 

SOL pH ISO 10390 2005 ISO 10390 2005 
sulfați EPA Method 9056:1994, SR EN  

12457-2:2003, SR EN 12457-4:2003, 
SR EN 16192:2012, SR EN ISO 
10304-1:2009 

SR EN ISO 10304-1:2009 

aluminiu EPA Method 3051A:2007, EPA 
Method 6010C:2007, SR EN ISO 
11885:2009 

SR EN ISO 11885:2009 
arsen 
cadmiu 
crom 
cupru 
nichel 
plumb 
zinc 
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Tabel 6.1 (continuare) – Metode de încercare utilizate pentru încercările din cadrul campaniilor de monitorizare solicitate prin autorizaţia de 
mediu 

Laborator Domeniu Indicator Metode de încercare utilizate de 
laborator 

Metode de încercare pentru care 
laboratorul deţine acreditare 

CMS Cluj Napoca emisii atmosferice COV SR EN 13649:2002, PTL-30 SR EN 13649:2002 
SR EN 14662-2:2005 

CMS Cluj Napoca imisii atmosferice pulberi în suspensie STAS 10813:1976, PTL-49 STAS 10813:1976, STAS 
10195:1975 

dioxid de azot STAS 10329:1975, PTL-41 STAS 10329:1975, PTL-41 
dioxid de sulf SR ISO6767:2000, PTL-40 SR ISO6767:2000, PTL-40 
aluminiu EPA 625 R 96/010A:1999 EPA 625 R 96/010A:1999 
crom EPA 625 R 96/010A:1999, PTL-68 EPA 625 R 96/010A:1999, PTL-68 
cupru EPA 625 R 96/010A:1999, PTL-68 EPA 625 R 96/010A:1999, PTL-68 
magneziu EPA 625 R 96/010A:1999, PTL-68 N 
mangan EPA 625 R 96/010A:1999, PTL-68 EPA 625 R 96/010A:1999, PTL-68 
zinc EPA 625 R 96/010A:1999 EPA 625 R 96/010A:1999 
acid sulfuric STAS11194:1979, PTL-59 N 

N – metodă de încercare pentru care laboratorul nu deține acreditare 
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Tabel 7.1 - Rezultatele analizelor 
Domeniu Laborator Raport Încercare Probă / Loc recoltare Indicator U.M. Valori determinate VLA 

apă pluvială  Laboratoarele 
WESSLING 
Romania 

1702669/1/31.05.2017 ieșire separator produse petroliere 1 pH upH 7,52 6,5-8,5 
materii totale în suspensie mg/l 4,8 35 
aluminiu mg/l <0,05 5 
produse petroliere mg/l <0,25 5 

1702668/1/31.05.2017 ieșire separator produse petroliere 2 pH upH 7,51 6,5-8,5 
materii totale în suspensie mg/l 3,6 35 
aluminiu mg/l <0,05 5 
produse petroliere mg/l <0,25 5 

1702669/1/31.05.2017 ieșire separator produse petroliere 3 pH upH 7,52 6,5-8,5 
materii totale în suspensie mg/l 4,8 35 
aluminiu mg/l <0,05 5 
produse petroliere mg/l <0,25 5 

1702671/1/31.05.2017 ieșire separator produse petroliere 4 pH upH 7,41 6,5-8,5 
materii totale în suspensie mg/l 6,4 35 
aluminiu mg/l <0,05 5 
produse petroliere mg/l <0,25 5 

1705901/1/17.10.2017 ieșire separator produse petroliere 1 pH upH 7,2 6,5-8,5 
materii totale în suspensie mg/l 6,4 35 
aluminiu mg/l <0,05 5 
produse petroliere mg/l <0,25 5 

1705902/1/17.10.2017 ieșire separator produse petroliere 2 pH upH 7,14 6,5-8,5 
materii totale în suspensie mg/l 22 35 
aluminiu mg/l <0,05 5 
produse petroliere mg/l <0,25 5 

1705903/1/17.10.2017 ieșire separator produse petroliere 3 pH upH 7,14 6,5-8,5 
materii totale în suspensie mg/l 5,2 35 
aluminiu mg/l <0,05 5 
produse petroliere mg/l 0,277 5 

1705904/1/17.10.2017 ieșire separator produse petroliere 4 pH upH 7,1 6,5-8,5 
materii totale în suspensie mg/l 3,6 35 
aluminiu mg/l 0,141 5 
produse petroliere mg/l <0,25 5 

apă tehnologică uzată și 
apă menajeră uzată 

Laboratorul SGA 
Maramureș 

426/24.04.2017 bazin amonte stație pompe materi în suspensie mg/l 70 350 
CBO5 mg/l 68,5 300 
CCOCr mg/l 195 500 
sulfați mg/l 30 600 
pH upH 7,93 6,5-8,5 
amoniu mg/l 7,28 30 
fosfor total mg/l 2,68 5 
detergenți mg/l 1,676 25 
substanțe extractibile mg/l 12,4 30 
crom mg/l 0,00693 1,5 
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Tabel 7.1 (continuare) - Rezultatele analizelor 
Domeniu Laborator Raport Încercare Probă / Loc recoltare Indicator U.M. Valori determinate VLA 

apă tehnologică uzată și 
apă menajeră uzată 

Laboratorul SGA 
Maramureș 

479/25.04.2017 bazin amonte stație pompe materi în suspensie mg/l 44 350 
CBO5 mg/l 69,3 300 
CCOCr mg/l 185 500 
sulfați mg/l 52 600 
pH upH 8,36 6,5-8,5 
amoniu mg/l 11,5 30 
fosfor total mg/l 3,05 5 
detergenți mg/l 8,417 25 
substanțe extractibile mg/l 20,33 30 
crom mg/l 0,002105 1,5 

Laboratoarele 
WESSLING Romania 

1701361/24.03.2017 bazin amonte stație pompe materi în suspensie mg/l 129 350 
CBO5 mg/l 130 300 
CCOCr mg/l 234 500 
sulfați mg/l 21,5 600 
pH upH 8,38 6,5-8,5 
amoniu mg/l 22,6 30 
fosfor total mg/l 1,87 5 
detergenți mg/l 0,23 25 
substanțe extractibile mg/l 5,6 30 
crom mg/l 0,027 1,5 

1701900/20.04.2017 bazin amonte stație pompe materi în suspensie mg/l 32 350 
CBO5 mg/l 130 300 
CCOCr mg/l 239 500 
sulfați mg/l 19,6 600 
pH upH 7,46 6,5-8,5 
amoniu mg/l 9,84 30 
fosfor total mg/l 1,26 5 
detergenți mg/l <0,05 25 
substanțe extractibile mg/l 1,4 30 
crom mg/l 0,108 1,5 

Laboratorul SGA 
Maramureș 

616/26.05.2017 bazin amonte stație pompe materi în suspensie mg/l 23,2 350 
CBO5 mg/l 66,3 300 
CCOCr mg/l 229 500 
sulfați mg/l 88 600 
pH upH 6,62 6,5-8,5 
amoniu mg/l 6,04 30 
fosfor total mg/l 1,31 5 
detergenți mg/l 0,218 25 
substanțe extractibile mg/l 9 30 
crom mg/l <0,001 1,5 
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Tabel 7.1 (continuare) - Rezultatele analizelor 
Domeniu Laborator Raport Încercare Probă / Loc recoltare Indicator U.M. Valori determinate VLA 

apă tehnologică uzată și 
apă menajeră uzată 

Laboratorul SGA 
Maramureș 

791/23.06.2017 bazin amonte stație pompe materi în suspensie mg/l 41 350 
CBO5 mg/l 60,6 300 
CCOCr mg/l 182 500 
sulfați mg/l 56 600 
pH upH 6,18 6,5-8,5 
amoniu mg/l 2,635 30 
fosfor total mg/l 0,771 5 
detergenți mg/l 0,398 25 
substanțe extractibile mg/l 16,88 30 
crom mg/l 0,002866 1,5 

1034/04.08.2017 bazin amonte stație pompe materi în suspensie mg/l 88 350 
CBO5 mg/l 69,3 300 
CCOCr mg/l 208 500 
sulfați mg/l 64 600 
pH upH 7,78 6,5-8,5 
amoniu mg/l 2,357 30 
fosfor total mg/l 4,083 5 
detergenți mg/l 7,749 25 
substanțe extractibile mg/l 16,22 30 
crom mg/l 0,001217 1,5 

1101/28.08.2017 bazin amonte stație pompe materi în suspensie mg/l 68 350 
CBO5 mg/l 108 300 
CCOCr mg/l 180 500 
sulfați mg/l 50 600 
pH upH 7,67 6,5-8,5 
amoniu mg/l 6,82 30 
fosfor total mg/l 2,33 5 
detergenți mg/l 0,806 25 
substanțe extractibile mg/l <5 30 
crom mg/l <0,001 1,5 

1295/02.10.2017 bazin amonte stație pompe materi în suspensie mg/l 48 350 
CBO5 mg/l 65 300 
CCOCr mg/l 195 500 
sulfați mg/l 37 600 
pH upH 7,61 6,5-8,5 
amoniu mg/l 5,656 30 
fosfor total mg/l 1,459 5 
detergenți mg/l 0,405 25 
substanțe extractibile mg/l 6,66 30 
crom mg/l <0,001 1,5 
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Tabel 7.1 (continuare) - Rezultatele analizelor 
Domeniu Laborator Raport Încercare Probă / Loc recoltare Indicator U.M. Valori determinate VLA 

apă tehnologică uzată și 
apă menajeră uzată 

Laboratorul WESSLING 
Romania 

1706900/1/17.11.2017 bazin amonte stație pompe materi în suspensie mg/l 101 350 
CBO5 mg/l 90 300 
CCOCr mg/l 127 500 
sulfați mg/l 97,2 600 
pH upH 8,13 6,5-8,5 
amoniu mg/l 21,5 30 
fosfor total mg/l 2,51 5 
detergenți mg/l 0,18 25 
substanțe extractibile mg/l 6,8 30 
crom mg/l <0,02 1,5 

Laboratorul SGA 
Maramureș 

1775/18.12.2017 bazin amonte stație pompe materi în suspensie mg/l 135 350 
CBO5 mg/l 177 300 
CCOCr mg/l 488 500 
sulfați mg/l 35 600 
pH upH 7,24 6,5-8,5 
amoniu mg/l 6,67 30 
fosfor total mg/l 1,99 5 
detergenți mg/l 0,296 25 
substanțe extractibile mg/l 10,88 30 
crom mg/l <0,001 1,5 

apă subterană Laboratorul WESSLING 
Romania 

1706154/1/24.10.2017 foraj FP8 pH upH 6,98 n 
cloruri mg/l <5 250 
sulfați mg/l 179 250 
fosfați mg/l <5 0,5 
aluminiu mg/l 0,0426 n 
arsen mg/l <0,001 0,01 
cadmiu mg/l <0,0005 0,005 
crom mg/l <0,001 0,005 
cupru mg/l <0,000001 0,1 
magneziu mg/l 0,624 n 
nichel mg/l <0,002 0,02 
plumb mg/l <0,005 0,02 
zinc mg/l <0,2 5 

1706152/1/24.10.2017 foraj FP3 pH upH 7,04 n 
cloruri mg/l 9,86 250 
sulfați mg/l <5 250 
fosfați mg/l <5 0,5 
aluminiu mg/l <0,02 n 
arsen mg/l <0,001 0,01 
cadmiu mg/l <0,0005 0,005 
crom mg/l <0,001 0,005 
cupru mg/l 0,002 0,1 
magneziu mg/l 2,59 n 
nichel mg/l <0,002 0,02 
plumb mg/l <0,005 0,02 
zinc mg/l <0,2 5 
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Tabel 7.1 (continuare) - Rezultatele analizelor 
Domeniu Laborator Raport Încercare Probă / Loc recoltare Indicator U.M. Valori determinate VLA 

apă subterană Laboratorul WESSLING 
Romania 

1706151/1/24.10.2017 foraj FP1 pH upH 7,57 n 
cloruri mg/l <5 250 
sulfați mg/l <5 250 
fosfați mg/l <5 0,5 
aluminiu mg/l 21,2 n 
arsen mg/l <0,001 0,01 
cadmiu mg/l <0,0005 0,005 
crom mg/l <0,001 0,005 
cupru mg/l 0,000002 0,1 
magneziu mg/l 8,63 n 
nichel mg/l <0,002 0,02 
plumb mg/l <0,005 0,02 
zinc mg/l <0,2 5 

sol Laboratorul WESSLING 
Romania 

1705666/1/9.10.2017 S1-0,15 m pH upH 7,77 n 
sulfați mg/kg <50 50000 
aluminiu mg/kg 12900 n 
arsen mg/kg 8,92 50 
cadmiu mg/kg <1 10 
crom mg/kg 36,2 600 
cupru mg/kg 19,8 500 
nichel mg/kg 31,7 500 
plumb mg/kg 27,5 1000 
zinc mg/kg 126 1500 

S1-0,3 m pH upH 8,02 n 
sulfați mg/kg <50 50000 
aluminiu mg/kg 18700 n 
arsen mg/kg 8,76 50 
cadmiu mg/kg <1 10 
crom mg/kg 31,3 600 
cupru mg/kg 25,5 500 
nichel mg/kg 36,8 500 
plumb mg/kg 22,9 1000 
zinc mg/kg 92,5 1500 

S2-0,15 m pH upH 8,17 n 
sulfați mg/kg 73,5 50000 
aluminiu mg/kg 15500 n 
arsen mg/kg 9,87 50 
cadmiu mg/kg <1 10 
crom mg/kg 25,6 600 
cupru mg/kg 15,1 500 
nichel mg/kg 20,9 500 
plumb mg/kg 38 1000 
zinc mg/kg 64,3 1500 
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Tabel 7.1 (continuare) - Rezultatele analizelor 
Domeniu Laborator Raport Încercare Probă / Loc recoltare Indicator U.M. Valori determinate VLA 

sol Laboratorul WESSLING 
Romania 

1705666/1/9.10.2017 S2-0,3 m pH upH 8,03 n 
sulfați mg/kg <50 50000 
aluminiu mg/kg 22600 n 
arsen mg/kg 12,3 50 
cadmiu mg/kg <1 10 
crom mg/kg 40 600 
cupru mg/kg 21,9 500 
nichel mg/kg 32,4 500 
plumb mg/kg 27,7 1000 
zinc mg/kg 68,4 1500 

S3-0,15 m pH upH 8,01 n 
sulfați mg/kg <50 50000 
aluminiu mg/kg 33000 n 
arsen mg/kg 10,4 50 
cadmiu mg/kg <1 10 
crom mg/kg 48,5 600 
cupru mg/kg 25,5 500 
nichel mg/kg 39,2 500 
plumb mg/kg 15,2 1000 
zinc mg/kg 72,8 1500 

S3-0,3 m pH upH 8,11 n 
sulfați mg/kg 84,8 50000 
aluminiu mg/kg 21500 n 
arsen mg/kg 11 50 
cadmiu mg/kg <1 10 
crom mg/kg 37,4 600 
cupru mg/kg 21,1 500 
nichel mg/kg 35 500 
plumb mg/kg 17,4 1000 
zinc mg/kg 67,8 1500 

S4-0,15 m pH upH 8,48 n 
sulfați mg/kg 62,8 50000 
aluminiu mg/kg 14400 n 
arsen mg/kg 5,9 50 
cadmiu mg/kg <1 10 
crom mg/kg 30,1 600 
cupru mg/kg 20 500 
nichel mg/kg 29,7 500 
plumb mg/kg 7,62 1000 
zinc mg/kg 52 1500 
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Tabel 7.1 (continuare) - Rezultatele analizelor 
Domeniu Laborator Raport Încercare Probă / Loc recoltare Indicator U.M. Valori determinate VLA 

sol Laboratorul WESSLING 
Romania 

1705666/1/9.10.2017 S4-0,3 m pH upH 8,21 n 
sulfați mg/kg <50 50000 
aluminiu mg/kg 19000 n 
arsen mg/kg 34,9 50 
cadmiu mg/kg <1 10 
crom mg/kg 34,9 600 
cupru mg/kg 34,6 500 
nichel mg/kg 37,7 500 
plumb mg/kg 12,6 1000 
zinc mg/kg 77,7 1500 

aer-emisii Laboratorul CMS 715/17.05.2017 coș încălzitor cabina mare de 
vopsire 

monoxid de carbon mg/Nm3 257,7 100 
oxizi de sulf mg/Nm3 <2,4 35 
oxizi de azot mg/Nm3 <4,3 350 
pulberi totale mg/Nm3 1,48 5 

716/17.05.2017 coș cabina mare de vopsire compuși organici volatili mg/Nm3 39,35 n 
Balint Analitika Raport noiembrie 2017 coș cabina mare de vopsire carbon organic total mg/Nm3 2,86 100 
Laboratorul CMS 717/17.05.2017 coș mixer 1 cabina mare de vopsire compuși organici volatili mg/Nm3 70,84 n 
Balint Analitika Raport noiembrie 2017 coș mixer 1 cabina mare de vopsire carbon organic total mg/Nm3 27,62 100 
Laboratorul CMS 718/17.05.2017 coș mixer 3 cabina mică de vopsire compuși organici volatili mg/Nm3 82,36 n 
Balint Analitika Raport noiembrie 2017 coș mixer 3 cabina mică de vopsire carbon organic total mg/Nm3 14,24 100 
Laboratorul CMS 719/17.05.2017 coș cabină substanțe penetrante compuși organici volatili mg/Nm3 1,75 n 
Balint Analitika Raport noiembrie 2017 coș cabină substanțe penetrante carbon organic total mg/Nm3 15,41 100 
Laboratorul CMS 720/17.05.2017 coș cabină substanțe developante compuși organici volatili mg/Nm3 1,99 n 
Balint Analitika Raport noiembrie 2017 coș cabină substanțe developante carbon organic total mg/Nm3 4,17 100 
Laboratorul CMS 721/17.05.2017 coș scruber bai alcaline acid sulfuric mg/Nm3 0,06 500 

acid azotic mg/Nm3 0,68 n 
hidroxid de sodiu mg/Nm3 <0,1 n 
acid tartric mg/Nm3 <0,1 n 

722/17.05.2017 coș scruber baie oxidare anodică acid sulfuric mg/Nm3 0,09 n 
acid azotic mg/Nm3 0,95 n 
acid tartric mg/Nm3 <0,1 n 

723/17.05.2017 coș cabina mică de vopsire compuși organici volatili mg/Nm3 <0,1 n 
Balint Analitika Raport noiembrie 2017 coș cabina mică de vopsire carbon organic total mg/Nm3 5,38 100 
Laboratorul CMS 715/17.05.2017 coș încălzitor cabina mică de 

vopsire 
monoxid de carbon mg/Nm3 240,1 100 
oxizi de sulf mg/Nm3 <2,4 35 
oxizi de azot mg/Nm3 <4,3 350 
pulberi totale mg/Nm3 1,1 5 

Laboratorul CMS 841/7.06.2017 coș cabină Protectsol compuși organici volatili mg/Nm3 55,62 n 
Balint Analitika Raport noiembrie 2017 coș cabină Protectsol carbon organic total mg/Nm3 51,42 100 
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Tabel 7.1 (continuare) - Rezultatele analizelor 
Domeniu Laborator Raport Încercare Probă / Loc recoltare Indicator U.M. Valori determinate VLA 

aer-emisii Laboratorul CMS 2377/19.10.2017 coș încălzitor cabina mică de 
vopsire 

monoxid de carbon mg/Nm3 385,3 100 
oxizi de sulf mg/Nm3 <2,4 35 
oxizi de azot mg/Nm3 <4,3 350 
pulberi totale mg/Nm3 3,81 5 

2378/19.10.2017 coș mixer 3 cabina mică de vopsire compuși organici volatili mg/Nm3 56,02 n 
2379/19.10.2017 coș mixer 1 cabina mare de vopsire compuși organici volatili mg/Nm3 106,5 n 
2380/19.10.2017 coș cabina mare de vopsire carbon organic total mg/Nm3 7,92 100 
2381/19.10.2017 coș încălzitor cabina mare de 

vopsire 
monoxid de carbon mg/Nm3 261,2 100 
oxizi de sulf mg/Nm3 <2,4 35 
oxizi de azot mg/Nm3 <4,3 350 
pulberi totale mg/Nm3 2,66 5 

2382/19.10.2017 coș cabina mică de vopsire carbon organic total mg/Nm3 9,13 100 
2383/19.10.2017 coș cabină substanțe penetrante carbon organic total mg/Nm3 26,78 100 
2384/19.10.2017 coș cabină substanțe developante compuși organici volatili mg/Nm3 17,99 n 
2385/19.10.2017 coș cazan abur monoxid de carbon mg/Nm3 37 100 

oxizi de sulf mg/Nm3 <2,4 35 
oxizi de azot mg/Nm3 142,3 350 
pulberi totale mg/Nm3 1,04 5 

2386/19.10.2017 coș scruber bai alcaline acid sulfuric mg/Nm3 0,06 500 
acid azotic mg/Nm3 <0,1 n 
hidroxid de sodiu mg/Nm3 3,22 n 
acid tartric mg/Nm3 <0,1 n 

2387/19.10.2017 coș scruber baie oxidare anodică acid sulfuric mg/Nm3 0,08 n 
acid azotic mg/Nm3 <0,1 n 
hidroxid de sodiu mg/Nm3 4,22 n 
acid tartric mg/Nm3 <0,1 n 

2877/27.12.2017 coș evaporator monoxid de carbon mg/Nm3 <2,4 100 
oxizi de sulf mg/Nm3 <2,4 35 
oxizi de azot mg/Nm3 117,3 350 
pulberi totale mg/Nm3 0,05 5 

aer-imisii Laboratorul CMS 697/30.05.2017 limită N incintă pulberi în suspensie mg/m3 0,1 0,5 
dioxid de azot mg/m3 <0,05 0,3 
dioxid de sulf mg/m3 <0,01 0,75 
aluminiu mg/m3 <0,005 n 
crom mg/m3 <0,002 n 
cupru mg/m3 <0,0013 n 
magneziu mg/m3 <0,004 n 
mangan mg/m3 <0,002 n 
zinc mg/m3 <0,001 n 
acid sulfuric mg/m3 0,02 0,03 

  



RAPORT DE MONITORIZARE pentru anul 2017 
Fabrica de profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautică 

28 
 

Tabel 7.1 (continuare) - Rezultatele analizelor 
Domeniu Laborator Raport Încercare Probă / Loc recoltare Indicator U.M. Valori determinate VLA 

aer-imisii Laboratorul CMS 698/30.05.2017 limită E incintă pulberi în suspensie mg/m3 0,13 0,5 
dioxid de azot mg/m3 <0,05 0,3 
dioxid de sulf mg/m3 <0,01 0,75 
aluminiu mg/m3 <0,005 n 
crom mg/m3 <0,002 n 
cupru mg/m3 <0,0013 n 
magneziu mg/m3 <0,004 n 
mangan mg/m3 <0,002 n 
zinc mg/m3 <0,001 n 
acid sulfuric mg/m3 0,02 0,03 

699/30.05.2017 limită V incintă pulberi în suspensie mg/m3 0,17 0,5 
dioxid de azot mg/m3 <0,05 0,3 
dioxid de sulf mg/m3 <0,05 0,75 
aluminiu mg/m3 <0,005 n 
crom mg/m3 <0,002 n 
cupru mg/m3 <0,0013 n 
magneziu mg/m3 <0,004 n 
mangan mg/m3 <0,002 n 
zinc mg/m3 <0,001 n 
acid sulfuric mg/m3 0,01 0,03 

700/30.05.2017 limită S incintă pulberi în suspensie mg/m3 0,24 0,5 
dioxid de azot mg/m3 <0,05 0,3 
dioxid de sulf mg/m3 <0,01 0,75 
aluminiu mg/m3 <0,005 n 
crom mg/m3 <0,002 n 
cupru mg/m3 0,0018 n 
magneziu mg/m3 <0,004 n 
mangan mg/m3 <0,002 n 
zinc mg/m3 0,0038 n 
acid sulfuric mg/m3 0,01 0,03 

2390/25.10.2017 limită N incintă pulberi în suspensie mg/m3 0,2 0,5 
dioxid de azot mg/m3 <0,05 0,3 
dioxid de sulf mg/m3 <0,01 0,75 
aluminiu mg/m3 <0,005 n 
crom mg/m3 <0,002 n 
cupru mg/m3 0,0018 n 
magneziu mg/m3 <0,004 n 
mangan mg/m3 <0,002 n 
zinc mg/m3 0,0038 n 
acid sulfuric mg/m3 0,01 0,03 
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Tabel 7.1 (continuare) - Rezultatele analizelor 
Domeniu Laborator Raport Încercare Probă / Loc recoltare Indicator U.M. Valori determinate VLA 

aer-imisii Laboratorul CMS 2389/25.10.2017 limită E incintă pulberi în suspensie mg/m3 0,1 0,5 
dioxid de azot mg/m3 <0,05 0,3 
dioxid de sulf mg/m3 <0,01 0,75 
aluminiu mg/m3 <0,005 n 
crom mg/m3 <0,002 n 
cupru mg/m3 0,0018 n 
magneziu mg/m3 <0,004 n 
mangan mg/m3 <0,002 n 
zinc mg/m3 0,0021 n 
acid sulfuric mg/m3 0,02 0,03 

2391/25.10.2017 limită V incintă pulberi în suspensie mg/m3 0,2 0,5 
dioxid de azot mg/m3 <0,05 0,3 
dioxid de sulf mg/m3 <0,01 0,75 
aluminiu mg/m3 <0,005 n 
crom mg/m3 <0,002 n 
cupru mg/m3 0,0018 n 
magneziu mg/m3 <0,004 n 
mangan mg/m3 <0,002 n 
zinc mg/m3 0,0033 n 
acid sulfuric mg/m3 0,03 0,03 

2388/25.10.2017 limită S incintă pulberi în suspensie mg/m3 0,33 0,5 
dioxid de azot mg/m3 <0,05 0,3 
dioxid de sulf mg/m3 <0,01 0,75 
aluminiu mg/m3 <0,005 n 
crom mg/m3 <0,002 n 
cupru mg/m3 0,0018 n 
magneziu mg/m3 <0,004 n 
mangan mg/m3 <0,002 n 
zinc mg/m3 0,002 n 
acid sulfuric mg/m3 0,02 0,03 
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8. INTERPRETAREA REZULTATELOR 

În cadrul campaniilor de monitorizare au fost efectuate încercări privitoare la calitatea apei 

tehnologice uzate și a apei menajere uzate, a apei pluviale,  a apei subterane, a solului, a 

efluenţilor gazoşi evacuaţi din spaţiile de producţie (emisii atmosferice) şi a calităţii aerului la 

limita incintei fabricii (imisii atmosferice). 

Încercările efectuate au pus în evidenţă: 

-conformarea cu valorile maxim admise pentru apa pluvială evacuată din incintă 

-conformarea cu valorile maxim admise pentru apa uzată tehnologică preepurată și pentru 

apa uzată menajeră evacuată din incintă 

-conformarea cu valorile maxim admise, mai puțin pentru monoxidul de carbon rezultat din 

funcționarea celor două încălzitoare a cabinelor de vopsire, pentru emisiile atmosferice 

-conformarea cu valorile maxim admise pentru apa subterană 

-conformarea cu valorile maxim admise pentru sol 

-conformarea cu valorile maxim admise pentru imisiile atmosferice 

Valorile maxim admise la care s-a făcut raportarea valorilor determinate au fost cele precizate 

în Autorizația Integrată de Mediu nr. 16-1 din 25.01.2016, respectiv: 

-pentru apele pluviale, valorile specificate de NTPA 001/2005,  

-pentru apele tehnologice uzate și pentru apele menajere uzate, valorile specificate de 

NTPA 002/2005 

-pentru calitatea aerului la limita incintei fabricii, valorile specificate de STAS 12574/1987 

pentru determinări de scurtă durată 

-pentru emisiile atmosferice, Legea 278/2013 pentru emisiile atmosferice de COV și Ordinul 

462/1993  

 

9. CONCLUZII, OBSERVAŢII, PROPUNERI 

9.1 Concluzii privind rezultatele încercărilor efectuate 

Cea mai mare parte a încercărilor efectuate în anul 2017 de S.C. UNIVERSAL ALLOY 

CORPORATION EUROPE S.R.L., în zona amplasamentului Fabricii de profile extrudate din 

aluminiu pentru industria aeronautică, indică valori ale concentraţiilor de poluanţi emise în 

factorii de mediu în limite admise. 
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Există şi o serie de determinări care au pus în evidență depășiri ale valorilor maxim admise 

pentru unii din indicatorii analizați, respectiv depășiri ale concentrațiilor maxim admise pentru 

monoxid de carbon la emisie pentru cele două încălzitoare ale cabinelor de vopsire (4 din 4 

determinări) 

Cauzele care au determinat depășirea concentrațiilor maxim admise pentru emisia de 

monoxid de carbon de la încălzitoarele celor două cabine de vopsire este, cel mai probabil, 

reglarea necorespunzătoare a procesului de ardere.  

În cursul anului 2018, S.C. UNIVERSAL ALLOY CORPORATION EUROPE S.R.L. va trebui 

să facă demersurile necesare pentru a asigura o reglare corespunzătoare a procesului de 

ardere la cele două instalații care asigură încălzirea cabinelor de vopsire, respectiv pentru 

asigura încadrarea valorilor concentrațiilor poluanților atmosferici la emisie rezultați din 

funcționarea celor două încălzitoare în limitele maxim admise de normele legale în vigoare. 

 

 

Responsabil de temă  dipl. ing. Mircea Mănescu 
   
   
Colaborator:   dipl. ing. Sanda Mănescu 
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ANEXE 

1. Planşa nr. 1 – Locaţii din care au fost prelevate probe de apă pluvială, apă tehnologică 

uzată preepurată şi apă menajeră uzată, apă subterană, sol 

2. Planșa nr. 2 - Locații din care au fost prelevate probe de sol și probe de apă subterană 

3. Planșa nr. 3 - Locaţii în care a fost determinată calitatea aerului. 

4. Rapoarte de încercare pentru încercările efectuate în campania de monitorizare din anul 

2017 

 





LEGENDA

- punct prelevare probe de apă uzată menajeră și apă uzată tehnologică

- punct prelevare probe de apă pluvială
- limita incintei Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautică

RAPORT ANUAL DE MONITORIZARE

Beneficiar: S.C. UNIVERSAL ALLOY CORPORATION EUROPE S.R.L.

Puncte de prelevare probe de  apă uzată 
și apă pluvială

planșa nr. 1
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Beneficiar: S.C. UNIVERSAL ALLOY CORPORATION EUROPE S.R.L.

planşa nr. 2

RAPORT DE MONITORIZARE

Puncte din care au fost prelevate probe de sol și
probe de apă subterană

- locație din care au fost prelevate probe de sol
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- locație din care au fost prelevate probe de apă subterană
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Beneficiar: S.C. UNIVERSAL ALLOY CORPORATION EUROPE S.R.L.

planşa nr. 3

RAPORT DE MONITORIZARE

Puncte determinare emisii și imisii atmosferice

1

2

5

6

7

8

10

4
3

- punct determinare emisie atmosferică:
   1 - coș cabină PROTECTSOL
   2 - coș cabină mare vopsire; coș încălzitor cabină mare vopsire; coș mixer cabină mare vopsire
   3 - coș hotă substanțe developante
   4 - coș hotă substanțe penetrante
   5 - coș cabină mică vopsire; coș încălzitor cabină mică vopsire; coș mixer cabină mică vopsire
   6 - coș cabină rectificare
   7 - coș scruber decapare
   8 - coș scruber anodizare
   9 - coș cazan abur
 10 - coș evaporator
-punct determinare imisie atmosferică
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