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1. ACTIVITATEA MONITORIZATA

Activitatile principale care se desfasoara in cadrul Fabricii de profile extrudate din aluminiu
pentru industria aeronautica sunt:
-extrudarea barelor din alunimiu
-tratarea electrochimica a suprafetei profilelor si/sau pieselor din aluminiu extrudat
-acoperirea cu vopsea a barelor si/sau pieselor din aluminiu extrudat
-fabricarea de subansamble din structura aeronavelor
-tratarea electrochimica (anodizare, eloxare) a suprefetei profilelor extrudate din aluminiu
-acoperirea cu grund/vopsea a suprafetei profilelor din aluminiu
-controlul cu substante penetrante a calitatii profilelor din aluminiu
-prelucrarea mecanica a profilelor/componentelor din aluminiu

-asamblarea componentelor din aluminiu.

Activitatea care se desfasoara in cadrul Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru
industria aeronautica este codificata,conform Clasificarii activitatilor din economia nationala,
revizia 2, dupa cum urmeaza:
-cod 2442 - Metalurgia aluminiului
-cod 2561 - Tratarea si acoperirea metalelor, respectiv:
-acoperirile metalice, tratamentul anodic al metalelor, etc.
-vopsirea si gravarea metalelor
-cod 2453 — Turnarea metalelor neferoase usoare
-cod 2562- Operatiuni de mecanica generala (operatiuni de gaurire, strunjire, frezare,
erodare, rabotare, mortezare, filetare, lepuire, brosare, nivelare, debitare, rectificare,
polizare, sudare, matisare a pieselor din metal, activitatile de taiere si gravare cu fascicul
de laser a metalelor)
-cod 3030 — Fabricarea de aeronave si nave statiale (fabricarea de subansambluri pentru

aeronave)

2. CERINTE PRIVIND MONITORIZAREA DE MEDIU

Cerintele referitoare la monitorizarea de mediu a activitatii desfasurate de S.C. Universal Alloy

Corporation Europe S.R.L. in incinta Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria
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aeronautica, asa cum sunt ele specificate in Autorizatia Integrata de Mediu nr. 16-1 MM din
25.01.2016, revizuita la 20.03.2017 sunt prezentate in tabelul 2.1.
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Tabel 2.1 — Cerinte de monitorizare impuse prin AIM 16-1 din 25.01.2016, revizuitd la 20.03.2017

Domeniu

Periodicitate

Indicatori

Activitate

Loc de prelevare

apa pluviala

semestrial

_pH

-materii in suspensie
-produse petroliere
-aluminiu

intreaga activitate

la evacuarea din separatoarele de
produse petroliere

apa tehnologica
preepurata si apa
menajera uzata

lunar

_pH

-materii in suspensie
-CCOCr

-CBO5

-substante extractibile cu
solventi organici
-azot amoniacal
-fosfor total
-detergenti
biodegradabili
-sulfati

-crom total

sintetici

intreaga activitate

in primul camin aval de punctul de
racordare al retelei de canalizare
menajera si al retelei de canalizare
tehnologica la  tronsonul de
canalizare care conduce apa uzata
la statia de epurare a localitatii
Dumbravita

apa subterana

odatalas
ani, si cate o
determinare
in 2017 sin
2019

_pH
-cloruri
-fosfati
-sulfafi
-arsen
-aluminiu
-cadmiu
-crom
-cupru
-magneziu
-nichel
-plumb
-zinc

intreaga activitate

din puturile de hidroobservatie FP1,
FP3 si FP8 (conform celor
prezentate in documentatia de
solicitare a AIM)
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Tabel 2.1 (continuare) — Cerinte de monitorizare impuse prin AIM 16-1 din 25.01.2016, revizuitd la 20.03.2017

Domeniu Periodicitate Indicatori Activitate Loc de prelevare
sol odatala5ani | -pH intreaga activitate in  zona punctelor care sunt
adica o -aluminiu constituite in puncte de referinta
determinare -arsen FGO01, FG02, FG03, FG04
in 2017 si -cadmiu
2022 -crom
-cupru
-nichel
-plumb
-zinc
-S04
aer - emisii semestrial -aerosoli alcalini (NaOH) | tratare electrochimicad a suprafetei | la cosul hotei racordata la scruber
-aerosoli acizi (HNO3, | profilelor din aluminiu care deserveste baile de degresare
H2S04, acid tartric) alcalina si de indepartare a oxizilor
semestrial -aerosoli acizi (HNO3, | tratare electrochimica a suprafetei | la cosul hotei racordata la scruber
H2S04, O4, acid tartric) | profilelor din aluminiu care deserveste baia de oxidare
anodica
anual -oxizi de azot tratare electrochimica a suprafetei | cos cazan abur anodizare
-oxizi de sulf profilelor din aluminiu

-monoxid de carbon
-pulberi in suspensie
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Tabel 2.1 (continuare) — Cerinte de monitorizare impuse prin AIM 16-1 din 25.01.2016, revizuitd la 20.03.2017

Domeniu Periodicitate Indicatori Activitate Loc de prelevare
aer - emisii anual -oxizi de azot tratare electrochimica a suprafetei | cos evaporator
-oxizi de sulf profilelor din aluminiu

-monoxid de carbon
-pulberi in suspensie

semestrial -compusi organici volatili | acoperire  cu grund/vopsea a | cos evacuare a aer din cabina mare
-carbon organic total suprafetei profilelor extrudate din | de vopsire
aluminiu
semestrial -compusi organici volatili | acoperire  cu grund/vopsea a | cos mixer vopsea cabind mare de
-carbon organic total suprafetei profilelor extrudate din | vopsire
aluminiu
semestrial -oxizi de azot acoperire  cu grund/vopsea a|cos incalzitor cabina mare de
-oxizi de sulf suprafetei profilelor extrudate din | vopsire
-monoxid de carbon aluminiu
-pulberi in suspensie
semestrial -compusi organici volatili | acoperire  cu  grund/vopsea a | cos evacuare aer din cabina mica de
-carbon organic total suprafetei profilelor extrudate din | vopsire
aluminiu
semestrial -compusi organici volatili | acoperire  cu  grund/vopsea a | cos mixer vopsea cabind mica de
-carbon organic total suprafetei profilelor extrudate din | vopsire
aluminiu
semestrial -compusi organici volatili | acoperire  cu grund/vopsea a |cos cabind corectare suprafete
-carbon organic total suprafetei profilelor extrudate din | acoperite cu grund si/sau vopsea
aluminiu
semestrial -oxizi de azot acoperire  cu grund/vopsea a|cos Iincalzitor cabina mica de
-oxizi de sulf suprafetei profilelor extrudate din | vopsire
-monoxid de carbon aluminiu

-pulberi in suspensie
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Tabel 2.1 (continuare) — Cerinte de monitorizare impuse prin AIM 16-1 din 25.01.2016, revizuitd la 20.03.2017

Domeniu Periodicitate Indicatori Activitate Loc de prelevare
aer - emisii semestrial -compusi organici volatili | control cu substante penetrante a | cos care deserveste hotele cuvelor
-carbon organic total calitati  profilelor ~extrudate di|in care se face aplicarea
aluminiu substantelor penetrante
anual -compusi organici volatili | extrudarea barelor din aluminiu cos care deserveste cabina in care
-carbon organic total se aplica PROTECTSOL pe
suprafata profilelor extrudate din
aluminiu
aer - imisii semestrial -crom intreaga activitate patru puncte de masura, situate la
-dioxid de azot limita de sud, nord, est si vest a
-dioxid de sulf incintei Fabricii de profile extrudate
-sulfati  in  suspensie, din  aluminiu  pentru industria
inclusiv aerosoli de acid aeronautica
sulfuric (SO4%)
-pulberi totale in
suspensie

-metale din pulberi in
suspensie (Al, Cu, Zn,
Mn, Mg)

apa subterana

o data la 5 ani,
si cate o proba
in 2017 si 2022

pH, cloruri, fosfati, sulfatj,
arsen, aluminiu, cadmiu,
crom, cupru, magneziu,
nichel, plumb, zinc

intreaga activitate

din puturile de hidroobservatie FP1, FP3
si FP8

sol

o data la 5 ani,
in 2017 si 2022

pH, aluminiu, arsen,
cadmiu, crom, cupru,
nichel, plumb, zinc, SO4

intreaga activitate

FGO1 x=678569,063
y=400248,591
FG02 x=678602,038
y=400337,148
FGO3 x=678423,839
y=400353,695
FG04 x=678297,009
y=400094,310
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3. SURSE DE EMISII iN MEDIU

3.1. Surse de emisii asociate regimului normal de functionare

3.1.1. Emisii in atmosfera

Sursele punctuale de poluare atmosferica identificate in activitatea actuala a Fabricii de
profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica sunt reprezentate de:
-cabinele in care se face acoperirea suprafetei profilelor extrudate din aluminiu cu grund
si/sau vopsea,
-incalzitoarele care deservesc cabinele de vopsire,
-mixerele de vopsea care deservesc cabinele de vopsire,
-baile in care se face tratarea elecrochimica a suprafetei profilelor extrudate din aluminiu
-cazanul de abur care deserveste activitatea de tratare electrochimica a suprafetei
profilelor extrudate din aluminiu

-tunelul in care se face acoperirea profilelor extrudate din aluminiu cu PROTECTSOL 512C

Emisiile atmosferice aferente activitatii de topire a deseurilor de aluminiu si de turnare a
barelor rotunde de aluminiu sunt emisii atmosferice difuze. Emisiile atmosferice aferente
proceselor tehnologice se regasesc in hala de productie, dupa care sunt evacuate in afara
halei cu ajutorul instalatiei care asigura ventilatia generala a halei.

Hala in care este amplasata Instalatia de topire si turnare a barelor de aluminiu necesare
procesului de extrudare nu este prevazuta cu echipamente pentru epurarea gazelor, ci doar
cu o instalatie de evacuare a gazelor din hala de produciie.

Instalatia de evacuare a gazelor din hala de productie este alcatuita din patru ventilatoare,
fiecare cu un debit de 68000 m®h (dous ventilatoare refuleaza aerul din hala in plan orizontal,

celelalte doua refuleaza aerul in plan vertical).

Poluantii atmosferici caracteristici pentru activitatea actuala a Fabricii de profile extrudate din

aluminiu pentru industria aeronautica sunt prezentati in tabelul 3.1.1.1.
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Tabel 3.1.1.1. — Poluanti atmosferici caracteristici

Activitate/echipament Poluanti caracteristici Observatii

Instalatii de ardere utilizate | pulberi in suspensie -evacuare prin  cosuri de
pentru fincalzirea aerului sau | oxizi de sulf dispersie

pentru prepararea aburului oxizi de azot

monoxid de carbon

Acoperirea suprafetei profilelor

compusi organici volatili

-filtrare gaze si apoi evacuare

extrudate din aluminiu cu | carbon organic total prin cosuri de dispersie
grund/vopsea

Pregatirea grundurilor si a | compusi organici volatili -evacuare prin cosuri de
vopselelor carbon organic total dispersie

Tratarea electrochimica a | aerosoli alcalini (NaOH) -filtrare si apoi evacuare prin
suprafetei profilelor extrudate | aerosoli acizi (HNO3, H2SO04, | cosuri de dispersie

din aluminiu acid tartric)

Acoperire bare extrudate cu
Protectsol/tunel de vopsire

compusi organici volatili
carbon organic total

evacuare prin cos de dispersie

Topire aluminiu si  turnare
bare/cuptor cu inductie si
instalatie de turnare

clor

pulberi in suspensie cu continut
de metale (Cu, Mn, Mg, Cu, Cr,

emisii atmosferice difuze

Zn, Ti, Zr)

3.1.2. Emisii in apa de suprafata

Din activitatea Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica rezulta
doua categorii de ape uzate si anume:

-ape menajere uzate

-ape tehnologice uzate
Apa menajera uzata rezulta din activitatile igienico-sanitare ale personalului angajat si din
activitatile de igienizare prin spalare a unor suprafete interioare (holuri, vestiare, grupuri
sanitare, etc.).
Apa tehnologica uzata rezulta din operatia de spalare a profilelor de aluminiu dupa calire, din
evacuarea de apa din circuitul de racire a barelor de aluminiu turnate si din operatiile de
tratare electrochimica a suprafetei barelor din aluminiu.
Apele menajere uzate sunt descarcate, fara a fi tratate in prealabil, in reteaua de canalizare a
apelor urbane uzate din comuna Dumbravita, care se descarca in statia de epurare a apelor
uzate care deserveste localitatea Dumbravita.
Apele tehnologice uzate sunt descarcate la reteaua de canalizare a apelor urbane uzate din
localitatea Dumbravita. Sunt preepurate apele uzate tehnologice provenite din activitatea de
tratare electrochimica a suprafetei barelor din aluminiu. Apele uzate tehnologice provenite din
operatiile de extrudare si turnare a barelor din aluminiu nu sunt preepurate inainte de a fi

descarcate in reteaua de canalizare a apelor urbane uzate din localitatea Dumbravita
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Apele pluviale colectate pe suprafetele de teren situate amonte de incinta fabricii (in partea
de nord — vest a incintei fabricii) sunt colectate de o rigola ranforsata de tip 1 L, in lungime de
465 m si sunt descarcate, prin doua ramuri, in albia a doua cursuri nepermanente (torenti)
existente. Cele doua cursuri isi unesc albiile Tn partea de nord vest a incintei fabricii si apoi se
varsa in paraul Chechis.

Apele pluviale colectate de pe acoperigurile cladirilor si de pe platformele betonate ale
incintei, care sunt considerate ape conventional curate, sunt evacuate la santul pluvial care
margineste drumul de acces in incinta.

Apele pluviale de pe spatiile de parcare, din partea de vest si de nord-est a incintei, sunt
colectate separat si tratate in separatoare de produse petroliere, respectiv fiecare parcare
este deservitd de cate un separator de produse petroliere. Apele pluviale tratate in
separatoarele de produse petroliere sunt descarcate dupa epurare in reteaua de canalizare a
apelor pluviale conventional curate si sunt evacuate la santul pluvial cel mai apropiat de
separatorul de produse petroliere.

Apele pluviale colectate in canalele de cabluri din partea de est a fabricii pot fi doar
accidental, in situatii extreme si pe durate foarte scurte de timp contaminate cu produse
petroliere (ulei scurs din instalatjiile preselor care functioneaza in interiorul halei de extrudare).
Pentru retinerea produselor petroliere care eventual ajung in canalele de cabluri, pe platforma
exterioara din partea de est a fabricii sunt montate doua separatoare de produse petroliere de
tip MOA 3-1-1.2 CS.

Poluantii caracteristici pentru apele evacuate din incinta Fabricii de profile extrudate din

aluminiu pentru industria aeronautica sunt prezentati in tabelul 3.1.2.1.

Tabel 3.1.2.1. — Poluanti caracteristici pentru apele evacuate din incinta fabricii

Categorie de apa evacuata Poluanti caracteristici Observatii

apa tehnologica uzata® si apa | materii in suspensie evacuata la statia de epurare a
menajera uzata CBO5 localitatii Dumbravita

CCOCr

sulfati

pH

amoniu

fosfor total
detergenti

substante extractibile
crom

10
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Tabel 3.1.2.1. — Poluanti caracteristici pentru apele evacuate din incinta fabricii

Categorie de apa evacuata Poluanti caracteristici Observatii

apa pluviala pH evacuata in paraul Chechis
materii in suspensie dupa ce este tratata in
produse petroliere separatoare de produse
aluminiu petroliere

O apa tehnologica uzata provenita de la instalatia de tratare electrochimica a suprafetei profilelor

extrudate din aluminiu este epurata inainte de a fi descarcata la reteaua de canalizare a fabricii.
Celelalte categorii de ape tehnologice uzate sunt asimilabile cu apele menajere uzate si sunt
descarcate la reteaua de canalizare fara a fi tratate in prealabil.

3.1.3. Emisii in apa subterana

In activitatea curentd a Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautic

nu au fost identificate surse de poluare pentru apa subterana.

3.1.4. Emisii pe sol si in subsol

In activitatea curenta a Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautic

nu au fost identificate surse de poluare pentru sol si subsol.

3.2. Surse de emisii asociate regimurilor atipice1 de functionare

Activitatea Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica nu
presupune:
-functionarea instalatiilor si/sau echipamentelor in regimuri care sa determine emisia in
mediu a altor poluanti decét cei asociati functionarii normale
-functionarea instalatiilor si/sau echipamentelor in regimuri care sa determine emisia in
mediu a unor cantitati de poluanti sensibil diferite de cantitatile emise in regimul normal de

functionare

3.3. Surse de emisii asociate accidentelor, avariilor

Evidentierea si ierarhizarea (din punct de vedere al consecintelor asupra mediului) posibilelor
accidente si sau avarii in activitatea Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria
aeronautica a fost facuta in urma elaborarii si analizérii unei serii de scenarii referitoare la

posibilele accidente si avarii care ar putea aparea in functionarea fabricii.

! regimuri tranzitorii de functionare, de scurta durata, prioritar asociate cu perioadele de pornire si/sau oprire a
instalatiilor si echipamentelor

11
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Tindnd seama de datele evidentiate de scenariile de producere a accidentelor/avariilor au fost
adoptate o serie de masuri constructive/organizatorice si o serie de proceduri care
minimizeaza probabilitatea producerii unor accidente/avarii cu consecinte asupra calitatii

factorilor de mediu.

4. SISTEM DE MONITORIZARE DE MEDIU ADOPTAT

4.1. Monitorizarea de mediu in regim normal de functionare a instalatiei

Monitorizarea de mediu efectuata in anul 2017 de S.C. UNIVERSAL ALLOY CORPORATION
EUROPE S.R.L. pentru activitatea Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria
aeronautica s-a facut in conform datelor prezentate in tabelul 4.1.1.

Punctele din care au fost prelevate probe de apa (apa pluviala, apa tehnologica preepurata si
apa menajera uzata si apa subterana), punctele in care a fost deteminata calitatea aerului si
punctele din care s-au prelevat probe de sol, sunt marcate pe plansa nr. 1.

Datele prezentate in tabelul 4.1.1. arata ca S.C. UNIVERSAL ALLOY CORPORATION

EUROPE S.R.L. a respectat cerintele de monitorizare pe parcursul anului 2017.

4.2. Monitorizarea de mediu in reqgim atipic de functionare a instalatiei

S.C. UNIVERSAL ALLOY CORPORATION EUROPE S.R.L. nu a realizat decat incercari in
regim normal de functionare a instalatiilor/echipamentelor din incinta Fabricii de profile

extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica.

4.3. Monitorizarea de mediu in cazul accidentelor si/sau avariilor

S.C. UNIVERSAL ALLOY CORPORATION EUROPE S.R.L. nu a realizat decéat incercari in
regim normal de functionare a instalatiilor/echipamentelor din incinta Fabricii de profile

extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica.

12
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Tabel 4.1.1. — Realizarea cerintelor de monitorizare pentru anul 2017

Cerinta de monitorizare

Monitorizare realizata

Periodicitat Numar Numar
Domeniu e realizare Loc de prelevare probe de Indicatori Domeniu de Loc prelevare Laborator
determinari probe probe
apa pluviala semestrial iesire separatoare produse petroliere 8 pH apa pluviala 8 iesire separator Laboratoarele
materii in suspensie produse usoare 1, 2, 3 | WESSLING Romania
produse petroliere sid Laboratorul SGA
aluminiu Maramures
apa tehnologica lunar primul camin aval de punctul de racordare al retelei da 12 pH, materii in suspensie, CCOMn, CCOCr, substante | apa tehnologica 12 camin colectare Laboratorul SGA
preepurata si apa canalizare menajera si al retelei de canalizare extractibile cu solventi organici, azot amoniacal, preepurata si amonte statie pompe Maramures
menajera uzata tehnologica la tronsonul de canalizare care conduce fosfor total, detergenti sintetici biodegradabili, sulfati, | apa menajera
apa uzata la statia de epurare a localitatii Dumbravita crom total uzata
aer - emisii semestrial | cos hota racordata la scruber care deserveste baile de 2 aerosoli alcalini (NaOH) aer-emisii 2 cos evacuare Centrul de Mediu si
degresare alcalina si de indepartare a oxizilor aerosoli acizi (HNO3, H2S04, acid tartric) Sanatate Cluj Napoca
(CMS)
semestrial cos hota racordata la scruber care deserveste baia de 2 aerosoli acizi (HNO3, H2S, 04, acid tartric) aer-emisii 2 cos evacuare CMS
oxidare anodica
anual cos cazan abur anodizare 1 oxizi de azot, oxizi de sulf, pulberi Tn suspensie, aer-emisii 1 cos evacuare CMS
monoxid de carbon
anual cos evaporator 1 oxizi de azot, oxizi de sulf, pulberi in suspensie, aer - emisii 1 COoS evacuare CMS
monoxid de carbon
semestrial cos evacuare aer din cabina mare de vopsire 2 compusi organici volatili aer-emisii 2 CO$ evacuare CMS
carbon organic total
semestrial COS mixer vopsea cabina mare de vopsire 2 compusi organici volatili aer - emisii 2 COoS evacuare CMS
carbon organic total
semestrial cos incalzitor cabina mare de vopsire 2 oxizi de azot, oxizi de sulf, pulberi in suspensie, aer - emisii 2 COoS evacuare CMS
monoxid de carbon
semestrial | cos evacuare aer din cabina mica de vopsire 2 compusi organici volatili aer - emisii 2 COoS evacuare CMS
carbon organic total
semestrial | cos mixer cabina mica de vopsire 2 compusi organici volatili aer - emisii 2 cos evacuare CMS
carbon organic total
semestrial cos cabina corectare suprafete acoperite cu grund sau 2 compusi organici volatili 2 cos evacuare CMS
vopsea carbon organic total
semestrial cos incalzitor cabina mica de vopsire 2 oxizi de azot, oxizi de sulf, pulberi Tn suspensie, aer - emisii 2 cos evacuare CMS
monoxid de carbon
semestrial | cos hota care deserveste baile de aplicare a 2 compusi organici volatili aer - emisii 2 cos evacuare CMS
substantelor penetrante carbon organic total
anual cos care deserveste cabina in care se aplica 1 compusi organici volatili aer - emisii 1 cos Protectsol CMS
Protectsol pe suprafata barelor din aluminiu carbon organic total
aer - imisii semestrial limita vest incinta 2 crom, dioxid de azot, dioxid de sulf, sulfati in aer - imisii 2 limita vest incinta CMS
suspensie, aerosoli de acid sulfuric (SO,4”), pulberi
totale Tn suspensie, metale din pulberi in suspensie
(Al, Cu, Zn, Mn, Mg)
semestrial limita nord incinta 2 crom, dioxid de azot, dioxid de sulf, sulfati in aer - imisii 2 limita nord incinta CMS
suspensie, aerosoli de acid sulfuric (SO,4”), pulberi
totale in suspensie, metale din pulberi in suspensie
(Al, Cu, Zn, Mn, Mg)
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Tabel 4.1.1. (continuare) — Realizarea cerintelor de monitorizare pentru anul 2017

Cerinta de monitorizare

Monitorizare realizata

Periodicitat Numar Numar
Domeniu e realizare Loc de prelevare probe de Indicatori Domeniu de Loc prelevare Laborator
determinari probe probe
aer - imisii semestrial limita est incinta 2 crom, dioxid de azot, dioxid de sulf, squa}i in aer - imisii 2 limita est incinta CMS
suspensie, aerosoli de acid sulfuric (SO,4”), pulberi
totale Tn suspensie, metale din pulberi in suspensie
(Al, Cu, Zn, Mn, Mg)
semestrial limita sud incinta 2 crom, dioxid de azot, dioxid de sulf, squa}i in aer - imisii 2 limita sud incinta CMS
suspensie, aerosoli de acid sulfuric (SO,™), pulberi
totale Tn suspensie, metale din pulberi in suspensie
(Al, Cu, Zn, Mn, Mg)
apa subterana odatala5 | din puturile de hidroobservatie FP1, FP3 si FP8 3 pH, cloruri, fosfati, sulfati, arsen, aluminiu, cadmiu, apa subterana 3 puturile de Laboratoarele
ani, si cate crom, cupru, magneziu, nichel, plumb, zinc hidroobservatie FP1, WESSLING Romania
o proba in FP3 si FP8
2017 si
2022
sol odatalab FGO01 x=678569,063 4 pH, aluminiu, arsen, cadmiu, crom, cupru, nichel, sol 4 FGO01 x=678569,063 Laboratoarele
ani, in 2017 y=400248,591 plumb, zinc, SO4 y=400248,591 WESSLING Romania
si 2022 FG02 x=678602,038 FG02 x=678602,038

y=400337,148
FGO3 x=678423,839
y=400353,695
FG04 x=678297,009
y=400094,310

y=400337,148
FGO3 x=678423,839
y=400353,695
FG04 x=678297,009
y=400094,310
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5. DATE _REFERITOARE LA OPERATORII CARE AU REALIZAT iNCERCARILE DIN
CAMPANIILE DE MONITORIZARE

Incercérile asupra calitatii factorilor de mediu/emisiilor asociate activitatii Fabricii de profile
extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica au fost efectuate de A.N. Apele Romane,
A.B.A. Somes-Tisa, S.G.A. Maramures, Laboratorul de Calitatea Apelor Baia Mare,
Laboratorul WESSLING Romania Targu Mures si de Centrul de Mediu si Sanatate Cluj
Napoca, dupa cum urmeaza:
-ape tehnologice preepurate si ape menajere uzate
-A.N. Apele Romane, A.B.A. Somes-Tisa, S.G.A. Maramures, Laboratorul de Calitatea
Apelor Baia Mare, laboratorul este acreditat RENAR SR EN ISO/CEI 17025/2005 cu
Certificatul de acreditare LI 491
-Laboratorul WESSLING Romania Targu Mures, laboratorul este acreditat RENAR SR
EN ISO/CEI 17023/2003 cu Certificatul de acreditare LI 543
-ape pluviale
-A.N. Apele Romane, A.B.A. Somes-Tisa, S.G.A. Maramures, Laboratorul de Calitatea
Apelor Baia Mare, laboratorul este acreditat RENAR SR EN ISO/CEI 17025/2005 cu
Certificatul de acreditare LI 491
-Laboratorul WESSLING Romania Targu Mures, laboratorul este acreditat RENAR SR
EN ISO/CEI 17023/2003 cu Certificatul de acreditare LI 543
- ape subterane
-Laboratorul WESSLING Romania Targu Mures, laboratorul este acreditat RENAR SR
EN ISO/CEI 17023/2003 cu Certificatul de acreditare LI 543
-sol
-Laboratorul WESSLING Romania Targu Mures, laboratorul este acreditat RENAR SR
EN ISO/CEI 17023/2003 cu Certificatul de acreditare LI 543
-emisii atmosferice
-Centrul de Mediu si Sanatate Cluj Napoca, laboratorul este acreditat RENAR SR EN
ISO/CEI 17035/2005 cu Certificatul de acreditare LI 947
-imisii atmosferice
-Centrul de Mediu si Sanatate Cluj Napoca, laboratorul este acreditat RENAR SR EN
ISO/CEI 17035/2005 cu Certificatul de acreditare LI 947
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6. METODELE UTILIZATE DE LABORATOARE PENTRU EFECTUAREA iNCERCARILOR

Metodele de incercare utilizate de laboratoarele care au furnizat S.C. UNIVERSAL ALLOY
CORPORATION EUROPE S.R.L. date despre calitatea factorilor de mediu sunt cele
specificate Tn tabelul 6.1.

Toate datele referitoare la metodele de incercare utilizate sunt preluate de pe rapoartele de
incercare puse la dispozitia S.C. UNIVERSAL ALLOY CORPORATION EUROPE S.R.L., de

laboratoarele care au efectuat analizele.

7. REZULTATELE ANALIZARII PROBELOR PRELEVATE

Rezultatele analizarii probelor de apa, aer si sol recoltate in cadrul campaniilor de
monitorizare impuse prin autorizatia de mediu, pentru anul 2017, sunt prezentate in tabelul
7.1.
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Tabel 6.1 — Metode de incercare utilizate pentru incercérile din cadrul campaniilor de monitorizare solicitate prin autorizatia de mediu

Metode de incercare utilizate de

Metode de incercare pentru care

Laborator Domeniu Indicator ; .
laborator laboratorul detine acreditare

Laboratoarele apa pluviala produse petroliere DIN 38409 H18:1981, PS-11, Ed 1, DIN 38409 H18:1981, PS-11, Ed 1,
WESSLING Rev 1 Rev 1
Romania materii totale in suspensie | SR EN 872:2005 SR EN 872:2005

pH SR ISO 10523:2012 SR ISO 10523:2012

aluminiu EPA Method 3015A-2007, SR EN EPA Method 3015A-2007, SR EN

1ISO11885-2009 1ISO11885-2009

Laboratoarele apa subterana pH SR ISO 10523:2012 SR ISO 10523:2012
WESSL_ING cloruri EPA Method 9056:1994; SR EN ISO | EPA Method 9056:1994; SR EN
Romania sulfati 10304-1:2009 ISO 10304-1:2009

fosfati

arsen EPA Method 7062:1994, SR EN ISO | EPA Method 7062:1994, SR EN

11885:2009

SO 11885:2009

aluminiu, cadmiu, crom,
cupru, magneziu, nichel,
plimb, zinc

SR EN ISO 11885: 2009

SR EN ISO 11885: 2009

Laboratorul SGA
Maramures

apa tehnologica
preepurata si apa
menajera uzata

materii in suspensie

SR EN 872:2009 PSL-04-01

SR EN 872:2009 PSL-04-01

CBO5

SR EN 1899-2:2002 AU

SR EN 1899-2:2002

CCOCr SR I1SO 15705:2002 SR ISO 15705:2002

sulfati EPA Method 375,4 Rev 4 2003 EPA Method 375,4 Rev 4 2003
pH SR ISO 10523:2012 SR ISO 10523:2012

amoniu SR ISO 7150-1:2001 SR ISO 7150-1:2001

fosfor total SR EN ISO 6878:2005 SR EN ISO 6878:2005
detergenti SR EN 903: 2003 SR EN 903: 2003

substante extractibile

SR 7587:1996/EPA 1664 rev.B:20

SR 7587:1996

crom

SR EN ISO 15586:2007

SR EN ISO 15586:2007
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Tabel 6.1 (continuare) — Metode de incercare utilizate pentru incercérile din cadrul campaniilor de monitorizare solicitate prin autorizatia de

mediu
. . Metode de incercare utilizate de Metode de incercare pentru care
Laborator Domeniu Indicator X :
laborator laboratorul detine acreditare
Laboratoarele apa tehnologica materii in suspensie SR EN 872:2005 SR EN 872:2005
WESSL_ING preepurata si apa | CBO5 SR EN 1899-2:2002 SR EN 25813 SR EN 1899-2:2002 SR EN 25813
Romania menajera uzata 2000 2000

CCOCr SR I1SO 15705:2002 SR ISO 15705:2002

sulfati EPA Method 9056 1994 , SR EN ISO | EPA Method 9056 1994 , SR EN
10304-1 2009 ISO 10304-1 2009

pH SR ISO 10523:2012 SR ISO 10523:2012

amoniu SR ISO 7150-1:2001 SR ISO 7150-1:2001

fosfor total SR EN ISO 11885:2009 SR EN ISO 11885:2009

detergenti SR EN 903: 2003 SR EN 903: 2003

substante extractibile

SR 7587:1996

SR 7587:1996

crom

SR EN ISO 11885:2009

SR EN ISO 11885:2009

La boratoarele
WESSLING
Romania

SOL

pH ISO 10390 2005 ISO 10390 2005
sulfati EPA Method 9056:1994, SR EN SR EN ISO 10304-1:2009
12457-2:2003, SR EN 12457-4:2003,
SR EN 16192:2012, SR EN ISO
10304-1:2009
aluminiu EPA Method 3051A:2007, EPA SR EN ISO 11885:2009
arsen Method 6010C:2007, SR EN ISO
cadmiu 11885:2009
crom
cupru
nichel
plumb
zinc
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Tabel 6.1 (continuare) — Metode de incercare utilizate pentru incercérile din cadrul campaniilor de monitorizare solicitate prin autorizatia de

mediu

Laborator

Domeniu

Indicator

Metode de incercare utilizate de
laborator

Metode de incercare 