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4.
RECUNOAŞTEREA TERENULUI
4.1. 
Probleme identificate

Pentru a identifica  problemele de mediu ale amplasamentului se pornește de la analiza activităților de producție derulate pe acest amplasament, de la înființarea societății până în prezent. 
Analiza cuprinde:

a) Activitățile de producție desfășurate în trecut pe amplasament, respectiv poluarea istorică;

b) Activitățile de dezafectare și demolare instalații efectuate pe amplasament;

c) Activitățile de producție desfășurate în prezent pe amplasament.
 De asemenea analiza mai cuprinde:
a) Gestionarea materiilor prime, materialelor auxiliare, a combustibililor și a produselor finite;

b) Instalații de depoluare existente;
c) Poluanții emiși în atmosferă, în apa si/sau ajunși pe sol și în apele subterane.
a) Activitățile de producție desfășurate în trecut pe amplasament - Poluarea istorică
In cap. 3 al prezentei documentații este prezentată evoluția societății de la înființare și până în prezent. Din aceasta evoluție se disting patru mari perioade de funcționare, diferite atât ca și componență de instalații, cat și ca impact de mediu, respectiv:
· Perioada 1972 – 1991: Funcționarea cu toate instalațiile tehnologice principale și conexe din dotarea inițială și cu impact major asupra tuturor factorilor de mediu;

· Perioada 1991 – 2008: Funcționarea cu instalațiile tehnologice și conexe viabile, după o restructurare profundă, cu diminuarea semnificativa a impactului asupra factorilor de mediu; începerea demontării instalațiilor oprite;

· Perioada 2008 – 2015: Oprirea totală; continuarea demontărilor de instalații;

· Perioada 2015 – 2017:  Începerea procesului de reabilitare și modernizare a tuturor instalațiilor, concomitent cu reabilitarea construcțiilor, a drumurilor, platformelor și realizarea de noi instalații: cazane de abur, stație de epurare ape reziduale, instalații de evaporare, etc.
Poluarea istorică este legată în principal de funcționarea CCH cu toate instalațiile din prima dotare, din prima perioadă de evoluție, apoi din perioada de funcționare a CCH după restructurarea din 1991, respectiv din a doua perioadă.
Poluarea istorică din prima perioadă de funcționare se referă la poluarea generată de:
· Instalațiile grupului chimic de regenerare chimicale de fierbere, aferent fabricilor de celuloză și de semiceluloză: evaporare leșie neagră și leșie roșie, cazan de regenerare săruri sodice, caustizare leșie verde și cuptor de regenerare var;
· Cazanele energetice, pe cărbune, din Centrala Termică;

· Cazanele de ardere deșeuri de lemn.

Emisiile generate de aceste instalații au afectat toți factorii de mediu:

· Aer: gaze poluante cu bioxid de sulf, compuși organici cu sulf, hidrogen sulfurat și pulberi de săruri de la coșurile cazanului de regenerare și ale cuptorului de regenerare var; 
· Apă: scurgeri de leșii de diverse tipuri – leșie reziduală de fierbere (soluții cu substanțe organice dizolvate, sulfit de sodiu și carbonat de sodiu), leșie verde (soluție cu sulfură de sodiu și sulfat de sodiu) și leșie albă (soluție cu hidroxid de sodiu și sulfură de sodiu) - în canalizările tehnologice, corelate cu lipsa de performanțe a stației de epurare existente;

· Pe sol: dispersie de pulberi de la coșul cazanului de regenerare (sulfat de sodiu), de la coșul cuptorului de regenerare var (carbonat de calciu), de la coșurile Centralei Termice pe cărbune (cenușa și zgura) și de la coșurile cazanelor de ardere deșeuri de lemn (cenușa).

Instalațiile grupului de agenți de albire, în principal bioxid de clor:
· Aer: gaze poluante cu clor de la coșul instalației de bioxid de clor;

· Apă: scurgeri de soluții cu clor în canalizările tehnologice, corelate cu lipsa de performanță a stației de epurare existente.
Instalația de preparare maculatură – fibre celulozice, plasicuri și impurități deversate în canalizarea tehnologică și nereținute în stația de epurare existentă.
Poluarea istorică din a doua perioadă de funcționare se referă la poluarea generată de lipsa instalațiilor de valorificare a leșiei reziduale de fierbere de la fabricarea semicelulozei și de lipsa unei stații moderne și eficiente de epurare ape uzate. 
Poluarea istorica din a doua perioadă de funcționare se referă la poluarea generată de:
· Instalațiile componente ale fabricii de semiceluloza: preparare soluție de fierbere, fierbere, rafinare și spălare semiceluloză; 
· Cazanele de ardere deșeuri de lemn. 

Emisiile generate de aceste instalații au afectat în principal:
· Apă: scurgeri de leșie reziduală de fierbere (soluții cu substanțe organice dizolvate, sulfit de sodiu și carbonat de sodiu) – leșie care nu a mai putut fi valorificată în grupul chimic al fabricii de celuloză, desființat - în canalizările tehnologice, cuplate cu lipsa de performanță a stației de epurare existente;

· Pe sol: dispersie de pulberi de la coșul cazanelor de ardere deșeuri de lemn și cenușa de la aceste cazane.
Instalațiile grupului de preparare agenți de albire, în principal prepararea bioxidului de clor, care au generat poluări:
· Aer: gaze poluante cu clor de la coșul instalației de bioxid de clor;

· Apă:scurgeri de soluții cu clor în canalizările tehnologice, corelate cu lipsa de performanță a stației de epurare existente;

Instalația de preparare maculatură – poluare generată de fibrele celulozice și impuritățile deversate în canalizarea tehnologică și nereținute în stația de epurare existentă.

b) Activitățile de dezafectare și demolare instalații efectuate pe amplasament
Lucrările de dezmembrare instalații au început după restructurarea din 1991 și au continuat până la finalizarea actualului profil de fabricație. 
Lucrările de demolare construcții și sistematizare platformă nouă au început după anul 2015 și s-au finalizat în anul 2016.
Instalațiile dezafectate (total sau parțial) au fost:
· Fabrica de celuloză albită din foioase, de 100.000 t/an - total;

· Mașina de hârtie capac, de 60.000 t/an - total;

· Mașina de carton duplex, de 30.000 t/an - total;

· Mașina de carton velin, de 30.000 t/an - total;

· Mașina de carton ondulat, de 30.000 t/an - total;

· Instalația de cretare carton duplex și velin, de 30.000 t/an - total;

· Instalația de preparare maculatură, de 20.000 t/an - total;

· Secția de confecții ambalaje din carton ondulat, de 26.000 t/an - parțial;

· Instalații conexe: 

· Captare apa din Dunăre și preparare apă industrială - total;

· Racord la SEN, stații electrice (joasă și medie tensiune) și rețea de distribuție energie electrica la consumatori - parțial;

· Centrala Termică, cu trei cazane energetice, echipate cu turboagregate pe aburul energetic generat de cazane și rețea de distribuție energie termică (abur tehnologic) la consumatori- total;
· Stație de epurare ape reziduale cu deversare în Dunăre - total;

· Ateliere de reparații și întreținere diverse (mecanic, electric, automatizare, etc) - parțial;

· Laboratoare diverse pentru controlul fabricației (chimice, metrologice, etc) - parțial;

· Depozite diverse (de materii prime, de chimicale, de produse finite, de piese de schimb, de combustibili, etc) – parțial;

· Drumuri, platforme, căi ferate uzinale, etc - parțial.

· Mijloace de transport - total.

Au fost demolate în totalitate clădirile aferente fabricii de celuloză, instalației de preparare maculatură, Centralei Termice, racordului la SEN, remize, etc.
S-au modernizat clădirile instalației de semiceluloză, monoblocul mașinilor de hârtie, clădirile mașinii de carton ondulat și confecții din carton ondulat, etc.
S-au construit clădiri noi pentru stația de epurare ape uzate, depozite diverse, etc.
Lucrările de dezmembrare și demolare au fost executate de firme specializate și atestate pentru acest gen de lucrări, mai întâi firme din exterior, iar în ultima perioadă firme din grupul actualului proprietar. Aceste operațiuni nu au constituit surse semnificative de poluare a factorilor de mediu, neînregistrându-se nici un incident de poluare accidentală.
În spatiile eliberate după demolarea clădirilor și mai ales în zonele afectate de poluarea istorică s-au efectuat lucrări de reconstrucție ecologică și de amenajare zone verzi. Întregul amplasament s-a sistematizat, incluzând drumuri, platforme, canalizări, rețele supraterane, etc.
Cei opt ani de nefuncționare totală a instalațiilor de producție, lucrările ulterioare de dezafectare și demolare și lucrările de sistematizare amplasament, de reconstrucție ecologică și amenajare spații verzi, au diminuat semnificativ poluarea istorică a terenului.

c) Activitățile de producție desfășurate în prezent pe amplasament

Activitățile care se desfășoară în prezent pe amplasament sunt cele legate de instalațiile de producție și cele conexe lor, rămase viabile după restructurarea din 1991 și modernizate în anii 2015 -2017.
Capacitățile de producție ale acestor instalații se prezintă astfel:
· Fabrica de semiceluloză din foioase, de 50.000 Bdt/an;

· Mașina de hârtie miez, de 69.650 Adt/an;

· Mașina de carton ondulat, de 40.000 t/an;

· Instalația de preparare maculatura, de 33.000 Bdt/an;

· Secția de confecții ambalaje din carton ondulat, de 20.000 t/an;
· Instalații conexe: 

· Racord la SEN, stații electrice (joasă și medie tensiune) și rețea de distribuție energie electrică la instalațiile de pe amplasament;

· Racord la magistrala de gaze naturale din municipiu, cu Stație de reducere și măsură (SRM) și rețea interioară de distribuție gaze naturale la instalațiile de ardere de pe amplasament;

· Cazane de abur pe biomasă;

· Cazane de abur pe gaze naturale;

· Puțuri forate și rețea interioară de distribuție apă industrială la instalațiile de pe amplasament și la instalațiile de stins incendiu aferente amplasamentului;

· Rețea interioară de canalizare ape uzate de la toate instalațiile amplasamentului (inclusiv ape menajere și ape pluviale contaminate) la  Stația de epurare ape uzate, cu deversarea  efluentului epurat  în Dunăre;

· Ateliere de reparații și întreținere diverse (mecanic, electric, automatizare, etc);

· Laboratoare diverse pentru controlul fabricației (chimice, metrologice, etc);

· Depozite diverse (de materii prime, de chimicale, de produse finite, de piese de schimb, de combustibili, etc)

· Drumuri, platforme, căi ferate uzinale, etc.

· Mijloace de transport.

Instalațiile susmenționate sunt fie instalații existente și radical modernizate, fie instalații complet noi. Toate racordurile și toate rețelele interioare sunt complet noi. Atelierele, laboratoarele și depozitele sunt în majoritate noi. Societatea are o flotă de mijloace de transport auto complet nouă.
In această componență, instalațiile productive și cele conexe ale Societății au acum condițiile tehnice necesare pentru prevenirea și minimizarea poluării mediului. Aceste condiții tehnice se referă nu numai la tehnologiile BAT aplicate în instalațiile productive, dar și tehnologii BAT destinate diminuării poluării, respectiv la:
· Pre epurarea soluției reziduale de fierbere, pe o instalație nouă, performantă, tip Chemie Washer, cu creșterea concentrației în substanțe dizolvate, la evacuarea din această instalație;
· Prelucrarea majorității debitului de leșie reziduală de fierbere de la Chemie Washer în compuși lignosulfonici vandabili, atât sub formă diluată, cât și sub formă concentrată într-o nouă instalație de evaporare;

· Utilizarea restului de leșie reziduală de fierbere la prepararea soluției brute de fierbere;

· Preepurarea apelor reziduale cu fibră, rezultate de la fabricația de hârtie pe un filtru nou tip ALGAS, performant;
· Epurarea eficientă a tuturor apelor uzate, tehnologice, menajere și pluviale contaminate, într-o instalație complet nouă de epurare;
· Epurarea gazelor de ardere de la cazanele pe biomasă cu filtre cu saci.

Activitățile de producție sunt însoțite de depozite adecvate pentru stocarea materiilor prime (lemn, tocătură de lemn, maculatură, sulf, carbonat de sodiu), pentru stocarea materialelor auxiliare (amidon, biocizi, antispumanți, agenți de retenție, agenți de încleiere) și pentru stocarea combustibilului (motorină). 
Deșeurilor rezultate din procesele tehnologice (amestecuri de plasticuri, fibre celulozice, sârme, textile, etc - de la prepararea maculaturii, nămoluri primare și secundare - de la epurarea apelor uzate, cenușa și zgura - de la cazanele pe biomasă și de la arderea sulfului), precum și deșeurile netehnologice (ambalaje diverse, fier, lemn, plastice, etc.) sunt temporar depozitate în spații special amenajate și apoi predate pentru eliminare firmelor specializate autorizate.
Poluarea mediului ar putea apare de la:
· Operarea necorespunzătoare a instalațiilor tehnologice, prin abateri de la parametrii de funcționare, sau prin utilizarea necorespunzătoare a echipamentelor de depoluare; aici se regăsesc cazanele pe biomasă, cazanele pe gaze naturale, instalațiile de preepurare și chiar stația de epurare ape uzate, cu emisii depășite în aer sau în apele epurate;
· Depozitarea necorespunzătoare a substanțelor/preparatelor periculoase, a combustibililor, uleiurilor și lubrefianților cu scurgeri pe sol;

· Deversări accidentale de leșii sau de ape cu fibră în sistemul de canalizare, cu blocarea sau scoaterea din funcțiune a stației de epurare.
4.2. 
Gestionarea / depozitarea materiilor prime, materialelor auxiliare, a combustibililor şi a produselor finite
Modul de depozitare a materiilor prime, materialelor auxiliare, a combustibililor și a produselor finite  se prezintă centralizat în cap. 2.3.3. Câteva precizări suplimentare sunt făcute mai jos pentru a evidenția modul lor de gestionare și a evalua impactul de mediu al acestora.

Instalația de preparare lemn cuprinde mai multe faze: depozitarea lemnului aprovizionat, secționarea și cojirea lemnului, tocarea și sortarea tocăturii, stocarea intermediară a tocăturii respectiv a deșeurilor de lemn. Toate aceste faze se derulează în aer liber, inclusiv transportul interfazic, fiind echipate cu utilaje și sisteme specializate, existente și modernizate, sau complet noi.
Lemnul de foioase se depozitează pe platforme betonate și canalizate, depozitul fiind amplasat la intrarea în fluxul instalației de preparare lemn. Faza de depozitare nu generează emisii poluante.
Tocătura de lemn produsă se colectează într-o haldă descoperită – o platformă betonată special echipată cu sisteme de primire și preluare tocătură. Apoi tocătură este fie direct livrata la fierbere, fie dirijată într-un siloz de alimentare executat din BA.

Nici în aceste faze de prelucrare nu se generează emisii poluante.

Chimicalele se utilizează în procesele de fabricație sau conexe în cantități relativ mici, depozitarea lor făcându-se conform normativelor în vigoare.
· Amidonul se stochează într-un siloz de 20 mc, amplasat lângă clădirea Mașinii de carton ondulat. Alimentarea silozului de amidon se face prin mijloace auto, cisterne speciale pentru transport produse pulverulente. Silozul este dotat cu instalație de descărcare/transvazare cu aer comprimat a amidonului, iar pentru reducerea emisiei de pulberi, silozul este dotat cu instalație de ciclonare și instalație de filtrare cu saci.

· Chimicalele specifice fabricației de semiceluloză (sulf solid și carbonat de sodiu solid) sunt depozitate în zona instalației de preparare soluție de fierbere. Sulful solid este stocat într-un depozit închis și într-un rezervor metalic, iar carbonatul de sodiu solid se stochează într-un rezervor metalic exterior cu capacitatea de 75 tone (30 mc). Soluția de sulfit neutru de sodiu (SNS) se depozitează în trei rezervoare, din care două a câte 30 mc, la instalaţia de semiceluloză şi unul de 120mc la instalaţia de preparare a soluţiei de fierbere.
· Chimicalele specifice procesului de fabricație a hârtiei (agenți de încleiere, de pasivizare, antispumant, coagulant, biocizi, etc) sunt depozitate în hala Mașinii de hârtie, în zone special amenajate, în ambalajele proprii, rezervoare de polietilenă/polipropilenă de 300 - 1000 l, respectând normativele în vigoare (spatii betonate, acoperite, marcate, securizate).
· Chimicalele specifice procesului de generare abur (anticorozivi și anti crusta), sunt depozitate în ambalajele originale în clădirea instalației de dedurizare și demineralizare apă.
· Chimicalele specifice procesului de epurare a apelor uzate, respectiv polielectroliți (coagulanți, floculanți), sodă caustică, acid sulfuric sunt depozitate în ambalajele proprii, respectiv containere de 1m3, în clădirea operativă a stației de epurare, tip AMINODAN, sau /și în saci de 25 kg.
· Uleiurile și lubrefianții sunt depozitați pe amplasamentul CCH, în zona depozitului de motorină, în butoaie de 200 litri. 
· Carburanții - Motorina se stochează într-un rezervor metalic tip benzinărie suprateran (capacitate 54 tone/ 60 mc), special construit, amplasat în aer liber pe platformă betonată prevazută cu toate măsurile de siguranță la foc și  la scurgeri accidentale.
· Produsele finite – Role Jumbo de hârtie miez, confecții și plăci din carton ondulat – sunt depozitate în spații închise, special concepute pentru depozitare de asemenea produse. 
Depozitele sunt distincte, amplasate la ieșirea din fluxurile de fabricație și lângă căile de expediție – drumuri uzinale. Activitatea în depozite este mecanizată.
Informațiile despre problemele care sunt generate de materiile prime, substanțele sau preparatele chimice periculoase și de combustibilii utilizați în timpul funcționarii (conform Ord. 863/2002, tabel 1.2) se prezintă în tabelul de mai jos:
	Denumirea materiei prime, a substanței sau a preparatului chimic
	Cantitatea anuală (la capacitatea nominală a instalației)
	Clasificarea și etichetarea substanțelor sau a preparatelor chimice

	
	
	Categorie

Periculoase/ Nepericuloase

(P/N)
	Periculozitate1
	Fraze de pericol1

	1.    Instalaţia de semiceluloză

	A. Materii prime

	Lemn și deșeuri de lemn (umidit. = 37 %)
	154.450 mc/an din care:
- 134.450 mc/an la fabricarea semicelulozei;
- 20.000 mc/an la cazanele pe biomasă.
	N
	-
	-

	Carbonat de sodiu
	10.500 t/an
	P
	H2
	H 319

	Sulf solid
	2.500 t/an
	P 

(Neclasificat conf. R1272/2008)
	H2
	H 315

	B. Combustibil

	Motorină

pentru proces și transport intern
	30 t/an
	P
	P5c

H1
E2
H2
	H 226

H 411

H 304

H 315

H 351

H 373
H 332

	C. Produse obținute

	Pasta de semiceluloză
	50.000 Bdt/an
	N
	-
	-

	2.     Instalația de hârtie miez pentru carton ondulat (65.450 Bdt/an)

	A. Materii prime

	Pasta de semiceluloză din lemn de foioase
	40.000 t/an
	N
	-
	-

	Pastă de maculatură 
	25.450 t/an
	N
	-
	-

	B. Materii auxiliare

	Spectrum XD3899
	7,0 t/an
	N
	-
	-

	Petrofoam 40 
	10,0 t/an
	N
	-
	-

	Carbofloc OL800
	15,0 t/an
	P
	E2
	H 412

	Carbores 20
	220,0 t/an
	P
(Neclasificat conf. R1272/2008)
	E2
	H 411

	Carbodes KMW 20
	420,0 t/an
	P

(Neclasificat conf. R1272/2008)
	E2
	H 411

	C. Produse obţinute

	Hârtie pentru carton ondulat
	65.450 Bdt/an
	N
	-
	-



	3.     Instalaţia de epurare a apelor uzate

	A. Materii auxiliare

	Polielectrolit-coagulant PAX 18
	360 t/an
	P
	H1, P8
	H 318, H290

	Polimer Superfloc C496
	7,5 t/an
	P
	H2
	H 319

	NaOH
	5,0 t/an
	P
	H1, P8
	H 314, H 290

	4.    Centrala termică

	A. Materii auxiliare

	Anticoroziv Chem Aqua 900 Plus
	3,0 t/an
	P
	H1, H2
	H 318, H 302

	NaCl
	4,0 t/an
	N
	-
	-

	5.     Instalația de carton ondulat

	A. Materii prime

	Hârtie miez și testliner
	34.000 t/an
	N
	-
	-

	Hârtie capac
	6.000 t/an
	N
	-
	-

	Amidon 
	1.200 t/an
	N
	-
	-

	NaOH
	35 t/an
	P
	H1, P8
	H 314, H 290

	B. Produse obținute

	Carton ondulat


	40.000 t/an
	N
	-
	-




 1Conform Fișelor de securitate și Regulamentului CE nr. 1272/2008 privind clasificarea, ambalarea și etichetarea substanțelor și a amestecurilor periculoase.
4.3.
Instalaţii de depoluare
Instalațiile de depoluare pe care CCH Drobeta Turnu Severin le are în dotare sunt următoarele:

· Preepurare pasta semiceluloză - Instalație continuă de spălare tip Chemie Washer;

· Preepurare instalația de hârtie  - Filtru de spălare continuă tip ALGAS;

· Epurare ape - Stație de epurare ape uzate de pe tot amplasamentul și separator de produse petroliere pe circuitul apelor pluviale potențial contaminate de pe platformele betonate din zona tocătoriei;
· Epurare gaze - Filtre cu saci la  coșurile cazanelor pe biomasă și coșuri de dispersie;

Instalația de preepurare la instalația de  semiceluloză are drept scop atât spălarea/purificarea avansată a acestei paste, cu recuperarea ulterioara a filtratului - leșie reziduală de fierbere - în vederea valorificării acesteia în produși lignosulfonici, cât și evitarea deversărilor de ape uzate la canalizare cu conținut de leșie reziduală de fierbere greu biodegradabil. Totodată instalația asigură reținerea avansată în pastă a fibrelor celulozice. 

Instalația este integrată fluxului tehnologic de fabricare a semicelulozei, faza de rafinare – spălare și asigură o eficiență globală de spălare de peste 80 %.
Instalația de preepurare la instalația de  fabricare a hârtiei are drept scop reținerea suspensiilor fibroase din apele uzate cu fibră, rezultate  la fabricarea hârtiei și prepararea pastei de maculatură, cu recircularea apelor astfel limpezite în procesul tehnologic din care provin. 
Instalația asigură un grad de recirculare al apelor de proces de peste 94 %, ceea ce contribuie substanțial la reducerea consumului specific de apă la prepararea maculaturii.

Se asigură astfel și condiția ca apele uzate de la prepararea pastei de maculatură să nu mai aibă un conținut ridicat de fibre celulozice, care ar putea afecta buna funcționare a stației de epurare mecano-biologice. 

Stația de epurare a apelor uzate

CCH S.A. Drobeta Turnu-Severin a realizat o stație complet nouă de epurare a apelor reziduale și a apelor menajere, provenite de la toate Fabricile de pe amplasament: Fabrica de semiceluloză, Instalația de preparare maculatură, Mașina de hârtie miez, Mașina de carton ondulat și Mașinile de confecții din carton ondulat. 
Tehnologia de epurare include cele două trepte de epurare obligatorii, prevăzute în BREF-PPI, precum și gestionarea nămolurilor rezultate (BAT 14, BAT 15, BAT 16):
a) Treapta primară (fizico-chimică):

· Decantor primire ape uzate;

· Pompare pe instalație de separare impurități grosiere - grătar;

· Pompare spre hidrociclonul de separare impurități fine – Sediciclon;

· Pompare ape la concentratoare de nămol primar tip DAC (Dissolved comprimated air):

· Treapta I – DAC 1- cu separare nămol colectat la suprafața;

· Tratare apă cu agent de floculare;
· Treapta II – DAC 2- cu separare nămol colectat la suprafață;

· Bazin de neutralizare și egalizare.

b) Treapta secundară (biologică) 
Realizează reducerea încărcării apelor uzate în substanțe organice dizolvate (CCOCr) și a conținutului în azot (denitrificare) în următoarele secvențe de tratare:
· Trei faze înseriate de bioreactoare, cu aer comprimat și nămol biologic, echipate cu inele de plastic perforate – dispuse în pachete verticale;

· Trei linii independente de insuflare aer comprimat, provenit de la suflante, prin sisteme de dispersie amplasate sub cele trei bioreactoare;

· Trei circuite de recirculare nămol biologic la bioreactoare.

c) Managementul nămolurilor
Stația este dotată cu o presă de stoarcere tip GEA pentru îngroșarea amestecului de nămoluri, cu livrarea nămolului concentrat la depozitul municipal de deșeuri. 
Situația comparativă a poluanților emiși în apă de către instalațiile de producție din cadrul CCH și prevederile reglementărilor europene/naționale se prezintă astfel:
	Indicatori efluent
	Valori NTPA 001/2005
Medii zilnice

[ mg/l ]
	Valori BATC – PPI 2014 (BAT – AELS)
Medii anuale
[ kg/t ]
	Încărcări specifice 
la CCH S.A. Drobeta Turnu-Severin

[ kg/t ]

	CCOcr
	125
	0,1 ÷ 1,4
	0,7225

	TSS
	35
	0,02 ÷ 0,2 (max. 0,45)
	0,01

	NT
	10
	0,008 ÷ 0,09
	0,0578

	PT
	1,0 

2,0
	0,001 ÷ 0,005

(max. 0,008)*
	0,0057
0,0115

	CBO5
	25
	< 25 mg/l

Pentru debit de ape uzate de 1,5 ÷ 10 mc/t

(0,037 ÷ 0,25 kg/t
	25 mg/l

	Ape uzate epurate
	-
	1,5 ÷ 10 mc/t
	5,78 mc/t


Noua instalație de epurare a fost achiziționată cu următoarele performanțe:
Treapta primară: Sistem de tratare chimico - mecanică cu încadrarea parametrilor în prevederile NTPA 002/2005:
CCOcr mediu = max.500 mg/l...........randament de epurare de 90,0 %

TSSmediu = max 350 mg/l............randament de epurare de 89,5 %

pH = 6,5 – 8,5....................nemodificat

Treapta secundara: Sistem de tratare biologic cu încadrarea în prevederile NTPA 001/2005: 

CCOcr mediu = max.125 mg/l...........randament de epurare de 75,0%;
TSSmediu = max 35 mg/l............ randament de epurare de 90,0%;
pH = 6,5 – 8,5....................nemodificat.
Performanțe globale de epurare – pe ambele trepte - garantate pentru noua stație de epurare:

CCOcr mediu = randament de epurare de 97,5%;
TSSmediu = randament de epurare de 99,95%.
În tabelul următor se prezintă indicatorii de calitate ai apelor uzate evacuate în emisar după epurare, conform Autorizației de Gospodărire a Apelor nr. 296 / 03.10.2017 și conform prevederilor NTPA 001/2005.
	Nr.
crt.
	Categoria apei
	Indicatori de calitate
	Autorizația de Gospodărire a Apelor nr. 296/03.10.2017
( mg/l )
	Valori maxim admise conform NTPA 001/2005

( mg/l )

	1
	Ape uzate tehnologice
	-pH

- CCOcr

-Suspensii

- CBO5

- Substanțe extractibile cu solvenți organici 

- Detergenți sintetici 

- Fosfor total ( P )

- Azot amoniacal ( NH4+)

- Azotați ( NO3-)

- Azotiți ( NO2-)

- Sulfați ( SO42-)

- Sulfiți ( SO32-)

 - Sulfuri + H2S

- Reziduu filtrat la 105°C

- Fenoli antrenabili cu vapori de apă ( C6H5OH )

- Cadmiu ( Cd2+)
	6,5 – 9,0

125

60

25

20

0,5

2,0

3,0

37

2,0

600

1,0

500

2.000,0

0,3

0,2
	6,5 – 8,5

125

35(60)

25

20

0,5

1,0 ( 2,0 )

2,0 ( 3,0 )

25,0 ( 37,0 )

1 ( 2,0 )

600

1,0

0,5

2.000,0

0,3

0,2


Poluanții emiși în atmosferă și/sau ajunși pe sol și pe vegetație
Sursele de emisii în atmosferă la CCH Tr. Severin sunt cazanele de ardere deșeuri de lemn – cazanele pe biomasă, cazanele pe gaze naturale, instalația de preparare soluție de fierbere și alte surse de mică amploare din instalațiile de fabricație și din microcentralele de încălzire pe gaze naturale.
Cele două cazane pe biomasă au un amplasament comun cu cazanele de ardere gaze naturale tip Erensan, formând o Centrală Termică situată lângă Fabrica de semiceluloză și lângă instalația de concentrare a leșiei roșii. Cazanele dispun de măsuri eficiente de conducere a arderii, de diminuarea emisiilor în atmosferă, pe sol și pe vegetație și de evacuare a zgurii din focar, respectiv:
· Rampe de ardere gaze naturale în sistem modular, cu emisie redusă de NOx;

· Instalații complete de automatizare pentru conducerea arderii în sistem PLC, pentru diminuarea emisiilor de oxid de carbon sau chiar de carbon nears;
·  Instalații de epurare gaze de ardere în sistem filtru cu saci, pentru reducerea emisiilor de pulberi în atmosferă;

· Sisteme avansate de extragere zgură și cenușa din focarul cazanului, în stare umedă.

Gazele de ardere de la fiecare cazan sunt dispersate în atmosferă prin coșuri independente. 

Cele două cazane pe gaze naturale sunt cazane de abur convenționale, echipate cu instalații de automatizare pentru conducerea eficienta a procesului de ardere și diminuarea emisiilor poluante de NOx și CO.
Toate cazanele de abur dispun de coșuri proprii pentru dispersia gazelor reziduale în atmosferă. 

Situația comparativă a poluanților emiși în atmosferă de către cazanele din cadrul CCH și prevederile reglementărilor europene/naționale se prezintă astfel:
	Emisiile și sursele de emisie
	VLE conf. 

Ord. 462/1993

(Instalații cu P<100 MWt)
	Valori

CCH Turnu-Severin

Rapoarte de analiză nr. 276 și 
277/ 09.03.2018

	Cazane pe biomasă
	(mg/Nm3)
	 (mg/Nm3)

	Oxigen de referință
	6 % O2
	6 % O2

	Pulberi
	100,0
	75,16

	NOx
	500,0
	94,956

	SO2
	200,0
	149,503

	CO
	250,0
	210,0

	Cazane pe gaze naturale
	(mg/Nm3)


	 (mg/Nm3) 



	Oxigen de referință
	3 % O2
	3 % O2

	Pulberi
	5,0
	3,71

	NOx
	350,0
	43,382

	SO2
	35,0
	8,3

	CO
	100,0
	78,5


	Preparare soluție de fierbere

Coloana de absorbtie
	BREF – BAT-  LVIC 
	VLE

conf. 

Ord. 462/1993

Anexa 1 Pct. 6.1
	Valori

CCH Tr. Severin

Raport de analiză nr. I202/

EM/15.02.2018

Coș coloană de absorbție

(mg/Nm3)

	
	 (mg/Nm3)
	(mg/m3)
	 (mg/Nm3)

	SO2
	100÷500
	500
	19,1


Prezentăm în continuare lista instalaţiilor de depoluare care sunt utilizate la fiecare cazan de producere a aburului. 
	Faza de proces
	Emisia de poluanți
	Echipament de depoluare

	Arderea biomasei în cazanele de abur (2 buc.) de 10,4 MWt/h și 15,5 MWt/h


	CO,

NOx,

SO2

Pulberi

6 % O2 de referinta
	Coș de dispersie – CD1:

- H coș = 16,0 m

- Ø coș = 1,0 m

Filtre cu saci
Coș de dispersie – CD2:

- H coș = 16,0 m

- Ø coș = 1,1 m

Filtre cu saci

	Arderea gazului metan în cazanul de abur de 3,8 MWt (tip PRIMEX)
	CO,

NOx,

SO2

Pulberi

3 % O2 de referinta
	Coș de dispersie – CD3:

- H coș = 16,0 m

- Ø coș = 1,2 m



	Arderea gazului metan în cazanele ERENSAN (2 buc.)  de abur de 15,2 MWt 
	CO,

NOx,

SO2

Pulberi

3 % O2 de referinta
	Coș de dispersie – CD4:

- H coș = 16,0 m

- Ø coș = 1,6 m

Coș de dispersie – CD5:

- H coș = 16,0 m

- Ø coș = 1,6 m

	Prepararea soluției de fierbere – Coloana de absorbție
	SO2
	Coș de dispersie – CD6:
- H coș = 100,0 m

- Øcoș bază/Øcoș vârf = 5,0/ 3,0 m

	Arderea gazului metan în microcentrale de încălzire 


	CO

Nox,

SO2

Pulberi

3 % O2 de referinta
	Coșuri de dispersie normale centralelor termice murale (kit-uri).



	Uscarea benzii de hârtie în partea uscătoare a Mașinii de Hârtie
	Amestec de aer și vapori de apă uzați


	Coșuri de dispersie aferente:
Instalației pentru recuperarea căldurii vaporilor de apă rezultați în procesul de uscare a hârtiei, cu recuperarea condensului format și climatizarea halei cu aerul preîncălzit, echipată cu exhaustoare de amestec aer = vapori de apă și cu preîncălzitoare de aer.

	Deshidratarea benzii de hârtie pe masa sitei Mașinii de Hârtie
	Amestec de aer și vapori de apă uzați
	Coșuri de dispersie aferente:

Instalației de vacuum echipată cu pompe de vacuum, cu inel de apă, fără recuperare de condens.


Conform datelor prezentate, emisiile de poluanţi în atmosferă, de la cazanele de producere abur tehnologic atât pe biomasă, cât și pe gaze naturale, se încadrează în prevederile legislative actuale, respectiv Ordinul 462/1993. 
4.4. 
Gestionarea deşeurilor de fabricaţie

În cap. 2.3.4. este făcută o prezentare detaliată a problematicii gestionării deșeurilor de fabricație de la CCH S.A. Drobeta Turnu-Severin, inclusiv a modurilor de depozitare temporară a acestora.

Se poate afirma că, soluțiile adoptate de Societate în vederea minimizării cantităților de deșeuri produse, pentru depozitarea deșeurilor în vederea livrării la firmele specializate în eliminare și valorificare, corelate cu politica de gestionare a deșeurilor aplicată de Societate în cadrul sistemului integrat de management calitate-mediu - sunt o garanție în prevenirea creșterii cantităților de deșeuri de fabricație și mai ales o garanție pentru prevenirea poluării mediului.
4.5.    Sistemul de canalizare 

Apele menajere uzate provenite de la grupurile sanitare proprii și de la terți sunt colectate într-o rețea de canalizare menajeră executată din tuburi de beton, cu DN 300 – DN 500 și cu o lungime totală de 1.682 m, rețea care apoi se unește cu rețeaua de canalizare ape tehnologice uzate și în final ajung împreuna la stația de epurare.
Apele tehnologice uzate sunt colectate într-o rețea separată de canalizare tehnologică, ce preia și apele pluviale potențial contaminate de pe platforma de depozitare a maculaturii. Rețeaua este construită din tuburi de beton mai întâi circulare apoi ovoide, tip canivou, cu diametre cuprinse între DN 300 și 1500/1000 mm, lungimea totală fiind de cca 1.135 m. 

După ce primesc și apele menajere uzate, amestecul de ape uzate format astfel este dirijat la bazinul de primire al stației de epurare, amenajat în vechiul decantor cu V= 5.000 mc, de unde sunt pompate în treptele stației de epurare.
După epurare apele uzate se elimină în emisar – fluviul Dunărea.
Sistemul de evacuare în emisar constă din:
· Conducte din PVC, DN 200 și DN 300, L = 56 m, la ieșirea din stație;

· Căminul C1 – punctul de măsură debit ape evacuate (canal Parshal cu debitmetru ultrasonic tip NIVOSONAR GPA – 1 P3;

· Căminul C2 – Punct de prelevare probe pentru analize de laborator;
· Traseu între căminele C2 și C3 executat din tuburi de beton armat de DN 300 și cu L = 56 m;

· Căminul C3 în care se unesc canalizarea de apă epurată cu cea de apă pluvială, necontaminată, de pe amplasament;
· Traseu de canalizare de la C3 spre C4, executat din tuburi din beton armat cu DN 1000 și L = 188 m;
· Traseu de evacuare ape epurate de la C4 în Dunăre, executat tot din tuburi de beton armat cu DN 1500 și L = cca 300 m. 

Sistemul de dispersie din Dunăre este format din trei conducte divergente, perforate.
Apele pluviale potențial contaminate provenite de pe platformele betonate din zona Preparării lemnului, care se colectează prin circuitul existent de ape pluviale, se preepurează într-un separator de produse petroliere, amplasat în zona geigerului de la Tocătorie, după care se evacuează direct în emisar – fluviul Dunărea;
Apele pluviale necontaminate provenite de pe acoperișurile clădirilor se dispersează pe spațiile verzi din imediata vecinătate a acestora.

4.6. 
Alte depozite chimice şi zone de folosire

Pe amplasamentul Societății nu sunt amenajate alte depozite chimice, în afara celor prezentate prin urmare nu există posibilitatea poluării solului cu substanțe chimice altele decât cele specifice activității actuale.

4.7.
Alte posibile zone poluate rezultate din folosinţa anterioară a terenului
In prezent, ca urmare a lucrărilor de sistematizare generală a amplasamentului Societății, nu mai pot fi identificate zone poluate semnificativ datorită folosinței anterioare a amplasamentului. 
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