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1. Generalitati:

Prezentul Raport este intocmit in vederea respectarii pct. [4.12 ,, Raportari obligatorii”
din Autorizatia Integrata de Mediu nr. MS 2 din 19.07.2021, eliberata de Agentia
pentru Protectia Mediului Mures.

Tabel 1 - DATE DE IDENTIFICARE

Unitate de abatorizare si procesare pasari
- exploatarea abatoarelor cu o capacitate de|
Numele instalatiei ' productie de peste 50 de tone carcase pe Zi
com. Sinpaul, sat Sinpaul, nr. 6D, Zona
Adresa/orasul instalatiei Industrial3, jud. Mures
Cod postal 547550
X:549513,0; 549316,7; 549308; 549354,5
Coordonatele amplasamentului (stereo 70)  [y:449891,2; 449786,8; 449635,7; 449618,9
- cod CAEN1012
- cod CAEN 3700
- cod CAEN 3821
Codul CAEN (4 cifre sub forma xx.xx) - cod CAEN 3900
Activitatea principalé relucrarea gi conservarea cirnii de pasére
'Volumul productiei  |Autorizat 20800 (16640); _
(tone /an.) Realizat 17 600,43 tone viu (132 18,87 tone)
/Autoritatea de reglementare APM MURES
INumaérul instalatiilor 1
Numarul orelor de functionare pe an 8 ore/zi, 2080 ore/an
Numirul angajatilor 161
INuméarul autorizatiei de mediu IMS 2 din 19.07.2021
Persoana de contact Oprea Emanuel
[Telefon nr. 0265-328210
Fax nr. 0265-328289
|Adresa E-mail office@puiuldecraiesti.ro
2. Raport:

- Categoria de activitate conform Anexei 1 Art.10 la Legea nr.278/2013, pct. 6.
Alte activitati, pet. 6.4., lit. a) exploatarea abatoarelor cu o capacitate de productie

de peste 50 de tone carcase pe zi.

3. Informatii suplimentare:

Raportul cuprinde informatii referitoare la activitatea societtii, in anul 2023, anterior
raportirii. _
Documente, rapoarte de inspectie, notificiri, buletine analiza, concluzii audituri de mediu
realizate de alte autoritdfi se vor ataga prezentului.
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4. Managementul activitatii:

In acord cu principiile referitoare la dezvoltarea durabils, $.C. OPREA AVI COM
SRL. se angajeazi s satisfaci pe deplin cerinfele clientilor sai gi ale altor parti interesate
prin toate activititile pe care le desfigoard privind politica de investitii, sacrificarea si
livrarea de carne pasare. Aspectele de mediu fac obiectul politicii §i a obiectivelor
generale ale managementului. Sunt identificate criteriile si metodele necesare pentru
identificarea, eliminarea si/sau minimizarea _aspectelor'semniﬁcative de mediu.

Actionarea sistematica in directia prevenirii polusrii prin:

s promovarea tehnologiilor, materialelor si proiectelor care au impact redus asupra
mediului ;
colectarea, sortarea si valorificarea degeurilor pe categorii
eliminarea controlati a deseurilor nevalorificabile
gestiunea §i controlul substantelor chimice periculoase ;
incadrarea in limitele legale a concentratiilor de poluanti din apele reziduale
evacuate
o reducerea prin ventilafie a noxelor din atmosfera zonelor de munca §i dispersia in
medinl inconjuritor prin ventilatie si coguri de dispersie adecvate precum i prin
filtrare acolo unde este posibil;

incadrarea in limitele legale ale nivelului de zgomot in mediui Inconjurdtor;

intretinerea si exploatarea adecvata a utilajelor tehnologice;

educarea, instruirea, motivarea angajatilor pentru a-si desfisura activitatea intr-un

mod responsabil fatd de mediu §i cultivarea unei mentalititi proactive in ceea ce

priveste protectia mediului
o reducerea consumurilor de materii prime, materiale si resurse naturale si
valorificarea adecvati a acestora

Este stabilitd autoritatea si responsabilitatea functiilor care réspund de
implementarea si mentinerea cerintelor de mediu, iar deciziile se iau la nivele
corespunzitoare de autoritate.

Sunt infreprinse mésuri pentru a asigura respectarea cerintelor legale si a altor
cerinte de mediu aplicabile, pentru toate procesele (fabricafie, mentenanti, aprovizionare
inspectii/ incerciri, logistica etc).

Sunt asigurate resursele financiare si umane necesare desfigurarii activititilor.

Sunt intreprinse actiuni de verificare st implementare in vederea imbunatatirii
continue.

Operatorul nu a decis inca sa implementeze un sistem de management de mediu
standardizat, bazat pe ISO 14001 sau scheme EMAS. Operatorul pune in practica un
sistem de management de mediu nestandardizat care include:
+ respectarea legislatiei in vigoare referitoare la protectia mediului;
¢ respectarea prevederilor Autorizatiei integrate de mediu;
*  economisirea resurselor naturale; ' ,
¢ identificarea potentialelor riscuri, anticiparea consecintelor si luarea in considerare
a acestora;
¢ modemizarea, retehnologizarea progresiva a fluxului tehnologic pentru cresterea
eficientei tehnologica si energetica;

Societatea intocmeste si detine Planul de prevenire si combatere a poluérilor
accidentale la folosintele de apd potential poluatoare, planul de monitorizare a calitétii
calitatii apelor uzate evacuate, precum $i a panzei freatice. Este instituit un Registru de
evidentd a sesizdrilor si reclamatiilor referitoare la poluarea mediului $i Registrul de
inregistrare a evenimentelor, incidentelor periculoase.

Obiective, tinte si programe
Anual, se stabilesc obiective si tinte masurabile (cand este posibil) de mediu in acord cu
strategia, a politicii declarate si a angajamentului luat precum si tinand cont de cerintele
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legale, in functie de realizarile anului precedent, tinand cont de de aspectele reale si de
contextul local.
ectele semnificative identificate. :
Obiectivele si tintele pe care si le propune societatea pe linie de protectia mediului
sunt:

e reducerea consumului energetic

e utilizarea unor produse chimice pentru activitatea de igienizare care sa nu dauneze
mediului inconjurator;

s prevenirea riscurilor posibile si a situatilor de urgenta;

o diminuarea, colectarea, sortarea, valorificarea si/sau eliminarea deseurilor pe
categotii;

e educarea, instruirea si motivarea angajatilor pentru a deneni responsabili fata de
mediu in desfasurarea activitatii lor;

Obiectivele si tintele sunt stabilite si analizate in vederea determinarii
conformitatii cu cerintele legale si alte cerinte la care societatea subscrie, tinand cont de
aspectele semnificative identificate.

Stadiul realizarii obiectivelor individuale la toate nivelele, sunt analizate anual cu
ocazia evaluarii performantei individuale.

In situatia in care nu sunt realizate obiectivele propuse, se stabilesc actiuni de
identificare a cauzelor, precum si de eliminare a acestora, cu responsabilitati si termene.
4.1. Constientizare si instruire

Periodic se face o instruire specifica legislatiei in domeniul protectiei mediului
fiind aduse la cunostinta personalului din subordine masurile ce trebuiesc luate respectiv
respectate pentru prevenirea poluarilor accidentale si de reducere a impactului pe care il
are amplasamentul analizat asupra factorilor de mediu.

4.2. Responsabilitati

Realizarea obiectivelor de mediu si securitate revine tuturor functiilor relevante
din cadrul societatii si se regisese In obiectivele specifice ale acestora.

Stadiul actiunilor stabilite gi eficacitatea acestora se analizeaza anual in cadrul
analizei efectuate de cétre management.

Managementul la cel mai inalt nivel asigura resursele necesare implementarii
actiunilor din programul de management, autorizatia de mediu si a masurilor impuse in
urma controalelor.

Masurile stabilite de comun acord si cu insusirea de catre conducerea societatii
care vizeaza inbunatatirea activitatii in domeniul protectiei mediului, reducerea impactului
asupra calitatii factorilor de mediu, aplicarea BAT urilor in cadrul politicii de investitii ale
conducerii societatii. De asemenea societatea a angajat o persoana responsabil pe linie de
protectie a mediului, pentru care s-au stabilit sarcini specifice.

4.3 Raportari
Raportirile specifice efectuate, functie de cerintele autorizatiei integrate de mediu detinute
sunt: . '
- RAM;
- Raport E-PRTR;
- Raportare IPPC;
- Raportari ambalaje (Conf. Ord. 794/2012, art. 1, alin. 2 nu este cazul — societatea a
externalizat serviciul la o societate atestata pentru preluarea responsabilitatii privind
gestiunea ambalajelor introduse pe piata nationala);
- Raportari inventar emisii judetene;
- Raportare evidente gestiune deseuri conform HG856/2002 mod HG 210/2007
- Audit deseuri
- Altele, la cerere;
4.4. Notificarea autoritatilor
Nu a fost cazul, in cursul anului 2023 nu s-au produs incidente de mediu.
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5. Resurse; api, energie, gaze naturale

Tabel - UTILITATI

Consum Unitatea de Anul
masuri 2021 2022 2023
Gaz natural 97097 121964 141783
Mc {(Mw) (1021,428) (1283,324) (1571,476)
Electricitate Mw/ora 2389,440 2678,105 2954,16
Apd retea Mc 48505 59225 79785

6. Materii prime, materiale auxiliare.

In cadrul abatorului de pasari la nivelul anului 2023 au fost abatorizate 17 600,43
tone pui vii. Deseuri de tesuturi animale din abatorizare au fost 4381,56 rezultand cca.
13218,87 tone carcasa pui abatorizat sau 14080 tone...

Curatenia se asigura cu detergenti si dezinfectanti agreati sanitar.
cum sunt: Skinman Soft Protect FF , Epicare, Nexa epicare , Lizerna intensive, Ozerna
BME, Ozerna Polar,Sept PES Konz , Asepto, P3-topax 66 (hipofoam}, Tornax, Ox-Virin,
Navet Plus, Blue Wash, etc.

Motorina utilizata pentru alimentarea autovehiculelor din parcul propriu, din
rezervorul existent pe amplasament.

Consumul total de energie (electrica si gaz) pe unitatea este de 257,132 kw/tona
viu si 342,465 kw/tona carcasa obtinuta, ce se incadreaza in limitele BAT de 152-860
kw/tona.

In procesul tehnologic, pentru ambalarea in atmosferd comtrolati este utilizat
gazul Gourmet O70 C30 (70% O2 + 30% CO2), care este depozitat sub presiune (200
bar), intr-o baterie formata din 12 tuburi.

Ambalajele utilizate au fost de material plastic (138,213 tone), hartie si carton
(243,594 tone), clipsuri aluminiu (1,214 tone), paleti lemn (59,787 tone).

7. Descrierea instalatiei gi a fluxurilor existente pe amplasament
Situatia se prezinta astfel:
Parcela aferenta unititii de abatorizare §i procesare are o suprafata totala de 21.916 mp,
din care suprafata construits este de cca. 5.231,52 mp.
Bilantul de suprafete:
- Suprafata totald a parcelei: ST =21.916 mp

- Suprafati construitd abator: SC = 4.219,47 mp
- Suprafatd construitd anexe echipamente hala (containere statia de frig) = 86,40 mp
.- Suprafatd construith magazin prezentare §i paza: SC = 60,21 mp

- Suprafatd construitd gospodirie de apd (bazin incendiu §i camera pompe): SC =
659,91 mp

- Suprafatd construitd atelier mecanic (reparatii echipamente $i mijloace auto): SC =
119,03 mp

- Suprafatd construitd spilatorie auto: 8C = 137,75 mp

- Suprafafd construitd statie de epurare (cu bazin): SC= 538,75

-  TOTAL suprafati construiti: 5.231,52 mp

- Suprafafa platformi centrald tratare aer: SC =30 mp

- Suprafati platformi generator electric si post Trafo: SC ~ 25 mp

- Suprafata platformi cantar auto: SC = 91,48 mp
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- Suprafatd platform& depozit carburanti (platforma rezervor si pompéa distributie
motorind): SC=11,25 mp

- TOTAL suprafati platforme echipamente: 157,73 mp
- Suprafati circulatii: 8.703,06 mp
- Suprafati spatii verzi: 7.823,69 mp
Asa cum se observé, parcela este ocupata de un ansamblu de constructii si echipamente:
- Magazin prezentare i pazi
- Cantar auto
- Corp principal abator
- Statie de frig
- Gospodérie de apa
- Statie de epurare {cu bazine)
- Spilatorie auto
- Atelier reparatii (echipamente si auto)

- Depozit carburanti (rezervor motorini cu pompé distributie)

- Generator electric 5i post Trafo

Descrierea procesului tehnologic:
Capacitatea maximi de abatorizare si procesare:
~ 80 t vin/zi ; 20.800 t/an

~ 64 t carcasii/zi ; 16.640 t carcasd/an, din care:
~ 5.440 t congelate
~11.200 t refrigerate

Organizarea fluxului de productie respectd cerinfele sanitar-veterinare atit pentru fiecare

sectie, cdt si pentru abator in intregul s&u.

Echipamentele si utilajele sunt noi i corespund standardelor impuse de U.E.

ZONA MURDARA

Receptia

Sala de receptie este dotatd cu un sistem de ventilatie si exaustare a aerului viciat gi

cuprinde urmatoarele dotari:

- rampA receptie pasari (in custi) . ;
- conveier cu role, transport custi
- banda manipulare / destivuire custi :
- conveler custi pasiri vii

- platform3 agétare (podium pentru manipulanti)

- conveier alimentare cu pasari vii

- masind de spilat custi

- stivuitor custi

- rampd incarcare cugti goale

Pasarile (1,5-2,8 kg) sunt transportate din fermele de cregtere cétre abator in autocamioane i
echipate cu custi din plastic pentru transport. Ajunse la abator, camioanele cu péséari intré i
in sala de receptie. Operatorii descarca custile cu pésiri din camion si le ageazi pe benzi, |
custile ajungind in fata operatorilor care agatd pésédrile de picioare (gheare) pe conveierul

suspendat de sacrificare.

fn continvare, custile goale intrd in magina automatd de spalat custi, dupi care sunt

preluate de citre manipulant pe rampa de incdrcare custi goale si sunt apoi Incarcate in

camionui spilat in prealabil (la spilatoria auto).
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Sacrificarea

Sectia de sacrificare dispune de un sistem de ventilatie mecanica — exhaustare, cu statie de

fratare a aerului, amplasata la exterior pe platforma centralei de tratare aer (CTA). Statia

de tratare aer este comuni cu sectia de eviscerare, care cuprinde:

- conveier suspendat sacrificare

- numdritor pAsri

- asomator electric cn apd

- magind automata de sacrificat pasiri (cu doua cutite)

- jgheab singerare

- opéritor, doua parcursuri

- deplumator

- magina de indepartat cap si trahee (capacitate mare)

- magina de tiiat gheare

- magina automaté de transfer

- dispozitiv de descércat gheare

- opdritor pentru gheare

- masind de depielitat gheare

- magini de curitat conveierul

Pisarile aghtate pe conveier intrd in sala de sacrificare unde sunt numérate, asomate in

asomatorul electric co apd, sacrificate In magina automatd de sacrificat. Apoi pisirile

parcurg jgheabul de sdngerare unde se colecteaza singele, apoi ajung in opéritor, urmeazi

apoi deplumarea unde sunt indepédrtate penele. Traseul continud cu dispozitivul care

indepirteazi capul si magina de tdiat gheare. Dupa tiierea ghearelor, acestea rimén

agitate pe conveicr, iar restul carcasei este mutatd pe conveierul de eviscerare. Ghearele

rdmase se opéresc separat in opéritorul de gheare, apoi se descarcd automat in masina de

depielitat gheare. Ghearele astfel curétate sunt colectate in lazi de plastic si impreuna cu

capetele sunt récite in sala de racire rapidd, urménd apoi a fi ambalate,

Eviscerarea

Sectia de eviscerare dispune de un sistem de ventilatie mecanici — exhaustare, cu statie de

tratare a acrului, amplasat la exterior pe platforma centralei de tratare aer (CTA). Stafia

de tratare aer este comuni cu sectia de sacrificare.

Contine urmétoarele dotéri:

- conveior suspendat eviscerare

- masind de taiat cleaca — 16 unitati

- magind de deschis abdomenul — 16 unititi

- eviscerator — 24 unitifi

- platformi eviscerare cu bandd cu stand inspectie

- magind de indepartat gusa — 16 unitati

- magind de inspectie finald si Indepartare gt — 16 unitati

- magind de reagitare eviscerare-ricire — 16 unitéti

- magind de spilat carcasa interior si exterior

- magind de curitat conveierul

- combind de pipote

- masi control pipote

Carcasele agétate de picioare pe convelerul de eviscerare ajung In sectia de eviscerare

unde cu ajutorul echipamentelor antomate sunt efectuate operativnile de eviscerare.

Astfel, mai intdi se efectueazd o incizie in zona cloacei, urmeazi apoi incizia in zona

abdominald, apoi exfractia pachetulni visceral ¢u ajutorul evisceratorului. Dupid aceasti

etapé, operatoerii colecteazi ficatul gi inima care sunt curdtate si spélate in lzi de plastic,

apoi sunt racite in sectia de riicire, urméand apoi a fi ambalate. Dupa colectarea ficatului si

a inimii, pachetul visceral este indepértat manual si este directionat céfre combina care

colecteazd pipota si o curditd. Pipota, dupi ce este curdfatd se riceste in ldzi de plastic in

sala de racire rapidd, urménd a fi apoi ambalati.

Dupa indepértarea pachetului visceral carcasa evisceratd ajunge in masina de inspectie

finala in care sunt indepartate cu vacuum resturile neeviscerate, se indepéarteaza gatul, apoi
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carcasa urmeazi a fi spélatd interior ¢i exterior. Urmeazi fransferul carcaselor pe
conveiorul de racire.
Giturile, dupé colectare sunt asezate in lazi de plastic, ricite in sectia de racire, urmand
apoi a fi ambalate.
Sectia de manipulare degeuri dispune de sistem propriu de rdcire a aerului la 4°C, si
cuprinde urmatearele dotiri:
- pompa de pene
- separator pene
- container colectare pene — 28 mc
- pompa api de recirculare
- instalatie de vacuum pentri masgina de deschis abdomenul
- instalatie de vacuum pentru magina de inspectie finald
- pompi sénge
- pompé viscere
- separator viscere
- tanc de colectare a pulmonilor — capacitate 1 mc, care este golit In containerul de organe
- container colectare organe (intestine, pulmoni, singe) — 28 mc
- panou contro}
Dupa deplumare, penele cad in canalul de colectare, unde, cu ajutorul unei pompe care
pompeazi apa in canal, se transportd in separatorul de pene din sectia de deseuri, de unde
ajung in confainernl metalic de stocare (V= 28 mc). Dupi separarea apei de pene, apa se
recirculd in canalul de colectare.
Viscerele, dupa ce ies din combina de pipote, ajung in canalul colector si sunt transportate
cu ajutorul apei in sala de manipulare deseuri, unde se separd de apd 1n separatorul de
viscere i ajung In containerul de stocare (28 mc).
Sangele se colecteazd in jgheabul de singerare de unde ajunge in sectia de deseuri, in
containeru] de organe (V=28 mc). Pulmonii ajung in tancul de colectare {de 1 mc) si de
aici se deverseazi in containerul de organe (28 mc). Sdngele se colecteazd Impreund cu
viscerele/pulmonii in containerul de organe. Transportul acestora se face tot vacumetric in
zonele mai sus mentionate,
ZONA CURATA
Sectia de racire dispune de un sistem de racire a aerului cu urméatoarele dotéri:
- conveier ricire
- sistem de rédcire si sistem de spreiere api
- masina reagitare.
Ajunsa pe conveierul de récire, carcasa parcurge sala de ricire §i cu ajutorul sistemului de
ricire si de spreiere, iar apoi ajunge In sala de ambalare la o temperaturd de maxim 4°C, la
0s.
Sectia de transare dispune de un sistem de ventilatie mecanica gi statie proprie de tratare a
aerului, amplasatd la exterior pe platforma centralei de tratare acr (CTA), cu urmédtoarele
dotari: '
- conveier trangare
- echipament pentru controlul calitétii carcasei

- sistemn de clntrire cu ghidaj pentru trangare

- sistem calibrare cu cameré video
- céntar
- celule de descércare carcasi (pui intreg)
- banda ambalare pui intreg
- taietor aripd varf
- taietor aripd mijloc
- tajetor aripa codita
- taietor aripa intreagé (by-pass)
- taietor aripé intreagd
- taietor piept (by-pass)
- taietor piept cu os (by-pass)
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- statie de descircare

- magina de injumnd#tatit

- céntar

- taietor pulpd (by-pass)

- taietor pulp cu doud lame (by-pass)

- procesator gi separator pulpd anatomic

- statie descércare

- taietor ciocanel-pulpa superioard (by-pass)

- descércitor compact

- benzi si mese de fasonare

- panou control

- sistem control suspendat

- platforma

Sistem de dezosat piept:

- magind de depielitare

- linie cu conuri pentru dezosat piept

- magind feliat piept

Sistem procesare gheare:

- opdritor gheare

- depielitare gheare

- mese de lucru

Zona de carne marinata si carne focata:

- tumbler pentru produse marinate

- masind de dezosare mecanicd (MDM) — capacitate min. 500 kg/h

- masina de tocat carne — capacitate minim 500 kg/h

Zona de ambalare:

- benzi pentru ambalarea partilor trangate

- benzi de colectare

- masini de ambalat prin termoformare

- masini de ambalat tip tray sealer — in atmosfera modificatid (cu gaz Gourmet, 70% O2 +
30% CQO2)

- magini de infoliat in folie stretch

- cAntar cu etichetare si capete de printare

- magini de ambalat

- cAntare in linie.

Carcasa evisceratd si riicitd este verificatd din punct de vedere calitativ, apoi in functie de
greutate si clasi de calitate este descarcata in celulele pentru pui intreg sau cétre linia de
transare. Managementul liniei de transare este gestionat de un soft care permite
planificarea transdrii in functic de greutatea carcasei, de calitatea acesteia cit si de
programul de transare.

Fiecare parte anatomica este descércatd in mod automat si separat pe benzi transportoare,
unde unele sunt supuse unui proces de dezosare si depielitare si apoi sunt ambalate.

Pirtile anatomice pot fi inaintate spre ambalare sortate pe greutiti si se pot ambala la
greutate fixd cu ajutorul graderului.

Intr-o camerd separati pentru marinare sau tocare, carnea este dezosatd, marinarea se face
in magina speciald (fumbler de marinare cu condimente), sau carnea este introdusd in
magsina de tocat came.

Produsul final este ambalat in pungi si folie polietilena, tévite si folie polipropilend, tavite
polistiren, tavite PET etc. Dupd ce produsul finit este ambalat si cantitit, se ageaza in
navete de plastic, se poate paletiza (pe paleti din plastic) si se introduce in depozitele de
produse proaspete sau, dupé caz, in tunelele de congelare rapidé sau la refrigerare.
Depozitare si livrare: ‘

Produsul finit este directionat in depozitul de refrigerate, sau prin tunelurile de congelare 1
si 2, si mai apoi in depozitele de congelate 1 si 2, In functie de cerinta tehnologica si
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comenzi. in aceste zone, produsul finit paletizat e organizat in depozit, manipularea
facAndu-se cu transpaleti electrici.
Livrarea produsului finit se face prin cele trei rampe de livrare, doud pentru autocamioane
si una pentru mijloace de transport mai mici, aici fiind prevézute si doud céntare
platforma. in aceasta zona, produsul finit poate fi incarcat si pe paleti din lemn returnabili.
Se comercializeazi carne de pasire, in magazinul propriu situat in zona de acces In
unitate.
Servirea mesei pentru angajati se realizeaza la etajul constructiei, in sala de mese. Pentru
aceasta se apeleazi la o firma de catering, in incinta unita{ii nu se preparé alimente pentru
angajati.
Igienizarea spatiilor se realizeazd cu ajutorul unei statii de igienizare — stafie principald
booster, cu 9 sateliji de spilare, din care sunt cel putin 6 cu utilizare concomitentd, dotati
cu lance de spumare si clitire cu apd sub presiune. La sfarsitul fiecdrei zile de lucru se
face igienizarea spatiilor si echipamentelor. Pe fluxul de productie mai sunt amplasate
dou# masini de curatat conveioare (In zona de sacrificare si cea de eviscerare), precum §i
ecluze sanitare dotate cu spilator i dezinfector pentru maini, pentru cisme si sorfuri.
De pe linia de custi din zona de receptie, acestea sunt igienizate in magina automata de
spilat custi.
Igienizarea se realizeazi in camera de spilare navete din plastic, cu magina de spilat
navete, capacitate cca. 700 navete/h, cu trei faze de operare: prespilare, spalare i clatire.
Apoi acestea se depoziteaza in depozitul de navete $i paleti din plastic.
La etajul constructiei, in camera spalitor, sunt in functiune doud echipamente: 0 magina
profesionali de spilat textile (Domus) si un uscitor (Domus). Echipamentul de lucru este
spdlat si uscat Tn acest spatiu.
Asigurarea aerului comprimat se face intr-o unitate de producere aer comprimat, dotaté cu
compresor cu surub de minim 4 me/min, cu presiune de lucru 4-12 bar, uscator de aer si
rezervor de aer cu capacitate de 4500-6000 litri.
Constructia pentru abatorizare si procesare este previdzuti cu o serie de sisteme de
ventilare, tratare aer si climatizare.

. sistemul de ventilare mecanica spatii productie - cu centrali de tratare aer

(CTA), in zonele: sacrificare-eviscerare, trangare si spilare navete;
- sistemul de ventilare grupuri sanitare si vestiare;
- sistemul de climatizare zona birouri.

Temperatura necesard in principalele tipuri de incdperi

Zona Sacrificare +18 /20°C neimpus
Zona Eviscerare +18/20°C neimpus
Zona Trangare +6/8°C §/12°C
Zona Spalare Navete +15°C neimpus
 Birouri +20°C 22°C

Gmpurl sanitare, vestiare +20° C ‘ neimpus

in zona de sacrificare si eviscerare, pentru realizarea conditiilor de confort interior pe timp
de iarni si pentru evacuarea umiditatii in exces pe timp de varj, s-a proiectat o instalatie
de ventilare mecanica folosind o centrald de tratare aer (CTA).

Statia de tratare aer, care deserveste zona de sacrificare §i eviscerate, este echipatd cu
ventilatoare de introducere aer (Q=30.000 me/h) si de evacuare aer (Qevac.=35.000 mc/h)
cu debite variabile, sonde de temperaturd pe tubulaturd, baterie de incalzire cu api cu
glicol, recuperator de cildurd in placi, filtru de aer, atenuatoare de zgomot si clapete de
reglaj cu servomotoare. _
Statia de tratare e montatsi pe platforma special amenajat, la exteriorul clidirii, Aceasta
‘este dotatd cu automatizare proprie, debitul total este controlat manual prin termostatul de
cameri in functie de necesarul de aer proaspit si de sarcina termici ceruta.

Pentru introducerea/evacuarea aerului s-a prevazut un sistem de distributie cu tubulaturd

din tabla zincats, izolatd termic.
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Atunci ¢ind se realizeazi igienizarea unei zone din cele doud, sacrificare sau eviscerare,
debitul de aer dat de statia de tratare va putea fi deviat in proportie de 75-100%
catre zZona curatata.

Pentru a se evita impristierea mirosului si umiditatii in spatiile invecinate, debitul de aer
evacuat va fi mai mare cu circa 15 — 20%.

Statia de tratare aer va fi alimentatd cu agent termic la parametrii 70%/50°C din punctul
termic. Statia este echipata cu filire sac, clasa de filtrare G4 (pulberi grosiere).

Pentru zona de trangare s-a previzut o stafie de tratare a aerului care asigurd aerul proaspit
pentru angajati si pentru mentinerea parametrilor interiori. Astfel stafia de tratare este
echipati cu ventilatoare de introducere/evacuare cu debite variabile (Qevae=3.500 mc/h),
sonde de temperaturd pe tubulaturi, baterie de incalzire cu apa cu glicol, baferie de ricire
cu apa cu glicol, recuperator de calduri in plici, filtrn de aer, atenuatoare de zgomot intre
statie-tubulaturd si clapete de reglaj cu servomotoare. Aceasta e montata tot pe platformi
special amenajata, la exteriorul cladirii.

Statia este dotati cu automatizare proprie, debitul total este controlat manual prin
termostatul de camera. Temperatura aerului introdus este controlatd automat, cu ajutorul
termostatului de camera, senzorului de temperaturi din tubulatura de ventilatie si vana cu
3 cai servomotorizatd montatd pe bateria de incilzire si ricire.

Pentru a se evita patrunderea mirosului si umidititii In aceasta zona, debitul de aer evacuat
va fi mai mic cu circa 15 — 20%.

Pentru introducerea/evacuarea aerului s-a previizut un sistem de distributie cu tubulaturd
din tabla zincati, izolata termic.

Centrala de tratare aer este alimentatd cu agent termic la parametri 70/50°C si -10/-5°C
din punctul termic. Reglarea temperaturii se face manual, cu ajutorul unui termostat
electronic montat |a perete.

Deoarece o parte din traseele de alimentare cu agent termic sunt amplasate In exteriorul
cladirii, acestea sunt izolate termic cu izolatie elastomerica tip Armaflex cu o grosime de
minim 13 mm si protejate cu cochilii metalice din tabli zincatd san aluminiu.

Statia este echipati cu filtre sac, clasa de filtrare G4 (pulberi grosiere).

fn zona de spalare navete, pentru realizarea conditiilor de confort interior pe timp de iarni
si evacuarea umidititii in exces pe timp de vard, in acestad incdpere s-a proiectat o
instalatie de ventilare mecanica folosind cea de-a treia statie de tratare aer.

Statia de tratare este echipati cu ventilatoare de introducere/evacuare (Qeyac=4.500 mc/h)
cu debite variabile, sonde de temperaturd pe tubulaturi, baterie de incdlzire cu api cu
glicol, recuperator de céldura in plici, filtru de aer, atenuatoare de zgomot infre statie-
tubulatura si clapete de reglaj cu servomotoare.

Acestea sunt montate pe platforma special amenajata, la exteriorul cladirii. Aportul /
evacuarea de aer proaspit / viciat catre exterior se realizeaza prin intermediul unor grile de
exterior cu plasd din sdrma montate pe statia de tratare.

Statia este dotatda cu automatizare proprie, debitul total este controlat manual prin
termostatul de camers in functie de necesarul de aer proaspét si sarcina termicd ceruti.
Temperatura aerului introdus este controlat automat, cu ajutorul termostatului de camers,
senzorului de temperaturd din tubulatura de ventilatie si vana cu 3 céi servomotorizati
montata pe bateria de incalzire.

Pentru a se evita imprastierca mirosului si umiditatii in spatiile invecinate, debitul de aer
evacuat este mai mare cu circa 15 — 20%.

Pentru introducerea/evacuarea aerului s-a previzut un sistem de distributie cu tubulaturd
din tabla zincatd, izolati termic. Tubulatura de exterior are peste izolatie si protectie
metalici

Statia de tratare este alimentatd cu agent termic la parametri 70/50°C din punctul termic.
Reglarea temperaturii se face manual, cu ajutorul unui termostat electronic montat [a
perete. Statia este echipati cu filtre sac, clasa de filtrare G4 (pulberi grosiere).

Pentru birouri s-a realizat un sistemn centralizat de incilzire / racire, compus din
ventiloconvectori carcasati, echipati cu ventilatoare tangentiale, filtre de aer, baterie de
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incalzire / racire, tavd de condens, vane cu 3 cai §i termostate individuale de camerd
amplasate pe carcasa ventiloconvectorului.
Ventiloconvectoarele folosesc ca agent de racire apa rdcitd (cu parametrii 9/ 14°C)
preparati de o instalatie locald (chiller), montati intr-un spatiu tehnic spemal amenajat pe
exteriorul cladirii si ca agent de incalzire apa caldd (cu parametrii 70/50°C) preparata de o
instalatie locala (centrald termica), montatd in spatiul tehnic alocat acesteia.
Pentru asigurarea temperaturii interioare in grupurile sanitare s-a prevazut o instalatie de
incélzire cu radiatoare.
Radiatoarele sunt previizute cu robinet de finchidere / reglare termostatic, robinet de
reglare hidranlici/inchidere dublul reglaj, dezaerisire individuali cu dezaeratoare
manuale. Radiatoarele folosesc agent termic apa caldd (cu parametrii 70/50°C) preparati
de o instalatie locald (central3 termicd), montati in spatiul tehnic alocat acesteia.
Pentru asigurarea necesarnlui de frig, an fost prevazute doud instalatii frigorifice:
¥ instalatie frigorifica care foloseste ca agent frigorific R717 (amoniac), si are ca
agent intermediar propilenglicol concentratie 35%, cu temperatura de
intrare/iesire -6 °C /-10°C;
> instalatie frigorifica care foloseste ca agent frigorific R744 (CO2), temperatura
de vaporizare -40°C si are ca agent de condensare propilenglicol conceniratie
35%, cu temperatura de intrare de -10°C.
Statie frigorificd (R717) - 1 bue, echipati cu:

- agent frigorific: R717 / amoniac

- chiller - 1 buc; putere racire P=1115 kW, agent frigorific: R717 / amoniac

- vaporizator - 1 buc; echipat cu dispozitive de control si sigurant,

- compresor cu surnb - 3 bue; capacitate de ricire P=372 kW / buc.;

- separator de ulei;

. tacitor de ulei - 1 buc; echipat cu schimbator de cildura in placi;

- dry cooler pentru racire ulei; schimbétor de clduri racit cu aer;

. elemente de siguranti: manometre pentru inaltd si joasd presiune; intrerupétor de
presiune pe fiecare compresor; toate elementele de sigurant necesare pentru buna
functionare;

- panou electric;

- condensator evaporativ {CEF-01) — | buc, in circuit deschis, P=1500 kW, cu 1
ventilator centrifugal (Qaer=36,6 mc/s), nivel zgomot: max. 96 dB{A}.

Statie frigorificd R744 (CF-01} - 1 buc, echipati cu:
- Putere frigorificd - Ppin =285 kW
- Compresoare semiermetice cu piston, intr-o treaptd de comprimare
- Nr. Compresoare: max. 4
- Agent frigorific; R744 (CO2)
- Colector de aspiratie
- Sistem de recuperare si distributie ulei compus din: separator de ulei, rezervor
ulei, regulator electric nivel ulei in compresoare;
- Supape de sigurani;
- Presostat;
- Senzori de temperatura si presiune;
- Sistem detectie scdpiri CO2: senzori detectie CO2 cun sistem de averizare
sonor si sistem de avertizare luminos;
- Rezervor de lichid;
Tablou electric.
Modul hldrauhc
Fluid de lucru: propilen-glicol concentratie 35%
- Rezervor p-glicol rece — capacitate 5.000 litri
- Kit pompare 01 chiller — vas p-glicol rece; pompe primare — 2 buc
- Kit pompare 02 rezervor p-glicol rece — racitoare de aer; pompe secundare — 2
buc.

- Kit pompare 03 rezervor p-glicol rece — condensator centrali congelate; pompé
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~ 1 bue.
- Vas de expansiune p-glicol rece (vex-01}); capacitate min. 750 I;
- Instalatie preparare p-glicol cald — schimbator de cildurd in plici R717 / p-
. glicol 35%
- Rezervor p-glicol cald — capacitate 5.000 litri
- Kit pompare 04 desuperheater — vas p-glicol cald — 1 buc.
- Kit pompare 05 vas glicol — schimbiitor de céldurd — 1 buc.
- Kit pompare 06 vas p-glicol cald — racitor de aer— 1 buc.
- Kit pompare 07 ricitor de ulei — dry cooler — 1 buc.
- Vas de expansiune p-glicol cald; capacitate min. 750 1.
Instalatie preineilzire apa
- Schimbétor de caldurd in placi p-glicol 35% / HyO
- Rezervor acumulare apd preincalzitd; capacitate min. 3.000 |
- Kit pompare 08 api preincélzitd — 1 buc.
- Dry cooler — | buc.; mediu de lucru p-glicol 35%
- Vas de expansiune api preincalzit; capacitate 300 litri.
Consumatori p-glicol:
- Récitoare de aer
- Schimbator de calduri in plici ricire H2O spreiere / p-glicol 35%
- Kit pompare 09 recirculare p-glicol schimbiitor de caldura ricire apa spreiere
Consumatori R744 (CO2):
- Vaporizatoare de aer;
- Retea de distributie frig — alimenfarea ricitoarclor cu agent intermediar, se
realizeazi din:
o instalatia de p-glicol concentrafic 35% tur /retur la temperaturile de
intrare/iesire -10 °C / -6°C, pentru circuitele pozitive;
o instalatia de bioxid de carbon, CO2, pentru circuitele negative, cu
temperatura de vaporizare -40°C;
o izolatii conducte;
o accesoril: arméturi, fitinguri pentru montaj, coliere de prindere etc.
Cantititi agenti frigotehnici in instalafii:
- R717 (amoniac) —cca. 300 Litri (in chiller)
- R774 (COZ) - cca. 800 litri
- propilenglicol — cca. 18.000 litri
Incalzirea este asigurata prin doui centrale termice amplasate la parterul constructiei de
abatorizare §i procesare, intr-un spatin cu suprafata de 46,56 mp.
Unitatea dispune de:
- 2 buc. centrale termice Viessman Vitocrossal 200 CM2-400, cu puterea
termicii P=400 kW, In condensatie, pe combustibil gazos — consum nominal
intre 8,1 — 40,4 mc/h; un cog de gaze arse (unul pentru ambele centrale) cu H
=75m; D=025m. ‘

in procesul tehnologic, pentru ambalarea fn atmosfera controlatd este utilizat gazul

Gourmet 070 C30 (70% 02 + 30% CO2), care este depozitat sub presiune (200 bar), intr-
o baterie formati din 12 tuburi, cu capacitatea de stocare de 600 litri.
Statia de distributie carburanti din incintd, transportabil, este formata din:

- un rezervor cu pereti simpli, monocompartimentat de 9.000 litri pentru
depozitarea carburantului — motorind, dotat cu o cuva de retentie care poate
retine pana la 50% din capacitatea depozitului in cazul unor scurgeri; conducta
de aerisire a rezervorului este prevazutd la partea superioard cu opritor de
flacéri;

- transferul produselor petroliere din autocisternele de transport In rezervor, se
face prin intermediul unei electropompe volumice cu debit nominal de
20 mc/h, antrenatd de un motor electric In constructic antiex.:

- transferul carburantilor din rezervorul statiei la autovehicule s¢ face prin

intermediul unei pompe de disfributie cu un furtun; pompa de distributie este
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echipati cu pistol si furtun de distribufie, afigaj pentru cantitatea de produs
livratd; pe conducta de aspiratie a pompei de distribujie este montat un robinet
de Inchidere ce poate izola rezervorul de pompa de distributie.

Fluxul tehnologic al statiei consti in urmatoarele faze generale:

- aprovizionarea stajiei cu produs petrolier cu autocisterna,

- descarcarea autocisternei, prin pompa proprie aflati pe sasiul sau, in rezervorul
de depozitare al stafiei, prin intermediul racordului de alimentare al acestuia;

- aspirarea produselor din rezervor cu ajutorul pompei de distributie;

- refularea predusului in rezervorul autovehiculului alimentat.

Produsu] petrolier circula prin conducte tehnologice in sistem inchis, perfect etang,
“neexistdnd pericol de pierderi prin scurgeri.

Spilatoria auto este organizatd In constructia cu suprafata construitd de 137,75 mp si este
echipati cu;

- un panou de control;

- accesorii MTH Hydro: pistol de presiune (functionare penfru sistem
antiinghet); lance INOX 70 cm cu protectie; diuza de presiune; braf rotativ 360
din inox MTM Hydro.

- sistem automat de dozare detergenti MTM Hydro pompi dozatoare detergent,
reglaj procentual, debit 0-4 I/h, Pmax = 10 bar; pompé dozatoare ceari, reglaj
procentual, distribuitor metalic detergent/ceard; injectoare inox detergent/ceara
cu cuplaj rapid; grup pompant AR 15.20 — Q = 15 I/min (900 I/h); presiune
maximi 200 bar.

in atelierul situat la parterul constructiei (Su = 67,41 mp) se vor executa mici lucriri de
reparatii pentru echipamentul tehnologic. Aici nu sunt dotari speciale, se vor utiliza scule
de méana pentru mici reparatii.

in atelierul mecanic, constructie separati cu SC = 119,03 mp, se vor executa mici lucriri
de reparatii si de intretinere pentru utilajele din incinti si mijloacele de transport
apartinind operatorului. In atelier s-a prevazut un saht din beton, care permite si realizarea
lucrarilor pentru schimburi de ulei de motor.

in perimetrul unitatii existd o serie de utilaje independente care asigurd manipularea
materialelor i a produselor finite, precum:

- 1 buc motostivuitor

- 3 buc transpalet electric

- 3 buc. transpalet cu catarg

- 3 buc. transpalet manual cu actionare hidraulicd.

De asemenea, unitatea detine si o vidanjd care este utilizatd de operator pentru golirea
bazinelor vidanjabile din unititile apartindnd operatorului (ferme de crestere piisiri
Dumbriveni, Pogiceaua, Sincai, Jabenifa — cca. 40 mc/an) $i pentru transportul acestor
ape uzate la statia de epurare din incinta.

Pentru transportul produselor, unitatea dispune de aufospeciale frigorifice pentru
transport carne. .

Alimentarea cu api a instalatiei [PPC se realizeaza prin bransament la reteaua publica de
distributic apa potabila.

Unitatea dispune de o gospodirie de apd, echipatd cu un bazin pentru incendiu §i grup de
pompare.

Bazinul de incendiu are o capacitate de 100 me.

Apa este utilizati in urmatoarele scopuri:
- Folosinie igienico-sanitare ale angajatilor.

Spalitoria auto.

Apa tehnologici pentru nevoile proprii statiei de epurare.

Folosinte pe fluxul tehnologic, precum:
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- Spalarea custilor de transport si a navetelor pentru produs finit;
- Spalarea echipamentelor, a spatiilor de lucru si a depozitelor;
- Spalarea echipamentului de lucru;
- Abatorizare, la operatiile:
- asomare electricd, cu apd.

- deplumare — apa este utilizatd pentru transportul penelor (apé
recirculats).

- opiérire (carcase si gheare).

- eviscerare — apa este utilizati la spilarea interioard i exterioard a
carcasei, precum si la transportul viscerelor spre depozitul de
deseuri (api recirculati).

Sistem energetic
Alimentarea cu energie electricd a abatorului se realizeaza din refeaua de medie tensiune
(LEA 20 kV) a sistemului energetic zonal, prin intermediul unui PT din incinta (1 MW/20
- 0,4 kV).
Pentru situatiile de avarie In alimentarea cu energie electricd, la abator este prevazut un
generator electric, cu functionare pe motorind, ZENESSIS echipat cu motor Man si putere
de 352 kW, cu intrare automats in functiune la ciderea sursei de bazi (sistemul energetic
national), care va prelua consumatorii vitali.
Alimentarea cu gaze naturale se realizeazd prin bransament la refeana de distributie
zonala.

8. Instalatii pentru evacuarea, refinerea, dispersia poluanfilor in medin
8.1. Instalafii pentru evacuarea, retinerea, dispersia poluantilor in atmosfera
Cele 3 statii de tratare aer sunt echipate cu filtre sac, clasa de filtrare G4 (pulberi
grosiere).
Pentru producerea agentului termic necesar se utilizeazi dova centrale termice Fiessmann
Vitocrossal 200 CAM2-400, de 400 kW fiecare, in condensatie, cu tiraj forfat g1 cu un
consum nominal de gaz intre 8,1 — 40,4 me/h — fiecare; cos de fum H= 7,5 m si D=0,25 m,
fara sistemne de depoluare.

- Tabel — Surse de emisii si caracteristica emisiei

EMISII DE LA ABATORIZARE-PROCESARE
» emisii fugitive de la receptia animalelor si din zona de
sacrificare; - pulberi, abur si gaze
P emisii dirijate si fugitive din spatiile de lucru si de la odorinzante (substante
depozitare; ‘ . volatile rezultate din
P emisii fugitive de la rldlcarea degeurilor, procesarea carcasei).
{ EMISII DE LA PRODUCEREA ENERGIEI TERMICE -
CT
P emisiile dirijate de la producerea energiei termice — din -pulberi si gaze de ardere:
arderea gazului metan in cele 2 CT CO, NMVOC, NOx, SOx,
EMISII DE LA DEPOZITAREA-DISTRIBUTIA
MOTORINEI
» emisiile fugitive de compusi volatili la incircarea
rezervorului de stocare si la distributia motorinei -NMVOC
EMISII DE LA GENERATORUL ELECTRIC -pulberi si gaze de
P emisii de esapament de la motorul Diesel al generatorului egapament; €O, CO2, NOx,
N20, NMVOC,
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.Sursade e / 56 . . Caracteristica emisiei
EMISII DE LA EPURAREA APELOR UZATE -miros (NMVOC, NH3,
P emisii fugitive din procesele biclogice de epurare H28), CO2, CO, CH4 si N20O
EMISII DIN TRANSPORTURI -pulberi si gaze de
P emisii de la mijloacele de trangport animale, materii esapament: CO, CO2, NOx,

. prime, preparate din carne si deseuri. N2O, NMVOC.

8.2. Evacunarea apelor uzate

Nu au intervenit modificari referitor la sistemele de alimentare cu apa si evacuare ape
uzate, fata de cele prevazute in Autorizatia de Gospodarirea Apelor si Autorizatia
integrata de mediu. In cursul anului 2023 au fost evacuate 75216 mc ape epurate.

Apele uzate fecaloid menajere sunt directionate prin canalizarea societafii (conductd PVC
Dn 250 mm) in statia de epurare iar dupa epurare se descarca in canalul ANIFE,

- Apele uzate fecaloid menajere provenite de la grupul sanitar al magazinului de
prezentare sunt colectate intr-un bazin vidanjabil din polipropilena de capacitate V=
3 mec. Acestea sunt vidanjate cu vidanja proprie i sunt descircate in canalizarea de incinté
cu transportul acestora in statia de epurare.

- Apele uzate tehnologice sunt directionate prin canalizarea societifii (conductd PVC Dn
250 mm, L= 44 m) 1n statia de epurare, iar dupa epurare se descarca in canalul ANIF.

- Apele pluviale potential impurificate cu produse petroliere, sunt frecute printr-un
separator de nisip $i produse petrolicre cu descarcare in canalul ANIF,

. - Apele plaviale neimpurificate (conventional curate) colectate (prin intermedinl
jeheaburilor g1 burlanelor) de pe acoperigurile cladirilor sunt dirijate citre rigola pluviali a
DC121.

- Apele uzate provenite din cadrul spélftoriei auto, colectate Tn sisternul de preepurare al
spilatoriei, sunt directionate in separatorul de nisip $i produse petroliere cu descarcare in
canalul ANIF.

8.3. Sol
Suprafetele destinate activitatilor ca platformele exterioare si drumurile de acces sunt
integral betonate, Zonele de incarcare-descarcare pasari si alte materiale sunt integral
acoperite nefiind posibile contaminari aie solului din cauza unor deversari. In incinti
exista suprafete libere de teren amenajate ca zone verzi care au exclusiv rol peisagistic.
Ca surse sau operatii care pot duce la emisii in sol, subsol si in freatic, ca urmare a spalarii
poluantilor si migrarii, s-au identificat:

- pierderi accidentale de uleiuri minerale si produse petroliere de la utilitare si

mijloacele auto care circula in incinta;

- gestiunea deseurilor;

- depozitari necontrolate de deseuri/deversari;

- deversari accidentale de chimicale, la manipularea, depozitarea si utilizare acesforé;
- exfiltratii din retelele de canalizare, din bazinele statiei de epurare.

Se precizeaza ca situatiile prezentate au un caracter accidental cu probabilitate mica de
producere datorita facilitatilor de stocare moderne la un inalt nivel tehnologic, putand fi
cauzate de defectiuni tehnice, practici neconforme sau ca urmare a preducerii unor
calamitati naturale {(cutremure). De asemenea situafiile prezentate pot fi generate de
practici neconforme care pot fi evitate printr-o instruire adecvata.

9. Concentratii de poluanti admise la evacuarea in mediul inconjuritor

9.1. Emisii in atmosferi
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Fazi de Punct de ParametruMﬁsurﬁtori‘MﬁsurﬁtoriMﬁsurﬁtori Limiti la
proces masuri/cod " | An2021 ! An2022 | An 2023 |emisie, conform
sursi [mg/ Nme] | {mg/ Nmce] |[mg/ Nmce]| autorizatiei
integrate de
mediu
Cos de fum H= [Nox (NO2)26,33 28 32 350
7,5 m si D=0,2580x (802) 0,54 0,553 0,54 35
Incalzire m de la CO 8,53 8,50 5,84 100
spatiu Viessmann 0,146
administrativ[Vitocrossal 200
si tehnologic(CM2-400 pulberi 5
P=2x400 kW 0,139 0,142

Valorile obtinute se incadreaza in limitele impuse de Autorizatia integrata de

mediu.

Emisii de la producerea energiei termice (NFR /. A.4.c.i)
Pentru producerea agentului termic necesar se utilizeazi doud centrale termice Viessmann
Vitocrossal 200 CM2-400, de 400 kW fiecare, in condensatie, cu tiraj fortat i cu un
consum nominal de gaz intre 8,1 — 40,4 mc/h — fiecare; cos de fum H="7,5 m si D=0,25 m.
Conform metodologiei EMEP/EEA 2019, tab.3-26, s-au folosit factorii de emisie pentru
cod NFR 1.A.4.a.i., pentru arderea combustibililor gazosi. Rezultatele calculelor emisiilor
de la centralele termice se prezinta tabelar.

Tabel I — Cuantificarea emisiilor de la CT

Viessmann
Vitocrossal
200 CM2-
400

P=2x400
kW

5664 GJ

NOx 73 g/GJ
CcO 24 g/GJ
NMVOC 0,36 g/GJ
SOx 1,4 ¢/GJ
TSP 0,45 g/GJ
PM10 0,45 g/GJ
PM2,5 0,45 g/GJ

Emisii din sistemele de ventilatie, en CTA

Pentru emisiile din industria alimentard, din prelucrarea cémii, conform ghidului

EMEP/EEA 2023 subcap. 2.H.2, —tabel 3-19, factorul de emisie pentru NMVOC = 0,3
kg/Mg (1 megagram= 1000 kg= 1t) carne procesata, deci rezulta o emisie dirijats (prin
sistemele de ventilatie cu CTA) si o emisie fugitiva de 0,3x13218,87 =3965,606 kg

NMVOC/an

SURSE DE EMISII FUGITIVE

Emisii fugitive — de la depozitarea-distributia motorinei
La alimentarea rezervorului de motoring (9.000 1} si la distributia acesteia se produc emisii
fugitive de NMVOC, care se cuantifica asa cum indicd EMEP/EA A (2023), la NFR
1.B.2.a.v., SNAP (050503, ET fiind de 24 g/mc (Tab. 3-8). Astfel, la un consum/tranzit
anual de cca. 423 mc de motorind, rezultd o emisie fungitivi de NMVOC de 10,15
kg/an, fiind nesemnificativa.
Emisii fugitive — de la epurarea apelor uzate
Principalii poluanti emisi de la statiile de epurare biologicé a apelor uzate sunt gaze cu
efect de serd precum CO2, CH4 gi N20, dar se emit si NMVOC, NH3, H2S, CO si alti
poluanti organici. NH3 apare in faza de epurare aerobd, iar H2S apare ca produs secundar
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din descompunerea anaerobi a substantelor organice. NMVOC se elibereaza in timpul
tratérii apelor uzate si in general, includ propanol, toluen, benzen, aldehide etc.
Emisiile anuale de NMVOC din procesele de epurare s-au estimat cu factorii de emisie
indicati de EMEP/EEA (2023), NFR 5.D, SNAP 091002, tab. 3-1, rezultatele fiind
prezentate in tabel.

bel 2 — Emisii atmosferi

o .. |
Prin Legea nr. 104/2011 si STAS 12574/87 nu sunt stabilite concentratii maxime admise
pentru NMVOC in aerul atmosferic.

¢.3. Emisii in apa
In cursul anului 2023 s-au prelevat probe de apd din cele trei pufuri de monitorizare,
pentru stabilirea situatiei de referinta.

Tabel — Puncte de monitorizare a calitdfil ape: subterane

549354 | 449620 | MTS, pH,
549300 449636 CBOS5, CCOC- | 621/2014

Cr, NH4, NO3,
549320 | 449785 (0, peoe

iRE
S-a analizat probele prelevate in laboratorul LABAQUACONSULT S.R.L., care a emis:
- Raport de incercare nr. 8093/01.02.2021 — pentru P1 - aval
- Raport de incercare nr. 8094/01.02.2021 — pentru P2 - aval
Raport de incercare nr. 8095/01.02.2021 — pentru P3 - amonte
Anallza apei subterane — sntuatla de referintii si anul 2022- 2023

’ Tabel

MTS mgh | 154 | 122 |16 138 |16 | 12 az | 13 ﬁ
pH UpH | 7.8 | 838 |835 | 7.1 7,19 | 725 |74 7.26 |
CBOS mgl | 450 |264 |353 342 |894 172 |450 24,6
CCO-Cr | mgl | 113 |66 14 85,0 |2235 143,01 113 9 627

Azot mg/l | 0,161 | 0,008 |SLD | SLD |SLD |SLD |SLD SLD

amoniacal <0,009 - <0,009 | <0,009 | <0,009 | <0009 | <0, <0,009
1 (NH4) _

Azotati | 'mgd | 647 | 13,6 | 428 495 657 557 1394 |971 589

(NO3)

Azotiti  mg | 0,080 | SLD 0,007 | SLD 0,005 | SLD |SLD [ 0,005

(NO2) 0,003 <0,003 | SLD <0,003 | <0,003

<0,003

“Fosfor mgA | 0288 0,134 10,123 0214 |0,077 |0,068 @ 0365 |0225 | 0,061

total ;

(Ptoty |

S-a facut comparatia concentratiilor inregistrate cu VL din Ordinul nr. 621/2014 privind
aprobarea valorilor de prag pentru apele subterane din Romania si s-a constatat ca nu se
depasesc valorile limitd stabilite pentru NH4, NO2 si Ptot (-valoarea limita este stabilita
pentru PO4).
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Tabel - Valori analiza apa epurata evacuata din statia de epurare 2023

VLE
Nr. | Denumire Concentratie | impusa
Crt. sursa Denurnire poluant masurata |prin AIM | ~Metoda de misurare
mg/1 mg/1
Materii in suspensie  |14.,6 35 SR EN 872/2005
pH 6,5 6.5-8,5 SR ISO 10523/2012
CBOs5 8,92 25 SR EN 1899-1/2003
CCOCr 224 125 SR ISO 6060/1996
1 ?sp.?) f%‘g%t? NH4-+ 2,94 30 SR ISO 7150-1/2001,
Substante extractibile |8,8 20 SR EN 903:2003
Reziduu fix (105 OC) 715 2000 STAS 9187/1984, PO-04
Fosfor total 0,224 2 SR EN ISO 6878/2005
Azot total 14,2 15 SR EN [SO11905-1-2003
Materii in suspensie |16 35 SR EN 872/2005
pH 6,5 6,5-8,5 SR ISO 10523/2012
CBO5 24.6 25 SR EN 1899-1/2003
CCOCr 106,7 125 SR ISO 6060/1996
?é’,%;f’o‘gﬂ? NH4+ 2,94 30 SR ISO 7150-1/2001,PO-03
Substante extractibile (11,6 20 SR EN 903:2003
Reziduu fix (105 OC) 897 2000 STAS 9187/1984, PO-04
Fosfor total 0,24 2 SR EN ISO 6878/2005
2. Azot total 13,8 15 SR EN ISO11905-1-2003
Materii in suspensie  |15,2 35 SR EN 872/2005
pH 6,5 6,5-8,5 SR ISO 10523/2012
CBOS5 24,2 25 SR EN 1899-1/2003
CCOCr 94 125 SR ISO 6060/1996
‘;{S;%“;fgj NH4-+ 2,92 30 SR ISO 7150-1/2001,P0-03
Substante extractibile 12,8 20 SR EN 903:2003
Reziduu fix (105 °C) |676 2000 STAS 9187/1984, PO-04
Fosfor total 0,163 2 SR EN ISO 6878/2005
3. Azot total 12,2 15 SR ENIS0O11905-1-2003
Materii in suspensie  [16,4 35 SR EN 872/2005
pH 6,5 6,5-8,5 SR ISO 1052372012
CBO5 244 25 SR EN 1899-1/2003
CCOCr 99,8 125 SR ISO 6060/19%6
?ﬁfgf_p;;%: NHd+ 2,96 30 SR IS0 7150-1/2001,P0-03
Substante extractibile (13,4 20 SR EN 903:2003
Reziduu fix (105 °C) |651 2000 STAS 9187/1984, PO-04
" Fosfor total 1,37 2 SR EN ISO 6878/2005
Azot total 10,1 15 SR EN ISO11905-1-2003
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Materii in suspensie |14 35 SR EN 872/2005
pH 6,5 6,5-8,5 SR ISO 10523/2012
CBO3 19 25 SR EN 1899-1/2003
CCOCr 48,9 125 SR IS0 6060/1996
‘;ﬁg ;I’;g"gg NH4+ 1,21 15 SR ISO 7150-1/2001,
Substante extractibile |11 20 SR EN 903:2003
Reziduu fix (105 DC) 592 2000 STAS 9187/1984, PO-04
Fosfor total 1,44 2 SR EN ISO 6878/2005
Azot total 2,32 15 SR ENI[SO11905-1-2003
Matetii in suspensie |10 35 SR EN 872/2005
pH 6,5 6,5-8,5 SR ISO 10523/2012
CBOs 4.8 25 : SR EN 1899-1/2003
CCOCr 12,3 125 SR ISO 6060/1996
g*ﬁpgg_?o“l""g? NH4+ 0,204 30 SR 1SO 7150-1/2001,PO-03
Substante extractibile |8,2 20 SR EN 903:2003
Reziduu fix (105 °C) |657 2000 STAS 9187/1984, PO-04
Fosfor total 1,65 2 SR EN ISO 6878/2005
N total, 5,02 15 SR EN ISO11905-1-2003,
Materii in suspensie (11,4 35 SR EN 872/2005
pH 6,34 6,5-8,5 SR ISO 10523/2012
CBOS 20,8 25 SR EN 1899-1/2003
CCOCr 53,8 125 SR ISO 6060/1996
NH4+ 2,82 30 SR ISO 7150-1/2001,PO-03
Substante extractibile |8 20 SR EN 903:2003
Reziduu fix (105 0C) 887 2000 STAS 9187/1984, PO-04
Apa epurata |Fosfor total 0,706 2 SR EN ISO 6878/2005
25.07-31.07 |N total, 5,46 15 SREN IS011905-1-2003P0-3
Materii in suspensie [10,8 35 SR EN §72/2005
pH 6,3 6,5-8,5 SR IS0 10523/2012
CBO5 8.2 25 SR EN 1899-1/2003
CCOCr 21,5 125 SR ISO 6060/1996
NH4+ 2,82 30 SR IS0 7150-1/2001,PO-03
Substante extractibile |8 20 SR EN 903:2003
Reziduu fix (105 OC) 700 2000 STAS 9187/1984, PO-04
Apa epurata Fostor total 1,23 2 SR EN ISO 6878/2005
24.08-29.08 |N total, 5,21 15 SR EN ISO 11905-1-2003, PO-3
Materii in suspensie |14,6 35 SR EN 872/2005
Apa epurata pH 6,5 6,5-8,5 SR SO 10523/2012
25.09-30.09 [CBO5 18,4 25 SR EN 1899-1/2003
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CCOCr 47,5 125 SR ISO 6060/1996
NH4-+ 0,527 30 SR ISO 7150-1/2001,P0O-03
Substante extractibile (10,6 20 SR EN 903:2003
Reziduu fix (105 °C) [760 2000 STAS 9187/1984, PO-04
Fosfor total 2 2 SR EN ISO 6878/2005
N total, 12,5 15 SR ENISO 11905-1-2003,
Materii in suspensie |12,8 35 SR EN 872/2005
pH 6,5 6,5-8,5 SR ISO 1052372012
CBO5 9,6 25 SR EN 1899-1/2003
CCOCr 24,5 125 SR ISO 6060/1996
NH4-+ 2,82 30 SR ISO 7150-1/2001,PO-03
Substante extractibile |9,8 20 SR EN 903:2003
Reziduu fix (105 °C) |674 2000 STAS 9187/1984, PO-04
Apa epurata Faosfor total 1,127 2 SR EN ISO 6878/2005
10 126.10-31.10 |N total, 11,4 15 SR EN IS0 11905-1-2003,
Materii in suspensie |10,2 35 SR EN 872/2005
pH 6,5 6,5-8,5 SR ISO 10523/2012
- CBO5 4,36 25 SR EN 1899-1/2003
CCOCr (10,93 125 SR ISO 6060/1996
NH4+ 0,231 30 SR ISO 7150-1/2001,P0O-03
Substante extractibile (8,6 20 SR EN 903:2003
Reziduu fix (105 OC) 580 2000 STAS 9187/1984, PO-04
Fosfor total 1,07 2 SR EN ISO 6878/2005
Apa epurata SR EN ISO 11905-1-2003,
11 |24.11-29.11 [N total, 11,5 15 PO-3
Materii in suspensie |11,4 35 SR EN 872/2005
pH 6,6 6,5-8,5  [SRISO 10523/2012
CBO5 5,94 25 SR EN 1899-1/2003
CCOCr 14,8 125 SR ISO 6060/1996
NH4+ 0,236 30 SR ISO 7150-1/2001,PO-03
Substante extractibile |9,2 20 SR EN 903:2003
Reziduu fix (105 °C) |588 2000 STAS 9187/1984, PO-04
Apa epurata |Fosfor total 1,02 2 SR EN ISO 6878/2005
12 |22.12-27.12 |Ntotal, 8,86 15 SR EN IS0 11905-1-2003, PO-3
Tabel — valori apa epurata in separatorul de produse petroliere
Materii in suspensie 16,4 60 SR EN 872/2005
Apa epurata pH 7,32 6,5-8,5 SR ISO 10523/2012
28.02-06,03 |Substante exiractibile |16,2 20 SR EN 903:2003
Produse petroliere SLD<0,01 |5 SR ISO 7277/1-1995
2 Apaepurata [Materii in suspensie 15 60 SR EN 872/2005
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24.05-29.05 pH 7,2 6,5-8,5 SR IS0 10523/2012
| Substante extractibile |17 20 SR EN 903:2003
Produse petroliere SLD<0,01 |5 SR ISO 7277/1-1995
Materii in suspensie 13,6 60 SR EN 872/2005
pH 7.1 6,5-8,5 SR ISO 10523/2012
Apa epurata Substante extractibile |15,2 20 SR EN 903:2003
3 24.08-29.08 |Produse petroliere ©|SLD=<0,01 |5 SR ISO 7277/1-1995
Materii in suspensie 12 60 SR EN 872/2005
pH 7,6 6,5-8,5 SR ISO 10523/2012
Apa epurata |[Substante extractibile  |14,8 20 SR EN 903:2003
4 24-29.11 Produse petroliere SLD<0,01 |5 SR ISO 7277/1-1995

9.4. Emisii in sol
In cursul anuiui 2021 s-au prelevat doud probe de sol din vecindtatea statiei de epurare, de
la adéncimile de 0,5 cm i respectiv, 5-30 cm, pentru stabilirea situatiei de referinti.

Tabel — Punct de monitorizare a calititii solului

T N-NH4, N-NO3, Ord. ur.
(in vecinitatea statiei _ N-NO2, P-PO4, 756/1997
de epurare) pH, P‘:ﬁduse si valorile de
S2 5-30 cm petroliere referinti

{in vecinitatea statiei
| de epurare)

S-a analizat probele prelevate in laboratorul LABAQUACONSULT S.R.L., care a emis:
- Raport de incercare nr, 8096/01.02.2021 — pentru S1 5i S2

Tabel —Analiza solului — situafia de referintd

Amoniu 0,36 -

NH4

Azotati N-NO3 1,34 2,28 - - -

Fosfor 0,51 0,49 - - -

P-PO4 ,

Azotiti N-NO2 0,022 0,024 - - -
pH (A 7,6 - ' .

Conform Ord. nr. 756/1997 pentru aprobarea Reglementarii privind evaluarea poluarii
mediului, nu sunt stabilite valori normale sau praguri de alerti pentru indicatorii analizati.
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10. Zgomot i vibratii _
Conform Autorizatiei integrate de mediu, nu se impune monitorizarea zgomotului.
Principalele surse de zgomot si vibratii sunt animalele in timpul descércarii si receptiei,
traficul mijleacelor de transport, functiobnarea unor compresoare si echipamente de
ventilatie.

11. Managementul deseurilor
Tabel Mod de gestionare deseuri

Cod deseu [Cantitatea Gestiune deseuri
Nr. Denumire deseu conform get.lerata inValorificare [Eliminare [Stocare/ [Societate
crt. HG  junitate (tone) tone) tone)
856/2002 |(tone)
_ Ormatin-Mur
| [Ambalajedehartie) \so) 01 | 12085 | 13,015 0 | 015 Materfale
si carton Recuperabile,
Recyeling prod
Ambalaje material Ormatin-Mur
2 24 150102 6,96 6,96 0 0 Materiale
plastic .
Recuperabile
P iAmbalaje de lemn | 1501 03 0,33 0 0 0,33
. Recycling Prod SRL
g (pmbalaje 1501 10¢| 9333 0,555 0,09
contaminate (0,11 ,
. Roues Solutions SRL
Absorbanti * 0,021
’ contaminati 130202 (0,023) 0,044 0 00
. Recycling Prod SRL
5 (bsorbanti 150203 | 0% 1 0531 0 | 001 [Roues Solutions SRL
necontaminati (0,017)
Deseuri de tesuturi Clean Tech
6 bnimale 020202 | 4381,56 | 4381,56 0 0 International SRL,
Deseurt de tesuturi IAKSD Romania SRL
7  |animale 02 02 02 9,962 9.962
(mortalitati)
N#moluri de la Iridex Group SRL
8  lepurarea 02 02 04 663,3 0 663.3 0 (448,3 1)
efluentilor proprii Aquaserv SA (2151)
uleiuri minerale Roues Solutions SRL
neclorurate de 0.62
O  |motor, de 13 02 05% ? 0,72 -0 0
transmisie si de
ungere
namoluri de la Recycling Prod SRL
10 [separatoarele 13 05 02* 0,99 0,99 0 0
ulei/apa
N SRL
11 |Anvelope uzate 16 01 03 0,779 1,169 0 0,25 exxon
0,64)
1o [Peseun 200301 | 543 0 5,43 0 Bissdog SRL,
municipale

Societatea si-a predat responsabilitatea recuperarii ambalajelor introduse pe piata
nationala catre o societate autorizata in acest scop.
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12. Managementul situatiilor de urgenta
Instalatia nu intra sub incidenta HG 804/2007 (SEVESQ)

Pentru protejarea obiectivelor din incinta, unitatea este imprejmuita.

Accesul in incinta unitatii se realizeaza printr— o poarta principala, pentru mijloace
auto si pentru personal prin cabina poarta. Accesul in unitate se realizeza numai cu
aprobarea conducerii unitatii.

In timpul noptii siguranta este asigurata de paznici, care, in caz de necesitate pot
comunica cu personalul de deservire, iar in caz de forta majora cu politia locala.

Masuri de prevenire si confrol

- Se vor respecta reglementarile in vigoare privind organizarea activitatii de

prevenire si stingerea incendiilor ;

- Sevarespecta programul de revizii si reparatii al instalatiilor;

- In cazul producerii unei poludri accidentale se va anunta imediat, ISU Mures,

APM Mures si GNM Comisariatul judeiean Mures,Administratia Bazinala
Apele Romane Mures si se vor aplica masurile de interventie stabilite prin
planurile specifice fiecarui tip de incident;

Structura pentru situatii de urgenti

Pentru realizarea activitatilor legate de Securitate si Sinatatea in muncd, precum si penfru
Situatii de Urgentd, operatorul are desemnata prin decizia conducerii societafii o persoani
care se ocupi de organizarea si funcfionarea Serviciului Intern de Prevenire si Protectie si
SSM.

Planificarea in situatii de urgenti

Planul de prevenire, combatere si interventie in cazul poluirilor accidentale descrie
modul de actionare in caz de producere a unei poluiri accidentale. in principiu acest
document descrie urmétoarele activitifi:
- Persoana care observd fenomenul trebuie si anunfe imediat conducerea unitafii,
personalul din cadrul statiei de epurare si intervine conform programuini de
interventie specific instalatiei pentru situatii de avarii.

- Conducerea unitafii dispune:

o anunfarea colectivului cu atribufii prestabilite pentru combaterea poluérii in
vederea trecerii imediate la mésurile §i actiunile necesare elimindrii
cauzelor poludrii si pentru diminuarea efectelor acesteia;

o anuntarea imediatd 2 Compartimentului Mediu pentru anuntarea Sistemului
de Gospoddarire a Apelor si Agentiei pentru Protectia Mediului Mures si
apoi informarea periodicd asupra desfasuririi operatiunilor de sistare a
poludrii si de combatere a efectelor a acesteia.

- Persoanele care fac parte din echipa cu atributii in combaterea poludrii accidentale
actioneazéa pentru: ' : .

o eliminarea cauzelor care au provocat poluares accidentald in scopul sistarii
ei;

o limitarea gi reducerea ariei de raspnadire a substantelor poluante;

o colectarea, transportul $i depozitarea intermediari in conditii de securitate
corespunzitoare pentru mediu, In vederea recuperdrii sam dupa caz,
neutilizarii ori distrugerii substantelor poluante;

o in cazul in care este posibil, dirijarea substantelor poluante prin canalizarea
de ape chimic impure specificé in vederea colectdrii i epurdrii In Statia de
epurare.

Planul de de interventie in caz de incendin stabileste ansamblul masurilor de prevenire,

interventie operativa si refacere. Limitarea efectelor asupra obiectivului se realizeaza prin:
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- Maisuri de prevenire contra incendiilor constructive, specifice instalatiilor gi

organizatorice;

- Masuri de protectie contra exploziilor;

- Maisuri de retinere (colectare) a substantelor periculoase scurse.

Activitatea de prevenire impotriva incendiilor se desfagoara de personatul special dedicat
si se concretizeazi prin controlul intern efectuat periodic de serviciul extern contractat. Se
efectueazd scolarizarea gi instruirea periodica a grupei de interventie pentru stingerea
incendiilor, sunt afigate planurile de iesire in caz de urgenta si sunt constituite echipele de

prima interventie pe locurile de muncé.

Conform datelor din scenariul de siguranta la foc, unitatea este dotati cu echipamente

pentru prevenire gi combatere a incendiului precum:

- sistem de detectie si alarmare la incendiu dotat cu: detectoare de fum optice
adresabile, sirene de alarmare, butoane de semnalizare, refele de avertizare
acustica si comanda computerizatd de la centrala adresabil4;

- hidranti de incendiu exteriori;

- pompe de incendiu;

- instalatie de avertizare a utilizatorilor tip sonerii polarizante;

- stingitoare portabile cu spuma.

13. Monitorizarea activitatii
- Activitatea este monitorizata dupa cum urmeaza:

Monitorizare Frecventa

Indicatori

Emisii in atmosfera anual

Noy, Sox, Co, pulberi

La sesizari in zona
receptorilor sensibili
la intocmire plan
management miros in
Calitate aer - zona halelor

Amoniac

Ape uzate menajere si
Ape uzate tehnologice, epurate

pH, MTS, CBO5, CCOCr,Ntotal,
P total, substante extractibile,

lunar reziduu fix
Ape uzate tehnologice si pluviale pH, MTS, produse petroliere
epurate trimestrial substante extractibile,
Puturi control calitate apa subterana pH, CBOS5, CCOCr, MTS, Ptotal,
amonte si aval ferma anual azofati, azotiti

La 5 ani urmatoarea | Ph, Ptotal, azotati, azotiti,
Sol in 2026 amoniu, produse petroliere

- Planul de inchidere a amplasamentului a fost depus anterior ca parte a

documentatiei de autorizare IPPC.

14. Incidente de mediu si reclamatii/raspuns agent economie:

Nu au avut loc incidente de mediu.

Nu au fost reclamatii referitoare la functionarea obiectivului,
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