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1. Date de identificare a titularului de activitate/operatorului instalatiei care solicita
autorizarea activitdtii:

FABRICA DE BERE

Numele Solicitantului, adresa, numarul de inregistrare la Registrul Comertului

* S.C. BREGENBIER S.A.

* Adresa sediu social — sos. Bucuresti Nord 10 Bl. O1 Et. 5 Cod 077190, oras
Voluntari, jud. Ilfov

* Locatia activitatii — Jud. Prahova, Municipiul Ploiesti, str. Gheorghe Grigore
Cantacuzino, Nr.287, carte funciara si nr. cadastral 129124 (punct de lucru)

* Telefon: 0244/522953, 0244/520956

* e-mail: officero@molsoncoors.com

* Numar de inregistrare la Oficiul Registrului Comertului: J23/778/2015, CUI:
6608725

* Activitatea se desfasoara continuu, 365 zile/an.

Activitatea sau activitatile conform Anexei I din Legea 278/2013 privind emisiile
industriale:
Conform Anexei 1 din Legea nr. 278/2013, activitatea desfasuratd este incadrata la:

6. Alte activitati
6.4.b) Tratarea si prelucrarea, cu exceptia ambalarii exclusive, a urmatoarelor materii prime,
care au fost, in prealabil, prelucrate sau nu, in vederea fabricarii de produse alimentare sau a
hranei pentru animale, din:
i1) numai materii prime de origine vegetala, cu o capacitate de productie de peste 300 de tone
de produse finite pe zi sau de 600 de tone pe zi in cazul in care instalatia functioneaza pentru
o perioada de timp de cel mult 90 de zile consecutive pe an.

Activitatea principald este incadrata, conform clasificdrii CAEN 2 astfel:
Cod CAEN 1105 — Fabricarea berii

Cod NOSE-P corespunzator clasei 1105 din CAEN Rev.2 este: 105.03 — Abatoare (> 50 t/zi),
fabrici de prelucrare a laptelui (> 200 t/zi), alte materii prime animale (> 75 t/zi) sau materii
prime vegetale (> 300 t/zi)

Cod SNAP corespunzator clasei 1105 din CAEN Rev.2 este: 0406 — Fabricarea produselor alimentare
si a bauturilor (grupa Intreagd).

Alte activitati cu impact semnificativ desfasurate pe amplasament
CODURI CAEN rev. 2

3700 — Colectarea si epurarea apelor uzate;

4634 — Comert cu ridicata;

5210 — Depozitari
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Numele si prenumele / denumirea proprietarilor:
* S.C. BREGENBIER S.A.

Numele s§i functia persoanei Imputernicite sd reprezinte titularul activitdatii/operatorul
instalatiei pe tot parcursul derularii procedurii de autorizare:

e Tulius Chiriac — Director

* Nr. de telefon: - 0724322049

e Adresa de e-mail: - iulius.chiriac@molsoncoors.com

Numele si prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protectie a mediului:
e Cezar Ene
e Telefon mobil 0752561411

Numele si prenumele persoanei responsabile de elaborarea documentatiei:
Elaboratori atestati protectia mediului
* S.C. Divori Mediu Expert S.R.L. — expert nivel principal, Certificatul de atestare
seria RGX, nr. 493/20.04.2023 emis de Asociatia Romana de Mediu 1998
e Juliana Volodea — expert nivel principal, Certificatul de atestare seria RGX, nr.
482/02.03.2023 emis de Asociatia Romanad de Mediu 1998
* Fechete Volodea — expert nivel principal, Certificatul de atestare seria RGX, nr.
485/02.03.2023 emis de Asociatia Romana de Mediu 1998
e qr. de telefon: 0727.878.441,
e fax: 0237.230.271,
e adresa de e-mail: volodea.fechete @divori.ro

In numele firmei mai sus mentionate, solicitim prin prezenta revizuirea autorizatiei
de mediu nr. 257/2011 conform prevederilor Legii 278/2013 privind prevenirea si controlul
integrat al poludrii.

Titularul de activitate/operatorul instalatiei 1isi asumd rdspunderea pentru
corectitudinea si completitudinea datelor si informatiilor furnizate autoritdtii competente
pentru protectia mediului In vederea analizdrii si demararii procedurii de autorizare.

Nume [ulius Chiriac
Functia Director

Semnadtura si stampila
Data — mai 2024

Intocmit,

S.C. DIVORI PREST S.R.L.
Administrator,

Volodea Fechete
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Informatia solicitatd de Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale.

Documentatia contine urmaétoarele aspecte:

O descriere a:

Unde se regaseste in
formularul de solicitare

Verificare
efectuata

- instalatiei si activitatilor sale

Formularul de solicitare,
Sectiunea 4

- materiile prime si auxiliare, alte substante si energia
utilizata in sau generata de instalatie.

Formularul de solicitare,
Sectiunea 3

- sursele de emisii din instalatie,

Formularul de solicitare,
Sectiunea 5

- conditiile amplasamentului pe care se afla instalatia,

Raportul de amplasament
si Sectiunea 11

- natura si cantitatile estimate de emisii din instalatie in
fiecare factor de mediu precum si identificarea efectelor
semnificative ale emisiilor asupra mediului,

Sectiunile 0, 12 si 13

- tehnologia propusd si alte tehnici pentru prevenirea sau,
unde nu este posibila prevenirea, reducerea emisiilor de la
instalatie,

Formularul de solicitare
Sectiunile 3.2, 3.4.3,
4.9.1si12

- acolo unde este cazul, masuri pentru prevenirea si
recuperarea deseurilor generate de instalatie,

Formularul de solicitare
Sectiunea 5

- masuri suplimentare planificate in vederea conformarii cu
principiile generale decurgand din obligatiile de baza ale
operatorului asa cum sunt ele stipulate Art. 3 al directivei;

Formularul de solicitare
Sectiunea 14

(a) sunt luate toate masurile adecvate de prevenire a
poluarii, in mod special prin aplicarea Celor Mai Bune
Tehnici Disponibile;

Formularul de solicitare
Sectiunea si 3.2, 0 si 12

(b) nu este cauzata poluare semnificativa;

Formularul de solicitare
Sectiuneal3

(c) este evitata generarea de deseuri in conformitate cu Formularul de solicitare
Directiva 75/442/EEC din 15 iulie 1975 privind deseurile(11); Sectiunea 5
acolo unde sunt generate deseuri, acestea sunt recuperate
sau , unde acest lucru nu este posibil din punct de vedere
tehnic sau economic, ele sunt eliminate astfel incat sa se
evite sau sa se reduca orice impact asupra mediului;
(d) energia este utilizata eficient; Formularul de solicitare
Sectiunea 6
(e) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea | Formularul de solicitare
accidentelor si limitarea consecintelor lor; Sectiunea 7
(f) sunt luate masurile necesare la incetarea definitiva a | Formularul de solicitare
activitatilor pentru a evita orice risc de poluare si de a | Sectiunea 10
aduce amplasamentul la o stare satisfacatoare
- masurile planificate pentru monitorizarea emisiilor in | Formularul de solicitare
mediu. Sectiunea 9
- alternativele principale studiate de solicitant Formularul de solicitare

Sectiunile 4.15 si 11.2

Solicitarea autorizarii trebuie de asemenea sa includa un
rezumat netehnic al sectiunilor mentionate mai sus.

Formularul de solicitare

Sectiunea 1
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LISTA DE VERIFICARE A COMPONENTEI DOCUMENTATIEI DE SOLICITARE
In plus fata de acest document, verificati dacd ati inclus elementele din tabelul urmator

Element Sectiune relevanta | Verificat de solicitant Verificat de
APM
1 Activitatea face parte din | Tot formularul de | Da. Legea nr. 278/2013 privind
sectoarele incluse in | solicitare emisiile industriale, Anexa nr.
autorizarea [PPC 1Categoriile de activitati din Legea
nr. 278/2013 privind emisiile
industriale la Punctul. 6, subpct.
6.4b Tratarea si prelucrarea, cu
exceptia ambaldrii exclusive, a
urmatoarelor materii prime, care au
fost, in prealabil, prelucrate sau nu,
in vederea fabricdrii de produse
alimentare sau a hranei pentru
animale, (ii) numai materii prime
de origine vegetala, cu o capacitate
de productie de peste 300 de tone de
produse finite pe zi sau de 600 de
tone pe zi in cazul in care instalatia
functioneaza pentru o perioada de
timp de cel mult 90 de zile
consecutive pe an.
2 Dovada ca taxa pentru etapa de
evaluare a documentatiei de
solicitare a autorizatiei a fost
achitata
3 Formularul de solicitare a DA
autorizatiei integrate de mediu
4 Rezumat netehnic DA
5 Diagramele proceselor | Sectiunea 4.5 (daca | DA
tehnologice (schematic), acolo | este cazul)
unde nu sunt incluse in acest
document, cu  marcarea
punctelor de emisie in toti
factorii de mediu
6 Raportul de amplasament Sectiunea 11 DA
7 Analize cost—beneficiu | Sectiunea 2.3 (daca | Nu este cazul
realizate pentru  Evaluarea | este cazul)
BAT
8 O evaluare BAT completa | Sectiunea 4.15 DA
pentru intreaga instalatie
9 Organigrama instalatiei Sectiunea 2.1 DA
10 | Planul de situatie DA
Indicati limitele | Formularul de
amplasamentului solicitare
11 | Suprafete construite/betonate | Formularul de | DA
si  suprafete  libere/verzi | solicitare
permeabile si impermeabile
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12 | Locatia instalatiei Sectiunea 2.3.5 DA
13 | Locatiile (partile din instalatie) | Sectiunea 4.14. | DA
cu emanatii de mirosuri (Miros)
14 | Receptori sensibili — ape | Sectiunea 2.4 Nu este cazul
subterane, structuri geologie,
daca sunt descarcare direct sau
indirect substante periculoase
din Anexele 5 si 6 ale Legii
310/2004 privind modificarea
si completarea legii apelor
107/1996 in apele subterane
15 | Receptori sensibili la zgomot | Sectiunea 8.1. Nu este cazul
16 | Puncte de emisii continue §i | Sectiunile 5.15i5.2 | DA
fugitive
17 | Puncte propuse pentru | Sectiunea 13.2. DA
monitorizare
/automonitorizare
18 | Alti receptori sensibili din | Sectiunea 13.5. DA
punct de vedere al mediului,
inclusiv habitate si zone de
interes stiintific
19 | Planuri de  amplasament | Raportul de Existi conducte subterane
(combinati si faceti trimitere la | amplasament pentru ape uzate
alte documente dupa caz)
ardtdind  pozitia  oricaror
rezervoare, conducte si canale
subterane sau a altor structuri
20 | Copii ale oricdror lucrdri de | Sectiunea 4 Nu este cazul
modelare realizate
21 | Harta prezentdnd reteaua | Sectiunea 13.5. DA
Natura 2000 sau alte arii sau
exemplare protejate
22 | O copie a oricdrei informatii | Sectiunea 13.5. Nu este cazul
anterioare  referitoare  la
habitate  furnizata  pentru
Acordul de Mediu sau pentru
oricare alt scop
23 | Studii  existente  privind |¢ Raport de DA
amplasamentul si/fsau | amplasament
instalatia sau in legdtura cu | initial elaborat de
aceasta AMEC
Enviroment &
Infrastructure
S.R.L.-2013
Raport de
amplasament
initial elaborat de
AMEC
Enviroment &
Infrastructure
S.R.L.-2017
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Raportul de
amplasament
elaborat de CS
Lajedo SRL in

anul 2019
24 | Acte de reglementare ale altor Autoriza}ga de | pA
autoritti publice obtinute | gospodarire a
pani la data depunerii | apelor nr.
solicitarii si informatii asupra 64/ 0.21_-05-2014
stadiului de obtinere a altor Modlflcat.oy}re a
acte de reglementare deja | Autorizatiei  de
solicitate gospodarire a
apelor nr. 54 din
08.05.2012,
emisd de A.N.
»Apele Roméne”
— Administratia
Bazinald de Apa
Ploiesti -
Ialomita
Autorizatie de ape
nr. 89 din
26.06.2022
25 | Orice alte elemente in care | (varugam listati) -
furnizati copii ale propriilor
informatii
30 | Copie a anuntului public Da
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14
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MOTIVUL SOLICITARII REVIZUIRII A.I.M. NR. 42 DIN 14.07.2020

Solicitarea revizuirii A.I.M. nr. 42 din 14.07.2020 este motivata de:

1.

reducerea puterii termice instalate a cazanelor de abur din cadrul centralei termice de
la 17,85 MW/h la 18,9 MW/h. Aceastd reducere s-a realizat printr-un proces de
denominare a cazanelor de abur. Prin aceasta reducere a puterii termice instalatia
.Fabrica de bere Bergenbier” identificati cu codul RO 291 de identificare in
Registrul Unic Consolidat al Uniunii Europene al Emisiilor de Gaze cu Efect de
Sera, detinitoarea autorizatiei nr. 99/11.03.2021 privind emisiile de gaze cu efect
de sera pentru perioada 2013-2020 revizuita la data de 30.03.2018 iese de sub
incidenta:

* Directiva 2003/87/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 13 octombrie

2003 de stabilire a unui sistem de comercializare a cotelor de emisie de gaze cu
efect de serd in cadrul Comunitdtii si de modificare a Directivei 96/61/CE a
Consiliului

* HG nr.780/2006 privind stabilirea schemei de comercializare a certificatelor de

emisii de gaze cu efect de sera

* Regulamentul de punere in aplicare (UE) 2018/2066 al Comisiei din 19 decembrie

2018 privind monitorizarea si raportarea emisiilor de gaze cu efect de sera in temeiul
Directivei 2003/87/CE a Parlamentului European si a Consiliului si de modificare a
Regulamentului (UE) nr. 601/2012 al Comisiei)

* Regulamentul (UE) nr. 389/2013 al Comisiei din 2 mai 2013 de creare a registrului

Uniunii in conformitate cu Directiva 2003/87/CE a Parlamentului European si a
Consiliului si cu Deciziile nr. 280/2004/CE si nr. 406/2009/CE ale Parlamentului
European si ale Consiliului si de abrogare a Regulamentelor (UE) nr. 920/2010 si
(UE) nr. 1193/2011 ale Comisiei

* Directiva 2003/87/CE a Parlamentului European si a Consiliului de stabilire a unui

sistem de comercializare a cotelor de emisii de gaze cu efect de serd in cadrul
Comunitatii si de modificare a Directivei 96/61/CE a Consiliului, cu modificarile si
completarile ulterioare
finalizarea implementdri proiectului ,,Extindere hald parter” pentru care s-a obtinut
DEI nr. 960 din 09.11.2021

. casarea si dezafectarea liniei de Tmbuteliere cutii (30000 cutii/h), compusa din:

* linie imbuteliere cutii

e echipament sistem Tmpachetare cutii

* balustrada linie Tmpachetare cutii

* linie ambalare cutii in folie strech

utilizarea ndmolului de la statia de epurare pentru aplicare pe terenuri agricole conform
permiselor de aplicare namol eliberate de cdtre APM Prahova

. identificarea pe amplasament a 4 noi tipuri de deseuri care nu sunt cuprinse in AIM

nr. 42 din 14.07.2020, respectiv:

e 0702 13 - deseuri de materiale plastice — dezafectari, sortare , produs in fabrica
— 15 t/an, depozit acoperit, contract - DA

e 19 12 12 - deseuri nereciclabile (inclusiv amestecuri de materiale) de la tratarea
mecanica a deseurilor — rezulta din sortarea deseurilor, produs 1n fabrica — 20 t/an,
depozit acoperit, contract - DA

e 17 04 07 — amestecuri metalice — dezafectari, produs in fabricd - 20 t/an, depozit
acoperit, contract - DA

e 15 01 05 — ambalaje de materiale compozite — dezafectari, inlocuiri, produs in
fabrica, 10 t/an, depozit acoperit, contract DA
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SECTIUNEA 1 — REZUMAT NETEHNIC

1.1. DESCRIERE
In vederea identificarii posibilitdtilor de poluare a solului, dar si a altor factori de
mediu, se prezinta in continuare activitatea S.C. BREGENBIER S.A.

Activitatea principala

Obiectul de activitate al societdtii S.C. BREGENBIER S.A. — punct de lucru Ploiesti
consta in fabricarea berii.

Capacitatea maxima de productie a S.C. BREGENBIER S.A. Bucuresti — Punct de lucru
Ploiesti este de 4.200.000 hl bere/an.

Aceastd capacitate se atinge prin optimizarea fluxurilor de fabricatie, utilizind
utilajele/echipamentele aflate in dotarea societdtii, dar evitind pe cat de mult posibil
intreruperile de flux tehnologic asociate unor activititi auxiliare, dintre care cele mai
importante sunt igienizarea utilajelor/echipamentelor si pregatirea acestora pentru alte
sortiment.

Activitatile de productie se desfasoara in urmaétoarele sectii:
* Sectia fierbere;
* Sectia fermentare;
* Sectia filtrare;
* Sectia pasteurizare;
* Sectia imbuteliere.

In procesul de obtinere a berii, principalele faze de productie sunt:
* receptia materiilor prime (orz, malt, malai, hamei)
* plamadirea
* fermentarea
» filtrarea
* pasteurizarea
* Tmbutelierea

A. Fierberea berii — proces de obtinere a mustului de bere, care constd din
urmatoarele operatii:
* receptie si transport materii prime;
e curdtare malf;
* curdtare cereale nemaltificate;
* macinarea umedd a maltului si mdcinarea uscatd a cerealelor nemaltificate;
* plamadirea;
e filtrarea;
e fierberea mustului;
* racirea si limpezirea mustului fiert;
» fermentarea berii, care se desfasoard in doua etape:
» fermentarea primara in scopul transformarii zaharurilor 1n alcool si dioxid de carbon;
» fermentarea secundard (maturare) pentru stabilizarea coloidala a berii si saturarea in
dioxid de carbon, limpezirea berii prin depunerea celulelor de drojdie si a trubului la
rece, precum §i maturarea berii;
» filtrarea berii — proces prin care se inldturd, atit microorganismele continute, cat si
particulele care formeaza tulbureala de naturd coloidala;
B. Imbutelierea si livrarea la beneficiari.
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Activitatile conexe desfasurate sunt:

* tratarea apei brute in statia de tratare a apei brute prin osmoza inversa in vederea
obtinerii apei prefiltrate, a apei de proces si a apei service;

* producerea aburului tehnologic si a agentului termic in centrala termica proprie;

* producerea aerului comprimat prin intermediul instalatiei de aer comprimat;

* producerea agentului frigorific prin intermediul instalatiei de racire;

* recuperarea si stocarea dioxidului de carbon;

e activitdti de laborator pentru asigurarea calitdtii produsului in cadrul a trei
laboratoare;

* operatii de Intretinere si reparatii de naturd mecanica;

* operatii de intretinere si reparatii a retelelor de distributie a energiei electrice, a
centralelor termice, a instalatiei de racire, a instalatiei de aer comprimat si a statiilor
de tratare a apei de proces;

* epurarea apelor uzate 1n statia proprie de epurare.

Emisiile de poluanti in atmosferd au loc atdt prin surse dirijate, cat si prin surse
nedirijate asociate activitatilor de productie, centralelor termice si surselor mobile

Concentratiile de poluanti in emisii sunt conforme cu cerintele legislatiei nationale, atat

pentru sursele asociate activitdtilor de productie, cat si pentru cele asociate centralei termice.
De asemenea, concentratiile de poluanti In emisiile asociate activitatilor de productie se
incadreaza 1n plajele de valori care pot fi obtinute prin aplicarea celor mai bune tehnici
disponibile.

Producerea agentului termic necesar in procesul de productie
In cadrul procesului de productie se foloseste energie termica sub 2 forme:

1. abur tehnic pentru alimentarea procesului tehnologic de fabricarea berii si
incélzire spatii 1n instalatii cu schimbatoare de caldura abur/aer respectiv abur/apa
2. apa calda necesara incélzirii si apd caldd menajerd preparata cu cazane

murale pentru deservirea corpului administrativ si a vestiarelor si grupurilor sanitare
pentru personal

Centrala termica este echipatd cu 3 cazane abur care alimenteaza cu abur supraincilzit procesul
tehnologic de fabricare a berii si doud cazane de apd calda.

Ca urmare a implementarii unor tehnologii moderne pe parcursul ultimilor ani s-a
constatat o crestere a eficientei energetice a instalatiilor de fabricare a berii. Ca urmare,
necesarul de energie termicd masurabild produsa in centrala termicd ce deserveste procesele
tehnologice care au loc 1n instalatia din Ploiesti este mai mic decat actuala putere instalatd a
cazanelor din cadrul acestei centrale.

In urma efectudrii unei analize a necesarului de energie termica pentru desfasurarea
activitatii instalatiei In parametrii normali s-a ajuns la urmatoarele concluzii:

» capacitatea necesara curentd este mai mica de 20 t/h abur;
» capacitatea totald prognozata a fi necesara este mai mica de 30 t/h abur.

In urma unei analize tehnico — economice s-a luat decizia de a se reduce capacititile de
ardere la cazanele de abur din dotarea centralei termice avand drept scop urmatoarele:

1. reducerea cheltuielilor de producere a energiei termice 1n exces;
2. reducerea consumului de combustibili;
3. reducerea emisiilor in mediu generate de producerea energiei termice in exces.

Reducerea capacititii de ardere are ca efect o reducere a puterii instalate a cazanelor.
Aceasta reducere se va efectua printr-un proces de denominare a puterii arzatoarelor care se
afla in componenta cazanelor.
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Procesul de denominare a puterii arzatoarelor a implicat efectuarea de modificari
constructive asupra arzdtoarelor care au drept efect producerea unei cantititi de energie termica
mai mica pe unitatea de timp.

Puterile instalate Tnainte de denominare ale cazanelor erau:

Tabel 1: Puteri instalate inainte de denominare ale cazanelor centralei termice

Nr. CAZAN Nr. fabric |Debit abur|Pres max. Putere
Crt. An [t/h] [bar] termica
[MW]
1. OYB/A15000 111/1998 15 13 9,98
2. OYB/A15000 112/1998 15 13 9,98
3. OYB/A15000 130/2007 15 13 9,98
4. Total centrala termica 45 - 29,94

Dupa efectuarea acestor modificari noile puteri ale cazanelor sunt:

Tabel 2: Puteri instalate ale cazanelor centralei termice — dupd efectuarea modificarilor de denominare

Nr. crt. cazan Nr. fabricatie [Debit abur| Putere
An [t/h] termic a
[MW]
1. OYB/A 15000 111/1998 9 5.65
2. OYB/A 15000 112/1998 9 5.65
3. OYB/A 15000 130/2007 9 5.95
n "g(:al centrala termica BERGENBIER 27 17.85

Se observa faptul cd desi necesarul maxim de energie termica previzionat este de 20 t/h
dupa efectuarea lucrarilor care vor avea ca efect micsorarea puterilor instalate ale cazanelor
disponibilul de energie termicd va fi de 27 t/h de unde rezulta ca instalatia va avea o rezerva
de 7 t/h abur.

Reducerea capacititii de ardere are ca efect o reducere a puterii instalate a cazanelor.
Aceasta reducere s-a efectuat de catre personalul autorizat al SC Euglos SA Cluj Napoca printr-
un proces de denominare a puterii arzatoarelor care se afld in componenta cazanelor.

Procesul de denominare a puterii arzatoarelor are drept efect producerea unei cantitati
de energie termica mai mica pe unitatea de timp si limitarea ireversibila a valorii superioare
autorizatd a fiecdrui cazan de catre CNCIR.

La finalizarea tuturor acestor lucrari toate cazanele au fost supuse unui proces de

verificare si reautorizare din partea ISCIR care cuprinde:
v’ efectuarea expertizelor tehnice in vederea retimbrarii cazanelor pentru denominarea

debitelor calorice;
intocmire program de masuratori $i investigatii;
refacerea calculelor de rezistenta pe valorile mésurate si determinate;
efectuarea controlului nedistructiv asupra cordoanelor de sudura (P, US,);
intocmirea breviarului de calcul termic si functional pentru noile debite calorice propuse;
intocmirea raportului de evaluare si stabilirea duratei remanente de viata;
intocmirea cartii tehnice a cazanului, conform P.T. C1 —2010 colectia ISCIR.

Dupd finalizarea procesului de autorizare ISCIR este imposibild o revenire asupra
procesului si de aplicarea unor modificdri care sa duca la o noud crestere a capacitatilor de
ardere ale cazanelor.

Dupa realizarea actiunilor de denominare reprezentantii BERGENBIER Breweries Punct
de lucru Ploiesti au solicitat efectuarea de catre CNCIR Punct de lucru Ploiesti a unei inspectii
tehnice in utilizare a echipamentelor denominate.

Rapoartele de inspectie emise de cdtre CNCIR Punct de lucru Ploiesti consfintesc
denominarea cazanelor de abur la noile valori prevazute in documentatii, valori la care aceste

ANANE NN NN

17 ] 255




cazane vor functiona de acum inainte. Astfel nu se mai permite ca valorile functionale actuale
ale cazanelor de abur sa poata reveni vreodatd la valorile dinaintea denomindrii. Acest lucru
face ca puterea totald a centralei termice BERGENBIER S.A. sd raména limitata la valoarea
de 17,85 MW.

Procesul de denominare a fost finalizat prin aplicarea noilor placute de timbrare prin care
procesul devine ireversibil. Acestea sunt prezentate mai jos:

1. Cazan de abur OYB/A15000 — 112/1998
Figurd 1: placuta de timbrare cazan abur OYB/A15000 — 112/1998

EUGLOS S.A.
:gmj;-jﬁqp-oca

2. Cazan de abur OYB/A15000 — 111/1998

Figura 2: placutd de timbrare cazan abur OYB/A15000 — 112/1998

3. Cazan de abur OYB/A15000 — 130/2007
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Figura 3: placutad de timbrare cazan abur Terma Energy dupa denominare

.
EUGLOS S.A. k'"

Cluj-Napoca l
'DE ABUR Nr. fabr. / An fabr.: 130/ 2007
SELNIKEL - Turcia ' Anul retimbrarii: 2023

OYB/A |Temperatura max. admisibild:  179°C
_ abur saturat | Debitul maxim de abur: 9000 Kg/h |
unea maxim3 admisibils: 10 bar g totald de incalzire: 342 m” |
nea de incercare: 16,5 bar g |Puterea termics a cazanului 5.9 MW

S @

in urma reducerii puterilor instalate ale cazanelor centralei termice puterea totalid
instalati pe amplasament va fi de 17,85 MW, adici mai micii de 20 MW. In acest caz
instalatia se afli in urmaitoarele situatii:

1. nu se mai incadreazi in prevederile Directivei EU-ETS — ,,Arderea combustibililor

in instalatii cu putere termici nominali totald de peste 20 MW”

2. nu se mai incadreaza in prevederile Regulamentului de punere in aplicare (UE)
2018/2066 al Comisiei din 19 decembrie 2018 privind monitorizarea si raportarea
emisiilor de gaze cu efect de sera in temeiul Directivei 2003/87/CE a Parlamentului
European si a Consiliului si de modificare a Regulamentului (UE) nr. 601/2012 al
Comisiei) si a Regulamentului (UE) nr. 389/2013 al Comisiei din 2 mai 2013 de
creare a registrului Uniunii in conformitate cu Directiva 2003/87/CE a
Parlamentului European si a Consiliului si cu Deciziile nr. 280/2004/CE si nr.
406/2009/CE ale Parlamentului European si ale Consiliului si de abrogare a
Regulamentelor (UE) nr. 920/2010 si (UE) nr. 1193/2011 ale Comisiei
nu se mai incadreaza in prevederile H.G. nr. 780/2006
instalatia iese de sub incidenta ,,.Schemei de comercializare a emisiilor de gaze cu
efect de sera 2013 — 2020”

5. instalatia nu va mai detine ,,autorizatie privind emisiile de gaze cu efect de sera”

B

1.2. Prezentarea conditiilor prezente ale amplasamentului, inclusiv poluarea istorica

1. Localizarea terenului

Conform Regulamentului Local de Urbanism al Planului General de Urbanism al
municipiului Ploiesti, fabrica de bere apartinand S.C. BERGENBIER S.A. este amplasatd in
,»Zona unitatilor industriale si depozitare”, in subunitatea V1.

Suprafata totald a amplasamentului este alcatuita din:

* suprafata totald 119000 m?

* suprafata ocupati: 80098 m?

 suprafata construitd: 41314 m?;

+ platforme betonate, cdi de acces pietonal si pentru trafic intern: 28004 m?

* spatii de stocare temporari: 10000 m?;

e spatii verzi: 39682 m?.
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S.C. BERGENBIER S.A. - punct de lucru PLOIESTI are urmétoarele vecinatati:
* NORD - strada Grigore Gheorghe Cantacuzino

* VEST - proprietate privata (teren liber)

* SUD - domeniul public cale feratd SNCFR

« EST- SC COCA-COLA SA.

Pe terenul fabricii de bere sunt amplasate 55 cladiri cu destinatii multiple conform extras
de carte funciara:

C1 — cu destinatia Silozuri malt;

C2 — cu destinatia Hala productie si fermentare;

C3 - cu destinatia Hala Tmbuteliere , depozit, livrare, pavilion administrativ, grup
social;

C4 — cu destinatia Clddire tehnica;

C5 — cu destinatia Punct control;

C6 — cu destinatia Cantar bascula;

C7 — cu destinatia Siloz cioburi;

C8 — cu destinatia Statie conditionare Wabag;

C9 - cu destinatia Decantor secundar Wabag;

C10 — cu destinatia Decantor principal Wabag;

C11 - cu destinatia Statie pompe ape uzate;

C12 — cu destinatia Bazin tampon;

C13 — cu destinatia Container (ghena gunoi);

C14 — cu destinatia Statie pompe ape subterane;

C15 — cu destinatia Rezervor C.L.U;

C16 — cu destinatia Siloz soda caustica;

C17 — cu destinatia Hala depozit Hamei;

C18 — cu detonatia Magazie ulei;

C19 — cu destinatia Container (Ghena gunoi);

C20 — cu destinatia Siloz borhot;

C21 — cu destinatia Rezervor apa bruta;

C22 — cu destinatia Rezervor apa tratata;

C23 — cu destinatia Punct control;

C24 — cu destinatia Statie transformare;

C25 — cu destinatia Cladire tehnica, bazine epurare;

C26 — cu destinatia Hala depozit chimicale;

C27 - cu destinatia Siloz malt;

C28 — cu destinatia Cabina cantar;

C29 — cu destinatia Bazin retentie apa pluviala;

C30 — cu destinatia Tancuri fermentare;

C31 — cu destinatia Rezervor tampon;

C32 — cu destinatia Rezervor CO2 lichid;

C33 — cu destinatia Rezervor amoniac;

C34 — cu destinatia Rezervor apa demineralizata;

C35 — cu destinatia Rezervor drojdie bere;

C36 — cu destinatia Rezervoare bere clara;

C37 — cu destinatia Rezervoare bere clara;

C38 — cu destinatia Rezervoare bere clara;

C39 — cu destinatia Rezervoare apa calda + rece;

C40 — cu destinatia Pod bascula;

C41 — cu destinatia cos facla;

C42 — cu destinatia Uscétor gaze;

C43 — cu destinatia Spaldtor gaze;
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C44 — cu destinatia cos fum;

C45 — cu destinatia cos fum;

C46 — cu destinatia cos fum;

C47 — cu destinatia Cabina paza;

C47 — cu destinatia Cabina paza;

C49 — cu destinatia Sopron depozitare utilaje;
C50 — cu destinatia Cabina fumat;
C51 — cu destinatia Cabina fumat;
C52 — cu destinatia Cabina fumat;
C54 — cu destinatia Spatiu depozitare;
C55 — cu destinatia Spatiu depozitare.

Descrierea succintd a celor mai importante cladiri:

Hala imbuteliere (sticle, butoaie, PET)

Fundatii izolate din beton armat; stalpi prefabricati din beton armat; acoperisul cu
structurd metalica, termoizolat cu vatd minerald semi rigida si hidroizolat cu membrana SICA;
peretii exteriori sunt executati din zidarie BCA cu Tnaltimea de 3m, iar in rest sunt panouri
termoizolante, pardoselile din beton armat placate cu gresie antiacida; tamplaria este realizata
din aluminiu cu geam termopan;

Depozit produse finite
Structura este similara cu hala de imbuteliere.

Anexa administrativa si sociala

Fundatii din beton armat; peretii exteriori de la subsol si parter sunt executati din beton
armat, iar in restul sunt realizati din panouri termoizolante; peretii despartitori interiori sunt
realizati din rigips; plansele si stalpi sunt din beton armat; pardoselile sunt placate cu gresie
sau mocheta; timplaria este din aluminiu cu geam termopan; acoperisul, tip terasad prevazut cu
termoizolatie si hidroizolatie.

Hala de productie (fierbere, fermentatie, filtrare)

Pentru sectia de fierbere si filtrare fundatiile izolate sunt din beton armat; stalpi
prefabricati din beton armat; sarpantd metalicd termoizolatie din vatd minerald; izolatie
hidrofugd din membrand tip SICA; pardoseli placate cu gresie ceramica ; tamplaria din
aluminiu cu geam termopan ; planseul intermediar este din beton armat; peretii exteriori pe
indltimea de 3m sunt din beton armat, iar in rest sunt din panouri termoizolante; constructia
acestor sectii este partial cu parter si In rest cu parter si un etaj; peretii despartitori sunt din
rigips sau din sticla.

La sectia de fermentare structura este compusa din: fundatii tip radier general din beton
armat; stalpi si planseu din beton armat monolit; peretii exteriori din zididrie BCA; tAmplaria
din aluminiu cu geam termopan; pardoselile din beton armat placate cu gresie; planseul pe
care sprijind vasela de fermentatie este izolat hidrofug cu membrana bitumata..

Silozuri (malt, orz, malai)
Fundatii tip radier general din beton armat; mantaua si capacul sunt metalice.

Moara

Fundatiile, stalpii, grinzile, diafragmele si plansele sunt din beton armat monolit;
cladirea este formata din subsol, parter si 7 etaje; pardoselile sunt placate cu gresie antiacida,
tamplaria este din aluminiu cu geam termopan, acoperis tip terasd izolata termic si hidrofug
cu membrand bitumata.
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Cladire tehnica - utilitdti (centrald termicd, instalatii racire glicoli, tratare apa,
gospodarire CO», statie electricd de transformare 20-0,4 kW (cu transformatoare uscate).

Cladirea are fundatii izolate din beton armat, stalpi prefabricati din beton armat; peretii
exteriori, pe indltimea de 3 m sunt din beton armat, iar in continuare pana la Tndltimea de 10m
sunt din panouri termoizolante; Tn zona instalatiei de rdcire glicoli, unde sunt amplasate si
compresoarele de amoniac, peretii sunt executati pe toatd indltimea din beton armat rezistenti
la explozie, iar acoperisul este prevazut cu trape de explozie; la cota de +5,2 m sunt amplasate
in anumite zone plansee tehnologice alcatuite din grinzi si plici din beton armat; sarpanta
acoperisului este metalica prevazutd cu termo si hidro izolatie. Usile sunt executate din otel
carbon, iar ferestrele sunt din aluminiu cu geam termopan. Pardoselile sunt din beton armat si
sunt placate cu gresie antiacida.

Rezervoare apa
Rezervoarele de apa au fundatiile, pereti si capacul din beton armat. La exterior sunt
termoizolate iar la interior sunt placate cu faianta.

Bunkerul pentru cioburi de sticla
Fundatia este din beton armat tip radier general. Bunkerul propriu-zis este metalic si
este prevazut cu un schip actionat de un troliu electric pentru incércarea cioburilor.

Casa poarta nr. 1 si nr. 2

Fundatiile sunt din beton, iar pereti si tavanele sunt din panouri metalice termoizolante.
Peretii despartitori sunt din rigips. TAmplaria este din aluminiu cu geam termopan. Pardoselile
sunt din beton armat si sunt placate cu gresie.

Cantar bascula
Fundatii din beton armat, iar structura cantarului este metalica.

Puturi apa
Cabinele puturilor sunt din beton armat iar in jurul lor este o amplasata o imprejmuire
din stalpi si plasa care asigurd perimetrul de protectie sanitara.

Statie tratare ape uzate (bazin apa uzatd, sectia conditionare, decantoare primar si
secundar, statie centrifugare namol, facla ardere biogaz).

Structura obiectelor din statia de tratare a apelor uzate este din beton armat cu
impermeabilitate maritd. Usile exterioare sunt din otel carbon, iar cele interioare sunt din
aluminiu cu geam termopan. Pardoselile sunt placate cu gresie antiacida.

Silozuri borhot
Fundatiile sunt din beton armat, iar structura silozurilor este metalica.

Silozuri solutie soda caustica
Fundatiile sunt din beton armat, iar structura silozurilor este metalica.

Statie pompare ape uzate
Structura este integral din beton armat iar tdmplaria este din otel carbon.

Bazin retentie apa pluviala
Fundatiile, stalpii intermediari, peretii si planseul sunt din beton armat.

Ghene depozitare deseuri ambalaje
Fundatia tip dala este din beton armat, iar structura este metalica
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Tancuri depozitare bere clara
Fundatiile tip radier general sunt din beton armat, iar structura tancurilor este integral
metalica.

Tancuri depozitare apa dezaerata, apa calda si rece
Fundatiile tip radier general sunt din beton armat, iar structura tancurilor este integral
metalica.

Platforme depozitare si ambalaje si parcare

Platformele de depozitare sau parcare sunt din beton armat rutier

Se pot delimita 3 zone functionale fiecare deservind una sau mai multe activitati de pe

platforma:

ZONA I - INSTALATIA DE FABRICARE A BERII

In aceastd zona se afla:

* instalatiile pentru toate fazele procesului de fabricatie incepidnd cu receptia
materiilor prime si termindnd cu stocarea produsului finit (berea filtratd).
Activitdtile se desfdsoard in hala de productie.

* dotdrile pentru activitdtile auxiliare (intretinere, reparatii, asigurare cu utilitati,
depozitari de materii prime si materiale) care deservesc activitatea principala

ZONA all-a — HALA DE IMBUTELIERE A BERII
In aceastad zona se afla liniile de imbuteliere a berii.

ZONA a Ill-a — STATIA DE EPURARE
In aceastd zona se afla statia de epurare mecano-biologicd ce deserveste intreaga
platforma industriala.

Poluarea istorica
Nu sunt cunoscute informatii despre o anumita poluare istoricd a amplasamentului unde
este situata in prezent fabrica de bere Bergenbier.

1.2.  Alternativele principale studiate de catre solicitant (legate de locatie, justificare
economica, orientare spre alt domeniu, etc.)

Analiza alternativelor In conceptia, proiectarea, realizarea, exploatarea si monitorizarea
unei investitii din punct de vedere al protectiei mediului se referd la urmatoarele elemente:

a. alegerea amplasamentului;

b. alegerea tehnologiei de productie, inclusiv a utilajelor, materiilor prime,
ambalajelor, 1n final al ciclului de viatd a produselor;

c. alegerea solutiilor tehnice de executie a lucrarilor de investitie, inclusiv a
utilajelor $i materialelor;

d. alegerea celor mai bune tehnici disponibile in toate etapele, inclusiv din punct de
vedere al protectiei mediului.

Alternativele se raporteaza la varianta “0”, ce reprezinta cazul in care investitia nu se
realizeaza.

Alegerea amplasamentului
Nu s-au analizat alte alternative legate de locatie, justificare economicd sau orientare
spre alt domeniu. Alegerea amplasamentului a fost facuta cu respectarea prevederile Ordinului MS
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nr. 119/2014 pentru aprobarea Normelor de igiena si a recomanddrilor privind mediul de viata al
populatiei. Amplasamentul instalatiei respectd prevederile ordinului mentionat si permite un acces
relativ facil la retelele de utilitdti din zona in conditiile protejarii mediului.

Selectarea amplasamentului actual al societatii BREGENBIER S.A. nu s-a bazat pe analiza mai
multor variante, ci pe existenta pe amplasament Tncepand cu anul 1994 a unei fabrici de bere,
disponibilitatea resursei exploatabile de apa (din forajele proprii sau furnizatd din reteaua municipald),
precum si potentialul de asigurare a utilitdtilor (energie electrica, agent termic, aer, gaze tehnologice).

Amplasarea instalatiilor si echipamentelor utilizate in procesul de producere a berii s-a realizat
astfel Tncat sa se faciliteze desfdsurarea corespunzatoare, fard sincope, a fazelor procesului tehnologic,
de la aprovizionarea cu materii prime, pana la livrarea produselor finite. Intregul flux tehnologic este
conceput si realizat avand 1n vedere atat asigurarea obtinerii unui produs bun calitativ, cat si respectarea
normelor de protectie a mediului in vigoare. Societatea utilizeazd echipamente de productie si pentru
protectia mediului moderne, performante, cu grad ridicat de fiabilitate si sigurantd In exploatare, 1n
conformitate cu cele mai bune tehnici disponibile din domeniu.

Prin automatizarea conducerii si controlului procesului tehnologic se faciliteaza cresterea
sigurantei in exploatare si diminuarea la minimum a probabilitatii de producere a unor incidente majore
cu implicatii privind securitatea operatorilor si protectia mediului.

De-a lungul timpului, tendinta dictatd de solicitarea pietei a condus la extinderi succesive a
capacitatilor de productie si la modernizarea tehnologica a fabricii, conceptul actual de functionare al
fabricii fiind realizat de asa manierd, ncat sa permitd fie cresterea capacitatilor de productie prin
optimizarea fluxurilor tehnologice, fie extinderea modulara ulterioara a fabricii 1n acelasi scop, respectiv,
de crestere a capacitatilor de productie..

Alegerea tehnologiei de productie, inclusiv a utilajelor, materiilor prime, ambalajelor, in final
al ciclului de viata a produselor

In ceea ce priveste tehnologia de fabricare a berii nu s-a avut In vedere o variantd alternativa
intrucat a fost folositad experienta investitorul In acest domeniu. Acesta a implementat o tehnologie
verificatd, care a permis obtinerea unui produs de calitate in conditiile cele mai avantajoase din punct de
vedere economic si al protectiei mediului. in urma evolutiei tehnologice in perioada scursi de la data
implementdrii tehnologiei si pand 1n prezent s-a optat pentru o modernizare partiald a instalatiei 1n
vederea reducerii consumurilor de energie si combustibili si a reducerii emisiilor In mediu.

Si din punct de vedere al respectdrii cerintelor BAT se considerd ca atat instalatia cat si
amplasamentul se incadreazd in prevederile acestor cerinte deoarece BAT nu inseamnd neapdrat
tehnica cea mai avansatd disponibila atata timp cat din punct de vedere economic este tehnica
cea mai bund pentru o instalatie particularizatd. Definitia in sine ia In considerare faptul ca
masurile cu privire la protectia mediului nu ar trebui si aiba costuri nerealiste. In acest caz,
aplicind BAT pentru diverse instalatii din acelasi sector, se poate sa se utilizeze tehnologii
diferite de control al poluarii, care sunt si cele mai bune tehnici adecvate pentru o instalatie
particulara.

2. Tehnici de management

2.1. Sistemul de management
Pana 1n prezent S.C. BREGENBIER S.A. are implementate:

* Sistemul de management al calitatii - SR EN ISO 9001:2015, certificat de catre
TUV Reinland Cert GmbH, certificat nr. 01 100 1331881

* Sistemul de management al sigurantei alimentare - ISO 22000:2005, certificat de
catre TUV REINLAND, certificat nr. 01 154 000044

Sistemul de management de mediu implica elaborarea politicii de mediu care se bazeaza
pe implementarea urmatoarelor actiuni:
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stabilirea obiectivelor si tintelor de mediu;

* identificarea si evaluarea tuturor aspectelor de mediu;

* elaborarea Programului de Management de mediu;

* identificarea legislatiei de mediu aplicabile ;

* identificarea tuturor situatiilor de urgenta potentiale;

* pregitirea pentru situatii de urgenta si capacitate de raspuns ;

* realizarea de audituri interne privind implementarea, mentinerea si imbunatatirea
SMM, precum si verificarea conformdrii cu cerintele legale si de alt tip.
Neconformitdtile identificate cu ocazia auditurilor sunt documentate in rapoarte
de neconformitate. Planul privind realizarea masurilor corective stabilite
cuprinde termenele de realizare, responsabilitatile precum si modul in care se
verificd realizarea, evaluarea si conformarea actiunilor corective aplicate.

Actiuni intreprinse in cadrul S.C. BREGENBIER S.A.

S.C. BREGENBIER S.A. are numit responsabil cu activitatea de protectie a mediului
calificat in acest domeniu. In cadrul companiei au fost elaborate si implementate proceduri
interne care au ca scop eficientizarea activitatii si cresterea nivelului de pregatire in domeniul
cunoasterii si aplicarii prevederilor legislatiei de mediu a personalului care deserveste
activitatea instalatiei. Totodata prin decizie internad a conducerii societétii, a fost desemnata o
persoand din rdndul angajatilor proprii care urmareste si sd asigurd indeplinirea obligatiilor
prevazute de legislatia de mediu 1n vigoare. Atat aceastd persoand cat si altele implicate in
procesul de monitorizare a activitatilor in vederea prevenirii poludrii factorilor de mediu sunt
instruiti periodic.

In cazul aparitiei unor modificdri legislative sau a unor elemente noi in domeniul
legislatiei protectiei mediului acestea sunt prelucrate de catre responsabilul cu protectie
mediului si aduse la cunostinta personalului care deserveste activitatea instalatiei in cadrul
unor sedinte de instruire.

Totodata se efectueaza instruiri privind prevederile autorizatiei integrate de mediu in
vigoare si protectia factorilor de mediu, la nivelul factorilor de decizie.

Fiecare salariat la locul de muncd este bine instruit In ceea ce priveste protectia
factorilor de mediu (respectarea parametrilor tehnologici pe fiecare faza, care inseamna
inclusiv respectarea emisiilor admise pentru mediu si personalul de deservire).

Periodic sunt identificate, analizate si sunt puse in aplicare cerintele legale in domeniul
protectiei mediului precum si alte cerinte aplicabile aspectelor semnificative de mediu ale
activitatilor, produselor si serviciilor societatii. Acestea sunt in considerare la stabilirea
obiectivelor, tintelor si programelor de management de mediu si la actualizarea politicii de
mediu.

Pentru ca rezolvarea aspectelor de mediu sa fie condusd corespunzitor societatea a
definit responsabilitatile si atributiile angajatilor sdi, a stabilit programe de instruire,
constientizare si competentd, a stabilit regulile pentru comunicarea internd si externa, a
realizat proceduri pentru operare si a luat masuri pentru prevenirea poludrii si raspuns la
situatiile de urgenta.

Periodic sunt raportate situatiile legate de performantd de mediu a organizatiei si
aspectele de mediu semnificative conform cerintelor legale si a celor din actele de
reglementare (AIM, acorduri de mediu, decizii ale etapelor de incadrare pentru diferite
proiecte de dezvoltare si/sau modernizare aflate In derulare).

Managementul la cel mai inalt nivel asigurd resursele financiare, de personal si
tehnologice necesare rezolvdarii problemelor de mediu.

Prin toate aceste masuri se urmadreste prevenirea, limitarea deteriordri si ameliorarea
calitatii mediului pentru a evita manifestarea unor efecte negative asupra mediului, sanatatii
umane §i a bunurilor materiale.
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3. INTRARI MATERIALE

3.1. Selectarea materiilor prime

Principalele materii prime utilizate in cadrul societatii sunt maltul si porumbul/malaiul,
care prin procese de fierbere, fermentare si filtrare devin produs finit (bere) sau subprodus
(borhot, drojdie).

Principalele substante chimice utilizate in procesul tehnologic de fabricare a berii, de
tratare a apei utilizatd in procesul tehnologic si 1In procesul de igienizare a utilajelor,
instalatiilor si traseelor, precum si de preepurare a apelor uzate sunt: apa, maltul, malaiul,
hameiul, acid sulfuric, acid fosforic, acid lactic Purac 80, clorura de calciu, sulfat de calciu,
sulfat de zinc, hidroxid de sodiu, P3 — horolith V, P3 — stabilon AL, P3 — stabilon WT, , P3 —
trimeta PLUS, P3 — oxysan ZS, P3 - topactiv DES, P3 — topax 56, P3 — topax 66, P3 — polix
XT, amoniac, propilenglicol, permanganat de potasiu, acid clorhidric, clorura ferica, solventi
si cerneluri, etc. In conformitate cu procedurile de lucru.

Materialele aprovizionate si utilizate sunt in conformitate cu procedurile de lucru, fiind
urmarite si verificate din punct de vedere tehnico-economic. Substantele chimice utilizate sunt
insotite de fisele cu date de securitate.

Materiile si materialele sunt depozitate separat, in functie de tipul substantelor chimice
si cat mai aproape de locul de utilizare, in diferite magazii sau spatii de stocare, respectiv
spatii pentru prepararea unor solutii diluate utilizate in procesul tehnologic (dozare).

Materiile prime, cele auxiliare precum si substantele chimice utilizate sunt prezentate
in tabelele de mai jos:

Tabel 3: materii prime utilizate pe amplasament

Malt 40000 vrac — 1n siloz de 450 t A(i), A(ii),B,D

Malai 18000 vrac — in siloz de 250 t A(i), A(ii), B, D
Orz 7000 vrac — 1n siloz de 480 t A(i), A(ii), B, D
Extract de hamei 6 bidoane de 30 1 A(i), A(ii), B, D
Sirop aroma 600 rezervor metalic 1000 1 A(i), A (ii), B,D
Hamei 18000 pungi hidroizolate 10 kg A(i), A(ii), B, D
Extract de malt 5,5 bidoane de 30 1 A(i), A(ii), B, D
Bioxid de carbon 2000 tanc de 60 t A(i), A(ii), B, D
Apad 1700 mc rezervor 500 mc A(i), A(ii), B, D

Tabel 4: materiale auxiliare utilizate pe amplasament

Acid lactic 8 bidoane plastic 25 1 A(), A@Gi),B,D
Acid tanic 0,45 bidoane plastic 25 1 A(i), A@i), B, D
Antispumant 15 bidoane plastic 25 1 A(), A@i), B, D

Bicarbonat de sodiu
Caramel

Carbune activ
Clorura de calciu
Enzime

0,55

saci plastic

45 bidoane plastic 30 1
3,5 cutie carton 12.5 kg

200

saci plastic 25 kg

56 bidoane plastic 30 1

A(i), A(ii), B, D
Ad), A (ii), B,D
A(i), A(ii), B, D
A(i), A(ii), B, D
A(i), A(ii), B, D

Kieselgur 330 saci hartie 20 kg A(i), A(i), B, D
Metabisulfit de 0,83 saci plastic 20 kg A1), A@i), B, D
potasiu

Oxid de magneziu

3,6 saci plastic 20 kg

A(i), A(ii), B, D
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PVPP 26 cutii carton 20 kg A(i), A(ii), B, D

RILSAN 0,7 saci plastic 20 kg A@G), AGi), B, D
Sulfat de zinc 0,5 saci plastic de 20 kg A(i), A@i), B, D
Legenda:

* A existd o zond de depozitare acoperita (i) sau complet Ingradita (ii);

¢ B existd un sistem de evacuare a aerului;

e C suntincluse sisteme de drenare si tratare a lichidelor Tnainte de evacuare

* D existd protectie Tmpotriva inundatiilor sau de patrundere a apei de la stingerea
incendiilor

3.2. Cerintele BAT

In cadrul acestui capitol se va face o analizd pentru activitatea IPPC desfasurate pe
amplasamentul analizat, respectiv:

e 6.4.b) Tratarea si prelucrarea, cu exceptia ambaldrii exclusive, a urmatoarelor materii prime,
care au fost, In prealabil, prelucrate sau nu, In vederea fabricarii de produse alimentare sau a
hranei pentru animale, din:

o 1ii) numai materii prime de origine vegetald, cu o capacitate de productie de peste
300 de tone de produse finite pe zi sau de 600 de tone pe zi in cazul in care instalatia
functioneaza pentru o perioadd de timp de cel mult 90 de zile consecutive pe an.

S.C. BREGENBIER S.A. punct de lucru Ploiesti aplicd o serie de tehnici care se
considerd BAT, conform Documentului de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile
in industriile de producere a hranei, bauturilor si laptelui (Reference Document on Best
Available Techniques in the Food, Drink and Milk Industries — 2019), pentru operarea
echipamentelor, instalatiilor de productie, precum si pentru controlul emisiilor de poluanti in
mediu. Acestea au un grad ridicat de fiabilitate i sigurantd in exploatare, in conformitate cu
cele mai bune tehnici disponibile din domeniu (BAT).

S.C. BREGENBIER S.A. punct de lucru Ploiesti aplicd proceduri de selectare a
materiilor prime si a materialelor In conformitate cu cerintele de calitate pentru industria
alimentara. Tehnicile utilizate In cadrul societdtii privind stocarea si manevrarea substantelor
chimice sunt in conformitate cu cele mai bune tehnici disponibile prezentate in Documentul
de referinta pentru cele mai bune tehnici disponibile privind emisiile provenite din activitatea
de stocare.

Referitor la apele uzate, se mentioneaza cé societatea are o statie de epurare a apelor
uzate tehnologice si menajere, care include treptele mecanica, biologicad anaeroba si biologica
aeroba. Epurarea combinata anaerobd/aeroba a apelor uzate provenite din procesul de fabricare
a berii s-a impus drept tehnica de nivel international, fiind in conformitate cu cele mai bune
tehnici disponibile pentru epurarea apelor uzate rezultate din industria alimentara.

S.C. BREGENBIER S.A. punct de lucru Ploiesti a ajuns la nivele de performantad in
procesul de productie care sa-i permita sd se incadreze pe deplin 1n prevederile din DECIZIA
DE PUNERE IN APLICARE (UE) 2019/2031 A COMISIEI din 12 noiembrie 2019 de stabilire
a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru industria alimentara, a
bauturilor si a laptelui in temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a
Consiliului [notificatd cu numarul C(2019) 7989].
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Tabel 5: conformarea obiectivului la prevederile BAT

Prevederi document de referinta Conformare Observatii Justificarea
neconformarii
Performanta generali de mediu
Pentru cresterea performantei generale de Se conformeaza | Se inregistreaza Nu e cazul

mediu, BAT constituie urmatoarele:
Identificarea si implementarea programelor de
formare si perfectionare a conducerii
Inregistrarea consumului de api si energie,
cantitatilor de materii prime, deseuri rezultate
si modului de gestionare a acestora
intocmirea unui plan de interventie in caz de
poludri accidentale sau incidente legate de
poluare

Implementarea unui program de intretinere si
reparatii pentru a se asigura buna functionare a
echipamentelor si instalatiilor

Planificarea corespunzdtoare a activitatilor in

consumurile de apa,
energie, cantitatile de
materii prime si
cantitatile de deseuri
rezultate

Existd plan de
interventie in caz de
poludri accidentale
sau incidente legate
de poluare

Existd un program de
verificare, intretinere
si reparatii a

cadrul instalatiei respectiv gestiunea echipamentelor
materialelor si eliminarea deseurilor
Tehnologia de fabricatie
BAT-ul pentru fabricarea berii se adreseaza Se conformeazd | Consum specific de | Nu este cazul
evitarii producerii de CO; din combustibili apa:
fosili, recuperarea drojdiilor, colectarea 0,43 mc/hl de bere
materialului de filtrare folosit si selectia si produsa

utilizarea optima a masinilor de spdlare a
sticlelor. Aplicarea BAT suplimentare pentru
fabricarea berii reduce atit consumul de apa,
cat si de energie. Pentru fabricarea berii, BAT
este de a atinge un consum specific de apa de
0,35 + 1 mc/hl de bere produsa

Agentul de filtrare introdus determina
particulele sa se floculeze si sa precipite din
solutie. Aceste particule sunt proteine,
polizide, polifenoli. Pentru ca filtrarea sa aiba
loc,

sarcinile electrice intre agentul de filtrare si
particule trebuie sa fie opuse. Natura si doza
agentului de filtrare pot fi determinate prin
teste de laborator. Agentii de filtrare utilizati
pot fi impartiti in doud grupe majore; agenti
organici si minerali de finisare

Se conformeaza

Nu este cazul

Descompunerea zaharurilor simple in alcool
este denumitd in mod obisnuit fermentarea
alcoolica. Drojdii, de obicei Saccharomyces sp,
de ex. cerevisae sau bayanus, sunt utilizate
pentru a produce etanol din carbohidrati si
cantitdti foarte mici de alti compusi organici.
Acesta este un proces anaerob, adica nu
necesitd prezenta oxigenului. Temperatura la
care are loc procesul este de obicei intre 8 si
30°C. Temperatura afecteaza viteza procesului
de fermentatie, eficienta conversiei si aroma
produsului finit. De asemenea, pH-ul poate fi
ajustat. Acest lucru asigurd ca fermentatia este
eficientd si produce aroma necesara. Tipul de
specii de drojdii utilizate afecteaza rata,
eficienta, aroma si este, prin urmare, selectat
cu grija pentru a da rezultatele dorite. Tulpinile

Se conformeaza

selectionate de drojdii sunt adesea folosite

Se utilizeazd drojdii
selectate

Se recupereaza
bioxidul de carbon

Nu este cazul

28 | 255




pentru a optimiza randamentul alcoolului si
productia de aromatice ca componente
secundare. Azotul, vitaminele si
oligoelementele sunt de obicei adaugate ca
nutrienti de drojdie. in mod traditional,
fermentatia in bere si vinificatie a fost
efectuatd in vase de fermentatie deschisa.
Unele au fost inlocuite cu fermentoare inchise,
facand posibila recuperarea CO2

Pasteurizarea este un proces de incalzire
controlata utilizat pentru a elimina formele
viabile ale oricdrui microorganism, adica
agentul patogen sau degradarea, care poate fi
prezent in lapte,

bauturi pe baza de fructe, anumite produse din
carne si alte alimente sau pentru a prelungi
durata de conservare, in cazul berii. Un proces
de incalzire controlat similar, denumit
"blanching", este utilizat in prelucrarea
fructelor si legumelor. Atat pasteurizarea, cat
si "albirea” se bazeaza pe utilizarea cerintei
minime de cdldurd necesara pentru a dezactiva
microorganismele sau enzimele specifice,
reducand astfel la minimum orice modificare
de calitate a produselor alimentare in sine [87,
Ullmann, 2001]. in pasteurizare se aplicd in
general o temperaturd de incalzire mai mica de
100°C

Se conformeaza

Pasteurizarea se face la
72°C

Nu este cazul

Pungile textile sunt folosite pentru a transporta
produse vrac, inclusiv cereale, faina, zahar si
sare. Containerele de transport maritim din
lemn au fost utilizate in mod traditional pentru
o gama larga de alimente, cum ar fi fructele,
legumele, ceaiul, vinurile, bauturile spirtoase
si berea. Containerele din lemn au fost
inlocuite cu mult timp in urma in anumite
sectoare, iar acum sunt tot mai mult inlocuite
cu lazi de plastic. Ambalajele metalice inchise
ermetic pot rezista la temperaturi ridicate sau
scazute. Materialele folosite pentru cutiile
metalice sunt din otel (fara tabla sau tabla) si
din aluminiu, dar pot fi de asemenea acoperite
cu staniu sau lacuri pentru a preveni
interactiunile cu alimentele din cutie.
Recipientele metalice sunt utilizate pe scara
largad pentru bauturi racoritoare si bere. Sunt de
asemenea utilizate pentru alimente sterilizate
cu conserve, de ex. fructe, legume, lapte
condensat si produse din carne. Containerele
metalice sunt reciclabile. Folia de aluminiu
este, de asemenea, utilizata pe scara larga
pentru ambalarea mai

multor tipuri de alimente.

Sticla are proprietdti de bariera ridicate, este
inert si este adecvatd pentru procesarea la
incdlzire si la microunde. Cu toate acestea,
doud dezavantaje ale sticlei sunt greutatea si
riscul de spargere. Sticlele si borcanele din
sticla sunt utilizate pe scara larga pentru lapte,
bere, vinuri si bauturi spirtoase, conserve,
paste si piure si, de asemenea, pentru unele
alimente si bauturi instant. Sticlele si

Se conformeaza

Nu este cazul
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borcanele din sticla sunt reutilizabile si
reciclabile

Utilizarea apei

Consumul specific de apd variaza in functie de | Se conformeaza

tipul de bere, de numarul marcilor de bere, de
capacitatea ambalajelor bauturilor, de existenta
unei masini de spalat a sticlelor, de modul in
care berea este ambalata si pasteurizata, varsta
instalatiei, sistemul utilizat pentru curatare si
tipul de echipament utilizat. Daca se utilizeaza
apa subterand, aceasta poate necesita tratament
inainte de utilizare, proces in care pot aparea
pierderi de pand la 30%. Nivelurile de consum
sunt ridicate o data prin sistemele de racire si/
sau pierderile datorate evaporarii in clima
calda

Nu este cazul

Prevederi document de referinta Conformare Observatii Justificarea
neconformirii
Consumuri specifice
Consum specific de apa Realizat:
4+10 hl/hl bere 4,9 hl/hl bere
Consum specific de kieselgur Realizat:
90+160 g/hl bere 78,6 g/hl bere
Cantitate kieselgur uzat Realizat:
0,4+0,7 kg/hl 0,1 kg/hl bere
Consum specific de energie electrica 8,82 kWh/hl
7,5+11,5 kWh/hl
Consum specific de energie termica 68,14MJ/hl

85+120 MJ/hl

Aer

CO; eliberat in timpul fermentarii este trecut la o unitate
de recuperare. CO; care urmeaza a fi

recuperat contine toate componentele volatile prezente
sau produse in timpul fermentatiei, incluzand oxigen,
compusi ai carbonilului si sulfului cu praguri de detectie
olfactiva foarte mici, de ex. hidrogen sulfurat. Din acest
motiv, CO; trebuie purificat in masura necesara utilizarii
sale.

Procesul de purificare sau conditionarea include un
separator de spuma, spdlarea cu apd pentru a reduce
compusii cu sulf, uscarea, indepartarea aromelor cu
carbune activat, indepartarea oxigenului si comprimarea
pentru depozitarea acestuia. Acesta poate fi apoi extras
dupa cum este necesar din rezervorul de stocare, re-
vaporizat si utilizat in productie.

Beneficii de mediu obtinute

Emisii reduse de CO; la nivel de instalatie. Consumul
redus de combustibili fosili si energie pentru producerea
de CO», in special pentru utilizarea in instalatie. In
sectorul fabricarii berii, reducerea emisiilor de CO; cu
acest sistem este de aproximativ 2 kg / hl (20 kg / m3)
de bere produsa

Se recupereaza
CO»

Contaminarea apei

De obicei, exista fluctuatii in generarea de ape reziduale.
Debitul de varf poate fi de ordinul a 2,5 - 3,5 ori fluxul
mediu, in functie de cat de aproape de zona de productie
este efectuatd masurarea. in zona de ambalare, fluxurile
de varf apar 1n timpul opririi liniei, deoarece
pasteurizatoarele tip tunel sunt golite. O altd zond, unde
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pot aparea varfuri mari, se afld in zona de tratare a apei
reziduale in timpul spalarii filtrelor. Concentratia
materialului organic va depinde de raportul dintre apa
reziduald si bere si deversarea de materii organice in
statia de epurare a apelor uzate.

Descarcarea tipica a materialului organic dintr-o fabrica
de bere este in mod normal cuprinsa intre 0,8 si 2,5 kg
bere CBO / hl. Se pot produce descarcdri mai mari si pot
fi atribuite descarcarii surplusului de drojdie sau alte
deseuri concentrate in statia de epurare, care ar putea fi
eliminate. Productia de bere fara alcool poate duce la
deversari foarte mari daca alcoolul condensat este
evacuat 1n statia de epurare

Emisiile de pulberi

Tehnicile industriale de control ale emisiilor de pulberi Se utilizeaza
(PM) sunt foarte eficiente, realizdnd mai instalatii de
mult de 99,8 % cantitate retinutd din gazul de evacuare retinere cu
brut. material
filtrant, cu
eficienta
ridicata.

Prevederi BAT

Aplicarea proceduri si tehnologii 1n totald conformare la cerintele BAT de catre S.C.
Bergenbier S.A.

1. Sisteme de management de mediu
BAT 1 - elaborarea si punerea in aplicare a unui sistem de management de mediu (EMS)
care are toate caracteristicile urmatoare:

angajament, asumarea rolului de lider si responsabilitate din partea conducerii,
inclusiv a conducerii superioare, in ceea ce priveste punerea in aplicare a unui
EMS eficient — conducerea companiei este implicatd activ si permanent pentru

punerea in aplicare, de cétre toti angajatii, de punerea in aplicare a prevederilor din
EMS

analiza care include determinarea contextului organizatiei, identificarea nevoilor
si a asteptarilor partilor interesate, identificarea caracteristicilor instalatiei care
sunt asociate cu posibilele riscuri pentru mediu (sau pentru sandatatea umand),
precum si a cerintelor juridice aplicabile in ceea ce priveste mediul — S.C.
BERGENBIER S.A. a efectuat o analiza si au fost identificate toate aceste aspecte
precum si modul de indeplinire pentru toate aceste criterii

elaborarea unei politici de mediu care sda includa tmbundtdtirea continud a
performantei de mediu a instalatiei — S.C. BERGENBIER S.A. are elaborata politica
de mediu

(stabilirea obiectivelor si a indicatorilor de performanta in ceea ce priveste
aspectele de mediu semnificative, inclusiv asigurarea respectarii cerintelor legale
aplicabile; — S.C. BERGENBIER S.A. are stabilite obiectivele si a indicatorii de
performantd in ceea ce priveste aspectele de mediu semnificative, inclusiv
asigurarea respectarii cerintelor legale aplicabile
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planificarea si punerea in aplicare a procedurilor si actiunilor necesare (inclusiv
actiuni corective §i preventive, acolo unde este necesar) pentru a atinge obiectivele
de mediu si a evita riscurile de mediu — S.C. BERGENBIER S.A. are stabilite
proceduri clare pentru fiecare loc de munca si pentru fiecare tip de activitate
(inclusiv plan d prevenire si combatere a poludrilor accidentale)

determinarea structurilor, rolurilor si responsabilitatilor legate de aspectele §i
obiectivele de mediu si asigurarea resurselor financiare si umane necesare — S.C.
BERGENBIER S.A. a organizat personalul si locurile de muncd in vederea
respectarii obiectivelor de mediu si a alocat fondurile necesare in vederea atingerii
acestui obiectiv

asigurarea faptului ca personalul a cdarui activitate poate afecta performanta de
mediu a instalatiei este competent si constient de rolul sdu (de exemplu, prin
furnizarea de informatii si formare profesionala) — S.C. BERGENBIER S.A.
instruieste periodic personalul companiei

comunicarea interna si externa — S.C. BERGENBIER S.A. intretine un dialog
permanent atat cu autoritdtile de mediu, cu clientii cat si cu furnizorii de servicii In
vederea respectdrii politicilor de mediu

incurajarea implicarii angajatilor in bune practici de management de mediu — S.C.
BERGENBIER S.A. verifica modul de cunoastere si aplicare a unor bune practici
de management si de mediu de cétre personalul angajat si oferd stimulente celor
care se evidentiaza in acest sens

stabilirea si pastrarea unui manual de management §i a unor proceduri scrise
pentru controlul activitatilor cu impact semnificativ asupra mediului, precum §i a
unor inregistrari relevante — criteriu indeplinit

planificare operationala si control al proceselor, eficace — criteriu Indeplinit

punerea in aplicare a unor programe de intretinere corespunzdtoare — criteriu
indeplinit

protocoalele de pregatire si raspuns la situatii de urgenta, inclusiv de prevenire
si/sau de atenuare a impactului negativ (asupra mediului) al situatiilor de urgenta
— criteriu Tndeplinit. Compania are intocmite:

» Plan de prevenire si interventie In caz de poludri accidentale

» proceduri pentru prevenirea si stingerea incendiilor

* la (re)proiectarea unei instalatii (noi) sau a unei pdrti a acesteia, luarea in
considerare a efectelor sale asupra mediului de-a lungul duratei sale de viatad,
care include construirea, intretinerea, exploatarea si dezafectarea — criteriu
indeplinit. Pentru fiecare extindere de activitate si/sau de maérire a capacititii de
productie si la denominarea cazanelor din cadrul centralei termice au fost
elaborate:

» ,notificare” Intocmitd conform prevederilor Anexa 5SA — Legea 292/2018

» ,memoriu de prezentare” intocmit conform prevederilor Anexa SE — Legea
292/2018

» studiu privind impactul asupra mediului si raport la studiu privind impactul
asupra mediului
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» studiu de modelare matematica dispersiei poluantilor in atmosfera
» programe de dezafectari si/sau de inchidere la inchiderea activitatii

* punerea in aplicare a unui program de monitorizare §i mdsurare, dacd este
necesar— criteriu indeplinit. Compania are stabilit un program de monitorizare si de
masurare prin autorizatia integratd de mediu valabild in prezent. Acest program se
va actualiza de fiecare datad cind intervin modificari importante 1n instalatie.

* efectuarea de evaludri sectoriale comparative in mod regulat — criteriu indeplinit

* audit intern periodic independent (in mdasura posibilului) si audit extern periodic
independent pentru a evalua performantele de mediu si pentru a determina daca
EMS este sau nu conform cu masurile planificate si a fost pus in aplicare si mentinut
in mod corespunzdator — criteriu Indeplinit

* evaluarea cauzelor neconformitdtilor, punerea in aplicare a actiunilor corective ca
raspuns la neconformitdti, revizuirea eficacitatii actiunilor corective si stabilirea
existentei sau a posibilitdatii de aparitie a unor neconformitdti similare — criteriu
indeplinit

* revizuirea periodica, de catre conducerea superioara, a EMS si a conformitatii, a
adecvarii si a eficacitatii continue a acestuia — criteriu Indeplinit

* urmarirea §i luarea in considerare a dezvoltarii unor tehnici mai curate — criteriu
indeplinit. Compania are un program de analizd periodicd a performantelor
tehnologiilor utilizate si, acolo unde este cazul, aplicad programe de modernizare.
Ultimele astfel de programe au fost:

» extinderea halei tehnologice si modernizarea liniei de pasteurizare
» dezafectarea liniei de imbuteliere doze cu capacitatea de 30000 buc./h
» denominarea cazanelor de abur din cadrul centralei termice

In mod specific, pentru sectorul alimentar, al bauturilor si al produselor lactate, BAT
consta in integrarea, de asemenea, a urmatoarelor caracteristici in EMS:
* un plan de gestionare a zgomotului (a se vedea BAT 13);
* un plan de gestionare a mirosurilor (a se vedea BAT 15);
* inventarierea consumului de apa, energie si materii prime, precum si a fluxurilor
de ape uzate si de gaze reziduale (a se vedea BAT 2);
* un plan privind eficienta energetica (a se vedea BAT 6a).

BAT 2: Pentru a creste eficienta utilizarii resurselor si a reduce emisiile, BAT consta
in elaborarea, mentinerea si revizuirea cu regularitate (inclusiv atunci cdnd are loc o
schimbare semnificativa) a unui inventar al consumului de apd, de energie si de materii prime,
precum si al fluxurilor de ape uzate si de gaze reziduale, ca parte a sistemului de management
de mediu (a se vedea BAT 1), care include toate caracteristicile urmadatoare:

L Informatii despre procesele de productie a alimentelor, bauturilor si produselor
lactate, inclusiv:

(a) diagrame de flux simplificate ale proceselor, care sa indice originea emisiilor —
compania detine astfel de diagrame. Acestea sunt afisate la locurile de munca si pe monitoarele
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calculatoarelor de proces care monitorizeaza si conduc desfasurarea automatizata a fluxurilor
tehnologice.

(b)  descrieri ale tehnicilor integrate in proces si ale tehnicilor de tratare a apelor
uzate/gazelor reziduale pentru prevenirea sau reducerea emisiilor, inclusiv a performantelor
acestora — compania este dotatd cu o statie de epurare dotatad tehnologic conform celor mai
noi prevederi tehnice si legislative.

1I. Informatii privind consumul si utilizarea apei (de exemplu, diagrame de flux si
bilantul masic al consumului de apa) si identificarea actiunilor de reducere a consumului de
apa si a volumului apelor uzate (a se vedea BAT 7) — compania monitorizeaza permanent
consumurile de apd si se intervine in cazul in care se constatd cele mai mici anomalii in
fluxurile tehnologice unde se consuma apa. Compania s-a Incadrat in fiecare an in prevederile
BAT cu privire la consumul specific de apa pe hl bere.

III.  Informatii referitoare la cantitatea si caracteristicile fluxurilor de ape uzate,
cum ar fi:

(a)  valorile medii si variabilitatea debitului, a pH-ului si a temperaturii — acesti
parametrii sunt monitorizati permanent si se incadreazd in limitele impuse de legislatia in
vigoare si de catre autoritatile competente

(b)  concentratia medie si  valorile cantitatilor de poluanti  pentru
poluantii/parametrii relevanti si variabilitatea acestora (de exemplu: COT sau CCO, compusi
cu azot, fosfor, clor, conductivitate) — acesti parametrii sunt monitorizati permanent si se
incadreaza in limitele impuse de legislatia in vigoare si de cdtre autoritatile competente

1V.  Informatii referitoare la caracteristicile fluxurilor de gaze reziduale, cum ar fi:

(a) valorile medii si variabilitatea debitului si a temperaturii — sunt monitorizate
permanent valorile gazelor ars rezultate din functionarea cazanelor de abur

(b)  concentratia medie si valorile cantitatilor de poluanti  pentru
poluantii/parametrii relevanti si variabilitatea acestora (de exemplu: pulberi, COVT, CO,
NOX, SOX) — se monitorizeazd emisiile de CPV conform prevederilor AIM nr. 42/14.07.2020
si conform prevederilor legale.

(c)  prezenta altor substante care ar putea sa afecteze sistemul de tratare a gazelor
reziduale sau siguranta instalatiei (de exemplu, oxigen, vapori de apa, pulberi) — neaplicabil.

V. Informatii privind consumul si utilizarea energiei, cantitatea de materii prime
utilizate, precum si cantitatea §i caracteristicile reziduurilor generate si identificarea
actiunilor de Tmbunatdtire continua a eficientei utilizarii resurselor (a se vedea, de exemplu,
BAT 6 si BAT 10) — sunt monitorizate permanent §i se tin evidente cu privire la :

* consumul de energie electrica

* consumul de gaze

» cantitatile de materii prime utilizate in procesele tehnologice
* tipurile si cantitdtile de deseuri generate pe amplasament

VI Identificarea si punerea in aplicare a unei strategii de monitorizare adecvate, in
scopul cresterii eficientei utilizarii resurselor, ludnd in considerare consumul de energie, apa
si materii prime. Monitorizarea poate include masurdatori directe, calcule sau inregistrari cu
o frecventa adecvatd. Monitorizarea este defalcata la cel mai adecvat nivel (de exemplu, la
nivel de proces sau de fabricd/instalatie) — sunt monitorizate permanent:

* consumurile de materii prime
* consumurile de energie electrica
* consumurile de apa
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* consumurile de gaze
* consumurile specifice de energie electricd, gaze, apa, etc. pentru hl de bere
produséd la un anumit interval de timp
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BAT

Prevederi BAT

Tehnici aplicate la Bergenbier S.A.
Fabrica de bere Ploiesti

Monitorizare

Monitorizarea emisiilor in apa

BAT 3 | Pentru emisiile in apd relevante identificate in inventarul fluxurilor de ape Sunt monitorizati permanent parametrii:
uzate (a se vedea BAT 2), BAT consta in monitorizarea parametrilor cheie consumul de apa
de proces (de exemplu, monitorizarea continud a debitului de ape uzate, a debitele de apa uzata care intrd in statia de epurare
pH-ului si a temperaturii) in punctele-cheie (de exemplu, la intrarea si/sau debitele de apd uzata la iesirea din statia de epurare
iesirea in/din instalatia de pretratare, la intrarea in instalatia de tratare se fac analize pentru apa uzatd care paraseste amplasamentul.
finald, in punctul in care emisiile parasesc instalatia). Prelevareea se face din ultimul camin Tnainte de intrarea in reteaua de
canalizare ordseneasca
BAT 4 | BAT consta in monitorizarea emisiilor in apa, cel putin cu frecventa indicata

mai jos si in conformitate cu standardele EN. Daca nu sunt disponibile
standarde EN, BAT consta in utilizarea standardelor ISO, a standardelor
nationale sau a altor standarde internationale care asigura furnizarea de date
de o calitate stiintificd echivalenta.

Frecventa minima de [Monitorizare

Substantd/parametru - .
> monitorizare (1)  |asociata cu

Standard(e)

Consum chimic de Nu sunt disponibile

oxigen (CCO) (2) (3) standarde EN
Diverse standarde EN
disponibile (de exemplu
Azot total (NT) ) N 12260, EN 150
11905-1)
Carbon organic total
EN 1484

(COT) (2) (3) O dati pe zi (%)

Diverse standarde EN BAT 12

disponibile (de exemplu,

Fosfor total (PT) (%) EN ISO 6878, EN ISO
15681-1 si -2, EN ISO
11885)
Materii totale solide in
suspensie (TSS) (%) EN 872
Consum biochimic de
EN 1899-1 O data pe luna

oxigen (CBOn) (2)

Diverse standarde EN
disponibile (de exemplu,
ENISO 10304-1, EN ISO
15682)

Clorura (CI) O data pe luna —

Monitorizarea calitatii apelor uzate evacuate de pe amplasament se
realizeaza conform prevederilor din:

AIM nr. 42/14.07.2020

Autorizatia SGA nr. 89/26.05.2022
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(1) Monitorizarea se aplicd numai atunci cand substanta vizata este
identificata ca fiind relevanta in fluxul de ape uzate pe baza inventarului
mentionat la BAT 2.

(2) Monitorizarea se aplica numai in cazul evacudrii directe intr-un corp de
apa receptor.

(3) Monitorizarea COT si monitorizarea CCO sunt alternative. Monitorizarea
COT este optiunea preferatd, deoarece nu se bazeaza pe utilizarea unor
compusi extrem de toxici.

(4) Daca nivelul emisiilor se dovedeste a fi suficient de stabil, poate fi
adoptata o frecventa mai scazutd de monitorizare, dar in orice caz cel putin o
data pe luna.

Monitorizarea emisiilor in aer

BAT 5

BAT constd in monitorizarea emisiilor dirijate in aer, cel putin cu frecventa
indicatd mai jos si in conformitate cu standardele EN.

F t:
Substanti/ | Sectorul de . 1“e.cvevn a Monitorizare,
¥ .. Proces specific | Standard(e) minima de .
parametru activitate e . asociata cu
monitorizare (1)
Uscarea fu.rajelor O datd la trei luni BAT 17
verzi 2)
Macinarea si
racirea granulelor
< n cadrul fabricarii Odatapean |BAT17
Hrand pentru .
. furajelor
animale .
combinate
Extrudarea hranei
uscz.lte pentru Odatapean |BAT17
animale de
Pulberi companie EN 13284-1
Manipularea si
Fabricarea |~ prelucrarea Odatipean |BAT20
berii maltului si
adjuvantilor
Fabrici de Procese de
produse Odatapean |BAT?23
uscare
lactate
Micinarea Curatarea si
macinarea O daté pe an BAT 28
cerealelor
cerealelor

Monitorizarile emisiilor in aer se fac in conformitate cu prevederile
AIM nr. 42 din 14.07.2020, respectiv:
monitorizarea emisiilor din procese tehnologice - surse dirijate

Proces / utilaj

Instalatie transport
cereale de la
buncirul de receptie
la silozuri (moara si
siloz)

Instalatie transport
cereale de la silozuri
la moara de
macinare (moara si
siloz)

Faza de plamadire

Faza de filtrare

Punctul de monitorizare

cos de evacuare si dispersie

TM = cos evacuare si
dispersie

T1 = cos evacuare si
dispersie

T2 = cos evacuare si
dispersie

T3= cos evacuare si
dispersie

F1 - cos evacuare si
dispersie la 14 m, cu tiraj
natural

F2 - cos evacuare si
dispersie la 14 m, cu tiraj
natural

F3 - cos evacuare si
dispersie la 14 m, cu tiraj
natural

F4 - cos evacuare si
dispersie la 14 m, cu tiraj
natural

F5 - cos evacuare si
dispersie la 14 m, cu tiraj
natural

Indicator  Frecvent
i a

pulberi semestria
1

pulberi semestria
1

COov semestria
1

CoVv semestria

1
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F6 - cos evacuare si
dispersie la 14 m, cu tiraj
natural

F10 - cos evacuare si
dispersie la 14 m, cu tiraj
natural

F11 - cos evacuare si
dispersie la 14 m, cu tiraj

natural
Faza de separare a F7 - cos evacuare si COoVv semestria
trubului la cald dispersie la 14 m cu tiraj 1

natural

F8 - cos evacuare si
dispersie la 14 m cu tiraj
natural

F9 - cos evacuare si
dispersie la 14 m cu tiraj
natural

F12 - cos evacuare si
dispersie la 14 m cu tiraj
natural

[ — |
Proces / utilaj Punctul de Indicatori Frecventa
monitorizare

Cazan tip ignitubular cos dispersie si  pulberi anual

nr. 1 centrala termica evacuare NO, anual
H=18m

$=09m SO, anual

CcoO anual

Cazan tip ignitubular cos dispersie si  pulberi anual

nr. 1 centrala termica evacuare NO, anual
H=18m

@=09m SO, anual

CcO anual

Cazan tip ignitubular cos dispersie si  pulberi anual

nr. 1 centrala termica evacuare NO, anual
H=18m

$=09m SO, anual

CcoO anual

Eficienta energeti

ca

BAT 6

Pentru cresterea eficientei energetice, BAT consta 1n utilizarea BAT 6a si a
unei combinatii adecvate a tehnicilor comune indicate la litera (b) de mai
jos.

a) Bergenbier SA monitorizeaza consumul specific de energie pentru
intreaga activitate. Anual sunt stabilite tintele pentru consumurile
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Tehnica

Descriere

(@)

Plan privind eficienta
energetica

specificul instalatiei.

Un plan privind eficienta energetica ca parte a sistemului de
management de mediu (a se vedea BAT 1) care presupune definirea si
calcularea consumului specific de energie al activitatii (sau activitatilor),
stabilirea anuald a indicatorilor cheie de performanta (de exemplu
pentru consumul specific de energie) si planificarea periodica a
obiectivelor de imbunatatire si a actiunilor conexe. Planul este adaptat la

(b)

Utilizarea tehnicilor comune|Tehnicile comune includ tehnici precum:

— reglarea si controlul arzatorului;
— cogenerare;

(inclusiv recompresie mecanica a vaporilor;
iluminat;
reducerea la minimum a purjelor din cazan;

economizoarelor);
sisteme de control al proceselor;

reducerea pierderilor de caldura prin izolare;
variatoare de viteza;

evaporare cu efect multiplu;

utilizarea energiei solare.

— motoare eficiente din punct de vedere energetic;
recuperarea céldurii cu schimbatoare de caldura si/sau pompe de caldura

optimizarea sistemelor de distributie a aburului;
preincalzirea apei de alimentare (inclusiv utilizarea

reducerea scurgerilor din sistemul de aer comprimat;

specifice de energie astfel Incat sd se atingd parametrii economici
si cei ai pietei concurentiale.
Totodatd se acorda o mare atentie incadrarii consumului specific de
energie in limitele prevazute de BAT.
Se face plan de audit energetic in baza caruia se stabilesc masuri pentru
eliminarea pierderilor si a reducerii consumurilor de energie.
Exista intocmit plan de actiuni pentru imbunatatirea permanentd a
eficientei instalatiilor astfel incdt sa se reduca in mod constant
consumurile de energie.

b) masurile care se aplica in fabrica de bere Bergenbier sunt:

* toate arzatoarele sunt reglate pentru a se indeplini conditiile unei
arderi cat mai complete

se utilizeaza motoare electrice cu un consum redus de energie
electrica si cu variatoare de viteza

nu se utilizeazd motoare electrice supradimensionate

se utilizeaza iluminatul cu sisteme LED
sunt reduse la minimum purje din cazan
traseele de distributie a aburului sunt
corespunzdtor

se utilizeazd sisteme automatizate pentru controlul proceselor
tehnologice

optimizate si izolate

Consumul de api si evacuarea apelor uzate

BAT 7

Pentru a reduce consumul de apa si volumul de ape uzate evacuat, BAT consta in utilizarea
BAT 7a si a uneia dintre tehnicile indicate mai jos la literele b-k sau a unei combinatii a

acestora.
Tehnica Aplicabilitate Tehnica
(a) |Reciclarea si/sau  [Reciclarea si/sau reutilizarea fluxurilor de apa S-ar putea sa nu fie

reutiliza- rea apei

(precedate sau nu de tratarea apei), de exemplu pentru
curdtare, spalare, racire sau pentru procesul propriu-zis.

aplicabile din cauza
cerintelor de igiend si

(b) |Optimizarea Utilizarea dispozitivelor de control, de exemplu
fluxului de apa fotocelule, supape de debit, supape termostatice, pentru
a regla automat debitul de apa.
(c) |Optimizarea duzelor|Utilizarea unui numar si a unor pozitii corecte pentru
de apd si a duze; reglarea presiunii apei.
furtunurilor

siguranta alimentara.

a) -

b) Debitele de apa sunt controlate automat de sisteme de monitorizare

¢) tot circuitul apei in instalatiile tehnologie este automatizat si se utilizeaza duze
pentru mai multe dintre punctele aflate pe un anumit traseu tehnologic unde
se consuma apa (spalarea sticlelor, spalarea materiei prime, etc.)

d) apele care nu necesita tratare (care nu sunt cu incarcéri poluante) nu sunt
trecute prin statia de epurare

e) materia prima este curatata de impuritatile mecanice 1nainte de a fi spalata

f) —

) se utilizeaza instalatii de spélare sub presiune si cu debite reduse

h) statia de epurare are in dotare un sistem complet automatizat pentru dozarea
substantelor chimice utilizate

i) pentru curatarea pardoselilor se utilizeaza detergenti spuma
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(d) [Separarea fluxurilor |Fluxurile de apa care nu necesita tratare (de exemplu  [Separarea apelor
de ape uzate apa de racire necontaminata sau apa de scurgere din pluviale
precipitatii necontaminati) sunt separate de apele uzate [necontaminate ar
care trebuie supuse tratarii, permitind astfel reciclarea [PUtea s nu fie
lapei necontaminate. aplicabild in cazul
sistemelor existente
de colectare a
apelor uzate.
(e) |Curatare ,,uscata” indepértarea cat mai multor materiale reziduale din
materiile prime si de pe echipamente inainte ca acestea
sa fie curatate cu lichide, de exemplu prin utilizarea
lacrului comprimat, a sistemelor de vid sau a sifoanelor
cu capac sita.
(f) [Sistem de Utilizarea unui sistem realizat din dispozitive de . s
. . . . General aplicabila.
godevilare pentru  |lansare, captare, echipament de aer comprimat si un
tevi proiectil (denumit si ,.,godevil”, compus de exemplu din
material plastic sau gheata in suspensie) pentru
curatarea tevilor. Sunt instalate supape succesive pentru
a permite godevilului sa treaca prin sistemul de
conducte si pentru a separa produsul de apa de clatire.
(g) [Curdtarea la fnaltd |Pulverizarea apei pe suprafata care trebuie curdtatd, la |S-ar putea sa nu fie
presiune presiuni cuprinse intre 15 si 150 bari. aplicabild din cauza
cerintelor de
sdndtate si
siguranta.
(h) |Optimizarea dozarii [Optimizarea metodei CIP si masurarea turbiditatii,
chimice si a conductivitatii, temperaturii si/sau a pH-ului pentru a
utilizarii apei in doza apa calda si substantele chimice in cantitati
curdtarea la fata optime.
locului (CIP)
(i) [Curatare cu spuma |Utilizarea spumei si/sau a gelului la joasa presiune
si/sau gel la joasa  |pentru a curata peretii, podelele si/sau suprafetele General aplicabila.
presiune lechipamentelor.
(j) [Proiectare si Echipamentele si zonele de activitate sunt proiectate si
constructie construite ntr-un mod care faciliteaza curdatarea. Atunci
optimizate ale cand se optimizeaza proiectarea si constructia, sunt
echipamentelor si  [luate in considerare cerintele de igiena.
zonelor de activitate
(k) |Curatarea Curdtarea se aplica cat mai curand posibil dupa
echipamentului cat |utilizarea echipamentului pentru a preveni intarirea
mai curdnd posibil |reziduurilor.

j) In etapa de proiectare a fabricii a fost luatd In considerarea problema
optimizarii spatiilor in vederea igienizarii acestora

k) echipamentele care necesitd curitare prin spilare cu apd sunt igienizate la
termen, conform programelor de curdtenie si mentenanta

Substante periculo

ase

BAT 8

Pentru a preveni sau a reduce utilizarea substantelor periculoase, de exemplu
in procesele de curatare si dezinfectie, BAT consté in utilizarea uneia dintre

tehnicile indicate de mai jos sau a unei combinatii a acestora:

Tehnica

Descriere

(2)

|Selectarea corespunzitoare a

Evitarea sau reducerea la minimum a utilizarii substantelor

a)se utilizeazd numai substante pentru curdtenie care indeplinesc
cerintele de igiena si siguranta alimentelor

b)resturile de substante de curdtenie din recipiente, rdmase dupa o
actiune de igienizare, sunt folosite in urmatoarele actiuni, pana la
epuizarea completd a acestora
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substantelor chimice de
curdtare si/sau a
dezinfectantilor

chimice de curatare si/sau a dezinfectantilor care sunt nocivi
pentru mediul acvatic, in special a substantelor prioritare
reglementate de Directiva 2000/60/CE a Parlamentului European|
si a Consiliului (1) (Directiva-cadru privind apa).

Atunci cand se selecteaza substantele, sunt luate In considerare

cerintele de igiend si sigurantd alimentara.

optimizate ale echipamentelor
si zonelor de activitate

(b) Reutilizarea substantelor (Colectarea si reutilizarea substantelor chimice de curdtare in
chimice de curatare la curdtarea|CIP. Atunci cand se refolosesc substantele chimice de curitare,
la fata locului (CIP) > |sunt luate in considerare cerintele de igiena si siguranta

> alimentara.
(c) Curatare ,,uscata” A se vedea BAT 7e.
(d) Proiectare si constructie A se vedea BAT 7.

c) criteriu Indeplinit
d)criteriu indeplinit

BAT 9 | Pentru a preveni emisiile de substante care diminueazd stratul de ozon si de Bergenbier SA utilizeaza numai agenti frigorifici ecologici (amoniac),
substante cu potential ridicat de incélzire globala de la racire si congelare, aprobati de legislatia in vigoare
BAT consta in utilizarea unor agenti frigorifici fara potential de diminuare a
stratului de ozon si cu potential sciazut de incalzire globala.
Utilizarea eficientd a resurselor
BAT Pentru a creste eficienta utilizarii resurselor, BAT consta in utilizarea uneia a) se utilizeaza fermentarea anaeroba in cadrul instalatiei statiei de
10 dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora: epurare iar biogazul obtinut este folosit drept combustibil in cazanul

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

(a)

Fermentarea anaeroba

Tratarea reziduurilor biodegradabile cu ajutorul
microorganismelor in absenta oxigenului,
avand ca rezultat biogazul si digestatul.
Biogazul este utilizat drept combustibil, de
exemplu intr-un motor cu gaz sau intr-un cazan.
Digestatul se poate folosi, de exemplu, ca
ameliorator de sol.

S-ar putea sa nu fie
aplicabila din cauza
cantitatii si/sau a naturii
reziduurilor.

ca struvit

(b) |Utilizarea reziduurilor  [Reziduurile sunt utilizate, de exemplu, ca hrand |S-ar putea sa nu fie
pentru animale. aplicabila din cauza
cerintelor legale.
(c) |Separarea reziduurilor |Separarea reziduurilor, de exemplu prin folo- |General aplicabila.
sirea unor protectii impotriva stropirii pozi-
tionate cu precizie, a unor filtre, capace,
sifoane, tavi de picurare si jgheaburi.
(d) |Recuperarea si Reziduurile din pasteurizator sunt redirectio-  |Se aplica numai produselor
reutilizarea reziduurilor |nate spre unitatea de amestecare, fiind astfel alimentare lichide.
din pasteurizator refolosite ca materii prime.
(e) [Recuperarea fosforului |A se vedea BAT 12g. Se aplicd numai fluxurilor

de ape uzate cu un continut
total de fosfor ridicat (de
exemplu, peste 50 mg/l) si
un debit semnificativ.

®

Utilizarea apelor

Dupa tratarea adecvata, apele

Aplicabild numai in

2 al centralei termice

b) reziduurile care rezulta din curdtarea materiei prime vegetale si care
intrunesc toate conditiile necesare sunt date catre fermieri care le
utilizeaza pentru hrana animalelor

c) —

d) criteriu indeplinit

e) neaplicabil

f) neaplicabil
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uzate pentru
imprastierea pe
sol

uzate sunt utilizate pentru
imprastierea pe sol, cu scopul de a
profita de continutul de nutrienti
si/sau de a refolosi apa.

cazul unui beneficiu
agronomic dovedit,
al unui nivel scazut
de contaminare
dovedit si cu
conditia sa nu existe
niciun impact
negativ asupra
mediului (de
exemplu, asupra
solului, a apelor
subterane si a apelor
de suprafatd).

Emisii in apa

BAT Pentru a preveni emisiile necontrolate in apa, BAT consta in asigurarea unei | Apele pluviale sunt colectate intr-o retea pluviald si stocate in timpul

11 capacitati adecvate de stocare tampon pentru apele uzate. ploii intr-un bazin de retentie cu V = 4500 mc., de unde sunt evacuate
prin pompare in reteaua de canalizare ordseneasca.
Statia de epurare este dotatd cu un bazin tampon de 5300 mc unde apa
este acidifiatad si incarcarea organica este echilibrata.

BAT Pentru reducerea emisiilor in apa, BAT consta in utilizarea unei combinatii a) se utilizeaza bazin de egalizare 1n statia de epurare

12 adecvate a tehnicilor de mai jos:

Tehnici | Poluanti tipici vizati | Aplicabilitate
Tratare preliminara, primara si generala
a) | Egalizare Toti poluantii
b) | Neutralizare Acizi, substante alcaline
9] Separgre fizica, de exempl'u.prin gra- }\/[aterii sol}de grosiere, n'latefii. sqlide General aplicabila.
tare, site, separatoare de nisip, separa- |in suspensie, hidrocarburi/grasimi
toare de uleiuri/grasimi sau rezervoare
de decantare primara
d) | Tratarea aeroba si/sau anaeroba Compusi organici biodegradabili General aplicabila.

(tratarea secundara), de exemplu
procesul cu namol activ, laguna
aeroba, reactorul cu strat de namol
anaerob cu flux ascendent (UASB),
procesul de contact anaerob,
bioreactorul cu membrana

Eliminarea azotului

b) in tratarea chimica din statia de epurare

c) statia de epurare este dotatd cu gratare

d) statia de epurare are treaptd biologica

e) 1n cadrul tratarii chimice din statia de epurare
f) —

g) -

h) in cadrul treptei de tratare chimica din cadrul statiei de epurare
i) 1n treapta biologica a statiei de epurare

j) criteriu indeplinit in statia de epurare

k) criteriu indeplinit in statia de epurare

) criteriu indeplinit in statia de epurare
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e) | Nitrificarea si/sau denitrificarea Nitrificarea ar
putea sa nu fie
aplicabilad in cazul
concentratiilor
mari de cloruri (de
exemplu, peste 10

g/).
f) | Nitrificare partiala - Oxidarea Azot total, amoniu/amoniac Nitrificarea ar
anaeroba a amoniului putea sa nu fie

aplicabila atunci
cand temperatura
apelor uzate este
scazuta (de
exemplu, sub 12
°C).

Recuperarea si/sau eliminarea fosforului

g) | Recuperarea fosforului ca struvit Se aplica numai
fluxurilor de ape
uzate cu un
continut de fosfor
total ridicat (de

Fosfor total exemplu, peste 50
mg/1) si un debit
semnificativ.

h) | Precipitarea General aplicabila.
i) | Eliminare biologica imbunatatita a
fosforului

Eliminarea finald a materiilor solide

j) | Coagulare si floculare

k) | Sedimentare

1) | Filtrare (de exemplu, filtrare cu nisip, Solide in suspensie eral aplicabila.
microfiltrare, ultrafiltrare)

m) | Flotatia

Zgomot

BAT
13

BAT 13. Pentru a preveni sau, daca acest lucru nu este posibil, pentru a
reduce emisiile de zgomot, BAT consta in elaborarea, punerea in aplicare si
revizuirea cu regularitate a unui plan de gestionare a zgomotului, ca parte a
sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1), care include toate
elementele de mai jos:

— un protocol care sd contind masuri si termene/diagrame de realizare;
— un protocol pentru monitorizarea emisiilor de zgomot;

— un protocol pentru raspuns in cazul evenimentelor de zgomot
identificate, de exemplu in cazul reclamatiilor;

— un program de reducere a zgomotului conceput sa identifice sursa
(sursele), sa masoare/estimeze expunerea la zgomot si la vibratii, sd

Neaplicabil

43| 255




caracterizeze contributiile surselor si sd aplice médsuri de prevenire si/sau de
reducere.
Aplicabilitate
BAT 13 sunt aplicabile doar in cazurile in care se preconizeaza si/sau s-a
dovedit o poluare fonicd la nivelul receptorilor sensibili.

BAT Pentru a preveni sau, daca acest lucru nu este posibil, pentru a reduce a) neaplicabil
14 emisiile de zgomot, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate b) criterii Indeplinite
mai jos sau a unei combinatii a acestora: c) se utilizeaza astfel de echipamente in cadrul fabricii de bere
Tehnica Descriere Aplicabilitate d) cladirile sunt izolate termic si fonic
h)  |Amplasarea Nivelurile de zgomot pot fi reduse prin mérirea  [Pentru instalatiile existente, rea- e) neaplicabil
corespunzatoare (distantei dintre emitator si receptor, prin utilizareajmplasarea iesirilor sau a intrarilor in/
a cladirilor ca ecrane impotriva zgomotului si prin |din cladiri ar putea sa nu fie
lechipamentelor [reamplasarea iesirilor sau a intrarilor in/din laplicabild din cauza lipsei de spatiu
si cladirilor cladiri. si/sau a costurilor excesive.
b) [Masuri /Acestea includ:
loperationale ¢ imbunatatirea controlului si intretinerii
echipamentelor;
e inchiderea usilor si a ferestrelor din
zonele inchise, daca este posibil;
e utilizarea echipamentelor de catre
lucratori cu experientd;
e evitarea activitdtilor generatoare de|General aplicabila.
zgomot in timpul noptii, daca este
posibil;
* prevederi pentru controlul zgomotului, de
exemplu in cursul activitatilor de
intretinere.
£)  [Echipamente |Acestea includ compresoare, pompe si
silentioase ventilatoare silentioase.
H) |Echipamente de |Acestea cuprind: |Ar putea sa nu fie aplicabile in cazul
control al * reductoare de zgomot; instalatiilor existente din cauza lipsei
zgomotului * izolarea echipamentelor; de spatiu.
* carcasarea echipamentelor care produc
zgomot;
* izolarea fonicd a cladirilor.
B)  [Reducerea Introducerea unor bariere intre emitatori si |Aplicabild numai la instalatiile exis-
zgomotului receptori (de exemplu, pereti de protectie, tente, intrucat instalatiile noi ar
rambleuri si cladiri). trebui sa fie proiectate astfel incat sa
nu necesite aplicarea acestei tehnici.
Pentru instalatiile existente,
introducerea unor bariere ar putea s
nu fie aplicabila din cauza lipsei de
spatiu.
BAT BAT 15. Pentru a preveni sau, daca acest lucru nu este posibil, pentru a Neaplicabil
15 reduce emisiile de mirosuri, BAT constd in elaborarea, punerea in aplicare si

revizuirea periodica a unui plan de gestionare a mirosului, in cadrul
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sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1), care include toate
elementele de mai jos:

— un protocol care sa contind masuri si diagrame/termene de aplicare;
— un protocol pentru monitorizarea mirosurilor. Acesta poate fi
completat de masurarea/estimarea expunerii la miros sau de estimarea
impactului mirosului.

— un protocol pentru rdaspuns in cazul incidentelor de miros
identificate, de exemplu in cazul reclamatiilor;

— un program de prevenire si reducere a mirosurilor conceput pentru a
identifica sursa (sursele) acestora; a masura/ estima gradul de expunere la
mirosuri, a caracteriza contributiile surselor si a aplica masuri de prevenire
si/sau reducere.

Aplicabilitate

BAT 15 sunt aplicabile doar in cazurile in care se preconizeaza si/sau au fost
dovedite neplédceri cauzate de mirosuri la nivelul receptorilor sensibili.
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3.3. Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizirii materiilor
prime)

Specialistii in tehnologia fabricarii berii din unitate, n urma analizelor de productie,
au stabilit solutii de minimizare a consumurilor de materii auxiliare folosite in procesul de
prelucrare a materiei prime avand drept rezultat minimizarea deseurilor. Totodatd se
urmareste respectarea cu rigurozitate a proceselor tehnologice astfel incdt sid nu rezulte
rebuturi de productie sau sarje care sa necesite reintroducere in proces.

Tehnologiile existente creeazd conditii pentru valorificarea superioard a materiilor
prime (micsorarea pierderilor tehnologice) si pentru functionarea in siguranta fara risc de
avarii, care ar avea drept consecintd deversari si emanatii In ape si atmosfera de substante
toxice si periculoase.

3.4. Utilizarea apei
In cadrul instalatiei analizate apa este utilizata in urmatoarele scopuri:
e pentru nevoile igienico-sanitare ale personalului angajat. Apa in scop potabil se
asigura din comert sub forma apei Tmbuteliate si distribuitd prin dozatoare.
e 1n procesul tehnologic de fabricare a berii;

Alimentarea cu apa potabild
Alimentarea cu apd a SC BERGENBIER SA se face atat In scop menajer, cit si in scop
tehnologic
Surse:
* bransament Dn 300mm la S.C. Apa Nova Ploiesti S.R.L.
* subteran incinta 9 foraje (F1 — F9).

Volume totale de apa potabila autorizate:
* zilnic maxim 23,0mc 0,271/s anual — 8,4 mii mc;
* zilnic mediu 19,0 mc 0,221/s anual — 7,0 mii mc
Functionarea este: permanentd 365 zile/an, 24 ore/zi.

Volume totale de apa tehnologica autorizate

e zilnic maxim - 6617,0 mc 76,6 1/s anual — 2415,20 mii mc;
e zilnic mediu — 5955,0 mc 69,0 1/s anual — 2173,60 mii mc;
e zilnic minim - 2978,0 mc 34,5 1/s anual — 1087,00 mii mc.

Instalatii de captare:
* bransament la S.C. Apa Nova Ploiesti S.R.L. — Dn 300 mm, lungimea conductei
de aductiune este de 900 m.
» forajele incintd cu urmétoarele caracteristici:
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Tabel 6: caracteristici foraje

Nr. H (m) NHs Tip pompa Q optim | Q pompa Pp

foraj (m) (1/s) 1/s) (kw)
F1 150 14,1 Grundfos SP 46x9 9 40 15
F2 81 18 WPS-16-2 8 16 7,5
F3 151 16,9 WPS-16-2 8 16 7,5
F4 81 19,2 Grundfos SP 46x9 9 40 15
F5 151 15,54 Grundfos SP 46x9 10 40 15
F6 81 19,5 Grundfos SP 46x9 10 40 15
F7 150 15,5 Grundfos SP 46x9 11,2 9 15
F8 155 16 WPS-16-2 12 16 7,5
F9 151 16,5 Grundfos SP 46x9 12,5 10 15

Foraj hidrogeologic F1 (cod C ) - in functiune, amplasat in afara incintei echipat cu
pompa submersibila tip ROVATT 6E1/6-6101
Forajul este protejat de un camin betonat subteran de dimensiunil,5 x 1,5 x 1,0 m in
care este amplasat apometrul.
Coordonatele de referintda STEREO 70 ale forajului hidrogeologic F1 sunt
X=384030.14, Y=578745.01
X=384038.10, Y=578750.07
X=384033.00, Y=578757.83
X=384025.04, Y=578752.77
Debitul pompelor poate fi reglat in functie de debitul capabil al putului si de
necesitdtile unitatii in ce priveste alimentarea cu apa.

Instalatii de distributie si inmagazinare:

* 2 rezervoare supraterane din beton armat de 500 mc fiecare, unul pentru apa
bruta si unul pentru apa tratata;

* statie pompare pentru apa de incendiu, care alimenteazd retelele inelare cu
hidranti exteriori si interiori — 2 x 330 mc/h;

* statie alimentare cu apa a retelei separate de incendiu, instalatia de sprinklere,
cu capacitatea de 2x6 mc/h;

* statie de pompe pentru alimentarea cu apa a ,Statiei de tratare a apei” ce
urmeaza sa intre in procesul tehnologic (3 pompe cu Q=175 mc/h);

» statie de pompare pentru alimentarea cu apa tratatd (4 pompe Q - 86mc/h, 1
pompa Q — 10 mc/h);

* retea inelard interioard pentru alimentare sprinklere L- 0,3 km, Dn 200mm);

* retea pentru apa tratatd ce alimenteazd instalatiile aferente procesului
tehnologic L- 0,2 km, Dn 150-200 mm;

* retea inelard care alimenteaza hidrantii interiori si exteriori L=1,25 km Dn 100-
200mm.

Instalatii de tratare: este utilizata in scopul pregatirii apei in vederea folosirii acesteia
in procesul tehnologic si este compusa din:
» 8 filtre de protectie Berkofin, in scopul filtrarii mecanice primare, capacitate 25
mc/h;
e 1 filtru Lakos — 300 mc/h;
* 2 instalatii de clorinare cu dioxid de clor pentru dezinfectare apa bruta si apa de
bere;
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Sectiunea 1 - REZUMAT NETEHNIC

3 filtre cu carbune activ pentru indepartarea clorului liber din apd bruta de

capacitate max. 120 mc/h;

* 3 schimbatoare de ioni de capacitate 75 — 90 mc/h;

* 2 scrubere pentru eliminarea dioxidului de carbon liber;

* Dbazin pentru dozarea cu NaOH 5% de capacitate 1 mc;

* bazin stocare HCI 35% pentru regenerarea schimbatorilor de ioni de capacitate
25 mc;

* Dbazin pentru dozarea cu HCI 35% de capacitate 1 mc;

* bazin colectare ape de spalare (acide)de capacitate 30 mc.

Apa pentru stingerea incendiilor:

Volum intangibil 1800 m? stocat in bazinul de retentie ape pluviale (cca 1500mc) si in
rezervorul de apa bruta (V- 300 mc).

Debit de refacere autorizat = 9,5 I/s.

Volume de apd autorizate in surse pentru alimentarea cu apa potabila si tehnologica a
folosintei:
* Regim nominal V= 6640,0 m3/zi; V an — 2432,6 mii mc
* Regim minim V= 5974,0 m?/zi; V an - 2180,6 mii mc

Modul de folosire a apei
Necesarul total de apa (mc/zi)
e maxim5976,0
e mediu 5377,0
e minim 2697,0

Cerinta totala de apa:
 Q maxim = 6640,0 m?/zi;
e Q mediu = 5974,0 m?/zi
e Qminim =2997,0 m%/zi;
Cantitati si tipuri de ape uzate evacuate de pe amplasament

Tabel 7: ape uzate evacuate de pe amplasament

Categoria apei Volum total ape uzate evacuate!

Zilnic (m?) Anual

. : — 3
maxim mediu minim (mii m*)

Ape uzate menajere canalizarea oraseneasca — 18,66 15,2
statia de epurare a
municipiului Ploiesti

AN e o (o Tds - statie de epurare — 5495 4940

canalizarea ordseneasca —

statia de epurare a

municipiului Ploiesti
Ape pluviale separatoare de hidrocarburi V = 150,71 mii mc/luna
preepurate — canalizarea oraseneasca —

statia de epurare a

municipiului Ploiesti

1.570.49

! conform Autorizatie de ape nr. 89 din 26.06.2022 si AIM nr. 42 din 14.07.2020
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Lungimea totala simpla a conductelor de canalizare:

e Lm=0,4km,
e Lt=0,4 km
e Dn 150- 400 mm.

Statii de pre-epurare/epurare

Compania are in dotare o statie de epurare a apelor uzate tehnologice mecano-chimico-
biologica. Statia functioneaza pe principiul epurdarii in trepte avind urméatoarea componenta:

treaptd mecanica

treaptd biologica anaeroba

treapta biologica aeroba

sistem pentru tratarea namolurilor

Prezentarea statiei de epurare
Treapta mecanica si conditionare chimica:

cdmin de pompe 1;

site metalice;

cdmin de pompe 2 de unde apa este trimisa ori In bazinul de amestecare ori in
bazinul de calamitate;

bazin tampon de 5300 mc unde apa este acidifiatd si incarnarea organica
echilibrata;

bazin de calamitate de 1500 mc pentru reglare pH.

Treapta biologica:

tratarea anaeroba constand din 2 sisteme UASB de 2077 mc fiecare. Reactoarele
UASB sunt umplute cu biomasd granulard anaerobad caracterizatd de o rata de
conversie a consumului chimic de oxigen (CCOCr) ridicatd. Marea parte din
incdrcarea organica este convertitd in biogaz. Biogazul este tratat intr- un scruber
(epurator de gaze) biologic pentru indepartarea hidrogenului sulfurat din gaz,
facand astfel posibila folosirea acestuia la arderea in cazanele fabricii. Cand
biogazul nu este folosit pentru productia de energie va fi trimis 1n facla;

tratarea aeroba: efluentul de la tratarea anaeroba este trimis in bazinul de aerare
de 1200 mc cu aeratoare de suprafatd, unde este combinat cu apa uzatd de la
supraplinul din bazinul de amestecare. Dupa amestec lichidul este pompat in
bazinul de 1800 mc unde aerarea se face cu suflante;

sedimentarea: dupa aerare apa trece in sedimentarea secundara care este formata
din 2 sisteme de sedimentare Zickert. Din cele 2 sisteme namolul este indepartat
prin sifonare in prima treaptd de aerare. Suprafata sedimentdrii este curdtata cu
raclete de suprafatd pentru indepartarea stratului de spuma si trimiterea acestuia in
treapta a I a de aerare. Apa limpede este evacuata prin tevi colectoare 1n sistemul
de canalizare;

Tratarea namolurilor:

surplusul de ndmol poate fi indepartat din sistemul de tratare prin trimiterea lui in
bazinul de decantare ndmol de 700 mc. De aici este trimis prin pompare in
ingrosator si dezacidificat prin centrifugare;

ndmolul din kieselgur generat in fabrica, este combinat cu surplusul de ndmol la
intrarea in bazinul de decantare namol. Incdrcarea organica (CCOCr) continuta in
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supernatantul rezultat din addugarea ndmolului de kieselgur va fi colectata intr-un
cdmin si pompata in bazinul de aerare de 1200 mc pentru tratare.

Apele pluviale sunt colectate printr-o retea pluviald cu L= 2,0 km, Dn = 300 - 1000
mm i stocate intr-un bazin de retentie cu V = 4500 mc.

Instalatii de masurare a debitelor si volumelor de apa
e Pentru captari — aductiuni:
» 2 apometre Dn 150 mm si Dn 32 mm la retea
» apometru Zenner-ZRI 84 Dn 80 mm pentru apa captata din subteran
e Pentru evacudri:
» debitmetru Prosonic FMU 861
» debitmetru ACK CADES
» debitmetru pe by-pass Prosonic Flow 91.

4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1. Inventarul proceselor
Activitatea principald consta in fabricarea berii din materie prima vegetala.
Societatea este structurata pe directii si sectii, principalele sectii direct productive
fiind:
. Imbuteliere.
Din faza tehnologica de fierbere a berii se obtine mustul de bere. Procesele tehnologice
desfasurate 1n cadrul Sectiei Fierbere sunt urmatoarele:

. receptie si transport materii prime;

. curdtare malt si cereale nemaltificate (porumb);

. macinarea umedd a maltului si mdcinarea uscata a cerealelor
nemaltificate;

. plamadire;

J filtrare must;

J fierbere must cu hamei;

. racire si limpezire mustului fiert.
Procesele tehnologice desfasurate in cadrul Sectiei Fermentare sunt urmatoarele:

. fermentare primara in scopul transformarii zaharurilor in alcool si dioxid
de carbon;

. fermentare secundara pentru stabilizarea coloidald a berii si saturarea in

dioxid de carbon, limpezirea berii prin depunerea celulelor de drojdie si a trubului la
rece, precum §i maturarea berii.
In cadrul Sectiei Filtrare au loc urmatoarele procese tehnologice:

. filtrare bere pentru limpezirea berii fermentate, pentru inlaturarea
microorganismele continute, precum si a particulelor care formeaza tulbureala de
natura coloidala;

. preparare bere cu arome.
Imbutelierea berii in vederea livrarii se realizeaza in patru linii de imbuteliere:
J linia de Tmbuteliere bere in recipiente PET;
J linia de imbuteliere bere in sticle;
. linia de imbuteliere bere in doze;
. linia de Tmbuteliere bere 1n recipiente KEG (butoaie din aluminiu).
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Activitdti secundare:

. tratarea apei brute in statia de tratare a apei prin osmoza inversd in
vederea obtinerii apei prefiltrate, a apei de proces si a apei service;

. producerea aburului tehnologic si a agentului termic in centrala termica
proprie;

. producerea aerului comprimat prin intermediul instalatiei de aer
comprimat;

. producerea agentului frigorific prin intermediul instalatiei de racire;

. recuperarea si stocarea dioxidului de carbon;

. activitati de laborator pentru asigurarea calitatii produsului in cadrul
celor trei laboratoare;

. operatii de intretinere si reparatii de naturd mecanicd prin atelierul
mecanic;

. operatii de Intretinere si reparatii a retelelor de distributie a energiei

electrice, a centralelor termice, a instalatiei de racire, a instalatiei de aer comprimat si
a statiilor de tratare a apei de proces;
. epurarea apelor uzate 1n statia de epurare proprie.

A 5. EMISII SI REDUCEREA POLUARII
In conformitate cu prevederile din AIM nr. 42 din 14.07.2020 sursele de emisii asociate

activitdtilor de productie din cadrul S.C. BREGENBIER S.A. Bucuresti — Punct de lucru
Ploiesti sunt reprezentate de:

1. pentru factorul de mediu aer
Tabel 8: Emisii rezultate din activitdtile de stocare, transport, procesare materii prime si hamei

Proces/utilaj Punctul de Poluanti | Valori limita de
emisie emisie
(mg/Nmc)
Instalatie transport cereale |cos evacuare si dispersie Pulberi <2-10%*
de la buncérul de receptie laH =4 m
silozuri (moara si siloz) D=04m

Instalatie transport cereale [TM = cos evacuare si dispersie
de la silozuri la moarade [H=4m

mdacinare (moara si siloz) [D =0,4 m

Debit = 2,0 mc/s

T1 = cos evacuare si dispersie
H =4 m,

D =0,4 m,

Debit = 3,0 mc/s

T2 = cos evacuare si dispersie
H=4m,

D = 0,4 m,

Debit = 2,0mc/s

T3 = cos evacuare si dispersie
H=4m,

D = 0,4 m,

Debit = 2,0mc/s

Pulberi <2-10%

Faza de plamadire F1 - cos evacuare si dispersie la
indltimea de 14 m, cu tiraj natural
H = 6m,

D =0,63 m

F2 - cos evacuare si dispersie la
indltimea de 14 m, cu tiraj natural
H = 6m,

D =0,63 m

Cov 150
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F3 - cos evacuare si dispersie la
indltimea de 14 m, cu tiraj natural
H = 6m

D =0,63 m

F3 - cos evacuare si dispersie la
indltimea de 14 m, cu tiraj natural

H = 6m

D =0,63 m

F5 - cos evacuare si dispersie la 14 m,
cu tiraj natural

H= 6 m

D =0,71 m

F6 - cos evacuare si dispersie la 14 m, cu
tiraj natural

H=6 m

D =0,71 m

Faza de filtrare F10 - cos evacuare si dispersie la 14 cov 150

m, cu tiraj natural
H= 6 m
D =0,71 m

F11 - cos evacuare si dispersie la 14 m, cul
tiraj natural

H=6m

D =0,71 m

Faza de separare a trubului [F11 - cos evacuare si dispersie la 14 m, cul
la cald tiraj natural

H=6 m

D =0,71 m

F11 - cos evacuare si dispersie la 14 m, cul
tiraj natural

H=6 m

D =0,71 m

F11 - cos evacuare si dispersie la 14 m, cul
tiraj natural

H=6 m

D =0,71 m

F11 - cos evacuare si dispersie la 14 m, cul
tiraj natural

H=6m

D =0,71 m

Ccov 150

*Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile dirijate de pulberi in aer
rezultate din manipulare si prelucrarea maltului si a adjuvantilor conform Deciziei de punere in
aplicarea (U E) 2019/2031 a Comisiei din 12 noiembrie 2019

Parametru Unitate BAT-AEL
(valori medii pe perioada de prelevare)
Instalatii noi Instalatii existente
Pulberi mg/Nm? <2-5 <2-10

Concentratiile emisiilor de poluanti evacuati in atmosfera din cosurile instalatiilor nu
au voie sa depaseascd limitele stabilite in tabelul de mai sus.

Emisiile rezultate din functionarea centralei termice
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Tabel 9: Emisii rezultate de la centrala termica

Proces/utilaj Poluanti V.L.E.
(mg/Nmc)
Gaze naturale CLU Motorina

Cazan tip ignitubular 1 Pulberi 5 50 50
Cazan tip ignitubular 2
Cazan tip ignitubular 3 o 100 170 170

SO» 35 1700 1700

NO> 350 450 450

Deoarece incepand cu data de 1 ianuarie 2025, emisiile in aer de SO2, NOx si pulberi
provenite de la o instalatie medie de ardere existentd cu o putere termicd nominald mai mare
de 5 MW nu trebuie sa depaseasca valorile-limitd de emisie prevazute in tabelul 2 din partea
1 a anexei nr. 2 a Legii nr, 188/2018 raportarea valorilor emisiilor se va face la acele valori

Tabel 10: valori limitd de emisii valabile incepand cu data de 01.01.2025

Substanta Biomasd | Alti combustibili | Motorina Combustibili  |Gaze naturale] Combustibili
poluantd solida solizi lichizi, altii decat gazosi, altii decat
motorina gazele naturale
SO, 2001 400® 350@ 355»©®
NOx 650 650 200 650 200 250
Pulberi 307 307 - 30 - -

(I)Valoarea nu se aplicd in cazul instalatii or care ard exclusiv biomasd solida
lemnoasa.

(2) 300 mg/Nm? in cazul instalatiilor care ard paie.

(3) 1100 mg/Nm? in cazul instalatiilor cu putere termici nominal mai mare de 5 MW
si mai micd sau egala cu 20 MW

(4) Pana la 1 ianuarie 2030, 850 mg/Nm? pentru instalatiile cu o putere termici
nominala mai mare de 5 MW si mai mica sau egala cu 20 MW care utilizeaza pacura grea.

(5) 400 mg/Nm? pentru gazele cu putere calorica redusa provenite de la cuptoarele de
cocs si 200 mg/Nm? in cazul gazelor cu putere calorica redusa provenite de la furnale in
industria siderurgica.

(6) 170 mg/Nm? in cazul biogazului.

(7) 50 mg/ Nm? in cazul instalatiilor cu o putere termici nominald mai mare de 5 MW
si mai mica sau egala cu 20 MW.

Emisiile fugitive

Emisiile fugitive se vor determina ca imisii la limita amplasamentului; acestea nu vor
depasi valorile limita conform Legii 104/2011 si concentratiile maxime admise (CMA)
stabilite de Standardul de calitate pentru aerul ambiental STAS nr. 12574/1987, respectiv;

Indicator Perioada de Valoare limita - conform
mediere Legii 104/2011
Pulberi in suspensie - fractia 24 ore 50 pg/mc
PM 10
Hidrogen Sulfurat Valoare medie de 0,015 mg/mc
scurta durata (30min)
Amoniac Valoare medie de 0,3 mg/mc
scurta durata (30min)
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2. Factorul de mediu apa
Apa uzata
Se vor respecta indicatorii de calitate ai apelor uzate evacuate in reteaua publica de
canalizare, prevazuti in Conventia speciala de deversare a apelor uzate industriale in reteaua

publica de canalizare incheiata cu SC APA NOVA Ploiesti SRL

Tabel 11: valori limitd pentru emisiile rezultate in apele uzate, menajere si tehnologice

Nr. crt. Indicatori de calitate UM Valori maxime|incadrare poluanta
admise (kg/zi)
1. PH unit. pH 6,5 - 8,5 -
h. Volumul zilnic mc 10260 -
3. Reziduu filtrat la 105"C mg/dmc 2000 -
4. CBOs mgOs/dmce 300 990
5. CCO-Cr mgO,/dmce 500 1100
6. Azot total mg/dmc 50 110
7 Materii 1n suspensii mg/dmc 350 770
3. Fe total mg/dmc 5 11
9. Temperatura °C 40 88
10. Fosfor total (P) mg/dmc 5 11
11. Detergenti sintetici mg/dmc 25 55
Apa subterana
Tabel 12: valorile indicatorilor de calitate pentru apa subterana
Nr. Indicator de calitate UM V.L.E.
crt.
1. [pHla 20 °C unit. pH 6,5-8,5
2. |Oxidabilitate (CCO - Mn) mg0»/1 5,0
3. [Sulfati (S04%) mg/l 250,0
4. |Cloruri (CIY) mg/l 250,0
5. [|Azotiti (NOy) mg/1 0,5
6. |Azotati (NO3) mg/1 50,0
7.
Azot amoniacal (NH4") mg/l 0,5
8.
Cupru mg/l 0,1
9.
Crom total mg/l 0,05
10.
Zinc mg/l 5,00
11.
Nichel (Ni**) mg/l 0,02
12.
Duritate totala °d >/-5,0
13.
Fe total mg/l 0,2
14. |Turbiditate FNU 5,0
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6. MINIMIZAREA SI RECUPERAREA DESEURILOR

Din activitatea desfasurata in cadrul fabricii de bere apartindnd S.C. BREGENBIER
S.A. rezultd mai multe tipuri de deseuri tehnologice si menajere, respectiv:

. deseuri tehnologice (kieselgur, drojdie uzata)

. deseuri de ambalaje (sticla, material plastic, lemn, hartie si carton si aluminiu)

. deseuri generate din activitatile conexe (uleiuri uzate, deseuri metalice)

. deseuri rezultate de la preepurarea apelor uzate tehnologice (deseuri retinute de
pe sita rotativd, namol deshidratat)

. deseuri menajere si asimilabil menajere.

Sistemul de colectare a deseurilor este organizat in conformitate cu prevederile Legii
nr. 211/2011 privind regimul deseurilor, astfel incat sd se asigure colectarea selectiva,
valorificarea, reciclarea sau eliminarea acestora conform prevederilor legale.

Deseurile generate in cadrul S.C. BREGENBIER S.A. Bucuresti — punct de lucru
Ploiesti sunt colectate separat, in vederea valorificdrii interne, prin societdti de profil sau
pentru eliminarea finald, in facilitati conforme cu prevederile legale. Toate deseurile sunt
colectate controlat, n recipiente tip, confectionate din metal sau din plastic, amplasate numai
pe platforme betonate si inscriptionate cu tipurile si codurile deseurilor stocate, in
conformitate cu prevederile HG nr. 856/2002.

In cadrul activitatii fabricii de bere se urmireste permanent minimizarea deseurilor
prin optimizarea proceselor tehnologice.

Managementul deseurilor este stabilit prin procedurile:

1. Monitorizare si masurare
2. Receptia materiilor prime, materialelor si ambalajelor.

7. ENERGIE
In cadrul fabricii de bere se utilizeaza 2 tipuri de energie:
- energie electrica;
- energie termica.

Energia electrica este folosita pentru:

- actionarea instalatiilor ce deservesc spatiile de productie si instalatii tehnologice (utilaje,
echipamente, instalatii de ventilatie, pompe, compresoare);

- iluminat in interiorul spatiilor de productie. Instalatii tehnologice si sediu administrativ;

- iluminat exterior.

Alimentarea cu energie: se realizeaza din sistemul energetic national prin 2 statii de medie
tensiune 20/0,4 kV. Pentru cazuri de urgenta, societatea dispune, ca sursa de alimentare cu energie
electrica de un generator de curent electric, cu functionare pe motorina, amplasat intr-o Incapere
tehnica.

Consumul anual de energie electrica estimat este de 25000 MWh

Echipamentele de masurare a consumului de energie electricd sunt montate Tnainte de
instalatia de distributie a energiei electrice la consumatorii amplasamentului.

Furnizarea energiei electrice la S.C. BREGENBIER S.A. — punct de lucru Ploiesti se
realizeaza din statii electrice de distributie a energiei electrice la tensiunile nominale prin
retele in cablu de diferite tipuri constructive si sectiuni, montate in majoritate subteran, iar
legatura dintre statiile de distributie si consumatorii electrici se realizeaza prin cabluri de
joasa tensiune, montate in majoritate suprateran pe poduri de cablu. Statiile de distributie
sunt echipate cu transformatoare electrice. Toate transformatoarele de pe platforma societétii
sunt transformatoare uscate.

Exploatarea si Intretinerea sunt asigurate de personal calificat.
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Consumurile specifice de energie electrica si termicd in perioada 2020 + 2022 sunt
prezentate in tabelele de mai jos:

Consum specific de energie electrica:

Tabel 13: Consum specific de energie electrica

An Consum

specific

KWh/hl
2020 8,47
2021 8,47
2022 8,437

Conform BREF, consumul specific de energie electrica se situeazd in intervalul
7,5+11,5 KWh/hl produs

Energia termica necesard in procesele tehnologice si cea Incélzirii spatiilor este asigurata de
centrala proprie. Pentru producerea acestei forme de energie, se utilizeazd gaze naturale, biogaz produs
in statia de epurare a apelor uzate tratate pe amplasamentul fabricii si CLU sau motorina doar in
situatiile Tn care alimentarea cu gaze naturale este intrerupta.

Centrala termicd, dupa finalizarea procesului de denominare are capacitatea de 27

t/abur/h si o putere termica totala 17,85 MW, fiind echipata cu trei cazane de abur, si anume:

1. un cazan de abur cu capacitatea nominalda de 9 t/h (putere termicad 5,65 MW),
avand randamentul de 92%, cu functionare cu combustibil gazos;

2. un cazan de abur cu capacitatea nominala de 9 t/h (putere termicd 5,65 MW),
avand randamentul de 92%, cu functionare cu combustibil gazos, la care se poate
utiliza un amestec de gaze naturale si biogaz (produs de statia de epurare ape
uzate);

3. un cazan de abur cu capacitatea nominald de 9 t/h (putere termica 5,65 MW),
avand randamentul de 92%, cu functionare cu combustibil gazos (gaze naturale sau
CLU);

Combustibilul folosit pentru producerea aburului este gazul natural, iar la nevoie se
poate folosi si combustibilul lichid depozitat in rezervor suprateran cu V=250 mc.

La cazanul nr. 2 este atasata instalatia de recuperare a biogazului din statia de epurare
compusa din partea de automatizare $i mixerul gaz natural/biogaz. Proportia gazului in
amestec este intre 0 si 50%.

Consum de gaz metan - 1000 mc/h/unitate gaz metan sau 1030 kg/h/unitate CLU.

Gazele de ardere sunt evacuate In atmosfera prin cosuri individuale, identice: 3 cosuri
metalice cu Tndltimea fatd de nivelul solului H=18 m si D = 0,9 m.

Debite gaze evacuate 15535 mc/h unitate pentru gaz metan si 15284 mc/h unitate
pentru CLU.

Motorina utilizatad pentru centrala termica este depozitatd in rezervor suprateran cu V=
5 mc.

Consumurile specifice de energie termica in perioada 2020-2022:

An Consum specific
MIJ/hl
2020 69,16
2021 69,16
2022 68,12
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Conform BREF, consumul specific de energie termica se situeaza in intervalul 85+120 MJ/hl
produs.
Consumurile specifice se Incadreaza in valorile de referintda conform BREF.

Pentru cresterea eficientei energetice se aplica urmatoarele masuri:

a) Masuri BAT

- Recuperarea avansatd a caldurii apei de alimentare, din purjele continue sau
periodice

- Preincdlzirea avansatd a aerului de combustie

- Controlul computerizat al arderii pentru reducerea emisiilor si cresterea
performantelor energetice.

b) Masuri generale de reducere a pierderilor de cialdura:

. izolarea termica corespunzdtoare a circuitelor de abur, a utilajelor si
echipamentelor care utilizeazd agenti de incalzire (abur primar, condens, vapori secundari
etc.)

. asigurarea unor sisteme performante de etansare si izolare a utilajelor,
circuitelor, in vederea evitarii pierderilor de caldura;

. pastrarea 1n stare curatd a suprafetelor de schimb de cédldurd la schimbatoarele
de caldura si la evaporatoare;

. sisteme eficiente de control, reglare si alarmare a parametrilor relevanti
(temperaturd, presiune, debit, nivel) si management al intretinerii instalatiilor pentru a evita
pierderile de lichide si gaze incdlzite;

. masuri de service al cladirilor: iluminat, incalzit, ventilatie, controlul umiditatii
etc;

¢) Masuri specifice proceselor tehnologice:

. recuperarea avansatd a cdaldurii din resursele energetice secundare (vapori
secundari, condens, apa calda etc.) in diversele faze tehnologice;

. inlocuirea pompelor vechi cu pompe noi, cu puteri ale motoarelor mai mici si

cu sisteme de etansare mecanicd, pentru a reduce consumul de apd de récire, respectiv
consumul energetic;

. automatizarea avansata a proceselor tehnologice, utilizarea de ventile automate,
utilizarea calculatoarelor de proces.

8. ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR

Se iau masuri adecvate pentru reducerea accidentelor conform Planului de Urgenta —
intern.

Existd procedura: Pregitirea pentru situatiile de urgentd in care sunt stabilite si
evaluate amplasamentele unde exista riscul aparitiei accidentelor si probabilitatea poludrii
factorilor de mediu.

Sunt intocmite si implementate:

. Sistemul integrat de management al calitdtii si mediului;

. Planul de urgentd incendiu, explozie si cutremur care include 33 de
scenarii;

. Plan de urgentd in caz de accident chimic cu amoniac;

. Plan de urgentd pentru deversari accidentale de substante chimice in
reteaua de canalizare;

. Plan de interventie la incendiu;

. Plan de evacuare personal si a unor bunuri materiale.
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Planul de urgentd internd si Planul de prevenire si interventie in caz de poluare
accidentald stabileste locurile de risc si modul de operare in vederea elimindrii poluarii.

Pe parcursul anilor nu au mai avut loc incidente majore si nici accidente legate de
mediu.

La proiectarea instalatiilor s-au prevazut masuri de limitare a riscului declansdrii unor
avarii, respectiv masuri de functionare in sigurantd a instalatiilor.

In caz de avarie, mésurile de prevenire si interventie, sunt prevdzute in Regulamentul
de functionare a instalatiei, Instructiunile de lucru si Instructiunile de sanatatea si securitatea
muncii si PSI/SU.

Pentru prevenirea incendiilor si exploziilor se vor respecta urmatoarele reguli:

. se va asigura o etanseitate buna 1n instalatii pentru a evita scapari

. se mentine permanent in stare perfectd de functionare sistemul de detectie e
scaparilor de hexan si a celor de automatizare care controleaza aceste sisteme

. se va asigura o ventilatie bund pentru a evita acumuléarile de gaze in instalatie.

Pentru stingerea incendiilor se foloseste apa, spuma chimicd, sau spuma cu praf si
bioxid de carbon.

Stingétoarele cu spuma chimica sunt folosite pentru stingerea lichidelor si materialelor
combustibile si usor inflamabile.

Stingétoarele cu praf si bioxid de carbon contin produse uscate pulverulente in
compozitia carora intra carbonati alcalini.

Spuma mecanicd are coeficient mare de infoiere, este denumitd si spuma usoara si se
foloseste mai mult in incdperi inchise datoritd greutétii specifice mici.

Apa este cel mai utilizat agent stingdtor, Intrucédt are o mare capacitate de a absorbi
cdldura si patrunde usor Tn materialele unde are loc arderea. Se poate intrebuinta sub diferite
forme: jet compact, sub forma de ploaie, pulverizatd sau ceata.

Masurile luate in caz de scdpari accidentale :

- se va anunta imediat personalul de sadndtate si securitatea muncii;

- se va izola si se va ventila zona;

- personalul care asigura functionarea instalatiei trebuie sd se protejeze impotriva
inhaldrii si a contactului cu pielea;

- se stropeste cu apd pulverizatd pentru ricirea si dispersarea vaporilor, pentru diluarea
scurgerilor pentru a forma amestec neinflamabil si pentru a proteja personalul;

- se opresc si se absorb scurgerile mici cu pamant, nisip sau alte materiale absorbante
necombustibile si biodegradabile;

- se stdvilesc scurgerile mari in vederea indepartari ulterioare;

- se neutralizeaza rezidirile rdmase cu o solutie diluatd de sodiu bisulfit.

9. ZGOMOT SI VIBRATII

Zgomotul si vibratiile in instalatii sunt generate de motoare, masini $i echipamente ce
au elemente rotative in functiune, intre acestea situdndu-se in principal, compresoarele,
ventilatoarele, suflantele.

Limita maxima admisd pentru zgomot la locurile de munca, hale industriale, care
necesitd o solicitare redusd a atentiei, este de 87 dB(A), nivel acustic echivalent continuu,
locurile de muncéa cu solicitare medie a atentiei cu un nivel maxim admis de 75 dB(A), iar
locurile de munca cu solicitare neuropsihicd si psihosenzoriald crescutd au un nivel maxim
admis de 60 dB(A).

La limita incintei industriale, nivelul de zgomot este de maxim 65 dB(A) conform
STAS 10009 /2017.

Unitatea este amplasatd intr-o zond industriald si de servicii ale municipiului Ploiesti
avand un impact nesemnificativ.
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Sursa de zgomot datorata activitatii de productie o reprezinta traficul autovehiculelor
de transport a materii prime si produs finit si motoarele utilajelor de descarcare si manipulare
materii prime si produs finit. Datoritd faptului ca frecventa de circulatie este relativ redusa,
poluarea fonica este nesemnificativd pentru impactul asupra populatiei din zonele limitrofe
si atdt mai putin asupra lucratorilor din zona amplasamentului.

Prin Activitatea Controlul Instalatiilor si Activitatea de planificare, urmadrire si
executie a reparatiilor pentru mijloacele fixe se va urmari prevenirea $i minimizarea
zgomotului si vibratiei prin verificarea periodicd a zgomotului si vibratiei si in functie de
aceasta se vor lua urméatoarele masuri:

e selectarea echipamentului cu nivele scdzute de zgomot si vibratie; instalarea
antivibratiei pentru echipamentul industrial; cuplarea surselor si imprejurimilor
vibratiei;

e absorbiri de sunet sau ecranarea surselor de zgomot. La limita incintei industriale
nivelul de zgomot maxim admis este de 65 dB (A), conform STAS 10009/2017.

10. MONITORIZARE
Se monitorizeaza factorii de mediu conform prevederilor din autorizatia integratd de
mediu nr. 42 din 14.07.2020, respectiv:
A. Monitorizarea factorului de mediu aer — emisii
Emisii din procese tehnologice - surse dirijate:

Tabel 14: monitorizarea emisiilor din procese tehnologice - surse dirijate

Nr. crt. Proces / utilaj Punctul de monitorizare Indicatori Frecventa Metoda de
analiza
Instalatie transport cos de evacuare si pulberi semestrial ~ conform
1. cereale de la dispersie Standardelor
buncarul de receptie H=4m legale in
la silozuri (moarasi @ =0,4 m vigoare
siloz)
Instalatie transport TM = cos evacuare $i pulberi semestrial
2. cereale de la silozuri dispersie
la moara de H =4 m, D =0,4 m Debit =
macinare (moara si 2,0 mc/s
siloz) T1=Cos evacuare si
dispersie
H =4 m, D =0,4 m Debit =
3,0 mc/s
T2 = Cos evacuare si
dispersie
H =4 m, D =0,4 m Debit =
2,0 mc/s
T3= cos evacuare si
dispersie
H =4 m, D =0,4 m Debit =
2,0 mc/s
Faza de plamadire F1 - cos evacuare si Cov semestrial ~ conform
3. dispersie la 14 m, cu tiraj Standardelor
natural H=6 m, D = 0,63 m legale in
F2 - cos evacuare si vigoare

dispersie la 14 m, cu tiraj
natural H=6 m, D = 0,63 m
F3 - cos evacuare si
dispersie la 14 m, cu tiraj
natural H=6 m, D = 0,63 m
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F4 - cos evacuare si
dispersie la 14 m, cu tiraj
natural H=6 m, D = 0,63 m

Faza de filtrare F5 - cos evacuare si COoVv semestrial conform
4. dispersie la 14 m, cu tiraj Standardelor
natural H=6 m, D = 0,71 m legale in
F6 - cos evacuare si vigoare

dispersie la 14 m, cu tiraj
natural H=6 m, D =0,71 m
F10 - cos evacuare si
dispersie la 14 m, cu tiraj
natural H=6 m, D = 0,71 m
F11 - cos evacuare si
dispersie la 14 m, cu tiraj
natural H=6 m, D =0,71 m

Faza de separare a F7 - cos evacuare si COoVv semestrial conform
S.  trubului la cald dispersie la 14 m cu tiraj Standardelor
natural, H=6 m, D = 0,63 m legale in
F8 - cos evacuare si vigoare

dispersie la 14 m cu tiraj
natural, H=6 m, D = 0,63 m
F9 - cos evacuare si
dispersie la 14 m cu tiraj
natural, H=6 m, D = 0,63 m
F12 - cos evacuare si
dispersie la 14 m cu tiraj
natural, H=6 m, D = 0,63 m

Tabel 15: monitorizarea emisiilor Erovenite de la centrala termica

Monitorizarea emisiilor in aer asociate activitatii centralei termice

Nr. Proces / utilaj Punctul de  Indicatori Frecventa Metoda de analiza
pct. monitorizare
emisie
N
Al5 Cazan tip ignitubular nr. 1 cos dispersie pulberi anual Conform
centrala termicd si evacuare NOy anual Standardelor legale
H=18m SO, anual in vigoare
?=09m Cco anual
Al6 Cazan tip ignitubular nr. 1 cos dispersie pulberi anual
centrala termica si evacuare NOx anual
H=18m SO, anual
?=09m Cco anual
Al17 Cazan tip ignitubular nr. 1 cos dispersie pulberi anual
centrala termica si evacuare NOx anual
H=18m SO, anual
?=09m CO anual

Incepand cu data de 1 ianuarie 2025, emisiile in aer de SO2, NOx si pulberi provenite
de la o instalatie medie de ardere existentd cu o putere termicd nominald mai mare de 5 MW
nu trebuie sa depaseasca valorile-limita de emisie prevazute in tabelul. 2 din partea 1 a anexei
nr. 2 a Legii nr. 188/2018.

Pentru imisii

Monitorizarea se va face in concordantd cu prevederile AIM nr. 42 din 14.07.2020,
respectiv:
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Tabel 16: monitorizarea imisiilor

Nr. Poluant Frecventa Punct de prelevare Metoda de analiza
Crt.
1 Particule in anual la limita amplasamentului,|Cf. Standardelor legale 1n
suspensie PMio pe directia predominanta ajvigoare
vantului
2 NH3 trimestrial
3 Hidrogen trimestrial
sulfurat

Conform prevederilor AIM nr. 42 din 14.07.2020 va fi monitorizatd apa subterana in
cele 9 foraje de exploatare de pe amplasament, probele de apa recoltate vor fi analizate, iar
rezultatele se vor raporta la valorile de referinta initiale pentru a stabili evolutia calitatii apei

B. Monitorizarea factorului de mediu apa
a) apa subterana — se realizeaza prin forajul de monitorizare

subterane si influenta activitatii societdtii asupra acesteia.

Tabel 17:monitorizarea calitdtii apei din foraje

Nr.
crt.

Indicator analizat

Punct de prelevare

Frecventa

Metoda analiza

pH la 20 °C

Oxidabilitate (CCO - Mn)

Sulfati (SO4>)

Cloruri (CI")

Azotiti (NO2")

Azotati (NO3*)

Azot amoniacal (NH4"%)

Cupru

O| 0| J| | | | W| | —

Crom total

H
e

Zinc

—
—_

Nichel (Ni+)

H
N

Duritate totala

—_
w

Fe total

,_
B

Turbiditate

Robinetul statiei

amestec foraje ani

1 datala 5

Conform standardelor
legale in vigoare

Conform prevederilor AIM nr. 42 din 14.07.2020 analizele apelor uzate evacuate in
reteaua publica de canalizare se vor efectua in conditiile indicate mai jos conform Conventiei
speciale de deversare a apelor uzate industriale in reteaua publica de canalizare incheiata cu

b) ape uzate evacuate

SC APA NOVA Ploiesti SRL din 24.03.2003
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Tabel 18: monitorizarea calitétii apelor uzate evacuate

Nr. Indicatori de calitate Punct de prelevare |Frecventa titular Metoda de analiza

crt.

1. |pH Ultimul bazin zilnic Conform standardelor

3 Volumul zilnic decantor, iAnainte de Jilnic legale 1n vigoare
deversare in

3. |Reziduu filtrat la 105°C canalizare 8 zile

4. |CBOs 8 zile

5. |CCO-Cr 8 zile

6. |Azot total 8 zile

7. |Materii 1n suspensii 8 zile

8. |Fe total 8 zile

9. [Temperatura zilnic

10. [Fosfor total (P) 8 zile

11. |Detergenti sintetici 8 zile

Conform Conventiei speciale de deversare a apelor uzate industriale 1n reteaua publica
de canalizare incheiata cu SC APA NOVA Ploiesti SRL din 24.03.2003, beneficiarul va
efectua analiza ale apelor uzate cu frecventa din tabel cu laboratorul propriu si 1 data pe luna
cu laborator autorizat.

C. Monitorizarea factorului de mediu sol
Conform prevederilor AIM nr. 42 din 14.07.2020 monitorizarea nivelului emisiilor de
poluanti in sol se va face in 2 puncte de prelevare:
* zona rezervoarelor de depozitare CLU;
* zona statiei de epurare de la 5 si 30 cm adancime;
conform tabelului de mai jos:

Tabel 19: monitorizarea solului

Nr. Crt. Indicatori Frecventa Metoda de analizi

1 Hidrocarburi din petrol Anual SR 7277/1-95

11. DEZAFECTARE

Durata de functionare a fabricii de bere este nedeterminati. In situatia in care se va lua
decizia de incetare a activitatii si de dezafectare a instalatiei, procesul de aducere a terenului
la starea initiald va presupune elaborarea unui bilant de mediu si a unui raport de amplasament
prin care se va stabili pe baza de analize calitatea terenului, gradul de poluare al solului si al
apelor freatice.

Inainte de incetarea activitatii si de predarea utilajelor, masinilor, instalatiilor se vor
lua toate masurile pentru evitarea accidentelor specifice tehnologiilor respective pe baza
permisului de lucru respectand urmatoarele:

» utilajele vor fi racite, aduse la presiune atmosfericd, golite, curdtate in interior de orice
urma de substantd toxicd si coroziva, iritantd, inflamabild ludndu-se masurii pentru
determinarea noxelor, acolo unde este cazul;

* se vor deconecta si izola toate legaturile tehnologice;

* se vor bloca, prin blindare, toate conductele utilajelor, dupa ce au fost spalate si
curatate;
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e sursa de energie va fi Intreruptd prin scoaterea sigurantelor si punerea de placute
avertizoare;

* toate conductele ce sunt in conservare se vor asigura cu blindurii prevdzute cu coada
confectionate din materiale  corespunzitoare, numerotate si inscriptionate cu
parametrii de utilizare.

Este obligatoriu sa se facda un studiu asupra unei posibile poluarii pentru a preveni
efectele negative, pe termen lung, asupra mediului, conform legislatie in vigoare.
In cazul inchiderii fabricii de bere elementele fundamentale, obligatoriu de luat in
consideratie sunt:

* reconstituirea conditiilor naturale ale ariei inconjuratoare;

* adoptarea de masuri preventive, astfel Incat sd se evite probleme viitoare cauzate de
activitatea inchisa.

Pe tot parcursul procesului de dezafectare-demolare se vor respecta prevederile
legislatiei de mediu in vigoare.

Lucririle de dezafectare se vor realiza numai cu firme si personal calificat. In decursul
intregului proces de dezafectare, se va asigura paza continud a obiectivului.

12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA
INSTALATIA
Conform Regulamentului Local de Urbanism al Planului General de Urbanism al
municipiului Ploiesti, fabrica de bere apartinind S.C. BERGENBIER S.A. este amplasata in
»Zona unitatilor industriale si depozitare”, in subunitatea V1.

Coordonatele geografice ale amplasamentului, la poarta de acces, sunt:

Tabel 20
coordonate geografice sistem
GSM STEREOQO 70
LONGITUDINE 25°58'16.42"E 576765.552
LATITUDINE 44°56'21.60"N 382637.108

13. LIMITELE DE EMISIE

Inventarul emisiilor si compararea cu limitele admise
Inventarul emisiilor
Din analiza activitdtii se pot identifica urmatoarele surse de emisii pe factori de
mediu:
1. emisii n aer — acestea sunt de 2 feluri, respectiv:
emisii tehnologice
emisii rezultate din procesul de ardere a combustibililor in centrala termica

e

Emisiile tehnologice sunt generate de:

instalatia transport cereale de la buncarul de receptie la silozuri (moara si siloz)
instalatia transport cereale de la silozuri la moara de macinare (moara $i siloz)
faza de plamadire

faza de filtrare

faza de separare a trubului la cald

monNw»>
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Emisiile rezultate din procesul de ardere a combustibililor in centrala termicad sunt
generate de functionarea celor 3 cazane din dotarea centralei.

2. Emisii in apd — acestea sunt generate de:
» apele evacuate de la iesirea din statia de epurare care deserveste activitate instalatiei
analizate. Limitele indicatorilor din apele epurate trebuie sa se Tncadreze in valorile
prevazute de NTPA 002 - conform H.G. nr. 352/2005
» apele pluviale evacuate de pe platformele betonate, dupa trecerea prin separatoarele
de hidrocarburi.
3. Emisii In sol — daca se respectd toate normele tehnice precum si cele legale de
functionare nu se pune problema existentei unor emisii in sol.

Limitele admise
Toate emisiile generate din activitatea fabricii de bere trebuie sa se inscrie in valorile limita
specificate Tn AIM nr. 42 din 14.07.2020

Emisiile tehnologice:

Tabel 21: valori limitd pentru emisiile tehnologice

Proces/utilaj Punctul de Poluanti | Valori limita de
emisie emisie
(mg/Nmc)
Instalatie transport cereale |cos evacuare si dispersie Pulberi <2-10%
de la buncérul de receptie laH =4 m
silozuri (moara si siloz) D=04m

Instalatie transport cereale [TM = cos evacuare si dispersie
de la silozuri la moarade [H=4m

madacinare (moara si siloz) D =0,4 m

Debit = 2,0 mc/s

T1 = cos evacuare si dispersie
H=4m,

D =0,4 m,

Debit = 3,0 mc/s

T2 = cos evacuare si dispersie
H=4m,

D = 0,4 m,

Debit = 2,0mc/s

T3 = cos evacuare si dispersie
H =4 m,

D = 0,4 m,

Debit = 2,0mc/s

Faza de plamadire F1 - cos evacuare si dispersie la
indltimea de 14 m, cu tiraj natural
H = 6m,

D =0,63 m

F2 - cos evacuare si dispersie la
indltimea de 14 m, cu tiraj natural
H = 6m,

D =0,63 m

F3 - cos evacuare si dispersie la
indltimea de 14 m, cu tiraj natural
H = 6m

D =0,63 m

Pulberi <2-10%

Cov 150
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F3 - cos evacuare si dispersie la
indltimea de 14 m, cu tiraj natural

H = 6m

D =0,63 m

IFaza de filtrare

F5 - cos evacuare si dispersie la 14 m,
cu tiraj natural

H= 6 m

D =0,71 m

F6 - cos evacuare si dispersie la 14 m, cu
tiraj natural

H=6 m

D =0,71 m

F10 - cos evacuare si dispersie la 14
m, cu tiraj natural

H= 6 m

D =0,71 m

F11 - cos evacuare si dispersie la 14 m, cu
tiraj natural

H=6 m

D =0,71 m

Cov 150

Faza de separare a trubului
la cald

F11 - cos evacuare si dispersie la 14 m, cul
tiraj natural

H=6m

D =0,71 m

F11 - cos evacuare si dispersie la 14 m, cul
tiraj natural

H=6 m

D =0,71 m

F11 - cos evacuare si dispersie la 14 m, cul
tiraj natural

H=6 m

D =0,71 m

F11 - cos evacuare si dispersie la 14 m, cul
tiraj natural

H=6 m

D =0,71 m

Ccov 150

*Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile dirijate de pulberi in aer
rezultate din manipulare si prelucrarea maltului si a adjuvantilor conform Deciziei de punere in

aplicarea (U E) 2019/2031 a Comisiei din 12 noiembrie 2019

Tabel 22: Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile dirijate de pulberi in aer

Parametru Unitate BAT-AEL
(valori medii pe perioada de prelevare)
Instalatii noi Instalatii existente
Pulberi mg/Nm? <2-5 <2-10

Emisiile generate de functionarea cazanelor din componenta centralei termice:
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Tabel 23: valori limitd pentru emisiile rezultate de la centrala termica

Proces/utilaj Poluanti V.L.E.
(mg/Nmc)
Gaze naturale CLU Motorina

Cazan tip ignitubular 1 Pulberi 5 50 50
Cazan tip ignitubular 2
Cazan tip ignitubular 3 o 100 170 170

SO» 35 1700 1700

NO> 350 450 450

Deoarece incepand cu data de 1 ianuarie 2025, emisiile in aer de SO2, NOx si pulberi
provenite de la o instalatie medie de ardere existentd cu o putere termicd nominald mai mare
de 5 MW nu trebuie sa depaseasca valorile-limitd de emisie prevazute in tabelul 2 din partea
1 a anexei nr. 2 a Legii nr, 188/2018 raportarea valorilor emisiilor se va face la acele valori

Tabel 24: valori limitd de emisii valabile incepind cu data de 01.01.2025

Substanta Biomasd | Alti combustibili | Motorina Combustibili  |Gaze naturale] Combustibili
poluanta solida solizi lichizi, altii decat gazosi, altii decat
motorina gazele naturale
SO2 2001 400® 350@ 355»©
NOx 650 650 200 650 200 250
Pulberi 30 307 - 30 - -

(I)Valoarea nu se aplicd in cazul instalatii or care ard exclusiv biomasd solida
lemnoasa.

(2) 300 mg/Nm? in cazul instalatiilor care ard paie.

(3) 1100 mg/Nm3 in cazul instalatiilor cu putere termicd nominal mai mare de 5 MW
si mai micd sau egala cu 20 MW

(4) Pana la 1 ianuarie 2030, 850 mg/Nm? pentru instalatiile cu o putere termici
nominalda mai mare de 5 MW si mai mica sau egala cu 20 MW care utilizeaza pacura grea.

(5) 400 mg/Nm? pentru gazele cu putere calorica redusa provenite de la cuptoarele de
cocs si 200 mg/Nm? in cazul gazelor cu putere calorica redusa provenite de la furnale in
industria siderurgica.

(6) 170 mg/Nm? in cazul biogazului.

(7) 50 mg/ Nm? in cazul instalatiilor cu o putere termici nominald mai mare de 5 MW
si mai mica sau egala cu 20 MW.

Emisiile fugitive

Emisiile fugitive se vor determina ca imisii la limita amplasamentului; acestea nu vor
depasi valorile limita conform Legii 104/2011 si concentratiile maxime admise (CMA)
stabilite de Standardul de calitate pentru aerul ambiental STAS nr. 12574/1987, respectiv;

Tabel 25: valori limitd pentru imisii

Indicator Valoare limita - conform Legii
Perioada de mediere 104/2011
Pulberi in suspensie - fractia PM 24 ore 50 pg/mc
10
Hidrogen Sulfurat Valoare medie de scurta 0,015 mg/mc
durata (30min)
Amoniac Valoare medie de scurta 0,3 mg/mc
durata (30min)
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2. Emisii in apa
Tabel 26: valori limitd pentru emisiile rezultate 1n apele uzate, menajere si tehnologice

Nr. crt. Indicatori de calitate UM Valori maxime|incadrare poluanta
admise (kg/zi)

1. PH unit. pH 6,5 - 8,5 -

0 Volumul zilnic mc 10260 -

3 Reziduu filtrat la 105"C mg/dmc 2000 -

4. CBOs mgO2/dmc 300 990
5. CCO-Cr mgO,/dmc 500 1100
6 Azot total mg/dmc 50 110

7 Materii in suspensii mg/dmc 350 770
3. Fe total mg/dmc 5 11

0. Temperatura °C 40 88
10. Fosfor total (P) mg/dmc 5 11
11. Detergenti sintetici mg/dmc 25 55

Apa subterana

Tabel 27: valorile indicatorilor de calitate pentru apa subterana

Nr. Indicator de calitate UM V.L.E.
crt.

1. [pH1la20°C unit. pH 6,5-8,5
2. |Oxidabilitate (CCO - Mn) mgQ0»/1 5,0
3. [Sulfati (S04%) mg/l 250,0
4. |Cloruri (CIY) mg/1 250,0
5. [|Azotiti (NOy) mg/1 0,5
6. [|Azotati (NO3) mg/l 50,0
7.

Azot amoniacal (NH4") mg/l 0,5
8.

Cupru mg/l 0,1
9.

Crom total mg/1 0,05
10.

Zinc mg/l 5,00
11.

Nichel (Ni**) mg/l 0,02
12.

Duritate totala °d >/-5,0
13.

Fe total mg/1 0,2
14. [Turbiditate FNU 5,0

3. Sol

Concentratia de poluanti 1n sol nu va depasi pragul de interventie pentru soluri cu
folosinta mai putin sensibila, conform Ordinului M.A.P.P.M. nr. 756/1997.
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Nr. Poluant U.M. Prag de Prag de
crt. alerta interventie

1. Hidrocarburi din petrol mg/kg s.u. 1000 2000

14. Planul de actiuni si programul de modernizare
Intrucat fabrica de bere a fost construitd folosindu-se cele mai noi tehnologii nu a
necesitat plan de actiuni si nici program de modernizare.
Functionarea ei pana in prezent nu a avut un impact negativ semnificativ asupra
factorilor de mediu, fapt demonstrat de rezultatele monitorizarii acestora conform
prevederilor din autorizatia integratd de mediu nr. 42 din data de 14.07.2020.

15. PLANUL DE MASURI OBLIGATORII SI PROGRAMELE DE

MONITORIZARE

Nu este cazul. Se considera instalatie modernizatd, conforma.
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SECTIUNEA 2 - TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1. Sistemul de management

Sunteti certificati conform ISO 14001 sau | Certificare ISO 9001:2015
inregistrai conform EMAS (sau ambele) ~dacada | (- iicare 1S0 14001:2015
indicati aici numerele de certificare / inregistrare

Certificare ISO 22000:2017

Furnizati o organigrama de management in | Fiecare atelier de productie este In subordinea unui sef de
documentatia dumneavoastrdi de solicitare | atelier; urmarirea parametrilor functionali ai instalatiei se
(indicati posturi si nu nume). Faceti aici | face de catre specialistii biroului tehnic; lucrarile de
referire la documentul pe care il veti atasa intretinere si reparatii se executad de personalul specializat si
sunt verificate de directorul tehnic si seful sectorului de
activitate. Acestia sunt 1n subordinea directorului general.
Se anexeaza organigrama de management.

Daca sunteti sau nu certificat sau inregistrat asa cum a fost prezentat mai sus, trebuie sa completati
casutele goale de mai jos. In general exista 2 optiuni pentru modul 1n care puteti raspunde la fiecare
punct:

Fie sd confirmati ca aveti in functiune un sistem de management atestat printr-un document si
faceti referire la documentatia respectiva, astfel incat sd poata fi ulterior inspectatd/auditata pe
amplasament;

Sau, dacd nu aveti un sistem de management atestat printr-un document, descrieti modul in care
gestionati acest aspect. Introduceti ‘a se vedea informatii suplimentare” in coloana 4 si faceti
descrierea intr-o casutd sub tabel.

Daca intentionati sd dobanditi un sistem atestat printr-un document, indicati in Coloana 3 data de
la care acesta va fi valabil.
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Secti HNICI DE M GEMENT

*

Packaging & Maintenance Manager (1)

Line Lead (2) Process Engineer
Packaging (1) /
Process Lead (3) Process Engineer
TS(1)
Maintenance

tead(2) | Technical Service /

Lead (1
shiftLead (3) /] i
Facility
Specialist (1)
Mecahnics
(13)

Operators (76) . ictricians (10)

TS Planning -~
Supervisor(1)

TS Planner (2)

Automation
Supervisor(1)

Automation
Engineer (2)

ORGANIGRAMA COMPANIEI S.C. BREGENBIER S.A.

Supply Chain Director (1)

Plant Manager (1 Country Site Logistics Manager.
e ' ComplianceManager (1 B (1) & S::;i:fr?gly
Brewing & Utilities Manager (1) WCSC Manager (1) EHS Lead (1) QFS Lead (1) Maﬂager(l)

Quality
Specialist (1)

Warehouse
Keeper (3)

Delivery
Coordinator (3
Customs Officer (1)

Losses Prevention
Responsible (1)

Brewing
Operators (8)

*

1
i
|
i
i
i
i

x * = * %

Mid Term ERP Applications

I t MRP Planner(2) PP

P;‘a‘ﬁ:} nogné Finished Specialist (1) Scheduler(1)
Import (VMI) (1) Product

Planner(1) :
Demand

Planning
Responsible
(1)- regional

reporting

Figurd 4: organigramd BREGENBIER S.A.
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Nr.| Cerinta caracteristica a BAT Da sau | Documentul de referinta Responsabilitati
crt Nu sau data panai la care Prezentati ce post sau
. sistemele vor fi aplicate departament este

(valabile) responsabil pentru fiecare
cerinta
1 Aveti o politica de mediu DA Politica de mediu a companiei | Conducerea S.C.
recunoscuta oficial? BREGENBIER S.A.
BUCURESTI - PUNCT DE
LUCRU Ploiesti — Director
2 Aveti programe preventive de DA o Instructiune generala - Sef Departament Inginerie
intretinere pentru instalatiile si ,Intretinere si standarde | Responsabil Planificare
echipamentele relevante? utilaje si echipamente’’ Intretinere
o RO. Program de
intretinere instalatii si
echipamente
3 | Aveti o metoda de inregistrare a DA o Program cu evidenta Sef Departament Inginerie
necesitatilor de intretinere si perioadelor de Responsabil Inginerie —
revizie? intretinere Utilitati
o Raport de sarcini Responsabil Energetic
intretinere
4 | Performanta/acuratetea de DA o Instructiune generald - | Responsabil Siguranta,
monitorizare $i masurare ,,Evaluarea Sénatate si Mediu
performantelor de Sefi departamente productie
sigurantd, sanatate si si ambalare, inginerie
mediu’’ Sef Departament Control
o Instructiuni de lucru Calitate
5 Aveti un sistem prin care DA Procedura generala — Responsabil Siguranta,
identificati principalii indicatori »Control operational Sandtate si Mediu
de performanta in domeniul mediu, siguranta si
mediului? sdnatate”
Buletine de analiza si
rapoarte de incercare
calitate ape subterane, apa
de alimentare, ape uzate,
aer ambiental i zgomot
6 | Aveti un sistem prin care stabiliti | da Procedura generala — Conducerea S.C.
si mentineti un program de ,Masurarea si BREGENBIER S.A.
masurare $i monitorizare a monitorizarea BUCURESTI - PUNCT DE
indicatorilor care sa permita performantelor SSM” LUCRU Ploiesti — Director
revizuirea si imbunatatirea Responsabil Siguranta,
performantei? Séanatate si Mediu
7 | Aveti un plan de prevenire si Da Plan de prevenire si Responsabil Siguranta,
combatere a poludrilor combatere a poludrilor Sanatate si Mediu
accidentale ? accidentale
8 | Daca raspunsul de mai sus este ‘Indicatori de calitate Conducerea S.C.
DA listati indicatorii principali pentru aer BREGENBIER S.A.
folositi o emisii hala tehnologicd | BUCURESTI - PUNCT DE
o emisii centrala termicd LUCRU Ploiesti — Director
‘Indicatori de calitate
pentru apa uzata
o apd uzatd tehnologica
o ape subterane din
foraje
« Indicatori de calitate
pentru sol
o se monitorizeaza
indicatorii din 2
puncte de referinta
9 Instruire DA Fise individuale de Sef Departament Inginerie

Confirmati ca sistemele de
instruire sunt aplicate (sau vor fi

instructaj pentru protectia
muncii si PSI.

Responsabil Planificare
Intretinere
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aplicate si vor incepe in interval
de 2 luni de la emiterea
autorizatiei) pentru intreg
personalul relevant, inclusiv
contractantii si cei care
achizitioneaza echipament si
materiale si care cuprinde
urmatoarele elemente:

Personalul se instruieste
lunar conform:

* Legii Securitatii si
Sanatatii in Munca nr.
319/2006;

* Norme metodologice de
aplicare a prevederilor
legii securitatii si
sandtatii in munca;

* HG nr. 1048/2006
privind cerintele
minime de securitate si
sandtate pentru
utilizarea de catre
lucratori a
echipamentelor
individuale de protectie
la locul de munca.

* Instructiuni de
securitate a muncii
pentru activitati
specifice din cadrul
unitatii

De asemenea, personalul se
instruieste conform
procedurilor generale
»Instruire si constientizare
in domeniul sanatatii si
securitatii in munca,
protectia mediului,
siguranta alimentara si
calitate” si ,,Pregatire
pentru situatii de urgenta
si capacitate de raspuns”

constientizarea implicatiilor
reglementarii data de Autorizatie
pentru activitatea companiei si
pentru sarcinile de lucru;

DA

constientizarea tuturor efectelor
potentiale asupra mediului
rezultate din functionarea in
conditii normale si conditii
anormale;

DA

constientizarea necesitatii de a
raporta abaterea de la conditiile
de autorizare integrata de mediu;

DA

prevenirea emisiilor accidentale si
luarea de masuri atunci cand apar
emisii accidentale;

DA

constientizarea necesitatii de
implementare si mentinere a
evidentelor de instruire

DA

10

Exista o declaratie clard a
abilitatilor si competentelor
necesare pentru posturile cheie?

da

Fisele postului care se
regasesc la Departamentul
Resurse Umane al
societatii

Decizii relevante pentru
gestionare substante
toxice, instalatii ISCIR,
etc.

Conducere la varf
Sef Departament Resurse
Umane

11

Care sunt standardele de instruire
pentru acest sector industrial

DA

Nu existd standarde
specifice de instruire

Conducere la varf
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(daca exista) si in ce masura va
conformati lor?

pentru protectia mediului
in domeniul fabricarii
berii, dar exista procedura
generala Instruire si
constientizare in domeniul
sanatatii si securitatii in
munca, protectia mediului,
siguranta alimentara si
calitate”

Sef Departament productie
bere

Sef Departament ambalare
bere

Sefi sectii de productie si
ambalare

12 | Aveti o procedura scrisa pentru Da Procedura generald Responsabil Siguranta,
manevrare, investigare, ,Procedura de evaluare a Séanatate si Mediu
comunicare si raportare a riscurilor si pericolelor Sef Departament productie
incidentelor de neconformare SSM” bere
actuala sau potentiala, incluzand Procedura generala Sef Departament ambalare
luarea de masuri pentru reducerea ~Pregatire pentru situatii bere
oricarui impact produs si pentru de urgenta si capacitate de |Sefi sectii de productie si
initierea si aplicarea de masuri raspuns” ambalare
preventive si corective? Procedura generald Sef Departament Inginerie

»Accidente, incidente, Responsabil Inginerie —
neconformitati, actiuni Utilitati

corective si preventive” Responsabil Energetic
Procedura generald

,Consultare si comunicare

SsSMcC”

Procedura generald

,,inregistrérile si controlul

inregistrarilor”

Plan de prevenire si

combatere a poludrilor

accidentale

Instructiuni de lucru

13 | Aveti o procedura scrisa pentru Da Procedura generald Responsabil Siguranta,
evidenta, investigarea, ,Consultare si comunicare Séanatate si Mediu
comunicarea si raportarea SSMC” Sefi sectii de productie si
sesizarilor privind protectia ambalare
mediului incluzand luarea de Sef Departament Inginerie
masuri corective si de prevenire a Responsabil Inginerie —
repetarii? Utilitati

Responsabil Energetic

14 | Aveti in mod regulat audituri Nu Procedura generald ,,Audit | Conducere la varf
independente (preferabil) pentru a intern” Responsabil Siguranta,
verifica daca toate activitatile Sanatate si Mediu
sunt realizate in conformitate cu
cerintele de mai sus? (Denumiti
organismul de auditare)

15 | Frecventa acestora este de cel Da Conform programului de Conducere la varf
putin o data pe an? audit intern Responsabil Siguranta,

Sandtate si Mediu

16 | Revizuirea si raportarea Da Procedura generala Conducere la varf

performantelor de mediu

Este demonstrat in mod clar,
printr-un document, faptul ca
managementul de varf al
companiei analizeaza performanta
de mediu si asigura luarea
masurilor corespunzatoare atunci
cand este necesar sa se garanteze
ca sunt indeplinite angajamentele
asumate prin politica de mediu si
ca acesta politica ramane
relevanta?

,Analiza efectuata de
management”

Responsabil Siguranta,
Séanatate si Mediu
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Denumiti postul cel mai important
care are in sarcina analiza
performantei de mediu

17 | Este demonstrat in mod clar, Nu Raportul de desfasurare a Conducere la varf
printr-un document, faptul ca analizei sistemului de Responsabil Siguranta,
managementul de varf analizeaza SSM de cétre conducerea Sanatate si Mediu
progresul programelor de de varf a societatii
imbunatatire a calitatii mediului
cel putin o data pe an?

18 | Exista o evidenta demonstrabila (de ex. proceduri scrise) cd aspectele de mediu sunt incluse in

urmatoarele domenii, asa cum sunt cerute de IPPC:
controlul modificarii procesului in | DA ,Proiectare si dezvoltare” Conducerea la varf
instalatie; din Manualul Sistemului
de Management Integrat
proiectarea si retrospectiva Nu ,Proiectare si dezvoltare” Conducerea la varf
instalatiilor noi, tehnologiei sau din Manualul Sistemului
altor proiecte importante; de Management Integrat
aprobarea de capital; DA Planuri de investitii Conducerea la varf
(CAPEX)
alocarea de resurse; DA Planuri de investitii Conducerea la varf
(CAPEX)
planificarea si programarea; DA Planuri de investitii Conducerea la varf
(CAPEX)
includerea aspectelor de mediu in | DA Procedura generala * conducerea companiei
procedurile normale de »Control operational * responsabil de mediu
functionare; mediu, siguranta si e biroul tehnic
sanatate”
politica de achizitii; DA SAP (software pentru conducerea companiei
afaceri, de tip ERP, care
administreazd module ca
Managementul
materialelor, Financiar-
contabilitate, Controlling,
Sales&Distribution)
evidente contabile pentru costurile | DA Plan anual de investitii de conducerea la varf

de mediu comparativ cu procesele
implicate si nu cu cheltuielile (de

mediu — raportat lunar la
GNM

compartimentul financiar -
contabil

regie). SAP
Planuri de investitii
(CAPEX)
19 | Face compania rapoarte privind performantele de mediu, bazate pe rezultatele analizelor de management
(anuale sau legate de ciclul de audit ), pentru:
informatii solicitate de Da Raportari si Inregistrari catre Responsabil Siguranta,
Autoritatea de Reglementare Autoritatea de mediu Sanatate si Mediu
Buletine de analiza
eficienta sistemului de DA Stabilire obiective locale Presedinte
management fatd de obiectivele si prin adaptarea obiectivelor . _
- L . Vicepresedinti
scopurile companiei si nationale, care sunt
imbunatatirile viitoare permanent imbunatatite
planificate.
20 | Se fac raportdri externe, preferabil | Nu Numai raportarile -

prin declaratii publice privind

mediul?

solicitate de autoritati
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Informatii suplimentare:

Cerinta caracteristica a BAT

Unde este pastrata

Cum se identifica

Cine este responsabil

Managementul
documentatiei si registrelor

Pentru fiecare dintre
urmatoarele elemente ale
sistemului dumneavoastra de
management dati informatiile
solicitate.

Politici Responsabil Politica in domeniul Conducerea la varf
Sigurantd, Sanatate mediului
si Mediu
Afisate la locurile de
munca
Responsabilitati Responsabil In Manualul Sistemului Conducerea la varf
Sigurantd, Sanatate de Management Integrat | Responsabil Siguranta,
si Mediu Fisele posturilor Séanatate si Mediu
Sefi departamente
Tinte Departamente din Conform Procedurii Conducere la varf

structura societatii

generale ,,Obiective,
tinte si programe de
management”se definesc
in obiectivele SSMC.
Planificarea obiectivelor
calitatii. Programul de
management de mediu.

Evidentele de intretinere Departament Program de intretinere Sef departament Inginerie
’ Inginerie instalatii si echipamente | Responsabil Inginerie -

Program cu evidenta Utilitati
perioadelor de intretinere | Responsabil Energetic
Formulare tipizate
privind sarcinile de
intretinere

Proceduri Responsabil Lista procedurilor Sistem | Responsabil Siguranta,

Sigurantd, Sanatate
si Mediu

Departamentele din
structura societatii

de Management Integrat
Codurile fiecarei
proceduri sunt inscrise
pe pagina de garda a
fiecarui document

Sandtate si Mediu

Sef Departament Control
Calitate

Sefi de departamente

Registrele de monitorizare

Locul de munca la
care se genereaza
fiecare inregistrare
Responsabil
Sigurantd, Sanatate
si Mediu

Baze de date cu
inregistrari
Buletine de analiza

Responsabil Siguranta,
Sandtate si Mediu
Sefi departamente

Rezultatele auditurilor

Responsabil
Sigurantd, Sanatate
si Mediu

Dosarele auditurilor
interne in care se
regasesc:

planul de desfasurare a
auditului; chestionar de
audit; chestionar proces;
raportul de audit care
include raportul de
neconformitdti si actiuni
corective — preventive,
evaluarea eficacitatii
auditurilor anterioare;
evaluarea eficientei
sistemului.

Responsabil Siguranta,
Séanatate si Mediu
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Rezultatele revizuirilor

Departamentele din
structura unitatii

Procedura generald
,,Controlul documentelor
si datelor SSM”

Conducerea la varf
Sefi departamente
Responsabil Siguranta,
Séanatate si Mediu

incidentele

Evidentele privind sesizarile si

Departamentele din
structura unitatii

Formular pentru analiza
formala a defectelor
Formular de
neconformitate

Evidente conform
Procedurii generale
,,inregistrérile si
controlul inregistrarilor”

Conducerea la varf
Sefi departamente

Evidentele privind instruirile

Sectii de productie
Departament Resurse
Umane

Fise personale de
instruire periodica.
Pentru fiecare instruire,

Sefi sectii de productie
Sef Departament Resurse
Umane

Responsabil Siguranta,
Sandtate si Mediu

Responsabil acestea contin:
Sigurantd, Sanatate materialul care face
si Mediu obiectul instruirii;

chestionar de evaluare a
instruirii;
evaluarea instruirii.

Tehnologiile utilizate

Potrivit documentului ,,Best Available Techniques (BAT) Reference Document in the
Food, Drink and Milk Industries”, activitatea de producere a berii utilizeaza, in general, o

varietate de tehnologii.

Alegerea sistemului utilizat ca instalatie se bazeaza pe consideratii economice, tehnice,
de mediu si locale precum disponibilitatea materiei prime, cerintele operationale, conditiile

si cerintele pietei.

Un sistem de management al mediului (EMS) pentru o instalatie IPPC poate contine

urmatoarele componente:

(a) definirea unei politici de mediu

(b) planificarea si stabilirea obiectivelor cat si a tintelor
(c) implementarea si aplicarea procedurilor

(d) verificarea si actiunea corectiva

(e) analiza managementului

(f) pregatirea unei declaratii standard de mediu
(g) validarea de organismul de certificare sau un verificator EMS extern
(h) conceperea consideratiilor pentru scoaterea din functiune la sfarsitul duratei de

viata a instalatiei

(i) dezvoltarea tehnologiilor nepoluante

(j) benchmarking

Tabel 28

Cerinta caracteristicd a BAT

Tehnici aplicate in cadrul unititii

Comentarii privind
conformarea cu
BAT

Asigurarea ca, prin instruire, angajatii sunt
constientizati asupra aspectelor de mediu ale
operatiilor din cadrul companiei si asupra propriilor
responsabilitati in acest sens. Instruirea trebuie sa se
adreseze personalului de la toate nivelele, fiind
necesara acoperirea problemelor care pot aparea in
cursul operatiilor de rutin, cit si in cursul unor
conditii anormale.

Instruirea personalului este lunard/trimestriald in
ceea ce priveste aspectele de asigurare a protectiei
mediului. Evidenta instruirilor se tine prin fisele
individuale de instructaj periodic. Instructajul
periodic se realizeaza la toate nivelele si consta in
prezentarea problemelor care pot aparea atat la
operarea normala a instalatiilor, cét si in conditii
anormale de functionare.

Conformare cu BAT
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Proiectarea/selectarea echipamentelor astfel Incat Selectarea echipamentelor se realizeaza in functie | Conformare cu BAT
acestea sd permita optimizarea consumurilor si a de necesitatile tehnologice ale societatii, avandu-se
nivelurilor de emisii, precum si operarea corecta si in vedere performantele acestora in ceea ce
Intretinerea: priveste:
proiectarea atentd a instalatiilor/echipamentelor pentru | minimizarea emisiilor de substante in mediu;
transport pentru a preveni emisiile de substante optimizarea consumurilor energetice prin
solide, lichide sau gazoase; reutilizarea energiei termice recuperate si
minimizarea consumurilor de energie printr-o izolarea termica a conductelor;
planificare energetica optimizata, incluzand recircularea solutiilor de igienizare a
reutilizarea caldurii si izolarea, instalarea echipamentelor pentru reducerea consumului
conductelor la un unghi care sa permita de apa;
autodrenarea; transferarea materialelor intre echipamente
proiectarea echipamentelor astfel incat sa fie curatate realizata prin sisteme inchise (redlere,
usor, utilizarea curatarii uscate pentru a se reduce conducte etanse).
consumul de apa si generarea de ape uzate;
minimizarea transferurilor de materiale pentru a
reduce riscul pierderilor de substante in mediu.
Controlul zgomotului la surse prin proiectarea, Selectarea echipamentelor are in vedere ca nivelul | Conformare cu BAT
selectarea, operarea si intretinerea echipamentelor, de zgomot produs de echipamente in perioada de
inclusiv a vehiculelor, pentru a evita sau reduce exploatare sa fie scazut.
expunerea, prin: In cadrul societitii, achizitionarea ventilatoarelor s¢
instruirea personalului; face 1n functie de eficienta si puterea acustica
proiectarea/selectarea echipamentelor; scazuta a acestora, utilizindu-se ventilatoare cu
selectarea unor ventilatoare eficiente si silentioase si | numar mare de palete pentru atenuarea zgomotului
utilizarea de racorduri flexibile pentru conectarea | si racorduri flexibile de conectare pentru
cu conductele pentru a se minimiza vibratiile; minimizarea vibratiilor produse de aceste
selectarea unor ventilatoare cu numar mai mare de echipamente.
palete (zgomotul de, mare frecvenga.gerlle.r a d? Sistemele de conducte sunt confectionate din otel
acestea se atenueaza pe distante mai mici decatcel .~ A i o L
de joasa frecventd generat de ventilatoarele cu }n0x1dab11, avAan(} pfirem cu grosmi mart si sunt
< L . izolate astfel incat sa se reducd nivelul de zgomot.
numar mai mic de palete);
proiectarea sistemelor de conducte astfel Incat sa se Prin procedurile si instructiunile de lucru existente,
reducd zgomotul, izolarea fonicd putdndu-se personalul societatii este instruit cu privire la
obtine prin: selectarea conductelor din materiale | modul in care se exploateaza echipamentele.
cu proprietati antifonice (de ex. fonta), cresterea . .
grosimii peretilor conductelor, izolarea ASOCIC.t atea are 1mplementat un program df:
conductelor: 1ntreg1ner.e.§1 repgrape a echipamentelor, 1n care
implementarea unui program de Intretinere preventiva. sunt Stabl{“f’ perloz}dele la care acevst.ea s¢
’ efectueaza in functie de recomandarile
producatorilor de echipamente si de numarul de ore
de functionare.
Controlul zgomotului acolo unde nu sunt suficiente Majoritatea echipamentelor care genereaza un nivell Conformare cu BAT
masurile de reducere la sursa prin inchiderea de zgomot ridicat sunt amplasate in cladiri, care
echipamentelor care genereaza zgomot. atenueaza substantial intensitatea si nivelul
zgomotului, nefiind necesare dotari si amenajari
speciale.
Echipamentele care genereaza un nivel de zgomot
ridicat si sunt montate 1n exterior sunt carcasate
(compresorul de la Linia de imbuteliere bere in
recipiente PET).
Implementarea unor programe de intretinere S.C. BREGENBIER S.A. Bucuresti — Punct de Conformare cu BAT

periodica a echipamentelor si instalatiilor. Practicile
privind intretinerea se refera la:

aspecte generale (identificarea si raportarea prompte
privind scurgerile, verificarea Tmbinarilor la
locurile de transfer al materiilor solide generatoare
de praf);

abur (inspectarea sistemului trebuie sa fie o activitate
de rutina, documentata, repararea cu prioritate a

defectiunilor care genereaza pierderi);

lucru Ploiesti are implementat un program de
intretinere in care sunt precizate sarcinile de
intretinere planificatd, sarcinile de Intretinere la
cerere si sarcinile corective.

Fiecare punct de lucru detine un registru de
evidenta a parametrilor optimi de functionare si a
integritatii echipamentelor, dupa cum urmeaza:
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aer comprimat (initierea unui sistem eficient pentru
raportarea pierderilor, repararea);

sistemul de refrigerare (verificarea existentei
pierderilor agentului frigorific, repararea);

sistemele de racire (verificarea eventualelor pierderi de
materiale 1n sistemele de racire cu apa si
repararea, in vederea evitdrii contamindrii apelor
si a intensificarii mirosurilor).

pentru centrala termica: verificarea presiunii,
cantitdtii de caldura produsa si a cantitatii de
gaze naturale utilizate; repararea defectiunilor
care genereaza pierderi de gaze naturale sau de
agent termic;

pentru instalatia de aer comprimat: verificarea
debitului si presiunii aerului, a consumului
energetic si a cantitatii de uleiuri utilizate;
repararea sistemelor de conducte si a
echipamentelor la care se sesizeaza o
functionare anormald;

pentru instalatia de racire: verificarea nivelului de
amoniac din rezervor si a cantitatii de
propilenglicol din circuit; repararea
defectiunilor 1n vederea evitarii pierderilor de
agent frigorific si implicit a contaminarii
mediului.

Aplicarea si mentinerea unei metodologii pentru
prevenirea si minimizarea consumurilor de apa si de
energie, precum si minimizarea generarii de deseuri,
incluzand urmatorii pasi:

implementarea de programe pentru prevenirea si
minimizarea consumurilor de apa si de energie si
pentru reducerea cantitatilor de deseuri, numirea
unor echipe si a unor sefi ai acestor echipe care sa
coordoneze aceste programe, elaborarea unui
proiect detaliat impreund cu programul de
efectuare a activitatilor care trebuie realizate
pentru a asista programele cu acordul conducerii
la varf;

analiza proceselor de productie, incluzand fazele
fiecarui proces pentru identificarea zonelor cu
consumuri mari de apa si de energie si de generare|
a unor cantitati mari de deseuri, in scopul
identificarii oportunitatilor de minimizare a
acestora, luand 1n considerare cerintele privind
calitatea apei pentru fiecare proces, igiena si
securitatea alimentara (referitor la consumul de
apa se precizeaza ca sunt necesare implementarea
unui sistem de monitorizare si obtinerea
informatiilor pentru identificarea jaloanelor
specifice, dintre care se pot aminti: consumul
specific de apa si volumul specific de ape uzate —
m?/t materii prime sau de produs, raportul dintre
costurile apei utilizate si apei evacuate, costul apei
pe unitatea de produs, pierderile de apa ca procent
din apa utilizata; in ceea ce priveste energia,
trebuie analizat consumul specific, luand in
considerare toate tipurile de energie utilizate si,
firesc, monitorizate);

evaluarea obiectivelor, tintelor si limitérilor
sistemului;

identificarea optiunilor pentru minimizarea
consumurilor de apa si de energie si pentru
minimizarea cantitatilor de deseuri, utilizand o
abordare sistematica (de exemplu tehnologia de
comprimare);

efectuarea unui studiu de evaluare si de fezabilitate
pentru selectarea celor mai adecvate solutii;

monitorizarea continud a consumurilor de apa si de
energie, a cantitatilor de deseuri si a eficientei
masurilor de control (parametrii necesar a fi

Pentru prevenirea si minimizarea consumurilor de
apa si de energie, precum si minimizarea generarii
de deseuri, societatea a realizat urmatoarele:

implementarea unui program de minimizare a
consumurilor de apa si energie, de materii
prime si materiale corelate cu cantitatea si
calitatea produselor;

imbunatatirea procesului de productie in vederea
reducerii cantitatilor de deseuri generate;

urmarirea unor norme de consum/unitatea de
produs (materii prime si materiale, abur, apa,
energie electrica, gaze naturale);

analiza trimestriala la nivel managerial si
departamental a calitatii si cantitatii productiei
realizate in functie de consumurile de materii
prime si materiale, de energie si apd;

monitorizarea continud a consumurilor de apa si de
energie, a cantitatilor de deseuri si a eficientei
masurilor de control, implicind atat
masuratori, ct si inspectii vizuale.

Conformare cu BAT
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monitorizati se stabilesc 1n functie de procesele de
productie, de materiile prime si de substantele
utilizate), implicand atat masurdtori, cat si
inspectii vizuale.

Implementarea unui sistem pentru monitorizarea si Societatea are implementat un program de Conformare cu BAT
revizuirea consumurilor si a emisiilor atat pentru monitorizare a consumurilor si a emisiilor pe
procesele de productie individuale, cat si la nivelul fiecare faza de productie si la nivel de societate
ntregii fabrici, capabil sa optimizeze nivelurile de pentru urmatorii parametrii: cantitatea de produse
performanta existente la un moment dat. Parametrii si subproduse, consumul de materii prime si
necesar a fi monitorizati includ: consumul de energie, | materiale (in special cele substante periculoase),
consumul de apa, volumele de ape uzate, emisiile in consumul de energie electricd, consumul de gaze
aer si in apa, cantitatea de deseuri solide, cantitati de | naturale, consumul de apa, cantitatea de deseuri,
produse si de subproduse, consumul de substante emisiile 1n aer si apa.
periculoase si frecventa si severitatea scurgerilor
accidentale. Sistemul de monitorizare va corespunde
cerintelor “Documentului de referinta privind
principiile generale de monitorizare”.
Mentinerea unui inventar corect al intrarilor si iesirilor| Societatea intocmeste rapoarte zilnice de Conformare cu BAT
pentru toate fazele procesului, de la receptia materiilor| productie, in care sunt evidentiate intrarile de
prime, pana la livrarea produselor si tratarea materii prime si materiale si iesirile de produse si
efluentilor. subproduse pentru fiecare faza de productie,
inclusiv la statia de preepurare.
Planificarea productiei in scopul minimizarii Societatea realizeaza o planificare saptdmanala a Conformare cu BAT
cantitatilor de deseuri asociate si frecventei curdtarii | productiei.
Produsul finit este berea, care se obtine in cicluri
tehnologice cu durate de timp bine controlate,
care implica spalarea si igienizarea liniilor
tehnologice cu o frecventd saptaimanala sau la
incheierea unui ciclu de productie.
Transportul materiilor prime solide, a produselor, Transportul materiilor prime solide (malt porumb sif Conformare cu BAT
subproduselor si deseurilor fara a se utiliza apa, malai) se realizeaza cu transportoare mecanizate
incluzand evitarea stropirii, cu exceptia situatiilor in carcasate sau prin transport pneumatic. Principalele
care apa se reutilizeaza sau stropirea este necesara echipamente, precum si sistemele de transport
pentru a evita degradarea materialului care trebuie materii prime sunt racordate la sisteme de captare
transportat. mecanica (ventilator si conducte), separare si
retinere a pulberilor (filtru cu saci), racordate la un
sistem centralizat pentru controlul (retinerea)
emisiilor de pulberi.
Transportul produselor si subproduselor se
realizeaza prin sisteme de conducte prin pompare,
pneumatic sau gravitational.
Deseurile sunt transportate fara a se utiliza apa, in
general fiind deseuri solide.
Minimizarea timpului de stocare pentru materialele In procesul de fabricare a berii nu sunt utilizate Conformare cu BAT

perisabile, in scopul reducerii deseurilor, a mirosurilor
si a consumului de energie pentru refrigerare.

materiale perisabile care sa necesite conditii
speciale de stocare.

Produsul finit (berea) este stocat conform
tehnologiei de proces, perioada si conditiile de
stocare fiind bine stabilite.

Dupa transvazarea mustului si a berii din utilajele
tehnologice catre vasele de maturare si catre Sectia
Imbuteliere, acestea se spali si igienizeaza pentru
evitarea aparitiei mirosurilor si a germenilor
patogeni, conform procedurilor de lucru.
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Separarea materialelor rezultate din proces (fie ca sunt| Materiile prime si materialele sunt depozitate Conformare cu BAT

utilizate in produs, fie ca nu) in scopul optimizarii separat si sunt amestecate in proportii bine stabilite,

utilizarii, reutilizarii, recuperarii, valorificarii si conform retetelor de fabricatie.

depozngrlvl,.p recum i in scopul minimizarii Mustul de bere si berea sunt transportate printr-un

contamindrii apelor uzate . i L. -
sistem de conducte utilizate numai pentru
transportul acestora.
Subprodusele, praful, borhotul si drojdia uzata
(cantitatea care nu poate fi dozata controlat in statia
de preepurare) sunt transportate spre buncarele de
depozitare pe trasee speciale, diferite de cele de
transport al materiilor prime, al mustului si al berii.

Luarea masurilor de prevenire a caderii materialelor pe| Procesul tehnologic este asistat de calculator, ceea | Conformare cu BAT

podea, prin utilizarea de diferite sisteme de protectie | ce permite inchiderea si deschiderea robinetelor de

corect pozitionate. admisie sau evacuare a produselor si subproduselor
in conditii de functionare optime, evitindu-se
scurgerile de materiale pe podea si ulterior in
reteaua de canalizare.
Instalatiile de spalare si igienizare utilizate in
procesul de igienizare a utilajelor/ echipamentelor
si a traseelor aferente sunt asistate de calculator,
alimentarea cu solutii concentrate pentru
prepararea solutiilor diluate realizdndu-se prin
intermediul unei statii automate.

Optimizarea separarii fluxurilor de apa, in scopul Fluxurile de apa sunt separate, fiind posibila Conformare cu BAT

optimizarii reutilizarii si epurdrii (sistemul de separare | reutilizarea apei in diferite faze ale procesului

a apei poate fi proiectat astfel Incat sa colecteze tehnologic.

diferitele categorii de ape si sd le separe n functie de L .

caracteristici, ca de exemplu, in functie de incarcarea Apele uzate tehnolog.l ce si menajere sunt colectate

. ... .| separat de apele pluviale.

cu substante contaminante). Acolo unde este posibil si

dacd nu este afectatd siguranta alimentara, fluxurile de | Apa de ricire neimpurificatd chimic nu poate fi

apa necontaminata pot fi utilizate pentru diferite reutilizatd si este evacuatd impreuna cu apele uzate

scopuri: spdlare, curdtare, reutilizare secventiald si, in | menajere si tehnologice dupa o prealabila epurare,

mod exceptional, in proces. Apa necontaminata pentru | in reteaua de canalizare municipala.

care nu exista oportunitati de reutilizare poate fi . .

evacuata fard epurare. C(.)ncentratlflZ rezultat din .procvesul. de .tratare a apei
prin osmoza inversa, contine saruri minerale si nu
poate fi utilizat in procesul tehnologic, fiind
evacuat in reteaua de canalizare municipala
impreuna cu apele pluviale.

Colectarea separata a vaporilor de apd, cum sunt apa | Cazanele de fierbere sunt dotate cu un sistem de Conformare cu BAT

de condens sau apa de racire, in scopul optimizarii recuperare a energiei termice — schimbator de

reutilizarii caldurd. Apa fierbinte obtinuta se foloseste la
preincalzirea mustului, iar vaporii condensati se
colecteaza intr-un vas de recuperare. Condensul
recuperat are o temperaturd de 95°C si este utilizat
la clatirea dintre sarje a cazanului de filtrare.
Condensul rezultat de la utilajele care utilizeaza
drept agent termic aburul (cazanele de plamadire si
de fierbere a mustului si instalatia de spalare si
igienizare a liniei de fierbere) este colectat intr-un
rezervor metalic, si este reutilizat in centrala
termica.

Evitarea utilizarii unei cantitati mai mari de energie Temperaturile la care se desfasoard diferitele faze | Conformare cu BAT

decit este necesara pentru Incalzire si pentru racire in
procesele de productie, fara a afecta produsele, prin
optimizarea timpului necesar incalzirii sau racirii

ale procesului tehnologic sunt atent monitorizate,
de acestea depinzand calitatea produsului finit.

Procesele de productie se realizeaza urmarind
anumite diagrame de proces, pentru fiecare utilaj

fiind monitorizati permanent parametrii care
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influenteaza in mod direct calitatea produsului si
consumurile de materii prime si materiale, apa si
energie.

Implementarea unui program adecvat de mentinere a | Instalatiile tehnologice (echipamente si trasee) si Conformare cu BAT
curateniei in cadrul instalatiei spatiile de productie sunt spélate si igienizate dupa
programe bine stabilite, cu substante de igienizare
specifice industriei berii, certificate de catre
producator ca fiind ecologice.
Minimizarea nivelurilor de zgomot generate de Intensitatea traficului de noapte este redusa fatd de | Conformare cu BAT
vehicule prin masuri adecvate de control (evitarea cea a traficului de zi.
c1rculage% vehiculelor noaptea, in scopul protejarii Depozitul de produse finite se afld la distantd mare
populatiet). .. e
de receptorii sensibili..
Utilizarea metodelor de stocare si de manevrare in Metodele de stocare si manevrare a materiei prime | Conformare cu BAT
conformitate cu BAT incluse in “Documentul de si materialelor se conformeaza cerintelor BAT
referinta pentru cele mai bune tehnici disponibile incluse in “Documentul de referintd pentru cele
privind emisiile provenite din activitatea de stocare” | mai bune tehnici disponibile privind emisiile
(Reference Document on Best Available Techniques | provenite din activitatea de stocare” (vezi
on Emissions from Storage, January 2005). Masuri de | subcapitolele 3.2.2 si 3.2.3).
control pentru asigurarea si mentinerea standardelor . ..
privind igiena si siguranta alimentara. Socwta?a a elabpre}t 31 1mp lementat prO(.:edura
generald ,,Riscuri si pericole pentru mediul de lucru
igienic si siguranta produsului” prin care se
definesc metodologia si responsabilitdtile pentru
identificarea pericolelor pentru calitatea proceselor,
igiena mediului de lucru si siguranta produsului in
urma analizei interne GMP si prin evaluarea
riscurilor ulterioare.
Optimizarea aplicdrii si utilizarii masurilor pentru Pentru minimizarea consumurilor de apd, energie | Conformare cu BAT

controlul proceselor pentru, de exemplu, a preveni si a
minimiza consumurile de apa si de energie si
generarea de deseuri, in special, prin:

- mentinerea sub control a temperaturii cu ajutorul
sisteme de masurare si de corectie dedicate, acolo
unde se utilizeaza procese de incalzire si/sau
materialele sunt stocate sau transferate la temperaturi
critice;

- mentinerea sub control a fluxurilor si/sau nivelurilor,
prin sisteme de masurare a presiunii si/sau a
debitelor/nivelelor, utilizand echipamente de control,
cum sunt valvele, acolo unde materialele sunt pompate
sau curg;

- utilizarea de senzori pentru detectarea si pentru
masurarea nivelului 1n cursul proceselor de fabricare
sau de curatare, acolo unde lichidele sunt stocate sau
reactioneaza In rezervoare sau in recipiente;

- utilizarea de tehnici analitice pentru masurare si
control in scopul reducerii deseurilor de materiale si a
apei si al reducerii volumului de apa uzata generata in
procesele de fabricare si de curatare si, In special,
pentru:

masurarea pH-ului n scopul controlului amestecului si
neutralizarii inainte de epurarea sau de evacuarea
apelor uzate;

masurarea conductivitatii pentru a monitoriza nivelul
sarurilor dizolvate, pentru apa reutilizata, precum
si pentru detectarea concentratiilor de detergenti,
in principal pentru reutilizarea detergentilor;

electrica si energie termica si a cantitatilor de
deseuri generate exista un sistem automat, asistat
de calculator pentru controlul proceselor,
urmarindu-se anumite diagrame de proces. Se
urmaresc urmatorii parametrii:

temperatura sistemelor de Incélzire/racire si durata
mentinerii materiilor prime, materialelor si a
produsului la o anumita temperatura;

nivelul materialelor si al apei in utilaje si In
rezervoarele de stocare utilizind senzori de
nivel;

presiunea aerului comprimat utilizat la transportul
materiilor prime solide si a borhotului;

presiunea de pompare a mustului si a produsului
finit;

presiunea apei si debitul de apa consumat;

debitul, valoarea pH-ului, temperatura, presiunea si
nivelul apelor uzate — monitorizare continua in
cadrul statiei de preepurare a apelor uzate;

valoarea pH-ului apei recirculate din instalatiile de
spalare si igienizare a echipamentelor/utilajeloq
si a traseelor aferente;

conductivitatea apei de racire a condensatoarelor;

masurarea turbiditatii berii fermentate.
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masurarea turbiditatii, acolo unde fluidele pot fi tulburi
sau opace datoritd prezentei materiilor in
suspensie, in scopul masurarii calitatii apei de
proces si optimizarii att a recuperarii
materialelor/produsului din apa, cat si a reutilizarii
apei de curdtare.

Utilizarea de sisteme automate de control pentru Alimentarea cu apa de proces a instalatiilor se Conformare cu BAT
pornirea/oprirea alimentdrii cu apd de proces, numai | realizeaza In sistem automat, fiind urmarite

acolo unde este necesar. anumite diagrame de proces.

Selectarea materiilor prime si a materialelor auxiliare | Materiile prime si materialele utilizate in cadrul Conformare cu BAT

care sd minimizeze generarea de deseuri solide si de
emisii de poluanti in aer si n apa.

societatii sunt in conformitate cu prescriptiile
tehnologice impuse in industria berii pe plan
international.

Impréstierea pe teren reprezinta o optiune pentru
evacudrile rezultate din sectorul industriei alimentare,
in functie de legislatia nationala.

In prezent, in Romania este reglementati aceasti
practicd, dar nu exista beneficiari/ interesati in
utilizarea namolului rezultat de la statia proprie de
epurare a apelor uzate.

in judetul Prahova nu sunt operatori autorizati care
sd preia namolul de epurare generat de agentii
economici 1n scopul imprastierii pe terenuri
agricole.

Nu se aplica.

Evitarea utilizarii de substante care epuizeaza stratul
de ozon, asa cum sunt agentii frigorifici halogenati.

in cazul in care se utilizeaza astfel de substante trebuie
sa se utilizeze circuite Inchise, sistemele trebuie sa fie
inchise in cladiri, parti ale sistemelor trebuie sa fie
capsulate si prevazute cu vid, utilizarea unui
management corespunzator al substantelor recuperate
si al deseurilor.

Instalatia de racire utilizeaza ca agent frigorific
primar amoniacul si ca agent secundar,
propilenglicolul sau apa.

Instalatia de racire aferentd depozitului de arome si
hamei functioneaza cu agent frigorific R410A.

Instalatiile de aer conditionat de capacitate redusa
(unitati de perete pentru conditionarea aerului din
birouri) functioneaza cu agent frigorific R 410A
(substanta de tranzitie).

Toate circuitele sunt inchise, instalatiile sunt
capsulate si managementul instalatiilor se
realizeaza prin firme de service.

Conformare cu BAT
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SECTIUNEA 3 — INTRARI DE MATERII PRIME

3.1 Selectarea materiilor prime
Depozitele si magaziile de materii prime si materii auxiliare sunt amenajate si
intretinute corespunzator si asigura securitatea acestora. Gospodaria de acizi si baze este
organizatd pe platformd betonatd, in rezervoare de stocare cu manta dubld, protectie
antiacidd, cu basa de colectare a scurgerilor.
Traseele si echipamentele de descarcare, transport si manipulare ale materiilor prime

si materialelor functioneaza 1n conditii corespunzatoare.

3.1.1. Materii prime si materiale auxiliare

Tabel 29: materii prime utilizate pe amplasament

Malt 40000 vrac — in siloz de 450 t A(i), A@i),B,D

Malai 18000 vrac — in siloz de 250 t A(i), A(i), B, D
Orz 7000 vrac — in siloz de 480 t A(), AGi), B, D
Extract de hamei 6 bidoane de 30 1 A(i), A(i), B, D
Sirop aroma 600 rezervor metalic 1000 1 A(1), A (i1), B,D
Hamei 18000 pungi hidroizolate 10 kg  A(i), A(ii), B, D
Extract de malt 5,5 bidoane de 30 1 A(i), AGi), B, D
Bioxid de carbon 2000 tanc de 60 t A(1), AGi), B, D
Apa 1700 mc rezervor 500 mc A(i), AGi), B, D

Tabel 30: materiale auxiliare utilizate pe amplasament

Acid lactic 8 bidoane plastic 25 1 A(i), A@i),B,D
Acid tanic 0,45 bidoane plastic 251 A@), A@Gi), B, D
Antispumant 15 bidoane plastic 25 1 A(1), AGi), B, D
Bicarbonat de sodiu 0,55 saci plastic A(1), AGi), B, D
Caramel 45 bidoane plastic 30 1 A(1), A (i1), B,D
Carbune activ 3,5 cutie carton 12.5 kg A(i), A(i), B, D
Clorura de calciu 200 saci plastic 25 kg A(i), A(ii), B, D
Enzime 56 bidoane plastic 30 1 A(1), AGi), B, D
Kieselgur 330 saci hartie 20 kg A(1), AGi), B, D
Metabisulfit de 0,83 saci plastic 20 kg A(i), A(i), B, D
potasiu

Oxid de magneziu 3,6 saci plastic 20 kg A(i), A(i), B, D
PVPP 26 cutii carton 20 kg A(i), A(i), B, D
RILSAN 0,7 saci plastic 20 kg A(i), A(i), B, D
Sulfat de zinc 0,5 saci plastic de 20 kg A(@), A@Gi), B, D

83 | 255




3.1.2. Substante chimice utilizate
Tabel 31: substante chimice utilizate in procesul de productie

Nr. Denumire U.M. Fraze de pericol Regulament Cantitate utilizata
Crt. (CE) Nr. 1272/2008 anual (estimare)
1 Acid clorhidric SIN.HCI kg H290, H314, H335 600000
b Acid lactic Galacid Excel 80 |kg H335 1000
3 Acid sulfuric 37,5% kg H314 50000
n Aditiv 5191-4 H225, H319, H336 200
5 Amoniac kg H221, H331, H314, H400 Stoc 1500 (in instalatii)
6 Argopol-antispumant kg H225, H319, H336 1000
. Cerneala Black ink 5107- 4 |1 H225, H319, H336 5000
8 Cerneala Ink 5135 E-4 H225, H319, H336 70
9 Chem Aqua 15000 R36/38 1200
10 Cleanser solution 5100-4 1 H225, H319, H336 200
11 Clorura de calciu kg H319 600000
12 Clorura ferica kg H314 120000
13 CLU m? H226, H350 Stoc 2 m? (in tanc)
14 Exelerate AC kg H314 1000
15 Handipak 15 MT kg H302, H314 200
16 Hidrogen kg H220 24
17 Kieselguhr CBL kg H332 100000
18 Kieselguhr CBR kg H332 100000
19 Kieselguhr DIC B kg H332 40000
h0 Kieselguhr Fibroxcel kg H332 7000
b1 Kieselguhr HARBOLITE 800 kg H332 3000
ho Lesie (hidroxid de sodium) |kg H314 2000000
03 Lubostar CP kg H317 2400
04 Melt-O-clean canistra 4.51 1 H225, H319, H336 27
Motorina 1 H332, H351, H226, H315, H304, 1800
25 H373, H411
26 NA 104C 1 H302, H314, H361f 1800
7 NalcoStabrex ST-40 kg H290, H314, H400, H410 6000
g Nalco 3DT426 kg H290, H314, H335, H411 1000
29 Nalco 2510 kg H302, H314, H317, H322
30 P3-Horolith N2 kg H314 69000
31 Horolith Extra kg H314 2400
32 P3-hypochloran kg H314, H400 1800
33 P3-Lubodrive RF kg H315, H319, H400, H413 30000
24 P3-oxodes kg H290 9000
35 P3-oxonet kg H312, H318 8000
36 P3-oxysan ZS kg H242, H314, H335 5200
37 P3 - Oxonia Active kg H272, H302, H314, H332, 160

H318, H335,
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H410, H412

38 P3-polix XT kg H314 3600

39 P3-prevafoam HDN kg H315 1500

10 P3“Stabicip oxi kg H302, H314 2400

41 P3-stabilon MEX Power kg H314 18000

42 P3-stabilon WTN kg H314, H318 6000
P3-Stabilon Plus kg H314, H412, H315, H302, H319 |1300

43

44. [P3-Topax 66 kg H314, H400 15000

45 P3 - Topax 960 kg H290, H314, H318, H400 90

16 P3 - Topax 990 kg H315, H318, H400, H411 40

47 P3 - Topaz AC 5 kg H290, H302, H314, H315, H318,{3000

H400, H411

48 Topaz AC3 H290, H314, H318 23

149 P3-Topaz CL1 kg H290, H314, H400, H411 5000

50 Sulfat de zinc kg H226, H314 500

51 Trimeta CD kg H290, H314 35000

85 | 255




3.2 Cerinte BAT

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost
analizate

Responsabilitate
Indicati  persoana  sau
Cerinta caracteristica a BAT Raspuns grupul de persoane
responsabil pentru fiecare
cerinta
Exista studii pe termen lung care sunt
necesar a fi realizate pentru a stabili
descarcarile in mediu si impactul
materialelor utilizate? Daca da, faceti o lista
a acestora si indicati data la care acestea vor n
fi terminate 1n intervalul de 3 ani
corespunzator programului de modernizare
a companiei.
Listati orice substitutii identificate si
indicati data la care acestea vor fi finalizate | Nu este cazul
in cadrul programului de modernizare.
Confirmati faptul ca veti mentine un | DA
inventar detaliat al materiilor prime = evidente contabile
utilizate pe amplasament?? electronice Birou contabilitate
registru intrdri materie | Gestionari
prima

- fise de magazie

Confirmati faptul ca veti mentine proceduri
pentru revizuirea regulata a noilor progrese
privind materiile prime si utilizarea unora | DA Conducere la varf
mai adecvate, cu un impact mai redus
asupra mediului?

Confirmati faptul ca aveti proceduri de | DA Conducere la varf
asigurare a calitdtii pentru controlul

continutului materiilor prime? Sef Departament Controlul

e Calitate
Includ acestea specificatii pentru evaluarea
oricdror modificari referitoare la impactului Responsabil Siguranta,
asupra mediului cauzat de imputarile Séanatate si Mediu

continute de materii prime si care modifica
structura si nivelul emisiilor.

3.2.2. Cerinte caracteristice BAT pentru stocarea substantelor chimice

Stocarea materiilor prime si a materialelor se realizeaza in magaziile societatii sau in zone
special amenajate. Substantele chimice utilizate In procesul de fabricare a berii si de tratare
a apei de proces sunt stocate in ambalajele originale.

Cerinte caracteristice BAT pentru stocarea substantelor chimice ambalate

Pentru intrebarile de mai jos:
Daca "Da, ne conformam pe deplin" - faceti referinte la documentatia care poate fi verificata pe
amplasament
Daca "Nu, nu ne conformam (sau doar 1n parte)" - indicati data la care va fi realizata pe deplin
conformarea
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Cerinta caracteristicd a BAT

Tehnici aplicate in cadrul unitatii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Managementul securitatii si al riscului

Prevenirea incidentelor si accidentelor prin
aplicarea unui sistem de management al
securitatii.

Se mentioneaza cd si in cazul in care
instalatia nu cade sub incidenta Directivei
Seveso III (Legea nr. 59/11.04. 2016)
privind controlul asupra pericolelor de
accident major in care sunt implicate
substante periculoase), deoarece se
opereaza cu substante periculoase, este
necesard aplicarea unei politici pentru
managementul securitatii si al riscului.

Nivelul minim al BAT este reprezentat de
evaluarea riscurilor la accidente si
incidente utilizdnd urmatorii pasi:

identificarea pericolelor;

persoanele si/sau factorii de mediu care pot
fi afectati si nivelul posibil al afectarii;

evaluarea riscurilor generate de pericole si
stabilirea faptului daca masurile
existente sunt adecvate sau trebuie
Tmbunatatite;

inregistrarea aspectelor semnificative;

revizuirea periodica a riscurilor sau dupa
necesitati a evaluarii.

In vederea prevenirii si interventiei in cazuri
de poluare generate de situatii de dezastre
naturale sau antropice, societatea
BREGENBIER S.A. Bucuresti — Punct de
lucru Ploiesti a elaborat si implementat
urmatoarele:

Sistemul integrat de management al calitatii si
mediului;

Planul de urgenta la incendiu, explozie si
cutremur;

Plan de urgenta in caz de accident chimic cu
amoniac;

Plan de urgenta in caz de deversari accidentale
de substante chimice in reteaua de
canalizare;

Plan de prevenire si combatere a incendiilor;

Planul de evacuare in situatii de urgenta a
salariatilor si a unor bunuri materiale din
S.C. BREGENBIER S.A. Bucuresti -
Punct de lucru Ploiesti.

Planul de prevenire si combatere a poluarii

accidentale a fost realizat in vederea stabilirii

unui mod organizat de actionare in caz de
producere a unei poludrii accidentale si
desfasurarii interventiilor de urgenta pentru
limitarea si nlaturarea urmarilor asupra
mediului, angajatilor si a bunurilor materiale.

Planul de prevenire si combatere a poluarii

accidentale are urmatorul continut:

componenta colectivului constituit pentru
combaterea poludrilor accidentale;

lista punctelor critice din unitate de unde pot
proveni poluari accidentale;

fisa poluantului potential;

programul de masuri si lucrari in vederea
prevenirii poluarii accidentale;

componenta echipelor de interventie;

lista dotarilor si materialelor pentru sistarea
poludrii accidentale;

programul anual de instruire a angajatilor de la
punctele critice si a echipelor de
interventie;

responsabilitatile conducatorilor;

lista unitatilor care acorda sprijin in cazul
aparitiei unei poluari accidentale.

Se mentioneaza ca instalatia nu intrd sub

incidenta prevederilor Legii nr. 59/2016

privind controlul asupra pericolelor de

accident major 1n care sunt implicate substante

periculoase.

Conformarea cu BAT

Instruire si responsabilitati

Nominalizarea persoanei/persoanelor Societatea are nominalizate persoanele Conformare cu BAT
responsabile cu operarea stocarii. responsabile cu operarea stocarii substantelor.
Nominalizarea persoanei/persoanelor Au fost nominalizate persoanele responsabile | Conformare cu BAT

responsabile cu instruirea si reinstruirea in
procedurile de urgenta, precum si cu

cu instruirea si reinstruirea in procedurile de
urgentd, precum si cu informarea personalului
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informarea personalului de pe

amplasament asupra riscurilor stocarii
substantelor periculoase si a masurilor
pentru stocarea in siguranta a acestora.

de pe amplasament asupra riscurilor stocarii
substantelor periculoase si a masurilor pentru
stocarea 1n siguranta a acestora.

Zonele de stocare — cantititi mai mici de 2500 litri sau kg

Pardoseala, peretii si pragurile cladirii de Spatiile de stocare a substantelor si Conformare cu BAT
stocare trebuie construite din materiale preparatelor chimice sunt amenajate
neinflamabile si rezistente la substantele corespunzator prevederilor BAT, din materiale
stocate neinflamabile si rezistente la substantele
stocate, cum ar fi: metal, beton sau gresie
antiacida.
Zonele de stocare trebuie sa nu aiba nici o | Recipientele de stocare a substantelor chimice | Conformare partiala
deschidere directa spre sistemul de lichide sunt confectionati din materiale cu BAT
canalizare sau spre emisar, cu exceptia rezistente si prevazuti cu sisteme de siguranta
sistemului de conectare cu cuva de suplimentare (armaturi metalice, intarituri din
colectare sau cu instalatia de descércare material plastic dur la colturile din partea
controlata a substantelor eventual scurse. inferioard), iar geometria acestora nu permite
rasturnarea. Acesti recipiente sunt montati pe
rasteluri din lemn sau plastic, permitand
vizualizarea eventualelor pierderi si
interventia imediata.
Recipientele de capacitate mai mica sunt
stocati in ambalajele originale pe rasteluri
metalice sau din plastic si sunt prevazute cu
gratare sau cuve de retentie.
Magazia de substante chimice este prevazuta
cu guri de colectare a eventualelor pierderi
accidentale, racordate la reteaua interioara de
canalizare — care asigura dirijarea la statia de
preepurare, evitdndu-se astfel evacuarea
directa 1n reteaua de canalizare oraseneasca.
Prevederea de sisteme de ventilatie Spatiile de depozitare a substantelor chimice Conformare cu BAT
mecanica, proiectate n functie de natura sunt prevazute fie cu ventilatie naturala, fie cu
substantelor stocate instalatie mecanica de ventilare.
Separarea si izolarea
Separarea zonelor sau cladirilor de stocare | Magaziile in care se stocheaza substantele Conformare cu BAT
a substantelor periculoase ambalate, de alte | chimice inflamabile si materialele de igienizare
zone de stocare, de sursele potentiale de sunt separate de alte zone de stocare, de sursele
incendiu si de alte cladiri din interiorul sau | potentiale de incendiu si de alte cladiri din
din exteriorul amplasamentului, prin interiorul sau din exteriorul amplasamentului,
distante suficiente, adesea in combinatie cu | prin distante suficiente, zidurile fiind construite
ziduri rezistente la foc din materiale rezistente la foc.
Spatiile de depozitare a uleiurilor si a
combustibilului lichid sunt amenajate 1n
exteriorul cladirilor, fiind separate de alte zone
de stocare a substantelor periculoase sau de
surse potentiale de incendiu.
Separarea si/sau izolarea substantelor Stocarea substantelor chimice se realizeazd in | Conformare cu BAT
incompatibile in functie de clasificarea functie de gradul de periculozitate si in
dupa gradul de periculozitate conformitate cu prevederile matricei de
incompatibilitate a substantelor chimice,
elaborata de personalul societatii si afisata in
toate locurile de stocare a substantelor chimice.
Colectarea scurgerilor
Instalarea de cuve pentru retinerea Pentru colectarea eventualelor scurgeri din Conformare cu BAT

eventualelor pierderi de substante lichide:
fie cuve de retentie in care se amplaseaza

recipientele de capacitate redusa, in care se
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recipientele cu substante lichide, fie
cuve/tavi de retentie instalate sub
rafturile/paletii pe care se depoziteaza
recipientele. Cuvele/tavile vor avea
capacitatea de retentie egala cu volumul
substantelor lichide stocate.

stocheaza substantele chimice, existd cuve si
tavi de retentie.

Uleiurile si uleiurile uzate sunt stocate separat,
1n spatii special amenajate, betonate, acoperit

si ingradite, care sunt prevazut cu mijloace de
colectare a eventualelor scurgeri.

identificare a nevoilor de instruire si
competenta 1n sistemul de mediu, siguranta si
sanatate sunt stabilite prin procedura generald
,Instruire si constientizare in domeniul
sanatatii si securitatii In munca, protectia
mediu, sigurantd alimentard si calitate” iar
prin procedura generald ,,Pregatire pentru
situatii de urgenta si capacitate de raspuns”
sunt definite rolurile, responsabilitatile si
puterea de autoritate pentru actiunile necesare
n cazuri de urgenta sau accidente
semnificative.

Intregul personal este instruit periodic in
scopul prevenirii incendiilor.

Efectuarea controlului scurgerilor colectate | Controlul eventualelor scurgeri se realizeaza Conformare cu BAT
n vederea stabilirii modului de evacuare. prin inspectia zilnica a spatiilor de depozitare.
Prevederea de sisteme adecvate de In functie de situatia constatata sunt stabilite
transvazare a eventualelor scurgeri sisteme adecvate de colectare si transvazare a
colectate In cuve/tavi. eventualelor scurgeri In conditii de siguranta
pentru operatori si pentru mediu.
Stingerea incendiilor
Aplicarea masurilor adecvate pentru Existd un Plan de prevenire si combatere a Conformare cu BAT
stingerea incendiilor, in functie de incendiilor.
substantele stocate si de avizul autoritatilor . . N .
competente, ij?sta det.ectorl Qe fum 1n zonele cu risc
ridicat de incendiu.
De asemenea, la fiecare loc de munca si in
incinta fabricii sunt afisate planuri cu
mijloacele de interventie pentru stingerea
incendiilor, iar In punctele critice este afisat
un Plan de evacuare.
Societatea are implementata procedura
generala: ,,Procedura de evaluare a riscurilor
si pericolelor SSM” 1n care se defineste
metodologia si responsabilitatile in vederea
identificarii pericolelor de siguranta, sanatate
ocupationald si protectia mediului, precum si
evaluarea oricaror riscuri ce vor aparea.
Prevenirea incendiului la sursa Metodologia si responsabilitatile de Conformare cu BAT

Cerinte caracteristice BAT pentru stocarea substantelor in rezervoare

Aceste cerinte BAT se aplicd pentru S.C. BREGENBIER S.A. Bucuresti — Punct de lucru
Ploiesti numai pentru recipiente de stocare a substantelor de igienizare a utilajelor si traseelor
instalatiilor de fabricare a berii (solutii concentrate si solutii diluate), a amoniacului utilizat
ca agent frigorific, a propilenglicolului utilizat ca agent intermediar de rdcire, a dioxidului de
carbon necesar in procesul de fabricare a berii.

Cerinta caracteristica BAT

Tehnici aplicate in cadrul unitaitii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Proiectare

89 | 255




Luarea 1n considerare a proprietatilor Rezervoarele au fost proiectate pentru Conformare cu BAT
substantei ce urmeaza a fi stocatd depozitarea substantelor chimice ce urmau a
fi stocate.
Minimalizarea numadrului de flanse si de Numarul de flanse si stuturi este minimalizat | Conformare cu BAT
stuturi montate sub nivelul lichidului, la necesarul pentru asigurarea operarii $i
pentru a minimaliza sursele posibile de intretinerii corecte.
scurgeri
Utilizarea de materiale si de echipamente La construirea rezervoarelor au fost utilizate Conformare cu BAT
care, prin experientd, s-au dovedit materiale adecvate, calitatea accesoriilor si a
adecvate (materiale pentru constructia echipamentelor este corespunzatoare
rezervorului si a echipamentelor, calitatea | necesitatilor impuse de proprietatile
flangelor/valvelor, tipurile de pompe) substantelor implicate si de fluxul tehnologic.
Utilizarea, dupa caz, de materiale Rezervoarele de stocare a substantelor de Conformare cu BAT
rezistente la coroziunea interna si externa igienizare, a substantelor utilizate in tratarea
apei si epurarea apelor uzate, a
propilenglicolului si a dioxidului de carbon
sunt confectionate materiale rezistente la
coroziune (otel inoxidabil, polietilena de
nalta densitate, polipropilena, etc)
rezervoarele de stocare a amoniacului si a
combustibilului lichid sunt din otel, materiale
rezistente la coroziune.
Stabilirea planului de intretinere si de Exista implementate planuri de intretinere si Conformare cu BAT
inspectie specific si facilitarea inspectie a rezervoarelor de stocare. Este
implementarii acestuia (acces, amplasare, asigurata facilitarea implementarii
etc.) activitatilor de inspectie si intretinere, prin
modalitatea de amplasare a rezervoarelor de
stocare substantelor (posibilitate de acces si
montare pe suporti), etc.
Facilitarea accesului pentru serviciile de In eventualitatea unor cazuri de urgenti este Conformare cu BAT
interventie in cazuri de urgenta asigurat accesul pentru serviciile de
interventie.
Inspectie si intretinere
Elaborarea si implementarea unui sistem Inspectia internd, periodica si de rutina, se Conformare cu BAT
de inspectie interna (inspectie periodicd de | realizeaza vizual si are 1n vedere constructia
rutind si inspectie detaliata care sa aiba in | rezervoarelor si riscul scurgerilor accidentale.
vedere intreaga structura a rezervorului; . - . . .
ambele tipuri de inspectie trebuie sa ia in Se precizeaza ca prevederile r.eferhlto:jlre la
considerare atit constructia rezervorului si cuvele de fetentie nu sunt aphca.t.)lle in cazul
riscul scurgerilor, cat si constructia cuvei rezvervoa.re.lo.r d.l n cadrul instalatiilor de
. ’ ’ spdlare si igienizare a
de retentie) . o .
’ echipamentelor/utilajelor si a traseelor
aferente — datorita concentratiilor foarte
reduse ale solutiilor stocate, in cazul
rezervoarelor de amoniac, de CO» si de
combustibil lichid — datorita volatilizarii
integrale a eventualelor scurgeri si nici n
cazul rezervoarelor de propilenglicol —
datorita gradului de periculozitate foarte
redus.
Elaborarea si implementarea unui sistem Exista un plan de intretinere periodica a Conformare cu BAT

de inspectie de catre experti recunoscuti
oficial (parti terte independente).

rezervoarelor de stocare si instructiuni de
lucru care trateazd activitatea de Intretinere si
exploatare a acestora.

Pentru rezervorul de stocare combustibil
lichid inspectia periodica este realizata de
catre personal specializat.
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Elaborarea si implementarea unui plan sia | Instructiunile de lucru trateaza si activitatea Conformare cu BAT
unor proceduri de intretinere a rezervoarelor| de intretinere a rezervoarelor.
Elaborarea si implementarea unui program | Este elaborat si implementat un program Conformare cu BAT
pentru asigurarea calitdtii, pentru inspectie | pentru inspectie si intretinere a suprafetelor
si intretinere a suprafetelor impermeabile impermeabile si a bordurilor de protectie, care
si a bordurilor de protectie care sa ia in sd ia 1n considerare: capacitati, grosime strat
considerare: capacitati, grosime, izolator, material de constructie,
precipitatii, material, permeabilitate, permeabilitate si rezistenta la atac chimic.
stabilitate/consolidare, rezistenta la atac
chimic, proceduri de inspectie si de
ntretinere, asigurarea calitatii constructiei.
Amplasare
Amplasarea supraterana a rezervoarelor Toate rezervoarele/tancurile care opereazd la | Conformare cu BAT
care opereaza la presiunea atmosferei presiunea atmosferica sunt amplasate
suprateran.
Rezervoarele de stocare a substantelor de
igienizare opereaza la presiunea atmosferei si
sunt amplasate suprateran, in interiorul
cladirilor. Conductele de aductiune a
substantelor cétre utilaje sunt confectionate
din otel inoxidabil, pozate suprateran.
Amplasarea rezervoarelor pe suprafete Toate rezervoarele/tancurile de stocare sunt Conformare cu BAT
impermeabile amplasate pe suprafete impermeabile.
Amplasarea rezervoarelor supraterane Recipientele de stocare a hidroxidului de Conformare cu BAT

pentru stocarea substantelor toxice 1n cuve
de retentie conectate la un sistem etans de
drenare

sodiu (solutie 50 %) si a substantei cu
caracter acid P3 - horolit V, din care se
alimenteaza rezervoarele de stocare a
substantelor de igienizare din cadrul
instalatiilor de spélare si igienizare a
echipamentelor/utilajelor si a traseelor
aferente sectiilor de productie au pereti dubli
si sunt amplasate pe platforma betonata
prevazuta cu rigole conectate la un sistem
etans de colectare.

Rezervoarele de stocare a substantelor de
igienizare din cadrul instalatiilor de spalare si
igienizare a echipamentelor/utilajelor si a
traseelor aferente sunt amplasate in cuve de
retentie conectate la un sistem etans de
colectare.

Recipientele de stocare a acidului clorhidric,
acidului sulfuric, a hidroxidului de sodiu, din
gospodaria de reactivi aferenta statiei de
tratare a apei brute sunt amplasate in
tavi/cuve de retentie impermeabile.

Recipientele de stocare a hidroxidului de
sodiu si a clorurii ferice din componenta
Instalatiei de stocare si distributie NaOH si
FeCl; din componenta statiei de epurare a
apelor uzate au pereti dubli si sunt amplasate
n exteriorul statiei pe platforma betonata,
prevazuta cu rigole de colectare a
eventualelor scurgeri conectate la reteaua de
canalizare a apelor tehnologice. Apele uzate
sunt epurate pe amplasament.

Datorita volatilizérii integrale a eventualelor
scurgeri din rezervoarele de amoniac, de CO,
precum si datoritd gradului de periculozitate
foarte redus al propilenglicolului, prevederile
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referitoare la cuvele de retentie nu sunt
aplicabile in cazul rezervoarelor de stocare a
acestor substante.

Amplasarea rezervoarelor pe fundatii
adecvate

Toate rezervoarele/tancurile de stocare sunt
amplasate pe fundatii adecvate, montate pe
suporti metalici fixati prin intermediul
suruburilor in fundatie.

Conformare cu BAT

Interzicerea amplasarii in aceeasi cuva de
retentie a rezervoarelor care contin
substante incompatibile

Rezervoarele de stocare a substantelor de
igienizare sunt amplasate n aceeasi cuva de
retentie (substante acide si alcaline), dar
concentratia acestora este foarte mica.

Nu este cazul.

Principiul minimalizarii emisiilor

Masuri tehnice specifice, conform BAT Sunt luate masuri tehnice adecvate in vederea | Conformare cu BAT
pentru proiectare, intretinere si amplasare | intretinerii si amplasarii
rezervoarelor/tancurilor de stocare.
Masuri specifice pentru sistemul de Prin implementarea sistemului de Conformare cu BAT
management al mediului management integrat au fost stabilite si
implementate masuri specifice privind
siguranta, sanatatea si mediul prin proceduri
generale si instructiuni de lucru.
Sisteme dedicate
Rezervoarele si echipamentele sunt Rezervoarele/recipientele de stocare sunt Conformare cu BAT
dedicate unui anumit grup de produse, dedicate anumitor substante, nefiind utilizate
ceea ce inseamna ca nu apar modificari In | pentru stocarea altor produse.
produse
Prevenirea incidentelor si accidentelor majore
Managementul securitatii si al riscului - Societatea are implementat sistemul de Conformare cu BAT

elaborarea si implementarea unui sistem
pentru managementul securitatii si al
riscului care sa includa:

stabilirea sarcinilor si a responsabilitatilor;

evaluarea riscului la accidente majore;

stabilirea procedurilor si a instructiunilor
de lucru;

planul de interventie in situatii de urgenta;

monitorizarea sistemului de management
al securitatii;

evaluarea periodica a politicii adoptate.

management al mediului si sistemul integrat
de mediu, securitate si sandtate si care includ:

stabilirea sarcinilor i a responsabilitatilor;
evaluarea riscului la accidente majore;
stabilirea procedurilor si a instructiunilor de
lucru;
planul de interventie in situatii de urgenta;
monitorizarea sistemului de management al
securitatii;
evaluarea periodica a politicii adoptate.
Societatea BREGENBIER S.A. — Punct de
lucru Ploiesti are implementat un sistem
pentru managementul securitatii si al riscului.
In cadrul acestui sistem sunt elaborate si
implementate proceduri pentru:

,Roluri si responsabilitati privind
managementul sanatatii si securitatii in
munca, protectia mediului si calitate”

,Procedura de evaluare a riscurilor si
pericolelor SSM”

,,Control operational”

,.Pregatire pentru situatii de urgenta si
capacitate de raspuns” si Plan de urgenta
pentru deversari accidentale de substante
chimice in reteaua de canalizare;

,,Masurarea, monitorizare si analiza”

-Analiza efectuata de management pentru
sistemele de management ISO” si audit
intern.
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Proceduri operationale si instruire pentru Prin Sistemul de management integrat, a fost | Conformare cu BAT
aplicarea sistemului de management elaborata si implementata procedura

Instruire si constientizare in domeniul

sanatatii si securitatii in munca, protectia

mediului, siguranta alimentara si calitate”
Prevenirea coroziunii si/sau eroziunii prin: | Recipientele/rezervoarele/tancurile sunt Conformare cu BAT

selectarea materialelor de constructie
rezistente la produsele stocate;

aplicarea unor metode de constructie
adecvate;

prevenirea patrunderii apei de ploaie sau a
apei subterane in rezervor;

aplicarea programelor de intretinere
preventiva.

confectionate din materiale rezistente la
coroziune interna si externa, precum si la
eroziune.

Materialele utilizate sunt adecvate
substantelor stocare.

Rezervoarele de stocare a substantelor de
igienizare concentrate din componenta Statiei
transport si distributie NaOH si P3 — horolit V
sunt confectionate din materiale rezistente la
coroziune, au peretii dubli si sunt racordate la
un sistem etang de colectare a eventualelor
scurgeri.

Rezervoarele de stocare a solutiilor de
hidroxid de sodiu si de clorura fericd aferente
Instalatiei de stocare si distributie NaOH si
FeCls sunt confectionate din materiale
rezistente la coroziune, au peretii dubli si sunt
racordate la un sistem etans de colectare a
eventualelor scurgeri.

Rezervoarele de stocare a substantelor de
igienizare diluate sunt confectionate din otel
inoxidabil, material rezistent la coroziune, si
au fost aplicate metode de constructie
adecvate (montate pe suporti si prevazute cu
cuva de retentie racordate la un sistem etans
de colectare).

Rezervoarele de stocare a propilenglicolului
si a dioxidului de carbon sunt confectionate
din otel inoxidabil, iar rezervoarele de stocare
a amoniacului si a combustibilului lichid sunt
din otel. La montarea acestora au fost aplicate
metode constructie adecvate (montate pe
suporti metalici).

Recipientele de stocare a acidului clorhidric,
acidului sulfuric si a hidroxidului de sodiu
aferente statiei de tratare a apei sunt
confectionate din polietilend de inaltd densitate
sau polipropilend — materiale rezistente la
actiunea coroziva a produselor stocate.
Recipientele din polipropilena in forma de cub
sunt prevazuti cu armatura metalica, cu
ntarituri din material plastic dur la colturile
inferioare, amplasati si fixati pe paleti de lemn
sau de material plastic si dotati cu placute
metalice de inscriptionare pe latura frontala.

Nu exista riscul patrunderii apei de ploaie sau
a apei subterane in rezervoarele de
propilenglicol, de CO; si de combustibil
lichid, deoarece sunt amplasate suprateran pe
suprafete betonate si etanse, iar celelalte
rezervoare sunt amplasate 1n interiorul
cladirilor.
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Se aplica programe de Intretinere preventiva a
recipientelor/rezervoarelor/tancurilor de
stocare.

Proceduri operationale si instrumente Prevenirea supraumplerii este asiguratd prin Conformare cu BAT
pentru prevenirea supraumplerii instructiuni de lucru pentru operatori,
madsurarea volumelor din rezervoare
efectudndu-se Tn momentul si pe parcursul
umplerii.
Masuri pentru prevenirea si pentru Masurile pentru prevenirea scurgerilor de Conformare cu BAT
detectarea scurgerilor: substante de igienizare, de acizi si de baze,
. . . . aferente zonelor de stocare a substantelor
sisteme tip bariera pentru prevenirea e N A
L S . chimice constau in amplasarea acestora in cuve
imprastierii lichidului Tn mediu; . . .
. S L oo impermeabile racordate la un sistem etans de
verificarea prin inspectie vizuala si prin . . N
. . colectare si o capacitate de stocare suficientd
inventariere. . SN .
pentru a se evita deversarile in mediu. Aceste
cuve sunt supuse inspectiei vizuale periodice,
iar stocurile sunt verificate zilnic.
Rezervoarele de stocare a amoniacului,
propilenglicolului, dioxidului de carbon si a
combustibilului lichid sunt montate pe
suprafete betonate impermeabile, dar fara
cuva de retentie (nefiind necesare avand in
vedere tipul substantei/produsului stocate).
Exista programe de inspectie si de Intretinere
preventiva pentru toate recipientele/
rezervoarele/tancurile.
Protectia solului in jurul rezervoarelor Recipientele/rezervoarele/tancurile de stocare | Conformare cu BAT
(izolatii) prin una dintre masurile de mai a substantelor chimice amplasate fie in
jos: interiorul halelor de productie si anexelor
. s tehnologice sunt montate in cuve de retentie
bariere de protectie in jurul rezervoarelor . . < . . NS
. ’ R impermeabile, captusite cu gresie antiacida.
cu un singur perete, in cazul
rezervoarelor pentru stocarea Recipientele de stocare a substantelor chimice
substantelor care pot genera o poluare | utilizate in gospodariile de reactivi aferente
semnificativa a solului sau a cursurilor | statiilor de tratare a apei brute si de epurare a
de apa din vecinatate fiind necesare apelor uzate sunt amplasate in tavi/cuve de
bariere si Tmprejmuiri impermeabile retentie impermeabile, 1n spatii special
(membrane flexibile, argila, asfalt sau | amenajate in interiorul incintelor statiilor.
beton);
- )3 . . Rezervoarele de stocare a substantelor
utilizarea unor rezervoare cu pereti dubli; . . . .
. .. . chimice amplasate in exteriorul cladirilor sunt
rezervoare cu pereti dubli si monitorizarea -
. s i < montate pe platforme betonate prevazute cu
descarcarii la baza. . .
rigole de colectare a eventualelor scurgeri
conectate la reteaua de canalizare a apelor
uzate tehnologice si epurate pe amplasament.
Rezervoarele de stocare a amoniacului,
propilenglicolului, dioxidului de carbon si a
combustibilului lichid sunt montate pe
suprafete din beton, eventualele scurgeri
neputand genera poludri ale solului avand in
vedere tipul substantelor stocate, acestea
putand ajunge, in cazul propilenglicolului, in
reteaua de canalizare interioara.
Cuve de retentie
Sa fie impermeabile si rezistente la Cuvele de retentie In care sunt montate Conformare cu BAT

materialele depozitate

rezervoarele de stocare a substantelor de
igienizare si a reactivilor utilizati in procesele
de tratare a apei brute si de preepurare a
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apelor uzate sunt impermeabile, fiind
rezistente la substantele stocate.

Sa nu aiba orificii de iesire (adica drenuri Cuvele de retentie In care sunt amplasate Conformare cu BAT
sau racorduri) si s se scurgd — colecteze rezervoarele de stocare a substantelor de
catre un punct de colectare din interiorul igienizare si a reactivilor utilizati in procesele
cuvei de retentie de tratare a apei brute si de epurare a apelor
uzate si a solutiilor concentrate utilizate in
instalatiile de spalare si igienizare sunt
prevazute cu sistem etans de colectare sau de
drenare prin reteaua interioara de canalizare a
apelor uzate in statia de epurare a apelor
uzate.
Sa aiba traseele de conducte in interiorul Traseele de conducte se afld n interiorul Conformare cu BAT
cuvei de retentie si sa nu patrunda in cuvelor de retentie si nu patrund in suprafata
suprafetele de siguranta de siguranta.
Sa fie proiectatd pentru captarea Captarea scurgerilor de la rezervoarele de Conformare cu BAT

scurgerilor de la rezervoare sau robinete

stocare a substantelor de igienizare si a
reactivilor utilizati in procesele de tratare a
apei brute si de epurare a apelor uzate se
realizeaza 1n cuvele de retentie prevazute cu
sistem etans de colectare sau de drenare a
acestora catre statia de epurare a apelor uzate.

Sa aiba o capacitate care sd fie cu 110%
mai mare decit cel mai mare rezervor sau
cu 25% din capacitatea totala a
rezervoarelor

Capacitatea cuvelor de retentie in care sunt
amplasate rezervoarele de stocare a
substantele de igienizare este cu 25% mai
mare decat capacitatea totald a rezervoarelor.

Avéand 1n vedere ca toate cuvele de retentie n
care sunt amplasate reactivii utilizati in
procesele de tratare a apei brute si de epurare
a apelor uzate sunt conectate la reteaua de
canalizare a apelor uzate tehnologice si ca
eventualele scurgeri accidentale ajung direct
in statia de epurare a apelor uzate, nu este
necesara o capacitate a acestor cuve mai mare
de 110 % din capacitatea celui mai mare
reZervor.

Nu este cazul.

Sa faca obiectul inspectiei vizuale regulate
si orice continuturi sa fie pompate in afara
sau Indepartate in alt mod, sub control
manual, In caz de contaminare

Cuvele de retentie In care sunt montate
rezervoarele de stocare a substantelor de
igienizare fac obiectul inspectiei vizuale
regulate, iar eventualele scurgeri sunt
colectate prin intermediul unor pompe
submersibile.

Cuvele de retentie in care sunt montate
rezervoarele de stocare a reactivilor utilizati
pe amplasament fac obiectul inspectiei
vizuale regulate, iar eventualele scurgeri
accidentale ajung direct in statia de epurare a
apelor uzate.

Conformare cu BAT

Atunci cand nu este inspectata in mod
frecvent, sa fie prevazutd cu un senzor de
nivel inalt si cu alarma, dupa caz

Cuvele de retentie in care sunt montate
rezervoarele de stocare a substantelor chimice
concentrate sau diluate precum si platformele
betonate pe care sunt montate rezervoare de
stocare a substantelor chimice existente pe
amplasament, cat si conductele de drenare a
eventualelor scurgeri accidentale sunt
inspectate periodic.

Nu este cazul.
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Sa aiba puncte de umplere in interiorul
cuvei de retentie unde este posibil sau sa
aiba izolatie adecvata

Rezervoarele au puncte de umplere in
interiorul cuvelor de retentie direct din
recipientele cu care sunt aprovizionate si au
izolatie adecvata.

Conformare cu BAT

Sa existe un program sistematic de
inspectie a cuvelor de retentie (in mod
normal vizual, dar care poate fi extins la
teste cu apd acolo unde integritatea
structurala este incerta).

Exista un program sistematic de inspectie
vizuala a cuvelor de retentie.

Conformare cu BAT

Cerinte caracteristice BAT pentru transferul (manevrarea) substantelor chimice

Cerinta caracteristica BAT

Tehnici aplicate in cadrul unitaitii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Substante chimice lichide

Conducte

Montarea conductelor in estacada sau,
pentru conductele subterane existente,
aplicarea unui program de intretinere bazat
pe evaluarea riscului

Toate conductele pentru transportul
substantelor chimice sunt montate suprateran.

Se aplica programe de intretinere preventiva.

Conformare cu BAT

Marcarea corespunzatoare a conductelor

Conductele pentru transportul substantelor
chimice sunt marcate corespunzator, conform
normelor europene si standardelor in vigoare.

Conformare cu BAT

Minimalizarea numarului de flanse, prin
inlocuirea acestora cu conexiuni sudate, in
limitele cerintelor operationale pentru
ntretinerea echipamentelor sau pentru

vederea reducerii emisiilor fugitive

Numarul de flanse este limitat la cerintele
operationale.

Conformare cu BAT

Prevenirea coroziunii prin: Prevenirea coroziunii conductelor se Conformare cu BAT
- . . realizeaza astfel:

utilizarea de materiale rezistente la

produsul transferat; utilizarea de materiale rezistente la produsul
aplicarea unor metode constructive transferat;

adecvate; aplicarea unor metode constructive adecvate;
aplicarea unui program de intretinere aplicarea unui program de intretinere

preventiva; preventiva;
aplicarea, dupa caz, de protectii prevenirea coroziunii externe prin unul sau

anticorozive interne sau adaugarea de mai multe straturi de grund si de vopsea.

inhibitori de coroziune;
prevenirea coroziunii externe prin unul sau

mai multe straturi de vopsea, vopsirea

nefiind necesara pentru conductele de

material plastic sau de otel inoxidabil.
Valve
Selectarea corectd a materialelor si a Materialele si modul de construire au fost Conformare cu BAT
modului de construire selectate in functie de necesitatile procesului

si de proprietatile substantelor chimice
utilizate.

Monitorizarea valvelor cu risc crescut Unitatea efectueazd monitorizarea valvelor cu | Conformare cu BAT

risc crescut pe baza procedurilor de inspectie si
de intretinere.

In cazul transferului substantelor
periculoase, prevederea de diafragme sau
de valve cu pereti dubli

Transferul substantelor periculoase se
realizeaza utilizand pompe din otel inoxidabil
cu robinete din otel inoxidabil.

Conformare cu BAT

Pompe
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pentru a minimaliza dezechilibrul hidraulic

instalate corespunzator cerintelor de
minimalizare a dezechilibrului hidraulic.

Selectarea corectd a pompelor si a tipurilor | Pompele si tipurile de etansare au fost Conformare cu BAT
de etansare, in functie de procesul la care selectate prin proiect, fiind adecvate
se aplica procesului.
Fixarea corecta pe soclu sau pe rama Pompele sunt montate in mod corespunzator, | Conformare cu BAT
fiind bine fixate pe postament.
Conectarea cu conducta conform Conectarea conductelor se realizeaza conform | Conformare cu BAT
recomandarilor producétorului recomandarilor producatorului si
proiectantului.
Proiectarea corecta a conductei de sectiune | Conductele de sectiune sunt proiectate si Conformare cu BAT

Operarea in conformitate cu recomandarile
producatorului

Operarea pompelor se efectueaza in
conformitate cu recomandarile proiectantului
si ale producatorului, precum si cu
prevederile instructiunilor interne de
exploatare.

Conformare cu BAT

Program regulat de monitorizare si de
ntretinere

Unitatea aplicd un program regulat de
monitorizare a stdrii tehnice si de intretinere a
pompelor. Exista un program de intretinere si
de monitorizare a starii tehnice a pompelor.

Conformare cu BAT

3.3 Auditul minimizarii deseurilor (minimizarea consumului materiilor prime)

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate.

Cerinta caracteristica a BAT Raspuns Responsabilitate
Indicati persoana
sau grupul de
persoane
responsabil pentru
fiecare cerinta
1 | A fost realizat un audit al minimizarii DA
deseurilor? Indicati data si numarul de . . -
P ’ - Se tine evidenta gestiunii
inregistrare al documentului. i ’
deseurilor.
Nota: Referire la HG nr. 856/ 2002 si la O.U.G.
92/2021.
2 | Listati principalele recomandari ale auditului si | Minimizarea cantitatilor de | Conducere la varf
termenele de conformare. deseuri a fost luata in considerare S <
A . . | Responsabil Siguranta,
. . . in faza de proiectare, prin | .. . . - ;
Anexati planul de actiune cu masurile necesare . . Sanatate si Mediu
; ’ OIS : selectarea echipamentelor si a ’
pentru corectarea neconformitatilor Inregistrate . . Loe
tn raportul de audit tehnologiei de fabricare a berii. In
P ' cadrul S.C. BREGENBIER S.A.
Ploiesti — Punct de lucru Ploiesti
existad un program de
management al deseurilor care
are in vedere atit reducerea
cantitatilor de deseuri generate,
cat si valorificarea acestora prin
terti.
3 | Acolo unde un astfel de audit nu a fost realizat, | Nu e cazul
identificati, principalele oportunitati de
minimizare a deseurilor si termenele de
realizare
4 | Indicati data programata pentru realizarea 2024 Conducerea companiei
viitorului audit
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5 | Confirmati faptul ca veti realiza un audit DA
privind minimizarea deseurilor cel putin o data
la 2 doi ani.

Prezentati procedura de audit si
rezultatele/recomandarile auditului precum si
modul de punere 1n practica a acestora in
termen de 2 luni de la incheierea lui.

3.3. Utilizarea apei

In cadrul instalatiei analizate apa este utilizatd in urmatoarele scopuri:
* pentru nevoile igienico-sanitare ale personalului angajat. Apa in scop potabil se asigura
din comert sub forma apei imbuteliate si distribuitad prin dozatoare.
* 1n procesul tehnologic de fabricare a berii;

Alimentarea cu apa potabila
Alimentarea cu apd a SC BERGENBIER SA se face atat in scop menajer, cat si In scop
tehnologic
Surse:
* bransament Dn 300mm la S.C. Apa Nova Ploiesti S.R.L.
e subteran incinta 9 foraje (F1 — F9).

Volume totale de apa potabila autorizate:
e zilnic maxim 23,0mc 0,271/s anual — 8,4 mii mc;
¢ zilnic mediu 19,0 mc 0,221/s anual — 7,0 mii mc
Functionarea este: permanentd 365 zile/an, 24 ore/zi.

Volume totale de apa tehnologica autorizate

e zilnic maxim - 6617,0 mc 76,6 1/s anual — 2415,20 mii mc;
e zilnic mediu — 5955,0 mc 69,0 1/s anual — 2173,60 mii mc;
e zilnic minim - 2978,0 mc 34,5 1/s anual — 1087,00 mii mc.

Instalatii de captare:
* bransament la S.C. Apa Nova Ploiesti S.R.L. — Dn 300 mm, lungimea conductei
de aductiune este de 900 m.
* forajele incintd cu urmatoarele caracteristici:

Tabel 32: caracteristici tehnice foraje apa

Nr. H (m) NHs Tip pompa Q optim | Q pompa Pp

foraj (m) (1/s) (1/s) (kw)
F1 150 14,1 Grundfos SP 46x9 9 40 15
F2 81 18 WPS-16-2 8 16 7,5
F3 151 16,9 WPS-16-2 8 16 7,5
F4 81 19,2 Grundfos SP 46x9 9 40 15
F5 151 15,54 Grundfos SP 46x9 10 40 15
F6 81 19,5 Grundfos SP 46x9 10 40 15
F7 150 15,5 Grundfos SP 46x9 11,2 9 15
F8 155 16 WPS-16-2 12 16 7,5
F9 151 16,5 Grundfos SP 46x9 12,5 10 15
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Volume totale de apd autorizate din sursa de apd subterana

zilnic maxim - 6640 mc 78,85 1/s anual — 2423,60 mii mc;
zilnic mediu — 5974 mc 69,1 1/s anual — 2180,60 mii mc;
zilnic minim - 2997 mc 34,68 1/s anual — 1093,90 mii mc.

Foraj hidrogeologic F1 (cod C ) - in functiune, amplasat in afara incintei echipat cu
pompa submersibila tip ROVATT 6E1/6-6101

Forajul este protejat de un cdmin betonat subteran de dimensiunil,5 x 1,5 x 1,0 m in
care este amplasat apometrul.

Coordonatele de referintda STEREO 70 ale forajului hidrogeologic F1 sunt

X=384030.14, Y=578745.01
X=384038.10, Y=578750.07
X=384033.00, Y=578757.83
X=384025.04, Y=578752.77

Debitul pompelor poate fi reglat in functie de debitul capabil al putului si de
necesitatile unitatii in ce priveste alimentarea cu apa.

Instalatii de distributie si inmagazinare:

2 rezervoare supraterane din beton armat de 500 mc fiecare, unul pentru apa
bruta si unul pentru apa tratata;

statie pompare pentru apa de incendiu, care alimenteazd retelele inelare cu
hidranti exteriori si interiori — 2 x 330 mc/h;

statie alimentare cu apa a retelei separate de incendiu, instalatia de sprinklere,
cu capacitatea de 2x6 mc/h;

statie de pompe pentru alimentarea cu apa a ,,Statiei de tratare a apei” ce
urmeaza sa intre in procesul tehnologic (3 pompe cu Q=175 mc/h);

statie de pompare pentru alimentarea cu apa tratata (4 pompe Q - 86mc/h, 1
pompa Q — 10 mc/h);

retea inelard interioard pentru alimentare sprinklere L- 0,3 km, Dn 200mm);
retea pentru apd tratata ce alimenteaza instalatiile aferente procesului tehnologic
L- 0,2 km, Dn 150-200 mm;

retea inelard care alimenteaza hidrantii interiori si exteriori L=1,25 km Dn 100-
200 mm

retea inelara interioara pentru alimentare sprinklere L- 0,3 km, Dn 20

retea pentru apa tratata ce alimenteaza instalatiile aferente procesului tehnologic L=
0,2 km, Dn 150-200 mm.

Instalatii de tratare: este utilizatd in scopul pregatirii apei in vederea folosirii acesteia
in procesul tehnologic si este compusa din:

8 filtre de protectie Berkofin, 1n scopul filtrdrii mecanice primare, capacitate 25
mc/h;

1 filtru Lakos — 300 mc/h;

2 instalatii de clorinare cu dioxid de clor pentru dezinfectare apa brutd si apd de
bere;

3 filtre cu carbune activ pentru indepartarea clorului liber din apa brutd de
capacitate max. 120 mc/h;

3 schimbatoare de ioni de capacitate 75 — 90 mc/h;

2 scrubere pentru eliminarea dioxidului de carbon liber;

bazin pentru dozarea cu NaOH 5% de capacitate 1 mc;

bazin stocare HCI 35% pentru regenerarea schimbatorilor de ioni de capacitate
25 mc;
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* bazin pentru dozarea cu HCI 35% de capacitate 1 mc;
* bazin colectare ape de spalare (acide)de capacitate 30 mc.

Apa pentru stingerea incendiilor:

Volum intangibil 1800 m® stocat in bazinul de retentie ape pluviale (cca 1500mc) si in
rezervorul de apa bruta (V- 300 mc).

Debitul suplimentar pentru refacere = 9,5 I/s.

Volume de apa autorizat in surse pentru alimentarea cu apa potabila si tehnologica a
folosintei:

Regim nominal V= 6640,0 m3/zi; V an — 2432,6 mii mc

Regim minim V,=5974,0 m3/zi; V an - 2180,6 mii mc

Modul de folosire a apei
Necesarul total de apa (mc/zi)
¢ maxim5976,0
* mediu 5377,0
e minim 2697,0

Cerinta totala de apa:
e« Qmaxim = 6640,0 m®/zi;
e Q mediu = 5974,0 m¥/zi
e Qminim =2997,0 m%/zi;

3.4.1 Consumul de apa
Tabel 33: consum de apa

Sursa de Volum de apia captat = Utiliziri pe faze ale % de % apa reintrodusa
alimentare cu apa (mii m3/an) procesului recircularea de la statia de
(de ex. rau, ape, apei pe faze ale epurare in proces
subterane, retea procesului’ pentru faza
urbana) respectiva
Api subterana din 1071316 *  proces de productie
foraje *  producere agent
termic
igienico-sanitar Nu este cazul
PSI
Reteaua *  proces de productie
0r§1§ene.asc§1, producere agent
respectiv S.C. Apa termic
Nova Ploiesti SRL . .
igienico-sanitar
PSI

3 conform Autorizatie de ape nr. 89 din 26.06.2022 si AIM nr. 42 din 14.07.2020
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Sectiunea 3 - INTRARI DE MATERII PRIME

3.4.2. Cantitati si tipuri de ape uzate evacuate de pe amplasament

Tabel 34: ape uzate evacuate de pe amplasament

Categoria apei Receptor Volum total ape uzate evacuate*

Zilnic (m?) Anual

. - — 3
maxim mediu minim (mii m*)

Ape uzate menajere canalizarea oraseneasca — 18,66 15,2 5,55
statia de epurare a
municipiului Ploiesti

SIS ) e Tda - statie de epurare — 5495 4940 1803

canalizarea oraseneasca —

statia de epurare a

municipiului Ploiesti
Ape pluviale separatoare de hidrocarburi V = 150,71 mii mc/luna
preepurate — canalizarea oraseneasca —

statia de epurare a

municipiului Ploiesti

1.570.49

3.4.2. Compararea cu limitele existente

Tabel 35: Compararea cu limitele existente pentru apele uzate generate

oo . Performanta companiei
Sursa valorii limita Valoarea limita P
BAT - pentru procese tehnologice in | 0,15 — 0,50 m’/hl bere 0,37 m3hl bere produsi
ansamblu produsa

3.4.3. Cerintele BAT pentru utilizarea apei

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu
au fost analizate.

Responsabilitate
Indicati persoana
sau grupul de

Raspuns persoane
responsabil
pentru fiecare
cerinta

Cerinta caracteristica privind BAT

A fost realizat un studiu privind | Nu, dar societatea monitorizeaza consumurile
eficienta utilizarii apei? Indicati data si | de apa sdptamanal/sectii si lunar/fabrica si
numarul documentului respectiv. aceste consumuri se analizeaza in sedintele pe
departament/fabrica.

Listati principalele recomandari ale | Planul de actiune departament/fabrica.
acelui studiu si termenele de realizare
Anexati planul de actiune pentru
punerea in practica a recomandarilor si
termenele stabilite.

4 conform Autorizatie de ape nr. 89 din 26.06.2022 si AIM nr. 42 din 14.07.2020
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Au fost utilizate tehnici de reducere a
consumului de apa? Daca DA, descrieti | p,
succint mai jos principalele rezultate.

Acolo unde un astfel de studiu nu a fost | La data elaborarii prezentei solicitari au fost Conducere la varf
realizat, identificati principalele | realizate urmatoarele lucrari de Tmbunatétire a
oportunitati de imbunatatire a utilizarii | utilizarii eficiente a apei:

eficiente a apei si data pana la care
acestea vor fi (sau au fost) realizate.

Sefi departamente

de productie

inmuierea maltului prin stropire cu ajutorul unei
linii de duze;

monitorizarea stricta a temperaturii de lucru
(reducerea pierderilor prin evaporare);

spalarea recipientelor de imbuteliere prin stropire
cu ajutorul unor sisteme de duze;

utilizarea instalatiilor de spalare si igienizare
automata a echipamentelor/ utilajelor si a
traseelor aferente;

recuperarea condensului;

sistem de racire in circuit inchis pentru
compresorul aferent Liniei Imbuteliere bere
in recipiente PET;

sistem de récire semiinchis a condensatoarelor.

Indicati data pana la care va fi realizat

< . Nu e cazul
urmatorul studiu.

Confirmati faptul ca veti realiza un
studiu privind utilizarea apei cel putin la
fel de frecvent ca si perioada de
revizuire a autorizatiei integrate de | Ny e cazul
mediu si ca veti prezenta metodologia
utilizata si rezultatele recomandarilor
auditului intr-un interval de 2 luni de la
incheierea acestuia.

3.4.3.1 Sistemele de canalizare

Sistemele de canalizare trebuie proiectate astfel incdt sa se evite poluarea apei meteorica.
Acolo unde este posibil aceasta trebuie retinuta pentru utilizare. Ceea ce nu poate fi utilizat,
trebuie evacuat separat. Care este practica pe amplasament?

COLECTAREA SI PREEPURAREA APELOR UZATE:
Din cadrul amplasamentului fabricii rezultd urmatoarele categorii de ape uzate:
1. ape uzate fecaloid-menajere rezultate de la instalatiile igienico-sanitare;
2. ape uzate tehnologice rezultate din procesele de productie;
3. ape pluviale colectate din zona cailor de circulatie a mijloacelor de transport din
incinta fabricii;
4. ape pluviale conventional curate;

Reteaua de canalizare interioard a obiectivului analizat S.C. BREGENBIER S.A. -
Punct de lucru Ploiesti cuprinde:
* reteaua pentru ape uzate tehnologice si menajere;
e reteaua pentru ape pluviale.
Lungimea totala simpla a conductelor de canalizare:
e Lm=0,4 km,
* Lt=0,4km
* Dn 150- 400 mm.
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Apele pluviale sunt colectate printr-o retea pluviald cu L = 2,0 km, Dn 300 - 1000 mm
si stocate intr-un bazin de retentie cu V = 4500 mc..

3.4.3.2 Recircularea apei

Apa trebuie recirculata in cadrul procesului din care rezulta, dupd epurarea sa
prealabila, daca este necesar. Acolo unde acest lucru nu este posibil, ea trebuie recirculata
in alta parte a procesului care necesita o calitate inferioara a apei; sa se identifice
posibilitatile de substitutie a apei cu sursele reciclate, trebuie identificate cerintele de
calitate a apei asociate fiecarei utilizari. Fluxurile de apa mai putin poluate, de ex. apele de
rdcire, trebuie pastrate separat acolo unde este necesara reutilizarea apei, posibil dupa o
anumita forma de tratare.

Tabel 36

In cadrul societatii BREGENBIER S.A. — Punct de lucru Ploiesti, apa este recirculatd dupa
cum urmeaza:

* pentru circuitul de racire a glicolului la - 4°C exista un sistem care implica recircularea
apei de ridcire a condensatoarelor instalatiei de rédcire si a compresoarelor de aer si de
amoniac este recirculatd format din:

4 compresoare elicoidale;

2 condensatoare evaporative;
tanc apa racire;

pompe pentru recirculare apa;
sistem tratare apa;
distribuitor glicol t = - 4°C;

YVVYVVYVYYVY

3.4.3.3. Alte tehnici de minimizare

Sistemele de racire cu circuit inchis trebuie utilizate acolo unde este posibil; in final,
apele uzate vor necesita o forma de epurare. Totusi, in multe solicitari, cea mai buna epurare
conventionala a efluentului produce o apa de buna calitate care poate fi utilizata in proces
direct sau amestecata cu apa proaspata. Atunci cand calitatea efluentului epurat poate varia,
el poate fi reciclat in mod selectiv, atunci cand calitatea este corespunzatoare, si condus spre
evacuare atunci cdnd calitatea scade sub nivelul pe care sistemul 1l poate tolera,
Operatorul/titularul activitatii trebuie sa identifice cazurile in care apa epurata din efluentul
statiei de epurare poate fi folosita si sa justifice atunci cand aceasta nu poate fi folosita.

De exemplu, costul tehnologiei cu membrane continua sa scada. Ele pot fi aplicate
fluxurilor proceselor individuale sau efluentului final de la statia de epurare. in final, ele
vor putea inlocui complet statia de epurare, ducdnd la reducerea semnificativa a volumului
efluentului. Concentratia efluentului ramdne totusi insemnata, dar, acolo unde debitul este
suficient de mic, si in particular acolo unde cdldura reziduala este disponibila pentru
epurarea ulterioara prin evaporare, poate fi realizat un sistem al carui efluent poate fi redus
la zero. Daca este cazul. Operatorul trebuie sa evalueze costurile si beneficiile utilizarii
acestui tip de epurare.

* monitorizarea strictd a parametrilor de proces pentru fiecare utilaj, In special a
temperaturii de lucru (reducerea pierderilor prin evaporare);

» utilizarea instalatiilor de spélare si igienizare automate a echipamentelor/utilajelor si a
traseelor aferente;

» utilizarea apei de racire de la racitorul de must ca apa de plamadire la fierbere;

e sistem de racire in circuit nchis pentru compresorul aferent liniei imbuteliere bere in
recipiente PET;

e sistem de racire In circuit inchis a vaselor de fermentare;

* sistem de racire semiinchis a condensatoarelor cu evacuarea apei dupd verificarea
conductivitatii;
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| » recircularea apei de racire la compresoarele de aer si amoniac.

3.4.3.4. Apa utilizata la spalare
Acolo unde apa este folositd pentru curdtire si spalare, cantitatea utilizatd trebuie
minimizatd prin:
. aspirare, frecare sau stergere mai degraba decat prin spélare cu furtunul:

Nu se foloseste decat Intr-o masura foarte redusa spalarea cu furtunuri. Se utilizeaza
preponderent tehnici de spalare cu jet de presiune, curdtire, stergere.

. evaluarea scopului reutilizarii apei de spalare:
Nu se reutilizeaza.
. controale stricte ale tuturor furtunurilor si echipamentelor de spéalare:

Se face controlul foarte strict al echipamentelor de spalare acolo unde acestea sunt
utilizate.

Exista alte tehnici adecvate pentru instalatie?
Monitorizarea permanentd a consumului de apa.
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SECTIUNEA 4 — PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1. Inventarul proceselor

Tabel 37: Inventarul proceselor

Numele procesului Numarul. Descriere Capacitate maxima
procesului
Fabricarea berii A A se vedea 4.2. 4.200.000 hl/an
Epurarea apelor uzate B A se vedea 4.2. 65 1/s

4.2. Descrierea procesului tehnologic

Prezentati diagrama/diagramele fluxurilor procesului tehnologic al activitdtilor pentru a
indica principalele faze ale procesului si pentru a identifica mijloacele prin care materialele
sunt transferate de la o activitate la alta.

Activitdtile de productie se desfidsoara in urmatoarele sectii:
1. Sectia Fierbere, cu doua linii;
2. Sectia Fermentare;
3. Sectia Filtrare, cu doud linii;
4. Sectia imbuteliere, cu patru linii.

Principalele procese de productie sunt:
* fierberea berii;
e fermentarea berii;
e filtrarea berii;
* producerea berii cu arome;
* imbutelierea si livrarea la beneficiari.
Din faza tehnologica de fierbere a berii se obtine mustul de bere. Principalele operatii
desfasurate in cadrul Sectiei Fierbere sunt urmatoarele:
* receptia si stocarea materiilor prime;
e pregitirea materiilor prime;
* mdcinarea maltului si a cerealelor nemaltificate;
e plamadirea maltului si a cerealelor nemaltificate;
* filtrarea plamezii;
e fierberea mustului cu hamei;
* limpezirea si racirea mustului;
e oxigenarea mustului de bere.
Procesele tehnologice desfasurate in cadrul Sectiei Fermentare sunt urmatoarele:
* fermentare primara;
¢ fermentare secundara;
 In cadrul Sectiei Filtrare au loc urmitoarele procese tehnologice:
e filtrare bere;
e preparare berii cu arome.
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Imbutelierea berii in vederea livririi se realizeazi in cadrul sectiei imbuteliere, pe sase
linii de Tmbuteliere:
e 2 linii de imbuteliere bere in sticle;
e 2 linii de imbuteliere bere in recipiente PET;
e linie de imbuteliere bere in doze;
* linie de imbuteliere bere in recipiente KEG (butoaie).

Activitdtile conexe desfasurate sunt:

e tratarea apei brute in statia de tratare;

e producerea aburului tehnologic si a agentului termic In doud centrale termice
proprii;

e producerea aerului comprimat prin intermediul instalatiei de aer comprimat;

* producerea agentului frigorific prin intermediul instalatiei de racire;

* recuperarea, purificarea si stocarea COz2;

e activitdti de laborator pentru asigurarea calitatii produsului in cadrul celor trei
laboratoare;

e operatii de Intretinere si reparatii de naturd mecanica prin atelierul mecanic;

» operatii de intretinere si reparatii a retelelor de distributie a energiei electrice,
a centralelor termice, a instalatiei de rdcire, a instalatiei de aer comprimat si a
statiilor de tratare a apei de proces prin Departament Utilitati si Atelier electric;

* epurarea apelor uzate tehnologice si menajere in statia de epurare locala.

Descrierea proceselor de productie si conexe care se desfasoara in cadrul societatii este
prezentata in cele ce urmeaza.

A. Fierberea berii

Maltul si hameiul, principalele materii prime utilizate in producerea berii, sunt
aprovizionate cu mijloace auto si stocate in 7 silozuri cu capacitati cuprinse Intre 250 t si 450
t /siloz

Receptia materiilor prime (malt si porumb) se realizeaza prin intermediul a 2 buncare
amplasate subteran 1In apropierea silozurilor, prevazute cu gratare cu deschideri mici care
conferd sigurantd la descarcare si retin corpurile strdine de mari dimensiuni. Cele doua
buncire au capacitatea de 40 t Inainte de descarcare din mijloacele de transport sunt prelevate
probe prin intermediul unei instalatii speciale. Prin intermediul instalatiei, intr-un recipient
special, sunt colectate un numar de probe in functie de cantitatea transportatd se face o proba
medie care se analizeaza in laborator.

Zona de descarcare a maltului este dotatd cu gatare cu deschideri mici amplasate
deasupra buncdrelor de descdrcare. Aceste gratare oferd sigurantd la descarcare si retine
corpurilor strdine de mari dimensiuni.

Zona de descarcare a maltului din mijloacele de transport auto este prevdzutd cu
copertina de protectie.

Transportul maltului din buncéarele de receptie cétre celulele de stocare ale silozurilor
se va realiza prin intermediul elevatoarelor.

Componentele acestei instalatii sunt urmatoarele:

* transportoare cu lant;

* separator magnetic;

* elevator dotat cu sistem de retinere a pulberilor si ventilator;

* transportator cu snec;

* separator magnetic rotativ;

* masind de precurdtare conectatd la buncare de colectare a impuritatilor;
e cantar automat;
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* sistem de retinere a pulberilor si ventilator aspiratie centrald la care sunt conectate
componentele instalatiei.

Dupé o prealabila curatire si macinare maltul si malaiul se amestecd cu apd calda
formand o pldmadad din care se extrag nutrientii pentru drojdie. in urma filtrarii acestei
plamezi, se obtine mustul de bere si borhotul, care este format din cojile si partile insolubile
ale boabelor de malt.

Mustul de bere astfel obtinut se fierbe impreuna cu hameiul care da amareala specifica
berii. Dupa fierbere, prin indepartarea resturilor de hamei si a proteinelor ce au coagulat in
timpul fierberii se obtine mustul limpede care mai apoi este ricit, aerat si insdmantat cu
drojdie.

B. Fermentarea

Fermentarea berii este un proces biochimic de transformare a zaharului fermentescibil
in alcool si COz, sub actiunea enzimelor din drojdie. Procesul de fermentare se desfasoara in
doud etape:

fermentarea primara 1n scopul transformarii zaharurilor 1n alcool si dioxid de carbon

fermentarea secundard (maturare) pentru stabilizarea coloidala a berii si saturarea Tn dioxid de
carbon, limpezirea berii prin depunerea celulelor de drojdie si a trubului la rece, precum si maturarea
berii.

Dupd racire din berea fermentata se indeparteaza partial drojdia care va fi refolosita
pentru a se insdmanta urmédtoarele tancuri, iar berea tanara trece in faza de maturare unde sub
actiunea drojdiei ramase in suspensie se definitiveaza profilul aromatic al berii.

C. Filtrarea berii

La sfarsitul perioadei de maturare, berea este filtrata cu ajutorul unui material filtrant
(kieselgur) pentru a se obtine o bere limpede si clara, fard celule de drojdie. Berea clara
obtinuta, se va trimite din tancurile tampon, citre liniile de imbuteliere.

Din procesul de productie rezulta ca produs principal berea iar ca produse secundare
borhotul, drojdia de bere si bioxidul de carbon.

Borhotul este trimis 1n silozurile de borhot si preluat ca atare in camioane, pentru hrana
animalelor.

Drojdia rezultatd dupa centrifugare este preluatd de o firma care o usuca si o transforma
in drojdie de bere furajera inactivatd instant.

Dotari aferente halei de productie si maturare bere:
Sectia de productie bere:
* cuva receptie materii prime 20 t
* 4 silozuri cereale cu capacitate de 450 t
* 3 silozuri cereale cu capacitate de 250 t
* 1 siloz de malai cu capacitate de 2000 hl
* aspiratie praf receptie tip Nederman
* 2 mori cu valturi
* 2 vase cilindro-conice pt. plamadire-zaharificare cu capacitati de 8§34 hl
* 2 vase cilindro-conice pt. plamadire-zaharificare cu capacitati de 792 hl
* 2 cazane de filtrare plamada tip 1300 hl
* 2 vase de stocare borhot 30 m3
* 2 silozuri de stocare borhot 200 m3
* cazan de preplamadire 125 hl
* 2 tancuri de stocare sirop maltoza 300 hl
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e 2 tancuri tampon pentru must 949 hl

* vas de fierbere cu hamei cu schimbdator de caldurd extern 1067 hl
* vas de fierbere cu hamei cu schimbator de cdldurd intern 1067 hl
* 2 vase de linistire must 906 hl

* 4 vase pentru Hamei = 300 1

* 2 vase pentru Hamei = 1000 1

e 2 vase de trub 87 hl; -2 racitoare cu placi 850 hl/h

* 1 incalzitor de must 1500 hl/h

* 1 tanc de apa calda 5000 hl

* 1 tanc de apa rece 3200 hl

* 1 tanc de apa foarte rece 1600 hl

* 1 tanc apa calda 1700 hl; -1 tanc apa foarte rece 1700 hl
* 2 tancuri pentru acid lactic 150 hl

e 2 tancuri de condens 4,5 hl

* 2 instalatii centrifugare - separare (800 hl/h; 500 hl/h)

* instalatie de filtrare cu site orizontale cu debit de 500 hl/h
* instalatie de filtrare cu lumanari cu debit de 750 hl/h

* vase preparare suspensie apoasa kieselgur

* 2 vase dozare suspensie kieselgur

* 1 vas kieselgur uzat 12 hl

* 3 filtre cu saci textili; - instalatie de dezaerare apa ,,Varidox” 600 hl/h
* instalatie de dezaerare apa ,,Daw Coroszs” 400 hl/h

* 2 tancuri verticale apa dezaerata = 2 x 1700 hl

* statie de propagare

* 8 tancuri de stocare drojdie 150 hl

* 3 tancuri stocare drojdie 800hl

* 33 tancuri de fermentare-maturare 4300hl

* 4 tancuri de fermentare-maturare 2000 hl

* 2 racitoare de bere 700 hl/h

* 06 statii de curdtire-spalare-igienizare a echipamentelor
* 4 tancuri tampon de bere filtrata 1100 hl

* 16 tancuri tampon de bere filtrata 1700 hl

e 06 elevatoare (50 t/h, 2 x 2 Ot/h, 10 t/h)

* 25 transportoare cereale (3 x 50 t/h, 5 x 20 t/h)

* 5 cicloane pentru separare praf

* 3 separatoare de pietre 10t/h

* 3 site separare impuritati (6 t/h, 10 t/h, 20 t/h)

* 3 balante cereale

* 3 separatoare magnetice

* 1 instalatie pectina fierbere 700 I/h

* 1 moara coriandru fierbere.

D. imbutelierea si livrarea la beneficiari

Sectia Imbuteliere are linii de imbuteliere:

2 linii de Tmbuteliere bere in sticle

linia 1 cu o capacitate 50.000 sticle/ora

linia 2 cu o capacitate de 64.000 sticle/ora

2 linii de imbuteliere bere in recipiente PET, cu o capacitate de 18.000 PET/or4;
o linie de imbuteliere bere 1n doze cu capacitate de 41.000 cutii/ora;

.VV.
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linie de imbuteliere bere 1n recipiente KEG (butoaie) cu o capacitate de 180
buc./ora.

Imbutelierea berii in sticle

Procesul de imbuteliere 1n sticle cuprinde urmaitoarele operatiuni — depaletizare,
denavetare, spdlare sticle goale in masina de spalat sticle, inspectia pentru sticle goale,
umplere si capsare, inspectia pentru sticle pline, pasteurizare, etichetare, inspectia pentru
sticle pline, navetare, paletizare, depozitare.

Dotari linie imbuteliere sticle, cu capacitatea de 50.000 sticle/h:

masina de depaletizat;

masina de depaletizat vrac;

masina de denavetat;

masina de paletizare/depaletizare naveta goala;
masina de spalat navete;

masina de spalat sticle;

inspector de sticle goale;

masina de umplut si capsat sticle;

inspector de nivel si prezenta capac-3 buc.;
tunel de pasteurizare;

masina de etichetat-2 buc;

inspectia pentru sticle pline si etichete - 2 buc.;
sistem de inscriptionare data - 2 buc.;

masina de navetat;

transportoare;

masina de paletizare naveta marfa - 2 buc;
masina etichetare paiet.

Dotari linie imbuteliere sticle, cu capacitatea de 64.000 sticle/h:

masina de depaletizat;

masina de denavetat;

masina de spdlat navete;

masina de spalat sticle;

inspector de sticle goale;

masina de umplut si capsat sticle;
inspector de nivel si prezenta capac;
flash pasteurizator;

masina de etichetat;

inspector de etichetare;

sistem de inscriptionare data;
masina de Tmpachetat in cutii carton;
masina de navetat;

masina de paletizat;

transportoare.

Imbutelierea berii in recipiente PET

Berea filtrata se imbuteliazd in recipiente PET realizate automat din preforme prin
intindere si suflare intr-o masina specializata de format PET, operatii care se realizeaza dupa
o prealabila incalzire. Magina este prevazuta cu sistem de racire si un compresor de aer.

Procesul de imbuteliere bere la PET-uri cuprinde urmatoarele operatiuni:

suflare
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e clatire

e umplere cu bautura pasteurizata

* capsare

* inspectia pentru sticle pline

* etichetare

* Infoliere bax

* paletizare

* 1infoliere palet

e etichetare palet

e depozitare.

Dotari linii de imbuteliere bere in PET de 0,75 1; 11; 1,51;21;2,51;3 1 (1 si 2) cu

capacitatea de 18000 PET/h:

* magsina suflat PET

e transportor PET gol cu aer

* masina de clatit, umplut si capsat PET

* inspector nivel

* masina de etichetat

* inspector etichetare

* masina infoliat bax

* masina de paletizat

* masina infoliere palet

* masina etichetare palet

* transportoare

e flash pasteurizator

* compresor

* rdcitor

* inscriptionare data.

Imbutelierea berii in doze
Procesul de imbuteliere bere la doze cuprinde urmaétoarele operatiuni:
* depaletizare
* clatire interioard
e umplere cutii
* 1inchidere cutii-capacire
* inspectie nivel cutii pline si prezenta capac
* pasteurizare
* inspectia nivel cutii pline si prezenta capac
* inscriptionare data
* inscriptionare in folie printata
» infoliere bax
* paletizare
* etichetare paleti.
Linia de umplut cutii de Al, cu capacitatea de 41000 bucéti/h are urmatoarele dotari
* masina de depaletizat
* conveier suspendat cutii goale-statie vacuum
* tunel clatire rinser
* masina de umplut cutii
* masina de inchis cutii— capacitor
e tunel de pasteurizare
* inspector de nivel
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* sistemul de inscriptionare data

e transportor

* unitate codificare cutie

* masina de impachetat in folie printata (sixpack)
* unitate codificare bax

* masina de infoliat

* masina de paletizat

* masina de etichetat paleti.

Imbutelierea berii in recipiente KEG
* Procesul de imbuteliere bere la butoaie cuprinde urmatoarele operatiuni:
* depaletizare paletizare
e spdlare exterioara
e golire
e spdlare interioara
* umplere cu bere pasteurizata
* inscriptionare data
e cantarire
* pasteurizare
* capsare.

Dotaéri linie de Tmbuteliere bere 1n butoaie cu capacitate maxima de 180 unitati/h:
* masina de depaletizare — paletizare
e transportor butoaie goale
* sistem spalare exterioara
* masina de golit
* 4 linii de spalare interioara i umplere
e transportor
* 2 statii de intoarcere butoaie
* cantar
* capsator
sistemul de inscriptionare data
flash pasteurizator.

Pentru intretinere exista urmatoarele instalatii:
e statii de cu rata re/s pa la re filer-flash;
e statii lubrifiere benzi;
e statii dozare chimicale.

Din sectorul imbuteliere berea ambalata sub forma de paleti este preluata cu
motostivuitoarele si depozitata temporar in depozitul fabricii, de unde, ulterior, este incarcata
in mijloace de transport auto si distribuita consumatorilor.

Activitati conexe
Statia de frig

Este o instalatie frigorifica cu comprimare mecanica de vapori si racire indirecta.
Instalatia are in componenta 4 compresoare elicoidale de capacitate diferite.
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Agentul frigorific - amoniacul (NH4). Incarcarea cu amoniac pe cele 4 grupuri de
compresoare este urmatoarea:

« Gl-350 kg

e G2-400kg
- G3-450kg
e G4-500 kg,

Agentul intermediar utilizat este monoetilenglicol.

Caracteristicile tehnice ale statiei de frig sunt:

* Puterea frigorifica:

» Qo1 =1076 kW

» Qo2 = 1494 kW

» Qo3 =1500 kW

» Qo4 =2000 kW

* Temperatura de vaporizare: to = - 7°C (po = 3.27 bar (a))

Temperatura de condensare tc = +35°C (p. =13.5 bar(a))
Temperatura H>O intrare in condensator t; = 26°C
* Temperatura H>O iesire din condensator t2 = 31°C

ED
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Figura 5: Schema de baza a instalatiei de racire cu o singura treapta

Statia de frig este asigurata si controlata printr-un sistem automatizat dotat cu detector
de amoniac iar cand continutul de amoniac depéaseste 400 ppm 1n sala agregatelor, detectorul
va activa automat alarma $i va porni ventilatoarele.

Glicolul se utilizeaza la totii consumatorii de frig (tancurile de bere, apa de bere,
drojdie). Dupa ce schimbul de caldurd a avut loc, glicolul se reintoarce in vasul de expansiune
in vaporizator si in colectoare pentru reluarea ciclului.

Exista doua circuite de glicool:

1. circuitul de -4°C;
2. circuitul de 0°C .

112 | 255




Glicol -4°C Glicol 0°C
retur retur
Apa de bere » \ 4
Rezervor apa
—
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glicol
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Turnuri < Compresor de
Aer rdcire apa NH3
> Aer
| ventilat
A 4 A 4
Rezervor Glicol -4°C Amestec
NH3 tur
A 4
Glicol 0°C
tur
Figurd 6: schema de bazd a functiondrii instalatiei de racire
Dotari:

4 compresoare elicoidale

2 condensatoare evaporative
tanc apa racire

pompe pentru recirculare apa
sistem tratare apa
distribuitor glicol t= - 4°C
distribuitor glicol t = 0°C

4 pompe recirculare glicol pentru t = - 4°C (330 mc/h)
2 pompe recirculare glicol pentru t = 0°C

valva amestec glicol

tanc pentru umplerea sistemului cu glicol (5940 1)
tanc expansiune glicol (2945 1)
pompa pentru umplerea sistemului cu glicol
3 grupuri frigorifice ,,Sabroe” si unul GEA- GRASSO

rezervor glicol (50 mc)
rezervor amoniac (5 t).
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Instalatia de recuperare CO2 (capacitate de 2800 kg/h)

Are rolul de a recupera CO»-ul rezultat din procesul de fermentatie si de a asigura CO»
gaz consumatorilor din fabrica. CO; -ul gaz rezultat din procesul de fabricatie este trecut prin
4 spalédtoare de gaze (cate unul pentru fiecare compresor), unde se realizeaza spalarea gazelor
de impuritati cu o perdea de apa. Pentru asigurarea continuitatii functionarii la intrarea CO2-
ului in instalatie sunt amplasate 2 baloane buffer cu o capacitate maxima de 50 m? fiecare.

COz-ul "spélat”, este comprimat cu ajutorul a 4 compresoare, de capacitdti diferite (200
kg/h, 600 kg/h, 800 kg/h, 1200 kg/h).

Dupd comprimare, CO»-ul este filtrat si uscat cu ajutorul a 2 filtre cu carbune activ si
2 uscdtoare pentru fiecare compresor. Dupd filtrare si uscare, CO;-ul este condus prin
conducte spre 2 unitdti de lichefiere (lichefierea clasica si lichefierea cu ajutorul tehnologiei
HRS Liquivap).
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Figurd 7: schema instalatie recuperare CO> flux tehnologic
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Instalatia de lichefiere clasica (doua instalatii)

Functia unitatii de lichefiere clasica este sa lichefieze si sa purifice CO2-ul comprimat,
filtrat si uscat. COz-ul cu presiune mare este lichefiat intr-un schimbédtor de cdldura care este
furnizat cu un refrigerent adecvat (amoniac). COz-ui este lichefiat in condensator (620 1
CO2/280 1 NH3) prin schimbul de caldurd cu agentul refrigerent (amoniac), apoi este trecut
prin coloana de stripare(20 1) pentru eliminarea altor gaze (O2, N2) si ajunge 1n reboiler (905
I) de unde este pompat in 2 vase de stocare (60 t si 20 bari fiecare). Agentul de refrigerare
(amoniac) este asigurat de un sistem separat cu ajutorul unui compresor pentru fiecare unitate
de lichefiere.
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HRS Liquivap - COz-ul din recuperare dupa ce a fost in prealabil filtrat si uscat in
ACF&Driers ajunge in reboiler unde este racit de la » +15°C la ~ - 15°C. Din reboiler CO»-
ul recuperat intra in Liquivap unde este lichefiat, prin schimbul de cdldura cu CO2- ul lichid
care pleaca din tancurile de CO; céitre consumatori. COz-ul lichefiat din tanc pentru
consumatori, este vaporizat in Liquivap prin schimbul de caldurd cu COz-ul din recuperare.
Pentru o vaporizare completa, Tnainte de a merge spre consumatori, COz-ul trece prin super
heater unde prin schimbul de caldura cu apa ajunge la ~ +20°C.

Capacitatea de racire a liquivap-condensatorului depinde de cantitatea de CO> gaz
necesara in productie. Energia necesara raciri este furnizata de CO»-ul lichid produs, acesta
fiind evaporat in Liquivap-condensator. Astfel capacitatea de lichefiere depinde de debitul
COz-ului gaz care este folosit In productie. Situatia perfecta este atunci cind debitul de CO>
din recuperare este egal cu cel din consum.

Sistemul de distributie CO: catre consumatori
Existd 2 metode de distributie a CO2-ului gaz catre consumatori: prin sistemul Liquivap
prezentat mai sus si cu ajutorul a 2 evaporatoare care realizeazad vaporizarea CO»-ului lichid
cu abur (55 1 abur/48 1 CO: fiecare). COz-ul este livrat spre consumatori la presiunea de 8
bari.
Dotari:
e separator de spuma
» 2 baloane de recuperare COz = 50 m®
* 4 compresoare CO2 = 200 kg/h, 600 kg/h, 800 kg/h, 1200 kg/h
e liquivap = 1600 kg/h
* 2 instalatii de lichefiere clasica = 2600 kg/h
* 2 tancuri stocare CO2 = 60 t fiecare.

Instalatie aer comprimat

Aerul atmosferic este comprimat la 6-7 bari de 3 compresoare de aer de capacitate1800
m3/h. Compresoarele sunt fard ulei si sunt ricite cu apa.

Dupé comprimare aerul este trecut prin ultrafiltre pentru indepartarea umiditatii. Masa
ultrafiltrelor (tip silicagel) este regeneratda automat prin incalzire cu rezistente electrice.

Aerul comprimat este stocat intr-un vas tampon de capacitate 15 m? la presiunea de 10
bari, de unde este distribuit la consumator, ca aer industrial. O parte din aerul industrial este
trecut prin 3 filtre, pentru sterilizare cu abur si trimis la consumator sub forma de aer steril.

Dotari:

e compresoare aer ZR160 - 3 buc.

Centrala termica
Caracteristicile centralei termice:
e dotatd cu 3 cazane de abur tip OYB/A 15000 cu urmadtoarele caracteristici
tehnice (dupa finalizarea procesului de denominare):
» 9 t abur/unitate
» putere termica nominald = 5,65 MW/unitate
e putere termica totalad centrala = 17,85 MW
e consum de gaz metan = 1000 mc/h/unitate; 5.000.000 Nmc/an/unitate;
e consum de CLU = 1030 kg/h. Acesta este depozitat in rezervor suprateran cu V
=250 mc;
e 3 cosuri metalice cu H=18 m, D = 0,9 m
e debite gaze evacuate 15535 mc/h pentru gaz metan si 15284 mc/h pentru CLU;
La cazanul nr. 2 este atasatd instalatia de recuperare a biogazului din statia de epurare
compusa din partea de automatizare si mixerul gaz natural/biogaz. Proportia gazului in
amestec este intre 0 si 50%.
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Dotari:

3 cazane (1, 2 si 3) - 9 t abur/h fiecare

2 tancuri cilindrice apd dezaerata = 30 mc
2 tancuri de stocare a condensului = 30 mc;
rezervor suprateran pt. CLU = 250 mc;
rezervor motorind - 5 mc

Statie dozare chimicale
Este necesara pentru procesul de igienizare si lubrifiere a instalatiilor din toata fabrica.

Dotari:

1 tanc soda concentrata (hidroxid de sodiu - 50%) - 35 mc;
1 tanc soda diluata (hidroxid de sodiu - 25%) - 8 mc;

3 tancuri stocare chimicale - 8 mc;

statii dozare chimicale.

Controlul calitatii
Pentru asigurarea constantd a calitatii produsului exista criterii de productie, precum
si specificatii referitoare la calitatea berii, unice pentru fiecare sortiment de produs.
Rolul laboratoarelor este de a urmari parametrii calitativi in timpul procesului de
fabricatie a berii si chiar dupa ce aceasta a parasit fabrica.
Departamentul Controlul Calitdtii are in dotare 2 laboratoare cu urmatoarele dotari:
1. Laborator pentru controlul calitatii:

7 balante analitice

1 pH-metru

3 densimetre/analizoare de bere

3 spectrofotometre

5 béi de termostatare apa

2 centrifuge de laborator

gazcromatograf

cromatograf in lichide HPLC

2 agitatoare

5 etuve

2 autoclave

2 bai de plamadire

2 aparate de masurat stabilitatea spumei

1 numdrator celule drojdie

1 mineralizator

1 distilator

1 top load-pentru masurarea fortei pe sticla de PET
1 taietor electric

1 aparat de masurare a umiditatii si proteinei totale din malt
1 aparat pentru masurarea dioxidului de carbon
2 mori

2 separatoare

1 friabilimetru

1 aparat pentru verificarea etanseitatii cutiilor.

2. Laborator ape - epurare:
fotometru
pH-metru
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* 1 conductivimetru

e 1 etuva

* 1 termoreactor

* 1 cuptor Caloris 600°C
e 1 distilor

* 2 balante analitice.

Controlul calitdtii este unul din cele mai importante departamente dintr-o fabrica de
bere pentru asigurarea unei calitati constante a produsului. Sistemul de inregistrare a datelor
este foarte eficient i in cazul unor reclamatii privind calitatea produsului permite o
identificare rapida a lotului, a parametrilor analitici masurati pe fiecare faza a procesului.

Ateliere mecanice si electrice

Intretinerea din punct de vedere mecanic si electric este asiguratd prin personalul
disponibil in atelierele electrice si mecanice aferente fiecarui departament.
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Scheme fluxuri tehnologice

schema logica 1: Flux tehnologic general de fabricare a berii

Intrari (materii Proces si produs Rezultate
prime/utilitati) P (produs/deseuri/emisii)
x:?e,ripa(izu;n bilrilz;?elfl lei de ungere > EllrtlaliSII:;t)l\g:)Or ri grosiere
Jenale auxiiiare: uiel de ung RECEPTIE MALT SI PORUMB i uzat, corpurt g ’
Utilitéti: energie electrica, aer § >
; MALAI
comprimat
Malt M Malt curatat, sparturi
Materiale auxiliare: ulei de ungere —> B o Emisii: PMio
Utilitati: energie electrica, aer CURATARE MALT [ | [ Ulei uzat, corpuri metalice
comprimat
J'.
Ili/})rfmbl N I > Eor}lg}? ;l\ljlrﬁ;at, sparturi
ateriale auxiliare: ulei de ungere CURATARE PORUMB misii: 0 .
Utilitati: energie electrica, aer ’ Ulei uzat, corpuri metalice
comprimat
A\ 4 ;
Malt si porumb curatate, apa de MACINARE CU Malt si porumb mécinat
proces (rece/calda) CONDITIONARE Emisii: PM1o (macinarea uscata)
Materiale auxiliare: ulei de ungere MACINARE USCATA Apa uzata cu materii in suspensie
Utilitati: energie electrica Ulei uzat
A\ 4
Malt, porl{mb/mélai, apa de proces } Pli?lm‘adﬁ 1‘11:.1.1; pldmada porumb/
(rece/caldd), CaClz, CaSOs, enzime; PLAMADIRE malai Emisii: COV, condens
H3PO4 Deseuri de ambalaje din material
Utilitati: energie electrica, abur plastic si din hartie si carton
A\ 4
f’lam/adall dzva)harlflcata, apd de proces ; | IE/IuQ?e&rg)a\l}, borl(liot
reeeiea ) . FILTRARE PLAMADA fIstL &0V, coneens )
Utilitéti: energie electrica, aer Apa uzatd cu continut de materii
comprimat 1n suspensie si compusi organici
A\ 4
IZ\/Iahu;tr dgar;llilit Iérlenl(z:ai-leztl,’(s)zlupe e Il;/lnliis;i?aéng\it condens
ZnSOs4, apd de proces calda FIERBERE MUST CU HAMEI Deseuri de ambalaje din material
Utilitati: energie electrica, apa, abur plastic si din hartie si carton
\4
Nﬁ:);z; ilamelat, antispumant, apa de ; | I];/Irgls;imcl;gélt 510 Irle(ljcelrtl,strub cald
proces . . RACIRE SI LIMPEZIRE MUST ’ ’
Utilitati: energie electrica, aer, ’
oxigen, agent de refrigerare
A\ 4
Must de bere racit, drojdie de I Bere tanara racita si carbonatata,
culturd sau propagata, CO2 FERMENTARE PRIMARA drojdie
Utilitati: energie electrica, abur, MUST Emisii: CO2
agent de refrigerare
A\ 4
Be.rc‘: Eapara racita si ca.rbwonatata FERMENTARE SECUNDARA Berfz .r}eflltrata
Utilitati: energie electrica, agent de Emisii: CO2
. MUST
refrigerare
A\ 4
Bere gehltratq, .COz, gpa dezaerata ) ) Berf: 't'lmta
Materiale auxiliare: kieselgur FILTRARE Emisii: CO2
Utilitati: energie electrica, aer Deseu: kieselgur epuizat
comprimat
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Bere finita, recipiente de
imbuteliere (sticle, recipiente PET,
doze, recipiente KEG), solutie
dezinfectantd, apa service, capse,
capace, adeziv, cerneala, etichete,
folie termocontractabila

Materiale auxiliare: ulei de ungere
Utilitati: energie electrica, abur, aer
comprimat

IMBUTELIERE

Bere imbuteliata

Emisii: CO2

Deseuri de ambalaje din material
plastic, din lemn, din aluminiu,
din carton si din sticla, deseuri
metalice

Ulei uzat
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schemd logica 2: Flux tehnologic — Sectia Fierbere

Intrari (materii
prime/utilititi)

Malt curatat, malt negru, apa de
proces (rece/calda)

Materiale auxiliare: ulei de ungere
Utilitati: energie electrica

Porumb curétat
Materiale auxiliare: ulei de ungere
Utilitati: energie electrica

Porumb mécinat/malai, apa de
proces (rece/calda)
Utilitati: energie electrica, abur

Malt macinat inmuiat, plamada
porumb/madlai, apd de proces
(rece/caldd), CaClz, CaSOs4, H3PO4
Utilitati: energie electrica, abur

Plamada zaharificata, apa de proces
(rece/calda)

Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Must de malt preincalzit, solutie de
zahdr, hamei, CaClz, H3POs4,
ZnSO4; apd de proces calda
Utilitati: energie electrica, abur

Must hameiat, antispumant
Utilitati: energie electrica

Must limpezit
Utilitati: energie electrica, aer, apa
de ricire, agent de refrigerare

Proces si produs

—>
MACINARE CU
CONDITIONARE
MACINARE USCATA "
\4
PLAMADIRE NEMALTIFICATE
4. -

1

Yy v
—

PLAMADIRE
\4
FILTRARE PLAMADA —
1
1
vy
FIERBERE MUST CU HAMEI >
LIMPEZIRE MUST —>
RACIRE MUST ’
FERMENTARE

Rezultate
(produs/deseuri/emisii)

Malt mécinat inmuiat
Ulei uzat

Porumb maécinat
Emisii: PMio
Ulei uzat

Plamada de porumb/malai
Emisii: COV, condens

Deseuri de ambalaje din material
plastic si din hartie si carton

Plamada zaharificata

Emisii: COV, condens

Deseuri de ambalaje din material
plastic si din hartie si carton

Must de malt, borhot

Emisii: COV, condens

Apa uzata cu continut de materii
in suspensie si compusi organici

Must hameiat

Emisii: COV, condens

Deseuri de ambalaje din hartie si
carton

Must limpezit, trub cald
Emisii: COV, condens

Must racit

121 | 255




schema logica 3: Flux tehnologic — Sectia Fermentare

Intrari (materii
prime/utilitati)

Proces si produs

Must récit, drojdie de cultura sau
propagata

Utilitati: energie electrica, abur, apa

de racire, agent de refrigerare

Bere tanara
Utilitati: energie electrica, apd de
racire, agent de refrigerare

Bere tanara racita, CO2
Utilitati: energie electrica, apa de
racire, agent de refrigerare

Bere racita si carbonatata
Utilitati: energie electrica, apa de
racire, agent de refrigerare

Bere nefiltrata
Utilitati: energie electrica, ulei de
ungere

FERMENTARE PRIMARA

A\ 4

RACIRE BERE TANARA IN
VASE DE FERMENTARE

A 4

RACIRE BERE TANARA PRIN
RACITOR SI CARBONATARE

FERMENTARE SECUNDARA

v

V;

CENTRIFUGARE BERE

v

FILTRARE

v

Rezultate

(produs/deseuri/emisii)

Bere tanard, drojdie pt.
recirculare/epuizata

Emisii: CO2, COV

Bere tinara racita

Bere tanara racita si carbonatata

Bere nefiltrata, drojdie pt.
recirculare/epuizata

Emisii: CO2, COV

Bere nefiltrata, pt.
recirculare/epuizata

Emisii: CO2, COV

Ulei uzat
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schema logica 4: Flux tehnologic — Sectia Filtrare

Intrari (materii
prime/utilitati)

Bere nefiltrata, stabilizator, CO2
Utilitati: energie electrica, apd de
racire, agent de refrigerare

Bere nefiltrata si stabilizata
Materiale auxiliare: Kieselguhr,
Fibroxcel, apa dezaeratd, CO2
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat, abur

Bere filtrata
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat, abur

Apa de proces, CO2
Utilitati: energie electrica

Bere filtrata, apa dezaerata
carbonatatd, CO2
Utilitati: energie electrica

Bere filtrata si carbonatata, CO2
Utilitati: energie electrica, apd de
racire, agent de refrigerare

—

Proces si produs

STOCARE BERE NEFILTRATA ’
\ 4
——»
FILTRARE BERE CU FILTRU
CU LUMANARI
\ 4
FILTRARE BERE CU FILTRE
CAPCANA [ ] »
PREPARARE APA DEZAERATA g

—

DILUTIE SI CARBONATARE ’
LINISTIRE BERE ’
IMBUTELIERE

Rezultate

(produs/deseuri/emisii)

Bere nefiltrata si stabilizata

Emisii: CO2

Bere filtrata
Emisii: COV

Kieselguhr epuizat, deseuri de
ambalaje din material plastic si
din hartie si carton

Ape uzate cu continut de materii
in suspensie si compusi organici

Bere filtrata
Emisii: COV

Ape uzate cu continut de materii
in suspensie si compusi organici

Apa dezaerata carbonatata si
necarbonatatd

Emisii: CO2

Bere filtrata si carbonatata

Emisii: CO2, COV

Bere finita

Emisii: CO2, COV
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schema logica 5:

Flux tehnologic — Sectia Imbuteliere — Imbuteliere bere in sticle

Intrari (materii
prime/utilitati)

Sticle vrac paletizate
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Navete cu sticle goale paletizate
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Navete cu sticle goale
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Sticle goale, apd service (rece si
calda), solutie NaOH, P3-Horolit V
Utilitati: energie electrica, abur, aer
comprimat

Sticle goale spalate
Utilitati: energie electrica

Sticle goale inspectate, apd service,
solutie dezinfectanta
Utilitati: energie electrica

Bere filtrata
Utilitati: energie electrica, abur, apa
de racire, agent refrigerant

Bere pasteurizata, sticle goale, CO2,
apa service calda
Utilitati: energie electrica

Bere imbuteliata, capse
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Proces si produs

DEPALETIZARE STICLE VRAC

DEPALETIZARE NAVETE CU >
STICLE GOALE
\4
DEZAMBALARE STICLE g
GOALE
SPALARE STICLE
—
CONTROL SI SORTARE - >
STICLE GOALE
\4
—
CLATIRE STICLE GOALE
PASTEURIZARE BERE i
iIMBUTELIERE BERE IN —>
STICLE
—
CAPSARE STICLE
A 4

Rezultate

(produs/deseuri/emisii)

Sticle goale

Deseuri de ambalaje din lemn,
deseuri de sticla, deseuri de
ambalaje din carton

Navete cu sticle goale

Deseuri de ambalaje din lemn,
deseuri de sticla

Sticle goale, navete

Deseuri de sticla, deseuri de
ambalaje din material plastic
(navete uzate)

Sticle goale spilate
Emisii: COV, condens

Ape uzate cu caracter bazic cu
continut de compusi organici si
impuritati de mari sau mici
dimensiuni

Deseuri de sticla

Sticle goale inspectate

Deseuri din sticla

Sticle goale clatite

Ape uzate cu caracter slab bazic
si continut de materii In suspensie

Deseuri de sticla

Bere pasteurizata

Emisii: COV, condens

Bere imbuteliata in sticle

Emisii: CO2, COV

Sticle cu bere capsate

Deseuri de ambalaje din hartie si
carton, deseuri metalice (capse),
deseuri de sticla
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Sticle cu bere capsate
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Sticle cu bere verificate
Utilitati: energie electrica, apa
service, abur

Sticle cu bere incalzite, adeziv
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Sticle etichetate, cerneala
Utilitati: energie electrica

Sticle etichetate si inscriptionate
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Sticle etichetate si verificate, cutii
de carton
Utilitati: energie electrica

Cartoane cu sticle, paleti
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Paleti cu cartoane cu sticle, folie
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Navete goale, apa service, solutie
NaOH
Utilitati: energie electrica

Sticle verificate, navete spalate
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Navete cu sticle pline

Navete cu sticle pline, paleti, sfoara
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

VERIFICAREA NIVELULUI ’
BERII IN STICLE
A 4
INCALZIRE STICLE PLINE '
A 4
—>
ETICHETARE STICLE
v
INSCRIPTIONARE DATA |
VERIFICAREA NIVELULUI >

BERII IN STICLE

AMBALARE STICLE iN
CARTOANE

v

PALETIZARE CARTOANE CU
STICLE

v

A 4

INFOLIERE PALETI CU
CARTOANE CU STICLE

v

SPALARE NAVETE

v

V;

AMBALARE STICLE IN
NAVETE

A 4

INSPECTIE NAVETE PLINE

PALETIZARE NAVETE CU
STICLE PLINE

v

Sticle cu bere verificate

Deseuri de sticla, deseuri metalice
(capse)

Ape uzate cu continut de compusi
organici

Sticle cu bere incalzite

Emisii: condens

Sticle etichetate

Deseuri de hartie si carton

Sticle etichetate si inscriptionate

Sticle etichetate si verificate

Deseuri de sticla, deseuri metalice
(capse), deseuri de hartie

Ape uzate cu continut de compusi
organici

Cartoane cu sticle

Paleti cu cartoane cu sticle

Paleti infoliati

Navete spalate

Ape uzate cu caracter bazic cu
continut de compusi organici si
materii in suspensie

Navete cu sticle pline

Navete cu sticle pline verificate

Paleti cu navete
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schemi logica 6: Flux tehnologic — Sectia imbuteliere — Imbuteliere bere in recipiente PET

Intrari (materii
prime/utilitati)

Proces si produs

Paleti cu preforme
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Preforme
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat, agent de refrigerare

Recipiente PET formati, apa
service, P3-oxysan ZS
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Bere filtrata
Utilitati: energie electrica, abur, apa
de racire, agent refrigerant

Bere pasteurizata, recipiente PET
clatiti, CO2, apa service calda
Utilitati: energie electrica, abur, aer
comprimat

Recipiente PET cu bere, capace
Utilitati: en. electricd, aer compr.

Recipiente PET capsati
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Recipiente PET verificati, adeziv
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Recipiente PET etichetati, cerneala
Utilitati: energie electrica

Recipiente PET etichetati si
inscriptionati

Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Recipiente PET etichetati si
verificati, folie termocontractila,
maner din material plastic
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Rezultate

(produs/deseuri/emisii)

DEPALETIZARE SI —
BASCULARE PREFORME
\4
FORMARE PET —
—
CLATIRE PET
PASTEURIZARE BERE "
IMBUTELIERE BERE IN PET
CAPSARE PET —>
y
VERIFICAREA NIVELULUI ’
BERII IN PET
—
ETICHETARE PET
INSCRIPTIONARE DATA '
y —
VERIFICAREA ETICHETA
AMBALARE PET IN BAX >

Preforme

Deseuri de ambalaje din lemn si
din carton

Recipiente PET formati

Deseuri de ambalaje din material
plastic

Recipiente PET clatiti

Ape uzate cu caracter slab bazic

Bere pasteurizata

Emisii: COV, condens

Bere imbuteliata in recipiente
PET

Emisii: CO2, COV, condens

Recipiente PET capsati

Deseuri ambalaje - hartie si carton

Recipiente PET verificati

Deseuri de ambalaje din material
plastic

Ape uzate cu continut de compusi
organici

Recipiente PET etichetati

Deseuri de hartie

Recipiente PET etichetati si
inscriptionati

Recipiente PET etichetati si
verificati

Deseuri de hartie

Baxuri cu recipiente PET

Deseuri de ambalaje din material
plastic
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Baxuri cu recipiente PET, paleti,
placa din carton

Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Paleti cu baxuri, folie stretch

PALETIZARE BAXURI

INFOLIERE PALETI

—>

Paleti cu baxuri

Paleti infoliati
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schemi logicd 7: Flux tehnologic — Sectia imbuteliere — Imbuteliere bere in doze

Intriri (materii prime/utilitati)

Proces si produs

Rezultate

(produs/deseuri/emisii)

Doze goale paletizate
Utilitati: energie electrica

Apa service
Utilitati: energie electrica

Bere filtrata, doze clatite
Utilitati: energie electricd, CO,, aer
comprimat

Bere imbuteliata 1n doze, capse
Utilitati: energie electrica, CO,, aer
comprimat

Doze pline capsate
Utilitati: energie electrica

Doze pline
Utilitati: energie electrica, apa service,
abur

Doze pasteurizate, cerneala
Utilitati: energie electrica

Doze pasteurizate si inscriptionate
Utilitati: energie electrica

Doze inscriptionate si verificate, plase,
folie termocontractila, tavite din carton
Utilitati: energie electricd, aer
comprimat

Baxuri cu doze, paleti
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Baxuri paletizate, folie stretch

Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

DEPALETIZARE DOZE

v

CLATIRE DOZE

IMBUTELIERE BERE iN DOZE

CAPSARE DOZE

VERIFICAREA NIVELULUI BERII
IN DOZE

PASTEURIZARE

INSCRIPTIONARE DATA

VERIFICAREA NIVELULUI BERII
IN DOZE

AMBALARE DOZE

PALETIZARE BAXURI

INFOLIERE PALETI

Doze depaletizate

Deseuri de ambalaje din lemn, din
material plastic si din carton

Doze clatite

Ape uzate cu caracter slab bazic

Bere Tmbuteliata in doze

Emisii: CO,, COV

Doze pline capsate
Emisii: CO,, COV

Deseuri de ambalaje din carton

Doze pline si verificate

Deseuri de ambalaje din aluminiu
Ape uzate cu continut de compusi
organici

Bere pasteurizata si imbuteliatd

Emisii: condens

Doze pasteurizate si inscriptionate

Doze inscriptionate si verificate
Deseuri de ambalaje din aluminiu
Ape uzate cu continut de compusi
organici

Baxuri cu doze

Deseuri de ambalaje din material
plastic si din carton

Paleti cu baxuri de doze
Deseuri de ambalaje din material
plastic si din carton

Paleti cu baxuri infoliati

Deseuri de ambalaje din material
plastic si din carton
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schemd logica 8: Flux tehnolo

ic — Sectia Imbuteliere — imbuteliere bere in recipiente KEG

Intrari (materii
prime/utilitati)

Paleti cu recipiente KEG

Recipiente KEG
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Recipiente KEG verificate, apd
service, solutie hidroxid de sodiu
Utilitati: energie electrica, abur

Recipiente KEG spalate la exterior,
apa service, P3-horolith CIP
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Bere filtrata
Utilitati: energie electricd, abur, apa
de racire, agent refrigerant

Bere pasteurizata, recipiente KEG
goale, COz, apa service calda
Utilitati: energie electrica, abur, aer
steril

Bere imbuteliata in recipiente KEG
Utilitati: energie electrica

Recipiente KEG cantarite, cerneala
Utilitati: energie electrica

Recipiente KEG inscriptionate,
capace

Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Proces si produs

DEPALETIZARE RECIPIENTE

KEG ’
\4
—>
VERIFICARE RECIPIENTE KEG
SPALARE EXTERIOARAA |/
RECIPIENTELOR KEG
—>
SPALARE INTERIOARA A
RECIPIENTELOR KEG
PASTEURIZARE BERE -

——

IMBUTELIERE BERE IN KEG

CANTARIRE RECIPIENTE KEG

y

INSCRIPTIONARE DATA

CAPSARE RECIPIENTE KEG

Rezultate

(produs/deseuri/emisii)

Recipiente KEG

Deseuri de ambalaje din lemn

Recipiente KEG verificate

Deseuri de ambalaje din aluminiu

Recipiente KEG spalate la
exterior

Ape uzate cu caracter slab bazic

Recipiente KEG spalate in
interior

Ape uzate cu caracter slab acid

Bere pasteurizata

Emisii: COV, condens

Bere imbuteliata in recipiente
KEG

Emisii: CO2, COV, condens

Recipiente KEG cantarite

Recipiente KEG inscriptionate

Recipiente KEG capsate
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4.3. Inventarul iesirilor (produselor si subproduselor)

Tabel 38: produse si subproduse obtinute

Numele procesului

Numele produsului

Utilizarea produsului

Cantitatea de produs

Fabricarea berii Bere Comercializare 4.200.000 hl bere produsa/an
Borhot si trub Comercializare 65.000 t/an
Drojdie Comercializare 50.000 t/an

4.4. Inventarul iesirilor (deseurilor)

Tabel 39: deseuri nepericuloase generate pe amplasament

Nr. Cod deseu Denumire deseu Cantitatea |Mod de depozitare| Cod operatiune
Crt. generata temporara
estimata
(t/an)

1. 02 07 05 Namoluri de la epurare 1000 Container R10
(inclusiv cele rezultate transportabil
din tratarea mecanica)

2. 08 03 13 Deseuri de cerneluri 0,5 Ambalaj plastic R12

3. 08 04 10 Adezivi 1 Ambalaj plastic D10

4. 1501 01 Ambalaje hirtie si carton 500 Depozit acoperit R12

5. 1501 02 Ambalaje de materiale 300 Depozit acoperit R12
plastice

6. 15 01 03 Ambalaje de lemn 800 Depozit R12

7. 1501 04 Ambalaje metalice 25 Containere speciale R12
(aluminiu, inox)

8. 1501 07 Ambalaje de sticla 1500 Containere R12
(cioburi) transportabile

9. 16 01 03 Anvelope scoase din uz 1 Depozit acoperit R12

10. 16 02 14 DEEE (echipamente 10 Depozit acoperit R12
casate)

11. 16 02 16 DEEE (componente 10 Depozit acoperit R12
demontate din
echipamente casate)

12. 16 05 09 Substante chimice 0,5 Depozit acoperit D103
expirate

13. 17 09 04 Deseuri de la constructii 20 Depozit R12
si demolari

14. 19 09 04 Cérbune activ epuizat 1 Depozit acoperit R12

15. 19 09 05 Rédsini schimbdtoare de 1 Depozit acoperit R12
ioni saturate sau epuizate

16. 2001 01 Hartie si carton (altele 1 Containere speciale R12
decit ambalaje)

17. 2001 11 Textile 1 Containere speciale R12

18. 20 01 36 DEEE (echipamente 10 Depozit acoperit R12
casate)

19. 20 01 40 Metale 100 Containere speciale R12

20. 20 03 01 Deseuri menajere 400 Europubele D1

3 prin companii autorizate
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Tabel 40: deseuri periculoase generate pe amplasament

Nr. Cod deseu Denumire deseu Cantitatea| Mod de depozitare Cod operatiune
crt generata temporara
estimata
(t/an)
1 06 04 04* [Deseuri cu continut de 0,5 Container In magazia de R12
mercur chimicale, sub cheie
2 08 03 12* |Deseuri de cerneluri 0,5 Recipiente in magazia de D10
periculoase uleiuri uzate
3 08 03 17* |Deseuri de tonere de 0,5 Recipiente in magazia de R12
imprimante uleiuri uzate
4 13 02 06* |Uleiuri uzate 1 Recipiente din R12
plastic/metalici in
magazia de uleiuri uzate
8] 13 07 03*  |Combustibili (inclusiv 1 Nu se depoziteaza se D9
amestecuri) elimina prin vidanjare
anuala
6 1501 10* |Ambalaje contaminate cu 0,5 Container metalic R12
substante periculoase
7 1502 02* |Absorbanti, materiale 0,5 Container in magazia de R12
filtrante contaminate uleiuri uzate
8 16 02 11* [Echipamente casate cu 1 Depozit acoperit R12
continut de CFC, HCFC,
HFC
9 16 03 13* |Deseuri anorganice cu 0,01 Container in magazia de D10°
continui de substante uleiuri uzate
periculoase (sursa
radioactiva epuizata)
10 16 05 06*  [Substante chimice de 0,5 Container In magazia de D10’
laborator periculoase chimicale, sub cheie
11 16 05 07* |Substante chimice 0,5 Container in magazia de D103
anorganice de laborator chimicale, sub cheie
expirate periculoase
12 16 06 01* |Baterii cu plumb 1 Depozit acoperit R12
13 20 01 21* |Tuburi fluorescente 1 Containere speciale R12

Diagramele elementelor principale ale instalatiei acolo unde sunt importante pentru protectia
mediului; de ex.: tratare cu saramura, tratare cu var, degresare, tabdcire, instalatie de acoperire,

4.5. Diagramele elementelor principale ale instalatiei

sisteme de extractie, capacitati de ventilare, instalatie de reducere a emisiilor, inaltimea cosurilor.

NOTA: In exemplul de mai jos exista o schema ipotetica pentru un cazan pentru a arata nivelul
de detaliere cerut. Modificati aceasta schema si tabelul asociat pentru a reflecta activitatile din
instalatia dumneavoastra. Pentru alte tipuri de instalatii indicati o diagrama similara. Diagrama

trebuie sa evidentieze punctele cheie de control in cadrul instalatiei, parametrii.

6 prin intermediul unor companii autorizate

7 ibidem
8 ibidem
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Flux tehnologic general de fabricare a berii

Diagrama 1: Flux tehnologic general de fabricare a berii

Intrari (materii prime/utilitati)

Malt

Materiale auxiliare: ulei de ungere
Utilitati: energie electricd, aer
comprimat

Porumb

Materiale auxiliare: ulei de ungere
Utilitati: energie electricd, aer
comprimat

Malt, malt negru, si porumb
curatate, apa de proces
(rece/calda)

Materiale auxiliare: ulei de ungere
Utilitati: energie electrica

Malt si porumb macinat/malai, apa
de proces (rece/calda), CaCl,,
CaSO4, H3PO4

Utilitati: energie electricd, abur

Plamada de malt, apa de proces
(rece/calda)

Utilitati: energie electricd, aer
comprimat

Must de malt, solutie de zahar,
hamei, CaCl,, H3POy4, ZnSOy4,
nutrienti pentru drojdie, apa de
proces calda

Utilitati: energie electricd, apa,
abur

Must hameiat, apa de proces
Utilitati: energie electricd, aer,
oxigen, agent de refrigerare

Must de bere racit, drojdie de
cultura sau propagatd, CO,
Utilitati: energie electricd, abur,
agent de refrigerare

Proces si produs
CURATARE MALT [ [
CURATARE PORUMB
v ;
—
MACINARE USCATA S| UMEDA

v

—
PLAMADIRE

v

—
FILTRARE PLAMADA

v

—
FIERBERE MUST CU HAMEI
; —
RACIRE SI LIMPEZIRE MUST

\4

—
FERMENTARE PRIMARA MUST

Rezultate

(produs/deseuri/emisii)

Malt curatat, sparturi
Emisii: PM1o

Ulei uzat, corpuri metalice

Porumb curatat, sparturi
Emisii: PMio

Ulei uzat, corpuri metalice

Malt si porumb mdcinat
Emisii: PM1o (m&cinarea uscatd)

Apa uzata cu materii in suspensie

Pldmada
Emisii: COV, condens

Deseuri de ambalaje din material
plastic si din hartie si carton

Must, borhot

Apa uzata cu continut de materii in
suspensie si compusi organici

Must hameiat
Emisii: COV, condens

Deseuri de ambalaje din material
plastic si din hartie si carton

Must de bere racit, trub

Bere tandra racita si carbonatata

Emisii: CO,
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Bere tandra rdcita si carbonatata
Utilitati: energie electricd, agent de
refrigerare

Bere nefiltratd, CO,, apa dezaerata
Materiale auxiliare: kieselgur
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Bere finita, recipiente de
imbuteliere (sticle, PET si recipiente
KEG), solutie dezinfectantd, apa
service, capse, capace, adeziv,
cerneala, etichete, folie
termocontractila

Materiale auxiliare: ulei de ungere
Utilitati: energie electricd, abur, aer
comprimat

—

FERMENTARE SECUNDARA MUST

FILTRARE

TMBUTELIERE

Bere nefiltratd, drojdie autolizata
(subprodus si/sau deseu)

Emisii: CO2

Bere finitd
Emisii: CO,

Deseu: kieselgur epuizat

Bere imbuteliata
Emisii: CO,

Deseuri de ambalaje din material
plastic, din lemn, din carton si din
sticld, deseuri metalice
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Diagrama 2: Flux tehnologic — Sectia Fierbere

Intrari (materii prime/utilitati)

Malt curatat, malt negru, apa de
proces (rece/calda)

Materiale auxiliare: ulei de ungere
Utilitati: energie electrica

Porumb curatat
Materiale auxiliare: ulei de ungere
Utilitati: energie electrica

Malt macinat inmuiat, apa de
proces (rece/calda), CaCl,, CaSQ,,
H3PO4

Utilitati: energie electricd, abur

Porumb macinat/malai, apa de
proces (rece/cald3)
Utilitati: energie electricd, abur

Plamada, apa de proces
(rece/calda)

Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Zahar cristal, apa de proces calda
Utilitati: energie electrica

Must de malt, solutie de zahar,
hamei, CaCl, H3POg4, ZnSOy4,
nutrienti pentru drojdie, apa de
proces calda

Utilitati: energie electricd, abur

Must hameiat
Utilitati: energie electrica

Must hameiat

Utilitati: energie electrica, aer
steril, apd de rdcire, agent de
refrigerare

Proces si produs

—
MACINARE UMEDA | |
MACINARE USCATA N
v
PLAMADIRE MALT ]
PLAMADIRE NEMALTIFICATE
|
[
+ v
, , —
FILTRARE PLAMADA —
DIZOLVARE ZAHAR
1
1
\ 4
FIERBERE MUST CU HAMEI
—»
<_
SEPARARE TRUB LA CALD >
—

RACIRE MUST

TRANSFER MUST DE BERE CATRE
FERMENTARE

Rezultate
(produs/deseuri/emisii)

Malt macinat inmuiat
Emisii: COV

Apa uzata cu materii in suspensie

Porumb macinat
Emisii: PMyg

Ulei uzat

Plamada malt
Emisii: COV, condens

Deseuri de ambalaje

Plamada de porumb/malai
Emisii: COV, condens

Deseuri de ambalaje

Must, borhot
Emisii: COV

Apa uzata cu continut de materii in
suspensie si compusi organici

Solutie de zahar

Deseuri de ambalaje

Must hameiat
Emisii: COV, condens

Deseuri de ambalaje

Must hameiat, trub cald

Emisii: COV

Must racit
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Flux tehnologic — sectia fermentare

Diagrama 4: Flux tehnologic — Sectia Fermentare

Rezultate
Intrari (materii prime/utilitati) Proces si produs
(produs/deseuri/emisii)

Bere tanara, drojdie pt. recirculare/
uzata, trub

Must racit, drojdie de cultura sau
propagata

Utilitati: energie electricd, abur,
apa de racire, agent de refrigerare

FERMENTARE PRIMARA
Emisii: CO,, COV

A
LBJl:irI?t;:ir'}ae;aer ie electricd, apa de —>| RACIRE BERE TANARAIN VASE DE |—— ere tnere racis
- eners 3P FERMENTARE

racire, agent de refrigerare —

LBJ;rl?atét‘:ﬁae;ae:aic(;tz,lecc(;);cé e N RACIRE BERE TANARA PRIN > Bere tandra racita si carbonatata
.. & . - ap RACITOR S| CARBONATARE

racire, agent de refrigerare

Bere racita si carbonatata N - Bere nefiltratd, drojdie autolizata
Utilitati: energie electricd, apa de FERMENTARE SECUNDARA (subprodus si/sau deseu)

racire, agent de refrigerare

Emisii: CO,, COV

—

TRANSFER BERE CATRE FILTRARE
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Flux tehnologic — sectia filtrare

Diagrama 5: Flux tehnologic — Sectia Filtrare

Intrari (materii prime/utilitati)

Bere nefiltrata, stabilizator
(Stabiquick Xero), CO,

Utilitati: energie electricd, apa de
racire, agent de refrigerare

Bere nefiltrata si stabilizata
Materiale auxiliare: Kieselguhr,
Fibroxcel, apa dezaeratd, CO,
Utilitati: energie electricd, aer

Apa de proces, CO;
Utilitati: energie electrica

Bere filtratd, apa dezaerata, CO,
Utilitati: energie electrica

Bere finita, CO;
Utilitati: energie electricd, apa de
racire, agent de refrigerare

Proces si produs
—> —>
STABILIZARE BERE NEFILTRATA
\4
—>
—>
FILTRARE BERE CU FILTRE —
LUMANARI
| -
PREPARARE APA DEZAERATA
> DILUTIE si CARBONATARE >
—> —>
LINISTIRE BERE
TRANSFER BERE CATRE
TMBUTELIERE

Rezultate

(produs/deseuri/emisii)

Bere nefiltrata si stabilizata

Emisii: CO,

Bere filtrata
Emisii: COV

Kieselguhr epuizat, deseuri de
ambalaje

Ape uzate cu continut de materii in
suspensie si compusi organici

Apa dezaerata carbonatata si
necarbonatata

Emisii: CO,

Bere finitd

Emisii: CO,, COV

Bere finitd

Emisii: CO,, COV
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Flux tehnologic — sectia imbuteliere — imbuteliere bere in sticle

Diagrama 3: Flux tehnologic — sectia imbuteliere — imbuteliere bere in sticle

Intrari (materii prime/utilitati)

Navete cu sticle goale paletizate
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Navete cu sticle goale
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Sticle goale, apa dedurizata (rece si
caldad), solutie NaOH, P3-stabilon
PLUS

Utilitati: energie electricd, abur, aer
comprimat

Sticle goale spdlate
Utilitati: energie electrica

Sticle goale inspectate, apa
dedurizata
Utilitati: energie electrica

Bere filtrata
Utilitati: energie electricd, abur,
apa de racire, agent refrigerant

Bere pasteurizata, sticle goale, CO,,
apa service calda
Utilitati: energie electrica, abur

Bere imbuteliatd, capse
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Sticle capsate
Utilitati: energie electricd, aer
comprimat

Sticle verificate, adeziv
Utilitati: energie electricd, aer
comprimat

Proces si produs

DEPALETIZARE NAVETE CU STICLE |—»

GOALE

\ 4
DEZAMBALARE STICLE GOALE
—»
—>
SPALARE STICLE

CONTROL si SORTARE STICLE — >

GOALE
CLATIRE STICLE GOALE »
PASTEURIZARE BERE "

TMBUTELIERE BERE TN STICLE

CAPSARE STICLE

VERIFICAREA NIVELULUI BERII IN
STICLE

ETICHETARE STICLE

Rezultate

(produs/deseuri/emisii)

Navete cu sticle goale

Deseuri de ambalaje din lemn

Sticle goale, navete

Deseuri de sticla

Sticle goale spdlate

Ape uzate cu caracter bazic cu
continut de compusi organici si
impuritati de mari sau mici
dimensiuni

Sticle goale inspectate

Deseuri din sticla

Sticle goale clatite

Ape uzate

Bere pasteurizata

Emisii: COV, condens

Bere imbuteliata in sticle

Emisii: CO,, COV, condens

Sticle capsate

Deseuri de ambalaje din carton

Sticle verificate
Deseuri de sticla

Ape uzate cu continut de compusi
organici

Sticle etichetate

Deseuri de hartie
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Sticle etichetate, cerneala

— INSCRIPTIONARE DATA > Sticle etichetate si inscriptionate

Utilitati: energie electrica
Sticle etichetate si inscriptionate Sticle etichetate si verificate
Utilitati: energie electrica, aer b i de sticl3

A — > R eseuri de sticla
comprimat VERIFICAREA NIVELULUI BERII IN

STICLE Ape uzate cu continut de compusi
organici

Sticle etichetate si verificate, — Navete cu sticle pline
navete spdlate AMBALARE STICLE TN NAVETE
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat
Navete cu sticle pline, paleti, sfoara __ Paleti cu navete

Utilitati: energie electricd, aer
comprimat

PALETIZARE NAVETE CU STICLE
PLINE
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Flux tehnologic — sectia imbuteliere — imbuteliere bere in recipienti PET

Diagrama 4: Flux tehnologic — sectia imbuteliere — imbuteliere bere in recipiente PET

Intrari (materii prime/utilitati)

Proces si produs

Rezultate

(produs/deseuri/emisii)

Paleti cu preforme ) N Preforme
Utilitdti: energie electrica, aer DEPALETIZARE si BASCULARE b d balaie din | i
comprimat PREFORME eseuri de ambalaje din lemn si din
carton
v
Preforme Recipiente PET formati
Utilitati: energie electrica, aer —>
. & . FORMARE PET Deseuri de ambalaje din material
comprimat, agent de refrigerare .
plastic
IF)i:cipienteZPSET formati, apad service, N Recipiente PET clatiti
-oxysan o
- ,y. . . CLATIRE PET Ape uzate cu caracter slab bazic
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat
Bere filtratd - Bere pasteurizata
Utilitati: energie electrica, abur, PASTEURIZARE BERE -
M . . . Emisii: COV, condens
apa de racire, agent refrigerant
Bere pasteurizata, recipiente PET - Bere imbuteliata in recipiente PET
goale, COz apd service caldd IMBUTELIERE BERE IN PET Emisii: CO,, COV, condens
Utilitati: energie electricd, abur, aer
steril
Bere imbuteliata in PET, capace Recipiente PET capsati
Utilitati: energie electricd, aer CAPSARE PET X o
j Deseuri de ambalaje din carton
comprimat
\ 4
Recipiente PET capsati Recipiente PET verificati
Utilitati: energie electrica, aer N > X o .
comprimat VERIFICAREA NIVELULUI BERII IN Deseuri de ambalaje din material
PET plastic
Ape uzate cu continut de compusi
organici
Recipiente PET verificati, adeziv — > Recipiente PET etichetati
Utilitati: energie electrica, aer ETICHETARE PET X .
j Deseuri de hartie
comprimat
Re-c!pvle.nte PET etlchet?mv, cerneala INSCRIPTIONARE DATA .Recu:.nehte PFT etichetati si
Utilitati: energie electrica inscriptionati
Recipiente PET etichetati si > Recipiente PET etichetati si verificati
inscriptionati VERIFICAREA ETICHETA

Utilitati: energie electricd, aer
comprimat

Deseuri de hartie
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Recipiente PET etichetati si
verificati, folie termocontractila,
maner din material plastic
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Baxuri cu recipiente PET, paleti,
placa din carton

Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Paleti cu baxuri, folie stretch

—>

AMBALARE PET N BAX

PALETIZARE BAXURI

INFOLIERE PALETI

Baxuri cu recipiente PET

Deseuri de ambalaje din material
plastic

Paleti cu baxuri

Paleti infoliati
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4.6. Sistemul de exploatare

Tabel 41
" . Ce actiune a Care este timpul de
Inregistrat| Alarma | procesului rezulti din | rispuns? (secunde / minute
Parametrul de exploatare 9 . <
Da/Nu |(N/L/R) feedback-ul acestui / ore daca nu este cunoscut
parametru? cu precizie)

Concentratia In substanta uscata a Da R Reglare -
mustului in faza de filtrare de fierbere
Temperatura optima de lucru in toate | Da R Reglare automata secunde
fazele procesului de fabricare a berii
Presiunea de lucru in procesul de Da R Reglare automata secunde
fierbere, fermentare secundara si de
imbuteliere
Durata proceselor de filtrare, fierbere, | Da R Transfer catre -
fermentare si de depozitare a berii urmatoarele faze ale
filtrate fluxului tehnologic
Valoare pH, concentratia de amidon, | Da R Reglare automata -
concentratiei de calciu si magneziu in
procesul de plamadire
Concentratia de CO; in vasele de Da R Pornire statie de secunde
fermentare recuperare CO; sau

ventilatoare exhaustoare
Culoare, valoare amara, stabilitate Da N Ajustare -
spuma
Concentratia substantelor de Da N Reglare -
igienizare
Volumul berii imbuteliate Da R Rebutare produs secunde
Valoare pH, duritate (totala, Da N Reglare automata secunde
carbonica, noncarbonica),
alcalinitatea si concentratia ionilor de
calciu in procesul de tratare a apei
Monitorizare periodica a parametrilor | Da N Reglare arzétor ore
de ardere la centrala termica
Concentratia de amoniac in sala Da L Pornire ventilatoare de secunde
compresoarelor exhaustoare si alarma

sonord; oprire

compresoare

neutralizare amoniac
Monitorizarea calitatii apei de Da, N Tratarea apei de -
alimentare, analizind indicatorii periodic. alimentare in functie de
chimici si bacteriologici nominalizati calitatea acesteia, in
prin HG nr. 458/2002 revizuita, cu vederea atingerii
modificarile si completarile ulterioare parametrilor ceruti.
Monitorizarea calitatii apei subterane, | Da, N - -
urmarind indicatorii: valoare pH, anual
turbiditate, conductivitate, CCO-Mn,
azotati, azotiti si sulfati
Monitorizarea parametrilor de Da R Reglare automata secunde
functionare ai statiei de epurare a
apelor uzate: debit influent si efluent,
valoare pH, temperatura, presiunea,
nivelul apei si compozitia biogazului

9N = Fari alarmi

L = Alarma la nivel local

R = Alarma dirijata de la distanta (camera de control)
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Monitorizarea calitatii apelor uzate Da, N - -
tehnologice si menajere epurate, semestrial.
urmarind indicatorii: valoare pH,
materii in suspensie, CCO-Cr, CBOs,
amoniu, fosfor total, substante
extractibile cu eter de petrol,
detergenti sintetici, reziduu filtrat la
105°C, azotati, azotiti, sulfuri.

N - Fara alarma; L = Alarma la nivel local; R = Alarma dirijatd de la distantd (camera de control).

Informatii suplimentare despre sistemul de exploatare: nu este cazul

4.6.1. Conditii anormale

Protectia 1n timpul conditiilor anormale de functionare, cum ar fi: pornirile, opririle si
intreruperile momentane.

Tinand cont de informatiile din Sectiunea 10 privind monitorizarea in timpul
pornirilor, opririlor si intreruperilor momentane, furnizati orice informatii suplimentare
necesare pentru a explica modul in care este asigurata protectia in timpul acestor faze.
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utilaj / locatie

liniile de
productie bere
si centrala
termica

categoria de
conditii de
functionare,
altele decét
cea normala

planificate

tip functionare
anormala

pornire flux
tehnologic

Tabel 42: : conditii speciale de functionare

masuri stabilite

Igienizarea spatiilor si utilajelor de pe
intreg fluxul tehnologic

Trecerea alimentarii cu gaze naturale de
la regim de alimentare si masura pentru
debit mic la regim de alimentare si
masura pentru debit nominal
corespunzator consumului centralei
termice de producere a aburului
tehnologic

Conectarea la retea a transformatoarelor
de alimentare cu energie electrica a
utilajelor de pe fluxul tehnologic si
efectuarea probelor motoarelor
electrice de antrenare a
utilajelor/instalatiilor

Pornirea statiei de tratare apa si
constituirea rezervei de apa
demineralizata pentru obtinerea
aburului tehnologic

Pornirea cazanelor de abur si efectuarea
probelor de regim/reglaje a parametrilor
necesari producerii aburului la
presiunea si temperatura de regim

Producerea aburului tehnologic necesar
fluxului tehnologic

sistem de
avertizare
/alarmare

actiuni de protectie

Monitorizarea
permanenta a tuturor
etapelor,
parametrilor si a
elementelor cu
factor de risc din
intreg fluxul
tehnologic

rezultat actiuni protectie

evitarea accidentelor umane
si/sau a situatiilor de risc
pentru factorii de mediu
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liniile de
productie bere
si centrala
termica

planificate

Oprire flux
tehnologic

10.

11.

12.

13.

Pornirea si probarea circuitelor de apa
auxiliare fluxului tehnologic

Verificarea sistemelor de control
automatizat al proceselor

Verificarea integritatii si etanseitatii
rezervoarelor

Verificarea sistemului de detectie si
avertizare pierderi gaze

Pornirea secventiala a liniilor
tehnologice cu monitorizarea atenta a
parametrilor tehnici

Ajustarea parametrilor care nu sunt in
baremul tehnologic

Pornirea productiei

Oprirea liniilor tehnologice

Oprirea secventiald a cazanelor de abur
in concordantd cu scaderea necesarului
de energie termica

Oprirea alimentdrii cu gaze a instalatiei

Izolarea si etansarea circuitelor si a
rezervoarelor

Oprirea statiei de tratare apa

L,R
L,R

L,R

L.,R

L.N

Monitorizarea
permanenta a tuturor
etapelor,
parametrilor si a
elementelor cu
factor de risc din
intreg fluxul
tehnologic

evitarea accidentelor umane
si/sau a situatiilor de risc
pentru factorii de mediu
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liniile de
productie bere
si centrala
termica

planificate

Incetarea
definitiva a
activitatii

Revenirea alimentarii cu gaze naturale
la regim de alimentare si masura de
debit mic .

Spalarea si igienizarea spatiilor /
utilajelor de pe fluxul tehnologic

Oprirea circuitelor de apa auxiliare
fluxului tehnologic

Deconectarea de la reteaua electrica a
transformatoarelor de alimentare utilaje
flux tehnologic

utilajele vor fi racite, aduse la
presiune atmosferica, golite,
curdtate in interior de orice urma
de substantd toxica si coroziva,
iritanta, inflamabila luindu-se
masurii  pentru  determinarea
noxelor, acolo unde este cazul;

se vor deconecta si izola toate
legaturile tehnologice;

se vor bloca, prin blindare, toate
conductele utilajelor, dupd ce au
fost spalate si curdtate;

sursa de energie va fi intrerupta
prin scoaterea sigurantelor si
punerea de placute avertizoare;
sursa de gaze este izolata, blindata
si se monteaza placute avertizoare
izolarea si golirea in sigurantd a
rezervoarelor de acid si transportul
acestor substante, in conditii de
sigurantd maxima, 1in locuri

Z Z

Monitorizarea
permanenta a tuturor
etapelor,
parametrilor si a
elementelor cu
factor de risc din
intreg fluxul
tehnologic

evitarea accidentelor umane
si/sau a situatiilor de risc
pentru factorii de mediu
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centrala termica

linie tehnologica
fabricare bere

neprogramate

intrerupere
alimentare cu gaze

intrerupere
alimentare cu
energie electrica

intrerupere
alimentare cu
energie electrica

avarii aparute pe
linia de transport a
aburului

special amenajate si autorizate din
toate punctele de vedere

3. toate conductele ce sunt 1in
conservare se vor asigura cu
blinduri prevazute cu coada
confectionate din materiale
corespunzdtoare, numerotate si
inscriptionate cu parametrii de
utilizare.

4. reconstituirea conditiilor naturale
ale ariei inconjuratoare;

5. adoptarea de masuri preventive,
astfel incat sd se evite probleme
viitoare cauzate de activitatea
inchisa.

respectarea procedurilor interne

respectarea procedurilor interne

respectarea procedurilor interne

respectarea procedurilor interne

inchidere valva
alimentare cu gaze si

pornire grup

generator diesel

electric

inchidere valva
alimentare cu gaze si

pornire grup

generator diesel

electric
pornire grup

generator diesel

electric

* oprire

centrala

termicd producere

abur
e izolare
avariat

traseu

evitare pierderi accidentale
de gaze cu pericol de
explozie

evitare pierderi accidentale
de gaze cu pericol de
explozie

continuarea procesului de
productie fara a genera
accidente care sa duca la
poluarea factorilor de mediu
(aer si apd)

e reducerea la minim a
pierderilor de abur
tehnologic

e evitarea  generarii  unor
defectiuni in lant care pot
genera efecte negative
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Sectiunea 4 - PRINCIPALELE ACTIVITATI

e remediere asupra factorilor de mediu
defectiune (aer si apa)

e repornire  proces
tehnologic

lavarii aparute pe R e oprire alimentare * evitarea producerii de
linia de imbuteliere cu energie electrica | accidente

e oprire alimentare e evitarea generarii de emisii

cu bere in aer ca urmare a

e jzolarea imediati a @ pierderilor de bere si CO;
rezervorului de
alimentare cu bere

¢ identificarea
problemei si a
locului unde s-a
produs

¢ remediere
defectiune

¢ realimentare cu
energie electrica

e repornire proces
tehnologic
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Alte conditii speciale:

Categorie de Descriere
conditii de

functionare,

altele decat

cele normale

Pornire flux tehnologic

Oprire flux tehnologic
Planificate

Neplanificate Intreruperea alimentarii cu energie
electrica

Intreruperea alimentarii cu gaze

Tabel 43: alte conditii speciale

Maisuri stabilite

Igienizarea spatiilor si utilajelor de pe intreg fluxul tehnologic

Trecerea alimentarii cu gaze naturale de la regim de alimentare si masura pentru debit mic la

regim de alimentare si masurd pentru debit nominal corespunzator consumului centralei

termice de producere a aburului tehnologic

3. Conectarea la retea a transformatoarelor de alimentare cu energie electrica a utilajelor de pe
fluxul tehnologic si efectuarea probelor motoarelor electrice de antrenare a
utilajelor/instalatiilor

4. Pornirea statiei de tratare apa si constituirea rezervei de apa demineralizata pentru obtinerea
aburului tehnologic

5. Pornirea cazanelor de abur si efectuarea probelor de regim/reglaje a parametrilor necesari

producerii aburului la presiunea si temperatura de regim

DN =

6. Producerea aburului tehnologic necesar fluxului tehnologic

7. Pornirea si probarea circuitelor de apa auxiliare fluxului tehnologic

8. Control si pornire instalatie de productie

1. Oprirea secventiald a cazanelor de abur in concordantd cu scdderea necesarului de energie
termica

2. Oprirea alimentdrii instalatiei cu abur si izolarea retelelor

3. Oprirea statiei de tratare apa

4. Revenirea alimentarii cu gaze naturale la regim de alimentare si masura de debit mic .

5. Spalarea si igienizarea spatiilor / utilajelor de pe fluxul tehnologic

6. Oprirea circuitelor de apa auxiliare fluxului tehnologic

7. Deconectarea de la reteaua electrici a transformatoarelor de alimentare utilaje flux tehnologic

La intreruperea alimentarii cu energie electrica din SEN se va comuta alimentarea pe grupurile

electrogene care asigurd functionarea in conditii de siguranta a utilajelor pana la restabilirea

alimentarii din SEN

1. Se opreste centrala termica

2. Se izoleaza toate liniile de abur si se scurge presiunea din ele la liniile de purjare pentru a se
evita formarea de dopuri de apa care pot obtura liniile

3. Se monitorizeazd presiunea de gaze pana la revenirea alimentarii

4. Larevenirea alimentirii cu gaze se reiau manevrele pentru pornirea cazanului de abur conform
prevederilor din cartile tehnice
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Neplanificate

Defectarea
sistemelor de
colectare/tratare si
evacuare a
emisiilor

Cutremur

Inundatii

defectare sistem
pompare apa uzata
catre statia de
epurare, scurgeri
coloana transport apa
uzata fabrica - statie
de epurare sau pe
traseul statie de
epurare — canalizare
oraseneasca

defectare sistem de
evacuare gaze arse de
la centrala termica

defectare sisteme de
exhaustoare de la
halele de productie,
scurgeri pe traseul
coloanei transport,

—_

—_—

Operatorul instalatiei de pompare apa uzata are obligatia opririi In cel mai scurt timp posibil dpdv
tehnologic a instalatiei de pompare a apei uzate catre statia de epurare ape uzate

2. Echipa de mentenantd va remedia defectiunea aparuta si va monitoriza reluarea functionarii instalatiei
pentru a se depista eventuale defectiuni neidentificate initial

1. Operatorul de serviciu primeste avertizarea de la sistemul de automatizare si are obligatia

opririi 1n cel mai scurt timp posibil dpdv tehnologic a centralei termice

2. Echipa de mentenanti va remedia defectiunea apiruta si va monitoriza reluarea functionirii

instalatiei pentru a se depista eventuale defectiuni neidentificate initial

Operatorul instalatiei are obligatia opririi n cel mai scurt timp posibil dpdv tehnologic a
instalatiei de producere bere

Se efectueazd depresurizarea liniilor tehnologice de abur

Se efectueazd izolarea conductelor si a rezervoarelor

Echipa de mentenanta va remedia defectiunea aparuta si va monitoriza reluarea functionarii
instalatiei pentru a se depista eventuale defectiuni neidentificate initial

Operatorii tuturor statiilor opresc imediat instalatiile

Echipele de mentenanta scurg presiunile din conducte in zonele prevazute pentru aceste
operatii

Operatorii de servici izoleaza toate conductele prin inchiderea robinetelor montati pe acestea

Operatorii tuturor statiilor opresc imediat instalatiile

Echipele de mentenantd scurg presiunile din conducte in zonele prevazute pentru aceste
operatii

Operatorii de servici izoleaza toate conductele prin inchiderea robinetelor montati pe acestea
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Pentru emisiile in aer:

Tabel 44: conditii speciale pentru emisiile in aer

Categorie de
conditii de
functionare, altele
decat cele normale

Descriere

Maisuri stabilite

Planificate Pornirea cazanelor de Se respectd pasii prevazuti in documentatia tehnica a fiecadrui cazan
abur din centrala termica Se verificad functionarea corectd a instalatie de aprindere pentru a se evita evacuarea de gaze nearse
Se verificd functionarea corectd a instalatiei de reglare a tirajului gazelor arse pentru a se evita
evacuarea de gaze cu concentratii mari de CO, NOy, SOy (in cazul in care flacdra nu primeste un aport
de oxigen corespunzdtor)
Oprirea cazanelor de abur Se respectd pasii prevazuti in documentatia tehnica a fiecadrui cazan
din centrala termica Se verifica functionarea corecta a instalatie de inchidere a alimentérii cu gaze a arzatoarelor pentru a
se evita evacuarea de gaze nearse in atmosfera
Neplanificate Oprirea alimentarii cu Se respectd pasii prevazuti in documentatia tehnica a fiecadrui cazan

gaze naturale a cazanelor
de abur din centrala
termicd

Se verifica functionarea corectd a instalatie de nchidere a alimentdrii cu gaze a arzatoarelor pentru a
se evita evacuarea de gaze nearse in atmosferd in momentul restabilirii alimentarii

Oprirea alimentarii cu
energie electricd a
instalatiilor de
automatizare si control a
cazanelor de abur

Se respectd pasii prevazuti in documentatia tehnica a fiecadrui cazan

Se actioneazd manual instalatia de inchidere a alimentdrii cu gaze a arzdtoarelor pentru a se evita
evacuarea de gaze nearse in atmosfera pdna la momentul restabilirii alimentarii cu energie electrica

Se trece pe alimentarea de rezerva pornind generatorul din dotarea fabricii
Se reporneste cazanul parcurgind toate etapele din documentatia tehnica

Cutremur Se inchid imediat toate robinetele de alimentare cu gaze naturale a arzatoarelor din dotarea centralei
termice
Se inchide alimentarea cu gaze naturale a Intregului obiectiv de la robinetele de sectionare aflati la
iesirea din SRM (la punctul de alimentare din magistrala de gaze)

Inundatii Se inchid imediat toate robinetele de alimentare cu gaze naturale a centralei termice

Se inchide alimentarea cu gaze naturale a intregului obiectiv de la robinetele de sectionare aflati la
iesirea din SRM (la punctul de alimentare din magistrala de gaze)
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4.7. Studii pe termen mai lung considerate a fi necesare

ldentificati omisiunile in informatiile de mai sus, pentru care Operatorul/titularul activitatii crede ca
este nevoie de studii pe termen mai lung pentru a le furniza. Includeti-le si in Sectiunea 15.

Proiecte curente in derulare Rezumatul planului studiului

Nu este cazul

Studii propuse

Nu este cazul

4.8. Cerinte caracteristice BAT
Descrieti pozitia actuald sau propusd cu privire la urmatoarele cerinte caracteristice BAT,
demonstrand ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea
abaterilor sau a utilizdrii masurilor alternative.
Urmitoarele tehnici trebuie aplicate, acolo unde este cazul, tuturor instalatiilor. In paragrafele
specifice procesului, prezentate mai jos, sunt identificate cerinte suplimentare sau sunt
accentuate cerinte specifice.

Asigurarea functionarii corespunzatoare prin:
4.8.1. Implementarea unui sistem eficient de management al mediului;

Compania nu are implementat sistemului de management al mediului ISO 14001.

4.8.2. Minimizarea impactului produs de accidente si de avarii printr-un plan de
prevenire si management al situatiilor de urgenta;

S.C. BREGENBIER S.A. BUCURESTI — Punct de lucru Ploiesti a elaborat
si implementat urmatoarele:
* Plan de urgenta si siguranta la foc;
* Plan de urgenta in caz de accident chimic;
e Plan de urgenta in caz de poluare accidentald a retelei de canalizare;
* Plan de urgenta in caz de poluare accidentalad cu substante chimice

In cadrul S.C. BREGENBIER S.A. BUCURESTI au fost elaborate
proceduri specifice, aplicabile tuturor sucursalelor, astfel:

»Riscuri si pericole de mediu, siguranta si sdnatate”;

e ,Obiective, tinte si programe de management al SSM”;

e, Structurd si responsabilitati de mediu, siguranta s sdnatate”;

e Instruire si competente in sistemul de mediu, siguranta si sanatate”;

» | Pregatire pentru situatii de urgentd si capacitate de raspuns’;

* ,Accidente, incidente, neconformitati, actiuni corective si preventive”.

De asemenea au fost elaborate instructiuni de lucru specifice:

e ,Expunere la substante chimice periculoase”;
e ,Scurgeri pe sol si testari”.

In cadrul societitii BREGENBIER S.A. — Punct de lucru Ploiesti a fost
elaborat Planul de prevenire si combatere a poluarii accidentale in scopul realizarii
unui mod organizat de actionare in caz de producere a unei poludrii accidentale si
desfasurarii interventiilor de urgentd pentru limitarea si inldturarea urmadrilor
asupra mediului, angajatilor si a bunurilor materiale. Planul de interventie in cazul
poluarilor accidentale cuprinde:

* masuri de prevenire si protectie;
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* actiunile de limitare si inlaturare a urmarilor accidentelor;

* atributiile principalilor responsabili de punerea 1n practica a prevederilor.
In vederea prevenirii si stingerii incendiilor, societatea are implementate proceduri
si instructiuni privind modul de actionare in situatii de urgenta si de comunicare a
evenimentelor catre serviciul de pompieri militari Ploiesti

4.8.3. Cerinte relevante suplimentare pentru activititile specifice sunt identificate
mai jos:

In prezent, sunt implementate proceduri de control/inspectie a
utilajelor/instalatiilor aferente procesului de productie si activitdtilor conexe, in
vederea identificarii eventualelor defectiuni si a remedierii acestora.

Societatea are implementate sisteme eficiente de exploatare si de intretinere
referitoare la toate fazele procesului tehnologic:

e procedurd documentata pentru controlul operatiunilor care pot avea impact
nefavorabil asupra sigurantei, sdnatatii si mediului;

* instructiuni de lucru pentru operarea in sigurantd a utilajelor/instalatiilor
aferente procesului de productie si activitatilor conexe si pentru manevrare
si depozitare a materiei prime si materialelor in conditii de siguranta si de
protejare a mediului;

* instructiuni de lucru specifice de identificare, revizuire si prioritizare a
elementelor instalatiei pentru care este adecvat un regim de 1intretinere
preventiv;

* program de intretinere si reparatie a echipamentelor, incluzand si inspectii
regulate a elementelor ,,neproductive” cum ar fi rezervoarele, conductele,
cuvele de retentie si echipamentele de control al emisiilor, in care sunt
stabilite perioadele la care acestea se efectueazd in functie de recomandarile
producatorilor si de numarul de ore de functionare, sarcinile de Intretinere
planificata, sarcinile de intretinere la cerere si sarcinile corective.

Aspectele de mediu care au fost identificate ca semnificative sunt afectate de
anumiti parametri ai procesului din care provin. Acesti parametri sunt masurati si
monitorizati continuu conform procedurilor de lucru in vederea stabilirii si
implementarii mésurilor de imbunatitire/prevenire a poluarii.
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Cerinte caracteristice BAT suplimentare pentru producerea bauturilor

Cerinta caracteristici a BAT

Tehnici aplicate in cadrul unititii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Daca se utilizeaza CO; in instalatie, sa se
utilizeze CO; care fie este recuperat din
procesul de fermentare, fie rezulta ca
subprodus din alt proces, evitandu-se
producerea de CO; direct din arderea
combustibililor fosili pentru a fi utilizat
in instalatie.

Dioxidul de carbon generat in procesul de
fermentare primara a berii este recuperat cu
ajutorul instalatiei de recuperare CO, tip
Haffmans. Aceasta instalatie colecteaza, separa,
comprima, usuca, purifica si lichefiaza dioxidul
de carbon, in vederea reutilizarii acestuia in
procesul de productie.

Pentru a acoperi necesarul de dioxid de carbon,
societatea a incheiat un contract de furnizare a
acestuia cu Compania Linde Gaz Romania.

Conform declaratiei pe propria rdspundere a
Companiei Linde Gaz Romania, dioxidul de
carbon furnizat este din sursa naturala, avand
puritatea minima de 99,98 %.

Conformare cu BAT

Recuperarea drojdiei dupa fermentare.

Dupa procesul de fermentare, drojdia este
separata n tancuri in vederea reutilizarii in
procesul de fermentare. in functie de parametrii
acesteia — consistentd, viabilitate, pH,
microbiologie, drojdia este Tnsdmantata n mai
multe sarje de must, maxim de 10 ori.

Drojdia este colectata prin partea inferioara a
tancului si este transportata 1n vasele de stocare
a drojdiei uzate. Aceasta se comercializeaza ca
subprodus sau este dozata controlat in statia de
epurare a apelor uzate tehnologice si menajere
in vederea tratarii substantelor organice
continute in aceasta.

Conformare cu BAT

Colectarea materialului filtrant utilizat,
atunci cand se foloseste kieselgur
(diatomee) ca mediu de filtrare, in
vederea optimizarii reutilizarii si/sau
depozitarii.

Materialul filtrant, kieselgur, este colectat si
eliminat final prin depozitare.

Conformare cu BAT

Utilizarea de sisteme cu mai multe faze
pentru curatarea sticlelor.

Linia de imbuteliere bere in sticle, are in dotare
o masind de spalat sticle automata. Masina este
prevazuta cu un bazin de preinmuiere, patru
bazine de spalare cu solutie de hidroxid de
sodiu si trei bazine de clatire cu apa rece si
calda. Fiecare bazin are in componenta duze
pentru spalarea sticlelor prin stropire.

Conformare cu BAT

Optimizarea consumului de apa din zona
de clatire a masinii de spéalare, prin
controlarea debitului de apa, prin
instalarea unei valve automate de
intrerupere a alimentarii cu apa atunci
cand linia se opreste si prin utilizarea de
apa proaspata pentru ultimele doua
randuri de stuturi de clatire.

In vederea optimizarii consumului de api,
masina de spalat sticle este prevazuta cu valve
automate de Intrerupere a alimentarii cu apa,
dispozitive de masurare a parametrilor de
functionare (concentratie hidroxid de sodiu,
temperatura, presiune pompe, nivel) si duze
pentru spalarea sticlelor prin stropire.

Clatirea sticlelor se realizeaza in trei bazine cu
apa calda si rece. Masinile de spalat utilizeaza o
cantitate minima de apa datorita reutilizarii apei
din baile de clatire premergatoare sau in baile
de spilare.

Conformare cu BAT
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Cerinte caracteristice BAT suplimentare pentru fabricile de producere a berii

Cerinta caracteristici a BAT

Tehnici aplicate in cadrul unititii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Optimizarea reutilizarii apei fierbinti de
la racirea mustului de bere si recuperarea
caldurii de la fierberea mustului de bere

Apa de proces utilizata la racirea mustului se
colecteaza intr-un rezervor situat in exteriorul
Sectiei Fierbere si este reutilizata in cadrul
sectiei In procesul de plamadire a mustului, la
macinarea cu conditionare pentru prelnmuierea
maltului sau la spalarea instalatiei de filtrare.

De asemenea, aburul recuperat din procesul de
fierbere a mustului cu hamei este utilizat la
preincalzirea mustului inainte de a fi introdus in
cazanul de fierbere.

Conformare cu BAT

Reutilizarea apei de pasteurizare a
sticlelor

Instalatia de pasteurizare aferenta Liniei de
Tmbuteliere bere la sticla prezintd mai multe
zone de lucru. Pentru economisirea apei si a
energiei, cu exceptia zonelor 1n care se
realizeaza pasteurizarea propriu-zisa, zonele de
lucru sunt cuplate doua céte doua, apa fiind
pompata dintr-o zona in alta, pentru a reutiliza
apa si a recupera energia din fazele de incalzire
in fazele de racire si invers.

Conformare cu BAT

Atingerea unui consum de apa de 0,15 —
0,5 m*hl de bere produsi

Consumul de apa este de 0,29 m%hl bere produsa.

Conformare cu BAT

Cerinte caracteristice BAT specifice pentru fabricile de producere a berii

Cerinta caracteristici a BAT

Tehnici aplicate in cadrul unititii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Recuperarea si purificarea CO; rezultat din
procesul de fermentare, implicand:
recuperarea, curdtarea, comprimarea,
uscarea, purificarea si lichefierea.

Dioxidul de carbon generat in procesul de
fermentare primara a berii este recuperat cu
ajutorul instalatiei de recuperare a CO tip
Haffmans. Aceasta instalatie colecteaza,
separd, compreseaza, usuca, purifica si
lichefiaza dioxidul de carbon, in vederea
reutilizarii acestuia 1n procesul de productie.

Conformare cu BAT

Utilizarea sistemelor de racire cu circuit
inchis.

In cadrul societatii exista:

sistem de racire 1n circuit 1inchis
pentru compresorul aferent Liniei
imbuteliere bere in recipiente PET;
sistem de rdcire in circuit inchis a
vaselor de fermentare;

sistem de racire semiinchis a
condensatoarelor cu evacuarea apei
dupa verificarea conductivitatii;
sistem de racire 1n circuit 1inchis
pentru compresoarele de aer si de
amoniac.

Circuitele de amoniac, propilenglicol si
apd functioneaza in sistem inchis.

Conformare cu BAT

Preepurarea apelor uzate:

pentru prima treaptd de epurare,
neutralizarea este esentiala (o
alternativa privind neutralizarea apelor
alcaline este utilizarea gazelor de
ardere de la centrala termica sau a
CO; de la fermentare);

Societatea detine o statie de preepurare a
apelor uzate tehnologice si menajere.
Aceastd
capacitate de 65 /s, respectiv 234 m3/h si
este prevazutd cu mai multe trepte de
epurare:

statie de preepurare are o

treapta mecano-chimica;

Conformare cu BAT
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treapta a doud de epurare poate include
procese aerobe sau anaerobe (cea mai
obisnuitd metodd aeroba utilizata la
fabricile de bere este procesul cu
namol activat, iar cea mai obisnuita
tehnica anaeroba este reprezentata de
reactoarele cu strat de ndmol anaerob
sau cu pat de namol granular);

daca exista reglementari mai stringente
pentru apa uzatd evacuatd decat 15
mg/1 pentru CBOs si 20 — 30 mg/1
pentru materii in suspensie este
necesard o treapta tertiard de epurare.

* treapta biologica anaerobd bazatd pe
tehnologia EGSB (reactor cu pat de
namol granular expandat

e treapta biologicd aeroba cu ndmol
activ.

Nu este necesard utilizarea unei trepte
tertiare de epurare.

Namolul de epurare, care reprezintd o
parte importanta din deseurile solide
generate, poate fi aplicat pe teren.

Deoarece namolul care rezulta din statia de
preepurare a apelor uzate nu este contaminat
chimic si are un ridicat continut de materie
organicd, acesta poate fi valorificat in
agricultura, dupd o prealabild deshidratare, ca
material ameliorator al solurilor sau eliminat
final prin depozitare pe depozitul de deseuri.

Conformare cu BAT

Recuperarea drojdiei dupa fermentare.

Drojdia utilizata 1a Tnsdmantarea berii in
procesul de fermentare primara este
recirculata de mai multe ori pana la epuizare.
Drojdia epuizata este colectata intr-un
rezervor special amenajat in statia de drojdie.
Drojdia uzata se pompeaza intr-un rezervor de
este dozata controlat in statia de preepurare a
apelor uzate tehnologice si menajere 1n
vederea tratérii substantelor organice
continute 1n aceasta sau se comercializeaza.

Conformare cu BAT

Filtrarea produsului utilizand separarea cu
membrand

Filtrarea berii se realizeaza prin intermediul
unei instalatii de filtrare cu filtre lumanari si
filtre capcana.

Material filtrant, kieselgurul, este inert din
punct de vedere fizico — chimic si organoleptic
si nu influenteaza gustul si mirosul berii.

Recuperarea materialului filtrant atunci
cand se utilizeaza adsorbanti minerali
naturali (bentonita kieselgur)

Kieselgurul utilizat la filtrarea berii este
indepartat de pe filtre cu ajutorul aerului
comprimat numai dupa colmatarea stratului
filtrant cu drojdie. Kieselgurul epuizat este
eliminat final prin depozitare controlata, dupa
o prealabila deshidratare.

Conformare cu BAT

Reducerea consumului de apa si a
volumelor de ape uzate prin:
masurarea volumului de must de bere
pentru evitarea producerii in exces;
stocarea si depozitarea borhotului
pentru a reduce concentratiile de
CCO-Cr din apele uzate;

utilizarea de furtune de inaltd
presiune pentru a reduce cantitatea de
apa utilizata la spalarea manuala;
reducerea la minimum a timpului de
fierbere a mustului de bere 1n vederea
reducerii consumului de abur;
recuperarea condensului cu ajutorul
schimbatoarelor de calduréd in vederea
recuperdrii caldurii si reducerii
mirosurilor;

In cadrul societitii, pentru reducerea
consumului de apa si a volumelor de ape
uzate, se realizeaza urmatoarele:
volumul de must de bere rezultat in urma
filtrarii este masurat; acesta se
calculeaza in functie de concentratia in
substantd uscatd a mustului primar de 18
grade Plato si concentratia extractului
obtinut in urma spalarii borhotului cu
apa fierbinte pana la o concentratie de
1,6 grade Plato;

borhotul impreuna cu trubul sunt stocate
in buncéare in vederea comercializarii;
spdlarea manuala a spatiilor de productie
se realizeaza cu apa la presiune inalta;
fierberea mustului este monitorizata prin
diagrame de proces realizate astfel incat
sd se reducd atat consumul de apa, cat si

Conformare cu BAT
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stocarea si depozitarea trubului in
vederea reducerii concentratiilor de
CBOs din apa uzata;

automatizarea schimbatoarelor de
caldura prin montarea la valve de
sisteme pentru controlul temperaturii,
in vederea optimizarii racirii si
productiei de must fierbinte;
minimizarea timpului de stocare a
mustului rece prin optimizarea
schimbatoarelor de caldura, in
vederea prevenirii producerii
mustului fierbinte in exces;

cresterea capacitatii de stocare a
mustului fierbinte pentru prevenirea
deversdrilor din rezervoarele de
stocare;

ricirea fermentatoarelor utilizand
mantale sau panouri de racire, in
vederea imbunadtatirii eficientei
curatarii;

utilizarea de circuite de racire inchise
la fermentatoare pentru a reduce
consumul de apa;

stocarea si depozitarea drojdiei pentru
a reduce concentratiile de CBOs din
apele uzate;

filtrarea berii prin curgere
transversald, in vederea reducerii
consumului de apéd si a poluantilor din
apele uzate.

cantitatea de energie termica si electrica
utilizata;

condensul este recuperat in proportie de
84 % cu ajutorul unor schimbatoare de
caldura;

schimbatoarele de caldurad sunt dotate cu
sisteme de control al temperaturii;
mustul fiert se transferd in vasele de
fermentare primara, dupd o prealabila
racire cu ajutorul unui schimbator de
caldura;

societatea detine vase de fermentare
(primara si secundard) a mustului cu
capacitate mai mare decat productia
realizata;

rdcirea vaselor de fermentare se
realizeaza prin manta sau serpentine
(pentru vasele de fermentare
cilindroconice se utilizeaza ca agent de
refrigerare amoniacul

sistemul de rdcire a vaselor de fermentare
este 1n circuit inchis;

filtrarea berii se realizeaza prin filtre cu
lumanari care permit o curgere
transversala.

Reutilizarea apei calde de la racirea Apa de proces utilizatd la racirea mustului se Conformare cu BAT
mustului de bere colecteaza intr-un rezervor si este reutilizata in

cadrul sectiei in procesul de plamadire a

mustului, la macinare pentru prelnmuierea

maltului sau la spalarea instalatiei de filtrare.
Recuperarea caldurii de la fierbatoarele de | Energia termica recuperata din procesul de Conformare cu BAT

must de bere prin recuperarea caldurii de
la vaporii rezultati si utilizarea acesteia
pentru a produce apa calda necesara altor
procese.

fierbere a mustului cu hamei este utilizata la
preincalzirea mustului inainte de a fi introdus
in cazanul de fierbere.

Condensul rezultat de la utilajele care
utilizeaza drept agent termic aburul (cazanele
de plamadire, cazanul de fierbere a mustului si
instalatia de spalare si igienizare a liniei de
fierbere) este colectat intr-un rezervor pentru
reutilizare.
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Cerinte caracteristice BAT suplimentare pentru anumite procese si operatii

Cerinta caracteristici a BAT

Tehnici aplicate in cadrul unititii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Aprovizionare/livrare
In timpul parcarii, descarcarii sau Incarcérii | Motoarele vehiculelor de transport sunt oprite | Conformare cu BAT
vehiculelor trebuie oprite motoarele pe perioada parcarii, descarcarii sau incarcarii.
Refrigerare
Prevenirea emisiilor de substante care Agentul refrigerant utilizat este amoniacul, iar | Conformare cu BAT
epuizeaza startul de ozon prin neutilizarea | agentul intermediar utilizat este
de substante halogenate ca agenti frigorifici | propilenglicolul.
Evitarea zonelor cu aer conditionat sau Temperatura este strict monitorizatd pentru Conformare cu BAT
récite la temperaturi mai joase decét este diversele faze ale procesului.
necesar, utilizindu-se, de exemplu,
termostate
Optimizarea presiunii de condensare la Presiunea de condensare este controlata Conformare cu BAT
instalatiile de refrigerare automat.
Degivrarea regulata a intregului sistem de | Periodic, circuitul de racire din Sectia Conformare cu BAT
refrigerare Fermentare (primard) si Sectia Filtrare (tancuri
de linistire) sunt degivrate.
Mentinerea condensatoarelor in stare Curatarea condensatoarelor se realizeaza Conformare cu BAT
curatd saptamanal.
Optimizarea temperaturii de condensare Bateriile de condensatori sunt adecvate Conformare cu BAT
(reducerea cresterilor de temperatura prin | reducerii cresterilor de temperatura.
prevederea unor baterii de condensatoare
adecvate)
Utilizarea sistemelor de degivrare Societatea nu detine evaporatoare de racire. -
automata a evaporatoarelor de racire
Utilizarea degivrarii neautomate, dupa caz, | Degivrarea instalatiei de racire se face in Conformare cu BAT
in perioadele de scurte Intreruperi ale perioadele de intreruperi pentru reparatii si
activitatii intretinere periodice conform programului de
intretinere.
Minimizarea pierderilor prin In zonele de refrigerare se aplica Conformare cu BAT

transmisie si prin ventilatie de la
zonele de refrigerare prin:
mentinerea usilor si ferestrelor inchise
cat mai mult timp posibil;

montarea de dispozitive de inchidere
rapida si izolarea termica a usilor
dintre zonele cu diferite temperaturi;
limitarea dimensiunilor usilor la
minimum necesar;

mentinerea etanseitatii usilor;
racirea zonei din fata camerei de
racire;

daca usa de la camera de racire este
utilizata frecvent, aceasta trebuie
prevazutad cu o draperie de protectie;
limitarea ventilatiei prin dotarea
pasajului dintre spatiul de
incarcare/descarcare si zona de
stocare cu izolatie;

limitarea miscarilor aerului atunci
cand usa este deschisd;

aplicarea unor izolatii termice
eficiente;

urmatoarele tehnici de minimizare a
pierderilor prin transmisie:

» zonele de refrigerare nu sunt dotate
cu ferestre;

e circulatia persoanelor si a vehiculelor
de manevrare este limitatd numai pe
perioade scurte;

* usile sunt izolate termic avand o
dimensiune minima necesara;

* ugsile sunt etanse;

* pasajul dintre spatiul de
incdrcare/descarcare si zona de
stocare nu este ventilat;

e cladirile in care se afla zonele de
refrigerare sunt izolate termic;

® operatiile de refrigerare se realizeaza
permanent.
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efectuarea operatiilor de refrigerare,
daca procesul permite, in cursul
noptii, atunci cdnd temperatura
mediului este mai mica.

Ricire
Optimizarea operarii sistemelor de racire Récirea cu apa a utilajelor se realizeaza in Conformare cu BAT
cu apa pentru evitarea purjarii excesive sistem automat, evitandu-se purjarile excesive.
Ambalare
Optimizarea modului de ambalare pentru Ambalarea produselor se realizeaza cu Conformare cu BAT
reducerea cantitatilor de ambalaje utilizate | ajutorul unor linii automate, proiectate in
si pentru minimizarea deseurilor vederea optimizarii consumului de materiale,
apa si energie.
Minimizarea umplerii excesive in timpul Produsele sunt verificate cu ajutorul unor Conformare cu BAT
ambalarii instalatii de verificare radiometrica a nivelului
berii 1n recipientele de imbuteliere (pentru
sticle se utilizeazd raze X, iar pentru recipiente
PET si doze raze gama) si prin cantarire in
cazul umplerii In recipiente KEG, conform
instructiunilor de lucru.
Generarea si utilizarea energiei
Utilizarea de pompe de caldura pentru Recuperarea energiei degajata de vaporii -
recuperarea caldurii de la diferite surse mustului de bere care fierbe in cazanul de
fierbere se realizeaza cu ajutorul unei instalatii
speciale (schimbator de caldura multitubular)
pentru fiecare linie, care functioneaza in
circuit inchis, apa fiind agentul care
vehiculeaza energia termica. Apa care
acumuleaza energia termica o cedeaza apoi
mustului preincalzindu-1 de la 76°C 1a 93,5°C
inainte de a fi fiert si apoi, circuitul se reia.
Vaporii condensati se colecteaza intr-un vas
de recuperare. Condensul recuperat are o
temperaturd de 90°C si este utilizat la clatirea
dintre sarje a cazanului de filtrare.
Oprirea alimentdrii cu energie a In timpul opririi echipamentelor, furnizarea Conformare cu BAT
echipamentelor atunci cand nu este necesar | energiei electrice este intrerupta.
Minimizarea Incarcarii motoarelor Motoarele nu sunt utilizate la capacitate Conformare cu BAT
maxima, deservind numai utilajele pentru care
au fost proiectate.
Minimizarea pierderilor de energie a Minimizarea pierderilor de energie a Conformare cu BAT

motoarelor prin:

utilizarea de motoare cu eficientd mai
mare acolo unde este posibil;

atunci cand se efectueaza repararea
unui motor trebuie acordata o atentie
deosebita minimizarii pierderilor de
energie;

evitarea utilizdrii de motoare
supradimensionate;

luarea 1n considerare a permanentei
reconectari a instalatiei electrice de
alimentare a motorului ca o
modalitate de reducere a pierderilor
de la motoare incarcate sub
capacitate, fara ca aceasta sa implice
costuri;

verificarea cd variatiile de tensiune,
distorsiunile armonice sau factorul de

motoarelor se realizeaza prin:

» selectarea motoarelor se realizeaza in
functie de necesitdtile tehnologice ale
societatii, avandu-se in vedere
eficienta acestora si obtinerea unor
consumuri minime de energie;

» folosirea de softstartere pentru o
pornire controlata si pentru
monitorizarea curentului absorbit in
timp real;

* utilizarea de invertoare prin care se
monitorizeaza si regleaza tensiunea
curentului, frecventa si turatia in
functie de cerintele aplicatiei.
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putere necorespunzator nu genereaza
pierderi excesive.

Utilizarea de viteze variabile ale In cadrul societatii sunt utilizate ventilatoare si | Conformare cu BAT
motoarelor de la ventilatoare si pompe pompe care au motoare cu viteze variabile
pentru a se reduce incarcarea acestora pentru reducerea incarcarii acestora.
Utilizarea de izolatii termice instalatiilor, Echipamentele care lucreaza la temperaturi Conformare cu BAT
recipientelor si echipamentelor care diferite de temperatura mediului ambiant
lucreaza la temperaturi diferite de (instalatii, conducte, recipiente) sunt izolate
temperatura mediului termic.
Implementarea unui program de control Societatea are implementat un program de Conformare cu BAT
frecvent al motoarelor intretinere a echipamentelor electrice,
urmarindu-se frecvent prin fise de
monitorizare consumul de energie electrica,
nivelul zgomotului produs si gradul de ungere
a acestora.
Utilizarea apei subterane
Pomparea numai a cantitatilor de apa Apa extrasa din subteran este stocatd Conformare cu BAT
necesare la un moment dat in procesul de impreuna cu apa preluaté din reteaua
productie. Apa poate fi extrasa pentru a se | municipala de alimentare cu apa intr-un
evita stocarea excesiva si riscul ca apa sa rezervor metalic suprateran. Cantitatea de apa
fie contaminata sau sa apara scurgeri. stocata in rezervoare este ori mai mica decat
necesarul zilnic de apa utilizatd in productie.
Prin urmare, nu se realizeaza o stocare
excesiva a apei brute, evitindu-se
contaminarea acesteia sau aparitia scurgerilor.
Sisteme de aer comprimat
Verificarea nivelului presiunii si reducerea | Instalatia de aer comprimat este compusa din Conformare cu BAT
acestuia, daca este posibil. 3 compresoare tip ZR160 cu capacitatea de
Nota: Presiunea la compresor poate fi stabilita 180(,) mc/h si f:ar(i lucreaZ.a intr-un domeniu de
la un maximum cerut si apoi reglata pentru presiune cuprins intre 6 si 7 bar.
fiecare Operaﬁef“ parte pentru a minimiza Procedurile de operare a instalatiilor de aer
energia necesard producerii acrului comprimat | omprimat asigurd minimizarea consumului
si a pierderilor. Pentru procese care necesitd .
presiuni mai mari sau dureazd mai mult decat energetic.
majoritatea altora care au nevoie de aer
comprimat, poate fi mult mai eficient (din punct
de vedere al energiei si al costurilor) sa se
instaleze un compresor dedicat numai acelor
procese.
Optimizarea temperaturii aerului la intrare | Aerul necesar compresoarelor este aspirat din | Conformare cu BAT

in vederea reducerii consumului de energie
pentru producerea aerului comprimat.

Nota: Compresoarele opereaza mai eficient cu
aer rece. Aceasta se asigura, in general, prin
aspirarea acestuia din exteriorul cladirii.
Aceasta se poate verifica prin masurarea
temperaturii orificiului de intrare in uscator;
aceasta trebuie sa nu depaseasca 35°C, cu
compresorul la incarcare maxima. Temperatura
in camera uscatorului nu trebuie sa varieze cu
mai mult de 5°C fata de temperatura din
exterior. Daca temperatura camerei uscatorului
este prea mare, aceasta reduce performantele
compresorului.

incinta In care se afla instalatiile de aer
comprimat, filtrat, comprimat in doua trepte,
racit, refulat in uscatoarele de aer si apoi in
rezervoarele de aer comprimat. La iesirea din
rezervoare, instalatia este prevazuta cu filtre
pentru impuritati si condens, acesta din urma
putand fi purjat.

Radiatoarele si uscatoarele de aer sunt
prevazute cu purje de condens care
functioneaza automat.

De asemenea, la partea inferioara a
rezervoarelor de stocare a aerului comprimat
sunt prevazute instalatii care permit purjarea
condensului format.

Aerul comprimat din rezervoare este filtrat si
distribuit catre consumatori prin intermediul
unor conducte din otel inoxidabil.
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Montarea la orificiile de intrare si de iesire
a aerului, de dispozitive pentru atenuarea
zgomotului.

Echipamentele si instalatiile sunt prevazute cu
sisteme de reducere a nivelurilor de zgomot la
sursa.

Conformare cu BAT

Sisteme pentru producerea aburului

Maximizarea recircularii condensului la
cazan.

Noti: In cazul in care condensul fierbinte nu este
recirculat la cazan, acesta trebuie inlocuit cu apa
rece tratatd, ceea ce creste costurile de tratare. in
loc de a se evacua condensul la statia de
preepurare a apelor uzate, acesta poate fi colectat
intr-un rezervor intermediar si analizat pentru a se
detecta prezenta poluantilor. Aceasta determina
reducerea consumurilor de substante chimice
pentru tratarea apei necesare cazanului de
producere a aburului. in mod suplimentare sau ca
alternativa, daca condensul nu este recirculat la
cazan din cauza contamindrii, caldura poate fi
recuperata din condensul contaminat Tnainte de
utilizarea acestuia pentru activitati de curatare
care nu necesita o apa de calitate foarte buna, ca
de exemplu, pentru curatarea platformelor.

Condensul colectat de la toate utilajele
consumatoare de abur este reutilizat in
centrala termicd si reprezintd 80 % din
cantitatea de apa introdusa la prepararea
aburului.

Apa de adaos (permeatul statiei de tratare a
apei brute) se preincalzeste la 93,5°C.

Conformare cu BAT

Evitarea pierderilor de abur din condensul
recuperat

Circuitul de furnizare a aburului catre utilaje si
colectarea condensului se realizeaza in sistem
inchis, evitdndu-se astfel pierderile de abur.

Conformare cu BAT

Izolarea conductelor neutilizate

Conductele neutilizate sunt izolate de restul
instalatiilor.

Conformare cu BAT

Imbunititirea captirii aburului

Societatea are 1n vedere obtinerea unui grad de
recuperare a condensului mai mare de 84 %.

Conformare cu BAT

Repararea zonelor prin care se produc
pierderi de abur

Fisurile si porii care apar in circuitul de
furnizare a aburului si de recuperare a
condensului sunt reparate imediat pentru a
reduce la minim pierderile.

Conformare cu BAT

Minimizarea purjarilor de la cazanul de abur

Purjarea la cazane se face in limita reglajului
conductivitatii acceptate de normele ISCIR.

Conformare cu BAT

Cerinte caracteristice BAT privind curitarea echipamentelor si instalatiilor
Curdtarea echipamentelor si instalatiilor din industria alimentara este o activitate care trebuie
efectuata frecvent si la standarde inalte, deoarece existd standarde de igiend care trebuie
respectate pentru asigurarea sigurantei alimentare.

Cerinta caracteristici a BAT

Tehnici aplicate in cadrul unitaitii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Eliminarea reziduurilor de la materiile
prime cat mai curand posibil dupa
procesare si curdtarea frecventa a zonelor
de stocare.

Principalele echipamente, cit si sistemele de
transport materii prime sunt racordate la
sisteme de captare mecanica (ventilator si
conducte), separare si retinere a pulberilor
(filtru cu saci), racordate la un sistem
centralizat pentru controlul (retinerea)
emisiilor de pulberi. Reziduurile colectate in
filtrele cu saci si de la cicloane sunt ambalate
si comercializate imediat dupd recuperare.

Eliminarea impuritatilor raimase in interiorul
instalatiilor de productie se realizeaza dupa
fiecare ciclu de productie cu ajutorul
instalatiilor de spalare si igienizare mobile sau
fixe aferente sectiilor de productie.

Conformare cu BAT
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Utilizarea de dispozitive de colectare peste | Peste scurgerile de pe pardoseala sunt Conformare cu BAT
scurgerile de pardoseala si asigurarea ca amplasate dispozitive sub forma de clopot si
acestea sunt inspectate si curatate frecvent | site pentru retinerea eventualelor materiale
pentru a preveni antrenarea de materiale in | care pot fi antrenate in apele uzate.
apa uzatd
Optimizarea utilizdrii curatarii uscate Igienizarea spatiilor de lucru si a Conformare cu BAT
(incluzand sisteme cu vid) a echipamentelor in zonele uscate se realizeaza
echipamentelor si instalatiilor, inclusiv prin aspirare sau curdtare manuald uscata.
dupa pierderi accidentale, Tnainte de - . . . .
curatarea umeda, acolo unde curdtarea .(Juragalr.e?a umeda se aplica la echlpamer}tele 3
e - . instalatiile aferente proceselor tehnologice
umeda este necesara pentru atingerea N . . e
nivelurilor de igiend necesare. umede, in conform.ltate cu ?en.ngele specifice
pentru asigurarea sigurantei alimentare.
Inmuierea pardoselilor si a echipamentelor | In scopul reducerii consumului de api si de Conformare cu BAT
deschise, eventual la o anumita temperatura,| detergenti se face o stropire prealabild a
inainte de curatarea umeda, in scopul pardoselii dupa care se curata cu dispozitive
reducerii consumului de apa si de detergenti| manuale speciale.
Gestionarea corespunzatoare si Consumurile de apa, de energie si de Conformare cu BAT
minimizarea consumurilor de apa, de detergenti sunt monitorizate permanent.
energie si de detergenti. Consumurile de apa si de energie sunt
Nota: Monitorizarea zilnica a consumurilor contorizate §i inregistrate.
permite identificarea abaterilor de la normal si
luarea masurilor de reducere, fird a afecta Cantitatea de detergenti utilizata este minima,
igiena necesara. Se pot aplica diferite tehnici de | conform instructiunilor de lucru, iar durata
curdtare care si conduca la reducerea procesului de igienizare este normata.
consumurilor: utilizarea de apa la o anumita
temperaturd, utilizarea de bureti sau perii, etc.
Prevederea furtunurilor pentru spalare Spalarea manuala a spatiilor de productie se Conformare cu BAT
manuala cu sisteme de blocare manuala realizeaza cu ajutorul unor furtunuri prevazute
cu sisteme de blocare.
Asigurarea furnizarii de apa cu presiune Presiunea apei este asigurata automat. Conformare cu BAT
controlata (prin stuturi)
Selectarea si utilizarea de agenti de spalare | Substantele de igienizare si dezinfectie Conformare cu BAT
si de dezinfectie care dauneaza cel mai utilizate sunt cele specifice industriei de
putin mediului fabricare a berii si sunt furnizate pe baza de
contract de catre o companie specializata in
producerea acestora. Substantele sunt
certificate de producator ca fiind substante
ecologice.
Utilizarea curatdrii pe loc a echipamentelor | Curdtarea echipamentelor inchise se realizeazd | Conformare cu BAT
inchise si asigurarea cd aceasta se dupa fiecare ciclu de productie cu ajutorul
realizeaza in mod optim, de exemplu, prin | unor instalatii de spalare si igienizare. Aceste
masurarea turbiditatii, a conductivitatii sau | statii sunt dotate cu aparate de masurare a pH-
a pH-ului si prin dozarea automata a ului si a conductivitatii, iar dozarea reactivilor
substantelor chimice in concentratiile se face automat.
corecte
Utilizarea de sisteme de unicd folosinta Nu este cazul. -
pentru curatarea instalatiilor mici sau
utilizate rar sau unde solutia de curatare
devine rapid puternic poluata, ca de
exemplu instalatiile de foarte inalta
temperatura, instalatiile de separare cu
membrana si curatarea preliminara a
evaporatoarelor si a uscatoarelor cu
spayere
Aplicarea sistemului de autoneutralizare a | Autoneutralizarea apelor acide si a celor Conformare cu BAT

fluxurilor de ape uzate alcaline si acide
Intr-un rezervor de neutralizare, acolo unde
existd variatii adecvate ale pH-ului apelor

alcaline se realizeaza in bazinul de
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uzate de la curatarea echipamentelor
inchise si de la alte surse

omogenizare/neutralizare din statia de
preepurare a apelor uzate.

Minimizarea utilizarii de acid
etilendiamintetraacetic prin utilizarea
acestuia numai atunci si acolo unde este
strict necesar si recircularea solutiilor de
curatare

Nu se utilizeaza acid etilendiamintetraacetic.

Evitarea utilizarii de biocide oxidante
halogenate pentru dezinfectie si sterilizare,
cu exceptia cazurilor in care alternativele
nu sunt eficiente

Substantele de igienizare si dezinfectie nu
contin biocide oxidante halogenate (conform
fiselor de securitate).

Conformare cu BAT
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SECTIUNEA 5 - EMISII ST REDUCEREA POLUARII
Furnizati scheme(le) simple ale fluxurilor procesului tehnologic pentru a indica modul 1n care
instalatia principala este legata de instalatia de depoluare a aerului. Prezentati reducerea
poludrii si monitorizarile relevante din punct de vedere al mediului. Desenati o schema de
flux a procesului tehnologic sau completati acest tabel pentru a arata activitdtile din instalatia
dumneavoastra. Pentru alte tipuri de instalatii furnizati o schema similara.

5.1. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in aer

Sursele punctiforme care pot genera emisii, in cadrul proceselor tehnologice care au loc
pe amplasamentul analizat, In factorii de mediu aer si apd sunt generate de activitatile:
1. activitatile tehnologice din fabrica de bere:

receptia si manevrarea interna a materiilor prime (malt, porumb, orz, hamei)
— poluant: pulberi de provenientad vegetala;

receptia si manevrarea materialelor auxiliare — poluant: pulberi;
procesarea primard a materiilor prime (uscare, macinare) — poluanti: pulberi
de provenientd vegetald, compusi organici volatili (COV);

plamadirea — poluanti: COV;

filtrarea — poluanti: COV;

fierberea — poluanti: pulberi, COV

fermentarea primard — poluanti: pulberi, CO2, COV;

maturarea — poluanti: CO2, COV;

pasteurizarea — poluanti: COV;

curatarea sticlelor pentru imbuteliere — poluanti: COV;

imbutelierea berii — poluanti: CO2, COV;

stocarea borhotului — poluanti: COV;

2. arderea gazelor in cazanele care alcatuiesc centrala termica

5.1.1. Emisii si reducerea poludrii

Sursele punctiforme care pot genera emisii, in cadrul proceselor tehnologice care au loc
pe amplasamentul analizat, In factorii de mediu aer si apa sunt:
Emisii in aer — emisii din procesele tehnologice si din functionarea centralei termice:
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Tabel 45: instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in aer

Nr. | Faza de proces generatoare Punct de emisie Poluanti
crt.
1. [Instalatie transport cereale de |Cos evacuare si dispersie H=  [Pulberi
la buncarul de receptie la 25m, D=0,4 m
silozuri (moara si siloz)
2. [Instalatie transport cereale de |Cos evacuare si dispersie H = [Pulberi
la silozuri la moara de 25m, D =0,4 m
macinare (moara si siloz)
3 |Faza de plamadire Fi - cos evacuare si dispersie 1ajCOV
inaltimea de 14 m, cu tiraj
natural H = 6m, D =0,63 m
F2 - cos evacuare si dispersie la
indltimea de 14 m, cu tiraj
natural H = 6m, D =0,63 m
F3 - cos evacuare si dispersie la
indltimea de 14 m, cu tiraj
natural H = 6m, D =0,63 m
F4 - cos evacuare si dispersie la
indltimea de 14 m, cu tiraj
natural H = 6m, D =0,63 m
4  |Faza de filtrare F5- cos evacuare si dispersie 1alCOV
14 m, cu tiraj natural
H=6 m, D =0,71 m
F6~ cos evacuare si dispersie la
14 m, cu tiraj natural
H= 6 m, D=0,71 m
F10- cos evacuare si dispersie la
14 m, cu tiraj natural
H= 6 m, D=0,71 m
Fn - cos evacuare si dispersie la
14 m, cu tiraj natural
H=6 m, D =0,71 m
5 |Faza de separare a trubului la [F7- cos evacuare si dispersie 1laCOV
cald 14 m, cu tiraj natural
H= 6 m, D =0,63 m
F8- cos evacuare si dispersie la
14 m, cu tiraj natural
H= 6m, D =0,63 m
F9- cos evacuare si dispersie la
14 m, cu tiraj natural
H=6 m, D =0,63 m
F12- cos evacuare si dispersie la
14 m, cu tiraj natural
H=6 m, D =0,63 m
6 |Cazan tip ignitubular 1 C 1 = cos evacuare si dispersie|e Pulberi
9 t abur/h centrala termica H=18m,D =0,9 m « NOx,
Debit 15355 mc/h . SO,,
* CO
7 |Cazan tip ignitubular 2 C2- cos evacuare si dispersie | Pulberi
9 t abur/h H = 18m « NOx,
centrala termica D =0,9 m e SO,
* CO
8 |Cazan tip ignitubular C3 - cos evacuare si dispersie | Pulberi
9 t abur/h centrala termica H=18m « NOx,
D =0,9 m e SO»,
* CO
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5.1.2. Protectia muncii si sinitatea publica

Protectia angajatilor se realizeaza prin:

a) protectie colectiva

b) protectie individuala

a) Protectia colectiva se realizeaza prin dotarea instalatiilor tehnologice cu dispozitive

si aparate de protectia muncii. In acest sens :

Conductele prin care circuld fluide sub presiune sau care pot provoca arsuri (abur, aer
cald) sunt prevazute cu aparatori de protectie la imbindarile prin flanse;

Conductele prin care se vehiculeaza fluide fierbinti sunt izolate termic;

Conductele prin care se vehiculeazd fluide inflamabile sunt prevazute cu punti
echipotentiale la imbindrile prin flanse;

Utilajele actionate electric sunt prevdzute cu legdturd la pamént si este asiguratd
efectuarea verificarii periodice a prizelor de padmantare de catre sectia electrica;
Toate organele Tn miscare ale masinilor si utilajelor sunt prevazute cu aparatori de
protectie;

Utilajele, aparatele si instalatiile sunt dotate cu aparaturd de masurd gi control care
sunt supuse verificarii periodice;

Pe teritoriul societdtii fumatul si focul deschis sunt interzise. Fumatul este permis
numai la locurile special amenajate si marcate 1n acest sens;

Instalatiile unde sunt posibile degajari accidentale de noxe (gaz, vapori sau praf) sunt
dotate cu sisteme de detectie, de ventilatie si/sau de absorbtie locala;

Pentru toate locurile de muncd sunt intocmite si afisate instructiuni de lucru, protectia
muncii, protectia mediului si PSI/SU care cuprind modul de lucru corect si nepericulos
de executare a fiecdrei operatii, manevre, manipulare, control, factorii de risc si
masurile de prevenire etc., astfel incat sa se elimine pe cat posibil accidentele de munca
si/ sau imbolnavirile profesionale.

b) Protectia individuald — se realizeaza prin folosirea echipamentului individual de

protectie, care Tnsumeaza totalitatea mijloacelor individuale de protectie pe care le poarta
muncitorul in timpul lucrului.

In cadrul unitatii existd un responsabil cu protectia muncii care asigurd instruirea

periodica a personalului privind normele de protectie a muncii. Pentru desfasurarea activitatii
specifice in cadrul S.C. BREGENBIER S.A. — Punct de lucru Ploiesti, personalul este dotat
cu echipament de protectie: salopete, halate, cizme, bocanci, casti, ochelari, etc.

In cadrul unitdtii este un responsabil cu protectia muncii care asigurd instruirea

periodica a personalului privind normele de protectie a muncii.
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Tabel 46

: echipamente individuale pentru protectie muncii

Factori de risc

Proiectare de
particule

corpuri  sau

Contact cu flacara deschisa sau
particule incandescente

Lucrul la inaltime
Lucru cu substante nocive,
toxice, caustice corozive

Lucru cu substante

Temperatura scazuta a aerului
(frig) — lucru in exterior

Curent electric

Pericol de accidentare

Lovire la cap
Protectie corp
Lovire la picioare
Lovire la maini

Arsuri termice

Cadere de la Tnaltime
Intoxicatii acute sau
cronice, arsuri chimice

Initiere de incendii si
incendii

Suprasolicitare termica
a organismului

Electrocutare

Sortimentul de echipament de protectie care se
acorda

Casca de protectie

Salopeta din doc

Bocanci de protectie

Mainusi de protectie

Ochelari de protectie sau viziera de protectie
Mainusi pt. sudor

Sort de protectie din piele

Centura de siguranta

Cascd de protectie

Salopeta antiacida

Camasa

Mainusi antiacide

Cizme antiacide

Masca contra gazelor

Cartus filtrant polivalent si amoniac
Boneta sau basma din fibre naturale
Salopeta din fibre naturale

Camasa din fibre naturale

Bocanci de protectie fara accesorii metalice si
cu talpd antistatizanta

Haina vatuitd sau

Costum vatuit sau

Vestd vatuitd

Capison

Manusi electroizolante

Cizme electroizolante

Ochelari de protectie

5.1.3. Echipamente de depoluare

Pentru emisiile 1n aer:
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Tabel 47: echipamente de depoluare pentru emisiile in aer

Nr. | Faza de proces generatoare Punct de emisie Poluanti Sistem de control/
crt. echipament folosit
pentru retinerea
poluantilor
1. [Instalatie transport cereale de |Cos evacuare si dispersie H=  [Pulberi Ciclon prevazut cu
la buncarul de receptie la 25m, D= 0,4 m filtre cu saci
silozuri (moara si siloz)
2. [Instalatie transport cereale de [Cos evacuare si dispersie H = [Pulberi 4 cicloane prevazute cu
la silozuri la moara de 25 m, D =0,4 m filtre cu saci
macinare (moara si siloz)
3 |Faza de plamadire Fi - cos evacuare si dispersie 1ajCOV -
indltimea de 14 m, cu tiraj
natural H = 6m, D =0,63 m
F2 - cos evacuare si dispersie la
indltimea de 14 m, cu tiraj
natural H = 6m, D =0,63 m
F3 - cos evacuare si dispersie la
indltimea de 14 m, cu tiraj
natural H = 6m, D =0,63 m
F4 - cos evacuare si dispersie la
indltimea de 14 m, cu tiraj
natural H = 6m, D =0,63 m

4  |Faza de filtrare F5- cos evacuare si dispersie 1lajCOV -
14 m, cu tiraj natural
H=6 m, D =0,71 m
IF6~ cos evacuare si dispersie la
14 m, cu tiraj natural
H= 6 m, D=0,71 m
F10- cos evacuare si dispersie la
14 m, cu tiraj natural
H= 6 m, D=0,71 m
IFn - cos evacuare si dispersie la
14 m, cu tiraj natural
H=6 m, D =0,71 m

5 |Faza de separare a trubului la |[F7- cos evacuare si dispersie 1ajCOV -

cald 14 m, cu tiraj natural
H=6 m, D =0,63 m
IF8- cos evacuare si dispersie la
14 m, cu tiraj natural
H=6m, D =0,63 m
IF9- cos evacuare si dispersie la
14 m, cu tiraj natural
H=6 m, D =0,63 m
IF12- cos evacuare si dispersie la
14 m, cu tiraj natural
H=6 m, D =0,63 m

6 |Cazan tip ignitubular 1 C 1 = cos evacuare si dispersie|s Pulberi

O t abur/h centrala termica H=18m, D =0,9 m e NOx,
Debit 15355 mc/h . SO,
* CO

7 |Cazan tip ignitubular 2 C2- cos evacuare si dispersie | Pulberi |
9 t abur/h H=18m e NOx,
centrala termica D =0,9 m . SO,,

* CO

8 |Cazan tip ignitubular C3 - cos evacuare si dispersie | Pulberi

9 t abur/h centrala termica H = 18m « NOx,
D =0,9 m . SO,,
* CO

Apa

Apele uzate menajere si tehnologice sunt epurate Intr-o statie de epurare cu treapta
mecanica $i conditionare chimica, treapta biologica si tratarea namolurilor.
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Instalatia de tratare (preparare) a apei este inclusa intre doua mari rezervoare de apa.
Apele pluviale sunt colectate intr-o retea pluviala cu L = 2,0 km, Dn = 300-1000 mm
si stocate intr-un bazin de retentie cu V = 4500 mc.

Sol

* Toate activitdtile se desfdsoara pe suprafete betonate si prevdzute cu rigole de
scurgere a apelor pluviale;

* Substantele toxice sunt depozitate in magazie speciala, cu suprafata de depozitare
betonata, materialele fiind depozitate pe suporti de lemn;

* Gospodaria de acizi si baze este organizata pe platforma betonata, in rezervoare de
stocare cu manta dubla, cu protectie antiacida, amplasate in cuve de retentie (daca
este cazul) prevazute cu base colectoare pentru evitarea contamindrii solului in caz
de avarie;

* Rigole si guri de canalizare pentru colectarea apelor pluviale.

* Deseurile tehnologice sunt depozitate pe o platforma betonata inchisa, de unde sunt
valorificate prin unititi autorizate.

* Laboratorul are un spatiu special amenajat pentru depozitarea produselor chimice
necesare fluxului tehnologic. Substantele sunt depozitate pe categorii, in functie de
caracteristicile fizico-chimice si dispune de un sistem de ventilatie adecvat. Cladirea
este dotata cu dispozitive antiincendiu pentru a asigura o interventie prompta in
cazuri de urgenta.

5.1.4. Studii de referinta

Exista studii care necesita a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvata metoda de incadrare in limitele
de emisie stabilite in Sectiunea 13 a acestui formular? Daca da, enumerati-le si indicati data panai la care
vor fi finalizate .

Studiu Data

Nu este cazul

5.1.5. COV

Componenta Punct de evacuare Destinatie Masa/ unitate de timp mg/m?3

COV din Clasa I

Total COV din Clasa I

COV din Clasa II

Total COV din Clasa II

Alte COV

Total alte COV

Din procesul de fabricare a berii rezulta compusi organici volatili din grupa hidrocarburilor
saturate (n-hexan).

Pagina 168255




5.1.6. Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV

Exista studii pe termen mai lung care necesita a fi efectuate pentru a stabili ce se intimpla in mediu si
care este impactul materialelor utilizate? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi

finalizate.
Studiu Data
Bilantul de masa/ planul de gestionare al solventilor anual

5.1.7. Eliminarea penei de abur

Prezentati emisiile vizibile §i fie justificati ca fiecare emisie este in conformitate cu
cerintele BAT sau explicati masurile de conformare pe care intentionati sa le aplicati pentru

a reduce pana vizibila.

Nu este cazul. Pana de abur se formeaza 1n perioada anotimpului rece, datoritd condensarii
vaporilor din gazele emise de la centrala termica, la cosul de dispersie. Cu cit echipamentele de
ardere sunt mai performante si arderea mai completd se formeazad o cantitate de abur mai mica.
Centrala din dotarea instalatiei prezentate se incadreaza in aceasta categorie.

5.2. Minimizarea emisiilor fugitive in aer

Oferiti informatii privind emisiile fugitive dupd cum urmeaza:

Masa/unitatea de

% estimat din evacuarile

Sursa Poluanti timp unde este | totale ale poluantului
cunoscuta respectiv din instalatie

Rezervoare deschise (de ex. statia de epurare a | COV necuantificabil necuantificabil

apelor uzate, instalatie de tratare/acoperiri a

suprafetelor);

Zone de depozitare (de ex. containere, baza de | COV

depozite, lagune etc.);

Incarcarea si descdrcarea containerelor de | Pulberi in

transport; suspensie

Transferarea materialelor dintr-un recipient in | Pulberi in

altul (de ex. reactoare, silozuri; cisterne) suspensie

Sisteme de transport; de ex. benzi | Pulberiin

transportoare, suspensie

Sisteme de conducte si canale (de ex. pompe, | Pulberi in

valve, flanse, bazine de decantare, drenuri, | suspensie

guri de vizitare etc.);

Deficiente de etansare/etansare slaba NU

Posibilitatea de by-pass-are a echipamentului | NU

de depoluare (in aer sau in apa); Posibilitatea

ca emisiile sa evite echipamentul de depoluare

a aerului sau a statiei de epurare a apelor

Pierderi accidentale ale continutului | NU

instalatiilor sau echipamentelor in caz de
avarie

Sursele nedirijate aferente activitatilor din cadrul S.C. BREGENBIER S.A. — Punct de
lucru Ploiesti si poluantii (emisii fugitive) asociati acestora sunt:
» procesul de plamadire de la ambele linii de fierbere — COV;
* filtrarea plamezii la ambele linii de fierbere — COV;
¢ sedimentarea trubului din mustul de bere — COV;
e racirea mustului de bere — COV;

* umplerea tancurilor cu trub — COV;
* fermentare primard a berii: COz, COV;

* producerea agentului frigorific (centrala de frig) — NHs3.
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5.2.1. Studii

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a emisiilor fugitive?
Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate pe durata acoperita de programul pentru
conformare.

Studiu Data

Nu este cazul

5.2.2. Pulberi si fum

Descrieti in urmaétoarele casute pozitia actuala sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte
caracteristice BAT descrise 1n indrumarul pentru sectorul industrial respectiv. Demonstrati
ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea abaterilor sau
a utilizarii masurilor alternative;

Urmatoarele tehnici generale ar trebui folosite acolo unde este cazul, de exemplu:
- Retinerea pulberilor de la operatiile de lustruire. Pasivitatea de recirculare a prafului trebuie
analizata;

Nu este cazul

- Acoperirea rezervoarelor si vagonetelor;

Nu este cazul

- Evitarea depozitarii exterioare sau neacoperite;

Nu este cazul.

- Acolo unde depozitarea exterioara este inevitabila, utilizati stropirea cu apa, materiale de fixare,
tehnici de management al depozitarii, paravanturi etc.;

Nu este cazul

- Curatarea rotilor autovehiculelor si curatarea drumurilor (evita transferul poludrii Tn apa si
imprastierea de catre vant);

Mijloacele de transport sunt igienizate la accesul in incinta.

- Benzi transportoare inchise, transport pneumatic (constantan necesitatile energetice mai mari),
minimizarea pierderilor;

Nu este cazul

- Curitenie sistematica;

Conform normelor de igiena si igienizare a spatiilor

« Captarea adecvata a gazelor rezultate din proces.

Gazele rezultate din proces sunt
* gazele de ardere rezultate din arderea gazelor naturale in centrala termica
— acestea sunt evacuate prin cosul de dispersie al centralei termice
e aerul incdrcat cu particule generate de operatiile de manevrare si de
procesare a maltului si porumbului este captat mecanic, epurat si evacuat
in aer sau in buncdre de stocare temporard
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5.2.3. COV

Oferiti informatii privind transferul

COV dupa cum urmeaza

De la Catre

Tehnici utilizate pentru minimizarea

Substante . e
’ emisiilor

Nu este cazul.

5.2.4. Sisteme de ventilare

Oferiti informatii despre sistemele de ventilare dupd cum urmeaza

Identificati fiecare sistem de ventilare

Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor

Receptie si transport materii prime,
stocare intermediara malt si porumb,
macinare malt si porumb

Instalatii locale captare-evacuare mecanica, racordate la un sistem
control emisii (filtre cu saci)

Fierbere Ventilatoare de perete pentru fiecare incintd in care se desfasoara
procesul tehnologic

Fermentare Ventilatoare de perete pentru fiecare incinta in care se desfasoara
procesul tehnologic

Filtrare Ventilatoare de perete pentru fiecare incintd in care se desfasoara
procesul tehnologic

Imbuteliere Sistem general de ventilatie compus din centrale de tratare a

aerului si ventilatoare

5.2.5. Cerinte specifice BAT pentru minimizarea emisiilor in aer

Cele mai bune tehnici disponibile constau in aplicarea BAT integrate proceselor
tehnologice care conduc la minimizarea emisiilor in aer prin selectarea si utilizarea de
substante si tehnici. Sunt situatii in care este necesara utilizarea unor tehnici suplimentare,

specifice, pentru reducerea emisiilor.

Tabel 48: Cerinte specifice BAT pentru minimizarea emisiilor in aer

Cerinta caracteristici a BAT

Tehnici aplicate in cadrul unitatii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Aplicarea si mentinerea unei strategii in cadrul societitii se aplica o strategie | Conformare cu BAT
pentru controlul emisiilor care sa pentru  controlul  emisiilor care

includa: include:

definirea problemei, constiand din identificarea surselor de poluanti

informatii cu privire la cerintele atmosferici, informatii cu privire la

legislative privind emisiile de poluanti cerintele legislative privind emisiile de

in aer, precum si cu privire la conditiile poluanti in aer, informatii cu privire la

meteorologice si topografice si la receptorii sensibili din zona;

receptorii sensibili din zona; elaborarea inventarului emisiilor din

elaborarea inventarului emisiilor din amplasament;

amplasament, inclusiv a celor asociate masurarea emisiilor de la surse majore;

situatiilor anormale (avarii); implementarea tehnicilor pentru

masurarea emisiilor de la surse majore; controlul emisiilor de particule.

evaluarea si selectarea tehnicilor pentru

controlul emisiilor.

Captarea la surse (cu instalatii locale) a In cadrul societitii sunt montate instalatii Conformare cu BAT

gazelor reziduale, a mirosurilor si a prafului si
transportul acestora la echipamentele pentru
controlul (reducerea sau eliminarea) emisiilor.

locale pentru captarea poluantilor de la
surse importante. De asemenea, exista
sisteme pentru controlul (reducerea)
emisiilor de particule si de gaze odorante
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(mirosuri) provenite de la statia de epurare
a apelor uzate.

Optimizarea procedurilor de pornire si de
oprire a echipamentelor pentru controlul
emisiilor pentru a se asigura functionarea
eficientd a acestora pe Intregul interval de
timp in care este necesara
reducerea/eliminarea emisiilor.

Sunt aplicate si mentinute proceduri pentru
operarea sistemelor pentru controlul
emisiilor de particule pentru a se asigura
functionarea eficientd a acestora pe intregul
interval de timp in care se desfasoard
activitatile generatoare de particule.

Conformare cu BAT

In cazul in care nu se fac alte specificatii,
atunci cand BAT integrate proceselor
tehnologice, care minimizeaza emisiile in
aer prin selectarea si  utilizarea
substantelor si prin aplicarea tehnicilor
nu conduc la atingerea urmatoarelor
niveluri de emisii:

particule uscate: 5 — 20 mg/Nm?;
particule umede/aderente: 35 - 60
mg/Nm?;

compusi organici totali: < 50 mg/Nm3,

se vor aplica tehnici pentru controlul
emisiilor.

Tehnici pentru controlul emisiilor:
particule solide sau lichide: separare
dinamica, separare umeda, electrofiltru,
filtrare, separare aerosoli/picaturi;
poluanti  gazosi si  mirosuri/COV:
absorbtie, adsorbtie pe carbune activ,
tratare  biologica, tratare termica,
condensare, tehnici de separare cu
membrana.

Nota:

Documentul de referintd privind cele mai
bune tehnici disponibile in industriile de
producere a hranei, bauturilor si laptelui
nu se refera la emisiile de la centralele
termice asociate instalatiilor de productie
din industria alimentara. Emisiile de la
aceste surse sunt reglementate prin
legislatia nationalid. In cazul in care
puterea termica instalatd a unei centrale
termice asociate depaseste 50 MW,
tehnicile pentru controlul emisiilor si
nivelurile de emisii sunt prezentate in
Documentul de referintd privind cele mai
bune tehnici disponibile pentru instalatii
mari de ardere.

Sunt aplicate tehnici pentru controlul
emisiilor de particule si pentru
eliminarea mirosurilor.

Tehnicile aplicate pentru controlul
emisiilor sunt:

pentru particule solide: filtrare (filtre
cu saci textili);

poluanti gazosi si mirosuri/COV:
tratare a gazelor odorante rezultate de
la statia de preepurare a apelor uzate si
condensare pentru vaporii de apa cu
continut de COV de la cazanele de
fierbere.

Conformare cu
legislatia in vigoare

Atunci cand BAT integrate proceselor de
productie nu elimind mirosurile trebuie
aplicate tehnici de control.

Tehnici pentru control mirosuri/COV sunt:

metode fizice;
absorbtie 1n apa;
absorbtie chimica;
adsorbtie;

metode biologice;
oxidare termica;
oxidare catalitica;
plasma.

Pentru eliminarea mirosurilor de la statia
de preepurare a apelor uzate se aplicd o
tehnica de control — colectarea si
barbotarea aerului viciat In bazinul de
aerare.

Conformare cu BAT
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5.3. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafati si canalizare

5.3.1. Sursele de emisie

Descrieti dupd cum urmeaza sistemele de epurare pentru fiecare sursa de apa uzata

Tabel 49: sisteme de epurare pentru fiecare sursa de apd uzatd

Sursa de apa uzata

Metode de minimizare a
cantitatii de apa
consumata

Metode de epurare

Punctul de evacuare

Sectia Fierbere

Ape uzate rezultate de la filtrarea
plamezii — ape uzate cu continut de
materii In suspensie si compusi
organici

Controlul permanent al
concentratiei mustului de
malt

Statie de preepurare a
apelor uzate tehnologice
si menajere, care include
treptele mecanica si
biologica anaeroba si
biologica aeroba

Reteaua municipala
de canalizare

Sectia Filtrare

Ape uzate de la dezaerarea traseelor
— ape uzate cu continut redus de
compusi organici + ape uzate
rezultate de la deshidratarea
kieselgurului epuizat — ape uzate cu
continut de materii In suspensie si
compusi organici

Statie de preepurare a
apelor uzate tehnologice
si menajere, care include
treptele mecanica si
biologica anaeroba si
biologica aeroba

Reteaua municipala
de canalizare

Sectia Imbuteliere

Ape uzate rezultate din spalarea in
interior si la exterior a dozelor,
sticlelor, recipientelor PET si a
recipientelor KEG si din spalarea
navetelor — ape uzate cu caracter
alcalin, cu continut de materii in
suspensie si compusi organici

Spalarea recipientelor de
Tmbuteliere prin stropire cu
ajutorul unor sisteme de
duze

Statie de preepurare a
apelor uzate tehnologice
si menajere, care include
treptele mecanica si
biologica anaeroba si
biologica aeroba

Reteaua municipala
de canalizare

Instalatii de spalare si igienizare

Ape uzate rezultate din igienizarea
instalatiilor si traseelor aferente
sectiilor de productie — ape uzate cu
caracter acid sau alcalin, cu
continut de materii In suspensie si
compusi organici

Utilizarea instalatiilor de
spalare si igienizare
automate, consumul de apa
fiind strict monitorizat

Reutilizarea apelor de
clatire

Statie de preepurare a
apelor uzate tehnologice
si menajere, care include
treptele mecanica si
biologica anaeroba si
biologica aeroba

Reteaua municipala
de canalizare

Instalatia de racire

Ape uzate rezultate de la racirea
condensatoarelor si a
compresoarelor — ape uzate
neimpurificate chimic

Utilizarea unui sistem de
racire a condensatoarelor
in sistem semiinchis,
evacuarea apei realizandu-
se la depdsirea valorii
limita a conductivitatii

Statie de preepurare a
apelor uzate tehnologice
si menajere, care include
treptele mecanica si
biologica anaeroba si
biologica aeroba

Reteaua municipala
de canalizare

Statia de

tratare apd
bruta prin

Ape uzate rezultate
de la spalarea si
sterilizarea filtrelor

osmozd multistrat si a filtrelor
inversa cu carbune activ —

ape uzate cu continut
de saruri minerale,
cloruri, carbonati

Statie de preepurare a
apelor uzate tehnologice
si menajere, care include
treptele mecanica si
biologicd anaeroba si
biologica aeroba

Reteaua municipala
de canalizare

Concentratul rezultat
din procesul de
0smoza inversa — ape
uzate cu continut de

Reteaua municipala
de canalizare
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saruri minerale,
cloruri, carbonati

Instalatia de tratare si stocare CO»

Ape uzate rezultate de la spalarea
COs colectat de la vasele de
fermentare — ape uzate cu caracter
slab acid cu continut de compusi
organici

Statie de preepurare a
apelor uzate tehnologice
si menajere, care include
treptele mecanica si
biologicd anaeroba si
biologica aeroba

Reteaua municipala
de canalizare

Centrala termica

Purja centralei termice — ape uzate

cu continut redus de saruri minerale

Reteaua municipala
de canalizare

Statia de preepurare a apelor uzate

tehnologice

Ape uzate rezultate de la spalarea

gazelor rezultate In urma procesului

de preepurare a apelor uzate
tehnologice — ape uzate cu continut
de sdruri minerale + ape uzate de la
igienizarea spatiilor interioare
statiei ape uzate cu continut de
materii In suspensie si compusi
organici

Nu este cazul, consumul
fiind foarte mic.

Statie de preepurare a
apelor uzate tehnologice,
care include treptele
mecanica si biologica
anaeroba si biologica
aerobd

Reteaua municipala
de canalizare

Igienizarea utilajelor si a spatiilor
de productie — ape cu caracter
alcalin, cu continut de materii in
suspensie si compusi organici

Spalarea periodica a
utilajelor si spatiilor de
productie cu ajutorul unor
utilaje care utilizeaza apa
sub presiune.

Statie de preepurare a
apelor uzate tehnologice
si menajere, care include
treptele mecanica si
biologica anaeroba si
biologica aeroba

Reteaua municipala
de canalizare

Personal de deservire — ape uzate
menajere

Nu este cazul, consumul
fiind foarte mic.

Statie de preepurare a
apelor uzate tehnologice

Reteaua municipala
de canalizare

si menajere, care include
treptele mecanica si
biologicd anaeroba si
biologica aeroba

5.3.2. Minimizare

Justificati cazurile in care consumul apei nu este minimizat sau apa uzata nu este
reutilizata sau recirculata

Procesul de fabricare a berii implica un consum semnificativ de apd, inclusiv pentru
inglobare in produsul finit. Fabricarea berii conduce la consumuri ridicate de apa pentru
spdlarea si igienizarea instalatiilor si traseelor tehnologice, precum si pentru igienizarea
spatiilor de productie, ape care nu pot fi reutilizate sau recirculate.

Instalatiile de spalare si igienizare functioneazd conform proiectului, acestea fiind
prevazute cu sisteme de recirculare a apei de cldtire dupd spdlarea utilajelor cu solutie de
hidroxid de sodiu. Recircularea apei se realizeazd pana la atingerea unei anumite
concentratii, dupa care este evacuatd in reteaua interioard de canalizare, urmand a fi
preepurata.

Consumul specific de apd pe unitatea de produs finit (0,29 m3hl) se incadreazi in
prevederile BAT (0,25 - 0,5 m?/hl).
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5.3.3. Separarea apei meteorice

Confirmati ca apele meteorice sunt colectate separat de apele uzate industriale si identificati
orice zona in care exista un risc de contaminare a apelor de suprafata

Apele pluviale provenite de pe terasele cladirilor impreuna cu apele pluviale provenite din
intreaga incintd a S.C. BREGENBIER S.A. — Punct de lucru Ploiesti, sunt colectate separat
de apele uzate tehnologice si cele menajere, sistemul de canalizare din incinta fabricii de
bere fiind conceput si realizat in sistem separativ (divizor).

Apele pluviale sunt colectate intr-o retea pluviala cu L = 2,0 km, Dn = 300-1000 mm si
stocate intr-un bazin de retentie cu V = 4500 mc.

Apele pluviale colectate de pe platformele betonate unde exista trafic auto sunt preepurate
inainte de evacuare in reteaua de canalizare municipald prin intermediul unui separator de
hidrocarburi montat pe reteaua de canalizare a apelor pluviale.

Sursele potentiale de poluare accidentala pot fi reprezentate de:

- manevrarea necorespunzatoare substantelor chimice;

stocarea necorespunzatoare a materiilor prime si a deseurilor periculoase.
Prin existenta Planului de prevenire si combatere a poluarii accidentale in cadrul Fabricii
de bere Ploiesti, In care sunt identificate punctele critice de unde pot apdrea poludri
accidentale si stabilirea masurilor si responsabilitdtilor pentru prevenirea acestora,
pericolul de poluare accidentald cu substante chimice se considera a fi redus.

5.3.4. Justificare

Acolo unde efluentul este evacuat neepurat prezentati, o justificare pentru faptul cd efluentul
nu este epurat la un nivel la care acesta poate fi reutilizat (de ex. prin ultra filtrare acolo unde este
cazul);

Nu e cazul

5.3.4.1. Studii

Este necesar sa se efectueze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metode de incadrare in valorile limita de
emisie din Sectiunea 13? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu Data

Nu e cazul

5.3.5. Compozitia efluentului

Identificati principalii constituenti chimici ai efluentului epurat (inclusiv sub forma de
CCO) si ce se intampla cu ei 1n mediu.

175 | 255




Tabel 50: principalii constituenti chimici ai efluentului epurat

Nr. crt. Indicatori de calitate UM Valori maxime|incadrare poluanta
admise (kg/zi)

1. PH unit. pH 6,5 - 8,5 -

o 'Volumul zilnic mc 10260 -

3 Reziduu filtrat la 105°C mg/dmc 2000 -

4 CBOs mgO,/dmc 300 990
5. CCO-Cr mgO>/dme 500 1100
6 Azot total mg/dmc 50 110

7 Materii in suspensii mg/dmc 350 770
3. Fe total mg/dmc 5 11

9. Temperatura °C 40 88
10. Fosfor total (P) mg/dmc 5 11
11. Detergenti sintetici mg/dmc 25 55

5.3.6. Studii

Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stabili destinatia in mediu si impactul acestor evacuari? Daca
da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu Data

Nu e cazul

5.3.7. Toxicitate

Prezentati lista poluantilor cu risc de toxicitate din efluentul epurat - Prezentati pe scurt
rezultatele oricarei evaludri de toxicitate sau propunerea de evaluare/diminuare a toxicitdtii
efluentului.

| Nu este cazul

Acolo unde exista studii care au identificat substante periculoase sau niveluri de toxicitate
reziduala, rezumati orice informatii disponibile referitoare la cauzele toxicitdtii si orice
tehnici propuse pentru reducerea impactului potential;

Nu au fost identificate substante toxice in activitatea agentului economic.

5.3.8. Reducerea CBO

In ceea ce priveste CBO, trebuie luata in considerare natura receptorului. Acolo unde
evacuarea se realizeaza direct in ape de suprafata care sunt cele mai rentabile masuri din
punct de vedere al costului care pot fi luate pentru reducerea CBO.

Daca nu va propuneti sa aplicati aceste masuri, justificati.

| Nu existd evacuiri directe in ape de suprafati.

5.3.9. Eficienta statiei de epurare oriasenesti

Daca apele uzate sunt epurate in afara amplasamentului, intr-o statie de epurare a
apelor uzate ordasenesti, demonstrati ca: epurarea realizata in aceasta statie este la fel de
eficienta ca si cea care ar fi fost realizata daca apele uzate ar fi fost epurate pe amplasament,
bazata pe reducerea incdrcarii (si nu concentratiei) fiecarui poluant in apa epuratd
evacuatd.
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Tabel 51

Parametru Modul in care acestia vor fi epurati in statia de epurare
Metale Nu este cazul

Poluanti organici | Nu este cazul
persistenti

Sdruri si alti compusi | Nu este cazul

anorganici
CCOCr Se epureazd in treptele mecanicd si biologicd a statiei de epurare
péana la valorile impuse de normativul NTPA 001

CBOs Se epureaza in treapta mecanicd si biologica a statiei de epurare pana
la valorile impuse de normativul NTPA 001

5.3.10. By-pass-area si protectia statiei de epurare a apelor uzate orasenesti

Demonstrati ca probabilitatea ocolirii statiei de epurare a apelor uzate ( in situatii de
viituri provocate de furtuna sau alte situatii de urgenta) sau a statiilor intermediare de
pompare din reteaua de canalizare este acceptabil de redusa (poate ca ar trebui sa discutai
acest aspect cu operatorul sistemului de canalizare);

% din timp cat statia este ocolita Nu e cazul

O estimare a incarcarii anuale crescute cu metale si poluanti persistenti care vor | Nu e cazul
rezulta din by-pass-are

Planuri de actiune in caz de by-pass-are, cum ar fi cunoasterea momentului in care | Nu e cazul
apare, replanificarea unor activitati, cum ar fi curatarea, sau chiar inchiderea atunci
cand se produce by-pass-aera;

Ce evenimente ar putea cauza o evacuare care ar putea afecta in mod negativ statia | Nu e cazul
de epurare si ce actiuni (de ex. bazine de retentie, monitorizare, descarcare
fractionata etc) sunt luate pentru a o preveni.

Valoarea debitului de asigurare la care statia de epurare ordseneasca va fi by- | Nu e cazul
pass-ata.

5.3.10.1. Rezervoare tampon

Demonstrati ca este asigurata o capacitate de rezerva sau tampon sau ardatati modul
in care sunt rezolvate incdarcdrile maxime fard a supraincarcd capacitatea statiei de epurare.
| Nu este cazul |

5.3.11. Epurarea pe amplasament

Daca efluentul este epurat pe amplasament, justificati alegerea si performanta statiilor
de epurare pe trepte, primara, secundara si tertiara (acolo unde este cazul). Completati tabelul
de mai jos:

Tehnici de epurare a efluentului
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Tabel 52: Tehnici de epurare a efluentului in cadrul fabricii de bere

| Statie Obiective Tehnici Parametrii principali
Parametrii proiectati Statie de epurare Parametrii de performanta Eficienta
analizata epurarii
Epurare Reducerea fluctuatiilor de debit Egalizarea Capacitate existentd pe ¢ Debit mediu zilnic (m?3/zi)
primara si intensitate ale efluentului. debitelor amplasamentul e Debit maxim pe ord (m?/h)
Prevenirea deteriorarii statiei de epurare Rezervoare de | Capacitate anallz.at B Monitorizarea on-line a
deviatie capacitate de turbiditatii/solidelor in suspensie
indepértarea solidelor de dimensiuni mari | Gratare Capacitate (Examinarea epurar3e =651/s = Solide 1n suspensie (mg/dm3) in efluentul
si a unor poluanti precum grasimi, uleiuri marimii particulelor in timpul 2334 m /h = 5616 de la gratare
si lubrifianti (GLU) proiectirii de detaliu) m’/zi
Indepartarea solidelor in suspensie / e centrifugare e Materii in suspensie (mg/1)
pigmentii culorilor * decantare ¢ Materii in suspensie (mg/l)
* flotare pneumatica e Materii in suspensie (mg/l)
Epurare | Indepirtarea CBO Epurare aerobd |  Valorile incarcarii cu ¢ CBO/CCO in influent
ecundara CcCco e CBO/CCO fin efluent
e Timpul de retentie  solutii mixte
hidraulica
* % de namol active
recirculat
Epurare e Timpul de retentie * CBO/CCO in influent
anaeroba hidraulica * CBO/CCO in efluent
e Nutrienti * solide in suspensie (mg/l)
+ fncarcare
* pH si temperatura
e Productie de gaz
Tratarea si eliminarea Concentrare si Potential de ingrosare Procent de substanta uscata 1in
namolului deshidratare Indicele de namol influent si efluent
Timpul de retentie
Epurare | Reciclarea apei Macro filtrare | Marimea paturilor filtrante Materii totale in suspensie
‘ tertiara (filtrele de nisip) (mg/l) ‘
Turbiditate
|| Membrane Marimea porilor Turbiditate ||
|| Transmisivitate (pentru UV) ||
|| Dezinfectie Numar de coliformi ||
|| Analiza agentilor patogeni ||

Pot fi unele etape ocolite/evitate? Daca da, cat de des se intdmpla asta si care sunt masurile luate pentru
reducerea emisiilor?
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Societatea detine o statie de preepurare mecano — biologicd a apelor uzate tehnologice
cu capacitatea de 5616 m>/zi.
Procesul de preepurare a apelor uzate tehnologice rezultate are urmatoarea succesiune

tehnologica:

Treapta mecanica si conditionare chimica:

cdmin de pompe 1;

site metalice;

camin de pompe 2 de unde apa este trimisa ori in bazinul de amestecare ori in
bazinul de calamitate;

bazin tampon de 5300 mc unde apa este acidifiatd si incarnarea organica
echilibrata;

bazin de calamitate de 1500 mc pentru reglare pH.

Treapta biologica:

tratarea anaeroba constdnd din 2 sisteme UASB de 2077 mc fiecare.
Reactoarele UASB sunt umplute cu biomasa granulara anaerobd caracterizata
de o ratd de conversie a consumului chimic de oxigen (CCOCTr) ridicata. Marea
parte din incarcarea organicd este convertitd in biogaz. Biogazul este tratat intr-
un scruber (epurator de gaze) biologic pentru indepartarea hidrogenului
sulfurat din gaz, facand astfel posibila folosirea acestuia la arderea 1n cazanele
fabricii. Cand biogazul nu este folosit pentru productia de energie va fi trimis
in facla;

tratarea aeroba: efluentul de la tratarea anaeroba este trimis 1n bazinul de aerare
de 1200 mc cu aeratoare de suprafatd, unde este combinat cu apa uzata de la
supraplinul din bazinul de amestecare. Dupd amestec lichidul este pompat in
bazinul de 1800 mc unde aerarea se face cu suflante;

sedimentarea: dupa aerare apa trece in sedimentarea secundard care este
formatd din 2 sisteme de sedimentare Zickert. Din cele 2 sisteme ndamolul este
indepdrtat prin sifonare in prima treaptd de aerare. Suprafata sedimentarii este
curdtatd cu raclete de suprafatd pentru indepdartarea stratului de spumad si
trimiterea acestuia 1n treapta a Il a de aerare. Apa limpede este evacuata prin
tevi colectoare in sistemul de canalizare;

Tratarea namolurilor:

surplusul de ndmol poate fi indepartat din sistemul de tratare prin trimiterea lui
in bazinul de decantare ndmol de 700 mc. De aici este trimis prin pompare in
ingrosator si dezumidificat prin centrifugare;

namolul din kieselgur generat in fabrica, este combinat cu surplusul de ndmol
la intrarea in bazinul de decantare niamol. Incircarea organica (CCOCr)
continuta in supernatantul rezultat din addugarea ndmolului de kieselgur va fi
colectata intr-un cadmin si pompata in bazinul de aerare de 1200 mc pentru
tratare.

5.3.12. BAT pentru epurarea apelor uzate

5.3.12.1. Tehnici de epurare

Cele mai bune tehnici disponibile pentru epurarea apelor uzate rezultate de la instalatiile
din industria alimentara constau 1n utilizarea celei mai adecvate combinatii ale tehnicilor
prezentate mai jos.
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Tabel 53

Cerinta caracteristici a BAT

Tehnici aplicate in cadrul unititii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Tehnici de epurare

Utilizarea tehnicilor de indepartare
mecanica initiald a materiilor solide

In cadrul societitii se aplicid urmitoarele
tehnici de indepartare mecanicd a
materiilor solide:

* indepartarea etichetelor din solutia
alcalina de spalare la Linia de
imbuteliere bere in sticle;

« filtrarea apelor uzate tehnologice si
menajere printr-un gratar mecanic
rotativ pentru retinerea particulelor cu
dimensiuni mai mari de 0,75 mm;

¢ aplicarea peste scurgerile de pe
pardoseala de dispozitive sub forma de
clopot si site pentru retinerea materiale
care pot fi antrenate in apele uzate.

Conformare cu BAT

Egalizarea debitelor si a incarcarilor apelor
uzate, utilizand rezervoare de egalizare sau
stocarea tampon, pentru a se asigura ca
debitul si compozitia acestora corespund
parametrilor statiei de epurare.

Amestecul de ape uzate tehnologice si ape uzate
menajere, dupa Indepartarea particulelor cu
dimensiuni mai mari de 0,75 mm, sunt colectate]
in chesonul unei statii de pompare, prin care se
asigura un debit constant al apelor uzate cétre
bazinul de egalizare/acidifiere. Acesta este
prevazut cu un agitator mecanic in vederea
realizdrii omogenizarii compozitiei amestecului
de ape.

in caz de avarie, bazinul are instalatd o
conducta by-pass pentru transportul apelor
uzate direct in bazinul de epurare aeroba.
Nivelul apei 1n bazin si debitul de intrare al
apelor uzate este monitorizat ultrasonic.

Conformare cu BAT

Neutralizarea apelor uzate puternic acide
sau alcaline. Pentru ape cu pH redus se
utilizeaza de regula: var nehidratat sau
lapte de var hidratat, hidroxid de sodiu sau
carbonat de sodiu, schimbatori de ioni
(cationi). Pentru ape cu pH mare se
utilizeazd de regula: CO- (de exemplu,
gaze rezultate de la procesele de
fermentare), acid sulfuric sau acid
clorhidric, schimbatori de ioni (anioni).

Apele uzate omogenizate, dupa o prealabila
preincalzire — realizatd numai pe perioada
sezonului rece, ajung intr-un bazin de
conditionare, in care se realizeaza controlul
temperaturii (prin injectie de abur) si al pH-
ului prin dozare de solutii de hidroxid de sodiu
si acid clorhidric (care au avantajul ca nu
genereaza suspensii suplimentare), respectiv
solutie de hidroxid de sodiu pentru ape cu pH
mai mic de 6,5 sau solutie de acid clorhidric —
pentru ape cu pH mai mare de 8,5. De
asemenea, in acest bazin se dozeaza clorura
ferica si micronutrienti, respectiv
oligoelemente necesare dezvoltarii
microorganismelor.

Pentru o buna omogenizare a apelor, 1n acest
bazin sunt montate o pompa de amestecare si
un mixer cu jet lichid. In bucla de mixare sunt
instalate instrumente pentru monitorizarea
temperaturii si a pH-ului.

Sistemul automatizat de operare al instalatiei
de epurare nu permite evacuare in reteaua de
canalizare a apelor cu o valoare a pH-ului in
afara limitelor admise (6,5 — 8,5).

Conformare cu BAT
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Sedimentarea apelor uzate care contin
materii in suspensie. De reguld se
utilizeaza rezervoare rectangulare sau
circulare sau separatoare laminare sau
tubulare.

Tehnica este cuprinsa in fluxul tehnologic al
statiei de epurare a apelor uzate tehnologice si
apelor uzate menajere.

Amestecul conditionat de ape uzate este
pompat in reactorul anaerob in care se
realizeaza epurarea biologica anaeroba a
amestecului. Reactorul este prevazut in partea
superioara cu 10 separatoare trifazice care au
rolul de a separa apa epurata de biogaz si de
biomasa (namol) — care sedimenteaza.

Efluentul treptei anaerobe se descarca
gravitational in bazinul de selectare pentru a
evita cresterea excesiva a microorganismelor
filamentoase, apoi ajunge in bazinele de
aerare, unde are loc epurarea aeroba a
efluentului, de unde trece gravitational in
bazinul de sedimentare.

Bazinul de sedimentare permite sedimentarea
namolului in exces. Acest bazin este
confectionat din beton, are o capacitate de
1.200 m? si este prevazut cu raclor de fund
pentru colectarea namolului.

Conformare cu BAT

Epurarea biologica (tehnici aerobe si
anaerobe)

Statia de epurare a apelor uzate tehnologice
cuprinde o faza de epurare anaeroba,
combinata cu o epurare biologica aeroba.

Prin epurare anaeroba, incarcarea organica din
apa uzata este transformata in cea mai mare
parte n metan, care este un combustibil ce
poate fi valorificat. O cantitate foarte mica
este transformata in ndmol. Nu sunt necesare
alte intrdri importante pentru operarea
sistemului.

Prin epurare aerobd, incéarcarea organica din
apa uzata este transformata in mare parte in
ndamol.

Prin epurarea biologicé anaeroba urmata de
epurarea biologica aerobad a apelor uzate din
statia de epurare, care cuprinde reactorul
anaerob, precum si procedeul de nitrificare si
denitrificare a compusilor cu azot, se
realizeaza Indepartarea factorilor eutrofizanti.

Conformare cu BAT

Utilizarea metanului generat prin aplicarea
tehnicilor anaerobe de epurare pentru
producerea de energie termica si/sau
electrica

Metanului generat prin aplicarea tehnicilor
anaerobe de epurare este utilizat pentru
producerea de energie termica.

Conformare cu BAT

Tehnici suplimentare pentru a atinge nive
evacuare

lurile de emisii indicative prin aplicarea BAT sau limite speciale de

Eliminarea azotului prin epurare biologica

Fluxul tehnologic de epurare biologica adoptat
asigura, pentru aproape toata cantitatea de azot
care patrunde in statie, transformarea in
compusi amoniacali, datorita procesului
anaerob. Substantele organice care contin azot
sunt hidrolizate, iar azotul este redus la azot
amoniacal in conditii anaerobe. In faza de
nitrificare (aerare), cantitatea de azot ramasa

Conformare cu BAT
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in apa uzatd dupa etapa de denitrificare sub
forma redusa este transformata in azotati.

Datorita tipurilor de materii prime procesate in
cadrul Fabricii de bere, apele uzate au un
continut redus de azot amoniacal.

continutului de materii solide

de apa din namol este centrifugarea.

Filtrarea
Eliminarea substantelor prioritar Principalele substante prioritar periculoase Conformare cu BAT
periculoase eliminate prin procesul de filtrare desfasurat in
cadrul statiei de epurare a apelor uzate sunt
materiile n suspensie rezultate in urma
desfasurarii procesului tehnologic.
Tratarea nimolului de epurare
Stabilizarea Stabilizarea namolului se realizeaza prin Conformare cu BAT
tratarea acestuia cu o solutie de polimer
preparatd in unitatea de dozare a statiei, care
favorizeaza flocularea namolului.
Extragerea apei, pentru cresterea Tehnica utilizatd pentru reducerea continutului | Conformare cu BAT

5.3.12.2. Niveluri de emisii in apa

in tabelul de mai jos se prezinta niveluri de emisii indicative pentru nivelurile de emisii
care ar trebui sa fie atinse cu acele tehnici considerate BAT. Acestea nu reprezintd niveluri
care se ating in mod curent in industria alimentara, ci sunt bazate pe evaludrile expert ale
Grupului de Lucru care a elaborat documentul de referinta.

Tabel 54: Niveluri de emisii in apa coroborate cu cerintele BAT

Cerinta caracteristici a BAT

Tehnici aplicate in cadrul unitaitii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Niveluri de emisii in apele evacuate
in canalizarea publica sau in ape de
suprafata, asociate unor instalatii care
utilizeaza o plaja de BAT:

CBOS5: <25 mg Oy/1

CCO-Cr: < 125 mg Oy/1
Materii in suspensie: < 50 mg/l
pH: 6-9

Uleiuri si grasimi: < 10 mg/1
Azot total: < 10 mg/1

Fosfor total: 0,4 — 5 mg/l

Valorile limitd impuse pentru indicatorii
monitorizati sunt egale cu cele nominalizate n
HG nr. 188/2002 modificatd prin HG nr. 352/2005
Anexa 2 (NTPA-002). Concentratii de poluanti in
apele uzate evacuate n reteaua de canalizare sunt:

CBOs: < 300 mgO»/1

CCO-Cr: < 500 mg O/1

Materii 1n suspensie: < 350 mg/1
pH: 6,5-8.5

Fosfor total: < 5 mg/l

Azot amoniacal: < 30 mg/1
Detergenti: < 25 mg/1

Substante extractibile: < 30 mg/1
Azotati: <25 mg/l

Azotiti: < 2 mg/l

Sulfuri: < 1 mg/l

Conformare cu
prevederile legale
nationale si cu conditiile
locale de acceptare a
apelor uzate in reteaua
de canalizare,
neconformare cu BAT
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5.4. Pierderi si scurgeri in apa de suprafati, canalizare si apa subterana

5.4.1. Oferiti informatii despre pierderi si scurgeri dupa cum urmeaza

Masa/unitatea de % estimat din evacuarile
Sursa Poluanti timp unde este totale ale poluantului
cunoscuta respectiv din instalatie

Nu sunt preconizate pierderi sau scurgeri. Apele epurate sunt evacuate in canalizarea ordaseneasca.

5.4.2. Structuri subterane:

Daca nu va
q e Document de conformati acum
Cerinta caracteristica a BAT Conformare cu BAT Da/Nu . A i
referinta data pana la care va
veti conforma
Furnizati planul (planurile) de
amplasament care identifica traseul <
. . Da Se anexeaza
tuturor drenurilor, conductelor si ) .
. plan de situatie
canalelor si al rezervoarelor de ’
. .. . cu retelele de
depozitare subterane din instalatie. .
. . . A alimentare cu
(Daca acestea sunt deja identificate in o .
Ao apa si canalizare
planul de inchidere a S
. N din incinta.
amplasamentului sau in planul
raportului de amplasament, faceti o
simpla referire la acestea).
Pentru toate conductele, canalele si | Conductele si canalele subterane Program de
rezervoarele de depozitare subterane | prezintd izolatie de siguranta inspectie si
confirmati ca una din urmadtoarele | impotriva coroziunii interioare si intretinere
optiuni este implementata: exterioare.
* izolatie de siguranta Dimensionarea conductelor si
d . 1 canalelor, precum si alegerea tipului
» CEEEELE COMRIE (RNl er de materiale s-a realizat in functie
e un program de inspectie si de tipul si continutul apelor uzate
intretinere, (de ex. teste de presiune, | evacuate.
teste de EERHSL, _Venﬁcal_j_ ale | gyisti un program de inspectie si
grosimii materialului sau verificare | in(retinere a conductelor, canalelor.
folosind camera cu cablu TV - ’
CCTV, care sunt realizate pentru
toate echipamentele de acest fel (de
ex 1n ultimii 3 ani si sunt repetate cel
putin la fiecare 3 ani).

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu necesita masurile de
mai sus, acestea trebuie explicate aici.

Rezervoarele de stocare a substantelor de igienizare concentrate reprezentate de solutia concentrata
de NaOH si P3 — horolit V din componenta Statiei de transport si distributie NaOH si P3 — horolit
V, sunt supraterane, au pereti dubli si sunt amplasate intr-o zona special amenajata, prevazuta cu
sistem de colectare a eventualelor scurgeri care este conectat la reteaua de canalizare interna.
Rezervoarele de stocare a substantelor de igienizare din componenta statiilor CIP sunt supraterane
si sunt amplasate n interiorul cladirilor in zone special amenajate prevazute cu cuve de retentie, iar
concentratiile substantelor stocate sunt foarte reduse.

Rezervoarele de stocare a NaOH si FeCI3 din componenta Instalatia de transport si distributie a
NaOH si FeCl3, sunt supraterane, au pereti dubli si sunt amplasate in proximitatea statiei de
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preepurare a apelor uzate, intr-o zona special amenajatd prevdzutd cu sistem de colectare a
eventualelor scurgeri care este conectat la reteaua de canalizare interna.

Rezervoarele de stocare a amoniacului, propilenglicolului si a dioxidului de carbon sunt amplasate
pe suprafete impermeabile, care se considerd o masura de siguranta suficientd, datorita volatilizarii
integrale a eventualelor scurgeri de amoniac si de CO; si a gradului de periculozitate foarte redus
al propilenglicolului.

Recipiente de capacitate mai micad sunt stocate pe rasteluri sau pe paleti din lemn in zone special
amenajate cu pardoseald din caramida antiacida sau placata cu gresie antiacida.

5.4.3. Acoperiri izolante
Cerinta Da/Nu | Daca nu, data pana la care va fi

Exista un proiect de program pentru asigurarea calitatii, | Da Nu este cazul.

pentru inspectie si  intretinere a suprafetelor

impermeabile si a bordurilor de protectie care ia in

considerare:

capacitati;

e grosime;

e precipitatii;

e material;

* permeabilitate;

e stabilitate/consolidare;

e rezistenta la atac chimic;

e proceduri de inspectie si intretinere; si asigurarea
calitatii constructiei

Au fost cele de mai sus aplicate in toate zonele de acest fel? Da

5.4.4. Zone de poluare potentiala

Zone potentiale de poluare

interior platformele | zonele cu zonele de zonele de
hali de tehnologice bazine amplasare amplasare
Cerinta productie exterioare de a retelelor | a cailor de
colectare de circulatie
ape canalizare
uzate
Confirmati conformarea sau o data pentru
conformarea cu prevederile pentru:
e suprafatade contact cu solul sau subsolul Da Da Da Da Da
este impermeabila
e cuve etanse de retinere a deversarilor Da Da Da Da Da
e imbindri etanse ale constructiei Da Da Da Da Da
e conectarea la un sistem etans de drenaj Da Da Da Da Da

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu impune masurile de mai sus,
acestea trebuie explicate aici.

Materialele, modul de realizare si geometria recipientelor de stocare a substantelor chimice lichide elimina riscul
pierderilor accidentale sau scurgerilor in reteaua de canalizare. Stocarea acestora pe suprafete protejate reprezintd o masura

Realizarea retelei de canalizare din conducte de PEID, se constituie Intr-o masura de protectie suplimentara, care practic
elimina riscul pierderilor de substante chimice din reteaua de canalizare in apa subterana.
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5.4.5. Cuve de retentie

Pentru fiecare rezervor care contine lichide ale cédror pierderi prin scurgere pot fi
periculoase pentru mediu, confirmati faptul ca exista cuve de retentie si ca acestea respecta
fiecare dintre cerintele prezentate in tabelul de mai jos. Daca nu se conformeaza, indicati data
pana la care se va conforma. Introduceti datele corespunzitoare instalatiei analizate si repetati
tabelul daca este necesar.

Cuve de retentie:

Tabel 55

Cerinta

Magazie
de
substante
chimice

Spatiu
tampon
depozitare
Sectia
Fierbere

Depozit
de uleiuri
si uleiuri

uzate

Gospodiria
de reactivi
statie
tratare apa
bruta

Gospodarii
de reactivi
statie
epurare
ape uzate

Instalatii
de spilare
si
igienizare

Sa fie impermeabile si
rezistente la materialele
depozitate.

S& nu aiba orificii de iesire
(adica drenuri sau
racorduri) si sda  se
scurga/colecteze catre un
punct de colectare un punct
de colectare din interiorul
cuvei de retentie

Da

Da

Da

Da

Da

Da

S& nu aiba orificii de iesire
(adica drenuri sau
racorduri) si sd se scurga —
colecteze cdtre un punct de
colectare din interiorul
cuvei de retentie

Sa aiba  traseele de
conducte in  interiorul
cuvei de retentie si sd nu
patrunda in suprafetele de
sigurantd

Nu este
cazul.

Nu este
cazul.

Nu este
cazul.

Da

S& fie proiectat pentru
captarea scurgerilor de la
rezervoare sau robinete

S& aiba o capacitate care sa
fie cu 110% mai mare decat
cel mai mare rezervor sau
cu 25% din capacitatea
totala a rezervoarelor

S& faca obiectul inspectiei
vizuale regulate si orice
continuturi sa fie pompate
in afard sau indepartate in
alt mod, sub control
manual, 1n caz de
contaminare

Da, prin
personalul
de
ntretinere.

Da, prin
personalul
de
ntretinere.

Da, prin
personalul de
ntretinere.

Da, prin
personalul
de
ntretinere.

Da, prin
personalul
de
ntretinere.

Da, prin
personalul
de
intretinere.

Atunci cand nu este
inspectat iIn mod frecvent,
sd fie prevazut cu un
senzor de ridicare a
nivelului si cu o alarma
adecvata

Nu este
cazul.

Nu este
cazul.

Nu este
cazul.

Nu este
cazul.

Nu este
cazul.

Nu este
cazul.

S& aiba puncte de umplere
in interiorul cuvei de
retentie, unde este posibil
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care poate fi extins la teste

cu apda acolo unde
integritatea structurala este
incertd)

sau sda aiba izolatie

adecvata

S& aiba un program | Da, prin Da, prin Da, prin Da, prin Da, prin Da, prin
sistematic de inspectie a | personalul personalul personalul de| personalul personalul personalul
cuvelor de retentie, (in | de de intretinere. | de de de

mod normal vizual, dar | intretinere. | Intretinere. intretinere. | Intretinere. | intretinere.

mai sus, acestea trebuie explicate aici.

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu impune masurile de

5.4.6. Alte riscuri asupra solului

Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate in apa sau sol

Identificati orice alte structuri, activitati,
instalatii, conducte etc care, datorita scurgerilor,
pierderilor, avariilor ar putea duce la poluarea
solului, a apelor subterane sau a cursurilor de
apa.

Tehnici implementate sau propuse pentru prevenirea unei
astfel de poluari

Retelele de canalizare si bazinele de colectare
/omogenizare sunt instalatii si constructii noi,
realizate in sistem etans, fiind practic eliminatd
orice posibilitate de exfiltratii in sol a poluantilor.
Toate operatiile de transport/manevrare a
substantelor chimice se efectueazad pe suprafete
protejate (betonate sau protejate cu gresie

Intretinere curenta:

a) identificarea potentialelor deficiente si
remedierea lor imediatd
b) remedieri imediate ale defectiunilor

accidentale (in cazurile putin probabile in
care acestea apar)

antiacida).

5.4.7. Cerinte caracteristice BAT pentru pierderi accidentale

Tabel 56

Cerinta caracteristici a BAT

Tehnici aplicate in cadrul unitatii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

incidentale/accidentale potentiale pentru
care sunt necesare controale
suplimentare pentru prevenirea aparitiei
acesteia

accidentale sunt periodic verificate.

Identificarea surselor potentiale de In cadrul S.C. BREGENBIER S.A. — Punct de Conformare cu BAT
pierderi incidentale/accidentale care pot | lucru Ploiesti a fost elaborat Plan de urgenta
dauna mediului pentru deversari accidentale de substante
chimice 1n reteaua de canalizare in care sunt
identificate punctele critice din unitate de unde
pot proveni poluari accidentale.
Evaluarea probabilitatii de producere a Probabilitatile de producere a pierderilor Conformare cu BAT
pierderilor incidentale/accidentale incidentale/accidentale potentiale au fost
potentiale identificate evaluate si in functie de acestea au fost stabilite
punctele critice de aparitie a poludrilor
accidentale.
Identificarea acelei pierderi Punctele critice unde pot aparea poluari Conformare cu BAT
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Identificarea si implementarea masurilor | Plan de prevenire si combatere a poludrilor Conformare cu BAT
de control necesare pentru prevenirea accidentale:
accidentelor si pentru minimizarea

S componenta colectivului constituit pentru
daunelor acestora asupra mediului ’

combaterea poludrilor accidentale;

lista punctele critice din unitate de unde pot
proveni poludri accidentale;

fisa poluantului potential;

programul de masuri si lucrari in vederea
prevenirii poluarii accidentale;
componenta echipelor de interventie;

lista dotarilor si materialelor pentru sistarea
poluarii accidentale;

programul anual de instruire a angajatilor
de la punctele critice si a echipelor de
interventie;

responsabilitatile conducatorilor;

lista unitatilor care acorda sprijin in cazul
aparitiei unei poludri accidentale.
Investigarea tuturor accidentelor si Accidentele sunt investigate si inregistrate in Conformare cu BAT
pastrarea inregistrarilor Registrul de riscuri.

5.5. Emisii in ape subterane

Tabelul de mai jos este conceput ca un ghid care sa va ajute in pregatirea informatiilor
solicitate. Totusi, daca dumneavoastra considerati ca este posibil sa evacuati substante
prezentate in Anexele 5 si 6 ale Legii 310/28.06.2004, care transpune Directiva
2455/2001/EC"° sau in Anexa VIII a Directivei 2000/60, in apa subterana, direct sau indirect,
sunteti sfatuiti sa discutati cerintele cu specialistul din cadrul Agentiei de Protectia Mediului
care se ocupa de emiterea autorizatiei.

5.5.1. Exista emisii directe sau indirecte de substante din Anexele S si 6 ale Legii 310/2004,
rezultate din instalatie, in apa subterana?

S.C. BREGENBIER S.A. nu evacueaza emisii n apele subterane. Nu sunt emisii de substante cuprinse
in Anexele 5 si 6 ale Legii nr. 310/2004 in apa subterana.

Calitatea apei din forajul de monitorizare a fost analizatd anual din punct de vedere chimic de catre
Administratia Nationald ,, APELE ROMANE”, Administratia Bazinald de Apa Ploiesti — Ialomita prin
Laboratorul de calitatea apelor Ploiesti. Determindrile fizico-chimice efectuate au urmarit
monitorizarea urmatorilor indicatori: pH, turbiditate, conductivitate, CCO-Mn, azotati, azotiti si sulfati.

10 Substante prioritare in relatie cu Directiva cadru privind apa, transpusa in legislatia romana de Legea
310/28.06.2004, Anexa 5.
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Supraveghere — aceasta va varia de asemenea de la caz la caz, dar este obligatorie efectuarea unui
studiu hidrogeologic care sa contind monitorizarea calitatii apei subterane si asigurarea ludrii masurilor
de precautie necesare prevenirii poludrii apei subterane.

sunt luate pentru
prevenirea poludrii apei
subterane?

masuri:

Ce monitorizare a Substantele Amplasamentul punctelor Frecventa (de
calitatii apei monitorizate de monitorizare si ex. zilnica,
subterane este/va fi caracteristicile tehnice ale lunara)
realizata? lucririlor de monitorizare
1 calitatea apei din pH la 20 °C incinta fabricii 1 datd la 5 ani

forajele de ; Oxidabilitate

monitorizare a apei (CCO - Mn)

BUEELT Sulfati (SO42)
Cloruri (CI’)
Azotiti (NO2")
Azotati (NO3")
Azot amoniacal
(NH4+)
Cupru
Crom total
Zinc
Nichel (Ni2+)
Duritate totald
Fe total
Turbiditate

2 Ce masuri de precautie Pentru prevenirea poluarii apei subterane se aplicd urmatoarele

* statia de epurare a unitdtii este mentinutd in parametrii
optimi de functionare prin urmdrirea zilnica a calitatii apei

epurate

* toate bazinele si reteaua de canalizare sunt supravegheate
zilnic iar lucrdrile de mentenantd pentru acestea sunt
executate la timp

* se monitorizeazd permanent calitatea apei de fertilizare

5.5.2. Masuri de control intern si de service al conductelor de alimentare cu apa si de
canalizare, precum si al conductelor, recipientelor si rezervoarelor prin care tranziteaza,

respectiv sunt depozitate substantele periculoase. Este necesar sa specificati:

* Frecventa controlului si personalul responsabil — zilnic de catre personalul de servici

* Cum se face intretinerea — Revizii §i reparatii

* Exista sume cu aceasta destinatie prevazute in bugetul anual al firmei? — Nu. Se aloca

functie de necesar.

5.6.

In general, nivelul de detaliere trebuie sa corespunda riscului care determina
nepldacere receptorilor sensibili
recreationale). Instalatiile care nu utilizeaza substante urat mirositoare sau care nu
genereazd materiale urat mirositoare §i prin urmare prezinta un risc scazut trebuie separate

(scoli,

la inceput utilizand Tabelul 5.6.1.

spitale,

Miros

sanatorii, zone

rezidentiale,
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Sursele nesemnificative dintr-o instalatie care are si surse semnificative trebuie
“separate” din punct de vedere calitativ la inceputul Tabelului 5.6.1 (trebuie facuta
justificarea) si nu mai trebuie furnizate informatii detaliate in sectiunile urmdtoare.

In cazul in care receptorii se afld la mare distanta si riscul asociat impactului asupra
mediului este scdazut, informatiile referitoare la receptorii sensibili care trebuie oferite, vor
fi minime. Informatiile referitoare la sursele nesemnificative de miros din Tabelul 5.6.3 vor
fi totusi cerute si trebuie utilizate BAT-uri pentru reducerea mirosului atdt cat va permite
balanta costurilor si beneficiilor.

Daca este cazul trebuie furnizate harti si planuri de amplasament pentru a indica
localizarea receptorilor, surselor si punctelor de monitorizare.

5.6.1. Separarea instalatiilor care nu genereaza miros

Activitati care nu utilizeaza sau nu genereaza substante urat mirositoare trebuie mentionate
aici. Trebuie furnizate suficiente explicatii in sprijinul acestei optiuni pentru a permite
Operatorului sa nu mai dea informatii suplimentare. In cazul in care sunt utilizate sau
generate substante urat mirositoare, dar acestea sunt izolate si controlate, nu trebuie
completat acest tabel, ci trebuie in schimb descrise in Tabelul 5.6.3.

Nu este cazul. Aspectele referitoare la mirosuri sunt prezentate n subcapitolul 5.6.3.
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5.6.2. Receptori

Identificati si descrieti
fiecare zona afectata de
prezenta mirosurilor

Au fost realizate evaluari ale
efectelor mirosului asupra
mediului?

Se realizeaza o monitorizare
de rutina?

Prezentare generala a
sesizarilor primite

(inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului si la reglementarile existente pentru monitorizarea impactului asupra mediului)

Au fost aplicate limite
sau alte conditii?

Descrieti tipul de
receptor si dati o
aproximare a numarului
de locuitori, dupa caz.

Intra-o instalatie mare,
diversi receptori pot fi
afectati de surse
diferite.

Descrieri localizarea
sau indicati pozitia pe
un plan al localitatii
(indicati si perimetrul
procesului unde este
posibil).

De exemplu, orice evaluari care
vizeazd IMPACTUL asupra
receptorilor — adicd nu efectele la
nivelul amplasamentului, (la sursa),
desi pot utiliza ca date primare, date
care provin de la sursa.

Astfel de evaluadri pot include
modelari ale dispersiei, studii
privind populatia, sondaje privind
perceptia publicului, observatii in
teren, olfactometrie simpla (testari
olfactive) sau orice monitorizare a
aerului ambiental.

Cand au fost acestea realizate si cu
ce scop? Care au fost rezultatele
privind efectul/impactul asupra
receptorilor?

Se realizeaza o monitorizare
suplimentara care se refera
la impact (monitorizarea
sursei este inclusa in Tabelul
5.5.3.1. Aceasta ar putea
cuprinde “testari olfactive”
efectuate in mod regulat pe
perimetru sau o alta forma
de monitorizare a aerului
ambiental.

Sub ce forma, care este
frecventa de realizare si
care sunt rezultatele
obisnuite?

Au fost primite vreodata
sesizari?

Cate, cand si la cate incidente
sau surse/receptori separati se
refera acestea?

Care este/a fost cauza si daca
a fost corectata?

Daca nu a facut-o deja in alta
parte a Solicitarii, Operatorul
trebuie sa confirme ca are
implementata o procedura
pentru solutionarea
sesizarilor.

Au fost impuse conditii
sau limite de catre
Autoritate Regionala de
Mediu care se refera la
receptorii sensibili sau
la alte localizari.

De ex. restrictii de
amplasare, coduri de
buna practica, conditii
stabilite pentru
instalatiile existente

Receptori protejati —
locuinte 1n municipiul
Ploiesti aflate in partea
de est fabricii la o
distantd minima de 465
m.

Nu au fost realizate evaluari ale
efectelor mirosului asupra
mediului

nu se realizeaza

Nu este cazul

Nu este cazul

Pe amplasamentul fabricii de bere nu sunt prezente surse semnificative de mirosuri.
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5.6.3. Surse/emisii nesemnificative

Faceti o prezentare generala succinta a surselor cu impact nesemnificativ. Sursele
nesemnificative pot fi “separate” prin evaluarea impactului de mediu sau prin utilizarea
unei abordari calitative reale atunci cdnd nivelul scazut de risc este evident. Trebuie
facuta o scurta justificare a acestei alegeri. NU trebuie furnizate informatii suplimentare
in Tabelul 5.5.3.1 de mai jos pentru sursele care au fost descrise aici. Justificarea trebuie
fdcuta pentru a arata ca aceste surse nu se adauga unei probleme. Vezi justificarea de la
inceputul 5.5. De introdus un exemplu — mirosuri indigene, traditionale, de exemplu
industria prelucratoare a produselor piscicole in Sulina.

Emisiile de mirosuri pe amplasament sunt emisii cu impact nesemnificativ Intrucat:

* materia prima brutd se transporta cu mijloace containerizate, cu grad ridicat
de etanseizare

* pe amplasament sunt asigurate, atunci cind este cazul (cand nu intra direct
in fluxul tehnologic), conditii special de depozitare temporard a materiei
prime pana la momentul intrdrii acesteia in procesul tehnologic

* procesul tehnologic este un proces semietang care asigura o retinere a
mirosurilor in proportie de peste 99 %

Sursele de miros pot sd apara la arderea combustibililor in centrala termica, in
procesul de aplicare a tehnologiei de fabricare a berii, la epurarea efluentilor lichizi, daca
nu sunt respectate normele tehnice prevazute.

Principala faza a procesului tehnologic, potential generatoare de substante odorante
este fabricarea mustului de bere. Referitor la fermentatia primara si la cea secundara se
precizeaza faptul cd aceste faze tehnologice se desfasoard 1n sistem inchis, Intregul volum
de gaze rezultat din acest proces fiind colectat si condus la instalatia de recuperare CO2.

O alta sursa generatoare de mirosuri poate fi consideratd statia de preepurare a
apelor uzate tehnologice si menajere. Pentru aceasta instalatie, a fost implementata o serie
de tehnici care conduce la controlul mirosurilor.

Solutiile adoptate sunt urméatoarele:

* bazinul de egalizare/acidifiere este acoperit;

» aerul viciat colectat din bazinul tampon si bazinul de stocare a ndmolului anaerob
este colectat si barbotat In bazinul de aerare al statiei;

* stocarea namolului anaerob granular se realizeaza intr-un bazin acoperit conectat
la instalatia de epurare a biogazului;

* epurarea biogazului — adsorbtia si oxidarea hidrogenului sulfurat si a altor gaze
cu potential odorant.

Aerul viciat este colectat printr-un sistem de conducte prevazute cu fante, fiind
injectat cu ajutorul a doud ventilatoare in bazinul de aerare (nitrificare). Gazele ventilate
sunt barbotate sub nivelul apei. Hidrogenul sulfurat prezent si componentii cu miros
nepldcut sunt adsorbiti si oxidati in bazinul de aerare cu capacitatea de 1.200 m?,

5.6.3.1. Surse de mirosuri

(inclusiv actiuni intreprinse pentru prevenirea si/sau minimizarea acestora)

In cazul in care emanirile au fost deja descrise ca “emisii in aer” in alti parte a solicitdrii DAR AU
SI MIROS, ele trebuie mentionate si aici. Este suficient sd precizati materialul si/sau mirosul aici si
sa faceti referire la partea din solicitare in care se gadsesc detaliile.
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Compusii gazosi rezultati pe amplasamentul instalatie au pragul de detectie olfactivd extrem de
redus. Detalii se gasesc la punctele 5.1. si 5.2. din prezenta solicitare.

Sursele potentiale de mirosuri trebuie indicate, la fel ca si cele reale. De exemplu, o statie de epurare

a apelor uzate poate sd nu fie detectabild dincolo de perimetrul instalatiei in conditii normale, dar
dacd au loc procese anaerobe, atunci ea poate deveni sursa de mirosuri.
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Tabel 57: surse de mirosuri

Descrieti . Exista limite ] e eret
e oy Ce materiale c = o TP Descrieti méasurile
Unde apar Descrieti emanarile .. Se realizeaza o | pentru emanirile Descrieti actiunile o
c oo cps mirositoare sunt o . a q A q care trebuie luate
mirosurile si cum sursele de fugitive sau alte p " monitorizare de mirosuri sau intreprinse pentru
Gt Ly utilizate sau ce tip de s qac 3 pentru respectarea
sunt ele emisii posibilititi de . . continua sau alte conditii prevenirea sau . -
o - mirosuri sunt S e[ FHD : - -, BAT-urilor si a
generate? punctiforme. emanare 2 ocazionala? referitoare la minimizarea emanarilor.
R < generate? =i termenelor
ocazionala. aceste emanari?
(@ (b) (© (d) © ® €3] (h)
Sectia Fierbere
Emisii odorizante | Fiecare cazan Sunt evacuati in Miros slab, Nu a fost cazul Nu Instalatiile de productie
rezultate de la este prevazut cu | atmosfera vapori caracteristic mustului exploatate apartin ultimei
cazanele de un cos de de apa si COVin | de bere generatii tehnologice.
fierbere a evacuare in concentratii foarte _ e
. o .. Sunt desfagurate activitati
mustului de bere atmosfera mici . o
specifice de mentenantd a
echipamentelor.
Statia de preepurare a apelor uzate tehnologice si menajere
Suprafata liberd a | Nu este cazul Descompunerea Miros caracteristic apei | Nu a fost cazul. | Nu Aerul viciat este colectat
bazinelor substantelor uzate, datorat prezentei printr-un sistem de conducte
neacoperite organice H>S prevazute cu fante, fiind
biodegradabile injectat cu ajutorul a doua

ventilatoare 1n bazinul de
aerare (nitrificare). Gazele
ventilate sunt barbotate sub
nivelul apei. H,S si alti
componenti odoranti
prezenti sunt adsorbiti si
oxidati in bazinul de aerare.

Orice alte informatii relevante pot fi date sau se poate face referire la ele aici. De ex. orice surse care nu se afla 1n instalatie, dar sunt pe acelasi amplasament (de ex. care vor
continua sa fie reglementate de legislatia referitoare la efecte neplacute).
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5.6.4. Declaratie privind managementul mirosurilor

Puteti identifica aici evenimente pe care nu le puteti controla §i care pot duce la
degajare de mirosuri (de ex. conditii meteorologice extreme sau intreruperi ale curentului
electric pentru care BAT-ul nu prevede alimentare de siguranta).

Trebuie sa descrieti masurile pe care le propuneti pentru reducerea impactului unor astfel
de evenimente (de ex. oprire cat mai rapid posibil). Daca sunt acceptate de Agentia de
Protectia Mediului, va trebui sa mentineti aceste masuri drept conditii de autorizare, dar,
atdt timp cat luati masuri, nu puteti fi dati in judecata pentru aceste evenimente rare.

S.C. BREGENBIER S.A. — Punct de lucru Ploiesti nu reprezintd o sursd de generare
permanentd a mirosurilor, aceastd situatie nefiind influentata de evenimente deosebite.

Nu se pot identifica, pe amplasamentul unitdtii analizate, evenimente care nu se pot
controla si care pot duce la degajare de mirosuri. Sursele de emisie sunt caracterizate de inaltime
micd, astfel cd raza de influentd a acestora este redusd. Totusi, in anumite conditii meteo care
favorizeaza stagnarea maselor de aer si acumularea poluantilor, detectia olfactivd se poate face la
distanta mai mare.

Poluantii generati din activitatea desfasurata nu creeaza disconfort asupra acestora.
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Managementul mirosurilor

in coloana
(a), (b) sau
(¢) din
“Tabelul
surselor de
mirosuri’”’

specifice care pot
afecta generarea,
reducerea sau
transportul /dispersia
mirosurilor in
atmosfera (elemente
specifice de topografie
pot juca un rol
important aici).

minimizare trebuie sa
fi fost deja conturate
in “Tabelul surselor de
mirosuri” coloana (g).

din “Tabelul surselor de
mirosuri”

dificultati specifice
care pot afecta
generarea, reducerea
sau transportul
/dispersia
mirosurilor in
atmosfera (elemente
specifice de
topografie pot juca
un rol important
aici).

minimizare trebuie
sa fi fost deja
conturate in
“Tabelul surselor
de mirosuri”
coloana (g).

Ce masuri au fost

implementate  pentru | Ce se intampla atunci . Cine este | Exista alte cerinte specifice
Sursa/punct . A Ce masuri sunt luate . .

. . prevenirea sau | cand se produce o RN responsabil pentru | cerute de autoritatea de

de emanare Natura/cauza avariei . . . atunci cand apare? o .

reducerea riscului de | avarie? initierea masurilor? | reglementare?

producere a avariei?

(i) ) (k) 1) (m) (n)

Ca cele Pentru fiecare sursa — Masuri active de Ca cele mentionate in Pentru fiecare sursa Masuri active de Ca cele mentionate in
mentionate identificati dificultati prevenire sau coloana (a), (b) sau (c) — identificati prevenire sau coloana (a), (b) sau (c) din

“Tabelul surselor de
mirosuri”

Statia de
preepurare a
apelor uzate
tehnologice si
menajere

Defectarea pompelor de
transfer (in special a celor
pentru namol) sau iesirea
din functiune a celor doua
suflante

Toate statiile de pompare
si suflantele sunt
proiectate si echipate cu
echipament de rezerva

Inspectie periodica si
program de mentenanta

Iesirea completa din
functiune a unei statii de
pompare sau a suflantelor
poate conduce la dereglarea
procesului tehnologic de
preepurare. Absenta aerarii
in treapta finala duce la
intensificarea mirosurilor.

Indirect, in absenta
colectarii aerului viciat,
mirosul caracteristic apelor
uzate se va propaga liber in
zona invecinata.

Aparitia unei asemenea
situatii este teoretic
exclusa, iar practic
foarte putin probabila.
Pompele pentru
materiale lichide pot fi
inlocuite cu
echipamente mobile
pana la remedierea
situatiei. Pentru
producerea aerului
necesar barbotarii in
bazinele de aerare poate
fi utilizat un compresor
mobil.

Persoana nominalizata
prin decizie interna

Notificarea autoritatilor
competente (ANAR, S.C. Apa
Nova Ploiesti, APM Prahova)
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5.7. Tehnologii alternative de reducere a poluirii studiate pe parcursul analizei/
evaluarii BAT

Descrieti succint gama tehnologiilor alternative studiate pentru reducerea emisiilor
de poluanti in aer, apa si sol si pentru reducerea zgomotului. Prezentati concluziile acestor
studii pentru a sprijini selectarea BAT.

Tehnologia folosita in cadrul fabricii de bere este o tehnologie noud care este In deplina
concordantd cu tehnologiile descrise de BAT pentru aceastd activitate, respectiv din
,DECIZIA DE PUNERE iN APLICARE (UE) 2019/2031 A COMISIEI din 12 noiembrie
2019 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru
industria alimentard, a bduturilor si a laptelui in temeiul Directivei 2010/75/UE a
Parlamentului European si a Consiliului”.

Analizand cele prezentate mai sus se poate concluziona ca nu este necesard aplicarea altor
tehnologii ci doar corectarea disfunctionalitdtilor daca si atunci cind sunt identificate astfel
de situatii.
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SECTIUNEA 6 - MINIMIZAREA SI RECUPERAREA
DESEURILOR

6. Minimizarea si Recuperarea Deseurilor

6.1. Surse de deseuri

Tabel 58: deseuri generate p

uzate tehnologice

Nepericuloase

depozitare

1. Identificati 2. Codurile 3. Identificati  |4. Cuantificati 5. Care sunt modalititile | Cod operatiune
= sursele de deseurilor [fluxurile de deseuri| fluxurile de actuale sau propuse de
E deseuri (punctele conform (ce deseuri sunt deseuri manipulare a deseurilor?
& din cadrul EwWC generate) - deseurile sunt colectate
= .
< procesului) (Codul . separat?
E' European al (perl?uloase, - traseul de eliminare este
= . nepericuloase, A . . s
o Deseurilor) . cat mai apropiat posibil
o) inerte)
| de punctul de producere?
HG Sectia Fierbere 150101 Deseuri de 152 t/an Colectare separata, predare R12
856/2002 | Sectia Filtrare ambalaje din spre valorificare
Sectia Imbuteliere hartie si carton /
ouG , Neperi’culoase
92/2021
150102 Deseuri de 293 t/an Colectare separatd, predare R12
ambalaje din spre valorificare
material plastic /
Nepericuloase
HG Sectia Filtrare 02 07 04 Kieselguhr 2278 t/an | Colectare separatd, R12
856/2002 epuizat / eliminare finald prin
ouUG Nepericulos depozitare
92/2021 02 07 04 Drojdie uzata / 1886t Colectare separata, predare R12
Nepericulos s.u./an spre valorificare DI
Colectare separata,
eliminare finald prin
depozitare in deponee
autorizate in situatia in
care valorificarea nu este
posibila
HG Sectia Imbuteliere 1501 04 Deseuri de 10,66 t/an | Colectare separatd, predare R12
856/2002 ambalaje din spre valorificare
S
92/2021 P
150107 Deseuri de sticla/ | 759,58 t/an | Colectare separati, predare R12
Nepericuloase spre valorificare
HG Departament 13 02 05%* Uleiuri uzate / 0,72 t/an Colectare separata, predare R12
856/2002 | Inginerie Periculos spre valorificare
ouG 020799 | Deseuri metalice / | 21,575 t/an | Colectare separatd, predare R12
92/2021 Nepericuloase spre valorificare
HG Statie de 200301 Deseuri retinute 246 t/an Colectare separatd, D1
856/2002 | preepurare ape pe sita rotativa / eliminare finala prin
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Sectiunea 6 —- MINIMIZAREA SI RECUPERAREA DESEURILOR ‘

ouG 02 07 05 Namol deshidratat 1000 t an Colectare, deshidratare R10
92/2021 / Nepericulos dupa care 828,88 t/an se DI
vor aplica pe terenul
agricol apartinand SC
Echipa Horse SRL!!
Colectare separata,
eliminare finala prin
depozitare
HG Personal de 200301 Deseuri menajere 466 t/an Colectare separata, D1
856/2002 | exploatare, / Nepericuloase eliminare finala prin
oUG intretinere depozitare
92/2021
HG Departamentul 1302 05* | Ulei uzat/ 0,72 t/an Colectare separata, RI12
856/2002 finginerie Periculos eliminare finala
activitatea de D10
ouG intretinere
92/2021 o
reparatii $1
furnizare
utilitati)

6.2. Evidenta deseurilor

Este implementat un sistem prin care sunt incluse in | DA
documente urmatoarele informatii despre deseurile
(eliminate sau recuperate) rezultate din instalatie

Cantitate Da
Natura Da
Origine (acolo unde este relevant) Da

Destinatie (Obligatia urmaririi — daca sunt trimise in | Da
afara amplasamentului)

Frecventa de colectare Da
Modul de transport Da
Metoda de tratare Nu

"n baza permisului de aplicare namol nr. PH-01/16690 din data de 29.11.2023
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6.3. Zone de depozitare

Tabel 59: zone de depozitare deseuri

Identificati zona

Deseurile
depozitate

Sunt ele
identificate in mod
clar, inclusiv
capacitatea
maxima de
depozitare si
perioada maxima
de depozitare?

Proximitatea fata de

=  cursuri de ape

= zone de interes public /
vulnerabile la vandalism

= alte perimetre sensibile
(va rugam dati detalii)

= Identificati misurile
necesare pentru
minimizarea riscurilor.

Amenajirile
existente ale zonei
de depozitare

Zona de depozitare | Cioburi, sticle Da Nu este cazul. Depozitare in
a deseurilor de rebutate containere metalice
sticla amplasate pe
suprafata betonata
amenajata la limita
de nord a incintei
Zona de depozitare | Ambalaje Da Nu este cazul. Depozitare 1n
a deseurilor de material plastic containere metalice
ambalaje din (folie, capace amplasate pe
material plastic, din | rebut, preforme suprafatd betonata
aluminiu si din rebut, PET amenajata la limita
hartie si carton rebut, etc.), din de nord a incintei
aluminiu si din
hartie si carton
Zona de depozitare | Kieselguhr Da Nu este cazul. Rezervor metalic cu
a kieselgurului epuizat capacitatea de 40
epuizat m? amplasat in
vecindtatea Sectiei
Filtrare si container
metalic amplasat n
camera centrifugii
decantoare din
sectia Filtrare.
Zona de depozitare | Uleiuri uzate Da Zona est ngraditd, accesul Depozitare in
a uleiurilor uzate este permis numai persoanelor | recipient din
autorizate material plastic cu
capacitatea de 600 1
si ocazional in
butoaie metalice,
amplasate 1n tavi de
retentie intr-un
spatiu special
amenajat, betonat,
acoperit si ingradit
Zona de depozitare | Deseuri Da Nu este cazul. Depozitare pe
deseuri metalice metalice din suprafatd betonata
dezafectari si ingradita cu panouri
activitati de din sarma
intretinere
Zona de depozitare | Namol Da Zona este amenajata in Depozitare 1n
a namolului deshidratat cladirea tehnica a statiei de container metalic pe

deshidratat din
statia de preepurare
a apelor uzate

preepurare

suprafata betonata
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Zona de depozitare
a deseurilor retinute
pe sita rotativa

Deseuri retinute | Da
pe sita rotativa

Nu este cazul.

Depozitare 1n
container metalic pe
suprafatd betonata
in exteriorul statiei

de preepurare a
apelor uzate

Zone de depozitare | Deseuri Da Nu este cazul. Depozitare in

a deseurilor menajere si containere pe
menajere si asimilabil suprafete betonate
asimilabil menajere | menajere

* trebuie realizate Tnainte de emiterea autorizatiei

6.4. Cerinte speciale de depozitare

Material 3 Este zona de | Exista un sistem Levigatul este Exista protectie
g depozitare de evacuare a drenat si tratat impotriva inundatiilor
3 acoperita biogazului inainte de sau patrunderii apei
0 (D/N) (D/N) evacuare (D/N) de la stingerea
= . .o
%) sau imprejmuita incendiilor
S » | inintregime (I) D/N
O.2

uleiurilor uzate Da Nu este cazul Nu este cazul Da

A Aceste categorii necesita in mod normal depozitare in spatii acoperite.

AA  Aceste categorii necesita in mod normal depozitare in spatii imprejmuite.
B Aceste materiale este probabil sa degaje praf si sa necesite captarea aerului si
directionarea lui catre o instalatie de filtrare.

C Sunt posibile reactii cu apa. Nu trebuie depozitate in zone inundabile.

Societatea BREGENBIER S.A. Bucuresti — Punct de lucru Ploiesti are amenajat un
depozit de stocare a uleiurilor uzate — deseuri periculoase si care necesitd conditii
speciale de depozitare. Depozitarea se realizeaza intr-un recipient din material plastic cu
capacitatea de 600 1 si, ocazional, in butoaie metalice (200 1), prevazute cu tavi de
retentie, Intr-un spatiu special amenajat, betonat, acoperit si ingradit.

6.5. Recipiente de depozitare (acolo unde sunt folosite)

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da/Nu

Da, recipientele de
depozitare a
uleiurilor uzate.

Sunt recipiente de depozitare:

e  prevazuti cu capace, valve etc. si securizati;
* inspectati in mod regulat si inlocuiti sau reparati cand se deterioreaza Da.

(cand sunt folositi, recipient ii de depozitare trebuie clar etichetati)

Este implementata o procedura bine documentata pentru cazurile recipientelor care s-au Da.
stricat sau curg?

Identificati orice mdsura de prevenire a emisiilor (de ex. lichide, praf, COV si mirosuri)
rezultate de la depozitarea sau manevrarea deseurilor care nu au fost deja acoperite in
raspunsul dumneavoastra la Sectiunile 1.1 si 5.5).

Nu este cazul

200 | 255




6.6. Recuperarea sau eliminarea deseurilor

Tabel 60

Sursa
deseurilor

Metale
asociate /
prezenta PCB
sau azbest

Deseu

Optiuni posibile
pentru tratarea
lor

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau propuse in instalatie

Reciclare
Recuperare
Eliminare
sau

Nu se aplica

Specificati optiunea

Daca optiunea actuala este
“Eliminare”, precizati data pani la
care veti implementa reutilizarea sau
recuperarea sau justificati de ce
acestea sunt imposibil de realizat din
punct de vedere tehnic si economic.

Sectia Fierbere | - Deseuri de ambalaje | - Recuperare Valorificare -
din hartie si carton
- Deseuri de ambalaje | - Recuperare Valorificare -
din material plastic
Sectia Filtrare - Kieselguhr epuizat - Eliminare Eliminare finala prin depozitare Nu poate fi tratat astfel Incat sa-si
recapete calitatile initiale.
Societatea face demersuri pentru
identificarea unor filiere viabile din
punct de vedere economic pentru
valorificarea acestui tip de deseu.
Se va evalua posibilitatea de utilizare a
facilitatilor care fac parte din Sistemului
integrat de management al deseurilor din
judetul Ploiesti.
- Deseuri de ambalaje | - Recuperare Valorificare -
din hartie si carton
- Deseuri de ambalaje - Recuperare Valorificare -
din material plastic
Sectia - Deseuri de ambalaje - Recuperare Valorificare -
Imbuteliere din hartie si carton
- Deseuri de ambalaje - Recuperare Valorificare -
din material plastic
Sectia Al Deseuri de ambalaje | - Recuperare Valorificare -
Imbuteliere din aluminiu
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- Deseuri de sticla - Recuperare Valorificare -
Activitatea de - Uleiuri uzate - Recuperare Valorificare
ntretinere si - : : e
e Fe, Cr, Ni Deseuri metalice - Recuperare Valorificare -
reparatil $1 . A ’
. continute in
furnizare ’
utilitati otelul
’ inoxidabil
Preepurarea - Deseuri retinute pe - Eliminare Eliminare finala prin depozitare Compozitia deseurilor nu permite
apelor uzate sita rotativa valorificarea acestora. Singura
tehnologice modalitate de eliminare finala este
depozitarea in depozite de deseuri solide
municipale.

- Namol deshidratat - Valorificare Colectare, deshidratare dupa care In Roménia este reglementata utilizarea
partiald in 828,88 t/an se vor aplica pe terenul | ndmolului de la statiile de epurare in
agricultura agricol apartinand SC Echipa Horse | agriculturd.

. SRL'2 . N .
Eliminare Societatea are incheiat contract de
partiald Pentru diferenta ramasa aplicare pe terenurile agricole din Bucov
colectare separatd, eliminare (pe o suprafata de 7,97 ha) apartinand
finala prin depozitare SC Echipa Horse SRL pentru o cantitate
maxima de 104 t namol/ha.
Se va evalua posibilitatea de utilizare a
facilitatilor care fac parte din Sistemului
integrat de management al deseurilor din
judetul Ploiesti.
Personal de - Deseuri menajere Eliminare Eliminare Eliminare finala prin depozitare -

exploatare si
ntretinere

12 in baza permisului de aplicare nimol nr. PH-01/16690 din data de 29.11.2023
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Deseuri de ambalaje

Tabel 61:

Deseuri de

Valorificate sau incinerate in instalatii de incinerare cu recuperare de energie

Total valorificate sau

Material ambalaje Reciclare Alte forme Total Valorificare | Alte forme de | [neineratein instalatii | o oo o instalatii
generate . . . . o . de incinerare cu ..
material de reciclare reciclare energetica valorificare . de incinerare cu
recuperare de energie recuperare de energie
(@ (b) © (d) © () (® (h)
Sticla 759,58 t/an - - - - 759,58 t/an - 759,58 t/an
Plastic 293 t/an - - - - 293 t/an - 293 t/an
Hartie — carton 152 t/an - - - - 152 t/an - 152 t/an
Metal Aluminiu 10,666 t/an - - - - 10,666 t/an - 10,666 t/an
Otel - - - - - - - -
Total 10,666 t/an - - - - 10,666 t/an - 10,666 t/an
Altele - - - - - - - -
Total 1215,246 t/an - - - - 1215,246 t/an - 1215,246 t/an
Nota:

Campurile albe: Furnizarea datelor este obligatorie. Pot fi folosite estimari, dar acestea trebuie sa se bazeze pe date empirice si trebuie explicate in descrierea metodologiei.

Campurile gri deschis: Furnizarea datelor este obligatorie, dar sunt acceptate estimari brute. Aceste estimari trebuie explicate in descrierea metodologiei.

Campurile gri inchis: Furnizarea datelor este voluntara.
Datele referitoare la reciclarea plasticului vor include toate materialele care au fost reciclate ca materiale plastice.

Coloana (c) include toate formele de reciclare, inclusiv reciclarea organica dar excluzadnd reciclarea materiala.

Coloana (d) reprezinta suma coloanelor (b) si (c).
Coloana (f) include toate formele de valorificare excluzand reciclarea si valorificarea energetica.

Coloana (h) reprezinta suma coloanelor (d) (e) (f) si (g).

Procentajul de valorificare sau incinerare in instalatii de incinerare cu recuperare de energie: Coloana (h)/coloana (a).
Procentajul de reciclare: Coloana (d)/ coloana (a).
Datele pentru lemn nu se vor folosi pentru evaluarea obiectivului de reciclare de minimum 15% anterior anului 2011.
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SECTIUNEA 7 - ENERGIE

Alimentarea cu energie electricd

Furnizarea energiei electrice se realizeazd din reteaua nationald. Energia electrica
necesara desfasurdrii activitatilor de productie este furnizata in baza Contract de Furnizare
energie electrica nr. 1000095334/02.2016/EE incheiat intre S.C. E-ON Energie Roméania S.A.
si S.C. BERGENBIER BREWERIES S. A. si a Actului Aditional nr. 2/01.06.2017 la contract.

Reteaua electricd de distributie, aflatd 1n patrimoniul si exploatarea S.C.
BREGENBIER S.A. Bucuresti — Punct de lucru Ploiesti este formata din statie electrica,
posturi de transformare si linii electrice, astfel:

statie de conexiuni;

2 posturi de transformare echipate cu transformatoare uscate (cu tensiunea nominald sup/inf
20/0,4 kV,), amplasate Tn doud cladiri special construite in apropierea punctului de acces/control de
poarta (PT1), precum si in partea de vest a incintei, in vecinitatea Sectiei Imbuteliere (PT2);

linii electrice de nalta tensiune (20 kV) montate subteran; liniile de transport curent la tensiune
de 0,4 kV sunt confectionate din aluminiu i cupru.

Pentru compensarea factorului de putere in posturile de transformare sunt amplasate
echipamente de compensare a energiei reactive.

Alimentarea cu energie termicd

Alimentarea cu energie termica se realizeaza din surse proprii.

S.C. BREGENBIER S.A. Bucuresti — Punct de lucru Ploiesti detine o centrala termica
pentru obtinerea aburului tehnologic necesar proceselor de fabricare a berii si agentul termic
necesar incalzirii spatiilor de productie si producerii apei calde menajere si un punct termic
pentru producerea apei calde necesard depozitului de produse finite (aflat in conservare).
Aceste facilitati functioneaza cu gaze naturale.

Centrala termica este echipatd cu 3 cazane de abur care functioneaza cu gaze naturale
si au urmadtoarele caracteristici:

* 1 cazan tip Terma — Energy cu capacitatea de 10 t abur/h, care functioneazad cu gaze
naturale, debitul fiind de 1.500 m3/h;

* 1 cazan tip LOOS cu capacitatea de 10 t abur/h, care functioneazd cu gaze naturale,
debitul fiind de 1.328 m*/h.

* 1 cazan tip Viessman cu capacitatea de 8 t abur/h, care functioneaza cu gaze naturale
sau cu biogaz rezultat din procesul de preepurare a apelor uzate, debitul fiind de 600
m’/h.

De asemenea, centrala termica este dotata cu un distribuitor de abur, un schimbator de
cdldurd pentru incilzirea apei calde menajere, precum si celelalte echipamente necesare
producerii si distributiei aburului de medie presiune.

Condensul este colectat de la toate utilajele consumatoare de abur intr-un vas de
condens cu capacitatea de 10 m?, situat in cadrul centralei termice, este dezaerat si dirijat cu
ajutorul unei pompe de condens, inapoi la cele doua cazane de producere a aburului, pentru
a fi reutilizat.

Pentru producerea apei calde necesara depozitului de produse finite, se pot utilizeaza
doua cazane cu capacitatea de 350 kW, dotate cu arzatoare de gaze naturale (debit de gaze 46
m?/h) amplasate intr-o incinti in imediata vecinitate a acestuia. La aceastd dati cazanele sunt
in conservare.

Alimentarea cu gaze naturale

Alimentarea cu gaze naturale se realizeaza in baza Contractului de furnizare gaze
naturale incheiat Intre S.C. E.ON Energie Romania S.A. s1 S.C. BERGENBIER S.A.

Alimentarea cu gaze naturale se realizeaza printr-o statie de reglare — masurare, aflata
in proprietatea acestei societdtii ELON Energie Romania S.A. Targu Mures, intrarea facandu-
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se printr-o coloand cu Dn 100 mm la 6 bari (medie presiune), iar iesirea printr-o coloand cu
Dn 250 mm la 0,2 — 0,8 bar (joasd presiune). Societatea E[ON Energie Romania S.A. asigura
si servicii de Intretinere a acestei statii.

7.1. Cerinte energetice de baza

7.1.1. Consumul de energie

Consumul anual de energie al activitdtilor este prezentat in tabelul urmator, in functie de
sursa de energie.

Tabel 62
Consum de energie
Sursa de energie
Furnizata, MWh Primara, MWh % din total
Electricitate din reteaua publica 22.522,320 MWh/an
Electricitate din alta sursa* -
Abur/apa fierbinte achizitionata si nu ) )
generata pe amplasament (a)*
Gaze 5.523.991 Nm*/an
Biogaz rezultat din procesul de epurare a 250,000 Nm?/an
apelor uzate
Motorina -
Benzina -
Altele (Operatorul /titularul activitatii )
trebuie sa specifice)

* gpecificati sursa si factorul de conversie de la energia furnizata la cea primara.

(Observati ca autorizatia va solicita ca informatiile referitoare la consumul de energie sa fie
furnizate anual)

Informatiile suplimentare privind consumul de energie (de ex. balante energetice, diagrame
“Sankey”) care arata modul in care este consumata energia in activitatile din autorizatie sunt
descrise 1n continuare:

Tip de informatii (tabel, diagrama, bilant | Numirul documentului respectiv
energetic etc)
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Informatii despre consumul specific de energie pentru activitdtile din autorizatie sunt

7.1.2. Energie specifica

descrise 1n tabelul urmator:

Listati mai jos Consum specific de energie Descrierea fundamentelor CSE Compararea cu limitele
activititile (CSE) Acestea trebuie sa se bazeze pe | (comparati consumul specific
(specificati unitatile adecvate) consumul de energie primara de energie cu orice limite
pentru produse sau pe intrarile furnizate in indrumarul
de materii prime care specific sectorului sau alte
corespund cel mai mult scopului standarde industriale)
energie energie principal sau capacitatii de energie energie
Belectrica termica'* productie a instalatiei. electrici termica
Fabricarea 7,17 kW/hl 0,02 - 0,05
berii MWh/hl
Obtinerea 60,12 Mj/hl 100 - 200
utilitatilor MIJ/hl bere
(instalatii
care
utilizeaza
drept
combustibil
gaze
naturale)

7.1.3. Intretinere

Masurile fundamentale pentru functionarea si intretinerea eficienta din punct de vedere
energetic sunt descrise in tabelul de mai jos.

Completati tabelul prin:

1) Confirmarea faptului ca aveti implementat un sistem documentat si faceti referire la
acea documentatie, astfel incdt el sa poatd fi inspectat pe amplasament de cdtre

GNM/APM; sau

2) Declararea intentiei de a implementa un astfel de sistem documentat §i indicarea
termenului pdna la care veti aplica un asemenea program, termen care trebuie sa fie
acoperit de perioada prevdazuta in programul pentru conformare; sau

3) Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta/aplicabila pentru

activitatile desfasurate.

Exista masuri documentate de
functionare, intretinere si | Da/
gospoddrire a energiei pentru | Nu
urmatoarele componente ? (acolo
unde este relevant):

Nu este

relevant .
motivul pentru

relevante/aplicabile)

Informatii suplimentare
(documentele de referinta, termenele la
care masurile vor fi implementate sau
care nu

mecanismelor de antrenare

Aer conditionat, proces de Verificarea periodica a scurgerilor,
refrigerare si sisteme de ricire | Da etansarilor, temperaturilor de lucru pentru
(scurgeri, etansari, controlul sistemele de racire

temperaturii, intretinerea

evaporatorului/condensatorului);

Functionarea motoarelor si | Da Reparare si intretinere in conformitate cu

Programul de reparatii si intretinere

Sisteme de gaze comprimate | Nu

(scurgeri, proceduri de utilizare);

Supraveghere continua. Verificarea periodica
a parametrilor de functionare

13
14

consumuri fnregistrate la sfarsitul anului 2019
consumuri fnregistrate la sfarsitul anului 2019
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Sisteme de distributie a aburului | Da Supraveghere continua. Verificarea periodica
(scurgeri, izolatii); a parametrilor de functionare.

Sisteme de incdlzire a spatiilor si | Da Supraveghere continua. Verificarea periodica
de furnizare a apei calde; a parametrilor de functionare.

Lubrifiere pentru evitarea | Da Supraveghere continua. Verificarea periodica
pierderilor prin frecare; a parametrilor de functionare.

intreginerea boilerelor de ex. | Da Verificarea periodica de catre o firma
optimizare excesului de aer; specializata.

Alte forme de intretinere relevante | Da Carti tehnice ale echipamentelor.

pentru activitatile din instalatie.

Masurile tehnice fundamentale pentru eficienta energetica sunt descrise in tabelul de mai jos

Completati tabelul prin:
Confirmarea faptului ca va conformati cu fiecare cerinta, sau

1)
2)

3)

Declararea intentiei de conformare si indicarea termenului pdnd la care o veti face in

7.2. Masuri tehnice

cadrul programului de conformare a activitatii analizate; sau

Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta/aplicabila pentru

activitdatile desfasurate.

Confirmati ca urmatoarele masuri
tehnice sunt implementate pentru
evitarea incalzirii excesive sau
pierderilor din procesul de racire
pentru urmatoarele aspecte: (acolo
unde este relevant):

Nu este
relevant

Informatii suplimentare (termenele
prevazute pentru aplicarea masurilor sau
motivul pentru care nu sunt
relevante/aplicabile)

Izolarea suficienta a sistemelor de
abur, a recipientelor si conductelor
incalzite

Prevederea de metode de etansare
si izolare pentru mentinerea
temperaturii

Senzori si intrerupatoare
temporizate simple sunt prevazute
pentru a preveni evacuarile inutile
de lichide si gaze incilzite.

Alte masuri adecvate

Regulatoare de presiune pentru pastrarea
presiunii optime in liniile de abur

Masuri fundamentale pentru eficienta energetica a service-ului cladirilor sunt descrise in

ta

7.2.1 Masuri de service al cladirilor

belul de mai jos:

Completati tabelul prin:
Confirmarea faptului ca va conformati cu fiecare cerinta, sau

1)
2)

3)

Declararea intentiei de conformare si indicarea datei pdnd la care o veti face in cadrul

programului dumneavoastra de modernizare; sau

Expunerea motivului pentru care mdsura nu este relevanta pentru activitdtile

desfasurate.

Confirmati ca urmatoarele masuri
de service al cladirilor sunt
implementate pentru urmaéatoarele
aspecte (unde este relevant):

Informatii suplimentare
(documentele de referinta, termenul de

Da/Nu | Nu este . - L _
relevant | Punere in practica/aplicare a masurilor
sau motivul pentru care nu sunt

relevante)
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Exista o iluminare artificiala adecvata si | Da - Se respecta cerintele proiectului si normele in
eficienta din punct de vedere energetic vigoare pentru protectia muncii.
Exista sisteme de control al -
climatului eficiente din punct de
vedere energetic pentru:
o Incilzirea spatiilor Da
* Apa calda Da
e Controlul temperaturii Da
e Ventilatie
e Controlul umiditatii

7.3. Eficienta Energetica
Un plan de eficienta energetica este furnizat mai jos, care identifica si evalueaza toate
tehnicile de eficienta energetica aplicabile activitatilor din autorizatie
Completati tabelul astfel:

1) Indicati ce tehnici de eficienta energetica, inclusiv cele omise la cerintele energetice
fundamentale si cerintele suplimentare privind eficienta energetica, sunt aplicabile
activitatilor, dar nu au fost inca implementate.

2) Precizati reducerile de CO2 realizabile de cdtre acea tehnica pdna la sfarsitul ciclului
de functionare (al instalatiei pentru care se solicita autorizatia integrata de mediu)

3) In plus fata de cele de mai sus, estimati costurile anuale echivalente implementarii
tehnicii, costurile pe tona de CO2 recuperata si prioritatea de implementare.

TOTI SOLICITANTII

Masura de Recuperari de CO; Cost Anual CAE/CO; Data de
eficienta (tone) Echivalent recuperat implementare
energetica Anual | Pe durata de (CAE) EUR/tona
functionare EUR
Nu este cazul.

Pentru cresterea eficientei energetice se recomanda urmatoarele:
a) Masuri BAT
- Recuperarea avansatd a cdldurii apei de alimentare, din purjele continue sau periodice
- Preincélzirea avansata a aerului de combustie
- Controlul computerizat al arderii pentru reducerea emisiilor si cresterea
performantelor energetice.
b) Masuri generale de reducere a pierderilor de cildura:
* izolarea termicd corespunzitoare a circuitelor de abur, a utilajelor si echipamentelor
care utilizeaza agenti de incalzire (abur primar, condens, vapori secundari etc.)
e asigurarea unor sisteme performante de etansare si izolare a utilajelor, circuitelor, in
vederea evitarii pierderilor de cédldura ;
e pastrarea 1n stare curatd a suprafetelor de schimb de caldurad la schimbatoarele de
caldura si la evaporatoare;
* sisteme eficiente de control, reglare si alarmare a parametrilor relevanti (temperatura,
presiune, debit, nivel), pentru a evita pierderile de lichide si gaze incalzite;
e masuri de service al clddirilor: iluminat, incalzit, ventilatie, controlul umiditatii etc;
¢) Misuri specifice proceselor tehnologice:
* recuperarea avansatd a cdldurii din resursele energetice secundare (vapori secundari,
condens, apa calda etc.) n diversele faze tehnologice;
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* T1nlocuirea pompelor vechi cu pompe noi, cu puteri ale motoarelor mai mici si cu
sisteme de etansare mecanicd, pentru a reduce consumul de apad de ricire, respectiv
consumul energetic;

* automatizarea avansatd a proceselor tehnologice, utilizarea de ventile automate,
utilizarea calculatoarelor de proces;

In prezent, societatea are un program privind cresterea eficientei energetice pe
termen scurt i lung intocmit in conformitate cu legislatia in vigoare, care identifica si
evalueaza toate tehnicile de eficienta energetica aplicabile activitdtii desfasurate in
instalatia analizata. Acest program este transmis anual Agentiei Roméane de Conservare a
Energiei (ARCE).

S.C. BREGENBIER S.A. Bucuresti — Punct de lucru Ploiesti are implementat si
certificat sistemul de management al energiei in conformitate cu ISO 50001:2011 pentru
»~Productie, imbuteliere si depozitare bere. si detine Certificatul nr. CZ005926 eliberat in data
de 29 iunie 2017.

7.3.1. Cerinte suplimentare pentru eficienta energetica

Informatii despre tehnicile de recuperare a energiei sunt date in tabelul de mai jos;
Completati tabelul prin:
1) Confirmarea faptului ca masura este implementata, sau

2) Declararea intentiei de a implementa mdsura si indicarea termenului de aplicare a
acesteia ; sau

3) Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta/aplicabila pentru
activitdatile desfasurate

Daca NU
explicati de ce
tehnica nu este
adecvata sau
indicati termenul
de aplicare

Concluzii BAT pentru principiile | Este aceasta tehnica utilizata in mod
de recuperare/economisire a | curent in instalatie?
energiei (D / N)

Recuperarea cdldurii din diferite | D& recuperarea caldurii de la ricirea
parti ale proceselor, de. BEx din | mustului de bere.

solutiile de vopsire.
Tehnici de deshidratare de mare | Da, deshidratarea kieselgurului epuizat si a
eficienta pentru minimizarea energiei | Ndmolului rezultat din procesul de

de uscare. preepurare a apelor uzate tehnologice se
realizeaza prin intermediul instalatiilor de
deshidratare prin centrifugare.
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Concluzii BAT pentru principiile
de recuperare/economisire a
energiei

Este aceasta tehnica utilizata in mod
curent in instalatie?

(D /N)

Daca NU
explicati de ce
tehnica nu este
adecvata sau
indicati termenul
de aplicare

Minimizarea  utilizarii
utilizarea sistemelor
circulatie a apei.

apei si
inchise de

Da. Minimizarea consumului de apa se
realizeaza prin:

inmuierea maltului prin stropire cu
ajutorul unei linii de duze;
monitorizarea strictd a temperaturii de
lucru (reducerea pierderilor prin
evaporare);

utilizarea apei de racire de la racitorul
de must ca apa de plamadire la fierbere;
spalarea recipientelor de imbuteliere
prin stropire cu ajutorul unor sistem de
duze;

utilizarea instalatiilor de spalare si
igienizare a utilajelor/ echipamentelor si
a traseelor;

recuperarea condensului (84 %);
sistem de racire in circuit inchis pentru
compresorul aferent Liniei imbuteliere
bere 1n recipiente PET;

sistem de récire 1n circuit inchis a
vaselor de fermentare;

sistem de racire semiinchis a
condensatoarelor (10 %);

sistem de racire 1n circuit inchis a
compresoarelor.

Izolatie buna (cladiri, conducte, | pa
camera de uscare si instalatia).
Amplasamentul instalatiei pentru | pa
reducerea distantelor de pompare.
Nu Nu se utilizeaza

Optimizarea fazelor motoarelor cu

comanda electronica. motoarevcu
comanda
electronica.

Utilizarea apelor de racire reziduale Da, apa fie PrOC@S_l{UhZVa}a la racirea -

(care au o temperatura ridicata) mustului este reutilizatd in procesul de

pentru recuperarea caldurii. plamadire a mustului.

Transportor cu benzi transportoare in Da, transportul maltului si porumbului se Transportul

locul celui pneumatic (desi acesta
trebuie protejat impotriva
probabilitédtii sporite de producere a
evacuarilor fugitive)

realizeaza prin intermediul unor
transportoare mecanice carcasate.

pneumatic se
utilizeaza numai la
transferul
substantelor
semisolide.

Masuri optimizate de eficienta pentru
instalatiile ~de ardere, de ex.

Da, reglare permanenta a parametrilor de
functionare a arzatoarelor

preincélzirea
aerului/combustibilului, excesul de
aer etc.
Procesare continua in loc de procese | NU Tehnologiile de
discontinue proces nu permit
procesarea continua.
Da -

Valve automate
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Daca NU
explicati de ce
tehnica nu este
adecvata sau

Concluzii BAT pentru principiile | Este aceasta tehnica utilizata in mod
de recuperare/economisire a | curent in instalatie?

nergiei e qe e

energilel (D/N) indicati termenul
de aplicare

Valve de returnare a condensului Da -

Utilizarea sistemelor naturale de | D2 -

uscare

Altele - -

7.4. Alternative de furnizare a energiei
Informatii despre tehnicile de furnizare eficienta a energiei sunt date in tabelul de mai jos

Completati tabelul astfel:

1. Confirmati faptul ca masura este implementatd, sau

2. Declarati intentia de a implementa masura si indicati termenul de punere in practica; sau

3. Expuneti motivul pentru care masura nu este relevanta/aplicabila pentru activitdatile desfasurate

Este aceasta
tehnica utilizata in | Daca NU explicati de ce tehnica

Tehnici de furnizare a energiei mod curent in nu este adecvata sau indicati
instalatie? termenul de aplicare
(D /N)
Utilizarea unitatilor de co-generare; Nu ;
Recuperarea energiei din deseuri; Nu Societatea nu detine echipamente
necesare producerii de energie din
deseuri.

Utilizarea de combustibili mai putin | D3 gaze naturale. -

poluanti.
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SECTIUNEA 8 - ACCIDENTE SI CONSECINTELE LOR

8. Accidentele si Consecintele lor

8.1.  Controlul activitatilor care prezinta pericole de accidente majore in care sunt
implicate substante periculoase - SEVESO

Da/Nu Da/Nu

Instalatia se incadreaza in categoria Daca da, ati depus raportul de securitate?
de risc major conform prevederilor NU
HG 95/2003 ce transpune Directiva
SEVESO?

Instalatia se incadreaza in categoria Daca da, ati realizat Politica de Prevenire
de risc minor conform prevederilor NU a Accidentelor Majore?

HG 95/2003 ce transpune Directiva
SEVESO?

8.2. Plan de management al accidentelor

Compania are elaborate si implementate:

Sistemul integrat de management al calitatii si mediului;

Planul de urgenta incendiu, explozie si cutremur;

Plan de urgenta in caz de accident chimic cu amoniac;

Plan de urgenta pentru deversari accidentale de substante chimice in reteaua de canalizare;

Plan de interventie la incendiu;

Plan de evacuare personal si a unor bunuri materiale.

In cadrul S.C. BREGENBIER S.A. Bucuresti au fost elaborate proceduri specifice, aplicabile
tuturor sucursalelor, astfel:

PR-UB-001 ,,Riscuri si pericole de mediu, siguranta si sanatate”;

PR-UB-002 ,, Cerinte legislative si alte cerinte”;

PR-UB-003 ,,Obiective, tinte si programe de management”;

PR-UB-004 ,,Structura si responsabilitati de mediu, siguranta si sanatate’;

PR-UB-005 ,,Necesitati de instruire si competente in sistemul de mediu, siguranta si sanatate”;
PR-UB-009 ,,Control operational mediu, siguranta si sanatate”;

PR-UB-010 ,,Pregatire pentru situatii de urgenta si capacitate de raspuns”;

PR-UB-012 ,,Incidente, neconformitati, actiuni corective si preventive”;

PR-UB-014 ,,Audit intern”.

Societatea BREGENBIER S.A. Bucuresti — Punct de lucru Ploiesti a elaborat Planul de
prevenire si combatere a poludrii accidentale in scopul realizdrii Tn mod organizat de
actionare 1n caz de producere a unei poludrii accidentale si desfasurarii interventiilor de
urgentd pentru limitarea si inlaturarea urmarilor asupra mediului, angajatilor si a bunurilor
materiale.

Planul de prevenire si combatere a poludrii accidentale cuprinde:

madsuri de prevenire si protectie;

actiunile de limitare si inlaturare a urmadrilor accidentelor;

atributiile principalilor responsabili de punerea in practica a prevederilor.

In vederea prevenirii si stingerii incendiilor, societatea are implementate proceduri si
instructiuni privind modul de actionare in situatii de urgenta si de comunicare a
evenimentelor catre serviciul de pompieri militari Ploiesti.
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Tabel 63

Scenariu de accident sau de
evacuare anormala

Probabilitatea
de producere

Consecintele producerii

Masuri luate sau propuse pentru
minimizarea probabilititii de producere

Actiuni planificate in
eventualitatea ca un astfel de
eveniment se produce

Manevrarea Redusa In functie de zona producerii accidentului, | Manevrarea corespunzétoare a substantelor | Colectare controlata, daca este
necorespunzatoare a pot fi afectate: calitatea solului/apei chimice. posibil, si tratarea materialelor
substantelor chimice utilizate subterane — daca accidentul are loc pe o o Tmprastiate.
X . < o . Dotarea societatii cu substante absorbante
in procesul tehnologic suprafatd neprotejata sau calitatea apelor o S ’ . .
. < specifice rezistente la substantele chimice | Colectarea cu materiale absorbante
pluviale — daca accidentul s-a produs pe o .. . .
< e . . utilizate pe amplasament. si tratarea/depozitarea
suprafata protejata si substantele chimice > - .
. . . corespunzatoare a materialelor
au fost antrenate de apele pluviale. Instruirea personalului de exploatare. .
contaminate.
Fisurarea sau spargerea Redusa Producerea accidentului poate afecta Operarea si intretinerea corecta a tuturor Se aplica prevederile Planului de
rezervorului de stocare a calitatea aerului ambiental. In cazul cel echipamentelor si instalatiilor, inclusiv a urgenta in caz de accident chimic
amoniacului aferent instalatiei mai nefavorabil, constituit de pierderea tuturor recipientelor de stocare amoniac cu amoniac (EP-B -002).
de racire. celei mai mari cantitati de amoniac care lichefiat. . Lo -
. Principalele actiuni prevdzute de
poate exista la un moment dat pe . . ’
< Instruirea personalului de exploatare. plan sunt:
amplasament (12 t), conform evaludrilor
societatii, concentratiile de amoniac in Dotarea instalatiei de racire cu senzori de = pornirea ventilatoare de
aerul ambiental pot atinge doza letald pand | amoniac, de alarma. exhaustare si a alarmei sonore;
la o distantad de 25 m de locul accidentului - . e =  oprirea compresoarelor;
. . . A . = Utilizarea amoniacului strict in incinta . . :
si doza de intoxicare pana la o distanta de . .. . e = pornirea perdelei de apa pentru
instalatiei de racire (agentii frigorifici . . .
492 m acesta. . . o . neutralizarea amoniacului.
intermediari fiind propilenglicolul si apa).
Prevederea instalatiilor din incinta
instalatiei de racire cu sisteme care permit
izolarea unor segmente din circuitele de
amoniac, in cazul in care se produce un
incident. Aceasta permite diminuarea
pierderilor si interventia urgentd pentru
remedierea defectiunilor.
Avarierea recipientelor de Redusa Producerea accidentului poate afecta Supravegherea periodica a recipientelor Transvazarea substantelor stocate in

stocare a acidului clorhidric, a
acidului sulfuric si a
hidroxidului de sodiu —
fisurare recipiente

exclusiv reteaua de canalizare din incinta
amplasamentului (reteaua de canalizare a
municipiului Ploiesti fiind protejata prin
posibilitatea tratarii acestor substante
chimice 1n statia de preepurare din incinta
Fabricii), precum si calitatea solului.

recipiente de rezerva.

Spalarea cu jet de apd a zonei
afectate de scurgerile accidentale.
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Defectarea echipamentelor Redusa Producerea accidentului poate afecta Supravegherea permanent a Oprirea din functiune a statiei de

statiei de preepurare a apelor calitatea apelor uzate evacuate in reteaua echipamentelor statiei de preepurare a preepurare, iar evacuarea directa in

uzate de canalizare a municipiului Ploiesti apelor uzate reteaua de canalizare municipald a
apelor uzate.
Atentionarea S.C. Compania de
Apa S.A. Ploiesti cu privire la
avaria produsa la statia de
preepurare.

Manevrarea Redusa Producerea accidentului poate afecta Manevrarea corespunzatoare a butoaielor Utilizarea de materiale absorbante

necorespunzatoare a calitatea apelor pluviale evacuate in de uleiuri. si colectarea controlata a

butoaielor de uleiuri reteaua de canalizare municipala, precum materialelor absorbante

si a solului. contaminate.
Manevrarea Redusa Producerea accidentului poate afecta Manevrarea corespunzatoare recipientelor | Utilizarea de materiale absorbante

necorespunzatoare a
butoaielor de uleiuri uzate

calitatea apelor pluviale evacuate in

reteaua de canalizare, precum si a solului.

de stocare uleiuri uzate.

si colectarea controlata a
materialelor absorbante
contaminate.

214 | 255




Care dintre cele de mai sus considerati ca provoaca cele mai critice riscuri pentru

mediu?

Scenariul de accident cu cel mai mare risc asupra mediului este avarierea rezervoarelor

de stocare a amoniacului.

8.3. Tehnici

Explicati pe scurt modul in care sunt folosite tehnicile urmatoare, acolo unde este relevant.

Raéspuns

TEHNICI PREVENTIVE

inventarul substantelor

A se vedea sectiunea 3.1.

trebuie sa existe proceduri pentru verificarea
materiilor prime si deseurilor pentru asigurarea

Materiile prime sunt nominalizate prin tehnologiile de proces.
Controlul calitdtii materiilor de intrare se face de catre laboratorul
societatii.

Depozitarea materiilor prime se bazeaza pe informatiile furnizate de
Fisele de securitate ale produselor.

depozitare adecvata

A se vedea tabelul 5.4. si 6.3

alarme proiectate in proces, mecanisme de
decuplare si alte modalitati de control

Da. in instalatiile de productie existd mecanisme automate de
decuplare (interblocare) pentru controlul procesului, alarme optice si
acustice in tablourile de comanda.

bariere

Da, conform proiect constructii instalatii.

cuve de retentie si bazine de decantare

A se vedea tabelul 5.4.5

izolarea cladirilor;

cladirile fabricii sunt confectionate din panouri termoizolate tip
sandwich sau au anvelopare termica

prevenirea prea plinului rezervoarelor de
depozitare (cu lichide sau pulberi), de ex.
masurarea nivelului, alarme independente de
nivel Tnalt, intrerupatoare de nivel inalt si
contorizarea incarcaturilor;

Rezervoarele de substante lichide sunt prevazute cu aparatura de
masurare si reglare a volumului, a nivelului lichidului din rezervor,
a presiunii interne (supape de sigurantd) precum si pentru
inregistrare parametrii si alarmare optica si acustica in caz de
necesitate

sisteme de securitate pentru prevenirea
accesului neautorizat

Accesul se face numai prin poarta de intrare, unde are loc
verificarea actului de identitate si inregistrarea Intr-un registru de
evidentd al intrarilor persoanelor fizice si a autovehiculelor.
Intrarea pe amplasament se face prin insotirea delegatului de o
persoana din cadrul societatii.

registre pentru evidenta tuturor incidentelor,
ratarilor,  schimbarilor de  procedura,
evenimentelor anormale si constatarilor
inspectiilor de intretinere

Exista registre si procese verbale de inregistrare a
evenimentelor, incidentelor si inspectiilor.

trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a
raspunde si a trage Invataminte din aceste
incidente;

Exista proceduri

rolurile si responsabilitatile personalului
implicat Tn managementul accidentelor

Directorul instalatiei coordoneaza managementul in situatia
producerii unui accident. incetarea alarmei se face in momentul in
care sunt eliminate cauzele, sunt rezolvate efectele si sunt respectate
limitele admisibile de concentratii sau conditiile de siguranta. Sunt
luate masuri 1n vedere repunerii in functiune a instalatiei afectate si
reabilitarea factorilor de mediu.

proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar
ca rezultat al comunicarii insuficiente intre
angajati in cadrul operatiunilor de schimbare
de tura, de intretinere sau in cadrul altor
operatiuni tehnice.

Pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al comunicarii
insuficiente intre angajati in cadrul operatiunilor de schimbare de
tura, intretinere sau in cadrul altor operatiuni tehnice, in
instructiunile de operare sunt cuprinse:

- instructiuni pentru predarea-primirea schimbului

- modul si frecventa de Intretinere a utilajelor si echipamentelor

- interventia in caz de apartii a unor dereglari a parametrilor de
proces sau in cazuri care pot conduce la oprirea accidentala a
instalatiei
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compozitia continutului din colectoarele de
retentie sau din colectoarele conectate la un
sistem de drenare este verificata Tnainte de
epurare sau eliminare

canalele de drenaj trebuie echipate cu o alarma
de nivel 1nalt sau cu senzor conectat la 0 pompa
automata pentru depozitare (nu pentru
evacuare); trebuie sa fie implementat un sistem
pentru a asigura ca nivelurile colectoarelor
sunt mereu mentinute la o valoare minima

Nu existd sistem de alarma de nivel. Se face verificare
periodica

alarmele de nivel nalt nu trebuie folosite 1n
mod obisnuit ca metoda primara de control al
nivelului

Nu existd alarme de sesizare a nivelului. Exista instalatii
automatizate care controleaza nivelul in rezervoare

ACTIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR

indrumare privind modul in care poate fi
gestionat fiecare scenariu de accident

Conform scenariilor

caile de comunicare trebuie stabilite cu

sunt stabilite in:

izolarea scurgerilor si a apei folosite pentru
stingerea incendiilor

autoritatile de resort si cu serviciile de urgenta 1. Planul de prevenire si combatere a poluarilor
accidentale

2. Instructiunile SSM

3. Instructiuni PSI
echipament de retinere a scurgerilor de petrol, Da
izolarea drenurilor, anuntarea autoritatilor de
resort si proceduri de evacuare;

Da

Alte tehnici specifice pentru sector

Sunt stabilite foarte clar traseele pentru:

fluxurile si traseele de aprovizionare cu materie prima
fluxurile si traseele pentru produsul finit pana la
livrarea catre beneficiari

cdile de evacuare a personalului pentru diferite
situatii

locurile de adunare a personalului in situatiile critice
obligativitatea de a se pastra libere cdile de acces, de
evacuare precum si locurile de adunare

Potrivit BAT - Un numar de tehnici de management de mediu sunt determinate ca fiind

cele mai bune tehnici disponibile. Scopul (de ex. la nivel de detaliu) si natura EMS (de ex.

standardizat sau nestandardizat) va fi in general raportat la natura, scara si complexitatea

instalatiei, si gama impacturilor pe care le poate avea cu mediul.

BAT trebuie sa fie implementate si legate de un Sistem de Management al Mediului,
adaptat circumstantelor individuale avand urmatoarele aspecte:

* definirea unei politici de mediu pentru o instalatie de cdtre managementul de varf
(acceptarea de catre managementul de varf este vazutd ca o preconditie pentru aplicarea cu

succes a altor aspecte ale EMS)

* planificarea si stabilirea procedurilor necesare

* implementarea procedurilor, cu acordarea unei atentii speciale la:

0 structura si responsabilitate

instruirea, constientizarea si competenta

o
0 comunicarea
o}

implicarea angajatilor
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documentarea
controlul eficient al procesului
programul de mentenanta
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pregatirea in caz de urgenta si raspunsul
o protectia in conformitate cu legislatia de mediu.

* verificarea performantei si intreprinderea de actiuni corective, cu acordarea unei
atentii speciale la:

monitorizare si masurare
actiuni corective si de prevenire
mentenanta inregistrarilor

© © ©o ©

auditul intern independent (unde este practicabil) pentru a determina
daca sistemul de management de mediu este conform cu dispozitivele
planificate si daca a fost implementat si intretinut corespunzator.

* analiza de cdtre managementul de varf

Urmatoarele trei aspecte, care pot completa pasii de mai sus, sunt considerate ca sustin
masurile. In orice caz, absenta lor este in general incompatibila cu BAT. Acesti trei pasi
suplimentari sunt:

* Detinerea unui sistem de management si a unei proceduri de audit examinate si
validate de un organism de certificare acreditat sau de un verificator extern EMS

* Pregatirea si publicarea (este posibila si validarea externa) a unei declaratii de
mediu conforme care sa descrie toate aspectele semnificative de mediu ale instalatiei, astfel
incét sa permitd o comparatie an de an cu obiectivele de mediu si tintele ca si cu nivelul de
evolutie al sectorului

e Implementarea si aderarea la un sistem voluntar acceptat international cum ar
fi EMAS si EN ISO 14001:1996. Acest pas voluntar ar putea da o credibilitate mai ridicata
pentru EMS. In special EMAS, care reuneste toate aspectele mentionate mai sus, conferd o
mai mare credibilitate. In orice caz, sistemele nestandardizate pot fi in principiu la fel de
eficiente cu conditia sa fie corect proiectate si implementate.

Specific pentru acest sector industrial, este de asemenea important a se considera
urmdtoarele aspecte potentiale ale EMS:

* Sa se acorde atentie impactului asupra mediului la o eventuala scoatere din functiune
a unitatii Incd din faza de proiectare a unei noi instalatii

* Sa se acorde atentie dezvoltarii tehnologiilor mai curate

* Unde este practicabil, evaluarea periodica a dezvoltdrii sectorului, incluzand
eficienta energetica si activitdtile de conservare a energiei, alegerea materiilor prime, emisiile
in aer, descarcdri in apa, consumul de apa si producerea de deseuri.
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SECTIUNEA 9 - ZGOMOT SI VIBRATII
9. Zgomot si vibratii

Ca recomandare, nivelul de detaliere al informatiilor oferite trebuie sa corespunda
riscului de producere a disconfortului la receptorii sensibili. in cazul in care receptorii se afla
la mare distanta si riscul este mai scazut, informatiile solicitate in Tabelul 9.1 nu vor fi
detaliate, dar informatiile referitoare la sursele de zgomot din Tabelul 9.2 sunt necesare, iar
BAT-urile trebuie folosite pentru reducerea zgomotului atdt cat permite rezultatul analizei cost-
beneficii. Sursele nesemnificative trebuie "separate” calitativ (oferind explicatii) si nu trebuie
furnizate informatii detaliate.

Principalele activitati desfasurate in cadrul societdatii BREGENBIER S.A. BUCURESTI
— Punct de lucru Ploiesti generatoare de zgomot sunt urmatoarele:

» traficul auto si al utilajelor din incinta, care asigura atit aprovizionarea cu materii prime, cat si

distributia catre clienti a produselor finite;

e descarcarea materiilor prime din mijloacele de transport;

* functionarea liniilor de Tmbuteliere;

* functionarea compresoarelor;

* functionarea ventilatoarelor;

* functionarea suflantelor de la statia de preepurare a apelor uzate tehnologice si menajere.

Dintre acestea, cele mai multe se manifestd numai in incinta halelor de productie, avand
un impact potential exclusiv asupra personalului direct implicat In aceste activitati.

Tinand cont cd procesele tehnologice care genereaza nivel de zgomot ridicat se desfasoara
in cladiri, care au fost realizate pentru a atenua substantial intensitatea si nivelul zgomotului,
nu sunt necesare dotdri si amenajari speciale.

Pentru personalul societétii disconfortul fonic este controlat si diminuat prin respectarea
normelor de protectia muncii, respectiv folosirea echipamentelor speciale pentru protectia
personald, in posturile de lucru, unde este cazul.

Principalele surse de disconfort fonic pentru populatie reprezentate in special de surse
exterioare cladirilor sunt amplasate fatd de zonele rezidentiale, dupa cum urmeaza:

traficul rutier din zona depozitului de produs finit desfisurat in imediata vecindtate a soselei de
centurd Ploiesti Nord intre DN 2 si DN 10 — sursd amplasata la o distantad mai mare de 200 m fata de
zonele rezidentiale;

traficul auto intern desfasurat 1n partea de vest a amplasamentului — sursa amplasata la o distanta
de aproximativ 30 m fati de zona rezidentiala din strada Infratirii;

functionarea compresorului aferent Liniei de imbuteliere bere in recipiente PET — sursd amplasata
la o distantd de aproximativ 30 m fata de zona rezidentiala din strada Infratirii;

suflantele care produc aer pentru statia de preepurare a apelor uzate tehnologice si echipamentele
mecanice ale statiei de preepurare.

Conform Autorizatiei integrate de mediu nr. 35 din 30.10.2007 revizuitd in data de
18.12.2014 societatea a monitorizat anual zgomotului Intr-un punct situat pe latura de nord a
amplasamentului. Determindrile de zgomot se efectueaza in conformitate cu STAS 10009/88 —
Acustica urband - ,Limite admisibile ale nivelului de zgomot”, care se refera la valorile
admisibile ale nivelului de zgomot echivalent (Lech) la limita zonelor functionale.

Rezultatele determindrilor de zgomot au indicat valori ale nivelului de zgomot mai mici
decat valoarea maxima admisa de 65 dB(A) stabilitd prin STAS 10009/88 — Acustica urbana —
,Limite admisibile ale nivelului de zgomot”, care se referd la valorile admisibile ale nivelului
de zgomot echivalent (Lech) la limita zonelor functionale.

Pentru controlul si diminuarea nivelului de zgomot produs de toate sursele de zgomot
localizate in interiorul constructiilor, societatea aplicd urmatoarele masuri:

pastrarea inchisi a usilor si ferestrelor incintelor (cladirile aferente Sectiei Imbuteliere, instalatiei
de racire, instalatiei de aer comprimat, precum si camera suflante la statia de preepurare);
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controlul permanent al functiondrii instalatiilor care sunt generatoare de zgomot si asigurarea
mentenantei corespunzatoare.

Restul surselor exterioare de poluare fonica sunt amplasate la distante apreciabile de
zonele rezidentiale si nu reprezintd o sursd de poluare pentru riverani. Tinand cont de atenuarea
zgomotului cu distanta, se estimeaza cd la receptor, nivelul de presiune acustica continuu impus
prin Ordinul nr. 119/2014 al ministrului sanatatii pentru aprobarea “Normelor de igiend si a
recomandarilor privind mediul de viata al populatiei” (Art, 16) pentru perioada zilei — de 55 dB
si curba de zgomot Cz 50 si cel pentru perioada noptii — de 45 dB si, respectiv, curba de zgomot
Cz 40 nu va fi depasit.
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9.1. Receptori

Inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului $i masurile existente pentru monitorizarea impactului)

Care este nivelul de Care este nivelul

Identificati si descrieti Exista un punct de | Cat de des este | zgomotului cand . .
. . _ zgomot de fond (sau L o . . . Au fost aplicate limite pentru
fiecare locatie sensibila la . . monitorizare specificat care | facuta instalatia /sursa e
’ ambiental) la fiecare < S ’ zgomot sau alte conditii?

zgomot, care este afectata . C o are legdtura cu receptorul? | monitorizarea? (sursele) ’

receptor identificat? . <

functioneaza?

Societatea este amplasata in Nu s-au efectuat Da, zona in care este amplasat | Anual 65 dB (A) la limita Pentru diminuarea nivelului de

imediata vecinatate soselei de
centurd Ploiesti Nord si a
zonei rezidentiale Simileasca.

Zonele populate cele mai
apropiate se afla la o distanta
de aproximativ 30 m fatd de
zona in care este amplasat
compresorul aferent Liniei de
imbuteliere bere in recipiente
PET si la o distanta mai mare
de 200 m fatd de zona in care
se desfasoara traficul auto.

Sursa principala de poluare
fonica a receptorilor sensibili
este reprezentata de
compresorul aferent Liniei de
imbuteliere bere in recipiente
PET.

determinari ale nivelului
de zgomot la receptori.

compresorul aferent Liniei de

imbuteliere bere in recipiente

PET (zona rezidentiala din str.
Infratirii),

interioara a incintei

zgomot produs de compresorul
aferent Liniei de imbuteliere in
recipiente PET, se aplica urmatoarele
masuri: (i)inchiderea usilor carcasei
in care este montat compresorul,
(ii)controlul permanent al
functionarii acestuia si (iii)oprirea in
perioadele in care Linia de
imbuteliere in recipiente PET nu
functioneaza.
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(Informatii referitoare la sursele si emisiile individuale)

9.2. Surse de zgomot

Faceri o prezentare generala, succinta, a surselor al caror impact este nesemnificativ
Aceasta poate fi determinata prin utilizarea informatiilor din sectiunea referitoare la evaluarea impactului asupra mediului a zgomotului si vibratiilor sau prin folosirea
unei abordari calitative obisnuite, atunci cand nivelul scdzut de risc este evident.
NU este necesara furnizarea de informatii suplimentare pentru sursele descrise aici.
e e e Numarul .. . ieti iuni
Identificati fiecare sursa de Descrieti natura Exista un punct de Care este contributia ]A)etscrle'gl acgluntlle Masuri care trebuie luate
semnificativa de zgomot si/sau . zgomotului sau monitorizare . . § Intreprinse pentra pentru respectarea BAT-
. S referinta . .. s la emisia totala? prevenirea sau . .
vibratii . vibratiei specificat? .. . .. urilor si a termenelor
al sursei minimizarea emisiilor >
Zonele in care sunt amplasate Z1 Zgomot produs de Da Lech=45dB zi Control permanent
instalatiile tehnologice si motoarele utilajelor, ..
’ e ’ - . Coaxialitate
producere a utilitatilor necesare lagérelor si a
pe amplasament angrenajelor Joc lagdre
Lubrifiere
Functionarea compresoarelor din | Z2 Zgomot produs de Da Lech=55dB zi Control permanent.
dotarea instalatiilor de récire si de functionarea
aer comprimat compresoarelor ) s
Remedierea rapida a
Functionarea suflantelor din 73 Zgomot produs de Da Lech=55dB zi defectiunilor la Control permanent
dotarea statiei de preepurare functionarea suflantelor utilajele care produc
zgomot peste limitele
Functionarea compresorului din 74 Zgomot produs de Da Lech =50 dB admise. Control permanent
dotarea Liniei de Tmbuteliere bere functionarea Insonorizarea
n recipiente PET compresorului carcaselor, a incintei
" : in care functioneaza
Functionarea ventilatoarelor 75 Zgomot produs de Nu Lech=45dB ’ Control permanent
functionarea ..
J Coaxialitate
ventilatoarelor
Joc lagare
Lubrifiere

Surse de zgomot in exteriorul cladirilor societatii: cele mai importante surse de zgomot exterioare sunt reprezentate de: functionarea
compresorului de aer aferent Liniei de imbuteliere bere 1n recipiente PET si de traficul rutier.
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9.3. Studii privind miasurarea zgomotului in mediu

Dati detalii despre orice studii care au fost facute.

Referinta
respectiv

studiului

Scop

Locatii luate 1n considerare

Surse identificate sau

. . Rezultat
investigate

Nu este cazul

Nu este cazul.

9.4. intretinere

Da

Nu

Daca nu, indicati data la care sistemul va fi implementat

zgomot?

Procedurile de intretinere identifica In mod precis cazurile in | Da, verificari
care este necesara intretinerea pentru minimizarea emisiilor de | periodice

Procedurile de exploatare identifica in mod precis actiunile care | Plan de
sunt necesare pentru minimizarea emisiilor de zgomot? mentenanta
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9.5. Limite

Din tabelul 9.1. rezumati impactul zgomotului referind-va la limite recunoscute

Receptor sensibil Limite'?

Nivelul
zgomotului cand
instalatia
functioneaza

In cazul in care nivelul zgomotului
depaseste limitele fie justificati
situatia, fie indicati masurile si
intervalele de timp propuse pentru
remedierea situatiei (acestea au fost
poate identificate in tabelul 0).

Nu exista receptori sensibili | 55 dB
noaptea

65 dB ziua

55 dB la limita
amplasamentului

Nu este cazul.

O ilustrare tipica a scalei 1n decibeli este prezentata in figura de mai jos care descrie un numar de
nivele de presiune sonora tipice comparate cu valorile limitd stabilite prin reglementarile

nationale.

Limita de noapte : 40 dB(A), la exteriorul cladirilor locuite
[Ordinul Ministrului Sandtati re. S9BAuie 1597] >

Limita de zi: 50 dB(A) |la exteriorul cladirilor locuite
[Orcinud Ministrului SanStati re. S96Auie 1897] >

Limita pentru strazi cat. a ll-a (conectoare) si la limita zonelor operationale: 65 dB(A) »

Limita pentru strazi cat. a lll-a (colectoare): 70 dB(A)

[STAS 10009-88]

[STAS 10009-88]

0dB(A) Pragul de perceptie
10dB(A)
20 dB(A) Mediu rural linigtit
30dB(A)
40 dB(A) Interior de locuinta
50 dB(A)
60 dB(A) Conversatie normala
70 dB(A)

80 dB(A) Trafic rutier aglomerat

Perforator pneumatic

Formatie rock

Prag dureros

9.6. Informatii suplimentare cerute pentru instalatiile complexe si/sau cu risc ridicat

Aceasta este o cerinta suplimentara care trebuie inaintata cind este solicitata de Autoritatea de
Reglementare. Poate fi de asemenea utila oricarui Operator care are probleme cu zgomotul sau
este posibil sa produca disconfort legat de zgomot si/sau vibratii pentru a directiona sau

ierarhiza activitatile.

15

valoarea maxim admisa la limita incintei conform STAS 10009/2017
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Sursa'®

Zonele 1n care sunt
amplasate instalatiile
tehnologice si producere
a utilitatilor necesare pe
amplasament

Functionarea
compresoarelor din
dotarea instalatiilor de
racire si de aer
comprimat

Functionarea suflantelor
din dotarea statiei de
preepurare

Functionarea
compresorului din
dotarea Liniei de
Tmbuteliere bere in
recipiente PET

Functionarea
ventilatoarelor

Scenarii de avarie
posibile

Defectiuni ale
elementelor in
miscare, lagare,
angrenaje, etc.

Ce masuri au fost
implementate
pentru prevenirea
avariei sau pentru
reducerea
impactului?
Verificari periodice si

efectuarea la timp a
reviziilor si
reparatiilor, conform
grafice de mentenanta

Care este

impactul/rezultatul
asupra mediului
daca se produce o

avarie?

cresterea nivelului de

zgomot

Ce masuri sunt
luate daca apare si
cine este
responsabil?

in cazul aparitie
zgomotelor la o altd

sunt oprite pentru
verificare si
remediere

intensitate, instalatiile

Minimizarea potentialului de disconfort datorat zgomotului, in special de la:

» Utilaje de ridicat, precum benzi transportatoare sau ascensoare;

| Nu este cazul.

¢ Manevrare mecanica,

| Nu este cazul.

* deplasarea vehiculelor, in special Incarcatoare interne precum auto incarcatoare cu furcé;

| Nu este cazul.

referire la ele.

Orice alte informatii relevante care nu au fost cerute in mod specific mai sus trebuie date aici sau trebuie sa se faca

16

Aceasta se refera la fiecare sursa enumerata in Tabelul 9.2
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9.7.

Tabel 64

Cerinte caracteristice BAT pentru zgomot

Cerinta caracteristicd a BAT

Tehnici aplicate in cadrul unititii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Identificarea surselor semnificative de
zgomot i a potentialelor tinte pentru
protejarea comunitatii locale

Au fost identificate toate sursele de zgomot
semnificative, cat si receptorii sensibili din
imediata vecinatate.

Evaluarile nivelului de zgomot la limita
functionald a societétii, au pus In evidenta
faptul ca acestea se incadreaza 1n limitele
admise de reglementdrile 1n vigoare.

Activitatea instalatiilor de productie nu
constituie sursad de disconfort fizic sau psihic
asupra populatiei aflate in tranzit In zona sau
1n zona rezidentiald din apropiere.

Nu au fost Inregistrate sesizari din partea
populatiei referitoare la o situatie de
disconfort datorata poludrii fonice generata
de functionarea societatii BREGENBIER
S.A. Bucuresti — Punct de lucru Ploiesti.

Conformare cu BAT

Reducerea nivelurilor de zgomot acolo
unde impactul este semnificativ, prin
madsuri adecvate:

Operarea corectd a instalatiei: inchiderea
usilor, minimalizarea frecventei livrarilor
si ajustarea timpului de livrare.

Controlul tehnic al sistemelor de
protectie pentru ventilatoarele mari,
utilizarea de Inchideri acustice pentru
echipamente cu niveluri ridicate de
zgomot, acolo unde este posibil.

Au fost efectuate masuratori in incintele n
care se desfasoard activitatile de productie.

Reducerea nivelului de zgomot in zona
compresorului aferent Liniei de imbuteliere
bere in recipiente PET se poate realiza prin:

= functionare cu usile inchise ale carcasei
in care este montat;

=  controlul permanent al compresorului;

= evitarea functiondrii pe perioadele de
oprire ale Liniei de imbuteliere bere in
recipiente PET.

Conformare cu BAT
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Sectiunea 10 - MONITORIZARE

SECTIUNEA 10 - MONITORIZARE

10. Monitorizare
10.1. Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer

Tabel 65: Monitorizarea poluantilor emisi in aer din activitatile de stocare, transport, procesare materii pri i porumb

Nr. pct. Proces / utilaj Punctul de Indicatori Frecventa Metoda de Este Daci nu
emisie monitorizare analiza echipamentul

s . . P R e < calibrat?
Monitorizarea poluantilor emisi in aer din activititile de stocare, transport, procesare Acreditarea

materii prime si porumb Eroarea de detinuta de
maésurare si | Metode si prelevatorii de
eroarea intervale de probe si de
globala corectare a laboratoare sau
care calibrarii detalii despre
rezulta. personalul folosit si
instruire/competente

Pregétire materie prima cos de pulberi semestrial SREN
solida (malt si porumb) / dispersie 13284-1/02
Instalatie transport malt si H=46,5m

porumb 40 t/h. ?=0,8m

Separator magnetic,
separator magnetic rotativ,
masina de precuratare,
cantar automat

A2 Pregétire si transport malt/  cos dispersie = pulberi semestrial
Instalatiei transport malt 15 H =46,5 m
t/h: dispersie ?=0,5m
Masina de polizat si SR
curatat, cantar EN13284

automat, separator
magnetic rotativ

A3 Pregatire si transport 2 cosuri COV semestrial
porumb I pulberi dispersie
Instalatia de transport H= 14m
porumb 6 - t/h: Sita ?=0,45m

vibratoare, masina de
polizat, cantar, moara cu
ciocdnele
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A4

AS

A6

A7

A8

A9

A10

All

Al12

Sistem central de curatare

Pregatirea plamezii de la
Linia 1 Fierbere (cazan
plamada malt)

Pregatirea plamezii de
Linia 1 Fierbere (cazan
plamada nemaltificate)

Filtrarea plamezii de la
Linia 1 Fierbere (cazan
filtrare tip Huppmann)

Fierbere must de bere cu
hamei la linia 1- Fierbere
(cazan fierbere)

Limpezire must la Linia 1
Fierbere (vas Whirpool)

Pregatirea plamezii de la
Linia 2 Fierbere

Prepararea plamezii de
Linia 2- Fierbere (plamada
nemaltificate)

Filtrarea plamezii de la
Linia 2- Fierbere (cazan
filtrare tip Huppmann)

cos dispersie
H=43.2m
?=0,5m

Monitorizarea emisiilor in aer asociate activitatii de fabricarea berii

cos dispersie
H=11m
?=0,4m

cos dispersie
H=11lm
?=0,4m

cos dispersie
H=11lm
?=0,6m

cos dispersie
H=11m
?=0,5m

cos dispersie
H=11m
?=0,4m

cos dispersie
H=1lm
?=0,6m

cos dispersie
H=11m
?=0,4m

cos dispersie
H=11m
?=0,6m

COV

Ccov

Ccov

cov

cov

cov

cov

cov

cov

semestrial

semestrial

semestrial

semestrial

semestrial

semestrial

semestrial

semestrial

semestrial

SREN 13526

SREN 13526

SREN 13526

SREN 13526

SREN 13526

SREN 13526

SREN 13526

SREN 13526
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A13  Fierbere must de bere cu cos dispersie  COV semestrial SREN 13526
hamei la linia 2- Fierbere H=11m
(cazan fierbere) ?=0,6m
Al14  Limpezire must la Linia 2 cos dispersie  COV semestrial SREN 13526
Fierbere (vas Whirlpool) H=11m
@ =0,6m
Monitorizarea emisiilor asociate surselor de ardere
pulberi semestrial SR EN
13284-1/2
NOy semestrial STAS
10829/75
1S0O7935/05
I SO, semestrial ISO I I I I
11632/98
CO semestrial SR EN
13284-1/2
pulberi semestrial SR EN
13284-1/2
NOy semestrial STAS
10829/75
1ISO7935/05
SO, semestrial ISO
11632/98
CO semestrial SR EN
13284-1/2
pulberi semestrial SR EN
13284-1/2
NOy semestrial STAS
10829/75
1ISO7935/05
SO, semestrial ISO
11632/98
CO semestrial SR EN
13284-1/2
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Descrieti orice programe/ masuri diferite pentru perioadele de pornire si oprire.

| Nu este cazul.

Observatii:

1. Monitorizarea si inregistrarea continud este posibil sa fie impuse in urmatoarele
circumstante:

- Cdnd emisia este redusd inainte de evacuarea in aer (de ex. printr-un filtru, arzdator
sau scruber) — nu este cazul;

- Cand sunt impuse alte masuri de control pentru realizarea unui nivel satisfacator
al emisiilor (de ex. selectia sarjei, degresare) — nu este cazul;

2. Fluxurile de gaz trebuie madsurate, sau determinate in alt mod pentru a raporta
concentratiile la evacuarile de masa — nu este cazul;

3. Pentru a raporta masurdtorile la conditiile de referintd va fi necesar sa se mdasoare si sa
se inregistreze temperatura §i presiunea emisiei. Continutul de vapori de apa trebuie de
asemenea masurat daca este probabil sa depaseasca 3% doar daca tehnicile de masurare
utilizate pentru alti poluanti nu dau rezultate in conditii uscate — nu este cazul.

4. Unde este cazul, trebuie efectuate evaluari periodice vizuale si olfactive ale evacuarilor
pentru a asigura faptul ca evacuarile finale in aer trebuie sa fie incolore, fara aburi sau
vapori persistenti si fara picdturi de apa — nu este cazul.

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare privind monitorizarea si
raportarea emisiilor in aer — Nu este cazul.

10.2. Monitorizarea emisiilor in apa

Descrieti masurile propuse pentru monitorizarea emisiilor incluzdnd orice monitorizare a
mediului si frecventa, metodologia de masurare si procedura de evaluare propusa. Trebuie
sa folositi tabelele de mai jos si sa prezentati referiri la informatii suplimentare dintr-un
document precizat, acolo unde este necesar.

Descrieti orice masuri speciale pentru perioadele de pornire si oprire.

Observatii:

1) Frecventa de monitorizare va varia in functie sensibilitatea receptorilor si trebuie
sa fie proportionala cu dimensiunea operatiilor.

2) Operatorul trebuie sa aiba realizata o analiza completa care sa acopere un spectru
larg de substante pentru a putea stabili ca toate substantele relevante au fost luate
in considerare la stabilirea valorilor limita de emisie. Acesta analiza trebuie sa
cuprinda lista substantelor indicate de legislatia in vigoare. Acest lucru trebuie
actualizat in mod normal cel putin o data pe an.

3) Toate substantele despre care se considera ca pot crea probleme sau toate
substantele individuale la care mediul local poate fi sensibil si asupra carora
activitatea poate avea impact trebuie de asemenea monitorizate sistematic. Aceasta
trebuie sa se aplice in special pesticidelor obisnuite si metalelor grele. Folosirea
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probelor medii alcdtuite din probe momentane este o tehnica care se foloseste mai
ales in cazurile in care concentratiile nu variaza in mod excesiv.

4) In unele sectoare pot exista evacuari de substante care sunt mai dificil de
masurat/determinat §i a caror capacitate de a produce efecte negative este incerta,
in special cand sunt in combinatie cu alte substante. Tehnicile de monitorizare a
»toxicitdtii totale a efluentului” pot fi asadar adecvate pentru a face masurdtori
directe ale efectelor negative, de ex. evaluarea directa a toxicitdtii. O anumita
indrumare privind testarea toxicitdatii poate fi primita de la Autoritatea de
Reglementare.

Descrieti orice masuri referitoare la functionarea instalatiei pe perioada pornirii
sau opririi.

10.2.1. Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterana

Este solicitatd prin AIM nr. 42 din 14.07.2020. Se realizeazd o monitorizare a indicatorilor
apei subterane din forajul de monitorizare pentru analizarea influentei in timp a surselor
potentiale istorice de contaminare a subsolului/ape freatice si urmarirea evolutiei

calitatii apei din panza freaticd in zona fabricii de bere Ploiesti a S.C. BERGENBIER
BREWERIES - S.A.

Tabel 66: monitorizarea indicatorilor de calitate ai apei din putul de observatie

Puncte de Indicatori Frecventa Metoda de analiza
monitorizare
putul de pH anual SR ISO 10532-97
observatie conductivitate SR EN 27888-97
turbiditate SR EN ISO 7027/2001

CCO-Mn SR EN ISO 8467/2001
Azotiti SR ISO 6777 / A99/2006
Azotati SR ISO 7890/1-2000
sulfati (SO4) ST AS 3069-87
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Puncte de
monitorizare

10.2.2. Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare
Tabel 67: monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare

Indicatori

Frecventa

analiza

Sunt
echipamentele/
prelevatoarele

de probe/
laboratoarele
acreditate?

DACA NU

Eroarea
de
masurare
si
eroarea
globala
care
rezultd

Metode si
intervale de
corectare a

calibrarii

echipamentelor

Acreditarea detinutd
de prelevatorii de
probe si de
laboratoare sau
detalii despre
personalul folosit si
instruire/competente

Ultimul
camin

aflat fnainte
de

racordul
general

la reteaua de
canalizare
ordseneasca.

pH

trimestrial

SR ISO
10523-97

materii in
suspensie

trimestrial

STAS
6953-81

CCO-Cr

trimestrial

SR 1S0
6060-96

trimestrial

SR EN
1899-02

Azot
amoniacal

trimestrial

SR ISO
5664-2001
SR ISO
7150-
1/2001

Azotati

trimestrial

SR ISO
7890-
2:2000
SR ISO
7890-
3:2000
STAS
12999-91

Azotiti

trimestrial

SR EN
26777:2002

Plotal

trimestrial

SR EN
1189-2000

Sulfuri si
hidrogen
sulfurat

trimestrial

SR ISO
10530-97
SR 7510-
97

kolventi organid

Substante
extractibile cu

trimestrial

STAS
7587-96

Detergenti
sintetici
biodegradabili

trimestrial

SR EN
903-2003
SR ISO
7875/2-
1996

Reziduu
filtrat la
105°C

trimestrial

STAS
9187-84

Numaérul documentului respectiv pentru informatii suplimentare privind
monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare

Nu este cazul

10.
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3. Monitorizarea si raportarea emisiilor in sol

Conform prevederilor AIM nr. 42 din 14.07.2020 monitorizarea calitatii nu este solicitata

10.4. Monitorizarea si raportarea deseurilor
Tabel 68: Monitorizarea si raportarea deseurilor

Unitate de o Frecventa de Metoda de
Parametru S Punct de emisie - oo
masura monitorizare monitorizare

Deseuri de ambalaje din hartie Sectia Fierbere Lunar si anual Cantarire

si carton A

’ t/an Sectia Filtrare

Sectia Imbuteliere
Deseuri de ambalaje din Sectia Fierbere Lunar si anual Cantarire

material plastic A
P t/an Sectia Filtrare

Sectia Imbuteliere

Deseuri de ambalaje din t/an Sectia Imbuteliere Lunar si anual Cantarire
aluminiu
Deseuri de sticla t/an Sectie Imbuteliere Lunar si anual Cantarire
Kieselguhr epuizat t/an Sectia Filtrare Lunar si anual Cantarire
Deseuri metalice t/an Departamentul Inginerie | Lunar si anual Cantarire
Uleiuri uzate t/an Departamentul Inginerie | Lunar si anual Cantarire
Deseuri retinute pe sita Statia de preepurare ape . A
ANV p t/an ’ preep P Lunar si anual Cantarire
rotativa uzate >
Namol deshidratat Statia de preepurare ape . A
t/an ’ preepy P Lunar si anual Cantarire
uzate tehnologice ’
Deseuri menajere Personal de exploatare si . A
’ J t/an P > | Lunar si anual Cantdrire

ntretinere

Observatii:
Pentru generarea de deseuri trebuie monitorizate si inregistrate urmatoarele:
® compozitia fizica §i chimica a deseurilor,
® pericolul cTrlclériTlic,
® precautii de manevrare §i substante cu care nu pot fi amestecate;
® in cazul in care deseurile sunt eliminate direct pe sol, de exemplu imprastierea namolului sau
un depozit de deseuri pe amplasament, trebuie stabilit un program de monitorizare care ia in
considerare materialele, agentii potentiali de contaminare si caile potentiale de transmitere din sol
in apa subterana, in apa de suprafata sau in lantul trofic.
In cadrul fabricii de bere sunt respectate urmitoarele proceduri:
1. Se tine evidenta lunar pentru toate tipurile de deseuri generate pe amplasament, in
conformitate cu OUG nr. 68 din 12.10.2016 si Decizia Comisiei 2014/955/UE
2. Exista registru de urmarire a deseurilor care cuprinde informatii cu privire la:
e Cantitatile si codurile deseurilor
* Numele transportatorului deseurilor si detaliile de atestare si de autorizare ale
acestuia
* Confirmarea scrisa privind acceptarea si eliminarea/recuperarea oricaror transporturi
de deseuri periculoase 1n afara amplasamentului
e Detalii privind expeditiile respinse
e Detalii privind orice amestecare a deseurilor
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10.5. Monitorizarea mediului

10.5.1. Contributia la poluarea mediului ambiant

Este ceruta monitorizarea de mediu in afara amplasamentului instalatiei ?

‘ Nu este cazul

Observatii:

1)

2)

3)

Necesitatea monitorizarii de mediu trebuie luata in considerare pentru evaluarea
efectelor emisiilor in cursurile de apa controlate, in apa subterana, in aer sau sol
sau a emisiilor de zgomot sau mirosuri nepldacute.

Monitorizarea mediului poate fi ceruta, de. ex. atunci cdnd:

exista receptori vulnerabili;

emisiile au o contributie semnificativa asupra unui Standard de Calitate a Mediului
(SCM) care este 1n pericol de a fi depasit

Operatorul doreste sa justifice o concluzie BAT bazéand-se pe lipsa efectului supra
mediului

este necesara validarea modelarii

Necesitatea monitorizarii trebuie luata in considerare pentru:

apa subterana, cand trebuie facutd o caracterizare a calitdtii si debitului si luate in
considerare atdt variatiile pe termen scurt, cat si variatiile pe termen lung.
Monitorizarea trebuie stabilita prin autorizatia de gospodarirea apelor pe baza unui
studiu hidrogeologic care sa indice directia de curgere a apelor subterane,
amplasamentul si caracteristicile constructive necesare pentru forajele de
monitorizare;

apa de suprafata, cand vor fi necesare, in conformitate cu prevederile autorizatiei de
gospodarirea apelor, prelevarea de probe, analiza si raportarea calitdtii In amonte si
in aval a cursurilor de apa controlate

aer, inclusiv mirosurile — daca pe amplasament exista surse de miros care pot provoca
disconfort se face monitorizarea imisiilor la limita amplasamentului care include
elemente din categoria celor generatoare de miros. In cazul in care se inregistreaz
depasiri ale valorilor impuse se iau imediat mésuri in vederea reduceri valorilor in
limitele impuse de prevederile legale 1n vigoare.

contaminarea solului, inclusiv vegetatia si produsele agricole;

evaluarea impactului asupra sdnatatii;

zgomot.

10.5.2. Monitorizarea impactului

Descrieti orice monitorizare a factorilor de mediu realizata sau propusa privind efectele

emisiilor
Parametru/-factor Studiu/metoda de monitorizare Concluzii (daca au fost
de mediu trase)

Masuratori de emisii pe
amplasament prin determinarea
urmatorilor poluanti: pulberi in

suspensie, dioxid de azot, dioxid de sulf, monoxid de . L.
Nu sunt depdsite limitele
carbon, COV >

Apa uzata * CCOCr

«pH impuse la aer, apa, sol,

[N . zgomot.
* Materii in suspensie g

* CBO5
e Reziduu fix filtrat la 105 °C
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¢ Azot amoniacal
* Azotati

* Azotiti

* Fosfor total

» Detergenti sintetici biodegradabili
» Substante extractibile cu solventi organici

monitorizati parametrii:
1. pH

conductivitate

turbiditate

CCO-Mn

Azotiti

Azotati

sulfati (SO4)

Sol

~N NN R W

Se monitorizeaza calitatea solului prin
monitorizarea indicatorilor de calitate ai apei
subterane in putul de observatie. Sunt

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare privind monitorizarea
si raportarea emisiilor 1n apa de suprafata sau in reteaua de canalizare

Observatii:

In cazul in care monitorizarea factorilor de mediu este ceruta, la formularea propunerilor,

trebuie luate In considerare urmatoarele:

. poluantii care trebuie monitorizati, metodele standard de referinta, protocoalele privind

prelevarea probelor;

. strategia de monitorizare, selectia punctelor de monitorizare, optimizarea abordarii
monitorizarii;

. stabilirea nivelului de fond la care au contribuit alte surse;

. incertitudinea metodelor utilizate si eroarea generala de masurare care rezulta;

. protocoale de asigurare a calitatii (AC) si de control al calitatii (CC ), calibrarea si Intretinerea

echipamentelor, depozitarea probelor si urmdrirea lantului de custodie/audit;

. proceduri de raportare, stocarea datelor, interpretarea si analiza rezultatelor, formatul de
raportare pentru furnizarea informatiilor catre Autoritatea de Reglementare.

10.6. Monitorizarea variabilelor de proces

Descrieti monitorizarea variabilelor de proces

Urmatoarele sunt exemple de variabile de proces
care ar putea necesita monitorizare:

.

Descrieti masurile luate sau pe care intentionati sa le

¥

aplicati

* materiile prime trebuie monitorizate din punctul de
vedere poluantilor, atunci cand acestia sunt
probabili si informatia provenita de la furnizor este
necorespunzatoare;

Calitatea materiilor prime este evaluatd pe baza certificatelor de
calitate de insotire a transportului, a figselor de securitate a
produsului si prin analize efectuate in laboratorul propriu.

e oxigen, monoxid de carbon, presiunea sau
temperatura in arzatorul de la filtru sanitar sau in
emisiile de gaze de ardere de la aeroterme;

Verificarea procesului de ardere la arzatoarele cazanelor aferente
centralei termice.

Monitorizarea emisiilor de CO, CO,, NO, NOx, SO, si pulberi
totale la sistemele de evacuare a gazelor de ardere de la cazanele
centralei termice.
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e eficienta instalatiei atunci cand este importanta
pentru mediu;

Da, pentru instalatiile de retinere a poluantilor eliminati in
atmosfera prin instalatiile locale de captare-evacuare.

e consumul de energie 1n instalatie si la punctele
individuale de utilizare in conformitate cu planul
energetic (continuu si Tnregistrat);

Da, consumul de energie este monitorizat in conformitate cu
programul privind cresterea eficientei energetice.

* calitatea fiecarei clase de deseuri generate.

Deseuri generate pe amplasament sunt incadrate in
categoria deseurilor nepericuloase si periculoase.
In unitate se tine evidenta gestiunii deseurilor.

Listati alte variabile de proces care pot fi importante pentru
protectia mediului.

Instalatiile tehnologice de producere a berii si instalatiile
auxiliare:

concentratia in substanta uscatd a mustului in faza de filtrare
de fierbere;

temperatura optima de lucru 1n toate fazele procesului de
fabricare a berii;

presiunea de lucru in procesul de fierbere, fermentare
secundara si de imbuteliere;

durata proceselor de filtrare, fierbere, fermentare si de
depozitare a berii filtrate;

pH, concentratia de amidon, concentratia de calciu si
magneziu in procesul de plamadire;

concentratia de CO, 1n vasele de fermentare;

culoare, valoare amara, stabilitate spuma;

concentratia substantelor de igienizare;

volumul berii imbuteliate;

pH, duritate (totald, carbonica, noncarbonicd), alcalinitatea si
concentratia ionilor de calciu in procesul de tratare a apei;

concentratia de amoniac 1n sala compresoarelor.

10.8. Monitorizarea pe perioadele de functionare anormala

Descrieti orice masuri speciale propuse pe perioada de punere in functiune, oprire
sau alte conditii anormale. Includeti orice monitorizare speciala a emisiilor in aer, apa sau
a variabilelor de proces ceruta pentru a minimiza riscul asupra mediului.
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Planificate

Pornire flux tehnologic

Oprire flux tehnologic

Tabel 69: monitorizare pe perioadele de functionare anormala

Igienizarea spatiilor si utilajelor de pe intreg fluxul
tehnologic

Trecerea alimentarii cu gaze naturale de la regim de
alimentare si masurd pentru debit mic la regim de
alimentare si masura pentru debit nominal corespunzator
consumului centralei termice de producere a aburului
tehnologic

Conectarea la retea a transformatoarelor de alimentare cu
energie electrica a utilajelor de pe fluxul tehnologic si
efectuarea probelor motoarelor electrice de antrenare a
utilajelor/instalatiilor

Pornirea statiei de tratare apa si constituirea rezervei de
apa demineralizata pentru obtinerea aburului tehnologic

Pornirea cazanelor de abur si efectuarea probelor de
regim/reglaje a parametrilor necesari producerii aburului
la presiunea si temperatura de regim

Producerea aburului tehnologic necesar fluxului
tehnologic

Pornirea si probarea circuitelor de apa auxiliare fluxului
tehnologic

Oprirea secventiald a cazanelor de abur in concordantd
cu scdderea necesarului de energie termica

Oprirea statiei de tratare apa

Revenirea alimentarii cu gaze naturale la regim de
alimentare i masura de debit mic .

presiunea la liniile de gaze
alimentarea cu energie electrica prin
intermediul aparatelor de masura si

control

functionarea corecta a statiei de
epurare

presiunea aburului in liniile
tehnologice

presiunea apei in liniile tehnologice

variatia presiunii aburului in liniile
tehnologice

alimentarea cu tensiune a statiei de
tratare apa
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Neplanificate
electrica

Intreruperea alimentarii cu energie

Intreruperea alimentarii cu gaze

Defectarea
sistemelor de
colectare/tratare si
evacuare a
emisiilor

defectare sistem
pompare apa uzata
catre statia de
epurare, scurgeri
coloana transport apa
uzata fabrica - statie
de epurare

defectare sistem de
evacuare gaze arse de
la centrala termica

Spalarea si igienizarea spatiilor / utilajelor de pe fluxul
tehnologic

Oprirea circuitelor de apa auxiliare fluxului tehnologic

Deconectarea de la reteaua electrica a transformatoarelor
de alimentare utilaje flux tehnologic

La intreruperea alimentarii cu energie electrica din SEN
se va comuta alimentarea pe grupurile electrogene care
asigura functionarea in conditii de siguranta a utilajelor
pana la restabilirea alimentarii din SEN

1.
2.

Se opreste centrala termica

Se izoleaza toate liniile de abur si se scurge
presiunea din ele la liniile de purjare pentru a se
evita formarea de dopuri de apa care pot obtura
liniile

Se monitorizeazd presiunea de gaze pana la
revenirea alimentarii

La revenirea alimentdrii cu gaze se reiau
manevrele pentru pornirea cazanului de abur
conform prevederilor din cartile tehnice
Operatorul instalatiei de pompare apa uzata are obligatia
opririi 1n cel mai scurt timp posibil dpdv tehnologic a
instalatiei de pompare a apei uzate catre statia de epurare
ape uzate

Echipa de mentenantd va remedia defectiunea aparuta
si va monitoriza reluarea functionarii instalatiei pentru a
se depista eventuale defectiuni neidentificate initial

Operatorul de serviciu primeste avertizarea de la
sistemul de automatizare si are obligatia opririi in cel
mai scurt timp posibil dpdv tehnologic a centralei
termice

variatia presiunii gazului in liniile
tehnologice

variatia presiunii apei in liniile
tehnologice

alimentarea cu tensiune a
echipamentelor liniilor tehnologice

aparatele de masurda si control
pentru energie electrica

alimentarea cu gaze a liniilor de
legatura dintre SRM si centrala

termica
variatia presiunii aburului in
liniile tehnologice

aparatele de masura presiune gaze

comunicarea dintre echipele de
mentenanta si operatorii de serviciu

alimentarea cu gaze a cazanului /
cazanelor defecte

comunicarea cu echipele de
mentenanta
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Neplanificate

defectare sisteme de
exhaustoare de la
sectiile tehnologice,
scurgeri pe traseul
coloanei transport,

Cutremur

Inundatii

2.

Echipa de mentenanta va remedia defectiunea aparuta
si va monitoriza reluarea functionarii instalatiei pentru a
se depista eventuale defectiuni neidentificate initial

Operatorul instalatiei are obligatia opririi in cel mai
scurt timp posibil dpdv tehnologic a instalatiei de
producere bere

Se efectueaza depresurizarea liniilor tehnologice de
abur

Echipa de mentenanta va remedia defectiunea aparuta
si va monitoriza reluarea functionarii instalatiei pentru a
se depista eventuale defectiuni neidentificate initial

Operatorii tuturor statiilor opresc imediat instalatiile

Echipele de mentenanta scurg presiunile din conducte in
zonele prevazute pentru aceste operatii

Operatorii de servici izoleazd toate conductele prin
inchiderea robinetelor montati pe acestea

Operatorii tuturor statiilor opresc imediat instalatiile

Echipele de mentenanta scurg presiunile din conducte in
zonele prevazute pentru aceste operatii

Operatorii de servici izoleazd toate conductele prin
inchiderea robinetelor montati pe acestea

alimentarea cu tensiune a sistemelor
de exhaustare

presiunea in liniile tehnologice de
abur

comunicarea dintre echipele de
mentenanta si operatorii de serviciu

intreruperea alimentarii cu gaze a
instalatiilor tehnologice — presiunea
din conducte

oprirea functiondrii cazanelor de abur
si apa calda

intreruperea alimentarii cu energie
electrica

izolarea liniilor tehnologice de abur

izolarea liniilor tehnologice de apa
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Pentru emisiile in aer:

Categorie de
conditii de

functionare,
altele decat
cele normale

Planificate

Neplanificate

Descriere

Pornirea cazanelor de
abur din centrala
termica

Oprirea cazanelor de
abur din centrala
termica

Oprirea alimentarii
cu gaze naturale a
cazanelor de abur din
centrala termica

Oprirea alimentarii
cu energie electrica a
instalatiilor de
automatizare si
control a cazanelor
de abur

Cutremur

Inundatii

Tabel 70: masuri stabilite

Misuri stabilite

Se respectd pasii prevazuti in documentatia tehnica a fiecarui cazan

Se verifica functionarea corectd a instalatie de aprindere pentru a se evita evacuarea
de gaze nearse

Se verifica functionarea corectd a instalatiei de reglare a tirajului gazelor arse pentru
a se evita evacuarea de gaze cu concentratii mari de CO, NOy, SOy (in cazul in care
flacara nu primeste un aport de oxigen corespunzator)

Se respecta pasii prevazuti in documentatia tehnica a fiecarui cazan

Se verifica functionarea corectd a instalatie de inchidere a alimentarii cu gaze a
arzdtoarelor pentru a se evita evacuarea de gaze nearse in atmosferad

Se respectd pasii prevazuti in documentatia tehnica a fiecarui cazan

Se verifica functionarea corecta a instalatie de inchidere a alimentarii cu gaze a
arzdatoarelor pentru a se evita evacuarea de gaze nearse in atmosfera in momentul
restabilirii alimentarii

Se respecta pasii prevazuti in documentatia tehnica a fiecarui cazan

Se actioneazd manual instalatia de inchidere a alimentarii cu gaze a arzatoarelor pentru
a se evita evacuarea de gaze nearse in atmosferd pand la momentul restabilirii
alimentarii cu energie electrica

Se trece pe alimentarea de rezerva pornind generatorul din dotarea fabricii
Se reporneste cazanul parcurgind toate etapele din documentatia tehnica

Se inchid imediat toate robinetele de alimentare cu gaze naturale a arzdtoarelor din
dotarea centralei termice

Se inchide alimentarea cu gaze naturale a intregului obiectiv de la robinetele de
sectionare aflati la iesirea din SRM (la punctul de alimentare din magistrala de gaze)

Se intrerupe alimentarea cu energie electrica de la tablourile de comanda

Se inchid imediat toate robinetele de alimentare cu gaze naturale a centralei termice
Se intrerupe alimentarea cu energie electrica de la tablourile de comanda

Se inchide alimentarea cu gaze naturale a intregului obiectiv de la robinetele de
sectionare aflati la iesirea din SRM (la punctul de alimentare din magistrala de gaze)

pentru limitarea si monitorizarea emisiilor in aer de la centrala termica

Monitorizare

presiunea la liniile de gaze

alimentarea cu energie electricd prin intermediul
aparatelor de masura si control

functionarea corectd a aparatelor de masura
presiunea aburului in liniile tehnologice

presiunea apei in liniile tehnologice

presiunea la liniile de gaze
presiunea aburului in liniile tehnologice
presiunea apei in liniile tehnologice

presiunea la liniile de gaze

alimentarea cu energie electricd prin intermediul
aparatelor de masura si control

presiunea aburului in liniile tehnologice

presiunea apei in liniile tehnologice

presiunea la liniile de gaze

alimentarea cu energie electrica prin intermediul
aparatelor de masura si control

presiunea aburului in liniile tehnologice

presiunea apei in liniile tehnologice

presiunea la liniile de gaze

alimentarea cu energie electricd prin intermediul
aparatelor de masura si control

presiunea aburului n liniile tehnologice

presiunea apei in liniile tehnologice
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SECTIUNEA 11 - DEZAFECTARE

11. Dezafectare

11.1. Masuri de prevenire a poluirii luate inca din faza de proiectare

(Pentru o instalatie noua) descrieti modul in care au fost luate in considerare urmadtoarele
etape in faza de proiectare si de executie a lucrarilor
- Utilizarea rezervoarelor si conductelor subterane este evitata atunci cdnd este
posibil (doar daca nu sunt protejate de o izolatie secundara sau printr-un program
adecvat de monitorizare);

Da
- este prevazuta drenarea §i curdtarea rezervoarelor si conductelor inainte de
demontare;
Da
- lagunele si depozitele de deseuri sunt concepute avand in vedere eventuala lor golire
si inchidere;
Da
- izolatia este conceputa astfel incadt sa fie impermeabila, usor de demontat si fara sa
produca praf si pericol;
Da
- materialele folosite sunt reciclabile (ludnd in considerare obiectivele operationale
sau alte obiective de mediu).
Da

Nota: pentru instalatiile existente, asa cum sunt specificate de O.U.G. nr.152/ 2005 privind
prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluadrii, este necesar ca la prima autorizare
integrata de mediu, documentatia sa prezinte §i programul/madsurile prevazute pentru
dezafectare, astfel incdt sa previna poluarea mediului.

11.2. Planul de inchidere a instalatiei

Documentatia pentru solicitarea autorizatiei integrate a instalatiilor noi si a celor
existente trebuie sa contina un Plan de inchidere a instalatiei.

Cele de mai jos pot alcatui fundamentul unui plan de inchidere a instalatiei. Acest plan
trebuie elaborat la nivel de amplasament si actualizat daca circumstantele se modifica. Orice
revizuiri trebuie trimise Autoritatii de Reglementare.

PLAN DE INCHIDERE A INSTALATIILOR si DE REFACERE A ZONELOR AFECTATE
Reguli generale:
* Asigurarea pazei non-stop a obiectivului si mentinerea intr-un registru de evidentd a
tuturor evenimentelor ce apar pe teritoriul societatii;
* Anuntarea oricdrui eveniment la APM Ploiesti si Garzii Nationale de Mediu —
Comisariatul Judetean Ploiesti;
* Respectarea legislatiei in vigoare privind inchiderea instalatiilor.

1. Centrala termica si statia de tratare apa
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Curdtarea si spdlarea tuturor instalatiilor, rezervoarelor si magaziilor de stocare a
substantelor chimice (folosite la dedurizarea apei);

Scoaterea tuturor echipamentelor i materialelor care deservesc centrala, curitarea
acestora si depozitarea 1n spatiile destinate acestui scop;

Obtinerea acordului de deconectare de la alimentarea cu gaze naturale si dezafectarea
instalatiei, cu respectarea normelor specifice

Deconectarea de la reteaua de gaz metan si de la reteaua electrica;

Demontarea filtrelor ionice din instalatie;

Predarea filtrelor cu rdsind cationica si anionica cdtre companii autorizate;
Demontarea instalatiei din statia de tratare apa;

Valorificare sau predare la fier vechi a componentelor care se preteaza;

Recuperarea partilor refolosibile (motoare, pompe, ventile, conducte);

Valorificare materiale rezultate;

Sortare deseuri (fier, sticld, materiale plastice);

Transport deseuri nevalorificabile la groapa de gunoi municipala;

Trecerea in conservare cladire centrald termicd — statie de tratare apa sau folosirea
acesteia 1n alt scop;

2. Canalizare menajera, pluviala, industriala:

Curatarea si transportarea resturilor rezultate la groapa autorizata de gunoi;

Trecerea in conservare sau demolarea retelei de canalizare, curdtarea si transportarea
molozului rezultat, in locuri amenajate special de Consiliul Local Ploiesti. Materialele
recuperabile se valorifica sau se recicleazd prin operatori economici autorizati;
Umplerea cu padmant proaspat a golurilor rezultate.

Halele de fabricatie

Deconectarea tuturor echipamentelor de la reteaua de alimentare cu energie electrica;
Deconectarea tuturor echipamentelor de la reteaua de alimentare cu abur tehnologic
Golirea tuturor echipamentelor si a traseelor tehnologice de materii prime sau de
produse finite si valorificarea sau eliminarea materialelor rezultate in conformitate cu
prevederile legale;

Demontarea tuturor rezervoarelor, echipamentelor, conductelor si aparatelor;

Resturile rezultate din demontare se depoziteaza si se valorificd. Cele nevalorificabile
se elimind 1n conformitate cu prevederile legale;

Spélarea tuturor rezervoarelor, echipamentelor, conductelor si aparatelor cu apa;

Apa rezultata din spéalare se trimite la statia de epurare ape uzate si de aici cétre statia
de epurare a municipiului Ploiesti;

Trecerea in conservare a halelor sau

Dezmembrarea instalatiilor;

Valorificare pompe, motoare, ventile, conducte si partile din instalatii;

Valorificarea deseurilor metalice;

Demolare clddiri total sau partial;

Sortare deseuri: moloz, sticld, ciment, fier;

Transportarea molozului si a celorlalte deseuri nevalorificate la groapa municipala de
gunoi, In baza unei aprobari prealabile;

Curatare, spalare canale. Apa de spalare se dirijeaza spre statia de epurare ape uzate si
de aici cédtre statia de epurare a municipiului Ploiesti;

Demolare canale si transportarea molozului rezultat la groapa municipala de gunoi.
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4. Depozit produse finite

* Valorificarea stocurilor de produs finit (bere), ambalaje si paleti;

* Dezmembrare instalatii aferente;
* Valorificare pompe, motoare, rezervoare;
* Sortare deseuri pe categorii (fier, material plastic);

* Predarea deseurilor feroase rezultate din dezmembrari la agenti economici autorizati;

e Trecerea in conservare sau demolare depozit

produs finit. Separare deseuri,

transportarea molozului in spatiile stabilite de consiliul local;
* Predare la agenti economici autorizati a deseurilor de fier nevalorificate.

5. Instalatii electrice, post de transformare
e Deconectarea de la LEA;

* Dezmembrarea cablurilor electrice, a motoarelor electrice, tablourilor electrice si a

transformatoarelor electrice;

* Recuperare ulei de transformatoare in recipiente speciale si valorificare;
* Dezmembrare AMC-uri din instalatii, valorificarea aparaturii $i a componentelor

acestora;

e Recuperare aluminiu, cupru din cablurile electrice si valorificare prin agenti economici

autorizati;

* Sortarea deseurilor rezultate din dezmembrari (aluminiu, cupru, materiale plastice) si

predare la agenti economici autorizati;

* Trecerea in conservare sau demolare constructii post de transformare;
* Transportarea molozului rezultat Intr-un spatiu stabilit de Consiliul Local Ploiesti.

6. Statia de epurare
* Dezmembrare instalatii aferente;
* Valorificare pompe, motoare;

e Trecerea in conservare sau demolari cladiri, decantoare, canale;

e Transportarea molozului in locuri special amenajate de cétre consiliul local Ploiesti;
* Sortarea deseurilor pe categorii: fier, sticla, beton, materiale plastice;

* Predare deseurilor de fier la agenti economici autorizati;

* Aducerea de pdmant proaspat in zona demolata.

7. Platforme betonate

e Trecereain conservare sau demolare platforme, sortarea deseurilor (fier, beton, pietris);
e Transportarea molozului in locuri special amenajate de cétre consiliul local Ploiesti;

8. Bazine subterane betonate

« Golirea si curdtarea bazinelor. Materialele rezultate sunt eliminate sau valorificate prin

agenti economici autorizati:

e Trecerea in conservare sau demolarea peretilor bazinelor, sortarea deseurilor (fier,

beton, pietris);

¢ Transportarea molozului in locuri special amenajate de cétre consiliul local Ploiesti;

« Refacerea terenului prin transportarea de sol fertil.

Furnizati un Plan de Amplasament cu indicarea pozitiei tuturor
rezervoarelor, conductelor si canalelor subterane sau a altor
structuri. Identificati toate cursurile de apa, canalele catre
cursurile de apa sau acvifere. Identificati permeabilitatea
structurilor subterane. Daca toate aceste informatii sunt

Se anexeazd un plan de amplasament la
Raportul de amplasament
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prezentate in Planul de Amplasament anexat Raportului de
Amplasament, faceti o referire la acesta.

11.3. Structuri subterane

Pentru fiecare structura subterana identificata in planul de mai sus se prezinta pe scurt
detalii privind modul in care poate fi golita si curatata/decontaminata si orice alte actiuni
care ar putea fi necesare pentru scoaterea lor din functiune in conditii de siguranta atunci
cand va fi nevoie. Identificati orice aspecte nerezolvate.

Structuri subterane Continut Ma.surl p entru .sc.f)ater.e a din
’ functiune in conditii de siguranta

Canalizare PEHD si PVC e golire

e desfundare, daca este cazul

» gspalare, daca este cazul
Reteaua de alimentare cu PEHD e golire
apa e desfundare, daca este cazul

» spalare, daca este cazul golire
bazine betonate pentru apa | beton e golire
uzatd * spalare, daca este cazul

11.4. Structuri supraterane

Pentru fiecare structura supraterana identificati materialele periculoase (de ex.
izolatiile de azbest) pentru care ar putea fi necesara o atentie sporita la demontare si/sau
eliminare. Orice alte pericole pe care demontarea structurii le poate genera. ldentificarea
problemelor potentiale este mai importanta decdt solutiile, cu exceptia cazului in care
dezafectarea este iminenta.

Cladire sau alta structura Materiale periculoase Alte pericole potentiale

La constructiile de pe amplasament nu se utilizeaza azbestul sau alte substante periculoase
| [e-

Tabel 71: structuri supraterane
Materiale periculoase

Cladire sau alta structura Alte pericole potentiale

Magazia de substante chimice Substante chimice utilizate n procesul Nu este cazul.
tehnologic si la igienizarea instalatiilor de

productie

Depozit de uleiuri

Uleiuri

Nu este cazul.

Depozit de uleiuri uzate

Uleiuri uzate

Nu este cazul.

Magazia de materiale pentru
imbuteliere

Adezivi, cerneala

Nu este cazul.

Magazii satelit ale magaziei de
materiale pentru imbuteliere

Adezivi, cerneala

Nu este cazul.

Spatiu tampon de depozitare aferent
Sectiei Fierbere

Sulfat de calciu, clorura de calciu, sulfat de
zinc

Nu este cazul.
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Gospodaria de reactivi aferenta statiei
de tratare a apei brute

Acid clorhidric, acid sulfuric, permanganat
de potasiu, oxid de clor si oxid de calciu

Nu este cazul.

Gospodaria de reactivi aferenta statiei
de preepurare a apelor uzate

Acid clorhidric, hidroxid de sodiu

Nu este cazul.

Instalatia de transport si distribuire

Solutie concentratd de hidroxid de sodiu si

Nu este cazul.

NaOH si FeCls clorura ferica

Instalatii de spalare si igienizare Nu este cazul.

echipamente/utilaje si trasee aferente

Hidroxid de sodiu, solutii acide, solutii
dezinfectante.

Statia de transport si distributie NaOH Nu este cazul.

si P3 - horolit V

Solutie concentrata de hidroxid de sodiu si
P3 - horolit V

Rezervoare de amoniac Amoniac Nu este cazul.

Rezervor de gaz petrolier lichefiat Gaz petrolier lichefiat (GPL) Nu este cazul.

11.5. Lagune

Lagune

Identificati toate lagunele Nu este cazul

Care sunt poluantii/agentii de contaminare din apa? Nu este cazul

Cum va fi eliminata apa? Nu este cazul

Care sunt poluantii/agentii de contaminare din sediment/namol? Nu este cazul

Cum va fi eliminat sedimentul/ndmolul? Nu este cazul

Cat de adinc patrunde contaminarea? Nu este cazul

Cum va fi tratat solul contaminat de sub laguna? Nu este cazul

Cum va fi tratata structura lagunei pentru recuperarea terenului? Nu este cazul

11.6. Depozite de deseuri

Depozite de deseuri

Identificati metoda ce asigura ca orice depozit de deseuri de pe | NU este cazul

amplasament poate indeplini conditiile echivalente de incetare a
functionarii;

Exista studiu de expertizare sau autorizatie de functionare in | NU este cazul

siguranta?

Sunt implementate masuri de evacuare a apelor pluviale de pe | NU este cazul

suprafata depozitelor?

11.7. Zone din care se preleva probe

Pe baza informatiilor cuprinse in Raportul de Amplasament si a operatiilor propuse pentru
prevenirea si controlul integrat al poluarii, identificati zonele care ar putea fi considerate in aceasta
etapa ca fiind cele mai importante pentru realizarea analizelor de sol si de apa subterana la momentul
dezafectarii. Scopul acestor analize este de a stabili gradul de poluare cauzat de activitatile desfasurate
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si necesitatea de remediere pentru aducerea amplasamentului intr-o stare satisfacatoare, care a fost
definita in raportul initial de amplasament.

Zone/locatii in care se preludeazi probe de

- ¢ Motivatie
sol/apa subterana

Conform autorizatiei de Gospoddrirea Apelor nr.
177/18.12.2017 pentru analizarea influentei 1n timp
a surselor potentiale istorice de contaminare a
subsolului/ape freatice si urmdrirea evolutiei
calitatii apei din panza freatica in zona fabricii de
bere Ploiesti a S.C. BERGENBIER BREWERIES -
S.A., se recolteazd probe de apa dintr-un foraj
pentru efectuarea analizelor fizico-chimice cu
frecventa anuald la urmatorii indicatori : pH,
turbiditate, conductivitate, CCO-Mn, azotati, azotiti
si sulfati, comparandu-se cu proba martor (proba
initiala).

putul de observatie

Este necesara realizarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza dezafectarea cu
minimum de risc pentru mediu? Daca da, faceti o lista a acestora si indicati termenele la care vor fi
realizate.

Studiu Termen (anul
si luna)

Nu este cazul
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SECTIUNEA 12 — ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE
CARE SE AFLA INSTALATIA

12. Aspecte legate de Amplasamentul pe care se afla Instalatia

Sunteti singurul detindtor de autorizatie integrata de
mediu pe amplasament? Da

Daca da, treceti la Sectiunea 13

12.1. Sinergii

Luati in considerare si descrieti daca exista sau nu posibilitatea de aparitie a sinergicilor
cu alti detindtori de autorizatie de mediu fatd de urmatoarele tehnici sau fatd de altele
care sunt pertinente pentru instalatie.

Tehnica Oportunitati

1) proceduri de comunicare intre diferitii detinatori de
autorizatie; in special cele care sunt necesare pentru a
garanta ca riscul producerii incidentelor de mediu este
minimizat;

2) beneficierea de economiile de scara pentru a justifica
instalarea unei unitati de cogenerare;

3) combinarea deseurilor combustibile pentru a justifica
montarea unei instalatii in care deseurile sunt utilizate la
producerea de energie / unei instalatii de cu-generare;

4) deseurile rezultate dintr-o activitate pot fi utilizate ca
materii prime intr-o alta instalatie;

5) efluentul epurat rezultat dintr-o activitate avand
calitate corespunzatoare pentru a fi folosit ca sursa de
alimentare cu apa pentru o alta activitate;

6) combinarea efluentilor pentru a justifica realizarea
unei statii de epurare combinate sau modernizate;

7) evitarea accidentelor de la o activitate care poate avea
un efect daundtor asupra unei activititi aflate in
vecinatate;

8) contaminarea solului rezultatd dintr-o activitate care
afecteaza alta activitate — sau posibilitatea ca un Operator
sa detina terenul pe care se afla o alta activitate;

9) Altele.

12.2. Selectarea amplasamentului

Justificati selectarea amplasamentului propus (pentru instalatii noi).
Nu este cazul.
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SECTIUNEA 13 - LIMITELE DE EMISIE

13. Limitele de Emisie
Inventarul emisiilor si compararea cu valorile limita de emisie stabilite/admise

13.1. Emisii in aer asociate cu utilizarea BAT-urilor

Emisiile cele mai importante in aer, provenite din arderea combustibililor fosili, sunt
SO2, NOX,CO, pulberile si gazele de sera, precum CO2. Alte substante precum metalele
grele, acidul fluorhidric, compusii halogenati, hidrocarburile nearse, compusii organici
volatili fara metan (NMVOC) si dioxinele sunt emise in cantitati mai mici insa pot avea
influenta semnificativa asupra mediului datorita toxicitdtii si persistentei lor. Emisiile de
cenusa zburdtoare pot de asemenea include emisiile de pulberi cu diametre aerodinamice
mai mici de 10 um, numite PM10.

Tabel 72: Valori limitd de emisie pentru emisiile in aer asociate activitatilor de stocare

Nr. Proces/utilaj Punctul de Poluant Valori
punct emisie limita de
de emisie
emisie mg/Nm?
Al Pregétire materie primd solidd (malt si porumb) I | cos de dispersie pulberi 20

Instalatie transport malt si porumb 40 t/h: H=46,5m
Separator magnetic, separator magnetic rotativ, | 0 = 0,800 m
masind de precurdtare, cintar automat
A2 Pregétire si transport malt: cos de dispersie pulberi 20
Instalatie de transport malt 15 t/h: H=46,5 m
Masinda de polizat si curdtat, cantar automat, | 0=0,500m
separator magnetic rotativ
A3 Pregétire si transport porumb: cos de dispersie pulberi 20
Instalatia de transport porumb 6 t/h: H= 14m
Sita vibratoare, masina de polizat, cantar, moara cu | 0=0,450m
ciocanele
A4 Sistem central de curdtare cos de dispersie pulberi 20
H=43,2m
0=0,500 m
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Tabel 73: Valori limitd de emisie pentru emisiile in aer asociate activitdtilor de fabricare bere

Nr. Proces/utilaj Punctul de Poluant Valori
punct emisie limita de
de emisie
emisie mg/Nm?
A5 Pregétirea plamezii de la Linia 1 Fierbere (cazan | Cos dispersie Ccov 150
plamada malt) H=11m
0=0,400 m
A6 Pregitirea plamezii de la Linia 1 Fierbere (cazan | Cos dispersie COov 150
plamada nemaltificate) H=11m
@ = 0,400 m
A7 Filtrarea plamezii de la Linia 1 Fierbere (cazan Cos de dispersie: Ccov 150
filtrare tip Huppmann) H=11lm
@ = 0,600 m
A8 Fierbere must de bere cu hamei la linia 1- Fierbere Cos dispersie COov 150
(cazan fierbere) H=11m
@ =0,500 m
A9 Limpezire must la Linia 1 Fierbere (vas Whirpool) Cos dispersie Cov 150
H=11m
@ = 0,400 m
A10 Pregatirea plamezii de la Linia 2 Fierbere (cazan Cos dispersie Cov 150
plamada malt) H=11m
@ = 0,600 m
All Prepararea plamezii de la Linia 2- Fierbere (cazan Cos dispersie COV 150
plamada nemaltificate) H=11m
@ =0,400 m
Al2 Filtrarea plamezii de la Linia 2- Fierbere (cazan filtrare | Cos dispersie COov 150
tip Huppmann) H=11m
@ = 0,600 m
Al3 Fierbere must de bere cu hamei la linia 2- Fierbere Cos dispersie COov 150
(cazan fierbere) H=11m
@ = 0,600 m
Al4 Limpezire must la Linia 2 Fierbere (vas Cos dispersie COV 150
Whirlpool) H=11m
@ = 0,600 m

13.1.1. Emisii de solventi

Cerinte suplimentare sau variate pentru tipuri specifice de activitate.

Activitate

Emisie Puncte Nivel Unitati
de limita de
emisie masura

Tehnici care
pot fi
considerate a fi
BAT

Orice abatere de la
limita — faceti
justificarea aici

Nu este cazul

Justificati abaterile de la oricare din valorile limita de emisie prezentate mai sus.

Nu este cazul
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13.1.2. Emisii de dioxid de carbon de la utilizarea energiei

Sursa de energie Emisii anuale de CO; in mediu (tone)

Electricitate din reteaua publica este variabil functie de domeniul de obtinere a
energiei electrice (energie din surse
regenerabile, din combustibili fosili — carbune,
din combustibili fosili — produse petroliere) si
nu se poate cuantifica

Electricitate din alta sursa* nu

Abur adus din afara nu
amplasamentului/apa fierbinte*

Gaz cca. 11100 t COz/an
Petrol

Total cca. 11100 t CO2/an

* specificati mai jos sursa si factorul pentru emisiile de CO,

(Nu exista valori limitd pentru emisiile masice de CO2)

13.2 Evacuiri in reteaua de canalizare proprie

Emisii in apa asociate utilizarii BAT-urilor

O valoare prag este stabilita ficand referinta mai 1ntdi la legislatia romana si apoi la ghidurile
de referinta pentru BAT si in cazul in care nici una din cele doud alternative de mai sus nu
se aplica putem sa ne ghidam dupa VLE stabilite prin normele unui alt stat membru.

OBSERVATII:

Se specifica cel putin valorile limita de emisie pentru poluantii specifici activitatii pentru
care se solicita emiterea autorizatiei integrate de mediu.

Limitele considerate mai sus se aplica in general emisiilor in cursuri de rauri folosite ca
resurse de apa in vederea potabilizarii. Pentru situatiile foarte sensibile pot fi atinse niveluri
mai mici.

Tabel 74
Substanta Puncte de emisie | Valoarea | Valoarea limita
prag!’ de emisie
mg/dm’ propusi'® mg/l
Ph toate caminele de 6,5 -8,5 6,5 -8,5
Materii totale In suspensii conexiune la 350 350
reteaua de
CBO;s canalizare interna 300 300
CCO -Cr care duce in statia 500 500
de epurare proprie
Azot amoniacal 30 30
Calciu 300 300
P total 5 5
Sulfati 600 600
Substante extractibile cu solventi organici 30 30
Detergenti sintetici biodegradabili 25 25
Reziduu filtrat la 105°C 2000 2000

171a iesirea din statia de epurare
18 ]a iesirea din statia de epurare
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13.3 Emisii in reteaua de canalizare ordseneasca sau cursuri de apa de suprafata (dupa epurarea
proprie)

Existd doar emisii n reteaua de canalizare ordseneasca.

Tabel 75: emisii in reteaua de canalizare ordseneasca

Substanta Puncte de emisie | Valoarea | Valoarea limita
prag de emisie
mg/dm’ propusi mg/l

Ph ultimul camin de 6,5 -8,5 6,5 -8.,5

Materii totale in suspensii conexiune la 350 350
reteaua de

CBO; canalizare care 300 300

CCO -Cr duce 1n sta;ia de ) 500 500
epurare a orasului

Azot amoniacal Ploiesti 30 30

Calciu 300 300

P total 5 5

Sulfati 600 600

Substante extractibile cu solventi organici 30 30

Detergenti sintetici biodegradabili 25 25

Reziduu filtrat la 105°C 2000 2000

* Observatie; Tabelul se va completa cu gama indicatorilor cuprinsi in HG nr.188/2002
(NTPA 002 pentru evacuarile in reteaua de canalizare ordseneasca si NTPA 001 pentru
evacudrile in cursurile de apa de suprafata) completata cu HG 118/2002, in functie de
indicatorii prezenti in apa uzata industriala provenita din instalatie.

Nu existd emisii directe in retea de canalizare ordseneascd sau ape de suprafata.
Emisiile se regasesc in apele uzate generate pe amplasament. Acestea sunt colectate prin
intermediul retelei proprii de canalizare si sunt epurate in statia de epurare a obiectivului.
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SECTIUNEA 14 - IMPACT

14.1. Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului

Luand in considerare faptul ca au fost deja realizate fie un studiu de evaluare a
impactului asupra mediului fie un bilant de mediu, nivelul de detaliere din solicitare trebuie
sa corespunda nivelului de risc asupra mediului exercitat de emisiile rezultate din activitati.

Instalatiile care evacueazd emisii in receptori importanti sau sensibili sau emit
substante a caror natura si cantitate ar putea afecta receptorii din mediu pot necesita o
evaluare mai detaliata a efectelor potentiale. in cazul in care instalatiile evacueaza doar un
nivel scdzut de emisii si nu exista receptori afectati sau sensibili, aceste zone pot sa nu
necesite o astfel de evaluare detaliata.

Operatorii trebuie sa aibd dovezi care sustin evaluarea impactului exercitat de
activitatile lor asupra mediului si acestea sa fie componente ale documentatiei de solicitare.
Indrumarul privind evaluarea BAT prezinta o metodologie pentru efectuarea acestei
evaludri, care oferd recomandari suplimentare privind natura informatiilor si nivelul de
detaliere necesar. De asemenea, oferd o metoda de stabilire a importantei impactului unei
evacudri asupra mediului receptor.

Pe baza informatiilor oferite si documentelor analizate pentru elaborarea
documentatiei necesard revizuirii autorizatiei integrate de mediu, terenul pe care este
amplasata fabrica de bere are un potential redus de contaminare.

De la punerea 1n functiune a obiectivului nu s-au semnalat accidente majore care sa
conduca la poluarea factorilor de mediu.

14.2. Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de monitorizare
Trebuie anexate harti si planuri ale amplasamentului la scara corespunzdtoare pentru a

indica in mod vizibil localizarile receptorilor, sursele si punctele de monitorizare in care au fost
facute masuratori pentru substantele evacuate sau pentru impactul substantelor evacuate din
instalatii. Extinderea zonei considerate poate fi la nivel local, national sau international, in functie
de marimea si natura instalatiei si de natura evacuarilor.

In special, urmatorii receptori importanti si sensibili trebuie luati in considerare ca parte
a evaluarii:

® Habitate care intra sub incidenta Directivei Habitate, transpusa in legislatia nationala
prin Legea nr. 462/2001 aflate la o distanta de pdna la 20 km de instalatie sau pana la 20 km de
amplasamentul unei centrale electrice cu o putere mai mare 50 Muthu

® Arii naturale protejate aflate la o distanta de pdna la 20 km de instalatie

e Arii naturale protejate care pot fi afectate de instalatie

e Comunitdti (de ex. scoli, spitale sau proprietdti invecinate)

® Zone de patrimoniu cultural

® Soluri sensibile

o Cursuri de apa sensibile (inclusiv ape subterane)

® Zone sensibile din atmosfera (de ex. reducerea stratului de ozon din stratosfera,
calitatea aerului in zona in care SCM este amenintat)

Informatiile despre identificarea receptorilor importanti si sensibili trebuie rezumate in
tabelul de mai jos (extindeti tabelul daca este nevoie)'’.

19

Receptorii sensibili la mirosuri si zgomot au fost identificati in Sectiunile 5.6.3.1 si 9 din solicitare
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14.2.1. Identificarea receptorilor importanti si sensibili

Harta de referinta

Tip de receptor
care poate fi

Lista evacuarilor din instalatie
care pot avea un efect asupra
receptorului si parcursul lor.

Localizarea informatiei de suport
privind impactul evacuarilor (de
ex. rezultatele evaluarii BAT,

km x 5 km, centrata
pe S.C.
BREGENBIER S.A.
Bucuresti — Punct de
lucru Ploiesti

CO.

prime (malt, porumb), de la
centrala termica si de sursele de
ardere mobile: PM;y, NO,, NOXx,

pentru receptor e?rffscitiell; ?i?n (Aceasta poate. include .atﬁt rezu%tate.le modelarii detaliate,
instalatie efectele negatlyg, cat si pe contributia alt.or surse — anexate
’ cele pozitive) acestei solicitari)
Harta zonei de NNE a | Populatia din Evacuari de poluanti atmosferici Rezultatele modelarii matematice a
municipiului Ploiesti, | vecinatatea de la operatiile de manevrare si dispersiei poluantilor sunt prezentate
cu dimensiunile de 5 obiectivului. procesare primara a materiilor 1n Raportul la Studiul de Evaluare a

Impactului asupra Mediului pentru
obtinerea Acordului de Mediu pentru
,,Dezvoltarea si modernizarea Fabricii
de bere” apartinand S.C.
BREGENBIER S.A. Bucuresti —
Punct de lucru Ploiesti

14.3. Identificarea efectelor evacudrilor din instalatie asupra mediului

Operatorii/ Titularii de activitate trebuie sa faca dovada ca o evaluare satisfacatoare
a efectelor potentiale ale evacuarilor din activitatile autorizate a fost realizata si impactul
este acceptabil. Acest lucru poate fi facut prin utilizarea metodologiei de evaluare a BAT si
a altor informatii suplimentare pentru a prezenta efectele asupra mediului exercitate de
emisiile rezultate din activitati. Rezultatul evaluarii trebuie inclus in solicitare §i rezumat
in tabelul 14.3.1 de mai jos.

14.3.1. Rezumatul evaluirii impactului evacuirilor (extindeti tabelul daca este nevoie)

Rezumatul evaludrii impactului

Listati evacuarile
semnificative de
substante si factorul de
mediu in care sunt
evacuate, de ex. cele in
care contributia
procesului (CP) este mai
mare de 1% din SCM*

Descrierea motivelor pentru
elaborarea unei modelari
detaliate, daca aceasta a fost
realizata, si localizarea
rezultatelor (anexate solicitarii)

Confirmati ca evacuarile
semnificative nu au drept rezultat o
depasire a SCM prin listarea
Concentratiei Preconizate in Mediu
(CPM) ca procent din SCM pentru
fiecare substanta (inclusiv efectele pe
termen lung si pe termen scurt, dupa
caz)*

Emisii atmosferice

Aer ambiental: NO,, NOx,
CO, PM10, TSP.

A fost realizata o modelare matematica
detaliatd a cAmpurilor de concentratii in
aerul ambiental pentru toti poluantii
emisi din amplasamentul S.C.
BREGENBIER S.A. BUCURESTI -
Punct de lucru Ploiesti, care au asociate
valori limita, (OM nr. 592/2002 si
STAS 12574/1987). Au fost luati in
considerare toti poluantii relevanti

In zona rezidentiald cea mai apropiata,
concentratiile de poluanti in aerul ambiental
reprezintd urmatoarele procente (in functie
de intervalul de mediere) din valorile limita:

= NOa: 22,5 - 30 %;
= NOx: 23,3 %;

= PMip:5-10 %;

= TSP:10,6 -16 %;

generati de obiectiv (NO», NOy, CO, " C0:0.6%.
PM,o, TSP).

Gestiunea deseurilor Nu este cazul DA

Imisii atmosferice Nu este cazul DA

Emisii pe sol Nu este cazul DA

* SCM se refera la orice Standard de Calitate a Mediului aplicabil
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14.4. Managementul deseurilor

Obiectiv relevant Masuri suplimentare care trebuie luate

a) asigurarea ca deseul este recuperat sau eliminat fara
periclitarea sanatatii umane si fara utilizarea de procese sau
metode care ar putea afecta mediul si mai ales fara:

Nu sunt necesare masuri suplimentare in
® risc pentru apa, aer, sol, plante sau animale; sau conditii normale de functionare.

® cauzarea disconfortului prin zgomot si mirosuri; sau

* afectarea negativa a peisajului sau a locurilor de
interes special;

Referitor la obiectivul relevant
c) implementare, cat mai concret cu putinta, a unui plan facut conform prevederilor din Planul
Local de Actiune pentru protectia mediului completati tabelul urmator:

Identificati orice planuri de dezvoltare realizate de autoritatea | Faceti observatii asupra gradului in care propunerile
locala de planificare, inclusiv planul local pentru deseuri corespund cu continutul unui astfel de plan

Planul Judetean de Gestionare Deseuri Propunerile de gestionare a deseurilor generate sunt in
acord cu Planul Judetean/Regional de gestiune deseuri

Planul Local de Actiune pentru Mediu la nivelul municipiului
Ploiesti

14.5. Habitate speciale

Cerinta Raspuns (Da/Nu / identificati / confirmati includerea,
daca este cazul)

Ati identificat Situri de Interes Comunitar, in Nu
special reteaua Natura 2000, Zone Speciale de
Conservare sau Rezervatii Stiintifice care pot fi
afectate de operatiile la care s-a facut referire in
Solicitare sau 1n evaluarea dumneavoastra de
impact de mai sus?

Ati furnizat anterior informatii legate de Directiva | Nu
Habitate, pentru Planificarea la nivel Urban sau
Rural, SEVESO sau 1n alt scop?

Exista obiective de conservare pentru oricare din | Nu
zonele identificate? (D/N, va rugam enumerati)

Realizand evaluarea BAT pentru emisii, sunt emisiile | Nu
rezultate din activitatile dumneavoastra apropiate de sau
depasesc nivelul identificat ca posibil sa aiba un impact
semnificativ asupra Zonelor Europene? Nu uitati sa luati
in considerare nivelul de fond si emisiile existente
provenite din alte zone sau proiecte.
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SECTIUNEA 15 - PROGRAMUL DE CONFORMARE SI PROGRAMUL DE
MODERNIZARE
15. Programul de Conformare si programul de Modernizare
Va rugam sa rezumati mai jos toate datele pe care le-ati propus in sectiunile
anterioare ale solicitarii. Masurile incluse in acest program trebuie grupate pe sectiuni
pentru fiecare factor de mediu afectat, masuri de reducere a poluarii, masuri de remediere
a poluarii istorice, pe baza obiectivului principal al masurii respective.

. Sursa de
< Data propusa pentru Costuri .
Misura . .. finantare
implementare (mii euro) Nofa

Nu este cazul. Este instalatie noud -
modernizatd, conforma.
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GLOSAR DE TERMENI

(An)

(L)
(Wn)
AEM
BAT
BPEO
BREF
CCC

CE
cov
EIONet
EIPPCB
EMAS
EPER
EUROStat
EWC
EWC
GTL

IF

IPPC
NACE
NOSE-P
ONG
Program de conformare

Program de modernizare

SCASO
SCM
SNAP
TA Luft
UE
VLEs

Referinta la un punct de emisie in aer

Referinta la un punct de emisie in apa

Referinta la sursa de deseuri

Agentia Europeana de Mediu

Cele Mai Bune Tehnici Disponibile

Cea Mai Buna Optiune de Mediu Practicabila
Documentul de Referinta BAT

Centrul Comun de Cercetare

Comisia Europeana

Compusi Organici Volatili

Reteaua Europeana de Informatii si Observatii
Biroul European IPPC

Schema de Audit si Management de Mediu

Registrul European al Emisiilor Poluante

Serviciul UE de Statistica

Codul European al Deseurilor

Catalogul European al Deseurilor

Grupurile Tehnice de Lucru

intreb&ri frecvente

Prevenirea si Controlul Integrat al Poluarii
Nomenclatorul Activitatilor Comerciale

Clasificarea Eurostat a surselor de poluare - Procese
Organizatii Non Guvernamentale

Programul de masuri a cdror implementare este obligatorie pentru a
atinge BAT sau a respecta SCM

Program de masuri pe care operatorul il identifica in cadrul Sistemului
de Management de Mediu

Substante care afecteaza stratul de ozon

Standard de Calitate a Mediului

Nomenclatorul Inventarului Emisiilor

Prevederile tehnice germane privind calitatea aerului
Uniunea Europeana

Valorile Limitéd de Emisie

Elaborat: S.C. DIVORI PREST S.R.L;
S.C. DIVORI MEDIU EXPERT S.R.L.

Nume
Functia

Semnatura si stampila

Data — 22 mai 2024

Nume
Functia

Semnatura si stampila

Data — 22 mai 2024

Aprobat

S.C. Bergenbier S.A.

Tulius Chiriac
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Tuliana Fechete
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Volodea Fechete
Administrator
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