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1. INTRODUCERE

1.1.Context

Prezentul raport de amplasament de referinta a fost intocmit de societatea MABECO SRL,
reprezentata de dl. Isaia Maghear - Certificat de inregistrare nr. 315/04.02.2016 in Registrul
National al elaboratorilor de studii pentru protectia mediului.

Raportul de amplasament are ca scop prezentarea situatiei amplasamentului din municipiul
Satu Mare, str. Fagului, nr 35, unde isi desfasoara activitatea societatea WOCO PIPE SYSTEM
COMPONENTS ROM SRL, ca parte a documentatiei de solicitare a revizuirii Autorizatiei
integrate de mediu nr. 13/02.05.2017.

Obiectul principal de activitate al societatii WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL in
cadrul obiectivului analizat este conform codului CAEN 2932 - Fabricarea altor piese si
accesorii pentru autovehicule si pentru motoare de autovehicule.

Pe amplasamentul din Satu Mare, str. Fagului, nr 35, WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM
SRL a amplasat o instalatie de fabricare a pieselor /componentelor din spume poliuretanice
rigide prin polimerizare in matrite si instalatii pentru fabricarea articolelor tehnice din cauciuc
prin operatii de valtuire, extrudare si vulcanizare.

Desi societatea WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL detine si opereaza cele doua instalatii
din Satu Mare, str. Fagului, nr 35, fiecare dintre acestea este de sine statatoare din punct de
vedere functional, cu utilaje, materii prime si produse finite distincte, care nu sunt legate din
punct de vedere tehnologic si functional.

Operatorul WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL are Autorizatia integrata de mediu
nr.13/02.05.2017, emisa de APM Satu-Mare pentru activitatea desfasurata in cadrul
instalatiei de fabricare a pieselor /componentelor din spume poliuretanice rigide, care este
prevazuta in Legea 278/2013 privind emisiile industriale, in anexa 1 la pct. 4.1.h
“Producerea compusilor organici - materiale plastice (polimeri, fibre sintetice si fibre pe
baza de celuloza”.

Activitatea este prevazuta in HG nr. 140/2008 privind stabilirea unor masuri pentru aplicarea
prevederilor Regulamentului (CE) nr. 166/2006 privind infiintarea Registrului European al
Poluantilor Emisi si Transferati (EPRTR), la punctul 4.a.(viii). Industria chimica - Instalatii
chimice de productie pe scard industriald a substantelor chimice organice de bazd, precum:
materiale plastice de baza (polimeri, fibre sintetice si fibre pe baza de celulozad).

De la emiterea Autorizatiei integrate de mediu nr. 13/02.05.2017, respectiv dupa inceperea
procedurii de revizuire AIM (octombrie 2019), pe amplasamentul instalatiei/ in activitate au
intervenit mai multe modificari, prin amplasarea unor noi masini de injectie pentru fabricarea
componentelor din spume poliuretanice rigide si schimbarea/diversificarea gamei de materii
prime si materiale folosite.

Acest raport de amplasament reda situatia actuala a instalatiei, la 10.03.2020.
Amplasamentul analizat a fost prezentat in “Planul de incadrare in zona”.

Acest raport de amplasament a fost intocmit pentru a indeplini cerintele de prevenire,
reducere si control al poluarii, conform Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale, astfel
incat sa ofere informatii relevante, de sprijin pentru revizuirea autorizatiei integrate de mediu.
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1.2. Obiective

Obiectivele prezentului Raport s-au identificat in conformitate cu cerintele actuale privind
prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluarii prevazute si de Legea nr. 278/2013 privind
emisiile industriale, care defineste Raportul privind situatia de referinta.

In conformitate cu cerintele art. 22 (4) din Legea nr. 278/2013, Raportul privind situatia de
referinta contine cel putin urmatoarele:

a) informatii privind utilizarea actuala a amplasamentului si informatii privind utilizarile
anterioare ale amplasamentului, acolo unde acestea sunt disponibile.

b) informatiile existente privind rezultatele determinarilor realizate in ceea ce priveste solul si
apele subterane care reflecta starea acestora la data elaborarii raportului privind situatia de
referinta, acolo unde sunt disponibile, sau rezultatele unor determinari noi ale solului si
apelor subterane, luand in considerare posibilitatea contaminarii solului si a apelor subterane
cu acele substante periculoase care urmeaza sa fie utilizate, produse ori emise de instalatia
in cauza.

Astfel, in functie de specificul lor, obiectivele prezentului Raport sunt grupate astfel:

A - prezentarea unei situatii a amplasamentului, in continuare fata de cea prezentata in raportul
de amplasament si al situatiei de referinta realizat in anul 2017, la data obtinerii autorizatiei
integrate de mediu pentru instalatia de fabricare a componentelor din spume poliuretanice,
pentru estimarile ulterioare ale amplasamentului ce pot fi comparate si constituie un punct de
referinta in solicitarea prezentei revizuiri a autorizatiei integrate de mediu. Acest obiectiv a fost
realizat prin:

¢ identificarea utilizarilor anterioare si actuale ale terenului, pentru a determina daca si in
ce masura exista zone cu potential de contaminare (contaminare istorica si actuala);

e abordarea unor informatii suficiente, care sa permita dezvoltarea initiala a unui model
conceptual al amplasamentului astfel incat sa se descrie interactiunea dintre factorii de
mediu.

B - identificarea si furnizarea de informatii asupra caracteristicilor fizice si chimice ale terenului
si a vulnerabilitatii sale in cazul oricarei contaminari posibile in trecut, prezent si viitor. Acest
obiectiv este realizat prin studierea si interpretarea posibilelor impacte ale activitatilor
realizate anterior pe amplasament si prin analizele prezente efectuate pe amplasament si
vizeaza in special factorii de mediu sol si apa subterana.

C - identificarea si furnizarea de dovezi in vederea atingerii scopurilor de respectare a
prevederilor in domeniul protectiei calitatii aerului, apelor, solului si subsolului.

Document raspunde cerintelor art. 22 (4) din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale
referitoare la informatiile pe care trebuie sa le ofere Raportul privind situatia de referinta.

1.3. Scop si abordare

Scopul elaborarii Raportului de amplasament este, in principal, prezentarea starii
amplasamentului, inclusiv situatia factorilor de mediu. Raportul reprezinta si va oferi un nou
punct de referinta, inclusiv pentru comparatia la o eventuala incetare a activitatii.

Abordarea efectuarii Raportului de amplasament pentru WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS SRL
este in concordanta cu Ghidul Tehnic General pentru instalatii aflate sub incidenta legislatiei
privind prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluarii, parcurgand etapele recomandate
privind cercetarea documentara si observatiile de recunoastere a terenului, pentru
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fundamentarea unui raport privind conditiile initiale si dezvoltarea ,,Modelului conceptual”,
respectiv cu Ghidul Comisiei Europene cu privire la rapoartele privind situatia de referintad.

Din punct de vedere al continutului, Raportul de amplasament este structurat pe cele sase
capitole indicate in Ghid, si anume:
- Capitolul 1 - Prezentarea titularului de activitate

Capitolul 2 - Descrierea terenului - descrierea utilizarilor actuale si decorul terenului

Capitolul 3 - Istoricul terenului - descrierea trecutului terenului

Capitolul 4 - Recunoasterea terenului - descrierea unor aspecte de mediu identificate

ca facand parte din descrierea terenului

Capitolul 5 - Interpretari ale informatiilor si recomandari

Capitolul 6 - Concluzii

Fiecare capitol este impartit in subcapitole, iar raportul include si o serie de anexe.

2. DESCRIEREA TERENULUI

2.1 Localizarea terenului

WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL isi desfasoara activitatea pe amplasamentul situat
in municipiul Satu Mare, str. Fagului, nr 35, intr-o zona industriala si de servicii.

Municipiul Satu Mare este situat in extremitatea nord-vestica a Romaniei, pe raul Somes, la cca
13 km de granita cu Ungaria si cca 27 km de granita cu Ucraina.

Aici se afla o platforma industriala, proprietar fiind societatea AUTONOVA S.A. Operatorul a
inchiriat o hala de productie, corp administrativ si anexe, cu suprafata totala de 11688,9 mp
(contract de inchiriere nr. 3112/14.10.2014). In 2019 s-au mai inchiriat spatii ramase goale dupa
incetarea activitatii unui operator de pe platforma industriala (act aditional nr.
607/01.03.2019), astfel incat suprafata totala detinuta la aceasta data de WOCO PIPE SYSTEM
COMPONENTS ROM SRL este de 15934,38 mp.

In aceste spatii societatea a amplasat o instalatie de fabricare a pieselor /componentelor din
spume poliuretanice rigide prin polimerizare in matrite si instalatii pentru fabricarea
articolelor tehnice din cauciuc, prin operatii de valtuire, extrudare si vulcanizare.

Din suprafata totala inchiriata, suprafata alocata instalatiei de fabricare a componentelor auto
din spume poliuretanice rigide, care face obiectul prezentului raport de amplasament, este de
cca 4720 mp si cuprinde: hala de productie spume poliuretanice (2646,80 mp), depozit materii
prime (77 mp), depozite produse finite (608 + 1046 mp), alte zone de depozitare (uleiuri uzate,
deseuri - cca 340 mp, deservesc ambelel instalatii Woco). Zona instalatiei/halei de spume
poliuretanice este separata prin pereti de caramida si usa culisanta.

Spatiile de birouri, grupuri sociale, laborator, depozite si alte anexe nu sunt separate pentru
cele doua instalatii ale operatorului WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL.

Utilitatile - apa, canalizare, energie termica si energie electrica - sunt asigurate in comun
pentru cele doua instalatii ale societatii.

Accesul la societatea WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL se asigura de pe platforma
industriala, din str. Fagului, Satu Mare.

Platforma societatii AUTONOVA S.A., unde se afla si spatiile inchiriate de WOCO PIPE SYSTEM
COMPONENTS, are ca vecinatati:

- nord - gradini, locuinte individuale
- sud -  Magnolia Transport Impex SA
- est - constructii libere (fosta societate comerciald)
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- vest -  strada Energiei.

Spatiile inchiriate de societatea WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS au ca vecinatati:
- la nord - drum de incinta
- la sud - limita de proprietate (Magnolia Transport Impex SA)
- est - drum de incinta
- vest - drum de incinta

Terenul pe care se afla instalatia este situat in bazinul hidrografic Somes-Tisa, pe partea stanga
a raului Somes. Zona apartine corpurilor de apa subterana ROSO01 -freatica, respectiv ROSO13 -
de adancime, conform Ordinului 621/2014 privind aprobarea valorilor de prag pentru apele
subterane din Romania.

Din punct de vedere seismic, amplasamentul se incadreaza in zona avand Ag=0,15g si Tc=07s,
conform hartii de zonare seismica din Normativul P100/2013.

2.2. Proprietatea actuala

Instalatia de fabricare a componentelor auto din spume poliuretanice prin polimerizare este
operata si apartine societatii WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL, inmatriculata la
Registrul Comertului cu nr. J30/831/2011, avand CUI 29300693.

Hala si toate anexele in care este amplasata instalatia sunt inchiriate. Suprafata totala
inchiriata de societatea WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL de la AUTONOVA SRL Satu
Mare este de 15934,38 mp (Contract de inchiriere nr. 3112/14.10.2014 si act aditional nr.
607/01.03.2019).

Pentru instalatia de fabricare spume poliuretanice, ce include hala de fabricatie si depozite
pentru materii prime si produse finite, este alocata o suprafata de cca 4720 mp.

Detalii ale delimitarii terenului sunt prezentate la capitolul 2.1 si in anexele cu Planul de
amplasament - plan al obiectivului. Acestea arata limitele instalatiei care face obiectul
prezentului raport de amplasament.

2.3. Utilizarea actuala a terenului

Obiectivul analizat se afla in intravilanul municipiului Satu Mare. Conform PUG al municipiului,
zona este destinata activitatilor industriale si de depozitare.

Zona de amplasare prezinta un caracter inchegat ca platforma industriala. Aici se afla hale de
productie si depozitare cu un nivel, cladiri administrative cu parter si 1-2 nivele, alei si cai de
acces auto, platforme betonate. Spatiile libere, nebetonate sunt relativ restranse.

Operatorul WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL are inchiriata o suprafata de totala de
15934,38 mp. Din aceasta suprafata, hala de productie, cu cele doua instalatii, ocupa 9878,61
mp, cladirea administrativa are 698,12 mp, zone de depozitare au cca 2000 mp, iar cca 2500 mp
sunt platforme exterioare si cai de acces.

Hala de productie, in care se afla cele doua instalatii detinute de operator, are regim de
inaltime parter si structura portanta realizata in sistem diferentiat:

- cadre prefabricate: stilpi si grinzi din beton prefabricat cu plansee de tip chesoane
prefabricate.

- stalpi de beton armat cu ferme de tip grinzi cu zabrele realizate din beton armat si plansee
de tip chesoane prefabricate

- cadre din beton armat si plansee casetate din beton armat.

- inchideri perimetrale - din panouri sandwich.

- acoperisul este de tip terasa, cu trape pentru evacuarea fumului si luminatoare.
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In interioarul halei este amenajata o insula cu regim de inaltime P+1E, in care sunt asigurate
spatiile tehnico-sanitare (vestiare / grupuri sanitare); accesul la etaj se face prin intermediul
unei scari metalice interioare deschise.

Cladirea administrativa, cu regim de inaltime P+2E, are structura portanta realizata din cadre de
beton armat prefabricat, plansee prefabricate cu goluri si inchideri perimetrale din zidarie de
caramida. Acoperisul este de tip terasa. Compartimentarile interioare neportante sunt realizate
din zidarie de caramida si panouri de rigips, montate pe schelet metalic.

In directie sudica, alipit halei de productie, s-a amenajat o cladire parter, cu destinatia depozit
cauciuc. Cladirea are structura portanta realizata din cadre metalice de tip europrofile, cu
inchideri perimetrale din panouri sandwich. Acoperisul este de tip autoportant cu invelitoare din
panouri sandwich.

In exeteriorul halei se mai afla un sopron, cu regim de inaltime parter, cu structura realizata din
tevi metalice si inchidere perimetrala din tabla cutata. Acoperisul este de tip sarpanta metalica
cu invelitoare din tabla cutata.

Alte amenajari/depozite exterioare: soproane exterioare -238mp (depozit deseuri periculoase,
depozit piese schimb, accesorii mentenanta).

Instalatia de fabricare a componentelor auto din spume poliuretanice rigide ocupa suprafata de
2646 mp din hala de productie. Incinta instalatiei este separata de zona in care se afla
instalatiile de fabricare a articolelor tehnice din cauciuc prin usa metalica culisanta.

Fig. 2.3.1 Plan de incadrare in zona
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Descrierea amplasamentului si a instalatiei de fabricare componente din spume
poliuretanice

Din suprafata totala a halei industriale inchiriate de WOCO Pipe System Components Rom SRL,
pentru echipamentele instalatiei de spume poliuretanice este alocata suprafata de 2646 mp.

Incinta instalatiei de spume poliuretanice este separata de partea halei in care se afla
instalatia aceluiasi operator, de fabricare a componentelor din cauciuc, prin pereti din zidarie
de caramida, rezistenti la foc si usi cu izolare termica.

Pe langa hala in care se afla echipamentele tehnologice, instalatia de spume poliuretanice mai

include urmatoarele spatii:

O

Depozit materii prime - cca 77 mp:

spatiu special amenajat, compartimentat fata de spatiile adiacente prin pereti din zidarie de
caramida, cu rol de perete rezistent la foc. Golul functional existent intre spatiul de
depozitare si sectia de productie este protejat cu o usa avand etanseitatea si izolarea termica
El60. Se asigura accesul in spatiul de depozitare si direct din exterior. Spatiul de depozitare
este echipat cu instalatie de semnalizare incendii, care are in componenta si detectori de
temperatura si umiditate. Instalatia electrica este antiex.

In spatiul de depozitare are acces numai personalul cu atributii stabilite. Aici nu se fac
transbordari de materiale.

Depozit produse finite - cca 608 mp: spatiu amenajat cu rafturi pentru depozitare,
compartimentat fata de spatiile adiacente prin pereti din zidarie de caramida si usa etansa;

Depozit produse finite - cca 1046 mp:, separat de spatiile adiacente prin pereti din zidarie de
caramida si usa etansa; spatiul urmeaza sa fie amenajat, prin amplasare de rafturi;

Depozite inchise si/sau acoperite pentru deseuri (tehnologice, ulei uzat, deseuri de ambalaje,
inclusiv periculoase) - cca 340 mp - deservesc ambele instalatii ale operatorului.

Caile de acces si platformele exterioare - cca 2500 mp - deservesc ambele instalatii ale
operatorului WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL.

La aceasta data instalatia cuprinde urmatoarele echipamente tehnologice pentru fabricarea
spumelor poliuretanice:

1.

Echipamente de injectie individuale - 28 bucati matrite in cabine (2 cu alimentare
automata si 26 cu alimentare manuala), respectiv 2 matrite fara cabine (marca FRIMO,
FREMA, TECHNOCAD, DESMA)

Toate aceste echipamente de injectie sunt similare ca si constructie si principiu de functionare.

Componenta, caracteristici principale

- matritele pentru injectie sunt concepute ca prese cu inchidere, cu o componenta
superioara si una inferioara

- posibilitati de operare:
o modul de functionare "programare”: fiecare pas pe care masina ar trebui sa-l
efectueze trebuie sa fie initiat manual din meniul principal si submeniuri, prin
intermediul butoanelor tactile.
o modul "semiautomat” de operare: interventia este necesara dupa finalizarea etapelor
specificate (secventa pas); dupa ce activitatile sunt complete, aparatul si sistemul de
control asteapta semnalul de intrare a operatorului, astfel incat urmatorul ciclu poate fi
pornit prin apasare de buton;
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componente principale: cadru, masa superioara (cu rabatare), cilindru pneumatic
pivotant pentru masa, sistem de fixare, masa (sectiune) inferioara (cu circulatie
verticald) cu perna de aer, sistem furnizare aer comprimat, cutie borne electrice,
butoane pentru oprire de urgenta;

partea superioara este montata pe o masa superioara rabatabila;

partea inferioara (masa) are doua elemente pe perna de aer pentru realizarea unei
presiuni exercitate asupra componentei superioare, cand echipamentul este inchis;
sistem de incalzire/racire pentru placile matritei (cu apa in manta);

carcasa din tabla pe 3 laturi, pentru a proteja operatorul

perdea luminoasa de protectie- monitorizeaza spatiul de lucru al masinii, in timpul
deplasarii

sistem de control - PLC, localizat in cutia de conexiuni electrice, cu display pe consola de
comanda mobila.

sisteme de captare a emisiilor, format din tubulaturi de aspiratie de la fiecare cabina de
injectie individuala, filtre de aer, ventilatoare.

Cabinele sunt grupate (cite 8, cate 6, respectiv 2 si incinta de pregatire pentru aplicare folie
termorezistenta) si sunt conectate la sisteme de captare a emisiilor, iar evacuarea in exterior se
face prin cosuri de dispersie.

Cu cele 2 matrite care nu sunt amplasate in cabine si nu sunt conectate la sistem de exhaustare
se lucreaza ocazional.

2. Masini cu reactie tip carusel - 2 bucati (Krauss Maffei si Cannon)

Componenta, caracteristici principale

recipienti pentru stocare zilnica componente de materie prima, cu sistem automat de
umplere si control al temperaturii

unitati de dozare (pompa sau piston)

cap de amestec componente de materie prima

echipament hidraulic al capului de amestec, care alimenteaza supapele de inversare
aferente si agregatele suplimentare existente

12 posturi de injectie - matrite/masina

filtre de retinere a emisiilor, in zonele de demulare

sistem de incalzire/racire pentru placile matritelor (cu apa in manta);

sistem de comanda si control - PLC

principalii parametri afisati/controlati sunt: debitul unitatilor de dozare individuale
[g/s], presiunea [bari] si temperatura [°C] componentelor de materie prima, masurata
in apropierea capului de amestec, raportul de amestec al componentelor de materie
prima [%], debitul componentelor de materie prima la acest cap de amestec [g/s];

sistem local de captare a emisiilor in zona de demulare a matritelor, cu cate 2 filtre
amplasate in spatele, respectiv in partea superioara a matritei (3 module x 2 filtre)

Echipamentele de injectie tip carusel au sisteme de captare a emisiilor format din tubulaturi de
aspiratie de la hotele din zonele de demulare a matritelor, conectate la evacuare comuna prin
cosuri de dispersie.

Management al calitdtii

plctagersetde xied SERVICII S| CONSULTANTA IN DOMENIUL

150 9001 PROTECTIEI MEDIULUI SI GOSPODARIRII APELOR
IS0 14001
8

wew.dekro-seal.com



http://www.mabecoweb.net/
mailto:office@mabeco.ro

MABECO SRL str. Aurel Vlaicu nr. 164

J12/1948/2011 400581 Cluj-Napoca
a_ + _c o CIF: RO 28911214 Tel: +40-264-460851
D RO 34 RZBR 0000 0600 1377 1065 Fax: +40-264-460851

www.mabecoweb.net Email: office@mabeco.ro

Fig. 2.3.2. Schema de principiu a unei masini de injectie cu reactie

Numarul pozitiei | Semnificatje

1a Recipient zilnic pentru componenta de materie prima A (de
requla poliol)

1b Recipient zilnic pentru componenta de materie prima B (de
reguld izocianat)

Z2a Filtrul cu fantd pentru componenta de materie prima A

2b Filtrul cu fantd pentru componenta de materie prima B

Ja Unitatea de dozare penfru componenta de materie prima A

b Unitatea de dozare pentru companenta de materie prima B

Poly
4 Cap de amestec
3 Cap de amestec - echipament hidraulic

®

3. Robot de alimentare (tip KUKA KR 150) - 3 bucati - pentru masinile de injectie tip carusel,
respectiv pentru cele 2 masini individuale cu alimentare automata

Componenta, caracteristici principale

robot industrial cu sase axe articulate cinematic, pentru sarcini controlate punct cu
punct si continuu

principalele componente ale ansamblului in miscare sunt realizate din aliaj usor turnat,
care asigura performante dinamice bune, cu rezistenta ridicata la vibratii;

este format dintr-un cadru de baza fix, pe care coloana se roteste apoi in jurul unei axe
verticale, impreuna cu bratul de legatura, bratul si incheietura bratului

incheietura este prevazut cu o flansa de montare pentru fixarea de elemete finale (de
ex., elementele de prindere, instrumente de sudura)

un sistem inchis de contrabalansare compenseaza incarcatura utila si greutatea “moarta”
sistem de detectare a pozitiei axelor principale si incheieturii

intervalele de lucru ale axelor 1, 2, 3 si 5 sunt limitate mecanic, prin opritoare cu functie
de tampon

toate piesele in miscare sunt acoperite

principalele axe sunt lubrifiate pe durata de viata (schimbare ulei-dupa min. 20.000 ore
de functionare)

fiecare robot este echipat cu sistem de control compact, integrate intr-un dulap comun.
incarcarea de alimentare/brat: 50 kg.

4, Utilaje de alimentare (tip Afros Cannon ”A-Compact”,Krausmaffei, DESMA) - 6 bucati -

pentru masinile de injectie

Componenta, caracteristici principale

- rezervoare de alimentare cu materii prime (poliol si izocianat) - cu manta dubla, izolate si
incalzite electric:
o volum 70 - 250 |, cu agitator magnetic sau mecanic (incorporat in capac)
o echipate fiecare cu tub exterior din sticla, pentru verificarea nivelului in recipient
o setare intrari minime si maxime - pentru fiecare component
- modul de control - prin PLC, cu interfetele cu operatorul prin panou operator cu afisaj cu
cristale lichide
- unitate de dozare componente, cu pompe de dozare cu sisteme de etansare (cu unsoare -
pompa pentru izocianat, cu lichid -pompa pentru poliol)
- sistem de pompe de inalta presiune pentru materiale neabrazive si necorozive
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- schimbator de caldura pe unitatea de alimentare cu materii prime (mentine o temperatura
constanta a materialului)

- unitate frigorifica - agent de racire freon, respectiv apa;

- brat rabatabil cu cap de amestecare - alcatuit dintr-un bloc din otel de inalta rezistenta,
prevazut cu o camera de amestecare- unitate de control hidraulic de 50 litri, in care doua
duze injecteaza componentele cu viteza mare, astfel incat se amesteca;

o presupune doua configuratii:

- configuratia turnare (turnarea spumei)

- configuratia de recirculare, atunci cand cele doua componente trec la presiune ridicata prin
duze, pentru a reveni in rezervoarele lor.

- sursa de aer comprimat - gama 6-8 bari

- sistem de alarma: luminos, sirena - daca se depaseste valoarea totala de greutate setata

pentru matrita

- sistem de afisare si control al temperaturii - 2 termostate de siguranta care opereaza daca

temperatura excede limitele setate.

5. Instalatie de alimentare cu CO,si producere gheata carbonica
- rezervor pentru stocare bioxid de carbon - vas cilindric, vertical VTC 7/25 Bar, cu manta
vidata; volum geometric =7200 | (® 1800mm, H5840 mm), presiune maxima de lucru 22
bar; este amplasat in exteriorul halei, pe platforma mobila prefabricata din beton
(2500*4200), imprejmuita;
- masina producere gheata carbonica (ASCO A55P);
- dispozitive de siguranta, AMC.

Fig. 2.3.3. Echipamente, dotari la instalatia de fabricare piese din spume poliuretanice

Magazia materii prime
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Zona aplicare folie termica pe piese Incinta baie de spilare agitatoare mecanice

Alte echipamente
- dispozitive de asamblare componente obtinute prin injectie - 7 bucati;

- presa mecanica pentru fixare folie de protectie termica pe piese -1 bucata; presa mecanica
este amplasata intr-o incinta din sticla, iar masa de pregatire a adezivului din componente si
aplicare a acestuia pe piesa si pe folie este inchisa intr-o incinta metalica (cca 1*2 m), care are
filtre pentru retinerea emisiilor de compusi organici volatili, hota de absorbtie si tubulatura
conectata la un sistem de exhaustare (EXH. 5).

- baie pentru spalare (curatare periodica) pentru agitatoarele mecanice (melc amestecator) de
la utilajele de alimentare matrite - cuva cu volum 10 litri, amplasata intr-o incinta inchisa, cu
hota si tubulatura conectata la un sistem de exhaustare (EXH. 6).

- recipiente pentru solutia de demulare matrite, cu sisteme de pulverizare a agentului
demulant: 7 bucati- volum 5 litri, 1 bucata-volum 20 litri, 3 bucati - volum 15 litri;

- compresor de aer, cu ulei - amplasat in zona instalatiei de vulcanizare, folosit pentru ambele
instalatii ale operatorului;

- containere metalice pentru stocare deseuri colectate selectiv (lemn, carton, materiale
plastice), amplasate pe platforma exterioara;

- electrostivuitor si transpalete manuale pentru transport in incinta halei.
Prezentarea procesului de fabricare spume poliuretanice rigide

In instalatia analizata operatorul WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL produce
componente din spume poliuretanice prin procesul cunoscut sub numele “Reaction injection
molding” (RIM).

Produsele principale fabricate in instalatie sunt componente anti-vibratii si de etansare pentru
vehicule, cu o mare rezistenta la impact si flexibilitate, chiar si in medii extrem de reci.

Procesul de formarea prin reactie de injectie (RIM) este similar cu formarea prin injectie a
materialelor plastice, cu diferenta ca tehnica RIM utilizeaza polimeri lichizi cu vascozitate
scazuta, in procese termorigide, nu termoplastice.

Tehnologia de formare prin reactie de injectie din poliuretani a fost dezvoltata la sfarsitul anilor
1960 de catre Bayer AG. De atunci, tehnologia a evoluat semnificativ, pe masura ce mai multi
designeri de produse si producatorii au invatat sa valorifice capacitatile unice si beneficiile
procesului RIM pentru o gama tot mai mare de produse. Caracteristicile fizice universale ale
pieselor poliuretanice RIM sunt inalta rezistenta si greutatea redusa.
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Printr-o varietate de reactii chimice, acesti polimeri se extind, se ingroasa si se intaresc numai
dupa ce au fost injectati in matrita incalzita, rezultand modele mult mai complicate decat cele
obtinute prin injectie obisnuita. Materii prime si tehnici de turnare pot fi selectate si chiar
personalizate, pentru a oferi cu precizie caracteristicile de greutate, rezistenta, densitate si
duritate dorite. Se obtin astfel componenete poliuretanice mari, cu greutate mult mai mica
decat cele create prin procese obisnuite.

in functie de modul in care este formulat sistemul de poliuretan RIM, piesele turnate pot fi o
spuma sau un solid si pot varia de la flexibile pana la extrem de rigide. Astfel, prelucrarea
poliuretanilor prin RIM poate produce practic orice, de la un miez foarte flexibil, cu spuma de
baza, pana la parte solida rigida. Densitatea partilor poate varia foarte mult, de asemenea, cu
greutati specifice de la 0,2 la 1,6.

La baza procesului de poliuretani RIM este o reactie chimica intre doua componente lichide, care
sunt mentinute in rezervoare de alimentare separate, cu temperatura controlata, echipate cu
agitatoare. Din aceste rezervoare, se face alimentarea cu izocianat si poliol prin intermediul
unitatilor dozatoare, la presiune ridicata, intr-un dispozitiv cu cap de amestecare.

Timpul de reactie variaza, in functie si de sistemul de poliuretan utilizat. Timpul de formare
pentru un elastomer poate fi complet intr-o secunda sau chiar mai putin si sa fie gata in 30-60
secunde pentru scoatere din matrita. Pentru piese extrem de mari, timpul de reactie poate fi
extins, pentru a permite buna umplere a matritei.

Polimerii - din greaca "poli" (multe) si "meros” (parti) - sunt un grup de produse chimice care au
un principiu comun de constructie. Ele constau din asa-numitele macromolecule, care sunt
molecule cu lant lung, ce contin un numar mare de unitati repetitive constitutionale mai mici.

Polimerii pot fi formati dintr-un singur tip de monomer (homopolimeri) sau din mai multe tipuri
(copolimeri). Compozitia si dispunerea diferitilor monomeri intr-un copolimer influenteaza
puternic proprietatile fizico-chimice.

Polimerii sunt materiale care au multe domenii de aplicare, deoarece adesea aduc avantaje
numeroase, de exemplu: reduceri de greutate si de transport, in consecinta si economii de
energie, proprietati izolatoare, transparenta optica adecvata, rezistenta la coroziune, rezistenta
la substante chimice, usurinta de prelucrare in forme complicate, costuri reduse.

Utilizarile de baza ale poliuretanilor constau in obtinerea spumelor poliuretanice. Acestea sunt
materiale celulare care se fabrica in mai multe sorturi: flexibil, elastomer, semirigid, rigid, rigid
structural (in functie de natura chimica a celor doua componente care se folosesc in reactia de
polimerizare si de conditiile de reactie).

Poliuretanii sunt polimeri heterocatenari ce contin in molecula lor gruparea uretanica
(—NH—CO—0—). Se obtin prin reactii polimerizare prin poliaditie dintre un izocianat
(poliizocianat), RN=C=0, si un compus cu hidrogen activ (de exemplu un polialcool, respectiv un
poliester sau polieter).

Reactia implica transferul unui proton de la componenta hidroxilica la gruparea izocianica:

0]

Izocianatii cei mai utilizati sunt:

- toluilen 2,x-diizocianat (TDI) sub forma de amestecuri:
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toluilen 2, 4-diizocianat toluilen 2,6-diizocianat

- difenilmetan 4,4’ diizocianat (MDI)

o=c=n—((O)—er—~()—n=c=o

MDI (difenilmetan 4,4’ diizocianat) este utilizat pentru spume rigide (de exemplu, pentru a
asigura izolarea termica a cladirilor si izolatii din echipamente de refrigerare), iar TDI pentru
spume flexibile (de exemplu, pentru tapiterie si saltele).

Poliolii sunt compusi cu mai multe grupari functionale hidroxil disponibile pentru reactii
organice; poliolii reactioneaza astfel cu izocianati, reprezentand al doilea component pentru
formarea poliuretanilor.

Compusii hidroxilici utilizati in productia poliuretanilor sunt glicoli cu masa moleculara mica (di
sau polifunctionali, de ex: etilenglicol, glicerind), polieteri (cu grupe terminale hidroxilice,
proveniti din polimerizarea eterilor ciclici: etilenoxid, propilenoxid, tetrahidrofuran) sau
poliesteri (cu functiuni terminale hidroxilice).

GHa—CH: GHz—GH—CH, HO-f CHz—CHy—0F-CH,—CH,—OH
OH OH OH OH OH n
etilenglicol glicerina poli(etilenoxid)

Desi sunt relativ putini izocianati vandabili, mai exista o intreaga serie de polioli, polieteri,
poliesteri, polioli polieteri si alte substante. Aceasta are ca rezultat o mare varietate de
materiale poliuretanice. Proprietatile poliuretanilor pot fi personalizate prin alegerea
componentelor corespunzatoare de poliol.

In afara materiilor prime de baza, in procesul de producere a poliuretanilor se folosesc si
aditivi sau alte materiale auxiliare. Acestia influenteaza reactia chimica sau proprietatile
produsului final. Sunt, de ex., catalizatori pentru accelerarea reactiei, agenti de expandare
pentru spume, deschizatori de celule, etc.

Agentii de expandare utilizati pot fi: apa, hidrocarburile fluorurate (freon CF.Cl;), pentan, bioxid
de carbon (CO;) rezultat din interactiunea grupelor izocianice in exces cu apa.

Fig.2.3.4. Schema tipica a unei instalatii de fabr1care a poliuretanilor prin tehnologia RIM
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Pentru ca reactia chimica de formare a poliuretanilor sa se desfasoare eficient si in conditii
optime, tehnologia folosita trebuie sa indeplineasca urmatoarele cerinte:

- alimentarea componentelor - izocianat si poliol- din rezervoare etanse, prevazute cu agitare si
control al temperaturii acestora;

- dozarea precisa a componentelor;

- amestecarea eficienta a celor doua componente, pentru a forma un amestec de reactie
omogen si pentru o polimerizare completa;

- turnarea in matrita printr-o curgere laminara a amestecului de reactie omogen.

In instalatia Woco Pipe System Components ROM SRL se fabrica componente din spume
poliuretanice pentru industria auto prin procesul RIM (Reaction Injection Molding).

Procesele tehnologice sunt similare pe toate echipamentele de formare si injectie de pe
amplasament, respectiv cele 30 masini individuale si cele 2 masini tip carusel.

Fig. 2.3.5 Schema fluxului tehnologic de fabricare componente din spume poliuretanice

Intrari (materii . Rezultate
. e Proces si produs L
prime/utilitati) (produs/deseuri/emisii)
Materii prime Dozare componente Deseuri poliol, izocianat
(poliol, izocianat) rebuturi
cadre plastic Polimerizare/ injectie Emisii COV, pulberi
Energie electrica
\4
agent demulant
agent curatare demulare piese
Energie electrica curdtdre matrite
Energie electrica finisare
Ambalaje Deseuri rebuturi tehnologice
ambalare . )
¢— deseuri ambalaje
Produs Valorificare, eliminare
finit

Materiile prime lichide - componenta cu izocianat si componenta cu poliol - se aduc din depozit
in hala de productie si se aseaza pe tavi de retentie.

De aici se incarca in utilajele de alimentare pentru masinile individuale si pentru masinile
carusel, prin sisteme de pompe cu actionare automata, cu racorduri etanse.
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Cele doua materii prime (izocianatul si poliolul) se mentin sub agitare/recirculare in tancurile
dedicate ale echipamentelor de alimentare a masinilor de injectie, la temperatura de 25°C+5°C.

Utilajul de alimentare preia cele doua componente, le dozeaza conform cantitatii si raportului
stabilit (1/3 parti izocianat si 2/3 parti poliol) si le injecteaza cu viteza mare prin cele 2 duze, in
camera de amestecare. Timp de 10 secunde temperatura se mentine la 25°C, iar presiunea la
180 bari. Parametri de lucru se seteaza in functie de tipul si cantitatea materiilor prime care se
folosesc pentru obtinerea poliuretanului, dimensiunea pieselor, caracteristicile pe care trebuie
sa le aiba piesele.

In camera de amestecare incepe procesul de polimerizare (poliaditie) dintre izocianat si poliol.

Apoi amestecul se injecteaza in matrita, unde se formeaza piesa/ se definitiveaza reactia de
polimerizare. In functie de caracteristicile/dimensiunile pieselor, matritele pot fi cu unul sau
doua cuiburi de injectie.

Inainte de fiecare injectare in matrita, acestea se pregatesc astfel:

- se agita recipientul cu solutia de demulare cca 5 minute, apoi se incarca in rezervorul bombei
de pulverizare;

- se verifica consistenta solutiei de demulare-trebuie sa formeze un strat continuu, omogen, cu
consistenta de ceata;

- se pulverizeaza partile matritei cu solutia de glasare, cu ajutorul pistolului; pentru o operatie
se utilizeaza cca 20 grame demulant;

- se usuca matrita prin suflare cu aer comprimat.

Periodic (saptamanal) matritele se curata prin pulverizare cu gheata carbonica, obtinuta in
instalatia de pe amplasament.

De asemenea, agitatorul mecanic de la tancurile de alimentare cu materii prime se curata prin
spalare cu o solutie degresanta apoasa, intr-o baie amplasata intr-o incinta conectata la
exhaustare. Baia uzata se colecteaza ca deseu si se preda catre operatori autorizati.

Daca se realizeaza piese in care se incastreaza alte parti (ex. rame/cadre din plastic), acestea
se fixeaza in matrita inainte de injectarea materialului polimeric.

Temperatura placilor matritei este de 60°C + 5°C, presiunea max.6 bari, iar timpul de sedere in
matrita este de cca 5 minute.

Timpul de mentinere a piesei in matrita este suficient pentru a asigura finalizarea reactiei de
polimerizare. Cand matrita se deschide, materialul este solid, stabilizat. Produsul se scoate din
matrita si se stocheaza pe caruciore dedicate, pentru a se raci complet.

Piesele obtinute se debavureaza cu hartie abraziva sau trimmer de mana.

Unele repere obtinute prin injectie se asambleaza cu o parte metalica, prin aplicarea unui
material de tip siliconic, pentru etansare rosturi, urmata de presare cu presa manuala.

La unele piese produse prin injectie se aplica o folie de protectie termica. Adezivul se aplica
manual pe folie si pe piesa, se fixeaza folia pe piesa, apoi se preseaza pe piesa in presa
mecanica. Dupa cum am aratat, zona mesei de aplicare a foliei termoizolante este inchisa intr-o

incinta, prevazuta cu filtre de absorbtie a emisiilor si tubulatura, racordata la unul dintre
sistemele de exhaustare de la un set de cabine individuale de injectie.

Piesele se verifica daca corespund conditiilor de calitate si se ambaleaza.

Produsele ambalete se stocheaza in magaziile de produse finite pana la livrare.
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Cabinele individuale de injectie, respectiv zonele de demulare matrite de la masinile de injectie
tip carusel sunt racordate la sisteme de aspirare a aerului, cu filtre, ventilatoare de absorbtie
(debit 9.000 mc/h), tubulaturi si 6 cosuri cu dispersie verticala (7 m inaltime de la sol).

Pe conductele de aspiratie de la matrite sunt montate clapete, care se deschid automat cand
matritele sunt deschise si se inchid pe perioada cat matritele sunt inchise.

In anul 2019 cantitatea de produse din spume poliuretanice a fost de aproximativ 454 tone
(cca 1514500 componente, cu greutati diferite).

La capacitatea actuala se estimeaza ca productia poate ajunge la cca 600 tone/an produse
din spume poliuretanice.

Programul de functionare al instalatiei este de 24 ore/zi, 7 zile/saptamana, 330 zile/an.

Activitatea instalatiei analizate s-a incadrat la punctul 4.1.h “Producerea compusilor organici -
materiale plastice (polimeri, fibre sintetice si fibre pe bazad de celulozd” din anexa 1 la Legea
278/2013 privind emisiile industriale, care transpune Directivei 2010/75/UE.

Evaluarea instalatiei/activitatii s-a facut avand in vedere cele mai bune tehnici disponibile
din documente de referinta specifice:

- Document de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile in productia polimerilor (aug.
2007)-POL

- Cele mai bune tehnici disponibile (BAT)- Document de referinta pentru sistemele comune de
tratare/gestionare a apelor reziduale si a gazelor reziduale in sectorul chimic (iulie 2016)-
cww

- DECIZIA DE PUNERE IN APLICARE (UE) 2016/902 A COMISIEl din 30 mai 2016 de stabilire a
concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru sistemele comune de
tratare/gestionare a apelor reziduale si a gazelor reziduale in sectorul chimic, in temeiul
Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului.

Procesul RIM (Reaction Injection Molding) de formare a poliuretanilor prin poliaditia dintre
izocianati si polioli poate fi considerat un proces de polimerizare in masa. In acest tip de proces
polimerul este produs intr-un reactor unde sunt prezenti monomeri si o cantitate mica dintr-un
initiator (in cazul proceselor RIM, continut in unul din amestecurile de materie prima). Procesele
de polimerizare in masa sunt caracterizate prin puritate ridicata a produsului, performante
ridicate ale echipamentelor de reactie si costuri reduse de separare a produsului finit.

Deoarece in documentul BAT pentru industria polimerilor (2007) nu este capitol referitor la
polimerizare pentru fabricarea poliuretanilor, conformarea instalatiei s-a evaluat fata de
cerintele BAT generice (cap. 13.1).

Concluziile privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru sistemele comune de
tratare/gestionare a apelor reziduale si a gazelor reziduale in sectorul chimic se refera la
activitatile specificate la punctul 4 (industria chimica) si la subpunctul 6.11 (epurarea
independenta a apelor reziduale) din anexa | la Directiva 2010/75/UE, deci se aplica si pentru
instalatii care au procese de polimerizare (activitatea 4.1.h).

Aspectele relevante pentru instalatia analizata la care se refera concluziile BAT sunt
urmatoarele: sistemele de management de mediu, gestionarea deseurilor, gestionarea,
colectarea si tratarea gazelor reziduale, emisiile difuze de compusi organici volatili (COV) in
atmosfera, emisiile de zgomot.

Tehnicile indicate si descrise in documentele de referinta privind cele mai bune tehnici
disponibile si in concluziile BAT nu sunt nici prescriptive, nici exhaustive. Se pot utiliza si alte
tehnici care sa asigure cel putin un nivel echivalent de protectie a mediului.
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Cele mai bune tehnici disponibile acopera aspecte privind sistemele de management, tehnici
integrate in proces si masuri finale de tratare a emisiilor, proceduri de prevenire, controlul,
minimizarea, reciclarea si reutilizarea materialelor si a energiei, pentru a garanta atingerea unui
nivel nalt de protectie a mediului intr-o instalatie.

Urmarirea functionarii corespunzatoare a proceselor de productie si de tratare a emisiilor poate
asigura ca sunt indeplinite obiectivele de mediu stabilite si identifica eventuale masuri corective
necesare.

In anexa la documentatia de revizuire a AIM s-au prezentat comparativ domeniile si
principalele cerinte ale celor mai bune tehnici disponibile pentru procese/instalatii de
polimerizare si modul de conformare a activitatii/ instalatiei analizate.

2.4. Folosirea terenului din imprejurime
Obiectivul analizat este amplasat in incinta unei platforme industriale.

Zonele limitrofe instalatiei Woco Pipe System Components ROM SRL sunt ocupate cu alte hale de
productie si drumuri de incinta, ce alcatuiesc platforma industriala. Majoritatea suprafetei este
ocupata cu constructii si zone betonate (drumuri, parcari).

Societatile care opereaza pe platforma, respectiv AUTONOVA SA (fabricare echipamente de
franare), Metal Prod Service SRL (operatii de prelucrari mecanice) detin autorizatii de mediu.

Toata incinta platformei industriale este imprejmuita si are asigurata paza.

Platforma are toata infrastructura necesara pentru desfasurarea activitatilor de tip industrial:
retele de alimentare cu apa, de canalizare menajera si pluviala, electrice, retele de gaz natural.

Pe laturile de sud si est ale platformei sunt alte incinte de tip industrial. La nord de platforma
industriala sunt locuinte individuale, cu gradini si anexe.
5.5. Utilizare chimica

Materiile _prime care se utilizeaza in procesele tehnologice de fabricare a spumelor
poliuretanice sunt:

- amestecuri comerciale pentru procesul RIM:

e componente cu continut de izocianat/izocianati (MDI);

e componente cu continut de polioli;

e agenti demulanti si de curatare pentru matrite;

e materiale pentru asamblare componente, aplicare folie termoizolanta;
- componente care se incapsuleaza in piesa din poliuretan, in functie de comenzi;
- materiale auxiliare - pentru intretinere, ambalare produse finite.

Tabel 2.5.1. Tipul materiilor prime, cantitati utilizate, periculozitate, mod de depozitare

nr. | Denumire materie | Natura chimica/ compozitie Cantitate Periculozitat Mod de
crt.| prima/auxiliara utilizata ericulozitate ambalare/stocare

Materii prime

Componente cu A b de diizoci d
1 izocianat mestec pe baza de diizocianat de 180 tone/an| Acut Tox.4 H332; Skin | Butoaie metalice/

Tem 124/ 2 4,4'-metilen-difenil; difenilmetan- : . . "
Iso 134/3 S e ) Irrit. 2 H315; Eye Irrit. | Depozit materii
4,4-diizocianat >= 10% - < 70 % 2 H319; Resp. Sens. 1 | prime, pe cuve de
Zelunat 9169 Methylenediphenyldiisocyanate, H334; Skin Sens.1 retentie

reaction prod. with polyols >=54 % | 72 tone/an | H317; Carc. 2 H351;
STOT SE 3 H335; STOT
Zelunat RS 1313 Amestec pe bazat de Methylene | in functie de | RE2 H373

schwarz diphenyldiisocyanat >=0,10 % -<1% | comenzi nepericulos
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nr. | Denumire materie | Natura chimica/ compozitie Cantitate . . Mod de
crt.| prima/auxiliara utilizata Periculozitate ambalare/stocare
Componente cu Amestec pe baza de poliol,
2 | poliol aditivi, catalizator, agent de
propulsare, agent ignifugant Butoaie metalice/
Elastofoam* | (Ethylenglykol<10%; 250 tone/an nepericulos Depozit materii
4602/123/FL 1,1,1,3,3-penta-fluor-butan prime, pe cuve de
>=5% - <= 20 %; tris(2-chloro-1- retentie
Zelupur SI 9466- methylethyl)phosphate 190 tone/an
2.11 sc slow >=5%-<209%
Agenti demulanti si Butoaie metalice/
3 de curatare matrite : Depozit materii
Chem trend PU- Emulsie apoasa de 3 tone/an nepericulos prime, pe cuve de
15149W polydimethylsiloxane >= 3 - < 10% retentie
Agent de etansare
4 rosturi 190 kg/an nepericulos
Pactan 7043 [Trimethoxyvinylsilane 1-<5%
Adeziv pt. folie de s
5 protectie termica  |Amestec organic 100 kg/an Flam. I'_lq..2, H225 Butoaie metalice/
Sika Therm 4870 acetona >= 40 - < 60% Eye Irrit.2; H319 Depozit materii
- STOT SE3; H336 !
acetat de etil >= 25 - < 40% ’ prime, pe cuve de
R lAmestec organic retentie
6 | Intaritor adeziv acetat de etil >= 60 - < 80% 15 kg/an Flam. Liq.2; H225
Sika Cure 4970 BE  Benzene, 1,3-diisocyanato Skin Sens.1; H317
methyl-, homopolymer Eye Irrit.2; H319
>=20-<25% STOT SE3; H336
IAromatic PolyisocyanateTDI
based >=5-<10%
solutie pentru Butoaie metalice/
7 | spalare agitatoare [Solutie apoasa antiticoroziva: 50 kg/an hepericulos Depozit materii
1008-K21 Caprylic acid >=5- < 10% prime, pe cuve de
hebro®protect CU Benzotriazole >=1 - < 2.5% retentie
Materiale auxiliare, ambalaje
8 Rama/cadru insertie | Organic/Polimeri 140 000 nepericulos Cutii/magazie
piese poliuretani buc/an
9 Gheata carbonica Anorganic/dioxid de carbon 6500 l/an nepericulos nu se stocheaza, se
produce cind se
foloseste
10 | Ulei de transmisie/ | Organic/amestec de 0,3 nepericulos magazie
hidraulic/de ungere | hidrocarburi tone/an
11 | Cutii de plastic Organic/Polimeri 2000 nepericulos magazie
590X390X280mm buc/luna
12 | Capac plastic Organic/Polimeri 150 nepericulos magazie
1200X1000X100mm buc/luna
13 | Cutii metalice anorganic 30 buc/luna | nepericulos magazie
1200X1000X1000mm
14 | Saci plastic Organic/Polimeri 30 buc/luna | nepericulos magazie
15 | Paleti metalici anorganic 150 buc/luna | nepericulos magazie

Pentru obtinerea pieselor din spume poliuretanice prin tehnologia RIM in instalatia analizata se
utilizeaza amestecuri cu diferite denumiri comerciale, dar compozitii relativ similare.

Componentele pentru procese de fabricare spume poliuretanice cu izociantat sunt amestecuri
comerciale ce contin MDI, abrevierea standard pentru metilendifenil diizociant (amestec de 4,4'-
metilendifenil diizociant si izomeri). Aceste materiale sunt fabricate si formulate in
conformitate cu specificatiile clientilor si cererile de utilizare finala. Pentru a ajusta
proprietatile amestecului, pot fi adaugate componente la procesul de reactie. Aditivii pot
include agenti de spumare si suflare, inhibitori de flacara, agenti activi de suprafata, coloranti si
plastifianti.
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Gama de componente poliolice pe care le utilizeaza operatorul la aceasta data cuprinde
preparate care, pe langa poliol (ex. etilenglicol), contin hidrofluorocarburi (HCF-freoni) cu rol de
agenti de propulsare/expandare.

Regulamentul (UE) nr. 517/2014 privind gazele fluorurate cu efect de serd si de abrogare a
Regulamentului (CE) nr. 842/2006, prevede Anexei lll- Interdictii referitoare la introducerea pe
piata prevazute la articolul 11 alineatul (1), punctul 16 “Spume care contin HFC avand un
potential de incdlzire globald de 150 sau mai mult, cu exceptia cazului in care sunt necesare
pentru a respecta standarde nationale de sigurantd: Alte spume --- 1 ianuarie 2023”.
Regulamentul defineste ,,spuma unicomponent” drept “compozitia de spuma continuta intr-un
generator unic de aerosoli in stare lichida, inainte de reactie sau dupa o reactie partiala, si care
se umfla si se intareste atunci cand este scoasa din generator”.

Deci, conform regulamentului amintit, dupa 1 ianuarie 2023 este interzisa introducerea pe piata
a spumelor care contin hidrofluorocarburi.

Pentru respectarea prevederilor Regulamentului, operatorul analizeaza posibilitatea inlocuirii
componentelor poliolice care contin hidrofluorocarburi cu amestecuri comerciale ce contin alti
agenti de propulsare.

Amestecurile chimice utilizate sunt achizitionate de la furnizori care pun la dispozitia
operatorului si fisele tehnice de securitate ale acestora. Acestea sunt pastrate intr-un dosar de
evidenta. Ambalajele care rezulta de la utilizarea substantelor chimice sunt gestionate conform
indicatiilor din fisele tehnice de securitate si sunt predate catre operatori autorizati pentru
valorificare/eliminare.

Materiile prime se depoziteaza in magazia aferenta instalatiei de spume poliuretanice, realizata
din materiale rezistente la foc, cu temperatura controlata prin sistem de microclimat.
Materialele se stocheaza in ambalajele originale, amplasate pe cuve de retentie. Acestea se
aprovizioneaza periodic, pentru a nu crea stocuri.

Consumuri de utilitati la instalatia de spume poliuretanice (anul 2019):

- energie elctrica: 445 MWh;
- apa: 2785 mc/an.

2.6. Date climatice

Judetul Satu Mare are clima temperat -continentala, moderata, cu veri putin mai calduroase si
ierni ceva mai blande decat in restul tarii, in general in schlmb in zona de ses a teritoriului,
care cuprinde partea nordica a Camp1e1 de Vest, iernile sunt mai lungi si verile mai moderate,
fata de partea centrala sau sudica a acesteia. Perioade de uscaciune si de seceta excesiva,
precum si geruri aspre si persistente nu se inregistreaza in judetul Satu Mare.

Regimul termic

Temperatura medie anuald in diferite locatii este urmatoarea: Carei 9,8°C, Satu Mare 9,7°C, iar
la poalele Muntilor Oas-Gutai 8 °C.

Maxima, respectiv minima absolutd, au fost inregistrate la Carei: + 39,4°C in iulie 1952, respectiv
-30, 4°C in ianuarie 1929, media anuala fiind de ~ 10°C.

Pe baza observatiilor facute timp de 70 de ani (1896-1970), valorile medii ale temperaturilor
inregistrate la Satu Mare se prezinta astfel: primavara 10, 2°C, vara 19,6°C; toamna 10,8°C; iarna
-1,7°C. Regimul termic al Bicaului este asemanator. In Depresiunea Oasului, unde au fost
masurate valori mai scazute, se inregistreaza amplitudini anuale mai mici ale temperaturii.
Numarul zilelor de iarna cu inghet in zona de campie este de 50-60. Regiunile vestice cu exces
de umiditate, favorizeaza aparitia brumelor de toamna timpurii.
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Durata de stralucire a soarelui, cu cel mai mare numar de ore pe an, se inregistreaza in partea
sud-vestica (peste 1600 ore) si centrala (1 500- 1600 ore) al judetului, pe cand in nord este sub
1400 ore.

Precipitatiile

Cantitatea medie a precipitatiilor variaza intre 600 mm in partea de vest a teritoriului si 1200
mm in Masivul Ignisului. In zonele de ses sunt variatii anuale intre 400-1000 mm. Valorile
extreme inregistrate in statia Satu Mare au fost de 1045 mm in 1912, respectiv 378,2 mm in
1961.

In regiunile de campie zipada persisitd de reguld numai in ianuarie si partial in luna februarie,
pe cand in etajul montan acopera solul timp de 4 luni pe an. La Certeze, in partea superioara a
Salatrucului, in unii ani zapada persista sub forma de mici pete chiar in luna mai. Pe teritoriul
judetului Satu Mare umiditatea atmosferica cu o medie anuala de 71%, in tot cursul anului se
mentine destul de ridicata (vara 64% si iarna 83%), favorizand dezvoltarea normala a plantelor
cultivate. Nebulozitatea este redusa (de 5,5) determinand un numar mare de zile insorite pe an.
Presiunea atmosferica si regimul vanturilor

Intrucat teritoriul judetului Satu Mare are o altitudine medie mic&, se inregistreaza valori
ridicate de presiune atmosferica, in jur 1000 mb.

Vanturile dominante sunt cele in sectorul nord-vestic, primavara si vara fiind mai frecvente cele
vestice, care de obicei sunt insotite de ploi, iar toamna si iarna cele estice si nord-
estice.Vanturile foarte puternice sunt foarte rare.

Caracteristice microclimatice locale

In general clima judetului Satu Mare este unitara, dar exista si unele particularitati locale, cu
influente asupra covorului vegetal natural.

2.7. Topografie si scurgere

Amplasamentul analizat este situat in municipiul Satu Mare, in partea de NV a judetului Satu
Mare, in lunca raului Somes, pe malul stang, la o altitudine ce oscileaza intre 113-140 metri. Din
punct de vedere geografic relieful este deluros, mai bine zis o asezare de coline si campie avand
in vecinatate raul Somes, la o distanta de aproximativ 2 km.

Apele subterane au directia generala de scurgere pe directia E-V.

Platforma pe care este amplasat obiectivul analizat dispune de retele de canalizare pentru ape
menajere si ape pluviale.

2.8. Geologie si hidrogeologie

Teritoriul judetului Satu Mare se incadreaza in Depresiunea Panonica, mai precis in
compartimentul estic al acestuia. Acest sector este cunoscut, in literatura geografica sub
denumirea de Campia Tisei si mai precis in sectorul nordic al acesteia, Campia Somesului.
Aceasta campie, formata din materialul adus de rauri din zonele de dealuri si munti care o
flancheaza la E si SE, este o unitate relativ tanara.

La sfarsitul Tertianului fundamentul Depresiunii Panonice a fost compartimentat prin fracturi,
iar blocurile astfel formate s-au scufundat.

Blocul Somesan s-a scufundat mai mult decat cel al Nirului. Zona a fost colmatata in timpul
Pleistocenului. Procesul de scufundare a continuat pana in Holocenul inferior. Zonele marginale
fiind mai putin afectate de miscarile de scufundare, au ramas suspendate fata de campie sub
forma de platforme. Ca urmare a evenimentelor geologice care au avut loc in Tertiarul superior
si in Cuaternar, in sectorul de NE al Depresiunii Pannonice s-au individualizat doua categorii de
unitati tectonice :

o unitdtile de bazin, cuprinzand blocurile Somesan si Nir, depresiunea Crasnei inferioare cu

fostul bazin al Ecedei si santul tectonic ler;
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o unitdtile de bordurd in care sunt incluse: Platforma Tasnadului, masivul cristalin Culmea
Codrului si prispa piemontana din fata sa, bazinul neogen Baia Mare si Depresiunea Oas si
colinele exterioare ei. )

Campia Somesana a suferit un proces de scufundare, insotit de altul de colmatare. In acest
proces se pot stabili doua moduri de evolutie, unul pentru unitatea de bazin si altul pentru
bordura.

In unitatea de bazin s-a manifestat scufundarea lentd si continud depunandu-se sedimente
groase (100-150m) formate din argile, nisipuri, pietrisuri si loessuri.

In unitatea de bordura, predominante au fost fenomenele de eroziune, transport si depunere

care au determinat o succesiune de argile, nisipuri si pietrisuri.

Tindnd seama de caracteristicile reliefului si ale subasmentului, se poate delimita Campia
Somesului, care se intinde din marginea de vest a sistemului vulcanic Oas-Gutai pana la
marginea campiei nisipoase a Nirului. In aceste limite sunt depozite cuaternare.

Pleistocenul este reprezentat prin depozite lacustre loessoide si de argila roscata, iar holocenul
prin depuneri fluviatile (maluri, nisipuri, pietrisuri) si fluvio-lacustre (formatiuni argiloase,
turboase si turbo-argiloase).

Campia Somesului este flancata la est de zona muntoasa vulcanica cu depresiunea sa
intramuntoasa la sud-est de masivul cristalin Culmea Codru cu piemontul sau si la sud de o
regiune de platforma din care face parte si Platforma Salajana cu campia subcolinara din fata ei.
Depresiunea Crasnei inferioare s-a individualizat in partea de vest a blocului Somesan. La
contactul cu blocul Nirului s-a format o campie joasa, slab drenata si in buna parte inmlastinita
care este Campia Ecedei.

Blocul Nirului are la baza formatiuni pleistocene (argile, nisipuri, pietrisuri) cu grosimi de 150-

160 m.

Santul tectonic al lerului s-a format intre blocul Nirului si Platforma Salajana.

Muntii Oas-Gutai sunt formati din roci magmatice noi (neogene) de natura efuziva (andezite,
dacite, riolite) acoperite partial de aglomerate caolinizate si tufuri vulcanice. Din conurile
vulcanice se mai pastreaza: Pietroasa, Cetatuia Mare, Cetatuia Mica, Neghiu Mic s.a.

Masivele vulcanice incadreaza depresiunea intramontana a Oasului numita si Tara Oasului.
Depozitele sedimentare au intercalatii de material piroclastic. Aici Pontianul, reprezentat prin
marne si nisipuri, cuprinde si strate subtiri de lignit (Negresti-Oas, Bixad, Tarsolt, s.a.).
Cuaternarul consta din depozite piemontane, aluviale de lunca si de terasa care acopera
formatiunile mai vechi. Piemontul Tasnadului, situat la vest de raul Crasna, este caracterizat
printr-un relief colinar creat de eroziunea fluviala.

Din punct de vedere seismic, perimetrul municipiului Satu Mare se incadreaza in zona 7; de
intensitti macroseismice, conform STAS 11100/1-93, respectiv normativ P 100 -1/2006. Valoarea
coeficientului K = 0,15g, iar perioada de control (colt) Tc = 0,7 sec. Adancimea maxima de
inghet este de 0,80 m, conform STAS 6054-77.

Stratificatia solului a fost stabilita in 4 foraje de prospectare si de observatie hidrogeologica
realizate in perioda intocmirii prezentului raport de amplasament (SC M-TERMIC SRL Satu Mare).
S-a evidentiat structura litologica: 0 + 1,0m - umplutura tehnogena; 1,0 + 1,8 m - argila galbena;
1,8 + 2,0-4,0 m - argila vanata, plastica; 2,0-4,0 = 5,3- 6,0 m -argila vanata, nisipoasa; 5,3- 6,0
+ 6,0- 6,6 m -nisip si pietris;

6,0 + 8,0 m -nisip si balast, strat acvifer.

2.9. Hidrologie

In bazinul hidrografic Somes de pe teritoriul judetului Satu Mare, cursul principal este raul Somes.
Acesta este indiguit pe malul drept de la frontiera cu Ungaria pana la limita judetului Maramures, iar
pe malul stang pana in dreptul localitatii Caraseu.
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Pentru apararea malurilor, atat pe raul Somes, cat si pe afluenti, sunt realizate lucrari de
consolidari de maluri. Pentru atenuarea viiturilor pe afluentii raului Somes, pe Valea Vinului a
fost realizata acumularea nepermanenta Crucisor, iar pe valea Rodina acumularea
nepermanenta Borlesti.

Amplasamentul instalatiei WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS SRL este situat in corpul de apa
subterana freatica ROSO01, respectiv in corpul de apa subterana de adancime ROSO13, conform
Ordinului 621/2014 privind aprobarea valorilor de prag pentru apele subterane din Romaénia.

Corpul de apa subterana ROSO01 - Conul Somesului, Holocen si Pleistocen superior este
constituit din ape freatice, cantonate in depozitele proluviale poros -permeabile, de varsta
cuaternara (Holocen -Pleistocen superioar), din zona de dezvoltare a conului aluvionar al raului
Somes situata in partea de nord a Campiei Somesului, pana la adancimea de cca. 30 metri.
Litologic, acviferul este constituit din nisipuri cu pietrisuri si chiar bolovanisuri, ale caror
granulatie scade dinspre est spre vest (granitd), cu intercalatii lentiliforme sau stratiforme de
silturi nisipoase si argiloase. Acviferul este continuu, se gaseste la partea superioara, la adancimi
de circa 5 m (spre vest) si 10 m in extremitatea estica a corpului si are grosimi ce variaza intre 5
si 15 m, crescand spre est. Acest corp se dezvolta la partea superioara (pe circa 30 m grosime) a
unui pachet gros de circa

100 m de depozite tipice de con aluvionar, incepand de la intrarea raului Somes in Depresiunea
Pannonica.

Apele subterane sunt bicarbonatate-calcice si au o mineralizatie totala de cca. 350 -550 mg /;
uneori apar valori ale fondului natural mai ridicate pentru fier.

Stratul acoperitor are o grosime variabila (5 -10 m) fiind alcatuit din argile si silturi.

In corpul de apa ROSO13 -Conul Somesului, Pleistocen inferior, apele subterane de medie
adancime ale conului aluvionar al raului Somes, iar in partea de nord si al raului Tur, sunt
cantonate in depozite proluvial -aluviale poros-permeabile (psefito-pasamitice, cu intercalatii
pelitice), de varsta pleistocena .

Corpul se situeaza la adancimi cuprinse intre 30 m (limita inferioara a stratului despartitor de
argila situat intre corpul freatic si corpul de medie adancime corespunzator conului aluvionar al
raului Somes) si 50 m in partea estica si intre 30 m si 120 -130 m in extremitatea sa vestica, spre
granita.

Din punct de vedere hidrochimic, apele sunt de tip bicarbonatate calcice si au mineralizatia
totala cuprinsa intre 200 si 500 mg /L. Local apar valori relativ ridicate ale fondului natural la
fier si mangan.

Depozitele acoperitoare care contin corpul de ape freatice dezvoltat la partea superioara a
conului aluvionar al raului Somes si, in special, stratul de argila despartitor, cu grosimi de 3-5
metri, dintre cele doua corpuri de apa, i confera un bun grad de protectie fata de poluarea de
la suprafata.

Corpurile de apa au caracter transfrontalier.

Pentru monitorizarea freaticului, in anul 2017 au fost realizate 2 foraje de hidroobservatie,
amplasate in amonte si aval de sursa (obiectiv), fata de directia de curgere a apelor subterane.
Nivelul panzei freatice este variabil in functie de anotimp, conform fiselor de foraje, stratul
acvifer fiind gasit la 6, respectiv 6,6 m.

2.10. Autorizatii de functionare curente

La aceasta data activitatea instalatiei WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL este
reglementata prin Autorizatia integrata de mediu nr. 13/02.05.2017, valabila pana la
02.05.2027, emisa de Agentia pentru Protectia Mediului Satu-Mare.

De asemenea, operatorul are Autorizatie de securitate la incendiu nr. 364/16/SU-SM din
18.11.2016, emisa de Inspectoratul pentru Situatii de Urgenta ”"Somes” al judetului Satu-Mare.
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2.11. Detalii de planificare

Pe amplasamentul analizat operatorul WOCO Pipe System Components Rom SRL a dezvoltat
investitia care cuprinde o instalatie de fabricare a pieselor/componentelor din spume
poliuretanice prin polimerizare in matrite si echipamente de fabricare a articolelor tehnice din
cauciuc.

Pentru activitatile pe care le desfasoara, operatorul a obtinut acte de reglementare de la
autoritati. Actele de reglemetare stabilesc conditiile de desfasurare a activitatilor, respectiv
impun cerinte specifice de monitorizare.

In vederea stabilirii actiunilor planificate pentru supravegherea calitatii amplasamentului,
operatorul are in vedere cele stabilite prin actele de reglementare.

Conform conditiilor din autorizatia integrata de mediu, societatea aplica un plan de
monitorizare a factorilor de mediu, realizat prin laboratoare externe, cu respectarea conditiilor
generale prevazute de standardele specifice.

Datele de monitorizare se raporteaza autoritatii de mediu, in cadrul Raportului anual de mediu,
si/sau la orice solicitare a acestora.

Operatorul monitorizeaza in permanenta variabilele de proces si alte elemente de control:
- calitatea si cantitatea materiilor prime si auxiliare;
- consumuri de energie electrica, apa;
- monitorizarea tehnologica, inclusiv functionarea echipamentelor de captare si tratare a
emisiilor de proces, in scopul prevenirii oricaror riscuri pentru personal si pentru mediu.

2.12. Incidente legate de poluare

Dupa cum s-a mai aratat, instalatia analizata este amplasata in incinta unei hale de pe
platforma industriala din Satu Mare str. Fagului, inchiriata de la societatea AUTONOVA SA.

Pe platforma pe care s-a amplasat instalatia analizata, din anii 1970 functioneaza societatea
AUTONOVA SA, care produce echipamente hidraulice de franare si ambreiaj pentru autovehicule.
Pe platforma s-au dezvoltat si alte activitati de tip industrial, transport de marfuri, depozitare.

Dupa anul 1990 diverse activitati/obiective desfasurate pe platforma au fost reglementate prin
autorizatii de mediu.

Nu sunt cunoscute / inventariate incidente legate de poluare pe amplasament.
2.13. Specii sau habitate sensibile sau protejate din apropierea teritoriului studiat

Amplasamentul analizat este situat in intravilanul municipiul Satu Mare, in zona destinata
activitatilor industriale si de depozitare. Nu s-au identificat specii protejate de flora si fauna.

Obiectivul se afla la distante de peste 8 km fata de cele mai apropiate arii naturale protejate,
siturile Natura 2000 ROSCI 0214 Raul Tur la nord-est si SPA HUN10001 Satmar-Bereg la nord-vest.

Activitatile desfasurate pe amplasament nu afecteaza ecosisteme protejate.
Fig.2.13.1. Amplasarea WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL fata de arii naturale protejate
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2.14. Conditiile cladirilor

WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL a amplasat instalatiile de fabricare a pieselor din
spume poliuretanice rigide in spatii ce fac parte din hala inchiriata de la AUTONOVA SRL, pe
platforma industriala din Satu Mare, str. Fagului.

Hala de productie si cladirea administrativa au fost modernizate de catre proprietar.

Urmare a lucrarilor de reabilitare si modernizare, cladirile in care se afla instalatiile se
prezinta in conditii foarte bune. Aspectul general al amplasamentului este ingrijit.

2.15. Raspuns de urgenta

Operatorul are un sistem de management de mediu proiectat, implementat, evaluat si
certificate conform SR EN [SO 14001:2015, pentru domeniul de activitate “Productia si
proiectarea de garnituri si componente de legdturd din cauciuc si materile incorporate.
Productia si proiectarea de componente din spumd”, nr. de inregistrare certificat 12 104
6149/42 TMS, valabild pana la 26.12.2022, emisa de TUV SUD Management Service GmbH.

WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL are elaborate si implemetate urmatoarele documente
de planificare pentru managementul situatiilor de urgenta:

- Plan de interventie la incendiu

- Plan de evacuare in situatii de urgenta a perrsonalului si a bunurilor materiale;

- Plan de pregatire in domeniul situatiilor de urgenta.

Pe amplasament sunt asigurate materiale necesare in caz de poluari accidentale si sunt
instructiuni precise pentru a se actiona in conformitate cu planurile de interventie.

Paza societatii, cat si interventia in caz de incendiu, sunt asigurate de catre Serviciul Privat
pentru Situatii de Urgenta Autonova Satu Mare, in baza contractelor incheiate intre parti.

Procedurile si instructiunile pentru controlul operativ al procesului si toate activitatile din
instalatie legate de securitate trebuie sa asigure cel putin urmatoarele:
- managementul documentatiei (adoptarea si implementarea de proceduri si instructiuni) ;
- proceduri de operare in situatii normale, la pornire, la inchidere si in situatii de urgenta;
- proceduri de mentenanta / intretinere si inspectie;
- utilitati si asigurare materiale.
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In cazul aparitiei unor situatii anormale de functionare se intervine pentru remedierea situatiei.
In tabelul de mai jos sunt identificate cateva situatii de functionare, altele decat cele normale,
planificate si neplanificate.

In orice situatie descrisa mai jos, care identifica situatii de functionare anormala, instalatia se
opreste automat, fiind instiintati operatorii cu avertismente sonore/vizuale. Repornirea
instalatiei se face doar dupa parcurgerea/remedierea situatiei conform procedurilor.

Tabel 2.15.1. Alte conditii de functionare decat cele normale

Conditii de functionare, altele decit

Descriere Masuri stabilite
cele normale
Planificate
Mentenanta - Se opresc instalatiile conform | Verificarea si repararea echipamentelor,
- verificarea echipamentelor procedurilor atat intern, cat si prin servicii
- schimbarea componentelor - Se fac verificarile si externalizate
defecte, alte reparatii reparatiile, conform planificarii
Neplanificate - Se scoate materialul din camerele de

amestec - se gestioneaza ca deseu
Se scot piesele din matrite -deseu
Se verifica toate circuitele,
echipamentele
Se remediaza defectiunile
- defectiuni la sistemele de aspiratie Nu se pornesc procesele fara
si dispersie aer functionarea sistemelor de ventilatie
- defectiuni la pompe de vehiculare - mentenanta preventiva

In instalatia/pe amplasamentul operat de WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL se folosesc
mai multe tipuri de amestecuri comerciale, a caror componente periculoase difera, in functie de
furnizor si tehnologia de lucru.

- intrerupere alimentare cu curent
electric

- eroare de programare la
echipamentele cu functionare
autiomata

material pe circuitele de
formare amestec poliuretanic
material in matrite -procese
nefinalizate
- sisteme de aspiratie si
dispersie aer blocate

Pentru evaluarea incadrarii amplasamentului sub incidenta prevederilor Legii nr. 59/2016 privind
controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante periculoase, care
transpune Directiva 2012/18/UE, s-au folosit recomandarile din fisele cu date de securitate.

Chimicalele cu continut de izocianati, respectiv cele cu polioli nu au categoriile de pericol care
sa le incadreze in Anexa 1 la Legea nr. 59/2016. (Produsul Elastofoam* | 4602/123/FL nu este
clasificat ca si periculos).

Amestecurile folosite la aceasta data la WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL care au
categorii de pericol prevazute de Legea nr. 59/2016 sunt doar componentele adezivului folosit
pentru aplicarea foliei termoizolante pe unele piese: Sika Therm 4870 si Sika Cure 4970 BE.

Aceste amestecuri se incadreaza la categoria de pericol P5c (Flam. Lig.2; H225) din Legea nr.
59/2016, pentru care cantitatea minima relevanta pentru incadrare sub incidenta legii este de
5000 tone. Consumul anual la WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL este sub 0,05 tone,
mult sub cantitatea minima relevanta.

Din informatiile primite de la operator, in instalatia de vulcanizare de pe acelasi amplasament
nu se folosesc substante si amestecuri cu categorii de pericol care se regasesc in Anexa 1 a Legii
nr. 59/2016.

In concluzie, amplasamentul pe care opereaza WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL nu
intra sub incidenta prevederilor Legii nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de
accident major in care sunt implicate substante periculoase.

La operatiile de demulare si curatare a matritelor s-au inlocuit materialele cu continut de
compusi organici volatili. Amestecurile folosite la aceasta data sunt nepericuloase, pe baza de
polidimetilsiloxan.
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Operatia de aplicare a foliei de protectie termica pe unele piese produse prin injectie, care
presupune folosirea unui adeziv, se incadreaza la punctul 16. “Acoperirea cu adeziv (> = 5t)”
din anexa nr. 7 a Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale - Dispozitii tehnice referitoare la
instalatiile si la activitatile care utilizeaza solventi organici.

In anul 2018 s-a folosit o cantitate totald de 47 kg, iar in anul 2019 s-au consumat 116 kg.

Astfel, la un consum de cca 0,120 tone/an, activitatea nu se incadreaza in prevederile Legii nr.
278/2013.

In anexa nr. 7 din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale - Dispozitii tehnice referitoare
la instalatiile si la activitatile care utilizeaza solventi organici, activitatea de curatare a
suprafetelor este definita drept ,,orice activitate, cu exceptia curatarii chimice ,,uscate, in care
se folosesc solventi organici pentru indepartarea murdariei de pe suprafata unui material,
inclusiv degresarea. O activitate de curatare care consta in mai multe etape, inainte sau dupa
orice alta activitate, este considerata o singura activitate de curatare a suprafetei; aceasta
activitate se refera la curatarea suprafetelor produselor, dar nu include curatarea
echipamentului utilizat”.

Astfel, activitatea de curatare a echipamentelor de injectie nu se incadreaza sub incidenta
legislatiei privind utilizarea solventilor organici.

3. ISTORICUL TERENULUI

Utilizari anterioare ale terenului
Amplasamentul analizat se afla pe platforma industriala din Satu Mare, str. Fagului.

Instalatia analizata s-a amplasat in spatii inchiriate de la societatea AUTONOVA SA, respectiv o
hala industriala modernizata in anul 2015.

Pe aceasta platforma functioneaza din anii 1970 societatea AUTONOVA SA. Aceasta produce
echipamente hidraulice de franare si ambreiaj pentru autovehicule. In timp, aici s-au dezvoltat
si alte obiective.

Platforma cuprinde spatii/hale industriale, in care se desfasoara activitati de productie,
depozitare si transporturi de marfuri.

Amplasamentul nu a fost cunoscut si nu este inregistrat ca prezentand poluare istorica.

4. RECUNOASTEREA TERENULUI

4.1. Probleme identificate

in vederea obtinerii informatiilor necesare pentru stabilirea calitatii solului si a apelor subterane
la inceperea activitatii de amplasament, in conformitate cu articolul 22 (2) din Legea nr.
278/2013 privind emisiile industriale, s-au analizat probe de sol si ape freatice din incinta
obiectivului.

n anul 2016, in perioada intocmirii raportului de amplasament si al situatiei de referinta pentru
autorizarea investitiei WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL, s-au realizat 4 foraje, amonte
si aval de sursa, fata de curgerea apelor subterane. S-au prelevat probe/analizat din 2 puncte
pentru ape freatice si din 4 puncte pentru sol.

Forajele au fost realizate de societatea M-TERMIC SRL Satu Mare, iar probele au fost prelevate
de catre societatea ENVIRO CON SRL Satu Mare in luna mai 2016.

Tabel 4.1.1. Amplasare foraje, tip probe prelevate
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Cod foraj/ Tip probe prelevate/ | Coordonate Stereo 70
punct de prelevare analizate

WOC-F-1 sol X: 700006.585
Y: 339190.871
WOC-F-2 sol X: 699955.640
Y: 339268.416
WOC-F-3 sol X: 699830.033
apa freatica Y: 339285.182
WOC-F-4 sol X: 700005.608
apa freatica Y: 339192.719

Valorile determinate reflecta starea solului si apelor freatice la inceperea activitatii
operatorului Woco Pipe System Components ROM SRL pe amplasament si constituie referinta in
urmarirea influentei activitatilor desfasurate de Woco Pipe System Components ROM SRL pe
amplasament asupra calitatii acestora, cat si la incetarea activitatii.

Societatea Woco Pipe System Components ROM SRL are certificat sistemul de management de
mediu, in conformitate cu standardul ISO 14001:2015. Operatorul asigura un sistem de
management de mediu eficient.

Activitatea se desfasoara pe baza de proceduri ale sistemului de management, care sunt
continuu imbunatatite, fiind supravegheate de catre organismul de certificare.

Respectarea cerintelor autorizatiei integrate de mediu este asumata la nivelul conducerii
societatii. Societatea realizeaza informarea si instruirea periodica a angajatilor in legatura cu
cerintele de mediu.

Anual se stabilesc obiective si tinte de mediu masurabile, in acord cu strategia, politica
declarata si angajamentul luat, tindnd cont de cerintele legale, de aspectele reale si de
contextul local, in functie de realizarile anului precedent.

Managementul autorizatiei integrate de mediu este asigurat de responsabilul cu protectia mediului.
Toate monitorizarile si rezultatele acestora sunt urmarite si verificate. Monitorizarile sunt efectuate
prin laboratoare acreditate, pentru factorii de mediu si indicatorii stabiliti in autorizatia de mediu.

Operatorul raporteaza catre autoritati datele conform cerintelor actelor de reglementare.

Prin tipurile si cantitatile de substante si amestecuri chimice periculoase, amplasamentul nu se
incadreaza in prevederile Legii nr. 59/2016 privind privind controlul asupra pericolelor de
accident major in care sunt implicate substante periculoase, care transpune Directiva
2012/18/UE (Seveso).

Identificarea punctelor critice unde pot aparea situatii de urgenta, masurile specifice pentru
prevenirea aparitiei lor si modul de actionare in cazul producerii unei situatii de urgenta, sunt
identificate in documentele intocmite de societate. Managementul situatiilor de urgenta
potentiale cuprinde masuri de prevenire, proceduri de limitare si eliminare a efectelor specifice
tipurilor de risc.

Operatorul asigura respectarea permanenta a procedurilor de lucru si depozitare, precum si
dotarea cu echipamente si materiale de interventie necesare in situatii de urgenta.

4.2. Probleme ridicate

Instalatia analizata s-a amplasat in spatii reabilitate si modernizate, cu respectarea cerintelor
de securitate. Echipamentele instalatiei sunt de ultima generatie, procesele si metodele de
operare sunt cunoscute ca fiind aplicate cu succes in facilitati similare.

Spatiile de depozitare pentru materii prime care au caracteristici periculoase sunt amenajate si
dotate cu sisteme de prevenire a accidentelor si minimizare a efectelor pentru mediu.
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Referitor la tehnicile considerate in determinarea BAT pentru instalatie, Documentul de
referintd privind cele mai bune tehnici disponibile pentru sistemele comune de tratare/
gestionare a apelor reziduale si a gazelor reziduale in sectorul chimic (editia 2016), arata ca cel
mai important aspect este controlarea functionarii corespunzatoare a proceselor de productie si
de tratare a emisiilor pentru atingerea obiectivelor de mediu stabilite.

Monitorizarea instalatiei include in permanenta, pe langa masuratori analitice, intretinere
permanenta, verificari vizuale si de siguranta.

4.3. Deseuri

La fabricarea componentelor poliuretanice prin reactia de turnare prin injectie se genereaza
deseuri tehnologice, reprezentate in principal de piese rebuturi din proces, resturi de materii
prime si ambalajele acestora.

Tabel 4.3.1. Tipuri, cantitati de deseuri generate pe amplasament/mod de gestionare

szl . Categoria deseurilor Proven_l enta ol Stocare Mod de gestionare
deseuri deseurilor an
08 05 01* Deseu de izocianati Proces tehnologic 4000 kg Butoi . R12'/vzvxl(.)r1f1car.e prin
' metalic societati autorizate
Deseu adeziv (deseuri de
08 04 09* adezivi si cle1qr! cu continut de Procese tehnologice 8500 kg Butoi . R12_/vavll<.)r1f1car.e prin
solventi organici sau alte metalic societati autorizate
substante periculoase)
07 02 13 deseuri 'de materiale plastice - Procese tehnologice | 65000 kg Butoi . R13'/v§l(.)r1f1car.e prin
rebuturi metalic societati autorizate
13 02 05* Uleiuri uzate Tntre;inere utilaje 50 kg Butoi . R12./ V‘;:‘l(.)”ﬁcar.e prin
metalic societati autorizate
. . Receptie materii . ipe .
15 01 01 Deseu de ambalaje de hartie- prime, ambalare 1000 kg Contgmer R12_/v§lc.>r1f1car.e prin
carton . plastic societati autorizate
produse finite
Receptie materii . L .
15 01 02 Deseu de ambalaje de plastic prime, ambalare 1500 kg Conta}mer R12'/v§lc.)r1f1car.e prin
. plastic societati autorizate
produse finite
Receptie materii vrac, pe R12/valorificare prin
1501 03 Deseuri de ambalaje de lemn prime, ambalare 1000 kg platforma . .
L. v firme autorizate
produse finite betonata
Receptie materii vrac, pe R12/valorificare prin
15 01 04 Deseuri de ambalaje metalice prime, ambalare 100 kg platforma . . P
; . < firme autorizate
produse finite betonata
Receptie materii . oo .
15 01 06 Deseu de ambalaje amestecate | prime, ambalare 2000 kg Conta!ner R12'/v§lc.)r1f1car.e prin
. metalic societati autorizate
produse finite ’
" Deseuri de ambalaje contaminate| Ambalaje materiale container R12/Valorificare prin
1501 10 . : 15000 kg . R .
cu subst. periculoase periculoase metallic societati autorizate
Absorbanti, materiale filtrante, | Intretinere, Butoi R12/valorificare/elim
15 02 02* de lustruire, imbracaminte de curatare 15000 kg . inare prin societati
. . metalic .
protectie echipamente autorizate
Absorbanti,materiale filtrante, intretinere, Container R13/valorificare prin
1502 03 de lustruire, imbracaminte de echipamente de 150 kg - S €p
. . " metalic societati autorizate
protectie protectia muncii ’
20 01 21* Becuri, alte corpuri de iluminat | Intretinere 5 kg Cutii de R12/valor1f1car.e prin
carton operator autorizat
20 01 40 Deseuri metalice Intretinere 50 kg vrac R12/valor1f1ca(e prin
’ operator autorizat
20 03 01 Deseuri menajere Deseuri generate 57 mc Eurocontein | D1 /_eh[n?nare prin
de angajati ere -1,1 mc | societati autorizate
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in scopul de a preveni sau, in cazul in care acest lucru nu este posibil, de a reduce cantitatea de
deseuri generate si trimise in afara amplasamentului, cele mai bune tehnici disponibile constau
in stabilirea si aplicarea unui plan de gestionare a deseurilor.

Cele mai bune tehnici disponibile, cu referire la deseuri, arata ca optimizarea managementului
de mediu, asigura prevenirea/minimizarea deseurilor si a oricaror rezidii poluante.

Colectarea deseurilor de productie se face la locul de generare in recipienti etansi, etichetati cu
codul deseului. In general deseurile sunt colectate in acelasi tip de ambalaj cu ambalajul
materialului din care provine deseul.

Operatorul urmareste minimizarea cantitatilor de deseuri, in special a celor tehnologice, prin
operarea instalatiilor si conducerea proceselor astfel incat sa rezulte cat mai putine produse
neconforme (rebuturi).

In incinta amplasamentului analizat nu sunt depozite permanente de deseuri.

Ambalajele de la materialele cu continut de substante periculoase se gestioneaza ca deseuri
periculoase si se valorifica (coincinerare la fabrici de ciment) sau se elimina.

Pentru livrarea produselor finite se utilizeaza ambalaje care se refolosesc (cutii de plastic,
paleti metalici).

Uleiul uzat se colecteaza in butoaie metalice, pana la valorificare.

Toate categoriile de deseuri generate din activitatile auxiliare sunt gestionate de catre societate
unitar in incinta, pentru cele doua instalatii detinute de operator pe amplasament.

4.4. Instalatie generala de evacuare

Pentru instalatia analizata au fost identificate urmatoarele instalatii de evacuare, cu potential
impact asupra mediului:

AER
:r. ex Zona de proces Punc't.de Emisia sistem de captatre, tratare si dispersie
austor emisie ;
EXH.1 S1 -Turnare in matrite - set 8 filtru de aer
) cabine individuale cos de ventilator 9.000mc/h
(6 buc.FRIMO, 3 buc.Frema,1 di§ ersie ulberi tubulaturi de aspiratie si dispersie, @315-450 mm cabine,
buc Technocad) H=[7) m EOV ’ 3x2 filtre in zona demulare piese carusel
S2 -Turnare in matrite - masina @ =045 m filtru de aer
EXH.2 cu reactie tip carusel ’ ventilator 9.000mc/h
(Krauss Maffei) tubulatura de aspiratie si dispersie, @315-450 mm
EXH.3 S3 -Turnare n matrite masina | cos de 3x2 filtre in zona demulare piese carusel
: cu reactie tip carusel dispersie pulberi, filtru de aer
(Cannon) H=7 m cov ventilator 9.000mc/h
@ =0,45m tubulatura de aspiratie si dispersie, @315-450 mm
EXH.4 S4 -Turnare in matrite - set 6 g?fpifsie pulberi, filtru de aer

cabine individuale (4 buc. H=7 m cov ventilator 9.000mc/h

FRIMO, 2 buc. Technocad)

@ =0,45m
filtru de aer
S4 -Turnare in matrite - set 2 cos de ventilator 9.000mc/h
EXH.5 cabine individuale (Frimo) si dispersie pulberi, | tubulatura de aspiratie si dispersie, @315-450 mm cabine
zona aplicare folie H=7 m cov filtru de aer, ventilator 9.000mc/h
termoizolanta @=0,45m tubulatura de aspiratie si dispersie, @315-450 mm

aplicare folie

S5 -Turnare in matrite -set 6 cos de
buc.cabine individuale (FREMA) | dispersie pulberi,
si baia de spalare melc H=7 m cov

amestecator @ =0,45m

filtru de aer
ventilator 9.000mc/h
tubulatura de aspiratie si dispersie, @315-450 mm

EXH.6
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:;h;);r Zona de proces P:::;:is:ige Emisia sistem de captatre, tratare si dispersie
N cos de filtru de aer
EXH.7 | S6 -Turnare in matrite - set 6 dispersie pulberi, ventilator 9.000mc/h
cabine individuale (FREMA) H=7 m cov bul 5 d N d e @315-450
@ =045 m tubulatura de aspiratie si dispersie, - mm

Fig.4.4.1. Imagini cu sisteme de depoluare pentru aer in instalatie

= N

-

Filtre locale in zona demulare matrite
la masini tip carusel

Tubulatura de dispersie la masini de injectie

APA

De la instalatia de fabricare spume poliuretanice nu se genereaza si nu se evacueaza ape
tehnologice uzate.

Apa din echipamente de racire/incalzire este in circuit inchis si se fac doar completari, la
nevoie.

Apele de tip menajer se colecteaza prin reteaua interna de canalizare a obiectivului si se
evacueza in canalizarea platformei industriale.

4.5. Gropi - zond internd de depozitare

In incinta amplasamentului analizat sunt amenajate/desemnate spatii de depozitare pentru materii
prime si auxiliare, respectiv pentru deseuri.

La stabilirea zonelor/spatiilor de depozitare s-au avut in vedere materilele utilizate pentru
constructia acestora (rezistenta la incendiu, mecanica, chimica, etc) si dotarile (cuve de retentie
pentru eventualele scurgeri, sisteme pentru mentinerea microclimatului). Astfel, depozitarea
materiilor prime si auxiliare, precum si cea a deseurilor rezultate din procesele tehnologice, se face
in conditii corespunzatoare, astfel incat sa nu afecteze mediul.

Aprovizionarea chimicalelor pentru instalatia de spume poliuretanice se face periodic, pentru a evita
formarea de stocuri nejustificate. Depozitarea se face in incinta separata a instalatiei de spume
poliuretanice, in recipientele in care sunt livrate, prevazute cu cuve de retentie.

Dupa ambalare, produsele finite se depoziteaza in magazii, pe rafturi sau pe un nivel, pana la
livrare catre beneficiari.

Stocarea deseurilor, inclusiv a celor periculoase, pana la valorificarea/eliminarea lor prin
societati autorizate, se face in recipienti adecvati, in zone amenajate si/sau destinate acestui
scop.

Management al calitdfii
fremyeme s ams! SERVICII SI CONSULTANTA IN DOMENIUL
150 9001 PROTECTIEI MEDIULUI SI GOSPODARIRII APELOR

1SO 14001 30

wew.dekro-seal.com



http://www.mabecoweb.net/
mailto:office@mabeco.ro

MABECO SRL str. Aurel Vlaicu nr. 164

J12/1948/2011 400581 Cluj-Napoca
a_ + _c o CIF: RO 28911214 Tel: +40-264-460851
D RO 34 RZBR 0000 0600 1377 1065 Fax: +40-264-460851

www.mabecoweb.net Email: office@mabeco.ro

4.6. Incinta si instalatii de tratare

Instalatia de fabricare a componentelor din spume poliuretanice se afla pe o platforma
industriala. Platforma este imprejmuita si are asigurata paza.

Societatea WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL are asigurat acces din str. Fagului.

Obiectivul este supravegheat intern si prin reteaua de supraveghere a platformei, detinuta si
operata de societatea Autonova SA. WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL are Contractul de
prestari servicii nr. 4165/22.12.2015 pentru asigurarea activitatii de paza si protectie, cu
Serviciul privat de Paza Autonova SA.

Instalatiile de evacuare si dispersie a emisiilor in aer au fost prezentate la Cap. 4.4.
4.7. Sistem de scurgere

Instalatia analizata, de fabricare a pieselor din spume poliuretanice prin procedeul RIM, nu
foloseste apa pentru uz tehnologic si nu genereaza ape tehnologice uzate.

Operatorul WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL foloseste apa pentru uz igienico-sanitar -
consumul personalului si igienizarea spatiilor (inclusiv al celor de productie) si rezulta ape uzate
de tip menajer. Consumul de apa si evacuarea apelor uzate nu sunt contorizate separat pentru
cele doua instalatii ale operatorului.

Temperatura de lucru la echipamentele de formare a spumelor poliuretanice se asigura prin
vehicularea apei calde incalzite cu rezistente electrice, in mantaua exterioara a acestora, in
circuit inchis. Apa nu vine in contact cu materialele si nu se genereaza ape uzate. Se fac doar
completari, la nevoie.

Alimentarea cu apa si canalizarea se asigura prin bransamente la retelele centralizate existente
pe platforma industriala pe care se afla instalatia.

Rezerva de apa pentru stingerea incendiilor este asigurata in instalatia de inmagazinare de pe
platfoma a societatii Autonova SA, cu care operatorul are contract pentru interventie in caz de
incendiu.

4.8. Alte depozitdri chimice si zone de folosinta
Nu este cazul.
4.9. Alte posibile impuritati rezultate din folosinta anterioara a terenului

Instalatia de fabricare a spumelor poliuretanice rigide s-a amplasat in spatii inchiriate de la
societatea Autonova SA, pe platforma industriala din str. Fagului nr. 35, municipiul Satu Mare.

Societatea Autonova SA, cu profil de fabricare a echipamentelor hidraulice de franare si
ambreiaj pentru autovehicule, functioneaza pe acest amplasament de la inceputul anilor ’70.
Dupa anul 1990 pe platforma au inceput sa functioneze si alte societati, in spatii existente sau
nou construite.

Nu dispunem de informatii privind o eventuala poluare din folosinte anterioare ale terenului. De
asemenea, pentru amplasamentul analizat nu sunt cunoscute investigatii privind calitatea
factorilor de mediu - sol, ape freatice - anterior elaborarii prezentei documentatii.

5. INTERPRETARI ALE INFORMATIILOR S| RECOMANDARI

Activitatea operatorului WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL pe amplasamentul din Satu
Mare, str. Fagului, nr 35, judetul Satu Mare, este reglementata prin Autorizatia integrata de
mediu nr. 13/02.05.2017, emisa de Agentia pentru Protectia Mediului Satu Mare.
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Urmarirea functionarii corespunzatoare a proceselor de productie si de tratare a emisiilor poate
asigura ca sunt indeplinite obiectivele de mediu stabilite si se identifica eventuale masuri
corective necesare.

Datele referitoare la activitatea instalatiei de fabricare a pieselor /componentelor din spume
poliuretanice rigide arata ca:

- instalatiile sunt realizate si gestionate in acord cu cele mai bune tehnici disponibile -
(Documentul de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile in productia
polimerilor, aug. 2007, );

- aspectele relevante pentru instalatia analizata la care se refera Documentul de Referintd
BAT sunt urmatoarele: sistemele de management de mediu, consumul de energie si
eficienta energetica, managementul deseurilor

- pe amplasament se stocheaza si se utilizeaza substante si amestecuri periculoase
(componenete pentru obtinerea spumelor poliuretanice prin polimerizare); prin conditiile
de depozitare, manipulare si stocurile maxime ce se pot afla pe amplasament, riscul de
poluare cu acestea este minor;

- nu se utilizeaza apa in scop tehnologic si nu se genereaza ape tehnologice uzate;

- emisiile de poluanti generate de instalatiile existente pe amplasament se incadreaza in
limitele mxime admise de legislatia de mediu aplicabila;

- deseurile rezultate din activitate sunt colectate si depozitate in functie de provenienta si
caracteristicile acestora, in spatii astfel amenajate, incat posibilitatea contactului intre
acestea si factorii de mediu sa fie minimizat; deseurile generate pe amplasament sunt
valorificate/eliminate prin societati specializate;

- se monitorizeaza emisiile in factorii de mediu si variabilele tehnologice, conform cerintelor
din actele de reglementare.

WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL are un sistem de management de mediu acreditat si
asigura elementele unui sistem de management eficient. Societatea aplica proceduri de lucru
specifice pentru activitatile desfasurate.

Operatorul urmareste revizuirea sistematica, in concordanta cu noile progrese referitoare la
materiile prime si utilizarea unora mai adecvate, cu periculozitate cat mai mica, conform
procedurilor interne.

Se mentin inregistrari privind fluxurile de emisii in aer si se monitorizeaza emisiile in aer.

In scopul stabilirii starii actuale a amplasamentului, au fost evaluate toate rezultatele
monitorizarilor factorilor de mediu realizate de operator.

Numarul si tipul investigatiilor realizate de operatorul WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM
SRL are la baza cerintele actelor de reglementare detinute pentru amplasament/instalatie, in
baza modelului conceptual ce a avut in vedere consideratii specifice aferente amplasamentului
pe care este situat obiectivul analizat.

5.1. Calitatea aerului pe amplasament

Activitatea/procesele instalatiei analizate pot genera emisii in aer din urmatoarele surse:
- procesele de pregatire materii prime si injectie in matrite
- depozitare, transvazare/vehiculare materii prime lichide
- operatii de demulare a pieselor si curatare a matritelor, la pregatirea pentru injectie
- acoperirea cu adeziv a pieselor, pentru aplicarea foliei de protectie termica.

Avand in vedere natura materialelor si a proceselor in instalatie, emisiile in aer pot fi datorate
in principal compusilor organici volatili si pulberilor. Acestea sunt emisii dirijate si emisii difuze.
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Emisiile dirijate sunt captate de la locul de generare, canalizate si dispersate in atmosfera din
surse punctiforme.

Emisiile difuze sunt reprezentate de emisiile care nu sunt canalizate si nu sunt eliberate prin
puncte de emisie dirijate.

Emisiile difuze se pot asimila cu ceea ce documentul BAT pentru pentru sistemele comune de
tratare/gestionare a apelor reziduale si a gazelor reziduale in sectorul chimic identifica drept
“emisii cauzate de operatiuni de pornire, oprire si de intretinere” (cap. 3.2.3.1).

Conform documentului, nu exista o metoda larg acceptata pentru a estima aceste emisii. Totusi,
ele pot sa devina semnificative in procese cu deschidere/inchidere frecventa a echipamentelor.
In aceste cazuri, o posibila abordare este de a crea o campanie de masurare pentru
cuantificarea emisiilor legate de fiecare etapa de operare. Pentru ca masuratorile se pot dovedi
dificil de efectuat pentru operatiuni discontinue (deoarece emisiile s-ar putea sa nu fie
constante), pot fi realizate calcule utilizand diverse metodologii (cum ar fi cea continuta in US
EPA 2007, 229).

Emisiile difuze din surse punctiforme (de exemplu, flanse pentru conducte) sunt identificate ca
emisii fugitive. Pentru evitarea acestui tip de emisii in instalatie, echipamentele sunt prevazute
cu sisteme de etansare si de siguranta adecvate si se aplica un program de mentenanta
preventiva.

La operatiile de pregatire a matritelor nu se mai utilizeaza materiale cu continut de compusi
organici volatili pentru demulare. La aceasta data se folosesc emulsii apoase cu
polidimetilsiloxan, care, conform fisei cu date de securitate, nu sunt periculoase.

Operatia de acoperire cu adeziv a pieselor pe care se aplica folie de protectie termica se face cu
amestec care contine compusi organici volatili, in incinta halei de productie. Masa de pregatire
si aplicare a adezivului este amplasata intr-o incinta inchisa, carea are filtre pentru retinerea
emisiilor de compusi organici volatili si sistem de captare a emisiilor, legat la unul dintre
sistemele de exhaustare de la masinile de injectie. Astfel, emisiile difuze din zona s-au redus.

Instalatia analizata are sisteme de colectare si tratare a emisiilor de la masinile de injectie,
formate din hote, tubulaturi si filtre de aer montate inainte de cosurile de dispersie.

Filtrele de aer sunt modulare si se compun din:

- structura portanta din profile de otel presat;

- unul sau mai multe module formate dintr-un prefiltru cu celule si un filtru cu mansoane
textile, ancorate pe o structura tip colivie si montate intr-o structura fixa;

- un colector de aspiratie aer/praf;

- puncte aspirante montate pe pereti si bancuri aspirante.

- un electroventilator;

- un colector pentru aerul filtrat.

Prefiltrele sunt de tip celula filtranta cu suprafata de retinere din microfibra de sticla, eficienta
de filtrare 65 - 85 %. Filtrele de pe echipamente sunt tip manson cu executie in microfibra de
sticla ranfosata (clasa F9). Eficienta de filtrare este de 95 %, capacitate de filtrare 4.000 mc/h.

La masinile de injectie tip carusel (hotele din zona de demulare a matritelor) si la incinta de
pregatire a foliei termorezistente sunt si filtre din materiale textile, amplasate in fata, respectiv
deasupra matritelor (3X2 filtre/masina).

Echipamentele de captare, tratare si dispersie a emisiilor din instalatie au fost prezentate la
Cap. 4.4. Instalatie generald de evacuare.

Investigatii privind calitatea aerului
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Impactul activitatii asupra calitatii aerului se evalueaza prin analizarea monitorizarii realizate
de catre operator in conditii de functionare normala a instalatiilor, conform conditiilor din
autorizatia integrata de mediu. Datele de monitorizare se transmit agentiei pentru protectia
mediului in raportul anual de mediu sau la cerere.

Investigatiile privind calitatea aerului cuprind masuratori ale emisiilor din surse dirijate si calcul
al emisiilor de compusi organici volatili (NMVOC). De asemenea, se fac determinari de emisii la
locurile de munca.

Masuratorile pentru substante organice clasele 1, 2, respectiv pentru substante cancerigene, au
fost sub limita de detectie a metodei de analiza.

In tabelul de mai jos sunt prezentate detaliat rezultatele determinarilor semnificative, respectiv
pentru izocianati, la instalatiile pe care operatorul le avea in anul 2019 pe amplasamentul din

Satu Mare, str. Fagului.

Tabel 5.1.1. Rezultate masuratori emisii in aer, anul 2019

Cos exhaustare S1, S2 Cos exhaustare S3 VLE (Ord. 462/1193)
Substante conc. Debit conc. Debit conc. Debit

(mg/mc) (Kg/h) (mg/mc) | (Kg/h) (mg/mc) | (Kg/h)

Substante organice clasa 3 (acetona) 0,808 0,007 0,936 0,009

2,6 Toluen-diizociant <0,009 - <0,009 -

1,6-Hexametilen-diizocianat <0,009 <0,009

2,4 Toluen-diizociant <0,009 <0,009

1,5-naftalin-diizociant <0,03 <0,03

Total substante organice clasele 1, 2 si 3

si neclasificatte cf.gOrd. 463/1993 0,808 0,007 0,936 0,009 130 23

Datele de monitorizare, insotite de buletinele de analize, se vor prezenta de catre operator si in
cadrul raportulului anual pentru 2019.

Aprecieri privind calitatea aerului

In documentul de referinta BAT pentru productia de polimeri nu sunt stabilite valori limita
asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisii in aer. Nici documentul BAT si concluziile pentru sistemele
comune de tratare/ gestionare a apelor reziduale si a gazelor reziduale in sectorul chimic (iulie
2016) nu au BAT-AEL pentru emisiile in aer.

La punctul BAT 5 din concluziile BAT pentru sectorul chimic, se arata ca BAT consta in
monitorizarea periodica a emisiilor difuze de COV in aer provenite din surse relevante, efectuata
printr-o combinare corespunzatoare a tehnicilor I-1ll:

I. metode de detectare a mirosurilor, asociate cu curbe de corelare pentru echipamentele

esentiale;
Il. metode de imagistica optica pentru gaze;
[1l. calculul emisiilor pe baza factorilor de emisie, validat periodic (de exemplu, o data la doi
ani) prin masuratori.

Din analiza datelor referitoare la masuratorile emisiilor la cosurile de dispersie, in primul rand se
observa valoarile foarte mici ale debitului de evacuare a emisiilor, mult sub cele prevazute in
Ordinul 462/1993, pe clase de poluanti organici, pentru ca masuratorile sa fie relevante.

Toate concentratiile masurate pentru poluantii determinati sunt foarte mici, mult sub valorile
limita din Ordinul 462/1993.

Pentru emisiile difuze nu sunt referinte. Concentratiile de pulberi - fractie inhalabila, respectiv
de compusi organici volatili, masurate la locurile de munca se situeaza mult sub valorile limita
de expunere reglementate in HG 1218/2006, cu moficarile ulterioare.
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5.2. Calitatea apei

In instalatia de fabricare spume poliuretanice nu se foloseste apa in procese tehnologice.
Apa se foloseste doar pentru racirea/incalzire indirecta a echipamentelor. Aici apa este in
circuit inchis si se fac doar completari, la nevoie.

Apele uzate de tip menajer se evacueaza in canalizarea platformei industriale.

Pentru evitarea/limitarea oricaror emisii in ape freatice si sol, operatorul urmareste aplicarea

unor masuri, care constau in:

- verificarea periodica si intretinerea retelelor de canalizare, a pompelor, etanseitatii flanselor
si ventilelor de pe circuitele de vehiculare a lichidelor;

- depozitarea selectiva a deseurilor in spatii amenajate, cu platforme betonate;

- verificarea starii recipientilor in care se stocheaza chimicale;

- asigurarea produselor neutralizante adecvate pentru controlul oricarei deversari accidentale,
instruirea personalului cu privire la modul de utilizare a acestora.

- respectarea procedurilor de lucru, de prevenire si interventie pentru situatii de urgenta/ risc.

Investigatii privind calitatea apelor

Operatorul WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL nu monitorizeaza calitatea apelor uzate
evacuate in reteaua de canalizare a platformei.

Dupa cum am aratat, in luna mai 2016 s-au prelevat probe si s-a analizat calitatea apelor
freatice din 2 puturi realizate in incinta amplasamentului Woco Pipe System Components ROM
SRL. S-au urmarit indicatorii de calitate prevazuti de Ordinul 621/2014 pentru ape freatice.
Calitatea apelor freatice stabilita prin acele analizele constituie referinta la inceperea activitatii
operatorului pe amplasament.

Autorizatia integrata de mediu nr. 13/02.05.2017 prevede realizarea unei monitorizari cel putin
o data la 5 ani, conform Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale, art.16(3).

De la emiterea AIM pana la aceasta data nu s-au realizat masuratori din forajele de
hidroobservatie pentru apa freatica.

Aprecieri privind calitatea apelor

Materiile prime lichide se stocheaza in ambalaje corespunzatoare, in spatii amenajate, pe cuve
de retentie, care retin eventuale scapari accidentale. Sistemele de transvazare si vehiculare a
materialelor lichide se verifica permanent si asigura etanseitate corespunzatoare.

Apa din circuitele de racire a echipamentelor nu vine in contact cu materiale periculoase.

Astfel, se poate afirma in continuare ca activitatea analizata nu influenteaza calitatea apelor,
inclusiv a celor freatice.

Referitor la calitatea apelor evacuate in canalizare, societatea respecta prevederile contractului
cu operatorul serviciilor de alimentare cu apa si canalizare.

Operatorul va realiza monitorizarea calitatii apelor freatice conform conditiilor stabilite in AIM.
5.3. Calitatea solului

Instalatia analizata este amplasata intr-o hala industriala, cu incinte impermeabilizate,
echipamentele tehnologice si sistemele de canalizare interioara nu au contact direct cu solul.
Materiile prime lichide se stocheaza in ambalaje etanse, plasate pe cuve de retentie.

Toate deseurile se colecteaza/stocheaza temporar in recipienti etansi, nu sunt depuneri
necontrolate de deseuri pe sol.
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Etanseitatea tuturor circuitelor pentru fluide in echipamentele tehnologice se verifica in
permanenta.
Activitatea instalatiei nu generaza emisii de poluanti in aer care sa se depuna pe sol.

Investigatii privind calitatea solului

Dupa cum s-a aratat la capitolele anterioare, in perioada elaborarii raporului de amplasament la
inceperea activitatii, operatorul a efectuat analize de sol in 4 puncte aflate in zone nebetonate,
la extremitatile halei de productie, din incinta pe care o detine in calitate de chirias.

Calitatea solului stabilita prin acele analize constituie referinta la inceperea activitatii
operatorului pe amplasament.

Autorizatia integrata de mediu nr. 13/02.05.2017 prevede realizarea unei monitorizari cel putin
o data la 10 ani, conform Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale, art.16(3).

De la emiterea AIM pana la aceasta data nu s-au realizat analize de sol.
Aprecieri privind calitatea solului

In conditiile in care procesele de productie se desfasoara in hale inchise, instalatiile tehnologice
si de canalizare interioara nu au contact direct cu solul, depozitarea chimicalelor si a deseurilor
se face in recipienti adecvati, se verifica periodic integritatea retelelor si recipientilor, la
functionarea normala a instalatiilor nu rezulta in mod obisnuit poluanti pentru sol/subsol, cu
exceptia unor situatii accidentale.

Masurile de prevenire a poluarii solului aplicate de societate sunt aceleasi care asigura
prevenirea contaminarii apei freatice si au fost prezentate mai sus.

Operatorul va monitorizarea calitatii solului conform conditiilor stabilite in AIM, care se va
raporta la datele obtinute la intocmirea raportului de amplasament si al situatiei de referinta
elaborat la inceperea activitatii operatorului.

5.4. Nivelul de zgomot

Zgomotul in instalatia analizata se poate datora functionarii echipamentelor/utilajelor de
formare a amestecului de polimerizare si injectie a spumelor poliuretanice, ventilatoarelor,
respectiv transportul materiilor prime si al produselor finite in cadrul amplasamentului.

Conform cartilor tehnice ale echipamentelor din instalatia analizata, nivelul de zgomot al
acestora este de 75 - 85 dB(A).

Activitatea se desfasoara pe o platforma industriala, intr-o hala inchisa, cu echipamente de
ultima generatie. Se apreciaza astfel ca nu va afecta zonele limitrofe prin nivelul de zgomot.

Referitor la poluarea biologica, se poate afirma ca, prin materiile prime si auxiliare, prezentate
in capitolele anterioare, pe amplasament nu este probabila o poluare biologica, virusologica sau
parazitologica.

Desi Autorizatia integrata de mediu nr. 13/02.05.2017 nu prevede monitorizarea nivelului de
zgomot la limita incintei, in anul 2018 operatorul a monitorizat nivelul de zgomot in doua
puncte: nord - zona parcare auto si sud - zona poarta principala. Valorile masurate (58,8,
respectiv 51,2 dB(A)) s-au situat sub valoarea limita prevazuta de SR 10009/2017.

Avand in vedere amplasarea obiectivului in zona industriala, instalatiile generatoare de zgomot
protejate corespunzator si distantele fata de locuinte, activitatea obiectivului pe amplasament
nu afecteaza vecinatatile prin zgomote sau vibratii.
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5.5. Surse de radiatii

Pe amplasamentul instalatiei analizate nu s-au identificat surse de poluare datorate unor
radiatii ionizante sau unde electromagnetice.

6. CONCLUZII SI RECOMANDARI

Societatea WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL a realizat instalatia de fabricare
componente auto din spume poliuretanice prin procedeul RIM in acord cu cele mai bune practici
din domeniu.

Operatorul urmareste obtinerea unei productii de calitate, cu respectarea principiilor eficientei
economice si a economiilor de resurse, in conditiile asigurarii protectiei mediului.

Principalele criterii avute in vedere, din faza de proiectare a instalatiei, pentru conformarea cu
cele mai bune tehnici disponibile pentru sector, se refera in special la:
o utilizarea unei tehnologii care produce mai putine deseuri si foloseste eficient resursele;
¢ inlocuirea amestecurilor/substantelor periculoase cu unele mai putin periculoase;
monitorizarea parametrilor de proces, a consumurilor de materii prime si utilitati,
respectiv a emisiilor;
e prevenirea si/sau reducerea la minimum a unui impact global al emisiilor generate din
functionare asupra mediului si a riscurilor implicate de acesta;
e aplicarea cu regularitate de analize comparative specifice sectorului, pentru a se utiliza
cele mai eficiente tehnologii, inclusiv in protectia factorilor de mediu;
e minimizarea impactului asupra mediului la eventuala oprire definitiva /dezafectarea
instalatiei.

Avand in vedere ca operatorul WOCO PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL asigura operarea

eficienta si adecvata a instalatiei, prin organizarea corespunzatoare a activitatilor, in baza
procedurilor specifice, in conditii de protectie a factorilor de mediu,

apreciem ca sunt indeplinite conditiile pentru revizuirea autorizatiei integrate de mediu.

Bibliografie:

e Legislatia incidenta

e Autorizatia integrata de mediu nr. 13/02.05.2017 si documentatia care a stat la baza
intocmirii ei

e Raport anual de mediu, alte raportari catre autoritati

e Buletine de analiza

Documentarea s-a completat cu informatii din teren, consultari cu personalul societatii WOCO
PIPE SYSTEM COMPONENTS ROM SRL.

Anexe:

Acte de detinere spatiu (contract inchiriere, act aditional)
Certificat de inregistrare, certificat constatator
Organigrama societatii
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Buletine de analiza

Fise cu date de securitate

Anunt public- mediatizare solicitare revizuire AIM
Dovada platii - OP pentru revizuire AIM
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