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Informatia Solicitata de Articolul 12 al Legii nr.278/2013, cu modificarile si completarile
uletrioare, ce transpune Directiva 2010/75/UE a Parlamentului European si a

Consiliului privind emisiile industriale

Informatia solicitata

Unde se regaseste in
formularul de solicitare

Verificare
efectuata APM

Descrierea instalatiei si activitatilor desfasurate

Formularul de solicitare
Sectiunea 4

Prezentarea materiilor prime si auxiliare, a altor substante, a
tipului de energie utilizata insau generata de instalatie.

Formularul de solicitare
Sectiunea 3

Descrierea sursele de emisie din instalatie

Formularul de solicitare,
Sectiunea 5

Descrierea  caracteristicilor

instalatiei

amplasamenamplasamentului

Raportul de amplasament
si Sectiunea 12

Raportul privind situatia de referinta, daca este cazul

Raportul privind situatia
de referinta

Indicarea naturii si a cantitatilor de emisii care pot fi evacuate
din instalatie in fiecare factor de mediu, precum si identificarea
efectelor semnificative ale acestor emisii asupra mediului

Formularul de solicitare

Descrierea tehnologiei propuse si a altor tehnici pentru
[prevenirea sau, in situatia in care prevenirea nu este posibila,
reducerea emisiilor din instalatie

Formularul de solicitare
Sectiunile 4, 11 si 12

Masuri pentru prevenirea generarii deseurilor, pregatirea
pentru reutilizare, reciclarea si valorificarea deseurilor
generate de instalatie

Formularul de solicitare
Sectiunea 4 si 6

Descrierea masurilor planificate pentru  respectarea
principiilor generale care reglementeaza obligatiile de baza
ale operatorului

Formularul de solicitare
Sectiunea 5

(a) sunt luate toate masurile adecvate de prevenire a poludrii,
in mod special prin aplicarea Celor Mai Bune Tehnici
Disponibile;

Formularul de solicitare
Sectiunea 5 si 12

(b) nu este cauzata poluare semnificativa;

Formularul de solicitare
Sectiunea 13

(c) este evitatd generarca de deseuri in conformitate cu
Directiva 2008/98/EC privind deseurile acolo unde sunt
generate deseuri, acestea sunt recuperate sau, unde acest lucru
nu este posibil din punct de vedere tehnic sau economic, ele
sunt eliminate astfel incat sa se evite sau sa sereduca orice
impact asupra mediului;

Formularul de solicitare
Sectiunea 6, 3.3, 4.4

(d) energia este utilizata eficient;

Formularul de solicitare
Sectiunea 7

(e) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea accidentelor
silimitarea consecintelor lor;

Formularul de solicitare
Sectiunea 8

(f) sunt luate masurile necesare la incetarea definitiva a
activitatilor pentru a evita orice risc de poluare si de a aduce
amplasamentul la o stare satisfacatoare

Formularul de solicitare
Sectiunea 11

Descrierea masurilor planificate pentru monitorizarea emisiilor|
in mediu;

Formularul de solicitare
Sectiunea 10

Descrierea pe scurt a principalelor alternative la tehnologia,
tehnicile si masurile propuse, prezentate de solicitant

Formularul de solicitare
Sectiunile 4 sil5

Rezumat netehnic al sectiunilor mentionate mai sus.

Formularul de solicitare
Sectiunea 1
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Tn plus fata de acest document, verificati daca ati inclus elementele din tabelul urmator:

Element Sectiune relevanta Verificat de Verificat
solicitant de APM
1 | Activitatea face parte din sectoarele incluse in autorizarea IPPC DA
2 | Dovada ca taxa pentru etapa de evaluare a documentatiei de DA
emitere a autorizatiei a fost achitatd
3 | Formularul de solicitare DA
4 | Rezumat netehnic Sectiunea 1 DA
5 | Diagramele proceselor tehnologice (schematic), acolo unde nu
sunt incluse Tn acest document, cu marcarea punctelor de emisie Sectiunea 4 DA
in toti factorii de mediu
6 | Raportul de amplasament Sectiunea 0 DA
7 | Analize cost-beneficiu realizate pentru Evaluarea BAT Sectiunea 2.3 (daca Nu este cazul
este cazul)
8 | O evaluare BAT completd pentru intreaga instalatie Anexa la Formular de DA
solicitare
9 | Organigrama instalatiei Sectiunea 2.1 DA
10 | Planul de situatie Anexa la Formular de DA
Indicati limitele amplasamentului solicitare
11 | Suprafete construite/betonate si suprafete libere/verzi permeabile | Formularul de DA
si impermeabile solicitare
12 | Locatia instalatiei Sectiunea 2.3.5 DA
13 | Locatiile (partile din instalatie) cu emanatii de mirosuri Sectiunea 4.8 (Miros) DA
14 | Receptori sensibili — ape subterane, structuri geologie, daca sunt
descarcate direct sau indirect substante periculoase din Anexele 5 | Sectiunea 2.4 DA
si 6 ale Legii 310/2004 privind modificarea si completarea Legii
apelor 107/1996 in apele subterane
15 | Receptori sensibili la zgomot Sectiunea 9 DA
(nu e cazul)
16 | Puncte de emisii continue si fugitive Sectiunea 5 DA
17 | Puncte propuse pentru monitorizare/automonitorizare Sectiunea 5 DA
18 | Alti receptori sensibili din punct de vedere al mediului, inclusiv Sectiunea 13.5 DA
habitate si zone de interes stiintific (nu e cazul)
19 | Planuri de amplasament (combinati si faceti trimitere la alte Raportul de
documente dupa caz) aratand pozitia oricaror rezervoare, amplasament DA
conducte si canale subterane sau a altor structuri Sectiunea 5.4.2
20 | Copii ale oricaror lucrari de modelare realizate Sectiunea 4 Nu este cazul
21 | Harta prezentand reteaua Natura 2000 sau alte arii sau exemplare | Sectiunea 13.5 Nu este cazul
protejate
22 | O copie a oricarei informatii anterioare referitoare la habitate Sectiunea 13.5 Nu este cazul
furnizata pentru Acordul de Mediu sau pentru oricare alt scop
23 | Bilantul de mediu- pentru instalatiile existente Sectiunea 3 si Nu este cazul
sectiunea 4
24 | Raportul studiului de evaluare a impactului - pentru instalatiile Nu este cazul
noi
25 | Studii existente privind amplasamentul si/sau instalatia sau in Tn raportul de DA
legiturd cu acestea amplasament
26 | Acte de reglementare ale altor autoritdti publice obtinute pandla | Anexate DA
data depunerii solicitarii si informatii asupra stadiului de obtinere Autorizatia
a altor acte de reglementare solicitate GA
27 | Orice alte elemente Tn care furnizati copii ale propriilor informatii | (varugam listati) -
28 | Copie a anuntului public DA
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Consideratie generala: Tinand cont de faptul ca prezentul Formular de solicitare este o forma
actualizata a Formularului de solicitare ce a stat la baza emiterii Autorizatiei Integrate de
Mediu Nr. SM 19 din 8.10.2018, revizuita la data de 19.12.2019 si 19.10.2020, in cadrul lui
se detaliazd 1n special aspectele relevante de mediu care au condus la necesitatea

revizuirii/actualizarii AIM.

Astfel, elementele de mediu care nu se schimba fata de situatia reglementatd, nu sunt detaliate

pentru a nu ingreuna procesul de analiza.
Modificarile intervenite fata de situatia autorizata sunt prezentate in Anexa nr.1.

Se analizeaza in detaliu modul de conformare a functionarii instalatiei cu cele mai bune
tehnici disponibile prevazute in concluziile BAT aplicabile si cu nivelurile de emisii asociate

celor mai bune tehnici disponibile.

SECTIUNEA 1: REZUMAT NETEHNIC
Prezentat in Anexa nr.2

SECTIUNEA 2: TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1. Sistemul de management
Somipress Romania SRL mentine un sistem de management documentat care cuprinde

proceduri operationale necesare pentru functionarea eficienta a instalatiei.

Sistemul de management de mediu(SMM) este unul standardizat — SR EN 1SO 14001:2015 si

este certificat.
Sinteza SMM este prezentat in Anexa nr.3

SECTIUNEA 3: INTRARI DE MATERIALE

3.1. Selectia materiilor prime

Materiile prime: lingouri de aluminiu, injectoare (de dimensiuni mici), cauciuc(de dimensiuni
mici) si bucse metalice sunt cele precizate in ultima revizuire a AIM. Nu au intervenit

modificari fata de situatia reglementata.

In cazul materiilor auxiliare utilizate, respectiv a substantelor si amestecurilor periculoase

utilizate au intervenit modificari privind tipul si cantitatile utilizate.

Lista cu substantele si amestecurile periculoase utilizate este prezentata in Anexa nr.4

3.2. Cerinte BAT
Se anexeaza Raportul comparativ BAT .
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3.3. Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)

A fost realizat la nivelul anului 2022.

3.4. Utilizarea apei

Alimentarea cu apa si evacuarea apelor uzate este reglementata prin Autorizatia de

Gospodarire a Apelor nr.36/04.05.2020 emisa de Administratia Bazinala de Apa Somes-Tisa.

3.4.1.Consumul de apa

Sursa de alimentare cu
apa

Alimentarea cu apa pentru nevoi tehnologice si igienico-sanitare se
realizeaza din reteaua centralizata municipala.

Alimentarea cu apa pentru stingerea incendiilor se realizeaza din
put forat cu H=20 m si Dn = 200 mm
coordonate Stereo 70 : X = 337165 ; Y = 699908

Necesarul total de apa

Cerinta totala de apa

Reglementate prin  Autorizatia de Gospodarire a Apelor
nr.36/04.05.2020

Necesarul total de apa:
din retea: maxim 5,68 mc/zi; mediu 4,74 mc/zi; minim 4,19 mc/zi
din subteran: maxim 0,6 mc/zi; mediu 0,5 mc/zi; minim 0,41mc/zi

Cerinta totala de apa:
din retea: maxim 6,4 mc/zi; mediu 5,49 mc/zi; minim 4,62 mc/zi
din subteran:maxim 0,634 mc/zi;mediu 0,577 mc/zi;minim 0,48 mc/zi

Utilizari pe faze ale
procesului

pentru nevoi tehnologice
pentru nevoi igienico-sanitare
pentru asigurare apa situatii de urgenta(apa pentru stingere incendiu)

Recircularea apei

Gradul de recirculare interna a apei este de 99,5 % la utilajele care au
sistem de racire cu apa in sistem inchis

3.4.2.Compararea cu limitele existente

Consumul de apa este contorizat si se situeaza sub volumele reglementate prin autorizatia de

gospodarire a apelor.

3.4.3.Cerintele BAT pentru utilizarea apei

Se anexeaza Raportul comparativ BAT .

3.4.4.Sistemele de canalizare
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Se pastreaza sistemele de canalizare interna existente. Nu au intervenit modificari fata de

situatia reglementata. Astfel:

- Apele uzate menajere se evacueaza in canalul Balcaia dupa epurarea intr-o statie de epurare
mecano-biologica, monobloc G/V 5000, Q = 5,0 mc/zi, 20 l.e.

- Apele pluviale se evacueaza in canalul Balcaia dupa epurare intr-un decantor si separator
produse petroliere cu o capacitate V = 9,5 mc.

Rigola de colectare si bazin impermeabil betonat cu capac vizitabil, avand V = 3,5 mc pentru

preluarea eventualelor scurgeri din depozitul de deseuri periculoase.

SECTIUNEA 4: PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1. Inventarul proceselor

Activitate

Operatii

Turnarea metalelor
neferoase usoare

Aprovizionarea cu materii prime.
Materia prima o constituie lingourile de aluminiu (aliaj de aluminiu)

Introducerea lingourilor in cuptorul de topire.
Temperatura de topire a aliajului de aluminiu este de aproximativ
640-740 °C

Montarea matritelor si a componentelor

Turnarea sub presiune

Injectia aluminiului

Decupare , debavurare piese

Prelucrari mecanice
superficiale

Sablarea
Buratarea

Prelucrari mecanice

Calibrare pentru planeitate (conditionarea suprafetei), frezare,
gaurire, filetare, alezare

Asamblare si
control

Asamblare piese de aluminiu, asamblare piese de cauciuc si bucse
metalice de mici dimensiuni

Verificarea calitatii produselor conform specificatiilor.

Ambalare si livrare

Ambalarea pieselor conform specificatiilor clientilor.
Depozitarea pana la expedierea catre client.
Livrarea produselor conform comenzilor clientilor

Activitati suport

Intretinere matrite

Control de calitate a materiei prime (control nedistructiv cu raze
X), in laboratorul decontrol nedistructiv

Control dimensional "3D", in laborator calitate prin masina de
masurare automata

Verificare nivel de curitare al pieselor finite rezultate din instalatiile
de spalare

Producere si furnizare aer comprimat, din statia de compresoare
Operatii suport pentru scule si dispozitive folosite in productie
Preparare apa dedurizata

Epurare ape uzate menajere si ape pluviale
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Descriere operatii

Topirea lingourilor de aluminiu si Turnarea

Se realizeaza in ,,insule” de turnare dotate cu masini de presofuziune formate dintr-un cuptor

tip vatrd cu una, sau doud camere si masina de turnat sub presiune inalta.

De la baia de mentinere a materiei prime in stare lichida, alimentarea aliajului se face
automat prin intermediul unei linguri mobile folosita pentru aluminiu topit spre masina de

presofuziune.
Matritele sunt incalzite printr-un sistem de incalzire pe baza de gaz.

Materialul introdus Tn camera de injectie este injectat cu o presiune de la 5 bari pana la 300
bari in matrita. In prealabil, matrita este lubrificatd prin pulverizare cu praf special sau ulei

special prin intermediul unui sistem de lubrificare.

Dupa turnare, piesele fierbinti sunt scoase din matrite cu ajutorul unui robot extractor si racite
prin imersiune ntr-o baie de apa cu emulsie, dupa care sunt transferate la punctul de

debavurare.
Temperatura de operare a materiei prime in stare lichida este de 640-740 °C.

Matritele fierbinti sunt racite prin transfer termic de la sistemul de racire, fara a intra in

contact fizic cu aceasta. Apa de racire circula in circuit inchis.

Toate cuptoarele sunt prevazute cu arzatoare pe baza de gaze naturale iar emisiile de gaze

arse se evacueaza in sistem centralizat prin cosuri de evacuare si saci filtranti.

Exista instalatii de exhaustare fum si sistem de exhaustare praf cu buncare de colectare a
prafului precum si filtru de aspiratie pentru vaporii produsi de uleiul de lubrificare langa
insula de lucru care foloseste acest tip de ulei.

Cuptoarele sunt 4 cu 2 camere si 2 cu 0 camera. De remarcat sunt cuptoarele cu 2
camere, datoritd automatizarii, sistemului hidraulic de alimentare cu materie prima, si a
eficientei energetice marite conform descrierii primite de la producator.

Cuptoarele de topire/mentinere existente sunt de tip vatra avand acoperis boltit, captusit cu
material refractar, incalzirea materialului fiind facuta prin contact direct cu gazele de ardere si
prin radierea caldurii din bolta acoperisului.

In procesul de topire se introduc diverse adaosuri pentru reducerea si controlul producerii

zgurii metalice. De asemenea se introduce si azot tehnologic in vederea eliminarii bulelor de

8
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gaz fierbinte. Azotul este folosit si la masinile sub presiune pentru marirea presiunii si a

vitezel.
Debavurarea

Piesele obtinute prin turnare sunt supuse procesului de debavurare automata, surplusul de
material fiind astfel Indepartat, iar piesele sunt aduse la o forma cat mai apropiatd de cea

finala.

Dupa aceasta operatie, produsele brute obtinute sunt transportate cédtre Sectia de Operatii
Secundare, pentru sablare, slefuire, prelucrare, alezare, frezare, montare bucse, conform

cerintelor clientului.

90% din materialul debavurat se reintroduce in topire, cca 10 % neindeplinind criteriile de

acceptare; se genereaza astfel deseul metalic care urmeaza a fi valorificat prin terti.

Masinile de turnare sunt racite cu apa tehnologica, in sistem inchis. Emulsia folosita 1a
conditionarea matritelor goale nu se recirculd, se colecteaza si se trimite catre colectori

autorizati.

Aspiratia gazelor de ardere se face prin hota aspirantd cu presiunea de 9-12 mbar, care

evacueaza gazele fierbinti in sistem centralizat.
Sablarea

Se realizeaza sablarea cu alice Tn masini actionate cu comandd automatd, Tn functie de

dimensiunile pieselor prelucrate. Tipuri de masini utilizate sunt:

- masina de sablat liniara banda lant- material de sablare alice metalice (inox) de 0,3 mm;

- masina de sablat cu cuva rotativa - material de sablare alice metalice (otel) de 0,5 mm;

- magina de sablat cu banda cu bucla inchisa si ciclu de sablare automat cu alice de (inox)
de 0,3mm;

Toate cele 3 masini de sablare sunt racordate la un sistem de filtrare cu un debit de

exhaustare de 22 000 mc/h. Sistemul este prevazut cu 231 filtre cu o suprafata totala de

filtrare de 226 mp. Inaltimea filtrului este de 1200 mm, iar descarcarea prafului se realizeaza

direct in big-baguri.
Buratarea (vibronetezirea)

Buratarea pieselor turnate se realizeaza cu masina de buratare (vibronetezire) si instalatia de



SOMIPRESS ROMANIA SRL — INSTALATIA DE TURNARE ALUMINIU
FORMULAR DE SOLICITARE _ ACTUALIZAT_2023

vibronetezire. Se utilizeaza pietre ceramice de forma prismatica, cu colturi (pietre de
buratare). Prin lovirea de piesele turnate, acestea determina desprinderea particulelor de mici
dimensiuni, realizandu-se practic o slefuire a suprafetei pieselor turnate. Piesele sunt spalate

si centrifugate cu masina de spalat prevazuta cu filtru centrifugal.

Asamblare si control

Unii clienti solicita aplicarea unor piese de cauciuc si bucse metalice de mici dimensiuni
pe anumite suprafete de prindere ale pieselor deja prelucrate mecanic, cu ajutorul masinii de
asamblat. Odatd introduse in aceastd sectie, produsele sunt verificate manual de catre

operatori, astfel Incat sa nu treaca mai departe un produs necorespunzator calitativ.

Intretinere matrite

Matritele scoase din procesul de productie sunt depozitate pe rafturi in sectia de intretinere
matrite si turnatorie. Pentru intretinerea, curdtarea si repararea acestora sectia este dotatad cu:
Mmasind de gaurit, un aparat portabil de sudurd in arc electric si unul cu argon, presa
hidraulica, fierastrau electric, polizor vertical, freza, freza cu control numeric, strung, masina
de gaurit, 2 cuptoare electrice pentru detensionare matrite si cuva de spalat matrite, masa
pentru spalare plan expulzor, masina de tdiat expulzoare si 3 bancuri de lucru si masina prova

stampo, masina de testare inchidere/deschidere matrite.

Ambalare si expediere
Piesele finite sunt ambalate conform cerintelor clientului, in cutii de carton, plastic,

container. Pana la expediere, coletele sunt stocate in depozitul de produse finite.

4.2. Descrierea proceselor — Dotarea cu echipamente
Sinteza:

Hala de productie

Sectia Dotare

Masini de presofuziune — in total 6 bucati (500, 550, 550n, 560, 800, 800n)
format din cuptoare de topit aliaje de aluminiu, presda de turnare sub
Turndtorie presiune, presa de debavurare.

Caracteristici cuptoare:

4 cuptoare de topire cu 2 camere tip Coram: in partea superioara se afla
camera de topire, iar jos se afld baia de mentinere,

2 cuptoare cu o camera tip Fergal.

Fiecare masind de presofuziune (insula de lucru) este prevazuta cu panou de
comanda si include roboti industriali ( in special pentru extractia pieselor
turnate)

5 masini de presofuziune utilizeaza pentru matrite ulei de lubrificare tip

10
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Minimal distribuit prin centrala de lubrificare si sunt echipate cu
echipamente de exhaustare si filtrare locala a aerului.

1 masina de presofuziune utilizeaza pentru matrite praf de lubrefiere si este
cuplata la sistemul de filtrare praf.

Pod rulant tip Konekranes-pentru transportul greutatilor in cadrul turnatoriei;
Sistem de incalzire matrite pe gaz-la inceperea productiei;

Pentru retinerea poluantilor in mediu pentru turnatorie, instalatia este dotata
cu: 0 instalatie de exhaustare fum si recuperator de caldura (tip Omar) si un
sistem aspiratie praf (tip Ventil Veneta);

Pentru cantarirea pieselor, turnatoria este dotatd cu cantar de pardosea -1
bucata;

Pentru reglarea temperaturii apei, turnatoria este dotata cu termoregulatoare
-2 bucati;

Departamentul de turnatorie are o ventilatie cu functia de incalzire pe
perioada de iarnd si de ventilatie aer ambiental pe perioada de vard. Are
montat un CTA cu arzdtor gaz si cu recuperare de aer.

Intretinere masind de gaurit — 1 buc;
matrite aparat de sudura portabil (utilizat la sudarea arcului electric) -1 bucata;
menghina — 1 bucats;
presa hidraulica - 1 bucata;
fierastrau electric pentru taiere aluminiu - 1 bucata;
polizor vertical - 1 bucata;
freza - 1 bucata;
strung - 1 bucata;
electroeroziune - 1 bucati;
cuptor electric pentru detensionarea matritelor - 1 bucata;
aparat de sudura cu argon - 1 bucata;
polizor de ascutit - 1 bucata,
masind de taiat expulzoare -1 bucata;
masind de testare inchidere/deschidere matrite -1 bucata;
un pod rulant monogrinda cu capacitate de 2 tone, cu deschidere de 11,5 m

Pentru incalzire sectie se utilizeaza: tub radiant (functionand cu gaze
naturale), cu evacuarea in exterior a gazelor de ardere.

Sectia are o ventilatie cu posibilitate de racire si recuperare aer din exterior
care va fi incdlzit. Reteaua este construita intern din tubulaturi de ventilatie
si are montat un Rooftop cu arzator gaz.

Departamentul de intretinere masini este dotat cu aparat de sudura -1 bucata
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Prelucrari
superficiale

masina de buratare (vibronetezire) prevazuta cu sistem de filtrare — cu pietre
ceramice/plastice -1 bucata.
masind de spdlat pentru spalarea pieselor — 1 bucatd si instalatie de spalat
piese (tip Union) prevazute cu filtru centrifugal, centrifuga -1 bucata
instalatie de vibrofinisare pentru operatiunea de debavurare piese turnate ce
are Th componenta:
- Banda transportoare pentru incarcare piese (bucati)
- Masina de debavurat continuu cu accesorii
- Rezervor (Cuva ) cu banda transportoare pentru clatirea pieselor
dupa debavurare. Rezervorul este prevazut cu sistem de filtrare apa
in vederea recircularii integrale a apei
- Tunel de uscare cu suflante. Incilzirea aerului se realizeazi cu
rezistente electrice. Tunelul are in dotare un sistem de recuperare a
excesului de apa si nu produce vapori.
- Centrifuga pentru filtrarea namolului si recircularea apei cu accesorii
masina de filetare (tip Hitachi-FRO3) — 1 bucata;

Pentru incalzirea sectiei se utilizeaza — 2 tuburi radiante, functionand cu
gaze naturale), cu evacuarea in exterior a gazelor de ardere.

Sectia prelucrari superficiale are o ventilatie cu posibilitate de racire si
recuperare aer din exterior care va fi incalzit. Reteaua este construita intern
din tubulaturi de ventilatie si este conectat la Rooftop-ul cu arzator gaz
prezentat pentru sectia intretinere matrite.

Sectia sablare

masind de sablat liniara banda lant- material de sablare alice metalice (inox)
de 0,3 mm;

masind de sablat cu cuva rotativd - material de sablare alice metalice (otel)
de 0,5 mm;

masind de sablat cu banda cu bucla inchisa si ciclu de sablare automat cu
alice de (inox) de 0,3mm;

Toate cele 3 masini de sablare sunt racordate la un sistem de filtrare cu un
debit de exhaustare de 22 000 mc/h. Sistemul este prevazut cu 231 filtre cu
o suprafata totala de filtrare de 226 mp. Inaltimea filtrului este de 1200
mm, iar descarcarea prafului se realizeaza direct in big-baguri.

Sectiade sablare are ventilatie cu posibilitate de racire si recuperare aer din
exterior care va fi incdlzit. Reteaua este construita intern din tubulaturi de
ventilatie, iar pe exterior pe platforma este montat un Rooftop-CTA.
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Sectia
prelucrari
mecanice

masini de calibrare piese — 2 bucati (prese de calibrare);

centrul de prelucrare, asamblare si control — transfert Tekna 0751-1 bucata;
centru de prelucrare alezare, frezare —Haas FRO4- 1 bucata;

centru de prelucrare alezare, frezare —Haas FR05- Haas DM1-1 bucata
centru de prelucrare alezare, frezare pivoti FRO2 -1 bucata;

masina de asamblare piese aluminiu-AS01-1 bucata;

masind de inscriptionare laser -1 bucata;

masina de ascutit burghie - 1 bucata;

post de ambalare corpuri-1 bucata si posturi de control-persoane.

centru de prelucrare compact (model CNC-C00 7 axe controlate)

Pentru incalzirea sectiei se utilizeaza — 3 tuburi radiante, functionand cu
gaze naturale), cu evacuarea in exterior a gazelor de ardere.

controlul
calitatii
produselor

spectometru -1 bucati;

instalatia de control nedistructiv raze x - 1 bucata;

masind de slefuit aluminiu -1 bucats;

profilograf -1 bucata;

masind de debitat aluminiu -1 bucata;

masind de masurat coordonate 3D - 2 bucati;

instrumente de masura — sublere, altimetru, ceas comparator, etc.
masind de testare corpuri -1 bucata

Statia de
pompare si sala
COI’ﬂpI’GSO&I’G'OI’

un compresor tip 150 cu putere de 110 kw-debit 18mc/h, presiune de 8 bari,
volumul de 3000 |

un compresor tip 75 cu putere de 55 kw-debit 9 mc/h, presiune de 8 bari,
volum -750 |

Tratarea aerului comprimat se face prin uscare cu refrigerare utilizand:
refrigeratoare — 2 buc si uscator aer — 1 buc

dozator glycol (antigel) -1 bucata

pompe - 4 bucati;
filtru decantor -1 bucata;
dozator saruri -1 bucata

Magazia cantar pardosea pentru cantarirea pieselor - 1 bucata
pentru infolierea produselor finite — masina de infoliat - 1 bucata.
In magazie este statia Incarcare stivuitoare.
Pentru incalzirea magaziei, aceasta este dotatd cu ventilo-convector
(aeroterme) - 2 bucati, gazul de ardere se evacuaza in exterior.
Transport Pentru transportul, transferul sau ridicare pieselor de aluminiu, instalatia este
intrauzinal si | dotata cu:
manipulari stivuitoare electrice — 3 buciti
stivuitoare manuale — 2 bucati
transpaleti - 6 buciti
Transformator | transformatoare electrice in anvelopa: 2 buc
electric generator electric: putere stand-by: 26,4/33,0 kW/kVA, motor diesel,
Generator de carcasat
curent

Detaliile privind dotarile sunt prezentate in Anexa nr.5
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4.3. Inventarul iesirilor

Produse

piese turnate pana la 80.000 bucati /zi
piese prelucrate pana la 70.000 bucati/zi

4.4. Inventarul iesirilor(deseuri)
Prezentate in Anexa nr.6

Ocazional se pot produce si alte tipuri de deseuri care vor fi incadrate conform Listei
deseurilor si evidentiate in lunile in care se produc.

4.5 Diagramele elementelor principale ale instalatiei
Anexa nr.7

4.6. Studii pe termen mai lung considerate necesare

Tinand cont de faptul ca instalatia este reglemetata si anual se realizeaza rapoarte de an si de

monitorizare, nu se propun si nu se considera necesare alte studii pe termen mai lung.
4.7. Cerinte caracteristice BAT

Se anexeaza Raportul comparativ BAT .

SECTIUNEA 5: EMISII S| REDUCEREA POLUARII

5.1. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in aer

Instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in aer

l. Instalatia de exhaustare gaze-OMAR:
Din procesul tehnologic de topire si turnare aliaje de aluminiu rezulta aerosoli si fumuri cu
continut de metale (componente ale aliajelor). Pe instalatia de exhaustare a gazelor de
ardere din topire si a aerosolilor rezultati din turnare sub presiune este prevazut un filtru care
asigurd concentratii de praf garantat la iesire filtru sub 10 mg/Nm?,
Colectarea noxelor rezultate din procesul de topire si din incalzirea aliajului se realizeaza prin
intermediul unei instalatii de exhaustare cu ventilator avand debitul de 43.000 mc/h.
Dupa filtrarea particulelor si recuperarea caldurii din gazele de ardere, evacuarea n
atmosfera se realizeaza prin intermediul unui colector de distributie cu debit de 47.300 mc/h,
cos de evacuare cu @ =840 mm, H = 15,08 m.
Caracteristicile instalatiei de depoluare sunt redate mai jos:
Caracteristici emisie la captare:

-tip de materiale: fumuri de cuptoare de turnare de aluminiu:
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-concentratia materialului < 1gr/mc

Caracteristici de poluare:

-granulometrie medie 10 micron
-LEL 100 gr/mc
-Kst 120 bar*m/s
-Pmax 6 bar

-MIE 20 mJ

Clasificare zone de pozitionare a filtrului ~ neutru
Calcul debit de aer:

-potential al fiecarui cuptor 400.000 Kcal/h

-tip de combustibil folosit: metan 2/3 oxigen 1/3

-putere calorica inferioara amestecului: 6.224 Kcal/Nm?®
-dezvoltare fumuri fiecare cuptor: 612Nm3/h
-dimensiuni hota pe horn/sarcini 1.200x1200 mm

-debit de aer total al fiecarui cuptor avand in vedere aerul de aport 35 grade C 6.650Em®/h
-temperatura de iesire fum cu aerul de aport: 165 grade C.

-dimensiuni hota la scorificare 1.000 x 400 mm

-rapiditatea aerului la hota de scorificare 1 m/sec.

-temperatura presupusa la fumurile de scorificare: 50 grade C.

-debit de aer al fiecarui cuptor zona de scorificare: circa 1.500 Em3®h

-functionalitatea de utilizare: 2 cuptoare de scorificare + 6 hornuri.

-debit de aer total: 43.000 Emc/h  26.800 Nm®/h
-temperatura de amestec 152 grade C
-diametru colector principal: 840 mm.

-rapiditate medie la interiorul coletorului ~ 22m/sec.
Filtru de abataj
-debit de aer care va trebui si trateze filtrul: 43.000 Em3/h

-tip de filtru prevazut: pe uscat, cu maneca, lavaj in contracurent prin impusuri de aer

comprimat.

-Modelul de filtru prevazut: PJ 300/10/5
-suprafata de filtru dezvoltata: 716 m?
-raport de filtru prevazut: 1,01m/min
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- tip de méneci montate:

- pasla nivelata tip Nomex, permeabil mediu, rezistenta medie la tranzactie

-poliamida aromatica (m-aramide) 100%. pentru temperatura inalta.

- Greutate: 500 gr/m2 / densitate: 2,2 mm/ densitate: 0,23 gr/cm3 permeabilitatea

aerului: 150 It/min/dm2 la pa 200 din 53887.

rezistenta / prelungire: (dan/5cm/%) long: 45/22 transv: 177/42 din 53857.

- netezire superficiale. Tratament la PTFE (teflon)

- temperatura maxima a exercitiului 200 grade C pana la 220 grade C.

Nr. de maneci montate: 300
-dimensiuni ale manecelor montate: @ 152 x 5.000 mm
-temperatura de execitiu: 152 grade C

-consum mediu de aer comprimat de spalare (la presiunea reglabila de 4 +~ 7 Atm, absent de

condens de apa si/sau ulei): 70 Nm3/h

-pierderea de sarcind maxima la filtru:
-concentratii praf garantat la iesirea filtru
Ventilator cetrifugal

-Pierderea de sarcina totala a liniei presupuse:
-Tip de ventilator instalat:

-forta instalata la ventilator:

Recuperator de caldura aer/apa

-debit de aer extras din instalatie de aspiratie
-temperatura de aer extras

-tip de recuperarea: bateria calda

-nr. randuri al bateriei de schimb

-forta bateriei:

Bilant termic

-debit de aer extras din instalatia de aspiratie
-procentaj de suprapresiune

-debit de aer de reintegrare

-At de referinta

-caldura extrasa din instalatia de aspiratie :

80 mm c.a.

<5 mg/Nm3

300 mm c.a.
EUMc 1121
55 KW

43.000 Em*/h
152 grade C.

5
450.000 Kcal/h

43.000 Em¥/h
+10%

47.300 m¥h

30 grade C
434.000 Kcal/h.
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Centrala de tratament aer

Nr. baterie calda instalata 1

-temperatura apei in intrare la cTa 80 grade C
-potential al bateriei: 450.000 Kcal/h
-nr. de rénduri al bateriei 2

- rapiditate frontala a aerului de traversare a bateriei: 2,8 m/sec

-debit de apa a CTA 40.000 L/h
- nr. ventilator de trimitere 1

- piederea sarcinii totale a liniei 300Pa

- forta instalata la fiecare ventilator 15 Kw

Colector de distributie

-debit de aer total: 47.300 m3h.
-dimensiune maxima de colector 1.200 mm
-rapiditate aer Tn colector 11 mm/sec
-nr. de garnituri anemostatice prevazute 20
-dimensiuni ale garniturii 800x300 mm.
-rapiditate de aer ale garniturii 2/m/sec.

. Sistemul de aspirare si filtrare praf pentru turnatorie Ventil Veneta
Este un sistem de autocurdtare cu jeturi de aer comprimat in contracurent, prin curatarea
automata a filtrelor.
Aerul care trebuie tratat intrda in filtru printr-o camera mare pentru curatarea directa a
particulelor, camera este plasatad pe intreaga lungime a filtrului special, care reuseste sa curete
toate filtrele deodata. Instalatia este construitd din tabla galvanizata. Filtrele in forma
circularda (maneci filtrante) sunt sustinute cu cosuri de sarma galvanizate, completate cu
intarituri din aluminiu.
Filtrul este echipat cu sistem de stingere a incendiilor, panouri anti-explozive certificate, scari
si balcoane de acces, usi de ferestre de inspectie si avertizare.
Statie de filtrare autocuratatoare PF seria JET model PF 231-21-Ventil Veneta caracteristici:
- 1 palnie inferioara completata cu structura de sustinere cu 6 picioare de sprijin 40/10
- 1 carcasd superioara cu placd tubulara;

- 1 capac de inchidere pentru inchiderea automata a sistemului de curatare a usii;
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- 231 filtre diam.123 x h.2530 mm din pasla din poliester;

- 231 cosuri din otel galvanizat diametru 123 mm H = 2520 mm,;

- 231 venturi in diam. ABS 123 x 120 mm;

-1 rezervor de stocare cu aer comprimat, cu supape de imersie cu supape pneumatice;

- 1 panou de control si gestionarea ciclului de curatare, sistem automat;

- 1 camera filtru de presiune diferentiald cu pierdere de presiune cu alarma vizuala;

- 1 burghiu de extractie diametru 250, canal de 250 mm diametru interior 70 mm sustinut
cu UCF210;

- 1 motovariator complet cu lant pentru a conduce puterea motorului Kw 1,1;

- 1 supapa de evacuare pe orificiul diamant 300, complet cu motor cu angrenaj cu puterea
de Kw 1,1;

- 1 punga Big-Bag;

- 1 scara diam. 700 cu o caroserie de garda si o usd de inchidere inferioars;

- 1 protectie la cadere pe intregul perimetru al filtrului H. 1200 mm;

- 7 anti-spargere ATEX 22;

- 2 usi pentru inspectie pe palnie;

-1 orificiu pentru controlul nivelului, in policarbonat cu diametru de 300 mm.

Alte caracteristici:

Suprafata totala de filtrare 226 de metri patrati.

Dimensiuni generale: 2450 x 7200 x H.7700 mm.

Sistemul de stingere a incendiilor in interiorul statiei de filtrare, colector principal si serii de

racorduri laterale pentru conectarea duzele de pulverizare.

Ventilator centrifugal ART 901: Putere instalata: 22 kw, Consum de energie: 20 Kw, Debitul

aerului: 20.000 mc, Presiunea aerului: 280 mm, Viteza de rotatie: 1470 rpm, Complet cu

baza, carcasa de protectie si fitinguri de admisie si evacuare. Cabina din panouri de absorbtie

a sunetului pentru ventilatoare complete cu usa de acces, grilaje de ventilatie si profile suport

din tabla galvanizata. Caminul de expulzare in atmosfera, cu diametrul 700, a fost construit in

indltime de 10,5 m, complet cu tevi galvanizate, capace terminale deschise, dublu capac de

analiza de 4 inch. Diametrul instalatiei de aspiratie 600 se descompune prin conectare Vs. nr.

3 prese complete cu teava, curbe, deplasari, bifurcatii, terminale cu conexiune, supape de

inchidere electro-pneumatice, coliere de jonctiune esisteme de fixare.

Panou electric pentru controlul si managementul sistemului cu motor de pornire motor Kw 22
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cu invertor automat cu depresor, toate celelalte motoare cu pornire directa.

M. Echipament de filtrare a aerului tip AKN-Indrost ID 103W
Sunt echipamente de exhaustare si filtrare a noxelor generate de la 5 din cele 6 masini de
presofuziune care utilizeaza pentru lubrifierea matritelor ulei de lubrificare tip Minimal,
evacuarea aerului filtrat realizandu-se in interiorul halei.
Echipamentele sunt dotate cu sisteme de reducere a zgomotului si filtrare fum de tip AKN-
Silencer ( Filtru intermediar + Hepa filtru).
Separarea si retinerea poluantilor se realizeaza prin spdlare cu apa in contracurent Tntr-un
scruber de spdlare urmat de filtrarea aerului tratat prin filtru mecanic si filtru HEPA.

IV.  Sistem de aspirare si filtrare praf pentru masinile de sablare
Toate cele 3 masini de sablare sunt racordate la un sistem de filtrare cu un debit de
exhaustare de 22 000 mc/h. Sistemul este prevazut cu 231 filtre cu o suprafata totala de
filtrare de 226 mp. Inaltimea filtrului este de 1200 mm, iar descarcarea prafului se realizeaza

direct in big-baguri.

Se anexeaza Raportul de monitorizare aferent anului 2022.

Se anexeaza Raportul comparativ BAT .

5.2. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafata si canalizare

Se pastreaza sistemele de canalizare interna existente. Nu au intervenit modificari fata de
situatia reglementata.
Instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in apa
l. Statie de epurare mecano-biologica
Statia de epurare este de tip monobloc model G/V 5000, pentru 20 L.E., cu Q =5 mc/zi
(pentru apele uzate menajere).
Il.  Decantor, separator uleiuri (pentru apele pluviale)
Se anexeaza Raportul de monitorizare aferent anului 2022.
Se anexeaza Raportul comparativ BAT .
5.3. Emisii in ape subterane
Se anexeaza Raportul de monitorizare aferent anului 2022
5.6. Miros
Se anexeaza Raportul comparativ BAT

Declaratie privind mirosul
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Conform legii nr.123/2020 care aduce modificari si completari la OUG 195/2005 privind

protectia mediului, in ceea ce priveste mirosul, continutul Planului de gestionare a

disconfortului olfactiv si Metodologia pentru stabilirea nivelului de disconfort olfactiv se

aproba prin hotarare de Guvern.

Operatorul va intocmi planul de gestionare a disconfortului olfactiv imediat ce va fi adoptata

Hotararea de Guvern precizata mai sus.

SECTIUNEA 6: MINIMIZAREA SI RECUPERAREA DESEURILOR

Prezentate in Anexa nr.6

SECTIUNEA 7: ENERGIE
7.1. Cerinte energetice de baza

7.1.1.Consumul de energie

Sursa de energie

Furnizata
Consum

Electricitate din reteaua publica

consum anual mediu: 3500 MWh

Electricitate din alta sursa

Abur/apa fierbinte achizitionata

Gaze naturale

consum anual mediu: 5000 MWh

Cocs de Petrol

Carbune

Altele (Operatorul trebuie sa specifice)

Tip de informatii

Documente

Monitorizarea lunara a consumurilor de energie
electrica, gaze naturale

Fisiere de evidenta, facturi

7.1.2.Energie specifica

Nu sunt stabilite niveluri de consum specifice asociate activitatii.

7.1.3.Intretinere

La nivelul instalatiei este intocmit si se aplica un Program de reparatii si intretinere a

instalatiilor, echipamentelor si utilajelor.

7.2. Masuri tehnice
Se anexeaza Raportul comparativ BAT .

7.3. Eficienta Energetica
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Se anexeaza Raportul comparativ BAT .

SECTIUNEA 8: ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR

8.1. Controlul activitatilor care prezinta pericole de accidente majore in care
suntimplicate substante periculoase - SEVESO

Nu este cazul

8.2. Plan de management al accidentelor

Masuri luate sau Actiuni planificate in
Scenariu de acccident Probabiltatea | Consecintele| propuse pentru eventualitatea ca un
sau de evacuare de producere | producerii minimizarea astfel se eveniment se
anormala probabilitatii de produce
producere
Fisuri retele de Contaminare | Verificare periodica Transvazare in bazinele
canalizare, pereti bazine | Putin probabil | sol, freatic etanseitate canalizare, etanse, vidanjare rapida,
vidanjabile bazine vidanjabile remediere defectiuni
Stocare in ambalaje Limitare, colectare
Contaminare |originale, zone delimitate, | scurgeri, evacuare in
Deversari de substante sau| Putin probabil | sol, freatic  [impermebilizate; conditii de siguranta
amestecuri periculoase verificare conditii de
stocare

8.3. Tehnici

Se anexeaza Raportul comparativ BAT .

SECTIUNEA 9: ZGOMOT SI VIBRATII

9.1. Receptori

Instalatia detine Autorizatie Integrata de Mediu incepand cu anul 2018.

In perioada 2018- trimestrul 2 2023 nu s-a produs niciun incident de zgomot si nu au fost
reclamatii.

In aceste conditii nu se preconizeaza o poluare fonica la nivelul receptorilor sensibili.
Distanta halei de productie in care se produce zgomot fata de perimetrul societatii si receptori
sensibili din zona de influenta face ca nivelul de zgomot sa fie foarte redus.

Amplasarea surselor de zgomot in hala inchisa face ca zgomotul sa fie amortizat.

9.2. Surse de zgomot

Sursa semnificativa Natura Contributiala | Actiunile intreprinse pentru
de zgomot zgomotului emisia totala de minimizare
zgomot
Sectia turnatorie Continuu cca 30% Echipamente eficiente, cu
intermitent generare redusd dezgomot
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Sectia prelucrari Discontinuu cca 30% Echipamente eficiente, cu

superficiale generare redusa dezgomot

Sectia sablare Discontinuu cca 30% Echipamente eficiente, cu
generare redusd dezgomot

Ventilatoare, pompe, | Discontinuu cca 10% Echipamente eficiente, cu

compresoare generare redusd dezgomot

9.3 Cerinte BAT

Se anexeaza Raportul comparativ BAT .

SECTIUNEA 10: MONITORIZARE

Se anexeaza Raportul de monitorizare aferent anului 2022.
SECTIUNEA 11: DEZAFECTARE

11.1. Planul de inchidere a instalatiei

In prezent operatorul nu are prevazut un termen referitor la dezafectarea instalatiei.

Instalatia vafi utilizatd atat timp cat va fi functionala si cat va fi considerata rentabila.

La momentul dezafectarii, toate activitdtile vor fi efectuate de personal calificat, in

conformitate cu normele de securitate si sanatate a muncii.

Se vor lua toate masurile pentru evitarea oricaror riscuri de poluare a mediului. Se vor aplica

masuri pentru:

deconectarea instalatiilor de la retelele de utilitati (apa, energie, gaze naturale), dupa caz
golirea in conditii de siguranta a instalatiilor
curatarea instalatiilor, rezervoarelor, conductelor si canalizarilor

stocurile de substante si amestecuri periculoase de pe amplasament vor fi gestionate
astfel incat acestea sa fie indepartate de pe amplasament in conditii de siguranta

inventarierea deseurilor existente pe amplasament si gestionarea acestora fie prin
valorificare fie prin eliminare cu operatori autorizati

Se va solicita autoritatii de mediu stabilirea obligatiilor de mediu pentru incetarea activitatii,

conform prevederilor legale.

1.

2.

Activitati preliminare incetérii activitatilor de productie :

— elaborarea studiilor preliminare, atat pentru stabilirea impactului asupra factorilor de
mediu, ct si a celui social si economic determinat de inchiderea activitatii

— elaborarea proiectului de inchidere a activitdtii, proiect in care vor fi abordate
dezafectarea instalatiilor si echipamentelor, demolarea cladirilor si aducerea
amplasamentului la o situatie corespunzatoare pentru reutilizare

Incetarea activitatii de productie :

— inchiderea conductelor de alimentare cu gaz metan si aerisirea acestora
— inchiderea sursei de alimentare cu apa a instalatiilor tehnologice si golirea
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conductelor de legatura cu instalatiile de pe amplasament
— scoaterea tuturor echipamentelor si instalatiilor de sub alimentarea cu energie electrica
— cCuratarea si spalarea tuturor instalatiilor tehnologice
— curatarea si decolmatarea retelelor de canalizare
— stocarea controlata, eliminarea sau valorificarea deseurilor

3. Activitati de conservare :

— Se vor conserva acele echipamente, cladiri care nu se doresc a fi dezafectate sau
demolate in primele etape, pana la o decizie de valorificare sau redistribuire

— se vor conserva temporar in conditii de securitate, conform legislatiei in vigoare,
acele materii prime, materiale si produse finite pentru care nu se cunosc elemente de
detaliu ale instrainarii de pe amplasament

4. Activitati de dezafectare utilaje si echipamente :

— demontarea propriu-zisa a instalatiilor tehnologice, cu selectarea componentelor pe
marimi si depozitarea lor pe platforme betonate sau in depozitele existente

— valorificarea ca atare a utilajelor si echipamentelor in stare buna si valorificarea ca
deseuri a partilor care nu mai pot fi utilizate.

5. Activitati de demolare:

— dupd eliberarea completa a halei de productie si a celorlalte constructii, acestea
vor fidemolate.

— deseurile rezultate vor fi gestionate ca si deseuri din constructii si demolari
6. Activitati de curatare si ecologizare a amplasamentului :

— se vor indeparta de pe amplasament toate materialele rezultate din demolare
instalatii si cladiri.

— se vor colecta pe categorii de materiale si deseuri in functie de caracteristici, se
vor evacua controlat spre destinatii bine definite in corelatie cu legislatia n vigoare

— se vor decoperta eventuale suprafete considerate contaminate in urma actualizarii
raportului situatiei de referinta

— se vor acoperi zonele decopertate cu pamant corespunzator solurilor normale

— se va reproiecta zona in functie de utilizarea viitoare a amplasamentului.

11.2. Structuri subterane

Structuri subterane Continut Masuri pentru scoaterea din functiune in
conditii de siguranta

Retele de alimentare cu | apa potabila oprire alimentare, inchidere bransament, golire

apa conducte

Retele  colectare  ape | ape uzate golire conducte la bazine vidanjabile, spalare,
uzate dezafectare

Statie epurare ape uzate golire, curatare si dezafectare bazin. Eliminare

ape uzate prin opertaor autorizat
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11.3. Structuri supraterane

Nu exista structuri supraterane cu continut de materiale periculoase, care ar putea prezenta
un risc asupra mediului si pentru care ar putea fi necesare masuri speciale la demontare

si/sau eliminare.

11.4. Zone din care se preleveaza probe
Se anexeaza Raportul de monitorizare aferent anului 2022.

SECTIUNEA 12: ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA
INSTALATIA

Somipress Romania SRL este singurul operator detinator al Autorizatiei Integrate de Mediu

pe amplasament.
SECTIUNEA 13: LIMITELE DE EMISIE

Limitele de emisie sunt cele precizate in Autorizatia Integrata de Mediu si din Concluziile
BAT .

SECTIUNEA 14: IMPACT
Se anexeaza Raportul de monitorizare aferent anului 2022.

Formularul de solicitare este insotit de Raportul de amplasament actualizat si Raportul

situatiei de referinta.

Amplasamentul instalatiei a fost monitorizat, anual, pe factori de mediu. Nicio poluare sau

impact nu a fost relevat.
SECTIUNEA 15: PROGRAMELE DE CONFORMARE SI MODERNIZARE

Nu este cazul

24



