ANEXA la Raportul de amplasament

ALU MENZIKEN SRL

Fabrica pentru Productie de Extrudate din Aluminiu si Topitorie

localitatea Mediesu Aurit nr. 793, judetul Satu Mare

COMPARATIE PREVEDERI BREF/BAT CU SITUATIA DIN INSTALATIA ALU MENZIKEN SRL

Activitatea ALU MENZIKEN SRL de topire a lingourilor si a deseurilor de aluminiu, urmata de turnarea in bare, este prevazuta in Documentul de
referinta privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru industria metalelor neferoase (2017).

In ghidul Corinair 22019 o topitorie secundara de aluminiu este definita ca o fabrica in care reziduuri cu aluminiu sau materialele care contin aluminiu,
altele decat concentratele cu aluminiu derivate dintr-o exploatare miniera (minereuri), sunt prelucrate in aliaje de aluminiu pentru piese turnate si
lingouri industriale.

Procesele prin care operatorul prelucreaza lingouri si deseuri de aluminiu prin topire si turnare nu se incadreaza in cele din Documentul de referinta
privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru industria de forje si turnatorii, 2005 (Reference Document on Best Available Techniques in
the Smitheries and Foundries Industry), care precizeaza ca activitatile de topire, aliere si rafinare a metalelor neferoase sunt cuprinse in
documentul BREF privind industriile metalelor neferoase si, prin urmare, sunt excluse din domeniul de aplicare a BREF pentru forje si turnatorii.

In Decizia de punere in aplicare (UE) 2016/1032 a Comisiei de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), in temeiul
Directivei 2010/75/UE a PE si a Consiliului, pentru industria metalelor neferoase, se arata:

“Prezentele concluzii privind BAT vizeaza, in special, urmatoarele procese si activitati:

— productia primara si secundara a metalelor neferoase;

Prezentele concluzii privind BAT nu vizeaza urmatoarele activitati sau procese:

— Topitorii, la care se refera concluziile privind BAT pentru sectorul forjelor si topitoriilor.”

Procesul de procesare termica a aluminului si a deseurilor de aluminiu realizat la ALU MENZIKEN SRL se evalueaza in raport cu Documentul de referinta
privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru industria metalelor neferoase (2017).

Documentul BAT pentru industria metalelor neferoase arata ca in industria aluminiului se produce fie metal rafinat, fie ceea ce este cunoscut sub
numele de produse “semis”, adica metal ori aliaj metalic sub forma de lingouri turnate, forme forjate ori extrudate, folii, benzi, bare, etc.



Document de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru industria metalelor neferoase (2017)
Decizia de punere in aplicare (UE) 2016/1032 a Comisiei de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), in temeiul

Directivei 2010/75/UE a PE si a Consiliului, pentru industria metalelor neferoase
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1.1. CONCLUZII GENERALE PRIVIND BAT

Sisteme de management de mediu (EMS)

BAT 1. In vederea imbunatatirii performantei generale de mediu, BAT consta in punerea in
aplicare si aderarea la un sistem de management de mediu (EMS) care are toate
caracteristicile urmatoare:

(a) angajamentul conducerii, inclusiv al conducerii superioare;

(b) definirea de catre conducere a unei politici de mediu care include imbunatatirea
continua a instalatiei;

(c) planificarea si stabilirea procedurilor, a obiectivelor si a tintelor necesare, corelate cu
planificarea financiara si investitiile;

(d) punerea in aplicare a procedurilor, acordand o atentie deosebita:

i) structurii si responsabilitatii;

ii) recrutarii, formarii, constientizarii si competentei;

iii) comunicarii;

iv) participarii angajatilor;

v) documentarii;

vi) controlului eficient al proceselor;

(vii) programelor de intretinere;

(viii) pregatirii si interventiei in caz de urgenta;

(ix) garantarii respectarii legislatiei de mediu;

(e) verificarea performantei si luarea de masuri corective, acordand o atentie deosebita:
(i) monitorizarii si masurarii (a se vedea, de asemenea, Raportul de referinta privind
monitorizarea emisiilor in aer si in apa provenite de la instalatiile IED-ROM);

(i) actiunilor corective si preventive;

(iif) pastrarii evidentelor;

(iv) auditului intern sau extern independent (daca este posibil), pentru a stabili daca
sistemul de management de mediu respecta sau nu dispozitiile prevazute si daca a fost pus
in aplicare si mentinut in mod corespunzator;

(f) revizuirea de catre conducerea superioara a sistemului de management de mediu si a
permanentei adecvari si eficacitati a acestuia;

(g) urmarirea evolutiei tehnologiilor curate;

(h) luarea in considerare in etapa de proiectare a unei noi fabrici si pe tot parcursul
perioadei de functionare a acesteia, a efectelor produse asupra mediului de eventuala
dezafectare a instalatiei;

(
(
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(
(
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Operatorul aplica elementele unui sistem de management de
mediu, neacreditat, care are in vedere cerintele BAT:

(a) angajamentul conducerii, inclusiv al conducerii superioare;

(b) definirea de catre conducere a unei politici de mediu care
include imbunatatirea continua a instalatiei;

(c) planificarea si stabilirea procedurilor, a obiectivelor si a tintelor
necesare, corelate cu planificarea financiara si investitiile;

(d) punerea in aplicare a procedurilor,

(e) verificarea performantei si luarea de masuri corective,
acordand o atentie deosebita: monitorizarii si masurarii, actiunilor
corective si preventive, pastrarii evidentelor, auditului intern sau
extern independent;

(f) revizuirea de catre conducerea superioara a sistemului de
management de mediu, a adecvarii si eficacitatii acestuia;

(g) urmarirea evolutiei tehnologiilor curate;

(h) luarea in considerare in etapa de proiectare a noii fabrici si pe
tot parcursul perioadei de functionare a acesteia, a efectelor
produse asupra mediului de eventuala dezafectare a instalatiei;
(i) aplicarea de evaluari comparative sectoriale in mod regulat.
(j) Stabilirea si punerea in aplicare a unui plan de actiune pentru
emisiile difuze de pulberi si aplicarea unui sistem de management
al intretinerii care sa vizeze in special performanta sistemelor de
reducere a pulberilor

De la etapa de proiectare a instalatiei au fost luate in considerare:
-impactul activitatii asupra mediului in faza de functionare
-impactul activitatii asupra mediului la incetarea si dupa
incetarea activitatii

-posibilitatea actualizarii/modernizarii instalatiei

-cele mai bune tehnici disponibile aplicabile instalatiilor
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(i) aplicarea de evaluari comparative sectoriale in mod regulat.

Stabilirea si punerea in aplicare a unui plan de actiune pentru emisiile difuze de pulberi (a
se vedea BAT 6) si aplicarea unui sistem de management al intretinerii care sa vizeze in
special performanta sistemelor de reducere a pulberilor (a se vedea BAT 4) reprezinta, de
asemenea, o parte a SMM

BAT 2. In vederea utilizarii eficiente a energiei, BAT consta in utilizarea unei combinatii a

tehnicilor indicate mai jos:

o Sistem de gestionare a eficientei energetice (de exemplu, ISO 50001) -General aplicabild

e Arzatoare cu regenerare sau recuperare -General aplicabild

e Recircularea gazelor de ardere printr-un arzator cu oxicombustie, pentru recuperarea
energiei continute in carbonul organic total prezent -General aplicabild

¢ |zolarea adecvata a echipamentelor cu temperaturi ridicate, precum si conductele de
abur si de apa calda

e Utilizarea de motoare electrice cu randament ridicat, echipate cu convertizor de
frecventa, pentru echipamente precum ventilatoarele -General aplicabild

e Utilizarea de sisteme de control care activeaza automat sistemul de extragere a aerului
sau adapteaza rata de extractie in functie de emisiile reale - General aplicabild

Operatorul aplica urmatoarele tehnici in scopul utilizarii eficiente
a energiei:

- Monitorizarea consumurilor energetice raportat la productie

- Proceduri pentru gestionarea eficienta a consumurilor energetice
- arzatoare de gaz ceramice regenerative, - la camera rece a
cuptorului de topire, 4600 kW

- echipamente termice/ cuptoare izolate termic.

- motoare electrice cu randament ridicat

- sistem de control care activeaza automat sistemul de extragere
a aerului la instalatia de captare/epurare emisii de la
topire/turnare

- procese monitorizate pe computer de proces.

BAT 3. In vederea imbunatatirii performantei generale de mediu, BAT consta in asigurarea
stabilitatii proceselor, prin utilizarea unui sistem de control al proceselor impreuna cu o
combinatie a tehnicilor indicate mai jos.

a Inspectarea si selectarea materialelor de intrare in functie de proces si de tehnicile de
reducere a emisiilor aplicate

b O buna amestecare a materiilor prime pentru a atinge un nivel optim de eficienta a
conversiei si a reduce emisiile si rebuturile

c Sisteme de cantarire si de dozare a materiilor prime

d Procesoare pentru reglarea vitezei de alimentare cu materii prime, a parametrilor si a
conditiilor critice ale procesului, inclusiv a alarmei, a conditiilor de ardere si a adaosurilor
de gaze

e Monitorizarea online a temperaturii, presiunii si debitului de gaz al cuptorului

f Monitorizarea parametrilor de proces critici din instalatia de reducere a emisiilor in aer,
cum ar fi temperatura gazelor, dozarea reactivului, caderea de presiune, curentul si
tensiunea n ESP, debitul si pH-ul lichidului de epurare si componentele gazoase (de
exemplu, 02, CO, COV)

h Monitorizarea online a vibratiilor pentru a detecta eventualele blocaje sau avarii ale
echipamentului

i Monitorizarea online a curentului electric, a tensiunii si temperaturii de contact electric
in cazul proceselor electrolitice

j Monitorizarea si controlul temperaturii in cuptoarele de topire si de fuziune pentru a
impiedica emanatiile de vapori de metale si de oxizi metalici prin supraincalzire

Operatorul utilizeaza sisteme de control al proceselor si aplica

tehnici pentru imbunatatirea performantei generale de mediu:
inspectarea si selectarea materialelor de intrare in functie de
proces si de tehnicile de reducere a emisiilor aplicate (conditie
ponderea materiilor organice din totalul unei sarje sa nu

depaseasca 4,05%)

- 0 buna amestecare a materiilor prime, pentru a atinge un nivel
optim de eficienta a conversiei si a reduce emisiile si rebuturile

- sisteme de cantarire si de dozare a materiilor prime

-monitorizarea online a temperaturii, presiunii si debitului de gaz
la cuptoare

-monitorizarea parametrilor de proces critici din instalatiile de
epurare a emisiilor in aer: temperatura gazelor, dozarea
reactivilor, caderea de presiune, debitul de gaze

-monitorizarea si controlul temperaturii in cuptoarele de topire si
de aliere, pentru a preveni emisii de vapori de metale si de oxizi
metalici prin supraincalzire

-procesul de topire - turnare/ cuptoare este controlat prin
computer de proces
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BAT 4. In vederea reducerii emisiilor dirijate de pulberi si de metale in aer, BAT consta
in utilizarea unui sistem de management al intretinerii care vizeaza, in special,
performanta sistemelor de reducere a pulberilor, ca parte a sistemului de management de
mediu (a se vedea BAT 1).

Operatorul are un plan de mentenanta si aplica proceduri privind
managementul intretinerii, care vizeaza, in special, verificarea si
analiza performantei sistemelor de reducere a emisiilor.
Randamentul de retinere a pulberilor in filtrul cu saci al instalatiei
de captare si de tratare a gazelor este de 98,2%.

Emisii difuze

BAT 5. Pentru a preveni sau, in cazul in care acest lucru nu este posibil, pentru a reduce
emisiile difuze in aer si in apa, BAT consta in colectarea emisiilor difuze cat mai aproape
de sursa si tratarea acestora.

Emisiile difuze din zona de incarcare a cuptorului se capteaza prin
sisteme de hote de aspiratie, impreuna cu emisiile din cuptor;
secventa de incarcare a cuptorului este automatizata;

- emisiile din timpul operatiilor de descarcare si racire a zgurii
formate pe suprafata topiturii in cuptoare se capteaza si se
controleaza impreuna cu emisiile din cuptoare

BAT 6. Pentru a preveni sau, in cazul in care acest lucru nu este posibil, pentru a reduce
emisiile difuze in aer, BAT consta in elaborarea si punerea in aplicare a unui plan de
actiune privind emisiile difuze de pulberi, ca parte a sistemului de management de mediu
(a se vedea BAT 1), care cuprinde urmatoarele masuri:

(a) identificarea celor mai relevante surse de emisii difuze de pulberi (utilizand, de ex.
standardul EN 15445);

(b) definirea si punerea in aplicare de masuri si tehnici adecvate pentru prevenirea sau
reducerea emisiilor difuze pe parcursul unei anumite perioade.

Operatorul aplica un plan de masuri privind controlul emisiilor

difuze, care cuprinde:

- identificarea celor mai relevante surse de emisii difuze de

pulberi:
o zone de depozitare materii prime sub forma de span
o ncarcarea si descarcarea cuptoarelor
o descarcarea din cuptoare, transportul si racirea zgurii

+ masuri si tehnici pentru prevenirea / reducerea emisiilor difuze:

o verificarea eficientei sistemelor de captare a emisiilor

o verificarea si intretinerea echipamentelor de exhaustare si
tratare a emisiilor, pentru a asigura functionare eficienta,

o utillizarea de echipamente pentru descarcare zgura fierbinte si
stocare care limiteaza contactul cu aerul/umiditatea
atmosferica

o intretinerea curateniei in toate zonele de lucru: stocare si
manipulare materii prime, incarcare/descarcare cuptoare, etc.

Emisii difuze provenite din depozitarea, manipularea si transportul materiilor prime

BAT 7. Pentru a preveni emisiile difuze provenite din depozitarea materiilor prime, BAT

consta in utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate mai jos.

a. Cladiri sau silozuri/compartimente inchise pentru depozitarea materialelor care produc
pulberi, cum ar fi concentratele, materialele pentru sudura sau lipire si materialele fine

b. Depozite acoperite pentru materialele care nu produc pulberi, cum ar fi concentratele,
materialele pentru sudura sau lipire, combustibilii solizi, materialele in vrac si cocsul,
precum si materialele secundare care contin compusi organici solubili in apa

c. Ambalaje sigilate pentru materialele care produc pulberi sau materialele secundare care
contin compusi organici solubili in apa

d. Zone de depozitare acoperite pentru materialele care au fost peletizate sau aglomerate

Operatorul aplica urmatoarele tehnici de prevenire a emisiilor
difuze din depozitarea materiilor prime:

- compartimente delimitate pentru depozitarea materialelor care
produc pulberi (materiale fine)

- depozite acoperite pentru materialele care nu produc pulberi
(materialele in vrac si materialele secundare care pot contine
compusi organici solubili in apa)

- spanul de la debitarea barelor de aluminiu este brichetat si
refolosit la topire; se depoziteaza in hale

- curatarea periodica a zonelor de depozitare si, daca este este

necesar, umezirea cu apa
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e. Utilizarea de dispozitive de stropire cu apa sau de dispozitive care produc ceata, cu sau
fara aditivi cum ar fi latexul, pentru materialele care produc pulberi

f Dispozitive de extragere a pulberilor/gazelor, instalate la punctele de transfer si

basculare a materialelor care formeaza pulberi

g Vase sub presiune certificate, pt. depozitare clor gazos sau amestecuri care contin clor

h Materiale de constructie pentru rezervoare, rezistente la materialele depozitate in

rezervoare

i Sisteme fiabile de detectare a scurgerilor si de afisare a nivelului din rezervor, cu alarma

pentru prevenirea umplerii excesive

j Depozitarea materialelor reactive in rezervoare cu pereti dubli sau in rezervoare

amplasate in cuve rezistente la actiunea substantelor chimice, de aceeasi capacitate, si

utilizarea unei zone de depozitare impermeabile si rezistente la materialul depozitat

k Proiectarea de zone de depozitare astfel incat:

— orice scurgere din rezervoare si din sistemele de alimentare sa fie interceptata si izolata

in cuve cu o capacitate de depozitare cel putin egala cu volumul celui mai mare rezervor

de depozitare;

— punctele de distributie sa fie amplasate in interiorul cuvei, pentru a se putea colecta

materialele deversate in mod accidental

| Utilizarea unui gaz inert ca izolator pentru depozitarea materialelor care reactioneaza cu

aerul

m Colectarea si tratarea emisiilor provenite de la depozitare, cu ajutorul unui sistem de

reducere proiectat sa trateze compusii stocati. Colectarea si tratarea inainte de deversare

a apei utilizate la indepartarea pulberilor.

n Curatarea periodica a zonei de depozitare si, daca este necesar, umezirea cu apa

o in cazul depozitarii in aer liber, amplasarea axei longitudinale a haldei paralel cu directia

predominanta a vantului

p In cazul depozitarii in aer liber, amplasarea de garduri de protectie impotriva vantului

sau de bariere in directia opusa vantului, in vederea atenuarii vitezei vantului

q In cazul depozitarii in aer liber, amplasarea unei singure halde in loc de mai multe acolo

unde acest lucru este fezabil

r Utilizarea de interceptori de ulei si de solide pentru drenarea zonelor de depozitare in

aer liber. Utilizarea de zone betonate care sa dispuna de borduri sau de alte dispozitive de

izolare pentru depozitarea materialelor care pot elibera ulei, cum ar fi spanul

- la punctul de incarcare a cuptorului de topire sunt 2 hote,
racordate la instalatia de captare si de tratare a gazelor

- zone betonate pentru depozitarea materialelor

- respectarea procedurilor de incarcare/descarcare a materialelor,
inclusiv deseuri, pentru minimizarea prevenirea emisiile difuze

La topire nu se foloseste clor sau amestecuri care contin clor ori
alte materiale reactive depozitate in rezervoare.

BAT 8. Pentru a preveni emisiile difuze provenite de la manipularea si transportul
materiilor prime, BAT consta in utilizarea unei combinatii a tehnicilor de mai jos.

a Benzi transportoare sau sisteme pneumatice inchise, care sa transfere si sa manipuleze
concentrate, materiale pentru sudura sau lipire si materiale cu granulatie fina, care
formeaza pulberi

Operatorul trebuie sa aplice tehnicile de mai jos sau tehnici
echivalente, pentru prevenirea emisiilor difuze din manipularea si
transportul materiilor prime:

- la punctul de incarcare a cuptorului de topire sunt 2 hote,

racordate la instalatia de captare si de tratare a gazelor
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b Benzi transportoare acoperite pentru manipularea materialelor solide care nu formeaza
pulberi

¢ Extractia pulberilor de la punctele de distributie, de la aerisirile pentru silozuri, de la
sistemele de transfer pneumatice si de la punctele de transfer cu benzi transportoare si
conectarea la un sistem de filtrare (pentru materialele care formeaza pulberi)

d Saci sau cilindri inchisi pentru manipularea materialelor cu componente dispersabile sau
hidrosolubile

e Containere adecvate pentru manipularea materialelor peletizate

f Stropire pentru umezirea materialelor la punctele de manevra

g Reducerea la minimum a distantelor de transport

h Diminuarea naltimii de cadere in cazul benzilor transportoare, a lopetilor mecanice sau
a graiferelor

i Reglarea vitezei benzilor transportoare deschise (< 3,5 m/s)

j Reducerea la minimum a vitezei de coborare sau a inaltimii de cadere libera a
materialelor

k Amplasarea benzilor transportoare si a conductelor in zone sigure si deschise, deasupra
solului, astfel incat scurgerile sa poata fi detectate rapid, iar deteriorarile provocate de
vehicule si de alte echipamente sa poata fi prevenite. Daca se utilizeaza conducte
ingropate pentru materialele nepericuloase, se documenteaza si se marcheaza traseul
acestora si se adopta sisteme sigure de excavare

| Reizolarea automata a racordurilor de distributie pentru manipularea lichidelor si a
gazelor lichefiate

m Ventilarea gazelor emise spre vehiculul de distributie pt. a reduce emisiile de COV

n Spalarea rotilor si a sasiului vehiculelor utilizate la livrarea sau manipularea materialelor
care produc pulberi

o Campanii planificate de maturare a drumurilor

p Separarea materialelor incompatibile (de ex., agentii oxidanti si materii organice)

g Reducerea la minimum a transferurilor de materiale intre procese

- se folosesc sisteme inchise pentru transfer si manipulare
materiale care formeaza pulberi

- materialele cu componente dispersabile sau hidrosolubile sunt
manipulate in ambalajele originale (saci sau cilindri) inchise

- spanul brichetat se transporta in containere destinate

- zonele de depozitare a materiilor prime si materialelor

sunt in imediata apropiere a locurilor de productie / in interiorul
halelor, pentru a reducere distantele de transport a materialelor
care pot genera emisii

- campanii planificate de curatare a platformelor interioare

- reducerea la minimum a transferurilor de materiale intre
procese

Nu se folosesc benzi transportoare la manipularea si transportul
materiilor prime

Emisii difuze provenite din productia de metale

BAT 9. Pentru prevenirea sau, in cazul in care acest lucru nu este posibil, pentru
reducerea emisiilor difuze provenite din productia de metale, BAT consta in optimizarea
eficientei colectarii si tratarii gazelor reziduale, prin utilizarea unei combinatii a
tehnicilor de mai jos.

a Pretratarea termica sau mecanica a materiilor prime secundare in vederea reducerii la
minimum a contaminarii cu substante organice a incarcaturii cuptorului - General
aplicabild

b Utilizarea unui cuptor inchis cu un sistem bine conceput de desprafuire sau etansarea
cuptorului si a altor elemente de proces cu un sistem de ventilatie adecvat -Aplicabilitatea

Operatorul aplica tehnici pentru optimizarea eficientei colectarii

si tratarii gazelor reziduale:

- controlul si pretratarea mecanica a materiilor prime secundare
in vederea reducerii la minimum a contaminarii cu substante
organice a Incarcaturii cuptorului - cuptor cu 2 camere,
limitarea continutului de materii orgnice la 4,05%

- cuptorul de topire este inchis cu un sistem eficient si bine
proiectat de desprafuire si etansare a cuptoarelor si a altor
elemente de proces cu sisteme de ventilatie,

- 2 hote in zona de alimentare;
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poate fi limitatd de constrangeri legate de sigurantd (de exemplu, tipul/proiectarea
cuptorului, risc de explozie)

c Utilizarea unei hote secundare pentru incarcarea si evacuarea cuptorului -Aplicabilitatea
poate fi limitatd de constrangeri legate de sigurantd (de exemplu, tipul/proiectarea
cuptorului, risc de explozie)

d Colectarea pulberilor sau a fumului la transferarea materialelor care produc pulberi (de
exemplu, puncte de incarcare si de evacuare ale cuptorului, jgheaburi acoperite) -General
aplicabild

e Optimizarea proiectarii si functionarii hotelor si a conductelor de captare a fumului
generat la portul de alimentare si la descarcarea si evacuarea de metal fierbinte, mata sau
zgura in jgheaburi acoperite -Pentru instalatiile existente, aplicabilitatea poate fi limitatd
de restrictii legate de configurarea spatiului si a instalatiilor

f Incinte pentru cuptoare/reactoare, de tipul ,,incinta in incinta” sau ,,cusca”, pentru
operatiunile de evacuare si incarcare -Pentru instalatiile existente, aplicabilitatea poate fi
limitatd de restrictii legate de configurarea spatiului si a instalatiilor

g Optimizarea fluxului de gaze reziduale din cuptor, cu ajutorul studiilor pe calculator de
dinamica fluidelor si al marcatorilor - General aplicabild

h Sisteme de incarcare pentru cuptoare semiinchise pentru adaugarea de materii prime in
cantitati mici -General aplicabild

i Tratarea emisiilor colectate intr-un sistem de reducere adecvat -General aplicabild

- colectarea emisiilor la transferarea materialelor care produc

pulberi (puncte de incarcare si de evacuare ale cuptorului) -

hote eficiente.

instalatia de tratare a gazelor capteaza gazele din camerele

cuptorului de topire de 85 t (2 camere), cuptorul de mentinere,

zona de alimentare a camerelor cuptorului de topire (doua hote)

si camera de depozitare a zgurii

- incinta in incinta pentru racirea si stocarea zgurii, conectata la
instalatia de epurare, exhaustare

- sisteme de incarcare pentru adaugarea de materii prime in
cantitati mici la cuptoarele semiinchise

- tratarea emisiilor colectate in sisteme de reducere adecvate -
filtre cu saci, injectare materiale absorbante pentru retinerea
componentelor acide

Monitorizarea emisiilor in aer

BAT 10. BAT consta in monitorizarea emisiilor la cos, cel putin cu frecventa indicata mai
jos si in conformitate cu standardele EN. Daca nu sunt disponibile standarde EN, BAT
consta in utilizarea de standarde ISO, standarde nationale sau alte standarde
internationale, care asigura furnizarea de date de o calitate stiintifica echivalenta.

Parametru Monitorizare asociata cu Frecventa min. | Standard (e)
de monitorizare
Pulberi @ Alte metale neferoase: emisiile provenite | Continua( EN 13284-2
din etapele de productie, cum ar fi O data pe an™ | EN 13284-1

pretratarea materiilor prime, incarcarea,
fuziunea, topirea si evacuarea

Alte metale, Alte metale, daca este cazul® 0 data pe an EN 14385

daca este cazul®

NOx, ca NO; aluminiu, BAT 13 Continua sau o | EN 14792
data pe an ("

TCOV aluminiu, BAT 83 Continua sau o | EN 12619

data pe an (V)

Se monitorizeaza emisiile de la cosul de dispersie de la instalatia
de captare si tratare gaze, conform autorizatiei integrate de
mediu:

pulberi, si metale din pulberi, NOx, SOx, PCDD/F, HCl, HF, NH3

Nu se monitorizeaza TCOV. Continutul de materii orgnice este
limitat la max 4,05% pe sarja de topire
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PCDD/F aluminiu, BAT 83 o data pe an EN 1948, partile
1,25si3

Cloruri gazoase,| aluminiu, BAT 84 Continua sau o | EN 1911

exprimate ca HCl data pe an ("

cl2 aluminiu, BAT 84 o data pe an Nu sunt disponibile
standarde EN

Fluoruri gazoase| aluminiu, BAT 84 o data pe an ISO 15713

exprimate ca HF

(1) Pentru sursele de emisii in volum semnificativ, BAT consta in masuratori continue sau, daca nu se
poate efectua o masurare continua, in monitorizarea periodica mai frecventa.

(2) Pentru sursele mici (< 10 000 Nm 3 /h) de emisii de pulberi rezultate din depozitarea si
manipularea materiilor prime, monitorizarea s-ar putea efectua prin masurarea parametrilor surogat
(cum ar fi caderea de presiune).

(3) Metalele care se monitorizeaza depind de compozitia materiilor prime utilizate

BAT 13. Pentru a preveni emisiile de NOyin aer provenite dintr-un proces pirometalurgic,
BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos.
- Arzatoare cu nivel redus de NOy
- Arzatoare cu oxicombustibil
- Recircularea gazelor de ardere (prin arzator pentru a reduce temperatura flacarii) in
cazul arzatoarelor cu ardere cu oxicombustibil

Operatorul aplica urmatoarele tehnici pentru a preveni emisiile de
NOX:
- arzatoare cu aer-combustibil la cuptoare
- controlul proceselor de ardere
Gazele de ardere nu se recircula
Cuptoarele nu au arzatoare cu nivel redus de NOy

Emisiile in apa, inclusiv monitorizarea acestora
BAT 14. Pentru a preveni sau a reduce generarea de ape uzate, BAT consta in utilizarea
uneia dintre tehnicile indicate sau a unei combinatii a acestora.

Nu se genereaza ape tehnologice uzate la topire.
Apa in sistemele de racire se recircula, iar la nevoie se fac doar
completari pentru pierderile prin evaporare.

BAT 15. Pentru a preveni contaminarea apei si a reduce emisiile in apa, BAT consta in
separarea fluxurilor de apa uzata necontaminata de fluxurile de apa uzata care necesita
tratare.

Aplicabilitate -Separarea apelor pluviale necontaminate ar putea sa nu fie aplicabila in
cazul sistemelor existente de colectare a apelor uzate.

Apele pluviale de pe platforme se colecteaza separat, in laguna de
infiltratie cu filtru bio-activ

BAT 16. BAT consta in aplicarea standardului ISO 5667 pentru prelevarea de probe de apa
si pentru monitorizarea, cel putin o data pe luna (1), a emisiilor in apa in punctul de iesire
din instalatie, in conformitate cu standardele EN. Daca nu sunt disponibile standarde EN,
BAT consta in utilizarea de standarde 1SO, standarde nationale sau alte standarde
internationale, care asigura furnizarea de date de o calitate stiintifica echivalenta.

- Aluminiu (Al) - EN ISO 11885; EN I1SO 15586; EN ISO 17294-2

- Totalul materiilor solide in suspensie (TSS) - EN 872

Nu este cazul
Nu se genereaza ape tehnologice uzate.

Se monitorizeaza calitatea apei pluviale (semestrial)

BAT 17. Pentru a reduce emisiile in apa, BAT consta in tratarea scurgerilor din depozitele
de lichide si a apelor uzate provenite din productia de metale neferoase, inclusiv din etapa
de spalare inclusa in procesul Waelz si, de asemenea, in eliminarea metalelor si a sulfatilor
prin utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate

Apele pluviale colectate de pe platforme, care pot antrena pulberi
cu continut de metale si produse petroliere, se colecteaza
separat, in laguna de infiltratie prevazuta cu filtru bio-activ
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Zgomot
BAT 18. Pentru a reduce emisiile de zgomot, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile
indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

- Utilizarea de terasamente pentru a ecrana sursa de zgomot

- Inchiderea instalatiilor sau a componentelor generatoare de zgomot in structuri

fonoabsorbante

- Utilizarea de suporturi si interconexiuni antivibratii pentru echipamente

- Orientarea echipamentelor generatoare de zgomot

- Schimbarea frecventei sunetului

Tehnici aplicate de operator pentru a reduce emisiile de zgomot:

- cuptoarele sunt in hale cu structuri fonoabsorbante
- atenuator de zgomot la iesirea ventilatorului de la instalatia de

epurare a gazelor

Miros

BAT 19. Pentru a reduce emisiile de mirosuri, BAT consta in utilizarea uneia dintre

tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

-Depozitarea si manipularea corespunzatoare a materialelor urat mirositoare -

-Reducerea la minimum a utilizarii de materiale urat mirositoare -General aplicabild

-Proiectarea, exploatarea si intretinerea atenta a oricarui echipament care ar putea
genera emisii de mirosuri

Echipament de captare si epurare a emisiilor este prevazut cu
sistem de injectie carbonat de calciu, care absoarbe eventuale
emisii de compusi organici volatili, ce ar putea genera miros.
Tehnicile generale de reducere a emisiilor contribuie si la
prevenirea sau eliminarea eventualelor mirosuri.

1.3. CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU PRODUCTIA DE ALUMINIU, INCLUSIV PENTRU PRODUCTIA DE ALUMINA S| ANOZI

1.3.4. Productia de aluminiu secundar

Materiale secundare

BAT 74. In vederea cresterii randamentului materiilor prime, BAT consta in separarea

componentelor nemetalice de metale, altele decat aluminiul, prin utilizarea uneia dintre

tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora, in functie de componentele

materialelor tratate.

- Separarea magnetica a metalelor feroase

- Separare prin curenti turbionari (utilizdnd campuri electromagnetice mobile) a
aluminiului de alti compusi

- Separarea pe baza densitatii relative (utilizand un lichid cu densitate diferita) a
diferitelor metale si a compusilor nemetalici

Nu este cazul de utilizare a unor tehnici de separare pentru
categoriile de materii prime/deseuri folosite ca materii prime

Energie

BAT 75. In vederea utilizarii eficiente a energiei, BAT consta in utilizarea uneia dintre

tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

- Preincalzirea incarcaturii din cuptor folosind gazele de evacuare - Se aplicd doar in
cazul cuptoarelor nerotative

- Recircularea gazelor cu hidrocarburi nearse inapoi in sistemul arzatorului -Se aplicd
numai in cazul cuptoarelor si uscatoarelor cu reverberatie

- Furnizarea de metal lichid pentru turnare directa -Aplicabilitatea este limitatd din
cauza timpului necesar pentru transport (maximum 4-5 ore)

Operatorul realizeaza audituri energetice periodice si aplica
recomandarile acestora.

Gazele evacuate nu se recircula.

Turnarea barelor se face prin turnarea directa a materialului lichid
din cuptorul de mentinere




Concluzii BAT - industria metalelor neferoase

ALU MENZIKEN SRL

Emisii in aer

BAT 76. Pentru a preveni sau a reduce emisiile in aer, BAT consta in indepartarea uleiului
si a compusilor organici din span inainte de etapa de topire utilizand centrifugarea si/sau
uscarea

Aplicabilitate -Centrifugarea se aplica doar spanului extrem de contaminat cu ulei, daca
are loc inainte de uscare. Ar putea sa nu fie necesara eliminarea uleiului si compusilor
organici in cazul in care cuptorul si sistemul de reducere a emisiilor sunt concepute pentru
a functiona cu materiile organice.

Cuptorul de topire are 2 camere, prima fiind destinata topirii
deseurilor de aluminiu (camera,rece”), temperatura de lucru este
de 840°C. Incilzirea materialelor (deseurilor) introduse in camera
se face lent, pentru a favoriza uscarea materialelor inainte de a se
ajunge la temperatura de topire a aluminiului.

Emisii difuze

BAT 77. Pentru a preveni si a reduce emisiile difuze provenite din pretratarea deseurilor,

BAT consta in utilizarea uneia sau a ambelor tehnici indicate mai jos.

- Benzi transportoare inchise sau pneumatice, cu sistem de extractie a aerului

- Incinte sau hote pentru punctele de incarcare si de evacuare, cu sistem de extractie a
aerului

Nu se utilizeaza benzi transportoare

Pentru a preveni si a reduce emisiile difuze, in zona de alimentare
a camerelor cuptorului de topire sunt amplasate doua hote
racordate la instalatia de captare si tratare a gazelor

BAT 78. Pentru a preveni sau a reduce emisiile difuze provenite din procesele de incarcare
si descarcare/ evacuare a cuptoarelor de topire, BAT consta in utilizarea uneia dintre
tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

a. Amplasarea unei hote in partea superioara a usii cuptorului si la gura de evacuare unde
are loc extractia de gaze reziduale, conectate la un sistem de filtrare -General aplicabild
b. Incinta de colectare a fumului care sa acopere atat zonele de incarcare, cat si zonele de
evacuare -Se aplicd doar in cazul cuptoarelor cu tambure fixe

c. Usa cuptorului inchisa etans (1) - General aplicabila

d. Carucior de incarcare etans -Aplicabild numai in cazul cuptoarelor nerotative

e. Sistem cu aspiratie stimulata care poate fi modificat in conformitate cu procesul
necesar(1) - General aplicabild

BAT 78 (a) si (b): constau in aplicarea unei capote prevazute cu un sistem de extractie pentru
colectarea si gestionarea gazelor reziduale generate de proces.

BAT 78 (d): Schipul se cupleazd etans la usa cuptorului in cursul descdrcdrii deseurilor si mentine
cuptorul etans in aceastd etapd.

Operatorul aplica urmatoarele tehnici pentru a preveni si a reduce
emisiile difuze provenite din procesele de incarcare si descarcare/
evacuare a cuptorului de topire:

- in zona de alimentare a camerelor cuptorului de topire sunt
amplasate doua hote racordate la instalatia de captare si tratare
a gazelor

cuptorul de topire are doua camere si doua usi culisante (in plan
verical) aferente, care sunt inchise oferind o etanseizare eficienta

care sa previna scurgerile de emisii difuze si sa mentina o

presiune pozitiva in interiorul cuptorului in etapa de topire

Operatorul trebuie sa analizeze/evalueze in continuare eficienta

sistemelor de captare si tratare a emisiilor din hala cuptoarelor.

BAT 79. Pentru a reduce emisiile generate de tratarea zgurii/scoriei, BAT consta in
utilizarea uneia dintre tehnicile de mai jos sau a unei combinatii a acestora.

-Racirea zgurii/scorii de indata ce este indepartata din cuptor, in recipiente etanse sub un
gaz inert

- Prevenirea umezirii zgurii/scorii

-Compactarea zgurii/scorii cu un sistem de extractie a aerului si de reducere a emisiilor de
pulberi

Operatorul utilizeaza tehnici pentru a reduce emisiile generate la
evacuarea zgurii din cuptoare, transport si stocare, conform BAT.
Colectarea zgurii de la suprafata metalului topit din camera
»rece” a cuptorului se face cu o masina de zgurificat iar din
camera ,,calda” a cuptorului, cu un dispozitiv special montat pe un
incarcator frontal. Zgura

colectata fierbinte este transportata la locul de depozitare, intr-o
incapere delimitata cu pereti si tavan de restul halei, racordata la
instalatia de captare si de tratare a gazelor.

Racirea zgurii se face sub clopote  in care se injecteaza argon.
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Emisii dirijate de pulberi

BAT 80. Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal rezultate din uscarea spanului si
indepartarea uleiului si a compusilor organici din acesta, din concasarea, macinarea si
separarea uscata a compusilor nemetalici si a metalelor, altele decat aluminiul, precum si
din depozitarea, manipularea si transportul in cadrul productiei de aluminiu secundar, BAT
consta n utilizarea unui filtru cu sac.

Tabelul 15 Niveluri de emisii asociate BAT pentru emisii de pulberi in aer rezultate din
uscarea spanului si indepartarea uleiului si a compusilor organici din acesta, din zdrobirea,
macinarea si separarea uscata a compusilor nemetalici si a metalelor, altele decat
aluminiul, precum si din depozitarea, manipularea si transportarea in cadrul productiei de
aluminiu secundar
Parametru BAT-AEL (mg/Nm?3)!
Pulberi <5
'Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare

Nu este cazul

BAT 81. Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer rezultate din procesele
care tin de cuptor, precum incarcarea, topirea, evacuarea si tratarea metalului topit in
cadrul productiei de aluminiu secundar, BAT consta in utilizarea unui filtru cu sac.

Tabelul 16 Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisii de pulberi in aer rezultate din
procesele de cuptor (incarcarea, topirea, evacuarea si tratarea metalului topit in productia
de aluminiu secundar)
Parametru BAT-AEL (mg/Nm?3)!
Pulberi 2-5
'Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare

Echipamentele de topire/mentinere/aliere/turnare sunt prevazute
cu sisteme de aspiratie si desprafuire, cu filtre cu saci.

Se monitorizeaza pulberi totale la cosul de dispersie, dupa filtru
Cu saci.
Monitorizarea periodica arata valori masurate mult sub 5 mg/Nmc.

BAT 82. Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer provenite din procesele de

retopire din productia de aluminiu secundar, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile

indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

- Utilizarea de material de aluminiu necontaminat, adica material solid care nu prezinta
alte substante cum ar fi vopsea, materiale plastice sau ulei (de exemplu, tagle)

- Optimizarea conditiilor de ardere pentru a reduce emisiile de pulberi

- Filtru cu sac

Tabelul 17 Nivelurile de emisii asociate BAT pentru pulberi provenite din procesele de
retopire in cadrul productiei secundare de aluminiu

Parametru BAT-AEL (mg/Nm3)"2
Pulberi <5
'Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare
2Pentru cuptoarele concepute pentru utilizarea exclusivd de materii prime necontaminate si care
chiar le utilizeazd, pentru care cantitatea de emisii de pulberi este mai micd de 1 kg/h, limita
superioard a intervalului este de 25 mg/Nm? ca medie a probelor obtinute pe parcursul unui an.

Operatorul aplica urmatoarele tehnici pentru a reduce emisiile de
pulberi
- selectarea materialelor de aluminiu Tnainte de incarcarea
cuptorului de topire
- optimizarea conditiilor de ardere pentru a reduce emisiile de
pulberi
- sisteme de aspiratie si filtre cu sac

Se monitorizeaza pulberi totale la cosul de dispersie, dupa filtru
Cu saci.
Monitorizarea periodica arata valori masurate mult sub 5 mg/Nmc.
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Emisii de compusi organici
BAT 83. Pentru a reduce emisiile de compusi organici si de PCDD/F in aer generate de
tratamentul termic al materiilor prime secundare contaminate (de exemplu, span) si de
cuptorul de topire, BAT consta in utilizarea unui filtru cu sac, in combinatie cu cel putin
una dintre tehnicile urmatoare:

- Selectarea si alimentarea cu materii prime in functie de cuptor si de tehnicile de

reducere a emisiilor utilizate

- Sistem cu arzator intern pentru cuptoare de topire

- Postarzator

- Stingere rapida

- Injectare cu carbune activat
Tabelul 18 Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de TCOV si PCDD/F in aer

generate de tratamentul termic al materiilor prime secundare contaminate (de ex., span) si
de cuptorul de topire

Parametru | BAT-AEL
TCOV < 10-30 mg/Nmc¢’
PCDD/F < 0,1 ng I-TEQ/Nmc?

'Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare
2Ca medie pe parcursul unei perioade de esantionare de minimum sase ore.

Operatorul aplica urmatoarele tehnici pentru a reduce emisiile de

compusi organici si de PCDD/F in aer generate de tratamentul

termic al materiilor prime secundare contaminate (de ex., span) si

de cuptorul de topire:

- instalatii de captare si retinere a emisiilor, cu filtre cu sac si
sistem de injectie hidroxid de calciu si carbune activ

- selectarea si alimentarea cuptorului de topire cu materii prime
cu continut de maxim 4,05% material organic

Monitorizarea PCDD/F- Valorile masurate sunt foarte mici.

Se justifica solicitarea operatorului de modificare a frecventei de
monitorizare pentru acest indicator, de la cea semestriala,
prevazuta in AIM 23/14.08.2020, la frecventa anuala.

0,0026 ng I-TEQ/Nmc? - 2022

0,0041 ng I-TEQ/Nmc? - 2023

AIM nu prevede monitorizarea emisiilor de TCOV

Emisii acide

BAT 84. Pentru a reduce emisiile de HCL, Cl, si HF in aer provenite din tratamentul termic

al materiilor prime secundare contaminate (de exemplu, spanul), din cuptorul de topire,

precum si din retopirea si tratamentul metalului topit, BAT consta in utilizarea uneia dintre

tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

- Selectarea si alimentarea cu materii prime in functie de cuptor si de tehnicile de
reducere a emisiilor utilizate

- Injectarea de Ca(OH)2 sau de bicarbonat de sodiu in combinatie cu un filtru cu sac (1)

- Controlul procesului de rafinare, adaptand cantitatea gazului de rafinare utilizat pentru
indepartarea impuritatilor prezente in metalele topite

- Utilizarea clorului diluat cu gaz inert in procesul de rafinare.

Tabelul 19 Nivelurile de emisii asociate BAT pentru HCL, Cl, si HF in aer provenite din
tratamentul termic al materiilor prime secundare contaminate (de ex, spanul), din
cuptorul de topire, precum si din retopirea si tratamentul metalului topit

Parametru BAT-AEL mg/Nmc3
HCl < 5-10'

Cl, <123

HF <14

'Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare. Pentru rafinarea realizatd cu substante
chimice care contin clor, BAT-AEL se referd la concentratia medie in timpul clorindrii.

Operatorul aplica urmatoarele tehnici pentru a reduce emisiile de

HCL, Cl; si HF in aer:

- selectarea si alimentarea cuptorului de topire cu materii prime
cu continut de maxim 4,05% material organic

- injectarea de Ca(OH), si cdrbune activ, in combinatie cu un filtru
Cu saci

Nu se utilizeaza clor.

Prin topirea deseurilor de aluminiu in cuptorul rotativ basculant se
poate realiza eliminarea magneziului fara aditia de clor.

Pentru degazarea aluminiului topit inainte de turnare se foloseste
argon.

Monitorizarile de HCl si HF realizate arata incadrarea in BAT-AEL.
Valorile masurate sunt foarte mici sau sub limita de detectie
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2Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare. Pentru rafinarea realizatd cu substante chimice care contin
clor, BAT- AEL se referd la concentratia medie pe durata clorindrii.

3Se aplicd numai la emisiile provenite din procesele de rafinare realizate cu substante chimice care contin clor.
“Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

Deseuri

BAT 85. Pentru a reduce cantitatea de deseuri din productia de aluminiu secundar trimise

spre eliminare, BAT consta in organizarea operatiunilor de la fata locului astfel incat sa se

faciliteze reutilizarea reziduurilor de proces sau, daca acest lucru nu este posibil,

reciclarea reziduurilor de proces, inclusiv prin utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai

jos sau a unei combinatii a acestora.

- Reutilizarea pulberilor colectate in proces, in cazul unui cuptor de topire care utilizeaza
acoperirea cu sare, sau in procesul de recuperare a zgurilor de saruri

- Reciclarea completa a zgurii de saruri

- Aplicarea tratarii zgurii in vederea recuperarii aluminiului in cazul cuptoarelor care nu
utilizeaza invelis de sare

Operatorul aplica urmatoarele tehnici pentru a reduce cantitatea
de deseuri trimise spre eliminare:

- reutilizarea reziduurilor cu continut ridicat de aluminiu
generate in diverse etape ale proceselor care au loc pe
amplasament (capete de bare, span de la debitari, etc.) in
procesul de topire

- reutilizarea zgurii (dupa lingotare pe alt amplasament)

BAT 86. Pentru a reduce cantitatile de zgura de saruri rezultate in urma producerii de
aluminiu secundar, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate sau a unei
combinatii a acestora.

- Cresterea calitatii materiei prime utilizate prin separarea compusilor nemetalici si a
altor metale, cu exceptia aluminiului, in cazul deseurilor care contin aluminiu
amestecat cu alti compusi -General aplicabild

- Eliminarea uleiului si a compusilor organici din spanul contaminat inainte de topire-
General aplicabild

- Pomparea sau amestecarea de metal -Nu se aplicd in cazul cuptoarelor rotative

- Cuptor rotativ basculant - Pot exista restrictii privind utilizarea acestui cuptor, datd
fiind dimensiunea materialelor cu care este alimentat

Operatorul aplica urmatoarele tehnici pentru a reduce cantitatile

de zgura de saruri rezultate in urma producerii de aluminiu

secundar:

- Utilizarea de materiil prime sortate, de calitate buna, pentru
cresterea randamentului de proces

- eliminarea uleiului si a compusilor organici in camera rece a
cuptorului, cu incalzire lenta

Prin topirea deseurilor de aluminiu in cuptorul rotativ basculant

se poate realiza eliminarea magneziului fara aditia suplimentara

de clor.

1.3.5. Procesul de reciclare a zgurilor de saruri

BAT 87. Pentru a preveni sau a reduce emisiile difuze provenite din procesul de

reciclare a zgurilor de saruri, BAT consta in utilizarea uneia sau a ambelor tehnici indicate:

a. Echipament inchis prevazut cu dispozitiv de extractie a gazelor conectat la un sistem de
filtrare

b. Hota cu dispozitiv de extractie a gazelor conectat la un sistem de filtrare

Stocarea zgurii fierbinti se face intr-o incapere delimitata cu
pereti si tavan de restul halei, racordata la sistemul de colectare
si evacuare a gazelor de la cuptoarele de topire si de la cuptorul
de mentinere. Racirea se face sub clopote, in atmosfera de argon.
Minimizarea cantitatilor de zgura este indicator de proces si
problema este abordata periodic (audituri interne pe deseuri).
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