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RAPORT ANUAL DE MEDIU
PENTRU ACTIVITATEA DIN ANUL 2023

1.Generalltati:

Prazentul Rapont este Intocmit in vederea respectani obligatiei de raportare prevazutl in Autonzatia Integrata de Medi nr. S8
135 din 29 08 2012 eliberala de Agentia Regionala de Protectie 3 Mediulul Sibiu,

2.Raport:
Genearalay -
Autorizatie Integrata de Mediu nr.135 din 29.08 2012
Actualizata |a data de 03.03.2016
Modificats la cata de 26.05.2017
Procedura in derulare - Solictare in vederea oblinorii autorzatiel integrate de mediu OEHLER MECANICA SRL .Dosar

11836/4115/23 06 2022 APMSdu

Identificarea dispozitivulul

Numele companiel titulare

Numele mstalatie:

Adresa instaiabel

Coordonate geografice do
amplasament

CAEN cod (revizia)

Adivitate principals
Volumul productiel
Autoritati de teglementars

Numarul instalatilor

Numarul oreior de functionare
pean

Numarul anagajatilor

S.C. OEHLER MECANICA SRL

Instalatie pentru producerea unor mijfloace de transport rutiore pentru marfd, agriculturd §i alte
octivithtl a cdror suprafete motalice nocesith trataroa suprafetelor prin acoperire autoforetica.

Localitatea Mamsa-Avrig str Uzinei nt. 1 judetul Sibly
Conform schite! anexate(coordonate geografice STEREO?0)

Codul CAEN rev, 2. 2820 - Produdiia de carosari, remorci gl semiremora
Codul CAEN, specific 2581 - Tratarea §i acopetires metalolor

Instalabe pentry tratarea suprafotelor metalelor si matensislor plastice prin folosirea procedeeior electroittice
si chimice, la care volumul care volumul cuvelor de tratare depaseste 30mc, Productia de remorci si utilaje
agncole

Remorcl agricole: 1269, Cisterne agricolo Tractoare do curte accesoniutiajbuc; piese de schimb
suprafata acoperia anticoroziv. 155 1860mp

APMSIBIU
1
4 160 orelan

167

Toate  activRatie/proceseie
conform Anexel | a Legil nr.
278120 13

Categoria de activitate conform Anexes 1 a Legi e, 27872013 privind emisile ndustriale
2  Productia 31 prelucrarea mataleior

26, Instalayi pentru ratarea suprafeleior metalelor 91 materialelor plastics prin folosirea procedeaior
clectroltice §i chimice, 1a cate volumul cuvelor de tratare depageyte 30 me

Cod de Incogintrare Facalh (G150 1A

Deali bancess | Trerorerw




J.Informatii suplimentare

Raportul cuprinde informaty rafentoare ta sctivitatea societstis, In anul 2023, sntenor mportin.
Documente/rapoane de nspectie/notficariiconcluzi auditun de mediu realizate de alte autoditdy se vor atasa prezentulul raport

1. Rapon de mspectie GNM-CISdu Nr. 13000712 2023
2 Cenifical ISO 14001:2015 nr, E-3879/21 emis i507.09.2021 valabil 15,04 2024 si
Certificat ISO  §001:2015 nr. Q-3876/21 emis 107 09.2021 valabil 1504 2024

4 Managementul activitatii

Sccietatea SC OEHLER MECANICA SRL acorda in mod constant si sustinu! 0 grja decsebids protectai si consenvarii mediului
inconjurater, avand in vedare in mad decssbit pentru aceasta

- mespectarea legisiatial in vigoare referitoate 1a protectia

- modului;

- wconomisires resursalor naturale:

- identificarea potentialelor rscur, anhciparea consecintelor 81 luarea i considerare a acestors:

< medemizarea, relehnclogizarea progresiva a fluxulyl tehnologic pentru crasterea eficientel mijloacelor de
depolyare.

5.C. OEHLER MECANICA S R L a finaizat implemeantarea un sistem cenfficat de management ¢s meadiu in anul 2015 nr certficat
E- 3879/18 data cenficarii initiale’ 16.04 2015 Procedurs do acredtare s-a efectuat de catre QSCert SRL Romania finalzandu-
s8 cu acordarea unul .Centificat al sistermelor de management de mediu ISO 14001:2004

In@nul 2018 pe baza audiului de certficare Raport de audit Nr 1285 5/2018,s-a dovedit ca sistemul de managament indeplinaste
carintele standardului 1ISO 14001:2015 Certficatul a confirmat faptu! ca Sitemul de Managament de Mediu & fost stabdit si
implermantat in mod corespunzator, iar organizatia il aplica In conformitate cu standardul 1ISO 140012015 pantru productia de
remorci agricole si protectiie anticorozive,

Activiatea de management in 2023 s-a desfligurat in baza unor procoduri scrise i instruchuni de lucry s-au intocmit documentele
necesate desfasuran suditelor - manualul de mediy, procedurile de mediu, procadut! operationale fise operationale, necesansd
08 instruire.

Deasomenea SC OEHLER MECANICA SRL aro implementat s Sistemul de Managementa! Calitatii conform 1SO 9001:2015.

In 2023 a avut loc audituri de supraveghere pe ambele standarde ISO 14001:2015 si ISO 9001 2015si s-a constatat aplicarea
corespunzacare a acestora loate compartimentele societati In baza auditului de recontificare nr 1285/2021-06 s-a ema rapoante
alerents.

Prn Declarata Administratorulul firmel privind politica de mediv, managementul firmel se angajesd @i igi asuma
responsabiitotea pentru implementarea, mentinerea 3l imbundtiiirea SMM. Prin aceasta este stabilt sensul general ai direcpe
de actiune sl sunt focate principlie ce stau la baza activitaplor firmel, linile directoare, nivelul de responsabiltate i de performants
de madiu fald de care vor fi evaluate toate ecjunile ulerioare.

Politica ge madiu adoptata de catre SC OEHLER MECANICA SRL se concretizeazd in:
- Evaluarea §i lineren sud contral a impactulul actvitdtilor firmel asupra mediulul;
= Angajamentul conduceril pantru Imbunitiifire continud, prevenirea poludrs precum §i alocarea de resurse spacifice
in acest scop,
- Respectarea prevedenior lega‘e i o2 reglsmentare aplicabile spacifice;
- Stabilires i analizaroa obioctivelor gl Yntolor de mediu,
- Imphcarea angajatior In realizarea funclionalitd{s SMM.

Poltica de mediu se actualizeazd periodic §i este disponibild penfru toate pidile intoresate. este comunicats tuturor
angajapior i face cbiectul instruinilor periodice planificate. Conducerea firmei esto responsabild de implementarea politicl $i de
punerea la dispozitie a luturor resurselor necesars In acest sens.

Principide de baza carora este formulata pobtica in domeniul caltsti si a mediului 0 S.C. OEHLER MECANICA SR.L au la
baza conceplole, calitate totala® si | dezvoitare durabila”

Politica in domeniul calitagli, mediulul, sanatati si securitatil in munca

Caitatea, proteciia medivlui, sdndtatea $i securitatea In munca fag parte dintre valoriis la can (inem, fiind intagrate in strategls
dezvoltdri pe termen lung & firmel noastra 3l constitule unele dintre aspectele care ne reprezinti.

Suntem congtienti ci in egald masurd cabtatea produseior §i sorvicilor, gnja pentru mediu, imbunatalirea continud a conditiilor
de muncd ¢i de prevenire a riscurior profesionale precum gl impicarea Tn viata comunithtd cdreia 1i apartinem, In conditide
respectini depling a carinteior legisiaiel In vigoare, sunt esentiale pentry

succesul nostru,

In acest sens suntem dedicalj injelegeni continue a nevodor tuturor partilor interesate astfel Incdt sa asigurdm sustenabilitaten
activithtior noastre pe termen lung, pe Intreg lantul valorc.

achizitii - productie si servicii asociato- clionti, autorititil comunitatea locala.



Achizitii:

Cotaboram indeaproape cu furnizori nostrl pentry asigurarea pratectiet mediulul 81 a climel, & consarvari si regenerarii resurselor
folostte, peniru respectarea drepturilor omului in relatinile noastre de colaborar precum si pentny  asgurarea unor conditi de
munca decente

Asgurarea sustenabitati este angajamentul nostru pentru intregul ciclu de viata al produselor noastre.

Productie sl servicii :

In procesul de productie sl @ servicllor gsociate, suntam angajati in mod continuu in raducerea consumulul de ensig=e sl al
resurselor necesare In acest sans svand implamentato cele mai modeme sisteme de management si mediuiui( 1ISO 14001)
Ibunatatires conditilor de munca a angajatiilor nostri reprezinta o preacupare continua, considerand ca ol mprezinta coa mai
impodanta resursa a noastra.

Promovarea diversitatil si oportunitatilor egale sunt o alta latura importants a poRticilor noasire. consderand ca fiecate finta
umana poate fi in mod docisiv 1a dezvoltarea si sustenabilitatea afacerl aplicand in acest sens in mod riguros cele mal bune
pragtici din domeniu

Clienti,autoritati guvernamentale, comunitate :

Unul dintre cele mai importants angajaments als noastre este garantares cétre clientii nostri si sutortalle guvernamaniaie a unor
produse de cea mai Inaltd calitate si cu un grad Tnalt de sigurantd a utlzdnl, aplednd in mod riguros cele mal inalte standarde
dgin domeniu. Suntem un membry activ In cadrul societdti =i al comunitdtii locale. find mplicati intr-0 gamd largd de activadti ce
sustin educatia, sportul si protejarea mediului Inconjurator

Pentru punerea In practica a acestel politici Integrate de caltate, mediu, sdnstate §i securitate ocupationald, suntsm condusi de
urméatoarale principli gi valori pe care suntam angajati Intr-un mod ferm 54 lo respactam
- Orientarea cdtre o ghndire bazatd pe identificarea, evaluarea si tratarea riscuriior,
- Ornientarea catre clent pantry a damonsira ca cerinjele | agleptariie acestula sunt indepinte;
<  Orentarea catre angajati 5| partenerii nostn prn asigurarea unul mediu de lucru pretenos sirespectarea une! atmosfere
oo inaltd oticd profesionatd;
- Orientarea citre Imbunstifirea continud a eficacithtl §i eficentel sstemulu de mansgement integrat al calatii
mediulul, SANAALI §i securtall in munca;
- Ornentares catre conformarea cu legisiatm In vigoare dar §i cu reglementirile i cerinjele pirilor interesate pe care ni
le asumam sl la care subscriem,
- Onentarea catre societate si comunitatea locald prin implicarea voluntard in asigurarea sprlinuluinecesar cresteni
condtifor de viata,

Directille strategice In care actiondm pentru aphcatea prezentelor politici pe Intreg lantul nostru valoric sunt urmatoarele

a.lmpactul asupra climel

-Suntem angajati in asiguraren neutralitdts In ceea ce priveste amprenta de carbon legath de aprovizionarea si productia de
energie.

- Depunem efortun continue pentru reducersa amprentel de carbon detarminata de citre produsele aprovzionate, procesele
noasire logstics sl produsele vindute de cilre nol;

b. Consumul de energie
. Organizatia noastrd dspune de un amplu program de imbunititire a eficiental snergetice orienta catre reduceres
consumuriior energotice,
- Sufm:“wulnucunmdadlvm'aapmwmembmwdmmamuwmm
regenetabile;

c.lmmonmimum

-Programul nostru de reducere a costunior are ¢ punct central idantificarea de solutl pantru reducerea consumulyl de
materii prime i materiale cu iImpact direct asupr tipulul &i cant2dtii de deseun generate.

«  <Suntem angajati In perfectionarea continud a metodelor de epurare 8 apelor uzate si de reducere & cantititios de
pokuanti eliminall in apa industriala,

- Avem un angajament ferm In ceea ce prveste Imbunatitirea continud a tehnologillor ce permit captares si reducerea
cantithtii de gaze omise in atmosford,

- Gestionarea cat mai optima a diverselor tpun de deseun se afld In centryl preocupdnior noastre de Imbundtatire a
procasalor interne;

d. Calitatoa produselor
- Suntem angajall In continua perfectionare a proceselol noastre inteme si a servicrlor asociste astie! Incat sa asiguram
parmanent o caltate cit mal ndicatd a produselor cu impact diract asupra cresterii satisfactiel chentiior sl reduceri
impaciulul asupra mediulul prin reducersa cantitdtii de rebutun si deseurl generate,

e, Sanatate si securitate
. Suntem angajati In perfectonarea continud a sistomalor de protectie @ munci angajatior, aviind ca obiectv pancipal
reducersa continud a numarulul de accidente sl incidents la locul de munca.



- Investim resurse importanta in protejares datelor personale ale angajatior ¢l partenerior nostrd precum siin protsjarea
informariiior confidentiale;
- Aplicam cele mai Tnalte standarde In ceea ce priveste stica munci si drepturile omulul,
- Pentru o gestiona In mod eficient prohbitide si restrictile impuse asupta malerialolor 1 subsatantolor periculoaso,
g:tuuzim In permanenta informatile pevitoars la aceste mateniale In aistemul global IMDS (International Material Data
ystam);

1. Partenenatul cu comunitatea
- Avem o implicare activa in viata comunitatil prin sustinerea initiativelor ce privesc educatia sporul s protajarea madiulul
inconjurdtor,
«  Lanive! operational, pentru implementared programelor asociolo directilor strategice de actiune, utifizdm cele mai bune
practicl gin domeniul managementulul organizational, reprezentand adesea un model pentry parteneri nostn.
- implementarea polticilor are ka bazé un sistem de Up Balanced Scorecard prin care obiectivele strategice sunt stabilite.
definite, distnbults, monitorizate si ajustate pe toate nivelurie lantului de valoare intr-un mod integrat,

- Imbunatatirea continud a performantelor precum si adaptarea continud a politicilor si obiectivelor strategics are 1a baza
cele mai modemne practici din domeniul Imbunatétini continue

- Prezenta poMicd de ca¥ate, mediu, sindtate gi securitate Tn munca se aphica tuturor produselor proceselor, activitdiior
¢ sarvicillor efectuate de citre SC QEHLER MECANICA SRL pentru: dezvoltares & fabricatia de remorc! | miloacs
transport, utilaje in domaniul agncol,

In acest sens responsabiltatie 5 autoritdiiie funclisor implicate decurg dupd cum acestea sunt definite In caplolele manualulul
integrat 8l calitdly, medivlul. sanatalil gi secuntati In munca precum gl @ documentelor |3 care acesta face referite

Pentru aplicatea prezentelor politici, managementul de la cel mai Tnalt nivel ol societstil 1gi asuma leadershipul, angajamentul gi
responsabitalde refertoare fa Implementarea. menfinerea $ Imbunatatirea continud 3 sistemulul integrat al calitath mediulul,
uuﬂﬁ §i securitdtil in muncl prn

Asumarea raspunderii pentru eficacitatea sistemulul de managemen! integrat al caltayll, mediulul sBnAtis g securtafs

ocupationsle,

- Asiguramp cd politica gl oblectivele refentoare Ia calitate, madiu sunt stabiiite §i sunt compatibile cu contextul §i directia
strategica ale crganafie:

- Asigurarea c cerinjele sistemulut de management integrat al calitafl, mediciui, sOnStALl §: securitdlil ocupaponake sunt
Integrate in procesele de afacern ale organizatiel,

«  Promovarea aborddril pe bazd de proces gl o;

- Asigurarea ¢l resurselo necesars pentru sistamul de management inlegrat al caltdpil, mediulul sSndta{i yi securitals
ocupationaie sunt disponiie;

- Comunicarea importantei unul management eficace al caldapi, mediulul, sanatéli i securtatl ocupationals §i a
conformirii cu cerintole sistemuiul de mansgement integrmt:

- Asigursrea cd sistemul de management integrat ol calitdfl, modiulul, sandtatii §i securitayi ocupalionale obtine
rezultatele intentionate;

«  Angrenarea, drectionarea gl susiinerea angajatilor gi partenerilor nosin pentru a contribui 12 eficactates sistemulul de
management integrat al calatl, mediull, sanstayi gi securitdtii ocupationale,

- Promovarea imbundtaing

- Smumnnmmnmmdommmmammnm&mmmmmmuwmw
lot de responsabilitate;

- DehgunoeuemmmMmqumpommumpwm;tawmwlunapmmm
corespunzilor sarcindor care i revin in cadrul acestul sistem, asa cum acesies rezultd din documentels ¢
reglomontarile acestuin
Avem In vedere $i ne asigurdm c prezenta poltics este disponibild, comunicatd, injeleasd 3l aplicatd In cadrul intregi
noastre organizatll §i stunci cand este solicitata @ste comunicatd s aitor par interesale relevanta, dupd cum este cazul

Aspecto do mediu sl aspocte semnificative de mediu

In cadrul domeniulul de aphcare a sstemulul de management de mediv SC OEHLER MECANICA SRL si identfica, anual sau
ori de cate ofi apar modificari, aspecte de mediu ale activitdtilor, produselor si servicalor pe care le poate controla si pe care le
poate influenta, precum si impacturile de mediu asociate acestora

Pentru identificares aspectelor de mediu se (au in consderare toll factorll de mediu

Emisiile in aer,

Scurgerile in ape:

Curgerile pe sol,

Utilizarea materilor pame s a resurselor naturale;

Utilizarea energiel,

Energla emisa (de exempiu caidura, radiatile. vibralille {zgomotul), luminaj,

Generarea d2 deseun s5au de subproduse.

Utilzarea spativiui

In procesul de |dantificare a aspecielor de mediu se tau In considerare conditile nommale de funcionare, condill anormalks de
functionara, pracum sl impactunie semnificatve potantiale asociate situatilor prevzibile in mod

rational sau situatile de urgenta.

Se stabilesc criterii pentru a determina aspectels de mediu semnificative. Criterile stablite pentru determinarea aspectelor de
mediu samnificative sunt obligatils de conformara (cerintals legisiative si alte cerinte), frecventa de producere a impactulul,
natura resurser naturale/poluantulut/deseulyl, gravitatea impactuluicontrolul aplicat pentry limare consum resursa naturale si
:mmwdeduwﬂmoomm.um‘ sl o grita de cotare pentru @ determing aspecteis semnficative de

U T R T )



Obligati de conformare

lnSCOE!-ﬂ.ERMECANlCASRLu Rsigurd accesul la obligatile de conformare astfel

prin aplicatia iLegis”

DirectaTehnica asigurd §i gestioneazd standardele,

Pe linie de mediu, comunicares extena cu Servicul Reglementan din cadrul Agentiel pentry ProteciaMediulul

Prin comunicare cu alte parti interesate

Evidenta obligatiiior de conformare se tine in Registrul obligatifior de conformare” sl in _Fisele cu obigatile de conformarn”

axistenta in fiecare xona de fabricatie sau compariment

- Actuaizarea registrulul cu obhgati de conformare se efectueazd o datd pe an 53U on de clte an sunt moddficarvabrogan
ale prevederilar legale sau apar ol madificn In conformitate cu instructiunen

Obligatile de conformare se instrulesc semestrial sl 1a fiecare prevedere legala nou aparuta sau modificata.

Programul managomentulul de mediu
Geoneralitati

I B )

Managementul a decis documentarea, implementatea, mentineraa si imbunatatirea continua a unul sistem integrat de madiu, in
conformitate cu cenntele standard, pentru & demonstra ca

- managementul firmel este preocupal de realzarea oblectivelor sale globale de parformanta. inclusiy & obiectivelor de mediu,
in vederea imbunatatiri continue, tinand cont de necesitatie tuturor partilor intoresate (cllent, angajatl. furnzzorl, sctionarl,
comunitale/societate),

- aspectele oe mediu, fac obiectul politici si a objectivelor generale ale managementubul firme:.

- sunt dentificate critenile si metodele necesare pentru identificares, elminarea sVsau minmaarea aspectelor cu mpact
negatly asupra mediului, otat asupra personalului firmai cat si asupra altor pani interesate;

- sunt stabilte sutoritatea si responsabiitatea functillor care raspund de implementarea s| mentinerea cerintelor de mediy, iar
deczile 58 au la nivele corespunzatoare de autontate;

< suntintrepringe masur pentru a asigura respectaron obligatidor de conformare splicabile, aferente protectioi medivlw, pentru
toate procesals (fabricatie, mentananta, aprovizionare inspecti inceccarn logistica elc ),

- sunt asigurate resursele necesare desfasurars activitatilon,

- sunt intreprinse actiuni de verficare si implemantare in vederoa imbunatatini continue,

«  personalul ce desfasoara activitati de avditare este indepondent fata de procesul auditat.

Oblective, tinte si programe

Anusl se stabdesc chiective si bnte masuablie (cand este posii) de mediv In acord cu sirategia, a poltich declarate si a
angajamentulul luat precum si tinand cont de obligatile da conformare, In functis de realizarids anulul precedent, tinand cont de
aspectele reale si de contextul local,

Objlectivele sl tintale generale ai cele specifice de mediu sunt incluse in "Programul de management do mediy ai societatii®
(@nalzat 8l revizult in fecadre in) cu responsablitati, termene de rezolvare sl buget alocat

Obiectivele de mediu sunt stabilite si sustinute de Indicatorii de performanta.
Planificarea obiectivelor generaie si a calor specifice, se face luand in consderare
conformarea cu obbgatile de conformare Ia cara firma subscre:
aspectele de mediu semnificative;

optiunile tehnologice disponibile firme:,

carntale financiare, comerciale si operstionale,

puncta de vedere aie partilor interesale

OChbiectivele sl lintele sunt stabilte si analizate perodic in vedares detamminari conformitatii cu obligatile de conformare &a care
societatea subscrie. tnand cont de aspectele semnificative dantificate.

Responsabiltates realizani oblectivelor de mediu 3i securtate revine tuluror functiilor relevante din cadrul firmei =i se regasasc in
obiectivele Individuale ale acestora,

In situatia in care nu sunt realizato obiectivels propuse. se stabilesc actiuni de identificare a cauzelor, precum si de eliminare a
acestora, cu responsabilitat sl termone

Stadiul actiunilor stabilite si eficacitatea acestora se analzeazs semestnal de catre managementul societati, (ar rezultatele
obtinute sunt prezentate intreguiul personal cu ocazia sadinielor de analiza si comunicare

Pentru atingecea oblectivelor sl tintelor, se Intocmese Programe de Managoment de Mediu, lar responsabilll de

mediu din fiecare zona de fabncate monitorzeaza lunar stadiul realzani acestorn

Pantru indeplinirea Politics de calitate si mediu, & angajamentului asumat si atingerea obiectivelor sitintelor de mediu, sunt stabilte
programe de management de mediu (anuale sau pe fermen lung), care includ obiective generale si specifice, larmenals si
mijloacale de realzare, responsablitati si autoritall desemnate pantru functile relevante, dupa cum urmeaza

< Programul de management de mediu - esto intcomit pentru o penoada de 1 an |

- Programul ce Conformare — include canntele legale sursels do finantare si responsabiitatie functilor implicate pantru
reducerss efectalor prezents s vitoare ale activitatdor desfasurate. Este intocma in conformitate cu normeie legale in
vigoare in voedarea obtinarii Autorizatiel Integrate de Mediu.

- Planurl de masurVRapoarte de analiza - stabiite in urma auddunior inteme sl exteme, A analzelor efectuate de
managemant



- La elaboraras programealor de management de mediu se [@au i considerare. introducerea de nol tehnologii punciels de
vedere ale partilor interesate tinandy-se cont nclusiv de poitica financiara a organizabe:

Managementul [a cel mal Inall nive! asigura resurseie necesare implemantaril actiunitor din programale de management.
Programele de managemant de mediu sunt analizate periodic de factorll responsabll, in vederea stablich stadluluirealizani lor sau
sunt monitorizate direct de responsabilii de mediu si aduse fa cunostints managementulul do varf.

In situstia unor proiecte svsau dezvoltan (modfican in cadrul procesulul ce reahzare a progusului introducere de nol conditil de
lucru), programele de management de mediu sunt adaptate de la caz ta caz functie de situatie, lar actiuniie sunt stabilte astfel
incal sa asigure implicarea managementulut si nu in ultimul rand, in urma analizadii impactulul acestor schimban asup aspectelor
de mediy.

Modificanie survenite i uma implemantari acestor proiectaldezvoltari, precuym si nolle cetinte ale normelor lagale si de
reglementare apicabile sunt documentate, astfel incat sa se asigure functionarea continua a sistemulul

4.1, Constientizare §i instruire

In cadrul sistemulur de management de mediu un accent deosedit so pune pe instruitea si constontizerea intregulul personat
refertor 13 cunoasterea polticil de mediu, tscurion 9i oportuniatior de mediu, coligatilor de conformare, situati ce urgents si
capcitaie de raspuns. monttonizare sl masurare, comunicare, cuncastorea cerintelor sistemulul de management de mediu conform
standardulul SR ISO 14001:2015, instructiunile siprocadurile de sitem si operationale pracum si cale referitoare 1a sanatate,
secuntate sl normele PSI

Anual se identifica cetintele de formare raferitoars fa mediu si 58 intocmeste un Plan Ganeral de Formare in care sunt cupnnse
cursuri de formare cu tematica de mediu.

Constientizaren personalului se face prin afise pe panoun si instruin & principalelor aspecte referoare la mediu,

4.2, Responsabilitati

SC OEHLER MECANICA respects legislatia privind protectia mediului, are persoane dasemnate cu atributll in domeniul protectie:
medulul care anista persoane imputernicte pentru verificare, inspectie si cantrol punand la dispozite toate documentele relevante
precum si prelecvaresa de probe.

4.3. Raportéri

Raportarie obligatorii sunt transmise la APM SIBIU in conformiate cu raportariia obligatoni din cap 14 alAutorizatiel Integrate de

meda,
Ne Frecventa/
w’ Raportan Autoritatea |s care
) sa face raportaren
Raportan conformAIM
Raportul Anual de Mediu anuai ! APMs:
1 GNM-CJ Sibiu
Raportul anual pormrﬁniwul ouropean i poluuntiior emisi gt anual ! APM Sibiy
2 | transfernyl, conform H.G, nr. 14072008 (EPRTR)
Raportares inventarulul emisilor In atmosferd. conform OMAPM nr. anuai / APM Siblu
3 | 52412000
Conform Legd nr. 2782013 privind emisitle ndustriale pantry instaiatia | anual / APM
care utiizeazasolventl organici $& vor transmite date cafe 5a permita Sibiu se inchud siin
verificarea conformani cu urmatoarele conditit, dupa caz RAM
o)Valotile-lmita de emisio in gazele rezidunie, valotie-limita pentru
emsile fugitive totale ale compusilor organict volatd,
4 | b)Cartinte spacificate in schema de reducers & emiséilor de compusi
organic volatl;,
Raportul privind conformarea Include, dupa caz. un plan de gestionare
a solventior organici pe suport de hartie
Raportarea stuapel gestiuni degeunior conform H.G. nr. 856/2002.08 | anual/ APM
5 | suport de hartie Sibiu se includ siin
RAM
Raportarea siualiel gastiunii ambalajelor si a degaurior ds ambalaje, | anual/ APM
conform Ordinului nr, 784/2012 Datele se transmit si in format Sibiuse Inchud sl in
6 | electronic, xis"protejnt sl pe suport de hartie RAM
Raportarea informatslor privind ukeiul proaspat consumat procum si semesinial sl 3
7 | caitatea provenienta jocalizarea si inregistrarea stocari si predarii solicitarea oxprosa
uleluriior uzate, conform HG235/2007 8 APM Sibiy




Situatia substantelor s: preparatelsr chimice iImportate La solcitarea
g | swtiizate{Raportare SIM SCP-Substante chimica periculoasa) autoritatitor
competente APM
Orica poluare semndicativa se va anunia telefonic Cand so produce
2 APM GNM-CJ Sibiu
Orice date soliciate cu privire |2 caltatea factoriior de mediu din zona | La solictatea
10 autoritatilor
compatents APM
Reclamati( cand ele exmsta) Cand exista
" APM GNM-CJ Siblu
Raportarea incidenteior semnificative Cand se produc
12 APM GNM-CJ Sibiy
Raportarea nvestitwor si cheltuesior de mediu Panodic/APM. GNM-
13 CJ Sibiu
Lista substantelor chimice importate s utizate La solctarea
autoritatilor
14 APM GNM-CJ Sibiu
st in RAM
s Verficarea stari tehnca a constructiior si conducialor 3 anAPM NU
15 | subterane(RAM)
Pianul operativ de prevense si management a stuatilor ¢e urgenta Actudlizat
16 anuaVAPM GNM.-
CJ Sibiu
17 | Efectuarea avditulul privind eficenta enargetica JaniAPM DA
18 | Efectuarea studiuiul privind utiizarea apel JanlAPM DA
& Auditul privind minimizarea deseurior 2 anVAPM NU
Raponan inSistemul Integrat de Mediv-portal SiM
Raport priving conformarea instalatiel cu prevedenie AIM-Registrul anualia
' | wpPC solicitare/SIM
Raportul anual pentru Registrul European al Poluantilor Emiai sl anusWia
2 | wransferat conform HG Nr, 140/2008-Registrul EPRTR solicitare/SIM
Rapon privind conformarea instalabei cu prevedanie Legi 2782013 anuaila
3 | Registrul COV solictara/SIM
Raponare invantare locale de emisiil in conformitate cu anualia
4 | ORD.3.26072021 solicitare/SIM
Sttistica deseunior Chstionard: PRODDES completat de producator anualls
5 | de deseurt solicitare’SIM
Raportare SIM SCP.Substanta chimice periculcase anualla

solicitare/SIM




ANUL 2023

Raporiich ]vawp Dhata limith 2 lnm b care e nwl'n. Irvegistrare/data
i Fri _16211729.03.2023
ARPM Shea 129.03.
Iﬂ.q'mml Anmal de Mad (RAM) arem) $-Mar mmﬂ—?{’—————- BM
Repornd amasl peners Regnand european "u'bm.‘m
ot evie i teseforap, evmform TEG, arenl AT ARPM Sedsiy
nr. 140/ 308 (1I'R'TR) AN 8235728.04 2023
1. solicitares
ortare snesntenie cowsdoe fnsoosdool, Leutontatibor A
comform OMATM e, 524/ 200 s voriey! | | SN bRy
it mecdilun 5060/14,03.2023
Plasl de gostermare sl solvengilie oegamei oo
wpemat det OOV, i conformmmmase o ARPM Silmn
reonemanddnlc din ancxa v, 5, al 1LU, ne. e} fa cadeul RAM m;gm’
S99/ 208 cu indificiede ultenionre |CF Sy GNM
Oftatcn mivipo i depctanlor o "
mmm:.u;mp/muu por) M-Mar ARPAL S - i cadend RAM
16211/29.03 2023
3 ¥ s februaric 3 Hoctow
Raportacal situapio gertimn ambulagidos w amil -
Mopamior de smbolaie, comform 10, e favaast :h““‘"“ SEEDELARPA Silwes
21/205 i Oeddirmiles v 794/2012 AR o8
P e 3054/17.02.2023
IReclamas (Saca cle exut) cnd et " lum.u!nﬂh-n: [ g Sow
N " it ARPM Sbag
P JCNM — €1 Sibus
[Mapertaten moderacior seromfcitee s Ladaes producesi [ARPM fbas
S St (gl ear)
llapmufu svesngalor g1 chelteldor de modi lp«u\k hlumr bl ] Snu 15825 1
[Haportarca iuages eolecting p valonficini
sovmnidatoniorn, batesiior 3t anvelopaoe oase La solictarcs
it wor, preccam g o ulonanion wate oo werd saby : suontiplor = a
ocderes 1LG, e 1132/ 200K, 11.G. o, omindle  {cwvepiiy [V caled RAM
002/ 2000 aprobats cu FLG. ne. 255/ 2007, |protectia medinaha
1143 e 4700 304 Inclyse RAM 2022
[l.ha sibstantcloschimicemportate w unluaty b 1 aolicatarca
vz TICE ne. 1005/ 308 gl Incluse RAM 2022
raprwrtan in cadral
Hfeenmres sudituds prond ebcongs encepened | Y am RAM gfovort amhn [ARPM Kby
2000/ 2023 2023 RAM
raportare in calod
Fiecaros suditub peind wilises apa Vars RAM shorent svlii  |ARPM Silics
N N2 12023 RAM
raportsee in cubngd
Akt proined mammadizares dopunlor Janm RAM sfceent ol JARPM Sibay _
2021 /2024 12024 RAM
Venbcaecs star trhece 3 oxtstrocmsion m St latidrs
boctel . $am RAM sferen seniha
: 121 /202 12024 RAM
Raparuare LOV |Incarcare w SIM ARIPM Sbiu 130072023
Rapormec IP1C {lncarcare n SIM ARPA Sibm 13/07/2023
[Raoprears PRIR [Incarcarc i SIM ARPM Sibis [04/0772023
Ruapreare PRODDES {Incurcare m SIM ARDPM Sibiu 107/07/2023
Alte }

privind Fondul pentry mediu Declarate anuala fond de mediu atassta.

- Anual la Comisia Nationala pentru Statistica ~Situatia dessuriior si situatia investitilor si cheftuieltfor deprotectia mediulul.
- Semestrial, informatil privind activitatea de protectia mediulul in intreprindere conform Ord. 175/2005.
+ Semesirial, la Sistemul de Gospodarinea Apelor Sy, date privind rezultatele monitorizani indicatarilor de caltate ai apelor uzate
cu laborator acrediat, In conformiate cu H.G. ne. 35272005, NTPA 002/2005 pentru modificarea si completares H.G. 1882002,

rapottar
- Lunar la Adminstratia Fondului pentru Madiu pentru plata taxalor datorate ce revin societatii in conformitate cu cenntele legale



- Anual, La Sistemul de Gospodarires Apelor Sibiu, Planul de pragatiea sl combatere a poluarni apelor,
conform Ord. 278/1897.

In 2023 s-0 continuat procedurd in vedersa oblineni -Aulorizatiel Integrate de Mediu.
- Solictate In vedaraa obtinefli aulonzatel Integrate de mediy OEHLER MECANICA SRL -Dosar 11838/4115/23.06 2022
APMStiu

4.4, Notificarea autoritatiior
In anuf 2023, nu au avut loc incidente de mediu

5. Materii prime, materiale auxiliare

Materiile prime si materialele utifizate sunt tabla sl profile de otel semifabricate stantato, semifabricate din plastic, componente
din cauciuc, corpuri abrazive, matenalele de scoperve autoforetica chimicale tratare apefiaborator, vopsea pulbers, vopsele
sigrundurilichide, solventi, uleiuri amulsionabile si neemulsionablie, gaze sub presiune si gaze kchefiate

Evidenta materiilor prime si materialelor se tin in programul :Contab SQL

Receptin, descarcares. depozinrea si distribuitea matenilor prime si materiulelor catre sectile de fabricatio se face |n siguranta
fats de mediu cu prevenirealimtarea efectelor negative asupra madaslui i 3 riscuriior directe asupta sanalali angajatilor s
populatiel

Cumpararea materilor prime, materialelor si substantelor/amestecurilor periculcase se face in conformiate cu procedurn
LProspectare piata, evaluare si selectare fumzorkinchelerea comenzivcontractulyl cu furmizoni’.

Inainte de cumpararea oncarei substante sau amestac, se solicta furnizorulul in Comanda/Contract Fisa cu date de secuntate
(FDS), in oonfomm’ou Rogulamanty! (CE) REACH nr 1907/2008 si Regulamentud 830/2015 de modificare a Ragulamentului
nr. 190772006

- Incerinte ganerale de cumparare ale SC OEHLER MECANICA SRL sunt specficaie conditile do medi |

- +Ghidul de achizitii ecologicn in care sunt procizate politcée si practicie refertoare la achziti si orentarea spre
achizity care au un impact minim asupra mediuly. De asemenea sunt specificate asteptarile Compa refentoare la
produsele achizitionate si recomandarile si cerintale pantru furnizori nostri de produse.

Cantithiile utilzate In prezent sunt sub lmidele previzute de legisiatie pentru Incadrarea unitafil sub incidenta Legli 5872018 privind
controlul asupra pencolelor de accdent major, In care sunt implicate substanie periculoase.

Se menfine o evidenta ciara ¢i corecta a stocurilor de maters prime §i materiale auxilare utilizate pe amplasament g
Intocmirea de procedurl pentru revizuirea sistematicd Tn concordantd cu nolle progrese, referitor la matenile prime gl matoriaiele
auxiliare 3l uthizares unora mal adecvate, cu Impact mal redus asupra mediulul

Nu s-au produs medffican majore privind materiile prime ¢i materialele auxiliare folosite orice medificare va fi notificats in
scns autoritdlii competente pentru protectia madiulul Achiritia de materii prime s& face dupa © analza care sa permitd incadrarea
in imitefe stabilite In avtorzalie privind emisiie In factor de medw

Sunt luate toate masurie necesare privind receptia, descircarsa, depozitarea ¢i livrarea catne sectile productive a materiior
prime gl materialelor, pantru @ prevani sau limita efectele negative asupra mediviul, In special poluares aerutal, solulul i apelor
subterane, precum §i mirasunile. zgomotele §i nscurife directe asupra sandtati populatiel

Se cauta In continuare gasirea unor solull alternative pantru utiizarea In procesal lehnoiogic a unor matern prame mai pulin
periculoase, intocminl de proceduri de asigurare a calita pentru controlul materilor prime. verificarea implicalelor de mediu ale
tuturor matenilor prime. produselor semifinite i finite, identficares tuturor desclrcarilor planificate, potentiale, neplanificate.

Substaniele chimice se pastreaza in ambalaje corespunzatoare, etichatate, In focuri special amenajate. eviindu-se pastrarea
In acelagl loc a substanielor care in amestec pot da nagtere la reacyi vioiante, pot forma amestecur explozive.

Stocarea i depozitarea materilor prime g/ suxiliare se face tindndu-se cont de proprietatile fizico-chimice ale substantel
stocate/depozitate, se vor amplasa In incépen impemeabilizate 51 rezistante la matenalele depozitate, previzute cu trases de
captare & scurgenior §i posibdita| da pompars a scurgerior.

Aprovizienarea cu acesta matenale se face coardonat ndmic in functie de volumul productiel evitandu-ge stocarea in cantrab
man .
Se respecta cerinte BAT pentry instatatille de acoparinl metalice, respaciiv

«  Jjnerea unel evidanie riguroase a consumuriiar de materil prime gl materlale suxiiare, reduceres fa minim a consumului de
materii prime, prevenirea pierderior de mateni primeachizifionarea gl folosirea In cant4sli mai mici a substan{elor toxice

- -sxistenta de proceduri pentru Inlocuirea unor substanje/preparate chimice cu altals mal puyn poluante s-a Inlocud agentului
ds pasivare cu confinut de crom hexavalent cu agent de pasivare mai putin toxici{cu hexaflorozirconat de amoniu), pentru
repotole pentru industria autovehicolalor

- -pentru dagresare, BAT este prelungirea duratel de utlizare a ballor de degresare prin reducerea la mnkmum 3 lubrifiantlor
sau uleiulul aplicat pe suprafata pleselor si/sau eliminarea uleiulul in exces prin tahnici fizice §i deci sciderea consumulul
de degresant. Inlocuiren degresdrii cu solvenii prin alte tehnicl, in general pe bazi de apd, ullizarea degresdnl in cascadl
pantry reduceres da matari prime

- -prelyngirea duratel de ublzare & solulilor industriale, precum sl mentinerea cabtdlh acestora prin monitorzarea gi
intretineroa solutsler in limitole stabilte

- <reducerea la minimum a pierderior de materi prime prin refinerea acastora In cuvele industriale




- -prevenirea supradozalulul In solutia balor active, evitdndu-se consumul de matani prme $i plerderiie acestora In apele de
cliatire

- folosirea de bazine cu ciafin multiple in confracurent, §i readuceren apei de clatd in cuva indusinald
- «lolosirea de 1ehnici pantry recuperarea matsriaieior din atapele de clitire
- -raducerea cantitih de substanie chimice prin utizarea de sisteme durabie cu Intretinere sau refacare a solutiel operarea
procesulul in conformdate cu nstructiunde $ procedunie specdice aceste: sctivitdtl, folosirea unui personal caithcal §i instrun
periodic pentru activititie desfagurate

Gaze pentru sudura s debitare |Gaze pentru sudura si debitare
12022 2023
Denumire Cantitste | Unitatede | Denumire | Cantitate | Unitate de
masura masura
Argon Bchid 248779 me Argon lichld | 26656,48 mc
Azot 380435 me Aot 397638 mc
Bloxid do 6037.5 g Bioxid de 6038 kg
carbon carbon
Oxigen 104129 me Oxigen 7913 me
Stargon me Stargon 0 mec
Lasermix 916 me Lasermix 1255 me
Habu 2003 me Hellu 1638 me
BILANT MATERIALE 2023
2023
Materiale
Materiale
maseinstoe | OO Materiale intrate tone Materiale lesite mm“n:: in tone
Produse finke bue. Deseuri | tone
Metal tabla, Meta) tabia.
teviprotie) | 1420 | mmm 4750 Remorci diverse | | "’;”73 Toate | 550 | tewiprofie) | 1730
comp ) comp
mpot.Tabla | 1830 Componanie 4420 Utiaje gricole import Tabla | 2420
obloans mport.Tabla obloane oblo'.m
Sarmasudura | 24 Sarma sudura a9 Tractoare curte fm’ . 21
Cisteme
Materisle Materiale
acoperiri 1014 Materiale acoperir 87 Piase de schimb A 77
Total 3263 Total 2306 Total apeox [tone] 7857.5 Total 550 Total 4160
Verficare: B407 5
INTRARI IESIRI

3263+9306=12568T

PIERDERI'0.5T

8407 5+4160=12667 5T




6. Resurse: apa, energle, gaze naturale

Consum de enargle — anul 20212022

[ Denumice UM 2022 2023
| KAh 995856 | 1862328
Gaz natural Nmc 228 975 278.437

Consum do apd - anul 2022/2023

0)Apd potabid din rejeaua de pe amplasament, administratd de S.C Energomecanica servSRL scopuri igienico-sanitare;
bjAlimentarea cu apa industriall din acaias! refzaua de afimantare de pe amplasament | se folosaste pentry prepararea bador
de acoperire autoforetics gi pentru realizarea etapelor de spélare dupd diferitele faze de tratare a pleselor metaice;

- din putul forat ol S.C. OEHLER MECANICA S R L.~ in scopuri tehnologice/ stingere incendii ny s-a folosit apa in 2023

In cadrul procesulul tehnologic o pane din apa necesars activithlii de spalare dupd operatia de degresare se deminamizeaza
Intre instalatia de demineralizare propie.

Denumire UM 2022 2023
Apa potabla si industnals me 13.200 14100

Modficar aduse autorizatiiior de gospodanre a apelor; nu su fost

Pentru asigurarea in mod sustenabd a unei parti din enargia electrica necasara functionari societatil este in derulare prolectul
PANOURI FOTO VOLTAICE- 1 INSTALATIE DE 400KW

Investitia propusa urmireste realizarea unul ansamblu de PANOURI FOTOVOLTAICE -unithll de productie a energiel electrica
din surse regenerable (radape solara) cu o pulere instalate de 400kw/h realizarea racordunior electnce intre untale
generatoara fotovoltaice si racordul electric [a Sistemul Energetic Natonal (SEN).

Scopul Crearea une: capacitall nol pentru producerea enargiei slectrica din surse regenerabilie-energie solara

Suprafata teren.0,330a
Suprafala panour 0,15ha

Components

- 742 Panour fotovoltaice

= 1 Panou puters mono facials540Wp

- 4 Invertodre cu puterea de 100 kKW fiecare.
Date puters instalatie
DC(STC)Power=0_ 4MWp

AC Powet =0 4mw

ODC/AC Rapa =1

Copacitatea instalats 400 KW

Investitia este in stare de functonare

7. Descrierea instalatiel sl a fluxurilor existente pe amplasament

Activadti IPPC - activitate conform anexes 1 a Legii nr 278/2013 privind emisule industrale: 2.6 tratarea de suprafata a metalelor
sau 3 materialelor plastics prin procese slectroiice ssu chimice in care volumul cavelor de tratare esta mal mare de 20 me

INSTALATIA DE ACOPERIRE AUTOFORETICA (ACC) - Instalapi pentru tratarea suprafetelor metalice si din materiale plastice
prin folosirea procedesior electrolitice sau chimice, la care volumul total al cuvelor de tratare depaseste 30 me
Volumul total al cuvelor de tratare = 415 me din care volumul biilor active - 214,6 me ¢i volumul cuvelor de spifare = 2004 me

1_Instalatis IPPC

Numeie procesulul Doscrere Capactate maxima
Acoperire autoforetics ACC Operatii Incarcare; degresars chimicd faza 1(imersia); clitire cu apd; | 200000 mp/an

decapare acdd/eliminata; degresare chimich faza 2 - nautraleare (imersie),
degrasare chimicd ipulverizare), clatire cu apd clatire cu apd
dominaralizatd. acoperire autoforeticd  (imersie), cllitire cu  aph
demineralizatd, clatre de reache (mersie), uscare (in 2 cuploare),
descircare, denocvizare si neutraizare ape i solutil uzate

INSTALATIA DE ACOPERIRE AUTOFORETICA cuprinde

linia de bazine de imarsie s sprayere (9 buc)
cuptoareie da uscare (2 buc )

instalabile de ndicare §i transport (2 buc.)

sistemul de comandi - calculator de proces

cazangle (centrald) de producere a apel calde (3 buc)

unitate producere spa demineraizata (1buc.)

sistem schimbitoareie cildurd (3 buc )

instalatie de reglaj a temperaturii peniru baia da autcforezd
sistem de pompe

sistem de almentare gi descircare a liniel (2 vagonetl)




sistem pompe de dozare

sistern de filtrare (2 buc)

laborator

instalapa de microfitrare (separare ulai)

sistem de ventitate 5| absordbie gaze, trecerea lor prntr-un spalator de gaze.
Volumul total al cuvelor de tratare sste de 415 me din care volumul biilor
octive = 214,86 mc gl volumul cuvelor de spliare = 2004 me

STATIA DE DENOCIVIZARE $! NEUTRALIZARE a apelor si solutilor uzate
provenite din instalalia de acoperire autoforeticd, amplasatd in vecinitatea
atalerului intr-o ciddire proprie, cu o suprafatd de 93 mp.

2_Activitat legate tehnic de instalatia IPPC, activitat anexd. activitay suport

Activasll legate tehnic
tde actvitatea de
acoperre autoforaticd

- linia de pregitice a suprafetelor curdlare mecamicd, sablare, ctangare, degresare primard, Inclrcare
- linia de vopsire in cAmp alectroststic- 3 cabine de vopsire

- linia de vopsire clasicd cu vopsea lichids- 2 cabine da vopsire

-macarale

« linia de prelucriin mecanice (strunjin, frezdn glunr) - Tronson 181 2

- linia de executat obloane, stalpl, subansamble mic §i accesen! - Tronson 1- Iinla de execut subansambie
principaie (sasiu i platforma), montajul remorci -Trorson 2

- linia de prelucrad table gi profile ( debitdrn, indoir, etc.) - Tronsen 3

- linia de montaj final, probe si Incarcén, Incéircare pentru transpod remorci - Tronson 4

- linia da monta| final, prode s Incercln tractoare de cunte - Tronson 1

- linia de executie, montaj final, probe gl incarcéri csterne agricole, remorci transport baiotl - Tronson 5,

Activitdl onexe

wmnmwmumnomm«upwe.m:emmm
- producte si furnizare aer compnmat

- alimentare cu curent olectric

- alimentare gaz metan

Actvital suport:

-am%wawmmm
BAZAE

MENTENANTA - urmarirea In tmp o utilajelor, Intocmirea documentatiel pentru executia reparatilor,
planificarea $i execulia mentenaniel preventive i corective, gestionarea contractelor de setvice,
gestionarea costuriior cu mentenantd, autonzarea §i urmérirea In exploatare a instalatilor ISCIR.
DIRECTIA LOGISTICA - Depozite, fiux intorn; logistica productio, logistica cumpdrdrilos, logistica
vanzaiior,

Magaziie existenia p2 amplasamantul S.C OEHLER MECANICASR.L:

Magazia de piese import/interm destinate tractoareior de curte- Tronson 1

Magazie/depoxit 8 gazelor nacesace amestecului de sudura: argon gi COZ2 (corgon), azot

Magazia de piese import (profil oblon) destinate remorcilor - Tronson 1

Magazia de sdrmfl de sudurd, matenale abrazive. materale pentru protecha munca - Tronson 2
Magazia centrald de piese impodtfintern destinate remorcilor - Tronson 4

Magazia de vopsele ¢ diluant| - Tronson 4

Magazia de vopsele pulbere - Tronson 5

Magazia de produse chimice periculoase - In vecinMatoa Statiel de denccivizare ppe uzate

- Magazia de piase impotintern destinate cisternelor agricole - Tronson 5

DIRECTIA CALITATE - MEDIU. Planificare caltate-mediy, MAsurdn analza 3l Incarcasd, Alde Intem,
Controlul mijloacelor de masurare. Control produs - proces, mediu

DIRECTIA TEMNICA Prolectare produse; Conducere procase tehnologice; Urmdrirea productiel
DIRECTIA CUMPARARI Campartiment Cumpdran si Compartiment relats fumlzor

DIRECTIA VANZARI: marketing si vanzan

DIRECTIA MANAGEMENT: Compartiment resurse umane §i Compartment Securitatea i sanstatea

muncii

DIRECTIA ECONOMICA: Controling si Financiar — Cantabiltate
ADMINISTRATIV

TRANSPORT AUTO

9. 008 €8.-5.,.0.79

Actvitate IPPC - activitate conform pet. 26 din Anexa 1 2 Legi Z78/2013.
INSTALATIA DE ACOPERIRE AUTOFORETICA (ACC) - Instalatil pentru tratarea suprafetelor metalice gi din materiale plastice
ptin folosirea procedesior electroltice sau chimice. fa care volumul total al cuvelor de tratare depaseste 30 me.

proceselor care se destisoard In atelerul de acopenre autoforetica este descrisd In tabelul de mal jos:

PROCES TEHNOLOGIC LINIE ACC

Ordinea
operatillor/ Ne. Capacitate Concen- Temp. |
imesartior Bazin bazin{me) Denumire proces | Produs de proces tratie Timp{min) oC)
Bonderite C- NE
Spalare acda- Bondernite C-1C-5000
1 2 47/10 sprayera Bonderite Cleaner 2270 3% 15-25120) 55-60

Scutgere 60"(20")




Bonderite 716 Cleaner
Spalare alkaiing- Bonderte C-AK 1574 5%
2 3 455 imersie BonderiteCleaner 1270 0.5-0,8% 15 55-00
Scurgere 60"
Bonderite 716 Cleaner
Spatare alcating- Bonderite C-AX 1574 ELY
3 4 19 sprayere Bonderitelleaner 1270 0,3-0,5% 157 55-60
Seurgore 60°{30")
Clatire cu apa -
K} s 449 Imesrsie Apa curents Ereliy Ambient
Scurigere 60"
Clatire cu apa DI
s 3 478 Imessie Aps DI 430° 1%-25
Scurgere 60"
125-15%
Bonderite 930 Replenisher
Banderite 930 Make-Up
Donderite 24 Oxidizer
& 7 57 Acoperire ACC Bonderite 35 Activator 2-3(480") 20-22
Scurgere &0
Clatire cu apa -
? 8 465 Imeérsie Apa curénta 1 Ambient
Scurgere 40"
Bonderite EZ RXN RINSE %
8 9 47 Clatire de teactle | BDonderiteNeutrafizer 700 05 1 55 60
Scurgere &0°
Trecere 1
9 10 Uscare(cuptor 1) Aer fierbinte 10(13') TNBS)
Trecere prsnshyvd 1
cuptores2-
10 i1 Uscare{cuptor 15} | Aer fierbinte 3m/s 20-25¢23) | 170{180)

STATIA DE DENOCIVIZARE $! NEUTRALIZARE a apslor i soluidor uzate provenite din instalatla de acoperire autoloretica.
smplasatd in veonatatea atelieruiu ACC.

In statia de denocivizare se vor trata apele de spilare uzate din bazinele: spalare dupd decapare. spllare dupd degresare, splare
cu apé demineralizatd, spiiare dupa acoperirea autoforetica.

Suprafata stabiei de neutralzam ape uzate este de 93 mp cu caractensticle - lungime = 15 m. latime =8 m_ Inditime =40m
Clidirea statiei esto realizath din panouri ugoare fip sandwich montate pe o structurd metaiici. Bazinele de lucru gi echipamentale
sunt amplasate suprateran pe o platforma betonatd, Aceasta platformad eate prevazutd cu o bordurd cu indliimea de 20 em 31 0
basa cu dimensiuni de 0,8 x 0,8 x 1 m, realizatd din beton armat Supratata belonata este prevazuta cu o Inclinatie usoara pentry
a dirja solulde in caz do accident spre basd Basa care este prevazuts cu o pompll submersibild Q = 4mch pantru cazuri de
avane.

Statia de neutraizare a apeior impurificate chimic functioneaza automat, cu dozares automatd a reactivilor de nectralizire
necesan procesului §i cu autourmarites $i autodiagnosticarea functiondrii Intragii instalaty. Namoiyl se trace printr-un filtru pres3
sl apoi so usucd plind la 0 umiditato relativi de 20%. Slamul uscat se ovacueazd ca degsey nopericulos, se slocheazd plnd la
eliminare.

Activitatl legate tehnic de activitatea IPPC

1.Linia de pregétire a suprafetelor: curitare mecanica, sablare, etangare, degresare primard, Incircare.
Procasul tehnologic:

a) sablare pentru subansambicie care necesitd aceastd operatie

b) curstare mecanica

Materiale folosite Neutrapon 5088 In o concentratie 4%,

Nrc = Materiale Tolosite In Timp Temp.

n Proces Tipul instalabai Denumire proces proces Conc. (min) oC
Sabdlare Instalape sablare

1 suprafelsior ip 98- 40/2/CE Sablare Alice metalice




Nrc Proces Tipul instalatiel Denumire proces mp o folosite Tn Cone. m :;mp.
Curdtaren :
mecanios & | snanent Slefulre, cutdtare stropl r::mfe abrazive,
suprafetsior aciiaiin

2 Linia de vopsire In cAmp electrostatic

Vopsirea cu pulbere in camp electrostatic, asigura caltale acoperini produseior, dn punct de vedere al aspectulul rezistental,
durabilitati 5i eficientel aconomice Linia da vopsirs in cAmp electrostatic este a doua etapa de proteciie impotriva coroziuni, dupa
linia do acoperire autoforetica, cele doua fiind perfect compatile.

Linia de vopsire In camp slectzostalic se compune din:

- doud cabine de pulverizare cu doud posturi de vopsine manuale fiecare, echipate cu B patroane fitrante s recirculare totald a
pulberii. Acestea sunt alimentate cu vopsea pulbere in culanie de baza

- 0 cabing da pulverizare cu doua posturl de vopsite manuale, echipata cu 8 patroane cu posibilitats de schimbare rapida a culork
o vopsire,

« instatatie de pulvenzare manuald cu separare ciclonica §i agregate de pulverizare

-~ cuptorul do polimerizare tip ESZP-E cu incllzire electnicd ¢l control automat al parametrilor tehnologici (limp deo uscare,
temperatura de uscare). Cuplorul de polimernzare este format din doud companimente, cu posbitate de uliizare separate sau
impreund a celor doud compartimente Aici se realizeazd polimerizarea vopseiai tip pubera depusd |3 suprafata piesalor.
Dimensiuniie utie alo cuptoarelor sunt: 6700 x 3600 x 2000 mm/ compartiment.

sl:.mwomm - cobordre - transfer al piselor, format din doud macarale avtomatizate, carucoare de transfer §i calea de
v

:’t Proces Toul instalatiei Operatie Materiale folosite in proces
Cabina de vopsire verde | Aplicate vopses vopsoa puibers RAL 6000
1. Vopsire Incamp | Cabina de vopsire gri Il Aplicare vopsea vopsea puibare RAL 7024
electrostalic [ ~&ohina de vopsite i Apiicare vopsea Vopsea puibare derss culor
Cuptor polimerzare Uscare. 180-2000C

3.Linla de vopsire cu vopsea lichidd - se apicd subansambielor care su suprafele protejate, suprafele gresate (clindril,
'mmnm impragtietor etc.) precum si produsalor de dimensuni man (bene, sasiun, olc ). pentru care nu se prefeazdl vopsirea
n elecirostatic.

Repetele urmeazd urmdlorul proces: degresare + grunduire + vopsite, cu elape de uscare intre flecare fazd . conform fiselor
lehnice ale matanaialor de acoperite. Aceastd operatie se realzeazd In cabinele de vopsire | $i respactiv cabina |l Cele coud
cabina de vopsire sunt amplasate in cadrul halei de produce , tronson V, in vecinitatea atefieruiul de vopsire in camp
clactrostatic.

Dimensiuni cabing:

Cabina I: lungime 8.8 m, [dtime 4.4 m, indlme 4 45 m, fundatie de beton cu puluri de evacuare a gazelor, filtre In podea, tavan
% la absorbtie, cu lesire In acoporisul halel.

Cabina II; lungime 13 m, time 5 Sm_ Inditime 5.35m, fundatie de beton cu structurd metadicd. doua cosun de axhaustare (1 Cos
farzator gaz, Ycos ventilare cu repnere In o tavan sl podea ) cu lesire In acoperisul hake:.

Subansamblele (axe protapi. pompe . gasie, bene) sunt Incircate In dispozdive introduse in cabina de vopsire unde sunt
dogresato ,grunduite, uscato, glofulte . vopoite, uscate, Weulte i uscate,

Linia de vopsire cu vopsea lichida se compune din:

2 cabina de vopsire
unitd mecanice: generator gi oxtractor aer
arzdtor pe gaz
filtre In podea. In tavan si la absorblie.
Nrcnt | Proces Tipul instatatei Oporate Materiale folosite In proces
1 Vopsire Cabine  vopsite | Apbcare grund; | -grund eponidic ;
bicomponent clasics, Vopsire, Uscara ta 20- | -Intlritor grund epoxidic,
vopsire cu Diect | automatizats €00C -diluant epoxidic;
pro{direct pe ~opsaa poliurstanica,
metal sau  acoperve «Intéiritor poburetanic: .
ACC) diuant poluretanic vopsea
direct pro
2 Retus suprafete | Local (suprafete | Aplicare grund | -grund epoxidic :
acoparte ACC i | foarte mici) Vopsire ~Intdritor grund epoxidic,
suprafete vopsite CE -diluant epoxidic.
~vopsea poliuretanica.
<Intéritor poliuretanic: -
diluant
3 Grunduire Local pe suprafete | Aplicare grund grund sudabil pe baza de
sablate aph




4.Linla de monta) final probe si incercari- mutata pe tronsonul 8

Aici se realzeaza montajul produsului conform specfication de monta; oi a comenzilor ferme urmand ca dupa finakzare
podusele sa fie trimise fie la firma OEHLER pentru a i livrate apol spre banefician din vest, e livrate direct de catre nol fa cilientl
din estul Europel respecty - Ungaria, Cehis, Serbia Polonia, Siovacia
So monteaza axele | suspensio, rulmentul pindoc. protapul, rotile .

Se realizeaza montajul sistemulul de franare dorit: Inertial, pneumatic sau hydraulic:

Se monteaza sistemul de basculare: montajul cilindrilor supapel de limitare, 3 conductelor st furtunetor hidraulice;

Se monteaza cupla de remorcare ptr. & doua remorca( optional)

Se execula instalatia electrica;

Se monteaza cbiosneie pe platforma, stalpl, s verifica etansietatea, inchederea- deschiderea bloanelor si a mecanismelor de pe
obloane  optonal se monteaza covittir si prelate platform de acces. oblon spate hidraulic

Se monteaza racoantele si scutul fata in cazul remonior transport busteni sau a celor combinate (raccante+oblanae).

Se monteaza agregatul de Imprasters lantunie | rackelll podeaua din lemn stratificat, instalatia hidraulica Dannfoss in cazuyl
imprastietoarelor de gunol.

Se reakxeaza retusul final in privinta vopsini, aplicarea efichetelor de avertizare. a etichetei de produs s & codulul VIN

Dotarea materiala: polizoare unghivlare masini de gourit, masini do insurubat pneumatic, aparate de sudura: Clocs i
Kemppl masini de slefult, truse de scule dotste cu cele necesare montajulul. stand de proba pneumatc pie, controlul final.

5.Linie de asamblare si montaj Incarcatoare frontale de curte si accesorii:cupe ,graifere(trons. 1)

La fel ca sl in cazul remorcilor | Incarcatoarele Inglobeazs componentele unor producator de renume motor Diesal
Perkins transmisie hidrostatica Szeer-Danfos, foste acestea cal sl slle componante sunt aprovizicnate pnn fimaOEHLER
Maschinen s! sunt depoziate Intro magazie din cadrul inkel de montaj,

Subansamblele: Sasiu fata spate, capotajul. coloana volan, protectie mecanismele de lucru(brato), rezervoars, ropsuri cupe,
graifere urmeaza dups debitare urmatoareis operatit

asamblare . sudare conform documentatie | urmeaza apol ajustarea . curitarea sablarea st vopsrea

Montajul propriu zis urmeaza umalosrea sucoesiuno Montaj punti motoare: fata, spate montaj sasiu prindera motormontaj
instalati admisie evacuare, alimentare, racire montaj cuplaj motor,monta| servodirectie montaj sistem de franare, momta)
insialatio electrica,, acceleratie. monta; inastalatie hidrautica montajcapotaj-scaun, protective. montaj mecansm de lucru monaj
contragreutate, monta| rotl, akmentars cu combustibil si lubrefianti,

Faza finala consta din probe sl incercar.

Dotarea materiala; polzoare unghiulare masine de gaurt. masini de insurubal pneumatic, aparate de sudura Cloos sl
Kemppi,masini de slefuit, truse de scule dotate cu cele necasare montajulul, estor do proba alectronic ptr controlul final

6. Controlul de calltate

s& realizeaza pe flecare etapa In pane prin control Intermediar sl aplicarea poansonulyl in cazul sudorior, inseneres
subansambleior sl moniforizaras for din punct de vedere al caldati si al executantilor prin Intocmirea unel fise de control
intermediar ai de control final pantru fiecare produs (n parte.

Usta de controf final cuprinde toate datele de Wentificare ale produsulyl, (cu mentiunl asupra dotarior ceruts de catre client ),
Inclusiv numale clentului apoi urmeaza toate aspectale ce sunt obligatoriu controlate la finalzarea unuil produs. s persoansia
care au controlal punctual toate aspeciele mentionate. Lista este apoi vizata de un controlor final,

7. Incarcarea in mijlocul de transport, Pantru ca produsale noastre 83 ajunga in cea mal buna stam |3 destinale acordam o
mare atentie moduiul de ambalare, ancorara.

In anu! 2023 s-a finalzat projectul Extinderea capacitatii de producte pnn achizitionare de spatii noi de productie anexe

Situatia Propusd (descrietea prolectulul propus),
Pentru reamenajarea s-au reafizat urmatoarele lucrdn:
Operali efectunte

1 | curatare/ iglenizare, eliminare resturi de echipamente 91 utilaje vech,

2 reparati scopers
3 nivelara §i recondionare pardoseatal insare rasing)
4 amvalopare fermica axterioara, compartimantare (ntenoara. montal usi de acces

5 | zugravire 3! vopsire stiipl susiinere gl perefi,

6 curdtore, grunduire vopsire cale de rulare 5 poduri rulante, . instalare de mijloc de
ridicat nou

7 | Instatare de corpun de lluminat

8 crearea de retele nor $isau racordarea e retelele utiltare: gaxe de sudura, aer
comprimat, curent alectric, apa . atc

S | Instalarea de tuburi radiante ptr, incatzire




Operatn efectuste

10

montajul unel cabine de vopsire (cabina Ill) pe tronsonul 7)

"

vopsile cu vopsea lichida

prelungirea cailor de ndare a dspozitivelor de transport piese vopsite in CE i

12

Amplasarea de raftutl pe tronsonul? $i amenajare magazil, depozite

Sau mutat urmatcarels activitati :

Tronson Activitate finala tronsoane noi

Tronsonb Tronson produche remorci Uip krasorn

Depozit componente
Wronson 7 sudura{plac prindere), sudurn sl vopsira cabina nr il

mmore care necasita vopsire sl zona micl

tronson 8 Tronson montaj final

anexal Depozit matenale necesare montajulyl final

anaxa? Alnlior instalali ( hidraulice. pneumatice, electnce)

anexal Depaozit produse finite

- descrierea instalatiei 5i a fiuxurilor tehnclogice dupa finalizarea lucrarior

ActivitatiMux tehnologic dupa implementares projectulul

Activitati/spatiu
autorizat

Uip activitate
Linia de prefucran mecanice(strunjin, frezari, gaunn) 1 neschimbata
Linia de monta) final. probe sl Incercad tractoare de curte 1 neschimbata
mg':mna obloang stdlpl , subansamble mici si accesoni , montaj 1 aoschimbels
Magazia de plese import/intern destinate tractoarelor de curts 1 noschimbola
Magazia de pese import(profil obion) destinate remorcilor: 1 neschimbata
m 'g: execut subansamble principalefsasiu s platforma),montajul 2 aoschimbata
Lhudopmclmamcuﬂmmnasamw : neschimbata
Magazia de sarma de sudura, matrisie abmzive, mat, protectia muncii: 2 reschimbata
INSTALATIA DE ACOPERIRE AUTOFORETICA, este amplasata in 3 seschivbate

atelerul de scoperire auloforetica

- Linia de bazine do imersie gi sprayare [ O buc).

- Cuptoarels oa uscare (2 buc),

- Instaiatile de ridicare 3 transport-macarale; dispozitive de Incircare -
descircaro(2buc),

- Sistemul de comanda —calculutor de proces,

- Cazanele( centraia) de producere = apel caldeld buc)

‘Unitate producers apa demineralzata(? buc

- Sisterm schimbatoarele cdldura (3buc),

+Instalalio de regls| o tomperaturii pentru bala de autoforeza.




-instalatia de producere a apel demi

-Sistemn de pompe aspersie si refulare;

-Sistemn de almentare s descarcare a liniei (2 vagonet))

-Sistern de ventilatie si absorbtie gaze;

-Sistemn pompe de dozare;

-Sistem de filtrare(2 bucy;

- Laborator,

-Instaiatie de microfitrare(separare ubel),

-Sistem da ventilatie §i absortille gaze,

i

STATIA DE DENOCIVIZARE SI NEUTRALIZARE a apalor si solutilor | in afara
uzate provenite din instalatia de acoperire autoforetica, amplasata in | dreptul
vecinitatea ateberului Intr-0 cliidine proprie tr.3
in afara
Magazia de produse chimice pericubase; In vecndtates Stapel de | el
denocivizare ape dreptul
trd
Linie debltere indotre table, profile 3 neschimbata
Linle debitare profile( fieratray si plasma)s magazie tuble/ profile 4 W
Linia de axecutio . mentaj final, probe si incercn cisterne agricole 5 neachimbata
neschimbata in
Linka de vop =Vop. Lichids' doua cabine Isi Il 5 cab I, redusa
incab Il
Magazis de vopsele §! diuany 5 neschimbata
Magazia de vopsele pulbere 5 neschimbata
Magazia/depozit de plese mportintern dastinate cisternelor agricols 5 naschimbata
. : Linia de executie , monts) final, probe si incercén  remorci transpont activiate mwutata,
Activitatispativ |\ oioiip krasort e reorganiza‘e
prosect nou Magazie/depozit central de componente importdestinate remarcior 7 w
\ actviate mutata,
Linia da vop ~Vop. Lichida dous cabina 1l 7 rectganizare
¥ activiate mutats,
Linia de executia , montaj final, probe gl Incercdr remorci 8 reorganizare
activitate mutata,
Magazie/depazit central de plese Importintem destinata remorcilor anexal recrganizare
anexa aclivitste mutata,
Ateler montaj finat 2 reorganizare
- activitate mutata,
Magazia/depozit produse finte anexal reorganizar
in atara
¢ Asigurare  retsle
Productie si furnzare aer comprimat. :f:pwl proiect nou
Alimentare cu curent electric. relo'o
Alimentare gaz metan retele
- In atara
Alimentare gaze sudurataiem tr2 si3
Macarais i W pod

_--..-L—.—__.—.a
Mmpwummnmupm in functie de specificul investitiel, produse si subproduse obpnite,

marimea,




Descrerea proceseiar de | Produse si subproduse
Teonson productie ale proiectuiul | odtinute, marmea | Operatil
propus/Activitate fimala capactatea,
Mutarea activititi do pe
tronson 6 Tronson produche remorct lip h" O"MDOIQ“‘ i S, f !umlma‘ Asamblare subansamble. sudura,  sudura
krason Au crescut comenasle fa | "OPOUZatE
acest tip de remorc
dapozitare componante,
m 3¢ I
in cabna |
\ remorcl,
Depozit componente remorci care | (Cabina de vopsice lll | SCPOZiare componente
tronsen 7 necesin vqpun gl zone mici | se va conatrui cu pentru s.::: placi prinders axs, projapl, picioare de
Sisioaipec prddens) :omunnmamb siict Vopsitea clasica a acastor components
depazitate In  aces!
tronacn)
Activital de montaj final. probe: monteazs axels |
&&“&f?"g‘:&: suspansia. ruimantul pindoc, protapul, rotie ; Se
tronson 8 Tronson monta) final fina o tkuror montoazd obloansle pe platforma, sidlpl se
peoduselor verfica etlansetatea, Inchideres- deschiderea
obloanalor ¢ a mecansmeior de pe obloane
Depozit materiale necesare : y
ancxsl moataiutui final Depocit Primire marfi, magazic
2 Atclier instalagii (hidraulice, Activitate wmexa Se executd sisteme shidmulice, pacumatice,
pcurtatice, electrice) montajulul final clectrive
ancxald Depovzit produse finite Depozit Depozil, magazie produse

Toate lucrarile pentru reconfigurarea fluxului tehnologic cu folosirea noului spatiu sunt

terminate si functionale.

8. Instalatii pentru evacuarea, retinerea, dispersia poluantilor in mediu

8.1. Instalatii pentru evacuarea, retinerea, dispersia poluantilor in atmosfera

Emisiile in atmosfera provenite de la instalatile din sectile de fabricatie precum si instalatile si echipamentsle pentru captares,
relineres st dispersa poluantiior in atmosfara sunt prezentale in tabeiul de mai jos

Operatii aie
procesulul
tehnologic

Secyla

Emisle

Denumire
sursd de
omisie

Echipamente tehnologice de depoluars

Bazin 2

Atelier acoperire

vapoti do aph,
hdrosizs atcaling

Coj evacuare
Vi

Sistem de exhaustare compus din hotd
de veatilatie pe margnes bii active,
tronsoane de ventilatie s ventdator de
putere, troceres gazelor in contracurent
Ao apdintr-un turn de spilare (spalitor
de gaze)

Debit ventilator O=15.000 mc/h

Sistem do reducere §i captare a vaporilor
dae KOM: covor da bile de plastic pe toatd
supralsta bazinubul

Bazingd

vapori de apd,
hidroxizi alcalini
(XOM)

Coy evacuare
Vi

Sistem de extaustare compus din hotd
de ventitatio po marginea bdil active,
tronsoane de ventilagie 3t ventifator de
putere, trecersa gazelor In contracurent
de apd Intrun tuen de spilace [spiidtor
de gate)

Debit ventilator Q«15.000 me/b

Sistem de reducere i captare a vaporilor
de KOH: cavor de bile da plastic pe toatd
suprafata bazinglui




Operatii ale Denumire
Sectia procasulul Emisie sursd de Echipaments tehnologice de depoluare
tehnologic emisk
Sistern do exhaustare compus din hotd
de ventiatie pe marglnea bl active,
tronsoane de ventiiatie §i ventifator de
putere, traceres garelor In contracurent
Degresare akaling Vapori de apd, Cosvacuare | 0¢a04 Intr-un turn de spdlare {spdtitor
prin sprayere hidroxizi alcafin| { vi do gaze)
Bazin 4 ol Dobit ventilator Q15,000 me/h
Sstem de reducere § captare A vaporilor
de XOM: covor de bile de plastic pe toath
suprafata bazinuiul
Acoperite
autoforeticl prin Vapori de apd, vapori Siatem de exhaustare, ventilator
Imersie de aca) Tiraj natutal
Bazin 7
Vapon de apl cu
w"::::?"m urme de Sestem de exhaustare, ventlator
hesalluorzirconat de
Sosia® prekses Tira) natutal
3 cazane de Incalzire Copurl Tiray natural
apa cu functionare pe Gare de ardere evacuare V2 9
gar metan v3
2 cuptoare de uscare
cu functionare pe gar Gaze de ardore Cos 'v' :“‘” Tiraj natural
metan
Instalatie de incilzire
cu tuburi radiante Cos evacuare
{functiomare pe g2 Gazo de ardere vs Tiraj natural
metan)
Sistern de exhaustace compus din
Tratare gpe urate Y:om.lam‘ Cos evacuare wonsoane de ventilatie 3 veotifator de
Statia de industriaie isesspalgres Vi putere, trecerea gazelor In contracusent
neutrafizare- do apd- spdidtor do gaze
denocivizare
Centrala termicd Gaze de ardere of vé Tira) natural
Degresare primard
Vapon de ap), vaper|
Cabina de degresare degresanti akatini Emivi difuze
Unia de pregitice 2 prie pubverizare
soprafeqalor pentru Instalatie de filtrare SMT 45 CE, sistom de
vopsire Sablare- instalatia de Saind Copevacuare | despeltulre compus din saci filtrang, 37
sablare v7 buc. odoane, 1 camers de sedimentare,
1 fercostrd de evacuare
Emisii difuze Cabinele de vopsire sunt
Istatotie do vopmire 3 cabine de vopsine Palberl - prevazute cu filtre pentry retinerea 3
In cdmp electrostatic recuperarel pulerior
Sistem de exhaustiare comus din 4
ventilatoare/cos de evacuare
Sisteme de ventilatee ans, pentry
Instatagia do 2 cabine automate de -y
voptire-uicae vopsine cu vopses cov Cosmn Puterea motrich instalat 4x 11 kW
clasich lichidd Debit ser exhaustat- debit aer veatilat

 cca. 2x{22-24.000)me/n fa
vopsice/ rvintare 100% (exhaustat-
completat) |a wacare 15% (exhaustar.
completat) B5% (recirculst)




Operath ale Denumire
Sactia procasulul Emisie sursd de Echipamente tehnologice de depoluare
tehnoiogic emisie
"m I“ ":;': ;‘x Cos vacuare Tubufaturd de evacuare a garelor de la
metan Gaze de ardere VeV aradtor
1 cabina de vopsire Coy evacuare 22500/
cu vopsea lichida o0 vid S UNR300
: Cos evacuare Tubulaturd de evacsare a gazelor de fa
1 cabina de uscare Gaze de atders v1s aribior
Unls de prelocrdel | pretueedel mecanice
mecanice (steunjiri, frezdr, Pulber sedimentabile . Emisi dituze
Tronson 1412 gdunin)
Suduri in mediu de
Unia de exscutie argon 5 €O, Gaze de sudurd Emishl difuze
1 1 Prelucrdn prin Pulberi sedimentabile Aerisire naturald 2 haley
aschiete
Unla de exscutie Suduti in mediu de
subansamble argon 3 CO: Gare de sudurd Emish difuze
peincipale Prelucedd prin Pulberi sedimentabile Aerisire naturatd 8 halel
Tronson 2 aschiere
Emishi difuze
Unia de Asrisie naturald a halok
wable u‘m e de e = Echipament de colectare praf al
Pulben sedimentabde instalatiel de thiere ESAB ul instalartidor
Tronson 3 de Up laser(iltre cu curdtore automatd
prin ar comprimar);
Unia de montaj final Emisii difure
d ta Pul bile -
Tronson 4 Operati de monia) e s gt Aettsire naturald a halel
Unia de monta) final | o50rai de sudurd Gaze de sudurd Emisii difuze
tractoare da curte )
Tronson 1 Preluceini mocanice | Pulben sodimuntabile Anrisira naturalh a hatel
“"‘“;:"""'- Operatii de wdurd Gare de wourd Emisi dituze
agricole Tromson 5 | Prelucriri mecanice | Pulbed sedimentablle Avtisire naturald o halel
Magaziile existanto Emlsh dituze
Depotite de pe amplasamentul Mirgs, COV -
materiale societitl Acrisice naturald a halel
Sector de pregitire a >
suprafeelor care | Curiitirea mecanich » aa Emisii difuze
urmeazd a fi swprafeteior metaiice Aerisire naturald a halel
acoperite
Centrale termicd | cu c
Sedlu administrativ functionare pe gor Gare de ardere e Tira) nateral
evacuare V10
metan-
Hala de productie
( caiae Instalathe de incizice
numal cu tuburi radiante Coj ovacuare
necetar In caz de (functionare pe gat Gare de ardere Vi4-v23 Tiew) rateral
temperatur matan)
axtreme)
Transport auto Autaturisme, .
i foM® Gure de psapament Emisii difuze




Sursale de poluan) pantry aer provenite de ia oparalia de vopsire-uscare in cabina de vopsire/ussara nr lll - in pro@ctyl nou
Categorh de poluanti

-amisil COV !la operatia de degresare, vopaire, uscare

- gaze de ardera, arzator gaz metan pulbad SO2, CONOx:

- instalatile pentru retinerea sl disparsia poluantiior in stmosfera: TSV2250/UHR300

8.2, Evacuarea apelor uzate

Evacusrea apelor yzate - se face In sistern divizor.

Apele uzate menajere, sunt avacuate In releaus ce canalzare administrata da S.C ENERGOMECANICA SERV SRL. Satemul
de canal@are a apelor uzate este compus din conducte de beton gi din PVC, cu diamatre cupnnse intre 110 mm §i 400 mm
Apelo tohnologice, din ateliarul de acoperiri autoforetice sunt dinjate in instalapa de neutralzare - denocivizare, dupd care sumt
evacuate In cursul de apa Marga

Apeie pluvisie coavenlional cumle de pe acopargurie construciior sunt colectate pnntr-o refea de canalzare ntema
canfectionat’ din tuburi de beton Dn 300, 250 41 200 mm i evacuate In releaua de canalizare pluviald Internd cu descarcare in
cursul de apd Mérga.

Stata de spurare Qmax= 8 ma/h (2,22 Vs) rateaza In flux continuu apele razultats din procesul da acoperve autoforatcd si o
foarte mica parte din soligiile « concentrate », dupd diluarea acesiora in raport de 1.9, din baia de autoforozd

A pelo pluviale posibll impurificate cu hidrocarburl de pe platforma betonata sunt colectals prin retea intema si sunt epurate prin
intermediul unul separator de hidrocarbur, prevazut cu filtru coslescent si evacuate in paraul Marsa

Instalatin de neutralizare - denociizare

In procesul lehnologic de acoperire autoforeticd, ce asigurd protectia anticoroziva a reperelor fabricate, se executd operajii de
degresare Imarsie sl spray-ere, clatid intermediare, acoperire ACC (Bondente 920 - ce are la baza un monoester al acidulul
izobutinc i Bonderite E2 RXN Rinse - agent de fixare, pe bazd de haxaflyorzirconat de amoniu ), zvantare si uscara{ultarior
vopaire In cdmg eloctrostabc si'sau vopsire lichida

Stata de epurare Omax= § meh (2,22 Is) trateaz in flux continuu apele rezultate din procesyl de acoperire auloforetica s o
foarte mica parte din solufiie « concentrate », dupd diluarea acastora in raport de 1°8. din baia de autoforeza

Modifican aduss instalafiior pentru avacuarea, refinensa 51 dispersia poluantiior in apa.
In cadrul proiectulul in curs -3 realizat conectarea unul grup social Intre tr. 8 5i 9, cu conducta de 17, retea contorizata

8.3. Sol

Suprafelele interoare unde so desfisoard activitdde produciive, cat §i o parte a suprafetelor exterioare cum ar fl suprafata
aferentd relelelor i @ clidor de transport sunt complel betonate. Suprafata nebetonatd esta formatd partial din spetiv verds.

Substaniele chimice foloatte In cadrul sectiel de acoperire autoforetica, In laborator sau in alte secth de productie se pastreazi
In Incapeni betonate, acoperite §l Inchise, gestionats de personal instrud.
Sunt respectate valoriie de mferintd conform Ordinul nr, 756/1697 pentru aprobarea Reglementsrii privind evaluarea poludni
mediulyl, cu modificlirile aduse de Ordinul nr. 592/7002.

Incarcarile si descarcarie de materiale au loc in zone desemnate, protejate impolriva plerdanioc prin scurger lichide sau

dispersi de pulbern si gaze
Toata bazinele de lucru( atelier outoforeza si statie tratare apo) sun! supraterane, etansald COMESPUNZAOL, pontru O preven
contsminarea solulul Doar bazinele de transfer( gropde)de descarcars a apelor se spalare in deumul loe spre statia de tratare
sunt sublerane-ceschise Insa acestaa sunt prolsjate corespunzator
In depozt sunt cantitall corespunzatoans de substante absorbante. adecvate pentru controlul oncarei deversari accidental,

8.4 Ape subterane

Semestrial 36 realizeaza o analiza a apeior sublerane prelevate din putul de pe amplasamant de catre laboratorul acredeat INCD
Ecoind Bucuresti Aceasta monitorizare are drept scop verificarea etanseitatii sistemalor de transpart a apelor uzate 3i proveniroa
poluari apelor subterane,

9. Concentratii de poluanti admise la evacuarea in mediul inconjurator

Emisille in atmosfera s-au masurat cu o frecventa in conformitate cu cap 13. din Autorizatia Integrata de mediu
Emisiile in atmosfera rezultate din procesele socetatii sunt:

gazo de ardere CO 2, CO, NOx;

*  puber.
Cos evacuars/ Limita de
punct da omisic
masurare Faza de proces Poluant mg/me Tunp de mediare Frecventa |
Cos ovacuare | Ateler acoperre autoforetica:
\'A) Statin do neutralizare S02; 10 Medie zilnich semestrial
Cos  evacvare
Ve Centrala termica ce desarvesta cO 100 Medie zilnica anual
slata de naulrakzan NOX 350
sS02 35
pulderi. 5




Cos  evacuare
Va.vivavs Cazane de producers apa calda | palben, 5 Medie zinica anual
Cuptoare de uscare . CO 100
Instaiatii de wcakzice cu tubun
radiante(nefunctional) NOX 350
s02 3s
Cos de evacuare Pulbari fard
V7 Cabina de sablare condifi zocinetice, | 50 Medie zinict semestrial
Cos de evacuare | Cabine de vopsire cu vopsea 50
veviz lichidal faza vopsire cov mgC/Nme | Medie zitnicd samestrial
Cos evacuare
Ve vi3 Cabine de vopsira puiber), 5 Med:e ziinica anual
cu vopsea lichida/ faza uscare co 100
NOX 350
502 35
cov 50
Cos evacuare | Centrala termica ce dessrveste
vio grupul social |_pulber, 5 Meadie ziinicd anyal
{modi. doar un
cos) CO 100
NOX 350
S02
« S02

s compusi arganic volatli (COV)

Se adauga doua cosun aferenta Cabine) de vopsirelll si Cabinel de uscars afermnts cosurile V14siV15,

Planul de gestionare a solventiior organici este utiizat, in funce de cerinia speciala a cédrei respectare se verfica, dupl cum

urmeaza

a)Verificarea conformiirii cu scherma de reducere prevazutd (n parea a 5-3, cu © valosre [imita pentru emisibe totale. exprimata
in emisil de solven! pe unitates de produs sau intr-un alt mod indicat in parpile a 2-a si 3 3-3;

BILANT COV pentru anul 2023

NR. | DENUMIRE MATERIAL CONSUM | COv, cov, Gs, cs,
CRT [KG] %] [KG) [%) KG]
GRUND BICOMPONENT
EPOXIDIC EPOMID negru 150 274 411 726 1089
INTARITOR 312 14 60 8.4 40 5.6
DILUANT 302 235 100 235 0 0
CA 1912 SHOP PRIMER WATER
4 ROJO 268 8 21.44 92 246.56
5 PPG GUN WASH MAX MEYER 3825 100 3825 0 0
GRUND EPOXY 2K cod 2.704.0401 | 800 30 240 70 560
7 INTARITOR EPOX| 9-025 180 49.9 89.82 50.1 90.18
DILUANT EPOXI 1-410 cod
8 1.911.4410 60 100 60 0 0




VOPSEA DIRECT PRO high gloss 7-
9 159 7387 305 2253.035 | 69.5 5133.965
10 INTARITOR 9-154 9-152 1910 30.5 58255 69.5 1327.45
11 DILUAN PURT1 1-159 720 100 720 0 0
VOPSEA POLIURETANICA 7-512 cod
12 1.775.1200 1031 42 433.02 58 597.98
INTARITOR ACRILIC 9-080 cod
13 1.959.5080 350 60.2 210.7 39.8 1393
14 DILUAN PURT1 -420 1.911.4420, 50 100 50 0 0
TOTAL: 16.980 8.770 8.209

Nota: In 2023 s-au utilizat urmitoarele materiale de acoperire fira solventi cu continut de COV.

NR. | MATERIAL CONSUM | cov, cov, cs, cs,
1. | GRUND AUTOFORETIC 0 0 100

(solutie licida) 19.819 19.819

13.379 13379

~deseu de ambalaje cu continut de substante periculoase, cod. 15.01 10*gestionate si
eliminate=2,635t/2023;

- deseuri de lacuri 5i vopsele cu continut de solventi org. sau alte sub.periculoase 08 01 11*gestionate si
efiminate=3,95t/2023;

- deseurl materiale filtrante, absorbanti 15 02 02* gestionate si eliminate=7,29t/2023

1.Principii
a) Verificarea conformdrii pe baza prevederilor art 62;
b) Identificarea posibilitatilor viitoare de reducere a emisiilor de compusi organici:

¢) Informarea publicului cu privire la consumul de solventi organici,emisiile de compusi organici si
conformarea cu prevederile cap.V

2.Definitil
Definitiile urmatoare furnizeaza cadrul pentru elaborarea bilantulul masic al solventilor organici.

Cantitatea de solventi organici utilizati la intrérile in procesul tehnologicll):

11-Cantitatea de solventi organici,in stare pura sau amestecuri cumpdrate, care este utilizata in
instalatie, in cursul perioadei pentru care se calculeaza bllantul masic.

Bilantul pe anul 2023 efectuat de S.C. OEHLERMECANICA S.R.L. indica un consum de:
11=8770 kg



I2- Cantitatea de solventi organici, in stare pura sau amestecuri ,recuperati si reutilizati ca solventi
intrati in procesul tehnologic

Nu a fost identificata vreo recuperare de solventl, ca atare:
12=0

Cantitatea de solventi organici iesiti in cursul procesulul tehnologic[O):

02-Cantitatea de solventi organici pierduti in apa, luandu-se in considerare procesul de tratare a apelor
uzate atunci cind se efectueazd calculul pentru 05:

Nu existd emisii in apa, deci
02=0

O3-Cantitatea de solventi organici care rdmén sub forma de impuritdti sau reziduuri in produsele
rezultate din proces;

Unele dintre materialele utilizate la vapsire contin componente volatile care pollmerizeazd partial si
raman inglobate in pelicula de vopsea de pe produsele finite,deci o cantitate din compusii volatili intrati in
proces ramdn In produsele vopsite, dar cantitatea acestora este dificil de calculat si are o pondere foarte
mica in consumul total de solventi ca atare se neglijeazd.

03=0

04-Emisii necaptate de solventi organici in aer.Aceste emisii provin din ventilatia generala a incaperilor,
prin evacuarea aerulul in mediul exterior, prin ferestre, usi guri de aerisire sau alte deschizaturi
similare;

04 A Solvent ptr curatare este folosit integral numai la op de pregétire a suprafetelor pieselor ce urmeazd
a fi vopsite. Acesta se vaporizeazd si este captat de sistemul de ventilatie generala si este evacuat in
mediul exterior

Cantitatea de solvent de curdtare utilizata in 2023 a fost de Okg=04A

04 B. La aceasta cantitate se mai adauga emisiile de vapori din incinta de preparare a vopselelor prin
sistemul de ventilatie. Pentru estimarea emisiilor de COV rezultate din procesele de
preparare/conditionare a vopselelor in vederea utllizarli lor pe linlile de pulverizare( se realizeaza
amestecul de vopsele, grunduri cu intaritoarele sl diluantii conform retetelor din tehnologia de acoperire-
vezi instalatiile de mixare ardtate anterior), transportul amestecurilor se face prin furtunuri de inalta
presiune |3 instalatiile de pulverizare(pistoale) in cabinele de vopsire, Pe perioada efectudrii acestor
operatii se produc emisii difuze de vapori de solventi prin evaporarea unei parti din COV-urile continute
de grunduri ,yopsea, intdritoare sl diluantl. Acesti vapori de COV se degaja In interlorul camerei de
preparare/mixare filnd preluati de ventilatia locala si evacuati in exterior.

Avind In vedere specificul acestei activitatii se considera ca aceasta poate fi asimilata ca activitate de
fabricare a vopselelor si ca atare estimarea emisiilor va fi utilizata metodologia CORINAIR2013(EMEP/EEA
emission inventory guidebook 2013) pentru activitatea de fabricare a vopselelor( cap.2.0.3.g Chemical
products Cod SNAP 060307 Paints manufacturing).

Pentru aceasta activitate ghidul indica(tabel3-11) un factor de emisie mediu de 11g/kg vopsea preparata.
Aceasta valoare nu presupune existenta niciunei metode de reducere a emisiilor,



Cantitatea totala de vopsea preparata in 2023 a fost de:16980Kg-0Kg-3825Kg=13155Kg
{cantitate totala de vopsea si diluanti utilizati in 2023 din care s-a scazut solvent de degresare /pregitire
suprafete si diluant spalare instalatie care se foloseste doar la spilare ,curdtare)

Ca atare, cantitatea de COV din emisiile difuze din ineriorul incintel de preparare este estimata la: 15x
13155Kg /1000= 197,32 kg=048

04C. emisiile din cabinele de vopsire,uscare,| la deschiderea usilor cu diverse ocazii/ manipularea
pieselor, accesul angajatilor = cantitati neestimate)

Toate cabinele de vopsire sunt concepute prin prolect si realizate in sistem incapsulat, perfect etangeizat,
atfel incat sa se elimine orice fel de emisii in exterior,in hala.

Ca atare, in mod normal exista emisil fugitive neglijabile.

Alte emisii sccidentale( varsare accidentala de vopsea/diluanti, fisurarea tubulaturilor de pe traseele de
evacuare a gazelor rezldule etc)pot fi neglijate in calcule, deoarece, chiar daca se produc sunt imediat
intdturate{cantitatile de COV eventual emise sunt nesemnificative)

04= 40Kg+197,32Kg=197,32kgCOV.

05-Cantitatea de solventi organicl si/sau de compusi organicl pierdutl In urma unor reactii chimice sau
fizice(inclusiv cei distrusi,prin incinerare ori prin alte metode de tratare a apelor uzate,ori cei absorbiti, cu
conditia sa nu fie luati in considereare in calculul pentru 06,07 sau08;

0O5A . Cantitatea de solventi organici plerduti in urma unor procese fizice[prin metode de tratare a gazelor
reziduale-absorbiti in vopseaua uscata retinuta pe filtrele de hartie si din fibra de sticla care asigura
filtrarea gazelor captate din cabinele de vopsire Acestia se regasesc in filtrele uzate colectate si gestionate
ca deseurl periculoase dar nu au fost luati in considerare in calculul pentru 06.

Situatia filtre pe cabinele de vopsire:

a) Total filtre folosite 2023:

Filtre Paint Stop 1G200 3250mp

Filtre de hartie Andreae 1120mp

Total= 4370mp

b)Greutate filtre:

Fiitre Paint Stop 1G200 1mp=0,2kg (total=650kg)
Filtre de hartie Andreaeimp=0,23 (total=257,6kg)

Totalzare

Total Kg deseu ridicat 2023 (materiale filtrante cod:15 02 02*)=7250Kg, din care 6300kg provenite din
activitatea de vopsire

Total Kg filtre folosite 2023=907,6Kg

Total vopsea uscata cu continut de COV ramasa in filtre=TotalKg deseu ridicat-Total Kg filtre folosite=
6300-907.6=5392 4kg

Considerand procentul de COVdin vopseaua de pe filtre ca fiind 15,4%
Cantitatea totala de vopsea calculata a fi depusa de pe toate filtrele:
O5A=COVfiltre uzate=5392 4kgx15,4/100-830.43KgCOV



0O58.Cantitatea de solvent| organici pierduti in urma unor reactii chimice( distrusi prin incinerarea gazelor
reziduale in cuptoarele de uscare)Nu s-au efectuat masuratori ptr det raportului de distrugere a COV- Nu
luam in considerare.

Cantitatea totals plerduta in 2023 este: 05=05A+05B=830.43+0=830.43Kg COV

06-Cantitatea de solventi arganici continuti in deseurlle colectate;

Calculat conform anexel.Se neglijeaza cantitatea de solvent din lavete si alte deseurl rezultate din
procesele de spalare/curatare cu exceptia diluantului de instalatie in faza lichida.

In 2023 au fost colectate/eliminate urmatoarele deseuri cu continut de solventi:
AlDeseu vopsea(cod 08 01 11*) din care3500kg lichid.

1. Deseu lichid compus din amestec din diluant spélare Instalatie+ cu continut de vopsea rezultat de |z
spalarea pompelor si furtunelor instalatiilor de mixare+pulverizare= 3500kg

Continutul de COV in lichidul rdmas dupa spalarea instalatiilor este in procent de cca 78%.
Deci cantitatea de COV eliminata in acest deseu in2023este de: OA1=3500x0.7814=2734.9Kg

2.Deseuri de ambalaje cu continut de substante periculoase-COV( ambalaje cu urme de solventl, amblaje
cu material de acoperire reactionat/intarit, cod ambalaj 15 01 10*=2630kg. Continutul de COV in
degeurile de ambalaje cca 3,5%

OA2=2630 x3,5%=92.05Kg
06=06A1+06A2=2734Kg+92.5Kg=2826.5kg

In cursul anului 2023 au fost colectate si eliminata si o cant de 6300Kgfiltre uzate cod:15 02 02*care au in
compozitie particule de vopsea cu continut de COV rexultate de la filtrarea gazelor reziduale captate din
cabinele de vopsire.Deoarece s-a considerat ¢a acest COV este plerdut ca urmare a proceselor fizice de
absorbtie in particule de vopsea, calculul a fost efectuat ptr O5si nu a mai fost prezentata la 06.

O7-Cantitatea de solventi organici,ca atare sau continuti in amestecuri,care sunt vanduti sau destinati
vanzarii ca produse cu valoare comerciala

07=0

08-Cantitatea de solventi organici continuti in amestecuri, recuperati in vederea reutilizérhi, dar care nu
sunt utilizati ca element de intrare in procesul tehnologlc respectiv,cu conditia sa nu fie luati in
considerare in calculul pentru 07;

08=0

09-Cantitatea de solventi organici eliberati in alte moduri

Nu au fost identificate alte moduri de eliberare a solventilor

05=0

01-Emisiile in gaze reziduale:

Emisiile de gaze reziduale se calculeaza cu formula:
01=11-02-03-04-05-06-07-08-09=8770-0-0-197,32-830.43-2826.5-0-0-0=4915.75Kg

3 .Utilizarea planului de gestionare a solventilor organici, In vederea verificril conformaril.

Planul de gestionare a solventilor organici este utilizat,in functie de cerinta speciala a cirei respectare se
verifica, dupd cum urmeaza:



a)Verificarea conformarii cu schema de reducere prevazuta in partea a 5-a, cu o valoare limita pentru
emisiile totale, exprimata in emisii de solvent pe unitatea de produs sau intr-un alt mod indicat in
partile a 2-asia3-a:

(i) pentru toate activitatile care utilizeaza schema de reducere prevazuta i partea a 5-3, planul de
gestionare a solventilor organici se elaboreaza anual pentru a se determina consumul(C).

Consumul se calculeazd cu ajutorul ecuatiei urmatoare;

C=11-08=11=8770Kg pentru 2438(8x52x6)ore de functionare adicd un consum orar de 3,5 Kg/h sub 15
Kg/h ceea ce nu impune respectarea unul procent de 20% maxim pentru emisiile fugitive si concentratil
maxime de COV in gazele reziduale de(75mgC/Nmc la fazele de acoperire si SOmcC/Nmc la fazele de
uscare).

Misurdtorile de emisie efectuate in anul 2023 arata ca sunt respectate prevederile Legii 278/2013 privind
limitele maxime admise pentru concentratiile de COV in gazele reziduale emise.

(i) planul de gestionare a solventilor organici se elaboreazd pentru anual pentru a se determina valoarea
emisiilor de compusi organici volatili(E) si a se evolua conformarea cu valorile-limita pentru emisiile totale

de compusi organici volatili,exprimate in cantitatea de solvent organic pe unitatea de produs sau intr-un
alt mod indicat in partile a 2-a sl a-3-a,

Valorea emislilor se calculeaza cu ajutorul ecuatiei urmatoare:
E=F+01=197.32+4915.75=5113,07KgCOV
Unde F reprezinta valoarea emisiei fugitive determinate conform prevederilor lit.b).

b)Determinarea emisiilor fugitive in vederea compardrii lor cu valorile limita pentru emisii fugitive

prevazute In partea a-2-a

Emisiile fugitive se calculeazd cu ajutorul uneia dintre ecuatiile urmatoare:
F=11-01-05-06-07-08=8770Kg-4915.75-830.43-2826.5-0=197,32KgCOV

Sau

F=02+03+197.32+09=04= 197.32Kg COV

Pocentul emisiilor fugitive in total COV utilizat este de 197.32/8770.x100=2,249% deci mult sub limita
de 20% prevazutd de Legea 278/2013

Valori limita de emisie ptr instalatiile din industria de vopsire a autovehiculelor in activitatea de
acoperire de protectie a supraferelor vehiculelor

(valori de prag de consum 3l [Valoarea de prag de productie | Valoarea-limita pentru emisiile totale
ventilor organici in (se referd la productia anuald
one/an) de produse acoperite) Instalatii nol finstalatil existente
coperirea de protectiea  |> 5000 45 g/m2 m2
utovehiculelor noi din sau 1,3 1,9kg/caroserie
tegoria M1 si din categoria kg/caroserie &1 g/m2
N1, in situatia in care sunt +33g/m2




coperite in aceleast
nstalatii ca si autovehiculele
in categoria M1 (> 15)

Suprafata metalica aprox acoperita inanul 2023 este de : 172.028m2

Numarul de produse vopsite anul 2023 este de 117Sbuc{ remorci, tractoare de curte, cisterne, utilaje
pr.lemne,agricole+ 3073 buc piese de schimb etc)-vezi liste atasate.

Calcul valoare limita tinta pentru emisiile totale:
5113.07Kg /172028 m2=0,031kg/m2= 29,72g/m2/ fata de 60g/m2
sau:
1.9kg/caroserie + 41g/m2=(1.9*1179)+(41*172028)=2240.1 kg +7053.14kg
= 9293.24kg /fata de 5113.07kg emisii
CONCLUZIE:

Conformarea este indeplinita:emisia efectiva de COV,determinata cu ajutorul planului de gestionare a
solventiilor,este mal mica decat valoarea tinta de emisie.

c)identificarea posibilitatilor viitoare de reducere a emisiilor de compusi organici:
- Achizitii de materiale de acoperire cu continut redus de COV

-Trecerea 13 un nou sistem de vopsire folosirea unul produs revolutionar:

SELEMIX DIRECT PRO HIGH GLOSS 7-159

Finisaj PU acrilic versatil, cu continut ridicat de sollde, pachet de 2, care poate fi aplicat direct pe o
varietate de substraturi far3 a fi nevoie de un grund, oferind un proces foarte eficient. Are un finisaj lucios
cu o culoare ridicat3 si stabilitate UV. Proprietatile sale bune anticorozive il fac potrivit pentru finisarea si
protectia multor aplicatii industriale de vopsire.
Aplicare prin: Air-Assisted Airless - Conventional

Prin utilizarea acestul produs practic s-a efiminat folosirea grundului( 6,275 t/2022+ intaritor
0.55t/2022).

-S-a finalizat si se foloseste integral cabina de vopsire+cabina uscare Il = linie de vopsire performanta

9.2. Imisii in atmosfera
Imisiile in atmosfera nu s-8u monitorizat (nu au existat carinte conform auvtorzatie)
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9.3 Emisil in apa
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Indicaton de caltate a apeior uzate evacuato



Indicaton| de caltate a apelor uzate evacuate sa vor incadra In limrele prevazute ce H.G, nr. 362/2005 pentru medficarea gl
compléetarea H G. nr. 188/2002, astfel -

Apele uzate menajera se vor incadra in flimitele impuse de operatorul zonal S.C Apd Canal S.A. Sibiu, sector Avrig i de limitelo
prevazute de normativyl NTPA 002,

Apala pluviaie §1 apele tehnoiogice denocivizate — nautraiizate s-au Incadmt in imitaie proviizute do normativul NTPA 001/2005
- Separaterul de hidrocarburi SWOK & de pe amplasament s-a curatat 2023

Curstarea si preluarea deseunior s-3 afectuat cu firma: S.C. JIFA SRL = Sunt anexate formularele de expeditie/incarcare S-ay

sfectuat operatil de intretinere{conform manuakului de utilizara)

- &-au vidanjat ambels compartimente

- 5-@ curatat cu jet de apa filtru coalescent.

-s-ay verificat garniturie de la capacele de vaztare

Caitatea apei In forajul de obsarvalie

Caitatea apal subterane din forajul de cbservape stuat In incinta unithgl trebuke 38 se Incadreze In parametrii previzuli de

OU.G nr, 137/26.02.2009 $i H.G. nr. 5372008,
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3 38|28 gig
5 |E8S| 8%
1 6.5-8.5 7.9 71
2| Suspensii totale 35 | mg/dm3 12 32
3| Extractibile 20 | mg/dm3 <20 <20
4|Produse petroliere S5 | mg/dm3 <0.1 <01




Monitorizare ape
subterane(put) 2022 2023
2 .
3 |28 aig 38228
S HEHEHE HEE
Determinari um c28[([cL2|2RE |28
1{Amoniu  (NH,)  |mg/l 18 <0.02 <0.02 <0.02 <0.02
2|Cloturi mg/l 250 <5 7.34 <5 <5
3|Sulfag (SO)  |mg/l 250 6.34 <1 58.2 2.87
4|Nitriti  (NO.) mgy/| 0.5 <0.01 <0,01 <0.01 0.01
5|Fosfati (PO",)  |mg/l 0.5 0.1 <0.02 | 0.14 0.02
6| Cadmiu mg/l 0.005 <0.4 <0.4 <0.4 <0.4
7|Plumb ma/l 0.01 <0.75 | 0.075 2.8 <0.75

10. Zgomot si vibratii

Vaicarea sdmsa a zgomotului la imita incinter trebule 3a depaseasca nivelul do zgomot echivalent de 65 dB(A), la valcarea
curbel de xgomot CZ 60 dB, pentru zone indusiriale
Nu 3u existat raciamatii sau plangen referitoare la zgomotul produs de S C. OEHLER MECANICAS R L

11. Managementul deseurllor

11.1. Surse, categorii de degeuri, mod do gestionare

Dessurile rezultate in societate sunt colectate selectiv sl valonficatelelimmnate prin agenti economic: autorzati
Desourie parculoase expadiate in afara amplasamentulul pentru valonficare sau eliminare sunt transportate numai de catre
agenti economicl autorzati, cu respectarea provederidor HG 1061/2008.

- Desourile sunt transportste doar de la amplasamentul activitatil ia amplasamentul de valorificare/eliminare fara a afacta in sens
negatlv mediul si in conformitate cu reglementarils legale in vigoare

- Deseunle sunt ambalate si etichetate in conformitate cu lagisiatia si cu norme in vigoare privind Inscriptionanie cbigatori Pe
parcursul colectarii, recuperari sau ebminari, toate deseuriie sunt depozitate temporar in zone si locurl special amenajate.
protejate corespunzator mpotriva dispersiel in mediu

<Gettionarea tuturor categoriilor de deseun se realizeaza cu respectarod siricta & provederiler legaie

Dessurlle sunt colectate si depozitate lamporar pe tipurl si categoril, fam a se amesteca Acestea se depozdeaza separal,
deseurie nepericuloase de cele pariculoase Valodficarea deseurilor industnale reciclable se efectueaza cu respectarea
prevederior Legii211/2011 -OUG 92/2021 si a celoralte preveden legale in vigoare

Gastiunea ambatajelor 51 a deseunior de ambalae se realizeaza polrivit pravedenior legale in vigoare. OEHLERMECANICA
S R L.sia indeplnt oblectivul de valorificare a deseurilor de ambalaje puse po pista, pentru individual pentru iar pentru celelalte
hartie plastic, metal, lemn. {atasam dedaratia centralizatoare pir 2022pentu fondul de medi)

- Raportarea referitoars la situatia gestiunii ambalajelor si a deseurior de ambalaje conform O Minr 794/2012 pentru ambalajels
de harte si carton pantru care in anul 2021 ne-am indeplinit individual oblectiveie @nuaie de valorficare s: reciclare, in conformitate
cu Legea 249/2015, privind modalitatea de gestionare a ambalajelor sl a deseurilor de ambalaje. este atasata.
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11.2. Gestiunea substantelor chimice periculoase

Substantele si amestocurile chimico peniculoase sunt achizitionate cu respectaren logislatiel in vigoare si numai
impreuna cu fisa cu date da siguranta care pamit luarea tuturor masunior pentry protectia mediviul, sanatate s
socuritate in munca,

Cumpararea matenilor prime, materaieior st substantelor/amestecunior peticuionse se face in conformitate cu
procedura Prospectare piats, evaluare sl selectare fumzon-Inchewrea comenzivcantractulu oy fumizors”

Inaintaa de cumpararea oricarei substante sau amestec, s solicita fumizorulul in Comanda/Contract Fisa cu
date de secuntate (FDS), in conformtate cu Reguiamentul (CE) REACH nr 1807/2006 si Regulamentul 830/2015
de modificare a Regulameniului nr 1907/2005 (REACH),

Inainte de solicitarea de achizitionare & substantslor 31 amestecuriior pariculoase sa veniica daca acestes
s¢ afla pe una din umatoarele liste.

o Lista substantelor restrictionate ( Anexa XV 1a Regulamentul REACH) |

b Lista substanielor care necesita auvtonzare

c. Lista substantaior candidate pentru autorizare cu ingryjorare foarte mare:

d. Lista substanielor toxice sau pe Lista precursornior;

o. Lista substantelor restrictionate din normele clientulul

-ummmnmmmbhumm' sunt etichetate in conformitate cu Reguiamentul (CE)
ort (CLP).

-Manlpularea sl depoztarea substantelor periculoase se face In conformiate cu fisele cu date de secuntate si
respoctand masurie odbligatord din sectiunea:

- Managementul substantelor s| amestacunior periculoase care regiementeaza activitatea de cumparare, transport, manipulare,
stocars, utiizare si gestionacre 8 substanielor si amestecuriionior penculcase . in vederea asigurani profectiel mediulul
heonjumor securitatd angajatior §i pentru controlul si minimizares moulut de aodomu in care sunt implcate substante si
amestocuri periculoase.

-Oepozitarea diferitelor substanie si preparate chimice penculoase se face tinand cont de compatiteltatile dintre
substants

“Gestiunea acestor substante se realizeaza do persocane instrulte care cunosc masunile ce trebuie kuate in caz de
situatii e urgenta.
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12. Managementul situatiilor de urgenta

In cadrul socetati sunt planuri procedun referitoare la managementul stuatillor de vrgenta dupa cum ummeaza$

- Planuri de pravenirs si interventis in care sunt stbifite activitatile, operatile si produsele de la care pot proveni accdente sau
stustll do urgenta, Personalul este instrult corespunzator sl acoko unde este posibll se simuleaza situatiir de urgenta.
-Procedura stuatii de urgenta si capacitate de raspuns,are ca scop stabilirea unor metode de dentificare & posibilelor accidente,
situatii de urgenta si capacitate de raspuns, in astfel de situatii astfel incat sa fie prevenit sl redus impactel asupra mediului care
poate fi asociat acestora Procedura se refera 1a toate operatile si activitatile firmet cu potential de accidente si situatii de urgenta.
-Planul da prevenire si combatare a poluani sccidentaie in care sunt stadiite urmatoarele succesiuni de executare a operatilor
dupa cum urmeaza:

-antul informational,

«componanta colectivului pantru combaterea poluani accidentals,

-Lista punctelor critice din unitate unde se pot produce poluati accidentale;
-programul de masuri Sl lucrarl in vedarea preveninii poluarii accidentals;
-Componenta achipelor de interventia in caz de combatare a poluarnii.

-fista dotanior si @ materialelor necesare pentru sistarea poluari accidentale;
~programul anuval de insbruire B echipelor de intarventio

dista unitatillor careacorda spryin incazul unal poluar accidentale.

SSSSSASSs

In societate exista instructiuni sl procedur referitoars la managementul situstidor de urgenta. Pentru fiecare comparntiment exista
planuri pentry difentele stuatii de urganta identificate si instructiuni de prevenice si interventie in caz desituatii de urgenta,

Porsonalul este instruit coraspunzator si acclo unde esto posibil se simuleaza situatile de urgenta
Masuri de prevenire, intesvente, limitare 3l inlaturare a efecteior poluariior accidentale.

Anual atunci cand apar modifican, planuriie pentru sduatii de urgents sunt actualzate sau revizuite{In temeiul Legi Apelor
nr. 107/1996 si in conformitate cu Ord, 278/1697 ).

Instalattie umm:mmw:wumowmmmnmmumdeﬂmqotmcawwm
implicatesubstante periculoase( seveso), nu sunt aplicabile in cazu! sociatall noastrs

13. Monitorizarea activitayll

Monitorizarea activitats se reaizeaza prin doua tpuri de sactuni:

-supravegherea din partea organelor abilitate si cu atributii de control,

-automonitorizarea

S.C OEHLERMECANICA SR L ame obiigatia sutomonitorizani astfal

“monitorearea emaiior 5i a factorior do medw.

«monitorizarea post Inchidere; S-a efectuat un plan de Inchidere a amplasamentulul in cazul incetarli temporare sau definitive
@ activiati, s-a elaborat si raportat la APM Sibiu in anul 2022

-urmarirea concentratiilor do poluant emisi in aerul atmasferic,a caitatii apelor manajera. 1ahnologice pluviale i a calitaly
apel freatice in putul de montorizare

Toale acesten so reakizeara prin prelevar, analize, masuraton examinan conform Autorzatiol Integrate deMediu =i servics
contractate cu firme autorzate, Rapoarte slasate

«monitorizarea tehnological monitorizarea variabilelor de proces;

Activitatea tehnologica este monitorzata in toats fazele de proces. Exista procedurl si instructiuni operationale In care sunt
monitorizati parametrii de procas 8! de mediu, canttatile de deseun valorficate emiside in atmosfera, emisile in apa, potentiaiela
emisii in panza freatica cantitatile do mbalaje puse pe plata si a deseurior da ambalaje, cantitatile de substante chiicepariculoase
aprovizionate si utilizate, consumuriie de energie si utiitati et

-monitorizarca desaurilor

Managementul deseurior se face dups o procedura specifica care regimonteaza modul  de
colectare deporiare, evacuare evidenta raportare sl transporta desauriior, pentru prevonirea pouari mediviui Aceasta procedura
se aplica in toate compartimentele din socetate.

Fiacara deseu aste identificat si codificat cu un cod de 6 cifre in functie de activitatea de unde pproving,m conformaate cuHG BSE-
2002, privind evidenta gestiunii deseurior, Firma detine o lista cu toate desaurile identificate Fiacare deseu generat este inregistrat
in fisa de evidenta & gestiunii deseuriior s ests monitorizat lunar.cant generata.cant valorificata/eliminata, cantitate ramasa pe
stoc Rezultatele centralizarii prezentate la sectuneéa managementul desauriior

Odata s 2 ani se realizeaza Audityl privind minimizarea deseurilor care este atasat

-monitorizare zgomot

Princigalale surse de 2gomot sunt rprezentate de ventiatoars, ssteme de racire . masini de transport uzinal, wilaje, comprescan
etz In ganetal sursele de 2gomot sunt amplasate in intetiorul halalor sau a unor module inchise

Cele care sunt exterioare sunt prevazute cu panoun foncabsorbante astfe! incat s3 se respecte Nivelul acustic echivalant
continuu(NAEC) maxim admis de 65 dB(A) la imita spatiulul functional al sociatati

Raport de incorcan atasat



14. Incidente de mediu si reclamatii/raspuns agent economic
Nu au existat in anu! 2023

Investitiilo gi cheltuielile de mediu realizate in anul 2023 sunt prezentate mai jos:

-« Chaltluieh cu monitorizarea indicatonior de calitate ape uzate in reteaua de canalzare cu laborator
acreditat

- Cheltuisll cu moniorzarea Indicatorilor de calitate aer

- Cheltulel cu elminarea deseunior periculoase prn valorificarea/ebminarea acestora la agenti economic
avtorizati.

- Cheltuiell cu eliminarea deseunior menajere prin depozitarea acesiora in depozite ecologice

- Cheltuel cu Fondul de mediu,

- Cheltuak pantru realzarea oblactivulul de valorificare a deseuricr de ambalaje

- Audit de supraveghere pentry 1ISO 14001

- Cheltuiel cu materd pnme/mijjlcace tehnice integrats in proces (fitre, etc)

- Chaltuieh cu utilitati la statile de tratare

« Cheltuiek salarii responsabili de mediu/personal statii tratare ape uzata

ANEXE:

1 Politica de mediv & SC OEHLER MECANICA SRL:

2 Lista substantelor sl amestecunlor( periculoase si nepenculoase) utilzete in anul 2023

3. Rapoarte de incercan ape, emisii (laborstore acreditate),

4. Notificare privind consurmul de solvent] organicl cu continut de COV ;Plan de gestionare a salventior cu COV
5 Notficare HG nr 735/71un=a2006

6. Raportarea gestiuni deseurllor potrivit HG nr 85672002

7. Planul operativ de prevenire si managemen! al situatilor de urgenta actualizat 2023,

8. Centificat 1ISO14001:2015 E-3879/21 i 1SO 90012015 Q-3879/21

9. Investitide si chaltulelile cu protectia mediulul 2023




