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   Ministerul Mediului 
Agenţia Naţională pentru Protecţia Mediului
	Agenţia pentru Protecţia Mediului Timiş


                                                DECIZIA ETAPEI DE INCADRARE

Nr. 428/09.11.2017
(PROIECT)
Ca urmare a solicitarii de emitere a acordului de mediu adresate de  SC CONTINENTAL AUTOMOTIVE PRODUCTS  SRL  din Timisoara, str. Avram Imbroane, nr. 9, jud. Timis, inregistrata la APM Timis sub nr. 4511RP/07.04.2017, cu ultimele completari inregistrate la APM Timis cu nr. 13175RP/31.10.2017, in baza HG nr. 445/2009 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice si private asupra mediului si a Ordonantei de urgenta a Guvernului nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei si faunei salbatice, cu modificarile si completarile ulterioare,
Agentia pentru Protectia Mediului Timis decide, ca urmare a consultarilor desfasurate in cadrul sedintei Comisiei de Analiza Tehnica, din data de 08.11.2017, ca proiectul „ Instalare echipament RTO (regenerare termica prin oxidare a aerului provenit de la echipamente de productie din hala Master Batch) amplasat pe platforma din beton si stalpi de exterior”, propus a fi amplasat in loc. Timisoara, str. Avram Imbroane, nr. 9,  jud. Timis, nu se supune evaluarii impactului asupra mediului si evaluarii adecvate.
Justificarea prezentei decizii: 

I. Motivele care au stat la baza luarii deciziei etapei de incadrare in procedura de evaluare a impactului asupra mediului sunt urmatoarele: 

a) proiectul se incadreaza in prevederile Hotararii Guvernului nr. 445/ 2009,  anexa nr. 2, pct. 13 a – orice modificari sau extinderi, altele decat cele prevazute la pct. 22 din anexa nr.1, ale proiectelor prevazute in anexa nr.1, sau in  anexa nr.2 , deja autorizate, executate sau in curs de a fi executate, care pot avea efecte semnificative negative asupra mediului;                             

a1) proiectul propus nu intră sub incidenţa art. 28 din Ordonanţa de Urgenţă a Guvernului nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei şi faunei sălbatice, cu modificările şi completările ulterioare;

b)Justificarea in raport cu criteriile din anexa nr. 3  a HG 445/2009
1.Caracteristicile proiectului:
1) Mărimea proiectului: 

Proiectul prevede tratarea aerului incarcat cu COV, provenit de la echipamentele din ariile Master Batch si Final Mixing existente, precum si din viitoarea extindere Master Batch si Hala 8, prin metoda Oxidarii Termice Regenerative (RTO), in vederea incadrarii gazelor reziduale in valoarea limita de emisie de 5 mg/Nmc echivalent benzen. 

In acest scop se prevede instalarea unui sistem de tratare a aerului compus din:

-  doua unitati  RTO, cu 5 module schimbatoare de caldura cu mediu ceramic fiecare (tip CTP VOXcube 5-1200), 

- racord de tubulatura la instalatia existenta de captare si transport a aerului cu continut de COV din ariile Master Batch si Final Mixing existente, 

- doua sisteme de evacuare a gazelor reziduale (tubulaturi si cosuri de evacuare), 

-  instalatii de asigurare a utilitatilor.  

Dupa instalarea primei unitati RTO noi, racordarea acesteia la instalatia de captare si transport existenta si punerea unitatii RTO noi in functiune, sistemul de tratare cu concentrator de zeolit si unitatea RTO existenta se va demonta, iar in locul platformei pe care este instalat in prezent se va amenaja zona verde. Lucrarile vor face obiectul altui proiect.

Imediat dupa instalarea primei unitati RTO noi va incepe instalarea celei de a doua unitati RTO noi. Cea de a doua unitate RTO noua va functiona ca rezerva in cazul lucrarilor de intretinere la prima unitate, pana la realizarea extinderii Master Batch si Hala 8 si racordarea echipamentelor din aceste arii la sistemul de tratare propus.

Instalatiile de captare si transport a aerului de la de viitoarea linie Master Batch MB 6, si un echipament Strainer nou in viitoarea Hala 8, vor face obiectul altui proiect. 

Sistemul de tratare va fi amplasat la o distanta de 2,6 m de peretele de N-V al halei 4, la  29,6 m de coltul de  N al halei 4, la 14,2 m fata de limita de incinta de N-V a societatii si de 280 m fata de locuintele de pe str. Albinelor.

Sistemul de tratare se compune din:

- Tubulatura de racord la  tubulatura de transport influent existenta, cu diametrul de 1400 mm, lungime de 7,2 m, pana la intrarea in conul colectorului C al sistemului de tratare. Pe aceasta tubulatura, la o distanta de 4,7 m de conul colectorului C, este amplasat cosul de by-pass. 

- Colectorul sistemului de tratare cu lungimea de 25,9 m si diametrul de 3,0 m este prevazut cu 2 x 2 tubulaturi racord cu diametrul de  1,0 m, la cele 2 unitati de filtratre aer UFA1 si UFA 2.

- 2 unitati de filtrare aer UFA 1 si UFA 2, cu dimensiunile de gabarit de 7,47 m x 2,15 m x 6,0 m, care afluiesc in distribuitorul D. Unitatile de filtrare sunt cu filtru cu sac cu jet-impuls, au 56 cartuse filtrante si sunt dimensionate pentru un debit de 58.000 Bmc/h.

- Distribuitorul D cu dimensiunile de 3,0 x 2,0 x 35,8 m, care afluieste in cele 2 racorduri ale ventilatoarelor celor 2 unitati RTO propuse.

- 2 unitati RTO, confectii metalice modulare cu dimensiunile de gabarit de 21,99 x 8,04 x 5,75 m. Fiecare unitate RTO este amplasata pe cate 3 stalpi din beton armat cu fundatie, cu dimensiunile (l x L x h) 0,4 x 8 x1,5 m.  

   Fiecare unitate RTO contine cate 5 module schimbatoare de caldura(turn) cu mediu ceramic (tip fagure), in care admisia influentului si evacuarea efluentului se fac prin conul de la partea inferioara, prin actionarea cate unei supape de admisie, respectiv evacuare. Fiecare modul are mediu ceramic cu suprafata de schimb de caldura de cca. 84.000 mp, cu eficienta termica intre 94 – 97%. Transferul de căldură are loc în canalele fagurilor ceramici din schimbatoarele de caldura. Blocurile ceramice sunt amplasate unul deasupra celuilalt în straturi multiple cu distanțatoare între ele și formează schimbătorul de căldură.  Fagurii sunt sprijiniți de un grătar stabil. 

  La partea superioara a modulelor, acestea sunt conectate pneumatic prin camera de ardere prevazuta cu un arzator de gaz cu puterea de 2.000 kW si 2 lancii de injectare gaze. Temperatura in camera de ardere este mentinuta la 900 ̊C.

Atat modulele schimbatoare de caldura, cat si camera de ardere sunt izolate termic in interior.

 Evacuarea efluentului se face prin conul de la partea inferioara a modulelor schimbatoare de caldura, prin deschiderea supapei de evacuare in camera supapelor de evacuare. Din camera supapelor de evacuare situata la partea inferioara a unitatii RTO, efluentul este evacuat prin tubulatura de evacuare la cos.

    Unitatea RTO este dotata cu sistem de ocolire a caldurii in aval, pentru cazul in care apar concentratii ridicate de COV in influent, avand ca rezultat un exces de caldura in camera de combustie. Sistemul contine o valva de temperatura inalta, care evacueaza printr-o tubulatura metalica izolatat termic efluentul din camera de ardere direct la cos, fara a mai fi trecut prin schimbatorul de caldura.

    Unitatea RTO este dotata cu sistem de preincalzire a influentului pentru prevenirea coroziunii, care contine o valva de temperatura inalta, care transfera printr-o tubulatura izolata termic o parte din aerul din camera de ardere spre a fi remixata in influent.

· 2 instalatii de evacuare a efluentului compuse fiecatre din tubulatura de racord cu diametrul de 2,0 m si cos de evacuare.  

      Cosul de evacuare este metalic cu scara exterioara, platforma de masurare parametrii de evacuare, echipament de masurare a concentratiilor de COV cu FID. Dimensiunile cosului: diametru interior la varf - 2,4 m, inaltime de la sol la varf – 20 m.  

Termenul de executie si punere in functiune unitate RTO 1: 01.11.2018 

Termenul de executie si punere in functiune unitate RTO 2: 01.02.2019.

Utilizarea anvelopelor din compound de cauciuc pe baza de silica asigura o scadere semnificativa a rezistentei la rulare, cu implicatii in scaderea consumului de combustibli si implicit a emisiilor generate din arderea acestora in motoarele termice ale autovehiculelor. Prin prisma beneficiilor sus mentionate cererea pentru acest tip de anvelope este in crestere, astfel incat pentru satisfacerea cererii se preconizeaza ca toate cele 5 linii de mixare Master Batch sa poata functiona cu silica.

Din reactia silica cu silan, in cadrul procesului de mixare a compoundurilor cu silica, rezulta o degajare semnificativa de etanol, care pentru prelucrabilitatea compoundului trebuie evacuata cat mai rapid. Rezulta astfel emisii de etanol(COV) care, trebuie eliminate eficient energetic. cu incadrarea intr-o valoare de emisie pentru COV, exprimat ca si echivalent benzen, de 5 mg/Nmc.

Intrucat compoundurile de cauciuc cu silica au o durata de mixare mai mare, pentru mentinerea capacitatii de productie a compoundurilor si ca o rezerva la liniile MB 1 –MB 5, s-a propus extinderea ariei Master Batch cu inca o linie MB6. De asemenea pentru reprocesarea compoundurilor cu continut de impuritati(bucati mici de cauciuc prevulcanizat), rezultate in cantitati mai mari si ca rezerva a echipamentului Strainer existent, s-a propus instalarea unui echipament Strainer nou in Hala 8.

Intrucat si emisiile tehologice de aer cu continut de COV de la aceste echipamente vor trebui tratate, s-a propus instalarea unui sistem de tratare a aerului cu continut de COV, cu o capacitate de 240.000 Nmc/h, la o concentratie a COV in gazele reziduale de 5 mg/Nmc. 

· Procese tehnologice existente deservite de instalatii de exahaustare in zona de implementare a proiectului:

Instalatia de tratare propusa va deservi:

· ariile existente:  Master Batch – hala 5 ( in dotarea halei sunt 5 linii de mixare Master Batch) si Final Mixing-hala 2 ( in doatrea halei sun 3 linii FM –TSR si 1 echipament Strainer), in care are loc formarea amestecului de cauciuc;

· extinderiile viitoare:

  - Extindere Corp C2 – hala Mixing RM in regim S+P+2E, cladire prevazuta sa acomodeze 3 linii noi de mixare MasteBatch, pentru care au fost intreprinse demersurile in vederea obtinerii actelor de reglementare (cerere acord mediu cu nr de inregistrare 9112RP/27.07.2017); pentru inceput in hala este prevazut a se instala 1 linie noua de mixare MasterBatch; 

- 1 (unu) echipament Strainer, pentru care pana la aceasta data nu s-au demarat demersurile necesare in vederea obtinerii actelor de reglementare.

Prepararea amestecurilor de cauciuc utilizate in celelalte arii de productie (Calandrare-Taiere, Extrudare, Confectii) consta din 2 etape:

-pregatirea amestecurilor incomplete/primare, care sunt amestecuri de baza, si a caror pregatire presupune utilizarea de materie prima de tipul: cauciucului natural, cauciucului sintetic, uleiurilor de proces, negru de fum, antidegradanti, plastifianti, intaritori etc. (aria Master Batch).

-completarea amestecurilor primare cu alte ingrediente ( ex: acceleratori de vulcanizare, agenti de vulcanizare, intaritori ) care sa permita vulcanizarea lor (aria Final Mixing).

          Hala de productie este structurata pe 4 nivele (S+P+2E) dupa cum urmeaza:

· nivel “+15m”- sistem automat de dozare chimicale propriu fiecarei linii de mixare; cintarirea manuala a chimicalelor si cantarirea automata pe echipamente automate de cintarire;

· nivel “+7m” si “+4 m” - linii de mixare, zona de alimentare cu cauciuc sintetic, chimicale pre-dozate si dozarea automata a uleiurilor de proces si amestecare a ingredientelor (mixer 1 si mixer 2);

· nivel “ 0m” – linii de mixare, zona de descarcare din extruder si transportare pe sistem de banda transportoare in vederea paletizarii si depozitarii in “magazia inteligenta”

· nivel “-4” – linii de mixare, zona extruderului si calandrului.

Procesul tehnologic din hala 5 (Mastr Batch) consta din amestecarea cauciucului natural, cauciucului sintetic, plastifiantilor, antidegradantilor, intaritorilor, a negrului de fum pe 5 linii de productie denumite generic “ linii mixare MasterBatch”. Materiile prime mai sus amintite sunt cantarite automat si introduse in malaxor in vederea formarii amestecului de cauciuc (MasterBatch). Pe 3 linii de mixare (LM1, LM2, LM3) din cele 5 linii de mixare existente, se proceseaza amestec de cauciuc cu continut de silica (negru de fum este inlocuit cu silica).

Principalele parti ale unei linii de mixare constau din: benzi transportoare, cantar negru de fum, cantar silica (pentru LM1 si LM2), cantar uleiuri, cantar cauciuc, mixer, extruder cu 2 melci, calandru, sistem de descarcare/Batch off, sistem exhaustare.

Materiile prime necesare producerii amestecurilor primare de cauciuc sunt măsurate în mod automat şi introduse in “malaxoare” închise (tip Bambury).

Negrul de fum, uleiurile de proces, precum si chimicalele provenite din rezervoarele de chimicale de la nivel +15m sunt dozate automat, in cantitatile stabilite prin retelele de fabricatie, ce sunt definite de departamentul “Industria Ingineriei”, in mixerul nr. 1 (nivel +4m), dupa care amestecul astfel rezultat este trimis la mixerul 2 (nivel 0), unde se mai adauga cauciucul (polimeri si cauciuc natural) in prealabil preîncălzit, in camera de preincalzire la o temperature de maxim 60 0C este preluat mai întâi cu ajutorul transportoarelor şi apoi prin intermediul unor benzi rulante este transportat spre operaţiile de tăiat, cântărit pe un cântar special şi aşezat pe banda transportoare principala de alimentare; celelalte ingrediente pre-dozate in pungi de plastic (chimicale) sunt puse pe banda transportoare 2 (nivel +7m). Injectarea uleiului de proces, necesar in formarea amestecului de cauciuc, se face prin intermediul unitatilor de cintarire ulei (in numar de 8 buc), amplasate pe o platform metalica, precum si prin intermediul unitatii de cintarire pozitionata linga linia de mixare (in numar de: 1 buc) se face direct in mixerul 2. Amestecare dureaza in jur de 2 minute, iar amestecul descărcat din mixer este prelucrat în continuare pe valţurile preincalzite ale calandrului (nivel -4m), unde este transformat în foi, transportate prin intermediul unei benzi transportoare printr-o baia de promol (solutie de apa cu promol) pentru a preveni lipirea, iar apoi trecute prin tunelul de racire si uscare cu ajutorul aerului ambient, la temperatura de 20 – 25 gradeC. Foaia de cauciuc astfel racita este paletizata automat si trimisa la magazia inteligenta (magazia se afla pozitionata intre aria Master Batch si aria Mixing) in vederea stivuiri.

Operatorul controlează şi efectuează încărcarea ingredientelor în momente prestabilite în ciclul de lucru al masini, conform reţetelor de fabricaţie.

Solutia de apa cu promol este realizata intr-o instalatie amplasata la ultimul nivel al halei. La pregatirea solutiei de promol se procedeaza, dupa cum urmeaza: promolul depozitat in bigbag-uri este golit intr-un rezervor de pregatire, de capacitate 4 m3, la care apoi se adauga apa in mod automat. Urmeaza amestecarea solutiei pana la omogenizarea completa. Apoi solutia pe un sistem de conducte este distribuita in rezervorul (capacitate rezervor 2 m3) aflat in dotarea fiecarei linii de mixare Master Batch. 
Fiecare linie de mixare Master Batch este dotata cu sistem propriu aspiraţie astfel: 

· zona de incarcare material (cauciuc, chimicale, negru fum si ulei), nivel +7 m este prevazuta cu o zona de aspiratie care merge in tubulatura de la mixerul 1;

· mixerul 1, la nivel +4m este prevazut cu o zona aspiratie, care merge direct in tubulatura ce are ca iesire pe acoperis cate un cos pentru fiecare linie de mixare (C1 ÷ C5). Pe tubulatura sunt montate clapete care pot fi manevrate automat si manual, pentru a preveni propagarea focului in caz de incendiu. In caz de incediu mixerul se capsuleaza pentru a preveni propagarea si limitarea incendiului.

· mixerul 2, la nivel 0m este prevazut cu o zona de aspiratie, care merge direct in tubulatura ce are ca iesire pe acoperis cate un cos pentru fiecare linie de mixare (C1 ÷ C5). Tubulatura este prevazuta cu o clapeta de separate, pentru a preveni propagarea incendiului la nivelul superior.

· calandru, la nivel -4m este prevazut cu 2 zone de aspiratie din conul de alimentare al calandrului direct in tubulatura, cu iesire pe acoperis cu cate un cos pentru fiecare linie de mixare (C1 ÷ C5). Tubulatura este prevazuta cu o clapeta de separate pentru a preveni propagarea incendiului la un nivel superior. In caz de incendiu mixerul se capsuleaza, in acest fel se previne propagarea si limitarea incendiului.


Toate cele 5 aspiratii sunt racordate la canalul colector/exhaustor care deserveste fiecare linie de mixare. Aerul/emisiile conduse prin canalul collector sunt trecute printr-un filtru tip ciorap, cu autoscuturare pneumatica amplasat la nivel +15m, in vederea retinerii particulelor.


Fiecare linie de mixare masterbatch este deservita de un astfel de sistem de filtrare.


Deasupra benzi transportoare, care asigura transportul foilor de cauciuc prin baia de promol, iar apoi este trecuta prin tunelul de racire si uscare cu ajutorul aerului ambient, exista o hota de aspiratie. Hota este prevazuta cu 4 puncte de aspiratie, in cazul liniilor de mixare LM1÷LM5. Aerul exhaustat este evacuat prin intermediul exhaustarii de hala, cu iesire spre acoperis prin intermediul a 2 cosuri (C7.1 ÷ C7.2).

           In aria Final Mixing procesul tehnologic se desfasoara pe 3 linii FM –TSR, amestecurile de cauciuc fiind procesate prin extrudare si calandare. Liniile FM-TSR sunt compuse din:banda transportoare, malaxor, extruder-calandru, unitate de control a temperaturii din malaxor-extruder-calandru(circuit inchis), banda transportoare, baie solutie anti-tack, tunel de racire, statie stivuire/paletizare compound.

        Pe echipamentul/masina Strainer din cadrul aceleiasi hale, amestecul de cauciuc cu continut de impuritati este reprocesat in vederea eliminarii acestora(bucati mici de cauciuc prevulcanizat) si reintroducerii amestecului de cauciuc in procesul de productie. Eliminarea impuritatilor se face prin trecerea amestecului de cauciuc valtuit printr-o sita metalica, dupa care se introduce in extruder, iar apoi amestecul este calandrat, trecut printr-o baie de solutie anti-tack, prin tunelul de racire si paletizat.    
Procesul tehnologic.


Proiectul prevede tratarea unui debit de aer incarcat cu COV de max. 240.000 Nmc/h, la o concentratie de COV in aerul evacuat de maxim 5 mg/Nmc in echivalent benzen.

Prin prezentul proiect se propune tratarea aerului cu incarcare de COV provenit de la echipamentele din ariile existente Master Batch( captat din mixerele liniilor MB 1, MB 2, MB 3, MB 4, MB 5) si Final Mixing(captat din malaxoarele liniilor FM 1, FM 2, FM 3, precum si echipamentul Strainer) precum si din viitoarea extindere Master Batch  mixerele liniei MB 6 si un echipament Strainer, in Hala 8)  

Tratarea aerului cu continut de COV in instalatia propusa se face dupa urmatorul flux:


-Preincalzirea camerei de combustie la temperatura de lucru 900 ̊C

-Admisia influentului in instalatia de tratare. Aerul captat si transportat prin instalatia existenta este trecut prin sistemul de masurare cu FID, care comanda sistemul by-pass pentru protectia la explozie a instalatiei si introdus in rampa comuna celor 2 unitati RTO. In cazul depasirii Limitei Inferioare de Explozie(LEL) sistemul de by-pass deschide clapeta spre cosul de by-pass si inchide clapeta spre instalatia de tratare. De asemenea comanda oprirea echipamentelor generatoare de emisii cu COV. 

-Filtrarea influentului prin unitatile de filtrare (UFA 1, UFA2)

-Admisia influentului filtrat prin coloana de admisie, in camera supapelor, absorbit prin

 ventilatorul RTO.

-Admisia influentului filtrat in modulele schimbatoare de caldura cu mediu ceramic fagure A si 

B, prin deschiderea supapelor de admisie ale modulelor  Asi B. 

Schema fluxurilor de aer este prezentata in figura urmatoare, unde culoarea sagetilor are urmatoarea semnificatie:

· [image: image4.emf]







influent cu incarcare de COV

· [image: image5.wmf]influent care cedeaza caldura mediului ceramic

· aer tratat prin arderea COV

· aer tratat care cedeaza caldura mediului ceamic

· aer evacuat la cos

[image: image1.png]VOXcube 5 - Pressure side - RTO

Raw gas inlet
O Fan
) Valve box with poppet valves
Regenerative heat exchanger beds

©) Ceramic honeycomb blocks

Combustion chamber
Burner
Gas injection

Purge duct with purge valves

@ stack

Pagelayout  References  Mailings View

A A

Quick Change | Editi
Styles - Styles~ ||~

s e |

ETRREIRY 1

mpozifie:
lberi mg/Nm3

iz de azot (ca NO2) mg/Nm? 15
noxid de carbon (CO) mg/Nm? 0.25
tal carbon organic (TCO) mg/Nm?

mpusi cu silicat organic mg/Nm? <007
mpusi ai sulfului (ca SO2) mg/Nm? 10
mpusi cu clor mg/Nm? <01
mpusi cu fluor mg/Nm? <01
i compusi gazosi mg/Nm? <01
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In modulele schimbatoare de caldura A si B are loc oxidarea COV pe suprafata preincalzita a 

mediului ceramic fagure. Oxidarea COV este exoterma, caldura fiind cedata mediului ceramic.

-Aerul tratat trece mai departe in camera de combustie, unde sub actiunea temperaturii flacarii

 arzatorului si a flacarilor generate prin injectia de gaz, COV din aerul tratat este ars si oxidat, 

cu degajare de caldura.

-Prin deschiderea supapelor de evacuare ale modulelor C si D,  aerul tratat fierbinte trece prin

 cele doua module, transferand o cantitate de caldura catre mediul ceramic al acestora.

-Aerul tratat trece prin supapele de evacuare deschise ale modulelor C si D, in coloana de 

evacuare. In acest timp modulul E este purjat, prin deschiderea supapei de purjare, in coloana de 

purjare.

-Aerul tratat este transferat prin coloana de evacuare catre cos, iar cel de purjare prin coloana de

 purjare catre admisia in ventilator.

-Aerul tratat(efluentul) este evacuat in atmosfera prin cosul instalatiei, iar cel de purjare intra in 

coloana de admisie impreuna cu influentul.

-Ciclul se continua cu admisia influentului filtrat in modulele B si C, evacuarea efluentului prin

 modulele D si E cu purjarea modulului A.

-Ciclul se continua prin rotatia modulelor de admisie, evacuare si purjare.

-In cazul in care apar concentratii ridicate de COV in influent, avand ca rezultat autosustinerea arderii si un exces de caldura in camera de combustie, sistemul contine o valva de temperatura inalta, care evacueaza printr-o tubulatura metalica izolatata termic aerul tratat din camera de ardere direct la cos la o concentratie de COV < 5 mg/Nmc, fara a mai fi trecut prin schimbatorul de caldura cu mediu ceramic, iar apoi prin supapa de evacuare in galeria de evacuare la cos;

- Pentru prevenirea coroziunii, influentul este preincalzit printr-un sistem, care contine o valva de temperatura inalta si transfera printr-o tubulatura izolata termic, o parte din aerul din camera de ardere spre a fi remixata in influent;

- Pentru curatarea modulelor schimbatoare de caldura cu mediu ceramic, fara oprirea functionarii unitatii RTO s-a optat pentru un concept inovativ de curatare, prin care in timpul functionarii se curata succesiv cate un schimbator de caldura cu mediu ceramic prin metoda „bake out” (curatare). Procesul de „bake out” este executat prin supra-incălzirea intentionata a mediului ceramic din modulul schimbătorului de căldura.  Prin pornirea secventei de curatire, depunerile de pe mediul ceramic vor fi eliminate, in timp ce aerul fierbinte va fi redirectionat înapoi catre conducta de admisie a  influentului in unitatea RTO.

Mediul ceramic din  modulul schimbator de caldura al RTO este incalzit, prin extragerea gazelor fierbinti din camera de combustie, până la aproximativ 400°C, temperatura la care sunt distruse depunerile de pe mediul ceramic. 

Faza de curatare va fi activata la cresterea diferentei de presiune dintre intrarea influentului si iesirea efluentului din sistem. Tratarea influentului in sistem va continua prin celelalte 4 module schimbatoare de caldura cu mediu ceramic ale unitatii RTO, parametrii de  evacuare la cos ramanand nemodificati.

Temperatura de curatare este marita pe o pantă de timp reglabila. Dacă temperatura mediului ceramic depăseste temperatura necesara de curatare, mai mult decât abaterea reglată, zona mediului ceramic este racita prin suflarea de gaz brut rece in modulul schimbator de caldura cu mediu ceramic, prin deschiderea unei alte supape. Cand se atinge temperatura de curatare, temperatura este menținută timp de mai multe ore, inainte de a fi racita din nou.

După încheierea curatarii într-un modul schimbator de caldura cu mediu ceramic, se poate incepe acelasi ciclu în modulul următor pana se incheie curatarea ultimului modul schimbator de caldura cu mediu ceramic.

Durata procesului de curatare este de 2 - 8 ore.

Efluentul obtinut din procesul tehnologic de tratare a aerului captat, este exhaustat cu urmatorii parametri:

- debit – max. 240.000 Nmc/h,

- concentratie de COV < 5 mg/Nmc ( COT),

- temperatura cca. 1500 C.

Utilitati:

- proiectul propus nu necesita alimentarea cu apa; 
Organizarea de santier
Organizarea de santier se amplaseaza in incinta, pe platforma betonata adiacenta amplasamentului.
Organizarea de santier consta in amplasarea unui birou container de depozitare pentru scule si materiale de mici dimensiuni, amenajarea de spatii pentru depozitarea materialor mari, a containerelor pentru deseuri. Se vor folosi grupurile sanitare din incinta. Apa pentru consumul personalului se va asigura din flacoane PET.
Accesul auto la organizarea de santier se va face pe drumurile betonate din incinta.

Organizarea de santier va ocupa o suprafata de 100 mp si va fi imprejmuita cu gard din plasa sudata si securizata.

2) Cumularea cu alte proiecte: Proiectul se coordoneaza cu proiectele de extindere a ariei Master Batch prin montarea liniei MB 6 si a echipamentului Strainer in Hala 8.
3)Utilizarea resurselor naturale: -; 

4)Producţia de deşeuri: 

- deseurile rezultate din lucrarile de demolare si constructie ( deseuri inerte, metalice, material plastic, lemn) se vor colecta separat; depozitarea deseurilor nevalorificabile se va face numai in locurile indicate de administratia locala; deseurile valorificabile (lemn, metal, plastic, etc.) vor fi predate catre unitati specializate autorizate;

- deseurile menajere  vor fi preluate de unitati autorizate specializate; 

-  deseurile tehnologice vor fi valorificate/ eliminate prin societati specializate, autorizate.

5) Emisiile poluante, inclusiv zgomotul si alte surse de disconfort: 

Sursele de poluanti pentru aer, poluanti emisi:

In perioada de functionare sursele de emisie sunt reprezentate de cosurile de exhaustare: 2 cosuri de dispersie care deservesc atat concentratorul cat si modulul RTO (cosuri C64, C65 cu D=2400 mm, H=20 m); cosul pentru by-pass amplasat pe colector ( D=1250 mm, H=5,5 m) pentru concentratii de compusi organici volatili > 2,3 g/Nmc. 

In faza de exploatare, poluantii evacuati sunt cei specifici arderilor gazelor naturale: CO, CO2, NOx, SOx, COV. 

Instalatiile pentru retinerea si dispersia poluantilor in atmosfera:

-  proiectul este destinat retinerii si distrugerii poluantilor, iar pentru dispersia poluantilor ramasi din gazele reziduale de ardere sunt prevazute 2 cosuri de dispersie cu inaltimea H= 20 m si diametrul D= 2400 mm. 

Gazul exhaustat are urmatorii parametri:

- debit – max. 240.000 Nmc/h, 

- concentratie de COV < 5 mg/Nmc (COT),

- temperatura cca. 1500 C.
Monitorizarea emisiilor la sistemele de exhaustare/cosuri 
Se vor monitoriza:

· emisii tehnologice -  parametrii: pulberi, COV exprimati ca benzen, 
· emisii de la arderea gazelor naturale: pulberi, CO,  NOx, SOx.
Concentratia poluantilor rezultati eliminati in atmosfera nu vor depasi valorile limită de emisie  în aer prevazute in Ord. MAPPM nr. 462/1993.

Echipamentele de monitorizare si analiza trebuie exploatate si intretinute, calibrate conform standardelor nationale astfel incat monitorizarea sa reflecte cu precizie emisiile sau evacuarile.

In parcurgera procedurii de emitere a autorizatiei de mediu (dupa finalizarea investitiei si punerea in functiune), APM Timis va reanaliza planul de monitorizare si va decide daca este necesara revizuirea sau mentinerea acestuia.

Monitorizarea indicatorilor mai sus mentionati se va efectua prin laboratoare de specialitate care au dreptul potrivit legii sa efectueze determinarile.
- apele uzate menajere si pluviale vor respecta limitele maxime admise prevăzute de normativul NTPA 002/2002, aprobat prin H.G. nr. 188/2002 şi modificat prin H.G. nr. 352/2005, privind condiţiile de descărcare în mediul acvatic a apelor uzate;

-  nivelul de zgomot nu va depasi nivelul prevazut de SR 10009;
- se vor respecta prevederile Ord. MAPPM nr. 756/1997 pentru aprobarea Reglementarii privind evaluarea poluarii mediului, cu modificarile si completarile ulterioare; 

6)Riscul de accident, ţinându-se seama in special de substanţele si tehnologiile utilizate: -.
2)Localizarea proiectelor: 
1)Utilizarea existenta a terenului: conform prevederilor certificatului de urbanism nr. 940/14.03.2017,  folosirea actuală a terenului este: teren intravilan si constructii, conform PUG - zona de unitati industriale existente.   

2) Relativa abundenta a resurselor naturale din zona, calitatea si capacitatea regenerativa a acestora:- 

3) Capacitatea de absorbtie a mediului , cu atenţie deosebită pentru:

       a) zonele umede: nu este cazul;

       b) zonele costiere: nu este cazul;

       c) zonele montane si împădurite:  nu este cazul; 

       d) parcurile si rezervaţiile naturale: nu este cazul;
       e) ariile clasificate sau zonele protejate prin legislaţia in vigoare cum sunt: zone de protecţie a faunei piscicole, bazine piscicole naturale şi bazine piscicole amenajate etc: nu este cazul;  

       f) zonele de protecţie speciala, mai ales cele desemnate prin Ordonanţa de urgenţă a Guvernului nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei şi faunei sălbatice, cu modificările şi completările ulterioare, zonele prevăzute prin Legea nr. 5/2000 privind aprobarea Planului de amenajare a teritoriului naţional – Secţiunea a III-a – zone protejate, zonele de protecţie instituite conform prevederilor Legii apelor nr. 107/1996, cu modificările şi completările ulterioare, şi Hotărârea Guvernului nr. 930/2005 pentru aprobarea Normelor speciale privind caracterul şi mărimea zonelor de protecţie sanitară şi hidrogeologică : nu este cazul
      g) ariile in care standardele de calitate a mediului stabilite de legislaţie au fost deja depăşite: in cazul indicatorului particule in suspensie PM 10 nu se respecta valorile limita in conformitate cu prevederile Legii 104/ 2011 privind calitatea aerului; 

       h) ariile dens populate : nu este cazul;

       i) peisaje cu semnificaţie istorica , culturala si arheologica : nu este cazul.

3)Caracteristicile impactului potenţial :
1) Extinderea impactului: aria geografica si numărul de persoane afectate: nu este cazul;

2) Natura transfrontaliera a impactului: nu este cazul;

3) Mărimea si complexitatea impactului: in perioada de execuţie şi implementare a proiectului impactul asupra factorilor de mediu va fi nesemnificativ daca se vor respecta masurile  privind protecţia factorilor de mediu impuse prin proiect ( prezentate detaliat  in memoriul tehnic care stă la baza deciziei);

4) Probabilitatea impactului: nesemnificativa;

5) Durata, frecventa si reversibilitatea impactului: nu este cazul. 

II. Motivele care au stat la baza luarii deciziei etapei de incadrare in procedura de evaluare adecvata sunt urmatoarele: -. 

III. Conditiile de realizare a proiectului sunt: 
- Investiţia se va realiza cu respectarea proiectului tehnic elaborat potrivit legii, a memoriului tehnic intocmit conform prevederilor Ordinului nr.135/2010, a legislaţiei de mediu in vigoare si a menţiunilor din Certificatul de Urbanism nr. 940/14.03.2017 emis de Primaria Municipiului Timisoara.  

- La executarea lucrărilor se vor respecta normele legale în vigoare: sanitare, de prevenire si stingere a incendiilor, de protecţia muncii si de gospodărire a apelor;

- Pe parcursul executarii lucrarilor nu se vor taia arbori si nu vor fi afectate zonele verzi amenajate din zona. Dupa finalizarea proiectului se va amenaja spatiul afectat;

- Lucrările se vor desfăşura cu respectarea condiţiilor tehnice si a regimului juridic prevăzute prin actele de reglementare prealabile, emise de alte autoritati (notificare nr. 15572/439/M/29.08.2017, emisa de DSP Timis, adresa nr. 4.321.624, emisa de ISU Banat al jud. Timis, CF nr. 405040, emis de BCPI Timisoara); 
- Nu se vor spǎla obiecte, produse, ambalaje, materiale care pot produce poluarea solului/subsolului respectiv a apelor de suprafata/subterane;
- Nu se vor evacua nici un fel de deşeuri în alte locuri, decât în spaţiile special amenajate;
- Utilajele utilizate pe durata de realizare a lucrǎrilor, precum şi mijloacele de transport, vor avea o stare tehnicǎ corespunzǎtoare, astfel încât sǎ fie exclusǎ orice posibilitate de poluare a mediului inconjurator cu combustibil ori material lubrifiant direct sau indirect;
- Utilajele utilizate pe durata de realizare a lucrǎrilor, precum şi mijloacele de transport, la terminarea programului vor fi parcate pe o platformǎ de retragere utilaje, special amenajata;
- Nu se vor deteriora zonele învecinate perimetrului de desfǎşurare a lucrǎrilor;
– In perioada de execuţie a lucrărilor vor fi stabilite zone de parcare a autovehiculelor si a utilajelor utilizate;

- Se vor lua masuri pentru evitarea poluării accidentale a factorilor de mediu pe toata durata execuţiei lucrărilor şi implementării proiectului;

- Se vor lua măsuri de reducere a nivelului încărcării atmosferice cu pulberi la depozitarea pamantului rezultat din excavare;

- Evitarea pierderilor de materiale si substanţe cu potenţial poluant in vederea eliminării poluării accidentale a apelor de suprafaţa si a apelor subterane;

– In cazul poluării accidentale a solului cu produse petroliere si uleiuri minerale de la vehiculele grele si de la echipamentele mobile se va proceda imediat la utilizarea materialelor absorbante, la decopertarea solului contaminat, stocarea temporară a deşeurilor rezultate şi a solului decopertat în recipienţi adecvaţi, şi tratarea de către firme specializate;

- Se interzic lucrările de întreţinere si reparaţii la utilajele si mijloacele de transport in cadrul obiectivului de investiţii (acestea se vor realiza numai prin unitati specializate autorizate);

- Lucrările vor fi executate fara a produce disconfort locuitorilor prin generarea de noxe, praf, zgomot si vibraţii;

- Amplasarea organizarii de santier si a depozitelor, precum si alte activitati conexe, se vor realiza cu respectarea prevederilor OUG nr. 195/2005 aprobata cu modificari prin Legea nr. 265/2006 privind Protectia Mediului cu completarile si modificarile ulterioare;
-  Activităţile care produc mult praf vor fi reduse in perioadele cu vânt puternic sau se va proceda la umectarea suprafeţelor sau luarea altor măsuri (ex. împrejmuire cu panouri, acoperirea solului decopertat şi depozitat temporar, etc.) în vederea reducerii dispersiei pulberilor în suspensie în atmosferă;

- Este interzisă parasirea incintei organizării de şantier cu mijloacele de transport cu rotile/ caroseria autovehiculelor incarcate de noroi, in vederea evitarii antrenarii acestuia pe drumurile publice ;
- Materialele fine (pamant, balast, nisip) se vor transporta in autovehicule prevăzute cu prelate pentru împiedicarea imprastierii acestora pe partea carosabila;

 - Nu se va degrada mediul natural sau amenajat, prin depozitari necontrolate de deseuri de orice fel;
- Managementul deşeurilor generate de lucrări va fi in conformitate cu legislaţia specifica de mediu  si va fi in responsabilitatea titularului de proiect cat si a operatorului care realizează lucrările;

- Se vor realiza spatii special amenajate pentru colectarea selectiva a tuturor categoriilor de deşeuri produse (deşeuri inerte, deşeuri de ambalaje, deşeuri metalice etc.), in conformitate cu prevederile Legii nr. 211/ 2011 privind regimul deşeurilor, republicata, cu modificarile si completarile ulterioare;

- Depozitarea deseurilor nevalorificabile se va face numai in locurile aprobate de administratia locala; deseurile valorificabile (metalice, lemn, material plastic) vor fi predate catre unitati specializate autorizate;
- Se va respecta nivelul de zgomot maxim admis conform – SR 10009/2017 privind “Acustica – limitele admisibile ale nivelului de zgomot din mediul ambiant;

- Se vor verifica periodic utilajele si mijloacele de transport in ceea ce priveşte nivelul de emisii de monoxid de carbon si a altor gaze de eşapament, de zgomot, si se vor pune in funcţiune numai cele care corespund cerinţelor tehnice; se vor evita pierderile de carburanţi sau lubrefianţi la staţionarea utilajelor; 

- Alimentarea cu carburanţi, repararea si întreţinerea mijloacelor de transport si a utilajelor folosite pe şantier se va face numai la societati specializate si autorizate.
Prezentul act este valabil pe toată perioada punerii în aplicare a proiectului, în condiţiile în care nu intervin modificări ale datelor care au stat la baza emiterii acestuia.
Titularul proiectului are obligaţia de a notifica in scris autoritatea  pentru protecţia mediului despre orice modificare sau extindere a proiectului survenita după emiterea deciziei etapei de încadrare, APM Timiş urmând a aplica in mod corespunzător, in aceasta situaţie prevederile art. 22 alin(3) din HG nr. 445/2009.
Nerespectarea prevederilor prezentei decizii se sancţionează conform prevederilor legale în vigoare.
Prezentul act nu exonerează de răspundere titularul, proiectantul si/sau constructorul in cazul producerii unor accidente in timpul execuţiei lucrărilor sau exploatării acestora.

Prezenta decizie poate fi contestată în conformitate cu prevederile H.G. nr. 445/2009 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice şi private asupra mediului şi ale Legii contenciosului administrativ nr. 554/2004, cu modificările şi completările ulterioare. 
 La finalizarea investitiei aveti obligatia de a notifica APM Timis in vederea  revizuirii  autorizatiei  de mediu.
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