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                                                  DECIZIA  ETAPEI  DE  INCADRARE

Nr. 324 /23.11.2016 
(Finala la data de 14.12.2016)
(Proiect - Revizuit la data de 28.07.2017)
Ca urmare a solicitarii de emitere a acordului de mediu adresate de HERAEUS ROMANIA S.R.L din localitatea DN 59, km 8+550m stanga, Hala Prefabricate „INCONTRO 10”, Parcul Industrial INCONTRO, sat Chisoda, comuna Giroc, jud. Timis, inregistrata la APM Timis sub nr. 4158RP/31.03.2017, cu ultimele completari inregistrate la APM Timis cu nr. 8689RP/18.07.2017, in baza HG nr. 445/2009 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice si private asupra mediului si a Ordonantei de urgenta a Guvernului nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei si faunei salbatice, cu modificarile si completarile ulterioare,
Agentia pentru Protectia Mediului Timis decide, ca urmare a consultarilor desfasurate in cadrul sedintei Comisiei de Analiza Tehnica, din data 26.07.2017, ca proiectul „Schimbare destinatie din depozitare elemente prefabricate din beton in productie industriala Hala  Incontro 10, corp C3 partial, precum si modificari interioare pentru amenajarea productiei de substante ceramice metalice MCS cu zona tehnica de depozitare aferenta” propus in sat Chisoda, DN 59, km 8+550m stanga, jud. Timis, nu se supune evaluarii impactului asupra mediului si evaluarii adecvate.

Justificarea prezentei decizii : 

I. Motivele care au stat la baza luarii deciziei etapei de incadrare in procedura de evaluare a impactului asupra mediului sunt urmatoarele: 

a) proiectul se incadreaza in prevederile Hotararii Guvernului nr. 445/ 2009,  anexa nr. 2, 10b) proiecte de dezvoltare urbana, inclusiv constructia centrelor comerciale si a parcarilor auto; 13a) orice modificari sau extinderi, altele decat cele prevazute la pct. 22 din anexa nr. 1, ale proiectelor prevazute in anexa nr. 1 sau in prezenta anexa, deja autorizate, executate sau in curs de a fi executate, care pot avea efecte semnificative negative asupra mediului; 
a1) proiectul propus nu intra sub incidenta art. 28 din Ordonanta de Urgenta a Guvernului nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei si faunei salbatice, cu modificarile si completarile ulterioare;

b) Justificarea in raport cu criteriile din anexa nr. 3 a HG 445/2009

1. Caracteristicile proiectului :
1)Marimea proiectului : 
Proiectul prevede schimbarea partiala a destinatiei Hala Incontro 10, corp C3 din depozitare elemente prefabricate din beton in productie industriala.

Suprafata  pe care se vadesfasura activitatea va fi de 1788 mp din suprafata totala de 6310 mp. Cladirea va fi divizata in patru mari zone functionale: zona sociala, zona de birouri, zona tehnica (mezanin) si zona de productie depozitare.
In cadrul proiectului aprobat anterior s-a prevazut realizarea urmatoarelor lucrari de constructii :

Proiectul prevede construirea unei hale in suprafata totala de 10368 mp formata din:

- corp C1 (S= 2719 mp) – zona productie senzori, spatiu tehnic, spatiu de depozitare, spatiu administrativ 
- corp C2 (S= 1788 mp) si C3 (S=  6310 mp) – spatiu depozitare elemente prefabricate din beton pentru SC IMOBILIARE ITALIANA SA 

Bilantul teritorial:

Suprafata construita  (corp C1, C2, C3)      10817 mp 

Suprafata copertina       1070 mp

Suprafete circulatii      3482 mp
Locuri de parcare    
   915 mp

Spatii verzi                   5290 mp
Nunar locuri de parcare    75   

In cadrul corpului C1 se vor produce senzori de temperatura. 

Linia de productie va fi compusa din urmatoarele puncte de lucru:

· pregatire mufe

· pregatirea compusului de topire

· asamblare

· prajire si uscare

· sudura rotunda si inspectie finala
· zona logistica
Procesele de lucru sunt: procese de curatare si tratare termica a partilor metalice, procese de sudare, mixare a compusilor ceramici (paste), tratare termica a compusilor ceramici precum si proceduri de inspectie.

Proces 01 Sudura elementului senzor de cablul Mi:

Elementul de senzor va fi livrat pe benzi tip blister (cu pre-rupere), iar dupa selectia de pe banda, firele senzorului vor fi sudate de firele cablului Mi  .

Proces 02 Umplerea mufei cu compus de topire:

Mufa va fi umpluta de un dozator cu sisteme tip cartus. Compusul de topire va fi transferat din sistemul cartus in mufa in volume predefinite. 

Proces 03 Asamblarea cablului Mi in mufa:

Componentele grupate deja la Procesul 01 vor fi asamblate in mufa deja umpluta cu compus de topire. 

Proces 04 Sudare punct a mufei cu cablul Mi:

Componentele grupate la Procesul 3 vor fi sudate preliminar in punct, in asa fel incat grupul Mufa  Cablu Mi sa ramana fix.

Proces 05 Uscare:

Grupul de componente cu  compus de topire umed  din Procesul 4 va introdus intr-un tunel electric de uscare cu banda transportoare pentru a fi uscat.

Puterea nominala a utilajului: 20 kWh

Consumul mediu de energie electrica: 8 kWh

Capacitatea de productie a utilajului: 600 bucati senzori/ ora; 120 ore/ saptamana

Temperatura de lucru:  150-250 C

Proces 06 Prajire

Grupul de componente descris la procesul 5 va fi incalzit la o temperatura superioara in trei cuptoare electrice de ardere.

Puterea nominala a utilajului: 250 kWh

Consumul mediu de energie electrica: 100 kWh

Capacitatea de productie a utilajului: 145 bucati senzori/ora/cuptor ; 120 ore/ saptamana

Temperatura de lucru:  900-1200 C

Proces 07 Sudare rotunda a mufei de Cablul Mi:
Grupul de componente mentionate in procesul 4 va fi sudat pe circumferinta exterioara pentru a inchide circuitul Cablu Mi – mufa si pentru uscare definitiva.

Proces 08 Inspectie finala:
Grupul asamblat va fi verificat calitativ pentru valorile de rezistenta si testat pentru scurgeri.

Proces 09 Ambalare:
Senzorii de temperatura sunt ambalati in cutii.

Proces 11 Curatare mufa:

Mufele sunt pregatite pentru asamblare prin spalare cu ajutorul unei instalatii cu mai multe bai de spalare, clatire, uscare. Pentru degresare se utilizeaza un agent degresant cu continut de acid citric si glicoeter. 

Instalatia de spalare este compusa din mai multe bai/ etape:
· Baia 1 – spalare - volum baie 50 l, concentratie agent de curatare 5%

· Baia 2 – clatire 1 - volum baie 50 l, concentratie agent de curatare 0.05%

· Baia 3 – clatire 2 - volum baie 50 l, concentratie agent de curatare 0.0005%

· Baia 4 - clatire 3 - volum baie 50 l, fara agent de curatare

· Baia 5 - uscare - ventilator aer
Instalatie de deionizare a apei.

Proces 12 Oxidarea mufelor
Mufele vor fi oxidate prin incalzirea intr-un cuptor electric de ardere.

Puterea nominala a utilajului: 20 kWh

Consumul mediu de energie electrica: 8 kWh

Capacitatea de productie a utilajului: 825 bucati senzori/ora; 75 ore/ saptamana

Temperatura de lucru:  900-1100 C

Proces 21 Mixarea compusului de topire:

Cantitati diferite de pudre ale compusului de topire vor fi mixate cu lichid intr-un vas de mixare cu capacitatea de 5 l. Compusul de mixare este format din oxid de aluminiu sub forma de pulbere de mai multe granulatii.

Capacitatea de mixare este de 2 kg/ 8 ore;  16 ore/ saptamana.

Restul aerului va fi indepartat dupa amestecarea compusului. 

Proces 22 Umplerea compusului de topire in cartuse

Compusul de topire mixat in procesul 21 va fi umplut in cartuse mici dedicate productiei (dozatorul de cartuse). Capacitatea dozatorului de umplere este de 60 de cartuse/ora, 16 ore/ saptamana.

Proces 31 Asamblarea tubului cu cablaj senzor:
2 cabluri vor fi introduse in tuburi pentru conexiunea cu Cablurile Mi.

Proces 32 Umplerea tuburilor cu pudra Mi:

Tuburile cu cablaj senzor pregatite la procesul 31 vor fi umplute cu pudra. Continutul pudrei este oxid de magneziu 100%. Pudra este compactata in tub penru a avea consitenta tare. Dupa asamblare si compactare, cele 2 fire trebuie taiate la lungimea corecta.

Proces 33 Prajirea:

Cablurile Mi vor fi oxidate prin ardere intr-un cuptor electricsi apoi vor fi ambalate in cutii pentru logistica.

Puterea nominala a utilajului: 72 kWh

Consumul mediu de energie electrica: 28.8 kWh

Capacitatea de productie a utilajului: 600 bucati senzori/ora; 120 ore/ saptamana

Temperatura de lucru:  800-1100 C

Materiile prime utilizate in process de productie:
	Denumire materie prima
	Cantitate utilizata anual

[t]
	Cantitatea maxima depozitata [t]

	Element senzor
	3,2
	0,5

	Cablu Mi 
	12,8
	2

	Mufe
	1,2
	0,1

	Pungi de plastic
	7
	1,1

	Cutii carton
	4,4
	0,6

	Capace protectie
	13,2
	1,3

	Ambalaj capace protectie
	5,8
	0,6

	Pudra compus de topire nr.1
	2
	0,6

	Pudra compus de topire nr.2
	2
	0,6

	Pudra compus de topire nr.3
	2
	0,6

	Apa de-ionizata
	0,4
	0,2

	Cartuse plastic
	0,3
	0,05

	Ambalaj cartuse plastic
	0,4
	0,06

	Tuburi metalice
	6
	0,9

	Cablaje
	12
	1,8

	Pudra Mi
	33
	5

	Cablu Mi
	6
	0,9

	Surfactant de curatare mufe
	0,5
	0,5


Revizuirea proiectului prevede lucrari de amenajari interioare si exterioare in scopul desfasurarii ulterioare a activitatii de productie, astfel: 

· compartimentarea corespunzatoare a halei existente prin structuri metalice cu panouri tip sandwich de vata minerala, zidarie de caramida si pardoseala de beton sclivisit;

· conectarea la retelele de utilitati existente pe platforma Incontro;

· montarea instalatiilor si echipamentelor de productie.
In cadrul corpului C3 se vor produce placi MCS(substraturi ceramice metalice).

Capacitatea maxima de productie va fi de 1.200.000 de placute pe an.
Procesele de lucru sunt: 

•
oxidarea placutelor de cupru

•
lipirea placilor

•
curatare mecanica
•
clasificare/preselectare

•
verificare cu ultrasunete

•
zona logistica -ambalare si livrare

Oxidarea placutelor de cupru

Placile de cupru vor fi oxidate prin proces chimic umed cu permanganat de potasiu (KmnO4) si sulfat de cupru (CuSO4). Oxidarea se va realiza cu ajutorul unei  linii orizontale de oxidare.

Inainte de oxidare, placile de cupru vor fi curatate intr-o baie acoperita (capacitatea totala de 550 l) cu un amestec de acid sulfuric (10%) si persulfat de sodiu (100 g/l)la o temperatura de 30oC. 

Oxidarea se va realiza intr-o baie acoperita cu capacitatea totala de 845 l. 

Continutul de substante chimice dintr-o baie este de 5g/l permanganat de potasiu si 20 g/l sulfat de cupru, temperatura baii de oxidare este de 60o C. 

Suplimentar se va folosi si o unitate manuala, acoperita, pentru oxidare chimica umeda (cuva de curatire 135 l si oxidare 135 l), continutul de substante chimice fiind la fel ca cel de la linie de oxidare. 
Baile de oxidare ale ambelor instalatii sunt prevazute cu sistem de condensare a vaporilor formati care sunt redirectionati inapoi in baie.
Lipirea placilor si controlul calitatii

Placile de cupru plasate pe ambele parti ale substraturilor ceramice, vor fi trecute cu ajutorul benzilor transportoare prin cuptorul de lipire, electric, la o temperature de 1100o C
Curatare mecanica se va realiza la iesirea din cuptorul de lipire cu ajutorul unei perii
Controlul calitatii (clasificare/preselectare)
La descarcarea din cuptorul de lipire un angajat clasifica vizual substraturile in diferite clase de calitate. In viitor aceasta selectie va fi realizata prin microscop supersonic, care poate inregistra defectele si le va introduce intr-o baza de date.

Verificare cu ultrasunete doar pentru substraturile ceramice care nu au trecut testul de verificare vizuala, se va realiza cu  aparat ultrasunete.
Ambalare si livrarea catre beneficiari.
Materiile prime principale utilizate in procesul de productie: 

	Denumire materie prima
	Cantitatea   anuala
	Cantitatea maxima

depozitata 
	Mod de depozitare
	Utilizare

	Substraturi ceramice
	1.200.000 buc
	5.400.000 buc
	Cutii carton in zona logistica
	Baza pentru procesul de productie

	Placi cupru
	2.400.000 buc
	8.000.000 buc
	Cutii carton in zona logistica
	Lipire

	Persulfat de sodiu
	10 t
	1 t
	Saci de 25 de kg pe paleti in zona logistica
	Pregatire placi/curatare dupa lipire

	Acid Sulfuric (50%)
	16,66 t
	1 t
	IBC – 1000 litri in zona depozitare substante chimice 
	Pregatire placi/curatare dupa lipire

	Permanganat de potasiu  
	0,4 t
	0,3 t
	Galeti  25 kg in zona logistica 
	Oxidare

	Sulfat de Cupru
	2t
	1 t
	Saci de 25 de kg pe paleti in zona logistica 
	Oxidare


Alimentarea cu apa in scop igienico-sanitar si in scop tehnologic se va realiza prin racordarea la reteaua de apa care apartine SC IMOBILIARE ITALIANA SA.

Debitele caracteristice ale cerintei de apa in scop igienico-sanitar:

     Qzi max= 5,82 m3/zi 

     Qzi med= 4,47 m3/zi 
     Qorar max= 0,68 m3/h 

Debitul de apa tehnologica:

     -apa direct din retea     20 m3/zi 
     -apa deionizata    0,24 m3/zi 
Apa necesara pentru incendiu se va asigura din reteaua de hidranti ai SC IMOBILIARE ITALIANA SA. Pe reteaua de incediu vor fi montati 5 hidranti exteriori.
Apele uzate menajere vor fi colectate si evacuate intr-un bazin etans vidanjabil (V= 10 mc), iar preaplinul va fi deversat in statia de epurare a SC IMOBILIARE ITALIANA SA. 

Namolul rezultat va fi vidanjat periodic de unitati autorizate specializate.

Apele tehnologice provenite de la procesele de:

     - pregatire (curatare) a mufelor si de la pregatirea compusului de topire (cu continut de aluminiu, acid organic si surfactanti), Q= 0,24 m3/zi, vor fi colectate intr-un bazin (V= 3000 l) care va fi vidanjat de unitati autorizate specializate.

    - oxidare a placilor de cupru, Q= 1 m3/zi, vor fi colectate in doua bazine IBC prevazute cu cuve de retentie. Apa uzata colectata va fi transportata la statia de epurare a apelor uzate aferenta liniei existente de substraturi metalice MCS din Hala Incontro 10.
Apele pluviale de pe constructii vor fi colectate printr-o retea de canalizare pluviala si se vor evacua in reteaua pluviala existenta.

Apele pluviale de pe zonele betonate si parcari vor fi colectate cu ajutorul rigolelor si a gurilor de varsare printr-o retea de canalizare, epurate printr-un separator de hidrocarburi (Q= 15 l/s si by-pass la 75 l/s), dupa care vor fi evacuate in reteaua de canalizare pluviala a SC IMOBILIARE ITALIANA SA.

Apele pluviale colectate de pe amplasamentul corpului 3 vor fi colectate cu ajutorul rigolelor si a gurilor de varsare printr-o retea de canalizare, epurate prin 2 separatoare de produse petroliere tip CAOLA Sp12 (Q=4,5 l/s, V=8,9 m3), amplasate in zona rampelor de descarcare dupa care vor fi evacuate in reteaua de canalizare pluviala a SC IMOBILIARE ITALIANA SA
Apele pluviale colectate de pe platforma betonata din zona de descarcare a substantelor chimice vor fi captate prin sifoanele de pardoseala ale platformei, intru-un camin cu capacitatea de 1,5 mc. In cazul unei scurgeri accidentale continutul va fi vidanjat si transferat in statia de epurare existenta in Hala Incontro 10.

Agentul termic pentru corpurile C1, C2 va fi asigurat prin racord la reteaua de distributie a agentului termic existenta in cadrul halei Incontro 10 (S.C. Heraeus Romania S.R.L.) care functioneaza pe gaz metan avand puterea de  600 kW. Consumul nominal de combustibil va fi de 76 Nmc/h. Evacuarea gazelor arse se va face printr-un cos avand inaltimea de  10,5 m si diametrul de 250 mm.
Pentru asigurarea necesarului de agent termic in noua zona de productie a corpului C3 se va instala un cazan suplimentar pe gaz VITOPLEX 100 Tip PV1B cu putere instalata de 780 kW, consum nominal de 85 Nmc/h. Evacuarea gazelor arse se va face printr-un cos avand inaltimea de 9 m si diametrul de 350 mm.
Alimentarea cu energie electrica se va realiza printr-un racord la reteaua de distributie din cadrul instalatiei de medie tensiune existenta pe platforma industriala Incontro, instalandu-se un transformator 20/0,4kV cu o capacitate de 2MVA.
Ventilatie generala si ventilatie tehnologica
Intraga ventilatie va asigura un debit total de 45000 mc/h din care 4000 mc/h va reprezenta ventilatia tehnologica, iar diferenta de 41000 mc/h o va reprezenta ventilatia generala.

Aerul viciat din ventilatia generala va trece prin centrala de tratare a aerului (CTA), si apoi va fi evacuat printr-un cos cu sectiunea de 2000x 2000 mm si inaltime utila de 5 m. Aerul viciat 

din ventilatia tehnologica va fi epurat printr-un filtru suplimentar de tip HEPA (microfibra de sticla).

Centrala de tratare a aerului (CTA), va asigura evacuarea generala, si consta din: baterii de incalzire/racire, filtru pe aer proaspat/viciat si o baterie de schimb de caldura in placi.

Ventilatia tehnologica, va extrage aerul local prin hote si il va evacua, trecand print-un filtru suplimentar de tip HEPA (microfibra de sticla) instalat inaintea centralei de tratare a aerului, sau prin intermediul unei clapete de deviere prin schimbatorul de caldura, spre exterior prin gura de evacuare a sistemului general de ventilatie

Aerul de la echipamentele aferente pregatirii cablu Mi si respectiv de la curatare/spalare mufe, vor fi exhaustate, epurat separat prin cate un filtru HEPA si  apoi evacuat printr-un cos de evacuare prin planseu cu diamentru de 300 mm si inaltimea utila de 9 m. Debitul  total de aer evacuat va fi de aproximativ 1200 mc/h.
Zona de productie din cadrul corpului C3 va fi prevazuta cu
· trei sisteme de evacuare tehnologice diferite. Ele vor extrage aerul uzat de la masini dupa aceea aerul va fi colectat in tubulaturi, filtrat in cazul aerului din camera de oxidare si exhaustat .

De la cuptorul situat in camera de lipire, aerul fierbinte va fi colectat intr-o conducta izolata termic - grosimea izolatiei de cel putin 50 mm si evacuate prin acoperis (D=600 mm, H= 11 m, Hutil= 5 m).

Din camera unde se realizeaza oxidarea, de la bazinele de preparare solutii chimicale aerul evacuat va fi filtrat cu ajutorul unor filtre de particule (HEPA) si apoi colectat intr-o tubulatura principala si evacuat prin acoperis (D=125 mm, H= 11 m, Hutil= 4 m).

De la baile celor doua instalatii de oxidare din camera de oxidare chimica aerul rezidual va fi colectat intr-o tubulatura principala si evacuat prin acoperis (D= 400 mm, H= 11 m, Hutil= 5m).

· 2 circuite separate pentru ventilarea generala, unul pentru incaperile unde este necesar un control al umiditatii si un altul pentru incaperile in care nu este necesar controlul umiditatii. Fiecare circuit asigura aportul aerului proaspat in incaperi prin difuzoare si extragerea unui debit echivalent prin grile de extractie. Pentru fiecare circuit va fi instalata o centrala de tratare a aerului (CTA).

Organizarea de santier se va amenaja in incinta amplasamentului si va consta din:
- amplasarea de containere de lucru pentru muncitori si pentru personalul coordonator, cat si pentru depozitarea sculelor si materialelor de constructii
- toalete ecologice
- amenajarea unor spatii de depozitare temporara a deseurilor cu colectarea selectiva a acestora.

Materialele necesare se vor aduce pe santier numai pe masura punerii lor in opera.

2)Cumularea cu alte proiecte : Heraeus Romania SRL opereaza in prezent in baza autorizatiei de mediu nr. 11801/19.06.2014 pentru productie de pulberi metalice, paste si adezivi de cositorit si prelucrare substraturi ceramice metalice.
3)Utilizarea resurselor naturale : nu este cazul
4)Productia de deseuri : 

- deseurile rezultate din lucrarile de constructie se vor colecta separat; depozitarea deseurilor nevalorificabile se va face numai in locurile indicate de administratia locala; deseurile valorificabile vor fi predate catre unitati specializate autorizate.

- pamantul de excavatie va fi refolosit ca material de umplutura, iar surplusul va fi transportat in locul indicat de autoritati
- deseurile tehnologice sunt colectate in containere si vor fi preluate de unitati autorizate specializate
- deseurile menajere  vor fi preluate de unitati autorizate specializate.
5)Emisiile poluante , inclusiv zgomotul si alte surse de disconfort : 

- nivelul de zgomot nu va depasi nivelul prevazut de SR 10009:2017- “Acustica -limite admisibile ale nivelului de zgomot din mediul ambiant;

- pentru sol se vor respecta prevederile Ord. M.A.P.P.M. nr.756/1997 pentru aprobarea Reglementarii privind evaluarea poluarii mediului, cu modificarile si completarile ulterioare.

- pentru apele uzate evacuate in reteaua de canalizare se vor respecta valorile prevazute de normativului NTPA 002/2002, aprobate prin HG nr. 188/2002 si modificat prin HG nr. 352/2005, privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate.
- apele pluviale vor respecta valorile prevazute de normativului NTPA 001/2002, aprobate prin HG nr. 188/2002 si modificat prin HG nr. 352/2005, privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate.
- emisile tehnologice si cele de la centalele termice vor respecta Ord. MAPPM nr. 462/1993.

6)Riscul de accident, tinandu-se seama in special de substantele si tehnologiile utilizate: nu exista riscul de producere a accidentelor, care ar putea afecta sanatatea populatiei si a mediului, daca se vor respecte normele specifice de lucru.
2)Localizarea proiectelor : 
1)Utilizarea existenta a terenului : conform prevederilor certificatului de urbanism nr.  275/27.03.2017,  folosirea actuala a terenului este: teren intravilan.
2) Relativa abundenta a resurselor naturale din zona, calitatea si capacitatea regenerativa a acestora:- 

3) Capacitatea de absorbtie a mediului , cu atentie deosebita pentru:

       a) zonele umede ; nu este cazul ;

       b) zonele costiere : nu este cazul ;

       c) zonele montane si impadurite :  nu este cazul 

       d) parcurile si rezervatiile naturale : nu este cazul

       e) ariile clasificate sau zonele protejate prin legislatia in vigoare cum sunt: zone de protectie a faunei piscicole, bazine piscicole naturale si bazine piscicole amenajate etc: nu este cazul;  

       f) zonele de protectie speciala, mai ales cele desemnate prin Ordonanta de urgenta a Guvernului nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei si faunei salbatice, cu modificarile si completarile ulterioare, zonele prevazute prin Legea nr. 5/2000 privind aprobarea Planului de amenajare a teritoriului national – Sectiunea a III-a – zone protejate, zonele de protectie instituite conform prevederilor Legii apelor nr. 107/1996, cu modificarile si completarile ulterioare, si Hotararea Guvernului nr. 930/2005 pentru aprobarea Normelor speciale privind caracterul si marimea zonelor de protectie sanitara si hidrogeologica : nu este cazul
      g) ariile in care standardele de calitate a mediului stabilite de legislatie au fost deja depasite: nu este cazul;
       h) ariile dens populate : nu este cazul;
       i) peisaje cu semnificatie istorica, culturala si arheologica : nu este cazul.

3)Caracteristicile impactului potential :
1) Extinderea impactului : aria geografica si numarul de persoane afectate : nu este cazul;

2) Natura transfrontaliera a impactului : nu este cazul;

3) Marimea si complexitatea impactului : in perioada de executie si implementare a proiectului impactul asupra factorilor de mediu va fi nesemnificativ daca se vor respecta masurile  privind protectia factorilor de mediu impuse prin proiect ( prezentate detaliat  in memoriul tehnic care sta la baza deciziei);

4) Probabilitatea impactului : nesemnificativa;

5) Durata, frecventa si reversibilitatea impactului : nu este cazul 

II. Motivele care au stat la baza luarii deciziei etapei de incadrare in procedura de evaluare adecvata sunt urmatoarele:- 

III. Conditiile de realizare a proiectului sunt: 
- Investitia se va realiza cu respectarea proiectului tehnic elaborat potrivit legii, a memoriului tehnic intocmit conform prevederilor Ordinului nr.135/2010, a legislatiei de mediu in vigoare si a mentiunilor din Certificatul de Urbanism nr. 275/27.03.2017 emis de Primaria Comunnei Giroc;  

- La executarea lucrarilor, se vor respecta normele legale in vigoare: sanitare, de prevenire si stingere a incendiilor, de protectia muncii si de gospodarire a apelor.

- Lucrarile se vor desfasura cu respectarea conditiilor tehnice si a regimului juridic prevazute prin actele de reglementare prealabile, emise de alte autoritati (acord din 28.06.2017 emis de SC IMOBILIARE ITALIANA SA pentru furnizarea utilitatilor apa-canal).

- Nu se vor deteriora zonele invecinate perimetrului de desfǎsurare a lucrǎrilor;
- In perioada de executie a lucrarilor vor fi stabilite zone de parcare a autovehiculelor si a utilajelor utilizate;

- Se vor lua masuri pentru evitarea poluarii accidentale a factorilor de mediu pe toata durata executiei lucrarilor si implementarii proiectului;

- In cazul poluarii accidentale a solului cu produse petroliere si uleiuri minerale de la vehiculele grele si de la echipamentele mobile se va proceda imediat la utilizarea materialelor absorbante, la decopertarea solului contaminat, stocarea temporara a deseurilor rezultate si a solului decopertat in recipienti adecvati, si tratarea de catre firme specializate;

- Se interzic lucrarile de intretinere si reparatii la utilajele si mijloacele de transport in cadrul obiectivului de investitii (acestea se vor realiza numai prin unitati specializate autorizate);

- Lucrarile vor fi executate fara a produce disconfort  prin generarea de noxe, praf , zgomot si vibratii;

- Respectarea prevederilor Legii nr. 104/2011 privind calitatea aerului inconjurator;

- Activitatile care produc mult praf vor fi reduse in perioadele cu vant puternic sau se va proceda la umectarea suprafetelor sau luarea altor masuri (ex. Imprejmuire cu panouri, acoperirea solului decopertat si depozitat temporar, etc.) in vederea reducerii dispersiei pulberilor in suspensie in atmosfera;

- Este interzisa parasirea incintei organizarii de santier cu mijloacele de transport cu rotile/caroseria autovehiculelor incarcate de noroi, in vederea evitarii antrenarii acestuia pe drumurile publice;

- Materialele fine (pamant, balast, nisip) se vor transporta in autovehicule prevazute cu prelate pentru impiedicarea imprastierii acestora pe partea carosabila;

- Amplasarea organizarii de santier, precum si alte activitati conexe, se vor realiza cu respectarea prevederilor OUG nr. 195/2005 aprobata cu modificari prin Legea nr. 265/2006 privind Protectia Mediului, cu completarile si modificarile ulterioare;

- Nu se va degrada mediul natural sau amenajat, prin depozitari necontrolate de deseuri de orice fel;

- Managementul deseurilor generate de lucrari va fi in conformitate cu legislatia specifica de mediu  si va fi in responsabilitatea titularului de proiect cat si a operatorului care realizeaza lucrarile;

- Se vor realiza spatii special amenajate pentru colectarea selectiva a tuturor categoriilor de deseuri produse in conformitate cu prevederile Legii nr. 211/ 2011 privind regimul deseurilor, republicata;

- Depozitarea deseurilor nevalorificabile se va face numai in locurile aprobate de administratia locala; deseurile valorificabile si cele periculoase vor fi predate catre unitati specializate autorizate; 

- Se va respecta nivelul de zgomot maxim admis conform –SR 10009:2017- “Acustica -limite admisibile ale nivelului de zgomot din mediul ambiant;

- Se vor verifica periodic utilajele si mijloacele de transport in ceea ce priveste nivelul de emisii de monoxid de carbon si a altor gaze de esapament, de zgomot, si se vor pune in functiune numai cele care corespund cerintelor tehnice; se vor evita pierderile de carburanti sau lubrefianti la stationarea utilajelor; 

- Alimentarea cu carburanti , repararea si intretinerea mijloacelor de transport si a utilajelor folosite pe santier se va face numai la societati specializate si autorizate;

- Nu se vor stoca combustibili in organizarea de santier.

Prezentul act este valabil pe toata perioada punerii in aplicare a proiectului, in conditiile in care nu intervin modificari ale datelor care au stat la baza emiterii acestuia.

Titularul proiectului are obligatia de a notifica in scris autoritatea competenta pentru protectia mediului despre orice modificare sau extindere a proiectului survenita dupa emiterea deciziei etapei de incadrare, APM Timis urmand a aplica in mod corespunzator, in aceasta situatie prevederile art.22 alin(3) din HG nr.445/2009.

Prezentul act nu exonereaza de raspundere titularul, proiectantul si/sau constructorul in cazul producerii unor accidente in timpul executiei lucrarilor sau exploatarii acestora .

Nerespectarea prevederilor prezentei decizii se sanctioneaza conform prevederilor legale in vigoare.

Prezenta decizie poate fi contestata in conformitate cu prevederile H.G. nr. 445/2009 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice si private asupra mediului si ale Legii contenciosului administrativ nr. 554/2004, cu modificarile si completarile ulterioare.   

Inainte de punerea in functiune se va solicita si obtine revizuirea autorizatiei de mediu.  
   DIRECTOR EXECUTIV,

            Mihai CEPEHA                             

                                                                                                SEF SERVICIU 

                                                                         AVIZE, ACORDURI, AUTORIZATII

                                                                                                Lucia SCRIUBA                             

                                          INTOCMIT,

                                         Georgeta POP
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