FORMULAR DE SOLICITARE
CIECH SODA ROMANIA SA

Numele instalatiei: 3
 INSTALATIA DE OBTINERE A SODEI CALCINATE SI A DERIVATELOR

Numele Solicitantului, adresa, numarul de inregistrare la Registril Comeiului

CIECH Soda Romania SA
Ramnicu Valcea, str.Uzinei nr.2
J 38/250-1991

Activitatea sau activitatile conform Anexei I din Legea nr. 278/ 2013 privind emisiile industriale

4.2.d. Instalatii chimice pentru producerea de substante chimice anorganice de bazi
Activitatea de producere soda calcinata (carbonat de sodiu)

|Activitatea de producere silicat de sodiu

Cod CAEN:

2013 : fabricarea altor produse chimice anorganice, de baza

Cod NOSE-P:

105.09 Activitatea de producere soda calcinata
Activitatea de producere silicat de sodiu

Cod SNAP:
0404- fabricarea sodei calcinata, silicatului de sodiu

Numele si prenumele proprietarului :

CIECH Soda Romania SA, este detinuta in prezent de catre CIECH SA, cu sediul social in
POLONIA, 00-684 VARSOVIA, WSPOLNA 62

Numele si functia persoanei imputernicite sa reprezinte titularul activitatii pe tot parcursul
derularii procedurii de autorizare:

Maria-Irina ANDRONACHE, DIRECTOR GENERAL
Numele si prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protectie a mediului:

Dr. Ing. Anca GOLGOJAN - Director HSEQ, e-mail: , tel:
0350730302

Ing. Raluca GUZU - Inginer Mediu, e-mail: , tel: 0759041074




fn numele firmei mai sus mentionate, solicitam prin prezenta revizuirea autorizatiei integrate de
mediu conform prevederilor Legii 278/ 2013 privind emisiile industriale
Solicitarea revizuirii autorizatiei integrate de mediu vine ca urmare a reducerii capacitatii de
productie a carbonatului de sodiu (activitate IED 4.2.d) de la 602.250 tone/ an la 250.000 tone/ an.
Titularul de activitate/operatorul instalatiei 15i asuma riispunderea pentru corectitudinea §i
completitudinea datelor si informatiilor furnizate autoritiitii competente pentru protectia mediului in
vederea analizarii §i demararii procedurii de autorizare.

Nume: Maria-Irina ANDRONACHE
Functia: DIRECTOR GE7: RAL

Semnatura §i gtampila: /] JI~S

Data: / f oY. /{32 JLy’




REZUMAT NETEHNIC
1. DESCRIEREA ACTIVITATILOR

a) Instalatie de obtinere a sodei calcinate

Capacitate de productie proiectata: 250 000 t/an — carbonat de sodiu

Grad de realizare 2023: 0%, activitatea de producere soda calcinata este in stand-by din 18 septembrie
2019

Descrierea instalatiei de producere soda calcinata

Procedeul de fabricatie a sodei calcinate este procedeul amoniacal -Solvay.

Soda calcinata se produce si se livreaza sub forma de:

- Soda calcinata usoara de calitate extra si speciala

Soda calcinata se obtine prin procedeul Solvay utilizand ca materii prime: calcarul si saramura .
(solutie) furnizate de Societatea Nationala a Sarii - Sucursala Exploatarea Minicra Rm. Valcea. Calcarul se
aduce de la Cariera Pietreni-Bistrita pe cale ferata ingusta (proprietate CIECH Soda Romania SA) de la o
distanta de cca. 41 km, sau cu mijloace auto, in doua sorturi granulometrice: sortul 40-80 mm, respectiv
sortul 80-160 mm, la un continut de CaCQOs, de min. 97%. Inainte de alimentare, pentru a optimiza
parametrii de functionare ai cuptoarelor, are loc o concasare a sortului 80 — 160 mm si o separare a
subgabaritului. Subgabatitul este transportat si depozitat in spatii special amenajate, de unde este inacarcat
in camioane si valorificat ca produs secundar, iar in lipsa pietei de desfacere se gestioneaza ca deseu, fiind
utilizat la lucrarile de suprainaltare la iazurile de decantare si la amenajarea drumurilor de acces in zona.
Calcinarea calcarului are loc la o temperatura de 950-1100 °C in cuptoare verticale, utilizand drept
combustibil antracit/cocs. In urma descompunerii termice se obtin: dioxidul de carbon care se ulilizeaza la
carbonatarea saramurii si var. Hidratarea varului se efectueaza in tobe de hidratare in care fluxurile de var
si de apa sunt reglate pentru a asigura o concentratie cat mai constanta necesara recuperari amoniacului.

Saramura este transportata prin saleducte din zona Ocnele Mari la o concentratie d¢ min, 308g/1.
Aceasta este obtinuta cu ajutorul sondelor prin dizolvarea zacamintelor de sare cu apa furnizata de
societatea CHIMCOMPLEX BORZESTI S.A. si completata cu apa de Olt. Saramura bruta parcurge o
etapa de purificare in vederea indepartarii impuritatilor de calciu si magneziu. Ionii de magneziu Mg*,
sunt precipitati ca hidroxid de magneziu insolubil Mg(OH),, prin adaugare de lapte de var iar ionii de
salciu Ca?" se precipita ca CaCOj insolubil, prin reactia cu carbonatul de sodiu (solutie preparata prin
dizolvarea unei cantitati de soda calcinata in condensul de la racirea pazelor dupa calcinare). Pentru a mari
viteza de decantare se adaugad un agent de floculare iar pe perioada friguroasa se incalzeste cu abur.
Pentru a se obtine randamente de purificare cat mai mari, suramura purificata este trecuta printr-o baterie
de deznisipatoare (filtre cu nisip). Precipitatul obtinut in urma decantarii este purjat periodic la cuva de
slam uzinala care, impreuna cu lichidul de la Baza Distilatiei se pompeaza catre depozitul de deseuri
industriale nepericuloase.

Urmeaza etapa de absorbtie a amoniacului care se desfasora prin saturarea saramurii cu amoniac,
deoarece bioxidul de carbon putin solubil in saramura neutra este foarte solubil in saramura amoniacala.
Gazele cu care se face saturarea saramurii cu amoniac provin de la instalatia de recuperare a amoniacului.
Deoarece absorbtia amoniacului este o reactie exoterma, este necesara ricirea lichidului in timpul operarii,
pentru a mentine eficienta. Solutia de iesire, cu o concentratie controlata de amoniac, se numeste saramura
amoniacala. Gazul care nu este absorbit este trimis la spalare unde este pus in contact cu saramura
purificata pentru eliminarea urmelor de amoniac inainte de a fi recirculat sau eliberat in atmosfera.

Ulterior procesului de absorbtie, are loc carbonatarea saramurii amoniacale in scopul obtinerii
bicarbonatului de sodiu. Procesul consta in tratarea saramurii amoniacale cu gaze de CO2 aduse de la
cuptoarele de var si de la calcinarea bicarbonatului de sodiu. Procesul de saturatie a suramurii amoniacale
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cu COxz si precipitarea cristalelor de bicarbonat de sodiu are loc in coloanele de carbonatare si precipitare.
La partea inferioara a coloanelor de carbonatare se realizeaza racirea in compartimente de racire, cu apa de
racire. Suspensia de bicarbonat de sodiu obtinuta se dirijeaza la instalatia de filtrare, formata din 2 filtre tip
banda, in scopul separarii precipitatului de bicarbonat de sodiu. Acesta se desprinde de pe filtre si se
trimite la instalatia de calcinare iar lichidul rezultat in urma filtrarii este condus la instalatia de distilare
pentru recuperarea amoniacului.

Calcinarea bicarbonatului de sodiu se desfasoara in 2 calcinatoare cu abur (unul de capacitate 600 t/zi
si unul de capacilate 450 t/zi), unde turta de bicarbonat de sodiu este incalzita la 160 - 230 ° C, obtinandu-
se o faza solida - soda calcinata usoara - si o faza gazoasa care contine CO2, NHj3; si H20. Acest gaz este
racit pentru a permite apei sa condenseze, condensul format este trimis la distilare pentru recuperarea
amoniacului . Dupa curatare, gazul (cu concentratie mare de CO2), este comprimat si trimis inapoi la
coloanele de carbonatare.

Recuperarea amoniacului din lesia de filtru (distilarea) se efectueaza in doua etape:

- prin incalzirea solutiei la 100°C se elimina amoniacul

- din solutia fierbinte, prin tratare cu lapte de var, se recupereaza NHj din clorura de amoniu.

Amoniacul rezultat la faza de recuperare a amoniacului este reintrodus in circuit. Dupa separarea
amoniacului, lesia finala de la baza distilatiei, care contine clorura de calciu impreuna cu toate materialele
solide reziduale, este evacuata in Cuva de slam uzinala (ca apa puternic mineralizata) si apoi este trimisa
la iazurile de decantare, in vederea separarii suspensiilor.

Descrierea iazurilor de decantare

Tazurile de decantare sunt compartimentate intr-o serie de unitati distincte si anume: grupul de iazuri
1/2, 3, 4, grupul de iazuri 5/6, 7, 8 si spatiul in forma de S dintre ele, care este utilizat si care s-a impartit
in doua iazuri, S I si S II. Aceste iazuri au rolul de a decanta mecanic apele uzate in vederea depozitarii
grosierului, limpedele evacuandu-se prin rigola de contur in bazine de retentie care apoi, prin Camera de
debitmetrie, se evacueaza controlat in raul Olt.

Nivelul actual al iazurilor (in Sistemul de coordonate Stereo 70 ):

- lazul de decantare B1/2 =253-254 mdM (adica 231 m);

- Iazul de decantare B3 =252 mdM ( adica 229m);

- Iazul de decantare B4 =251 mdM (adica 228m);

- lazul de decantare B5/6 =253 mdM (adica 230m);

- Iazul de decantare B7 =252 mdM, (adica 230m});

- Iazul de decantare B8 = 248 mdM (adica 225m), este zona de depozitare (depunere) a
deseurilor de substante anorganice solide rezultate de la curitirea grupurilor de distilatie.

Capacitatea proiectata a iazurilor ( pana la cota 250 m) este de 29,056 mil. m.c.. iar prin suprainaltare
pana la 255 m se suplimenteaza capacitatea cu cca. 3,6 mil. m.c, (4,32 mil. tone stam) asigurand rezerva
de depozitare pentru cca, 10 ani.

Lesia finala este colectata in cuva de slam uzinala de unde este pompata prin intermediul a 4 conducte
metalice (fire de slam) supraterane catre iazurile de decantare. Aici are loc decantarea slamului iar lichidul
limpezit (limpedele de iaz) este preluat de sistemele de evacuare de la sondele inverse si sistemele de
drenaj si se evacueaza in bazinele de retentie ( B4'si B5") dupa care se descarca in raul OLT prin canalul
de evacuare ape conventional curate, proprietar S.C. CHIMCOMPLEX BORZESTI.

Functionarea iazurilor de decantare pentru preluarea slamului se realizeaza prin exploatare alternativa.
Astfel exista in permanenta iaz in umplere, iaz in uscare si iaz in rezerva. Se procedeaza la umplere in
minim doua iazuri, concomitent pentru a nu se suprasolicita un singur iaz, evitandu-se astfel posibilitatea
nedorita a ajungerii lichidului belimpezit la sonda inversa. Transportul lesiei finale se face prin
intermediul conductelor de distributie DN 325 - 375 mm, din care pleaca conductele deversoare DN 150
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mm prevazute cu robineti si DN 200 mm. Astfel se asigura, prin functionarea alternativa si prin rotatie pe
contur, o incadrare echilibrata a iazului aflat in exploatare. Fiecare iaz este prevazut prin constructie cu
sonde inverse (calugari) verticale compuse din conducte metalice DN 500 mm care se inalta cu stuturi
odata cu inaltarea iazurilor.

La fiecare iaz sunt prevazute prin constructie astfel de sisteme care conduc limpedele spre exterior
prin intermediul unor conducte metalice pozate in fundatia iazului.

In exteriorul iazurilor, limpedele evacuat de sistemele de evacuare si de sistemele de drenaj este
colectala de canale pavate cu dale din beton, care conduc debitele respective spre bazinele'de retentie a
apei limpezite.

NOTA: incepand cu data de 18 septembrie 2019, CIECH Soda Romania SA se afla in etapa de
stand-by a procesului de producere soda calcinata, datorita denuntarii unilaterale, de catre CET
Govora, a contractului de furnizare a aburului industrial. In aceasta perioada se efectueaza lucrari
de mentenenata prelungita, in vederea pastrarii in siguranta a instalatiilor astfel incat sa poata fi
repornite de indata ce se va asigura aburul necesar reluarii productiei.

b) Instalatia de producere silicat de sodin

Capacitate de productie proiectata: 13 140 t/an - silicat de sodiu (solid)

Grad de realizare 2023: 0%, cuptorul de silicat solid a fost oprit in anul 2020.

Silicatul de sodiu se obtine intr-o instalatie distincta prin topirea unui amestec controlat de soda
calcinata si nisip in cuptoare care utilizeaza drept combustibil gaz metan. Temperatura de topire este
stabilita in functie de sortimentul de silicat de sodiu dorit (silicat de sodiu tip 1/2 sau silicat de sodiu tip
1/3). Alimentarea cu amestee soda-nisip se face continuu, astfel incat sa se mentina un nivel si o
temperatura constanta a topiturii in interiorul cuptorului. La iesirea din cuptor, topitura de silicat cade pe o
banda granulatoare pe care se realizeaza solidificarca silicatului si maruntirea acestuia. Silicatul solid este
transportat cu ajutorul benzilor transportoare si in functie de necesitati este trimis spre depozit, spre
dizolvare sau spre incarcare in vagon. Silicatul solid se pastreaza separat pe doua sortimente (1/2, 1/3) in
depozitul de produs finit betonat si acoperit si se poate livra vrac la vagoane sau poate fi ambalat la big-
bag de 1000 kg.

In prezent silicatul de sodiu solid necesar obtinerii silicatului de sodiu lichid se achizitioneaza de la
companii din afara UE.

Dizolvarea silicatului de sodiu este un proces discontinuu care are loc in autoclave unde se introduce
apa si silicat solid din productia proprie sau achizionat extern, in proportii determinate si apoi abur la
presiunea 6 ata, mentinandu-se un anumit timp de dizolvare. Silicatul de sodiu lichid astfel obtinut se
decanteaza si se stocheaza in rezervoare, pe sortimente in functie de raportul molar Si02/Na;0, de unde se
livreaza in cisterne auto sau CFR. Pe baza programului de productie si a programului de livrari, o cantitate
de silicat de sodiu lichid, decantat, este trecuta prin pompare in vasul unde are loc reducerea modulului,
prin adaugarea de solutie de hidroxid de sodiu.

Slamu! rezultat la decantarea silicatului de sodiu solid va fi valorificat intern la consolidarea cailor de
acces in zona iazurilor de decantare sau va fi valorificat extern.

Pentru obtinerea aburului necesar producerii silicatului de sodiu lichid, este folosit un generator de
abur inchitiat, tip Clayton EOG 204, instalat impreuna cu toate echipamentele aferente producerii aburului
intr-un container cu dimensiunile 9060 x 2500 x 3320mm.

Vizualizarea si inregistrarea parametrilor se face in camera de comanda existenta in Sectia Silicat.




Obtinerea aburului in generatorului Clayton se face ajutorul energiei termice obtinuta prin arderea
gazului natural. Debitul de gaz natural este de 205 Nmc/h (putere: 2,05 MW).

Generatorul de abur Clayton este alimentat cu apa dedurizata cu un debit care variaza intre 0-6 mc/h
la o presiune constanta, reglata la o valoare in domeniul 2,5 — 6 barg. Statia de dedurizare a apei este parte
integrata a containerului, regenerarea filtrului de dedurizares e realizeaza cu solutie de saramura a carei
concentratie este cuprinsa intre 7 si 10%.

Din procesul de obtinere al aburului cu ajutorul generatorului Clayton rezulta: apa de purja cazan,
periodic apele rezultate de la regenerarea instalatiei de purificare a apei de alimentare a cazanului.

1.1. Prezentarea condifiilor prezente ale amplasamentului, inclusiv poluarea istorici

CIECH Soda Romania S.A. ocupa o suprafata de cca 120 ha si este amplasata in partea de Sud
a municipiului Ramnicu Valcea, la distanta de 10 km, intre statiile de cale ferata Govora si Raureni-
halta, pe partea dreapta a DN 64 Rm. Valcea - Dragasani, pe unde se asigura si accesul auto in
amplasament, la distanta de cca 2 km fata de raul Olt, mal drept.

Amplasamentul incintei industriale este paralel cu linia ferata Rm. Valcea - Piatra Olt.

Pe aceasta suprafata sunt amplasate sectiile de productie si auxiliare cu instalatiile, utilajele,
aparatele si canalizarile aferente.

La distanta de cca. 2 km fata de platforma chimica, pe terasa superioara din flancul drept al
raului Olt, sunt amplasate iazurile de decantare necesare depunerii slamului rezultat din apele uzate
provenite din tehnologiile proprii, si doua bazine de retentie, cu rol de stocare temporara a limpedelui
rezultat din iazurile de decantare, totalizand o suprafata de cca.166 ha.

Iazurile de decantare si bazinele de retentie sunt proprietatea CIECH Soda Romania S.A.

Suprafetele terenurilor detinute de CIECH Soda Romania S.A. sunt:

- Incinta uzinei 549.407 mp;
- lazuri de decantare cca. 166.000 mp;
- Puturi captare apa subterana 148.183,98 mp;
- Canal ape conventional curate 33,06 mp
- Linie C.F.R. ind. Govora - Bistrita  427.590,07 mp;
- Camera debitmetrie 773,80 mp

CIECH Soda Roméfnia SA este situata pe platforma industriala Rm.Valcea, in apropierea

urmatorilor operatori economici:

- Ia sud-vest: Institutul de Criogenie si Separari Izotopice Rm.Valcea (profil chimic-criogenie);

- la vest; SC CET GOVORA SA (profil energetic-energie electrica si energie termica-abur);

- la nord: CHIMCOMPLEX SA Borzesti, sucursala Rm.Valcea (profil chimic-produse
anorganice, produse macromoleculare, intermediare si produse organice de sinteza, solventi organici
clorurati, produse agrochimice si materiale constructii).

- la Est — localitatea Stolniceni — apartine Municipiului Rm.Valcea;

Localitati din vecinatatea CIECH Soda Rominia SA

Cea mai apropiata localitate urbana este Municipiul Rm.Valcea, la 10 km, avand o populatie de
cca.120.360 locuitori.

Localitati rurale pe o raza de 30 km: Comuna Mihaesti — 6.799 locuitori; Crasul Babeni — 7.570
locuitori; Orasul Ocnele Mari — 3.134 locuitori; Orasul Baile Govora- 2.158 locuitori (conform
recensamant din anul 2021).




CIECH Soda Roménia SA este situata in sectorul treptei dealurilor subcarpatice si de podis
piemontan. Sub aspectul distributiei spatiale a tipurilor de sol, acestea formeaza complexe pedologice
spatial - mozaicate, rezultate din alaturarea si combinarea tipurilor de soluri. In cadrul acestor
complexe participarea cea mai mare o au litosolurile neevoluate si roca dura la zi (participarea totala
de aproximativ 60 % din suprafata), iar solurile brune luvice tipice, brune eumezobazice tipice si
litice, brune acide si brune feriiluvile participa in proportii aproximativ egale ( sub 10 % din totalul
suprafetei pentru fiecare tip). Sub aspectul porozitatii, solurile se prezinta cu valori normale, structurile
fiind grauntoase, glomerulare sau poliedrice, texturile in general lutoase pana la luto - nisipoase dar
prezentand foarte adesea orizonturi scheletice, iar in conditiile regimului hidric transpercolativ, se
apreciaza un echilibru bun intre aer, apa si materia solida din sol,

Stratul acvifer este cantonat in depozitele fluviatile de nisipuri argiloase.

In prezent, nu sunt inregistrate actiuni de forare in teren care ar putea oferi un indiciu despre
scurgerea subterana. Pe baza informatiilor referitoare la hidrogeologia zonei, este posibil ca
acumularile de apa subterana sa fie complet separate de acumularile de apa de suprafata din aceasta
zona. Totusi, data fiind asezarea terenului si vecinatatea cu raul Olt ( la est de amplasament) este
posibil ca apa subterana sa fie in continuare adiacenta cu cursul de apa.

Conditiile hidrogeologice ale zonei studiate au fost modificate datorita construirii lacului de
acumulare C.H.E. Govora si a complexului de batale.

Directia de curgere a apei subterane pe amplasamentul incintei industriale se estimeaza a fi
dinspre nord - est catre sud - vest.

Geologia iazurilor de decantare

Cuveta iazurilor este alcatuita din nisipuri argiloase prafoase si pietrisuri, constituind o
impermeabilizare naturala a acestuia.

Iazurile de decantare sunt constructii hidrotehnice care plecénd de la un baraj/dig initial, denumit
baraj/dig de amorsare, se dezvoltsi in in#il{ime in timpul exploatérii.

Caracteristicile fizico-mecanice ale glamului depus in iazuri sunt:

Greutate volumetrici 1,36-1,63t/m>
Umiditate 0,74-1,0

Unghi de frecare intern 21-37°
Coeziune 0,12-0,30kg/cm?
Modul de compresibilitate 66,5-75,4kg/cm?
Tasare specificli 29-63mm/m

Aceste valori caracterizeazi doar materialul aflat deasupra nivelului apei, dupé finalizarea
procesului de sedimentare, care este mai rapid in veciniitatea digurilor din frontul de retentie,
conform studiilor geotehnice.

Din punct de vedere seismic amplasamentul se gaseste, conform Normativului P100/92, in zona
seismica de calcul D, cu un coeficient de intensitate seismica K, = 0,16. Perioada de colt pe
amplasament este T. = 1.0s.

Normativul P100-1/2006 indica pentru amplasamentul Rm. Valcea o perioada de colt Te= 0.7s si
o acceleratie ag = 0.20g.

1.2. Alternative studiate de solicitant - nu este cazul




2 TEHNICI DE MANAGEMENT
2.1.Sistemul de management

‘Titularul activitatii— nu este certificat [SO14001: 2015

In cadrul CIECH Soda Roménia SA este implementat din 1997, Sistemul De Management al
Calitatii, in conformitate cu standardul international ISO 9001.

CIECH Soda Roménia SA nu are implementat Sistemul de Management de Mediu ISO 14001.
CIECH Soda Romania SA a elaborat un Plan de prevenire si combatere a poluarilor accidentale.

EMAS (sau ambele) — daca de indicati aici numerele de
certificare / inregistrare

Furnizati ¢ org;nigrama de management in documentatia

Sunteti certificati conform 1SO 14001 sau inregistrati conform NU

Anen_l: Srganigrama CIECH Soda Romania SA

dumneavoastra de solicitare (indicati posturi si nu nume). din data de 01,01,2024
Faceti aici referire 1a documentul pe care il veti atasa
Da Documentul de referinta I:espo :’:t:b'ma::
] . sau data pana la care s B Sau
Cerinta caracteristica a BAT i':: sistemele vor fi aplicate | departament este
(valabile) relponlabl_l pentru
flecare cerinta
0 1 2 3 d
1 | Aveti o politica de mediu recunoscuta oficial? | DA Politica pentru Mediu Presedintele Grupului
Ciech
2 | Aveti programe preventive de intretinere pentru = DA Program anual de reparatii | Directia MEA
instalatiile si echipamentele relevante? RT,RC.RK
3 “Aveti o metoda de inregistrare a necesitatilor de | DA Referate sectii, necesare de = Directia MEA
intretinere si revizie? achizitii
4 | Performanta/acurstetea do monitorizare si DA | Registru evidenta verificari | Diroctia MEA, Sectia
mAsurare metrologice Automatizare
5. Aveti un sistem prin care identificati principalii DA Raport anual de mediu Departament HSEQ
indicatori de performanta in domeniul mediului?
6. | Avetiun sistem prin care stabiliti simentineti | DA | AIMor. 68/12.092012, | pepariament HSEQ
un program de masurare si monitorizare a rev. la data de 07.01.2015
indicaterilor care sa permita revizuirea si Rev. la data de 09.08.2021
imbunatatirea performantei? Plan de control laborator
Medin
7. | Aveti un plan de prevenire si combatere a DA Plan de prevenire si Departament HSEQ
poluerilor accidentale? combatere a poluarilor
| accidentale




Da Documentul de referinta fespo :s:lblhmt:
. . sau data pana Ia care e e Lt P
Cerinta caracteristica a BAT an: sistemele vor fl aplicate departament este
(valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
] 1 2 3 o
8. | Daca raspunsul de mai sus este DA listati DA | pH, cloruri, amoniu, Departament HSEQ -
indicatorii principali folositi calciu, sodiu, suspensii monitorizare
Sef sectii/servicii: actiuni
combatere si indepartare
9, Instruire
Confirmati ca sistemele de instruire sunt
aplicate (sau vor fi aplicate si vor incepe in DA
interval de 2 luni de la emiterea autorizatiei)
pentru intreg personalul relevant, inclusiv
contractantii. si cei care achizitioneaza
echipament si materiale; si care cuprinde
urmatoarele elemente:
|
- CONSTIENTIZAREA IMPLICATILOR REGLEMENTARIY
DATA DE AUTORIZATIE PENTRU ACTIVITATEA ..
COMPANIE] 81 PENTRU SARCINILE DE LUCRU; Planul de prévenire s1 Departament HSEQ:
JEa . combatere a poluarilor difuzare / monitorizare
» = couaticutizara. o MRS SR accidentale este difuzat la -
potentiale asupra mediului rezultate din sectiile potentiale Sef sectii/servicii:
functionarea in conditii normale si exceptionale; polustoare instruire personal
- CONSTIENTIZAREA NECESITATHI DE A RAPORTA
ABATEREA DE LA CONDITIILE DE AUTORIZARE;
- PREVENIREA EMISILOR ACCIDENTALE 81 LUAREA DE
MASURI ATUNCI CAND APAR EMISI ACCIDENTALE;
- constientizarea  necesitatii = de Instruire privind aplicarea Departament HSEQ
implementare si mentinere a evidentelor de cerintelor legale de mediun
instruire si cerintele impuse prin
autorizatia integrata de
mediu (registru
reglementari legale de
mediu aplicabile, procese
verbale de instruire)
10 | Exista o declaratic clara a abilitatilor si DA Fisele de post asumate prin = Directorii de resort,
competentelor necesare peniru posturile cheie? semnatura de luare la Departament Resurse
cunostinta din partea Umane
fiecarui angajat
11 | Care sunt standardele de instruire pentru acest DA Cf.ultimelor reglementari: = Departament HSEQ:
sector industrial {(daca exista) si in ce masura va legi, HG, Ordine MMGA | difuzare

conformati lor?

Sefii de sectii: instruire




| Responsibilitati

Da Documentul de referinta - i ol
. . sau data pana la care TEZeNiati ce post san
Cerinta caracteristica a BAT ;1.“ sistemele vor fl aplicate | departament este
u (valabile) responsabil pentru
_ fiecare cerinta

0 | 1 2 3 4

12 | Aveti o procedura scrisa pentru menevrare, DA Planul de prevenire a Responsabil mediu
investigare, comunicare si raportare a poluarilor accidentale Sefi sectii
incidentslor de neconformare actuala san Procedura privind
pofentiala, incluzand luarea de masuri pentru estionare:: deseurilor
reducerea oticarul impact produs si pentru 8
initierea si aplicarea de masuri preventive si
corective?

13 | Aveti o procedura scrisa pentru evidenta, DA Procedura,, Actiuni Departament HSEQ
investigarea, comunicarea §i raportarea corective/actiuni
sesizarilor privind protectia mediului incluzand preventive”
luarea de masuri corective si de prevenire a . .
repetarii? Registre de parametri

14 | Aveti in mod regulat audituri independente NU
(preferabil) pentru a verifica daca toate
activitatile sunt remlizate in conformitate cu
cerintele de mai sus? (Denumiti organismul de
auditare)

15 | Frecventa acestora este de cel putin o data pe | NU
an?

16 | Revizuirea si raportarea performantelor de DA | Fisiere privind indicatorii | Departament Productie
Nt do proce i s | vt 520
Este demostrat in mod clar, printr-un document,
faptul ca2 managementul de varf al companiei Rapoarte de incercare
analizeaza performanta de mediu si asigura
luarea masurilor corespunzatoare atunci cand
este necesar sa se garanteze ca sunt indeplinite
angajamentele asumate prin politica de mediu si |
ca acesta politica ramane relevanta?

Denumiti postul cel mai important care are in
| sarcina analiza performantei de mediu

17 Este demonstrat in mod clar, printr-un | DA Raport anual de mediu Departament HSEQ
:::l"!mem' fappt:ég:ea;u;nmagxﬁéloge va:lr: Proces verbal al analizei de = Director General si
imbunatatire a calitatii mediului cel putin o data management; SpOthll ale | directori de departamente

Directorului General
pe an?

18 | Exista o evidenta demonstrabila (de ex. DA Programul de investitii Director General
proceduri scrise) ca aspectele de medin sunt Sefi Sectii
incluse in urmatoarele domenii, asa cum sunt
cerute de IPPC: | Director HSEQ

- controlul schimbarii procesului in instalatii i

10




Documentul de referinta

Responsibilitati

declaratii publice privind mediul?

Da Prezentati ce post
. sau data pana la care rezentati ce post sau
Cerinta caracteristica a BAT ;:u sistemele vor fi aplicate departament este
u (valabile) responsahbil pentru
fiecare cerinta
] I 2 3 4
- proiectarea si inspectarea unor noi instalatii .
constructii sau alte proiecte importante
- aprobarea de capital
- alocare de resurse i
|
| - planificare si programe
- includerea aspectelor Ee mediu in procedurile
normale de functionare
- politica de aprovizionare
- evidente contabile pentru costurile de mediu .
comparativ cu procesele implicate si nu cu
cheltuielile(de regie) | _
19 | Face compania rapoarte privind performantele DA Raport anual de mediu Departement HSEQ
de mediu, bazate pe rezultatele analizelor de
management (anuale sau legate de ciclul de
audit ), pentru:
- informatii solicitate de Autoritatea de Se raporteaza la cerere ori
Reglementare DA de cate ori este nevoie
- eﬁciehtn sistemului de management fata de DA PV al sedintei Comitetului = Departament HSEQ
obiectivele si scopurile companiei si Director; dispozitii ale
imbunatatirile ulterioare planificate Directorului General
20 | Se fac raportari externe, preferabil prin | Da AIM Departament HSEQ

11



Informatii suplimentare:

| instruire

Cerinta caracteristica a BAT Unde este Cum se ldentifica | C0E S0t®
pastrata responsabil
Managementul documentatiei sl registrelor Departament | Procedura ,,Controlul Inginer mediu
Pentru fiecare dintre urmatoarele ¢clemente ale HSEQ inregistrarilor”
sistemului dumneavoastra de management dati
informatiile solicitate.
Politici Politica de mediu a
grupului
Responsibilitati Fise de post
Tinte Implementarea SMM
Evidentele de intretinere Documente si registre
de evidenta
Proceduri exista instructiuni de
lucru, planuri de
control
Registrele de monitorizare Documente si registre
de evidenta
Rezultatele auditurilor Nu este cazul
Rezultatele revizuirilor Documente revizuite
Evidentele privind sesizarile si incidentele Documente si registre
de evidenta
Evidentele privind instruirile Program de instruire,
procese verbale de

12
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3.1.2.Alte materiale auxiliare utilizate in procesele de fabricatie si mentenanta:

a) Combustibili carburanti si lubrifianti

Denumire substanta/ produs Cantitate Utilizare
Solutie Clayion 1000 kg Tratare/ purificare apa generator de abur Clayvion
Tablete de sare 1000 kg Repenerare material filtrant zenerator abur Clayion
Acetilena 2.500 kg Sudura — activitati de mentenanta
Oxigen 2.000 kg Sudura — activitati de mentenanta
Ulei K100 5.500 kg Ungere in activitatea de functionare/mentenanta a
Ulei T90 8.500 kg instalatiilor, locomotivelor, utilajelor, motoarelor etc.
Ulei Tin 320 EPS 10.000 kg
Ulei M40super 2 2.500 ke
Ulei TbA 46 15.000 kg
Ulei H32 As 1.500 kg
Ulei lagar L150 50 kg
| Ulei H46 1.200 kg
ULEI M 10 W 40 100 kg
ULEI M15W 40 1.500 kg
ULEI M25 W40 1.000 kg
Ulei ALUBSYNT 10 litri
Ulei CAT DEO 100 litri
Ulei Mobile DTE Qil Light 150 litri
Ulei Mobile SHC 630 200 litri
Ulei Mobilgear 300 litri
Ulei transformator TR 4500 litri

b) alte substante utilizate in procese:

Nr. | Materi prime/ Cantitate | Mod de ] Fraza de | Categoria de substanta Reglementari
crt. | auxiliare _’_ ambalare pericol clasa ADR/RID J legate de transport
1. Acetilena 2500 kg Butelii H220 H230 | Clasa de pericol: 2 Norme ADR
(T = e e | H280 | Bticheta:3 |
2. | Oxigen 2000 kg Butelii H270 H280 | Clasa de pericol 2.2+5.1 | Norme ADR
Eficheta: 2+05(+13)
i | Cod de clasificare: 10 -
3. | Acid  clorhidric | 0 litri Container PVC | H290 H314 | Clasa de pericol 8 Norme ADR
tehnic H335 Eticheta: 8
| Grupa de ambalaje: I1I |
== === _ - _ | Cod de clasificare C1 S
4. | Hipoclorit de sodiu | 0 litri Container PVC | H290 H314 | Clasa de pericol 8 | Norme ADR
| H410 Eticheta: 8
— 1 i - Grupa de ambalaje: 11T l =
5. Acid fosforic 0 tone Container PVC | H290 H302 | Clasa de pericol:8 Norme ADR
H314 Eticheta: 8
. | b | Grupsdeambabjedll |
6. | Floculant ~ | 05tone | bidon = nepericulos | Norme ADR
_Reactivi si combustibil (lista este neexhaustiva, functie de necesitatile de testare la un moment dat} S
7. | Acid clorhidric p.a | 1500 Litri | Bidon de 11 H290 H314 | Clasa de pericol:8 | Norme ADR
H335 Eticheta: 8
[l I - | Grupa de ambalaie: ITI N
8. | Acidazotic | 4kg bidon H272 H290 | Clasa de pericol:8 Norme ADR

Eticheta: 8
| Grupa de ambalaje: ITI

H314 H331

15
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Grupz de ambalaje: I

9. Acid sulfuric 10 litri bidon H290 H315 | Clasa de pericol:8 Norme ADR
H319 Eticheta: 8
Grupa de ambalaje: 111
10. Formaldehida 250 kg Bidon reactivi H301+H311 | Clasa de pericol:8 Norme ADR
+H331 Eticheta: 8
H314 H317 | Grupa de ambalaje: I11
H335 H341
I ! H350 H370 | S |
11. Reactiv Nessler 2kg Bidon reactivi H290 Clasa de pericol:6.1 Norme ADR
H301+H311 | Eticheta: 6.1
H314 H332 | Grupa de ambalaje: ITI
_ H373 H412 | Cod clasificare: T4
12, Apa oxigenata 1 litru Bidon reactivi | H318 H412 | Clasa de pericol:8 Norme ADR
Eticheta: 8
- | Grupa de ambalaje: I
13. Alcool etilic 32 litri Bidon reactivi H225 H319 | Clasa de pericol 3 | Norme ADR
Eticheta: 3
B Grupa de ambalsje: I
14. Azotat de argint 120 buc Flacon H272 H290 | Clasa de pericol:5.1 | Norme ADR
H314 H410 | Eticheta: 6.1
o _| Grupa de ambalaje: ITl
15. Clorura de bariu 11kg bidon H302 Clasa de pericol:6.1 Norme ADR
Etichetn: 6.1
|- ! Grupa de ambalaje: IIT |
16. Acid acetic | 3 kg bidon H226 H314 | Clasa de pericol: 8 Norme ADR
glacial Eticheta; 8+3
| Grupa de ambalaje: 11T
| 17. Clorura de | 1kg bidon - -
_ amoniu
18, Fenoftaleina 200g bidon - -
19. Cromat de | 10kg bidon H315 H317 | Clasa de pericol: 6.1 Norme ADR
potasiu H319 H335 | Etichetn: 6.1
H340 H350i | Grupa de ambalaje: III
o H410 v
20. Pirogalol Skg flacon H302+312 + | Clasa de pericol 6.1 Norme ADR
H332 H341 | Eticheta: 6.1
i H412 Grupa de ambalaje: ITI
21. Clorura cuproasa | 1kg bidon - -
| 22, Motorina  eurc | 325 tone cisterne H351 Clasa de pericol: 3 Norme ADR
diesel 5 Eticheta: 3




3.2. Cerinte BAT

COMPARAREA CU BAT/BREF A ACTIVITATII (materii prime, instalatie, emisii, valori
limita de emisie, deseuri)

Pentru producerea sodei calcinate, CIECH Soda Romania S.A. are ca preocupare permanenta
incadrarea in cerintele BAT/BREF ,, Cele mai bune tehnici disponibile pentru fabricarca substantelor chimice
anorganice de mare volum™ aprobate de Comunitatea Europeana in anul 2007. In cadrul CIECH Soda
Romanai SA, fabricarea sodei calcinate are loc prin aplicarea procedeului amoniacal — tehnologia Solvay.

Dat fiind faptul ca in Europa nu sunt disponibile z&ciminte de trond (zéciminte de minerale care contin
carbonat de sodiu sau bicarbonat), soda calcinats este aproape in intregime fabricats prin procedeul Solvay,
utilizind materii prime naturale care au puritatea necesaré 5i sunt disponibile pe plan local.

Procedeul Solvay, cunoscut de asemenea §i sub numele de procedeul amoniacal, a fost dezvoltat in
secolul 19 i primele fabrici de sodi calcinatd din Europa au apérut in acea perioadd. Fabricile au fost
modernizate si extinse de mai multe ori pentru punerea in aplicare a noutiitilor tehnologice si capacitiifile de
productie au fost majorate progresiv, odat cu cererea pietii.

Procedeul Solvay foloseste sare (NaCl) si calcarul (CaCOs) ca materii prime. Ca material auxiliar se
utilizeaza amoniacul, pentru facilitarea solubilizarii dioxidului de carbon in saramura (stiut fiind faptul ca
dioxidul de carbon este, in mod obisnuit, insolubil in solutia de saramura). Principalul avantaj al acestui
procedeu este disponibilitatea materiilor prime relativ pure (in functie de conditiile locale), care pot fi glsite
aproape peste tot in lume §i, de aceea este posibils operarea unitéilor de productie relativ aproape de piata de
desfacere.

Prin procedeul Sovay se obtine in principal sodd calcinaté ugoard, cu greutate specificd (densitate
aparent}) de aproximativ 500 kg/m3. Aceasta este utilizata in special pe piafa detergentilor §i pentru obtinerea
unor intermediari chimici, dar si pentru fabricares. altor produse.

Reactiile principale si etapele procesului sunt descrise la capitolul 2.3.1.1 din prezentul document.

Prezentam in continuare comparatia cu BAT/BREF a activitatii cu metiunea ca scrisul italic releva
descrierea tehnicilor BAT.

3.2.1. Descrierea activitatii
a) Purificarea saramurii

Impuritdtile, precum calciu si magneziu, trebuie sd fie eliminate din saramurd. Aceastd operafiune este
realizatd in etapa de purificarea saramurii. lonii de magneziu Mg®*, sunt precipitafi ca hidroxid de
magneziu insolubil Mg(OH)z, prin addugarea unui reactiv alcalin. Cel mai des utilizat reactiv este laptele de
var, deoarece oricum este produs in cantitdfi mari pentru recuperarea amoniacului; o altd posibilitate este
folosirea hidroxidului de sodiu (NaOH). Ionii de calciu Ca®* se precipitdi ca si carbonat de calciu CaCOs
insolubil, prin reactia cu carbonatul de sodi. In functie de procesul de purificare utilizat 5i de continutul de
sulfat §i de magneziu, o anumitd cantitate de calciu poate fi precipitata ca gips (CaS04 x0.2 H;0).

Addugarea acestor doi reactivi este reglatd in asa fel incdt sd se atingd excesul necesar de reactivi
pentru o purificare adecvatd. Durata suficient de mare a reactiei suspensiei, care contine CaCOs gi
Mg(OH)z in suspensie, asigurd o cristalizare corectd a celor doud componente. Ulterior, separarea
Mg(OH): si CaCO:; din saramura purificatd este de obicei realizatd intr-un decantor sau intr-un rezervor de
saramurd. Decantorul trebuie sd fie purjat frecvent. Purjatul poate fi tratat in acelagi mod ca apele uzate de
la distilare sau dupdi tratare poate fi trimis inapoi la puturi de sare say cavitdfi din mind de sare.

Obs: In CIECH Soda Romania SA, purificarea saramurii respecta procedeul mai sus mentionat cu
urmatoarele completari si clarificari:

- Tonii de magneziu Mg?*, sunt precipitati ca hidroxid de magneziu insolubil Mg(OH), prin
adsugare de lapte de ver iar ionii de calciu Ca?* se precipitsi ca CaCOs insolubil, prin reactia cu carbonatul de



sodiu (solutie preparata prin dizolvarea unei cantitati de soda calcinata in condensul de la racirea gazelor
dupa calcinare); pentru a mati viteza de decantare se adauga un agent de floculare.

- Saramura purificata, dupa precipitarea ionilor de calciu si magneziu, urmeaza o faza de filtrare
finala trecand printr-o baterie de denisipatoare (filtre cu nisip), astfel incat randamentul de purificare sa fie:
nce= min. 99,5% iar Nug= min. 97%;

- Precipitatul obtinut in urma decantarii este purjat de 2 ori pe schimb la cuva de slam uzinala
care impreuna cu lichidul de la Baza Distilatiei se pompeaza catre iazurile de decantare.

b) Cuptoare de var gi stingerea varului

Teoretic, in procesul de obfinere a sodei calcinate, balanja de CO; este stoechiometric neuird. Cu
toate acestea, este necesar exces de CO; pentru a compensa. absorbfia incompletd a COz in faza de
carbonatare gi in diferitele spdldtoare (efluenti GO2 5i GO3) precum si pierderile la tratarea legiei mume la
distilare (L12). Acest exces de CO; este general in mod normal, prin arderea cocsului care asigurd energia
Jolositd la descompunerea calcarului gi este sursé suplimentard de CO. Arderea calcarului (forma naturala
de CaCO3) se realizeazd in intervalul de temperaturd 950 - 1100°C.

Conditiile de operare ale unui cuptor de var folosit la productia de sodd calcinatd sunt foarte diferite
de cele ale unui cuptor folosit pentru productia de var, din cauza necesitdfii de a produce un gaz cu
concentratia maximé de dioxid de carbon pentru utilizarea lui ulterioard. Aceasta este in detrimentul
puritdfii varului, care va fi mai micd decdt cea necesard in industria varului (a se vedea BREF peniru
Industria cimentului gi varului). Pentru a imbundidi dimensiunea pietrelor de calcar incdrcate fn cuptoarele
de var, sitarea este uneori efectuatd inainte de incdrcarea cuptorului. (fluxul SO! in fig. nr. 1).

Avénd in vedere cantitdfile de calcar ce urmeazd a fi arse i concentratia de CO; ce trebuie sd fie
atinsé in fabricile de sodd calcinatd, aportul energetic este de obicei furnizat de combustibili solizi cu
continut ridicat de carbon, cum ar fi cocsul, cirbunele sau lignitul. Utilizarea combustibilului gazos ar duce
la o concentratie prea micd de COz in gazul produs, ficénd imposibild utilizarea sa wlterioard fard o
instalatie suplimentard de concentrare.

Varul nestins brut produs de cuptoare de var din fabricile de sodd calcinatd contine aproximativ 75-
90% CaO. Degi in variantd Akzo a procedeului Solvay ,,varul uscat" este folosit, cu unele avantaje la nivel
local; nu este obignuitd utilizarea directd a varului nestins brut sub formd solidd datoritd dificultdfii de a
controla rata adecvatdl de alimentare a unui material in care elementul activ, CaO, nu este constant. Prin
hidratarea CaO la lapte de var, se obtine un control mai bun al alimentéirii cu alcalini in timpul recuperdrii
amoniacului.

Hidratarea varului se efectueazd in dizolvere (tobe de hidratare) in care fluxurile de var si de apd sunt
reglate pentru a asigura faptul cd continutul alcalin al laptelui de var produs este cdt mai constant posibil.

Aceastd reactie este puternic exotermd. O parte din caldura generatd evapord o cantitate de apd care
este eliberatd din tobd prin aerisirea (GO4). In timpul hidratdrii, materialele inerte fine continute in calcar
(sulfafi, dioxid de siliciu, lut, compugi silico-aluminogi, calcar nears si altele) pot fi gdsite mai ales in
laptele de var. Particule mai mari sunt separate prin sitare, apoi spdlate §i reciclate sau eliberate in afara
procesului (efluentul SO2 in fig.nr.1). Bucdtile de calcar nearse sunt reciclate.

Obs: In CIECH Soda Romania SA, ardererea calcarului si obtinerea laptelui de var respecta procedeul
mai sus mentionat cu urmatoarele clarificari:

- calcinarea calcarului are loc la o temperatura de 950-1100 oC in cuptoare verticale, utilizand
drept combustibil antracitul si/ sau cocsul cu putere calorifica in jur de 7000 kecal’kg;

- inainte de alimentarea calcarului in cuptoare, are loc o sitare a pietrei de calcar, iar subgabaritul
rezultat se utilizeaza la lucrarile de suprainaltare si consolidare drumuri acces.
- Varul nestins brut se obtine la o concentratie de CaO de min 80%.

- In procesul de recuperare a amoniacului se utilizeaza lapte de var si nu tehnica Akzo ,var
uscat”, pentru a asigura o concentratie constanta necesara procesului de recuperare a amoniacului. In tobe de



hidratare are loc operatia de stingere a varului cu apa industriala (recirculata) - de la iesirca din RGRH
(condensare mica de la faza de distilatie);

- Bucatile mai mari de calcar nears (denumite ,,albe”) se reintroduc in procesul de calcinare a
calcarului iar cele fine, inerte, se transporta sub forma solida (transport auto) la iazurile de decantare si sunt
utilizate la lucrarile de suprainaltare a acestora. Pana in luna octombrie 2011, aceste reziduuri erau macinate
in mori cu bile si pompate la cuva de slam uzinala spre a fi transportate impreuna cu apele de la Baza
Distilatiei la iazuri. Avantajul acestei modificari este acela ca nu se mai pompeaza apa de adaos care sa
faciliteze transportul slamului catre iazurile de decanatare (deci se diminueaza substantial consumul de apa)
dar si acela ca iazurile nu se mai incarca cu lichid suplimentar provenit din transportul ,,albelor”, debitul de
limpede evacuat in raul Olt, fiind redus semnificativ.

¢) Absorbtia amoniacului

Amoniacul este recuperat prin recircularea gazelor de evacuare din instalatia de distilare la instalafia
de absorbfie, unde este absorbit in saramurd purificatd. Acest gaz confine, in principal NHj recuperat §i o
cantitate de COz. Aceastd operatiune chimicd se face in echipamente care permit un contact gaz/ lichid
fnchis. Deoarece absorbtia amoniacului este o reacfie exotermd, este necesard rdcirea lichidului in timpul
operdrii, peniru a mentine eficienja. Solutia de iesire, cu o concentratie controlatd de amoniac, se numeste
saramurd amoniacald. Gazul care nu este absorbit (fluxul GI2) este trimis la spdlare unde este pus in
contact cu saramurd purificatd pentru eliminarea urmelor de amoniac inainte de a fi recirculat sau eliberat
in atmosfera (fluxul GO2).

Obs: In CIECH Soda Romania SA, procesul de absorbtie a amoniacului are loc in coloane de absorbtie
si respecta intocmai regula mai sus mentionata.

d) Precipitarea bicarbonatului de sodiu

Saramura amoniacaldi este progresiv imbogdfitd cu CO: (carbonatatd) cu dioxidul de carbon
recirculat de la calcinarea bicarbonatului de sodiu §i cu dioxidul de carbon provenit de la cuptoarele de var.
Pentru a asigura absorbtia CO: §i precipitarea bicarbonatului de sodiu, saramura amoniacald este rdcitd cu
apd. Suspensia de bicarbonat ce iese din coloanele de carbonatoare este trimisd la filtre.

Gazele care ies din coloanele de carbonatare sunt trimise la un spdidtor final, unde sunt puse in
contact cu saramurd purificatd pentru a absorbi urme de NH3 incd prezente in gaz, inainte de a fi eliberate
in atmosferd (fluxul GO2). Optional, pot fi folosite spdlitoare separate sau combinate cu spdldtoarele
gazelor reziduale de la sistemul de vid al absorberului.

Obs: In CIECH Soda Romania SA, procesul de precipitare a bicarbonatului de sodiu are loc in coloane
de carbonatare modernizate si respecta intocmai regula mai sus mentionata. Gazele reziduale de la absorbtie
si carbonatare sunt trecute prin spalatoarele LCL inainte de a fi evacuate in atmosfera.

e) Filtrare

Separarea cristalelor de bicarbonat de sodiu din solutia mamd este realizatd prin intermediul
centrifugelor sau filtrelor cu vid. Dupd spdlarea turtei pentru a elimina legia mamd, aceasta este trimisd la
calcinare. Faza lichidd a lesiei mame este trimisé la distilare pentru recuperarea amoniacului. In cazul in
care sunt utilizate filire, aerul este tras prin turtd cu ajutorul pompelor de vid. Ulterior, acest gaz care
transportd amoniac gi CO: (fluxul GI3) este curdfat intr-un spdlditor cu saramurd purificatd inainte de a fi
eliberat in atmosferd (fluxul GO3).

Bicarbonatul de sodiu brut fabricat prin procesul de carbonatare este principalul produs al
procedeului amoniacal Solvay. Bicarbonatul produs in acest fel este trimis la calcinare unde este convertit in
produsul finit: sodd calcinatd. In unele cazuri, o micd parte din bicarbonatul brut, care desi este
predominant bicarbonat de sodiu contine, de asemenea, un amestec de sdruri (bicarbonat de amoniu,
carbonat de sodiu §i clorurd de sodiu), poate fi extrasd din procedeul Solvay pentru a fi uscat printr-un
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simplu proces de uscare obfindndu-se produsul bicarbonat brut fabricat férd purificare. Acest produs brut
isi poate gdsi aplicatii in unele debugee comerciale.

Obs: In CIECH Soda Romania SA, procesul de separare a bicarbonatului de sodiu are loc pe un filtru
banda, aerul fiind tras prin turta cu ajutorul pompelor de vid si apoi spalat cu saramura in spalatoare de gaz
(LVFLR) pentru retinerea gazelor inainte de evacuarea lor in atmosfera.

f) Calcinarea bicarbonatului de sodiu

Turta de bicarbonat de sodiu este incdlzitd (160 - 230 ° C) pentru a obfine calcinarea din care rezultd
o fazd solidd, soda calcinatd usoard, §i o fazd de gazoasd care confine CO2, NH; si H>Q. Acest gaz este rdcit
pentru a permite apei s condenseze. Condensul format este trimis la distilare pentru recuperarea NHj, fie
direct, fie prin imtermediul unui filtru spdldtor cu apd. Dupd curdtare, gazul (cu concentratie mare de COy),
este comprimat si trimis inapoi la coloanele de carbonatare (a se vedea ciclul de recuperare al CO: in fig.
nr.1).

In mod normal, energia necesard pentru calcinarea bicarbonatului de sodiu este furnizatd de abur
care condenseazd intr-un schimbdtor de cdldurd tubular care se rotegte prin bicarbonatul de sodiu. Metoda
constdnd in incdlzirea exterioara cu gaz sau combustibil lichid intr-un tambur rotativ care contine
bicarbonat de sodiu, este ocazional intdlnitd in industria de sodei calcinatd.

Obs: In CIECH Soda Romania SA, calcinarea bicarbonatului de sodiu are loc in 2 calcinatoare (unul de
capacitate 600 t/zi si unul de capacilate 450 t/zi) care utilizeaza drept agent termic abur. In urma acestei
operatii se obtine soda calcinata usoara care se vinde ca atare.

g) Distilare

Scopul acestui important proces - distilare - este recuperarea amoniacului din clorura de amoniu
continutdi in legia mumd recuperatd de la etapa de filtrare.

Dupdi ce a fost preincdlzitd cu gazele de evacuare de la distiler, ajutatd de injectarea aburului la baza
coloanei de distilare, lesia mumd elibereazdi aproape tot CO2 pe care il confine. Adaosul de alcalini, de
obicei lapte de var, descompune NHCl in CaClz §i NH; care este distilat din solutie prin injectarea de abur
de joasd presiune la baza coloanei de distilare. Solufia de iesire contine clorurd de calciu impreund cu toate
materialele solide reziduale. Productivitatea recuperdrii amoniacului este controlatd de concentratia minimd
obligatorie a amoniacului in lichidul eliberat. Valori mici obligatorii, inseamnd cantitate mare de abur de
stripare §i, prin urmare, un consum total de energie mare 5i un cost mare al recuperdrii amoniacului. Pe
baza conditiilor locale, se poate stabili o valoare optimd. Acest control poate fi aplicat doar pdnd la o
valoarea minimd teoreticd a concentratiei de amoniac.

Dupa racire 5i condensarea aburului, faza gazoasd care contine CO; si NHj recuperat este retrimis la
absorbtie pentru reutilizare. Faza lichidd care iese din unitatea de distilare contine: clorurd de sodiu
nereactionatd (reactia (4), nu este completd, datoritd limitdrilor termodinamice si cinetice), clorura de
calciu care rezulti din reactia cu NHCI, materie solidii care provine in principal din calcar i, in cele din
urmd, o cantitate micd de var menfinut in exces pentru a asigura o descompunere totald a NHCl. Acest
lichid, numit ,,lichid DS" sau , evacuare distilatie” (in englezd ,, Distiller Blow Off - DBO") (fluxul L12 in
Anexa nr.1), este tratat in diferite moduri, in funcfie de localizarea fabricii §i procesele utilizate. Lichidele
clare derivate din , lichidul DS"” pot fi folosite in continuare pentru productia clorurii de calciu. Diverse
Sforme sunt produse pentru a rdspunde cerintelor pietei, inclusiv solutii concentrate de CaClz, solid hidratat
sau anhidru.

Obs: In CIECH Soda Romania SA, procedeul mai sus mentionat se respecta cu observatia ca urmare a
incercarilor de a pune pe piata clorura de calciu, acest procedeu a fost abandonat datorita solicitarilor
nesemnificative pentru acest produs.

20



h) Depozitarea gi manipularea produselor

Soda calcinatd trebuie sd fie depozitatdi intr-un loc uscat pentru a evita hidratarea, formarea de cruste
sau intdrirea. Se iau mdsuri de precautie pentru a preveni contaminarea cu alte produse depozitate in
apropiere, §i pentru a preveni eliberarea prafului de sodd calcinatd in timpul manipuldrii.

De cele mai multe ori, carbonatul de sodiu este stocat silozuri metalice sau din beton de mare
capacitate. Datoritd capacitdfii de productie zilnice mari a marilor fabrici (1000 t/zi sau mai mult), in mod
normal volumul total pentru stocare disponibil este pentru mai putin de o sdptdmdnd de productie.

Obs: In CIECH Soda Romania SA, soda calcinata usoara se dirijeaza, cu ajutorul benzilor transportoare
in silozuri, in instalatia de ambalare sau direct (vrac), in mijloace de transport, functie de cerintele clientilor.

i) Tratarea apelor reziduale

Tratarea apei reziduale evacuate este operatiunea de protejare a mediului, luand in considerare ca pot
fi diferente semnificative de la un producdtor la altul.

Cu exceptia apelor de rdcire, apele reziduale provenite din fabricile de sodd calcinatd sumt
caracterizate printr-o concentrafiec mare de solide in suspensie §i de sdruri dizolvate, precum §i de
temperaturd i alcalinitate ridicate. Aceste solide i sdruri sunt: calcare §i sdruri de origine naturald
(materii prime) care nu au reactionat, precum §i cenusa de cocs.

Solidele in suspensie si sdrurile dizolvate provin de la trei etape diferite ale procesului (in paranteze
sunt fluxurile din fig. nr.1):

» purificarea saramurii (L01)

» recuperarea amoniacului (L02)

» curdfarea gazului cu CO; provenind din calcinarea calcarului (L03), care are o contribugie minord
de solide in suspensie.

In majoritatea fabricilor, efluentul de la purificarea saramurii este evacuat in comun cu efluentul
provenit de la distilare. Compoziia tipicd variazd in functie de calitatea materiilor prime. Diferite scheme de
tratare au fost dezvoltate in conformitate cu localizarea geograficd a unitdtilor de productie §i ceringele de
reglementare ale autoritdtilor locale.

Obs: In CIECH Soda Romania SA, efluentul de la Baza Distilatiei se uneste cu efluentul de la
purificarea saramurii in Cuva de Slam Uzinala si se pompeaza impreuna la iazurile de decantare. Apele de
racire de la: tratarea gazelor de la cuptoarele de var, coloanele de carbonatare, comprimarea CO2, distilare,
absorbtie, calcinare, se evacueaza in canalul de conventional curate — proprietate CHIMCOMPLEX SA
Borzesti- sucursala Rm. Valcea, respectand conditiile prevazute in autorizatia de gospodarirea apelor si cele
din Contractul incheiat cu CHIMCOMPLEX SA.

Urmdtoarele optiuni prevazute in BAT sunt disponibile pentru tratarea efluentilor lichizi:

» Descdrcarea directd a efluentului brut, cu sau fird inldturarea partiald a unor fractiuni solide, §i cu
sau fird ajustarea preliminard a pH-ului.

» Descdrcarea indirectd a apelor reziduale dupd indepdrtarea solidelor in suspensie (daca este posibila
eventual si re-utilizare a acestui material), cu sau férd ajustarea preliminard a pH-ului.

» tratarea in continuare pentru a obfine produse secundare, cum ar fi CaCl, etc

In fimctie de locatia fabricii de sodd calcinatd §i de zdcdmintele de materii prime, doud cdi principale
s-au stabilit pentru tratamentul solidelor in suspensie: dispersie totald, si /sau depunere /dispersie
(separarea solidelor in suspensie si dispersia lichidului).

i.1)Dispersia totald

Dispersia totald, cu sau fiird separarea anterioard a solidelor grosiere in suspensie este folositd cind
fabricd este aproape de mare sau de un rdu cu debit mare.

Aceastdi tehnicd asigurd asimilarea materialul solid in sedimente naturale de compozifie similard.
Clorurile i alte séruri solubile prezente in fractiunea lichidd sunt dispersate intr-un mediu care, in cazul in
mdrilor, deja le contin in cantitdti mari.

2



Nu se aplica la CIECH Soda Romania SA.

L2) Depunerea/dispersia

Depunerea/dispersia a fost in general utilizatl in cazul in care nu existd conditii de mediu adecvate
peniru a permite dispersia totald. Aceastd metodd implicd separarea fizicd a fazelor lichidd si solidd. Faza
lichiddi este apoi deversatd intr-un curs de apd local, cu sau fird ajustarea pH-ului conform cerinfelor, §i
solidele sunt folosite pentru a construi chiar bazinul de sedimentare.

Depunerea subterandi a solidelor se efectueazd cdnd depozitele de sare se gdsesc aproape de fabricd
de sodd, atunci cdnd caracteristicile zdcdmantului §i sistemul de extractie al sdrii o permit.

In cazul in care conditiile de piati o permit, este de asemenea posibil sd se utilizeze ca ingrdsdmadnt
alcalin solidele separate dupd ce au mai fost tratate suplimentar.

L2.1) Iazuri de decantare

Clarificarea prin decantarea cantitdfilor mari de solide in suspensie din efluenti aposi este de obicei,
realizatd in iazuri de decantare. Amplasarea §i zona de operare a iazurilor de decantare depind de mai mulfi
Jactori.

Aceasta tehnica este utilizata si de CIECH Soda Romania SA iar o descriere mai detaliatii a acesteia si
corelatia cu BAT, inclusiv: scopul si principiile separ#rii lichid / solid, exploatarea, monitorizarea, inchiderea
hidraulicy, inchiderea si acoperirea definitivé a iazurilor de decantare este prezentata mai jos.

L.2.2) Eliminarea subterand

Au fost dezvoltate metode pentru eliminarea subterand a solidelor de la distilare in cavitdtile de sare.
In primul rdnd, materialul insolubil in suspensie este separat de lichidul clar si este re-suspendat in
saramurd brutd saturatd. Ndmolul rezultat este apoi pompat in cavitdtile de sare scoase din folosintd unde
substantele solide se sedimenteazd in spatiul mare al cavitdfilor. Saramurd dezlocuitd din cavitate este
recirculatd pentru transportul repetat al solidelor. Ca §i in cazul bazinelor de decantare, faza de lichid clar
este deversat in cursuri de apd locale.

Obs. Nu se aplica la CIECH Soda Romania SA.

3.2.2, INTRARI IN PROCES
3.2.2.1. Materii prime

La amplasarea fabricii de soda calcinata s-a luat in considerare disponibilitatea materiilor prime (sare,
calcar) si a unei surse de apa (raul Olt), pentru a reduce costurile de transport.

a) Saramura

Pentru CIECH Soda Romania SA, saramura este extrasa din minele de sare din zona Ocnele Mari (in
urma dizolvarii cu apa a minereului cu ajutorul sondelor) si este pompata si transportata de catre Exploatarea
Miniera Rm. Valcea, pe baza de contract, prin saleducte (conducte) catre fabrica de soda, pe o distanta de
aprox. 10km, la o concentratie de min. 308g/1.

b) Calecarul

Este aprovizionat tot de la Exploatarea miniera Rm. Valcea, pe baza de contract, de la Cariera Pietreni-
Bistrita pe cale ferat¥i ingust# sau transport auto, de la o distanta de cca. 41 km, in doua sorturi
granulometrice: sortul 40-80 mm, respectiv sortul 80-160 mm, la un continut de CaCO3, de min. 97%. BAT-
ul prevede o granulometrie cuprinsa intre 40 §i 200 mm. Calcarul este stocat in depozite betonate
neacoperite.

¢) Carbonul pentru arderea calcarului in cuptoarele de var
Carbonul necesar arderii calcarului este preluat din carbune: antracit sau cocs.




3.2.2.2. Materii auxiliare
a) Amoniacul

Amoniacul necesar solubilizarii dioxidului de carbon in saramura purificata se utilizeaza sub forma de
solutie si este achizitionat la o concentratie de max 24,5%. Solutia apoasi de amoniac este depozitatd in
rezervoare de otel sau in cisterne, luandu-se masuri de prevenite a poluarii aerului sau poluarilor accidentale.

b) Diversi aditivi
In afard de materiile prime principale, existd un numdr de substante care pot fi addugate in procesul
de obfinere a sodei calcinate pentru proprietdfile lor, cum ar fi: compusi care ajutd absorbtia gazelor,

compusi care previn formarea crustelor, inhibitori de coroziune §i compugi care ajuld decantarea.
In CIECH Soda Romania SA nu este cazul.

3.2.2.3 Utilitati
a) Abur

Aburul este o importantd intrare energeticd in fabricarea sodei calcinate prin procedeul Solvay atdt
din cauza capacitdtii sale mecanice (de a pune in miscare o gamd largd de magini, inclusiv turbo-
generatoare, compresoare de gaze, pompe de vid, etc), precum §i ca purtditor (cdirdug) al energiei termice
pentru descompunere, distilare §i uscare.

Prin urmare, o gamd de presiuni §i temperaturi ale aburului este necesard peniru a indeplini nevoile
procesului si pentru a maximiza eficienfa energeticd a procesului. De obicei, aburul este generat la
suprapresiune (SP: 100 - 150 barr) sau la inaitd presiune 60-80barr. Energia mecanicd este extrasd din
abur prin reducerea presiunii la 10- 40 bar (IP: abur de presiune intermediard) si apoi la abur de presiune
joasd (LP< 5 barr). Abur IP este utilizat in mod normal pentru descompunerea termicd §i uscare - sarcini
asociate cu transformarea bicarbonatului de sodiu la sodd calcinatd ugoard , precum §i cu descompunerea
carbonatului monohidrat de sodiu si uscare pentru a produce sodd calcinata grea. Abur LP este utilizat, in
principal, pentru distilarea amoniacului.

In CIECH Soda Romania SA, pentru producerea sodei calcinate, agentul termic se utilizeaza astfel:

- pentru recuperarea amoniacului;

- pentru descompunerea (calcinarea) bicarbonatului de sodiu;

Pentru prepararea silicatului de sodiu lichid, in aprilie 2020, s-a montat un generator de abur Clayton in
cadrul sectiei Silicat, cu functionare pe gaz natural, care produce energia termica necesara pentru dizolvarea
silicatului solid.

b) Apa de proces

Deoarece cerintele de calitate ale apei nu sunt prea mari, singurul loc unde se utilizeaza apa industriala
ca si apa de proces, il constituie tobele de stingere a varului, unde varul reactioneaza cu apa pentru a produce
lapte de var necesar procesului de distilare a amoniacului; jar apa este luata la iesirea din sistemul de racire,
adica de la iesirea din RGRH (condensare mica de la faza de distilatie). Conform prevederilor BAT,
cantitatea de apa de proces se afla in intervalul de 1,9— 2,4 m® / t sodd calcinatd.

Pentru dizolvarea silicatului de sodiu solid, se achizitioneaza apa de proces de la Chimcomplex SA
Borzesti — sucursala Ramnicu Valcea, pe baza de contract.

c) Apa de racire

Cdteva faze din procedeul de obtinere a sodei calcinate sunt exoterme. Agentul de rdcire este in mod
normal apd de réicire, intr-un circuit deschis sau inchis. Circuitul inchis necesitd un turn de rdcire cu
tratarea specialdi a apei; circuitul deschis un sistem ,,0 singurd trecere ” folosind, de exemply, apa dintr-un
rdu. In acest ultim caz, fluxul total de apd de rdcire necesar pentru:
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» tratarea gazelor de la cuptorul de var;
« coloane de carbonatare;

« comprimarea CO3;

s distilare;

s gabsorbtie;

s calcinare.

se ridicd la 50 - 100 m® / t sodd calcinatd, in functie de temperatura apei de rdcire. Consumul de apd

de rdcire este redus la minimum prin gestionarea diferitelor schimbdtoare de cdldurd de tip cross-flow.

CIECH Soda Romania SA, se utilizeaza apa de racire in sistem inchis cu turnuri de racire. Se considera

un grad de recirculare de ~80%, consumul de apa industriala alimentat reprezentand doar apa de adaos.

Ap# (m3/t sodd Rezultate CIECH
calcinat¥) Prevederi BAT Soda Romania SA
2023
Proces 2.5-3.6 o*
Ricire 50-100 0*
*} stand-by
¢) Energie electrica

Compresoarele de CO: pot fi actionate fie de motoare electrice cu un consum de energie electricd intre
50 si 130 kWh / t sodé calcinati fie de turbine cu abur. Consumul de energie necesard pentru comprimarea

CO: este direct legatii de concentratie.

In CIECH Soda Romania SA pentru producerea sodei calcinate, se consuma energie electrica pentru

actionarea electrica a utilajelor dar si pentru comprimarea dioxidului de carbon.

3.3.3. EMISII
3.3.3.1. Emisii in aer
a) Particule de praf

Praful este emis in cantitdti limitate la fabricarea sodei calcinate, provenind din urmdtoarele etape:

* manipularea materiilor prime minerale (cocs, calcar) ca surse difuze;

» arderea in cuptoare a calcarului, dar in cantitdti limitate sau in timpul functiondrii anormale, din
moment ce gazul de cuptor este colectat inainte de spdlare-rdcire, dupd care este utilizat la carbonatare, in
timp ce excesul de gaz de cuptor este evacuat in atmosferd sau partial folosit la productia de bicarbonat de
sodiu;

» in timpul manipuldrii acestor produse.

In mod obignuit se folosesc filtre cu saci sau scrubere umede care reduc in mod semnificativ nivelul de

praf emis in atmosferd.

Praful emis este in jur de 0,10 - 0,15 kg de praf/ t sodd calcinatd, si pentru o fabricd cu
capacitate anuald de 500 kt pe an, acest lucru reprezintd o cantitate de 50 - 75 t / an.

Compozitia prafului corespunde materialelor manipulate, 5i anume:

» Cdin cocs

» CaCOs, Al20; 5i 8i02 din calcar (din nisipul 5i din argila prezente in calcar)

* CaO din varul nestins

» Na2C0j3 5i NaHCO; din productia §i transportul de sodei calcinate si a bicarbonatului de sodiu.

In CIECH Soda Romania SA:

- la manipularea materiilor prime (antracit si calcar), manipularea sodei se fac determinari zilnice de

pulberi in aer ca imisii.




- pentru pulberile emise in sectia var (de la varful cuptoarelor si de la transportoarele de var), este
montat un echipament de desprafuire (filitre de praf cu saci) si sisteme de ventilatie.

b) Monoxid si dioxid de carbon

In timpul arderii CaCO; la CaO in cuptoare de var, sunt produse CO §i CO; din arderea cocsului §i
descompunerea calcarului. Procedeul Solvay are nevoie de un exces de CO: peste necesarul stoechiometric.
O parte din exces este necesar pentru a compensa absorbtia incompletd a CO; in coloanele de carbonatare.

Coloanele de carbonatare au, de asemenea, evacuare pentru gazele care nu au reactionat in
proces. Acest gaz este curdifat cu saramurd intr-un spdldtor pentru a recupera NH; 5i, eventual H2S dacd este
prezent, §i pentru a reintroduce aceste componente inapoi in proces, in timp ce CO;, CO si alte gaze inerte
trec in atmosferd (fluxul GO2 in fig. nr. 1).

Restul de exces de CO: poate fi utilizat in mod benefic pentru fabricarea de bicarbonat de sodiu. Orice
surplus de CO este emis sub formd de gaz cuptor in atmosferd (GOI).

Cantitatea de CO:2 emisd in atmosferd doar din procesul de fabricatie al sodei calcinate se afld in
intervalul 200 - 300 kgCO: / t sodd calcinatd. Impdrtirea pierderilor in atmosferd depinde de detaliile de
configurare a fabricii.

Practic, CO este gaz inert pe parcursul intregului proces. Prin urmare, tot CO produs trebuie sd fie
emis in atmosferd fie la cuptoarele sau prin coloana de carbonatare, la iegirea din spdldtoarele de gaze. CO
este generat in intervalul de 4-20 kg CO / ¢t sodd calcinatd, in functie de conversie CO in CO2 in timpul
calcindrii calcarului.

. Atunci cdnd este eliberat in atmosferd, CO este transformat prin procese naturale in CO.
In plus, cu conditia ca dispersia de CO gi CO25d fie adecvati gi la cogul de fum se respectd regulile normale
de dispersie, nu se agteaptd nici un impact local asupra mediului sau asupra sandtdfii.

Singurele puncte unde se elimina COz si CO in atmosfera, in CIECH Soda Romania SA, sunt:
cuptoarele de var, spalatoarele de gaz dupa filtrare, spalatoarele de gaz dupa absorbtie si carbonatare, precum
si de la subintalatiile din cadrul sectiei Silicat (cuptoare de silicat si generator de abur).

Emisia totala de CO; in anul 2023 a fost de 172 tone, provenita din arderea gazului natural pentru
producerea de energie termica necesara dizolvarii silicatului de sodiu lichid.

¢) Oxizii de azot

NOx sunt produsgi in interiorul cuptorului de var prin oxidarea azotului continut in aerul utilizat in
procesul de ardere. Avdnd in vedere cd temperatura din interiorul cuptorului este moderatd (de pind la 1100
° (), formarea de NOx este destul de limitatd,

Valoarea emisiilor specifice de 0,193 kg NOJ/ t soddi calcinatd au fost raportate pentru fabrica de
sodd calcinatd in Rheinberg, Germania [45, UBA - Germania, 2001].

Mdsurdtorile in unele fabrici indica o concentrafie dupd spdlarea gazelor mai micd de 500 mg
NOx/Nm® de gaz de evacuare. Concentratii in intervalul 240-290 mg NOa/m’ la iesirea din spdldtorul de
gaze, 5i sub 300 mg NOym’ la evacuare gazului de la cuptoarele de var, au fost raportate pentru fabrica de
sodd calcinatd in Rheinberg, Germania [45, UBA - Germania, 2001].

Valorile limiti de emisie a NOx mai mici de 200 mg/Nm® sunt realizate de ciitre fabrica de sodd
calcinatd in Delfzijl, Olanda.

In CIECH Soda Romania SA, intimpul functionarii instalatiei de soda calcinata, valorile s-au mentinut
sub valorile maxime admise.

d) Oxizi de sulf

SOx sunt produse de oxidarea compugilor cu continut de sulf din calcar gi cocs. Formarea de SOx este
limitatd atdt datoritd conpinutului scézut de sulf din combustibilii utilizagi la arderea calcarului
si cdt §i datoritd unor reactii autopurificare ce au loc in cuptoarele de var. Mai muit, SOx din gazele de
cuptor trimise in proces sunt absorbite.
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O valoare specificd a emisiilor de 0,0003 kg SO2 / t sodd calcinatd §i concentratia de 2,5 mg SOym’® a
gazelor de evacuare au fost raportate pentru fabrica de sodd calcinatd in Rheinberg, Germania [45, UBA -
Germania, 2001].

In CIECH Soda Romania SA, intimpul functionarii instalatiei de soda calcinata, valorile s-au mentinut
sub valorile maxime admise.

Trebuie totugi remarcat, cd aceste valorl de emisie nu pot fi atinse in fabrici in mod obisnuit,
deoarece aceste valori depind de materiile prime §i echipamentele folosite, de modul de prelevare de
probe, i alfi factori.

e) Amoniac

Principalele emisii atmosferice care contin amoniac provin de la fazele de precipitare i de filtrare a
bicarbonatului:

» de la precipitarea bicarbonat in coloane de carbonatare, dupd spdlare in coloane;

» de la filtrarea de bicarbonat, dupd curdfare in spaldtoarele filtrului;

» in plus, existd un numdr de pierderi difuze de amoniac la filtre, la transporioarele de bicarbonat
§i din manipularea 3i prelucrarea efluentului de la distilare.

Emisiile fluctueazd si pot fi explicate prin:

» eficienta coloanelor de distilare §i controlul parametrilor de functionare (indlfime, injectare abur,
control al temperaturii, monitorizarea concentratiilor de evacuare);

s variatii in alimentarea cu lesie mumd (debit, concentratii).

Din cauza fluctuatiilor mai sus-mengionate, banda de imprdgstiere emisiilor gazoase raportate poate fi
Jfoarte mare. Emisiile gazoase totale sunt de obicei de la 0,6 la 1,5 kg NH3 / t sodi calcinatd, reprezentdnd o
cantitate medie de 300 - 750 t / an, pentru o fabricd de sodd cu capacitatea de 500 k&t / an sodd calcinatd.

Concentratia tipics este de circa 30 - 40 mg/Nm®, dar valori mult mai mari pot fi intdlnite (> 100
mg/Nm’) [33, CEFIC-ESAPA, 2004].

Aceastd gamd largd concentratii de amoniac rezultd datoritd diferengelor in cerintele nationale de
reglementare si disponibilitatea echipamentelor.

In CIECH Soda Romania SA, in timpul functionarii instalatiei de soda calcinata, valorile s-au mentinut
sub valorile maxime admise.

f) Hidrogen sulfurat

In unele fabrici HaS poate fi addugat ca inhibitor de coroziune, sub formé de sulfurd de sodiu. Sursele
de emisie sunt spdlitoarele de gaz §i de obicei, emisiile de HaS sunt controlate la maxim 5 - 15 mg/Nm® gaz
evacuate.

In CIECH Soda Romania SA nu este cazul.
g) Gaze provenite de la generatorul de abur Clayton, ce functioneaza cu combustibil gazos.

Valorile maxim admise ale acestor gaze arse sunt cele conform ORDIN 462/1993 ,respectiv:

- Monoxidul de carbon-100mg/Nmc
- Bioxidul de sulf-35 mg/Nmc

- Oxizii de azot-350 mg/Nmec

- Pulberi -5 mg/Nmc¢

In CIECH Soda Romania SA, rezultatele masuratorilor din anul 2023 au aratat ca nu au fost depasiri
ale valorilor maxim admise.

3.3.3.2. Emisii in api

Principalele surse de efluenti lichizi sunt:
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. apa reziduald de la distilare (dupd tratament)

. apa reziduald de la purificarea saramurii.

. ape reziduale de la purja cazanului si de la regenerarea filtrelor care contin exces de
regenerant si alte impuritati

Apele de réiicire de la: spalditoarele de gaz de la cuptoarele de var, racirea CO: dupd comprimare,
rdcirea coloanelor de absorbtie si de distilare, calcinare (,,0 singurd trecere prin” sau circuit inchis) pot
avea urme de poluanti i, degi volumul acestor ape de rdcire poate fi foarte mare, in mod normal au doar un
impact foarte redus asupra mediului. O parte din aceste ape pot fi reintroduse ca apa de proces, permitdnd
recuperarea energiei termice.

In CIECH Soda Romania SA, in conformitate cu cerintele din autorizatia de gospodarire a apelor si cu
contractul incheiat cu Chimcomplex SA Borzesti, sucursala Rm . Valcea, apele de racire evacuate reprezinta
circa 80% din intrare (nefiind contorizate) si se deverseaza in Canalul de conventional curate — proprietate
Chimcomplex SA Borzesti, sucursala Rm . Valcea.

a) Apa reziduala de la distilare

Debitele si concentratiile principalilor componenti prezenti in lesia de la iegirea din distilare sunt
prezentate in tabelul de mai jos. Aceste intervale de valori se referd la efluentul ce iese la Baza Distilatiei,
fnainte de orice tratament §i nu ar trebui neapdrat sd fie considerate niveluri sau concentratii emise in
mediu.

Distributia granulometricd a solidelor in suspensie este de obicei caracterizatd prinir-o medie intre 5
§i 10 um, 85% din particule fiind mai mici de 50 um gi 100% fiind mai mici decdt 1,25 mm. Variatii mari in
cantitatea §i compozitia solidelor in suspensie depind de compozifia si tipul de calcar disponibil. Unele mici
cantitdti de sulfat de calciu CaSOqy, hidroxid de calciu Ca(OH): §i oligoelemente sunt de asemenea prezente.
Metalele grele provin din materiile prime: calcar, cocs si sare, procesul in sine nu adduga metale grele.

Avdnd in vedere natura alcalind a emisiilor de ape uzate, in cea mai mare parte a lor metale sunt
insolubile §i sunt parte a solidelor in suspensie. Conform compozifiel lor, solide in suspensie sunt
clasificate ca nepericuloase.

In timp ce materialele solide de la purificarea de saramurii sunt compuse in principal din produgi de
precipitatie, solidele in suspensie din efluentul lichid de la distilare, provin in cea mai mare parte de la
impuritdtile materiilor prime folosite (in principal calcar §i cocs). Solidele in suspensie sunt extrem de fine
§i, in general se depun foarte incet.

Solidele in suspensie §i metalele grele evacuate cu apele uzate

Dupd cum s-a mentionat, atdt compozitia cdt §i fncdrcarea apelor uzate de la distilare eliberate in
mediul acvatic, direct pentru dispersare in largul mdrii ori in estuarul unui fluviu, prin intermediul iazurilor
de decantare intr-un réu ori intr-un lac sau direct intr-un curs de apd local (férd iazuri de decantare), este
un aspect important de mediu.

O preocupare majord este, in special, incdrcarea cu solide in suspensie evacuate cu apele uzate.
Prezenga solidelor in apele uzate de la distilare este un fapt nerezolvat asociat procesului.

Impactul asupra mediului depinde de puritatea materiilor prime alese pentru productia sodei calcinate
precum §i de capacitata de absorbtie a mediului acvatic in care sunt eliberasi efluenti lichizi de la distilare,
aceasta fiind importantd in special in acele locuri unde nu existd instalatie de separare solid / lichid.

Una din problemele majore, subsidiard solidelor in suspensie, este eliberarea in mediu a metalelor
grele de la productia de sodd calcinatd. Metalele grele nu sunt nici intenfionat introduse nici utilizate in
procesul de fabricare a sodei calcinate. Metalele grele apar in mod natural in principalele materii prime
(calcar, cocs §i saramurd), acestea nu sunt refinute in soda calcinatd, ci trec prin proces pentru a fi eliberate
la sfargit, mai ales impreund cu solidele in suspensie, in apele uzate de la distilare.

Studii de impact de mediu nu au ardtat efecte directe ale nivelurilor de metale grele emise [108,
CEFIC-ESAPA, 2005].
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Alegerea unui zdcdmdnt de calcar de inaltd calitate, cu un coninut ridicat CaCOs §i cu un confinut
scdizut de metale grele, este una dintre modalitditile posibile de a reduce evacudrile de solide in suspensie §i
metale grele in ape.

Instalarea lazurilor de decantare pentru a permite sedimentarea extrem de eficientd a materiei
sedimentabile este un alt mod de a reduce impactul asupra mediului a evacudrii apelor uzate.

CIECH Soda Romania SA aplica tehnica iazurilor de decantare.

b)Apii uzatii de la purificarea saramurii

Apa uzatd de la purificarea saramurii este, saramurd cu precipitat de CaCO;3 si Mg(OH): in suspensie,
in proportii variabile in functie de natura zdcdmintelor de sare (ionii de calciu 5i de magneziu provenind in
mod natural din apa de mare originard). Aceste solide pot fi tratate separat sau pot fi eliminate impreund cu
efluentul lichid de la distilare pentru indepdrtarea solidelor §i tratare.

In CIECH Soda Romania SA namolul rezultat in urma purificarii saramurii este purjat periodic la Cuva
de Slam Uzinala unde impreuna cu apele reziduale de la Baza Distilatiei se transporta la iazurile de decantare
in vederea separarii suspensiilor.

3.3.3.3. Degeuri solide

Degeurile solide tipice produse de procesul de obtinere a sodei calcinate sunt: calcar subgabaritic si
reziduuri de la tobele de stingere a varului.

Obs. Reziduurile de la tobele de stingere a varului sunt depozitate temporar si apoi transportate la
Iazurile de decantare cu mijloace de transport auto.

a) Miirunt de calcar (subgabarif)

Dupd zdrobire, calcarul este trecut printr-o sitdi pentru a elimina fractiunea "pietris fin" (0 - 40 mm),
care ar putea cauza infundare i distribufia proastd a aerului de ardere in cuptoarele de var. Acest lucru
poate fi realizat la cariera sau, in unele cazuri, la fabrica de sodd calcinatid dacd calcarul este prea
sfardmicios. Compozitia mdruntului este de 85 pdnd la 97% CaCOj3 cu impuritdfi de nisip i argile (sub
Jormd de SiOs, Al:03), in functie de compozitia calcar din zdcdmadnt,

Si la CIECH Soda Romania SA are loc o separare a subgaritului inainte de alimentarea in cuptoare.
Acest subgabarit este valorificat sau transportat la iazurile de decantare si utilizat la consolidarea acestora si
la amenajarea drumurilor de acces.

b) Pietrisul nerecuperabil de la tobele de stingerea varului

Unele pietre nearse, ca urmare a reactiei imperfecte de transformare din interiorul cuptorului, este
antrenat impreund cu varul la tobe. Pietrele mai mari nearse pot fi separate la tobd §i trimise inapoi la
cuptor. De obicei, pietrele nearse de dimensiuni mai mici sunt separate, iar materialul foarte fin fiind
suspendat in lapte de var, trece pur si simplu prin distiler gi iese gfard din distiler ca deseuri lichide. Piatra
nearsd confine cea mai mare parte din impuritdtile si bucdfile de siliciu prezente in calcarul alimentat in
cupftor.

Se aplica si la CIECH Soda Romania SA.

Produse secundare (co-produse)

Fabricarea sodei calcinatd prin procedeul Solvay permite producerea a doud co-produse principale
(clorurd de calciu §i bicarbonat de sodiu rafinat).

Clorura de calciu poate fi produsd fie in cadrul unui complex integrat de sodd calcinatd sau prin alte
procese, pornind de la materii prime diferite.

In CIECH Soda Romania SA, nu se produc aceste produse.
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Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate

calitatii pentru controlul materiilor prime?

Aceste proceduri includ specificatii pentru evaluarea
oricaror modificari ale impactului asupra mediului
cauzate de impuritatile continute de materiile prime si
care modifica structura si nivelul emisiilor.

Responsibilitate
. Indicati persoana sau
Cerinta caracteristica a BAT Raspuns grupul de persoane
responsabil pentru
flecare cerinta
Exista studii pe termen lung care sunt necesar a fi Nu
realizate pentru a stabili emisiile in mediu si impactul
materiilor prime si materialelor utilizate? Daca da,
faceti o lista a acestora si indicati in cadrul programului
de modernizare data la cere acestea vor fi finalizate
Listati orice inlocuiti preconizate si indicati data la care | NU, deoarece tehnologia nu
acestea vor fi finalizate, in cadrul programului de se poate modifica in privinta
modernizare, inlocuirii materiilor prime
Confirmati faptul ca veti mentine un inventar detaliat al | DA, toate documentele Departament Productie
materiilor prime utilizate pe amplasament?* relevante sunt in gestionarea
Departamentului Productie
Confirmati faptul ca veti mentine proceduri penttu DA, ¢f£BAT Departament Productie
revizuirea sistematica in concordanta cu noile progrese e
referitoare la materiile prime si utilizarea unora mai Departament. Achizitii
adecvate, cu impact mai redus asupra mediulni? Generale
Departament HSEQ
Confirmati faptul ca aveti proceduri de asigurare a DA Departament HSEQ

3.3 Auditul privind minimizarea deseurilor ( minimizarea utlilizarii materiilor prime)

Nota: Referire la HG 856/2002.

Responsibilitate
Indicati persoana sau
Cerinta caracteristica a BAT Raspuns grupul de persoane
| responsabil pentro
fiecare cerinta
1 | A fost realizat un audit al minimizarii NU, dar gestiunea deseurilor Departament HSEQ
deseurilor? Indicati data si numarul de este tinuta sub control in cf.cu .
inregistrare al documentului. legislatia ]T)mﬁ: ?:\lrl;:':::ili

3 Pentru intrebarile de mai jos:

Daca “Da, ne conformam pe deplin” — faceti referinte la documentatia care poate fi verificata pe amplasament
Daca “Nu, nu ne conformem (sau doar in parte)” — indicati deta la care va fi realizata pe deplin conformarea
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2 Listati principalele recomandari ale audituluisi  NU, exista PV de control emise Departament HSEQ
termenele de conformare. de autoritatile competente
Anexati planul de actiune cu masurile necesare
pentru corectarea neconformitatilor inregistrate
in raportul de audit,
T Acolo unde un sstfel de auditnu a fostrealizat, -  Materii prime de calitste  Departament Achizitii
identificati, principalele oportunitati de corespunzatoars Generale
minimizare a deseurilor si termenele de .
| o = - Respectarea tehnologieide  pepartament HSEQ
fabricatie
- Imbunatatirea procesului de .
| control din instalatii Departament Productie
"4 Indicati data programata pentru realizarea NU, dar se va realiza in _Depart;ment HSEQ
| viitorului avdit momentul implementarii SMM
5  Confirmati faptul ca veti realiza un audit " DA, in cazul impTementa_rii ~ Departament HSEQ N
| privind minimizarea deseurilor cel putin o data  SMM
1a 2 doi ani.
Prezentati procedura de audit si
rezultatele/recomandarile auditului precum si
modu! de punere in practica a acestora in
| termen de 2 luni de la incheierea lui.

3.4. Utilizarea apei
3.4.1. ALIMENTAREA CU APA
a. Alimentarea cu apa in scop menajer
Surse: subteran r. Olt. cb.h. VUL1., Qinst = s5ls
Volume si debite solicitate de apa menajera pentru autorizare
-Qzilnic maxim: 240 m*/ zi =2,311V/s;
-Qzilnic mediu: 120 m? /zi =1,15Us;
-Qzilnic minim: 30m?® /zi =0,351/s;

Functionarea este: permanenta 365 zile/an si 24 orelzi

Instalatii de captare: front de captare amplasat in zona Cazanesti, constituit din 16 puturi forate, cu
adancimi cuprinse intre 14 - 21m si diametre 200 - 400 mm, echipate cu pompe HEBE 50x50 (Q =
max.10 mc/h , P=8 kKW ) si pompe WASSER KONIG (Q = max. 5 mc/h, P=1,8 kW);

Din acestea, 7 puturi sunt exploatate alternativ (3 in functiune si 4 rezerva) si 9 puturi sunt in conservare.

Zona de protectie sanitara-in jurul putului forat este instituita zona de protectic sanitara,
aproximativ 40 m.

Instalatii de tratare: nu se efectueaza tratarea apei

Instalatii de aductiune si inmagazinare a apei: colector subteran DN 150 mm in lungime de 1,4 km pana
la cele doua rezervoare supraterane cu V=2x 800 mc, amplasate in zona CET Govora.

Reteaua de distributie a apei menajere: De Ia rezervoare distributia apei spre consumatori se face prin
doua conducte din otel cu DN 250 mm pe o lungime de cca 4 km. Transportul apei se realizeaza prin
pompare — Statie de pompare echipata cu 4 pompe tip SADU 100 cu Q=80 mc/h si P=30 kW, in statie
fiind construit un traseu de recirculare DN 80 mm cu ventil, cu ajutorul caruia se regleaza presiunea si
debitul furnizat in uzina.

b. Alimentarea cu apa tehnologica (industriala)

Surse: suprafata r. Olt (Ac. Govora), hm. 4700, prin A.B.A. Olt
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Volume si debite de apa tehnologica utilizata, propusa pentru autorizare:

Sursa suprafata r. Olt

Q-zilnic maxim: 30m?®=0,351/s

Q-zilnic mediu: 15m®= 0,17 Us;

Q-zilnic minim : Om%zi=0Us

Functionarea este: permanenta 365 zile/an si 24 ore/zi, pentru perioada de functionare a Instalatiei Silicat.

Instalatii de captare:

-priza de mal amplasata pe malul drept al r.Olt (proprietate AN. "APELE ROMANE" A.B.A. OLT);
Capacitate de pompare 9000 mc/h.

Instalatii de tratare: decantare inainte de a fi distribuita in sectiile de productie.

Reteaua de distributie a apei industriale: statie de pompare echipata cu 4 pompe tip NDS cu Q = 2500
mc/h ; retea de distributie din conducte de otel, in lungime de cca. 9,5 km. Transportul apei brute la CIECH
Soda Romania SA se realizeaza pe o distanta de 1,5(2)km, prin doua conducte de aductiune:

-0 conducta DN 600 mm (firul 1) care alimenteaza instalatia de producere a silicatului de sodiu. Pe
amplasamentul CIECH Soda Romania SA, aceasta are o lungime de cca 250m, In instalatia Silicat apa se
utilizeaza ca apa de proces (intervenind ca agent de dizolvare a silicatului solid) in vederea obtinerii silicatului
de sodiu lichid.

-O conducta DN 800 (firul 3) care alimenteaza Instalatia pentru producerea sodei calcinate (Uzina de
Soda).Pe amplasamentul CIECH Soda Romania, aceasta are o lungime de cca 900m (pana la bazinul turnurilor
de racire) si un diametru DN 700 mm. Pe perioada de stand-by a procesului de producere soda calcinata,
aceasta conducta nu va fi ntilizata.

Pompele sunt proprietate ABA OLT.

¢. Apa pentru stingerea incendiilor: volum intangibil - 1600 m3,

Apa pentru stingerea incendiilor este asigurata prin statia fixa pentru incendii cu apa subterana din

treapta a Ila , constituita din 2 rezervoare, cu V = 800 mc fiecare.

d. Volume de apa asigurate in surse pentru alimentarea cu apa:
Sursa subterana : pentru alimentarea cu apa in scop menajer
Necesarul de apa
-Qzilnic maxim: 200 m*/ zi=2,31Us;
-Qzilnic mediu: 100 m® /zi = 1,15 I/s ;
-Qzilnic minim: 30 m?® /zi =0,35s;
Cerinta de apa
-Qzilnic maxim: 240 m% zi =2,70 I/s ;
-Qzilnic mediu: 120 m? /zi = 1,30 Us ;
-Qzilnic minim: 30m?® /zi =0,411/s;
Sursa de suprafata: pentru alimentarea cu apa tehnologica:
Necesarul de apa
Q-zilnic maxim: 30m®=0,35Vs
Q-zilnicmediu: 15m?= 0,17 Is;
Q-zilnic minim : 0m*/zi=01Uss

Cerinta de apa
Q-zilnic maxim: 30 m®=0,351/s




Q-zilnic mediu: 15m’®= 0,17 U/s;

Q-zilnic minim : O0m%zi=01/s

Gospodaria de apa recirculata

Gradul de recirculare interna a apei: realizabil - 80 %

Volum de apa recirculat mediu: cca 120.000mc/zi

Gospodaria de apa recirculata este alcatuita din:

-doua turnuri de racire din care doua tip HAMON cu debit de 4500 mc/h fiecare,

-statie de pompare compusa din :1 pompa tip RV 70 cu Q = 3900 mc/h, o pompa tip 18 NDS cu Q=2500
mc/h si 2 pompe WAFA cu Q = 6000 mc/h ;

-bazin decantor cu rol de stocare V=4000 mc

NOTA: In perioada de stand-by, gospodaria de apa recirculata nn va functiona.

342 COMPARAREA CU LIMITELE EXISTENTE

Sursa valoaril limita | Valoarea limita ] Performanta companiet

BAT/apa de racire 50- 16 mc/t, instalatia flind in stand-by momentan
100mc/t,pentru
sistem deschis l
3.4.3. CERINTELE BAT PENTRU UTILIZAREA APEI
Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate.
Responsibilitate
Indicati persoana
Cerints caracteristica privind BAT Raspuns sau grupul de
persoane
responsabil pentru
fiecare cerinta
A fost realizat un studiu privind eficienta utilizarii | DA, S-a elaborat studiul privind | Sef Serv. Investitii

apei? Indicati data si numarul documentului respectiv. | alimentarea cu apa industriala de
catre ROMIND T&C conform
Contract nr. 11/2007
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[ Listati principalele recomandari ale acelui studiu si DA. In urma analizei studiului Director Productie
termenele de realizare s-au stabilit :

Anexati planul de actiune pentru punerea in practica a . e
p . ete -modalitati de reducere a
recomandarilor si termenele stabilite. pierderilor de apa industriala "

de reducere a debitului de apa
prelevata si evacuata;

-masuri de imbunatatire a
exploatarii si dotarilor
tehnologice rezultate din
urmatoare analize: analiza de
bilant al apei industriale, analiza
capacitatii de transport al retelei
generale de apa bruta si apa
recirculata, analiza capacitatii
statiei de pompare a apei
recirculate, analiza capacitatii de
racire a turnurilor de racire;
§-au modernizat turnurile de
racire 8i s-au intreprins masuri
de minimizarea pierderilor.

Au fost utilizate tehnici de reducere a consumului de  DA.In anul 2018 a fost pus in Director Productie
apa? Daca DA, descrieti succint mai jos principalele | functiune turnul de racire or. 3.
rezultate.

Acolo unde un astfel de studiu nu a fost realizat, - -
identificati principalele oportunitati de imbunatatire a
utilizarii eficiente a apei si data pana la care acestea
vor fi (sau au fost) realizate.

Indicati data pana la care va fi realizat urmatorul | - ' -
studiu .

Confirmati faptul ca veti realiza un studiu privind
utilizarea apei cel putin la fel de frecvent ca si
perioada de revizuire a autorizatiei IPPC si ca veti
prezenta metodologia utilizata si rezultatele
recomandarilor auditului intr-un interval de 2 luni de
la incheierea acestuia.

3.4.3.1 Sistemele de canalizare

Ape conventional curate - Canalul deversor al CHIMCOMPLEX SA care colecteaza toate apele
conventional curate de pe platforma industriala Ramnicu Valcea — evacuare in Ac. Babeni pe r. Olt.

Apele conventional curate sunt constituite din ape de racire de la:

- tratarea gazelor de la cuptorul de var;
- coloanele de carbonatare;
- comprimarea CO2; distilare; absorbtie; calcinare.

Acestea sunt colectate printr-o retea de canalizare subterana din tuburi de azbociment cu diametre
cuprinse intre 200 sit 1000 mm, care preia si apele conventional curate de la CET Govora SA si Institutul de
Cercetari - Criogenie, cu descarcare in colectorul general ovoid Chimcomplex SA, prin doua camine racord.

Indicatorii de calitate ai apelor conventional curate — se vor incadra in prevederile NTPA 001/2005 si in
prevederile Contractului incheiat intre CIECH Soda Romania SA si Chimcomplex SA (Contract nr.
3209879/18.12.2023).

Ape menajere — se evacueaza in Statia de epurare biologica CHIMCOMPLEX SA Apele uzate
menajere sunt colectate de o retea de canalizare din tuburi de azbociment cudiametre cuprinse intre 100 si

EX]



300 mm, cu o lungime totala de cca 8 km si dirijate in doua decantoare de unde sunt pompate la statia de
epurare biologica a Chimcomplex S.A. Borzesti - statie de pompare aferenta fiecarui decantor. Indicatorii de
calitate ai apelor menajere se vor incadra in prevederile NTPA 002 si in prevederile Contractului incheiat
intre CIECH Soda Romania SA si Chimcomplex S.A. Borzesti (Contract nr.70/25.01.2019).

Ape uzate tehnologice (rezultate din procesul de productie) - nu este cazul in etapa de stand-by.

Apele tehnologice reziduale : nu este cazul in etapa de stand-by:

Limpedele de iaz de decantare: CIECH Soda Romania SA se afla in faza de stand by al procesului de
producere soda calcinata din data de 18 septembrie 2019, timp in care in iazurile de decantare nu s-a depus
lesie de la baza distilatiei (ape tehnologice reziduale). In aceasta perioada s-a constatat ca debitul de limpede
evacuat a scazut considerabil, ajungand la 0 incepand cu luna noiembrie 2021.

_ EVACUAREAAPELORUZATE o om
CATEGORIA RECEPTORI [ VOLUMTOTALEVACUATE |
APEI | AURTORIZATI Zilnic m? | Mediu anual

. mime
I | maim | medw |
Limpede de iaz % Ac. Babeni pe r. Olt prin| 1000 | 500 | 183
Canalul deversor al 11,57 l/s 581/s
| CHIMCOMPLEXSA | e
Menajere si| Retea canalizare [ 1200 900 Us 328,5
Tehnologice ~ cu| CHIMCOMPLEX SA 13,80 I/s | |

. impurificare redusa |

Debit ape menajere evacuate:
-Qzilnic maxim; 160 m*/ zi=185/s;
-Qzilnic mediu: 80 m® /zi=0,921/s;
-Qzilnic minim: 24 m? /zi=0,28V/s;

Descrierea iazurilor de decantare

Tazurile de decantare sunt compartimentate intr-o serie de unitati distincte si anume: grupul de iazuri 1/2, 3,
4, grupul de iazuri 5/6, 7, 8 si spatiul in forma de S dintre ele, care este utilizat si care s-a impartit in doua
jazuri, S Isi S II. Aceste iazuri au rolul de a decanta mecanic apele uzate in vederea depozitarii grosierului,
limpedele evacuandu-se prin rigola de contur in bazine de retentie care apoi, prin Camera de debitmetrie, se
evacueaza controlat in raul Olt.

CSR a obtinut Acordul de mediu nr. 1/ 07.03.2016, eliberat de Agentia pentru Protectia Mediului Vaicea,
pentru proiectul: ,Matirea capacitatii de functionare a complexului de iazuri de decantare detinut de Ciech
Soda Romania S.A. prin suprainaltarea digurilor perimetrale”.

Proiectul de executie pentru mirirea capacititii de functionare a complexului iazurilor de decantare al Ciech
Soda Roménia S.A. a fost structurat pe 5 etape, corespunzitoare succesiunii de dezvoltare preconizaté:

. Etapa nr. 1 - Suprainil{area digurilor iazurilor de la cotele actuale pand la cota +231,0mdM si
umplerea cu slam a spafiilor goale dintre iazuri. Amenajarea jazului B8 prin depunerea in continuare a
reziduurilor rezultate din activitatea de curéfire a grupurilor de distilatie.

. Etapa nr. 2 - Suprainilarea digurilor iazurilor de la cota +231,0 mdM péni la cota +235,5 mdM.

. Etapa nr. 3 - Suprainilfarea digurilor iazurilor de la cota +235,5 mdM pén la cota +240,0 mdM;

. Ftapa nr. 4 - Suprain#ifarca digurilor iazurilor de la cota +240,0 mdM péni la cota +244,5 mdM;

. Etapa nr. 5 - Suprainiltarea digurilor iazurilor de la cota +244,5 mdM péni la cota +246,0 mdM.



Dintre cele 6 iazuri, ca iazuri de decantare functioneaza primele cinci iazuri, iazul B8 fiind utilizat pentru
depunerea in continuare a reziduurilor rezultate din activitatea de curdifire a grupurilor de distilafie.

Nivelul actual al iazurilor (in Sistemul de coordonate Stereo 70 ):
- lazul de decantare B1/2 =253-254 mdM (adica 231 m);
- Jazul de decantare B3 =252 mdM ( adica 229m);

- Tazul de decantare B4 =251 mdM (adica 228m);

- Iazul de decantare B5/6 =253 mdM (adica 230m);

- Tazul de decantare B7 =252 mdM, (adica 230m);

- Tazul de decantare B8 =248 mdM (adica 225m), este zona de depozitare (depunere) a degeurilor de
substante anorganice solide rezultate de la curltirea grupurilor de distilatie.

Capacitatea proiectata a iazurilor ( pana la cota 250 m) este de 29,056 mil. mc, iar prin suprainaltare pana la

255 m se suplimenteaza capacitatea cu cca. 3,6 mil. mc, (4,32 mil. tone slam) asigurand rezerva de depozitare
pentru cca 10 ani.

Lesia finala este colectata in cuva de slam uzinala de unde este pompata prin intermediul a 4 conducte
metalice (fire de slam) supraterane catre iazurile de decantare. Aici are loc decantarea slamului iar lichidul
limpezit (limpedele de iaz) este preluat de sistemele de evacuare de la sondele inverse si sistemele de drenaj si
se evacueaza in bazinele de retentie ( B4'si BS") dupa care se descarca in raul OLT prin canalul de evacuare
ape conventional curate, proprietar S.C. CHIMCOMPLEX BORZESTI.

Functionarea iazurilor de decantare pentru preluarea slamului se realizeaza prin exploatare alternativa.
Astfel exista in permanenta iaz in umplere, iaz in uscare si iaz in rezerva. Se procedeaza la umplere in minim
doua iazuri, concomitent pentru a nu se suprasolicita un singur iaz, evitandu-se astfel posibilitatea nedorita a
ajungerii lichidului nelimpezit la sonda inversa, Transportul lesiei finale se face prin intermediul conductelor
de distributie DN 325 - 375 mm, din care pleaca conductele deversoare DN 150 mm prevazute cu robineti si
DN 200 mm. Astfel se asigura, prin functionarea alternativa si prin rotatie pe contur, o incadrare echilibrata a
iazului afiat in exploatare. Fiecare iaz este prevazut prin constructie cu sonde inverse (calugari) verticale
compuse din conducte metatice DN 500 mm care se inalta cu stuturi odata cu inaltarea iazurilor.

La fiecare iaz sunt prevazute prin constructie astfel de sisteme care conduc limpedele spre exterior prin
intermediul unor conducte metalice pozate in fundatia iazului.

In exteriorul iazurilor, limpedele evacuat de sistemele de evacuare si de sistemele de drenaj este colectala
de canale pavate cu dale din beton, care conduc debitele respective spre bazinele de retentic a apei limpezite.

3.4.3.2 Recircularea apei

"CIECH Soda Romania SA, se utilizeaza apa de racire in sistem inchis cu turnuri de racire. Se
considera un grad de recirculare de ~80%, consumul de apa industriala alimentat reprezentand

| doar apa de adaos.

Gospodaria de apa recirculata este alcatuita din:
| - Douti turnuri de racire de tip HAMON, cu debit de 4500 mc/h fiecare ;
- statie de pompare compusa din 4 pompe si anume: 1 pompa de tip RV 70 cu Q = 3900
| me/h; 1 pompa de tip 18NDS cu Q= 2500 mc/h; 2 pompe WAFA cu Q = 6000 mc/h;
;= bazin decantor cu rol e stocare V=4000mc. |

3.4.3.3 Alte tehnici de minimizare

striala pt.racirea utilajelor, nu necesita |

Deoarece CIECH Soda Romania SA utilizeaza apa indu
epurare ci doar completare cu apa proaspata.



3.4.3.4 Apa utilizata la spalare

Nu este cazul.

4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1. Inventarul proceselor
Numele Ruen . i Capacitate
- procesului Descriere -
procesului | maxima
(daca e cazul)
Activitatea de NU 4.1.1 250.000 tone/an
producere soda
calcinata
Activitatea de NU 4.1.2, 13.140 tone/an
producere silicat
de sodiu

4.1.1. Procesul de obtinere a sodei calcinate.

Procedeul de fabricatie a sodei calcinate este procedeul amoniacal —Solvay . Soda calcinata se produce si

se livreaza ca soda calcinata usoara de calitate extra si speciala.

Compozitie chimica, granulatia si densitatea :

- NazCOs3,min 99 - 99,2%

- NaCl ,max 0,3 -0,5%

- Fez03 ,max 25— 50 ppm

. substante insolubile in apa, max 0,15 %

- pierderea la calcinare : max. 0,5 %

- substante insolubile in apa : max. 0,1%

- densitatea in stare netasata : soda calcinata usoara : 0,5 -0,6 kg/dmce

Fazele procesului tehnologic

Soda calcinata se obtine prin procedeul Solvay utilizand ca materii prime: calcarul si saramura (solutie)
furnizate de Socictatea Nationala a Sarii - Sucursala Exploatarea Minicra Rm. Valcea. Calcarul se aduce de la
Cariera Pietreni-Bistrita pe cale ferata ingusta (proprictate CIECH Soda Romania S.A.) de la o distanta de cca.
41 km, sau cu trasnport auto, in doua sorturi granulometrice: sortul 40-80 mm, respectiv sortul 80-160 mm, la
un continut de CaCO3, de min. 97%. Inainte de alimentare, pentru & optimiza patametrii de functionare ai
cuptoarelor, are loc o concasare a sortului 80 — 160 mm si o separare a subgabaritului. Subgabatitul este
transportat si depozitat in spatii special amenajate, de unde este inacarcat in camioane si valorificat ca produs
secundar, iar in lipsa pietei de desfacere se gestioneaza ca deseu, fiind utilizat la lucrarile de suprainaltare la
iazurile de decantare si la amenajarea drumurilor de acces in zona. Calcinarea calcarului are loc la o
temperatura de 950-1100 °C in cuptoare verticale, utilizand drept combustibil antracit/cocs. In urma
descompunerii termice se obtin: dioxidul de carbon care se ulilizeaza la carbonatarea saramurii si var.
Hidratarea varului se efectucaza in tobe de hidratare in care fluxurile de var si de apa sunt reglate pentru a
asigura o concentratie cat mai constanta necesara recuperari amoniacului.

Saramura este transportata prin saleducte din zona Ocnele Mari la o concentratie de min, 308g/1. Aceasta
este obtinuta cu ajutorul sondelor prin dizolvarea zacamintelor de sare cu apa furnizata de societatea
CHIMCOMPLEX BORZESTI S.A. si completata cu apa de Olt. Saramura bruta parcurge o etapa de purificare
in vederea indepartarii impuritatilor de calciu si magneziu. lonii de magneziu Mg?*, sunt precipitati ca




hidroxid de magneziu insolubil Mg(OH), prin adaugare de lapte de var iar jonii de salciu Ca** se precipita ca
CaCO; insolubil, prin reactia cu carbonatul de sodiu (solutie preparata prin dizolvarea unei cantitati de soda
calcinata in condensul de la racirea pazelor dupa calcinare). Pentru a mari viteza de decantare se adaugad un
agent de floculare iar pe perioada friguroasa se incalzeste cu abur. Pentru a se obtine randamente de purificare
cat mai mari, suramura purificata este trecuta printr-o baterie de deznisipatoare (filtre cu nisip). Precipitatul
obtinut in urma decantarii este purjat periodic la cuva de slam uzinala care, impreuna cu lichidu} de la Baza
Distilatiei se pompeaza catre depozitul de deseuri industriale nepericuloase.

Urmeaza etapa de absorbtie a amoniacului care se desfasora prin saturarea saramurii cu amoniac,
deoarece bioxidul de carbon putin solubil in saramura neutra este foarte solubil in saramura amoniacala.
Gazele cu care se face saturarea saramurii cu amoniac provin de la instalatia de recuperare a amoniacului.
Deoarece absorbtia amoniacului este o reactie exoterma, este necesara ricirea lichidului in timpul operarii,
pentru a mentine eficienta. Solutia de jesire, cu o concentratie controlata de amoniac, se numeste saramura
amoniacala. Gazul care nu este absorbit este trimis la spalare unde este pus in contact cu saramura purificata
pentru eliminatea urmelor de amoniac inainte de a fi recirculat sau eliberat in atmosfera.

Ulterior procesului de absorbtie, are loc carbonatarea saramurii amoniacale in scopul obtinerii
bicarbonatului de sodiu. Procesul consta in tratarea saramurii amoniacale cu gaze de CO: aduse de la
cuptoarele de var si de la calcinarea bicarbonatului de sodiu. Procesul de saturatie a suramurii amoniacale cu
CO; si precipitarea cristalelor de bicarbonat de sodiu are loc in coloancle de carbonatare si precipitare. La
partea inferioara a coloanelor de carbonatare se realizeaza racirea in compartimente de racire, cu apa de racire.
Suspensia de bicarbonat de sodiu obtinuta se dirijeaza la instalatia de filtrare, filtru tip banda, in scopul
separarii precipitatului de bicarbonat de sodiu. Acesta se desprinde de pe filtre si se trimite la instalatia de
calcinare jar lichidul rezultat in urma filtrarii este condus la instalatia de distilare pentru recuperarea
amoniacului.

Calcinarea bicarbonatului de sodiu se desfasoara in 2 calcinatoare cu abur (unul de capacitate 600 t/zi si
unul de capacilate 450 t/zi), unde turta de bicarbonat de sodiu este incalzita la 160 - 230 ° C, obtinandu-se o
faza solida - soda calcinata usoara - si o faza gazoasa care contine CO2, NHa; si HoO. Acest gaz este racit
pentru a permite apei sa condenseze, condensul format este trimis la distilare pentru recuperarea amoniacului .
Dupa curatare, gazul (cu concentratie mare de CO2), este comprimat si trimis inapoi la coloanele de
carbonatare.

Recuperarea amoniacului din lesia de filtru (distilarea) se efectucaza in doua etape:

- prin incalzirea solutiei la 100°C se elimina amoniacul

- din solutia fierbinte, prin tratare cu lapte de var, se recupereaza NH; din clorura de amoniu.

Amoniacul rezultat la faza de recuperare a amoniacului este reintrodus in circuit. Dupa separarca
amoniacului, lesia finala de la baza distilatiei, care contine clorura de calciu impreuna cu toate materialele
solide reziduale, este evacuata in Cuva de slam uzinala (ca apa puternic mineralizata) si apoi este trimisa la
jazurile de decantare, in vederea separarii suspensiilor.

Soda calcinata usoara se poate stoca in 3 silozuri, doua de capacitate ~ 3 000 tone ficeare, unul de
capacitate ~ 4 000 tone. Aceste silozuri sunt confectionate din otel si fac parte din Instalatia Ambalare. Aceasta
sectie este constituita din: linii de ambalare in saci, linii de ambalare in big-bags, linie de incadrare
vrac, instalatia de pachetizare, cele 3 silozuri de stocare a sodei calcinate si zone de depozitare betonate si
acopetite pentru stocarea temporara a sodei ambalate (in saci pachetizati sau in big-baps din (PE+PP) pana la
livrare catre clienti.

Schema fluxului tehnologic de obtinere a sodei calcinate este prezentata in Figuranr 1.
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Figura nr. 1 - Schema fluxului tehnologic de obtinere a sodei calcinate
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4.1.2. Procesul de obtinere a silicatului de sodiu

Silicatul de sodiu, denumit si sticla solubila (sare de sodiu a acidului silicic), reprezinta o combinatie intre
Si02 si Na20 , avand formula chimica Naz0 si 8iO2.

Silicatul de sodiu se obtine intr-o instalatie distincta prin topirea unui amestec controlat de soda calcinata
si nisip in cuptoare care utilizeaza drept combustibil gaz metan. Temperatura de topire este stabilita in functie de
sortimentul de silicat de sodiu dorit (silicat de sodiu tip 1/2 sau silicat de sodiu tip 1/3). Alimentarea cu amestec
soda-nisip se face continuu, astfel incat sa se mentina un nivel si o temperatura constanta a topiturii in interiorul
cuptorului. La iesirea din cuptor, topitura de silicat cade pe o banda granulatoare pe care se realizeaza
solidificarca silicatului si maruntirea acestuia. Silicatul solid este transportat cu ajutorul benzilor transportoare si
in functie de necesitati este trimis spre depozit, spre dizolvare sau spre incarcare in vagon. Silicatul solid se
pastreaza separat pe doua sortimente (1/2, 1/3) in depozitul de produs finit betonat si acoperit si se poate livra
vrac la vagoane sau poate fi ambalat la big-bag de 1000 kg.

In prezent silicatul de sodiu solid necesar obtinerii silicatului de sodiu lichid se achizitioneaza din afara
UE.

Dizolvarea silicatului de sodiu este un proces discontinuu care are loc in autoclave unde se introduce apa
si silicat solid din productia proprie sau achizionat extern, in proportii determinate si apoi abur la presiunea 6
ate, mentinandu-se un anumit timp de dizolvare. Silicatul de sodiu lichid astfel obtinut se decanteaza si se
stocheaza in rezervoare, pe sortimente in functie de raportul molar Si02/Na20, de unde se livreaza in cisterne
auto sau CFR. Pe baza programului de productie si a programului de livrari, o cantitate de silicat de sodiu lichid,
decantat, este trecuta prin pompare in vasul unde are loc reducerea modulului, prin adaugarea de solutie de
hidroxid de sodiu.

Slamul rezultat la decantarea silicatului de sodiu solid va fi valorificat intemn la consolidarea cailor de
acces in zona iazurilor de decantare sau va fi valorificat extern.

Pentru obtinerea aburului necesar producerii silicatului de sodiu lichid, este folosit un generator de abur
inchiriat, tip Clayton EOG 204, instalat impreuna cu toate echipamentele aferente producerii aburului intr-un
container cu dimensiunile 9060 x 2500 x 3320mm.

Vizualizarea si inregistrarea parametrilor se face in camera de comanda existenta in Sectia Silicat.

Obtinerea aburului in generatorului Clayton se face ajutorul energiei termice obtinuta prin arderea gazului
natural. Debitul de gaz natural este de 205 Nmc/h (putere: 2,05 MW).

Generatorul de abur Clayton este alimentat cu apa dedurizata cu un debit care variaza intre 0-6 mc/h la o
presiune constanta, reglata la o valoare in domeniul 2,5 — 6 barg, Statia de dedurizare a apei este parte integrata
a containerului, regenerarea filtrului de dedurizares ¢ realizeaza cu solutie de saramura a carei concentratie este
cuprinsa intre 7 si 10% .

Din procesul de obtinere al aburului cu ajutorul generatorului Clayton rezulta: apa de purja cazan,
periodic apele rezultate de la regenerarea instalatiei de purificare a apei de alimentare a cazanului.

Silicatul de sodiu lichid este utilizat in diferite domenii cum ar fi:

- fabricarea produselor din silice, silicagel, zeolitilor, silicatilor, cleiurilor, ceramicelor si catalizatorilor;

- fabricarea detergentilor de spalare, detergentilor de vase, agentilor de curatare industriali si a suprafetelor
grele, a agentilor de dezinfectare;

- fabricarea hartiei si cartonului, ca adezivi si lianti;

- fabricarea de caramizi, ceramic si alte material de constructii cum ar fi adezivi si lianti;

-inginerie civila: impermeabilizarea solului si stabilizarea forajelor, tunelurile din industria
mineritului,etansarea depozitelor de deseuri, gropilor, cladirilor;

- fabricarea fibrelor textile, inalbitori si stabilizatori de vopsire;

- industria portelanului si a maselor ceramice.

Schema fluxului tehnologic la Instalatia silicat este prezentata in figura nr. 2.
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Figura nr. 2 - Schema fluxului tehnologic la Instalatia silicat

‘ Receptie silicat de sodiu solid \

4
Depozitare siicat de sodlu |
solid

L — Dizolvare silicat de sodiu
apa Industriala

¥

[ Decantare silicat de sodiu
lichid

Stocare silicat de sodin

Livrare silicat de sodiu
lichid
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4.3. Inventarul iesirilor (produselor)

Numele brocesului Numele Utilizarea Cantitatea de produs
P produsului produsului (volum/lungime)
Activitatea de producere | Soda calcinata Fabricare sticlei, | 250.000 tone soda
soda calcinata usoara detergentilor, calcinata
metalurgie, etc
Activitatea de producere | Silicat de sodiu | Fabricarea 13.140 tone silicat de
silicat de sodiu lichid si solid detergentilor, sodiu solid
turnatorii, 9.000 tone silicat de
constructii, etc sodiu lichid
4.4. Inventarul iesirilor (deseurilor)
Numele si codul | Impactul
Nomele deseului of HG | deseului, Cantitate
P 856/ 2002 emisiei
Activitatea de | Slam depus din lesia | Nesemnificativ 290.000 tone
producere soda | finala/ 06 03 14
calcinata
Deseu de calcar | Nesemnificativ 3.500 tone
subgabaritic/10 13 01
Deseuri cu continut | Nesemnificativ 600 tone
de substante
anorganice rezultate
din activitatea de
curatenie a
instalatiilor/ 06 03 14
Reziduuri de la tobele | Nesemnificativ 600 tone
de stingere a varului/
101304
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4.6. Sistemul de exploatare

Tinand cont de informatiile de exploatare relevante din punct de vedere al mediului date in
diagramele de mai sus, in sectiunile referitoare la reducere si in diagramele conductelor si instrumentelor,
furnizati orice alte descrieri sau diagrame necesare pentru a explica modul in care sistemul de exploatare
include informatiile de monitorizare a mediului.

. Ce actiune a ului Care este timpul de raspuns?
aram Inregistrat proced p P
Darametry’de regt 3}%4 rezulta din feedback-ul (secunde/ minute/ ote daca nu
P Da/Nu acestui parametru? este cunoscut cu precizie)
APA" Da/lunar, L Mentinerea indicatorilor in | Imediat de la anuntare, in
rapoarte limitele admise functie de sitvatie
incercare
AER Da/trimestrial, | L Mentinerea indicatorilor in | Imediat de la anuntare, in
rapoarte limitele admise functie de situatie
incercare
SOL Da/ trimestrial | L | Mentinerea indicatorilor in | Imediat de la anuntare, in
registru limitele admise functie de situatie
parametri
Subsol/apadin | Da/semestrial, | L | -
panza freatica registru
parametri

4.6.1. Conditii anormale

In aceste conditii, CIECH Soda Romania SA are mentionate clar in instructiunile de lucru
operatiile ce trebuiesc executate. Modul de actiune este descris si in Planul de prevenire si
combatere a poluarilor accidentale.

4,7, Studii pe termen lung considerate a fi necesare

Proiecte curente in dernlare Rezumatul planului studiului

Studii pentru exploatarea in siguranta a iazurilor de | EXploatarea si suprainaltarea iazurilor de decantare in conditii
decantare de siguranta pentru mediu. CIECH Soda Romania detine
sAutorizatia nr. 797/ 04.07.2019 de functionare in conditii de
siguran{d” pentru iazurile de decantare aferente CIECH Soda
Romania cu valabilitate pénd la data de 04.07.2024 emisa de
ABA Olt gi avizata de Comisia Teritoriald Vest Muntenia de
Avizare a Documentatiflor de Evaluare a stiirii de sigurantii in
exploatare a Barajelor (aviz nr, 968/04.07.2019).

Planul a fost intocmit in conformitate cu Ordinul Comun nr. 638
din 12 mai 2005 pentru aprobarea Regulamentului privind
gestionarea situatiilor de urgentt generate de inundetii, fenomene
meteorologice periculoase, accidente la constructii hidrotehnice
gi polufiri accidentale

Planul de aparare impotriva inundatiilor,
fenomenelor meteo periculoase, accidente la
constructiile hidrotehnice si poluari accidentale

Studii propuse

4 N=Faraalarma L=Alarma la nivel local R=Alarma dirilata de la distanta | camera de control!
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4.8. Cerinte caracteristice BAT
Asigurarea functionarii corespunzatoare prin:

4.8.1. Implementarea unui sistem eficient de management al mediului;

Nu suntem certificati SMM, ne propunem implementarea acestui sistem. |

4.8.2. Minimizarea impactului produs de accidente si de avarii printr-un plan de prevenire si
management al situatiilor de urgenta;

. Planulde prevenire si combatere a poluarilor accidentale

- Planul de aparare impotriva inundatiilor, fenomenelor meteo periculoase, accidente la
constructiile hidrotehnice si poluari accidentale

- Planul de interventie la incendii

- Planul de evacuare in situatii de urgenta

- Planul de aparare impotriva situatiilor de urgenta specifice — cutremur

Planurile mai sus mentionate prevad masuri corespunzatoare fiecareia dintre gituatiile de
urgenta, responsabili, se fac simulari si exercitii periodice |

4.8.3. Cerinte relevante suplimentare pentru activitatile specifice sunt identificate mai jos:

[N |

5, EMISTI SI REDUCEREA POLUARII

8.1. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in aer

Sursele permanente si poluantii pentru aer rezultati din activitatile CIECH Soda Romania SA sunt:
- cuptoarele de var; poluanti: CO2, CO, NOx, SO3, pulberi

- spalatorul gazelor rezultate din faza de carbonatare; poluanti: amoniac si dioxid de carbon

- spalatorul gazelor rezultate din faza de filtrare a bicarbonatului de sodiu: poluanti: amoniac si
dioxid de carbon

- transportoarele cu placi si cupe; poluanti: pulberi
- cosul de fum de la generatorul de abur Clayton; poluanti: CO2, CO, NOx, SOz, pulberi;
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5.1.1, Emisii si reducerea poluarii

Monitorizare/
Proces Intrari Iesiri Punctul de emisie
reducerea poluarii
Inst.soda Gaze de la ' Amoniac, dioxid de | O data /trim : spalatoarele gazelor
calcinata carbonatare carbon rezultate din faza de
. _ carbonatare
Inst.soda Gaze de Ia filtrele | Amoniac, dioxid de | O data /trim Spalatoarele gazelor
calcinata de bicarbonat carbon rezultate din faza de
filtrare a bicarbonatului
| de sodiu

Instsoda Gazul de la | Dioxid de carbon, | O data /trim | Cuptoarele de var
calcinata cuptoarele de var | monoxid de carbon

NO,, SO;, pulberi
Inst.soda transportoarele cu | Pulberi O data /trim | Transportoarele cu placi
calcinata placi si cupe din si cupe

Instalatia var
Inst.soda Transportor cota | Pulberi o [ O data /trim Transportoarele de la_
calcinata +24 cota +24
Instalatia Silicat | Generator abur ._Dioxid de carbon, O data /trim . E fum gen;ramr abur
Clayton monoxid de carbon |
NO,, 803, pulberi |
puiberi

5.1.2. Protectia muncii si sanatatea publica

lanform reglementarilor legale
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5.1.3. Echipamente de depoluare

Echipament de depoluare | Propus san
Faza de proces | Punctul de emisie | Poluant | identifleat existent
spalarea gazelor | spalatorul gazelor Amoniac, Spalator de gaze (treapta Existent
rezultate din faza dioxid de superioara) de epurare a
de carbonatare carbon gazelor pentru imbunatatirea

retinerii amoniacului
Spalarea gazelor = spalatorul gazelor Amoniac, Spalatoare gaze pentru Existent
rezultate din faza dioxid de retinerea gazelor de
de filtrare a ‘ carbon amoniac si dioxid de carbon
bicarbonatului de rezultate din faza de
sodiu | | .
Ardere calcarin | Filitre de praf CO,, ‘ Pentru pulberile emise in Existent
cuptoarele de var monoxid de sectia var (de la varful

Scrubere umede carbon NO,, | cuptoarelor si de la
SOq, pulberi | transportoarele de var), este
montat un echipament de
| | desprafuire (filitre de praf

cu saci) si sisteme de |

ventilatie, |

Se folosesc scrubere umede

pentru a spala gazele de Ia

cuptoarele de var
Extractie var Transportoarele cu | Pulberi filtre pentru retinerea Existent
bulgari placi si cupe emisiilor de praf de var

5.1.4. Studii de referinta

pana la care vor fi finalizate .

Exista studii care necesita a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvata metoda de incadrare in
limitele de emisie stabilite in Sectiunea 13 a acestul formular? Daca da, enumerati-le si indicati data

Stundiu

Data

Procesele tehnologice aplica tehnologia BAT.

47




5.1.5. COV: Nu este cazul

Componenta Punct de evacuare Destinatie Masa/ unitate de timp mg/m?

COV din Clasa I

Total COV din Clasa I
COV din Clasa II

Total COV din Clasa IT

Alte COV

Total alte COV

5.1.6. Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV

Exista studii pe termen mai lung care necesita a fi efectuate pentru a stabili ce se
intampla in mediu si care este impactul materialelor utilizate? Daca da, enumerati-le
si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu Data

NU ESTE CAZUL

5.1.7. Eliminarea penei de abur

Prezentati emisiile vizibile si fie justificati ca fiecare emisie este in conformitate cu cerintele BAT
sau explicati masurile de conformare pe care intentionati sa le aplicati pentru a reduce pana v1z1b11a.

Se efectueaza procedurile de oprire generala a instalatiilor, in conformitate en
Regulamentele de Fabricatie ale instalatiilor
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5.2. Minimizarea emisiilor fugitive din aer

Emisii fugitive in aer pot fi localizate accidental in urmatoarele zone de pe amplasamentul
societatii:

a) emisii fugitive de amoniac:

- la locurile de munca din Sectia Calcinata: absorbtia amoniacului, disltilare amoniac, filtrare
bicarbonat de sodiu , zona compresoare.

- zona de stocare a apet amoniacale;

Acestea pot fi datorate unor neetanseitati accidentale ale conductelor de transport, opritii
accidentale a spalatoarelor de gaz sau pe perioada activitatii de reparatie la utilajele in stand-by. In
momentul cand sunt semnalate scapari de amoniac, sunt efectuate masuratori de imisii pana cand
problemele au fost rezolvate. Pentru a se asigura sanatatea angajatilor in astfel de momente, acestia sunt
obligati sa poarte echipament de protectie adecvat. In cadrul societatii pentru a preveni astfel de
incidente, se aplica un program de mentenanta a utilajelor. In planul de investitii sunt prevazute masuri
de inlocuire sistematica a conductelor din otel cu conducte din rasina ramforsata, rezisente la coroziune.

b) emisii fugitive de praf pot sa apara in urmatoarele locatii:

- la depozitele de calcar si antracit, in momentul descarcarii materiilor prime. Se fac monitorizari de
imisii iar in momentul depasirii limitelor admise se stropeste cu apa;

- pe perioada transportului si manipularii varului sau a sodei calcinate datorita neetanseitatii si
nefunctionarii echipamentelor de desprafuire. In aceste situatii se intreprind de asemenea masuri imediate
de reparatie si punere in functiune.

5.2.1. Studii

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a emisiilor fugitive? Daca
da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate pe durata acoperita de programul pentru conformare.

Nu Data

5.2.2. Pulberi si fum

Descrieti in urmatoarele casute pozitia actuala sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte
caracteristice BAT descrise in indrumarul pentru sectorul industrial respectiv. Demonstrati ca propunerile
sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea abaterilor sau a utilizarii masurilor
alternative;

. Curatarea rotilor autovehicolelor si curatarea drumurilor (evita transferul poluarii in apa si
imprastierea de catre vant):

In baza unui contract cu o firma subcontractata, se realizeaza lucrari de intretinere a spatiilor ‘
verzl, cailor de acces, alei sl parcari, dijzajare rizole de seurzere.

. Benzi transportoare inchise, transport pneumatic (constand necesitatile energetice mai
mari), minimizarea pierderilor;
. Minimizarea pirderilor conform Planului de prevenire si protectie .
. Curatenie sistematica:

' Aplicarea unui program de curatenie sistematica
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523. COV

Oferiti informatii privind transferul COV dupa cum urmeaza

Tehnici utilizate pentru

Dela Catre Substante minimizarea emisiilor

NU ESTE CAZUL

5.2.4. Sisteme de ventilare

Oferiti informatii despre sistemele de ventilare dupa cum urmeaza
Identificati fiecare sistem de ventilare | Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor

1. filtru Dalamatic/1 buc. Calcinata Sistem de retinere emisii prin filtrare
1. filtru Dalamatic/ 2bue.Calcinata- Sistem de retinere emisii prin filtrare
ambalare

2. filtru Donalson, Calcinata- ambalare | Sistem de retinere emisii prin filtrare

3. filtre cu saci — Inst. Cuptoare de var | Sistem de retinere emisii prin filtrare

T scruber umed/ 4 buc. | Sistem de retinere emisii prin spalare

5.3. REDUCEREA EMISIILOR DIN SURSE PUNCTIFORME IN APA DE SUPRAFATA
SI CANALIZARE

5.3.1. Sursele de emisie

Sursadeapa = Metode de minimizare a T Punctul de evacuare
uzata ,I cantitatii de apa consumata el
Ape mengjere | Constientizarea Epurare biologica in statia de Sistem de canalizare ape

personalului pt.folosirea epurare s CHIMCOMPLEX SA | menajere
rationala a apei potabile Borzesti

Interventia rapida in caz de
defectiuni
— i H — e
Ape Respectarea stricta a Nu este cazul Sistem de canalizare
conventional | tehnologiei pt.apele conv. curate
curate
Ape uzate Respectare stricta a Apele uzate rezultate Canal ape uzate —
rezultate din tehnologiei cf.tehnologiei BAT sunt dirijate | CHIMCOMPLEX SA
procesele la iazurile de decantare unde are | Borzesti - raul Olt
tehnologice loc o reducere semnificativa a
continutului de suspensii datorita
procesului de decantare,

limpedele evacuandu-se controlat
in raul Olt, jar in bataluri
ramanand partea solida
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Din procesul de obtinere al aburului cu ajutorul generatorului Clayton rezulta :

a) apa de purja cazan - un debit aproximativ de 160 /h.

b) si periodic apele rezultate de la regenerarea instalatiei de purificare a apei de alimentare a
cazanului. Aceasta instalatie este parte integranta a containerului.

Aceste ape reziduale se deverseaza in canalizarea existenta in Sectia Silicat.

Obtinerea aburului in generatorul de abur Clayton se face cu ajutorul energiei termice, obtinuta prin
arderea gazului natural.
Volumul si compozitia gazelor de ardere rezultate de la generatorului Clayton sunt:

| Incarcare 20% | 40% | 60% | 80% | 100%
| Temp. Cos (°C) 135 139 148 168 | 180
| 02 (%) | 11 6.2 5.2 56 | 55
CO (mg/m3) 29 26 47 37 34
CO2(%) 7.8 8.1 88 | 85 86 |
NOx (mg/m3) |28 26 | 3t 28 28
Debit gaze (Nme/h) | 671 1289 | 1858 | 2367 | 2827

5.3.2. Minimizare

| NU ESTE CAZUL » apa de racire este reutilizata si recirculata in proportie de min. 80%, restul de 20% fiind
completata cu apa bruta

5.3.3. Separarea apei pluviale

Apcle pluviale sunt colectate separat de cele industriale si sunt dirijate in sistemul de canalizare al apelor
conventional curate

53.4. Justificare

Nu este cazul, efluentul nu necesita epurare,

5.3.4.1.8tudii

Este necesar sa se efectucze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metede de incadrare in valorile limita
de emisie din Sectiunea 13? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate .

Studiu Data

CIECH Soda Romania SA respecta cerintele BAT — Nu este cazul efectuarii unor studii
suplimentare

5.3.5. Compozitia efluentului

Identificati principalii constituenti chimici ai efluentului epurat (inclusiv sub forma de CCO) si ce
se intampla cu ei in mediu
Apele menajere sunt colectate printr-un sistem de canalizare subteran in doua decantoare de unde
sunt pompate la Statia de Epurare Biologica — proprietate CHIMCOMPLEX SA Borzesti - Sucursala
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Rm.Valcea.

Apele conventional curate provin de la racirea aparatelor si utilajelor tehnologice ale sectiilor de
productie din CIECH Soda Romania SA, iar impreuna cu apele conventional curate de la SC CET
GOVORA SA si ICSI Rm Valcea sunt evacuate printr-un sistem de canalizare subteran in canalul
deschis — proprietate CHIMCOMPLEX SA Borzesti — Sucursala Rm.Valcea, pe baza de contract.

Apele puternic mineralizate rezultate din procesele de fabricatie ale CIECH Soda Romania SA,

sunt colectate in reteaua de canalizare formata din conducte de otel cu descarcare in Cuva de Slam , iar
prin pompare ajung in iazurile de decantare, unde are loc procesul de decantare mecanica a grosierului,

limpedele evacuandu-se controlat in raul Olt.

Componenta — (in

special sub forma

CCO) evacuare in mediu) de timp

Punctul de Destinatie (ce se intampla cu ea Masa/ unitate

mg/l

Nu este cazul

5.3.6. Studii

da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi fi finalizate.

Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stablii destinatia in mediu si impactul acestor evacuari? Daca

A fost efectuat un studiu de evaluare a riscului ecologic si toxicologic asupra raului Olt
datorat deversarilor de ape uzate rezultate din procesele de fabricatie ale CIECH Soda
Romania SA de catre ECOIND, care releva urmatoarele concluzii:

- riscul ecologic asupra rezervorului de stocare — apa raului Olt, este nesemnificativ, chiar
in conditiile in care limpedele de iaz ar fi evacuat direct in emisarul natural;

- rezultatele evaluarii chimice efectuata in pericada studiului, in sectiunile Tatarani-
Cremenari si Babeni-Marcea, valori ale conductivitatii electrice intre 570-9¢0pS/cm si
pentru cloruri valori cuprinse intre 110-240mg/l, ceea ce incadreaza apa raului Olt in clasa
de calitate TII — stare ecologica ,,moderata”, clasificare inferioara sectiunii Priza Ol 1
pentru care a fost stabilita o stare ecoloiica ..buna®™,

5.3.7. Toxicitate

Idem pct 5.3.5

Idem 5.3.6
5.3.8. Reducerea CBO

monitorizeaza CBO.

5.3.9. Eficienta statiei de epurare orasenesti— NU ESTE CAZUL

Deoarece CCHIMCOMPLEX SA Borzesti este propietarul statiei de epurare, acesta
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Parametru Modul in care acestia vor fi epurati in statia de epurare

Metale

Poluanti organici
persistenti

Saruri si alti compusi
anorganici

cco
CBO

5.3.10. By-pass-area si protectia statiei de epurare a apelor uzate orasenesti
NU ESTE CAZUL

% din timp cat statia este ocolita

O estimare a incarcarii anuale crescute
cu metale si poluanti persistenti care
vor rezulta din by-pass-are

Planuri de actiune in caz de by-pass-
are, cum ar fi cunoasterea momentului
in care apare, replanificarea unor
activitati, cum ar fi curatarea, sau chiar
inchiderea atunci cand se produce by-
pass-ared ;

Ce evenimente ar putea cauza o
evacuare care ar putea afecta in mod
negativ statia de epurare si ce actiuni
(de ex. bazine de retentie, monitorizare,
descarcare fractionata etc) sunt luate
pentru a o preveni.

Valoarea debitului de asigurare la care
statia de epurare oraseneasca va fi by-
pass-ata.

5.3.10.1.  Rezervoare tampon

Conform contract incheiat anual cu CHIMCOMPLEX SA Borzesti pentru serviciile de
gospodarire a apelor, prestatorul de servicii se obliga sa efectueze serviciile de primire,
evacuare prin canalizarile proprii si epurare a apelor menajere rezultate de pe tritoriul |
CIECH Soda romania SA.
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5.4. Pierderi si scurgeri in apa de suprafata, canalizare si apa subterana

Aceste situatii sunt mentionate in Planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentale.
5.4.1. Oferiti informatii despre pierderi si scurgeri dupa cum urmeaza

% estimat din evacuarile
Sursa Poluanti ﬂ%’:ﬁ:ﬂtzm::ufump totale ale poluantului
respectiv din instalatie
Absorbtie distilatie NH,;*, CI - -
carbonatare NH/, Cr | - -
Recirculare gaze/compresor NH,* - -
calcinare NH4* - -
Cuva de slam NH,*, - -
saruri in
suspensie
Fire de slam NH¢", - -
saruri in
suspensie
Dozare amoniac NH4* B -
5.4.2. Structuri subterane:
Daca nu va
S Document de conformati acum
Cerinta caracteristica a BAT | cu BAT . ;
Da/Nu referinta data pana la care
va veti conforma
Furnizati planui (planurile) de DA Schema canalizare CIECH
amplasament care identifica traseul Soda Romania SA
tuturor drenurilor, conductelor si
canalelor si al rezervoarelor de
depozitare subterane din instalatie.
(Daca acestea sunt deja identificate
in planul de inchidere a
amplasamentului sau in planul
raportului de amplasament, faceti o
simpla referire la acestea).
Pentru toate conductele, canalele si | DA “Periodic este urmarita Directia MEA
rezervoarele de depozitare subterane starea CIECH Soda
confirmati ca una din urmatoarele Romania SA si preluarea
optiuni este implementata: continua a efluentilor
= jzolatie de siguranta
» detectare continua a scurgerilor
s un program de inspectie si
intretinere, (de ex. teste de prosiune, | 5 Plan anual de revizil Directia MEA
teste de scurgeri, verificari ale tehnice. RC si RK
grosimii materialului sau verificare S
folosind camera cu cablu TV - Program de investitii
CCTV, care sunt realizate pentru
toate echipamentele de acest fel (de
ex in ultimii 3 ani si sunt repetate
cel putin la fiecare 3 ani).
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Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu necesita masurile de
mai sus, acestea trebuie explicate aici.

Exista depozite supraterane pentru stocarea motorinei.

5.4.3. Acoperiri izolante

Cerinta Da/Nu Daca nu, data pana la care va fi
Exista un proiect de program pentru asigurarea | Nu este
calitatii, pentru inspectie si intretinere a | cazul
suprafetelor impermeabile si a bordurilor de
protectie care ia in cosiderare:
* capacitati;
» grosime;
e precipitatii;
e material;
® permeabilitate;
+ stabilitate/consolidare;
e rezistenta la atac chimic;
e proceduri de inspectie si intretinere; si
asigurarea calitatii constructiei
"Au fost cele de mai sus aplicate in toate zonele | Nu este —
de acest fel? cazul
5.4.4. Zone de poluare potentiala
Zone potentiale de poluare
zona de incarcare/ | Depozit de Depozit de Iazuri de decantare
Cerinta descarcare materii | materii prime | produse
prime-produs finit
Confirmati conformarea sau
o data pentru conformarea cu
prevederile pentru:
o suprafata de contact cu | DA, suprafete DA, suprafete | DA, suprafata | S-a initiat
solul sau subsolul este | betonate, amengjate | betonate, betonata, proiectul “Marirea
impermeabila in acest scop amenajate in amenajata in capacitatii de
acest scop acest scop functionare a
complexului de
iazuri de decantare
detinut de CIECH
Soda Romania SA,
prin suprainaltarea
digurilor
perimetrale, Etapa
2 — suprainaltarea
_digurilor inzurilor




" de decantars de la

cota +231,0
mdMN la cota
+235,5 mdMN”
= cuve etanse de retinere a | DA Exista | Exista DA, exista bazine
deversarilor suprafata suprafata de retentie a
betonata betonata limpedelui de iaz
impermeabilizate.
» imbinari etanse ale | Nu este cazul Nu este cazul | Produsele —yy
constructiei finite sunt
ambalate in
ambalzaje
etanse si
depozitate in
or
special
amenajate in
acest scop
= conectarea la un sistem | DA DA DA DA
etans de drenaj

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu impune masurile de
mai sus, acestea trebuie explicate aici.

Nu este cazul

5.4.5. Cuve de retentie - NU ESTE CAZUL

Cuve de retentie

Cerinta

Sa fie impermeabile si rezistente la
materialele depozitate

Sa nu aiba orificii de iesire (adica
drenuri san racorduri) si sa se
scurga- colecteze catre un punct de
colectare din interiorul cuvei de
retentie

Sa aiba traseele de conducte in
interiorul cuvei de retentie si sa nu
patrunda in suprafatele de siguranta

| Sa fie proiectat pentru captarea
scurgerilor de la rezervoare sau
robinete

Sa aiba o capacitate care sa fie cu
110% mai mare decat cel mai mare
rezervor sau cu 25% din capacitatea
totala a rezervoarelor

Sa faca obiectul inspectiei vizuale
regulate si orice continuturi sa fie
pompate in afara sau indepartate in
alt mod, sub control manual, in caz
de contaminare

Atunci cand nu este inspectat in
mod frecvent, sa fie prevazut cu un
senzor de nive] inalt si cu alarma,
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dupa caz

Sa aiba puncte de umplere in
interiorul cuvei de retentie unde
este posibil sau sa aiba izolatie
adecvata

Sa aiba un program sistematic de
inspectie a cuvelor de retentie, (in
mod normal vizual, dar care poate
fi extins la teste cu apa acolo unde

integritatea structurala este incerta) |

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu impun masurile de
mai sus, acestea trebuie explicate aici.

Riscul este suficient de scazut si nu se impun masuri speciale, deoarece, in
conformitate cu Planul de interventie in cazul de poluari accidentale, se iau masuri
imediate pentru remedierea situatiei

5.4.6. Alte riscuri asupra solului

Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate in apa sau sol

apa.

Identificati orice alte structuri, activitati,
instalatii, conducte etc care, datorita scurgerilor,
pierderilor, avariilor ar putea duce la poluarea
solului, a apelor subterane sau a cursurilor de

Tehnici implementate sau propuse pentru prevenirea unei

astfel de poluari

NU ESTE CAZUL

5.5. Emisii in ape subterane

5.5.1. Exista emisii directe sau indirecte de substante din Anexele 5 si 6 ale Legii
310/2004, rezultate din instalatie, in apa subterana?

Nu este cazul.

studiu hidrogeologic care sa contina
de precautie necesare prevenirii poluarii apei subterane.

Supraveghere — aceasta va varia de asemenea de la caz 1a caz, dar este obligatorie efectuarea unui
monitorizaren calitatii apei subterane si asigurarea luarii masurilor

1 Ce monitorizare a Substantele Amplasamentul punctelor de Frecventa (de ex.
calitatii apei subterane monitorizate monitorizare si caracteristicile | zilnica, lunara)
este/va fi realizata? tehnice ale lucrarilor de

monitorizare
Nu este cazul

2 Ce masuri de precautie Dati detalii despre tehnicile / procedurile existente
sunt luate pentru
prevenirea poluarii apei

| subterane?

5.5.2 Masuri de control intern si de service al conductelor de alimentare cu apa si de
canalizare, precum si al conductelor, recipientilor si rezervoarelor prin care tranziteaza,
respectiv sunt depozitate substantele periculoase. Este necesar sa specificati:

»  Frecventa controlului si personalul responsabil
=  Cum se face intretinerea
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»  Exista sume cu aceasta destinatie prevazute in bugetul anual al firmei?
Cerintele mentionate mai sus sunt cuprinse in Planul anual de revizii tehnice, RC, RK.
In bugetul CIECH Soda Romania SA exista distinct, capitolul destinat sumelor alocate pentru
activitatea de reparatii si intretinere.
Controlul conductelor de alimentare cu apa si de canalizare se executa prin verificare si
urmarire zilnica a functionarii instalatiilor, monitorizare continua a parametrilor: debit, si presiune
pentru apa.

5.6. Miros
5.6.1. Separarea instalatiilor care nu genereaza miros

In toate procesele de fabricatie, CIECH Soda Romania SA nu utilizeaza si nu genereaza
substante urat mirositoare, care sa determine neplacere receptorilor sensibili invecinati.
Totusi luand in considerare faptul ca procedeul de obtinere a sodei calcinate este un
procedeu amoniacal, in situatia in care exista scapari accidentale datorate neetanseitatilor
din instalatie amoniacul poate determina un miros intepator in zona. Dar fiind un gaz care
este mult mai usor decat aerul, se ridica imediat in atmosfera si se dilueaza rapid. Este putin
probabil ca mirosul de amoniac sa fie perceput de comunitatea locala. In astfel de situatii se
aplica planul de prevenire a poluarilor accidentale si se realizeaza monitorizari suplimentare
ale imisiilor de amoniac.
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Descrieti orice programe/masuri diferite pentru perioadele de pornire si oprire.
Planul de prevenire pentru poluarile accidentale cuprinde masuri pentru perioadele de
pornire si oprire
Instructiuni de lucru

| Regulamente de fabricatie : soda calcinata. silicat de sodiu

Numarul documentului respectiv  pentru Foaie de urmarire a calitatii acrului
informatii suplimentare privind monitorizarea
si raportarea emisiilor in aer | Rapoarte de incercare




10.2. Monitorizarea emisiilor in apa

Numarul documentului respectiv  pentru = Foaie de urmarire a calitatii apelor

informatii suplimentare privind monitorizarea si | conventional curate

raportarea emisiilor in apele de suprafata Foaie de urmarire a calitatii apelor
menajere
Foaie de urmarire a calitatii apelor
puternic mineralizate
Foaie de urmarire a calitatii apelor
raului Olt in amonte si aval
Buletine de analiza
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10.3.Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterana

Unitate de ) Frecventa de Metoda de

Parametru Ssara Punct de emisie monitorizare monitorizare
pH Foraje: F1, F3, F9 Semestrial Prelevare manuala
1 . l proba momentana
Cloruri mg/l Foraje: F1,F3,F9 | Semestrial Prelevare manuala
proba momentana
Calciu mg/l Foraje: F1, F3, F9 Semestrial Prelevare manuala
_ proba momentana
Amoniu mg/l Foraje: F1, F3, F9 Semestrial Prelevare manuala
_ | proba momentana
Rezduu filtrabil 1a 105° | mg/l Foraje: F1, F3,F9 | Semestrial Prelevare manuala
| - _ proba momentana
suspensii mg/l Foraje: F1,F3,F9 | Semestrial | Prelevare manuala
e — | proba momentana

10.4. Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare

. Punct de Frecventa de Metoda de
Parametru Unitate de masura emisie monitorizare monitorizare
pH Unitati pH Evacuare ape Prelevare manuala
conventional
| curate
| Limpede de jaz | Lunar, din proba
compozita
Cloruri mg/l Evacuare ape ' Prelevare manuala
conventional
curate
Limpede de iaz | Lunar, din proba
I compozita
Calciu mg/l Evacuare ape Prelevare manuala
conventicnal
curate
Limpede de iaz | Lunar, din proba
| . compizita
Amoniu mg/l Evacuare ape Prelevare manuala
conventional
curate
Limpede de iaz | Lunar, din proba
e —— compozita |
Rezduu filtrabil | mg/l Evacuare ape | Zilnic, proba medie, | prelevare manuala
la 105° conventional conform contract cu
curate Chimcomplex
conventicnal conform contract cu
curate Chimcomplex
Limpede de iaz | Lunar, din proba
| compzita




Sulfati mg/l Evacuare ape | Prelevare manuala

conventional
curate
Limpede de iaz | Lunar, din proba
| compozita | -
Sodiu mg/1 Limpede de iaz | Lunar, din proba ‘ Prelevare manuala
|_ compzita :

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare : Registre de urmarire 8
privind monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de paramerilor
canalizare . ‘ Rapoarte de incercare




10.5. Monitorizarea si raportarea deseurilor

: Punct de Frecventa de Metoda de
Parametru Unitate de masura | ... monitorizare monitorizare
Slam tone Tazuri de anusl Prin calcul tehnic in

decantare fetie de debitul de
lesie de ia baza
) - _ distilatiei
Limpede de batal | mc Ranl OLT orar deversoare
triunghiulare
Subgabarit tone Zona iazuri lunar Cantarie
Valorificare _
Reziduuridela | tone Zona iazuti lunar Cantarire
tobele de _ Valorificare
| stingere a varului
Deseuri cu tone Tazuri de atunci cand este cantarire
continut de decantare necesar
substante
anorzanice . !
Degeuri de kg Agenti lunar cantarire
material lemnos autorizati
(resturi de
scindurd, talaj,
Tumesis) _
Degeuri de kg Agenti lunar cantarire
ambalaje de autorizati
materiale
plastice I
Deseuri de kg Apgenti lunar cantarire
ambalaje din autorizati
lemn
Deseuri de kg Agenti lunar cantarire
anvelope | autorizati
Degeuri de hirtie | kg Agenti hunar cantarire
i carton autorizati ;
Deseuri de kg Agenti lunar cantarire
materiale autorizati
plastice (PVC) |
Degeuri de fier ( | kg Agenti lunar cantarire
fier, otel inox, autorizati
| fonté)
Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare Fisier evidenta
privind monitorizarea si raportarea cenerarii de deseuri deseurilor




10.6. Monitorizarea mediului

10.6.1 Contributia la poluarea mediului ambiant.

Este ceruta monitorizarea de mediu in afara amplasamentului instalatiei ?

DA

Prin Autorizatia Integrata de Mediu nr. 68 din 12.09.2012, rev. in data de 07.01.2015, rev. in

data de 09.08.2021

10.6.2. Monitorizarea impactului

l;a:letrulfactor ge Studiu/metoda de monitorizare | Concluzii (daca au fost trase)
APA S-au efectust studil in 2008 si | -  tiscul ecologic asupra rezervorului de
2010 de catre INCD — Ecoind stocare — apa raului Olt, este nesemnificativ,
Bucuresti privind impactul chiar in cc.)nditiile in care limpedele de jaz ar fi
determinat de apele uzate in raul | evacuat direct in emisarul natural;
OLt. - rezultatele evaluarli chimice efectuata in
pericada studiului, in sectiunile Tatarani-
Cremenari si Babeni-Marcea, valori ale
conductivitatii electrice intre 570-900uS/cm si
pentru cloruri valori cuprinse intre 110-
240mg/1, ceea ce incadreaza apa raului Olt in
clasa de calitate T — stare ecologica
,moderata”, clasificare inferioara sectiunii
Priza Olt 1 pentru care a fost stabilita o stare
ecologica ,,buna”™.
APA Valori impuse de legislatie Parametrii se incadreaza in limitele impuse
| (Lezea apelor 107/ 1996) | )
AER Valori impuse de legislatie | Parametrii se incadreaza in limitele impuse
(STAS 12574-87)
SOL Valori impuse de legislatie Parametrii se incadreaza in limitele impuse
| (Ordin 756/1997)

_Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare privind monitorizarea | Registre urmarire
si raportarea emisiilor in apa de suprafata sau in reteaua de canalizare calitate apa, aer , sol

10.7 Monitorizarea variabilelor de proces

Descrieti monitorizarea variabilelor de proces

Urmatoarele sunt exemple de variabile de proces
care ar putea necesita monitorizare:

Descrieti masurile luate sau pe care intentionati
sa le aplicati

e materiile prime trebuie monitorizate din punctul de
vedere poluantilor, atunci cand acestia sunt probabili si
informatia provenita de la furnizor este
necorespunzatoare:

Aprovizionarea materiilor prime in conformitate cu
cerintele tehnologiei, respectand specificatiile
tehnice

¢ oxigen, monoxid de carbon, presiunea san
temperatura in cupior sau in emisiile de caze:

Se monitorizeaza

e eficienta instalatiei atunci cand este importanta
pentru mediu;

» consumul de energie in instalatie si la punctele

Adoptarea de solutii tehnice pentru reducerea
emisiilor, fara a diminua eficienta instalatiei

97

Consumul de <nergie este in permanenta




individuale de utilizare in conformitate cu pianul monitorizat in vedera incadrarii in limitele propuse
energetic (continuu si inregistrat); in planul energetic

e calitatea fiecarei clase de deseuri generate. Se respecta procedura interna de gestionarea
deseurilor si legislatia in vigoare

Listati alte variabile de proces care pot fi importante -
pentru protectia mediului.

10.8 Monitorizarea pe perioadele de functionare anormala

Situatia de monitorizare pe perioadele de functionare anormala este mentionata in Planul de
prevenire a poluarilor acidentale si in instructiunile de lucru




11. DEZAFECTARE

'11.1 Masuri de prevenire a poluarii luate inca din faza de proiectare _|

Pentru instalatiile existente se anexeaza documentatia care prezinta programul de dezafectare.

11.2 Planul de inchidere a instalatiei

Documentatia pentru solicitarea autorizatiei integrate a instalatiilor noi si a celor existente
trebuie sa contina un Plan de inchidere a instalatiei.

Cele de mai jos pot alcatui fundamentul unui plan de inchidere a instalatiei. Acest plan trebuie
elaborat la nivel de amplasament si actualizat daca circumstantele se modifica. Orice revizuiri trebuie
trimise Autoritatii de Reglementare.

Furnizati un Plan de Amplasament cu indicarea pozitiei tuturor rezervoarelor, conductelor
si canalelor subterane sau a altor structuri. Identificati toate cursurile de apa, canalele catre
cursutile de apa sau acvifere. Identificati permeabilitatea structurilor subterane. Daca toate

aceste informatii sunt prezentate in Planul de Amplasament anexat Raportului de
Amplasament, faceti o referire la acesta.

A se vedea
Planul de
Amplasament
la Raportul de
Amplasament

11.3 Structuri subterane

Pentru fiecare structura subterana identificata in planul de mai sus se prezinta pe scurt detalii
privind modul in care poate fi golita si curatata/decontaminata si orice alte actiuni care ar putea fi
necesare pentru scoaterea lor din functiune in conditii de siguranta atunci cand va fi nevoie.
Identificati orice aspecte nerezolvate

. . Masuri pentru scoaterea din functiune in

Structuri subterane Continut conditii de si ta

Sistem de cenalizare pentru Ape conventional curate Izolares traseelor si evacuarea apelor in

apele conventional curate raul OLT

Pentru apele menajete Ape menajere Izolarea traseelor si evacuarea apelor la
Statia de epurare, proprietate
Chimcomplex SA Borzesti

11.4 Structuri supraterane

Pentru fiecare structura supraterana identificati materialele periculoase (de ex. izolatiile de
azbest) pentru care ar putea fi necesara o atentie sporita la demontare si/sau eliminare. Orice alte
pericole pe care demontarea structurii le poate genera. Identificarea problemelor potentiale este mai
importanta decat solutiile, cu exceptia cazului in care dezafectarea este iminenta.

Cladire sau alta structura Materiale periculoase Alte pericole potentiale
Cladiri Nu este cazul Nu este cazul
Utilaje Nu este cazul Nu este cazul
Cos de fum Nu contine Nu este cazul, demolarea se va
face cf.proiect




Rezervoate Moterina Nu este cazul, demolarea se va
face cf.proiect
Iazuri de decantare Nu contine Nu exista
11.5 Lagune B
Lagune
Identificati toate lagunele Iazurile de decantare (lagune)

Care sunt poluantii/agentii de contaminare din apa? gi]of:tgl, amoniu, calefu, sodiu, suspensii,

Limpedele de iaz este colectat cu ajutorul
sondelor inverse si deversorilor in rigole
Cum va fl eliminata apa? betonate care iazurile de decantare, fiind
apoi stocat temporar in bazine de retentie
si evacuat controlat in raul Olt.

Care sunt poluanti/agentii de contaminare din | Sunt substante anorganice nepericuloase

sediment/namol?

Cum va fi eliminat sedimeatul/mamolul? Nu se aplica
Cat de adanc patrunde contaminarea? Nu este cazul
Cum va fi tratat solul contaminat de sub laguna? Nu este cazul

Prin ecologizare, dupa scoaterea din
Cum va fi tratata structura lagunei pentra recuperarea terenului? | functiune, zona se va reda circuitului
natural

Comparatia iazurilor de decantare din punct de vedere constructiv si tehnologic intre procedeul
aplicat la CIECH Soda Romania S.A. si tehnicile BAT:

100
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11.6 Depozite de deseuri - nu este cazul ]

Depozite de deseuri

Identificati metoda ce asigura ca orice depozit de deseuri de pe
amplasament poate indeplini conditiile echivalente de incetare a
functionarii;

Exista studiu de expertizare sau autorizatie de functionare in
siguranta?
Sunt implementate masuri de evacuare a apelor pluviale de pe

suprafata depozitelor?

11.7 Zone din care se prelevea]a probe

Pe baza informatiilor cuprinse in Raportul de Amplasament si a operatiilor propuse pentru
prevenirea si controlul integrat al poluarii, identificati zonele care ar putea fi considerate in aceasta
etapa ca fiind cele mai importante pentru realizarea analizelor de sol si de apa subterana la momentul
dezafectarii. Scopul acestor analize este de a stabili gradul de poluare cauzat de activitatile
desfasurate si necesitatea de remediere pentru aducerea amplasamentului intr-o stare satisfacatoare,
care a fost definita in raporul initial de amplasament.

Zone/locatli in care se preleveaza probe de sol/apa | RMotivatie

subterana

Sol: puncte de colectare in perimetrul uzinal si Monitorizare evolutie factorilor de mediu
extrauzinal

Apa subterana: foraje Monitorizare evolutie factorilor de mediu
Inzuri de decantare: foraj panza freatica Monitorizare evolutie factorilor de mediu

Este necesara realizarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza dezafectarea cu
minimum de risc pentru mediu? Daca da, faceti o lista a acestora si indicati termenele la care vor fi
realizate.

Termen
(anul si luna)

Nu este cazul

Identificati oricare alte probleme pertinente care trebuie rezolvate in eventualitatea dezafectarii.
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12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA

Sunteti singurul detinator de autorizatie integrata de
mexliu pe amplasament? DA

Daca da, treceti la Sectiunea 13

12.1_Sinergii —nu este cazul

Tehnica Oportunitati

1) proceduri de comunicare intre diferitii detinatori

de autorizatie; in special cele care sunt necesare pentru a

garanta ca riscul producerii incidentelor de mediu este
inimizat;

2) beneficierea de economiile de scara pentru a
justifica instalarea unei unitati de cogenerare;

3) combinarea deseuriler combustibile pentru a
justifica montarea unei instalatii in care deseurile sunt
utilizate la producerea de energie / unei instalatii de co-
generare;

4) deseurile rezultate dintr-o activitate pot fi
utilizate ca materii prime intr-o alta instalatie;

5 efluentul epurat rezultat dintr-o activitate avand
calitate corespunzatoare pentru a fi folosit ca sursa de
alimentare cu apa pentru o alta activitate;

6) combinarea efluentilor pentru a justifica
realizarea unei statii de epurare combinate san
modernizate;

7 gvitarea accidentelor de la ¢ activitate care
poate avea un efect daunator asupra unei activitati aflate
in vecinatate;

8) contaminarea solului rezultata dintr-o activitate
care afecteaza alta activitate — sau posibilitatea ca un
Operator sa detina terenul pe care se afla o aita activitate;

9) Altzle.

12.2 Selectarea amplasamen_tului

106



13. LIMITELE DE EMISIE

Inventarul emisiilor si compararea cu valorile limita de emisie stabilite/admise

13.1 Emisii in aer asociate cu utilizarea BAT-urilor

(stergeti sectiunile in care nu se aplica)
13.1.1 Emisii de solventi

NU ESTE CAZUL
Cerinte suplimentare sau variate pentru tipuri specifice de activitate,
Puncte Unitati Tehnici care pot
Activitate | Emisie | de {:::tl de fi considerate a g::: ;:.I’aﬁt:lrc:g;l:izl;nita —
emisie masura fi BAT

Justificati abaterile de la oricare din valorile limita de emisie prezentate mai sus.

13.1.2Emisii de dioxid de carbon de la utilizarea energiei

Sursa de energie

Emisii anuale de CO:z in medin
{tone)

Electricitate din reteana publica

Electricitate din alta sursa*
Abur adus din afara amplasamentului/apa fierbinte®

Conform calculelor fumizorului de energie

Panouri fotovoltaice — emisii 0

CIECH Soda romania SA a intrat in schema de
comercializare a gazelor cu efect de sera incepand cu
anul 2013 (EU ETS)

* gpecificati mai jos sursa si factorul pentru emisiile de CO,

(Nu exista valori limita pentru emisiile masice de COz)
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13.2.Evacuari in reteaua de canalizare proprie

Emisii in apa asociate utilizarii BAT-urilor

Apele menajere sunt pompate la Statia de Epurare Biologica proprietate CHIMCOMPLEX
SA Borzesti, sucursala Rm. Valcea; apele conventional curate provenite din CIECH Soda Romania
SA nu necesita epurare.

Limpedele de iaz se evacueaza controlat in raul OLT cu urmatoarele valori limita:

Substanta Puncte de emisie | Valoarea maxim admisa Valoarea limita de
mig/l emisie propusa my/|

Materii totale in suspensie | Raul Okt 250 Conform BAT

Sulfati 600

pH 8,5-12,5

Amoniu 125

Calciu 29.000

Sodin 22.000

Cloruri 85.000

*Obs: In cazul apelor puternic mineralizate (ape uzate) — limpede de batal - pentru indicatorii amoniu, cloruri,
calciu, sodiu, pH, suspensii, limitele impuse de legislatie sunt depasite, dar specifice tehnologiilor BAT.

13.3 Emisii in reteaua de canalizare oraseneasca sau cursuri de apa de suprafata (dupa
preepurarea proprie)

Nu este cazul, apele menajere se dirijeaza la Statia de Epurare a Chimcomplex SA
Pentru apele conventiomnal curate care se evacueaza in canalul de ape uzate — proprietate
Chimcomplex SA, se respecta NTPA 001/ 2002 si contractul incheiat cu Chimcomplex SA:

Substanta Puncte de emisie Limita de emisie Nivel de emisie
mgl dm?® (cf. stabilit (Cf.
NTPA) Contract

Chimcomplexr)

Consum Biologic de Oxigen (CBO) - (5 Canal Chimcomplex | - -

zile 1a 20°C)

Consum Chimic de Oxigen (CCO) (2 ore) - -

Solide in suspensie Canal Chimcomplex | 60 60

pH Canal Chimcomplex | 6,5-8,5 6,5-8,5

Metale si compusi metalici * Canal Chimcomplex | - -

Justificati abaterile de la oricare din valorile limita de emisie de mai sus.
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14, IMPACT
'14.1 Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului

Impactul deversarii apelor uzate (limpede de iaz) in raul Olt este considerat nesemnificativ.

Urmare studiilor efectuate de Universitatea Politehnica Bucuresti -CEMS si INCD-ECOIND
releva urmatoarele concluzii:

- riscul ecologic asupra rezervorului de stocare — apa raului Olt, este nesemnificativ, chiar in
conditiile in care limpedele de iaz ar fi evacuat direct in emisarul natural;

- rezultatele evaluarii chimice efectuata in perioada studiului, in sectiunile Tatarani-
Cremenari si Babeni-Marcea, valori ale conductivitatii electrice intre 570-900uS/cm si pentru cloruri
valori cuprinse intre 110-240mg/l, ceea ce incadreaza apa raului Olt in clasa de calitate III — stare
ecologica ,,moderata”, clasificare inferioara sectiunii Priza Olt 1 pentru care a fost stabilita o stare
ecologica ,,buna”.

In ceea ce priveste impactul asupra solului, datorita specificului activitatii, pH-ul variaza de la
neutru la slab alcalin.

14.2 Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de monitorizare

Datorita faptului ca CIECH Soda Romania SA este localizata pe platforma chimica , impactul
nu se rasfrange asupra habitatelor care intra sub incidenta Legii 462/2001, nu este in vecinatatea unet
rezervatii stiintifice, scoli, spitale, zone de patrimoniu cultural, soluri si cursuri de apa sensibile, sau
zone sensibile in atmosfera.

Tazurile de decantare se invecineaza cu aria protejata Olt Inferior, dar activitatea desfasurata
nu afecteaza mediul inconjurator din punct de vedere al afectarii speciilor acvifaunistice.

Informatiile despre identificarea receptorilor importanti si sensibili trebuie rezumate in tabelul
de mai jos (extindeti tabelul daca este nevoie)®,

& lt cuepiorii sensibili la mirosuri si #zomot trebuie sa fi fost identificati in Sectiunile 5.6.3.1 si 9 din solicitare
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14.4 Managementul deseurilor

Referitor la activitatile care implica eliminarea sau recuperarea deseurilor, luati in considerare
obiectivele relevante in tabelul urmator si identificati orice masuri suplimentare care trebuie luate in
afara de cele pe care v-ati angajat deja sa le realizati, in scopul aplicarii BAT- urilor, in aceasta
Solicitare.

Nu este cazul

Obiectiv relevant Masuri suplimentare care trebuie lnate
8) asigurarea ca deseul este recuperat sau eliminat fara Deseurile sunt gestionate conf. Legislatiei in
periclitarea sanatatii umane si fara utilizarea de procese sau vigoare

metode care ar puten afecta mediul si mei ales fara:

. risc pentru apa, aer, sol, plante sau animale; sau

. cauzarea disconfortului prin zgomot si mirosuri; san

+  afectarea negetiva a peisajului sau a locurilor de interes |
special: |

Referitor la obiectivul relevant

b) implementare, cat mai concret cu putinta, a unui plan facut conform prevederilor din Planul
Local de Actiune pentru protectia mediului completati tabelul urmator:

Identificati orice planuri de dezvoltare realizate de Faceti observatli asupra gradunlui in care

autoritatea locala de planificare, inclusiv planul local propunerile corespund cu continutul unui

pentru deseuri astfel de plan

Planul Judetean de Gestionare adeseurilor Deseurile sunt gestionate conf, Legislatiei in
vigoar
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|14.5 Habitate speciale

Cerinta

Raspuns (Da/Nu / identificati / confirmati includerea, daca
este cazul)

Ati identificat Situri de Interes Comunitar, in
special reteaua Natura 2000, Zone Speciale de
Conservare sau Rezervatii Stiintifice care pot fi
afectate de operatiile la care s-a facut referire in
Solicitare sau in evaluarea dumneavoastra de
impact de mai sus?

Iazurile de decantare se invecineaza cu aria protejata Olt
Inferior, dar activitatea desfasurata nu afecteaza mediul
inconjurator din punct de vedere al afectarii speciilor
acvifaunistice.

Ati furnizat anterior informatii legate de
Directiva Habitate, pentru Planificarea la nivel
Urban sau Rural, SEVESO sau in alt scop?

DA

Exista obiective de conservare pentru oricare
din zonele identificate? (D/N, va rugam
enumerati}

Realizand evaluarea BAT pentru emisii, sunt
emisiile rezultate din activitatile dumneavoastra
apropiate de sau depasesc nivelul identificat ca
posibil sa aiba un impact semnificativ asupra
Zonelor Europene? Nu uitati sa luati in
considerare nivelul de fond si emisiile existente
provenite din alte zone sau proiecte.
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15. PROGRAMELE DE CONFORMARE SI MODERNIZARE

Nu este cazul

Data propusa pentru gﬂa“:::e
Masura Costurl

implementare Nota

Nota:

® 0= sursa va trebui identificata

o 1 = finantare proprie

° 2 = credit bancar

® 3 = institutie financiara internationala

. 4 = finantare nerambursabila

Incepand cu data de 17.09.2019, CIECH Soda Romania SA se afla in faza de stand-by a
procesului de producere soda calcinata din cauza denuntdirii unilaterale a contractului de
furnizare abur industrial, de ciitre CET Govora.

Data: /f@? 2027

Director HSEQ .
Dr. ing, Anca Gt an
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