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Comisia de atestare a persoanelor fizice si juridice care
elaboreaza studii de mediu

CERTIFICATDE ATESTARE
Seria RGX nr. 138/02.02.2022
Valabil pn I data de 03032025 u respectarescondilor nscrise e versa)

Coniat 15014001 . 0S3AIADOOLUK R

Se atesta doamna Ionica GRIGORAS cu domiciliul in Iasi, str. Stejar nr. 19, bl. Q1, ap. 15, judetul Iasi,
CNP 2490107270591, ca expert atestat - nivel principal pentru elaborarea urmétoarelor studii de mediu
in domeniile de atestare acordate de Comisia de atestare conform Procesului verbal nr. 14 din data
03.03.2022: RIM-1, RIM-8, RIM-11b, RIM-11c; RA-1, RA-7, RA-8, RA-11b; RM-1, RM-8, RM-13b -
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1.  Datele de identificare a titularului activitatii

1.1. Denumirea firmei si adresa

SC THIC SOLAR POWER SRL cu sediul social in str. Morilor nr. 18, mun. Pașcani, jud. Iași este inregistrata la ORC Iași sub nr. J22/581/2015, CUI RO34329017, avand ca administrator pe domnul Cîlțea Liviu, 0728089780, e-mail: office@thicizolatiitermice.com.

1.2. Categoria de activitate, prevederi legislative

La sediul societatii, activitatea desfasurata consta in producerea compusilor chimici organici de baza si  se supune Legii 278/2013, pentru care se solicita emiterea Autorizatiei integrate de mediu.

Conform categoriei de activităţi industriale - Cap II, Anexa 1, punctul 4.1 - producerea compusilor chimici organici de baza, litera h) Materiale plastice (polimeri,  fibre sintetice si fibre pe baza  de celuloza) se supune Legii 278/2013 privind emisiile industriale. 

Conform Certificatului constator nr. 96403/28.11.2018, emis de Oficiul Registrului Comertului Iasi, activitatile desfaurate in cadrul societatii sunt:

· COD CAEN 2221- fabricarea placilor, foliilor, tuburilor si profilelor din material plastic

· COD CAEN 2017 – fabricarea cauciucului sintetic in forme primare      

· COD CAEN 2511 – fabricarea de constructii metalice si parti componente ale structurilor metalice

· COD CAEN 2521 – productia de radiatoare si cazane pentru incalzire centrala

· COD CAEN 2529 – productia de rezervoare, cisterne si containere metalice

· COD CAEN 2562 – operatiuni de mecanica generala

· COD CAEN 2591 – fabricarea de recipient, containere si alte produse similar din otel

· COD CAEN 2592 – fabricarea ambalajelor usoare din metal

· COD CAEN 2594 – fabricarea de suruburi, buloane si alte articole filetate; fabricarea de nituri si saibe

· COD CAEN 2599 – fabricarea altor articole din metal n.c.a.

Categoria de activităţi industriale - Cap II, Anexa 1, punctul 4.1. Producerea compusilor chimici organici de baza

h) Materiale plastice (polimeri,  fibre sintetice si fibre pe baza  de celuloza).

· Activitate IED – 4.1.h – fabricarea materialelor din plastic în formă primară (poliuretan)
· Activitatea PRTR – 4.(a).(viii) - Materiale plastice de bază (polimeri, fibre sintetice şi fibre pe bază de celuloză)
· COD NOSE-P: 107.03 - Fabricarea produsilor organici pe baza de solvent (utilizarea solventilor)

· COD SNAP 2: 0603 conform Regulamentului (CE) 596/2009
1.3. Localizarea amplasamentului, conditii hidrogeologice si climatice ale zonei

Obiectivul este amplasat pe un teren ce a avut ca functional ferma zootehnica, avand complementare accese pietonale carosabile, retele tehnico edilitare.

Spatiul de productie, constituit din 2 hale se afla la distanta de cca  55,00m fata de primele cladiri la sud.

Locuintele din vecinatatea obiectivului au fost realizate in conditiile existentei fostei ferme ce a apartinut CAP Vatra.  Corpurile de cladire existente pe amplasament sunt adaptate functionalului activitatii defasurate in prezent. Pe teren este realizata o constructie noua usoara, pe structurica metalica si inchideri din  panouri tip sandwich - hala de productie.

Sectia de productie a elementelor preizolate termic ce apartine SC THIC SOLAR POWER SRL Pascani aplica o tehnologie moderna in conformitate cu standardele europene, ce corespunde cerintelor legislative si de mediu in vigoare, in domeniul producerii elementelor spumate si expandate (PUR) si a elementelor din material plastic (polimeri) – activitate in cadrul careia are loc operatia de producere a compusilor chimici organici de baza – spuma PUR, obiectiv ce intra sub incidenta IPPC.

Terenul in suprafata de 4161,09 mp – parcela 1CC (9/1) si parcela 1CC (9/2), nr. cadastral 1535, pe care sunt amplasate halele de productie unde isi desfasoara activitatea sectia cu dotarile necesare, este situat in intravilanul mun. Pascani.

Accesul in si din incinta Sectiei se realizeaza prin cai de acces betonate din interiorul obiectivului cu acces la strada Morilor.

Sectia de productie a elementelor preizolate termic si a conductelor metalice are următoarele vecinătăţi :

· nord: teren agricol proprietatea SC Agrospic SA Pascani; zona rezidentiala mun. Pascani la cca 1km; 

· sud: str. Morilor; prima locuinta la distanta de 55m, terenuri agricole, curs de apa Hăzmășeni; 

· est: prima locuinta la distanta de 132m; SC Agrospic SA , unitati prestari servicii;

· vest: teren agricol SC Agrospic SA, curs de apa Hăzmășeni.

Coordonatele geografice ale amplasamentului Sectia de producere a elementelor preizolate termic  sunt :

· 47°23’10’’-latitudine nordică

· 26°71’23’’- longitudine estică
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Sectia de productie este amplasata pe un teren in suprafata de 4161,09mp, fiind constituita din:

HALA 1 

· atelier pregatire injectie cu suprafata de 239,37 mp 

· atelier injectie cu suprafata de 135,34 mp

· atelier atelier strungarie cu suprafata de 214,66 mp

· centrala termica cu suprafata de 5,88 mp

· zona administrativa - birouri, vestiare, grupuri sanitare cu suprafata de 115,97 mp

Total suprafata construita: 790,96mp, total suprafata utila  711,22mp 

HALA 2 

· atelier sudura si confectii metalice cu suprafata de 300 mp

· depozit produse finite cu suprafata de 70 mp

Total suprafata construita: 400,00mp, total suprafata utila  370,00 mp 

DEPOZIT MATERII PRIME 

· platforma betonata cu suprafata de 1500 mp

· cai de acces pietonale – 150 mp

· spatii verzi – 1320,13 mp

2. Date privind desfasurarea activitatii

2.1. Activitatea IPPC de producere a compușilor chimici organici de bază
Societatea detine Autorizatia Integrata de Mediu nr. 2/13.07.2022 eliberata de APM Iași, valabilă pe toată perioada în care societatea obține viza anuală. 

Conform adresei nr. 548/23.02.2022 emisă de ABA Siret-Bacău – Sistemul hidrotehnic Pașcani, activitatea societății nu trebuie reglementată din punct de vedere al  gospodăririi apelor.
Capacitatea proiectată a secției este de: 

· elemente spumate si expandate (PUR): 1,02 t/an

· elemente preizolate termic cu spuma poliuretanica: 60,00 t/an

· elemente din material plastic (polimeri): 2,4 t/an

· colectoare: 1800 buc/an

· distribuitoare: 1800 buc/an

2.2. Procesul tehnologic aplicat în cursul anului 2022 în cadrul secției de producție elemente preizolate termic
I. Proces tehnologic elemente spumate si expandate - cu spuma PUR

Pentru obţinerea pieselor din spume poliuretanice în instalaţia analizată se utilizează preparate cu diferite denumiri comerciale, dar compoziţii relativ similare. Componentele cu izociantat sunt preparate comerciale pentru procese de fabricare spume poliuretanice ce conţin MDI, abrevierea standard pentru metilendifenil diizociant (amestec de 4,4'-metilendifenil diizociant şi izomeri). Aceste materiale sunt fabricate şi formulate în conformitate cu specificaţiile clienţilor şi cererile de utilizare finală. 

Regulamentul defineşte „spuma unicomponent" drept "compoziţia de spumă conţinută într-un generator unic de aerosoli în stare lichidă, înainte de reacţie sau după o reacţie parţială, şi care se umflă şi se întăreşte atunci când este scoasă din generator".
Preparatele chimice utilizate sunt achiziţionate de la furnizori care pun la dispoziţia operatorului şi fişele tehnice de securitate ale acestora. Acestea sunt păstrate într-un dosar de evidenţă. 
Ambalajele care rezultă de la utilizarea substanţelor chimice sunt gestionate conform indicaţiilor din fişele tehnice de securitate şi sunt predate către operatori autorizaţi pentru valorificare/eliminare.

Caracteristici tehnice ale echipamentelor folosite in procesul de obtinere a pieselor din spuma poliuretanică:

· Alimentare componenta A si B – rezervor de izocianat (1buc) si poliol (1buc), etanșe, prevăzute cu agitare și control al temperaturii acestora; 

Cele două materii prime (izocianatul și poliolul) se menţin sub agitare/recirculare în rezervoarele dedicate ale echipamentelor de alimentare a mașinilor de injecție, la temperatura de 25C±5C. Utilajul preia cele două componente, le dozează conform cantității și raportului stabilit (1/2 părți izocianat și 1/2 părți poliol) și le injectează cu viteză mare prin cele 2 duze, în camera de amestecare. Temperatura se menține la 25C, presiunea de 180 bari, timp de 10-30s. Parametrii de lucru se setează în funcție de tipul și cantitatea materiilor prime care se folosesc pentru obținerea poliuretanului, dimensiunea pieselor, caracteristicile pe care trebuie să le aibă piesele. Aici începe procesul de polimerizare (poliadiţie) dintre izocianat și poliol. 

· robotul de spumare (1 buc) realizează 3-4 cicluri de injecție/oră. Se estimează un grad de încărcare a utilajului de maxim 8 ore/zi. Se pot obține un numar de 20-25 piese/zi. În cursul anului 2022, s-a realizat o producție de piese din spumă poliuretanică de: 
· elemente spumate si expandate - cochilii (PUR) : 1,02 t/an

· elemente preizolate termic cu spuma poliuretanica: 60,00t/an

	Nr. Crt.
	Denumire
	Cantitate
	UM
	Compozitie
	Utilizare

	1.
	PLIXXOPOL RF 8450P
	12,00
	t/an
	poliol
	aplicare strat de spuma poliuretanică pe material plastic

	2.
	Desmodur 44V20L
	12,00
	
	izocianat
	


Pentru ca reacția chimică de formare a poliuretanilor să se desfășoare eficient și în condiții optime, tehnologia folosită trebuie să îndeplinească următoarele cerințe:

· alimentarea componentelor, respectiv izocianat și poliol, din rezervoare etanșe, prevăzute cu agitare și control al temperaturii acestora; 

· dozarea precisă a componentelor, respectiv izocianat și poliol; 

· amestecarea eficientă a celor două componente, pentru a forma un amestec de reacție omogen și pentru o polimerizare completă; 

· turnarea în matriță printr-o curgere laminară a amestecului de reacție omogen.

Materii prime:

· Poliol: PLIXXOPOL RF 8450P

· Izocianat MDI: Desmodur 44V20L 

In instalația analizată, operatorul produce componente din spume poliuretanice pentru fabricarea conductelor preizolate cu spuma poliuretanica, precum si a elementelor aferente executarii retelelor termice, prin procesul cunoscut sub numele "Reaction injection molding" (RIM). Produsele principale fabricate in instalație sunt componente de etanșare, cu o mare flexibilitate. Procesul de formarea prin reacție de injecție (RIM) este similar cu formarea prin injecție a materialelor plastice, cu diferența că tehnica RIM utilizează polimeri lichizi cu vâscozitate scăzută, în procese termorigide, nu termoplastice.

Printr-o varietate de reacții chimice, acești polimeri se extind, se îngroașă si se întăresc numai după ce au fost injectați în matrița încălzită, rezultând modele mult mai complicate decât cele obținute prin injecție obișnuită. Materii prime și tehnici de turnare pot fi selectate și chiar personalizate, pentru a oferi cu precizie caracteristicile de greutate, rezistență, densitate și duritate dorite. Se obțin astfel componente poliuretanice mari, cu greutate mult mai mică decât cele create prin procese obișnuite. În funcție de modul în care este formulat sistemul de poliuretan RIM, piesele turnate pot fi o spumă sau un solid și pot varia de la flexibile până la extrem de rigide. Astfel, prelucrarea poliuretanilor prin RIM poate produce practic orice, de la un miez foarte flexibil, cu spumă de bază, până la parte solidă rigidă. Densitatea părților poate varia foarte mult, de asemenea, cu greutăți specifice de la 0,2 la 1,6. 

La baza procesului de poliuretani RIM este o reacție chimică între două componente lichide, care sunt menținute în rezervoare de alimentare separate, cu temperatură controlată, echipate cu agitatoare. Din aceste rezervoare, se face alimentarea cu izocianat și poliol prin intermediul unităților dozatoare, la presiune ridicată, într-un dispozitiv cu cap de amestecare. Timpul de reacție variază, în funcție și de sistemul de poliuretan utilizat. Timpul de formare pentru un elastomer poate fi complet într-o secundă sau chiar mai puțin și să fie gata în 30-60 secunde pentru scoatere din matrița. Pentru piese extrem de mari, timpul de reacție poate fi extins, pentru a permite buna umplere a matriței.

Procesul RIM (Reaction Injection Molding) de formarea poliuretanilor prin poliadiţia dintre izocianaţi și poliol poate fi considerat un proces de polimerizare în masă. In acest tip de proces polimerul este produs într-un reactor unde sunt prezenţi numai monomerii și o cantitate mică dintr-un initiator (în cazul proceselor RIM, conţinut în unul din peparatele de materie primă). Procesele de polimerizare în masă sunt caracterizate prin puritate ridicată a produsului, performanțe ridicate ale echipamentelor de reacţie și costuri reduse de separare a produsului finit.
II. Proces tehnologic de obtinere prin injecţie a pieselor din material plastic

Procesul de formare prin injecţie consta in aducerea amestecului pe baza de polimeri termoplastici in stare plastica, urmata de introducerea sa sub presiune intr-o matrita relativ rece, in care trece in stare solida. Prin injecţie se pot prelucra aproape toti compuşii macromoleculari, atat termoplastici, cat si termorigizi. Procesul de injectare este un fenomen ciclic, fiecare ciclu cuprinzând mai multe operaţii: 

· alimentarea materialului (dozarea) - se realizeza automat:

materia prima sub forma de granule se introduce in palnia de alimentare de unde cade in cilindrul de injectare. 

· încălzirea si topirea materialului in cilindrul maşinii

· închiderea matriţei - introducerea materialului topit sub presiune in matrita 

· racirea si solidificarea materialului din matrita 

· deschiderea matriţei 

· eliminarea piesei injectate din matrita 

In procesul de obtinere prin injectie a pieselor din material plastic este utilizata o maşina de injecţie.
Materiile prime si auxiliare utilizate in proces sunt:

-polimeri (material plastic):

-gaz industrial – butelii azot 

În cursul anului 2022, nu au fost produse elemente din material plastic (polimeri).

Produsele finite obtinute in cadrul SC THIC SOLAR POWER SRL Pascani ca urmare a procesului tehnologic sunt:

· Conducte preizolate aeriene
· Conducte preizolate poliruetanice
· Conducte preizolate duble
· Cochilii din poliuretan

· Colectoare, distribuitoare
Consumuri de materii prime an 2022:
	Nr.crt
	Denumire materii prime
	U.M.
	Cantitate anuala

	1
	Poliol (PLIXXOPOL RF 8450P)
	t
	12

	2
	Isocianat (Desmodur 44V20L)
	t
	12

	3
	Tevi metalice
	t
	36

	4
	Tevi material plastic
	t
	12

	5
	Invelis teava metalica, repere
	t
	12

	6
	Polimeri (granule material plastic)
	t
	-


Prin profilul de activitate desfasurat pe amplasament, in cadrul Sectiei de producere a elementelor preizolate termic, se utilizează substante chimice periculoase si nepericuloase. Pentru prevenirea poluarii solului, subsolului si panzei freatice, instalatiile sunt amplasate in spatii special amenajate, pe platforme betonate. 

Toate substante chimice periculoase si nepericuloase sunt achiziţionate numai de la furnizori autorizaţi  și însoțite de fișe tehnice de securitate.

 Pentru intrările de materii prime si auxiliare, cantitatea şi calitatea acestora, precum şi furnizorul, este ţinută o evidenţă strictă în cadrul compartimentului  economic, aprovizionare şi producţie. 

 Principalele substanţe chimice utilizate ca materii prime si auxiliare prezente pe amplasament  sunt  prezentate în tabelul de mai jos: 

	Nr.

crt.
	Denumirea

substantei

periculoase
	Denumire chimica
	Fraze de pericol
	Cantitate maximă existenta in stoc pe amplasament   (t)
	Stare fizica
	Conditii de stocare

	1
	Isocianat
DESMODUR 44V20L
	Difenil-metan-diizocianat

 (MDI)
	H315; H317; H319; H332;

H334; H335;

H351; H373
	8
	l
	Rezervor la  temperatura de 16-22ºC

	2
	Poliol

PLIXXOPOL RF 8450P
	Amestec poliol 
	H302; H311; H314; H318;

H331; H411;

H412
	7
	l
	Rezervor la  temperatura de 16-22ºC


In situatia substantelor periculoase care nu intra sub incidenta regulamentului CE nr. 1272/2008, inclusiv deseuri, dar care totusi sunt prezente sau sunt susceptibile de a fi prezente pe amplasament si care au ori ar putea avea, in conditiile constatate in amplasament, proprietati echivalente in ceea ce priveste potentialul de accidente majore, acestea sunt, in mod provizoriu, atribuite categoriei sau substantei periculoase nominalizate similare, care intra in domeniul de aplicare a acestei legi.
Obiectivul nu intră sub incidența Legii nr.59/2016 la nivel inferior, nefiind obligat să aibă politică de prevenire a accidentelor majore.

Consumuri de materiale auxiliare an 2022:

	Nr.

crt.
	Denumirea materialului
	U.M.
	Cantitatea anuala

	1
	Sârmă de sudură
	t
	1,00

	2
	Folie aluminiu pentru învelirea materialului poliuretanic de izolare
	mp
	2.700

	3
	Emulsie
	l
	100

	4
	Gaz industrial (azot)
	butelii
	1 buc.

	5
	Detergenți biodegradabili
	kg
	20


Producţie realizată în cursul anului 2022
	Nr.

crt.
	Denumirea materialului
	U.M.
	Cantitatea anuala

	1
	Elemente spumate și expandate
	t
	1,02

	2
	Elemente preizolate termic cu spuma poliuretanica
	t
	60

	3
	Elemente din material plastic (polimeri)
	t
	-

	4
	Colectoare
	buc
	400

	5
	Distribuitoare
	buc
	400


Consumurile anuale de materii prime si auxiliare corespund volumului de activitate desfasurat in cadrul Secției de productie a elementelor preizolate termic.
Materiile prime si auxiliare utilizate sunt stocate in spatii speciale amenajate, in ambalaje originale si nu prezinta risc semnificativ prin cantitatea si dilutia utilizata.

· Alimentarea cu apa potabilă 

Alimentarea cu apă potabila a Secției de productie a elementelor preizolate termic, aparţinând societăţii THIC SOLAR POWER GROUP SRL Pascani, este asigurată in baza contractului nr. U5468/22.07.2014 incheiat cu SC APAVITAL SA Iasi din rețeaua publică de alimentare cu apă potabilă a mun. Pașcani.

Necesarul de apă

	UM
	Consum menajer
	
	Volum an 2022
mc/an

	
	
	
	

	mc/zi
	0,75
	
	98


Conform adresei nr. 548/23.02.2022 emisă de ABA Siret-Bacău – Sistemul hidrotehnic Pașcani, activitatea societății nu trebuie reglementată din punct de vedere al  gospodăririi apelor.

· Retele de canalizare
· Apele uzate sunt evacuate prin vidanjare catre statia de epurare a mun. Pascani.

În cadrul societății, apele uzate sunt colectate în sistem divizor: 

· apa potențial contaminată de la scurgeri sau alte surse, incluzând apa de pe suprafețele de scurgere din ariile de producție;

· apa necontaminată. 

Apele menajere de la grupurile sanitare si igienizari incinte sunt colectate in sistem divizor prin retele interne de canalizare şi dirijate gravitaţional, către reteaua de canalizare exterioară realizată, ce transportă apele uzate menajere către bazinul betonat vidanjabil, subteran cu V=25 mc, care asigură stocarea temporară a acestora, până la eliminarea lor prin vidanjare. 

Apele uzate igienizari incinte si menajere sunt preluate din bazinul betonat prin vidanjare în baza Contractului nr. 439/26.01.2023 incheiat cu SC EUROTRUCK DAS SRL Pașcani şi dirijate către Staţia de epurare a Municipiul Pascani. Apele uzate vor respecta concentraţiile maxime admise conform NTPA 002/2002, HG 352/2005.

Apele meteorice neimpurificate colectate de pe constructiile existente pe amplasament şi suprafaţa betonată sunt dirijate, prin pante şi rigole, spre spatiile verzi de pe amplasament cu infiltrare lenta in sol, debitul maxim al acestora fiind de 34 l/sec. Apele meteorice neimpurificate vor respecta concentraţiile maxime admise conform NTPA 001/2002, HG 352/2005.
· Energia electrică şi combustibili

Alimentarea cu energie electrica necesara functionarii obiectivului este realizata prin racordarea la reteaua existenta in zona printr-un bransament contorizat in baza contractului nr. E12762E/25.04.2017  incheiat cu societatea furnizoare SC CEZ VANZARE SA.

Zona dispune de rețea electrică de joasă tensiune, medie tensiune și reţea de telefonie, internet.

Alimentarea obiectivului se realizeaza din rețeaua electrică de 0,4 kV de la postul de transformare care este montat în aceasta zonă. 

Consumul de energie electrică pentru functionarea instalatiilor din cadrul Sectiei de productie a elementelor preizolate termic în cursul anului 2022 a fost de 42,036 Mwh/an.
Situaţia în instalaţie: Pentru zona în care se aplică, eficienţa energetică este BAT.

· Alimentarea cu energie termica 

Pentru încălzirea spațiilor adiacente activității de producție se utilizeaza arderea gazului metan in centrala termica cu P=30kW. 

Incalzirea spatiilor administrative, respectiv birouri, se realizeaza prin circularea apei calde in radiatoare din fonta, iar in halele de productie prin registre din teava metalica.

Furnizarea gazului metan este asigurata prin contractul nr. 3622/25.04.2017, incheiat cu societatea furnizoare SC CEZ VANZARE SA.
Consumul de gaz metan din cadrul  societății în cursul anului 2022 a fost de 14.292 Kwh/an.
· ECHIPAREA SI DOTAREA CU MIJLOACE TEHNICE DE APARARE IMPOTRIVA INCENDIILOR

Obiectivul - Sectia de productie a elementelor preizolate termic este echipata cu: 

· instalație de protecție împotriva trăsnetelor; 

· stingătoare portative pentru incendiu.

4.Utilizarea eficienta a energiei
Energia electrica este utilizata in cadrul Secției de productie a elementelor preizolate termic pentru iluminat, pentru functionarea utilajelor si echipamentelor aferente.

Consumul de energie electrica este contorizat, urmarindu-se  utilizarea de instalatii performante pentru reducerea acestuia.

In vederea utilizarii eficiente a energiei, se vor avea permanent in vedere masurile recomandate prin BAT.

Situaţia în instalaţie: Pentru zona în care se aplică, eficienţa energetică este BAT.

5.Modul de gestionare a deșeurilor

Din activitatea Secției de productie a elementelor preizolate termic Pașcani, desfasurata la nivelul anului 2022, au rezultat urmatoarele tipuri si cantitati de deseuri, modul de colectare, depozitare si evacuare fiind prezentate in tabelul de mai jos cu respectarea prevederilor HG856/2002 si Legii nr. 17/2023 pentru aprobarea Ordonanţei de urgenţă a Guvernului nr. 92/2021 privind regimul deşeurilor:
	Nr. crt 
	Sursele de deşeuri 
	Codurile  deșeurilor 
	Tipul deșeului 
	Cantități  
	                     Mod de gestionare 

	1.
	Activitatea de aprovizionare
	15 01 01 
	Ambalaje de hartie, carton 
	0,15 t


	Se depoziteaza in spatiu acoperit si se valorifica prin agenti autorizati.  

	2.
	Activitatea de aprovizionare
	15 01 02
	Ambalaje de materiale plastice 
	0,396 t
	Se depozitează pe platforma betonata și se valorifică prin agenti autorizati. 

	3.
	Prelucrarea tevilor metalice
	02 01 10 
	Deșeuri metalice 
(capete teava, span)
	2,10 t
	Se depozitează pe platforma betonata și se valorifică prin agenti autorizati.

	4.
	Fabricarea elementelor preizolate – robotul de spumare
	17 06 04 
	Spuma  

poliuretanica - rebut
	-
	Se depozitează în saci de polietilenă pe platforma betonata și se valorifcă intern. 

	5.
	Activitatea de intretinere reparatii utilaje 
	02 01 10 
	Deșeuri metalice 

	0,7t
	Se depozitează pe platforma  betonată și se valorifică de societatea prestatoare de servicii de mentenanță 

	6.
	Activitatea de intretinere utilaje/echipamente operatii mecanice
	12 01 09*
	Emulsii uzate


	-
	Se depozitează în butoaie metalice pe platforma betonata și se elimina prin agenti economici autorizati.  

	7.
	Activitatea de intretinere 
	16 02 16 

20 01 21*
	DEEE, 

Corpuri iluminat

	-
	Se depozitează în ambalaje speciale, se elimina prin agenți economici autorizați 

	8.
	Activitatea de aprovizionare
	15 01 10*
	Ambalaje care contin reziduuri sau sunt contaminate cu substante periculoase
	-
	Se depozitează în containere metalice și se elimina prin agenți economici autorizați

	9.
	Activitate administrativa 
	20 03 01 
	Deseu menajer 
	0,82 t 
	Se depozitează în europubele  pe platforma betonată și se elimină prin operatorul de salubritate din cadrul compartimentului de specialitate al autorității administrației publice locale.  


Sistemul de colectare, stocare si transport este organizat pe tipuri de deseuri, cu respectarea reglementarilor in vigoare pentru a nu conduce la o actiune de poluare a solului, subsolului si panzei freatice.

Deseurile de ambalaje - hartie si carton, mase plastice  sunt valorificate prin unitati specializate in baza contractului nr. 422/02.02.2023 incheiat cu SC APISORELIA SRL Neamț.
Deseurile metalice sunt depozitate temporar intr-un spatiu amenajat, pana la eliminarea acestora prin societati abilitate in vederea valorificarii, in baza contractelor incheiate cu SC Blu Satelit SRL si SC Metal Iust SRL.

Spuma  poliuretanica – rebut se valorifcă intern: deșeurile generate din activitate sunt reintroduse în procesul de producție sau, după caz, se elimină prin societate abilitată SC APISORELIA SRL Neamț, in baza contractului incheiat nr. 422/02.02.2023.
Deseurile electrice si electronice – corpuri de iluminat, conductori electrici sunt depozitate temporar intr-un spatiu amenajat, pana la eliminarea acestora prin societati abilitate in vederea valorificarii – contract nr. 422/02.02.2023  încheiat cu SC APISORELIA SRL Neamț.

Deseurile din material plastic – deșeuri de ambalaje care conțin reziduuri sau sunt contaminate cu substanțe periculoase, sunt eliminate de pe amplasament, in baza contractului nr. 422/02.02.2023 incheiat cu SC APISORELIA SRL Neamț.
Deșeurile rezultate din activiatea de întreținere a utilajelor - emulsii uzate – în cursul anului 2022 nu au fost generate (contract nr. 422/02.02.2023 încheiat cu SC APISORELIA SRL Neamț).
Deseurile menajere sunt depozitate in europubele amplasate pe platforma betonata si eliminate prin operatorul de salubritate din cadrul compartimentului de specialitate al autorității administrației publice locale.

In cazul deseurilor valorificabile, cat si nevalorificabile, se  urmareste gestionarea selectiva a acestora de la producere pana la valorificare/eliminarea ritmica, fara a crea stocuri cu respectarea conditiilor impuse prin HG856/2002, Legea nr. 249/2015 actualizata, privind evidenta ambalajelor si a deseurilor de ambalaje, Legea 17/2023 pentru aprobarea Ordonanţei de urgenţă a Guvernului nr. 92/2021 privind regimul deşeurilor.

In vederea reducerii cantitatii de deseuri generate, valorificarii sau eliminarii deseurilor in conditii de siguranta pentru protectia mediului, titularul activitatii are urmatoarele obligatii:

· aprovizionarea cu materii prime si materiale se va face cu respectarea programelor stabilite, astfel incat sa nu se creeze stocuri, care prin depreciere sa conduca la generarea de deseuri;

· deseurile vor fi manipulate si stocate pe categorii, astfel incat sa se previna orice contaminare a solului sau a apelor si sa se reduca orice posibila degajare de emisii fugitive in aer;

· nu se va depasi capacitatea de depozitare a magaziilor, spatiilor special amenajate, containerelor, bazinelor vidanjabile.

6.Realizarea masurilor din planul de revizii si intretinere a instalatiilor

SC THIC SOLAR POWER SRL Pașcani are implementat un sistem eficient de management al mediului, avand prevazut in organigrama societatii un compartiment de management, un reprezentat al sistemului integrat de management si un compartiment de protectia mediului coordonat de administratorul societatii. 

In ceea ce privesc instalatiile si echipamentele din cadrul Secției de productie a elementelor preizolate termic, este intocmit un program de verificare si intretinere periodica a acestora cu responsabilitati bine definite si corelate cu fluxurile tehnologice ce se desfasoara in cadrul obiectivului.

Verificarea echipamentelor și utilajelor se efectueaza periodic, cu respectarea programului de verificare sau in cazul aparitiei unor cazuri de urgenta.

Referitor la functionarea centralei termice, aceasta funcționează pe gaz metan, și este verificată periodic printr-un program stabilit.
Prin modul de organizare, cat si prin responsabilitatile atribuite personalului, societatea se preocupa pentru asigurarea conditiilor de sanatate si securitatea muncii, precum si pentru rezolvarea rapida a aparitiei unor situatii de urgenta. 

Managementul de mediu instituit in cadrul societatii conduce la urmatoarele aspecte privind respectarea celor mai bune tehnici disponibile: 

· gestionarea si urmarirea consumurilor specifice de materii prime, auxiliare si utilitati  in cadrul Secției de producție a elementelor preizolate termic;

· gestionarea selectiva a deseurilor generate de la producere pana la eliminare/valorificare cu urmarirea minimizarii acestora;

· functionarea instalatiilor la parametrii proiectati, acestea fiind prevazute cu echipamente ce folosesc sisteme de control automat al parametrilor;

· periodic se desfasoara instruirea pe linie de protectie a mediului, PSI si protectia muncii;                          

· conştientizarea tuturor efectelor potenţiale asupra mediului rezultate din funcţionarea în condiţii normale şi condiţii anormale, precum si a reglementărilor din Autorizaţia integrata de mediu;
· conştientizarea necesităţii de a raporta abaterea de la                
condiţiile de autorizare integrată de mediu.
In cadrul obiectivului analizat sunt evidente scrise privind aspectele de mediu conform BAT:                 
· Procesul este automatizat, cantitatile de materii prime sunt setate conform retetelor, evitandu-se pierderile de materii prime si emisiile fugitive, minimizand riscul de poluare a aerului.

· Utilajele sunt verificate zilnic, inainte de inceperea lucrului si in timpul lucrului pentru a se constata starea tehnica. 

Este  elaborat plan de revizii/reparatii. O data /an are loc revizia generala. Reviziile/reparatiile se fac fie cu personal intern sau cu firme autorizate  conform legislatiei.
· Procesul  tehnologic de fabricare al  elementelor preizolatoare cu spuma poliuretanica este discontinuu. Unitatea de spumare realizează 3-4 cicluri de injecție/oră. Se estimează un grad de încărcare a utilajului de maxim 8 ore/zi. Stabilitatea procesului este imbunatatita de fiabilitatea echipamentelor, de automatizarea proceselor si de  monitorizarea  continua  a parametrilor.
· alocarea de resurse;                                    

· planificarea şi programarea reviziilor;  

· includerea aspectelor de mediu în procedurile normale de  funcţionare;                                            

· politica de achiziţii;                                  

· evidenţe contabile pentru costurile de mediu comparativ cu procesele implicate;
· societatea intocmeste rapoarte privind performanţele de mediu,    bazate pe rezultatele analizelor de management.              
7.Impactul activitatii asupra mediului, monitorizare

FACTOR DE MEDIU APA
Alimentarea cu apă potabila a Secției de productie a elementelor preizolate termic, aparţinând societăţii THIC SOLAR POWER GROUP SRL Pascani, este asigurată in baza contractului nr. U5468/22.07.2014 incheiat cu SC APAVITAL SA Iasi din rețeaua publică de alimentare cu apă potabilă a mun. Pașcani.

Conform adresei nr. 548/23.02.2022 emisă de ABA Siret-Bacău – Sistemul hidrotehnic Pașcani, activitatea societății nu trebuie reglementată din punct de vedere al  gospodăririi apelor.

Conform functionalului obiectivului din activitatea desfasurata pe amplasament rezulta urmatoarele categorii de ape uzate:

-ape uzate tehnologice – din activitatea desfasurata nu rezulta ape uzate tehnologice 

-ape uzate menajere provenite de la grupurile sanitare, vestiare, ce contin suspensii, substante organice, detergenti, SET, ioni amoniu 

-ape meteorice provenite de pe incintele construite, betonate ce contin suspensii pamantoase - vor respecta concentraţiile maxime admise conform NTPA 001/2002, HG 352/2005
Apele uzate menajere și de la igienizări incinte sunt dirijate prin retele de canalizare independente catre bazinul betonat cu V=25mc, vidanjabil periodic. Dupa o prealabila decantare, apele sunt evacuate periodic cu dirijare catre Statia de epurare Pascani.

Apele uzate igienizari incinte si menajere sunt preluate din bazinul betonat prin vidanjare în baza Contractului nr. 439/26.01.2023 incheiat cu SC EUROTRUCK DAS SRL Pașcani şi dirijate către Staţia de epurare a Municipiul Pascani. Apele uzate vor respecta concentraţiile maxime admise conform NTPA 002/2002, HG 352/2005.
In cazul apelor pluviale de pe constructii, acestea sunt colectate prin pante si rigole betonate, cu descarcare pe terenurile invecinate si infiltrare lenta in sol.

Pentru prevenirea poluarii apei subterane se vor mentine in stare corespunzatoare de functionare reteaua de canalizare ape uzate si bazinul betonat vidanjabil. 

Societatea monitorizează calitatea apelor uzate evacuate prin vidanjare catre Statia de epurare a mun. Pascani, cu încadrarea concentratiilor indicatorilor analizati in limitele VLE conform NTPA 002/2002 HG 352/2005.
La preluarea apelor uzate menajere, au fost efectuate analize de catre SC APAVITAL SA Iași, în vederea monitorizării calității acestora, fata de limitele maxime admise conform NTPA 002/2002, HG 352/2005,  pentru apele vidanjate si dirijate către Stația de epurare a municipiului Pașcani. 
Calitatea apelor uzate 

	Nr.

Crt
	Indicator de calitate
	UM
	Valoare conform
Raport de incercare nr. 403/13.02.2023
	VLE conf. 
NTPA 002/2002, 
HG 352/2005 

	1
	pH
	unit pH
	8,4
	6,5-9,5

	2
	suspensii
	mg/l
	51
	350

	3
	Oxidabilitate CBO5
	mgO/l
	30
	300

	4
	Consum chimic de oxigen CCOCr
	mgO/l
	78
	500

	5
	Plumb
	mg/l
	<0,015
	0,5

	6
	Crom
	mg/l
	<0,075
	1,5

	7
	Fosfor total
	mg/l
	3,88
	5

	8
	Sulfuri si H2S
	mg/l
	0,229
	1

	9
	Sulfați
	mg/l
	80,2
	600

	10
	Detergenți 
	mg/l
	1,572
	25

	11
	Cupru 
	mg/l
	0,049
	0,2

	12
	Mangan 
	mg/l
	0,224
	2

	13
	Nichel
	mg/l
	0,141
	1,0

	14
	Cadmiu 
	mg/l
	<0,050
	0,3

	15
	Zinc 
	mg/l
	0,056
	1,0

	16
	Indice fenol
	mg/l
	0,010
	30

	17
	Cianuri 
	mg/l
	<0,010
	1


Poluanții specifici din apele menajere menționate în Autorizația integrată de mediu nr. 2/13.07.2022 eliberata de APM Iași necesari a fi monitoarizați sunt: pH, suspensii, substanțe organice exprimate prin CBO5 și CCoCr, amoniu, sulfuri și hidrogen sulfurat. 

Din procesul tehnologic nu rezultă ape uzate și nu este necesară efectuarea de analize în ceea ce privesc compușii metalici.
FACTOR DE MEDIU AER
Sursele generatoare de poluanti specifici ale atmosferei in cadrul Sectiei de productie a elementelor preizolat termic, sunt:

Surse fixe dirijate

· coș dispersie emisii de la centrala termica – hala producție;  

· gura de aerisire emisii de la operatiile de imbinare prin sudura;  

Emisiile rezultate din procesul tehnologic sunt exhaustate, nu provin dintr-o sursă punctiformă, ci sunt emisii fugitive care apar în timpul proceselor tehnologice in cadrul Halei 1, de la robotul de spumare, si sunt monitorizate ca emisii la locul de munca. 

Emisiile rezultate din operatiile de imbinare prin sudura sunt preluate prin conducte de aspiratie, ventilator, unitate de filtrare cu un debit de 500 Nmc/h si cu filtru magnetic. Emisiile sunt captate, filtrate si se  exhausteaza printr-o gura de evacuare, fiind considerate ca sursa fixă, dirijată.  

Caracteristicile sistemelor de dispersie  și poluanții sunt date în tabelul următor: 

	Faza de proces  
	Poluant 
	Echipament de depoluare  

	Emisii gaze arse de la centrala termica ce functioneaza pe gaz metan 
	CO, SO2, NOx, pulberi
	Cos de evacuare 

 H=6,0m;Dn=220mm 

	Operatiile de imbinare prin sudura
	 CO, SO2, NOx, pulberi
	Unitate de filtrare cu filtru magnetic cu debit de 500Nmc/h

Gura de evacuare 

	 Robotul de spumare
	MDI
	Ventilatie naturala


Conform celor mai bune tehnici disponibile pentru sectorul chimic, se arată că BAT constă în monitorizarea periodică a emisiilor difuze de VOC în aer provenite din surse relevante:

· metode de detectare a mirosurilor, asociate cu curbe de corelare pentru echipamentele esenţiale;

· metode de imagistică optică pentru gaze; 

· calculul emisiilor pe baza factorilor de emisie, validat periodic prin măsurători. In sensul acestei prevederi, s-a efectuat un calcul cantitativ al emisiilor de compuşi organici volatili pentru instalaţie, folosind metodologia EMEP/EEA/CORINAIR - 2013, cap. 2.D.3.g Chemical products, actualizat in 2019 prin Ghid de inventar al emisiilor de poluanți atmosferici EMEP / SEE

Factorii de emisie pentru categoria de actvitate 2.D.3.g -produşi chimici, procesarea spumei poliuretanice, conform tabelului, factorul de emisie pentru NMVOC este 120 g/kg spumă procesată. Instalaţiile performante asigură emisii sub cele rezultate pe baza calculelor folosind factori de emisie din CORINAIR.
Pentru un regim de lucru de 5 zile/săptămână, 8 ore/zi, pentru o producție de 1,02 t/an elemente spumate, rezultă următoarea cantitate de VOC:

1020 kg / 2080 ore = 0,50 kg/h

0,50 kg/h x 120 g/kg = 60 g/h VOC emisii în hala de producție

Valorile inregistrate la locul de munca sunt sub limita admisă.

Surse mobile

-circulatia auto din incinta sectiei genereaza gaze arse cu continut de CO2, Nox, SO2 si CO.

Sistemul automatizat al intregului proces tehnologic de producere a elementelor preizolate termic conduc la reducerea cantitatilor de poluanti evacuati in atmosfera.

Poluantii evacuati generati de catre sursele mobile nu sunt dirijati prin sisteme controlate, dispersia acestora in aer realizandu-se in mod natural ca urmare a curentilor creati in zona.

Avand in vedere amplasamentul obiectivului intr-o zona deschisa, concentratiile noxelor rezultate din circulatia auto din incinta sunt reduse.

Emisiile atmosferice in zona amplasamentului vor trebui sa se incadreze in limitele admise conform L104/2011 pentru poluantii CO, SO2, NOx, VOC.

Standardul de calitate L104/2011 stabileste valorile limita a valorilor de prag pentru NOx, SO2, pulberi in suspensie, CO in cazul imisiilor de poluanti din atmosfera, SR12574/87 stabileste conditiile de calitate pentru aerul din zonele protejate. 

Societatea in cursul anului 2022 a monitorizat emisiile de gaze arse rezultate de la centrala termică si de la gura de evacuare gaze provenite de la operațiile de îmbinare prin sudură prin Laboratorul Universității Tehnice Gh. Asachi Iași – Departamentul Ingineria și Managementul Mediului, rezultatele masuratorilor fiind prezentate in Buletinele de analiză privind calitatea gazelor emise anexate prezentei lucrări:
Buletin de analize chimice nr. 1 și 2 /14.02.2022

	Nr. Crt
	Sursa de emisie- cosuri dispersie
	CO

mg/Nmc
	NOx

mg/Nmc
	SO2

mg/Nmc
	Pulberi

mg/Nmc

	1
	Gura evacuare gaze provenite de la operații sudură
	68,00
	150
	22
	2,17

	2
	Centrala termică – gaz metan
	62
	112
	18
	1,33

	Valori limită conform                ORD 462/1993, Anexa 2
	100
	350
	35
	5


Din masuratorile efectuate rezulta incadrarea valorilor concentratiilor poluantilor specifici la emisii din gazele arse in centralele termice si de la incineratorul ecologic conform legislatiei in vigoare.

FACTORUL DE MEDIU SOL
In conditiile functionarii Sectiei de producere a elementelor preizolate termic, sursele de poluare a solului si subsolului sunt diminuate, conducând la un impact redus prin urmatoarele masuri:

· pardoselile din incinta halei de productie – zona depozitare materii prime, zona depozitare produse finite, sunt betonate si realizate continui;

· preluarea apelor uzate menajere de la grupurile sanitare se realizeaza prin retele independente cu dirijarea catre bazinul betonat vidanjabil;

· verificarea periodica a bazinului betonat vidanjabil si remedierea eventualelor defectiuni;

· deseurile generate din activitate sunt depozitate selectiv in spatii amenajate corespunzator cu respectarea legislatiei in vigoare privind gestionarea deseurilor conform HG856/2002 si L 17/2023;

· curatirea periodica a rigolelor de colectare a apelor pluviale;

· respectarea programului de igienizare a retelei de canalizare si a bazinului betonat vidanjabil;

· mentinerea in stare continua a cailor de acces circulabile  din incinta.

Prin  respectarea masurilor impuse, cat si prin dotarile prevazute in proiecte si realizate in executie, acestea conduc la un impact minim asupra calitatii solului, subsolului si panzei freatice din zona amplasamentului. 

Prin functionarea Sectiei de producere a elementelor preizolate termic, ce apartine SC THIC SOLAR POWER  GROUP SRL, aceasta respecta prevederile legale in vigoare,  prin tehnologia aplicata, precum si echipamentele din dotare, ceea ce  conduce la diminuarea impactului asupra factorilor de mediu si nu se constituie intr-un poluator asupra habitatului din arealul zonei.

Masuri aplicate in cadrul Sectiei de producere a elementelor preizolate termic pentru prevenirea poluarii solului sunt:

· respectarea modului de gestionare a deseurilor; 

· efectuarea in siguranta a transportului de materii prime, materiale auxiliare, produe finite;
· intretinerea in buna stare a drumului de acces;
· verificarea integritatii mijloacelor de transport;
· asigurarea contractelor de preluare a deșeurilor prin societăți abilitate.

Din punct de vedere al dotarilor, cat si a modului de organizare a fluxului tehnologic, cat si a activitatilor conexe, obiectivul nu se constituie intr-un poluator al amplasamentului si nici a terenurilor invecinate in conditiile respectarii masurilor impuse prin Programul de management al societatii. 

8.Modul de realizare a masurilor din Planul de actiuni

In cadrul SC THIC SOLAR POWER SRL Pașcani, este intocmit Planul de prevenire a situatiilor de urgenta si capacitate de raspuns ce cuprinde actiuni si instructiuni privind modul de interventie in cazul aparitiei unei situatii de urgenta ce ar putea conduce la afectarea calitatii factorilor de mediu:

· se vor aplica masurile pentru situatii speciale si va fi asigurata in permanenta comunicarea cu personalul implicat din cadrul societatii si din partea autoritatilor locale;
· situatiile anormale de functionare se vor comunica autoritatilor de mediu APM Iași, GNM Iași - in cel mai scurt timp.

In cursul anului 2022, nu au fost semnalate poluari accidentale ce ar fi condus la aplicarea Planului de interventie, și nici sesizari.

9.Costuri de mediu

In cursul anului 2022, nu au fost efectuate investitii pe linia de protectie mediului.
10.Reclamatii, sesizari

In cursul anului 2022 nu au fost reclamatii sau sesizari cu privire la activitatea desfasurata. 

Ca urmare a inspectiei efectuate la secția SC THIC SOLAR POWER SRL in data de 27.01.2023 conform Raportului de inspectie, s-au aplicat următoarele sancțiuni de către GNM Iași:

· Avertisment aplicat în conformitate cu prevederile HG nr. 1061/10.09.2008 privind transportul deșeurilor periculoase și nepericuloase pe teritoriul României, art. 20, alin. 2, art. 25, alin. 2, lit. b și OG nr. 2/2001, modificată, privind regimul juridic al contravențiilor, modificată, art. 7, alin. 1, 2

· Amendă în conformitate cu prevederile HG 856/2002 privind Evidența gestiunii deșeurilor și pentru aprobarea listei cuprinzând deșeurile, caracter deșeuri periculoase, art. 1, alin. 1, art. 9, lit. b, pentru absența gestiunii deșeurilor
11.Masuri dispuse de autoritatile de control pe linie de mediu si modul de rezolvare

Sectia de productie a elementelor preizolate termic ce apartine SC THIC SOLAR POWER SRL Pașcani isi desfasoara activitatea pe un teren situat in intravilanul mun. Pascani, jud. Iasi.

La data intocmirii prezentului Raport de amplasament, unitatea functioneaza in doua hale de productie, dotate cu echipamente specifice pentru producerea elementelor preizolate termic – cu spuma PUR.    

Conform programului de verificare planificata a activitatii desfasurate in cadrul secției de productie a elementelor preizolate termic, au fost efectuate urmatoarele inspectii in cursul anului 2022:

-GNM Iași a efectuat inspectii ale secției SC THIC SOLAR POWER SRL in data de 27.01.2023 conform Raportului de inspectie efectuandu-se urmatoarele verificari:
· Autorizatia integrata de mediu 
· inregistrari/rapoarte
· imisii/emisii

· analiza amplasamentului
· ape subterane

· alimentari cu apa

· procese tehnologice, operații
· măsuri debite
· management deseuri
· spatii depozitare 

· prevenire poluare

· operare mentenanță

· instalații depoluare gaze

· zgomot și vibrații

· spații verzi / perdele de protecție

· management substanțe periculoase

· depozitari de materii prime, produse, intermediari

· responsabilități / autorități de mediu

· transporturi

· autorizatie, acord, aviz de gospodărire a apelor

12.Modul de respectare a obligatiilor impuse prin autorizatia integrata de mediu

Prin managementul societatii privind activitatea desfasurata pe amplasament, societatea se preocupa permanent de respectarea reglementarilor pe linia de protectie a mediului in vederea limitarii impactului, atat in arealul analizat, cat si limitrof acestuia.

Functie de solicitarile pietei, activitatea in cadrul sectiei se profileaza pe producerea elementelor preizolate termic cu spuma PUR, prin tehnologii nepoluante.

Sectia de productie a elementelor preizolate termic ce apartine SC THIC SOLAR POWER SRL Pascani, aplica o tehnologie moderna in conformitate cu standardele europene, ce corespunde cerintelor legislative si de mediu in vigoare, in domeniul producerii elementelor spumate si expandate (PUR) si a elementelor din material plastic (polimeri) – activitate in cadrul careia are loc operatia de producere a compusilor chimici organici de baza – spuma PUR
Din analiza datelor prezentate se constata respectarea recomandarilor BAT privind activitatea de de producere a compusilor chimici organici de baza.

Măsuri stabilite de GNM Iași ca urmare a inspectiei secției SC THIC SOLAR POWER SRL in data de 27.01.2023 :

	Nr. crt.
	Măsura 
	Responsabil 

	1.
	Respectarea prevederilor AIM nr. 2/13.07.2022, inclusiv a termenelor limită prevăzute pentru transmiterea la APM Iași a datelor solicitate (inventarul emisiilor de poluanți atmosferici, EPRT, RAM, evidența gestiunii deșeurilor) cu informarea și transmiterea acestora la GNM-CJ Iași*, măsură cu caracter permanent
	Conducerea societății

	2.
	Efectuarea unui buletin de analiză pentru apele uzate eliminate prin vidanjare, precum și monitorizarea emisiilor atmosferice prevăzute la pct.10.1.3.Factorul de mediu aer – emisii, din AIM nr. 2/13.07.2022, prin intermediul unui laborator asociat/autorizat cu transmiterea rezultatelor la GNM-CJ Iași*
	Conducerea societății

	3.
	Întocmirea evidenței gestiunii pentru fiecare tip de deșeu existent pe amplasament și generat din activitatea societății în mun. Pașcani, str. Morilor nr.18, în conformitate cu prevederile HG856/2002 privind evidența gestiunii deșeurilor și pentru aprobarea listei cuprinzând deșeurile, inclusiv cele periculoase, cu transmiterea la GNM-CJ Iași*
	Conducerea societății

	4.
	Orice modificare a condițiilor care au stat la baza emiterii AIM nr. 2/13.07.2022 pentru activitatea societății, vor fi notificate la APM Iași și GNM-CJ Iași*, înainte de realizarea acestora, măsură cu caracter permanent
	Conducerea societății

	5.
	Respectarea legislației specifice gestiunii deșeurilor periculoase și nepericuloase, respectiv colectarea separată și valorificarea / eliminarea acestora numai prin societăți abilitate și numai pe bază de document justificativ, cu respectarea HG 1061/10.09.2008, privind transportul deșeurilor periculoase și nepericuloase pe teritoriul României
	Conducerea societății

	6.
	Anunțarea la GNM-CJ Iași* a oricărui accident/incident cu efecte asupra calității factorilor de mediu, măsură cu caracter permanent
	


* date contact GNM Iași:

Tel: 0232/410210, email: cjiasi@gnm.ro
  Administrator,
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    Liviu Cîlțea
ANEXE

1.Certificat constatator 
2.Raport de incercare nr. 403/13.02.2023
3.Buletine de analize chimice nr. 1 și 2 /14.02.2022
4.Contract nr. 422/02.02.2023 încheiat cu SC APISORELIA SRL Neamț

5.Contract nr. 439/26.01.2023 încheiat cu SC EUROTRUCK DAS SRL Pașcani

6.Declarație fiscală preluare deșeu menajer
[image: image4.png]


[image: image5.png]












4
24
 SC ACORD PREMIUM SRL IASI – tel. 0744/540920
Pagina 


