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	Agenţia pentru Protecţia Mediului Dâmboviţa


                              PROIECT DECIZIE ETAPĂ DE ÎNCADRARE

                                                           Nr._________/ 12.09.2016
Ca urmare a solicitării de emitere a acordului de mediu adresate de VERONIKI ECOGRUP S.R.L., cu sediul în București, sector 1, Intrarea Murmurului, nr.2-4, parter, camera 9, înregistrată la APM Dâmbovița cu nr. 8970 din 28.06.2016, în baza Hotărârii Guvernului nr. 445/2009 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice și private asupra mediului și a Ordonanței de Urgență a Guvernului nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei și faunei sălbatice, cu modificările și completările ulterioare, 
APM Dâmbovița decide, ca urmare a consultărilor desfășurate în cadrul şedinţei Comisiei de Analiză Tehnică din data de 08.09.2016, că proiectul Construire fabrică de producție folie termoformabilă din PET, spații birouri, anexe, amenajare și împrejmuire teren, propus a fi amplasat în com. Conțești, sat Bălteni, DN71, jud. Dâmbovița,   nu se supune evaluării impactului asupra mediului  și nu se supune evaluării adecvate
Justificarea prezentei decizii

I. Motivele care au stat la baza luării deciziei etapei de încadrare în procedura de evaluare a impactului asupra mediului sunt următoarele:

a)proiectul se încadrează în prevederile H.G.445/2009, anexa nr.2, 
- pct. 10,  lit a ,,proiecte de dezvoltare a unităților/zonelor industriale”

b) s-au realizat verificarea amplasamentului, completarea şi analiza listei de control pentru etapa de încadrare, consultarea membrilor CAT  în  şedinţa din data de 08.09.2016 la sediul  APM Dâmboviţa;
c) activitatea va  avea  un  impact  redus  asupra  factorilor  de  mediu  sol,  subsol,  vegetaţie  şi   faună, prin măsurile prevăzute în proiect; 

d) nu au fost formulate observaţii din partea publicului în urma mediatizării depunerii solicitarii de emitere a acordului de mediu respectiv, a luării deciziei privind etapa de încadrare;
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1. Caracteristicile proiectelor 
a) mărimea proiectului: 

Bilanț teritorial

· Stotală  = 20.000,00 m2, din care:
· Sconstruită = 4.905,50 m2; 
· Sdesfasurată= 5.320,00 m2; 

· Scarosabile și pietonale = 6.000,00 m2;

· Sspații verzi = 9.094,50 m2.

· POT propus = 24,5%;


· CUT propus = 0,26;

Pe amplasamentul obiectivului analizat, vor fi realizate următoarele construcţii cu activitățile aferente:

1. Hală de producție folie din PET și caserole termoformabile din PET – clădire – regim de înălțime P+1E parțial ( Sconstruita = 4.905,50 m2; Sdesfasurata = 5.320,00 m2; H max = 11,40 m); Construcția va avea fundații din beton armat, iar infrastructura de rezistență va fi realizată printr-un sistem metalic, cu stâlpi, grinzi și ferme metalice și va fi compartimentată astfel:

Parter: 

· Atelier laminare, S = 175,30 m2;

· Atelir extrudare, S = 699,70 m2; 

· Atelier mecanic, S = 27,45 m2;

· Atelier aplicare absorbant și ambalare S = 877,80 m2;

· Depozit de fulgi, S = 656,95 m2;

· Depozit paleți, S = 163,50 m2;

· Depozit carton, S = 86,80 m2;

· Depozit materiale absorbante, S = 65,95 m2;

· Depozit folie, S = 569,70 m2;

· Depozit matrițe, S = 45,75 m2;

· Depozit produse finite termoformate, S = 1.264,00 m2;

· Cameră TEG, S = 7,55 m2;

· Cameră ECS, S = 3,20 m2;

· Cameră ACS, S = 5,90 m2;

· Scări de acces și podețe de acces;

· Platformă auto de livrare, S = 163,00 m2;

· Rampă auto, S = 73,00 m2;
Etaj parțial
· Birou facturi și contabilitate, S = 22,85 m2;

· Birou vânzări, S = 17,10 m2;

· Protocol, S = 22,25 m2;

· Departament tehnic, S = 18,00 m2;

· Birou calitate, S = 16,75 m2;

· Management, S = 16,65 m2;

· Laborator, S = 36,80 m2;

· Vestiare femei și vestiare bărbați;

· Sală de mese;

· Holuri de acces; oficii de curățenie; scări de acces.

Alte constructii distincte ce se vor executa pe amplasament:

· Gospodaria de apa inclusiv pentru incendiu;

· Post trafo; grup electrogen;
· Cabină de poarta și punct de pază.
Dotări utilaje

	A. Utilaje și Echipamente aferente pe faze de procese

	Prelucrarea fulgilor înainte de extrudare

	Stație de alimentare a instalației cu fulgi PET descărcați din saci Big Bag

	Sistem de transport al Fulgilor PET prin țevi de inox către uscătorul DeCon 50

	Uscător DeCon 50

	Sistem de recuperare a energiei termice

	Sistem de transport al Fulgilor PET către Silozul tampon

	Siloz tampon cu capacitatea de 900 l

	

	Extrudarea Foliei PET

	Extruder principal cu dozatoare 

	Echipament de răcire apă pentru extruder 

	Co-extruder cu dozator

	Stații de răcire folie,  siliconare, bobinare

	Stație de laminare cu folie de polietilenă

	Stația de granulare a marginilor tăiate

	Computer de sistem 

	

	Termoformare

	Stație de debobinare

	Stație de încălzire a foliei

	Stație de formare în matriță

	Echipament de răcire apă pentru termoformare – 2 buc.

	Stație de tăiere

	Stație de stivuire

	Granulator pentru scheletul foliei și rebuturi

	

	Aplicare Materiale absorbante

	Stație de de stocare

	Stație de aplicare absorbant

	Stația de stivuire cu electrostivuioare – 2 buc.


Descrierea fluxului tehnologic

· Receptia fulgilor PET

           Dupa o recepție calitativă și cantitativă, fulgii PET vor fi descărcați cu motostivuitoare și depozitați temporar în depozitul de fugi PET, din incinta halei de producție.

· Procesarea fulgilor PET

           Alimentarea instalatiei de procesare - sacii Big Bag vor fi descărcați într-un recipient din oțel inoxidabil. De aici, fulgii PET vor fi transportați pe cale pneumatică, prin țevi din inox către primul utilaj aflat în fluxul de fabricație - uscător tip Decon 50. 
           Uscarea - are loc in Uscătorul Decon 50 (Austria), care funcționează prin încălzirea aerului din interiorul său, în două etape, care se succed în mod continuu.

            Prima etapă constă în preîncălzirea în două dozatoare, care funcționează alternativ, pentru care se utilizează ca sursa de căldură, aerul cald generat de un recuperator de căldură legat la compresorul ce asigură transportul fulgilor PET.  

             În etapa a doua etapă de încălzire echipamentul utilizează rezistențe electrice pentru aducerea temperaturii la temperatura ceruta de procesul de uscare, respectiv 160º C. Din procesul de uscare vor rezulta apă, particule de praf și monomeri care prin intermediul pompei de vacuum  (5 mbar) sunt reținute în recipienși din inox, ermetic închiși. Capacitatea uscătorului este de maxim 1200 kg/oră.

           Apa rezultată sub formă de vapori, abur (estimată la 6 l/h) va fi eliberată în atmosferă printr-un coș de evacuare cu Dn 300 mm și H = 2 m, peste cota acoperișului.

           Particulele de praf și monomeri rezultate din filtrare vor reprezenta maxim 0,01% din cantitatea procesată pe oră adică 0,12 kg/oră. Aceste deșeuri vor fi depozitate în recipienții de inox închiși ermetic. Praful, format din particule fine de PET sau alte materiale plastice, împreună cu monomerii reprezintă un deșeu sub formă de soluție uleioasă minerală. Aceste deșeuri vor fi preluate de o firmă specializată și autorizată pentru colectare și neutralizare.  

            După procesul de uscare și decontaminare fulgii PET sunt transportați pneumatic printr-un sistem de țevi de inox către un recipient cu capacitatea de 900 l, - un siloz tampon de alimentare continuu a sistemelor de dozare ale echipamentului de extrudare. În acest recipient fulgii PET își stabilizează temperatura și sunt depozitați pe perioada unei ore.

       Extrudarea foliei PET

       Echipamentul de extrudare este compus din două extrudere dotate cu cate un melc, unul principal cu capacitatea de 1000 kg / h și un coextruder cu capacitatea de 200 kg / h.

- extruderul principal este dotat cu un sistem de dozare a fulgilor PET format din 3 dozatoare principale și un dozator pentru produse adiacente ce pot fi introduse în compoziția foliei (pigmenți, material antistatic).

- coextruderul este dotat cu un sistem de dozare a fulgilor PET format din un dozator pentru fulgi și un dozatoar pentru produse adiacente.

       Atât extruderul principal cât și coextruderul sunt dotate cu sisteme de vacuum pentru extragerea umidității reziduale printr-un sistem de pompe de vacuum și un sistem de filtrare și depozitare în recipienți închiși din inox a reziduurilor rezultate în acest proces.

       Extruderele sunt sisteme compuse dintr-un melc ce se învârte într-un cilindru încălzit la temperatura de 280°C, unde fulgii PET sunt topiți și amestecați cu alte eventuale componente precum coloranți sau granule PET virgin pentru a obține o folie de calitatea și culoarea dorită. 

Topitura astfel obținută este trecută prin 2 sisteme de filtrare a topiturii, cu filtre cu granulație de 40-70 microni și sistem de curățare a filtrelor de tip backlush, care funcție de încărcarea filtrelor curăța filtrele prin tranzitarea prin filtre a unei cantități de topitură care asigură curățirea acestora.

In funcție de calitatea fulgilor PET filtrele metalice sunt schimbate în mod periodic.

Topitura filtrata astfel obținută este preluată de o pompă pentru topitură și împinsă prin intermediul unui cap de extrudare către exterior, obtinând astfel o topitură PET ce ajunge la exterioul capului de extrudare sub forma unei folii de material PET topit, repartizat uniform pe toată lățimea capului de extrudare.
     Răcirea foliei PET

     Folia de material PET topit coboară în sistemul de finisare a foliei PET, numit calandru, ce constă într-un sistem de răcire, format dintr-un sistem de 3 cilindri de răcire și reglare a grosimii foliei PET.

      Cilindrii calandrului sunt răciți printr-un circuit închis de apă răcită cu ajutorul unui chiller, ce preia caldura foliei PET, aducând-o de la 280 °C, temperatura PET-ului topit, la temperatura ambianta.

     Astfel, căldura preluată de către cilindrii calandrului este preluată de către chillerul exterior, de unde o mare parte a căldurii este recuperată pentru încălzirea altor zone din fabrică și a unor spații de depozitare.

· Laminarea

      În funcție de cerințele clientilor finali, o parte din folia PET este în continuare laminată cu folie de polietilenă scopul fiind închiderea ambalajelor rezultate din aceasta prin termosudarea caserolelor cu folia capac. Laminarea se realizează pe stația de laminare cu propriul sistem de calandre. Aici se aplica pe folia PET o altă folie din polietilenă, lipirea celor două folii realizându-se prin intermediul presiunii aplicate pe cele doua folii în sistemul de calandre la o temperatura de 125 °C. La acest proces nu se vor folosi adezivi.

· Tăierea marginilor

       Dupa stația de laminare urmează stația de taiere a marginilor. Marginile sunt întotdeauna nelaminate.  Acestea sunt taiate la o lățime de 5 cm de fiecare parte a foliei de către un sistem de cuțite circulare.

       Marginile astfel obținute sunt direcționate către un granulator, care transformă cele 2 benzi de folie PET în fulgi de PET și le trimite, printr-un sistem de țevi de inox înapoi în sistemul de dozare al extruderului principal.

· Siliconarea

      Pentru ca viitoarele caserole, ce vor fi obținute din această folie, să nu se lipească între ele, se aplică pe ambele părți câte un strat de silicon alimentar, în soluție lichida  1% printr-un sistem de role printre care folia trece. După această etapă urmează uscarea siliconului, operațiune ce are loc într-un cuptor de uscare, prin care folia trece în aceasta etapă. Cuptorul de uscare este electric. 

· Bobinarea 

        Ultima operațiune din cadrul acestui proces este bobinarea foliei PET astfel obținută, în bobine cu diamentrul de până la 1,2 m, acestea având greutatea de aproximativ 1500 kg. Bobinele cu folie PET sunt descărcate pe europaleți din lemn, care vor fi transportați către depozitul de folii cu ajutorul electrostivuitoarelor din dotare. Folia PET depozitată in depozitul de folii, pe rafturi, poate fi livrata ca atare, sau poate fi folosită pentru procesul de termoformare.

· Termoformarea

         Folia PET va fi preluată din depozitul de folii și va fi adusă în zona de termoformare, de unde vor fi alimentate cele doua utilaje de termoformare. Aceste utilaje vor transforma folia PET prin procesul de încălzire și formare și tăiere, în diferite tipuri de caserole folosite în industria alimentară și nu numai. Eventualele rebuturi vor fi direcționate către un granulator care le transformă în fulgi PET.

         In urma acestui proces rezulta caserole PET și un schelet PET ce rezultă în urma tăierii caserolelor din folia PET. Scheletul PET , care reprezintă aproximativ 25% din suprafața inițială a foliei, este preluată de către un granulator și este transformată în fulgi PET, care sunt transportați prin intermediul unui sistem pneumatic prin țevi de inox către depozitul de fulgi PET , unde sunt depozitați în saci Big Bag, de unde îți reiau procesul inițial. Caserolele PET obținute prin termoformare sunt stivuite și preluate pe o banda transportoare pentru a le fi aplicate materiale absorbante.
· Aplicarea materialelor absorbante

           Pentru a menține în condiții optime produsele alimentare in interiorul lor, caserolele PET au nevoie să le fie aplicate folii absorbante produse din celuloză. Acest proces se desfasoară pe 2 utilaje care destivuiesc caserolele PET și le aliniază câte una pentru a le fi aplicate foliile absorbante. Materialul absorbant recepționat sub formă de role este tăiat și lipit în fiecare dintre caserolele care trec pe banda. Procesul complet automatizat este controlat de computerul de proces.

La capatul utilajului, caserolele cu materiale absorbante sunt stivuite pentru a putea fi ambalate.
· Ambalarea

           Stivele cu caserolele PET cu absorbante sunt preluate de pe banda de iesire a utilajului de aplicat absorbante și sunt ambalate în folii de LPDE și mai apoi în cutii de carton. Cutiile de carton sunt stivuite pe europaleți și asigurate prin înfolierea cu folie tip stretch. Paleții cu caserole PET vor fi preluati cu electrostivuitoarele și sunt depozitați în depozitul de produse finite, de unde sunt livrate către clienți.

Instalații electrice

    Alimentarea cu energie electrica a consumatorilor din amplasament se va realiza din rețeaua existentă a societății invecinate, respectiv din rețeaua SEN a FDEE Electrica, printr-un post de transformare MT/JT.  
Alimentarea cu apă
      Alimentarea cu apă se va face în scop potabil, igienico- sanitar și menajer(grupuri sanitare și igienizarea spațiilor de producție), în scop tehnologic(la răcirea instalațiilor de producție) și pentru instalațiile de stingere în caz de incendiu. Aceasta se va realiza din două puțuri forate cu adâncimea de cca 60 m  conform Avizului de gospodărire al apelor nr.188 din 05.09.2016; 
Evacuare ape uzate

      Apele uzate menajere vor fi colectate printr-o rețea de canalizare interioară și o rețea de canalizare exterioară care va deversa într-un bazin betonat vidanjabil cu capacitate de 35 mc.
      Apele pluviale de pe platformele betonate și carosabile vor fi colectate cu ajutorul unor rigole betonate carosabile și o conduct din PVC KG care se va deversa într-un separator de hidrocarburi și după preepurare evacuate în canalul de desecare CC25, în baza Acordului tehnic ANIF nr.342/05.08.2016.
b) cumularea cu alte proiecte -  nu este cazul;

c) utilizarea resurselor naturale: se vor utiliza resurse naturale în cantităţi limitate, iar materialele necesare realizării proiectului vor fi preluate de la societăţi autorizate; 

d) producţia de deşeuri: deşeurile generate atât în perioada de execuţie cât şi în perioada de funcţionare vor fi stocate selectiv şi predate către societăţi autorizate din punct de vedere al mediului pentru activităţi de colectare/valorificare/eliminare; 

e) emisiile poluante, inclusiv zgomotul şi alte surse de disconfort: în perioada de execuţie, zgomotul va fi generat de utilajele şi mijloacele de transport; lucrările şi măsurile prevăzute în proiect nu vor afecta semnificativ factorii de mediu (aer, apă, sol, aşezări umane); 
f) riscul de accident, ţinându-se seama în special de substanţele şi de tehnologiile utilizate: riscul de accident, pe perioada execuţiei lucrărilor este redus; 
2. Localizarea proiectelor

2.1. utilizarea existentă a terenului : terenul pe care se realizează construcţia, se află în intravilanul localității Bălteni,  destinația terenului fiind zonă industrială conform Certificatului de urbanism nr.10 din 03.05.2016; 

2.2. relativa abundenţă a resurselor naturale din zonă, calitatea şi capacitatea regenerativă a acestora:  nu este cazul;

2.3. capacitatea de absorbţie a mediului, cu atenţie deosebită pentru:

a) zonele umede : nu este cazul;

b) zonele costiere : nu este cazul;

    c)  zonele montane şi cele împădurite: nu este cazul;

    d)  parcurile şi rezervaţiile naturale: nu este cazul;

    e)  ariile clasificate sau zonele protejate prin legislaţia în vigoare, cum sunt:  proiectul nu este amplasat în sau în vecinătatea unei arii naturale protejate;
     f)  zonele de protecţie specială, mai ales cele desemnate prin Ordonanţa de urgenţă a Guvernului nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei şi faunei sălbatice, cu modificările şi completările ulterioare, zonele prevăzute prin Legea nr. 5/2000 privind aprobarea Planului de amenajare a teritoriului naţional – Secţiunea a III – a – zone protejate, zonele de protecţie instituite conform prevederilor Legii apelor nr. 107/1996, cu modificările şi completările ulterioare, şi Hotărârea Guvernului nr. 930/2005 pentru aprobarea Normelor speciale privind caracterul şi mărimea zonelor de protecţie sanitară şi hidrogeologică: proiectul nu este inclus în zone de protecţie specială desemnate;

    g) ariile în care standardele de calitate a mediului stabilite de legislaţie au fost deja depăşite: nu au fost înregistrate astfel de situaţii; 
    h) ariile dens populate: nu e cazul 

    i) peisajele cu semnificaţie istorică, culturală şi arheologică: nu este cazul; 
3. Caracteristicile impactului potenţial:   

    a) extinderea impactului: aria geografică şi numărul persoanelor afectate :  nu este cazul ;
    b) natura transfrontieră a impactului:  nu este cazul ;
    c) mărimea şi complexitatea impactului: impact relativ redus şi local atât pe perioada execuţiei proiectului cât şi ulterior în perioada de funcţionare;
    d) probabilitatea impactului: impact cu probabilitate redusă atât pe parcursul realizării investiţiei, cât şi după realizarea acestuia, deoarece măsurile prevăzute de proiect nu vor afecta semnificativ factorii de mediu (aer, apă, sol, aşezări umane);

    e) durata, frecvenţa şi reversibilitatea impactului:  impact cu durată, frecvenţă şi reversibilitate reduse datorită naturii proiectului  şi măsurilor prevăzute de acesta; 
II. Proiectul propus nu intră sub incidența art.28 din O.U.G. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei și faunei sălbatice, cu modificările și completările ulterioare, amplasamentul propus nu se află în/sau vecinătatea unei arii naturale protejate sau alte habitate sensibile.

Condiții de realizare a proiectului

   Titularul are obligaţia de a urmări modul de respectare a legislaţiei de mediu în vigoare pe toata perioada de execuţie a lucrărilor și în perioada de funcționare , luând toate măsurile necesare pentru a nu se produce poluarea apelor subterane, de suprafaţă, a solului sau a aerului.

    Titularul are obligația respectării tuturor condițiilor impuse prin celelalte avize obținute.
Pentru  organizarea de şantier:
· organizarea de  şantier se va face în zona în care se defăşoară lucrările;

· depozitarea materialelor de construcţie şi a deşeurilor rezultate se va face în zone special amenajate fără să afecteze circulaţia în zona obiectivului;

· mijloacele de transport vor fi asigurate astfel încât să nu existe pierderi de material sau deşeuri în timpul transportului; autovehiculele folosite la construcţii vor avea inspecţia tehnică efectuată prin Staţii de Inspecţie Tehnică autorizate ;
· utilajele de construcţii se vor alimenta cu carburanţi numai în zone special amenajate fără a se contamina  solul cu produse petroliere; 

· întreţinerea utilajelor/mijloacelor de transport (spălarea lor, efectuarea de reparaţii, schimburile de ulei) se vor face numai la service-uri / baze de producţie autorizate;

· toate echipamentele mecanice trebuie să respecte standardele referitoare la emisiile de zgomot în mediu conform H.G 1756/2006 privind emisiile de zgomot în mediu produse de echipamentele destinate utilizării în exteriorul clădirilor ; 

· deşeurile menajere se vor colecta în europubelă şi se vor preda către unităţi autorizate;
Protecţia calităţii apelor

a) În perioada de construcţie

· nu se vor evacua ape uzate în apele de suprafaţă sau subterane, nu se vor manipula sau depozita deşeuri, reziduuri sau substanţe chimice, fără asigurarea condiţiilor de evitare a poluării directe sau indirecte a apelor de suprafaţă sau subterane;
· titularul are obligația respectării Avizului de gospodărire a apelor nr. 188/05.09.2016;
· pe perioada execuţiei proiectului se vor utiliza toalete ecologice;
b) În perioada de funcţionare

-  respectarea proiectului tehnic, realizarea și respectarea regulamentelor de exploatare atât pentru sistemul de alimentare cu apă cât și pentru cel de colectare și evacuare al apelor uzate;

- asigurarea etanșeitații instalațiilor, prin controale periodice și remedierea operativă a defecțiunilor;
-  indicatorii de calitate ai apelor uzate se vor încadra în limitele prevazute prin Normativul NTPA - 002/2002, din H.G. 188/2002, modificată şi completată prin H.G.R .nr.352/2005;
Protecţia aerului

a) În perioada de construcţie

· transportul materialelor de construcţie şi a deşeurilor rezultate se va face pe cât posibil pe trasee stabilite în afara zonelor locuite;

- materialele de construcţie se vor depozita în locuri închise şi ferite de acţiunea vântului, pentru evitarea dispersiei particulelor de praf, ciment, var etc.;

- materialele de construcţie pulverulente se vor manipula în aşa fel încât să se reducă la minim nivelul de particule ce pot fi antrenate de curenţii atmosferici;

- emisiile de poluanţi rezultaţi de la vehiculele rutiere trebuie să se încadreze în normele tehnice privind siguranţa circulaţiei rutiere şi protecţiei mediului, verificaţi prin inspecţia tehnică periodică; cantităţile anuale de poluanţi emişi din activitatea de transport se calculează folosind metodologia specifică. 

- concentraţiile noxelor emise de la motoarele termice care funcţionează pe motorină nu vor depăşi limitele maxime admise de H.G. 743/2002;

- în perioadele secetoase şi ori de câte ori este nevoie  se vor umecta căile de acces pentru evitarea poluării cu praf; 

b) În perioada de funcţionare
· se va asigura buna funcţionare a instalațiilor;
· emisiile de la centrala termică se vor încadra în limitele prevăzute de O. M. nr.462/1993 ;
Protectia impotriva zgomotului 

-  în timpul execuţiei proiectului și funcționării Nivelul de zgomot continuu echivalent ponderat A (AeqT) se va încadra în limitele STAS 10009 / 1988 – Acustica Urbană - limite admisibile ale nivelului de zgomot, STAS 6156/1986 - Protecţia împotriva zgomotului in construcţii civile si social - culturale şi OM 119 / 2014 pentru aprobarea Normelor de igienă şi sănătate publică privind mediul de viaţă al populaţiei, respectiv:

· 65 dB - la limita zonei funcţionale a amplasamentului 

· 55 dB în timpul zilei /  45 dB noaptea (intre orele 23:00 – 7:00) – la faţada clădirilor învecinate, considerate zone protejate.

· 35 dB în timpul zilei /  30 dB noaptea (intre orele 23:00 – 7:00) în interiorul zonelor funcţionale ale  clădirilor de locuit considerate teritorii protejate*, aflate în zona de impact a activităţii desfăşurate pe amplasamentul autorizat.
Protecţia solului

a) În perioada de construcţie

· alimentarea cu carburanţi a mijloacelor de transport se va face de la staţii de distribuţie carburanţi autorizate, iar pentru utilaje alimentarea se va face numai cu respectarea tuturor normelor de protecţie  mediului;
· vor fi evitate lucrările care pot duce la degradări ale reţelelor supraterane sau subterane existente in zonă;

-    se vor amenaja spaţii amenajate corepunzător pentru depozitarea materialelor de construcţie şi pentru depozitarea temporară a deşeurilor generate;
-   se interzice poluarea solului cu carburanţi, uleiuri uzate în urma operaţiilor de staţionare, aprovizionare, depozitare sau alimentare cu combustibili a utilajelor şi a mijloacelor de transport sau datorită funcţionării necorespunzătoare a acestora;  
b) În perioada de funcţionare

-   amenajarea de spaţii pentru stocarea temporară a deşeurilor generate din activitate;

Modul de gospodărire a deşeurilor

   Atât în perioada de construire cât și în cea de funcționare titularul are obligația respectării prevederilor Ordonaţei de Urgenţă a Guvernului României  privind  protecţia mediului nr.195/2005, aprobată cu modificări şi completări  prin Legea 265/2006, cu modificările şi completările ulterioare precum și ale Legii nr.211/2011, privind regimul deșeurilor.       

a) În perioada de construcţie

- deşeurile reciclabile rezultate în urma lucrărilor de construcţii  se vor colecta selectiv prin grija executantului lucrării, selectiv pe categorii şi vor fi predate la firme specializate în valorificarea lor; 

- deşeurile menajere se vor colecta în europubelă şi se vor preda către firme specializate;
b) În perioada de funcţionare

- preluarea ritmică a deşeurilor rezultate pe amplasament, evitarea depozitării necontrolate a acestora;

- conform HG 856/2002 titularul are obligaţia să ţină evidenţa strictă a cantităţilor şi tipurilor de deşeuri produse, valorificate sau comercializate şi circuitul acestora;

- deșeurile generate vor fi eliminate sau valorificate numai prin operatori autorizati pe bază de contract;

- este interzisă abandonarea deşeurilor sau depozitarea în locuri neautorizate; pe durata transportului deşeurile vor fi însoţite de documente din care să rezulte deţinătorul, destinatarul, tipul deşeurilor, locul de încărcare, locul de destinaţie, cantitatea;
Lucrări de refacere a amplasamentului

- la finalizarea lucrărilor de construcţii se vor executa lucrări de refacere a solului; se va curăţa amplasamentul de toate tipurile de deşeuri generate pe perioada realizării proiectului;

- se vor lua toate măsurile pentru evitarea poluărilor accidentale, iar în cazul unor astfel de incidente, se va acţiona imediat  pentru a controla, izola, elimina poluarea;

- la încetarea activităţii se vor demonta instalaţiile existente şi se va readuce amplasamentul la starea inţială în vederea utilizării ulterioare a acestuia;
Monitorizarea

În timpul implementării proiectului: în scopul eliminării eventualelor disfuncţionalităţi, pe întreaga durată de execuţie a lucrărilor vor fi supravegheate:

· respectarea cu stricteţe a limitelor şi suprafeţelor destinate execuţiei lucrărilor;

· buna funcţionare a utilajelor;
· modul de depozitare a materialelor de construcţie;
-    modul de depozitare al deşeurilor/valorificare şi monitorizarea cantităţilor de deşeuri generate conform Ordinului 856/2002; predarea deşeurilor catre operatori autorizaţi în valorificarea/ eliminarea deşeurilor;

-    respectarea normelor de securitate, respectiv a normelor de securitate a muncii;

-    nivelul de zgomot – în cazul apariţiei sesizărilor din partea populaţiei datorate depăşirii limitelor admisibile, se vor lua măsuri organizatorice şi/sau tehnice corespunzătoare de atenuare a impactului;

-   se va urmări menţinerea unui nivel redus al emisiilor în aerul atmosferic datorate operaţiilor de transport materiale prin utilizarea de mijloace de transport conforme, luarea măsurilor necesare în situaţia în care se constată depăşirea standardului de calitate a aerului ambiental datorită execuţiei proiectului;

În perioada de funcţionare:

· se va asigura buna funcţionare a instalaţiilor;
-   modul de depozitare al deşeurilor/valorificare şi monitorizarea cantităţilor de deşeuri generate conform Ordinului 856/2002; predarea deşeurilor către operatori autorizaţi în valorificarea/ eliminarea deşeurilor

         Titularul proiectului are obligaţia de a notifica APM Dâmboviţa dacă intervin elemente noi necunoscute şi asupra oricărei modificări ale condiţiilor care au stat la baza emiterii prezentei,  înainte de realizarea modificării.
      Prezenta decizie se poate revizui, în cazul în care se constată apariţia unor elemente noi, necunoscute la data emiterii .

        Prezenta decizie este valabilă pe toată perioada de aplicare a proiectului.
        La finalizarea lucrărilot titularul are obligaţia obţinerii autorizaţiei de mediu.
        Proiectul propus nu necesită parcurgerea celorlalte etape ale procedurii de evaluare a impactului asupra mediului.

       Prezenta decizie poate fi contestată în conformitate cu prevederile H.G. nr. 445/2009 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice şi private asupra mediului şi ale Legii contenciosului administrativ nr. 554/2004, cu modificările şi completările ulterioare.

                                                 DIRECTOR EXECUTIV,

                                                            Mircea Nistor
  Şef Serviciu Avize, Acorduri, Autorizaţii,                                       

             Maria Morcoașe   
                                                                                                         Întocmit,

                                                                                      consilier Graţiela Ciocoiu - Bunilă                             
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