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NTRODUCERE

1.1. Context

Acest Raport de amplasament are ca scop evidenţierea situaţiei amplasamentului OŢELINOX SA, inclusiv a  nivelului de contaminare existent ca urmare a activităţii instalaţiei, în particular identificarea substanţelor prezente în aer/apă/sol care pot constitui factori de risc, şi pentru a oferi un punct de referinţă şi comparaţie la încetarea activităţii.

Acest raport a fost întocmit pentru a îndeplini conformarea cu cerinţele de prevenire şi control al poluării, conform cu prevederile  L278/2013 privind emisiile industriale, astfel încât să ofere informaţii relevante care să sprijine solicitarea de revizuire a Autorizaţiei Integrate de Mediu.

Beneficiarul, OŢELINOX SA este cu sediul social în localitatea Târgovişte, judetul Dâmboviţa, societate înregistrată la Oficiul Registrului Comerţului sub nr. J15/288/06.02.1991.

Activitatea principală desfaşurată în cadrul societăţii OŢELINOX SA este în domeniul producției de metale feroase sub forme primare și de feroaliaje (cod CAEN 2410).

Societatea a deţinut Autorizaţia Integrată de Mediu nr. 9 /30.10.2017, emisă de APM Damboviţa pentru activitatea de laminare a benzilor din oţel inoxidabil.

Conform Certificatului constatator nr. 758131/18.10.2021 emis de ORC Damboviţa, pe amplasamentul analizat se desfăşoară următoarele activităţi secundare:
· cod CAEN 2432 – Laminarea la rece a benzilor înguste

· cod CAEN 2562 – Operațiuni de mecanică generală

· cod CAEN 1624 – Fabricarea ambalajelor din lemn

· cod CAEN 2561 – Tratarea și acoperirea metalelor
· cod CAEN 2433 – Producția de profile obținute la rece

· cod CAEN 7120 – Activități de testări și analize tehnice

Prin managementul de dezvoltare a societăţii şi adaptării capacităţilor de producţie la solicitările pieţii, conform celor mai bune tehnici disponibile, la data analizei societatea desfasoară activitatea principală de „Producția de metale feroase sub forme primare și cea de feroaliaje”, cod CAEN 2410”.

Capacitate totală de procesare proiectată: 180.000 t laminate/an 

Regim de lucru actual în sectorul de producţie: 3 schimburi/zi, 365 zile/an.

Nr. mediu de personal: 650 angajaţi.

Operațiile principale de prelucrare a benzilor inox laminate la rece sunt: tratament termic, sablare, decapare, laminare la rece, planare, tăiere, fâșiere, ambalare, control calitate, etc. Materia primă utilizată în procesele de producție a OŢELINOX SA o reprezintă banda de oțel inoxidabil laminată la cald și la rece.

Operatorul desfăsoară o activitate specificată în Anexa 1 la Legea 278 / 2013, respectiv:

" 2.6. “Tratarea de suprafață a metalelor sau a materialelor plastice prin procese electrolitice sau chimice în care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30 m3 și activităţi secundare așa cum au fost menționate mai sus.

Documentaţia este elaborată pentru o "instalaţie existentă” la care au fost aduse modificări, respectiv:

· Instalare linie de curățare pentru benzi din oțeluri inoxidabile (Linia DG2) ;
· Construirea unui foraj în scopul suplimentării debitului de apă în scop tehnologic;

· Montarea în cadrul centralei termice existente a unui cazan nou, Viessmann Vitomax M73C, cu o putere termică nominală de 2768KW, funcționare pe combustibil gazos – gaze naturale;

· Demolare parțială hală C1, închidere hală C1 și amenajare parcare Oțelinox;

· Schimbarea codului CAEN principal.

Operaţiile principale de prelucrare a benzilor inox laminate la rece au fost: tratament termic, sablare, decapare, laminare la rece, planare, fâşiere, ambalare, control calitate etc.

În tabelul de mai jos, sunt prezentate informațiile referitoare la cantitățile de materii prime procesate pe fiecare linie aflată sub incidența HG 780/2006 (privind stabilirea schemei de comercializare a certificatelor de emisii de gaze cu efect de seră), astfel:

                    Tabelul 1 – Cantitate procesată în liniile de producție alimentate de o sursă de ardere, în anul 2020
	Linia
	Lăţime proiectată de procesare 

[mm]
	Producție

[t]

	APH
	≤ 1300
	46.230

	APC
	≤ 1300
	95.701

	BA1
	≤ 650
	11.385

	BA2
	≤ 1300
	39.694

	DG1*
	≤ 650
	3.237

	DG2*
	≤ 1300
	7.847

	Total
	
	204.094


*) Linia DG1 folosește atât aburul produs de cazanul propriu, cât și de la Centrala Termică, iar Linia DG2, deoarece nu are sursă proprie de ardere, utilizează aburul produs la Centrala Termică.

Acest raport a fost întocmit pentru a îndeplini conformarea cu cerințele de prevenire și control al poluării, conform cu prevederile  L278/2013 privind emisiile industriale și cerințele BAT stabilite prin documentului Processing Industry December 2001 (BREF-BAT) „BEST AVAILABLE TECHNIQUES FOR HOT AND COLD FORMING” aflat în revizuire la data întocmirii documentației, (sub formă de draft, neaprobat) constau din tehnici integrate procesului tehnologic de laminare la cald, capitolul 5 din documentul BREF-BAT, astfel încât să ofere informații relevante care să sprijine solicitarea de revizuire a Autorizației integrate de mediu constau din tehnici integrate procesului tehnologic de laminare la rece. 

Utilajele de bază au regim de lucru continuu, în trei schimburi, inclusiv sâmbăta şi duminica în funcţie de programul lunar de lucru stabilit împreună cu echipa de vânzări Samsung C&T Deutschland GmbH din Germania.

OŢELINOX SA este o unitate tehnică staţionară tratată ca un tot unitar, conform Ghidului tehnic general, care specifică următoarele:
"Unitatea tehnică poate însemna ceva care este auto-funcţional, în sensul că unitatea - care poate consta din una sau mai multe componente care funcţionează împreună - poate îndeplini activitatea sau activităţile proprii. Acolo unde există două sau mai multe asemenea unităţi pe acelaşi loc, aceste unităţi trebuie să fie privite ca o unitate tehnică singulară dacă ele realizează etape succesive dintr-o activitate industrială integrată".

Acest raport este întocmit pentru a îndeplini cerinţele de prevenire, reducere şi control al poluării, conform cu L278/2013 privind emisiile industriale astfel încât să ofere informaţii relevante şi să susţină solicitarea de revizuire a Autorizaţiei integrate de mediu.

La elaborarea documentaţiei s-au avut în vedere următoarele acte normative:

· OUG nr. 195/2005 privind protecția mediului aprobată și modificată de Legea nr. 265/2006 cu completările și modificările ulterioare;

· Legea 278/2013 privind emisiile industriale;

· Ordin nr.169/2004 pentru aprobarea, prin metoda confirmarii directe, a Documentelor de referință privind cele mai bune tehnici disponibile (BREF), aprobate de Uniunea Europeană;
· Legea Apelor nr. 107/1996, cu completările și modificările ulterioare;

· Ordin MAPPM nr. 756/1997 pentru aprobarea Reglementării privind evaluarea poluării mediului;

· Legea nr. 104/2011 actualizată  privind calitatea aerului înconjurător; 

· STAS 12574/1987 privind condițiile de calitate a aerului în zonele protejate;

· Ordinul MAPPM nr.462/1993 – pentru aprobarea Condiţiilor tehnice privind protecţia atmosferică şi Normelor metodologice privind determinarea emisiilor de poluanţi atmosferici produşi de surse staţionare;

· SR 10009/2017 – acustica urbană – limite admisibile ale nivelului de zgomot;

· Ordonanță de urgență 92/2021 privind regimul deşeurilor;

· H.G. nr. 856/2002 privind evidența gestiunii deșeurilor și pentru aprobarea listei cuprinzând deșeurile, inclusiv deșeurile periculoase;

· Legea nr. 249/2015- privind modalitatea de gestionare a ambalajelor și a deșeurilor de ambalaje, cu modificările și completările ulterioare;

· Ord. 794/2012 privind procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje și deșeuri de  ambalaje;

· HG. nr. 349/2005 – privind depozitarea deșeurilor;
· Ord. nr.757/2004- pentru aprobarea Normativului tehnic privind depozitarea deșeurilor;
· HG nr. 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate;

· Legea 142/2018 privind precursorii de droguri;

· Legea 360/2003 privind regimul substanțelor și preparatelor chimice periculoase;

· Legea 451/2001 pentru aprobarea OUG 200/2000 privind clasificarea, etichetarea și ambalarea substanțelor și preparatelor chimice periculoase, 
· Hotărârea 539/2016 pentru abrogarea Hotărârii Guvernului nr. 1.408/2008 privind clasificarea, ambalarea şi etichetarea substanţelor periculoase şi a Hotărârii Guvernului nr. 937/2010 privind clasificarea, ambalarea şi etichetarea la introducerea pe piaţă a preparatelor periculoase;

· Legea 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt implicate substanţe periculoase;
· Legea nr. 458/2002 privind calitatea apei potabile - modificată și completată prin Legea nr. 311/2004.
1.2. Obiective

Principalul obiectiv al Raportului privind situația de referință este constituirea unui punct de plecare atat pentru stabilirea condițiilor de conformare, cât și pentru evaluările ulterioare ale conformării cu prevederile legale privind prevenirea, reducerea și controlul integrat al poluării. Pentru realizarea acestui obiectiv, Raportul privind situația de referință trebuie:

· să formeze punctul inițial de referință pentru evaluările ulterioare ale amplasamentului;

· să furnizeze informații asupra caracteristicilor fizice ale terenului și a vulnerabilității sale;

· să furnizeze dovezi ale investigațiilor și măsurilor intreprinse anterior în domeniul protecției mediului.

Evaluarea amplasamentului are în vedere realizarea următoarelor obiective specifice:

· analiza utilizărilor anterioare și actuale ale terenului pentru identificarea potențialilor poluanți;

· elaborarea modelului conceptual pentru determinarea căilor de propagare în mediu a potențialilor poluanți;

· identificarea zonelor efectiv sau potențial contaminate;

· evaluarea stării de calitate a solului, apelor subterane și de suprafață, în cazul identificării unor zone poluate sau potențial poluante. 

Prezentul Raport privind situația de referință are ca obiectiv analiza calităţii terenului pe care funcţionează OŢELINOX SA şi evaluarea principalilor factorilor de mediu de pe amplasament şi din vecinătatea acestuia.
Conform L278/2013 prin analiza obiectivului se stabilesc condițiile pentru prevenirea sau reducerea emisiilor în aer, apă și sol, precum și pentru prevenirea generării deșeurilor astfel încât să atingă un nivel corespunzător de protecția mediului.

Procesele tehnologice ce se desfășoară în cadrul OŢELINOX SA sunt procese din domeniul industriei de laminare, unitatea fiind dotată cu utilaje și echipamente specifice fluxurilor tehnologice.

Din analiza obiectivului privind produsele finite realizate, instalația OŢELINOX SA intră în categoria instalațiilor IPPC. 
În acest caz cerința importantă din punct de vedere a protecției mediului constă în respectarea tehnologiei, planificare și întreținere a instalațiilor în condiții eficiente economice și tehnice și din punct de vedere al nivelului de protecție a mediului.

Ca urmare a solicitării privind revizuirea Autorizației integrate de mediu, beneficiarul aplică cele mai bune tehnici disponibile în cadrul obiectivului, privind măsurile preventive adecvate în vederea limitării poluării factorilor de mediu. Având în vedere ca BREF-BAT pentru prelucrarea metalelor feroase este în procedură de revizuire comparația s-a făcut pe documentul existent din 2001. Pentru echipamentele care nu sunt menționate în BREF BAT pentru prelucrarea metalelor feroase din 2001 și nu au fost găsite nici în BREF BAT pentru tratarea suprafețelor, au fost făcute referiri la alte prevederi din legislația națională. Totodată au fost luate măsuri necesare pentru a preveni accidentele și a limita consecințele acestora, minimizarea impactului semnificativ de mediu, produs de nerespectarea parametrilor de operare a instalațiilor.

Acest raport se constituie ca bază de date, ce va fi luat ca referinţă pentru evaluarea calităţii mediului la nivelul amplasamentului societăţii OŢELINOX SA, până la o nouă evaluare a impactului produs de activităţile desfăşurate pe amplasament, în scopul solicitării unei noi Autorizaţii integrate de mediu.

1.3. Scop și abordare

1.3.1. Scop

Raportul de Amplasament face parte din documentaţia pe care  OŢELINOX SA   o supune analizei în cadrul procedurii de solicitare a reînnoirii Autorizaţiei Integrate de Mediu. 
Raportul de amplasament reprezintă parte a documentaţiei pe care o va supune analizei pentru solicitarea revizuirii Autorizaţiei integrate de mediu AIM nr. 9 /30.10.2017, conform prevederilor Legii 278/2013 privind emisiile industriale și a OUG privind prevenirea şi controlul integrat al poluării din următoarele motive:

· Montarea în cadrul centralei termice a unui cazan nou Viessmann - tip Vitomax M73C cu o putere termică nominală de 2768KW.”

· Modificarea proceselor tehnologice și a surselor de emisie, a consumurilor și a deșeurilor prin introducerea datelor specifice la  finalizarea investiției: „Amplasare linia de curățare pentru benzi din oțeluri inoxidabile (Linia DG2) pentru care a fost emis acordul de mediu nr. 45/04.04.2019 și autorizația de construire nr. 119/15.04.2019.

· Construirea unui nou foraj pentru apă tehnologică în scopul suplimentării debitului de apă necesar desfășurării proceselor tehnologice.
· Demolarea parțială a halei C1, închiderea halei C1 și amenajare parcare Oțelinox;

· Schimbarea codului CAEN principal.

Acest raport oferă autorităţii competente de mediu, date asupra stării amplasamentului, inclusiv situaţia poluării pe parcursul funcţionarii laminorului şi până la momentul revizuirii Autorizației integrate de mediu. 

Raportul de amplasament, întocmit ulterior, va permite titularului activităţii şi autorităţii de reglementare să stabilească, dacă în intervalul de timp dintre cele două analize de autorizare, s-a produs un impact major asupra mediului în timpul funcţionării societăţii şi dacă sunt necesare lucrări de remediere şi de asemenea, se confirmă dacă amplasamentul se afla la o stare satisfăcătoare. 

Raportul de amplasament prezentat este structurat pe capitole ce cuprind istoricul terenului, recunoașterea acestuia, implicit a unor aspecte de mediu identificate. Din datele prezentate, cât și din analiza obiectivului se va crea un model conceptual de management al amplasamentului cu implicații și recomandări pentru acțiunile viitoare.

1.3.2. Abordare

Cadrul pentru culegerea datelor realizării acestui raport a fost împărţit în trei faze - Faza 1a, Faza 1b şi Faza 2 - fiecăreia fiind specifice alte obiective.

Faza 1 a a avut ca obiective:

· analiza utilizărilor anterioare şi actuale ale amplasamentului pentru a identifica existenţa unor posibile zone poluate;

· analiza informaţiilor din raport cu condiţiile de mediu de pe amplasament în vederea înţelegerii naturii, întinderii şi comportamentului poluării ce ar putea fi depistată;

· obţinerea de informaţii suficiente despre amplasament, care să permită dezvoltarea iniţială a unui model conceptual al terenului şi al împrejurimilor sale. Termenul de "model conceptual" se utilizează cu sensul de prezentare în imagini sau text, care să descrie clar relaţiile dintre toate elementele mediului, receptori şi poluare care pot exista pe amplasament.

Obiectivul Fazei 1 b al analizei condiţiilor iniţiale ale amplasamentului a fost acela de a îmbunătăţi "modelul conceptual" elaborat în Faza 1a, pentru a înţelege mai bine caracteristicile amplasamentului şi poluarea prezentă pe acesta. Această fază a continuat documentarea. 

Ea a presupus colectarea de noi informaţii despre natură, identificarea surselor de poluare şi înţelegerea comportamentului şi efectelor acestora.

Obiectivul Fazei 2 a fost culegerea de informații și date suplimentare rezultate din investigațiile de teren.

Raportul de amplasament a fost realizat în urma studiului datelor anterioare și actuale ale terenului.

În urma cercetărilor efectuate, a rezultat prezentul raport de amplasament, care este structurat în următoarele capitole:
Capitolul 1 - Prezentarea titularului de activitate şi a societăţii care a întocmit raportul. 

Capitolul 2 - Descrierea terenului - descrierea utilizărilor actuale şi decorul terenului. 

Capitolul 3 - Istoricul terenului - descrierea trecutului terenului. 

Capitolul 4 - Recunoaşterea terenului - descrierea unor aspecte de mediu identificate ca făcând parte din descrierea terenului. 

Capitolul 5 - Prezentarea surselor de poluare şi rezultatul analizelor. 

Capitolul 6 - Interpretarea datelor şi recomandări pentru activitatea viitoare. 

Raportul de amplasament este întocmit în conformitate cu prevederile Legii 278 /2013 privind emisiile industriale.

DESCRIEREA TERENULUI

2.1. Așezare

OŢELINOX SA   are sediul în partea de sud-vest a municipiului Târgoviște pe partea dreaptă a DN 72 Târgoviște - Găești  și la cca. 600 m de zona urbană, aflată în partea de N-E , coordonatele amplasamentului fiind:

	Coordonate stereo
	Coordonate GPS

	X: 535354,93
	Longitudine: 25,447736

	Y: 378576,83
	Latitudine: 44,906398


În imediata apropiere a societății nu sunt prezente elemente susceptibile care ar putea provoca sau agrava accidente majore și folosirea terenului pe o raza de cca. 150m.

Vecinătățile OŢELINOX SA   sunt:

· La nord: ERDEMIR ROMÂNIA SRL;

· La vest: teren agricol;

· La est: COS Targoviște;

· La sud : teren agricol.

Accesul în zonă îl constituie: 

· A. – de pe DN 72 Târgoviște – Găești se intră:

· A1 – pe poarta principală;

· A2 – pe la punctul de control de la poarta 2.

· B – dinspre ERDEMIR ROMÂNIA S.R.L. se intră:

· B1 – pe la poarta de la  GEO STING S.R.L. spre Clădirea Poartă 1;

· B2 – pe la poarta GEO STING S.R.L pe langă stația de reglare măsurare gaze naturale;

· B3 – pe la poarta de lângă SRA4.

Tot amplasamentul OŢELINOX SA   este situat în cadrul platformei industriale sud.

Municipiul Târgovişte este situat în câmpia subcolinară care-i poartă numele, parte a câmpiei piemontane înalte, la zona de contact dintre Subcarpaţii Getici şi Câmpia Română. Oraşul beneficiază de o aşezare prielnică, în apropierea paralelei de 45°, anume 44°56’ latitudine nordică şi meridianul 25°26’ longitudine estică. 

Aflat la încrucişarea unor vechi drumuri comerciale (Buzău, Brăila, Giurgiu, Braşov, Câmpulung), municipiul reprezintă un important nod al căilor de comunicaţii rutiere şi feroviare, găsindu-se la numai 78 km de Bucureşti, la 48 km de Ploieşti şi la 110 km de Braşov.

Spre nord de Târgovişte, relieful este mai cutat, dealurile din vecinătate urcând spre culmile munţilor Bucegi şi Leaota. Către sud şi sud-vest se întinde Câmpia Română. Spre nord-vest, în imediata vecinatate a oraşului domină dealul Mănăstirii, care coboară în trepte spre est.

În marginea vestică a Târgoviştei relieful este uşor boltit, formând pragul interfluvial dintre Ialomiţa şi Dâmboviţa.

Dealurile din dreapta Ialomiţei sunt mai departate de oraş, la cca. 6 km, formând un platou - Gruiul Prisăcii.

Câmpia Târgoviştei se desfăşoară în dreapta Ialomiţei pe o lărgime de 6-8 km în vecinătatea oraşului, fiind străbătută de numeroase pâraie. Amintim Ilfovul care izvorăşte din dealul Teişului şi, având ca surse de alimentare ploile şi zăpezile, Milioara, canalizată parţial pe Şanţul Cetăţii, încă din secolul al XVII-lea şi recent deviată spre râul Ilfov şi Iazul Morilor care trece pe la nord de Curtea Domnească. 

Rețeaua hidrologică din județul Dâmbovița aparține la două sisteme hidrografice distincte: cel al Ialomiței, în jumătatea de nord-est, și cel al Argeșului în jumătatea de sud-vest. 

Rezervele de ape subterane din cuprinsul județului Dâmbovița depind de gradul de permeabilitate, cât și de grosimea și extensiunea rocilor care le înmagazinează. 

In aproprierea societatii pe o rază de 1 km se află obiective care necesită o protecție specială și anume: Parchetul de pe lângă Tribunalul Dâmbovița, bloc garsoniere, Spital, Sediul ISU Dâmbovița și restaurant Boema.
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Amplasarea terenului şi delimitarea lui sunt prezentate în anexa la prezentul raport.

2.2. Propietate actuală
Societatea OŢELINOX SA, cu sediul în Târgoviște, este înregistrată la Oficiul Registrului Comerţului - Dâmbovița, având Certificat de înregistrare nr. J15/288/06.02.1991, Anexa 2
OŢELINOX SA, a fost înfiinţată la 01.06.1974, iar în anul 1991 a fost organizată ca societate pe acţiuni în conformitate cu Legea nr. 31/1990 privind societăţile comerciale prin plasament cu capital de stat şi privat autohton şi străin. 

A devenit societate pe acţiuni cu capitat privat în anul 1997, acţionar majoritar fiind firma SAMSUNG DEUTSCHLAND GmbH., sub denumirea de S.C. Oţelinox S.A. 

2.3. Utilizarea actuală a trerenului şi descrierea proceselor tehnologice

2.3.1. Utilizarea actuală a terenului

OŢELINOX SA  utilizează terenul pentru desfăşurarea activităţilor industriale, proprii profilului.

Societatea OŢELINOX SA Târgoviște are ca profil principal activitate: Producția de metale feroase sub forme primare și cea de feroaliaje, Cod CAEN 2410 

Tehnologiile aplicate sunt specifice industriei de prelucrare  a oțelului inoxidabil.

Capacitate totală de procesare proiectată: 180.000 t laminate/an 

Regim de lucru actual în sectorul de producţie: 3 schimburi/zi, 365 zile/an.

Nr. mediu de personal: 650 angajaţi.
Operațiile principale de prelucrare a benzilor inox laminate la rece sunt: tratament termic, sablare, decapare, laminare la rece, planare, tăiere, fâșiere, ambalare, control calitate, etc. Materia primă utilizată în procesele de producție a OŢELINOX SA o reprezintă banda de oțel inoxidabil laminată la cald și la rece.
Obiectivul de investiţii este construit în intravilanul municipiului Târgoviste,  teren pe care sunt amplasate instalaţiile din componenţa OŢELINOX SA și care a avut anterior aceeași folosinţă, situat în intravilanul municipiului Târgoviște, conform extrasului de carte funciară nr. 95668 din 19.08.2021, unde pe lângă laminor sunt realizate construcții anexe, drumuri carosabile, platforma de parcare, estacade, Clădirea Poartă 1, cu anexe, Clădirea Poartă 2, cale ferată cu racord la calea ferată externă, racorduri la rețeaua de gaze, centrala termica,  clădire stație pompe, stație reglare presiune gaze, gospodaria de ape, șapte puțuri forate, strungăria. 

Acest teren a fost cumpărat de OŢELINOX SA   şi introdus în circuitul industrial de folosinţă.

Rezultatele investigaţiilor analitice pe probe de sol şi apă din forajele din incintă, efectuate anterior punerii în funcţiune, au evidenţiat următoarele aspecte:

· calitatea solului, pentru indicatorii zinc, cupru, plumb, nichel si crom, prezintă valori sub limitele impuse de Ordinul MAPPM nr. 756/1997, ceea ce indică faptul că solul nu este poluat;

· calitatea apei subterane s-a încadrat la indicatorii crom total, azotaţi, fier total, nichel, floruri şi oxidabilitate, conform Legii nr. 458/2002 privind calitatea apei potabile, republicată. Monitorizările periodice realizate de operator pentru sol şi apă subterană pentru perioada de funcţionare conform prevederilor Autorizaţiei Integrate de Mediu nr. 9 din 30.10.2017 și a Autorizației de Gospodărire a Apelor nr. 47/08.07.2021, indică faptul că apa prezintă condiţii de potabilitate; solul nu este poluat cu substanţele monitorizate. 
Principalele cauze, care ar putea conduce la apariţia poluanţilor în sol şi subsol, se datorează:

· emisiilor de SOx, pulberi totale, CO şi NOx, rezultate din procesele de ardere a combustibilului în centrala termică și din procesele tehnologice (instalaţia APC, instalaţia APH de tratament termic şi decapare, cuptoarele de recoacere strălucitoare); acestea  sunt   antrenate de ploi şi dau naştere la ploi acide, care prejudiciază în mod deosebit solul;

· emisiilor de oxizi de azot și acid fluorhidric rezultate din spălarea gazelor acide în turnul de spălare;

· emisiilor de pulberi totale rezultate din  procesul de sablare;

· emisiilor de aerosoli de ulei (hidrocarburi exprimate ca şi carbon organic total) rezultate în urma proceselor tehnologice de laminare (ventilator răcire);

· manipulării necorespunzătoare a materialelor;

· depozitării materiilor prime/deşeurilor în spaţii neamenajate corespunzător;
· avarii ale conductelor de transport din incintă;

· pierderi accidentale de substanțe chimice periculoase;

· infiltraţii de la gospodaria de apă infiltraţii/exfiltraţii de la/din conductele de canalizare ale apelor uzate.

Construcţiile realizate se încadrează în planul de urbanism al oraşului Târgoviște, contribuind la extinderea zonei industriale.


Detalii despre terenul aferent OŢELINOX SA   se prezintă în: Planul general - Anexa 4.
Capacitatea proiectată de procesare a societății: 180 000 t laminate/an.

Regim de lucru actual în sectorul de producţie 3 schimburi/zi, 7 zile/saptamana, 24 ore/zi, 365 zile/an.

Nr. mediu de personal: 650 angajați

Suprafața totală a amplasamentului =236.561,34 mp

Suprafata totală construită =111.372 mp                
Suprafața totală aferentă căi de transport =  47.186,76 mp

Suprafața aferentă rețele  = 5.255 mp

Suprafața liberă = 78.003 mp
2.3.2. Descrirea proceselor tehnologice

Procesele tehnologice și instalațiile din cadrul OŢELINOX SA Târgoviște au drept scop:

„Producția de metale feroase sub forme primare și de feroaliaje”.

Pentru desfășurarea acestor activități, societatea mai desfășoară activități de aprovizionare materii prime, materiale și utilități (energie electrică, gaze naturale, apă), depozitare atât a produselor aprovizionate cât și a produselor finite și deșeurilor rezultate în urma activităților de producție specifice, testare în laboratorul propriu a produselor aprovizionate, factorilor de mediu și a produselor finite, întrețineri și reparații curente a utilajelor și echipamentelor, activități de tâmplarie precum și activități de transport intern.

Pentru desfășurarea tuturor activităților mai sus menționate, societatea dispune de dotări, precum: secții de lucru racordate la utilități, utilaje și echipamente specifice procesului tehnologic de laminare și decapare a benzilor din oțel inoxidabil, rezervoare și platforme de depozitare materii prime, deșeuri și produse finite, rampe de încărcare/descărcare, cisterne CF, conducte de transport substanțe, cât și dotări auxiliare (instalații de alimentare/evacuare apă, conducte de distribuție agent termic, energie electrică, hidrogen și gaze naturale, instalații pentru stingerea incendiilor, remiza PSI și stație de reglare măsurare gaze naturale).

Procesul de producție și activitățile conexe realizate pe amplasament includ:

· Fabricarea benzilor din oțel inoxidabil;

· Tratarea apelor uzate în Stația de Neutralizare;

· Tratarea gazelor acide;

· Primirea materiilor prime și livrarea produselor finite;

La nivelul instalației există dotări cum ar fi: sisteme de monitorizare, instalații și dotări pentru stingerea incendiilor, echipamente de alarmare, echipamente de salvare, mijloace de comunicații, etc.
· Secția de Laminare la cald Profile Mici și Sârmă (LPMS) – a fost dezafectată. Întreaga linie LPMS a fost vândută firmei Chandan Steel Limited  din India în vederea reasamblării și repunerii în funcțiune în India.
Această instalație era oprită, cu utilajele în conservare, din data de 27.04.2011.

În urma dezafectării liniei LPMS, hala în care se afla amplasată această linie este folosită pentru depozitarea temporară a diverselor materiale de producție și deșeuri.

Prin proiectul ”Demolare parțială a halei C1, închiderea halei C1 și amenajare parcare Oțelinox” compania Oțelinox a dorit să redea funcționalitatea unei suprafețe de teren pe care se găsea amplasată o clădire care nu mai avea utilitate în cadrul activităților companiei și  a constat în: 

- demolarea parțială a spațiilor dezafectate din hala C1 (hala LPMS). După demolare, Hala LPMS are o suprafață de 43.694 m2. 

- închiderea cu un perete din tablă a porțiunii de hală rămasă deschisă după demolare,

- amenajarea unei parcări betonate, în aer liber, pe o porțiune a terenului eliberat. 
Secția Laminare
Principalele procese din cadrul secției Laminare sunt: sudarea capetelor de serviciu (CB = coils build), laminarea la rece și rectificarea cilindrilor (operație auxiliară).

· Linia CB  - în cadrul acestei linii rulourile sunt pregătite pentru operația propriu-zisă de laminare prin sudarea unor capete de serviciu pentru liniile de laminare ZM1 și ZM3, în  scopul reducerii pierderilor de materie primă în timpul laminării. 

Utilajele folosite pe acesta linie sunt: 

· Derulor (1);

· Mașina de planat(2);

· Mașina de alimentare (cu vacuum) capete de serviciu(3);

· Mașina de sudat cu plasmă(4);

· Cuptor de recoacere (5);

· Notcher (6);

· Groapa de  buclare (7);

· Foarfeca de margini (8)
· Banc de tensionare (masa de presare (9)
· Rulor (10).

Procesul tehnologic constă în alimentarea rampei cu rulou, prin fixarea acestuia pe derulor (1). Ruloul se trece prin mașina de planat (2), linia fiind alimentată cu capete de serviciu (3). Are loc sudarea capetelor de serviciu prin intermediul mașinii de sudat cu plasmă (4). Doar la rulourile feritice cordonul de sudură se tratează termic în cuptorul (5). Capetele coordoanelor de sudură se decupează cu ajutorul notcherului (6). Banda cu capete de serviciu sudate trece prin groapa de buclare (7) în vederea asigurării continuității funcționării liniei CB. Ruloul cu capetele de serviciu sudate se trece prin bancul de tensionare (9), după care se înfășoară cu ajutorul rulorului (10), se evacuează de pe rulor, se leagă, marchează și se depozitează în spațiul amenajat din apropierea liniei CB. De aici va fi preluat de către lucrătorii de pe linia de producție, laminare la rece.

· Linia de laminare la rece a bezilor inoxidabile laminate la cald –– linia de laminare, execută laminarea la rece a rulourilor din oțel inoxidabil la grosimi cuprinse între 0,25 ÷ 6 mm și lățimi de 1300mm. Materia primă o reprezintă banda laminată la cald din oțel inoxidabil sub formă de rulouri pregătite pe linia CB.

Laminarea reprezintă procesul tehnologic de prelucrare prin deformare plastică a benzii din oțel inoxidabil la rece (presarea benzii) la trecerea printre doi cilindri care se rotesc în sens invers unul față de celălalt.

Schema de principiu a procesului tehnologic de laminare la rece este:

[image: image2.png]PRODUCTION FLOW - Presentation (5).ppt [Compatibility Mode] = Microsoft PowerPoint

Home | Inset  Design  Animations  SideShow  Review  View  novaPDF

cut 5 = = — — 1A Text Direction E\\OOCO # Find
Copy - = Align Text ALLDG o = - 2, Replace
Format panter | shae i il Al Comerttosmarart - | % AL Y oy 5 A9 J [§ select

Siides \(_Outline

7| APH-annealing

Sendzimir mill : ZR 22B - 52

2| cBcoils bu

1 2 3 4)(s 6 7 (8 B)
1. Pay of reel Line speed: 160/400 m / min
2. Leveling machine Weight coil: 1020mm —max. 18000 kg
3. Left Tensionreel 1270mm —max. 20000 kg
4. Stressometer roll Thickness : min 0.25 mm
EE Left Gamma gage max 3.0 mm
6. Sendzimir Mill-ZR22B-52 Width : min 700 mm
- 7. Right Gamma gage max 1300 mm
8. Stressometer roll
9.

Right Tensionreel





Procesul tehnologic de laminare constă în alimentarea  liniei cu rulouri și fixarea acestora pe derulor (1). Ruloul este trecut prin mașina de planat (2). Banda din oțel se trece prin laminorul Sendzimir (6), unde grosimea este redusă cu ajutorul cilindrilor de lucru. Numărul de treceri prin laminor depinde de gradul de reducere al grosimii benzii. Măsurarea grosimii benzii laminate se face cu ajutorul unei instalații de măsurare grosimi cu raze gamma (5 și 7). După ultima trecere prin laminor banda din oțel inoxidabilă se înfașoară pe rulor, pe unul din ruloarele 3 sau 9. Ruloul astfel format se leagă, marchează și se depozitează în spațiul amenajat din apropierea laminorului. De aici, va fi preluat de lucrătorii de pe linia de producție următoare.

Spre deosebire de ZM1 și ZM3, la ZM2 ruloul nu mai este trecut prin mașina de planat. Alimentarea liniei ZM2 se face de pe unul din ruloarele 3 sau 9.

 În cadrul Secției Laminare din cadrul OȚELINOX SA există 3 linii de laminare, cu următoarele caracteristici.

	Nr. Crt.
	Linie de laminare
	Viteza liniei (m/min)
	Caracteristici materie primă (rulouri)

	
	
	
	Lățime (mm)
	Greutate (t)
	Grosime inițială (mm)
	Grosime finală

(mm)

	1
	ZM1
	160 ÷ 400
	700 ÷ 1300
	18 ÷ 20 
	6
	0,25 ÷ 3,0

	2
	ZM2
	420 ÷ 600
	330 ÷ 650
	10 
	2
	0,05 ÷ 0,8

	3
	ZM3
	160 ÷ 600
	700 ÷1300
	18 ÷ 22 
	3
	0,1 ÷ 1,5


Pentru o reținere bună a aerosolilor de ulei proveniți în urma procesului tehnologic de laminare la rece, liniile de laminare sunt prevăzute cu sisteme de exaustare a vaporilor de ulei.
Sistemele de exhaustare a vaporilor de ulei de pe liniile de laminare permite o retenție a aerosolilor de ulei proveniți în urma procesului de laminare. Instalațiile de exhaustare sunt amplasate în interiorul halei de producție. 

Caracteristicile coșurilor de evacuare sunt:

	Nr. crt.
	Linie de lami-nare
	Capaci-tate instalație (t/an)
	Caracteristici coș

	
	
	
	H (m)

de la sol
	Diame-tru 

(m)
	Temp

gaze (°C)
	Viteza gaze

m/s
	Debit gaze

Nm3/h
	Coordonate

STEREO 70

	
	
	
	
	
	
	
	
	X(E) m
	Y(N) m

	1
	ZM1
	90 000
	14
	2
	32,5
	2,18
	22 022
	535160,69
	378497,85

	2
	ZM2
	25 000
	16
	1,15
	32,5
	1,72
	5 745
	534921,17
	378532,85

	3
	ZM3
	65 000
	14
	2
	32,5
	1,42
	14 345
	535144,88
	378484,48


· Rectificare cilindri – operație realizată în atelierele RG1 și RG2 utilizându-se următoarele echipamente și utilaje:

· Mașini de rectificat Herkules;

· Strunguri;

· Mașini de rectificat.

Mașinile de rectificat sunt alimentate cu cilindri pentru a fi supuși operației de rectificare. După rectificare, se măsoară rugozitatea și diametrul cilindrilor și apoi se evacuează din mașină.

Tot în Atelierele RG 1 și 2 se realizează rectificarea cilindrilor de la linia SKP, a cuțitelor și distanțierelor de la liniile de fâșiere (SL1 ÷ SL7).
· Secția Tratamente Termice – cuprinde următoarele linii: 

· Linia APH

În cadrul liniei APH se realizează tratamentul termic anterior operației de laminare la rece. Scopul este acela de a pregăti rulourile negre (black coils) pentru operația de laminare.

Operațiile principale desfășurate pe aceasta linie sunt:

a) Călirea de punere în soluție (operația se aplică numai oțelurilor austenitice) – are ca scop: îndepărtarea stratului de oxizi, îmbunătățirea rezistenței la coroziune, curățarea suprafeței de straturile de oxizi; se realizează la o temperatură de ~ 1120°C. Operația se realizează în cuptorul orizontal (nr. 5). 
	Instalație
	Capacitate termică
	Viteză linie

	Cuptor tratament termic bandă inox laminată la cald APH
	6,50 MWt
	1,5 ÷ 7 m/min


b) Răcirea – se realizează cu apă și aer, în zona de răcire.
c) Decaparea mecanică (sablarea) – are ca scop: spargerea țunderului prin bombardarea benzii cu alice metalice; se realizează prin intermediul a 4 turbine, câte 2 pentru fiecare față a benzii (2100 rot./min.);
d) Decaparea chimică – în funcție de cerințele clienților și de tipul mărcilor de oțel inoxidabil procesate, se alege tehnologia de decapare cu amestec de acizi, care poate fi: 

	1. Amestec de HF și HNO3: Se realizează cu o soluție formată din HNO3 și HF, temperatura fiind de 45 ÷ 60°C.

Tip
	Concentrație materie primă
	Conc. în bazinul de decapare

	HF
	35 ÷ 80 %,
	1 ÷ 4%

	HNO3
	55 ÷ 65 %
	4 ÷ 7%


2. Amestec de HF și H2SO4: Se realizează cu o soluție formată din H2SO4 și Cleanox B (HF + aditivi) la o temperatură de 45 ÷ 60°C. Se adaugă Cleanox Z (H2O2 + aditivi) pentru menținerea supraunitară a raportului Fe3+/Fe2+.
	Tip
	Concentrație materie primă
	Concentrație în bazinul

de decapare

	Cleanox B (HF)
	35 ÷ 80 %
	5  ÷ 40 g/L

	H2SO4
	70  ÷ 98 %
	30  ÷  100 g/L

	Cleanox Z

(H2O2)*
	28 ÷ 50 %
	Fe2+ = 0 ÷ 40 g/L

Fe3+ = 20 ÷ 40 g/L

Fetot = 50 ÷ 80 g/L

Fe3+/Fe2+ > 1


*Apa oxigenată reacționează instant în bazinul de decapare cu fierul divalent (Fe2+), existent în soluția de decapare, transformându-l în fier trivalent (Fe3+).

	Instalație
	Viteza de funcționare
	Volum bazin
	Lungime bazin

	Bazin de decapare APH
	1,5 ÷ 7 (m/min)
	26 (m3)
	17 m


e) Spălarea – se realizează cu apă caldă la temperatura de 40 ÷ 90°C, într-un bazin cu V = 20 m3, viteza benzii la trecerea prin bazin fiind de 1,5 ÷ 7 m/min.

Fluxul tehnologic este prezentat în figura de mai jos:
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1. Derulor nr. 1; 2. Derulor nr. 2; 3. Mașina de sudat; 4. Acumulator intrare (looper); 5. Cuptor; 6. Răcitor; 7. Mașina de sablat; 8. Bazin decapare; 9. Bazin spălare; 10. Acumulator ieșire; 11. Rulor.

· Linia APC

În cadrul liniei APC se realizează tratamentul termic ulterior operației de laminare la rece. Scopul trecerii rulourilor prin linia APC este:

· recristalizarea structurii oțelului;

· obținerea unei suprafețe corespunzătoare prin decapare / spălare / uscare.

Operații principale:

a) Tratament termic – se realizează la temperatura de ~1120°C într-un cuptor orizontal (nr. 5) 
	Instalație
	Capacitate termică
	Viteză linie

	Cuptor tratament termic bandă inox laminată la rece APC
	12,60
MWt
	3 ÷ 60 m/min


b) Răcirea – se realizează cu aer, în zona de răcire.

c) Decaparea – are ca scop afânarea oxizilor, adică oxidarea acestora (trecerea de la CrO3 la Cr2O3). Această afânare conduce la creșterea în volum a oxizilor care provoacă spargerea crustei de oxizi. Operația se realizează într-un bazin cu sare Kolene – un amestec de NaOH (62,5%), NaNO3 (25%) și NaCl (12%), la temperatura de 450 ÷ 500°C. 
	Instalație
	Viteza de funcționare
	Volum bazin



	Bazin sare Kolene
	3 ÷ 60 m/min
	22 m3


d) Decaparea electrochimică – se realizează într-un bazin cu V = 46 m3 la o temperatură cuprinsă între 50 ÷ 70°C și max. 6000 A. În funcție de cerințele clienților și de tipul mărcilor de oțel inoxidabil procesate, se alege tipul electrolit adecvat:

	Concentrație electrolit în 

bazinul de decapare
	Materie primă

	HNO3 20 ÷ 100 g/L
	HNO3

	H2SO4 50 ÷ 250 g/L
	H2SO4

	Na2SO4 100 ÷ 220 g/L
	H2SO4, NaOH, NaHSO3


3. Decaparea chimică – în funcție de cerințele clienților și de tipul mărcilor de oțel inoxidabil procesate, se alege tehnologia de decapare cu amestec de acizi, care poate fi:

4. Amestec de HF și HNO3: Se realizează cu o soluție formată din HNO3 și HF, temperatura fiind de 45 ÷ 60°C.

	Tip
	Concentrație materie primă
	Concentrație în bazinul de decapare

	HF
	35 ÷ 80 %
	1 ÷ 4%

	HNO3
	55 ÷ 65 %
	4 ÷ 7%


5. Amestec de HF și H2SO4: Se realizează cu o soluție formată din H2SO4 și Cleanox B (HF + aditivi) la o temperatură de 45 ÷ 60°C. Se adaugă Cleanox Z (H2O2 + aditivi) pentru menținerea supraunitară a raportului Fe3+/Fe2+.
	Tip
	Concentrație materie primă
	Concentrație în bazinul

de decapare

	Cleanox B (HF)
	35 ÷ 80 %
	5  ÷ 40 g/L

	H2SO4
	70  ÷ 98 %
	30  ÷  100 g/L

	Cleanox Z

(H2O2)*
	28 ÷ 50 %
	Fe2+ = 0 ÷  40 g/L

Fe3+ = 20 ÷ 40 g/L

Fetot = 50 ÷ 80 g/L

Fe3+/Fe2+ > 1


(*) Apa oxigenată reacționează instant în bazinul de decapare cu fierul divalent (Fe2+), existent în soluția de decapare, transformându-l în fier trivalent (Fe3+).

	Instalație
	Viteza de funcționare


	Volum bazin



	Bazin de decapare APC
	3 ÷ 60 m/min
	33 m3


e) Spălarea – se realizează, cu apă caldă la 50 ÷ 80°C, într-un bazin cu V = 20 m3, viteza de trecere a benzii prin bazin fiind 3 ÷ 60 m/min. 

f) Uscarea – se realizează cu aer cald, la o temperatură de 70°C.

Fluxul tehnologic este prezentat în figura de mai jos:
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1. Derulor nr. 1; 2. Derulor nr. 2; 3. Mașina de sudat; 4. Acumulator intrare; 5. Cuptor; 6. Zona răcire; 7. Bazin sare Kolene (NaOH; NaNO3; NaCl, 450÷500°C); 8. Bazin decapare electrochimică (HNO3 / H2SO4 / Na2SO4 , max 6000A, 70°C); 9. Bazin decapare chimică (ca la APH); 10. Bazin spălare (50 ÷ 80°C); 11. Uscător; 12. Acumulator ieșire; 13.Rulor 

· Liniile BAL1 și BAL2

După laminarea la rece, în liniile de recoacere strălucitoare (Bright Annealing Line – BAL) se realizează tratarea oțelurilor inoxidabile, în atmosferă controlată. Pe amplasamentul Oțelinox există două linii de tratament termic în atmosferă controlată:
· Linia BAL 1 - linie de concepție japoneză (ChugaiRO)
Caracteristici linie BAL1:

	Parametru
	BAL1

	Dimensiune semifabricat
	Grosime
	0,05 ÷ 0,8 mm

	
	Lățime
	330 ÷ 650 mm

	Temperatura în interiorul muflei
	800 ÷ 1200 0C

	Viteza maximă a liniei
	50 m/min

	Atmosfera de lucru
	90% H2 și 10% N2


  Principalele operații în cadrul liniei sunt:

A. Degresare BAL1 – are ca scop îndepărtarea peliculei de ulei care rămâne pe suprafața benzii de oțel inoxidabil după operația de laminare. În zona de degresare au loc: 
a) Prespălarea benzii cu apă fierbinte (45 ÷ 70°C), utilizându-se un sistem de spray-uri (presiune ~15 bar);
b) degresarea propriu-zisă (prin perierea suprafeței în prezența agentului de degresare) – se realizează fie cu soluție BONDERITE C-AK 301 și BONDERITE C-AD 0688-2, sau, se realizează cu soluție GARDOCLEAN S 5123;
c) clătirea în cascadă a suprafeței – cu apă demineralizată; 
d) uscarea benzii - într-un uscător echipat cu un sistem de recirculare. Orice umezeală care încă rămâne pe suprafața benzii este îndepărtată folosind aer fierbinte direcționat către bandă cu ajutorul duzelor. 

Caracteristicile degresării pe linia BAL1:

	Linia BAL1

	Volum bazine degresare BAL1
	Viteză

bandă
	Consum soluție de degresare (tip 1 sau tip 2)

	Tanc

sprayuri
	Tanc perii
	Tanc clătire 1
	Tanc clătire 2
	
	Tip 1
	Tip 2

	4 m3
	3 m3
	3 m3
	3 m3
	5 ÷ 50 (m/min)
	Soluție Bonderite C-AD 0688-2

~  1 tone/an
	Soluție Bonderite C-AK 301 

~ 24 tone/an
	Soluție

Gardoclean S5123

~  24 tone/an


Toate zonele degresării sunt prevăzute cu hote. Vaporii proveniți de la componentele sistemului sunt extrași de o suflantă spre o instalație de țevi cu circuit închis printr-un condensator / separator apoi ventilate în exterior.

B. Tratamentul de recoacere (de recristalizare) linia BAL1 – se realizează într-un cuptor vertical, prin încălzire cu gaz metan în atmosferă controlată de hidrogen și azot.

	Instalație
	Capacitate termică

nominală
	Viteză funcționare

	Cuptor de recoacere BAL1
	1,30 (MWt)
	5 ÷ 50 m/min


· Linia BAL 2 - linie de concepție austriacă (Ebner) 

Caracteristici linie BAL2:

	Parametru
	BAL2

	Dimensiune semifabricat
	Grosime
	0,10 ÷ 1,5 mm

	
	Lățime
	500 ÷ 1300 mm

	Temperatura în interiorul muflei
	800 ÷ 1200 0C

	Viteza maximă a liniei
	60 m/ min

	Atmosfera de lucru
	99% H2 și 1% N2


Principalele operații în cadrul liniei sunt:

Degresarea BAL 2 – are ca scop îndepărtarea peliculei de ulei care rămâne pe suprafața benzii de oțel inoxidabil după operația de laminare. În zona de degresare au loc: 
a) prespălarea benzii cu apă fierbinte (45 ÷ 70°C), utilizându-se un sistem de spray-uri (presiune ~15 bar);
b) degresarea propriu-zisă (prin perierea suprafeței în prezența agentului de degresare) – se realizează cu fie soluție BONDERITE C-AK 301 și soluție BONDERITE C-AD 0688-2, sau, se realizează cu soluție GARDOCLEAN S 5123; ;
c) clătirea în cascadă a suprafeței – cu apă demineralizată; 
d) uscarea acesteia - într-un uscător echipat cu un sistem de recirculare. Orice umezeală care încă rămâne pe suprafața benzii este îndepărtată folosind aer fierbinte direcționat către bandă cu ajutorul duzelor. 

Caracteristicile degresării pe linia BAL2:

	Linia BAL2

	Volum bazine degresare BA2
	Viteză

bandă
	Consum soluție de degresare (tip 1 sau tip 2)

	Tanc

prespălare
	Tanc

sprayuri
	Tanc

perii
	
	Tip 1
	Tip 2

	10 m3
	10 m3
	10 m3
	5 ÷ 60 (m/min)
	Soluție Bonderite C-AD 0688-2

~  1,5  tone/an
	Soluție Bonderite C-AK 301 

~ 45 tone/an
	Soluție

Gardoclean S5123 

~ 45 tone/an


Toate zonele degresării sunt prevăzute cu hote. Vaporii proveniți de la componentele sistemului sunt extrași de o suflantă spre o instalație de țevi cu circuit închis printr-un condensator / separator apoi ventilate în exterior.

g) Tratamentul de recoacere (de recristalizare) linia BAL2 – se realizează într-un cuptor vertical, prin încălzire cu gaz metan în atmosferă controlată de  hidrogen

	Instalație
	Capacitate termică

nominală
	Viteză funcționare

	Cuptor de recoacere BAL2
	3,52 (MWt)
	5 ÷ 60 m/ min


h) Linia de degresare DG1 – are ca scop îndepărtarea uleiului de laminare de pe
banda de oțel inoxidabil. Încălzirea soluției de degresare se realizează cu ajutorul unui cazan care folosește ca și combustibil gazul metan. 
Agenți de degresare:

Tip 1

Soluție Bonderite C-AD 0688-2 – consum ~ 0,5 tone/an;

Soluție Bonderite C-AK 301 – consum ~ 14 tone/an.

sau

Tip 2

· Soluție Gardoclean S5123- consum ~ 14 tone/an

Schema fluxului tehnologic este:
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	Instalație
	Capacitate termică

nominală
	Viteză funcționare

	Cazan degresare DG1
	1,7 (MWt)
	max. 60 m/min


	Bazine din linia DG1
	Spray-uri
	Perii
	Clătire 1
	Clătire 2

	Temperaturi [°C]
	45 ÷ 75
	45 ÷ 75
	45 ÷ 60
	45 ÷ 60

	Presiuni [bar]
	min. 2
	min. 1
	min. 1
	min. 1

	Conductivitate (mS)
	30-40
	-
	-
	-

	Volum bazine (m3)
	4
	3
	3
	3

	Viteza linie [m/min]
	5 ÷ 40

(max. 60)
	5 ÷ 40

(max. 60)
	5 ÷ 40

(max. 60)
	5 ÷ 40

(max. 60)


i) Linia de degresare DG2 – are ca scop îndepărtarea stratului superficial de ulei de laminare de pe banda de oțel inoxidabil, rămas după operația de laminare. Capacitate de curățare a benzilor de oțel inoxidabil: 17.000 tone/an. Încălzirea soluției de degresare se realizează cu schimbatoare de căldură cu abur. Energia termică (abur) este asigurată de Centrala Termică; combustibil utilizat: gaze naturale. Consum de abur pentru încălzirea soluției de spălare: 5.700 to/an. Linia DG2 nu este conectată la rețeaua de distribuție a gazelor naturale.
Etapele procesului tehnologic de degresare:

· prespălarea benzii cu apă caldă (750C), utilizându-se un sistem de spray-uri (presiune ~15 bar); 
· degresarea propriu-zisă (prin perierea suprafeței în prezența agentului de degresare) - se realizează cu soluție alcalină (fie cu soluție BONDERITE C-AK 301 și BONDERITE C-AD 0688-2, sau Soluție Gardoclean S5123);
· clătirea în cascadă a suprafeței - cu apă demineralizată;
· uscarea benzii în uscător echipat cu un sistem de recirculare; umezeală care încă rămâne pe suprafața benzii este îndepărtată folosind aer fierbinte direcționat către bandă cu ajutorul duzelor. 

Agenți de degresare:

Tip 1

· Soluție Bonderite C-AD 0688-2 – consum ~ 1,0 tone/an;

· Soluție Bonderite C-AK 301 – consum ~ 15 tone/an.

sau

Tip 2

· Soluție Gardoclean S5123- consum ~ 15 tone/an

Schema fluxului tehnologic este:
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Caracteristici zonă de degresare:
	Bazine din linia DG2
	Spray-uri
	Degresare Perii 
	Curățare prin Spreyere 
	Clătire 1
	Clătire 2
	Clătire 3

	Temperaturi [°C]
	75
	75
	75
	60
	60
	60

	Presiuni [bar]
	4 - 20
	4
	4
	20
	4
	4

	Conductivitate (mS)
	0-12
	60
	60
	-
	-
	0,06

	Volum bazine (m3)
	6,3
	10,6
	5,1
	3
	3
	3

	Viteza linie [m/min]
	5-60

(max. 60)
	5-60

(max. 60)
	5-60

(max. 60)
	5-60

(max. 60)
	5-60

(max. 60)
	5-60

(max. 60)


Secția Finisare - Procesele tehnologice din cadrul Secției FINISARE sunt:

· Planarea și dresarea prin întindere / deformare pe liniile TL1, TL2 și SKP – aceste operații au ca scop corectarea abaterilor de formă (ondulații).
· Fâșierea pe liniile SL1, SL2, SL3, SL4, SL5, SL6, SL7 și CSL – scopul acestor operații este acela de debitare longitudinală la dimensiuni de lățime impuse. 
· Sudarea cap la cap a fâșiilor pe liniile Spooler SP și liniile MultiCoil MC1 și MC2 – are ca scop creșterea productivității la utilizator prin asigurarea continuității în procesare a materialului de la o fâșie la alta.
· Așchierea marginilor pe linia Debavurare (DB) – are ca scop prelucrarea marginilor materialului (debavurare, rotunjire margini, teșire margini).
· Așchierea marginilor și sudarea cap la cap a fâșiilor pe linia Debavurare și Spooler (SP/ET) – care poate lucra fie în modul debavurare în care se efectuează prelucrarea marginilor materialului, fie în modul spooler în vederea creșterii productivității la utilizator prin asigurarea continuității în procesare a materialului de la o fâșie la alta.

Planare (TL = Tension Levelling) – se realizează prin întinderea benzii la liniile TL1 și TL2.

Componenta unei linii de planare este prezentată schematic în figura de mai jos:
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Părți componente ale liniei: 

·  Cărucioare intrare/ieșire – alimentează linia cu rulou, respectiv evacuează ruloul procesat din linie. Pentru aceasta, cărucioarele execută mișcare de translație, iar platformele acestora mișcare de lift (pe verticală).
·  Derulor – subansamblu cu dorn care asigură desfășurarea ruloului. Dornul derulorului execută principala mișcare de rotație necesară desfășurării ruloului. Primind informație de la sistemul de centrare pe intrare, întreg subansamblul derulorului execută și o mișcare de translație pentru a asigura centrarea benzii în linie. Subansamblul derulorului mai este echipat și cu un sistem de recuperare a hârtiei.
·  Blocurile S de role – cele două blocuri S de role, blocul rolelor de frânare și al rolelor de tracțiune realizează prin fricțiune întinderea materialului.
·  Rola de măsurare a tensiunii în bandă – măsoară tensiunea în bandă. 
·  Mașina de planat (casetă de planare) – subansamblu ce conține caseta (întindere fină pe secțiunea transversală a materialului) și mecanismul penelor care reglează interactiv pozițiile rolelor în casetă.
·  Rola de măsurare a abaterii de la planeitate – înregistrează în timp real abaterea de la planeitate a materialului procesat și comandă pozițiile rolelor în casetă pentru întinderea fină a materialului pe zone diferite ale secțiunii transversale.
·  Rulor – subansamblu cu dorn care asigură înfășurarea ruloului. Dornul rulorului execută principala mișcare de rotație necesară înfășurării ruloului. Primind informație de la sistemul de centrare pe ieșire, întreg subansamblul derulorului execută și o mișcare de translație pentru a asigura centrarea benzii la înfășurare. Subansamblul rulorului mai este echipat și cu un sistem de desfășurare a hârtiei interspiră ce urmează a fi introdusă între spirele ruloului.
·  Pupitre de comandă și control – unul principal, celelalte secundare prin care operatorul  efectuează comenzile necesare operării.
·  Computer de linie – coordonează electronic, automatizat întreg procesul.
·  Elemente de rulare a benzii – role deflectoare – banda rulează pe acestea între diferite subansamble ale liniei.
·  Sisteme hidraulice, electrice și pneumatice – acționează diferitele subansamble componente ale liniei.
·  Sisteme de protecție a operatorului – gardurile, paravanele transparente au rolul de a obstrucționa accesul operatorului în zonele periculoase în timpul procesării.

Dresarea – se realizează prin deformarea și întinderea benzii pe Linia SKP (Skin Pass)
Schema de principiu a unei linii de dresare este prezentată în figura de mai jos:
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Deformarea are loc prin apăsarea celor doi cilindri de lucru, iar întinderea se creează prin tensionarea benzii între rulor, cilindrii de lucru și derulor.

Cilindrul superior este fix, iar cel inferior este mobil și se ridică până la contactul cu banda. 

Tensiunea în banda pe intrare este mai mare cu 0,5 KN decât pe ieșire. 

Pentru a nu influența caracteristicile mecanice ale benzii, nu se va depăși elongația totală specifică mărcii de oțel inoxidabil. 

	Caracteristica / Linia
	TL1
	TL2
	SKP

	Grosime bandă (mm)
	0,05 ÷ 0,8
	0,1 ÷ 1,5
	0,25 ÷ 3

	Lățime intrare bandă (mm)
	330 ÷ 660
	400 ÷ 1300
	500 ÷ 1300

	Lățime ieșire bandă (mm)
	330 ÷ 650
	400 ÷ 1300
	500 ÷ 1300

	Viteza max. linie (m/min)
	120
	200
	300

	Greutate rulou la intrare (t)
	10
	25
	20


Fâșierea

Liniile de fâșiere longitudinală sunt utilaje construite pentru tăierea pe lungime a benzilor inoxidabile laminate la rece. 

Liniile de fâșiere SL1, SL2, SL3, SL4, SL5, SL6, SL7 (Slitting Line) și CSL (Continous Shear Line) au aproximativ același principiu de funcționare și aceleași subansamble componente, cu mențiunea că linia CSL poate fâșia doar la margine.

Schemă Linie de fâșiere:
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1. Derulor
2. Elemente de ghidare a benzii
3. Foarfecă circulară
4. Groapa de buclare (buclator)
5. Separatoare
6. Unitate de frânare
7. Rulor
Caracteristicile liniilor:

	Caracteristica/Linia
	SL1
	SL2
	SL3
	SL4

	Grosime bandă (mm)
	0,25 ÷ 3
	0,05 ÷ 0,8
	0,05 ÷ 0,8
	0,09 ÷ 1,5

	Lățime intrare bandă (mm)
	100 ÷ 1300
	330 ÷ 660
	80 ÷ 520
	300 ÷ 1300

	Lățime ieșire bandă (mm)
	40 ÷ 1280
	5 ÷ 650
	5 ÷ 500
	30 ÷ 1250

	Viteza max. linie (m/min)
	100
	300
	200
	300

	Greutate rulou la intrare (t)
	20
	10
	8
	20


	Caracteristica/Linia
	SL5
	SL6
	SL7
	CSL

	Grosime bandă (mm)
	0,09 ÷ 0,8
	0,08 ÷ 0,5
	0,08 ÷ 0,5
	0,2 ÷ 3,0

	Lățime intrare bandă (mm)
	100 ÷ 660
	30 ÷ 360
	30 ÷ 360
	340 ÷ 1300


	Lățime ieșire bandă (mm)
	5 ÷ 650
	5 ÷ 360
	5 ÷ 360
	340 ÷ 1300

	Viteza max. linie (m/min)
	300
	200
	200
	50

	Greutate rulou la intrare (t)
	10
	3
	3
	10


Sudarea – se realizează la linia Spooler (SP) și la cele 2 linii MultiCoil (MC1 și MC2).

Fiind vorba de material inoxidabil, sudura se realizează în atmosferă protectoare de gaz (varigon) și nu se folosește adaos de material. Principiul folosit este de tip TIG/WIG (Tungsten/Wolfram Inert Gas) pentru liniile Multicoil, sau LASER pentru Spooler.

Sudarea se realizează în regim automat prin activarea unui program de sudură ales în funcție de caracteristicile mecanice și dimensionale ale materialului de procesat. În funcție de calitatea cordonului sudat obținut, se pot ajusta parametrii până la obtinerea unui cordon de sudură continuu și uniform.

Presarea cordonului de sudură se face tot în regim automat și se poate repeta până la încadrarea cordonului de sudură în cerințele clientului. 

Debavurarea (DB)
Linia de debavurare are în componență:
· Derulorul;
· Sistemul de role "S" pentru corectarea abaterilor de la planeitate a materialului (curburi longitudinale);
· Sistemul de role pentru corectarea abaterii de la rectilinitate a materialului;
· Modulele de așchiere; 
· Rulorul;
· Pupitrul de comandă și control. 

Procesarea marginilor materialului prin așchiere se realizează folosind o serie de pastile din carburi, dispuse în posturi de lucru la distanțe egale și echidistante pe fiecare margine. Marginea materialului este trecută prin canalele profilate ale pastilelor, canale specific practicate privind valoarea razei profilului. Pentru a conferi stabilitate procesului, opus fiecărui punct de așchiere, ca forță de reacțiune, materialul este ghidat axial cu role metalice, iar reținerea benzii în planul corect de procesare se realizează cu ajutorul unor ghidaje corespunzătoare ca lățime materialului procesat, ghidaje care apasă pe suprafețele benzii.

Sudarea și debavurarea se realizează la linia Spooler și Debavurare (SP/ET) care poate funcționa fie în modul spooler, fie în modul debavurare.
Debavurarea – are în componență:
· Derulorul
· Sistemul de role "S" pentru corectarea abaterilor de la planeitate a materialului (curburi longitudinale);
· Sistemul de role pentru corectarea abaterii de la rectilinitate a materialului;
· Modulele de așchiere; 
· Rulorul;
· Pupitrul de comandă și control. 

Procesarea marginilor materialului prin așchiere se realizează folosind o serie de pastile din carburi, dispuse în posturi de lucru la distanțe egale și echidistante pe fiecare margine. Marginea materialului este trecută prin canalele profilate ale pastilelor, canale specific practicate privind valoarea razei profilului. Pentru a conferi stabilitate procesului, opus fiecărui punct de așchiere, ca forță de reacțiune, materialul este ghidat axial cu role metalice, iar reținerea benzii în planul corect de procesare se realizează cu ajutorul unor ghidaje corespunzătoare ca lățime materialului procesat, ghidaje care apasă pe suprafețele benzii.

Sudarea – se realizează în atmosferă protectoare de gaz (varigon) fără adaos de material, folosindu-se principiul laser.

Sudarea se realizează în regim automat prin activarea unui program de sudură ales în funcție de caracteristicile mecanice și dimensionale ale materialului de procesat. În funcție de calitatea cordonului sudat obținut, se pot ajusta parametrii până la obținerea unui cordon de sudură continuu și uniform.

Presarea cordonului de sudură se face tot în regim automat și se poate repeta până la încadrarea cordonului de sudură în cerințele clientului. 

Secția Ambalare

În cadrul Secției Ambalare sunt desfășurate următoarele activități:

Confecționarea manșoanelor de carton/plastic – se desfășoară în Atelierul PRC (paper recovery). 
În cadrul acestui atelier se realizează următoarele operații: 

· confecționarea manșoanelor din carton triplex, manșoanele sunt folosite în cadrul proceselor tehnologice desfășurate în Secția Finisare. Manşoanele se confecţionează prin înfăşurarea pe un dorn de straturi succesive de carton triplex, lipite cu silicat de sodiu;

· debitarea manșoanelor din carton triplex și din țeavă de plastic;

· recuperare hârtie.

Utilajele cu care este dotat Atelierul PRC sunt:

· Mașină de confecționat manșoane;

· Strung pentru debitat manșoane; 

· Mașini pentru înfășurat/recuperat hârtia;

· Fierăstrău pentru debitat țevi plastic/hârtie;

· Presă pentru deșeuri de hârtie;

· Polizor pentru ascuțit cuțite la strung
Tâmplăria 

În cadrul acestui atelier se produc paleți din lemn, disanțiere, toate acestea folosindu-se pentru ambalarea produsului finit (rulouri de oțel inoxidabil laminat la rece). Utilajele cu care este dotat Atelierul Tâmplărie sunt:

· Circular (pentru debitat lemn);

· Mașină de rindeluit pe 4 fețe;

· Fierăstrău tip banzic  – debitează lemnul în diferite forme rotunde;

· Mașină tip multilame – se utilizează pentru producerea distantierelor de fag;

· Scule de mână (pistoale pneumatice, drujbe, etc.);

Sistemul de depoluare al  Atelierului Tâmplărie cuprinde două exhaustoare:

· unul deservește mașina de rindeluit pe patru fețe;

· unul deservește celelalte utilaje din atelier.

Prin sistemul de exhaustare, rumegușul împreună cu particulele mai fine de material lemnos sunt scoase în exteriorul atelierului, unde sunt colectate în saci de plastic. Aceștia sunt colectați de o firmă autorizată.

	Instalație de depoluare 
	Caracteristici sistem de dispersie

	
	Înălțime

(m)
	Diametru

(m)

	Instalație de captare și reținere rumeguș și particule fine lemnoase la mașina de rindeluit
	5,5
	0,4

	Instalație de captare și reținere rumeguș și particule fine lemnoase la echipamentele de debitare 
	5,5
	0,4


Ambalarea – se desfășoară  la liniile PK1, PK2 și PK3. În cadrul acestor linii se efectuează ambalarea produselor finite.
Ambalarea constă în:

· preluarea fâşiilor şi rulourilor de la liniile de fâşiere, 

· aşezarea acestora pe paleți sau suporţi din lemn, 

· legarea fâşiilor/rulourilor pe palet sau suport,

· acoperirea fâşiilor/rulourilor cu folie/cartontriplex/cartonplast,
· etichetarea fâşiilor/rulourilor şi paletului

Neutralizarea apelor uzate

Stația de neutralizare are rolul de tratare a apei uzate prin precipitarea metalelor grele sub formă de hidroxizi de Fe, Cr, Ni și CaF2, precum și corectarea pH-ului.

Apele uzate provin din soluțiile de decapare a benzilor din oțel inoxidabil la ieșirea din:

· Baia de decapare chimică, linia APH;

· Baia de săruri topite, linia APC;

· Baia de decapare electrochimică, linia APC;

· Baia de decapare chimică, linia APC.

Apele provenite de la linia APH sunt ape acide, lipsite de crom hexavalent, apele uzate provenite de la linia APC sunt ape uzate cu conținut de crom hexavalent.

Apele brute (uzate) provenite din procesele de producție, ajung în Stația de Neutralizare, în bazinul de apă brută, unde are loc reducerea cromului hexavalent la crom trivalent cu ajutorul sulfatului feros / metabisulfitului (sau orice agent reducător disponibil pe piață) în mediu acid.

Apele ajung succesiv în două bazine de reducere unde are loc precipitarea fluorurii de calciu și a metalelor grele sub formă de hidroxizi, de unde este transferată în 2 bazine de sedimentare unde se împarte în 2 fluxuri (pentru grăbirea procesului de sedimentare se adaugă floculant):

· Apa limpede ajunge într-un preaplin, de unde este pompată pentru curățarea finală prin două filtre minerale. În final, apa curată ajunge în bazinul de corecție finală a pH – ului. După scăderea pH-ului în limita cuprinsă între 6,5 ÷ 8,5, apele tratate sunt deversate în canalizarea de ape industriale a societății;

· Partea sedimentată (rămasă în bazin) este pompată într-un bazin îngroșător. De aici,  acestea ajung în tancul de alimentare a filtrului presă – aici are loc deshidratarea prin presare a nămolului, rezultând șlamul chimic cu o umiditate de max. 60%.

Dozarea reactivilor se face atât în regim automat, cât și manual.

Apele reziduale rezultate din bazinul îngroșător și din operația de deshidratare din filtrul presă sunt reintroduse în procesul de tratare.

Stația de neutralizare este compusă din următoarele instalații de tratare:

             - 1 bazin colectare ape brute, în vederea tratării, V= 150 m3;

      - 2 bazine de rectificare pH, prevăzute cu suflante, V= 60 m3 fiecare;
       - 2 bazine de sedimentare, V= 480 m3 fiecare;
       - 1 bazin îngroșător de nămol, V = 550 m3;
       - 2 filtre mecanice Dn = 4000 mm, h = 3,05 m, suprafață filtrare = 12,5 m2, viteza apei =10,8 m/h;
       - bazin neutralizare, V= 35 m3;


- bazin apă tratată, V= 95 m3;


- bazin descărcare a apei recirculate, V = 100 m3;

      - bazin de rezervă apă brută, pentru stocarea apei în siguranță, V = 250 m3
      - bazin stocare soluție var 30%, cu capacitate de 100 m3;

             - bazin de diluție var 10% cu capacitate de 100 m3;
      - stație de deshidratare nămol;

      - rezervor de alimentare pentru filtru presă, V=27 m3;
      - filtru presă (ANDRITZ) de înaltă presiune pentru șlamul rezultat;

      - alte echipamente și instalații auxiliare pentru operarea stației;


- haldă betonată pentru depozitarea temporară a șlamului.

Instalația de neutralizare a gazelor acide

Principalele substanțe utilizate la Stația de Neutralizare, în cadrul Turnului de tratare gaze acide, sunt:

· NaOH – hidroxid de sodiu 

· NaClO2 – clorit de sodiu (se dozează atunci când este nevoie).

Principiul de funcționare a Turnului de spălare gaze acide se bazează pe spălarea în contracurent a vaporilor acizi proveniți de la băile de decapare din cadrul Secției Tratamente Termice. Pentru aceasta, se folosește o soluție depozitată într-unul din cele 2 bazine de lucru cu V = 20 m3/ fiecare, ce conține NaOH (0,2 ÷ 1%) și NaClO2 (0,5 ÷ 6%). pH-ul lichidului de spălare este cuprins între 10,5 ÷ 11,5. În timpul interacțiunii dintre soluția lichidă și gaz are loc reținerea fazei gazoase în picăturile de lichid. Soluția din bazin este recirculată în circuitul turnului până la saturație, după care este evacuată în Stația de Neutralizare a apelor.

Centrala Termică

OȚELINOX SA este dotată cu o Centrală Termică pentru producerea aburului saturat în scop tehnologic și pentru producerea apei calde menajere.

Centrala Termică se compune din 5 cazane, astfel: 4 cazane de câte 4t/h abur din care unul (cazanul nr. 5 Viessmann Vitomax 200HS, tip M73C) pus în funcțiune în anul 2021 (conform Procesului Verbal de recepție a punerii în funcțiune încheiat în 31.05.2021) și un cazan de 6t/h abur. 
Cazanele sunt prevăzute cu arzătoare cu funcționare pe combustibil gazos (gaze naturale), monobloc tip ”jet pressure”.

Centrala Termică este prevazută cu 3 stații de dedurizare a apei: o stație  stație SILHORKO tip SMH 1800 DUPLEX de 12m3/h, o stație de dedurizare a apei PIFATI de 4m3/h și o stație dedurizare NOBEL AS 1950 V DUPLEX capacitate 12m3/h; un rezervor preparare apă caldă de 10m3; un degazor termic tip TA 12B de 12m3/h și 0,2bar, un degazor capacitate 10m3/h aferent cazanelor 4 și 5 alimentat de grup pompare compus din două pompe GRUNDFOS CR5 – 20K; expandor de purjă Ø 800mm; pompe de circulație Grundfos (2 buc.).

Laboratorul Central
Activitatea de laborator din cadrul OŢELINOX SA cuprinde următoarele laboratoare:

· Laborator metalografie – unde se evaluează structura internă a materialelor (materii prime și produse finite);

· Laborator spectrometrie – unde se verifică compoziția chimică a materiei prime;

· Laborator chimic – unde se realizează analiza chimică a apelor uzate tratate (convențional curate), cât și controlul interfazic al funcționării Stației de Neutralizare. 
· Laborator metrologie – unde se realizează verificarea metrologică a echipamentelor de măsurat din cadrul societății;

· Laborator încercări mecanice – unde se realizează verificarea proprietăților mecanice ale materialelor (materii prime și produse finite).

Substanțele chimice (reactivi, materiale) sunt stocate în incinta laboratorului, în încăperi cu acces restricționat, prevăzute cu sistem de închidere.
Parcarea Oțelinox
Prin proiectul ”Demolare parțială a halei C1, închiderea halei C1 și amenajare parcare Oțelinox” compania Oțelinox a dorit să redea funcționalitatea unei suprafețe de teren pe care se găsea amplasată o clădire care nu mai avea utilitate în cadrul activităților companiei și  a constat în: 

- demolarea parțială a spațiilor dezafectate din hala C1 (Clădirea LPMS). După demolare, Hala LPMS are o suprafață de 43.694 m2. 

- închiderea cu un perete din tablă a porțiunii de hală rămasă deschisă după demolare,

- amenajarea unei parcări betonate în aer liber (suprafață aprox. 2205 m2), pe o porțiune din suprafața demolată a spațiilor dezafectate din hala C1 (clădirea LPMS). 

Parcarea este împrejmuită cu panouri de plasă bordurată montate pe stâlpi metalici; iluminatul este realizat cu ajutorul stâlpilor de iluminat. Accesul (în / din parcare) este securizat printr-o barieră automată. Parcarea este prevăzută cu o poartă dublă (între poarta de acces în Oțelinox și parcare) pentru a facilita accesul mașinii de pompieri pe un drum existent.

2.3.3. Surse de emisii şi instalaţii de depoluare  
În continuare sunt descrise sursele principale de emisii în atmosferă și instalațiile de depoluare aferente, întrucât sursele de emisii în apă şi instalaţiile de epurare a apelor sunt prezentate sunt la cap.  4.10.1, respectiv 4.5.
Emisiile, rezultate din activitatea desfăşurată de  OŢELINOX SA , provin din:

· Procesele tehnologice

· Surse mobile de ardere (mijloace de transport);

· Surse aferente facilităţilor auxiliare: Centrala Termică.
1. Emisii din procesele tehnologice, care conduc la emisii atmosferice de poluanţi, sunt: 

· emisii datorate procesului de laminare la rece a benzilor din  oţel inoxidabil;

· emisii datorate tratamentelor termice;

· emisii datorate proceselor de finisare.

Emisii datorate proceselor tehnologice reprezintă cca. 95 %, din totalul emisiilor atmosferice, datorate funcţionării laminorului la rece a benzilor subţiri din oţel inoxidabil.
La nivelul societăţii analizate sursele fixe de poluanţi pentru aer sunt: 

· Secţia Laminare  

Evacuarea poluanţilor are loc prin intermediul coşurilor de evacuare cu următoarele caracteristici:
	Nr. Crt.
	Linie de lami-nare
	Capacita-te instalatie (t/an)
	Caracteristici coş

	
	
	
	H (m)

de la sol
	Diame-tru (m)
	Temp.
gaze (°C)
	Viteză gaze

m/s
	Debit gaze

Nm3/h
	Coordonate STEREO 70

	
	
	
	
	
	
	
	
	X(E) m
	Y(N) m

	1
	ZM1
	90 000
	14
	2
	32,5
	2,18
	22 022
	535160,69
	378497,85

	2
	ZM2
	25 000
	16
	1,15
	32,5
	1,72
	5 745
	534921,17
	378532,85

	3
	ZM3
	65 000
	14
	2
	32,5
	1,42
	14 345
	535144,88
	378484,48


Conform datelor de proiectare în cadrul acestei secţii pot rezulta următoarele emisii de poluanţi – hidrocarburi (exprimate ca şi carbon organic total);
· Secţia Tratamente Termice – instalaţie IPPC
· cuptor tratament bandă inoxidabilă laminată la cald (APH);

· cuptor tratament termic bandă inoxidabilă laminată la rece (APC);

· cuptor BAL1;

· cuptor BAL2;

· cazan de degresare DG1.

Conform datelor de proiectare în cadrul acestor secţii pot rezulta următoarele emisii de poluanţi: 

· oxizi de azot;

· pulberi totale;

· oxizi de sulf;

· monoxid de carbon;

· fluor şi compuşii săi ( exprimat ca HF).

Evacuarea poluanţilor are loc prin intermediul coşurilor de evacuare cu următoarele caracteristici:

	Nr. Crt.
	Instalaţie
	Capacitate instalaţie 
(t/an)
	Caracteristici coş

	
	
	
	H (m)

de la sol
	Diametru (m)
	Temp

gaze (°C)
	Viteză gaze

m/s
	Debit gaze

Nm3/s

	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Linia APH
	46.230
	17
	1,2
	100 ÷ 550
	4,38 ÷ 13,89
	2,95 ÷ 5,45

	2
	Linia APC
	95.701
	17
	1,2
	100 ÷ 400
	1,18 ÷ 6,15
	1,02 ÷ 3,95

	3
	BA1
	11.385
	41
	0,6
	200 ÷ 550
	3,45 ÷ 6,11
	0,51 ÷ 0,62

	4
	BA2
	39.694
	52
	1
	100 ÷ 400
	0,5 ÷  4,25
	0,29 ÷ 1,76

	5
	Linia DG 1
	3.237
	12
	0,5
	100 ÷ 250
	1,05 ÷ 3,96
	0,15 ÷ 0,41


Instalaţia de neutralizare a gazelor acide rezultate din procesele tehnologice ale Secției Tratamente Termice este un turn cilindric vertical cu diametrul de 800 mm şi înălţimea de 16,4 m cu o capacitate proiectată de 500 mc/min. 

Operaţia de tratare a gazelor acide constă în oxidarea oxizilor proveniţi de la decapări cu clorit de sodiu (NaClO2) şi neutralizarea acidului azotic gazos şi acidului fluorhidric gazos cu o soluţie de hidroxid de sodiu (NaOH). 

Randamentul de purificare a turnului de tratare gaze este evaluat, conform tehnologiei la 80%. Pentru reținerea pulberilor provenite de la maşina de sablare cu alice (linia APH) este prevazută o instalaţie de desprăfuire tip Pat-Jet 20/21 cu un grad de curățare 99,9%. 

2. Emisii din surse  mobile (emisii fugitive)

În incinta amplasamentului analizat sunt amenajate platforme betonate pentru parcarea vehiculelor. 

Circulaţia autovehiculelor pe platformele amenajate va determina emisii de poluanţi specifici gazelor de eşapament: oxizi de azot, oxizi de carbon, oxizi de sulf, compuşi organici volatili, particule cu conţinut de metale. Din staţia de măsurare gaze naturale a Transgaz, posibilul poluant specific este metanul (70 – 90 % din compoziţia GN). Sursa este nedirijată şi emisia aleatorie. 

Circulaţia autovehiculelor pe platformele societăţii reprezintă traficul de incintă. Deşi mişcarea fiecărui vehicul reprezintă o sursă liniară, în ansamblu, platformele pe care are loc traficul de incintă reprezintă surse de suprafaţă la sol, deschise, cu emisii nedirijate, având rate variabile.

În incintă există utilaje mobile pentru transportul intern al materialelor (motostivuitoare, utilaj greu pentru mutare rastele profile, auto-macara) alimentate pe motorină.

3. Emisii  aferente facilităţilor auxiliare: Centrala Termică
O altă sursă de poluare, o reprezintă Centrala Termică pentru producerea aburului saturat necesar activităților de laminare, încălzirea birourilor din cadrul Clădirii Principale și producerea apei calde. 

Centrala Termică este compusă din 5 cazane de abur: 4 cazane de cate 4t/h abur produs și 1 cazan de 6t/h abur produs.

Combustibilul folosit este Gaz Natural (GN). Emisiile au loc prin intermediul a 5 coșuri de evacuare cu următoarele caracteristici:

· CT1: înălțimea de 18m, diametru de 600mm şi o temperatură de evacuare a gazelor arse de 143°C. 

· CT2: înălțimea de 18m, diametru de 600mm şi o temperatură de evacuare a gazelor arse de  72°C. 

· CT3: înalțimea de 18m, diametru de 600mm şi o temperatură de evacuare a gazelor arse de 93°C. 

· CT4: înalțimea de 17m, diametru de 600mm şi o temperatură de evacuare a gazelor arse de 96°C. 

· CT5: înălțimea de 17m, diametru de 450mm și o temperatură de evacuare a gazelor arse de 1120C

Poluanţii specifici sunt oxizi de azot, oxizi de carbon, oxizi de sulf, pulberi. Emisiile au fost monitorizate conform Autorizației integrate de mediu nr. 9 / 30.10.2017, și nu au fost sesizate depășiri ale limitelor admise.
4.Echipamente de depoluare

Instalaţia de neutralizare a gazelor acide rezultate din procesele tehnologice ale Secţiei Tratamente Termice este un turn cilindric vertical cu diametrul de 800 mm şi înălţimea de 16,4 m cu o capacitate proiectată de 500 mc/min. 

Operaţia de tratare a gazelor acide constă în oxidarea oxizilor proveniţi de la decapări cu clorit de sodiu (NaClO2) şi neutralizarea acidului azotic gazos, acidului fluorhidric gazos şi acidului sulfuric gazos cu o soluţie de hidroxid de sodiu (NaOH). 

Randamentul de purificare a turnului de tratare gaze este evaluat conform tehnologiei la 80%. Pentru reţinerea pulberilor provenite de la maşina de sablare cu alice (linia APH) este prevazută o instalaţie de desprafuire tip Pat-Jet 20/21 cu un grad de curățare 99,9%. 

Pentru reducerea emisiilor de NOx rezultate în urma arderii combustibilului gazos, pe amplasamentul OŢELINOX SA sunt amplasate arzătoare cu NOx redus, tehnică primară indicată de BAT-uri în cazul instalaţiilor de ardere. Arzătoarele cu NOx redus (LNB) modifică mijloacele de introducere a aerului şi combustibilului pentru a întârzia amestecarea, a regla excesul de oxigen şi a reduce temperatura de vârf a flăcării. LNB-urile întârzie conversia azotului din combustibil în NOx şi formarea de NOx termic, în timp ce menţine o eficienţă ridicată a arderii. Conform diverselor principii de reducere a formării de NOx, arzătoarele cu NOx redus au fost dezvoltate ca arzătoare cu introducere în trepte a aerului deasupra focului, cu recirculare a gazelor arse şi cu introducerea în trepte a combustibilului deasupra focului.

Politica managerială a companiei OŢELINOX SA este una de protecţie a mediului (conform sistemului de management al mediului implementat într-un sistem integrat), ceea ce se transpune, printr-o bună gospodărire a tuturor incintelor şi atentă supraveghere a tuturor sistemelor de reducere a poluării.

Referitor la măsurile specifice pentru condiţii nefavorabile de dispersie, se menţionează că valorile concentraţiilor analizate, prezentate anterior, corespund acestor condiţii. 

Impactul activităţilor laminorului asupra calităţii aerului va fi redus, atât în incinta amplasamentului, cât şi în zonele cu receptori sensibili (populaţie şi vegetaţie) din zona de protecţie existentă. 

Analiza impactului pentru investiții nu au identificat necesitatea unor măsuri speciale de depoluare în afara celor luate din faza de proiectare a echipamentelor instalate (arzătoare cu autorecuperare) și de respectare a parametrilor tehnologici în exploatarea acestor echipamente.

Referitor la măsurile specifice pentru condiţii nefavorabile de dispersie, se menţionează că valorile concentraţiilor analizate, prezentate anterior, corespund acestor condiţii. 

Pentru reducerea emisiilor de NOx rezultate în urma arderii combustibilului gazos, pe amplasamentul OŢELINOX SA sunt amplasate arzătoare cu NOx redus, cu autorecuperare, masura tehnică primară indicată de BAT-uri în cazul instalaţiilor de ardere. 

2.3.4. Materii prime, materii auxiliare şi utilităţi
2.3.4.1. Utilităţi

APA

· Alimentare cu apă
Pentru activităţile desfăşurate în OŢELINOX SA Târgovişte a fost emisă Autorizaţia de Gospodărire a Apelor nr. 47/2021, eliberată de către ABA Buzău-Ialomiţa, valabilă până la data de 31 iulie 2026. Alimentarea cu apă pentru nevoi tehnologice se realizează atât din sursă proprie (6 foraje existente și unul nou pentru care s-a obtinut Avizul de gospodărire a apelor nr. 21/27.05.2020.
Alimentarea cu apă potabilă pentru personal se face în baza contractului de furnizare apă plată (apă plată îmbuteliată, prin dozatoare) încheiat cu LA FÂNTÂNA SRL (contract DB27 / 15.07.2009).

Alimentarea cu apă necesară consumului igienico sanitar sau alte folosințe este asigurată din sursa proprie prin intermediul a 2 foraje de adâncime echipate cu pompe submersibile.

Având în vedere faptul ca în zona de amplasare a societății, nu există o reţea exterioară de alimentare cu apă, apa necesară consumului igienico-sanitar sau alte folosințe este asigurată din sursa proprie. Sursa proprie o constituie acviferul de adâncime exploatat prin intermediul a doua foraje cu următorii parametrii hidrogeologici:

	Foraj
	Diametru (mm)
	Adâncime (mm)
	Nivelul apei în foraj (m)
	Debit exploatabil (L/s)

	
	
	
	hidrostatic
	hidrodinamic
	

	P1
	Tubat cu coloană tuburi PVC cu Ø 160 mm
	170
	  -25
	-31,5 ÷ -27,5
	3,2

	P2
	Tubat cu coloană tuburi PVC cu Ø 160 mm
	170
	     -24,5
	-32 ÷ -27,5
	3,5


Forajele se află într-un perimetru închis, cămin betonat special amenajat, protecție a forajului cu capac metalic.

Forajul P1 este echipat cu o electropompă submersibilă de tip HEBE 65x5 având caracteristicile: Q = 25m3/h, Hpompare= 80 mCA, P=10Kw

Forajul P2 este echipat cu o electropompă submersibilă de tip LOWARA Z62207L6W-D având caracteristicile: Q = 9 ÷ 30m3/h, Hpompare= 94,7 ÷ 48,30 mCA, P=7,5Kw.

Aducțiunea apei din foraje la gospodaria de apă se realizează printr-o conductă din oțel Dn=273x8mm și o lungime totală de cca. 70m.

Distribuția apei către consumatorii interni se face prin intermediul unei rețele inelare de distribuție din oțel, Dn=273,8mm, Dn=168x6mm și din PHD Dn=200mm.

Presiunea în rețea este asigurată:

· de la forajul P1 prin intermediul unei stații de pompare cu hidrofor, echipată cu 2 pompe tip SVH 3301/1-F7TT, putere 7,7Kw cu debit Q = 8 ÷ 40m3/h. Hpompare=50mCA ;

· de la forajul P2 prin intermediul unei stații de pompare dotată cu 2 pompe tip AN65,  putere 7,7Kw cu debit Q=20m3/h. Hpompare=50mCA ;

Zona de protecție hidrogeologică este dată de împrejmuirea realizată din plasă de sârmă legată de stâlpi metalici. Coordonatele STEREO ale forajelor sunt:

	Forajul
	X
	Y

	P1
	378463,29
	535420,30

	P2
	378751,40
	535244,85


 Sursa proprie, pentru alimentarea cu apă în scop tehnologic, o constituie acviferul de medie adâncime exploatat prin intermediul a 7 foraje. Forajele sunt caracterizate prin următorii parametri hidrogeologici:

	Foraj
	Diametru (mm)
	Adâncime (mm)
	Nivelul apei în foraj (m)
	Debi exploatabil (L/s)

	
	
	
	hidrostatic
	hidrodinamic
	

	F1
	Tubat cu coloană tuburi PVC cu Ø 160 mm
	66
	-25
	-27,5
	4

	F2
	Tubat cu coloană tuburi PVC cu Ø 160 mm
	52
	-25
	-27,5
	4

	F3
	Tubat cu coloană tuburi PVC cu Ø 160 mm
	52
	-25,5
	-28,4
	3,4

	F4
	Tubat cu coloană tuburi PVC cu Ø 160 mm
	65
	-24,5
	-27,0
	3,3

	F5
	Tubat cu coloană tuburi PVC cu Ø 160 mm
	65
	-24,5
	-26,2
	4

	F6
	Tubat cu coloana tuburi PVC cu Ø 160 mm
	65
	-25,5
	-27,3
	4,5

	F7
	Tubat cu coloană tuburi PVC cu Ø 160 mm
	60
	-20
	-30
	3,5


Forajele se află într-un perimetru închis, cămin betonat special amenajat, protecție a forajului cu capac metalic. 

Forajele sunt echipate cu pompe submersibile SP17-4 pentru forajele 1,2,5,6 și 7 și pompe submersibile SP14A-7 pentru forajele 3 și 4. Caracteristicile pompelor submersibile: Q=14÷17m3/h și Hpompare=32mCA.

Forajele 1 și 2 sunt racordate direct la rezervorul de înmagazinare, din cadrul gospodăriei de apă, iar forajele 3,4,5,6,7  sunt conectate fiecare la conducta de aducțiune, prin intermediul unui racord din PEHD PE 80, De=63x3,6mm.
Aducțiunea apei de la foraje se face prin intermediul unei conducte din PEHD, PE 80 cu De=160x9,1mm, De=200x11,4mm, lungime aprox. 0,800 Km.

Distribuția la consumatorii interni se realizează prin pompare, printr-o rețea de conducte din oțel, Dn=400mm și lungime de aproximativ 3Km, cu asigurarea recirculării apei folosite în gospodăria de apă tehnologică.

Zona de protecție hidrogeologică este dată de împrejmuirea realizată din plasă de sârmă legată de stâlpi metalici cu dimensiunile în plan 4x4m.

Coordonatele STEREO ale forajelor sunt:

	Forajul
	X
	Y

	F1
	378743,20
	535369,00

	F2
	378751,40
	535244,85

	F3
	378785,84
	535575,55

	F4
	378809,99
	534988,69

	F5
	378843,87
	534886,64

	F6
	378877,62
	534758,28

	F7
	378778,00
	535088,00


· Înmagazinare apă

Înmagazinarea apei necesare consumului igienico sanitar sau alte folosințe de la cele două foraje se face astfel:

· rezervor 1 realizat din beton armat, construcție semiîngropată cu un volum de 750m3;

· rezervor 2 din oțel, constructie semiîngropată cu un volum de 50m3.

Înmagazinarea apei  utilizată în scop tehnologic se face în două bazine de apă tratată, pentru cele trei linii de laminare benzi subțiri din oțel inoxidabil de 250m3 fiecare.

· Apa pentru stingerea incendiilor se asigură din sursa subterană proprie și se înmagazinează în cele două rezervoare de înmagazinare cu V1 = 750m3 (alimentat de la forajul P1), respectiv V2 = 50m3 ( alimentat de la forajul P2).

Debitul de incendiu suplimentar acceptat pentru refacerea rezervei de incendiu este de 25 l/s. 

Există reţea de incendiu cu hidranţi interiori (atât în hala de producţie cât şi în clădirea principală) şi exteriori de incendiu.

Timpul teoretic de funcționare hidranți este de trei ore, durata de refacere fiind de 3 ore.

· Volume şi debite de apă estimate: 

a) Alimentarea cu apă potabilă 
Cerința de apă asigurată din surse proprii:

- Q zi maxim = 371,5 m3 /zi ;                135,59 mii m3 /an
- Q zi mediu = 239,7 m3 /zi ;                   87,49 mii m3 /an

- Q zi minim = 179,78 m3/zi;                   65,62 mii m3 /an
Funcționarea folosinței: personal administrativ, 365 zile/an, 7 zile/săptămâna și 24 ore/zi.
b) Alimentarea cu apă tehnologică
Cerința de apă asigurată din surse proprii:

         - Q zi maxim =5473,44 m3/zi               anual  1915,70 mii m3/an

         - Q zi mediu = 3182,4 m3/zi                 anual  1113,84 mii m3/an

         - Q zi minim = 1630,08 m3/zi               anual 570,53 mii m3/an
         - Q orar maxim : 88.56 m3/h

c) Necesarul de apă pentru funcționarea utilajelor
              -Q zi maxim = 121584 m3/zi             anual  42554,4 mii m3/an

-Q zi mediu =  106994 m3/zi            anual  37447,9 mii m3/an
                    -Q zi minim : 34044 m3/zi                anual  11915,4 mii m3/an
                    -Q orar maxim : 5.066 m3/ora      

Funcționarea folosinței:  365 zile /an ; 7 zile / saptămână ;  24 ore /zi

Grad de recirculare a apei : 94,81%.
Pentru producția zilnică realizată de 750 to produse laminate consumul de apă este de 3936mc, rezultând un consum mediu de 5,24 mc apă / tona de produs.

· Aparatura de măsură şi control
· Pentru monitorizarea consumului de apă de la cele două foraje de apă potabilă există montate contoare de apă Dn 100mm;
· Pentru monitorizarea consumului de apă de la cele șapte foraje de apă tehnologică sunt montate  contoare de apă rece Dn 50mm;

· Pentru monitorizarea evacuărilor de ape tehnologice neutralizate este montat un contor la Stația de Neutralizare.
· Pentru monitorizarea evacuărilor de ape uzate menajere este montat un contor la chesonul SP2.

· Pentru monitorizarea evacuărilor de ape reziduale este montat un contor la Gospodăria de Ape.
ENERGIE ELECTRICĂ
Energia electrică necesară desfășurării proceselor tehnologice pe amplasamentul OŢELINOX SA  este preluată din sistemul energetic național, pe bază de contract, încheiat cu furnizorul de enegie, pe 7 linii de medie tensiune din SRA 4, la transformatoare de 10/0,4KV, aferente celor 5 stații de distribuție de joasă tensiune, consumul energetic anual fiind de cca.  45.000 MWh/an.
OŢELINOX SA prin managementul de vârf a stabilit și aplică o politică privind eficiența energetică astfel încât să reducă pe cât posibil emisiile.

În anul 2017 a fost efectuat audit energetic de către firma Servelect Cluj.

S-au propus următoarele măsuri de eficiență energetică:

· Izolație termică a echipamentelor și țevilor;

· Recuperarea căldurii de la cuptoarele APC, BAL1, BAL2;

· Modernizare cazane producere abur și stație aer comprimat;

· Instalare invertoare pentru controlul automat a turației și înlocuuirea motoarelor vechi și rebobinate;

· Finalizare înlocuire surse iluminat existente, cu surse cu tehnologie LED, exterior, în hale și în blocul administrativ, inclusiv prin repoziționarea unor aparate de iluminat în zona utilajelor, unde funcționează fără să asigure lumina în spații utile/de siguranță/critice;

· Automatizare iluminat interior LED prin control cu tehnologie DALI, pentru adaptare nivel iluminare în funcție de aportul luminii naturale.

OŢELINOX SA Târgoviște va ține cont în măsura posibilităților financiare și a posibilităților de amortizare a investițiilor în timp real.

Pentru utilizarea eficientă a energiei, se au în vedere următoarele: 

· cantitatea de energie consumată este urmărită periodic şi contorizată; 
· minimalizarea consumului de apă şi închiderea sistemului de circulaţie a apei;
· o bună izolaţie a construcţiilor şi a conductelor; 
· reducerea distanţei de pompare; 
· iluminarea spaţiilor de lucru cu sisteme ce asigură consum mic de energie. 
GAZE NATURALE

Alimentarea cu gaz natural se face din staţia de distribuţie din zonă, aparţinând Transgaz, preluate prin staţia de distribuţie gaz natural (reglare – măsurare), pe baza contractului încheiat cu furnizorul de gaze naturale. Necesar anual: ~17,5 mil. Nmc.
Energia termică  (pentru producerea aburului saturat în scop tehnologic și pentru producerea apei calde menajere) este asigurată de către centrala termica proprie.

Centrala Termică se compune din 4 cazane de câte 4 t/h abur și un cazan de 6 t/h abur.

Cazanele sunt prevăzute cu arzătoare cu funcționare pe combustibil gazos (gaze naturale), monobloc top ”jet pressure”.

Centrala Termică este prevăzută cu 3 stații de dedurizare a apei, o stație  stație SILHORKO tip SMH 1800 DUPLEX de 12m3/h, o stație de dedurizare a apei PIFATI de 4m3/h și o stație dedurizare NOBEL AS 1950 V DUPLEX capacitate 12m3/ h; un rezervor preparare apă caldă de 10 m3; un degazor termic tip TA 12B de 12m3/h și 0,2 bar, un degazor capacitate 10m3/h aferent cazanelor 4 si 5 alimentat de grup pompare compus din două pompe GRUNDFOS CR5 – 20K; expandor de purjă Ø 800mm; pompe de circulație Grundfos (2 buc.).
2.3.4.2. Materii prime şi utilităţi

Materiile prime şi auxiliare, utilizate în Secţia de Laminare (Linia ZM1, Linia ZM2, Linia ZM3), sunt: bandă inoxidabilă laminată la rece / cald, ulei de laminare, hârtie interspiră, ştergătoare, cilindri de lucru, cilindri intermediari, capse şi bandă balot. 

Utilităţile necesare desfăşurării procesului sunt: energie electrică.

Materiile prime şi auxiliare, utilizate în Secţia Tratamente Termice (Linia APH, Linia APC, Linia DG1, Linia DG2, Linia BAL1, Linia BAL2) sunt: bandă inoxidabilă laminată la rece / cald,  HNO3, HF (Cleanox B), H2O2 (Cleanox Z), H2SO4, sare Kolene, sodă caustică, alice metalice, banda balot, capse, folie PVC, carton ondulat, hartie interspiră, folie de plastic, degresanti (Bonderite C-AK 301, Bonderite C-AD 0688-2, Soluție GARDOCLEAN S5123) , hârtie interspiră si folie plastic (interspiră).
Utilităţile necesare desfăşurării procesului tehnologic sunt: gaz metan, apa industrială, energie electrică, abur, aer comprimat, azot, hidrogen.

Materiile prime şi auxiliare, utilizate în Staţia de Neutralizare sunt: Na2S2O5, FeSO4, H2SO4, HCl, Ca(OH)2, floculant, NaOH, NaClO2
Utilităţile necesare desfăşurării procesului tehnologic sunt: energie electrică, apă, abur și aer comprimat.
Materiile prime şi auxiliare, utilizate în Secția Finisare (TL1 ÷ 2, SL1 ÷ 7, MC1, MC2, SKP, CSL, SP/ET) sunt: hârtie interspiră, bandă din oțel inoxidabil laminată la rece tratată și degresată, capse, geonet (material textil), distanţiere carton, distanţiere lemn, mosoare, emulsie.
Utilităţile necesare desfăşurării procesului sunt: apă industrială, energie electrică, abur, aer comprimat.

Materiile prime şi auxiliare, utilizate în Secția Ambalare (PK1, PK2, PK3, Atelierul PRC, Tâmplărie) sunt: carton foi, silicat de sodiu, material lemnos, distanţiere carton, distanţiere lemn, mosoare, cartonplast, carton triplex, folie termocontractabilă, bandă metalică, bandă PET, silicagel granulat, paleţi.

Utilităţile necesare desfăşurării procesului sunt: energie electrică, aer comprimat.

Materii prime și auxiliare utilizate în Laboratorul Central: argon, alcool etilic, acetonă, acid (o) fosforic, acid acetic glacial, acid clorhidric, acid sulfuric, apă, spray-uri fluorescente, alți reactivi utilizați în cantități foarte mici, CO2,  ulei hidraulic.

Utilități: energie electrică, apă, gaze naturale.

Materii prime și auxiliare utilizate în Atelierul de strungărie (prelucrări mecanice): cilindri necalibrați, piese schimb, emulsii, uleiuri și vaseline.

Utilități: energie electrică, apă.

Materiale și utilități generale necesare desfășurării activităților conexe: acumulatori, antigel, cartușe imprimantă, hârtie, vopsele, diluanți, lavete, corpuri de iluminat, echipamente electrice și electronice, motorină, apă, energie, gaz, tuburi de acetilenă, anvelope, filtre diferite, furtune cauciuc, ulei hidraulic, ulei de transmisie şi ungere, vaseline, hipoclorit de sodiu și sare pastilată utilizate pentru tratarea apei tehnologice, masa ionică pentru dedurizarea apei, echipamente individuale de protecție.
	Denumire
	Natura chimică /

compoziţie
	Cantitate/UM
	Periculozitate
	Destinatie / Utilizare
	Depozitare

	Bandă laminată la cald /

Bandă laminată la rece
	Oțel


	70.000 tone
	Nepericulos
	Laminare
	Depozit acoperit  cu paviment betonat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală

	Ulei de laminare
	Conține ulei mineral pe bază de petrol,punct de aprindere 148°C
	100 tone
	Periculos
	Laminare
	Depozit acoperit  cu paviment betonat special amenajat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală

	Acid azotic 60%

BONDERITE
C-CP 704 B
	Acid azotic 60%
Acid fluorhidric

35 ÷ 80%
	700 tone

250 tone
	Periculos


	Tratamente termice
	2 tancuri de oțel inox, capacitate utilă

    50m3 + 35m3

	
	
	
	
	
	Tanc, HDPE, cu pereți dubli, Ø2800x5500mm, capacitate utilă 30 m3.

	Acid sulfuric 98%
	Acid sulfuric 
	450 tone
	Periculos


	Tratamente termice
	2 tancuri din oțel carbon,  capacitate 22 m3 , fiecare

	BONDERITE 
C-CP 704 Z
	Apă oxigenată

28 ÷ 50%
	900 tone
	Periculos


	Tratamente termice
	Tanc din oțel inoxidabil, capacitate 60 m3

	Sare Kolene


	Amestec de  NaOH (62,5%) + NaNO3 (25%) + NaCl (12%)
	500 tone
	Periculos


	Tratamente termice
	Depozit acoperit  cu paviment betonat, special amenajat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală

	Bonderite
	Degresant
	85 tone
	Periculos


	Tratamente termice
	Depozit acoperit cu paviment betonat, special amenajat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală

	Soluție Gardoclean

S 5123
	Degresant 
	30 tone
	Periculos


	Tratamente termice
	Depozit acoperit cu paviment betonat, special amenajat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală

	Gaz comprimat


	Hidrogen
	1.000.000 Nm3
	Periculos
	Tratamente termice
	- Rețea de distribuție internă

- 2 tancuri (sub presiune) din oțel cu capacitatea de 95 m3 fiecare, autorizate ISCIR

	Gaz comprimat


	Oxigen

	750 m3/an
	Periculos
	Tratamente termice
	Recipient sub presiune

	Gaz lichefiat criogenic


	Azot lichid
	1.000.000 Nm3
	Periculos
	Tratamente termice
	2 tancuri (sub presiune) din oțel cu capacitatea de 28,7 m3 fiecare, autorizate ISCIR

	Sulfat feros
	Sulfat feros, solid

  H302, H315, H319
	800 tone
	Nepericulos
	Stația de neutralizare
	Depozit acoperit  cu paviment betonat, special amenajat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală

	Acid sulfuric
	Acid sulfuric 98%

Lichid  incolor
	6 tone
	Periculos
	Stația de neutralizare
	2 tancuri din oțel carbon,  capacitate 
22 m3 , fiecare

	Hidroxid de calciu 
hidratat
	Solid, de culoare albă, floculant , în tratarea apei și a apelor uzate  
	650 tone
	Periculos
	Stația de neutralizare
	Depozit acoperit cu paviment betonat, special amenajat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală

	Hidroxidul de sodiu
	Solid de culoare albă,   puternic alcalină și caustică, pentru  reglarea pH-ul și la tratarea apei
	50 tone
	Periculos
	Stația de neutralizare
	Depozit acoperit cu paviment betonat, special amenajat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală


	Clorit de 
sodiu
	Lichid corosiv și iritant, agent dezinfectant, de tratare a apelor potabile și industriale
	20 tone
	Periculos
	Stația de neutralizare
	Depozit acoperit cu paviment betonat, special amenajat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală

	Gaz comprimat
	Argon
	250 m3
	Periculos
	Mentenanță
	Recipient sub presiune

	Emulsie
(Concentrat emulsionabil A)
	Lichid omogen, oxidant 
H301, H319, H400
	1 tonă
	Periculos
	Finisare
	Depozit acoperit  cu paviment betonat, special amenajat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală


Norme de consum specific la principalele materii prime și auxiliare utilizate în OŢELINOX SA:

	Denumire linie
	Materie primă/auxiliară
	Consum specific ( UM)

	APC
	Acid azotic
	6,6 Kg/mt

	
	Cleanox Z
	5,1 Kg/mt

	
	Cleanox B
	2,1 Kg/mt

	
	Acid sulfuric
	2,9 Kg/mt

	
	Bandă balot
	0,048 Kg/mt

	
	Carton ondulat
	0,001 Kg/mt

	
	Folie PVC
	1,681 Kg/mt

	
	Sare chimică (Kolene)
	3,566 Kg/mt

	
	Sulfat feros
	8,856 Kg/mt

	
	Var
	4,397 Kg/mt

	APH
	Cleanox Z
	5,3 Kg/mt

	
	Cleanox B
	2,1 Kg/mt

	
	Acid sulfuric
	2,6 Kg/mt

	
	Bandă balot 0,8x32mm
	0,126 Kg/mt

	
	Sulfat feros
	0,699 Kg/mt

	
	Var
	7,594 Kg/mt

	
	Alice AOS30
	1,132 Kg/mt

	
	Capse
	0,261 buc/mt

	
	Soda caustică 100%
	1,683 Kg/mt

	DG1
	Hârtie interspiră 25g/m2
	1,31 Kg/mt

	
	Bonderite C-AK 301
	1,63 Kg/mt

	
	Bonderite C-AD 0688-2
	0,04 Kg/mt

	DG2
	Hârtie interspiră 25g/m2
	1,31 Kg/mt

	
	Bonderite C-AK 301
	1,63 Kg/mt

	
	Bonderite C-AD 0688-2
	0,04 Kg/mt

	BAL1
	Hârtie interspiră 25g/m2
	0,72 Kg/mt

	
	Bonderite C-AK 301
	2,15 Kg/mt

	
	Bonderite C-AD 0688-2
	0,06 Kg/mt

	
	Hidrogen 
	54,34 m3/mt

	
	Azot lichid
	31,03 m3/mt

	BAL2
	Hârtie interspiră 25g/m2
	0,297 Kg/mt

	
	Bonderite C-AK 301
	1,23 Kg/mt

	
	Bonderite C-AD 0688-2
	0,037 Kg/mt

	
	Hidrogen 
	11,40 m3/mt

	
	Azot lichid
	20,26 m3/mt

	
	Capse
	0,076 buc./mt

	
	Plastic film 12,5g/m2
	0,382 Kg/mt

	ZM1
	Banda balot
	0,14 Kg/mt

	
	Capse 32x57x0,9mm
	0,206 buc/mt

	
	Hârtie interspiră
	1,22 Kg/mt

	
	Ştergător cauciuc
	0,042 buc/mt

	
	Ulei laminare
	0,418 L/mt

	ZM2
	Bandă balot
	0,06 Kg/mt

	
	Hartie interspiră 25g/m2
	2,677 Kg/mt

	
	Ştergător cauciuc
	0,042 buc/mt

	
	Ulei laminare
	0,492 L/mt

	ZM3
	Banda balot
	0,226 Kg/mt

	
	Capse 32x57x0,9mm
	0,353 buc/mt

	
	Hârtie interspiră
	1,92 Kg/mt

	
	Stergator
	0,045 Buc/mt

	
	Ulei laminare
	0,568 L/mt


Cantitătile de  utilități necesare  în procesul de fabricare a unei tone de benzi laminate la rece din oțel inoxidabil:

	Denumire utilităţi
	Cantitate aproximativă
	Unitate de masură

	Energie electrică activă
	330
	kWh/t

	Gaz metan
	480
	Nmc/t

	Energie termică (abur)
	0,27
	Gcal/t

	Apă industrială
	8,2
	mc/t

	Aer comprimat
	350
	Nmc/t


2.4. Utilizarea terenului din vecinătatea amplasamentului
Zona, în care este amplasată OŢELINOX SA, are în vecinătate următoarele aşezări umane, obiective industriale şi terenuri agricole:
-
La nord cu ERDEMIR ROMÂNIA S.R.L; 

-
La vest cu teren agricol ;

-
La est cu COS Târgovişte; 

-
La sud cu teren agricol

Amplasamentul OŢELINOX SA Târgovişte este situat in partea de sud-vest a municipiului Târgoviște, în cadrul platformei industriale sud, la cca. 600m de zona urbană aflată în partea de nord-est.

CONCLUZIE: 

Impactul activităţii societăţii OŢELINOX SA asupra vecinătăţilor este nesemnificativ, în condiţiile în care poluanţii specifici, emişi către atmosferă: oxizi de azot, oxizi de sulf şi pulberi, nu vor depăşi limitele normate.

2.5. Utilizarea de substanţe chimice 

2.5.1. Identificarea subsţantelor chimice utilizate pe amplasament

Toate produsele utilizate în cadrul OŢELINOX SA sunt achiziționate numai de la furnizori autorizați, produsele respecta Regulamentul 1907/2006 cu completările ulterioare. Pentru toate produsele achiziționate, în ceea ce privește cantitatea și calitatea acestora, precum și furnizorii, este ținută o evidență strictă în cadrul Echipei Achiziții.
Pentru produsele finite, atât cele utilizate ca materie primă în alte procese tehnologice din cadrul OŢELINOX SA, cât și cele vândute ca produs finit, este ținută o evidență strictă privind cantitatea și calitatea, precum și destinația acestora, în cadrul serviciilor de desfacere și livrări produse .

Fişele cu date de securitate care însoţesc materiile prime:

- sunt disponibile la locul de muncă în care sunt utilizate; 
- sunt disponibile pe serverul societăţii şi pot fi accesate de către toţi lucrătorii societăţii;

- sunt prelucrate cu lucrătorii locului de muncă în care se utilizează materia primă respectivă. 

  Se ține o evidență strictă a serviciilor de desfacere și livrări produse, conform recomandărilor standardelor în vigoare.

Substanţele toxice şi periculoase au fost identificate, conform prevederilor legislative în vigoare, astfel:

· Regulament CE 1272/2008 modificat prin Regulament CE 1221/2015 privind clasificarea, etichetarea și ambalarea substantelor si a amestecurilor

· Regulament CE 1907/2006 privind înregistrarea, evaluarea, autorizarea și restricționarea substanțelor chimice (REACH)
· Legea nr. 360 din 2 septembrie 2003, privind regimul substanţelor şi preparatelor chimice periculoase – republicată;
· Legea nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt implicate substanţe periculoase
· Directiva 2012/18/UE a Parlamentului European şi a Consiliului din 4 iulie 2012 privind controlul pericolelor de accidente majore care implică substanțe periculoase, de modificare și ulterior de abrogare a Directivei 96/82/CE a Consiliului.
Produsele chimice folosite sunt pǎstrate ȋn zone desemnate dupǎ ce s-a fǎcut o evaluare asupra riscurilor. Produsele chimice sunt depozitate fie ȋn zone ȋmprejmuite, fie ȋn recipiente corespunzǎtoare. Pentru toate produsele chimice folosite OŢELINOX SA deține fişe cu date de securitate. Informaţiile prezentate în fişele cu date de securitate sunt utilizate astfel: 

· la evaluarea riscurilor la locul de muncă şi în cadrul altor acţiuni; 
· la elaborarea instrucţiunilor de securitate, 
· la formarea şi informarea lucrătorilor, - în caz de urgenţă.
Cantitățile de substanţele toxice şi periculoase vehiculate pe amplasamentul OŢELINOX SA reprezentând substanţe în orice stare fizică, intrate sau emise în factorii de mediu, din cadrul activităţilor desfăşurate atât în procesul de producţie, cât şi în laborator, staţia de neutralizare și  staţia de gospodarire apă, sunt prezentate în tabelul următor:

	Nr.crt
	Denumire
	Fraza de pericol /  Fraza de precauţie
	Cantitate totală deţinută
	Capacitate de stocare
	Starea fizică
	Mod de stocare / Condiţii de stocare

	1.
	Acid azotic 60% 
	H272, H290, H314, H331
 P210,
 P260, P280

P305+P351+P338 + Р310

P303+P361+P353

P304+P340 + Р311

P403 + Р233

P406, P501
	68 t


	119 tone
(85 m3)
	Lichid
	2 tancuri de oțel inox, capacitate utilă 
(50m3 + 35m3)

	2.
	Acid fluorhidric 
60 ÷ 80%

(prezent în Bonderite

C-CP 704 B)
	H290, H300, H310, H330, H314, 
P260, P280

P301+P310

P304+P340

H300 + H310 + H330

P303+P361+P353

P304+P340+P310
P305+P351+P338

P403+P233
	11 t
	33 tone
(30m3)
	Lichid
	Tanc, HDPE, cu pereți dubli, Ø2800x5500mm, capacitate utilă 30 m3

	3.
	Acid sulfuric

98%
	H314

P223, P262, P264, P280

P301 + P330 + P331

P303 + P361 + P353

P304 + P340

P305 + P351 + P338, P310, P363
	44 t
	80 tone
(44 m3)
	Lichid
	2 tancuri din oțel carbon, capacitate 22m3 , fiecare

	4.
	Apă oxigenată

10 ÷ 35%

(prezentă în Bonderite 
C-CP 704 Z)
	H314, H290, H332, H318, H412, P260, P280,

P303+P361+P353

P305+P351+P338

P310
	47 t
	67 tone
(60 m3)
	Lichid
	Tanc din oțel inoxidabil, capacitate 60 m3

	5.
	Hidrogen
	H220, H280

P210, P377, P381,P403
	0,626 t


	0,782 tone
190 m3
(8700 Nm3)
	Gaz comprimat
	2 tancuri din oțel
(sub presiune) cu capaciatea de 95 m3 fiecare



	6.
	Hidroxid de sodiu
	H314, H290, P260, P280,

P303+P361+P353

P305+P351+P338

P310
	46  t
	60 tone
	Solid
	Saci de 25 Kg

	7.
	Oxigen
	H270, H280

P220, P244, P403

P370+P376
	0,1 t

	0,5 tone
	Gaz comprimat
	Butelii de 
10,5 m3

	8.
	Carbonat de sodiu

(sodă calcinată)
	H319, P264, P280
P305+P351+P338

P337 + P313
	0,5 tone


	10 tone
	Substanță solidă – pulbere cristalină fină (sodă ușoară) sau granule neregulate (sodă grea), de culoare albă
	Saci de 25 kg



	9.
	Acid clorhidric
	H314, H335, H290

P234, P260,

P305+P351+P338

P303+P361+P353

P304+P340

P309+P311
	1 tonă

	10 tone
	Lichid incolor sau slab gălbui
	Container tip IBC

	10.
	Hipoclorit de sodiu
	H314,H290, H318, H335, H400

P260, P273, P280,

P303+361+353

P403+233

EUH031
	0,12 tone
	5 tone
	Lichid
	Bidoane  de 25L

	11.
	Motorină
	H226, H304, H315  H332, H351, H373 H411, P210, P260, P273, P280

P301 + P310 

P331, P501 
	3 tone
	3,5 tone
	Lichid
	Rezervor metalic

	12.
	Hidroxid de calciu

(Var hidratat)
	H315, H318, H335
P102, P280

P305+P351+P310

P302+P352

P261

P304+P340
	40 tone
	60 tone
	Solid 
	3 vagoane cisternă, capaciate 
20 tone fiecare


În cadrul  OŢELINOX SA pentru desfășurarea activităților de producție sunt utilizate substanțe chimice periculoase, amplasamentul intrând sub incidența Legii 59/11.04.2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt implicate substanţe  periculoase. 

În 2017, Eco Green Consulting a elaborat “Raportul de securitate pentru amplasamentul OŢELINOX SA Târgoviște”, lucrare elaborată în conformitate cu cerintele legale prevăzute în Legea 59/11.04.2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt implicate substanţe  periculoase privind controlul asupra pericolelor de accident major în cazul în care sunt  implicate substanțe  periculoase.
OŢELINOX SA este amplasament existent: „amplasament existent” - un amplasament care se află în domeniul de aplicare a Legea 59/11.04.2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt implicate substanţe  periculoase privind controlul asupra pericolelor de accident major în cazul în care sunt  implicate substanțe  periculoase.
Societatea aplică un Sistem de management al securităţii în conformitate cu legislaţia de mediu în vigoare. În acest sens a elaborat următoarele documente: 

· Politica de prevenire a accidentelor majore în care sunt implicate substanţe periculoase;

· Planul de prevenire şi combatere a poluǎrilor accidentale; 

· Planul de Urgenţă Internă. 

De la punerea în funcţiune şi până în prezent, societatea nu s-a confruntat cu accidente de mediu. 

OŢELINOX SA  Târgoviște nu reprezintă o sursă majoră de riscuri industriale sau ecologice, măsurile avute în vedere pentru diminuarea posibilelor impacturi reducând nivelul riscului la un nivel minim acceptabil.

2.5.2. Identificarea substanţelor chimice periculoase relevante

Termenul de substanțe periculoase relevante” este explicat în Ghidul Comisiei Europene cu privire la rapoartele privind situația de referință prevăzute la art. 22, alin 2) din Directiva 2010/75/UE privind emisiile industriale și se referă la substanțele sau amestecurile, asa cum sunt definite în art. 3 din Regulamentul CE nr. 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea și ambalarea substanțelor și amestecurilor (Regulamentul CEA), care, ca rezultat al periculozității, mobilității, persistenței și biodegradabilității acestora, precum și a altor caracteristici, au capacitatea de a contamina solul sau apele subterane și sunt utilizate, produse și/sau emise de instalație. 
În conformitate cu ghidul menționat anterior, „posibilitatea de contaminare a solului și a apelor subterane pe amplasamentul instalației” se referă pe de o parte, la elemente importante legate de caracteristicile substanțelor / amestecurilor chimice folosite și pe de altă parte, de caracteristicile amplasamentului instalației. 
În estimarea potențialului risc de poluare a solului și a apei subterane s-au evaluat în acest raport starea fizică (de ex.: substanțele în stare gazoasă în general și în special cele mai ușoare decât aerul nu pot ajunge la sol, deci nu pot contamina solul și nici apa subterană), originea și caracteristicile principale ale substanțelor/amestecurilor chimice folosite referitoare la toxicitate, mobilitate, persistență și biodegradabilitate din care se poate aprecia capacitatea, cel puțin teoretică, de a contamina solul sau apa subterană.
 S-au folosit datele publice de pe site-ul ECHA (Agenția Europeană pentru Chimicale) privind evaluarea/clasificarea PBT și vPvB a substanțelor chimice ca atare sau folosite în amestecuri. Substanțele PBT sunt substanțe care sunt persistente (P), bioacumulative (B) și toxice (T), iar substanțele vPvB sunt caracterizate de o persistență mare în combinație cu o tendință mare de bioacumulare. Criteriile de identificare a substanțelor persistente, bioacumulabile și toxice (substanțe PBT) și ale substanțelor foarte persistente și bioacumulabile (substanțe vPvB) sunt prezentate în Anexa XIII la Regulamentul (EC) Nr. 1907/2006 (REACH) și se aplică tuturor substanțelor organice, inclusiv compușilor organometalici. Pentru identificarea substanțelor periculoase relevante și întocmirea listei cu aceste substanțe s-au folosit datele din lista substanțelor/amestecurilor chimice periculoase utilizate în activitățile listate în Anexa I a Legii nr. 278/2013 și în activitățile asociate. 

Dintre substanțele/amestecurile chimice periculoase utilizate în activitate s-au eliminat, ținand cont de definiția noțiunii de substanțe relevante, acele substanțe/amestecuri chimice periculoase folosite, care în mod evident nu au capacitatea de a contamina solul sau apele subterane, astfel: 
· substanțe/amestecuri chimice periculoase în stare gazoasă cu densitate mai mică sau apropiată cu a aerului, care în mod evident nu dețin potențial de a ajunge în sol sau în ape subterane, deoarece se dispersează în atmosferă și nu pot ajunge la suprafața solului și în apele subterane; 
· substanțe/amestecuri chimice periculoase care sunt utilizate în cantități foarte mici (( 10 kg/an sau L/an), astfel încât este probabil ca posibilitatea de contaminare a solului și a apelor subterane să fie nesemnificativă în raport cu scopul elaborării raportului privind situația de referință.

În tabelele următoare sunt inventariate substanțele/amestecurile chimice periculoase utilizate în întreaga activitate. Substanțele/amestecurile chimice periculoase utilizate și cele emise în atmosferă care nu îndeplinesc cele două criterii de eliminare prezentate anterior sunt evaluate prin prisma caracteristicilor care definesc posibilitatea de contaminare a solului şi a apelor subterane pe amplasamentul instalației, pentru a identifica substanțele/amestecurile chimice periculoase relevante și a cantităților anuale folosite. 

În urma prelucrării datelor a rezultat lista cu substanțele / amestecurile chimice relevante folosite în activitatea OŢELINOX SA  Targoviste, activitate inclusă în Anexa I Legii nr. 278/2013 și a activităților asociate, astfel: 
	Nr
	Denumire chimică
	Număr CAS
	Localizare
	Cantitate totală deținută

(tone)
	Capacitate de stocare (tone)
	Stare fizică
	Fraze de pericol/

precauţie
	Mod de stocare
	Condiții de stocare

	1.
	Acid azotic 60%
	7697-37-2


	Platformă special amenajată în cadrul Stației de Neutralizare
	68 t
	119 t

(85 m3)
	Lichid
	H272, H290, H314, H331

 P210, P260, P280

P305+P351+P338 + Р310

P303+P361+P353

P304+P340 + Р311

P403 + Р233

P406, P501
	2 Tancuri oțel inox, capacitate utilă 
50 m3 + 35 m3
	Presiune normală

	2.
	Acid fluorhidric 60 ÷ 80% 
(prezent în Bonderite

C-CP 704 B)
	7664-39-3
	Platformă special amenajată în cadrul Stației de Neutralizare
	11 t


	33 t

(30 m3)
	Lichid
	H290, H300, H310, H330, H314, 

P260, P280

P301+P310

P304+P340

H300 + H310 + H330

P303+P361+P353

P304+P340+P310

P305+P351+P338

P403+P233
	Tanc, HDPE, cu pereți dubli, Ø2800x5500mm, capacitate utilă 30 m3
	Presiune normală

	3.
	Acid sulfuric

98%
	7664-93-9
	Platformă special amenajată în cadrul Stației de Neutralizare
	44 t


	80 t

(44 m3)
	Lichid
	H314

P223, P262, P264, P280

P301 + P330 + P331

P303 + P361 + P353

P304 + P340

P305 + P351 + P338, P310, P363
	2 tancuri din oțel carbon, capacitate 22m3 , fiecare
	Presiune normală

	4.
	Apă oxigenată

10 ÷ 35%

(prezentă în Bonderite 
C-CP 704 Z)
	7722-84-1
	Platformă special amenajată în cadrul Stației de Neutralizare
	47 t


	67t

(60m3)
	Lichid
	H314, H290, H332, H318, H412, P260, P280,

P303+P361+P353

P305+P351+P338

P310

	Tanc din oțel inoxidabil, capacitate 60 m3
	Presiune normală

	5.
	Hidrogen
	1333-74-0
	Platformă betonată special amenajată
	0,626 t


	0,782 t

190 m3
(8700 Nm3)
	Gaz


	H220, H280

P210, P377, P381,P403
	2 tancuri din oțel (sub presiune) cu capacitatea de 95 m3 fiecare
	Presiune maximă
50 bar

	6.
	Hidroxid de sodiu
	1310-73-2
	Platformă betonată special amenajată
	46  tone
	60 t
	Solid
	H314, H290, P260, P, 280,

P303+P361+P353

P305+P351+P338

P310
	Saci de 25 Kg
	Presiune atmosferică

	7.
	Oxigen
	7782-44-7
	Platformă betonată special amenajată
	0,1 t
	0,5 tone
	Gaz
	H270, H280

P220, P244, P403

P370+P376
	Butelii de 
10,5 m3
	Presiune

200 bar

	8.
	Carbonat de sodiu

(sodă calcinată)
	497-19-8
	Platformă betonată special amenajată
	0,5 tone
	10 tone
	Solid
	H319, P264, P280

P305 + P351 + P338

P337 + P313
	Saci de 25 kg
	Presiune atmosferică

	9.
	Acid clorhidric
	7647-01-0
	Platformă betonată special amenajată
	1 tonă
	10 tone
	Lichid
	H314, H335, H290

P234, P260,

P305+P351+P338

P303+P361+P353

P304+P340

P309+P311
	Container tip IBC
	Presiune normală

	10.
	Hipoclorit de sodiu
	7681-52-9
	Platformă betonată special amenajată
	0,12 tone
	5 tone
	Lichid


	H314,H290, H318, H335, H400

P260, P273, P280,

P303+361+353

P403+233

EUH031
	Bidoane  de 25L
	Presiune normală

	11.
	Motorină
	68334-30-5 


	În depozitul de carburanți care este asigurat cu lacăt, situat pe 

platformă betonată 


	3 tone
	3,5 tone
	Lichid
	H226, H304, H315  H332, H351, H373 H411, P210, P260, P273, P280

P301 + P310 

P331, P501
	Rezervor metalic prevăzut cu tavă de colectare.
	Presiune normală

	12.
	Hidroxid de calciu

(Var hidratat)
	1305-62-0
	Pe calea ferată, în apropierea Stației de Neutralizare
	40 tone
	60 tone
	Solid
	H315, H318, H335

P102, P280

P305+P351+P310

P302+P352

P261

P304+P340
	3 vagoane cisternă, capaciate de 20 tone fiecare
	Presiune normală



Substanțele chimice sunt manipulate și depozitate corespunzător, conform instrucțiunilor din fișele cu date de securitate anexate la prezentul raport. 

Legea care reglementează activitățile care implică cantități de substante periculoase care

depășesc anumite cantități (cantități relevante) este Legea nr. 59/2016. 

Cantitățile relevante de substanțe periculoase sunt trecute în Anexa nr. 1 a actului legislativ. 

S-au inventariat toate substanțele periculoase (sau categoria de substanțe periculoase). 

Legea nr. 59/2016 se aplică amplasamentelor de nivel superior dacă suma: 

q1/QU1 + q2/QU2 + q3/QU3 + ... q(x)/QUX + ... este egală sau ( 1, 

unde:

qx = cantitatea de substanță periculoasă x (sau categoria de substanţe periculoase) inclusă
în partea 1 sau partea 2 din Anexa nr.1; 

QUX = cantitatea relevantă pentru încadrare pentru substanța periculoasă sau categoria x din 

coloana 3, partea 1 sau din coloana 3, partea a 2-a din Anexa nr.1; 
Legea nr. 59/2016 se aplică amplasamentelor de nivel inferior dacă suma: 

q1 / QL1 + q2 / QL2 + q3 / QL3 + q4 / QL4 + q5 / QL5 + ..... este mai mare sau egală cu 1, 

unde: 

qx = cantitatea de substanță periculoasă x (sau categoria de substanțe periculoase) inclusă în

partea 1 sau în partea 2 din Anexa nr. 1, QLX = cantitatea relevantă pentru încadrare pentru 

substanța periculoasă sau categoria x din coloana 2, partea 1, sau din coloana 2, partea 2 

din prezenta anexă. 

Această regulă se utilizează pentru evaluarea pericolelor pentru sănătate, pericolele fizice și 

pericolele pentru mediu. 

Prin urmare, ea trebuie aplicată de trei ori: 

a) pentru însumarea substanțelor periculoase enumerate în partea 2, care se încadrează în categoriile de toxicitate acută 1, 2 sau 3 (prin inhalare) sau STOT SE categoria 1, împreuna cu substanțele periculoase care se încadrează în sectiunea H, rubricile de la H1 - H3, din partea 1; b) pentru însumarea substanțelor periculoase enumerate în partea 2, care sunt explozivi, gaze inflamabile, aerosoli inflamabili, gaze oxidante, lichide inflamabile, substanțe și amestecuri autoreactive, peroxizi organici, lichide și solide piroforice, lichide și solide oxidante, împreună cu substanțele periculoase care se încadrează la secţiunea P, rubricile de la P1 - P8, din partea 1; 

c) pentru însumarea substanțelor periculoase enumerate în partea 2, care sunt încadrate ca periculoase pentru mediul acvatic - toxicitate acută categoria 1, toxicitate cronică categoria 1 sau 2, împreună cu substanțele periculoase care se încadrează la secțiunea E, rubricile de la E1 - E2, din partea 1. 

În baza celor prezentate mai sus s-au identificat substanțele periculoase relevante pentru 

încadrare, stabilite în coloanele 2 și 3 din partea 2 astfel:

	Nr
	Denumire chimică
	Numar CAS
	Fraze de pericol


	Încadrare în L59/2016, 

Anexa 1
	Capacitate totală de stocare (tone)
	Cantități relevante

conform L59/2016

(tone)
	Calcul Legea 59/2016

	
	
	
	
	
	
	Coloana 2

(nivel inferior)
	Coloana 

3

(nivel superior)
	

	1.
	Acid fluorhidric

(prezent în Bonderite

C-CP 704 B)
	7664-39-3
	H300, H310, H330, H314, H290
	Partea 1, H1
	33 t
	5 t
	20 t
	1,65

	2.
	Acid azotic
	7697-37-2
	H272, H290, H314
	Partea 1, P8
	119 t
	50 t
	200 t
	0,60

	3.
	Apă oxigenată
(prezentă în BONDERITE C-CP 704 Z)


	7722-84-1
	H271, H314, H412, H302, H332
	Partea 1, P8
	67t


	50 t
	200 t
	0,34

	4.
	Hidrogen
	1333-74-0
	H220, H280
	Partea 2
	0,782 t
	5 t
	50 t
	0,016


Notă: Conform Anexa 1 - Substanţe periculoase, Legea nr. 59/2016, în situaţia în care o substanţă periculoasă intră sub incidenţa părţii 1 din prezenta anexă şi este de asemenea menţionată în lista din partea 2 - Denumirea substanţelor periculoase, sunt aplicabile cantităţile relevante pentru încadrare, stabilite în coloanele 2 şi 3 din partea 2
Dispozițiile relevante din Legea nr. 59/2016 se aplică dacă oricare dintre sumele obținute prin 

calculele menționate la lit. a) - c) este mai mare sau egală cu 1.

Suma obținută = 2,61 >1
Caracteristicile substanțelor/amestecurilor chimice care definesc proprietățile toxicologice, 

ecotoxicologice, pericolele pentru om şi mediu, comportamentul fizic şi chimic ȋn condiții de

utilizare sunt prezentate în tabelul următor:

	Nr.
	Componenta periculoasă
	Componente periculoase principale ale amestecurilor/ starea fizică
	Evaluare PBT

/vPvB
	Stare fizică
	Conform fișei tehnice de securitate
	Potențial efect asupra solului/ apei subterane

	
	
	
	
	
	Persistență biodegradabilă
	Bioacumulare
	Toxicitate
	Mobilitate
	

	1.
	Acid azotic
	Acid azotic 60%
	Nu se aplică.- - substanțe anorganice

	Lichid
	Nu se aplică substanţelor anorganice.
	Acidul azotic nu se caracterizează prin bioacumulare în organisme.
	Toxicitate acută categoria 3
H331 - Toxic prin inhalare
	Nu este absorbit de sol. Complet solubil.
	Nu este caracteristic Scurgeri, neutralizare parțială, dispersie, diluare.

	2.
	Acid fluorhidric

60 ÷ 80%

(prezent în Bonderite

C-CP 704 B)
	Acid fluorhidric

60 ÷ 80 %


	Nu se aplică.


	Lichid
	Produs anorganic. Descompune-rea lui nu afectează mediul înconjurător.


	Nu sunt disponibile date.


	Datorită pH-ului scăzut şi a proprietăţilor corozive este nociv, pe plan local, pentru organismele acvatice cât şi cele de pe uscat.
	Nu sunt disponibile date.


	Nu deversaţi în sistemul de canalizare / ape de suprafaţă / ape freatice. 



	3.
	Acid sulfuric
	Acid sulfuric

98%
	Nu se aplică.
	Lichid
	Nu se aplică.
	Nu există potențial de bioacumulare având în vedere natura chimică a substanței.
	Coroziv pentru piele 1A

Provoacă arsuri grave ale pielii și lezarea ochilor
	Mobilitate: nu este cazul
	A se evita pătrunderea ȋn sol şi ape freatice. Pătruns în sol devine greu biodegradabil.

	4.
	Apă oxigenată

10 ÷ 35%

(prezentă în Bonderite C-Cp 704 Z)
	Apă oxigenată

10 ÷ 35%


	Nu îndepli-neste criteriile pentru clasificarea ca PBT sau vPvB.
	Lichid
	Produs anorganic. Descompu-nerea lui nu afectează mediul înconjurător
	Nu sunt disponibile date.
	Clasificarea ca produs coroziv H314 1A se datorează pH-ului extrem. Toxicitate acută orală LD50 (șobolan): 805 mg/kg. Toxicitate acută la inhalare: LC50 (șobolan): 2 mg/l. Toxicitate acută dermală: LD0 (iepure) 6.500 mg/kg
	Nu sunt dispo-nibile date.
	Nu deversaţi în sistemul de canalizare / ape de suprafaţă / ape freatice.

	5.
	Hidrogen
	Hidrogen comprimat
	Neclasificat ca PBT sau vPBT.
	Gaz compri-mat
	Nu se aplică pentru gaze și amestecuri gazoase
	Produsul în cauză este de aşteptat să se biodegradeze şi nu este de aşteptat să persiste în mediu acvatic pe perioade lungi.
	Toxicitate acută nu cauzează nicio daună ecologică
	Nu sunt disponibile date.
	Din cauza volatilității sale ridicate, produsul este improbabil să provoace poluarea solului sau poluarea apei.

	6.
	Hidroxid de sodiu
	Hidroxid de sodiu 98%
	NaOH nu este considerată substanța PBT sau vPvB.
	Solid
	NaOH se va dizolva și disocia rapid în apă. NaOH, nu îndeplinește criteriul de persistență , bioacumulare și toxicitate. De aceea NaOH nu este considerată substanța PBT sau vPvB


	Solubilitatea foarte ridicată indică faptul ca NaOH se va găsi, în mod predominant, în mediul acvatic. La deplasarea prin sol, se produce un schimb de ioni. O parte din hidroxidul de sodiu poate rămâne în faza apoasă și se va deplasa prin sol în direcția de curgere a apei subterane. NaOH nu produce deficit de oxigen.

	7.
	Oxigen
	Oxigen comprimat
	Neclasificat ca PBT sau vPBT.
	Gaz compri-mat
	Nu se aplică pentru gaze și amestecuri gazoase.
	Substanța este naturală.
	Toxicitate acută: Acest produs nu cauzează nicio daună ecologică.
	Din cauza volatilității sale ridicate, produsul este improbabil să provoace poluarea solului sau poluarea apei.

	8.
	Carbonat de sodiu

(sodă calcinată)
Carbonat de sodiu

(sodă calcinată)
(continuare)
	Carbonat de sodiu
	Nu se aplică substan-țelor anorganice
	Substan-ța solidă pulbere cristalină fina (sodă ușoară) sau granule neregulate (sodă grea), de culoare alba
	Carbonatul de sodiu este o substanță anorganică care nu poate fi oxidată sau supusă biodegradării de către microorganisme.
	Nu se aplică.


	Expunerea la carbonat de sodiu nu produce efecte sistemice. Carbonatul de sodiu disociază rapid în ioni de Na+ (sodiu) și CO32- (carbonat) atunci cand ia contact cu orice corp fluid. Sodiul este un metal esențial, prezent în corpul vertebratelor într-o concentrație ridicată, la nivel fiziologic. Carbo-natul este o compo-nentă  tampon a schimbului extra-celular al lichidului interstițial al verte-bratelor, ex. siste-mul tampon bicar-bonat. Acest lucru este susținut de absența oricăror efecte sistemice efectuate în cadrul studiilor de toxici-tate. Prin urmare, nu sunt necesare determinarea DNELacut și DNEL pe termen lung.

	Carbonatul de sodiu este prezent în mediul înconjurător sub formă de ioni de carbonat și de sodiu, ceea ce înseamnă ca aceștia nu se pot adsorbi pe particule în suspensie sau pe suprafețe.

	9.
	Acid clorhidric
	Acid clorhidric


	Nu se aplică.
	Lichid incolor sau slab gălbui
	HCl poate fi considerat ca fiind nebiode-gradabil în mediu advatic și terestu. Rezultatele arată că
substanța persistă.
	Nu impune potențial de bioacumulare
	Provoacă arsuri grave ale pielii și lezarea ochilor.

Poate provocă iritarea căilor respiratorii.

Poate fi corosiv pentru metale.

Soluția de acid clorhidric fumegă în aer, având un efect corosiv

asupra țesutului uman, cu potențial de afectare a căilor respiratorii, ochilor, pielii și intestinelor. Prin amestecarea acidului clorhidric cu oxidanți obișnuiti, cum ar fi hipocloritul de sodiu (NaClO) sau

permanganatul de potasiu (KMnO4), se formează clorul care este un gaz toxic. Efectul asupra mediului s-ar putea produce la nivel local, constând în modificarea valorii pH-ului.
	Dacă pătrunde în sol, absorbția în particulele de sol este neglijabilă. Funcție de capacitatea de tamponare a solului, ionii H+ vor fi neutralizați în apa din sol de către materiile organice sau anorganice naturale sau vor determina o scădere a pH -ului.

	10.
	Hipoclorit de sodiu
	Hipoclorit de Sodiu

Soluție
	Aceasta substanță nu este persistentă, nu se bioacumu-lează si nu este toxică.
	Lichid
	Substantele anorganice nu pot fi testate la biodegradabilitate
	Hipocloritul reacționează instantaneu cu materiile organice și cu materialele oxidabile. Nu prezintă
potențial bioacumulator
	Provoacă arsuri grave ale pielii şi lezarea ochilor.

Poate fi corosiv pentru metale

Provoacă leziuni oculare grave.

Poate provoca iritarea căilor respiratorii.

Foarte toxic pentru mediul acvatic.
	La pH mediului (6,5 - 8,5) jumătate din hipoclorit se află sub formă de acid hipocloros și jumătate și

jumătate este disociat in ioni hipoclorit. Absorbția particulelor acidului hipocloros, volatilizarea din aer și absorbția în sol sunt foarte mici. Astfel, hipocloritul rămâne în faza apoasă unde se degradează rapid la clor.
	Efecte asupra microorganismelor din sol: Hipocloritul se disipă rapid în contact cu solul (TD 50<1 minut) și de aceea nu se așteaptă efecte

de lungă durată


	11.
	Motorină

Motorină

(continuare)
	Motorină

Metanol
	Conform informațiilor de până acum, nu conține compuși care îndeplinesc criteriile de PBT sau vPvB.
	Lichid
	Greu biodegradabil. 


	Nu sunt disponibile date relevante.

Potenţial de bioacumulare (Coeficient de partiţie (n-octanol/apă)): nu există date
	Toxicitate acută
Efect oral acut 

LD50 şobolan

Metodă: OECD 420

Substanţă de test: 68334-30-5

Doză: aprox. 7.600 mg/kg g.c. 

Efect acut la inhalare

 LC50 şobolan

Doză: 3,6 mg/l / 4 o

Metodă: OECD 403

Substanţă de test: 68334-30-5 

Efect acut cutanat

LD50 iepure

Doză: > 5 ml/kg gc

Metodă: OECD 434

Substanţă de test: 68334-30-5

(aprox. >4.300 mg/kg g.c./zi)
	Nu lăsaţi produsul să fie eliberat necontrolat în mediu.
Acest produs este insolubil în apă şi pluteşte la suprafaţa acesteia. Poate fi separat mecanic, în staţii de tratare a apelor uzate.


	Produsul evaporat este mai greu decât aerul şi se acumulează la nivelul solului. În amestec cu aerul, vaporii pot forma un amestec exploziv. Prevenirea pătrunderii în canalizare şi în subsoluri. Prevenirea pătrunderii în sol şi în ape. Această substanţă pluteşte şi se poate reaprinde la suprafaţa apei.

	12.
	Hidroxid de calciu

(Var hidratat)

Hidroxid de calciu

(Var hidratat)

(continuare)
	Hidroxid de calciu


	Nu este relevant pentru substante anorganice.
	Solid
	Nu este relevantă pentru substanțe anorganice.


	Nu este relevantă pentru substanțe anorganice.


	Didroxidul de calciu este clasificat a fi iritant pentru piele și pentru tractul respirator și presupune un risc de daune grave la ochi. Limita de expunere profesională pentru prevenirea iritației senzoriale locale și scăderea parametrilor funcțiilor pulmonare ca efecte critice este OEL (8 h) = 1 mg/m³ praf inhalabil.
	Dihidroxidul de calciu, care este slab solubil, prezintă o mobilitate redusă în majoritatea solurilor.
	Efect pH acut. Cu toate că acest produs este folositor pentru corectarea acidității apei, un exces mai mare de 1 g/l poate fi dăunator vieții acvatice. Valoarea pH-ului > 12 va scădea rapid datorită diluării și carbonatării.


Caracteristici ale substanțelor/amestecurilor chimice care definesc proprietățile toxicologice, eco-toxicologice, pericolele pentru om şi mediu, comportamentul fizic şi chimic ȋn condiții de utilizare:
	Nr.
	Denumire chimică
	Caracteristici fizico/chimice
	Fraze de pericol/

precauție
	Toxicologie
	Eco-toxicologie
	Indicarea pericolelor atât imediate cât şi pe termen lung, pentru om şi mediu
	Comportamentul fizic şi chimic în condiţii normale de utilizare şi în condiţii previzibile de accident

	1.
	Acid azotic
60%
Acid azotic

60%
(continuare)
	Aspect:
lichid;
Miros:
Aspru;
Greutate moleculară: 

63,01 g/mol;
Prag de miros: 0,75 mg / m3 (0,29 ppm):
рН:
< 1

Punctul de topire:


-18,8°C la 1013 hPa (20%); 

-18,5°C la 1013 hPa (55%);

Punct de fierbere:

104°C la 1013 hPa (20%); 
118°C la 1013 hPa (55%); 

Temperatura de aprindere: Nu se aplică (substanță anorganică)

Viteza de evaporare: Nu se aplică.
Autoinflamabilitate: Produsul nu este carburant, combustibil. 

Limita superioară de explozie: Nu se aplică.
Limită inferioară de explozie: Nu se aplică.
Presiunea aburului:

20,3 hPa la 20 ° C (20%); 
9,5 hPa la 20 ° C (55%);

Densitatea vaporilor: 

~ 2 (aer = 1,0)

Densitatea relativă:

1,120 g / cm3 la 20°C (20%); 1,340 g / cm3 la 20°C (55%) 

Solubilitate în apă:

500 g /L complet solubil la 20° C Coeficient de partiție: nu se aplică (substanță anorganică) 

Temperatură de aprindere automată: nu se aplică (substanță anorganică) 

Temperatura de descompunere: 83°C (100%)

Vâscozitate: 

0,75 mPa s la 25 ° C (10%)

Proprietăţi oxidante: Nu este clasificat ca oxidant la 65% concentrație. 

Proprietăţi explozive: Nu este exploziv

	H272, H290, H314, H331

 P210, P260, P280

P305+P351+P338 + Р310

P303+P361+P353

P304+P340 + Р311

P403 + Р233

P406, P501
	Toxicitate acută –

Pentru piele: 

În general, un test de toxicitate acută nu este necesar dacă substanța este clasificată drept corozivă pentru piele.

Calea orală de expunere: În general, un test de toxicitate acută nu este necesar dacă substanța este clasificată drept corozivă pentru piele.

In caz de inhalare: Observarea efectului acut (LC50 > 2650 mg / m3). Pe baza studiilor disponibile, LC50 al acidului azotic pur (care este prezent sub formă de vapori) este peste 2,65 mg /l. Prin urmare, substanța trebuie clasificată în categoria Toxicitate acută, categoria 3 prin inhalare și este adițională etichetată cu semnul „Coroziv pentru tractul respirator EUH071.


	Toxicitate pentru pește / apă dulce pH letal mediu (96 ore): cca. 3-3,5 PH-ul letal mediu (96h) aprox. 3,7

Toxicitate pentru nevertebrate acvatice / apă dulce pH-ul mediu letal (48 ore): cca. 4,4 - 4,7

Toxicitate pentru alge / apă de mare

Concentrație fără efect observat (NOEC): 6,75 mmol / l (10 zile).

Toxicitate pentru bacterii

Concentrația de expunere EC50 > 1.000 mg / l (3 ore) (metoda OCDE, Ghidul 209).

Toxicitate cronică pentru pești NOEC: 268 mg azotat / litru (expunere 30 zile). NOEC: 157 mg azotat / litru (expunere la 32 de zile). 

Evaluare ecotoxicologică

Foarte toxic pentru mediul acvatic: Efectul toxic este menținut la nivelul pH-ului.
	Cea mai probabilă direcție de expunere la acidul azotic este prin inhalare. Dacă se inhalează, vaporii de acid azotic pot provoca iritații ale căilor respiratorii imediate, dureri și dificultăți de respirație, a căror recuperare poate dura câteva săptămâni. Apoi poate exista un atac fatal recurent cauzat de bronhopneumonie și / sau fibroză pulmonară. La contact, acidul azotic provoacă arsuri la nivelul pielii și ochilor. Atunci când este ingerat, acidul azotic provoacă arsuri la nivelul tractului digestiv.
	În condiţii normale de depozitare, manipulare şi utilizare, produsul este stabil.

Produsul este stabil din punct de vedere chimic.

Poate descompune oxizii de azot la contactul cu substanțe ușoare sau organice. Poate reacționa violent cu agenți reducători, baze puternice, cloruri și pulberi metalice. Reacționează cu metale comune, eliberând hidrogen. Reacție exotermică cu apă.

Condiții de evitat:

Temperatură ridicată, lumină directă, spațiu închis.

Materiale incompatibile

reducerea materialelor, materiale explozive, pulberi metalice, oțel carbon, cloratul,
carburi, acizi care conțin crom,
alcooli.
Când acidul nitric este încălzit, se pot forma oxizi de azot.


	2.
	Acid fluorhidric
60 ÷ 80%

(prezent în Bonderite
C-CP 704 B)
	Stare fizică: lichid

Culoare: Incolor

Miros: înţepător

pH: <1

Punct de fierbere: 60 °C

Punct de topire: -90°C

Proprietăți explozive: În

prezenţa focului sau prin

încălzire, recipientul

poate exploda;

Presiunea de vapori:

180,01 hPa (20℃)

Densitate: 1,23 kg/L

(20℃)
	H300, H310, H330, H314, P260, P280

P301+P310

H300 + H310 + H330

P303 + P361 + P353

P304+P340

P305 + P351 + P338

P310
	Substanţă clasificată ca fiind cu risc pentru sănătate sau mediu

Toxicitate acută:

LC50 Şobolan 1600 la 1 oră; Inhalare: Mortal în caz de inhalare. Poate degaja gaze, praf sau vapori ce pot fi extrem de iritanţi sau corozivi pentru aparatul respirator.

Ingerare: Mortal în caz de înghiţire. Poate cauza arsuri ale cavităţii bucale, esofagului şi stomacului. Contact cu pielea: Provoacă arsuri grave la contactul cu pielea Mortal în contact cu pielea.Contact cu ochii : Provoacă leziuni oculare grave.


	Dafnie Daphnia

Magna -Acut EC50 97 mg/l ( Fluoride )

Alge - Acut IC50 50 mg/l (Fluoride )

Peşte -Oncorhynchus Acut LC50 51 mg/l


	Precauții pentru mediul

Înconjurător: A se evita dispersarea materialului scurs precum şi infiltrarea şi

contactul cu solul, cursurile de apă, colectoarele şi canalizările.

Limite de expunere ocupaţională

DNEL Termen scurt 2,5 mg/m³ inhalare

DNEL Termen lung  1,5 mg/m³ inhalare


	Produsul este stabil. În condiţii normale de depozitare şi utilizare nu vor apărea reacţii

periculoase.

În urma expunerii la foc sau căldură, presiunea va creşte şi recipientul poate exploda. Printre produşii de descom-punere se pot număra şi următoarele materiale:

compuşi halogenaţi

	3.
	Acid sulfuric
98%
Acid sulfuric

98%
(continuare)
	Stare de agregare: lichid;

Culoare: fără culoare; Miros: fără miros;

Punct de topire/

Interval de topire:

100 %: 10,4 la 10,9ºC

98 %: - 1,11 la 3º C

96 %: - 13,89 la -10ºC

Punct de fierbere/ Interval de fierbere:

98 %: 310 - 335º C

96 %: 310 - 335º C

Punct de aprindere: nu este cazul;

Inflamabilitate: produsul nu este inflamabil;

Temperatura de autoaprindere: - ;

Temperatura de descompunere: > 338º C;

Autoaprindere: produsul nu se autoaprinde;

Pericol de explozie: produsul nu este explozibil;

Presiune la vapori la 20º C: < 0,01 hPa;

Densitate la 20º C: 1,84 g/ cm3;

Solubilitatea/ Miscibilitatea cu apa: total miscibil;

Vascozitatea dinamica la 20º C: 21 mPas;

Proprietati oxidative: nu indeplineste criteriile pentru un produs oxidant.
	H314

P223, P262, P264, P280

P301 + P330 + P331

P303 + P361 + P353

P304 + P340

P305 + P351 + P338


	Toxicitate acuta Valorile LD/ LC 50 sunt relevante pentru clasificare

Oral LD50 - sobolan: 2140 mg/ kg; test comparabil cu OECD 401

Efecte asupra sanatatii:

-  inhalare: gazele, vaporii si suspensiile solide din aer care contin acid sulfuric au efect puternic irritant si coroziv asupra sistemului respirator

-  ingestie: cauzeaza arsuri ale gurii, gatului si stomacului;

- piele: efect caustic puternic pe piele si pe membranele umede, provoaca arsuri severe

o ochi: efect caustic puternic, poate cauza distrugere ireversibila

Iritare/ corozivitate:

- piele- acid sulfuric: este foarte coroziv

- ochi- acid sulfuric: este foarte coroziv

Sensibilizare:

- piele - acid sulfuric: nu se cunosc efecte de sensibilizare

- respirator - acid sulfuric: nu se cunosc efecte de sensibilizare.
	Toxicitate acvatica  acuta

- EC50 >100 mg/L(48 h): Daphnia -  Daphnia magna; OECD 202;

- LC50 >100mg/L (72 h): Alge  - Desmodesmus subspicatus; OECD 201

- LC50: 16- 28 mg/L(96 h): Pesti - Lepomis macrochirus

Toxicitate acvatica cronica

- EC10/LC10 sau NOEC pentru pestele de apa dulce: 0,025 mg/L

- EC10/LC10 sau NOEC pentru nevertebrate de apa dulce: 0,15 mg/L

EC10/LC10 sau NOEC pentru microorganismele acvatice: 26000 mg/L

S-a determinat scaderea concentratiei de bacterii la un pH <= 5,34 (100 mg/L acid sulfuric) si nu s-au observat efecte asupra numarului de bacterii la un pH de 6,61 (88 mg/L acid sulfuric).
	Valori limita de expunere ocupationala:

TWA: 0,05 mg/m3 la 8 ore pentru acidul sulfuric sub forma de vapori masurat in fractiunea toracica (IOELV, EU OEL Europa, 12/2009)

DNEL – pentru expunere pe termen lung: max. 0,05 mg H2SO4/m3 la 8 ore

DNEL – pentru expunere pe termen scurt: max. 0,1 mg H2SO4/ m3
Controlul expunerii mediului:

Emisiile din sistemele de ventilatie din spatiile sau din procesele de utilizare a acidului sulfuric trebuie verificate pentru ca ele sa corespunda prevederilor legale in vigoare privind protectia mediului.

Apele poluate cu acest produs nu se vor deversa in cursurile de apa, pe sol sau canalizari fara neutralizare prealabila.
	Stabilitate chimica: produsul este stabil.

Posibilitatea de reactii periculoase: reactii periculoase nu pot avea loc daca este depozitat si utilizat conform specificatiilor si in conditii normale.

Conditii de evitat: reactioneaza violent cu apa si substantele alcaline; reactioneaza cu metalele formand hidrogen; reactioneaza cu substantele organice.

Materiale incompatibile: agenti de reducere, baze, metale, materiale pe baza de celuloza, materiale organice si materiale combustibile.

Produsi de descompunere periculosi: oxizii de sulf (SOx).




NOEC: 0,63 mg/l


NOEC: 0,63 mg/l

	(Daphnia) (21d);
	Provoacă arsuri grave ale pielii şi lezarea ochilor.

Pericole cronice pentru mediul acvatic

Nociv pentru mediul acvatic cu efecte pe termen lung.
	Stabil în condiţiile recomandate de depozitare.

Reacţionează cu substanţele inflamabile: Pericol de incendiu! Reacţie cu agenţi reducători. Risc de descompunere în prezenţa oricăror impurităţi dar mai ales acelora ce conţin metale grele.

Pericol de descompunere dacă este expus la surse de căldură

Protejaţi de acţiunea directă a razelor soarelui.

În caz de incendiu se pot elibera gaze toxice.

	5.
	Hidrogen
	Stare de agregare: Gaz; Formă: gaze comprimate;

Punct de topire: -259,2 °C

Punct de fierbere: -252,77 °C; Temperatură critică (°C): -240,0 °C

Gaz inflamabil.

Densitatea vaporilor (aer=1): 0,069

Solubilitate în apă: 1,62 mg/l; Temperatură de autoaprindere: 560 °C


	H220, H280

P210, P377, P381,P403
	Pe baza datelor disponibile, criteriile de clasificare nu sunt întrunite
	Acest produs nu cauzeaza nicio dauna ecologica.


	Gaz extrem de inflamabil. gaz sub presiune; pericol de explozie în caz de încălzire.

În concentratii mari poate cauza asfixierea. Simptomele pot include pierderea mobilitatii / cunostintei. Victima nu sesizeaza pericolul de asfixiere. Evacuati victima intr-o zona necontaminata, utilizand aparat de respirat autonom. Victima trebuie dispusa intr-un loc cald si linistit. Apelati la ajutor medical. Aplicati respiratie artificiala, daca respiratia s-a oprit.
	Stabil in conditii normale;

Poate forma o atmosfera potential exploziva in aer. Poate reactiona violent cu oxidantii;

A se păstra departe de surse de căldură, suprafețe fierbinți, scântei, flăcări și alte surse de aprindere. Fumatul interzis.

Materiale Incompatibile: Aerul şi oxidanţii;

In conditii normale de depozitare si utilizare, produsele periculoase generate de descompunere nu pot aparea.

	6.
	Hidroxid de sodiu
Hidroxid de sodiu
(continuare)

Hidroxid de sodiu
(continuare)
	pH: puternic alcalin;

Punct de fierbere 1388 0C la 1 atmosferă;

nu se aprinde;

neinflamabil;

nu este exploziv;

nu este oxidant;

Densitate relativă 2,13g/cm3;

Solubilitate în apă în alcool, glicerină: complet solubil;

Punct de topire 318 C
	H314, H290, P260, P, 280,

P303+P361+P353

P305+P351+P338

P310
	Hidroxidul de sodiu este o substanță corosiva si din acest motiv nu sunt necesare teste de toxicitate
	Datele disponibile indica faptul ca hidroxidul de sodiu la concentratii cuprinse intre  20 - 40 mg/l poate fi toxic (acut) pentru pesti si nevertebrate . Nu exista date referitoare la cresterea pH-ului ca urmare a adaugarii acestor cantitati de NaOH  in apele testate.  In apele cu capacitate de tamponare redusa , concentratiile de NaOH in valoare de 20-40 mg/l  pot determina cresterea pH-ului cu una sau mai multe unitati.
	Pericole pentru sănătate si mediu:

Contactul cu ochii cauzează arsuri severe ale ochilor, chiar şi orbire. Contactul cu pielea produce arsuri grave. Hidroxidul de sodiu poate fi fatal daca este inghitit. Inhalarea de praf irită mucoasa bucală, nasul şi tractul respirator. Expunerea la concentraţii ridicate de noxe provoacă iritarea plămânilor, apariţia tusei care poate fi asociată chiar şi cu oprirea respiraţiei sau, în cazul expunerii prelungite, edemul pulmonar.

In contact cu apa se degaja cantitati mari de caldura. Solubilitatea ridicata in apa faptul ca NaOH se va gasi predominant in apa. Nu se preconizeaza emisii semnificative in aer sau expunerea mediului terestru. Efectul asupra mediului acvatic este cauzat de modificarea pH-ului ca urmare a eliberarii ionilor de OH- , deoarece toxicitatea cauzata de ionii Na+ este nesemnificativa in comparatie cu efectul cauzat de modificarea pH-ului.
	Stabil în condiţii normale de presiune şi temperatură în tancuri/containere închise etanş. Absoarbe cu uşurinţă dioxidul de carbon din aer (formează carbonat).

Contactul cu acizii şi compuşii organici halogenaţi, în special tricloretilena, poate provoca reacţii violente. Hidroxidul de sodiu este puternic coroziv pentru anumite metale si aliaje: zinc, aluminiu, staniu, cupru, plumb, bronz, alama. Hidroxidul de sodiu distruge pielea, indeparteaza vopseaua si ataca anumite materiale plastice, cauciucul .Contactul cu nitrometanul şi cu alţi nitrocompuşi similari duce la formarea de săruri sensibile la şocuri.

La contactul cu metalele rezultă hidrogen inflamabil

Se vor evita : apa, acizii,zincul aluminiul, cuprul,metalele, alcaline, acetaldehida, acroleina, acrilonitrilul, alcooli alilii,halonul,anhidrida maleica, bromura, nitroparafinele, nitroaromaticele, oleum, tetrahidrofuranul.

	7.
	Oxigen
	Gaz comprimat, Incolor, Fără miros,

Punct de topire: -218,4 °C

Punct de fierbere -183 °C; Temperatură critică (°C): -118,0 °C
Nu este inflamabil

Presiunea vaporilor 4.053 kPa (-124,1 °C)

Solubilitate în apă: 39 mg/l;


	H270, H280

P220, P244, P403

P370+P376
	Nu este clasificat din punct de vedere al toxicităţii acute în funcţie de datele disponibile.
	Acest produs nu cauzeaza nicio dauna ecologica.
	Poate provoca sau agrava un incendiu; oxidant.

Conţine un gaz sub presiune; pericol de explozie în caz de încălzire


	Stabil in conditii normale. Oxideaza violent materialele organice. Poate reactiona violent cu materialele

combustibile. Poate reactiona violent cu agentii reducatori.

Materiale Incompatibile: Materiale combustibile Agenţi reducători. Pastrati echipamentul curat de uleiuri si

grasimi.

	8.
	Carbonat de sodiu
(sodă calcinată)
Carbonat de sodiu

(sodă calcinată)
(continuare)
	Substanta solida – pulbere cristalina fina (soda usoara) sau granule neregulate (soda grea), de culoare alba pana la usor maronie (influentata de continutul trioxidului de fier);

Usor miros de amoniac;

pH: 11.5 (5 % w/w solutie de apa);

Punct de topire/punct de inghetare: 851 ˚C
	H319, P264, P280

P305 + P351 + P338

P337 + P313
	Toxicitate acuta:

Informatiile disponibile indica faptul ca criteriile de clasificare nu sunt indeplinite.

Un studiu de toxicitate acuta pe cale orala cu carbonat de sodiu monohidrat a evidentiat un LD50 in jur de 2800mg/kg greutate corporala.


	In conformitate cu Regulamentul REACH, Anexa XI, sectiunea 1, nu este necesar sa se efectueze studii privind toxicitatea, deoarece in mediu acvatic carbonatul de sodiu disociaza in ioni de sodiu si ioni de carbonat. Ambii ioni exista in mod normal in natura iar concentratia lor depinde in mare masura de  diferiti factori cum ar fi parametrii geologici, intemperii si activitatile umane. Prin urmare, acesti ioni exista in natura si au fost masurati pe larg in cosistemele acvatice.
	In caz de inhalare: Poate provoca o usoara iritare a tractului respirator, a mucoaselor nazale si ale gatului.

La contactul cu ochii:    Iritant pentru ochi. Poate provoca inrosire, lacrimare, dureri si slabirea vederii.

La contactul cu pielea:  Poate provoca iritare, uscare, inrosire.

La inghitire: Prin ingerarea unei cantitati mari de substanta, pot aparea varsaturi, dureri de stomac,                                      diaree.
	Este o substanta stabila, in conditii normale de utilizare si depozitare.

Conditii de evitat: Temaperatura ridicata (descompunere)

Umiditate (substanta poate sa absoarba apa)

Materiale incompatibile: Reactioneaza violent cu: acid sulfuric (eliberand dioxid de carbon), pentoxid de fosfor, fluor, litiu, 2,4,6 –trinitrotoluen, tricloretilena si aluminiu.

Se va preveni evacuarea produsului in sistemele de canalizare, precum si in apele de suprafata.

	9.
	Acid clorhidric
Acid clorhidric
(continuare)
	Lichid incolor sau slab gălbui;

Miros: puternic înţepător, pragul de miros=0,1 la 5ppm

pH: 1N(0.1); 0.1N(.,1); 0.01N(2.021); 0.001N(3.021)

0,0001N(4.01).

Temperatura de aprindere: nu se aprinde

Temperatura de fierbere: -84 OC;

Proprietăţi explozive: nu este exploziv;

Proprietăţi oxidante: nu este oxidant;

Presiunea de vapori:  19 mmHg la 20oC;

Densitate relativă (apă=1):  1,19 g/cm3;

Solubilitate în apă: 823 g/l la 0oC, 721g/l la 200C, 561 g/l la 60oC;

Punct de îngheţare: -112OC;

Temperatura de autoaprindere: nu se aprinde
	H314, H335, H290

P234, P260,

P305+P351+P338

P303+P361+P353

P304+P340

P309+P311
	Toxicitate orala acuta : Nu exista date disponibile;

Toxicitate dermala acuta: Nu exista date disponibile;

Toxicitate acuta prin inhalare: timpul expunerii sobolanilor la actiunea HCl gazos sau aerosoli, semnele de toxicitate au

fost identice. HCl a fost foarte iritant pentru ochi , mucoase si pentru zonele expuse ale pielii.

HCl gaz:

LC50 (sobolan - 5 min expunere): 40989 ppm

LC50 (sobolan - 30 min expunere): 4701 ppm

Iritarea pielii: Corosiv: Rezultatele testelor au indicat corozivitate pentru piele;

Iritarea ochilor : Prezinta riscul lezarii grave a ochilor (ireversibile),
	Toxicitate cronica pentru pesti :Din cauza capacitatii de tamponare variate a diferitelor sisteme de testare si a diferitelor ecosis-teme advatice, pentru acidul clor-hidric nu este rele-vant sa se deter-mine toxicitatea exprimata in mg/L.


	Provoaca arsuri grave ale pielii si lezarea ochilor;

Poate provoca iritarea cailor respiratorii.

Prin amestecarea acidului clorhidric cu oxidanti obisnuiti , cum ar fi hipocloritul de sodiu (NaClO) sau

permanganatul de potasiu (KmnO4), se formeaza clorul care este un gaz toxic.

Efectul asupra mediului s-ar putea produce la nivel local , consatnd in modificarea valorii pH-ului.
	Reactivitate: Stabil în condiţiile de stocare recomandate;

Stabilitate chimica

Reactioneaza cu oxidantii puternici. Reactioneaza cu substantele alcaline (baze).

Prin reactia cu metalele se degaja hidrogenul care este un gaz puternic inflamabil. Acidul

reactioneaza violent cu substantele alcaline cu degajare de caldura.

Condiţii de evitat: Căldura, radiaţiile UV, contactul cu metalele.

Materiale incompatibile: Prin dilutie cu cu apa, solutia de acid clorhidric generează mari cantităţi de căldură şi chiar vapori toxici. La contactul cu metalele obisnuite se degaja hidrogenul care este foarte inflamabil si care poate produce cu aerul amestecuri explozive. Prin reactia cu oxidantii se degaja clor, care este un gaz toxic. La contactul cu cianurile si cu sulfurile se degaja acid cianhidric sau sulfit acid gaz.

La descompunerea prin inclazire se degaja acid clorhidric gazos care reactioneaza cu apa si aburul cu formare de gaze corozive si toxice. Prin descompunerea termica se elibereaza clor gazos toxic si

hidrogen gazos care este explozibil.

	10.
	Hipoclorit de sodiu
Hipoclorit de sodiu
(continuare)


	Aspect: Soluţia apoasă limpede, galben pal sau verzuie; Miros specific de clor; pH alcalin, neinflamabil, oxidant; Densitate relativă (apă=1) 1,09 pentru soluţie de 5,25 %; Solubilitate în apă: Complet solubil; Temperatură de autoaprindere Neaplicabil; Punct de topire -60C


	H314, H400,

P260,P273, P280

P303+361+353

P305+351+338

EUH031
	Iritarea /coroziunea pielii Slab iritant la concentratii mici. Iritant moderat la conecntratii medii (>5%). Corosiv la concentratii mai mari de 10%.

Iritarea ochilor Iritant. Provoaca leziuni oculare;

Iritarea tractului respirator Iritant.

Inhalarea soluţiei pulverizate sau a vaporilor poate provoca

iritaţia bronhiilor, tuse, dificultăţi în respiraţie, stomatită,

greaţă şi edem pulmonar.


	Toxicitate pe termen scurt la nevertebrate (moluste, Daphnia magna, Ceriodaphnia dubia)

- apa proaspata: EC50/LC50 =0,141 mg/L

- apa de mare: EC50/LC50 =0.026 mg/L

Toxicitate pe termen lung la nevertebrate

- apa de mare: LC100 (36 zile) 0,005mg/L

Toxicitate pe termen scurt la pesti: - pesti de apa dulce LC 50 =0,06 mg/l; - pesti de apa sarata LC 50= 0.032 mg/l
	- Provoacă arsuri grave ale pielii şi lezarea ochilor.

- Foarte toxic pentru mediul acvatic.

- Contactul cu acizii elibereaza gaze toxice;

Evitati patrunde-rea materialului scurs in sol, cursuri de apa, canalizare.

Scurgerile pot fi neutralizate cu agenţi reducători slabi cum ar fi sulfitul de sodiu, bisulfitul sau

tiosulfatul de sodiu. Nu se vor utiliza sulfaţi sau bisulfaţi. Spălaţi zona cu jeturi de apă.


	Reactioneaza violent cu acizii cu eliberare de clor.

Viteza de descompunere creşte cu concentraţia, expunerea la radiaţii

solare, surse de căldură, scăderea pH-lui şi contaminarea cu metale grele cum ar fi: nichel, cobalt, cupru, fier.

Hipocloritul de sodiu corodeaza extrem rapid aluminiul, alama.

Reactioneaza cu metalele (nichel, cupru, staniul) care eliberează oxigenul, cu amoniacul, ureea, sub- stanţele oxidabile, azotat de amoniu, oxalat de amoniu, fosfat de amoniu, acetat de amoniu, carbonat de amoniu, celuloză, metanol. Se va evita: Căldura, radiaţiile solare, materialele incompatibile: aluminiu, alama, celuloza, oțel. Procesul de descompunere termooxidativă este exoterm.

	11.
	Motorină

Motorină

(continuare)


	Aspect: Lichid,

Stare de agregare: lichid,

Culoare: uşor gălbui,

Miros: specific de produs petrolier, Prag de acceptare a mirosului: miros clar perceptibil, punctul iniţial de distilare cca. 160 °C , punctul final de distilare cca. 370 °C, 

Punct de inflamabilitate 

> 55 °C, 

Densitate 820 - 845 kg/m3 la 15 °C

	H226, H304, H315  H332, H351, H373 H411, P210, P260, P273, P280

P301 + P310 

P331, P501
	Pe baza datelor disponibile, nu este clasificat ca mutagen.

În baza datelor disponibile, nu este clasificat ca fiind toxic pentru dezvoltare sau teratogenic. 


	- Toxicitate acută la peşti: LL50

Specii: Oncorhynchus mykiss (pastrav curcubeu)

Doză: 65 mg/l

Durată de expunere: 96 o

Metodă: OECD 203
NOEL Specii: Oncorhynchus mykiss (pastrav curcubeu)

Doză: 10 mg/l

Durată de expunere: 96 o

Metodă: OECD 203

- Toxicitate acută în cazul nevertebr. acvatice: NOEL

Specii: Daphnia magna (Purici de apă mari)

Doză: 46 mg/l

Durată de expunere: 48 o

Metodă: OECD 202

- Toxicitatea pentru alge şi plantele acvatice: 

ErL50 

Specii: Pseudokirchneriella subcapitata 

Doză: 22 mg/l 

Durată de expunere: 72 o 

Metodă: OECD 201 
	- Lichid şi vapori inflamabili.
- Poate fi mortal în caz de înghiţire şi de pătrundere în căile respiratorii.
- Provoacă iritarea pielii.

- Nociv în caz de inhalare. 

- Susceptibil de a provoca cancer.

- Poate provoca leziuni ale organelor (timus, ficat, măduvă osoasă) în caz de expunere prelungită sau repetată.

- Toxic pentru viața acvatică având efecte de lungă durată. 

- Pericol ridicat de alunecare ca urmare a deversării accidentale a produsului.

Nu sunt cunoscute pericole suplimentare generate de produs pentru oameni şi mediu.

Conform informatiilor de pana acum, nu contine compusi care indeplinesc criteriile de PBT sau vPvB.


	- Stabil chimic in condiţii normale de depozitare şi manipulare.

- Stabil chimic in condiţii normale de depozitare şi manipulare.

- Amestecurile de vapori / aer care prezintă pericol de explozie pot fi prezente, chiar şi în recipiente goale, necurăţate.

Dacă este puternic încălzit: Pericol de ardere spontană

Reacţii cu substanţele oxidante.

A se feri de surse de căldură, flacără deschisă şi alte surse similare de foc.  

- Materiale de evitat: acizi tari și agenți oxidanți.

- Se va opri scurgerea produsului in conditii de siguranta. Prevenirea scurgerii în canalizari, cursuri de apa, subsoluri sau spatii închise prin realizarea unor diguri de nisip si/sau pamânt sau prin alte masuri adecvate de stopare scurgere (bariere plutitoare, skimming sau alte tehnici de ordin mecanic). Materialul absorbant contaminat poate să prezinte acelasi grad de periculozitate ca şi produsul scurs. Deversarea în mediu trebuie evitată. Dacă produsul deversat a poluat mediul (a ajuns în canalizări, cursuri de apă, sol sau aer) este necesară informarea autorităţilor relevante. 

	12.
	Hidroxid de calciu

(Var hidratat)

Hidroxid de calciu

(Var hidratat)

(continuare)
	Aspect: Pulbere fina alba sau aproape alba (bej); 

Miros: fără miros;
Pragul de acceptare a mirosului: nu este cazul;

pH: 12.4 (solutie saturata la 20 °C);

Punctul de topire: > 450 °C 

Punctul de fierbere/ aprindere/ evaporare: nu este cazul (solid cu punct de topire > 450 °C);
Inflamabilitatea: non inflamabil;

Limite de explozie: nu e explozibil (lipsit de orice structuri chimice frecvent 

asociate cu proprietăți explozive);
Presiunea de vapori: nu este cazul (solid cu punct de topire > 450 °C);

Densitatea vaporilor: nu este cazul;

Densitatea relativă: 2.24 

Solubilitatea în apă: 1844.9 mg/L;

Coeficientul de partiție: nu este cazul (substanță anorganică);

Temperatura de autoaprindere: nicio temperatură relativă de autoaprindere sub 400°C;

Temperatura de descompunere: La încălzirea la peste 580°C, dihidroxidul de calciu se descompune, producând oxid de calciu (CaO) și apă (H2O);

 Vâscozitatea: nu este cazul; 
Proprietăți oxidante: nicio proprietate oxidantă
	H315, H318,

H335

P102, P280

P305+P351+P310

P302+P352

P261

P304+P340
	Toxicitate acuta: Dihidroxidul de calciu nu este foarte toxic;
Oral - LD50> 2000 mg/kg bw (OECD 425, sobolan);

Dermic -  LD50> 2500 mg/kg bw (OECD 402, iepure);

Iritarea pielii: Dihidroxidul de calciu este iritant pentru piele (in vivo, iepure);

Iritații respiratorii: Din date obținute pe subiecti umani s-a ajuns la concluzia ca dihidroxidul de calciu este iritant pentru tractul respirator. Pe baza rezultatelor experimentale, dihidroxidul de calciu trebuie clasificat ca fiind iritant pentru piele [(H315 – Provoaca iritatii ale pielii)] și la fel de iritant pentru ochi Leziuni ale ochilor 1 (H318 – Provoaca daune grave la ochi)].

	Toxicitatea acută / prelungită la pești
LC50 (96h) pentru peștii de apă dulce: 50.6 mg/l;
LC50 (96h) pentru pești de apă sărată: 457 mg/l;
Toxicitatea acută / prelungită pentru nevertebratele acvatice

EC50 (72h) pentru alge de apa dulce: 184.57 mg/l;

NOEC (72h) pentru alge de apa dulce: 48 mg/l

Toxicitatea pentru micro-organisme precum bacteriile

La o concentratie ridicata, prin ridicarea temperaturii si a pH-ului, dihidroxidul de calciu este folosit pentru dezinfectarea baltilor de epurare.

Toxicitatea cronica pentru organismele acvatice

NOEC (14d) pentru nevertebratele marine: 32 mg/l

Toxicitatea pentru plantele terestre

NOEC (21d) pentru plantele terestre: 1080 mg/kg.
	Dihidroxidul de calciu nu este foarte toxic pe cale orală, dermică, sau prin inhalare. Substanta este clasificata a fi iritanta pentru piele si pentru tractul respirator si implica un risc de daune majore la ochi. Efectele somatice adverse nu sunt o grija, deoarece efectele locale (efectul pH) sunt principalele pericole in ceea ce priveste sanatatea.
Evitati scurgerile nesupravegheate in canalele de scurgere si in apele subterane (cresterea pH-ului).

Orice scurgeri semnificative în canalele de scurgere trebuie raportate autorității de reglementare responsabilă pentru protecția mediului sau altui organism de reglementare.
	În medii acvatice, Ca(OH)2 se disociază, producând formarea de cationi de calciu si de anioni hidroxil (cand se afla sub limita de solubilitate in apa).
In conditii normale de utilizare si depozitare, dihidroxidul de calciu este stabil.

Dihidroxidul de calciu rectionează exoterm cu acizii. La încalzirea la peste 580 °C, dihidroxidul de calciu se descompune, producand oxid de calciu (CaO) și apa (H2O): Ca(OH)2 → CaO + H2O. 

Oxidul de calciu reactioneaza cu apa si genereaza caldura. 

Acest lucru poate constitui un risc pentru materialele inflamabile. 
Minimizati expunerea la aer si umiditate pentru a evita degradarea.

Dihidroxidul de calciu reactioneaza exoterm cu acizii si formeaza saruri. 

Dihidroxidul de calciu reactioneaza cu aluminiul si cu alama in conditii de umiditate ducand la producerea de hidrogen.

Ca(OH)2 + 2Al + 6H2O →  Ca[Al(OH)4]2 + 3 H2


2.5.3. Evaluarea producerii unei poluări, măsuri aplicate
Fiecare substanță identificată în capitolul anterior este analizată în continuare în contextul amplasamentului, al dotărilor existente, a modului de folosire, a substanțelor/ amestecurilor chimice, a capacității de depozitare, etc. în vederea stabilirii dacă există circumstanțe care ar putea avea drept rezultat evacuarea substanței/amestecului fie printr-o singură emisie sau în urma unei acumulări de emisii. 

Pentru acesta s-au examinat următoarele aspecte 

· cantitatea din fiecare substanță periculoasă relevantă manipulată, produsă sau emisă în raport cu efectele asupra mediului;

· localizarea fiecărei substanțe periculoase în cadrul amplasamentului (locul unde se află, locul unde va fi depozitată, utilizată, emisă, transportată în cadrul amplasamentului) în corelare cu caracteristicile solului și a apei subterane; 

· metoda de stocare, manipulare și utilizare a substanțelor periculoase relevante și existentă mecanismelor de izolare pentru a preveni producerea de emisii (ex.: suprafețe dure, proceduri de manipulare, cuve de retenție, indiguiri, etc.) ; 

· prezența și integritatea mecanismelor de izolare, natura și starea suprafeței amplasamentului, localizarea căilor de scurgere, de serviciu sau a altor posibile conducte de migrare ; 

Detalii privind substanțele/amestecurile chimice periculoase conținute în deşeuri, manipularea acestora, măsurile de protecție a mediului sunt prezentate în tabelul următor:

	Nr.
	Denumire chimică
	Loc de depozitare
	Dotări ale locului de depozitare / manipulare
	Utilizare
	Măsuri pentru protecția solului şi apelor subterane

	1.
	Acid azotic

60%
	2 Tancuri din oțel inox, capacitate utilă 
50m3 + 35 m3

(70t + 49t)


	Platformă special amenajată în cadrul Stației de Neutralizare
	 - Linia APH (decapare chimică)

 - Linia APC

(decapare chimică și decapare electrochimică)
	- manipulat numai pe suprafeţe betonate 

-  stocat în 2 rezervoare de 50m3 + 35 m3 (70t + 49t)

- tancurile sunt amplasate pe platformă antiacid, prevăzute cu cuve de retenție și canale de colectare și  dirijare a eventualelor scurgeri către Stația de Neutralizare.


	2.
	Acid fluorhidric

60 ÷ 80%

(bonderite

C-cp 704 b)
	Tanc, HDPE, cu pereți dubli, Ø2800x5500mm, capacitate utilă 30 m3.
	Platformă special amenajată în cadrul Stației de Neutralizare
	- Linia APH (decapare chimică)

 - Linia APC

(decapare chimică)


	- manipulat numai pe suprafeţe betonate 

-  tanc HDPE de 30m3 (33t)

- tancul este amplasat pe platformă antiacid, prevăzută cu cuve de retenție și canale de colectare și  dirijare a eventualelor scurgeri către Stația de Neutralizare.



	3.
	Acid sulfuric

98%
	2 tancuri din oțel carbon,  capacitate 22 m3 , fiecare
	Platformă special amenajată în cadrul Stației de Neutralizare
	- Linia APH (decapare chimică)

 - Linia APC

(decapare chimică și la decaparea electrochimică)
	- manipulat numai pe suprafeţe betonate 

- 2 tancuri din oțel carbon,  capacitate 22 m3 , fiecare;

- tancurile sunt amplasate  pe platformă antiacid, prevăzute cu cuve de retenție și canale de colectare și  dirijare a eventualelor scurgeri către Stația de Neutralizare.


	4.
	Apă oxigenată

10 ÷ 35%

(BONDERITE C-CP 704 Z)
	Tanc din oțel inoxidabil, capacitate 60 m3
	Platformă special amenajată în cadrul Stației de Neutralizare
	- Linia APH (decapare chimică)

 - Linia APC

(decapare chimică)

 
	- manipulat numai pe suprafeţe betonate 

- Tanc din oțel inoxidabil, capacitate 60 m3

- tancul este amplasat pe platformă antiacid, prevăzută cu cuve de retenție și canale de colectare și  dirijare a eventualelor scurgeri către Stația de Neutralizare.


	5.
	Hidrogen
	- 2 tancuri (sub presiune) din oțel cu capacitatea de 95 m3 fiecare
	Platformă betonată special amenajată
	Cuptoarele de recoacere strălucitoare din cadrul liniilor BAL1 și BAL2
	- Platformă betonată special amenajată.

- 2 tancuri (sub presiune) din oțel cu capacitatea de 95 m3 fiecare;

- presiune maximă 50 bar


	6.
	Hidroxid de sodiu
	- Depozit special amenajat cu platformă betonată
	Platformă special amenajată
	- Linia APC (decapare în baia de săruri kolene)

- Stația de Neutralizare pentru tratarea apei 
	- Depozit acoperit cu paviment betonat, special amenajat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală

	7.
	Oxigen
	- Depozit special amenajat cu platformă betonată
	- Depozit special amenajat

- Depozit ventilat, îngrădit, încuiat.
	- la operațiile de sudură, tăiere
	- Depozit special amenajat cu platformă betonată

- Depozit ventilat, îngradit, încuiat.

- Butelii cu capacitatea de 10,5 m3

	8.
	Carbonat de sodiu

(sodă calcinată)
	- Depozit special amenajat amenajat cu platformă betonată
	- Platformă betonată
	- La Gospodăria de Apă pentru dedurizarea apei folosită în procesul de producție.
	- Depozit acoperit cu paviment betonat, special amenajat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală

	9.
	Acid clorhidric
	- Depozit special amenajat cu platformă betonată
	- Platformă betonată
	La Stația de Neutralizare 
	- Depozit acoperit cu paviment betonat, special amenajat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală

- Ambalare în container de tip IBC


	10.
	Hipoclorit de sodiu
	- Depozit special amenajat cu platformă betonată
	- Platformă betonată
	Tratarea apei potabile


	- Depozit acoperit cu paviment betonat, special amenajat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală


	11.
	Motorină
	- Depozitul de carburanți  special amenajat cu platformă betonată. 
	- Platformă betonată 


	- Utilizare drept combustibil sau carburant.
	- Rezervorul este prevăzut cu tavă de colectare, localizat în depozit acoperit cu paviment betonat, special amenajat, asigurat cu lacăt, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală.



	12.
	Hidroxid de calciu

(Var hidratat)
	- 3 vagoane cisternă


	- Platformă betonată 


	- În procesul de neutralizare a apei Stația de Neutralizare
	- Vagoane cisternă prevăzute cu sistem de siguranță


2.6. Topografie și canalizare

Din punct de vedere topografic orașul Târgoviște este situat pe o terasă înaltă deasupra văii Ialomiței, la limita dinspre regiunea deluroasă subcarpatică și Campia Înaltă a Târgoviștei, care cuprinde interfluviul dinspre râul Dâmbovița și râul Ialomița până la contactul cu “campia de divigare”, joasă și monotonă, fiind o prelungire a câmpiilor subcolinare. Câmpia este parte a Câmpiei Române, orașul Târgoviște fiind așezat în sectorul subcolinar al acesteia, parte a câmpiei Piemontane Înalte a Ialomiței și în vecinatătea Dealurilor Subcarpatice. Terenul pe care este situat amplasamentul este plan. Cota de nivel fiind 280m.

Apele curgătoare aparţin a două sisteme hidrografice importante Ialomiţa şi Argeş cu afluentul său cel mai important, Dâmboviţa, care conferă şi numele judeţului. Lacurile sunt reprezentate în zona de câmpie de o serie de iazuri şi heleştee de importanţă locală (Nucet, Comişani, Bungetu, Băleni), iar în zona de nord, de bazinul superior al Ialomiţei.

Sistemul de canalizare este descris detaliat la cap. 4.4, iar planul acestuia este prezentat în anexa la prezentul Raport.

2.7. Geologie și hidrologie

2.7.1. Geologie

Amplasamentul obiectivului, ca de altfel și al municipiului Târgoviște, se află la contactul Colinelor subcarpatice și Câmpia Târgoviștei, parte integrantă a Câmpiei Române. Profilele geologice de pe văile râurilor Dambovița și Ialomița sunt bine cunoscute prezentându-se de la nord spre sud după cum urmează:

· proterozoicul superior – constituit din șiruri epimetamorfice fiind formate din amibolite, șisturi miscovito-cloritoase, șisturi sericitoase și grafitoase;

· mezozoicul – roci carbonatice, jurasice, bine dezvoltate în zona Lespezi-Zănoaga, peste care se asează cretacicul cu formație conglomeratică și brecioasă extinsă în aria Bucegilor și marne de tipul stratelor de Sinaia;

· paleogenul – alcătuit din argile eocene, verzui sau roșii, șisturi argiloase, asociate cu bancuri de gresie;

· pliocenul – alcătuit din argile nisipoase și nisipuri cu hidrocarburi, constituit dintr-un complex de strate care începe cu marne și argile marnoase, argile de lignit și pietriș fine de bază;

· cuantenarul este constituit dintr-un nivel de pietriș grosiere medii și nisipuri, cunoscut sub numele de Strate de Cândești.

Stratificația terenului în zona amplasamentului este alcătuit din sol vegetal, argile nisipoase, nisipuri cu pietriș și bolovăniș astfel:

· 0 ÷ 1m sol vegetal;

· 1 ÷ 2,5 m argile nisipoase;

· 2,5 ÷ 18 m nisipuri cu pietriș și bolovăniș.

Caracteristica seismologică
Luând în considerare intensitățile cutremurelor care au avut loc pe perioade lungi de timp și studiile de inginerie seismică, au fost elaborate metode de calcul folosite în proiectarea antiseismică a construcțiilor și hărți de zonare seismică.

Zonarea seismică constă în delimitarea arealelor expuse seismelor la nivel național sau regional pe baza unor informații de natură istorică, geologică și geofizică. La realizarea acestei zonări se ține cont de mărimea mișcărilor terenului corelate cu reprezentarea geografică determinate pe baza unor parametri seismici: intensități, accelerații, viteze sau deplasări.

Zonarea seismică a teritoriului României, pe scara MSK care redă intensitățile seismice probabile pe teritoriul României în cazul producerii unui cutremur indică faptul că municipiul Târgoviște este situat într-un areal caracterizat de intensități seismice probabile 8, a doua valoare a intensității seismice pe teritoriul național după zona Vrancea.

Resursele solului și subsolului

Solul şi subsolul reprezintă o resursă naturală ce trebuie gestionată într-o manieră durabilă. Municipiul Târgovişte are un teritoriu administrativ în suprafaţă de 4681 ha, din care suprafaţa intravilanului este de 1966 ha, iar din acesta 100,7 ha reprezintă zonă verde.

Solurile din zona oraşului Târgovişte sunt soluri argilofluviale brun-roşcate specifice suprafeţelor ocupate în trecut sau în prezent, de păduri de cvercinee şi acoperite cu löessuri sau luturi löessoide. Existenţa unui orizont de humus de 20-40 cm conferă acestor soluri o bună fertilitate pentru plantele de cultură (cereale, legume etc).

Ca resurse minerale pot fi menţionate:

· pietrişurile şi nisipurile existente într-o zonă puternic aluvionară;

· petrolul şi gazele de sondă exploatate în localităţile din apropierea municipiului: Teiş, Aninoasa, Răzvad prin Schela de Petrol Târgovişte aparţinând SNP Petrol-Sucursala Târgovişte; 

· cărbunele (lignitul), se exploatează în apropierea municipiului la cca. 10 km, de la Şotânga, Mărgineanca, sau este adus de la mari distanţe; 

· gazele naturale (metan) sunt aduse de la mari distanţe prin reţeaua de transport şi distribuţie naţională sau sunt importate.

2.7.2. Hidrologie

Cea mai importantă apă curgătoare care străbate teritoriul Târgoviştei, curgând pe direcţia NV-SE este râul Ialomiţa, ce-şi are izvoarele în Munţii Bucegi. Ialomiţa are un curs permanent, cu debit variabil influenţat mai ales de precipitaţiile ce cad mai ales în cursul superior al bazinului hidrografic. Debitul mediu este de 9-13 mc/s, iar viteza apei râului variază între 0,75 m/s şi 8,4 m/s. Râul Ialomiţa adună apele din acest teritoriu prin numeroase văi cu caracter torenţial. Din albia Ialomiţei se desprind Iazul Morilor – folosit la irigarea culturilor de legume de la marginea oraşului, un canal de derivaţie de cca. 4 km lungime şi un alt canal de derivaţie de cca. 6 km lungime care asigură, în aval, debitele unor acumulări de pe valea Ilfovului. 

La 3-4 km spre vest de valea Ialomiţei curge Ilfovul, care izvorăşte din pădurile Teişului şi pe care, în aval de municipiu, s-a amenajat o salbă de lacuri (Bunget, Ilfoveni, Udreşti). În raza oraşului Târgovişte poate fi semnalată şi prezenţa pârâului Milioara (Mierea), canalizat şi deviat către râul Ilfov.  Pânza de apă freatică se găseşte la adâncimi diferite în funcţie de forma de relief şi de petrografia variată, specifică Câmpiei piemontane. Astfel, pe terasa Ialomiţei pânza freatică se află la adâncimea medie de 3-5 m, iar în lunca înaltă a Ialomiţei şi în lunca pâraielor Ilfov şi Milioara la adâncimea de 1,5-3 m.

Precipitaţiile atmosferice ating în zona municipiului valori cuprinse între 450-780 mm anual, deşi s-au înregistrat şi valori extreme de 368 mm (1992) sau 1015 mm (1979). Media sumei anuale, de 627 mm, arată că în zonă sunt condiţii favorabile dezvoltării plantelor, mai ales că valorile maxime lunare se înregistrează în iunie (media lunară 101 mm) şi iulie (media lunară 84 mm).

2.8. Autorizaţii actuale  
Situaţia autorizaţiilor de funcţionare şi a contractelor deţinute de societatea OŢELINOX – Târgoviște sunt prezentate în tabelul:

	Nr. 
crt.
	Denumire Autorizaţie
	Emitent
	Data emiterii
	Perioada de 
valabilitate
	Păstrare autorizaţie
(Echipa/ Responsabil)

	1
	Certificat de înregistrare nr. 4024910
	Oficiul Registrului Comerțului 

Dambovita
	02.07.2020
	Nelimitat
	Juridic/

 Sorin BURNEI

	2
	Aviz de prevenire și stingere incendii nr. 584764 / 25.09.2002 - Oţelinox S.A.
	Grupul de pompieri „Basarab I” Dambovita
	25.09.2002
	Nelimitat
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	3
	Aviz de amplasare în parcelă nr. 585950
	Grupul de pompieri „Basarab I”
Dambovița
	07.06.2002
	Nelimitat
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	4
	Autorizație de securitate la incendiu nr. 1312 Extindere capacitate de producție cu hale industriale noi (Laminorul 3)
	Inspectoratul pentru Situații de urgență „Basarab I” Dâmbovița
	23.03.2010
	Nelimitat
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	5
	Autorizație de securitate la incendiu nr. 1319 Modernizare și amenajare anexa socială LPMS (clădirea Logistică)
	Inspectoratul pentru Situații de urgență „Basarab I” Dâmbovița
	23.04.2010
	Nelimitat
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	6
	Aviz de securitate la incendiu nr. 32104 - Instalație de stingere a incediilor cu CO2 aferentă cuptorului de recoacere străucitoare pentru benzi din oțel inoxidabil (BA1)
	Corpul pompierilor militari "Basarab I"
	25.03.2003
	Nelimitat
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	7
	Aviz securitate la incendiu nr. 94/20/SU-DB 
	Inspectoratul pentru Situații de urgență „Basarab I” Dâmbovița
	15.06.2020
	Nelimitat
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	8
	Aviz securitate la incendiu nr. 95/20/SU-DB
	Inspectoratul pentru Situații de urgență „Basarab I” Dâmbovița
	17.06.2020
	Nelimitat
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	9
	Aviz securitate la incendiu nr. 96/20/SU-DB 
	Inspectoratul pentru Situații de urgență „Basarab I” Dâmbovița
	15.06.2020
	Nelimitat
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	10
	Autorizație de securitate la incendiu nr. 83/17/ISU-DB - Instalație de stins incendiu cu dioxid de carbon - Subsol hidraulic laminor ZM1
	Inspectoratul pentru Situații de urgență „Basarab I” Dambovița
	27.07.2017
	Nelimitat
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	11
	Autorizație de securitate la incendiu nr. 86/17/ISU-DB - Instalație de stingere cu CO2 (Paturile de cabluri electrice de la linia BA2)
	Inspectoratul pentru Situații de urgență „Basarab I” Dambovita
	27.07.2017
	Nelimitat
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	12
	Autorizație de securitate la incendiu nr. 130/19/ISU-DB - Modernizare instalație de stingere cu dioxid de carbo - Secția SBTOI - Lamnior ZM1 (Tubulatura hote, caja)
	Inspectoratul pentru Situații de urgență „Basarab I” Dambovița
	18.11.2019
	Nelimitat
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	13
	Autorizație de securitate la incendiu nr. 624/20/ISU-DB – Sistem stingere incendii cu dioxid de carbon la linia ZM2 și linia ZM3.
	Inspectoratul pentru Situații de urgență „Basarab I” Dambovița
	10.11.2020
	Nelimitat
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	14
	Autorizație de securitate la incendiu nr. 102/21/ISU-DB – Lucrări de conformare din punct de vedere al cerinței de securitate la incendiu – „Clădire Vestiare”
	Inspectoratul pentru Situații de urgență „Basarab I” Dambovița
	29.09.2021
	Nelimitat
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	15
	Certificat constatator privind condițiile de funcționare SSM nr. 10259
	ONRC Dambovita
	26.03.2020
	Nelimitat 
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	16
	Autorizație Sanitară de Funcționare nr. 2831 (pt. Cabinet medical 
	DSP Dâmbovița
	13.03.2017
	Nelimitat
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	17
	Certificat ISO 14001
	SRAC România
	25.06.2021
	27.06.2024
	Divizia Calitate SMI

	18
	Certificat ISO 45001 
	SRAC România
	25.06.2021
	27.06.2024
	Divizia Calitate SMI

	19
	Certificat ISO 9001
	RINA SIMTEX

România
	30.07.2021
	29.07.2024
	Divizia Calitate SMI

	20
	Certificat ISO TS 16949
	RINA Italia
	30.07.2021
	29.07.2024
	Divizia Calitate SMI

	21
	Certificat PED 97/23/EC + AD 2000


	TÜV SÜD Germania


	05.10.2017
	31.10.2021
	Divizia Calitate SMI

	22
	Certificat DNV-GL
	DNV-GL
	07.05.2020
	14.05.2023
	Divizia Calitate SMI

	23
	Atestat al Laboratorului Metrologic, 
PH-12-07-17
	B.R.M.L. - D.R.M.L. Ploieşti
	13.07.2017
	În curs de prelungire
	Laborator Central

	24
	Certificat de acreditare  nr. LI 007 - Laborator încercari
	RENAR
	13.07.2021
	12.07.2025
	Laborator Central

	25
	Autorizaţie Integrată de mediu nr. 9/2017
	Agenţia pentru Protecţia Mediului Dâmboviţa
	30.10.2017
	30.10.2027
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	26
	Autorizaţia privind emisiile de gaze cu efect de seră pentru perioada 2021 - 2030, nr. 20/ la 05.01.2021
	Agenţia Naţională de Protecţia Mediului Bucureşti
	05.01.2021
	31.12.2030
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	27
	Declararea locațiilor pentru operațiuni cu substanțe clasificate din categoria a 2 a (precursori de droguri) 95/1676708
	Agenţia Natională

Antidrog
	13.03.2007
	Nelimitat
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție


	28
	Declararea locațiilor pentru operațiuni cu substanțe clasificate din categoria a 3 a (precursori de droguri) 3221/III/571581
	Agenția Națională Antidrog
	28.01.2010
	Nelimitat
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	29
	Autorizație de gospodarire  a apelor nr. 47
	A.N. "Apele Române"
	08.07.2021
	31.07.2026
	Întreținere 

	30
	Autorizație pentru desfășurare activități în domeniul nuclear nr. GM 2266/2016
	CNCAN București
	28.12.2016
	27.12.2021
	Întreținere

	31
	Autorizație de  montare  la: macarale deplasabile pe cai cu sine de rulare avand Sn ≤ 35 t; macarale cu brat si/sau platforma rotitoare care lucreaza la punct fix sau deplasabile pe cai cu sine de rulare avand Sn ≤ 35 t, nr. B/CR4/C, O/25,26/ 3655/1/  23.04.2020
	ISCIR București
	23.04.2020
	Nelimitat
	Întreținere

	32
	Autorizație de reparare (fără lucrări de sudare), întreținere și revizie la: macarale deplasabile pe căi cu șine de rulare având Sn ≤ 35 t; macarale cu braț și/sau platforma rotitoare care lucrează la punct fix sau deplasabile pe căi cu șine de rulare având Sn ≤ 35 t, nr. B/CR4/C, O/25,26/3655/1/ 23.04.2020
	ISCIR Bucuresti
	23.04.2010
	Nelimitat
	Întreținere

	33
	Licenta transport marfuri nr. 0190037 (DB-38-SOX; DB-41-SOX; DB-03-HIC; DB-12-MET; DB-20-SOX).
	Autoritatea Rutieră Română
	28.11.2016
	27.11.2026
	Adminitrativ

	34
	Contract furnizare energie electrică
	MET Energie
	Contract 2575/ 26.02.2021
	30.04.2022
	Achiziții

	35
	Contract serviciu distribuție electricitate
	COS Târgoviște
	AA 1/2021 / Contract 11 DEE/2018
	13.07.2024
	Achiziții

	36
	Contract furnizare gaze naturale
	OMV Petrom SA 

Bucureşti
	AA 6/2021/ Contract 160/2017
	31.08.2022
	 Achiziții

	37
	Contract evacuare ape uzate (canalizare)
	Compania de Apă Târgoviște Dâmbovița
	2871 / 23.02.2015
	nelimitat
	Achiziții

	38
	Contract apă industrială din foraje
	CN Apele Române Buzău
	Abonamnet de utilizare/

exploatare a resurselor de apă 6/2021
	31.12.2025
	Achiziții

	39
	Contract furnizare hidrogen
	Linde Gaz România SRL Timișoara
	8392 / 2013
	15.04.2029
	Achiziţii

	40
	Contract închiriere magistrală hidrogen
	Linde Gaz România SRL Timișoara
	269 / 2014
	15.04.2029
	Achiziţii

	41
	Contract furnizare azot lichid
	Linde Gaz România SRL Timișoara
	A.A. nr. 12 la Contract 183/ 26.07.2006
	31.07.2022
	Achiziţii

	42
	Contract închiriere echipamente tehnice azot
	Linde Gaz România SRL Timișoara
	A.A. nr. 12 la Contract 182 / 26.07.2006
	31.07.2022
	Achiziţii

	43
	Contract furnizare azot lichid și închiriere echipamente tehnice azot
	Air Liquide România SRL
	Act adițional / Contract 26.03.2002
	30.11.2021
	Achiziţii

	44
	Contract furnizare Cleanox B și Cleanox Z
	Henkel Romania SRL
	Contract 58126/2016
	14.04.2022
	Achiziţii

	45
	Contract de chirie dozatoare și custodie doze (furnizare apă plată îmbuteliată) 
	La Fântâna SRL
	Contract nr. DB 27/
15.07.2009
	Prelungire automată
	Administrativ

	46
	Contract de chirie dozatoare & Point of use (purificatoare racordate la rețeaua de apă potabilă
	La Fântâna SRL
	Contract nr. DB 43/
26.10.2009
	Prelungire automată
	Administrativ

	47
	Contract valorificare/ eliminare deșeuri
	Enviro Eco Bussines SRL Pitesti
	Adiţional 18005 la contract nr. 16814 / 

20.11.2012
	Autoprelun-gire
	Achiziţii

	48
	Contract valorificare/ eliminare deșeuri
	Fulger Nord 2012 SRL Bistrita
	AA 8094 la contract nr. 2101/2021
	31.12.2021
	Achiziţii

	49
	Contract valorificare/ eliminare deșeuri
	Fulger Nord 2012 SRL Bistrita
	AA 8095/ 2102-PS/ 2021
	31.12.2021
	Achiziţii

	50
	Contract valorificare/ eliminare deșeuri
	Rematholding Co SRL Bucuresti
	2104/2021
	31.12.2021
	Achiziţii

	51
	Contract valorificare/ eliminare deșeuri
	Rematholding Co SRL Bucuresti
	2105-PS/2021
	31.12.2021
	Achiziţii

	52
	Contract valorificare/ eliminare deșeuri
	Pavel Remat SRL Găești
	AA 2337 la 2107/2021
	31.12.2021
	Achiziţii

	53
	Contract valorificare/ eliminare deșeuri
	Rematholding Co SRL Bucuresti
	AA 2360 la 2108/2021
	31.12.2021
	Achiziţii

	54
	Contract valorificare/ eliminare deșeuri
	Ecomaster Servicii Ecologice SRL Constanța
	2012/2020
	02.04.2023
	Achiziţii

	55
	Contract valorificare/ eliminare deșeuri
	Ecolignor SRL

Micești 

Argeș
	2112/2021 
	31.12.2021
	Achiziţii

	56
	Contract valorificare/ eliminare deșeuri
	Ecolignor SRL

Micești 

Argeș
	2113/2021
	31.12.2021
	Achiziţii

	57
	Contract valorificare/ eliminare deșeuri
	Vivani Salubritate SA
	Act Adițional nr. 2/2020 la Contract 

nr. 12/

28.03.2017
	25.03.2023
	Achiziţii

	58
	Contract valorificare/ eliminare deșeuri
	Marghiolu Shipping SRL Mosoaia Argeș
	2106 /2021
	31.12.2021
	Achiziţii

	59
	Contract valorificare/ eliminare deșeuri
	Ewing Shipping Ecologic SRL Ploiesti
	2019/2020
	31.12.2022
	Achiziţii

	60
	Contract valorificare/ eliminare deșeuri
	Sara Transport SRL Constanta
	88/2020
	23.09.2022 
	Achiziţii

	61
	Contract valorificare/ eliminare deșeuri
	Anepal Ambalaje SRL
	2109/2021
	31.12.2021 
	Achiziţii

	62
	Contract valorificare/ eliminare deșeuri
	Anepal Ambalaje SRL
	2110-PS/2021
	31.12.2021 
	Achiziţii

	63
	Contract valorificare/ eliminare deșeuri
	Eco Metal Recycling SRL
	Contract 2117/2021
	31.10.2021
	Achiziţii

	64
	Contract valorificare/ eliminare deșeuri
	Eco Metal Recycling SRL
	Contract 2118-PS /2021
	31.10.2021
	Achiziţii

	65
	Contract valorificare/ eliminare deșeuri
	Eco Metal Recycling SRL
	Contract 2119/2021
	31.10.2021
	Achiziţii

	66
	Contract valorificare/ eliminare deșeuri
	BIG MIC SRL Valea Mare Argeș
	2018/2020
	În curs de prelungire
	Achiziţii

	67
	Contract valorificare/ eliminare deșeuri
	Dodi Plast Tech SRL Pitesti
	AA 8718 la Contract

2103/2021
	31.12.2021
	Achiziţii

	68
	Contract eliminare deșeuri
	Supercom  SA București
	Act adițional nr. 1 / 2020  la contract nr. 198/2011
	Neliminat
	Administrativ


Nota: * actele se regăsesc la sediul societății OŢELINOX SA Târgoviște; Copii ale Autorizațiilor deținute sunt prezentate în anexa la prezentul Raport.

2.9. Detalii privind planul de supraveghere al calităţii amplasamentului

Politica managerială a OŢELINOX SA este de a proteja mediul şi factorul uman, prin luarea tuturor măsurilor în vederea reducerii impactului de mediu şi a riscului industrial. Suprafaţa terenului din incintă este betonată în proporţie de 80%, supravegherea calităţii mediului s-a realizat conform prevederilor Autorizaţiei Integrate de Mediu. Societatea are în program, monitorizarea calităţii aerului, apei (ape uzate tehnologice şi ape menajere; ape pluviale şi ape tehnologice convenţional curate; apa subterană, sol şi zgomot) prin Rapoarte de analize emise de către laboratorul propriu şi laboratoare acreditate SR ISO 17025:2005 asupra indicatorilor specifici proceselor desfăşurate pe amplasament, conform AIM nr. 9/2017.
Terenul analizat, în suprafața de 236.561,34 mp suprafață înregistrată în documentele cadastrale, în proprietatea OŢELINOX SA conform extraselor de carte funciară, pe care se afla obiectivul de investiţii în extravilanulul municipiului Târgoviște are aceeași folosință ca și cea avută anterior, respectiv, industrială. 
2.9.1. Sistem de management

Politica managerială a OŢELINOX SA este una de protecţie a mediului, ceea ce se transpune printr-o bună gospodărire a tuturor incintelor şi atentă supraveghere a tuturor sistemelor de reducere a poluării. Societatea a implementat şi certificat un sistem de management sistem de management integrat Calitate - Mediu - Sănătate și Securitate Ocupațională, conform standardelor de referință SR EN ISO 9001:2015, SR EN ISO 14001:2015 și SR ISO 45001:2018  (certificat nr. 37/2021 emis de către SRAC pentru sistemul de management de mediu, certificat nr. 174/2021, emis de către SRAC pentru sistemul de management al sănătății și securității ocupaționale și certificat nr. 32954/15/S/2021 emis de către Rina Simtex pentru sistemul de management al calității).
Societatea realizează planul de monitorizare impus de autorizaţia integrată de mediu și înregistrează datele solicitate în sistemul integrat de mediu (SIM) implementat la nivelul Agenției Naționale pentru Protecția Mediului. Acest sistem, conține importante proceduri care asigură un înalt nivel de protecție a mediului, iar în cadrul companiei există un sistem de planificare și identificare a tuturor aspectelor de mediu, cu monitorizarea și evaluarea efectelor acestora, conform cerințelor impuse prin legislația în vigoare.

În consecință sunt îndeplinite condițiile necesare realizării următoarelor acțiuni:

· personalul a fost instruit în vederea operării instalațiilor în condiții de siguranță în exploatare în cadrul stagiilor de pregătire efectuate în societate; 

· personalul este instruit periodic pe probleme de protecția mediului;

· managementul exploatării este asigurat de personalul experimentat din cadrul firmelor specializate în instalațiile tehnologice deținute de societate, în baza contractelor de servici/întreținere și mentenanță;

· personalul specializat angajat în cadrul firmei supraveghează buna funcționare a utilajelor/instalațiilor/echipamentelor tehnologice;

· controlul emisiilor de poluanți se face pe baza unui program de analize stabilit prin autorizația integrată de mediu și a contractului de monitorizare încheiat cu laborator de specialitate acreditat SR EN ISO 17025:2005;

· supravegherea calității mediului la momentul actual, se va face planificat pe baza de contract sau comandă, cu frecvență stabilită prin autorizația integrată de mediu;

· se transmit raportările conform autorizației integrate de mediu. Anual se transmite Raportul anual de mediu privind starea factorilor de mediu pe amplasament.

Analiza tehnică a aspectelor de mediu permite luarea unor decizii privind dimensionarea impactului de mediu potențial sau efectiv pe amplasament, ca urmare a stabilirii emisiilor în

factorii de mediu, care comparate cu nivelele acestora impuse prin legislația în vigoare și Autorizația Integrată de Mediu, să permită evaluarea impactului asupra mediului.

La nivelul companiei există dezvoltat un sistem performant de management al resurselor umane prin care se asigură în mod clar atribuțiile și persoanele responsabile de desfășurarea fiecărei faze a procesului tehnologic precum și a activităților auxiliare.

OŢELINOX SA deţine Autorizație Integrată de Mediu nr. 9/2017, Autorizaţia nr. 20/05.01.2021, privind emisiile de gaze cu efect de seră pentru perioada 2021-2030, emisă de către ANPM,   Autorizația de Gospodărire a Apelor nr. 47/08.07.2021, privind alimentarea cu apă și evacuarea apelor uzate, emisă de către Administrația Bazinală de Apă  Buzău Ialomita, Autorizațiile  de securitate la incendiu nr. 130/19/SU-DB din 18.11.2019, nr. 83/17/SU-DB din 27.07.2017, nr. 86/17/SU-DB din 27.07.2017, nr. 1319 din 23.04.2010, nr. 1312 din 23.03.2010, nr. 624/20/ISU-DB din 10.11.2020, nr. 102/21/ISU-DB din 29.09.2021  și aviz securitate la incendiu nr. 94/20/SU-DB din 15.06.2020, 95/20/SU-DB din 17.06.2020, 96/20/SU-DB din 15.06.2020, Plan de evacuare în situații de urgență, Plan de intervenție în situații de urgență, Plan de prevenire și combatere a poluărilor accidentale la folosința ”alimentare cu apă și evacuare ape uzate”, Plan de urgență internă și Plan de contingență (inclusiv pentru poluări accidentale).
Societatea realizează planul de monitorizare impus de autorizaţia integrată de mediu și înregistrează datele solicitate în sistemul integrat de mediu (SIM) implementat la nivelul Agenției Naționale pentru Protecția Mediului, Societatea realizează planul de monitorizare impus de autorizaţia integrată de mediu și înregistrează datele solicitate în sistemul integrat de mediu (SIM) implementat la nivelul Agenției Naționale pentru Protecția Mediului.
Fluxurile tehnologice specifice profilului de activitate, în perioada anterioră și în prezent se desfasoară în incinte închise, betonate prevăzute cu rețele de colectare ape uzate cu dirijare în stația de epurare a municipiului Târgoviște.
2.9.2. Mentenanța echipamentelor

În cadrul Diviziei Mentenanță există plan anual de revizii general pentru rețele hidrotehnice, instalații tehnologice și există personal specializat pentru asigurarea mentenanței, de întreținerea rețelelor de utilități de pe amplasament și exploatarea instalației tehnologice. Pentru situații de avarii personalul este suplimentat.

Procesul de mentenanță pentru menținerea parametrilor și/sau condițiilor de funcționare pentru elementele de infrastructură se face în baza procedurilor interne pentru fiecare instalație tehnologică.

2.9.3. Monitorizarea emisiilor în aer

Calitatea aerului a fost analizată atât în laboratorul propriu cât şi de Laboratorul de mediu BIOSOL, acreditat SR EN ISO 17025:2005 (LI 737/2013) precum şi de Laboratoarele ALS LIFE SCIENCES ROMANIA (fost Laboratoarele Tonnie), laboratoare acreditate SR EN ISO 17025:2005 ( LI 828/2013) pentru indicatorii analizaţi, conform AIM nr. 9/2017, astfel:
Semestrial se monitorizează poluanții prin măsuratori efectuate de către laboratorul propriu, și, cu frecvență anuală se fac determinari în paralel cu laboratoarele acreditate RENAR cu care operatorul are contracte de colaborarare / comenzi (Laborator de mediu BIOSOL Ploiești, respectiv ALS LIFE SCIENCES ROMANIA, fostul Laboratoarele Tonnie Ploiești):

· NOx, SOx, CO și pulberi totale de la coșurile de evacuare aferente cuptorului liniei APH, APC, BAL1 și BAL2;
· Oxizi de azot, fluor și compușii săi (exprimați ca HF) de la turnul de spălare gaze acide;
Anual se monitorizeză  poluanții prin măsurători efectuate de către laboratoarele acreditate RENAR cu care operatorul are contracte de colaborarare/comenzi (Laborator de mediu BIOSOL Ploiești, respectiv ALS LIFE SCIENCES ROMANIA fostul Laboratoarele Tonnie Ploiești). 

· NOx, SOx, CO de la coșurile de evacuare gaze aferente Centralei Termice;

· Hidrocarburi (exprimate ca și carbon organic total) de la exhaustare ZM1, ZM2 și ZM3;

· Pulberi totale de la sablare APH;

· NOx, SOx, CO de la coșul de evacuare al cazanului de degresare DG1.

La solicitarea autorității de mediu se monitorizează poluanții prin măsurători efectuate de către laboratoarele acreditate RENAR, cu care operatorul are contracte de colaborarare / comenzi (Laborator de mediu BIOSOL Ploiești, respectiv ALS LIFE SCIENCES ROMANIA, fostul Laboratoarele Tonnie Ploiești):

· Pulberi totale de la coșul de evacuare al cazanului de degresare DG1;

· Pulberi totale de la instalația de răcire după cuptorul APH;

· Pulberi totale de la instalația de captare și reținere la echipamentele de rindeluit;

· Pulberi totale de la instalația de captare și reținere la echipamentele de debitare;

· Pulberi totale de la coșurile de evacuare al cazanelor aferente Centralei Termice.
	Parametrul monitorizat
	Punctul de emisie
	Frecvenţa de monitorizare
	Metoda de încercare
	Laborator utilizat

	Pulberi totale
	Coş  cuptor Linie APH;

Coş cuptor  Linie APC;

Coş cuptor Linie BAL1;

Coş cuptor linie BAL2
	Semestrial
	SR EN 13284-1/2018
	Laborator OŢELINOX

Laboratorul de mediu  BIOSOL;



	Monoxid de carbon (CO)
	
	
	SR ISO 10396/2008
	

	Ozixi de azot (NOx)
	
	
	SR ISO 10396/2008
	

	Oxid de sulf

(SOx)
	
	
	SR ISO 10396/2008
	

	Pulberi totale
	Coş evacuare cazan degresare DG1
	La solicitarea APM
	SR EN 13284-1/2002
	n/a

	Monoxid de carbon (CO)
	
	Anual
	SR ISO 10396/2008;
	Laboratorul de mediu BIOSOL;



	Ozixi de azot

(NOx)
	
	
	
	

	Oxid de sulf

(SOx)
	
	
	
	

	Pulberi totale
	Coş evacuare instalaţie de răcire după cuptor APH
	La solicitarea APM
	SR EN 13284-1/2002
	n/a

	Pulberi totale
	Coş evacuare instalaţie de sablare APH
	Anual
	SR EN 13284-1/2018
	Laborator OŢELINOX

Laboratorul de mediu BIOSOL;

	Oxizi de azot

(NOx)
	Turn spălare gaze acide NT
	Semetrial
	SR ISO 10396/2008
	ALS LIFE SCIENCES ROMANIA (fost Laboratoarele Tonnie)

	Fluor şi compuşii săi (exprimaţi ca HF)
	
	
	SR ISO 15713/2008
	

	Hidrocarburi (exprimate ca şi carbon organic total)
	Coş evacuare exhaustare ZM1, ZM2 şi ZM3
	Anual
	SR EN 15446/2008
	ALS LIFE SCIENCES ROMANIA (fost Laboratoarele Tonnie)

	Pulberi totale
	Coş evacuare instalaţie de captare şi reţinere la maşina de rindeluit
	La solicitarea APM Dâmboviţa
	SR EN 13284-1/2018

	n/a

	
	Coş evacuare la instalaţia de captare şi reţinere la echipamentele de debitare
	
	
	n/a

	
	Coşuri evacuare cazane CT1, CT2, CT3 și CT4  aferente Centralei Termice
	
	
	n/a

	Monoxid de carbon (CO)
	Coşuri evacuare cazane CT1, CT2 CT3, si CT4 aferente centralei termice
	Anual
	SR ISO 10396/2008
	Laborator OŢELINOX

Laboratorul de mediu BIOSOL



	Ozixi de azot

(NOx)
	
	
	
	

	Oxizi de sulf

(SOx)
	
	
	
	


CONCLUZII

Operatorul a realizat monitorizările emisiilor conform prevederilor Autorizaţiei Integrate de Mediu nr. 9/2017.
Valorile medii ale emisiilor monitorizate au fost conform BAT. 

Introducerea datelor de monitorizare şi datelor de activitate în sistemul informatizat de monitorizare al ANPM a relevat  emisii de poluanti în aer pentru încadrarea în raportarea E-PRTR.
2.9.4. Monitorizarea emisiilor în apă
S-au efectuat măsurători asupra calităţii apelor uzate conform Autorizației de gospodărire a aeplor nr.  77/2018 (reînnoită prin AGA 47/2021) și AIM nr. 9/2017 astfel:
Monitorizarea calităţii apelor uzate tehnologice și apele menajere

S-a urmărit evoluţia concentraţiilor următorilor indicatori specifici apelor uzate evacuate: materii totale în suspensie, consum chimic de oxigen (prin metoda CCO-Cr), substanțe extractibile cu solvenți organici, crom hexavalent, în laboratorul propriu cu frecvența semestrială și anual se fac determinări în paralel cu un laborator acreditat RENAR cu care operatorul are comenzi (Laborator de mediu BIOSOL Ploiești).
	Parametrul monitorizat
	Punctul de emisie
	Frecvenţa de monitorizare
	Metoda de încercare
	Laborator utilizat

	Materii în suspensie
	Chesonul SP1
	Semestrial/anual
	SR EN 872/2005
	Laborator OŢELINOX

Laboratorul de mediu BIOSOL;



	Consum chimic de oxigen, metoda 
CCO-Cr
	
	
	SR ISO 6060/1996
	

	Substanţe extractibile cu solvenţi organici
	
	
	SR 7587/1996
	

	Crom hexavalent
	
	
	LCK 313
	


CONCLUZII

Calitatea apei uzate tehnologice tratate (pre-epurate) și menajere se încadrează în valorile limită admise de către prevederile normativului NTPA 002/2002 cu modificările şi completările ulterioare și valorile impuse prin Autorizația Integrată de Mediu nr. 9/2017.
Rezultatele înregistrate prin monitorizările efectuate sunt conform prevederilor actelor de reglementare deţinute şi legislaţiei în vigoare.

Pentru apele uzate tehnologice tratate (pre-epurate)

S-a urmărit evoluţia concentraţiilor următorilor indicatori specifici apelor uzate tehnologice tratate, înainte de evacuarea în chesonul SP1: pH, materii totale în suspensie, fier total ionic [Fe(II) + Fe(III)], crom total [Cr(III+Cr(VI)], nichel [Ni(II)], substanțe extractibile cu solvenți organici în laboratorul propriu cu frecvența semestrială și anual se fac determinări în paralel cu un laborator acreditat RENAR cu care operatorul are comenzi (Laborator de mediu ALS Life Sciences România SRL).

	Parametrul monitorizat
	Punctul de emisie
	Frecvenţa de monitorizare
	Metoda de încercare
	Laborator utilizat

	pH
	Ultimul cămin accesibil, înainte de amestecarea cu apele menajere
	Semestrial/

Anual
	SR EN ISO 10523/2012
	Laborator OŢELINOX

ALS Life Sciences România SRL;



	Materii în suspensie
	
	
	SR EN 872/2005
	

	Fier total ionic 

(Fe2+ + Fe3+)
	
	
	SR 6332/1996
	

	Crom total

(Cr III + Cr VI)
	
	
	SR EN 11885/2009
	

	Nichel (Ni2+)
	
	
	SR EN 11885/2009
	

	Substanţe extractibile cu solvenţi organici
	
	
	SR 7587/1996
	


CONCLUZII

Calitatea apei uzate tehnologice tratate (pre-epurate) se încadrează în valorile limită admise de către prevederile normativului NTPA 002/2002 cu modificările şi completările ulterioare şi valorile impuse prin Autorizația Integrată de Mediu nr. 9/2017
Rezultatele înregistrate prin monitorizările efectuate sunt conform prevederilor actelor de reglementare deținute și legislației în vigoare.
Pentru apele pluviale și apele tehnologice convențional curate

S-a urmărit evoluţia concentraţiilor următorilor indicatori specifici apelor pluviale și apelor tehnologice convențional curate: materii în suspensie, consum chimic de oxigen, metoda CCO-Cr, și substanțe extractibile cu solvenți organici la căminul de ape pluviale, Poarta 2 cu frecvența anuală în laboratorul propriu și anual se face o determinare în paralel cu un laborator acreditat RENAR, cu care operatorul are comenzi - ALS Life Sciences România SRL.
	Parametrul monitorizat
	Punctul de emisie
	Frecvenţa de monitorizare
	Metoda de încercare
	Laborator utilizat

	Materii în suspensie
	Cămin ape pluviale Poarta nr. 2
	Anual
	SR EN 872/2005
	Laborator OŢELINOX

ALS Life Sciences România SRL


	Consum chimic de oxigen, metoda 
CCO-Cr
	
	
	SR ISO 6060/1996
	

	Substanţe extractibile cu solvenţi organici
	
	
	SR 7587/1996
	


CONCLUZII

Calitatea apelor evacuate în emisar se încadrează în valorile limită admise de către prevederile normativului NTPA 001/2002 cu modificările și completările ulterioare și valorile impuse prin Autorizația Integrată de Mediu nr. 9/2017.
Rezultatele înregistrate prin monitorizările efectuate sunt conform prevederilor actelor de reglementare deținute și legislației în vigoare.
2.9.5. Monitorizarea emisiilor în apa subterană
S-au efectuat măsurători asupra calităţii apei subterane prelevate din Forajele F1 ÷ F6 - foraje de adâncime, aflate în incinta societăţii. Indicatori monitorizaţi: pH, oxidabilitate - CCO-Mn, azotaţi, crom total, fier total, nichel şi fluoruri. Monitorizarea calităţii apelor subterane s-a efectuat în iulie 2019, conform AIM 9/2017. 

Conform AIM 9/2017 monitorizarea apei subterane se efectuează o dată la doi ani, motiv pentru care până la data întocmirii prezentei documentații nu s-au făcut determinări pentru apa subterană.

	Parametrul monitorizat
	Punctul de emisie
	Frecvenţa de monitorizare
	Metoda de încercare
	Laborator utilizat

	pH
	Forajele F1, F2, F3, F4, F5 şi F6
	O dată la 2 ani
	SR ISO 10523/2012
	ALS LIFE SCIENCES ROMANIA (fost Laboratoarele Tonnie)

	Oxidabilitate ( CCO-Mn)
	
	
	SR EN ISO 8467/2001
	

	Azotaţi 

(NO3-)
	
	
	SR ISO 7890-3-2000
	

	Crom total

(Cr III + Cr VI)
	
	
	SR EN ISO 11885:2009
	

	Fier total

(Fe2+ + Fe3+)
	
	
	SR EN ISO 11885:2009
	

	Nichel (Ni2+)
	
	
	SR EN ISO 11885:2009
	

	Fluoruri (F -)
	
	
	SR EN 12457-1,2:2003
SR EN 16192:2012
	


Rezultatele analizelor efectuate în toţi anii de funcţionare au indicat faptul ca apa din foraje nu este poluată cu substanţele monitorizate.

Activitatea din cadrul OŢELINOX SA nu va influenţa calitatea apelor subterane din zona de impact. Valorile poluanţilor solului se încadrează în limitele impuse de prevederile Legii 458/2002 cu modificările ulterioare.
2.9.6. Monitorizarea emisiilor în sol
S-au efectuat măsurători asupra calităţii solului şi subsolului în punctele zona verde Poarta 1, zona verde Poarta 2  și zona verde Depozit Produse Finite „WH1” pentru următorii indicatori: cupru, crom, nichel, plumb și zinc. Monitorizarea calităţii solului şi subsolului s-a efectuat cu un laborator acreditat SR EN ISO/CEI 17025:2005, ALS LIFE SCIENCES ROMANIA (fost Laboratoarele Tonnie). Prelevarea de probe de sol în scopul estimării nivelului de poluate s-a efectuat la adâncimea de 0 - 20cm, respectiv 20 - 40 cm, conform prevederilor Ordinului MAPPM nr. 756/1997.

	Parametrul monitorizat
	Punctul de emisie
	Frecvenţa de monitorizare
	Metoda de încercare
	Laborator utilizat

	Zinc
	Zona verde Poarta 1, zona verde Poarta 2  și zona verde Depozit Produse Finite „WH1
	O dată la 2 ani
	SR ISO 11885:2009
SR ISO 16174:2013
	ALS LIFE SCIENCES ROMANIA (fost Laboratoarele Tonnie)

	Cupru
	
	
	
	

	Plumb
	
	
	
	

	Nichel
	
	
	
	

	Crom
	
	
	
	


CONCLUZII

Rezultatele analizelor efectuate în toţi anii de funcţionare au indicat că solul nu este poluat cu substanţele monitorizate. 

Activitatea din cadrul OŢELINOX SA nu va influenţa calitatea solului, subsolului şi apei freatice din zona de impact. Valorile poluanţilor solului se încadrează în limitele impuse de prevederile Ordinului 756/1997.

2.9.7. Monitorizare emisii levigat

S-au efectuat monitorizări ale Haldei de șlam nr. 3, conform Avizului de mediu nr. 5 din 28.08.2006 pentru verificarea comportamentului în timp a Haldei nr. 3 și pentru verificarea calității apei forajului pentru monitorizarea scurgerilor de la nivelulul Haldei nr. 3, pentru următorii parametri: calciu, cobalt, crom, cupru, fier, magneziu, mangan, nichel, plumb, potasiu, sodiu, zinc, floruri, sulfat, alcalinitate bicarbonată, azotați și cloruri. 

Monitorizarea se realizează o dată pe an în cadrul unui laborator acreditat RENAR, cu care operatorul are contract de colaborare/comandă.
	Parametrul monitorizat
	Punctul de emisie
	Frecvenţa de monitorizare
	Metoda de încercare
	Laborator utilizat

	Alcalinitate
	Halda de şlam nr. 3
	anual
	SR ISO 9963-2:2002
	ALS LIFE SCIENCES ROMANIA (fost Laboratoarele Tonnie)

	Sulfaţi (SO42-)
	
	
	EPA 427C
	

	Cloruri (Cl-)
	
	
	SR ISO 9297:2001
	

	Azotat (NO3-)
	
	
	SR ISO 7890-3:2000
	

	Calciu
	
	
	SR EN ISO 11885:2009 
SR EN ISO 15587-2:2003
	

	Magneziu
	
	
	SR EN ISO 11885:2009 
SR EN ISO 15587-2:2003
	

	Fluoruri
	
	
	SR EN 12457-1,2:2003 
SR  EN 16192:2012
	

	Zinc
	
	
	SR EN ISO 11885:2009 EN SR ISO 15587-2:2003
	

	Cupru
	
	
	
	

	Fier 
	
	
	
	

	Mangan
	
	
	
	

	Plumb
	
	
	
	

	Nichel
	
	
	
	

	Crom total 
	
	
	
	

	Cobalt
	
	
	
	

	Sodiu
	
	
	
	

	Potasiu
	
	
	
	


CONCLUZII

Conform Procesului Verbal nr. 14715/18.11.2020 la verificarea comportării în timp a haldei de şlam nr. 3, s-au constatat următoarele aspecte:

· Nu au apărut tasări ale stratului de pământ de închidere, ceea ce conduce la concluzia că şlamul depozitat nu s-a tasat;

· Suprafaţa haldei este verde şi este păstrată curată;

· Puţurile de control nu sunt colmatate şi s-au prelevat probe pentru analiza cu laboratorul acreditat.
· Volumul de levigat a fost estimat la aproximativ 0,7 m3.
2.9.8. Monitorizare deşeuri
Evidenţele legate de gestionarea deşeurilor se înregistrează conform H.G. nr. 856/2002 cu modificarile si completarile ulterioare, ţinand seama de completările/ modificările din Decizia 2014/955/UE din 18 decembrie 2014 de modificare a Deciziei 2000/532/CE de stabilire a unei liste de deșeuri în temeiul Directivei 2008/98/CE a Parlamentului European și a Consiliului şi se raportează anual (în RAM).

	Numele procesului
	Numele deşeului
	Cod deşeu
	Deşeu, impactul emisiei
	Cantitate

t/an

	Producție de metale feroase sub forme primare și de feroaliaje: Laminarea la rece a benzilor din oţel inoxidabil, prelucrarea, sablarea, pregătirea şi expediţia produselor finite


	Hârtie
	20 01 01
	Deşeurile sunt colectate şi depozitate temporar în spaţii special amenajate până la valorificarea/

eliminarea prin firme specializate.


	449

	
	Ambalaje de hârtie
	15 01 01
	
	24

	
	Cruste ţunder, inclusiv ţunder
	10 02 10
	
	0

	
	Şlam uleios
	12 01 18*
	
	23,61

	
	Ambalaje contaminate
	15 01 10*
	
	16,5

	
	Absorbanţi, lavete, echipamente protecţie
	15 02 02*
	
	24,5

	
	Deşeuri neferoase
	16 01 18
	
	0,74

	
	Ulei mineral de ungere uzat fără halogeni
	12 01 07*
	
	0

	
	Deşeuri feroase
	16 01 17
	
	0

	
	Ambalaje metalice
	15 01 04
	
	303,3

	
	Şpan
	12 01 01
	
	3,6

	
	Ambalaje din lemn
	15 01 03
	
	80

	
	Deșeu plastic
	07 02 13
	
	214,6

	
	Plastic din ambalaje
	15 01 02
	
	38

	
	Şpan materiale plastice
	12 01 05
	
	0

	
	Deşeuri inox
	16 01 17
	
	0

	
	Deşeuri inox
	19 12 02
	
	8685

	Tâmplărie
	Lemn
	03 01 05
	
	10,711

	
	Rumeguş
	03 01 05
	
	6,82

	Activitate de întreţinere şi reparaţii curente
	Deşeuri metalice casări
	17 04 05
	
	85,23

	
	Deseu AI din casări
	17 04 02
	
	0

	
	Deşeuri neferoase (şpan)
	 12 01 03 
	
	0,27

	
	Deşeuri neferoase (cabluri)
	17 04 11
	
	0

	
	Deşeuri feroase 
	16 01 17 
	
	0

	
	Deșeu ulei hidraulic
	13 01 10*
	
	4,8

	
	Deșeu ulei transmisie
	13 02 05*
	
	4,8

	
	Filtre ulei 
	15 02 02*
	
	6,7

	
	Furtun ștergator
	15 02 02*
	
	0

	
	Deşeuri tonere de imprimantă
	08 03 18
	
	0,07

	
	DEEE-uri
	20 01 36
	
	2,4

	
	DEEE-uri – alte baterii
	16 06 05
	
	0,24

	
	Acumulatori cu Pb
	16 06 01*
	
	0,12

	
	Tuburi fluorescente
	20 01 21*
	
	0,08

	Activităţi administrative
	Gunoi menajer
	20 03 01
	
	131,4

	Neutralizare apă
	Nămoluri provenite din alte procedee de epurare a apelor reziduale industriale decât cele specificate la 19 08 13 

(Şlam chimic)
	19 08 14
	
	1772


2.9.9. Monitorizarea mediului
Monitorizarea se efectuează prin două tipuri de acţiuni: 

· supraveghere din partea organelor abilitate şi cu atribuţii de control; 

· automonitorizarea - Automonitorizarea este obligaţia societăţii şi are următoarele componente: 

· monitorizarea emisiilor şi calităţii factorilor de mediu; 

· monitorizarea tehnologică/monitorizarea variabilelor de proces; 

·  monitorizarea post – închidere. 
Monitorizarea mediului în afara instalației 

Societatea asigură monitorizarea mediului în afara instalației prin :

· Implementarea și certificarea unui sistem de management de mediu pe intregul amplasament (ISO 14001) prin care se asigură îndeplinirea obligațiilor de conformare privind  mediul aplicabile societății. Aceste obligații de conformare se referă atât la obligațiile legale (cerințe legale) cât și la alte cerințe de mediu care devin obligatorii pentru menținerea pe piață. Datorita cerințelor de mediu tot mai restrictive pe plan european, clienții solicită produse prietenoase cu mediul. Din acest motiv OŢELINOX SA impune  furnizorilor și prestatorilor de servicii pe amplasament anumite condiții de mediu privind compoziția și radioactivitatea materiilor prime, declarații de conformitate REACH, fișe cu date de securitate pentru materiale auxiliare, conținutul de metale grele în materialele folosite ca  ambalaj, încheie contracte cu colectori de deșeuri autorizați și cu societăți colectoare-valorificatoare. Societățile care prestează servicii de întreținere ale diferitelor echipamente care necesită autorizații speciale sunt acceptate după prezentarea acestor autorizații (frigotehniști, cei care verifică instalații de gaze sau ISCIR, ADR pentru anumite transporturi, licente tansportatori, OTR , etc). 

· La limita interioară a amplasamentului se monitorizează doar zgomotul.
Puncte de măsurare a nivelului de zgomot: - la limita amplasamentului și în zonele protejate adiacente amplasamentului, confrom  SR 10009/2017, și OM 119/2014; frecvenţa de monitorizare: la solicitarea APM.
· Nu s-au înregistrat plângeri ale vecinătăților sau ale populației din zonele rezidențiale privind posibile poluări datorate activității desfășurate de societate.

Monitorizarea tehnologică/monitorizarea variabilelor de proces ;

Așa cum prevede și autorizația integrată, se monitorizează consumurile de gaz natural, consumurile de energie electrică, consumurile de materii prime și consumurile de apă. Aceste consumuri sunt raportate anual în RAM și sunt analizate periodic de către conducerea societății.

Deoarece materia primă nu este descompusă, ci doar încălzită pentru a fi maleabilă, impuritățile conținute nu sunt importante pentru mediu. Este important consumul specific cât mai mic de materie primă pentru obținerea produsului finit din punct de vedere al consumului de resurse și pentru o mai bună eficiență energetică. 

Consumurile de gaze naturale

Consumurile de gaze naturale sunt monitorizate cu frecvență lunară, atât ca aspect de mediu cu impact semnificativ datorită epuizării resurselor naturale, cât și ca principala sursă a emisiilor de poluanți în atmosferă monitorizați prin autorizatia integrată de mediu (NOx, SO2, CO) și autorizația de emisii GES (CO2). Consumurile  specifice de gaz natural pentru tona de laminat au avut o scădere semnificativă bazată pe o mai bună organizare a campaniilor de laminare și pe măsurile efectuate pe termen scurt pentru creștere eficiență energetică. 

Evoluția consumului specific  de gaz natural exprimat în standard mc (la 15°C) /t de laminat. 
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2.10.  Valori limită atinse prin cele mai bune tehnici propuse de către operator şi prin cele mai bune tehnici disponibile

Pentru activitatea de laminare se vor aplica cele mai bune tehnici disponibile care, conform documentului Reference Document on Best Available Techniques in the Ferrous Metals Processing Industry December 2001 (BREF-BAT) constau din tehnici integrate procesului tehnologic de laminare la cald capitolul 5 – „BEST AVAILABLE TECHNIQUES FOR HOT AND COLD FORMING” aflat în revizuire la data întocmirii documentației,  este incă sub formă de draft, neaprobat.

Conform „Draft Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage” (Document de referinţă referitor la cele mai bune tehnici disponibile privind emisiile de la stocare - nefinalizat), ca şi tehnică de luat în considerare în determinarea BAT este menţionată stocarea secundară.

Stocarea secundară este o măsură de protecţie suplimentară celei asigurate de rezervorul propriu-zis. 

Există trei tipuri principale de metode de stocare secundară:

· Fund dublu pentru rezervoare

Instalarea la un rezervor al unui al doilea fund impermeabil este o măsură de protecţie împotriva pierderilor tipice datorate coroziunii, îmbinărilor prin sudură defectuoase, pierderilor prin material sau prin elementele de construcţie ale rezervorului. Pe lângă stocarea pierderilor, fundul dublu permite detectarea neetanşeităţilor de la baza rezervorului. Fundurile duble pot fi adaptate la rezervoarele existente sau pot fi încorporate în construcţia noilor rezervoare. În situaţia în care fundul dublu este adaptat la un rezervor existent, fundul existent (iniţial) este de obicei ca şi strat secundar, spaţiul dintre cele două straturi putând fi umplut cu nisip sau pietriş. În situaţia adaptării unui al doilea fund la un rezervor existent, acesta poate fi realizat din diverse materiale. De obicei se utilizează materiale rezistente la coroziune sau oţel acoperit cu strat de răşină armat cu fibră. Pierderile pe la baza rezervorului pot fi semnalizate utilizând un sistem de detecţie a scurgerilor. Sistemele convenţionale de detecţie a scurgerilor include orificii de control, ispecţii periodice şi foraje de observaţie. Sistemele mai avansate includ senzori electronici sau cabluri sub impuls energetic, când produsul stocat vine în contact cu senzorul sau cu cablul modifică impedanţa acestuia, declanşând un semnal de alarmă.

Utilizarea fundurilor duble permite deasemenea instalarea unui sistem pe bază de vacuum. În această variantă, tot mai utilizată, în spaţiul dintre straturi este menţinută o depresiune monitorizată constant. Orice fisură a fundului va determina pierderea depresiunii, respectiv declanşarea semnalului de alarmă.

· Căptuşeli din membrane impermeabile 

Membrana impermeabilă este o barieră continuă împotriva scurgerilor montată pe întreaga circumferinţă a bazei rezervoarelor supraterane. Această metodă poate fi o alternativă la fundul dublu sau poate fi utilizată suplimentar acestuia. Ca şi în situaţia utilizării fundului dublu, se intenţionează în primul rând colectarea scurgerilor de mică anvergură dar persistente, metoda nefiind corespunzătoare în cazul fisurării masive (catastrofice) a rezervorului. O membrană eficientă nu permite pătrunderea lichidului între aceasta şi peretele suport. Membrana trebuie să fie de asemenea chimic rezistentă la agresiunea lichidului stocat.

Membranele pot fi adaptate la rezervoarele existente sau pot fi incorporate în construcţia celor noi şi în general acestea sunt dublate de un sistem de detectare a scurgerilor.

· Cuve impermeabile

În timp ce realizarea de funduri duble sau utilizarea de căptuşeli din membrane impermeabile asigură protecţie împotriva scurgerilor mici dar persistente, cuvele impermeabile sunt destinate în scopul reţinerii scurgerilor masive cum ar fi cele cauzate de ruperea peretelui rezervorului sau de deversări importante. Scopul realizării de cuve impermeabile este nu doar de a preveni contaminarea solului sau apelor ci şi de a:

· preveni lichidele inflamabile de a ajunge la sursele de aprindere

· preveni lichidul să pătrundă în sistemele de drenare de unde pot să se scurgă către surse de aprindere necontrolate

· permite recuperarea sau tratarea controlată a materialului scurs 

· minimiza suprafaţa lichidului şi de a reduce în acest fel dimensiunile unui eventual incendiu

· preveni răspândirea lichidelor aprinse care pot prezenta un risc pentru alte persoane sau instalaţii din sau din afara amplasamentului.

În cazul optării pentru barierele impermeabile, trebuie acordată atenţie colectării şi dirijării apelor meteorice. Baza depozitului odată impermeabilizată, este necesară instalarea unui sistem de drenaj în scopul evacuării apelor pluviale. Cea mai bună practică este colectarea separată a apelor meteorice curate de cele potenţial impurificate în scopul minimizării cantităţii de apă ce trebuie tratată.

În cadrul obiectivului studiat rezervorul de stocare a H2SO4 este amplasat într-o cuvă placată contra coroziunii care în caz de avarie poate prelua tot conţinutul acestuia. 
Conform BREF la intrarea pe linia de decapare desfășurarea benzilor rulate la cald pentru reducerea emisiilor amplasarea de perdele de apă urmate de tratatea apei reziduale precum și montarea de sisteme exhaustoare pentru extracția si tratarea aerului prin filtre textile sunt considerate BAT.

Pentru reducerea emisiilor în aer provenind de la rezervoarele de decapare, totalitatea echipamentului cuprinzând hote și instalații de spălare a aerului extras, sunt considerate tehnici de vârf.

În vederea minimizării reziduurilor acide în apă se aplică următoarele tehnici ce pot fi considerate tehnici BAT:

· Sisteme de spălare în cascadă cu utilizarea internă a surplusului de agent de spălare;

· Reglarea și utilizarea atentă a sistemului de decapare cu acid cu regenerarea prin spălare;

· Acolo unde nu poate fi evitată eliminarea apei acide se impune tratamentul apei reziduale.

Pentru sistemele cu emulsie, următoarele tehnici sunt considerate tehnici de vârf :

· prevenirea contaminării prin verificări periodice ale etanșeității, conductelor, etc.
· monitorizarea continuă a calității emulsiei
· operarea circuitelor de emulsii cu curățarea și refolosirea emulsiilor pentru mărirea timpului de viață
· tratarea emulsiilor utilizate în vederea reducerii conținutului de ulei, prin ultrafiltrare sau disociere electrolitică.

Pentru instalațiile de degresare, următoarele tehnici sunt considerate tehnici de vârf :

· implementarea circuitelor de degresare prevăzute cu posibilitatea curățării și refolosirii soluțiilor de degresare. Măsurile imediate de curățare sunt metode mecanice cu membrane de filtrare.
· tratarea soluțiilor de degresare folosite, prin disociere electrolitică sau ultrafiltrare, pentru a reduce conținutul de ulei. Fracțiile de ulei rezultate în urma separării, pot fi refolosite (în procese termice). Fracțiile de apă rezultate în urma separării, necesită un tratament (neutralizare, etc) înaintea deversării.
· sistem de extracție pentru capturarea fumului și spălarea aerului extras.

Principalele probleme de mediu la cuptoarele de recoacere sunt emisiile de aer din procesele de combustie și eficiența energiei utilizate. Tehnicile de vârf utilizate pentru reducerea emisiilor la cuptoarele de recoacere continuă sunt: arzătoarele cu nivel de emisie al NOx 
Tehnicile de vârf utilizate pentru creșterea eficienței energetice sunt :

· preîncălzirea aerului de combustie prin utilizarea arzătoarelor regeneratoare sau recuperative. 

· preîncălzirea stocului cu ajutorul gazelor evacuate.

Pentru activitatea de laminare se vor aplica cele mai bune tehnici disponibile care, conform documentului BREF Ferrous_Metals_Processing_Industry constau din tehnici integrate procesului tehnologic. 

	Cerinţa
	Nivelul emisiilor atinse
	Situaţia existentă
	Conformare cu cerințele

Da/Nu

	Recuperarea acidului liber (prin schimb de ioni de partea

fluxului sau prin dializă)

• Sau prin regenerarea acidului

- prin prăjirea cu pulverizare:

- sau prin procesul de evaporare

Valori ale consumurilor specifice procesului de decapare cu amestec de acizi după tratarea termică a benzilor laminare la rece:

· alice de sablare: 1,5-3 Kg/t


· HNO3 : 3-10 Kg/t;

· HF: 2,5-7,5Kg/t;

· H2O2  3-10Kg/t

Valori ale emisiilor rezultate din procesul de laminare la rece cu amestec de acizi:
· HF: 2 – 7 mg/Nm³;

· NOx: 200 – 650 mg/Nm3;

Valori ale emisiilor rezultate de la cuptoarele de recoacere:

· NOx: 250-400 mg/ Nm3;

· SOx: 50-100 mg/ Nm3;

· Praf: 10-20 mg/ Nm3;

· CO: 50-120 mg/ Nm3
Valori ale emisiilor rezultate din activitatea de sablare:

· Pulberi totale: 

< 20 mg/Nm3

Valori ale emisiilor rezultate din procesul de laminare și revenire – sistem de exhaustare :

· Hidrocarburi: 5 – 15 mg/Nm3
Nivelul consumurilor:

· Consum de energie electrică: 0,6 – 0,8 Gj/tona;
· Bandă inoxidabilă 1,01,-1,03 t/t;
	· alice de sablare: <3 Kg/t

· HNO3 70%: <10 Kg/t;
· HF 70%: < 7,5Kg/t;
· H2O2 35%: <10Kg/t

· HF: < 7 mg/Nm3
· NOx: <500mg/ Nm3
· NOx: < 400mg/ Nm3
· SOx: <100 mg/ Nm3
· Praf: <20 mg/ Nm3
· CO: <120 mg/ Nm3
· Pulberi totale: < 20 mg/Nm3
· Hidrocarburi: <15 mg/Nm3
· Consum de energie electrică: < 0,8 Gj/tona;
· Banda inoxidabilă <1,03 t/t;
	Se utilizează un sistem de recuperare a acidului liber prin procesul de evaporare.

Neutralizarea gazelor acide rezultate din procesele tehnologice constă în oxidarea oxizilor proveniți de la decăpari cu clorit de sodiu și neutralizarea acidului azotic gazos, acidului fluorhidric gazos și acidului sulfuric gazos cu o solutie de hidroxid de sodiu.
Pentru decaparea cu amestec de acizi, aplicată la nivelul OȚELINOX SA, împreună cu echipamentul de reducerea (hote și instalații de spălare) se aplică ca și tehnică de vârf spălarea cu H2O2, suprimarea NOx prin adăugare de H2O2. 

Pentru încălzirea acizilor se procedează la încălzirea indirectă prin intermediul schimbătoarelor de căldură.

În vederea minimizării reziduurilor acide din apă se aplică următoarele măsuri: tratamentul apei reziduale (neutralizare, coagulare, etc);

Pentru sistemele cu emulsii se aplică următoarele tehnici:

Prevenirea contaminării prin verificări periodice ale etanșeității conductelor; monitorizarea continuă a calității emulsiei cu curățarea și refolosirea emusiilor pentru mărirea timpului de viață; tratarea emulsiilor utilizate în vederea reducerii conținutului de ulei, prin ultrafiltrare.
	Da

	Reducerea apei uzate prin:

· Sisteme de spălare în cascadă cu reutilizarea internă a

surplusului (de ex. băile de decapare sau spălarea).

• Reglarea atentă și manipularea sistemului de „spălare cu regenerarea acidului de decapare”.

Rata de recirculare a apei <95%
	94,81%
	Se utilizează metoda de reducere a apei uzate prin intermediul sistemelor de spalare în cascadă cu reutilizarea internă a surplusului (utilizarea băilor de decapare: baie decapare chimică, baie săruri topite, baie de decapare electrochimică, baie decapare chimică) .


	Da

	Tratarea prin neutralizare, floculare etc., acolo unde

apariția apei acide nu poate fi evitată.

Valori ale emisiilor în apa uzată:

SS: < 20 mg/l

ulei: < 5 mg/l 1

Fe: < 10 mg/l

Crtot: < 0.2 mg/l 2

Ni: < 0.2 mg/l 2

Zn: < 2 mg/l
	SS < 20 mg/l

Fetotal <10 mg/l

Crtotal < 0,2 mg/l

Ni < 0,2 mg/l


	Prin intermediul Stației de Neutralizare a apelor uzate tehnologice are loc tratarea apei uzate, prin precipitarea metalelor grele sub forma de hidroxizi de Fe, Cr, Ni, și CaF2 și corectarea pH-ului.

Stația de neutralizare are ca scop neutralizarea apelor uzate în vederea evacuării din amplasament.
	Da

	Sistemul de exhaustare cu tratarea aerului exhaustat prin

eliminatoarele de vapori (separator de picături).

Valori impuse:

Hidrocarburi exprimate ca și carbon organic total: 5-15mg/Nm3
	<  15 mg/Nm³.
	Sistemul de exhaustare a vaporilor de ulei de la linia de laminare ZM1 a fost modernizat în anul 2014 în vederea retenției foarte bune a aerosolilor de ulei proveniți în urma procesului de laminare. Acesta este prevăzut în trei trepte dupa cum urmează:

· Trepta 1 de purificare prin intermediul unei plăci deflectoare dispusa geometric care servește drept separator;

· Treapta 2 de purificare prin intermediul unei construcții din fibră organică sintetică legată termic, cu o eficiență de 90%;

· Treapta 3 de purificare prin intermediul unui separator metalic, cu o eficiență de 99%
	Da

	Pentru cuptoarele continue, arzătoare cu NOx redus.
	
	Arzătoare cu NOx redus
	Da


Analiza valorilor limită pentru nivelul consumurilor de resursă şi nivelul concentraţiilor poluanţilor în evacuările către mediu, arată că la funcţionare normală, acestea se încadrează în limitele prevăzute de cele mai bune tehnici disponibile.

Compararea valorilor parametrilor relevanți atinși prin tehnologia propusă și prin cele mai bune tehnici disponibile.
	Parametru
	UM
	Valori limita

	
	
	Tehnologie BAT
	Tehnologie OTELINOX

	Energie 
	GJ/t
	< 0,8 GJ/t
	< 0,7 GJ/t

	Apa
	%
	< 95%
	94,81%

	Emisii de la cuptorul cu propulsie

	Pulberi
	mg/Nm3
	< 20
	< 20

	SOx
	mg/Nm3
	< 100
	< 100

	NOx
	mg/Nm3
	< 400
	< 400

	CO
	mg/Nm3
	< 120
	< 120


Analiza valorilor limită pentru nivelul consumurilor de resursă şi nivelul concentraţiilor poluanţilor în mediu, estimate pentru societatea  OŢELINOX SA, arată că la o funcţionare normală, acestea se încadrează în limitele prevăzute de BAT. 

Tehnologia adoptată la societatea  OŢELINOX SA este o tehnologie modernă. În anii precedenţi s-au respectat limitele impuse de autorizatia integrată.
2.11.  Incidente provocate de poluare

În perioada de funcţionare instalaţiei OŢELINOX SA nu s-au înregistrat, până în prezent, incidente legate de poluare.
2.12.  Specii sau habitate sensibile sau protejate care se află în apropiere

Instalaţia OŢELINOX SA are sediul în partea de sud-vest a municipiului Târgoviște pe partea dreaptă a DN 72 Târgoviște - Găești  și la cca. 600m de zona urbană, aflată în partea de N-E. 

În imediata apropiere a societății nu sunt prezente elemente susceptibile care ar putea provoca sau agrava accidente majore și folosirea terenului pe o rază de cca. 150 m.

Vecinătățile OŢELINOX SA sunt:

· La nord: ERDEMIR ROMANIA SRL;

· La vest: teren agricol;

· La est: COS Târgoviște;

· La sud : teren agricol.

Accesul în zonă îl constituie: 

· A. – de pe DN 72 Târgoviște – Găești se intră:

· A1 – pe poarta principală;

· A2 – pe la punctul de control de la poarta 2.

· B – dinspre ERDEMIR ROMÂNIA S.R.L. se intră:

· B1 – pe la poarta de la  GEO STING S.R.L. spre Clădirea Poartă 1;
· B2 – pe la poarta GEO STING S.R.L pe langa stația de reglare măsurare gaze naturale;

· B3 – pe la poartă de langa SRA4.

Tot amplasamentul OŢELINOX SA este situat în cadrul platformei industriale sud.

În zona, nu s-au identificat specii de floră, faună sau habitate naturale rare sau periclitate, conform conform anexelor OUG 57/2007, impactul activităţii laminorului  OŢELINOX SA asupra biodiversitaţii din zona de amplasare este nesemnificativ.
2.13.  Condiţii constructive

Clădirile din amplasament au înălţimi cuprinse între 4 şi 18 m, detaşându-se în peisaj, coşurile de evacuare de la BAL1 și BAL2, care are au înălţimi de  41m, respectiv 52m.

Construcţiile de pe amplasamentul unităţii au fost realizate pe baza de proiecte de către IPROLAM S.A. Bucureşti, care au luat în calcul rezultatele studiilor geotehnice şi hidrotehnice din zonă. Clădirile şi construcţiile au fost realizate pentru zona “D”, caracterizată printr-o zonă seismică de gradul VII – VIII. 

Până în prezent nu s-au înregistrat evenimente cu implicaţii asupra factorilor de mediu. 

Clădirile aferente societăţii OŢELINOX SA sunt supuse expertizei de specialitate, în urma căreia se întocmeşte un Raport de inspecţie.

Caracteristicile constructive ale clădirilor, aflate pe amplasamentul aferent societăţii OŢELINOX SA, sunt prezentate în tabelul:
	Denumire

/an fabricatie
	Ampla-sament
	Structura de rezistenţă
	Închideri și comparti-mentări
	Tâmplărie
	Învelitoare
	Pardo-seli
	Finisaje
	Utilităţi
	Grad de utilizare
	Obs.

	Hala Laminor 1 (Hala SBTOI)

/ 1980
	Incinta Oțelinox

Incinta Oțelinox
	Structură metalică
	Metalice
	Metal
	Tablă și hidroizo-lație
	Beton
	Tâmplărie metalică


	Apă;

Energie electrică;

Canalizare.
	100%
	

	Hala Laminor 2

/ 2002
	
	Structură metalică
	Metalice;

Panouri sandwich.
	Metal
	Panouri sandwich
	Beton
	Pereți sandwich din tablă inox
	Apă;

Energie electrică;

Canalizare.
	100%
	

	Hala Laminor 3

/ 2010
	
	Structură metalică
	Metalice;

Panouri sandwich.
	Metal
	Tablă și hidroizo-lație
	Beton
	Pereți sandwich din tablă
	Apă;

Energie electrică;

Canalizare.
	100%
	

	Clădirea Poartă 1/ 1991
	
	Structură beton armat
	Zidărie
	Termopan
	Terasa și hidroizo-lație
	Beton ;

Gresie.


	Normale
	Apă;

Energie electrică;

Canalizare.
	100%
	

	Clădirea Labotaror Central
/ 2008
	
	Structură beton
	Panouri beton;

Panouri rigips.
	Metal;

Termopan.
	Terasa și hidroizo-lație
	Beton ;

Gresie.


	Normale
	Apă;

Energie electrică;

Gaze naturale;

Canalizare.
	100%
	

	Clădirea principală

/ 1991
	
	Structură beton
	Zidărie;

Rigips.
	Termopan
	Terasa și hidroizo-lație
	Beton ;

Gresie.


	Normale
	Apă;

Energie electrică;

Canalizare.
	100%
	

	Clădirea Logistică
/ 2009
	
	Structură beton
	Zidărie;

Rigips.
	Termopan
	Terasa și hidroizo-lație
	Beton ;

Gresie.


	Normale
	Apă;

Energie electrică;

Gaze naturale;

Canalizare.
	100%
	

	Stația Neutralizare

/ 1979
	
	Structură beton armat
	Beton
	Metal
	Terasa și hidroizola-ție
	Beton
	Normale
	Apă;

Energie electrică;
Abur și aer comprimat.
Stocatoare 
HNO3, HF, 
H2SO4; H2O2
Canalizare. Tanc Buffer.
	100%
	

	Gospodăria 

de Apă

/ 1976
	
	Structură beton armat.
	Beton
	Metal
	Terasa și hidroizola-ție.
	Beton.
	Normale
	Apă;

Energie electrică;

Canalizare.
	100%
	

	Clădire depozite 
/ 1986
	
	Structură beton armat;

Pereți plăci BCA.
	Beton
	Metal
	Tabla cutată.
	Beton.
	Normale
	Apă;

Energie electrică;

Canalizare.
	100%
	

	Anexa Transporturi

/ 1994
	
	Structură beton armat.
	Zidărie
	Metal
	Terasa și hidroizola-ție.
	Beton.
	Normale
	Apă;

Energie electrică;

Canalizare.
	100%
	

	Hala LPMS

/1980
	
	Beton.
	Metal
	Metal
	Tablă și hidroizola-ție.
	Beton.
	Normale
	Apă;

Energie electrică;

Canalizare.
	10% (depozite temporare)
	

	Centrala Termică

/ 2000
	
	Structură metalică.
	Panouri sandwich
	Metal
	Panouri sandwich.
	Beton.
	Normale
	Apă;

Energie electrică;

Gaze naturale;

Canalizare.
	100%
	


2.14.  Răspuns în situaţii de urgenţă şi funcţionare anormală
Integrarea României în structurile şi procesele europene, necesitatea alinierii la normele şi standardele internaţionale, a creat obligativitatea abordării riscului, într-o nouă concepţie, managementul riscului, ca făcând parte integrantă din managementul obiectivului.
Situaţiile de risc pentru  obiectiv pot fi, după  natura riscurilor: naturale şi industriale. 

Riscurile naturale semnificative, care pot afecta zona OŢELINOX SA, sunt: cutremurele şi fenomenele naturale extreme.

Construcţiile de la OŢELINOX SA s-au realizat  cu rezistenţa la seism prevăzută de zonarea seismică a teritoriului României.

Construcţiile şi în special acoperişurile clădirilor sunt astfel proiectate încât să reziste la depunerea unui strat gros de zăpadă.

Inundaţiile datorate unor precipitaţii puternice sunt evitate prin existenţa unui sistem de evacuare a apelor de pe întregul amplasament.

Riscuri industriale constau în accidente care pot fi de: natură mecanică, natură electrice, chimice, incendii, explozie.

Sursele potenţiale de foc sunt substanţele şi materialele combustibile existente pe amplasament: gaz natural, ambalaje de hârtie şi de lemn, precum și materialele oxidante, butelii de oxigen și CO2, GPL , rezervoare de hidrogen și azot.
Risc de explozie poate fi generat de acumulări de gaze combustibile sau de recipiente sub presiune.

Gazul metan este utilizat drept combustibil la în centrala termică și în cuptoarele de tratament termic, dar arderea este supravegheată, pornirea şi oprirea cuptorului se realizează controlat, riscul de explozie fiind aproape inexistent . 

Evaluarea riscului prezentat de substanţele periculoase arată că aceasta nu intră sub incidenţa Legii nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt implicate substanţe periculoase.

Poluările accidentale ale solului datorate scurgerii unor substanţe pe sol, cum ar fi motorina, ulei, pot avea doar un caracter local, afectând o suprafaţă mică pe teritoriul amplasamentului.
Poluarea semnificativă a factorului de mediu apă practic nu este posibilă.

Accidentele, care ar putea polua semnificativ aerul, sunt incendiile. Cantităţile relativ mici de substanţe inflamabile şi natura acestora nu conduce la emisii semnificative de poluanţi în aer. Dacă apar asemenea emisii datorită unui incendiu, acestea durează doar până stingerea incendiului sau până la consumarea întregii cantităţi de material combustibil.

Un eventual efect transfontalier nu este posibil. 

Operatorul deține: Autorizațiile  de securitate la incendiu nr. 130/19/SU-DB din 18.11.2019, nr. 83/17/SU-DB din 27.07.2017, nr. 86/17/SU-DB din 27.07.2017, nr. 1319 din 23.04.2010, nr. 1312 din 23.03.2010,  nr. 624/20/ISU-DB din 10.11.2020, nr. 102/21/ISU-DB din 29.09.2021 și aviz securitate la incendiu nr. 94/20/SU-DB din 15.06.2020, 95/20/SU-DB din 17.06.2020, 96/20/SU-DB din 15.06.2020, Plan de evacuare în situații de urgență al OŢELINOX SA, Plan de intervenție în situații de urgență. Plan de prevenire și combatere a poluărilor accidentale la folosința ”alimentare cu apă și evacuare ape uzate”, Plan de urgență internă și Plan de contingență (inclusiv pentru poluări accidentale).
Sunt prevăzute măsurile corespunzătoare fiecărei situaţiile de urgenţă, precum şi instruirea responsabililor de punerea în practică a acestor măsuri. Există planificarea anuală a exercițiilor, astfel încât, fiecare angajat să participe la exercițiile pentru situațiile de urgență, în zonele pe care aceștia le deservesc.
Managementul riscului reprezintă procesul de luare a deciziilor şi implementarea acestuia privitor la riscurile acceptabile sau tolerabile și minimalizarea sau modificarea acestora ca parte a unui ciclu repetitiv.

Situaţiile de accident şi / sau avarie caracterizate de creşterea valorilor concentraţiilor de poluanţi în mediu, conduc la depăşiri substanţiale ale concentraţiilor maxime admisibile stipulate în normele în vigoare pentru protecţia personalului, a populaţiei şi a factorilor de mediu.
În funcţie de profilul fluxului tehnologic, de fiabilitatea echipamentelor, de sistemele de automatizare din dotare, de disciplina tehnologică, stările de avarie sunt mai mult sau mai puţin frecvente şi persistente.

S-a creat necesitatea implementării sistemelor de management al siguranţei industriale, igienei muncii şi a protecţiei mediului prin planuri sau programe de urgenţă. Aceste planuri fac parte din programele de management al mediului – sănătății și securității ocupaționale, programe care fac parte integrantă din managementul obiectivului.

Sistemul de management al evenimentelor (situațiilor de urgență) se bazează pe proceduri, fiind concretizat prin Planuri de intervenţie pentru situaţii de urgență. Sistemul de management al evenimentelor înglobează:

· siguranţa industrială;
· protecţia civilă;
· protecţia şi stingerea incendiilor;
· protecţia mediului.
Sistemul informaţional al activităţilor la "răspuns în caz de urgenţă" este structurat în trei diviziuni:
· subsistemul de culegere, înregistrare şi stocare a informaţiilor;
· sistemul de transmisie a informaţiilor pe nivele orizontale şi verticale, între diferite puncte decizionale;

· subsistemul de prelucrare şi valorificare a informatiilor.
În structura sistemului informaţional trebuie avut în vedere următoarele criterii:

· răspuns în situaţii de urgenţă în incinta platformei pentru protecţia factorului uman şi a factorilor de mediu; 

· răspuns în situaţii de urgenţă în afara platformei pentru protecţia factorului uman şi a factorilor de mediu.
Planul de acţiune în caz de urgenţă, document tehnic - operativ cu ajutorul căruia se organizează şi se conduc acţiunile de protecţie şi intervenţie, cuprinde:

1.  Organizarea obiectivului în caz de urgenţă:

· persoanele desemnate cu sarcini de urgenţă;

· sarcinile fiecărui element de conducere şi a grupurilor de angajaţi;

· sistemele de comunicaţie.

2.  Evaluarea de risc a amplasamentului:

· cantităţile de substanţe periculoase;

· locul de amplasare a substanţelor periculoase;

· proprietăţile fiecărei substanţe periculoase;
· proceduri speciale de stingere a incendiilor.

3.  Evaluarea riscului în zona potenţială de influenţă:


· proprietăţile fizico-chimice, toxicologice ale substanţelor periculoase;

· cantităţile vehiculate, depozitate de pe platformele din vecinătate;

· contactul cu alte amplasamente.

4.  Proceduri de notificare şi sisteme de comunicare:

· sisteme de alarmă;

· echipamente de comunicaţie;
· biroul central de raportare.

5.  Echipamente şi instalaţii pentru situaţiile de urgenţă:


· echipamente pentru stingerea incendiilor;

· echipamente individuale de protectie.

6.  Proceduri de revenire la funcţionare normală.

7.  Instruire şi testare:
· cunoaşterea proprietăţilor substanţelor chimice periculoase; 

· proceduri de raportare a urgenţelor; 

· amplasarea echipamentelor de stingere a incendiilor; 

· utilizarea echipamentelor de stingere a incendiilor; 
· utilizarea echipamentelor de protecţie; 

· proceduri de evacuare.
8. Testări regulate ale organizării.
9. Reactualizarea planului de urgenţă.
10.  Proceduri de răspuns la urgenţe:
· comunicaţie;
· servicii medicale;
· proceduri speciale pentru evacuările de substanţe toxice, inflamabile şi/sau explozibile.

11.  Manuale detaliate de operare:
· proceduri de urgenţă la porniri / opriri; 
· analiza evenimentelor potenţiale;
· răspuns la urgenţe şi acţiunile specifice pentru fiecare eveniment potenţial.
Planificarea în cadrul  urgenţei cuprinde o serie de scenarii de accidente, ce servesc următoarelor scopuri:

· luarea tuturor măsurilor raţional posibile pentru reducerea probabilităţii de producere a  accidentului şi pentru limitarea consecinţelor, eliminarea unui eventual efect de"domino";
· stabilirea criteriilor de alertă; 

· stabilirea locurilor şi programului de monitorizare a factorilor de mediu posibil a fi afectate de poluanţii evacuaţi pe durata evenimentului până la revenirea în starea de normalitate;

· stabilirea planurilor de acţiune, concrete, în vederea diminuării şi eliminării daunelor.
În fiecare scenariu de accident tehnic, sunt necesare elementele:
· cauzele accidentului, cantitatea de poluant evacuat, starea fizică a poluantului, durata şi rata evacuării, înălţimea sursei, viteza şi temperatura poluantului emis; 
· condiţiile meteorologice caracteristice zonei; 

· harta zonei şi toate informaţiile privind relieful, numărul şi structura pe vârstă a locuitorilor, distanţa de la instalaţie la zonele de locuit; 

· modele şi metode de estimare a parametrilor de emisie ai sursei, a câmpului de concentraţii ale poluantului în atmosferă şi a riscului pentru om şi mediu.
Efectuarea din timp a analizelor de risc şi siguranţă, modelarea scăpărilor de poluanţi în mediu - incluzând dinamica fluidelor, dispersia poluanţilor toxici, inflamabili şi/sau explozivi, precizia şi rapiditatea de transmitere a datelor meteorologice, dezvoltarea sistemului expert, vor da un răspuns rapid în cazul acestor evenimente.

Programul managerial de preîntâmpinare a riscurilor, cuprinde următoarele direcţii:

· evaluarea pericolelor;
· implementarea unui program de prevenire;
· implementarea unui program în caz de urgenţă.
În scopul conducerii acţiunii de intervenţie de urgenţă pentru limitarea şi înlăturarea cu maximă eficienţă a urmărilor unor fenomene naturale sau accidentale, asupra salariaţilor, bunurilor materiale şi mediului, societatea a întocmit proceduri,  planuri de protecţie şi programe de măsuri în caz de situații de urgență.

OŢELINOX SA a elaborat Politica de prevenire a accidentelor majore în care sunt implicate substanţe periculoase şi a elaborat Planul de Urgenţă Internă. Până în prezent nu au avut loc accidente soldate cu dezastre. Pentru identificarea pericolelor de accidente majore, pentru limitarea consecinţelor acestora asupra sănătăţii populaţiei şi asupra mediului și pentru aplicarea politicii de prevenire a accidentelor majore şi a sistemul de management al securităţii OŢELINOX SA a întocmit Politica de prevenire a accidentelor majore în care sunt implicate substanţe periculoase în care sunt incluse măsuri adecvate de siguranţă în proiectarea, construcția, exploatarea şi întreținerea instalaţiilor, unităţilor de stocare, echipamentului şi infrastructurii din interiorul amplasamentului, care prezintă riscuri de accidente. OŢELINOX SA aplică un Sistem de management al securităţii ȋn conformitate cu prevederile legale ȋn vigoare:

· Notificarea conţinând următoarele informaţii: categoria de substanţe periculoase, modul de stocare, cantitatea şi starea fizică a substanţelor periculoase, informaţii privind elementele susceptibile a provoca accidente majore sau de a agrava consecinţele acestora, din imediata apropiere a obiectivului; 
· Politica de prevenire a accidentelor majore (PPAM); 
·  Planul pentru situaţii de urgenţă; 
· Planul de prevenire şi combatere a poluărilor accidentale; 
· Planul de intervenţie PSI.
CONCLUZIE

Până în prezent în OŢELINOX SA nu au avut loc accidente soldate cu dezastre.
OŢELINOX SA nu reprezintă o sursă majoră de riscuri industriale sau ecologice, măsurile avute în vedere pentru diminuarea posibilelor impacturi reducând nivelul riscului la un nivel minim acceptabil. 

În cazul apariției unor condiții anormale de funcționare la anumiți parametrii de exploatare se intervine prompt pentru remediere situației. În orice situație descrisă care conține situații de funcționare anormală, instalația se oprește automat, fiind inștiințați toți operatorii cu avertismente sonore / vizuale. Repornirea instalației se face doar după parcurgerea situației conform manualelor tehnice. Pentru repornire este necesar 2 surse de verificare.
Condiţii anormale de funcţionare 

Condiţiile anormale de funcţionare a instalaţiei pot conduce la producerea unui accident: explozie, incendiu.

 În regulamentul de funcţionare a instalaţiei există instrucţiuni pentru condiţii anormale care prevăd operaţiunile necesare şi modul de desfăşurare a acestora în vederea asigurării elementelor de protecţie necesare pentru om, mediu, echipamente/utilaje. 

Lipsa apei - există puţuri forate care pot asigura necesarul de apă pentru funcţionarea instalaţiilor. 

În situaţia spargerii conductelor, instalaţiile se opresc automat datorită lipsei apei. 

Lipsa energiei electrice - În cazul întreruperii alimentării cu energie electrică din sistemul energetic naţional, producţia fabricii se opreşte. În astfel de situaţii, OŢELINOX SA asigură alimentarea consumatorilor vitali cu energie furnizată de un generator electric. 

Valori anormale parametrii de operare - În momentul atingerii condiţiilor anormale de funcţionare prin depăşirea parametrilor de lucru (presiune, debit, temperatură, etc.), instalaţia se opreşte automat.
ISTORICUL TERENULUI

Terenul pe care este amplasat OŢELINOX SA  Târgoviște a fost inițial teren arabil administrat de întreprinderea Agricola de Stat Târgoviște, fiind scos din circuitul agricol conform Ordinului MAIA nr. 486/29.11/1975.  

Întreprinderea a fost înființată între anii 1975-1981 și a cuprins Secția de benzi și table din oțeluri inoxidabile, Laminorul de profile mici și sârmă și anexa administrativă cu laboratoare. În perioada 1985-1987 s-a realizat etapa de extindere a laminorului de profile mici și sârmă prin mărirea capacității de tratament termic colaci și de cojire și bosare.

Alimentarea cu apa potabilă a societății s-a realizat prin forarea a două puțuri de mare adâncime în anul 1994. În anul 1993 au fost construite anexe administrative pentru secțiile de producție (STBOI și LPMS) și pentru activitatea de transporturi uzinale.

Pentru producerea aburului necesar activităților societății în anul 2000 a fost construită centrala termică proprie.

Laminorul pentru benzi ultrasubțiri s-a construit în anul 2002, și a fost extins și în anul 2004. În vederea asigurării apei industriale, necesară fluxurilor tehnologice, din surse proprii, în anul 2004 au fost executate 6 foraje de mică adâncime și o stație de dedurizare. 

Întreprinderea a fost reorganizată ca societate pe acțiuni în conformitate cu Legea 31/1990 și în anul 1991 a devenit societate pe acțiuni cu capital privat. Începând cu anul 1997, acționar majoritar este SAMSUNG DEUTSHLAND GmbH.

RECUNOAȘTEREA TERENULUI

4.1. Probleme identificate

Din întreaga activitate a societăţii comerciale, cu ocazia studiului şi în timpul recunoaşterii pe teren au fost identificate câteva aspecte care vor fi prezentate în acest capitol. 

Căile prin care poluanţii pot pătrunde în sol şi subteran sunt:
· scurgeri accidentale de la echipamentele instalaţiilor, rezervoare/bazine, trasee de conducte/canalizare datorită neetanşeităţilor sau deteriorării lor;

· practici operaţionale necorespunzătoare în timpul prelevării probelor, curăţării utilajelor/ echipamentelor, transportului şi stocării deşeurilor etc;

· exfiltraţii datorate deteriorării sistemului de canalizare ape uzate. 

Direcţiile asupra cărora se va dezvolta analiza şi se vor detalia investigaţiile acoperă:
· deşeurile;
· depozitele de deşeuri;
· depozite de acizi;
· depozitele de materiale;
· sistemul de canalizare;
· alte zone de folosire.
Fiecare din zonele amintite mai sus vor fi analizate separat. Această parte va descrie în amănunt zonele de folosire şi depozitare a produselor cărora le pot fi atribuite riscuri de mediu.

4.1.1. Calitatea factorului de mediu aer

Emisiile, rezultate din activitatea desfăşurată de OŢELINOX SA, provin din:

· Procesele tehnologice;

· Surse mobile de ardere (mijloace de transport);

· Surse aferente facilităţilor auxiliare: Centrala termică
Emisiile datorate proceselor tehnologice reprezintă cca. 95 %, din totalul emisiilor atmosferice, acestea fiind datorate funcţionării laminoarelor la rece a benzilor din oțel inoxidabil.

Monitorizarea emisilor se face conform Autorizației Integrate de Mediu nr. 9/2017, prin măsurători ale calităţii aerului  la:

· Coșurile de evacuare aferente liniilor APH, APC, BAL1 si BAL2;

· Coșul de evacuare aferent cazanului degresare DG1;

· Coșul de evacuare aferent instalației de sablare APH;

· Coșurile de evacuare aferente exhaustoarelor ZM1, ZM2 și ZM3;

· Coșurile de evacuare aferente celor 4 cazane ale centralei termice,

· Coș de evacuare turn spălare gaze acide,

· Coșurile de evacuare la instalația de captare și reținere la mașina de rindeluit și la echipamentele de debitare;

· Coș evacuare de la instalația de răcire după cuptorul APH

măsurători care vor evidenţia încadrările sau depăşirile în limitele prevăzute de normele în vigoare. 

Semestrial în laboratorul propriu, se monitorizează poluanţii NOx, SOx, CO și pulberi totale la cosurile de evacuare ale instalațiilor APH, APC, cuptoarele de la linia BAL1 şi BAL2.

Anual, se monitorizează poluantii de mai sus, prin măsuratori paralele efectuate de către un laborator acreditat RENAR.
Semestrial, se monitorizeaza poluanții NOx, HF – la coșul de evacuare al Turnului de spălare gaze acide (Staţia de Neutralizare) de către un laborator extern acreditat RENAR, cu care operatorul are contract de colaborarare.

Anual, se monitorizează prin intermediul unui laborator extern acreditat RENAR, parametrii:

· Hidrocarburi – la coșurile de evacuare aferente exhaustoarelor ZM1, ZM2 și ZM3;

· pulberi totale – la coșul de evacuare aferent instalației de sablare;

· monoxid de carbon, oxizi de azot și oxizi de sulf – la cazanul degresare DG1;

· monoxid de carbon, oxizi de azot și oxizi de sulf – la cele 4 cazane aferente centralei termice

La solicitarea autorității de mediu, se monitorizează prin intermediul unui laborator acrediat RENAR, parametrii:

· pulberi totale la coșul de evacuare aferent cazanului degresare DG1;

· pulberi totale la coșul de evacuare al instalației de răcire după cuptorul APH;

· pulberi totale la coșurile de evacuare al instalației de captare și reținere de la mașina de rindeluit;

· pulberi totale la coșul de evacuare al instalației de captare și reținere aferent echipamentelor de debitare;

· pulberi totale la coșurile de evacuare ale cazanelor aparținând centralei termice.
În tabelul următor este prezentată sinteza rezultatelor monitorizării efectuate pe parcursul anului 2020. 

	Domeniul
	Indicatorul monitorizat
	UM
	Valori monitorizate
	Valori limită conform:

	
	
	
	
	AIM 9/2017
	BAT
	Legea 278/2013

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu - Coș evacuare cuptor APH

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	3,11 ÷ 3,12
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	6 ÷ 7
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	301 ÷ 311
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	SLD
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR - Coș evacuare cuptor APH

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	1,273
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	< 4
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	281
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	< 20
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu – Coș evacuare cuptor APC

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	1,95 ÷ 2,15
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	SLD ÷ 11
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	293 ÷ 331
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	SLD
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR - Coș evacuare cuptor APC

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	0,917
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	< 4
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	147
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	< 20
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu - Coș evacuare cuptor BAL1

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	1,11 ÷ 1,34
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	3 ÷ 4,50
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	114,5 ÷ 126
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	SLD
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR - Coș evacuare cuptor BAL1

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	0,917
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	< 4
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	135
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	< 20
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu - Coș evacuare cuptor BAL2

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	2,19 ÷ 2,47
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	SLD
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	260,50 ÷ 369,00
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	SLD
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR - Coș evacuare cuptor BAL2

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	1,25
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	< 4
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	257
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	< 20
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu - Coș evacuare cazan degresare DG1

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	-
	5
	-
	5

	
	CO
	mg/Nm3
	SLD ÷ 7
	100
	-
	100

	
	NOx
	mg/Nm3
	81 ÷ 119
	350
	-
	350

	
	SOx
	mg/Nm3
	SLD
	35
	-
	35

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR - Coș evacuare cazan degresare DG1

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	-
	5
	-
	5

	
	CO
	mg/Nm3
	< 4
	100
	-
	100

	
	NOx
	mg/Nm3
	196
	350
	-
	350

	
	SOx
	mg/Nm3
	< 20
	35
	-
	35

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu - Coș evacuare sablare APH

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	3,14 ÷ 3,18
	20
	< 20
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR - Coș evacuare sablare APH

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	1,273
	20
	< 20
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR – Turn spălare gaze acide

	Aer emisii tehnologices
	NOx
	mg/Nm3
	11 ÷ 49,9
	500
	200 ÷ 650
	-

	
	Fluor şi compuşi (HF)
	mg/Nm3
	0,125 ÷ 0,175
	5
	2 ÷ 7
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR – Exhaustare ZM1

	Aer emisii tehnologice
	Hidrocarburi
	mg/Nm3
	1,07  
	15
	5 ÷ 15
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR – Exhaustare ZM2 

	Aer emisii tehnologice
	Hidrocarburi
	mg/Nm3
	0,86  
	15
	5 ÷ 15
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR – Exhaustare ZM3 

	Aer emisii tehnologice
	Hidrocarburi
	mg/Nm3
	0,64  
	15
	5 ÷ 15
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu - Coșuri evacuare cazane centrala termică (CT1,CT2, CT3 și CT4)

	Aer – emisii  aferente facilităţilor auxiliare
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	0,95 ÷ 3,78
	5
	-
	5

	
	CO
	mg/Nm3
	SLD ÷ 5
	100
	-
	100

	
	NOx
	mg/Nm3
	67 ÷ 184,00
	350
	-
	350

	
	SOx
	mg/Nm3
	SLD 
	35
	-
	35

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR - Coșuri evacuare cazane centrală termică (CT1, CT2,CT3 și CT4)

	Aer – emisii  aferente facilităţilor auxiliare
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	-
	5
	-
	5

	
	CO
	mg/Nm3
	< 4
	100
	-
	100

	
	NOx
	mg/Nm3
	< 20 ÷ 192
	350
	-
	350

	
	SOx
	mg/Nm3
	< 20
	35
	-
	35


Analizând rezultatele încercărilor/analizelor prezentate în Rapoartele de încercare emise de atât de laboratorul propriu cât și de către laboratoarele subcontractate, acreditate SR EN ISO17025:2005 se constată ca probele, respectiv concentrațiile poluanților pentru care s-au efecutat măsurări se încadrează în valorile limită stabilite conform recomandărilor Documentului de Referinţă asupra Celor mai Bune Tehnici Disponibile în Industria Prelucrătoare a Metalelor Feroase cât și în valorile limită stabilite prin Legea 278/2013, acolo unde nu există cerinte în documentul BAT.

Rezultatele obținute în laboratoarele acreditate subcontractate au pus în evidenţă faptul că, concentrațiile de poluanți determinați se încadrează în limitele impuse de Autorizația Integrată de Mediu nr. 9/2017, în cerințele celor mai bune tehnici disponibile pentru Industria prelucrătoare a metalelor feroase și în Legea 278/2013 acolo unde nu există cerințe în documentul BAT.

4.1.2. Calitatea apelor

4.1.2.1.  Calitatea apelor uzate evacuate

Din cadrul OŢELINOX SA vor rezulta următoarele categorii de ape uzate:

-
ape menajere - provin de la grupurile sanitare din incinta societății;

-
ape pluviale - provin din precipitaţii căzute pe suprafaţa amplasamentului;

-
ape tehnologice – provenite din procesele tehnologice din cadrul societății.
Monitorizarea calităţii apelor uzate tehnologice și apele menajere

S-a urmărit evoluţia concentraţiilor următorilor indicatori specifici apelor uzate evacuate: pH, materii totale în suspensie, consum chimic de oxigen (prin metoda CCO-Cr), substanțe extractibile cu solvenți organici, crom hexavalent, fier total ionic [Fe(II) + Fe(III)], crom total [Cr(III+Cr(VI)], nichel [Ni(II)] în laboratorul propriu cu frecvența semestrială și anual se fac determinări în paralel cu un laborator acreditat RENAR cu care operatorul are comenzi (Laborator de mediu BIOSOL Ploiești, respectiv ALS LIFE SCIENCES ROMANIA, fostul Laboratoarele Tonnie Ploiești).

Pentru apele pluviale și apele tehnologice convențional curate

S-a urmărit evoluţia concentraţiilor următorilor indicatori specifici apelor pluviale și apelor tehnologice convențional curate: materii în suspensie, consum chimic de oxigen, metoda CCO-Cr, și substanțe extractibile cu solvenți organici la caminul de ape pluviale, Poarta 2 cu frecvența anuală în laboratorul propriu și anual se face o determinare în paralel cu un laborator acreditat RENAR, cu care operatorii are comenzi - ALS LIFE SCIENCES ROMANIA, fostul Laboratoarele Tonnie Ploiești) și Laborator de mediu BIOSOL .

Sistemul de canalizare al societăţii este în sistem divizor, existând reţele de canalizare pluvială, industrială-menajeră. 

Impactul activității societății asupra factorului de mediu apă s-a estimat pe baza monitorizărilor efectuate de către operator conform prevederilor din Autorizația Integrată de Mediu nr. 9/2017.
În tabelul următor sunt prezentate şi analizate valorile indicatorilor de calitate pentru ape uzate tehnologice și apele uzate menajere evacuate în chesonul SP1, înainte de pomparea acestora în rețeaua de canalizare a municipiului, monitorizate conform AIM 9/2017 pe parcursul anului 2020.

	Domeniul
	Indicatorul monitorizat
	UM
	Valori monitorizate
	Valori limită conform:

	
	
	
	
	AIM 9/2017
	BAT
	Valori limita cf. NTPA 002/2002

	Monitorizare prin intermediul laboratorului acreditat, subcontractat  pentru apele industriale și menajere colectate în SP1

	Apa
	Materii în suspensie
	mg/L
	13
	350
	-
	350

	
	Consum chimic de oxigen, metoda CCO-Cr
	mgO2/L
	84,5
	500
	-
	500

	
	Substanțe extractibile cu solvenți organici
	mg/L
	< 20
	30
	-
	30

	
	Crom hexavalent
	mg/L
	0,093
	0,2
	-
	0,2

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu, pentru apele industriale și menajere colectate în SP1

	Apa
	Materii în suspensie
	mg/L
	10,92 ÷ 12,01
	350
	-
	350

	
	Consum chimic de oxigen, metoda CCO-Cr
	mgO2/l
	18,53 ÷ 29,75
	500
	-
	500

	
	Substanțe extractibile cu solvenți organici
	mg/l
	0
	30
	-
	30

	
	Crom hexavalent
	mg/l
	0,02 ÷ 0,09
	0,20
	-
	0,20

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu,  pentru apele industriale colectate înainte de evacuare în SP1

	Apa
	pH
	Unit.pH
	7,33 ÷ 8,12
	6,5 ÷ 8,5
	6,5 ÷ 8,5
	6,5 ÷ 8,5

	
	Materii in suspensie
	mg/L
	10,86 ÷ 10,93
	20
	< 20
	20

	
	Fier total
	mg/L
	0 ÷ 0,01
	10
	< 10
	10

	
	Crom total
	mg/L
	0,06 ÷ 0,16
	0,5
	< 0,5
	0,5

	
	Nichel
	mg/L
	0,02 ÷ 0,03
	0,5
	< 0,5
	0,5

	
	Substanțe extractibile cu solvenți organici
	mg/L
	0
	5
	-
	5

	Monitorizare prin intermediul laboratorului acreditat, subcontractat  pentru apele industriale colectate înainte de evacuarea în SP1

	Apa
	pH
	Unit.pH
	7,4
	6,5 ÷ 8,5
	6,5 ÷ 8,5
	6,5 ÷ 8,5

	
	Materii în suspensie
	mg/L
	< 10
	20
	< 20
	20

	
	Fier total
	mg/L
	0,0338
	10
	< 10
	10

	
	Crom total
	mg/L
	0,392
	0,5
	< 0,5
	0,5

	
	Nichel
	mg/L
	< 0,016
	0,5
	< 0,5
	0,5

	
	Substanțe extractibile cu solvenți organici
	mg/L
	<20
	5
	-
	5

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu, pentru apele pluviale și apele tehnologice convențional curate

	Apa
	Materii în suspensie
	mg/L
	35,18
	60
	-
	60**

	
	Consum chimic de oxigen, metoda CCO-Cr
	mgO2/L
	60,38
	125
	-
	125**

	
	Substanțe extractibile cu solvenți organici
	mg/L
	0
	20
	-
	20**

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR,  pentru apele pluviale și apele tehnologice convențional curate

	Apa
	Materii în suspensie
	mg/l
	< 10
	60
	-
	60**

	
	Consum chimic de oxigen, metoda CCO-Cr
	mgO2/l
	20,2
	125
	-
	125**

	
	Substanțe extractibile cu solvenți organici
	mg/l
	< 20
	20
	-
	20**


Notă: ** valori conform NTPA 001/2002 cu modificările și completările ulterioare

Analizând rezultatele încercărilor/analizelor prezentate în Rapoartele de încercare emise atât de laboratorul propriu cât și de către laboratorul subcontractat, acreditat SR EN ISO17025:2005 se constată că probele, respectiv concentrațiile poluanților pentru care s-au efecutat măsurări se încadrează în valorile limită stabilite conform recomandărilor Documentului de Referinţă asupra Celor mai Bune Tehnici Disponibile în Industria Prelucrătoare a Metalelor Feroase cât și în valorile limită stabilite prin normativul NTPA 002/2002 cu modificarile și completările ulterioare, acolo unde nu există cerințe în documentul BAT.

Rezultatele obținute în laboratorul acreditat subcontractat au pus în evidenţă faptul că, concentrațiile de poluanți determinați se încadrează în limitele impuse de autorizația integrată de mediu nr. 9/2017, în cerințele celor mai bune tehnici disponibile pentru Industria prelucrătoare a metalelor feroase cât și în cerințele normativului NTPA 002/2002 cu modificările și completările ulterioare.

4.1.2.2.  Calitatea apelor subterane

Impactul activității societății asupra factorului de mediu apă subterană s-a estimat pe baza monitorizărilor efectuate de către operator conform prevederilor din Autorizația Integrată de Mediu nr. 9/2017.

Conform prevederilor din Autorizația Integrată de Mediu nr. 9/2017 frecvenţa de monitorizare a factorului de mediu apă subterană este o dată la doi ani.
În tabelul următor sunt prezentate şi analizate valorile indicatorilor de calitate pentru ape subterane monitorizate la cele şase foraje de alimentare cu apă de pe amplasamentul OŢELINOX SA, monitorizate pe parcursul anului 2019.
	Domeniul
	Indicatorul monitorizat
	UM
	Valori monitorizate
	Valori limita conform:

	
	
	
	
	AIM 9/2017
	BAT
	Valori limită cf. L458/2002

	Monitorizare prin intermediul laboratorului acreditat, subcontractat  pentru apele subterane

	Apa subterană
	pH
	unit.pH
	7,3 ÷ 7,5 
	6,5 ÷ 8,5
	-
	6,5 ÷ 9,5

	
	Oxidabilitate CCO-Mn
	mgO2/L
	< 0,500
	5
	-
	5

	
	Azotați
	mg/L
	28,3 ÷ 35,6
	50
	-
	50

	
	Crom total
	μg/L
	7,8 ÷ 24,9
	50
	-
	50

	
	Fier total
	μg/L
	20,4 ÷ 39,6
	200
	-
	200

	
	Nichel
	μg/L
	< 4 
	20
	-
	20

	
	Fluoruri
	mg/L
	0,277 ÷ 0,302
	1,2
	-
	1,2


Valorile obţinute pentru indicatorii analizaţi conform prevederilor AIM nr. 9/2017 şi AGA 77/2018 (reînnoită prin AGA 47/2021) nu au înregistrat depăşiri la parametrii, faţă de valorile maxime admise prin: NTPA – 002 și NTPA 001, aprobate prin HG 188/20025, modificată și completată ulterior și a contractului de prestare servicii de canalizare, încheiat cu SC Compania de Apă Târgoviște Dâmbovița SA. 
4.1.3. Calitatea solului

Se fac măsurători asupra calităţii solului, în: zona verde Poarta 1, zona verde Poarta 2  și zona verde Depozit Produse Finite „WH1” pentru următorii indicatori: cupru, crom, nichel, plumb și zinc. 
Monitorizarea se realizează o dată la 2 ani în cadrul unui laborator acreditat RENAR, cu care operatorul are contract de colaborare/comandă.

În tabelul următor sunt prezentate şi analizate valorile indicatorilor de calitate pentru sol  monitorizate în cele trei puncte de pe amplasamentul OŢELINOX SA, pe parcursul anului 2020.
	Domeniul
	Indicatorul monitorizat
	UM
	Valori monitorizate
	Valori limită conform:

	
	
	
	
	AIM 9/2017
	BAT
	Valori limita cf. O 756/1997

	
	
	
	0 - 20 cm
	20 - 40 cm
	PA
	PI
	
	PA
	PI

	Monitorizare prin intermediul laboratorului acreditat, subcontractat  pentru sol – S1 zona verde poarta 1

	Sol 
	Zinc
	mg/KgSU
	55,8
	44,5
	700
	1500
	-
	700
	1500

	
	Cupru
	mg/KgSU
	25,0
	28,2
	250
	500
	-
	250
	500

	
	Plumb
	mg/KgSU
	17,7
	18,4
	250
	1000
	-
	250
	1000

	
	Nichel
	mg/KgSU
	26,1
	27,0
	200
	500
	-
	200
	500

	
	Crom
	mg/KgSU
	24,8
	24,6
	300
	600
	-
	300
	600

	Monitorizare prin intermediul laboratorului acreditat, subcontractat  pentru sol – S2 zona verde poarta 2

	Sol 
	Zinc
	mg/KgSU
	54,7
	55,4
	700
	1500
	-
	700
	1500

	
	Cupru
	mg/KgSU
	25,0
	28,7
	250
	500
	-
	250
	500

	
	Plumb
	mg/KgSU
	19,3
	18,6
	250
	1000
	-
	250
	1000

	
	Nichel
	mg/KgSU
	27,4
	31,6
	200
	500
	-
	200
	500

	
	Crom
	mg/KgSU
	26,3
	27,7
	300
	600
	-
	300
	600

	Monitorizare prin intermediul laboratorului acreditat, subcontractat  pentru sol – S3 zona verde depozit produse finite

	Sol 
	Zinc
	mg/KgSU
	51,4
	37,6
	700
	1500
	-
	700
	1500

	
	Cupru
	mg/KgSU
	17,9
	15,9
	250
	500
	-
	250
	500

	
	Plumb
	mg/KgSU
	11,7
	9,36
	250
	1000
	-
	250
	1000

	
	Nichel
	mg/KgSU
	18,8
	15,0
	200
	500
	-
	200
	500

	
	Crom
	mg/KgSU
	15,4
	12,3
	300
	600
	-
	300
	600


Conform rezultatelor obţinute pentru parametrii monitorizaţi nu au fost înregistrate depăşiri ale pragurilor de alertă, operatorul va realiza în continuare monitorizări periodice conform prevederilor legale.

4.2. Deşeuri

Pe amplasamentul societăţii OŢELINOX SA nu există depozite definitive de deşeuri. Deşeurile generate sunt stocate temporar, în spaţii special amenajate.

Manevrarea, stocarea și valorificarea sau eliminarea corectă a deșeurilor are un rol vital în prevenirea poluării amplasamentelor. Operatorul economic se va asigura ca nu există scăpări de sub control ale deșeurilor și că acestea ajung direct la operatorul autorizat, conform cerințelor legale în vigoare.

Operatorul aplică ierarhia gestionării deșeurilor în toate fazele de activitate desfășurate pe amplasament. Este analizată posibilitatea reutilizării, reciclarii/valorificării deșeurilor înainte de a se pune problema eliminării acestora.

Stocarea temporară a deşeurilor se realizează în conformitate cu legislaţia specifică în vigoare, pe platforme betonate/pietruite şi acoperite/descoperite;

· spaţii special amenajate;
· în containere transportabile, butoaie metalice;
· în spaţii delimitate acoperite sau descoperite.
Una din caracteristicile OŢELINOX SA este aceea de producere a unui nivel relativ scăzut de deşeuri solide, din care peste 50% sunt valorificabile.
Principalele deşeuri rezultate din activitatea laminare la rece sunt din procesele tehnologice rezultând următoarele categorii de deşeuri:

· șutaje metalice din diverse operaţii de procesare a benzii laminate la rece; 

· lemne şi rumeguş rezultate de la atelierul de confecţionare a ambalajelor – Secția Ambalare / Atelier Tâmplărie;

· ulei uzat;

· praf sablare (țunder şi praf de alice);

· şlam (turte de șlam).

Din activitatea admistrativă rezultă deșeuri menajere. 

Deşeuri rezultate în urma proceselor de tratare a apelor uzate:

· turte de șlam

Gestionarea deșeurilor se face astfel:

· șutajele metalice, contactele de argint, cuprul, aluminiul, uleiul uzat, deşeuri rezultate de la repararea şi întreţinerea utilajelor tehnologice sunt valorificate prin vânzare la unități autorizate;

· turtele de șlam sunt transportate şi predate spre eliminare unor operatori autorizaţi în acest sens ; 

· acumulatorii de plumb sunt predați la schimb;

· lemnele, rumeguşul sunt valorificate prin vânzare sau distribuiţie gratuită (rumeguş) către colectori autorizați.

Gestionarea ambalajelor

Ambalarea coletelor se face pe suporți de lemn de diferite dimensiuni, cu hârtie de ambalare și / tabla de ambalare, folie de plastic, în funcție de cerința clientului. 

Gestionarea şi monitorizarea deşeurilor rezultate din procesele tehnologice şi din alte activităţi auxiliare desfăşurate de societate trebuie să respecte următoarea legislaţie:

· Ordonanța de urgență 92/2021 privind regimul deșeurilor;

· H.G.  nr.  856/2002 privind evidenţa gestiunii deşeurilor şi  pentru  aprobarea  listei cuprinzând deşeurile, inclusiv deşeurile periculoase, cu modificările și completările ulterioare;

· prin Hotararea nr. 235 / 2007 privind gestionarea uleiurilor uzate

· Legea nr. 249 din 28 octombrie 2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor şi a deşeurilor de ambalaje;

Prin înţelegeri cu beneficiarii se urmăreşte reutilizarea / valorificarea ambalajelor astfel încât să  se atingă obiectivele anuale, conform legii.

Ambalajele în care se aduc materialele auxiliare necesare procesului tehnologic (recipienţi, butoaie etc.) sunt fie predate în sistem depozit fie valorificate prin vânzare la unități autorizate.

Gestionarea deşeurilor pe platforma societăţii se realizează conform H.G. nr. 856/16.08.2002 privind evidenţa gestiunii deşeurilor şi pentru aprobarea listei cuprinzând deşeurile, inclusiv deşeurile periculoase.

Gestionarea ambalajelor şi a deşeurilor de ambalaje se va realiza conform prevederilor Legii nr. 249/2015.
Transportul deşeurilor spre valorificare / eliminare este în sarcina colectorului / valorificatorului / eliminatorului de deșeuri și respectă următoarele măsuri de protecţia mediului:

· deşeurile industriale reciclabile se transportă către unităţile autorizate în vederea valorificării;

· uleiul uzat se transportă în butoaie metalice închise, iar celelalte deşeuri reciclabile se transportă în autovehicule acoperite, asigurate contra împrăştierii;

· deşeurile menajere sunt preluate de operatori autorizaţi.

Societatea are implementat managementul deşeurilor, în conformitate cu prevederile legislaţiei și cerințele standardului de referință implementat într-un sistem integrat ISO 14001) ce se concretizează prin: instrucțiune privind gestionarea  deșeurilor ce cuprinde instrucțiuni pentru colectarea deșeurilor periculoase și pentru colectarea deșeurilor nepericuloase.

Principalele obiective specifice de mediu, menite să prevină posibilităţile de poluare a solului, subsolului şi pânzei freatice, sunt:

· valorificarea deşeurilor cu scopul reducerii cantităţilor de deşeuri stocate;

· instruirea personalului societăţii privind modul de gestionare a deşeurilor; 

· îndepărtarea deşeurilor menajere şi industriale nerecuperabile prin depozitare în locuri special amenajate; 

· menţinerea curăţeniei pe platformă; 

· monitorizarea şi  evidenţa acţiunilor de gestionare a deşeurilor.

De  asemenea, societatea  deţine  contracte cu  firme  specializate  pentru  preluarea  spre valorificare / eliminare a deşeurilor produse pe amplasament.

Principalele obiective specifice de mediu, menite să prevină posibilităţile de poluare a solului, subsolului şi pânzei freatice, sunt:

· valorificarea deşeurilor cu scopul reducerii cantităţilor de deşeuri stocate;

· instruirea personalului societăţii privind modul de gestionare a deşeurilor; 

· îndepărtarea deşeurilor menajere şi industriale nerecuperabile prin depozitare în locuri special amenajate; 

· menţinerea curăţeniei pe platformă; 

· monitorizarea şi  evidenţa acţiunilor de gestionare a deşeurilor.

Deşeurile rezultate din activităţile desfăşurate sunt evacuate discontinuu şi sunt de tipul:

· Deşeuri valorificabile:

- deşeuri metalice, ulei uzat, deşeuri de ambalaje (hârtie, carton, plastice, lemn),  deșeuri electrice si electronice, pâslă. 

· Deşeuri  nerecuperabile:
    - deşeuri eliminate: deşeuri menajere, nămoluri provenite din alte procedee de epurare a apelor reziduale industriale decât cele specificate la 19 08 13 (șlam chimic), șlam uleios, furtun ștergător, azbest, ambalaj contaminat, etc
Eliminarea / reciclarea deşeurilor generate din activităţile desfășurate pe amplasamentul operatorului se va realiza în condiţii de eficienţă şi securitate pentru factorii de mediu, în conformitate cu legislaţia de mediu în vigoare.

Societatea nu deţine pe amplasament depozite definitive de deşeuri. 

Se ţine o evidenţă strictă a deşeurilor prin intermediul Planului de Management al Deşeurilor integrat în cadrul Sistemului de Management al Mediului implementat și certificat.

Obiectivele specifice de mediu pentru protecţia factorilor de mediu (sol - subsol, pânza freatică) sunt: 

· valorificarea deşeurilor cu scopul reducerii cantităţilor de deşeuri stocate; 

· instruirea personalului societăţii privind modul de gestionare a deşeurilor; 

· îndepărtarea deşeurilor menajere şi industriale nerecuperabile prin depozitare în locuri special amenajate; 

· menţinerea curăţeniei pe platformă; 

·  monitorizarea şi evidenţa acţiunilor de gestionare a deşeurilor.

Tipurile de deșeuri generate și modul de valorificare/eliminare a acestora:

	Referinţa deşeului
	1. Identificaţi sursele de deşeuri (punctele din cadrul procesului)
	2. Codurile deşeurilor conform EWC (Codul European al Deşeurilor)
	3. Identificaţi fluxurile de deşeuri

(ce deşeuri sunt generate)

(periculoase, nepericuloase, inerte)
	4. Cuantificaţi fluxurile de deşeuri – anul 2020 (tone)

(estimate) 
	5. Care sunt modalităţile actuale sau propuse de manipulare a deşeurilor?

- deşeurile sunt colectate separat?

- traseul de eliminare este cat mai apropiat posibil de punctul de producere?

	Deșeuri tehnologice
Deșeuri tehnologice
	Atelierele prelucrări mecanice

(At. RG1 + RG2, Atelier de strungărie)
	12 01 01
	Nepericuloase
	3,6
	Deșeurile metalice feroase și neferoase sunt depozitate în zone special amenajate (platformă betonată) și sunt valorificate prin vânzare către societăți autorizate.

	
	Secția Tratamente Termice
	10 02 10
	Nepericuloase
	0
	Țunderul rezultat din activitatea Secției Tratamente Termice este preluat direct de la locul de producere de o firmă autorizată să îl colecteze. 

	
	Secțiile de producție
	16 01 17
	Nepericuloase
	0
	Deșeurile sunt colectate separat, depozitate în zone special amenajate (platforme betonate). Deseurile metalice feroase si neferoase sunt valorificate prin vânzare către societăți autorizate.

	
	Secțiile de producție
	19 12 02
	Nepericuloase
	8685
	Deșeurile din oțel inoxidabil sunt colectate separat, depozitate în zone special amenajate (platforme betonate). Deșeurile din oțel inoxidabil sunt valorificate prin societăți autorizate.

	
	Secția Laminare
	12 01 07*
	Periculoase
	0
	Uleiul uzat rezultat din procesul 

de laminare este depozitat într-un rezervor special și este predat firmelor autorizate să îl colecteze.

	
	Secții de producție
	12 01 18*
	Periculoase
	23,61
	Deșeul este depozitat în butoaie metalice, în spații special amenajate, acoperite și cu platformă betonată. Este predat firmelor autorizate să îl colecteze.

	
	Tâmplărie
	03 01 05
	Nepericuloase
	10,711
	Deșeurile de material lemnos sunt colectate separat, depozitate în zone special amenajate (platforme betonate) - sunt valorificate prin vânzare către societăți autorizate, precum și pentru salariații societății.

	
	Tâmplărie
	03 01 05
	Nepericuloase
	6,82
	

	
	Secții de producție
	16 01 18
	Nepericuloase
	0,74
	Deșeurile metalice nepericuloase sunt depozitate la Rampa de fier vechi (platformă betonată). Acestea sunt valorificate prin vânzare către societăți autorizate.

	
	Secții de producție

+ Atelier PRC
	20 01 01
	Nepericuloase
	449
	Deșeurile de hârtie interspiră și folie de plastic sunt depozitate în spații special amenajate, acoperite și cu platformă betonată. Mai departe, sunt predate către firme autorizate în colectarea lor.

	
	Secții de producție 

+ Atelier PRC
	07 02 13
	Nepericuloase
	214,6
	

	
	Atelier PRC
	12 01 05
	Nepericuloase
	0
	Deșeurile de materiale plastice sunt colectate în saci și depozitate în spații special amenajate. Mai departe, sunt predate către firme autorizate în colectarea lor.

	Deșeuri de ambalaje
	Secții de producție + activități administrative
	15 01 01
	Nepericuloase
	24
	Deșeurile de ambalaje nepericuloase sunt depozitate în spații special amenajate, acoperite și cu platformă betonată. Mai departe, sunt predate către firme autorizate în colectarea lor.

	
	Secții de producție + activități administrative
	15 01 02
	Nepericuloase
	38
	

	
	Secții de producție + activități administrative
	15 01 03
	Nepericuloase
	80
	

	
	Secții de producție + activități administrative
	15 01 04
	Nepericuloase
	303,3
	

	
	Secțiile de producție

Laborator Chimic
	15 01 10*
	Periculoase
	16,5
	Deșeurile de ambalaje periculoase sunt depozitate în spații special amenajate, acoperite și cu platformă betonată. Mai departe, sunt predate către firme autorizate în colectarea lor.

	Deșeuri echip. de protecție, absorbanți, filtre 
	Secții de producție

+ Întreținere
	15 02 02*
	Periculoase
	32
	Deșeurile se colectează temporar în saci de rafie, big baguri, saci de plastic legați la gură. Sunt predate către firme autorizate să le colecteze.

	Deşeuri din activităţi de reparaţii şi întreţinere
	Întreținere

Lab. Metrologie
	12 01 03
	Nepericuloase
	0,27
	Deșeurile metalice nepericuloase sunt depozitate la Rampa de fier vechi (platformă betonată). Acestea sunt sunt valorificate prin vânzare catre societăți autorizate.

	
	Întreținere
	17 04 11
	Nepericuloase
	0
	Deșeurile neferoase sunt depozitate în spații special amenajate, acoperite și cu platformă betonată. Mai departe, sunt predate către firme autorizate în colectarea lor.

	
	Întreținere
	16 01 17
	Nepericuloase
	0
	Deșeurile metalice nepericuloase sunt depozitate la Rampa de fier vechi (platformă betonată). Acestea sunt sunt valorificate prin vânzare catre societăți autorizate.

	
	Întreținere
	17 04 05
	Nepericuloase
	85,23
	Deșeurile metalice nepericuloase sunt depozitate la Rampa de fier vechi (platformă betonată). Acestea sunt sunt valorificate prin vânzare catre societăți autorizate.

	
	Întreținere
	17 04 02
	Nepericuloase
	0
	Deșeurile de aluminiu din casări sunt valorificate prin vânzare către societăți autorizate

	
	Întreținere
	13 01 10*
	Periculos 
	4,8
	Deșeurile se colectează temporar în butoaie. Sunt predate către firme autorizate să le colecteze.

	
	Întreținere
	13 02 05*
	Periculos
	4,8
	Deșeurile se colectează temporar în butoaie. Sunt predate către firme autorizate să le colecteze.

	Activități de întreținere electrică
	Întreținere
	20 01 21*
	Periculoase
	0,08
	Tuburile fluorescente se predau, la schimb, la Magazia de materiale refolosibile; de aici sunt ridicate de colectori autorizați. 

	
	Întreținere
	20 01 36
	Nepericuloase
	2,4
	Deșeurile de echipamente electrice şi electronice casate sunt colectate în spații special amenjate. 

Mai departe, sunt predate către firma autorizată în colectarea lor.

	
	Întreținere
	16 06 05
	Nepericuloase
	0,24
	Deșeurile de baterii sunt colectate în spații special amenjate. 

Mai departe, sunt predate către firme autorizate în colectarea lor.

	
	Întreținere
	16 06 01*
	Periculoase
	0,12
	Acumulatorii cu Pb sunt colectați în spații special amenjate. 

Mai departe, sunt predați către firme autorizate în colectarea lor.

	Activități conexe
	Stația de Neutralizare
	19 08 14
	Nepericuloase
	1772
	Șlamul provenit de la neutralizarea apelor uzate tratate este deshidratat în filtru presă și este preluat de societăți autorizate în acest sens.

	Activități administrative
	Toate sectoarele de activitate
	20 03 01


	Nepericuloase
	131,4
	Deșeurile menajere sunt depozitate în spații special amenajate. Mai departe, sunt predate către firma autorizată în colectarea lor.

	
	Toate sectoarele de activitate
	08 03 18


	Nepericuloase
	0,07
	Deșeurile de tonere sunt colectate în spații special amenjate. 

Mai departe, sunt predate către firma autorizată în colectarea lor


Prin înţelegeri cu beneficiarii se urmăreşte reutilizarea/valorificarea ambalajelor astfel încât să se atingă obiectivele anuale, conform legii.

Ambalajele în care se aduc materialele auxiliare necesare procesului tehnologic (recipienţi, butoaie etc.) sunt predate la unități autorizate.

Gestionarea deşeurilor pe platforma societăţii se realizează conform H.G. nr. 856/16.08.2002 privind evidenţa gestiunii deşeurilor şi pentru aprobarea listei cuprinzând deşeurile, inclusiv deşeurile periculoase.

Gestionarea ambalajelor şi a deşeurilor de ambalaje se realizeaza conform prevederilor Legii nr. 249/2015. 
Tipurile de deșeure generate și modul de valorificare/eliminare a acestora:

Deşeurile, rezultate din activităţile societăţii considerate periculoase, datorită constituenţilor şi proprietăţilor, conform  conform 
Ordonanță de urgență 92/2021 privind regimul deşeurilor și Regulamentului (CE) nr. 1272/2008, se prezintă în tabelul următor:
	Tip deşeu periculos
	Constituenţi
	Proprietati

	Uleiuri uzate
	- hidrocarburi şi compuşi ai acestora (cod 51).
	-
nocive (cod H5).
-
ecotoxice (cod H14).

	Emulsii
	- hidrocarburi şi compuşi ai acestora (cod 51).
	-
nocive (cod H5).
-
ecotoxice (cod H14).

	Nămoluri de la separarea apă - ulei
	- hidrocarburi şi compuşi ai acestora (cod 51).
	-
nocive (cod H5).
-
ecotoxice (cod H14).

	Uleiuri  de la separatoarele ulei/apă
	- hidrocarburi şi compuşi ai acestora (cod 51).
	-
nocive (cod H5).
-
ecotoxice (cod H14).

	Acumulatori uzați cu conținut de plumb
	- plumb; compuşi ai plumbului (cod 18).
	- nocive (cod H5).
-
ecotoxice (cod H14).

	Substanţe chimice de laborator constând din sau conţinând substanţe   periculoase inclusiv amestecurile de substanţe chimice de laborator


	· Acizi, săruri, baze (cod 19)


	- nocive (cod H5).
- ecotoxice (cod H14).

	Deșeuri de ambalaje contaminate cu reziduuri sau substanțe periculoase
	- hidrocarburi şi compuşi ai acestora (cod 51)


	-
nocive (cod H5).
-  ecotoxice (cod H14).


Măsuri de minimizare a cantităţii de deşeuri produse sau existente pe amplasament
Obiectivul principal al managementului deşeurilor este de a proteja sănătatea oamenilor şi mediul înconjurător de efectele nedorite pe care le cauzează colectarea, transportul, tratarea şi depozitarea deşeurilor. Managementul deşeurilor este direct legat de efectele de poluare a mediului pe care deşeurile le pot genera şi de dificultatea de a fi depozitate.

În vederea minimizării impactului, produs asupra factorilor de mediu şi a gradului de poluare produs prin depozitarea deşeurilor, societatea are în vedere următoarele măsuri specifice cu caracter permanent:

· amplasarea spaţiilor de stocare a deşeurilor în locuri amenajate;

· se asigură inspectarea periodică a stării fiecărui spaţiu de stocare deşeu;

· stocarea deşeurilor se realizează, astfel încât să nu blocheze căile de acces în unitate;  

· personalul operator respectă măsurile de igienă şi normele de sănătate şi securitate in muncă;
· spaţiile de stocare temporară a deşeurilor menajere şi industriale ale societăţii sunt gestionate corespunzător reglementărilor;

· reponsabilii care gestionează spaţiile de stocare provizorie ţin evidenţa stocului de deşeuri colectate, transportate, depozitate, valorificate, etc, şi a cheltuielilor legate de gestiunea deşeurilor.

Dintre obiectivele specifice de mediu, menite să prevină posibilităţile de poluare a solului, subsolului şi pânzei freatice, se menţionează:

· valorificarea deşeurilor cu scopul reducerii cantităţilor de deşeuri stocate;
· instruirea personalului societăţii privind modul de gestionare a deşeurilor, 
· îndepărtarea deşeurilor menajere prin depozitare în locuri special amenajate;
· menţinerea curăţeniei pe platformă.
4.4. Depozite de deșeuri
Depozitarea temporară a deşeurilor

În cadrul societăţii se află spaţii special amenajate, pentru depozitarea temporară a deşeurilor, până la preluarea acestora de societăţile abilitate.

Măsuri specifice care trebuie respectate la depozitarea deşeurilor

În vederea minimizării impactului produs asupra factorilor de mediu şi a gradului de poluare produs prin depozitarea deşeurilor, societatea are în vedere umătoarele măsuri specifice cu caracter permanent:

· amplasarea spaţiilor de stocare a deşeurilor în locuri amenajate;

· inspectarea periodică a stării fiecărui spaţiu de stocare deşeu;

· stocarea deşeurilor se realizează, astfel încât să nu blocheze căile de acces în unitate;

· personalul operator respectă măsurile de igienă şi normele de sănătate şi securitate în muncă;

· gestionarea spaţiilor de stocare temporară a deşeurilor se face în baza unei evidenţe a stocului de deşeuri colectate, transportate, depozitate, valorificate, etc şi a cheltuielilor legate de gestiunea deşeurilor.

Manevrarea, stocarea și valorificarea sau eliminarea corectă a deșeurilor are un rol vital în prevenirea poluării amplasamentelor. Operatorul se va asigura ca nu există scăpari de sub control ale deșeurilor și ca acestea ajung direct la operatorul autorizat, conform cerințelor legale în vigoare.

Operatorul aplică ierarhia gestionării deșeurilor în toate fazele de activitate desfășurate pe amplasament. Este analizată posibilitatea reutilizării, reciclării/valorificării deșeurilor înainte de a se pune problema eliminarii acestora.

Stocarea temporară a deşeurilor se realizează în conformitate cu legislaţia specifică în vigoare, pe platforme betonate/pietruite şi acoperite/descoperite;

· spaţii special amenajate;
· în containere transportabile, butoaie metalice;
· în spaţii delimitate acoperite sau descoperite
Transportul deşeurilor spre valorificare/eliminare este în sarcina colectorului/valorificatorului/

eliminatorului de deșeuri și respectă următoarele măsuri de protecţia mediului:

· deşeurile industriale reciclabile se transportă către unităţile autorizate în vederea valorificării;

· uleiul uzat se transportă în butoaie metalice închise, iar celelalte deşeuri reciclabile se transportă în autovehicule acoperite, asigurate contra împrăştierii;

· deşeurile menajere se transportă la rampa de gunoi.

Societatea are implementat, un management al deşeurilor, în conformitate cu prevederile legislaţiei și cerințele standardului de referință implementat, certificat și îmbunătățit în mod continuu în cadrul sistemului de management integrat mediu-sănătate și securitate ocupațională ce se concretizează prin: instrucțiunea privind gestionarea deșeurilor care conține instrucțiuni privind colectarea deșeurilor periculoase și nepericuloase.
De  asemenea, societatea  deţine  contracte cu  firme  specializate  pentru  preluarea  spre valorificare / eliminare a deşeurilor produse pe amplasament.

Principalele obiective specifice de mediu, menite sa prevină posibilităţile de poluare a solului, subsolului şi pânzei freatice, sunt:

· valorificarea deşeurilor cu scopul reducerii cantităţilor de deşeuri stocate;

· instruirea personalului societăţii privind modul de gestionare a deşeurilor; 

· îndepărtarea deşeurilor menajere şi industriale nerecuperabile prin depozitare în locuri special amenajate; 

· menţinerea curăţeniei pe platformă; 

· monitorizarea şi  evidenţa acţiunilor de gestionare a deşeurilor.

Deșeurile depozitate temporar, sursa de provenienţă, precum şi modul de transport şi de depozitare a acestora se prezintă în tabelul:
	Nr. Crt.
	Zona
	Denumire
	Material depozitat
	Capacitate maximă de depozitare
	Amenajări existente

	1
	LPMS (intrare)
	Depozit deșeuri ambalaje lemn
	Deșeuri de ambalaje lemn
	L = 60 m, l = 30 m
	Podea betonată

	2
	
	Depozit deșeuri plastic
	folie HDPE, carton plast
	L = 60 m, l = 30 m
	Podea betonată

	3
	
	Depozit produse chimice (în stare solidă)
	FeSO4, NaOH , 
NaNO3, NaCl
	L = 36 m, l = 14 m
	Podea betonată

	4
	
	Depozit diverse materiale
	Cartonplast

Folie de plastic, Alice
	L = 36 m, l = 14 m
	Podea betonată

	5
	LPMS (spre Erdemir România)


	Depozit deșeuri ambalaje din plastic
	Deșeuri de ambalaje 

din plastic
	L = 98 m, l =7 m
	Podea betonată

	6
	
	Depozit deșeuri periculoase
	Pâslă

Saci contaminați cu substanțe periculoase
	L = 11 m, l = 7 m
	Podea betonată, țarc metalic, asigurat cu lacăt

	7
	LPMS 

(zona ajustaj)

LPMS 

(zona ajustaj)


	Depozit electrozi pentru APH și APC
	Electrozi
	L = 8 m, l = 8 m
	Podea betonată, zonă delimitată

	8
	
	Depozit deșeuri plastic
	Țevi PVC

Șpan din plastic

Deșeu cartonplast
	L = 24 m, l = 3 m
	Podea betonată

	9
	
	Deșeuri cabluri 
	Cabluri în manta
	L = 5 m, l = 3 m
	Podea betonată, zonă delimitată (împrejmuită cu bandă)

	10
	
	Depozit produse din carton
	Manșoane de carton

Carton în foi
	L = 20 m, l = 12 m
	Podea betonată

	11
	
	Depozit materiale de construcții
	Cărămidă, Țeavă

Mortar
	L = 36 m, l = 15 m
	Podea betonată, țarc metalic

	12
	
	Depozit electrice și automatizări
	Piese de schimb
	L = 85 m, l = 11 m
	Podea betonată, zonă delimitată
 cu gard, asigurat cu lacăt

	13
	
	Depozit  materiale tehnologice
	Hârtie interspiră,

 carton triplex, carton foi, tuburi de carton, bandă metalică, capse.
	L = 85 m, l = 11 m
	Podea betonată, zonă delimitată

 cu gard, asigurat cu lacăt

	14
	
	Depozit substanțe chimice
	Substanțe chimice lichide (Bonderite, silicat de sodiu, HCl)
	L = 10 m, l = 6 m
	Podea betonată, zonă delimitată

 cu gard, asigurat cu lacăt

	15
	
	Depozit piese de schimb și investiții dimensiuni mari
	Piese, echipamente, utilaje
	L = 65 m, l = 22 m
	Podea betonată, zonă delimitată

 cu gard, asigurat cu lacăt

	16
	Zona de lângă gardul cu Erdemir România 

(aer liber)
	Depozit ulei
	Ulei H32

Ulei transformator
	L = 10 m, l = 3 m
	Țarc acoperit, asigurat cu lacăt. Butoaiele sunt așezate pe paleți din lemn (pe jos este pământ).

	17
	
	Depozit ulei uzat
	Ulei uzat
	L = 16 m, l = 6 m
	Țarc încuiat, neacoperit (recipienții cu ulei uzat sunt acoperiți cu capace), perimetrul este betonat.

	18
	
	Depozit ambalaje uzate
	Rezervoare plastic 

(1000 L) de Bonderite
	L = 16 m, l = 6 m
	Țarc încuiat cu lacăt, suprafața este betonată.

	19
	Zona de lângă postul de pază spre halda de șlam


	Depozit gaze tehnice
	Tuburi O2, Tuburi CO2
Tuburi Varigon
	L = 9 m, l = 7 m
	Țarc cu acoperiș, încuiat cu lacăt (are ventilație naturală)

	20
	
	Depozit carburanți
	Motorină

Diluant
	L = 8 m, l = 7 m
	Încăpere metalică (chioșc metalic), încuiat cu lacăt, cu ventilație naturală

	21
	
	Rampa de fier vechi și țunder
	Fier vechi
	L = 50 m, l = 
30 m
	Spațiu betonat în proporție de 75%, înconjurat cu gard, încuiat cu lacăt

	22
	Depozit material lemnos 
(zona dinspre atelier tâmplărie)


	Depozit material lemnos
	Cherestea
	L = 50 m, l = 10 m
	Podea betonată

	23
	
	Depozit material lemnos
	Paleți
	L = 50 m, l = 10 m
	Podea betonată

	24
	
	Depozit material lemnos
	Material lemnos returnat la dispoziția liniilor PK
	L = 50 m, l = 10 m
	Podea betonată

	25
	Depozit deșeuri material lemnos
	Depozit deșeuri material lemnos
	Deșeuri material lemnos, rumeguș
	L = 60 m, l = 5 m
	Podea betonată

	26
	Clădirea Logistică
	Magazie consumabile
	Echipament individual de protecție, consumabile birou, materiale de curățenie
	L = 22 m, l = 12 m
	Magazie amenajată
 la parterul clădirii

	27
	Fosta strungărie de cilindrii
	Depozit sare tabletă
	Sare tabletă
	L = 20 m, l = 5 m
	Podea betonată

	28
	Nord - Estul amplasamentului
	Halda betonată nr. 4

(utilizată pentru depozitare temporară)
	Nămoluri provenite din alte procedee de epurare a apelor reziduale industriale decât cele specificate la 19 08 13 (Şlam chimic)
	0,1327 ha
	Haldă betonată

	29
	Extremitatea nordică din interiorul secției  SBTOI
	Depozit produse finite WH1
	Bandă din oțel inoxidabil laminată la rece
	L = 108 m, l = 25m
	Podea betonată
Rastele metalice

	
	
	
	
	L = 84 m,  l = 25 m 
	

	30
	Laminorul 3 – Secția SBTOI
	Depozit produse finite WH2
	Bandă din oțel inoxidabil laminată la rece
	L = 39,  l =14m
	Podea betonată

Rastele metalice


	
	
	
	
	L = 33,  l = 25 m
	

	31
	Fosta secție Țevi Sudate
	Depozit produse finite WH3
	Bandă din oțel inoxidabil laminată la rece
	L = 144,  l = 25 m
	Podea betonată

Rastele metalice

	32
	Extremitatea nordică din interiorul secției  LPMS
	Depozit deșeuri oțel inoxidabil

	Deșeuri bandă oțel inoxidabil
	L = 100,  l = 25 m
	Podea betonată



	33
	Subsol hidraulic
 laminor ZM1
	ZM1 - Tanc ulei de laminare

(Ulei curat/filtrat)
	Ulei de laminare curat
	70 m3
	Podea betonată

Rigole și bașă colectoare 
Sistem de detecție și stingere incendii cu CO2

	34
	Subsol hidraulic

 laminor ZM1
	ZM1 - Tanc ulei de laminare folosit (după filtrare este transferat în tancul de ulei curat ZM1, printr-un sistem de recirculare)
	Ulei de laminare folosit
	160 m3
	Podea betonată

Rigole și bașă colectoare 

Sistem de detecție și stingere incendii cu CO2

	35
	Linia ZM2
	ZM2 - Tanc ulei de laminare

(Ulei curat/filtrat)
	Ulei de laminare curat
	31,5 m3
	Podea betonată

Sistem de detecție și stingere incendii cu CO2

	36
	Subsol hidraulic

 laminor ZM2
	ZM2 - Tanc ulei de laminare folosit (după filtrare este transferat în tancul de ulei curat ZM2, printr-un sistem de recirculare)
	Ulei de laminare folosit
	48,5 m3
	Podea betonată

Rigole și bașă colectoare 

Sistem de detecție și stingere incendii cu CO2

	37
	Subsol hidraulic

 laminor ZM3
	ZM3 - Tanc ulei de laminare

(Ulei curat/filtrat)
	Ulei de laminare curat
	60 m3
	Podea betonată

Rigole și bașă colectoare 

Sistem de detecție și stingere incendii cu CO2

	38
	Subsol hidraulic

 laminor ZM3
	ZM3 - Tanc ulei de laminare folosit (după filtrare este transferat în tancul de ulei curat ZM3, printr-un sistem de recirculare)
	Ulei de laminare folosit
	110 m3
	Podea betonată

Rigole și bașă colectoare 

Sistem de detecție și stingere incendii cu CO2

	39
	Exteriorul secției SBTOI, zona APH
	Depozit ulei uzat 
(Tanc subteran pentru colectarea și depozitarea uleiului uzat)
	Ulei uzat
	50 m3
	Depozit acoperit,construcție metalică, încuiată cu lacăt.


Transportul deşeurilor spre valorificare / eliminare respectă următoarele măsuri de protecţia mediului:

· deşeurile industriale reciclabile se transportă către unităţile autorizate în vederea valorificării;
· uleiul uzat se transportă în butoaie metalice închise, iar celelalte deşeuri reciclabile se transportă în autovehicule acoperite, asigurate contra împrăştierii;
· deşeurile menajere sunt preluate de operatori autorizaţi.
Aspectele de mediu, ce pot apare în desfăşurarea activităţilor legate de gestiunea deşeurilor, pe platforma societăţii, sunt prezentate în tabelul:

	Activitatea 
	Riscul de mediu
	Efect

	Colectare, sortare şi depozitare temporară a deșeurilor
	Scurgeri accidentale de deşeuri 
	Redus de poluare a solului, subsolului și pânzei freatice datorită suprafețelor betonate pe care sunt depozitate deșeurile.

	Transport deşeuri
	Scurgeri accidentale de deşeuri
	Redus de poluare a solului, subsolului și pânzei freatice datorită suprafețelor betonate pe care sunt manipulate și transportate deșeurile.


Măsuri specifice care trebuie respectate la depozitarea deşeurilor
În vederea minimizării impactului produs asupra factorilor de mediu şi a gradului de poluare produs prin depozitarea deşeurilor, societatea are în vedere umătoarele măsuri specifice cu caracter permanent:
· amplasarea spaţiilor de stocare a deşeurilor în locuri amenajate;
· inspectarea periodică a stării fiecărui spaţiu de stocare deşeu;
· stocarea deşeurilor se realizează, astfel încât să nu blocheze căile de acces în unitate;
· personalul operator respectă măsurile de igienă şi normele de sănătate şi securitate în muncă;
· gestionarea spaţiilor de stocare temporară a deşeurilor se face în baza unei evidenţe a stocului de deşeuri colectate, transportate, depozitate, valorificate, etc şi a cheltuielilor legate de gestiunea deşeurilor.

OŢELINOX SA are implementat, un sistem de managementul deşeurilor, integrat în sistemul de management mediu – sănătate și securitate ocupațională, certificat și îmbunătățit în mod continuu în conformitate cu prevederile legislaţiei în vigoare și standardele de referință (SR EN ISO 14001:2015 și SR ISO 45001:2018)

De  asemenea, societatea  deţine  contracte cu  firme  specializate  pentru  preluarea  spre valorificare / eliminare a deşeurilor produse pe amplasament.

Principalele obiective specifice de mediu, menite să prevină posibilităţile de poluare a solului, subsolului şi pânzei freatice, sunt:

· valorificarea deşeurilor cu scopul reducerii cantităţilor de deşeuri stocate;
· instruirea personalului societăţii privind modul de gestionare a deşeurilor; 

· îndepărtarea deşeurilor menajere şi industriale nerecuperabile prin depozitare în  locuri special amenajate; 

· menţinerea curăţeniei pe platformă; 

· monitorizarea şi  evidenţa acţiunilor de gestionare a deşeurilor.

4.5. Instalaţii de epurare a apelor uzate

Activitatea societăţii OŢELINOX SA  se caracterizează prin evacuare de ape uzate tehnologice, menajere şi pluviale.
Sistemul de canalizare este de tip divizor.

Apele uzate menajere provenite de la grupurile sanitare ale unităţii sunt preluate de reţeaua de canalizare menajeră şi colectate în chesonul SP2. Din acest cheson sunt pompate către chesonul SP1. Din chesonul SP1 apele menajere sunt pompate, împreună  cu alte ape (tehnologice) în rețeaua publică de canalizare, urmând a fi epurate final în Stația de Epurare Târgoviște Sud, aflată în administrarea Companiei de Apă Târgoviște Dâmbovița SA. Canalizarea menajeră din incinta societății este realizată din tuburi de beton având Dn=200-600mm.

Apele uzate industriale tratate sunt preluate de canalizarea proprie de ape tehnologice și colectate în chesonul SP1. Din chesonul SP1, apele uzate industriale tratate sunt pompate, împreună  cu alte ape (tehnologice), în rețeaua publică de canalizare și ajung la Stația de Epurare Târgoviște Sud, aflată în administrarea Companiei de Apă Târgoviște Dâmbovița SA, conform contractului de prestare servicii de canalizare nr. 2871 din 23 februarie 2015.
Lungimea totală a conductelor de canalizare este de aprox. 4,0 km.

Apele uzate provenite de la răcirea utilajelor sectoarelor de laminare se recirculă prin intermediul Gospodăriei de Apă în proporție de 95%. Diferența de 5% o reprezintă pierderi prin evaporare. Pierderile din rețele (evaporări) sunt acoperite din apa provenită din foraje.
Instalația de tratare și răcire a apelor industriale folosite în procesul de producție de pe amplasamentul OŢELINOX SA  este compusă din:

- 6 turnuri de răcire în contracurent, cu debit maxim Q=400m3/h/turn;

- 2 turnuri tip PME 6704E, cu debit Q=250m3/h/turn, debit de caldură 2906,98 kW;

- Stație de filtre cu nisip cuarțos (4 buc);

- ciclon decantor pentru apele impurificate cu țunder și ulei.
Tratarea apelor tehnologice uzate de pe amplasamentul OŢELINOX SA  se realizează în Stația de Neutralizare, amplasată în incinta unității și este compusă din:
             - 1 bazin colectare ape brute industriale, în vederea tratării, V= 150 m3;

      - 2 bazine de rectificare pH, prevăzute cu suflante, V= 60 m3 fiecare;

       - 2 bazine de sedimentare, V= 480 m3 fiecare;

       - 1 bazin îngroșător de nămol, V = 550 m3;

       - 2 filtre mecanice Dn = 4000 mm, h = 3,05 m, suprafață filtrare = 12,5 m2, viteza apei =10,8 m/h;

       - bazin neutralizare, V= 35 m3;


- bazin apă tratată, V= 95 m3;


- bazin descărcare a apei recirculate, V = 100 m3;

      - bazin de rezervă apă brută, pentru stocarea apei în siguranță, V = 250 m3
      - bazin stocare soluție var 30%, cu capacitate de 100 m3;

             - bazin de diluție var 10% cu capacitate de 100 m3;
      - stație de deshidratare nămol;

      - rezervor de alimentare pentru filtru presă, V=27 m3;

      - filtru presă (ANDRITZ) de înaltă presiune pentru șlamul rezultat;

      - alte echipamente și instalații auxiliare pentru operarea stației;


- haldă betonată pentru depozitarea temporară a șlamului.

Schema de evacuare a apelor:                                         
    Ape uzate menajere
                                                          Cheson SP2 

    Ape uzate de la vestiare

    Ape uzate tehnologice                                                                               rețea canalizare

                                                         Cheson SP1

Apele meteorice colectate din incinta unității sunt evacuate prin intermediul canalizării pluviale și a unui bazin de retenție în pârâul Ilfov (Bazin Hidrografic Dâmbovița).  Bazinul de retenție ape pluviale este localizat la aproximativ 1 km sud de Oţelinox. Colectorul principal de evacuare a apelor meteorice este realizat din tuburi de beton Dn=1000mm. 
Apele uzate tehnologice rezultate din activitatea de producție sunt epurate prin intermediul unei de Stații de Neutralizare (devin ape industriale tratate).
Stația de Neutralizare are rolul de tratare a apei uzate industriale prin precipitarea metalelor grele sub forma de hidroxizi de Fe, Cr, Ni și CaF2, precum și corectarea pH-ului.

Apele uzate provin din soluțiile de decapare a benzilor din oțel inoxidabil la ieșirea din:

· Baia de decapare chimică, linia APH;

· Baia de săruri topite, linia APC;

· Baia de decapare electrochimică, linia APC;

· Baia de decapare chimică, linia APC.

Apele provenite de la linia APH sunt ape acide, lipsite de crom hexavalent, apele uzate provenite de la linia APC sunt ape uzate cu conținut de crom hexavalent.

Apele brute (uzate) provenite din procesele de producție, ajung în Stația de Neutralizare, în bazinul de apă brută, unde are loc reducerea cromului hexavalent la crom trivalent cu ajutorul sulfatului feros / metabisulfitului (sau orice agent reducător disponibil pe piață) în mediu acid.
Apele ajung succesiv în două bazine de reducere, unde are loc precipitarea fluorurii de calciu și a metalelor grele sub formă de hidroxizi, de unde este transferată în 2 bazine de sedimentare, unde se împarte în 2 fluxuri (pentru grăbirea procesului de sedimentare se adaugă floculant):

1) Apa limpede ajunge într-un preaplin, de unde este pompată pentru curățarea finală prin două filtre minerale. În final, apa curată ajunge în bazinul de corecție finală a pH – ului. După scăderea pH-ului în limita cuprinsă între 6,5 ÷ 8,5, apele tratate sunt deversate în canalizarea de ape industriale a societății;

2) Partea sedimentată (rămasă în bazin) este pompată într-un bazin îngroșător. De aici,  acestea ajung în tancul de alimentare a filtrului presă – aici are loc deshidratarea prin presare a nămolului, rezultând șlamul chimic cu o umiditate de max. 60%. – șlamul rezultat se predă colectorilor autorizați.

Dozarea reactivilor se face atât în regim automat, cât și manual.

Apele reziduale rezultate din bazinul îngroșător și din operația de deshidratare din filtrul presă sunt reintroduse în procesul de tratare.

Întreţinerea şi reparaţiile
Întreţinerea şi micile reparaţii sunt efectuate în cadrul secţiilor. Lucrările de amploare mai mare se execută de către personal de specialitate, la nevoie, din afara unităţii.

Reparaţiile curente se execută conform unui program prestabilit în perioada dintre două revizii, remediindu-se defecţiunile care nu sunt de natură să producă întreruperea lucrului. În cadrul reparaţiilor curente se execută în principal: repararea fisurilor, înlocuirea garniturilor de etanşare, revizia şi repararea vanelor, curăţarea conductelor şi a vaselor, vopsirea pieselor metalice, etc.   

Sistemul de evidenţă şi informare cu privire la accidente
Exploatarea corectă a instalațiilor trebuie să se ţină la zi următoarele evidenţe
· evidenţa construcţiilor şi instalaţiilor care alcătuiesc fiecare obiectiv în parte;

· evidenţa parametrilor funcţionali cantitativi şi calitativi.
Evidenţa construcţiilor şi instalaţiilor cuprinde: descrierea completă a componenţei şi a modului de funcţionare a obiectivului, precum şi releveele acestora.
Evidenţa parametrilor funcţionali cuprinde: indicatorii de calitate ai apei evacuate, consumurile de energie electrică. Pentru fiecare categorie de parametri se ţine o fişa de evidenţă şi consemnări în registrul de evidenţă.

În cazul unor accidente, personalul de exploatare din cadrul secţiei anunţă şeful de atelier, şeful de instalaţie, precum şi personalul gospodăriei.
Evidenţa tuturor defecţiunilor şi reparaţiilor efectuate este ţinută în registrul existent, completat de către personalul aferent activităţilor descrise.

Comportarea în timp a construcţiilor, ce alcătuiesc staţiile de preepurare a apelor uzate este urmărită periodic, prin controale vizuale, de personal specializat.

4.6. Aria internă de depozitare

Societatea OŢELINOX SA  deţine pentru depozitarea materialelor utilizate, spaţii organizate ca depozite adecvate capacităţilor de stocare, dotate cu echipamente necesare operării şi transportului.

DEPOZITE  MATERII PRIME 

Materiile prime sunt stocate în incinta amplasamentului în spaţii special destinate, amenajate corespunzător. Transport şi depozitare materii prime se realizează în principal prin transport auto, dar nu se exclude nici transportul CF, până în zona de descărcare din incinta secțiilor de producție.

Depozitul de materii prime este parte integrantă a societății.

DEPOZITE PRODUS FINIT

Depozitele de produse finite sunt dotate cu poduri rulante cu brațe și electromagneți. Suprafața depozitelor este acoperită și betonată.
Detalii despre depozitele existente pe amplasament au fost prezentate in cap. 2.5 al prezentului Raport privind situația de referință.
Amplasarea locurilor de depozitare a principalelor materiale aferente producţiei în cadrul platformei este prezentată în Planul general – Anexa 5.

 DEPOZITE DE SUBSTANȚE TOXICE STOCATE 
Substanțele depozitate sunt ulei curat, ulei uzat, gaze tehnice, motorină, diluant depozitate în țarc acoperit, asigurat cu lacăt, perimetrul fiind betonat și cu ventilație naturală. 
Manipularea, transportul, depozitarea şi gestiunea substanţelor utilizate în Staţia de neutralizare a apei se realizează conform instrucţiunilor specifice fiecărui produs / substanţe.

Produsele / substantele sunt ambalate în ambalajul original al furnizorului. Ambalajul este astfel confecţionat încât transportul să se desfășoare în condiții de maximă securitate.
Manipularea, transportul, depozitarea şi gestiunea substanţelor periculoase, utilizate în procesele de pe amplasament, se realizează conform instrucţiunilor specifice fiecărui produs/substanţe. Materialele utilizate sunt ambalate în ambalajul omologat al furnizorului, conform prescripţiilor specifice. Ambalajele de orice tip, în care se depozitează substanţele chimice sunt închise. Ambalajul substanţelor este astfel confecţionat, încât transportul să se desfăşoare în condiţii siguranţă. Evidenţa intrării şi circulaţiei substanţelor periculoase se ţine în registre, conform legislaţiei în vigoare. 
CONCLUZII:
Societatea dispune de spaţii corespunzătoare pentru depozitare, acestea fiind conforme cu cerinţele impuse produselor depozitate. 

Gradul de poluare, indus factorilor de mediu ”sol” şi ”pânză freatică”, prin stocare, este redus deoarece suprafaţa amplasamentului este betonată în cea mai mare parte.

4.7. Sistemul de canalizare

Ape uzate evacuate: 

· ape uzate menajere - din activităţile igienico-sanitare ale personalului angajat; 

· ape tehnologice (ape uzate industriale tratate) ; 

· ape pluviale - din precipitaţii căzute pe suprafaţa incintei fabricii. 

Apele uzate menajere provenite de la grupurile sanitare ale unității sunt preluate de rețeaua de canalizare menajeră și colectate în chesonul SP2. Din acest cheson sunt pompate către chesonul SP1. Din chesonul SP1 apele menajere sunt pompate, împreună  cu alte ape (tehnologice), în rețeaua publică de canalizare, urmând a fi epurate final în  Stația de Epurare Târgoviște Sud, aflată în administrarea Companiei de Apă Târgoviște Dâmbovița SA, conform contractului de prestare servicii de canalizare nr. 2871 din 23 februarie 2015

Canalizarea menajeră din incinta societății este realizată din tuburi de beton având Dn=200-600mm.

Apele uzate industriale tratate sunt preluate de canalizarea proprie de ape tehnologice și colectate în chesonul SP1. Din chesonul SP1 apele menajere sunt pompate, împreună  cu alte ape, în rețeaua publică de canalizare și Stația de Epurare Târgoviște Sud, aflată în administrarea Companiei de Apă Târgoviște Dâmbovița SA, conform contractului de prestare servicii de canalizare nr. 2871 din 23 februarie 2015.

Apele uzate provenite de la răcirea utilajelor sectoarelor de laminare se recirculă prin intermediul Gospodăriei de Apă în proporție de 95%. Diferența de 5% o reprezintă pierderi prin evaporare. Pierderile din rețele (evaporări) sunt acoperite din apa provenită din foraje.

Apele meteorice colectate din incinta unității sunt evacuate prin intermediul canalizării pluviale și a unui bazin de retenție în pârâul Ilfov (Bazin Hidrografic Dâmbovița). Bazinul de retenție ape pluviale este localizat la aproximativ 1 km sud de Oţelinox. Colectorul principal de evacuare a apelor meteorice este realizat din tuburi de beton Dn=1000mm.

În caz de deteriorare, reţeaua de canalizare poate constitui sursă de poluare a solului, subsolului şi a apei subterane.
Exploatarea şi întreţinerea
 Exploatarea şi întreţinerea reţelelor de alimentare apă şi canalizare se asigură de către personal specializat. Întreţinerea şi micile reparaţii sunt efectuate de către personal specializat. Lucrările de amploare mai mare se execută de către personal de specialitate din afara unităţii. Reparaţiile curente se execută în perioada dintre două revizii, remediindu-se defecţiunile care nu sunt de natură să producă întreruperea lucrului. În cadrul reparaţiilor curente se execută în principal, repararea fisurilor, înlocuirea garniturilor de etanşare, revizia şi repararea vanelor, curăţarea conductelor, etc. 

Lucrările, care fac obiectul exploatării şi întreţinerii reţelelor de canalizare, sunt: 

· controlul periodic exterior şi interior al reţelelor; 

· întreţinerea reţelelor şi construcţiilor anexe; 

· spălarea şi curăţarea reţelelor; 

· desfundarea canalelor și rigolelor. 

Controlul periodic al reţelelor de canalizare urmăreşte asigurarea funcţionării normale a acesteia şi constă din verificarea tehnică la exterior şi la interior a reţelei, a tuturor construcţiilor şi instalaţiilor aferente, în vederea stabilirii măsurilor de luat. 

Controlul exterior se face prin parcurgerea la suprafaţă a traseelor canalelor. 

În cadrul controlului exterior se desfac capacele tuturor căminelor de vizitare şi se constată:

· dacă pavajul din jurul căminelor şi al gurilor de scurgere este uscat şi dacă nu are denivelări; 

· dacă grătarele/capacele gurilor de scurgere nu sunt crăpate sau dacă nu sunt bucăţi de capac sau de grătare sparte, care lasă guri periculoase pentru circulaţie sau permit gunoaielor să înfunde canalele. 

La controlul interior al canalizării, se face o verificare temeinică a stării căminelor de vizitare, a gurilor de scurgere şi a canalelor şi se stabileşte necesitatea curățării şi a eventualelor reparaţii. Controlul interior al colectoarelor vizitabile se face prin parcurgerea lor de către echipele de control.

 În cadrul controlului interior se constată: 

· dacă pereţii căminelor de vizitare şi al gurilor de scurgere nu au suferit degradări; 

· dacă ramele capacelor şi ale grătarelor, precum şi treptele din cămine sunt bine fixate;
· dacă tuburile canalului nu prezintă fisuri sau deformaţii; 

· dacă scurgerea prin rigolele căminelor şi a camerelor de racordare se face normal şi nu se produc depuneri care necesită curăţirea. 

În cazul unei defecţiuni se izolează tronsonul defect şi se intervine pentru reparaţie. 

Sistemul de evidenţă şi informare cu privire la accidente/incidente 

În exploatarea corectă a reţelelor de canalizare trebuie să se ţină la zi următoarele evidenţe:

· evidenţa construcţiilor şi instalaţiilor care alcătuiesc fiecare obiectiv în parte; 

· evidenţa parametrilor funcţionali cantitativi şi calitativi. 

Evidenţa construcţiilor şi instalaţiilor cuprinde: descrierea completă a componenţei şi a modului de funcţionare a obiectivului, precum şi releveele acestora. 

Evidenţa parametrilor funcţionali cuprinde: indicatorii de calitate ai apei evacuate, energie electrică. Pentru fiecare categorie de parametri trebuie să se ţină o fişă de evidenţă şi consemnări în registrul de evidenţă. În cazul unor accidente, personalul de exploatare anunţă şeful ierarhic. Evidenţa tuturor defecţiunilor şi reparaţiilor efectuate trebuie ţinută în Raportul pe tură. Incidentele cel mai des întâlnite la reţelele de canalizare sunt spargerea accidentală şi obturare, urmate de deversarea apei şi poluarea subsolului şi a pânzei freatice. Măsurile necesare, pentru a evita eventualele accidente soldate cu poluarea solului, subsolului şi a pânzei freatice, sunt: 

· urmărirea periodică a fenomenului de coroziune a conductelor şi construcţiilor aferente;

· urmărirea stării de etanşeitate a canalizării; 
· urmărirea depunerilor în canalizări şi cămine şi luarea de măsuri pentru îndepărtarea lor; 
· urmărirea calităţii apelor uzate, evacuate în rețeaua de canalizare.
4.8. Alte depozite chimice şi zone de folosință
Instalația de neutralizare gaze acide 
Principalele substanțe utilizate în cadrul Stației de Neutralizare, în cadrul Turnului de tratare gaze acide, sunt:

· NaOH – hidroxid de sodiu 

· NaClO2 – clorit de sodiu (se dozează atunci când este nevoie). 

Principiul de funcționare a Turnului de spălare gaze acide se bazează pe spălarea în contracurent a vaporilor acizi proveniți de la băile de decapare din cadrul Secției Tratamente Termice. Pentru aceasta, se folosește o soluție depozitată într-unul din cele 2 bazine de lucru cu V = 20 m3/ fiecare, ce conține NaOH (0,2 ÷ 1%) și NaClO2 (0,5 ÷ 6%). pH-ul lichidului de spălare este cuprins între 10,5 ÷ 11,5. În timpul interacțiunii dintre soluția lichidă și gaz are loc reținerea fazei gazoase în picăturile de lichid. Soluția din bazin este recirculată în circuitul turnului până la saturație, după care este evacuată în Stația de Neutralizare a apelor.
Stația de Neutralizare a apelor uzate
Statia de neutralizare are rolul de tratare a apei uzate prin precipitarea metalelor grele sub formă de hidroxizi de Fe, Cr, Ni și CaF2, precum și corectarea pH-ului.

Apele uzate provin din soluțiile de decapare a benzilor din oțel inoxidabil la ieșirea din:

· Baia de decapare chimică, linia APH;

· Baia de săruri topite, linia APC;

· Baia de decapare electrochimică, linia APC;

· Baia de decapare chimică, linia APC.

Apele provenite de la linia APH sunt ape acide, lipsite de crom hexavalent, apele uzate provenite de la linia APC sunt ape uzate cu conținut de crom hexavalent.

Apele brute (uzate) provenite din procesele de producție, ajung în Stația de Neutralizare, în bazinul de apă brută, unde are loc reducerea cromului hexavalent la crom trivalent cu ajutorul sulfatului feros / metabisulfitului (sau orice agent reducător disponibil pe piață) în mediu acid.
Apele ajung succesiv în două bazine de reducere, unde are loc precipitarea fluorurii de calciu și a metalelor grele sub formă de hidroxizi, de unde este transferată în 2 bazine de sedimentare unde se împarte în 2 fluxuri (pentru grăbirea procesului de sedimentare se adaugă floculant):

1) Apa limpede ajunge într-un preaplin, de unde este pompată pentru curățarea finală prin două filtre minerale. În final, apa curată ajunge în bazinul de corecție finală a pH – ului. După scăderea pH-ului în limita cuprinsă între 6,5 ÷ 8,5, apele tratate sunt deversate în canalizarea de ape industriale a societății;

2) Partea sedimentată (rămasă în bazin) este pompată într-un bazin îngroșător. De aici,  acestea ajung în tancul de alimentare a filtrului presă – aici are loc deshidratarea prin presare a nămolului, rezultând șlamul chimic cu o umiditate de max. 60%.

Dozarea reactivilor se face atât în regim automat, cât și manual.
Apele reziduale rezultate din bazinul îngroșător și din operația de deshidratare din filtrul presă sunt reintroduse în procesul de tratare.

Rezervor de stocare a acidului fluorhidric - fabricat din HDPE, cu pereți dubli, utilizat la stocarea acidului fluorhidric 80%; capacitate maxima de stocare 30m3, grad de umplere 85%. Rezervorul este prevăzut cu senzori de detecție a scurgerilor și sistem de măsurare permanentă a nivelului cu radar și cu electrozi, precum și cu sistem de avertizare la nivel minim 5% si nivel maxim de 85%. Rezervorul este amplasat într-o încăpere separată dedicată, în care este amplasată și pompa aferentă rezervorului, prevăzută cu un sistem automat de descărcare și dozaj, controlat dintr-un panou de automatizare comun cu al rezervorului de acid azotic.

Rezervor de stocare a acidului azotic tehnic -  fabricat din oțel inoxidabil și utilizat pentru stocarea acidului azotic 60%. Rezervorul are o capacitate de 50m3 și este amplasat pe schelet  metalic la aproximativ 6m față de nivelul solului și este prevăzut cu o cuvă de retenție placată cu caramidă antiacid. Cuva poate prelua întreaga cantitate a rezervorului. În cuva de retenție, la nivelul solului, este amplasat de asemenea un rezervor metalic paralelipipedic de rezervă pentru acidul azotic, care are o capacitate de 35 m3. 
Două rezervoare de stocare a acidului sulfuric - utilizate pentru stocarea acidului sulfuric 98%, cu capacitatea de câte 22m3 și fabricate din oțel carbon. Rezervoarele sunt prevăzute cu o cuvă de retenție comună, placată cu caramidă antiacid. Unul din rezervoare este amplasat pe o platformă betonată la o înălțime de 3m, iar celălalt la nivelul solului. Rezervoarele sunt prevăzute cu sistem de detecție a nivelului cu radar. Pompele centrifuge aferente rezervoarelor sunt amplasate în cuva de retenție. Evacuarea cuvei de retenție în eventualitatea unor scurgeri se face prin pompare. Capacitatea pompei de descărcare din cuva este de 6m3/h, iar capacitățile celor 2 pompe de descărcare din vagon în rezervor sunt de 10m3/h, acestea folosindu-se alternativ.

Bazinele de tratare a apei: 
· bazin colectare ape brute industriale în vederea tratării, V= 150 m3;

· 2 bazine de rectificare pH, prevăzute cu suflante, V= 60 m3 fiecare;

· bazin stocare soluție var 30%, cu capacitate de 100m3;

· bazin de diluție var 10% cu capacitate de 100m3;

· 2 bazine de sedimentare, V= 480 m3 fiecare;

· bazin îngroșător de nămol, V = 550 m3;

· bazin neutralizare, V= 35 m3;

· bazin apă tratată, V= 90 m3;

· 
bazin descărcare a apei recirculate, V = 100 m3;

·  bazin de rezervă pentru stocarea apei în siguranță, V = 250 m3.

Rezervor de apă oxigentă – din oţel inoxidabil marca 316L, având o capacitate de 60 m3
Rezervoarele sunt prevăzute cu fundaţii de beton armat, configurate pentru colectarea eventualelor scurgeri și dirijarea acestora către Stația de Neutralizare pentru a fi tratate alături de apele uzate industriale.
Stocator tampon (buffer) – având o capacitate de 40 m3, este localizat lângă Centrala Termică, este folosit pentru păstrarea soluţiei de decapare pe parcursul lucrărilor de mentenanţă. Platforma colectoare a eventualelor scurgeri este conectată la canalul chimic colector.  
Rezervor motorină – rezervor metalic având o capacitate de 3,5 tone, este localizat în depozitul de carburanți. Rezervor metalic este prevăzut cu tavă de colectare pentru eventualele scurgeri. 

Trei vagoane cisternă pentru depozitarea varului – având o capacitate de 20 tone fiecare, sunt localizate în apropierea Stației de Neutralizare. Vagoanele cisternă sunt folosite la depozitatrea varului pentru asigurarea unui stoc de rezervă.
4.9. Alte posibile impurificări din folosinţa anterioară a terenului

Solul din incinta amplasamentului intră în categoria de teren de folosință mai puțin sensibilă, anterior fiind tot în scop industrial. Solul, fiind acoperit de loess, este afectat de tasare şi sufoziune. Tasarea este reprezentată prin crovuri. Cele mai accentuate tasări au loc pe loessurile prăfoase, cu pânză freatică mai adâncă, iar unde terenul este slab fragmentat, drenajul este şi el relativ redus.

Terenul de amplasament nu este inundabil.

Degradarea solului se realizează prin crovuri şi sufoziune, iar pe pante mai înclinate prin şiroire şi alunecări. Degradarea este legată de aluvionari, de inundaţii şi de excesul de umiditate. Solurile din zona municipiului Târgoviște sunt cunoscute ca putând fi afectate de degradare, cu exces de umiditate, chiar cu luciu de apă, datorită colmatării canalelor de desecare şi blocării evacuării optime a apei.

4.10. Prezentarea potenţialelor surse de poluare 
4.10.1. Prezentarea surselor de poluare

Surse emisii aer

	Activitatea
	Sursa generatoare
	Punct de emisie poluant
	Sistem de control/echipament reţinere poluant
	Măsuri minimizare

	Procese tehnologice
	Secţia Tratamente Termice – linia APC
	Coş evacuare
	Instalaţie de neutralizare gaze acide
	Monitorizare

	
	Secția Tratamente Termice – linia APH
	Coş evacuare
	-
	Reglarea instalației pentru o ardere eficientă

	
	Laminare
	Coşuri evacuare exhaustare ZM1, ZM2 și ZM3
	-
	Reglarea instalației pentru o ardere eficientă

	
	Liniile de recoacere 
BAL1 și BAL2
	Coșuri evacuare
	-
	Reglarea instalației pentru o ardere eficientă

	
	Linia de degresare DG1
	Coș evacuare DG1
	-
	Reglarea instalației pentru o ardere eficientă

	Procese de combustie 
	 Centrala termică
	Coșuri evacuare CT1, CT2, CT3 , CT4 și CT5
	-


	Reglarea instalației pentru o ardere eficientă


Surse de emisii apă
	Activitatea
	Sursa generatoare
	Punct de emisie poluant
	Sistem de control/echipament reţinere poluant
	Măsuri minimizare

	Procese tehnologice
	Laminare la rece
	Rețeaua de canalizare 
	Stație de neutralizare

	Asigurarea funcţionării la parametri proiectaţi

	
	Spălarea diverselor echipamente
- ape uzate tehnologice
	Rețeaua de canalizare
	Stație de neutralizare

	Utilizarea unui consum minim de apă de spălare

	-
	Ape meteorice
	Râul Ilfov
	-
	-

	Igienă
	Grupuri sanitare
- ape menajere


	Rețeaua de canalizare


	Rețeaua de canalizare

orășenească - stația de epurare a orașului


	Utilizarea unui consum minim de apă de spălare


Surse de poluare a solului și a apelor subterane

Principalele cauze, care pot conduce la prezenţa poluanţilor în sol şi subsol, sunt:

· emisiile de SOx şi NOx, rezultate din procesele de ardere a combustibililor care sunt antrenate în atmosferă şi pot da naştere la ploi acide, care afectează în mod deosebit solul;

· stocarea produselor/deşeurilor în spaţii neamenajate corespunzător; 

· pierderea de produse din instalaţiile tehnologice şi rezervoare datorată accidentelor tehnice/mecanice;

· infiltraţii/ exfiltraţii din/de la conductele de canalizare ale apelor uzate;

· rampe auto şi CF de încărcare /descărcare.

O altă posibilă sursă de contaminare o solului o constituie deşeurile generate de pe amplasament.

Din punct de vedere al persistenţei, sursele de poluare pot fi:

Surse persistente, de regulă latente şi de lungă durată precum:

· degajări de poluanţi în aer, care sunt depuşi pe sol prin intermediul ploilor, etc.

Surse temporare, de scurtă durată, dispersate sau concentrate, apărute în caz de accidente tehnice sau avarii mecanice la instalaţia tehnologică, infiltraţii/exfiltraţii din canalizările de ape uzate, din bazinele de retenţie locală neetanşeităţile spaţiilor de stocare produse;
Stabilirea cu exactitate a aportului în timp a fiecărei surse de poluare este dificilă datorită faptului că:

· interferenţa spaţio-temporală a efectelor diferitelor surse de poluare endogene şi exogene;

· desfăşurarea unor procese de transformare,  migrare,  dizolvare,  vaporizare  sau degradare biochimică a poluanţilor ajunşi în mediul subteran;

· influenţele unor surse de poluare din exteriorul platformei analizate, care s-au suprapus peste efectele surselor proprii de poluare.

Potenţialele surse de poluare a apelor subterane se datorează depozitării necorespunzătoare a deşeurilor:

Impact prognozat va fi nesemnificativ deoarece:

· terenul pe care sunt amplasate utilajele/echipamentele este betonat, astfel încât să nu existe posbilitatea pătrunderii în sol /subsol a eventualilor poluanţi;

· operaţiile de transport a materiilor prime spre depozit şi de încărcare se vor realiza cu respectarea cerinţelor privind protecţia factorilor de mediu;

·  reţeaua de canalizare este proiectată cu evacuare gravitaţională, din tuburi de scurgere pozate îngropat, până la bazinul final de ape uzate; pentru controlul deversării în situaţii accidentale, reţelele de conducte sunt prevăzute cu vane, care permit izolarea tronsoanelor eventual deteriorate;

· colectarea deşeurilor se va realiza selectiv şi se vor depozita temporar pe amplasament, în spaţii special amenajate;

· căile de acces sunt amenajate, astfel încât să permită intervenţia rapidă a pompierilor, în caz de accidente şi/sau incendiu.

Transportul poluanţilor în mediul subteran
Încărcarea stratului acvifer din perimetrul platformei se poate manifesta prin poluarea cu substanţe chimice miscibile, dizolvate în apa subterană.
Determinările analitice au pus în evidenţă faptul ca nu au fost depăşite valorile maxim admisibile, stabilite de normativele în vigoare pentru indicatorii de calitate consideraţi specifici: nitrati, nitriti, azot amoniacal, sulfati, fluoruri si metale. 

Receptori
Posibilii receptori generali ai apei subterane poluate sunt:

   -  puţurile de captare a apei pentru scopuri de potabilitate;

   -  puţurile de captare a apei pentru utilizarea acesteia în scopuri gospodăreşti;

  -   puţurile de captare pentru utilizarea apei în scopuri industriale;

  -   izvoarele de apă subterană, zonele de descărcare a acviferului în apele de suprafaţă.

Dintre toţi aceşti potenţiali receptori, pentru cazul analizat, problema ar reprezenta-o contaminarea puţurilor de captare a apei pentru scopuri de potabilitate.
Calea de expunere
Analizând receptorii posibili din această zonă rezultă inevitabil care ar putea fi căile potenţiale de expunere. Desigur cea mai gravă în acest caz ar fi ingerarea apei poluate captată din puţurile de alimentare cu apă din localităţile care sunt amplasate în zona aval a frontului poluant. O menţiune aparte este necesar a fi făcută în legătură cu aceasta observaţie şi anume că e posibil ca ingerarea să se producă la concentraţii reduse, uneori chiar insesizabile, dar pe termen lung ele ar putea să conducă la acumularea pe calea lanţului alimentar a compuşilor poluanţi în organismele sistemelor vii. Ca urmare, la un moment dat, pot apare dezechilibre grave, ca efect al toxicităţii cronice, pentru care evident remediile sunt mult mai greu de realizat.

Analizând căile de expunere, trebuie observat că nu ar exista un singur mediu poluat - apa. Solul ar fi şi el poluat. In astfel de cazuri, în care există mai multe medii poluate, riscul generat ca şi restricţiile ce se impun ar fi mult mai severe.
Tipuri populaţionale expuse
Continuarea raţionamentului / scenariului prezentat cu referire la poluarea solului / subsolului şi apelor subterane în zonă, arată că, potenţial, ar putea fi expuse următoarele tipuri populaţionale:

· rezidenţii, cei care locuiesc în localităţile din avalul frontului poluant şi care ar putea fi direct afectaţi prin ingestia apei contaminate;

· microorganismele din mediul subteran, importante în medierea unor procese de transformare biotică şi în asigurarea unor filtre biologice pentru anumite categorii de compuşi ce se găsesc în mod natural în mediul subteran;

· speciile floristice, producătorii primari ce se dezvoltă în arealul afectat de poluarea apei subterane; din plante aceşti compuşi pot trece pe calea lanţului alimentar la nivelul superior, ajungând potenţial până la populaţia umană;

· ocazional, pe termen scurt, dar uneori la concentraţii mai mari, pot fi expuşi lucrătorii din construcţii, lucratorii agricoli, alte categorii de utilizatori ai terenului.    

Monitorizările periodice realizate de operator pentru sol şi apa subterană pentru perioada de funcţionare conform prevederilor Autorizaţiei Integrate de Mediu Nr. 8/2017 indică faptul că apa prezintă condiţii de potabilitate şi solul nu este poluat cu substanţele monitorizate.

Impactul prognozat prin funcţionarea amplasamentului OŢELINOX SA în ansamblu, este nesemnificativ, deoarece ”procesul tehnologic de laminare la rece a benzilor din oțel inoxidabil” şi în particular tehnologia OŢELINOX SA este o tehnologie care a fost perfecţionată, cu consumuri reduse şi care nu induce poluarea subsolului şi freaticului.    
Diagrama cale-receptor:
 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



4.10.2. Potenţialele efecte asupra solului şi apelor subterane 

Gradul de periculozitate pentru mediul înconjurător, ca măsură a gradului de poluare, poate fi definit ca efect asupra omului, animalelor, plantelor şi materialelor, produs de adăugarea unor produşi chimici la constituenţii obişnuiţi ai ecosistemului.

Se consideră substanţă cu efect poluant numai acea substanţă care produce un efect măsurabil asupra subiecţilor ecosistemului, iar concentraţia maximă admisibilă este limita de la care prezenţa acesteia ar produce efecte ireversibile în lanţul trofic.

Efectul poluanților în sol

Solul poate fi definit ca un material cu conţinut substanţial solid, de grosime variabilă, ce constituie învelişul superior al scoarţei Pământului, înveliş în care se desfăşoară procese biologice. Poluarea solului este determinată de deşeuri, de antrenarea substanţelor poluante din aer de către precipitaţii şi de substanţele chimice răspândite, ca atare, pe sol.
Modificările care se produc ca urmare a impactului poluanţilor, se reflectă asupra apei subterane şi  asupra verigilor lanţului trofic, vegetaţie-animale-oameni. În funcţie de natura şi intensitatea impactului şi de însuşirile native fizico-chimice ale solurilor, amploarea modificărilor este diferită.
Emisiile provenite din activitatea societăţii, care pot avea un impact asupra solului, vegetaţiei şi faunei sunt: gazele arse, cu conţinut de NOx, SOx, CO şi pulberi. Gazele arse, emise sunt spălate de ploi, iar poluanţii ajung pe sol.


Precipitaţiile joacă un rol important în purificarea atmosferei, prin aducerea la sol a elementelor în suspensie şi prin dizolvarea unei mari părţi din gaze. În lipsa precipitaţiilor, depunerea continuă a impurităţilor pe frunze poate avea consecinţe dintre cele mai grave pentru activitatea plantelor, ajungând până la pierderea anumitor populaţii şi asociaţii caracteristice.

Solul are capacitatea de autopurificare, datorită activităţii organismelor vii din sol (microflora - bacterii, alge, ciuperci de mucegai; microfauna - amibe, ciliate; mezofauna - moluşte, lumbricide, miriapode) care realizează procese de biodegradare. Astfel, substanţele organice şi anorganice suferă descompuneri treptate până la forme accesibile plantelor, acestea putându-se aproviziona cu nutrienții necesari.

Încărcarea excesivă cu poluanţi duce la degradarea solului, pentru refacerea căruia sunt necesari mulţi ani şi costuri ridicate. Solul, ca rezultantă a interacţiunii tuturor factorilor de mediu la suprafaţa scoarţei, oglindeşte starea sau calitatea mediului ambiant.

Hidrocarburi
Poluarea solului cu hidrocarburi se manifestă mai ales în partea superioară a solului. Se observă stimularea puternică a microflorei totale: microorganismele, bacteriile fixatoare de azot, bacteriile denitrificatoare şi sulfa-treducătoare utilizează hidrocarburile ca sursă de carbon şi energie.

Metale
Prezenţa metalelor în sol, ca urmare a emisiilor industriale în atmosferă şi a depozitării pe sol a diferitelor reziduuri, constituie un impact direct asupra calităţii solului, a dezvoltării vegetaţiei, faunei şi sănătăţii umane.
Factorii care determină reţinerea metalelor grele de către sol sunt: adsorbţia de schimb de la suprafaţa argilelor şi humusului, formarea complecşilor cu humusul, adsorbţia şi ocluzia de către oxizii hidrataţi de fier, aluminiu, mangan, etc, precum şi formarea de complecşi insolubili (mai ales în condiţii de reducere).
Metalele grele se găsesc în compoziţia solului atât ca ioni cât şi sub formă de complecşi.
Transportul metalelor grele în sol poate avea loc sub formă lichidă şi în suspensie, prin intermediul rădăcinilor plantelor şi în asociaţie cu microorganismele din sol. Transportul complecşilor dizolvaţi are loc prin soluţia solului (difuzie) sau prin mişcarea soluţiei propriu-zise. Levigarea argilei şi materiei organice duce şi la migrarea tuturor metalelor asociate cu aceste substanţe. Metalele grele pot fi încorporate sau adsorbite de către microorganisme, care la rândul lor pot să contribuie la transportul metalelor respective. Microorganismele pot contribui şi la transportul metalelor pe cale mecanică sau biologică, amestecând solul sau încorporând metale în ţesutul lor.
Metalele grele din sol se supun unei acumulări biologice, ajung în plante, de unde prin consum trec la animale şi om. Solurile cu capacitate de adsorbţie, respectiv cu conţinut ridicat de argilă și materie organică, pot să reţină aceste elemente, în special în orizonturile superioare; asemenea proprietăţi au solurile carbonatice şi cele cu reacţie neutră, cantitatea de compuşi toxici care se poate leviga în apele freatice şi care poate fi preluată de plante fiind mult mai mică decât în cazul solurilor nisipoase, acide; cu toate acestea, există un mare risc de creştere a concentraţiei şi deci a toxicităţii provocate de metalele grele, care determină dezechilibre ale proceselor fizice, chimice şi biologice din sol (metalele grele reţinute de partea organică și coloidală a solului limitează substanţial activitatea biologică din sol, având ca efect inhibarea proceselor de nitrificare, care reprezintă una din condiţiile esenţiale ale fertilităţii solului).

Substanţe organice
Poluarea organică a solului, persistă un timp limitat datorită marii capacităţi a solului de degradare a acestor substanţe prin intermediul microorganismelor telurice. Prin această descompunere a materiei organice şi transformarea sa în substanţe minerale, se realizează un ciclu natural al elementelor chimice care trec astfel, din sol în plante şi animale, respectiv om, pentru a reveni sub formă organică în sol şi a relua ciclul. În mod deosebit, acest ciclu este caracteristic pentru azot şi pentru carbon, dar şi pentru alte elemente care de altfel urmează îndeaproape acelaşi ciclu. Procesele de descompunere a substanţelor poluante din sol se petrec, în general, în stratele superioare (10-20 cm) unde poluanţii sunt reţinuţi prin puterea selectivă a solului. Această primă fază este urmată de cea a degradării propriu-zise sau faza biochimică (enzimatică). Diversele substanţe organice în funcţie de constituţia lor chimică, urmează cicluri diferenţiate.
Astfel, hidrocarbonatele sunt descompuse într-o primă fază până la glucoza, iar în cea de-a doua până la CO2 şi H2O. Lipidele sunt descompuse, într-o primă fază, în glicerina şi acizi graşi; în faza a doua glicerina se descompune în CO2 şi H2O, iar acizii graşi, mult mai rezistenţi, se cumulează în sol, fie ca atare, fie sub forma unor produşi intermediari, degradându-se într-un timp lent. Proteinele sunt descompuse într-o primă fază în polipeptide sub acţiunea florei proteolitice, iar ulterior, sub influenţa unor ectoenzime (proteinaze, peptidaze) în acizi aminaţi. Aceştia, la rândul lor, prin procese de dezaminare şi decarboxilare ajung la amoniac. Din acest moment procesul de descompunere se consideră terminat şi începe cel de mineralizare, care constă în oxidarea amoniacului în nitriţi într-o primă fază şi a nitriţilor în nitraţi în a doua fază. Procesul este identic pentru sulf şi fosfor, în sensul descompunerii până la hidrogen sulfurat şi hidrogen fosforat, iar mineralizarea ulterioară până la sulfaţi si fosfaţi.
În condiţii de anaerobioză pot apărea şi procese inverse, de reducere cu formarea de amoniac, hidrogen sulfurat şi fosforat, plecându-se de la azotaţi, sulfaţi si fosfaţi.  În cazul azotului, acesta poate fi preluat şi înglobat în sol sub formă de azot teluric organic necesar creşterii plantelor; acest proces natural constituie humificarea.

Efectul poluanţilor în apă
Substanţe organice
Prezenţa substanţelor organice în apa subterană se datorează existenţei unor substanţe care pot fi arse, oxidate complet, ele provenind din resturi de plante şi animale. Substanţele oxidabile sunt substanţe ce se pot oxida atât la rece, cât şi la cald sub acţiunea unui oxidant. Oxidabilitatea reprezintă cantitatea de oxigen echivalentă cu consumul de oxidant. Substanţele organice din apă pot avea o provenienţă tehnică sau datorită unei poluări, caz în care variază brusc. Creşterea cantităţii organice în apă sau apariţia lor la un moment dat este sinonimă cu poluarea apei cu germeni care întovărăşesc de obicei substanţele organice. Prezenţa lor în apă favorizează persistenţa timp îndelungat a germenilor, inclusiv a celor patogeni. Mai mult, prezenţa substanţelor organice în cantitate mare reduce cantitatea de oxigen dizolvat în apă, reduce capacitatea de autoepurare a cursurilor de apă şi poate distruge fauna acvatică.

Pentru înlăturarea acestei situaţii este necesar o dezinfecţie a puţurilor şi o eventuală curăţare. Dezinfecţia se poate realiza utilizând clorul, metoda de clorare (clorinare sau clorizare) fiind una dintre cele mai utilizate.

Azotați
Nitraţii sau azotaţii sunt sărurile acidului azotic şi se găsesc în aer, sol, apă şi alimente (în special în produsele vegetale). 
Nitraţii şi concentraţia lor în ape reprezintă o preocupare mondială iar reducerea poluării cu nitraţi este o tendinţă pe care din ce în ce mai multe ţări o pun în aplicare. Astfel, în cadrul Uniunii Europene, valoarea pragului pentru nitraţi în apele potabile este de 50 mg/L.

Prezenţa ionilor de nitrat în apele de suprafaţă se mai datorează proceselor ce au loc în sistemele acvatice. Un astfel de proces este nitrificarea – oxidarea ionilor de amoniu în prezenţa oxigenului sub acţiunea bacteriilor nitrificatoare: 

NH4+ + OH- +3/2O2 = H+ + NO2- + 2H2O,

NO2 - + 1/2O2 = NO3-

Mărirea concentraţiei ionilor de nitrat se observă în timpul verii în perioada transformării în masă a fitoplanctonului în detrit şi activităţii înalte a nitrificatorilor. Posibil, în stratul de suprafaţă al apei sub acţiunea razelor ultraviolete, oxidarea amoniului are loc pe cale chimică.
Poluarea apelor cu nitraţi apare cu precădere în zonele unde se practică agricultură în sistem intensiv şi unde se aplică în mod frecvent îngrăşăminte cu azot. Azotul este un element extrem de prezent în lumea din jurul nostru. În atmosferă, e prezent în special sub formă moleculară (procentul este de aproximativ 80%, molecula de N2 este una foarte stabilă, inertă din punct de vedere chimic în condiții normale), dar și sub formă de oxizi (denumiți generic NOX – de aici și noxe – cei mai frecvenți NO, NO2, N2O), în timp ce în apă și sol apare sub formă de anioni (în special azotat – NO3–, dar și azotit – NO​2–) sau cationi (NH4), ca să îi numim doar pe cei mai stabili. Chimia sa este una foarte complexă, deoarece poate avea mai multe stări de valență (în azotat are +5, în azotit +3, în amoniu -3) și poate apărea în forme chimice variate. Prezența uneia sau alteia din formele azot în apă este puternic influențată de prezența sau absența oxigenului dizolvat. În medii sărace în oxigen, predomină formele reduse (azotit, amoniu), în timp ce în apele cu conținut ridicat de oxigen, dominant este azotatul. Concentrația lor diferă în funcție de categoria de apă (apă potabilă, ape uzate, cursuri de apă, apă freatică etc.) și de aceea și standardele de calitate a apei diferă, uneori chiar foarte mult. 

pH
pH-ul este un factor important pentru ecosistemele acvatice, pentru că toxicitatea multor compuşi este influenţată de acesta. pH-ul mediului acvatic determină încărcarea electrostatică a biocoloizilor, gradul de disociere a electroliţilor, activitatea enzimatică la nivelul membranelor plasmatice, fenomenele osmotice, vâscozitatea protoplasmelor, precum şi interacţiunea dintre elementele nutritive. Un pH acid între limitele de 5 - 5,5 ajută asimilarea nutrienţilor pe bază de azot şi fosfor, iar un pH alcalin ajută asimilarea preferenţială a amoniului.

pH-ul acid sau alcalin peste anumite limite cauzează iritări, arsuri ori distrugeri ireversibile la organismele vii la nivelul mucoaselor şi ţesuturilor, provocând chiar şi moartea acestora.

Limitele pentru apa potabilă şi de suprafaţă conform Legii nr. 458/2002 - Lege privind calitatea apei potabile, modificată şi completată de Legea 311/2004, OG nr. 11/2010 şi OG nr. 1/2011 sunt:

  -  apă potabilă: cuprins în intervalul 6,5 - 9,5;

-  apă de suprafaţă, indiferent de clasa de calitate: cuprins în intervalul 6,5 - 8,5;
Produse petroliere
Produsele petroliere din sursele poluante se infiltrează pe verticală, prin rocile solului, producând o poluare descendentă până ajung la suprafaţa pânzei apei freatice. Acestea, având densităţi mai mici, se acumulează deasupra apei în strat plutitor formând o fază liberă organică.

Produsele petroliere din stratul plutitor, de regulă migrează prin subsol în acelaşi sens cu cel al apei, în funcţie de panta hidraulică a terenului şi de permeabilitatea rocilor, provocând o poluare pe orizontală a subteranului. Apa din zonă, care vine în contact cu substratul de produse petroliere, se poluează cu hidrocarburile care se dizolvă în aceasta.

În funcţie de variaţia nivelului apei subterane produsele petroliere au o mişcare pe verticală, care conduce la o poluare ascendentă dacă nivelul apei creşte sau la o poluare descendentă dacă nivelul apei scade. Grosimea straturilor de produse petroliere în cadrul suprafeţei poluate depinde de distanţa faţă de sursa de poluare, de structura straturilor geologice şi de caracteristicile hidrogeologice ale subteranului zonei. În cazul poluării ascendente şi descendente produsele petroliere existente în fază liberă printre rocile straturilor geologice nu se deplasează în întregime odată cu ridicarea sau coborârea, nivelului apei. O parte din acestea rămân captive în porii de dimensiuni mici sub formă de fază discontinuă în zona apei freatice şi, respectiv, în zona de aeraţie a subsolului. Produsele petroliere rămase captive în zona apei freatice constituie o sursă permanentă de poluare a acesteia prin dizolvarea unor componenţi în apă.

Prin urmare, poluarea cu produse petroliere prezintă două aspecte principale de manifestare:

· poluarea cu produse petroliere în fază liberă, responsabilă pentru poluarea rocilor, straturilor subterane şi de poluarea apei la interfaţa produs petrolier - apă freatică;

· poluarea cu produse petroliere în fază dizolvată, urmare a dizolvării în apa freatică a unor componenţi din produsele petroliere existente în faza liberă, strat plutitor sau din produsele petroliere captive în porii rocilor freatice. Prezenţa produselor petroliere în sol şi subsol modifică radical proprietăţile acestora. 

Sub aspect fizic acestea formează o peliculă impermeabilă la suprafaţa solului şi a particulelor
de sol care:

  -   împiedică mişcarea apei în sol şi subsol;


  -   împiedică schimbul de gaze între sol şi atmosferă;

   - face posibilă asfixierea rădăcinilor plantelor şi favorizând manifestarea proceselor de reducere, efect accentuat şi de caracterul hidrofob al hidrocarburilor.

Sub aspect chimic, prezenţa hidrocarburilor pe sol şi în sol:

· modifică raportul C/N influenţând activitatea microbiologică şi dereglând procesul de asimilare al azotului de către plante; 

· conduce la dezechilibre sub aspect cantitativ şi calitativ al materiei organice accesibilă plantelor;

· perturbă activitatea microbiană cu scăderea apreciabilă a fertilităţii solului şi subsolului.

Precipitaţiile abundente, precum şi irigarea sistematică a zonelor adiacente suprafeţelor poluate pot conduce Ia ridicarea nivelului pânzei freatice şi aducerea la suprafaţă a peliculei de produs petrolier până în zona radiculară a rădăcinilor plantelor, limitând prin aceasta dezvoltarea culturilor.

Hidrocarburile uşoare cantonate în sol dispar lent, sub acţiunea fenomenelor naturale ca: evaporare, foto-oxidare, dizolvare sau a proceselor de biodegradare.

Suspensii
Caracteristicile periculoase ale suspensiilor existente în ape sunt:

· consumă oxigenul din apă;

· se depun pe patul emisarului formând bancuri;

· toxice pentru fauna şi flora acvatică.

Mediile afectate de suspensii pot fi apele de suprafaţă, sau apa subterană. Calea de acţionare poate fi prin depunere sau prin ingerare.

Posibilităţile de combatere ale suspensiilor din ape sunt:

· procedee de decantare. 

Sulfaţi
În apă, sulfaţii sunt legaţi în principal de tipurile de minerale din sol şi roci şi din ploile acide care cad. Industriile şi arderea cărbunelui eliberează compuşi ai sulfului în atmosferă contribuind la problema ploilor acide. Sulfaţii sunt, de regulă, sub 1000 mg/l în ape, dar pot ajunge la 200000 mg/l în ape salmastre. Sulfatul dizolvat derivă din dizolvarea gipsului sau oxidarea mineralelor cum ar fi pirita. Sulfatul dizolvat se poate combină cu calciul şi precipită ca depuneri aderente în cazane şi instalaţii. Concentraţii peste 250 mg/l nu sunt admise în unele utilizări industriale. Apa cu 500 mg/litru e amară, iar la peste 1000 mg/l iritantă. Au roluri în organismul animal, dar nu sunt esenţiali, căci pot fi produşi, intern din alte substanţe. La concentraţii mai mari în apa potabilă, pot produce diaree, dar în timp există o anumită obişnuire.

Fier

Prezenta fierului în ape provoacă dezechilibre fizico-chimice în ape și afectează flora și fauna acvatică până la dispariția în totalitate și apariția unor noi ecosisteme.

Crom total

Prezența cromului total în apă este toxică pentru organismele acvatice, toxic pentru sistemele biologice, foarte toxic pentru vegetație, stopând dezvoltarea și creșterea acestora.

Crom hexavalent

 Prezența cromului hexavalent în apă poate avea efecte letale asupra organismelor acvatice, prezintă efecte nocive pronunțate în special de tip cancerigen.

CONCLUZII

În cazul activităţii desfăşurate, principalele cauze care pot conduce la transferul poluanţilor în sol/subsol/pânza freatică/apa subterană ţin în principal de un control operaţional defectuos al activităţilor de producţie, al activităţilor de control şi verificare periodică a etanşeităţii/ impermeabilităţii amenajărilor în cazul zonei de manipulare deşeuri periculoase lichide) sau de condiţii meteo extreme, nepredictibile prin valorile medii utilizate în general pentru modelarea riscurilor. 

S-au identificat următoarele activităţi ce se pot constitui în surse potențiale de poluare şi pot influenţa starea amplasamentului :

· Manipularea defectuoasă/gestionare necorespunzătoare a deşeurilor periculoase sau formarea de stocuri pe amplasament. Aceste situaţii se pot solda cu spargerea recipientelor şi împrăştierea în zona adiacentă locului de descărcare, cu antrenarea ulterioară a acestuia pe sol, în subsol/pânză freatică, în rețeaua de canalizare pluvială 
· Fisuri/accidente la reţele de preluare ape uzate, cu infiltrarea apei în subsol/pânza freatică. 

· Funcţionare necorespunzătoare/întreţinere defectuoasă a reţelei de ape pluviale; Potenţialele surse de poluare ale solului/ subsolului/ acviferului sunt localizate în principal la nivelul platformelor şi reţelelor ce deservesc activităţile şi, în anumite condiţii meteo, se pot raporta şi la nivelul emisiilor dirijate sau difuze. Teoretic, pe lângă aceste surse directe, în subteran pot activa şi surse indirecte, în sensul că nu sunt legate de activitatea de pe amplasament, dar pot influenţa calitatea apei subterane prin transferul de poluanţi din cadrul altor utilizări ale terenurilor din vecinătate. Acestea sunt emisii de poluanţi în aer din surse dirijate (coşuri de dispersie) sau difuze (platforme de depozitare materiale) - depunere pe sol şi transfer în subsol şi pânza freatică prin intermediul apelor pluviale. 

În ceea ce priveşte criteriile de evaluare a calităţii factorilor de mediu, în normele legislative în vigoare se înregistrează următoarea situaţie: 

· calitatea solului se raportează la prevederile Ordinul MAPPM nr. 756/1997 pentru aprobarea reglementării privind evaluarea poluării mediului, conform cătuia, după folosinţa sa terenul se împarte în teren cu folosinţă sensibilă (utilizarea acestora pentru zone rezidenţiale şi de agrement, în scopuri agricole, ca arii protejate sau zone sanitare cu regim de restricţii, precum şi suprafeţele de terenuri prevăzute pentru astfel de utilizări în viitor) şi terenuri cu folosinţă mai puţin sensibilă (include toate utilizările industriale şi comerciale existente, precum şi suprafeţele de terenuri prevăzute pentru astfel de utilizări în viitor); valorile indicatorilor diferă funcţie de folosinţa terenului, fiind structuraţi pe valori intermediare care definesc anumite praguri (prag de alertă, prag de intervenţie); 

· pentru calitatea apei subterane, legislaţia românească prevede criterii de evaluare prin HG nr. 449/2013 privind modificarea şi completarea anexei la HG nr. 53/2009 pentru aprobarea Planului naţional de protecţie a apelor subterane împotriva poluării şi deteriorării; în Anexa nr. 7 a actului normativ s-au introdus valori de alertă şi valori de intervenţie pentru investigarea şi evaluarea contaminării apelor subterane din  România; de asemenea, prin Ordinul MMSC nr. 621/2014 privind aprobarea valorilor de prag pentru apele subterane din România, s-au introdus pentru anumiţi poluanţi valori de prag, unele aplicabile tuturor corpurilor de apă, altele individualizate pe corpuri de apă; pentru ROIL11, aceştia sunt: amoniu (NH4+ ), cloruri (Cl- ), sulfaţi (SO4 2- ), nitriţi (NO2 - ), ortofosfaţi solubili (PO4 3- ), Cr, Ni, Cu, Zn, Cd, Hg, Pb, As.
Îmbunătăţirea Gestionării Substanţelor Periculoase 

Având în vedere gradul ridicat de periculozitate al unor substanţe chimice utilizate pe platforma OŢELINOX SA (substanţe chimice oxidante, inflamabile, corozive, etc.) se recomandă instruirea permanentă a personalului şi respectarea Normelor de Securitatea şi Sănătatea Muncii pentru a preveni riscurile asupra sănătăţii umane, mediului şi bunurilor materiale, depozitarea / manipularea în condiţii de securitate. Un rol important în prevenirea riscurilor legate de utilizarea, manipularea substanţelor periculoase îl deţine implementarea managementului de mediu pe platforma OŢELINOX SA.

4.10.3. Starea actuală şi evoluaţia în timp a poluării solului şi apelor subterane

SOL

Evaluarea şi cuantificarea zonelor poluate ale solului, din amplasamentul societăţii OŢELINOX SA, s-a realizat numai pe baza investigaţiilor efectuate conform prevederilor din Autorizaţia Integrată de Mediu nr. 9/2017, operatorul realizează monitorizărea solului, frecvenţa fiind o dată la doi ani.

Gradul de poluare s-a stabilit în conformitate cu reglementările în vigoare, şi anume: 

· Ordinul MAPPM nr. 184/1997 - Ordin pentru aprobarea procedurii de realizare a bilanţurilor de mediu;

· Legea nr. 104/2011 privind calitatea aerului înconjurător.

Valorile de referinţă pentru urme de elemente chimice în sol sunt date în raport cu folosinţa terenului de Ordinul nr.756/1997, anexă, tabelul 3.

Conform acestui Ordin, folosinţa terenului este clasificată astfel:

· folosinţă sensibilă a terenurilor este reprezentată de utilizarea acestora pentru zone rezidenţiale şi de agrement, în scopuri agricole, ca arii protejate sau zone sanitare cu regim de restricţii, precum şi suprafeţele de terenuri prevăzute pentru astfel de utilizări în viitor;

· folosinţă mai puţin sensibilă a terenurilor include toate utilizările industriale şi comerciale existente, precum şi suprafeţele de terenuri prevăzute pentru astfel de utilizări în viitor.

Terenul, pe care este amplasat OŢELINOX SA,  este un teren cu folosinţă industrială, ce se consideră teren cu folosinţă mai puţin sensibilă.

Investigaţiile privind stabilirea gradului de poluare a solului sunt realizate de operator la fiecare 2 ani conform prevederilor din Autorizaţia Integrată de mediu nr. 9/2017. 

Conform rezultatelor obţinute pentru parametrii monitorizaţi nu au fost înregistrate depăşiri ale pragurilor de alertă, operatorul va realiza în continuare monitorizări periodice conform prevederilor legale.

APE SUBTERANE

Apa subterană, stratul freatic, a fost întâlnit la o adâncime variind în limitele (5 ÷ 6) m, măsurat de la suprafaţa terenului natural. 
Operatorul monitorizează o dată la doi ani, conform prevederilor din Autorizaţia Integrată de mediu nr. 9/2017 indicatorii pentru apa subterană în cele 6 foraje de adâncime F1, F2, F3, F4, F5 și F6.  

Valorile obţinute pentru indicatorii analizaţi conform prevederilor AIM nr. 9/2017 şi AGA 77/2018 (reînnoită prin AGA 47/2021) nu au fost înregistrate depăşiri la parametri faţă de valorile maxime admise de NTPA 002, aprobat prin HG 188/2002, modificată și completată  ulterior, conform contractului de prestare servicii de canalizare, încheiat cu SC Compania de Apă Târgoviște Dâmbovița SA.
Se va urmări în continuare evoluţia calităţii apei subterane și a solului conform cerinţelor din AIM si AGA.

INTERPRETAREA DATELOR ŞI RECOMANDARI PENTRU ACTIVITĂŢILE VIITOARE

5.1. Interpretarea datelor

Procesul de producție de metale feroase sub forme primare și de feroaliaje implementat în cadrul OŢELINOX SA Târgoviște, se bazează pe tehnologii conforme, echipamente performante, elemente de automatizare și aparatură de măsură și control, care comandă oprirea utilajelor atunci când parametrii proiectați nu sunt respectați. 

Operatorul are în vedere obținerea unei producții de calitate, cu respectarea principiilor eficienței economice și a economiilor de resurse, în conditiile asigurării protecției mediului. 

Operatorul a implementat cele mai bune tehnici disponibile din industria prelucrătoare a metalelor feroase – BREF Ferrous Metals Processing Industry,  având în vedere următoare criterii:
· prevenirea coroziunii oțelului; 

· promovarea recuperării și reciclării substantelor generate și utilizate în proces, precum și a deșeurilor; 

· prevenirea și/sau reducerea la minimum a unui impact global al emisiilor generate din funcţionare, asupra mediului și a riscurilor implicate de funcționare; 

· prevenirea accidentelor și minimizarea efectelor pentru mediul înconjurător; 

· folosirea arzătoarelor performante care îmbunătățesc eficiența arderii combustibilului utilizat și transferul de căldură; 

· utilizarea unui sistem de recuperare a acidului liber prin procesul de evaporare;
· neutralizarea gazelor acide rezultate din procesele tehnologice constă în oxidarea oxizilor proveniți de la decăpari cu clorit de sodiu și neutralizarea acidului azotic gazos și acidului fluorhidric gazos cu o soluție de hidroxid de sodiu;
· spălarea cu H2O2, suprimarea NOx prin adăugare de H2O2 împreună cu utilizarea unui echipament de reducerea (hote și instalații de spălare) în vederea regenerării acidului liber;
· prevenirea contaminării prin verificări periodice ale etanșeității conductelor;
· monitorizarea continuă a calității emulsiei cu curățarea și refolosirea emulsiilor pentru mărirea timpului de viață; tratarea emulsiilor utilizate în vederea reducerii conținutului de ulei, prin ultrafiltrare.
OŢELINOX SA, pe amplasamentul situat în Târgoviște, șoseaua Găești, nr. 16, operează linii tehnologice, în acord cu cele mai bune practici de mediu, care sunt supuse anual mentenanței și întreținerii periodice, conform datelor de proiectare. 

În perioda 2017 – 2020 când instalația a funcţionat în baza AIM nr. 9/2017, nu s-au înregistrat depășiri la niciunul din indicatorii monitorizați. 

După analiza rezultatelor studiilor efectuate pe amplasament şi a informaţiilor tehnice puse la dispoziţie de OŢELINOX SA, au fost trase următoarele concluzii: 

Sol/ subsol şi ape subterane 
- Terenul aferent laminorului nu are un potenţial de contaminare, nefiind evidenţiate poluări anterioare; 
- Datorită măsurilor constructive şi organizatorice (rezervoare şi pompe supraterane, cuve de retenţie, suprafeţe betonate şi impermeabile, conducte etanşe, inspecţii şi operaţiuni de mentenanţă regulate, instruirea personalului operator, etc.), în condiţii de funcţionare normală, nu există riscuri de poluare a solului/subsolului şi implicit a apei subterane; 
- În mod accidental, sursele potenţiale de poluare sunt reprezentate de zonele de manipulare/ depozitare substanţe chimice, zonele de stocare temporară a deşeurilor periculoase şi reţelele de canalizare ape uzate menajere;

Aer 
- Pentru epurarea gazelor reziduale sunt instalate sisteme performante de epurare, considerate BAT în documentele de referinţă BREF; 
- Conform rezultatelor buletinelor de emisie, în decursul funcţionării, nu au fost înregistrate depăşiri ale VLE impuse de AIM; 
-  Pe amplasamentul Oțelinox nu sunt generate mirosuri dezagreabile.

Astfel, în situația unei funcționări normale a instalaţiilor de pe amplasament, se apreciază că activitatea în cadrul obiectivului nu va influenţa calitatea factorilor de mediu şi sănătatea umană. 

În vederea garantării protecției factorilor de mediu, se va monitoriza în continuare atât operarea instalației cât și emisiile de poluanți, prin laboratoare de analiză acreditate. 

Ținând cont de cele prezentate mai sus și de faptul că:

· instalația este monitorizată în permanență privind consumurile de apă, energie electrică și termică, în acord cu recomandările celor mai bune tehnici disponibile din documentele de referinţă; 

· instalaţia este prevăzută cu sisteme adecvate de reţinene/tratare/dispersie a emisiilor în apă şi aer; 

· se respectă ierarhia de prevenire, reducere și reutilizare a deșeurilor.

5.2. Recomandări

Pentru protecţia factorilor de mediu se recomandă următoarele: 

· Protecţia solului/ subsolului: 

· Depozitarea şi manipularea substanţelor chimice conform prevederilor din fişele cu date de securitate şi procedurilor interne de lucru; 

· Efectuarea cu regularitate a inspecţiilor şi lucrărilor de mentenanţă prin firme specializate; 

· Monitorizarea deşeurilor sub aspectul generării, colectării, depozitării temporare şi transferului în afara amplasamentului; stocarea temporară a deşeurilor periculoase în incinte închise; 

· Protecţia aerului 

· Monitorizarea emisiilor în aer conform prevederilor din autorizaţia integrată de mediu;

· Protecţia apelor 

· Respectarea condiţiilor de funcţionare prevăzute în autorizaţia de gospodărire a apelor; 

· Utilizarea optimă a apei şi minimizarea consumurilor, prin refolosirea apelor pluviale ca sursă pentru uz tehnologic, în măsura satisfacerii cerinţelor privind calitatea apei brute; 

· Menţinerea separării fluxului apelor de cel al substanţelor chimice periculoase; 

· Realizarea măsurilor de verificare periodică a dotărilor şi echipamentelor pentru identificarea şi colectarea scurgerilor de substanţe chimice şi eliminarea imediată a oricăror surse potenţiale de contaminare a solului/apelor subterane de mică adâncime; 

· Respectarea prevederilor din Planul de prevenire şi combatere a poluărilor accidentale a apelor; 

· Verificarea periodică şi remedierea defecţiunilor pe traseele reţelelor de canalizare din amplasamentul OŢELINOX SA, conform prevederilor din Autorizaţia de Gospodărire a Apelor. 

Suplimentar, pentru cazurile de accidente se recomandă respectarea prevederilor din Planurile privind situațiile de urgență aprobate la nivelul companiei.
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Prezentul raport se referă la amplasamentul instalaţiei de  


„Producție de metale feroase sub forme primare și de feroaliaje”
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OŢELINOX SA


Adresă: Șoseaua Găești, nr. 16, Târgoviște, jud. Dâmbovița,


Telefon: 0245 209 493


Fax: 	0245 611 230


Formă de proprietate: Societate privată


Cod fiscal: 921641, Atribut fiscal: RO


Certificat de înmatriculare la Registrul Comerţului:  J15/288/06.02.1991


Website:  �HYPERLINK "http://www.otelinox.ro"�http://www.otelinox.ro�
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Adresă: Calea Prutului, nr. 12, Cladirea Administrativă


Telefon: 0236 / 242717


Fax: 	0336 / 802254


Formă de proprietate: Societate privată


Cod fiscal: 17749444, Atribut fiscal: RO


Certificat de înmatriculare la Registrul Comerţului J/17/1311/2005


înscrisă în « LISTA EXPERȚILOR CARE ELABOREAZĂ STUDII DE MEDIU„ document constituit în baza prevederilor Ordinului MMAP nr. 1134/20.05.2020 publicat în Monitorul Oficial, Partea I nr. 445/27.05.2020 – poziția 53








SURSA





CĂI DE ACCES


ÎN SUBTERAN





TRANSPORT ÎN MEDIU SUBTERAN





RECEPTORI





CALE DE EXPUNERE





POPULAȚIE EXPUSĂ














SURSA











CĂI DE


ACCES


ÎN


SUBTERAN














TRANSPORT ÎN MEDIUL


SUBTERAN





Izvoare


Puțuri de apă potabilă





Ingestie


Inhalare 


Absorbție demică





Rezidenți


Utilizatori ai terenului











Ape de suprafață


Captarea apei


pentru irigații


Puțuri de captare pentru udat











Ingestie accidentală


Inhalare


Absorbție


dermică


Preluare de catre organisme


acvatice








Utilizatori ai


terenului


Organisme acvatice


Organisme terestre care


Ingerează organisme acvatice


Vânători, pescari





Puțuri de


epuisment


Apa industrială





Inhalare,


Absorbție dermică





Lucrători din 


construcții


Lucrători 


industriali








Pagină 1 din 169
TQ Consultanță și Recrutare Galați/www.tqconsult.ro                                                  Pagină 21 din 169

_1664697851.xls
Diagramă1

		26908		69718

		25086		68611

		26984		66926

		25167		61466

		25173		59683



Emisii CO2
[tone CO2]

Produs fint 
[tone]

Evolutia emisiilor de CO2 la tona de produs finit



Foaie1

		

				I. Consum specific de gaz natural /t de produs

						Anul		Combustibil consumat				Produs finit		Consum specific de gaz natural /t de produs

								[Sm3]  (la 15°C)		[Nm3] (la 0°C)		[tone]		Sm3/t produs		Nm3/t produs

						2019		13,863,520.00		13,141,230.61		69,718		198.85		188.49

				II. Evoluția emisiilor de gaze cu efect de seră la tona de produs

						Anul		Emisii CO2
[tone CO2]		Produs fint 
[tone]		Cantitate procesată în liniile de producție care au o sursă de ardere
[tone]		Evoluția emisiilor de gaze cu efect de seră la tona de produs finit		Evoluția emisiilor de gaze cu efect de seră la tona de produse procesate în liniile de producție care au o sursă de ardere

						2019		26,908		69,718		197,093		0.386		0.137

						2018		25,086		68,611		187,572		0.366		0.134

						2017		26,984		66,926		195,685		0.403		0.138

						2016		25,167		61,466		182,739		0.409		0.138

						2015		25,173		59,683		168,376		0.422		0.150
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Emisii CO2
[tone CO2]

Produs fint 
[tone]

Evolutia emisiilor de CO2 la tona de produs finit




